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AQUATEK® Plug, Plug XF
Abdichtungsmortel

Produktbeschreibung

AQUATEK® Plug & Plug XF ist ein zementgebundener, schnell & sehr schnell
abbindender Abdichtungsmartel zum Stoppen von Wassereindringungen.

Vorteile

e Schnelle & sehr schnelle Abbindezeiten fiir das
sofortige VerschlieBen von Leckagen und
Wasserinfiltrationen

e Kann auch unter Wasser eingesetzt werden sowie
zum VerschlieBen von unter Hochdruck stehende
Wasserleckagen

e Sehr gute Vertraglichkeit mit Beton und
Mauerwerk.

Anwendungsbereich

AQUATEK® Plug & Plug XF sind geeignet fir:

e SchlielRen aktiver Wasserleckagen und -austritte
(auch unter Hochdruck) aus Fugen, Rissen, Waben
und Lochern in allen Bauwerken aus Beton,
Mauerwerk, Stein und zementbasierten Putzen.

e Als Vorbereitung vor Wasserabdichtungsinjektionen
oder vor Auftrag von Abdichtungsbeschichtungen.



Produkteigenschaften

Technische Daten/Eigenschaften

AQUATEK® Plug AQUATEK® Plug XF
Eigenschaften Einheit Wert*
Sieblinienbereich [mm] 0-1 0-1
Konsistenz [-] Formbarer Kit
Maximum Wasserzugabe [I'/ 10kg] 3.6 3.1
Verarbeitungszeit [min] =3 =0.5
Anwendungstemperatur [°C] +5 bis +35
Frischmorteldichte [kg/dm?] =214
Druckfestigkeit
- 28Tage (MPa] =30
Lagerun 12 Monate
9 9 Trocken, original verschlossene Gebinde, frostfrei gelagert.
Verpackun 10 kg Eimer
P 9 33 Eimer pro Palette (330kg)
Farbe Graues Pulver

O Typische Werte in der Produktionskontrolle. Alle Tests wurden unter einer konditionierten Temperatur von 21 °C und 65% RH ausgefiihrt.
() Bei den dargestellten Druckfestigkeiten handelt es sich um Druckfestigkeiten gemessen an Prismen nach DIN EN 196-1.



Anwendung
1. Untergrundvorbereitung

e  Der Untergrund muss frei von Schmutz, Fett,
Schldammen, losem Beton, losen Partikeln oder
Schichten sein, die sich nachteilig auf die Haftung
auswirken konnten.

e Den beschadigten Beton entfernen und den
Untergrund durch Sand- oder Kugelstrahlen,
Hochdruckwasserstrahlen oder sonstige Verfahren
vorbereiten, bis der Grundbeton freigelegt ist und so
eine ausreichende Rauheit (Bindung) und offene
Poren bietet.

e Risse und Locher sollten bis zu einer Mindestbreite
und -tiefe von 10 mm ausgeschnitten werden.

e  Der Untergrund muss mit sauberem Wasser
grundlich im Voraus befeuchtet werden, bis der
Untergrund gesattigt ist.

2. Mischen

e AQUATEK® Plug & Plug XF miissen manuell mit
sauberem Wasser gemischt werden, bis eine
knetartige Konsistenz erreicht ist.

e Aufgrund des schnellen Abbindens wird das
Material in kleinen Mengen angemischt, etwa 1 kg
pro Abdichtung, und sofort aufgetragen. Nicht mehr
Material vorbereiten als innerhalb der Verarbei-
tungszeit des Materials verwendet werden kann.

3. Verarbeitung

e Das Material muss in einem geeigneten Behalter
manuell geformt werden, bis das Material leicht
warm wird.

e Das Material auftragen, wenn es steif aber noch
formbar ist. Das Material in den Hohlraum pressen
und durch Druckaustibung an Ort und Stelle halten,
bis der Mértel fest geworden ist.

e Den Druck nicht zu schnell |6sen. Das Material
muss ausreichend Festigkeit entwickelt haben, um
dem Wasserdruck zu widerstehen.

e Das Material kann in mehreren Schichten
aufgetragen werden. Insbesondere beim Auftrag in
grofRen Leerrdumen muss der Auftrag in mehreren
Auftragsschritten erfolgen. Bei jedem Schritt nur
eine begrenzte Menge an Material verwenden. In
einigen Fallen ist es erforderlich, Ablaufleitungen zu
verwenden, um wahrend des Materialauftrags
Wasserdruck abzulassen.

4. Nachbehandlung

e Die Aushartungs- und Abbindezeiten hangen von
den Umgebungs- und Untergrundtemperaturen ab.

e Aufgrund einer schnellen Hydratation werden
AQUATEK® Plug & Plug XF eine hohe Temperatur
entwickeln. Um einen schnellen Wasserverlust zu
verhindern, das aushartende Material etwa 15
Minuten nach dem Auftrag mit sauberem Wasser
befeuchten.

5. Reinigen und Pflege

e Die Mischwerkzeuge sollten sofort mit sauberem
Wasser gereinigt werden. Ausgehartetes Material
muss mechanisch entfernt werden.

6. Hinweise

e Zementdhnliche Materialien kdnnen unter bestimmten
Bedingungen zu Inkompatibilitdten in Verbindung mit
Nichteisen-Metallen fihren (wie z.B. Aluminium,
Kupfer, Zink).

o Niedrige Temperaturen verzogern das Abbinden des
Materials. Hohe Temperaturen kénnen die Aushartung
beschleunigen und die Verarbeitungszeit des
Materials verringern.

Gesundheit und Sicherheit

AQUATEK® Plug & Plug XF sind zementgebundene
Produkte und kdnnen daher Reizungen an Haut und Augen
verursachen. Diese sollten wahrend der Anwendung
geschutzt werden. Tragen Sie stets Schutzkleidung, und
Schutzhandschuhe. Das Tragen einer Staubschutzmaske
wird dringend empfohlen. Spiilen Sie Spritzer auf Augen
oder Haut sofort mit reichlich Wasser ab. Konsultieren Sie
einen Arzt, wenn die Reizung fortbesteht. Die vollstandigen
Informationen entnehmen Sie bitte dem entsprechenden
Sicherheitsdatenblatt. GISCODE ZP1.
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