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(IS0 2553 : 1992)
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Diese Europdische Norm EN 22553 : 1994 hat den Status einer Deutschen Norm.

he Ub der ionalen Norm ISO 2553

Ausgabe 1994-08

ICS 01.100.20; 25.160.40 Ersatz fir
DIN EN 22553:1997-03

Schweien und verwandte Prozesse —
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Nationales Vorwort - Aligemeines

EN ISO 2553 wurde erarbeitet vom:
- Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes*
in Zusammenarbeit mit dem:
- Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen und verwandte Verfahren®

Die positiven Erfahrungen mit den Vorgangernormen wurden weiterhin umfassend erhalten.
Der Vorschlag auf die Symbole flr Schwei3nahte ganzlich zu verzichten kam nicht zum Tragen

Mit der Festlegung sowohl
- die europaische Darstellung mit doppelter Bezugslinie
als auch
- die Darstellung im Pazifikraum mit einer einfachen Bezugslinie
zu definieren, war es Uberhaupt moglich eine weltweit gultige Norm zu schaffen.

Die bisherige Symbolik zur Naht und Nahtart wurde erhalten.

Es ist weiterhin maglich den Ort der SchweilRnaht ohne Informationen zu Naht und Nahtart
anzugeben wenn detaillierte Vorgaben nicht dargestellt werden sollen.

Weiterhin gilt der Grundsatz, dass die symbolhafte Darstellung nur dann verwendet wird wenn die
Darstellung eindeutig ist. Ansonsten sind Einzelheiten zu zeichnen.

379

ZdvSN_Folien_DIN_EN_ISO_2553_April2014, RM, Rev01




DIN EN ISO 2553:2014-04

DIN EN ISO 2553 - April 2014

P

GSI SLV

Nationales Vorwort - Anwenderhinweise

= Nach Veréffentlichung der Internationalen Norm ISO 2553 durch ISO (International Organization for
Standardization) Mitte Dezember 2013 wurde diese durch CEN (Comité Européen de
Normalisation) ohne Anderung genehmigt.

Wesentliche redaktionelle Mangel der englischen Sprachfassung:

Abschnitt | Element | Redaktioneller Mangel Korrektur

41 2. Absatz | Falscher Verweis: (siehe 4.6) (siehe 4.7)

4.2 1. Absatz | Falscher Verweis: (siehe 4.6.1A) (siehe 4.7.1A)

Anhang B | Stirnsto3/ | Falsches Bild | 71
Stirn- $ 51 \'
flachnaht

R
Literatur- | [4] Es gibt zwei Teile von ISO 13919 ISO 13919 (alle Teile), Welding —
hinweise Electron and laser-beam welded joints
— Guidance on quality levels for
imperfections

= Européische Vertrage verpflichten das DIN diese europaisch anerkannte Norm als DIN EN ISO in
das Deutsche Normenwerk zu Ubernehmen.

= Aufgrund vorhandener redaktioneller Mangel wird im ersten Halbjahr 2014 auf internationaler
Ebene entschieden ob eine erneute Uberarbeitung erfolgt. Sollte dies der Fall sein ist Anfang 2015
mit einer korrigierten Fassung der DIN EN 1SO 2553 zu rechnen.

4179
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Einleitung
= Die technische Zeichnung soll Konstruktionsanforderungen eindeutig und verstandlich darstellen.

= Die Symbole von DIN EN ISO 2553 sind in technischen Zeichnungen von geschweifdten und
geloteten Baugruppen zu verwenden.

= Konstruktionsanforderungen kdnnen direkt an der Naht angegeben werden, z.B.:
- Art, Dicke und L&nge der Schweillnaht
- SchweiBqualitat, Oberflachenbehandlung, Zusatzwerkstoffe, Priifanforderungen

= Verweisungen auf allgemeine Zeichnungsangaben oder zusatzliche Dokumente sind moglich.

= DIN EN ISO 2553 bietet Darstellungsarten an die die Arbeitsvorbereitung erleichtert. Zuséatzliche

herstellungsbezogene Aspekte konnen erganzt werden, z.B..
- Schweiposition, Schweilverfahren, WPS, Nahtvorbereitung, Vorwarmung usw.

= Schweiltechnische Zeichnungen sollten von speziell ausgebildetem Personal angefertigt und
uberpruft werden (siehe ISO 14731: Aufgaben und Verantwortung Schweillaufsicht).

= DIN EN ISO 2553 berticksichtigt die zwei auf dem Weltmarkt existierenden, unterschiedlichen
Methoden zur Kennzeichnung der Pfeilseite und der Gegenseite in Zeichnungen.
- beide sind getrennt voneinander anwendbar zur Anpassung an Markterfordernisse
NEU - beide sind eindeutig
- Methode System A: basiert auf ISO 2553:1992
- Methode System B: basiert auf Normen aus Pazifikstaaten (amerikanisch gepragte Lander)
Landeribersicht unter: http://www.pazifik-infostelle.org

5/79
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1 Anwendungsbereich

= Symbolische Darstellung von Schweil3- und Létnahten

= Angaben sind mdglich zu:
- Geometrie, Herstellung, Qualitat und Prifung der Schweil®- und Lotnahte

NEU = DIN EN ISO 2553 berticksichtigt die auf dem Weltmarkt Giblichen zwei unterschiedlichen
Darstellungen zur Kennzeichnung von Pfeil- und Gegenseite. Es ist zu beachten Abschnitte,
Tabellen und Bilder...

- ... mit dem Suffix ,A* gelten nur fiir das System mit doppelter Bezugslinie
- ... mit dem Suffix ,B* gelten nur fiir das System mit einfacher Bezugslinie
- ... ohne Suffix ,A“ oder ,B* gelten flr beide Darstellungssysteme

= Symbole aus dieser Norm kénnen mit Symbolen aus anderen Normen kombiniert werden.
- z.B. Kennzeichnung von Oberflachenbeschaffenheiten

NEU = Ein alternatives Bezeichnungsverfahren wird beschrieben, das Anforderungen die sich aus der
Konstruktion ergeben festlegt, die zur fachgerechten Ausfuhrung erforderliche Fugenform und das
Schweilverfahren aber der Produktion Uberlasst.

= Die in der Norm dargestellten Beispiele und Male dienen der Veranschaulichung der korrekten
Anwendung der Prinzipien dieser Norm. Sie ist nicht zu verstehen als reprasentativ fir bewahrte
Konstruktionspraktiken oder als Ersatz flr Vorgaben anderer Vorschriften oder Spezifikationen.

6/79
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2 Normative Verweisungen

Folgende Dokumente sind fiir die Anwendung dieser Norm erforderlich:

ISO 128 (alle Teile)
Technische Zeichnungen — Allgemeine Grundlagen der Darstellung

1ISO 129-1
Technische Zeichnungen — Eintragung von Malen und Toleranzen — Allgemeine Grundlagen

1ISO 1302
Geometrische Produktspezifikation — Angaben der Oberflachenbeschaffenheit in der technischen
Produktdokumentation

ISO 3098-2
Technische Produktdokumentation — Schriften — Lateinisches Alphabet, Ziffern und Zeichen

1ISO 4063
Schweillen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

ISO/TR 25901:2007
Schweilen und verwandte Verfahren - Terminologie

8/79
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3 Begriffe

Es gelten die Begriffe nach ISO/TR 25901:2007 und die folgenden Begriffe:
3.1 Schweilfsymbol

= Pfeillinie und Bezugslinie erganzt durch

- Grund- und Zusatzsymbol
- Male
- Gabel zur Angabe von Art, SchweiBposition und Vorbereitung einer Schweifinaht.

3.2 GrundschweifRsymbol

= Pfeillinie, Bezugslinie und Gabel ohne weitere Angaben zur Naht um lediglich anzuzeigen dass eine
Naht zu schweien oder zu Ioten ist.

3.16 Nahtdicke, a

= Bemessungswert der Hohe des groBten gleichschenkligen Dreiecks, das sich in der
Schnittdarstellung einer geschweilten Naht einzeichnen lasst.

3.17 Schenkellange, z

= Abstand zwischen dem tatsachlichen oder projizierten Schnittpunkt der Schweillkanten und dem
Nahttbergang einer Kehinaht, gemessen uber die Kehlflanke

10/79
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3 Begriffe
Es gelten die Begriffe nach ISO/TR 25901 und die folgenden Begriffe:

3.19 Nahtdicke mit tiefem Einbrand, s

NEU
= Kehlnahtdicke zu der ein bestimmter Wert des Einbrands addiert wird

3.20 aufgeweitete HY-Naht

= Stumpfnaht zwischen einem Flgeteil mit gekrimmter Oberflache und einem Figeteil mit ebener
Oberflache

NEU

3.21 aufgeweitete Y-Naht

NEU = Stumpfnaht zwischen zwei Fugeteilen mit gekrimmten Oberflachen.

1179
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4 Schweillsymbol

4.1 Allgemeines
= Bezugslinie und Pfeillinie sind notwendige Elemente. Weitere Elemente dlrfen erganzt werden.
4.2 GrundschweiRsymbol

= Falls keine Nahteinzelheiten festgelegt werden, sondern nur angezeigt werden soll, dass eine Naht
zu schweillen ist.

2 3
1
Legende
1 Pfeillinie
2 Bezugslinie \
3 Gabel

NEU = Frdas Grundschweilsymbol ist im System A keine doppelte Bezugslinie (Strichlinie) erforderlich,
da keine Einzelheiten zur Naht angegeben werden.

13/79
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4 Schweillsymbol

4.3 Schweifsymbolsysteme
NEU = Zur Bezeichnung von Pfeilseite und Gegenseite unterscheidet diese Norm zwei Systeme:
—> System A: doppelte Bezugslinie (Volllinie und Strichlinie)
—> System B: einzelne Bezugslinie (nur Volllinie)
NEU = System A und System B diirfen nicht vermischt werden.

NEU = InZeichnungen muss eindeutig angegeben werden welches System verwendet wird.

4.4 Grundsymbole

= Die Grundsymbole sind flir System A und System B identisch

= ...konnen erganzt werden durch Zusatzsymbole, Malie und erganzende Angaben

= Anhang B definiert die Abgrenzung zwischen den Nahtarten Stumpf-, Stirn- und Kehlnaht

= Falls die Darstellung von Symbolen nicht eindeutig ist, konnen Nahtquerschnitte als bemalite
Einzelheit dargestellt werden

14179
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4 Schweisymbol — Grundsymbole bisher nach DIN EN 22553

Nr. Benennung Darstellung Symbol Nr. Benennung Darstellung Symbol Nr. Benennung Darstellung Symbol
Bordelnaht ey
(die Bordel werden g Q/z a Jk HU-Naht Q IJ Halb-
1 ! HMY 8 p 15 X 2
ganz niederge- (Jot-Naht) '/ N Steilflankennaht 17 ~
schmolzen) a\\\\ ,/l \\‘
2 I-Naht Q | | 9 Gegenlage Q - 16 |  Stimflachnaht I ”
3 V-Naht Q 10 Kehinaht i& 17 Auftragung
% N L 7 A
onm
4 HV-Naht Q 11 Lochnaht 1 18 Flachennaht =
5 Y-Naht Q Y 12 Punktnaht O 19 Schragnaht =
A/ ~
. S B
6 HY-Naht Q’ 13 Liniennaht - :@: 20 Falznaht e
7R g &
7 U-Naht ﬁ \I/ 14 | Steilflankennaht E u
s, NN % N
15/79
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Nr. Kennzeichnung

Darstellung der Naht
(die Strichlinien geben die Fugenform vor
dem Schweillen/Léten an)

Symbol?

1 |I-Naht?

-

i

2 | V-Naht®

3 | Y-Nahtt

o —

AVE

4 [ HV-Nahtt

5 [HY-Nahtt

6 |[U-Nahtt

AV
Y
/
[

\/

7 | HU-Naht; J(ot)-Nahtb

1

%

Die graue Linie ist nicht Teil des Symbols. Sie zeigt die Position der Bezugslinie an.

Stumpfnahte sind voll durchgeschweil}t, soweit nichts anderes durch die Malke am Schweillsymbol oder durch Verweisung auf

andere Stellen angegeben ist, z. B. die WPS.

16/79
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NEU

NEU

4 Schweilsymbol -

DIN EN ISO 2553 - April 2014

Grundsymbole nach DIN EN ISO 2553

Nr.

Kennzeichnung

Darstellung der Naht
(die Strichlinien geben die

Nahtvorbereitung vor dem Schweilien an)

Symbol?

aufgeweitete Y-Naht

N

aufgeweitete HY-Naht

e

10

Kehinaht

I
.
1

11

Lochnaht (in Schlitzen oder
Rundlochern)

;

]

% 1

K

12

widerstandsgeschweiltte
Punktnaht (einschlief3lich
Buckelnaht in System A)

P

GSI SLV
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4 Schweifsymbol — Grundsymbole nach DIN EN ISO 2553

Darstellung der Naht
Nr. Kennzeichnung (die Strichlinien geben die Symbol?
Nahtvorbereitung vor dem Schweilten an)

NEU 13 schmelzgeschweilkte Punkinaht | ; ;
(und Buckelnaht in System B) |

14 | Widerstandsrollenschweiltnaht

[

L—
—

__._e

15 | schmelzgeschweilite Liniennaht

NEU 16 | Bolzenschweiverbindung

O
=
=
X
\/
/

. ,(—'!\. .
17 Steilflankennaht; \ /
Steilflanken-V-Naht? \\ !f
) 1
L F o 1
1/
18 Halbsteilflankennaht; I.ff
Halbsteilflanken-\/-Naht? I/
T 1

18/79
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NEU

NEU

DIN EN ISO 2553 - April 2014

4 Schweifsymbol — Grundsymbole nach DIN EN ISO 2553

Darstellung der Naht

Nr. Kennzeichnung (die Strichlinien geben die Symbol?
Nahtvorbereitung vor dem Schweilen an)
19 | Stimnaht® \
T
20 |Bdrdelnaht ,I\
PAIRN
T Ny 1
21 | Auftragschweiung J jl m
I 1
22 | Stichnaht®

€ Darf auch fir StoRe verwendet werden, bei denen mehr als 2 Fiigeteile zu verbinden sind

O

GSI SLV

19/79
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= Zur Darstellung besonderer
Nahtformen

4.4.3 Beidseitige
Stumpfnahte

= Grundsymbole werden
an der Bezugslinie
einander gegenuber
angeordnet

= Bei symmetrischen
beidseitigen Nahten mit
identischen Symbolen
und Malen entfallt die
gestrichelte Bezugslinie
fir System A

DIN EN ISO 2553 - April 2014

4.4.2 Kombinierte Grundsymbole

4 Schweisymbol - kombinierte Grundsymbole
Symmetrische beidseitige Nahte

P

GSI SLV

Nr. Nahtart Darstellung der Naht? Symbol?
VS
AY /
N/
1 Doppel-V-Naht (DV-Naht) X
VRN
/ AN
N
Ve
| /!
/
2 Doppel-HV-Naht (DHV-Naht) k
\
[y
s
L f—l-l.. |
o/
3 | Doppel-U-Naht (DU-Naht) % % %
[N
;|
r —— 1
T Vv
4 Doppel-HY-Naht mit Kehinaht
(DHY-Naht mit Kehlnaht)
2 Die Nahte dirfen durchgeschweilt oder nicht durchgeschweilt ausgefiihrt werden, was durch die MaRe am SchweiRsymbol
(siehe Tabelle 5) oder durch Verweisung auf andere Stellen, z. B. die WPS, anzugeben ist.
b Die graue Linie ist nicht Teil des Symbols. Sie zeigt die Position der Bezugslinie an

20/79
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4.4.3 Beidseitige asymmetrische Nahte

4 Schweisymbol - kombinierte Grundsymbole
Asymmetrische beidseitige Nahte

= Grundsymbole werden an der Bezugslinie einander gegentber angeordnet

O

GSI SLV

= Bei asymmetrischen beidseitigen Nahten wird die Bezugsstrichlinie im System A angegeben

Nr. Nahtart Schweisymbol Darstellung der Naht Schweilsymbol
System A? System B
10 5
5 L, 10
1 Stumpfnaht } y K4 y
+ % I %
L 1 1
z3
z6
2 Kehlnaht?
a Far asymmetrische Nahte wird stets das Malk unabhdngig davon angegeben, ob die Nahte nicht durchgeschweilit oder durchgeschweiltt sind (siehe Abschnitt 6).
b Falls die Sollnahtdicke festgelegt ist, ist das Symbol a anstelle des Symbols z zu verwenden.

21179
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4 Schweisymbol — Zusatzsymbole bisher nach DIN EN 22553

Form der Oberflachen oder der Naht Symbol
a) | flach (Ublicherweise flach nachbearbeitet)
b) | konvex (gewdlbt) N
c) | konkav (hohl) _/
d) | Nahtibergange kerbfrei Ll_)
e) | verbleibende Beilage benutzt M
f) | Unterlage benutzt MR

22(79
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4 Schweisymbol — Zusatzsymbole bisher nach DIN EN 22553

‘Benennung Darstellung

Symbol

Flache V-Naht

Gewolbte Doppel-V-Naht

ZAY

o< <]

‘HohlkehInaht | @2&77221 &*
Flache V-Naht mit flacher Gegenlage 1777 NN Sé_:
Y-Naht mit Gegenlage ity NN L
Flach nachbearbeitet V-Naht 1%, NN \2//

Kehlnaht mit kerbfreiem Nahtiibergang

ZN

2379
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4 Schweillsymbol -
Zusatzsymbole

4.5.1 Aligemeines

= Zur Darstellung weiterer
Angaben, z.B.:
- Form der Naht
- Art der Herstellung

P

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

Nr.

Benennung Symbol= Anwendungsbeispielz Darstellung der Naht

J 7,

N/

Flach
nachbearbeitet® -_—
—_——

:
i

Konvex (gewdlibt)? — % (

Konkav (hohl)® ~—

I |

Kein Beispiel

Nahtubergénge
kerbfrei®

NEU |

a) Gegenlaged
(nach der V-Naht

(vor der V-Naht
ausgefinhrt)

NEU [

O

Wurzeliberhdhung® A

AY il
ausgefihri/Kapplage) % %
_v_ L ey !
b) Gegenlage® N/

Die graue Linie ist nicht Teil des Symbols; sie wird eingezeichnet, um die Position des Symbols zur Bezugslinie und zur Pfeillinie
oder nur zur Pleillinie anzugeben

Fiir Nahte, fiir die annihernd biindige oder gewdlibte Oberflachen ohne Nachbearbeitung nach dem Schweillen gefordert werden,
ist die Anwendung des Zusatzsymbols fir biindige oder gewdibte Nihte festzulegen.

Fir Nahte, die nach dem Schweillen biindig oder gewdlbt nachzubearbeiten sind oder die eine flache, aber nicht biindig
abschlieende Oberfliche haben miissen, sind zusatzliche Angaben erforderlich, z. B. durch Einfiigen einer Anmerkung in der
Gabel des Schweisymboals.

Zur Festlegung der Oberflachenbeschaffenheit kdnnen andere Symbole nach 1SO 1302 verwendet werden.

Die Nahtibergange missen durch Schweilen oder Oberflachenbearbeitung kerbfrei sein. Einzelheiten zur Ausfiihrung kénnen in
den Arbeitsanweisungen oder in der WPS festgelegt sein.

Die Schweiliraupenfolge darf auf der Zeichnung angegeben werden, z. B. durch die Verwendung mehrerer Bezugslinien, durch
eine Anmerkung in der Gabel des Schweilsymbols oder durch Verweis auf eine SchweiBanweisung

Wird unter System B auch verwendet um Bordelndhte anzugeben (siehe 4.5.5.6).

2479
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= weitere
Zusatzsymbole
fir Angaben zur
Nahtwurzel

EU

NEU

NEU

DIN EN ISO 2553 - April 2014

4 Schweifsymbol - Zusatzsymbole

O

GSI SLV

Nr. Benennung Symbol?® Anwendungsbeispiel? Darstellung der Naht
Schweillbad-
sicherung
7a (nicht n&her L1
festgelegt)
Verbleibende . N )
SchweilRbad- L
\
7b sicherung/ [m] + \\M %
Lage'
_ | MR | — e
Entfernbare/nicht
verbleibende
7c | Schweibad-
sicherung/
Lage'
i - Il
\
8 | Abstandhalter 1 % + >ﬁ< %
/ o\
' ~——~ 1
r u 1
a) Stof mit vorhandener Einlage
9 Aufschmelzbare n

Einlage

b) fertig geschweilite Verbindung

(Einlage in Wurzel integriert).
V-Naht nicht dargestellt.

f

M = der Werkstoff bleibt Teil der fertig geschweilten Verbindung;
MR = der Werkstoff ist nach dem Schweilen zu entfernen.
Weitere Angaben zum Werkstoff kénnen in die Gabel oder an einer anderen Stelle angegeben werden.
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DIN EN ISO 2553:2014-04

DIN EN ISO 2553 - April 2014

4 Schweilsymbol - Zusatzsymbole

= Ringsum-Nahte; umlaufende Nahte

Nr. Benennung Symbol® Anwendungsbeispiel? Darstellung der Naht
BEISPIEL A
Ringsum-Naht; O
10 | Umlaufende
{Kehl-)Naht

||

BEISPIEL B

T

BEISPIEL C

AO—_

GSI SLV
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DIN EN ISO 2553:2014-04

P

4 Schweilsymbol - Zusatzsymbole
4.5.2 Ringsum-Nahte; umlaufende Nahte

= Zur Bezeichnung einer ein- oder beidseitig geschweillten, durchgehenden Naht, die aus einer Folge
verbundener Nahte besteht.

= Die Schweillnahtfolge darf gleichzeitig unterschiedliche Richtungen und mehrere Ebenen
umfassen. Die Nahtart und die MalRe mussen dabei konstant bleiben.

...darf nicht verwendet werden, wenn:

= ...keine durchgehende Naht vorliegt.

= ...die Nahtart geandert wird, z.B. von Kehlnaht in Stumpfnaht.

= ...die MaRe geandert werden, z.B. die Nahtdicke einer KehInaht.

In diesen Fallen muss jede Naht durch ein gesondertes SchweiRsymbol gekennzeichnet werden.

...das Symbol fiir Ringsum-Nahte:
= ...wird nicht verwendet, um anzuzeigen, dass die Nahte tberall zu schweilen sind.

= ..ist nicht erforderlich fir Nahte, die Gber den Umfang eines runden Profils/Lochs oder Schlitzes
verlaufen.

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V
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O

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

4 Schweifsymbol - Zusatzsymbole

4.5.3 Nahte der gleichen Art, die von einem Punkt zu einem anderen Punkt geschweiflt werden

Nr. Benennung Symbol? Anwendungsbeispiel® Darstellung der Naht

5 ' i A=-—8H
NEU 11 Maht zwischen zwei b

Punkten

Darstellung einer Naht zwischen zwei Punkten:

= ...kann verwendet werden wenn die Naht nicht am selben Punkt beginnt und endet und somit das
Symbol fir Ringsum-Naht nicht verwendet werden kann.

= ...die Endpunkte der Naht sind eindeutig zu kennzeichnen.

= ...das Schweillsymbol muss die Naht eindeutig darstellen.
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P

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

4 Schweifsymbol - Zusatzsymbole

4.5.3 Nahte der gleichen Art, die von einem Punkt zu einem anderen Punkt geschweiflt werden

Beispiel:

= ...die Markierung 2 zeigt den
Verlauf der Schweilinaht.

= ..fur die Endpunkte kdnnen
beliebige Bezeichnungen

verwendet werden, z.B. A, B
oder X, Y usw.
= ...zwischen B und A gibt es ~
keine Naht (Kehlnaht nicht
maglich) Y
’ X 1
Z
‘\/
Legende
1 Schweilsymbaol
2 Sichtbare SchweiBung (geschweiltt in Ubereinstimmung mit dem Schweilsymbol)
A B Endpositionen der Naht
29/79
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O

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

4 Schweilsymbol - Zusatzsymbole
4.5.4 Baustellennahte

MNr. Benennung Symbol? Anwendungsbeispiel? Darstellung der Naht

12 | Baustellennaht I I /\ Kein Beispiel

= Fr Nahte die nicht in der Werkstatt sondern am Aufstellort der Konstruktion geschweif3t werden.

= Das Symbol ist am Knick Pfeillinie / Bezugslinie, senkrecht zur Bezugslinie anzuordnen.
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P

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

4 Schweilsymbol - Zusatzsymbole

= \lersetzte, unterbrochene Naht

Nr. Benennung Symbol? Anwendungsbeispiel? Darstellung der Naht
n x!{ [ (e (. fle) .1
n x{ [ (e
Versetzte,
13 | unterbrochene oder < 2

Nahtd —— —
n x{ [ (e
n x{ [ (e] L] (e) {

Male fiir unterbrochene Nahte sind rechts vom Grundsymbol anzugeben.

Anzahl der Nahtelemente

[ ]
>
11

Lange der Nahtelemente

Abstand zwischen den Nahtelementen

u
—_
D
~

11

Falls keine Anzahl der Nahtelemente angegeben ist, ist die unterbrochenen Naht Uber die ganze
StoRlange zu schweilen.
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O

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V
4 Schweifsymbol - Wurzeluberhohung Stumpfnahte

4.5.5 Wurzeliiberhohung - von einer Seite geschweilte Stumpfnahte

3
NEU N/
3 W
a) Schweisymbol (System A) b) Schweilsymbol (System B)
T

N\t

4

Anwendung nur erlaubt:
= ...fUr einseitige voll durchgeschweildte Nahte.
= . falls ein bestimmtes kleinstes Mal flr die Wurzeliberhohung benotigt wird.

Das Symbol fur die Wurzeliberhéhung ist gegentber dem Grundsymbol anzuordnen.
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4

NEU

NEU

DIN EN ISO 2553 - April 2014

SchweilRsymbol — Bordelnahte

4.5.6 Stirnnahte an Bordelstumpf- und BordeleckstoRen

O

GSI SLV

NF. | Nahtart | Schweisymbol fiir System A | Darstellung der Naht

SchweiRsymbol fiir System B

BORDELNAHTE

1 Nicht durchgeschweilite Naht

e

2 Durchgeschweilte Naht

BORDELECKNAHTE

s L
3 Naht teilweise durchgeschweilit
4 Naht voll durchgeschweiit ‘ ’ g
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O

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V
4 Schweilsymbol

4.6 Pfeillinie N N
= Muss die Vollinie des /,, q}g : ,>«;,.
Schweilistoles <=.<‘ ) <

berihren, und darauf

zeigen. Ll
_+_
- ZW?[O_der mehrere a) SchweiRsymbol (System A) b) Schweifsymbol (System B)
Pfeillinien pro

Bezugslinie sind

maglich. < <

__vr\__

¢) Unter Anwendung von System A oder System B geschweifte Naht
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4 SchweiRsymbol - Richtung der Pfeillinie bisher nach DIN EN 22553

Definition des Bezugsliniensystems
Darstellungsart - Richtung der Pfeillinie und Nahtvorbereitung

Die Pfeillinie muss auf das Teil
zeigen an dem die
Nahtvorbereitung

vorgenommen wird.

v

NN

P

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V
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DIN EN ISO 2553:2014-04

4.6 Abknickende Pfeillinie

DIN EN ISO 2553 - April 2014

4 Schweifsymbol - Richtung der Pfeillinie

O

GSI SLV

Nr. Sctgv;t:itli?lrln\bol Darstellung der Naht Schs\’f;l;itliar;bol
NEU = Falls bei Stumpfnahten | | < |
nur ein Flgeteil 1 N
vorbereitet wird (z.B. . =
HV- oder HY-Nahte),
muss die Pfeillinie ,
abgeknickt werden und 2 } s
muss auf das Blech mit | | <
der vorzubereitenden
Kante zeigen. TN~ QD
3 >\'
A
/|
/L

= ...bei T-Stumpfnahten

NEU Abknicken der Pfeilllinie ist nicht erforderlich:

= .falls offensichtlich ist, dass beide Fiigeteile vorbereitet werden (z.B. V- oder Y-N&hte)

= . falls es freigestellt ist welches der beiden Flgeteile vorbereitet werden soll
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O

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

4 Schweillsymbol

4.7 Bezugslinie und Lage der Naht

= Die Bezugslinie definiert zusammen mit der Anordnung der Grundsymbole auf welcher Seite des
Stolles die Naht zu schweillen ist.

4.7.1A Bezugslinie - SystemA | | >

= besteht aus zwei parallelen Linien gleicher Lange — Volllinie und
Strichlinie

= die Strichlinie darf tiber oder unter der Volllinie gezeichnet werden - Beispiel — System A
vorzugsweise unter der Volllinie

= bei symmetrischen Nahten und bei Punkt- und Liniennahten an der
Grenzflache zwischen zwei Fligeteilen entfallt die Strichlinie.

4.7.1B Bezugslinie — System B

= besteht aus einer Volllinie NEU

Beispiel - System B
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O

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

4 Schweillsymbol
4.7.2 Lage der Naht — Pfeilseite / Gegenseite

= Pfeilseite ist die Seite des StolRes, auf die der Pfeil zeigt.
= Gegenseite ist die Seite des StoRes, die der Pfeilseite gegenuber liegt.

4.7.2.1A Pfeilseite/Gegenseite — System A NEU 4.7.2.1B Pfeilseite/Gegenseite — System B

= Symbol auf der Volllinie — Naht auf der Pfeilseite = Symbol unterhalb der Bezugslinie — Naht auf
= Symbol auf der Strichlinie — Naht auf der der Pfeilseite
Gegenseite = Symbol oberhalb der Bezugslinie — Naht auf der
Gegenseite

H/—M W NEU

| | | |

a) System A — Naht auf der Pfeilseite (Symbol auf c) System B — Naht auf der Pfeilseite (Symbol
der Volllinie der Bezugslinie) unterhalb der Bezugslinie)

Nl — [ NEU

b) System A — Naht auf der Gegenseite (Symbol auf  d) System B — Naht auf der Gegenseite (Symbol
der Strichlinie der Bezugslinie) oberhalb der Bezugslinie)

Im’l

e) nach allen Maglichkeiten a) bis d) ausgefiihrte gleiche Naht

38/79

ZdvSN_Folien_DIN_EN_ISO_2553_April2014, RM, Rev01

38



DIN EN ISO 2553:2014-04

4 Schweillsymbol

DIN EN ISO 2553 - April 2014

4.7.2.2 Loch-, Schlitz-, Punkt-, Rollenschweifnahte und Buckelnahte

= Die Pfeillinie zeigt auf die Aukenflache an die Mittellinie der geforderten Naht.

O

GSI SLV

= Bei Nahten an der Grenzflache zwischen zwei Fligeteilen wird das Symbol mittig auf der Bezugslinie angeordnet.
Dabei entfallt die Strichlinie nach System A.

Nr. Nahtart Seite SchweifRsymbol? Darstellung der Naht SchweifRsymbol
System A System B
3a) Pfeilseite — : —
schmelz- I | A—T——-—-Iﬁgii)f._.__rh [ |
geschweilte
Punktnaht ] .
3b) Gegenseite l_ﬁ & l |7;—|
-5 @)
g 1 T ]
4a) Pfeilseite _ i
Lochnaht? by T | ] $ $
S B JC S —
4b) Gegenseite 77’7 —
@  Die Strichlinie wird vorzugsweise unterhalb der Volllinie einzuzeichnen.
b Fur Lochnahte muss zur Angabe des Lochdurchmessers das @-Symbol verwendet werden. NEU
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DIN EN ISO 2553:2014-04

DIN EN ISO 2553 - April 2014

4 Schweisymbol

4.7.2.2 Loch-, Schlitz-, Punkt-, Rollenschweifnahte und Buckelnahte

O

GSI SLV

B a .
Nr. | Nahtart Seite Schweiltsymbol Darstellung der Naht Schweilisymbol
System A System B
i
M) I
<11 : c
A t——t—++—+— A !
T B '
| |
| [ |
Ba) | Schiitznahtc | Pfeilseite Vs % | 1 1 0
4 — 1 _|+_ - L I
|
| p—
| [ 1] | | I
' I | '
d
(M |
T I ‘
| A R [ S S E— A
- T |
[ ‘ ) Il | - |
i i ay L I Iy
5b) | Schlitznahte Gegenseite 4 11 . — | I |
i | T
1) |
e |
| I [ ] L‘!_l !
‘ I | 1
d
Die Strichlinie wird vorzugsweise unterhalb der Volllinie einzuzeichnen.
b Fur Lochnahte muss zur Angabe des Lochdurchmessers das @-Symbol verwendet werden
< Die Schlitzausrichtung ist in der Zeichnung oder an einer anderen Stelle anzugeben
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DIN EN ISO 2553:2014-04

4.7.2.2 Loch-, Schlitz-, Punkt-, Rollenschweifnahte und Buckelnahte

4 Schweisymbol

DIN EN ISO 2553 - April 2014

AO—_

GSI SLV

Nr. | Nahtart Seite Schweiisymbol® Darstellung der Naht Schweisymbol
System A System B
oy J A
—————— NEE— I -
schmelz- ‘ |
8a) | geschweilte | Pfeilseite ——-—-—-& ——————— - :ﬂ __._._X' _______ L
Liniennaht ‘ . |
‘ i
A
_.i
[
schmelz- l |
6b) | geschweiltte Gegenseite 3; __._._X' _______ |
Liniennaht ‘ I |
i
_ —
A
A
Die Strichlinie wird vorzugsweise unterhalb der Volllinie einzuzeichnen.
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Ao
DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V
4 Schweisymbol
4.7.2.2 Loch-, Schlitz-, Punkt-, Rollenschweifnahte und Buckelnahte
Nr.|  Nantart Seite sch;‘"y“'sif:n*;";b°'“ Darstellung der Naht scr‘s";‘:it’iﬁ’“;b"'
o A A
£2 | |
b 8 ! 1
| |
] | 2o o] i 1
| estomas | £ s I —— I —
Punkthaht 535 \ |
58 i f
o Lo Zo]
g H '
A A
o~ A — A
5o =
s | £ | w
y | e | 223  —— | m——
naht 82§ I I
55 | |
Se | ‘
83 ] |
A A
a Die Strichlinie wird vorzugsweise unterhalb der Volllinie einzuzeichnen.
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Darstellung

|

BV

A

4

Vo

1
R

e

L7, o ddd

DIN EN ISO 2553 - April 2014

O

GSI SLV

4 Schweisymbol - Buckelnahte bisher nach DIN EN 22553

Definition des Bezugsliniensystems
Darstellungsart — Punktnahte mit vorgeformten Buckeln

Symbolische Darstellung

Vorderansicht
V. PS5 ~niel ¥
\w,
! |
- 1 ; i
1 1 1
Draufsicht PS ~ nle)
A PS5 ~.nle)

A

c¢) Punktnahte mit vorgeformten Buckeln

Der Pleil zeigt auf
das Blech mit dem Buckel

d = Punktdurchmesser
v = VormaB
(e) = Punktabstand

ANMERKUNG: Beispiel fir die Darstellung eines Buckels (P) nach ISO 8167 mit Buckeldurchmesser d = 5 mm,
n = SchweiBelementen mit Punktabstand (e) dazwischen.
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4

O

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

Schweilsymbol
4.7.2.2 Loch-, Schlitz-, Punkt-, Rollenschweifnahte und Buckelnahte

4.7.2.2A Buckelnéhte — System A NEU 4.7.2.2B Buckelnahte - System B

= Pfeillinie zeigt auf das Blech, das die Buckelnaht = Pfeillinie zeigt auf die zu schweillenden Bleche
enthalt = das Grundsymbol ist oberhalb oder unterhalb

= das Grundsymbol ist mittig zur Bezugslinie anzugeben je nachdem welches Blech die
anzugeben Buckelnaht enthalt

= das Buckelschweilverfahren ist eindeutig zu = das Buckelschweilverfahren ist eindeutig zu
kennzeichnen, z.B. Gabel: ISO 4063-23 kennzeichnen, z.B. Gabel: PW

Nahtart Seite Schweifisymbol® Darstellung der Naht Schweisymbol
System A System B

Buckelnaht

das den Buckel enthalt.

s

______________ a a Mo ]

Der Pfeil zeigt zu dem Flgeteil,

Die Strichlinie wird vorzugsweise unterhalb der Volllinie einzuzeichnen.
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O

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

4 Schweillsymbol

NEU 4.7.3 Mehrere Bezugslinien
= Zwei oder mehrere Bezugslinien sind maglich zur Darstellung mehrerer Schweilarbeitsgange.
= Der erste Schweillarbeitsgang muss dem Maf Pfeil am nachsten liegend angeordnet werden.

\

Beispiel - System A Beispiel System - B

Legende

1 Erster Schweiarbeitsgang

2 Zweiter Schweillarbeitsgang

3 Dritter SchweiBarbeitsgang

-> Die Ziffern 1, 2 und 3 werden in der Zeichnung nicht dargestellt.
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DIN EN ISO 2553:2014-04

4.8 Gabel

erganzende Angaben

DIN EN ISO 2553 - April 2014

4 Schweilsymbol

IS0 5817-C / 1SD 4063-121/

/

Offene Gabel

IS0 161T1-A-S 46 3 AB S2 /
\ISU 694LT-PA

O

GSI SLV

Die Gabel ist ein wahlweises Element flir zusatzliche, erganzende Angaben, z.B.:

= Bewertungsgruppe nach ISO 5817 (Stahl), ISO 10042 (Alu), ISO 13919 (Strahlschweilien)
Schweilverfahren nach I1SO 4063 oder durch Kurzzeichen
Schweillzusatz nach ISO 14171 (Drahtelektroden UP), ISO 14341 (Drahtelektroden MSG)
Schweilposition nach ISO 6947

Die Angaben werden durch Schrégstrich ... / ... voneinander getrennt angeordnet.

/ AT

Geschlossene Gabel

Geschlossene Gabel nur um auf eine bestimmte Anweisung hinzuweisen, z.B. WPS oder ahnliches.
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0 Inhaltsverzeichnis

5 BemalBung der Nahte

DIN EN ISO 2553 - April 2014

O

GSI SLV
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P

5 BemaRung der Nahte

5.1 Aligemeines

= MalRe missen am jeweiligen Grundsymbol angeordnet werden.
= MaReinheiten miissen eindeutig sein.

= Doppelvermalung ist zu vermeiden.

5.2 Querschnittsmale (NahtgroRen)
= ...sind links vom Grundsymbol anzugeben.
= Buchstaben / Malkkombinationen z.B. a6 sind nur flr KehIndhte zulassig.

5.3 LangenmaRe (Nahtlange) - Allgemeines
= ...sind rechts vom Grundsymbol anzugeben.

= Wird Gber die gesamte Stofllange geschweilit, dann entfallt die Angabe der Nahtlange.
Ausnahme bei Punkt-zu-Punkt-Naht.

= Der Start- und Endpunkt einer Naht die nicht iber die gesamte Stofllange verlauft ist in der Zeichnung eindeutig
anzugeben. Eine Angabe (ber das Schweillsymbol ist nicht mdglich.

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V
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DIN EN ISO 2553:2014-04

DIN EN ISO 2553 - April 2014

5 BemaRung der Nahte

5.3 LangenmaRe (Nahtlange) — unterbrochene Nahte

P

GSI SLV

]

z : nxlfe

Nr. Nahtart Darstellung Symbol? Erlauterung
n = Anzahl der Einzelndhte
{ (e} I} . i .
3 2 nx(fe) |1=Nennldnge der Einzelndhte
| e = Abstand zwischen Einzelndhten
2.4 | Unterbrochene Kehinaht oder

a oder z missen im Schweilsymbol mit dem
geforderten Wert angegeben sein. », Jund e
sind durch die geforderten Werte zu
ersetzen.

Falls keine Anzahl der Nahtelemente (e) angegeben ist, wird die unterbrochene Naht (iber die gesamte Stolllange

geschweilt.

Nur zur Information
im Anhang C von
ISO 2553 gezeigt.

Alternative Methode zur Bezeichnung unterbrochener Nahte - iiblich im pazifischen Raum

SchweiRsymbol nach

Nr. Nahtart Darstellung der Naht AWS A2.4
4 4
2-4
< e
1 Unterbrochene
Naht | 1
T 7 1 T

S ) I <>

2 2
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5

P

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

BemaRung der Nahte

5.3 LangenmaRe (Nahtlange) — unterbrochene Nahte

Nr. Nahtart Darstellung Symbol® Erlauterung
i i’ a nx!fel
[ S 1 [ 1 a nx{fe
Symmetrische,
25 unterbrochene Kehlnaht \ / \ ! \ ! oder
T T z nx {fe/ |n=Anzahlder Einzelnahte
} | /= Nennlange der Einzelnahte
(o e | (e | z nx{fe/ |e= Abstand zwischen Einzelndhten
a oder z mussen im SchweilRsymbol mit dem
{, (e I (o) geforderten Wert angegeben sein. », /und e
aINnx ! [ (o) | Ging durch die geforderten Werte zu
al/“nxl [ le] | grsetzen.
Versetzte, — p—
26 unterbrochene Kehlnaht — — oder
z|\.nx!{ [ (e
(| fe) |1 zl/ nxi | [e

= Fehlen bei versetzten, unterbrochenen Nahten die Angaben zur Verschiebung, so mussen die Mitten der
Nahtelemente auf der einen Seite den Mitten der Nahtabstande auf der gegenlberliegenden Seite entsprechen.

= Andernfalls muss der Versatz in der Gabel oder an einer anderen Stelle angegeben werden.
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DIN EN ISO 2553 - April 2014

5 BemaRung der Nahte

5.4.1 Stumpfnahte — Nahtdicke

= Die Nahtdicke ist links vom Symbol anzugeben.

= Wird keine Nahtdicke angegeben ist immer durchzuschweif3en.

P

GSI SLV

= Wird eine bestimmte Wurzeliberhdhung gefordert, ist das kleinste Mal} links vom Wurzelliberh6hungssymbol

anzugeben.
Nr. Nahtart Darstellung Symbol@ Erlauterung
1 STUMPFNAHT
s = Nahtdicke
ANMERKUNG 1 Wenn links vom Grundsymbol kein MalR
. I y —1 ben ist, miissen die Stumpfnéhte durch-geschweifit
Durchgeschweiltte angege ' P g
. \ / ]
11 Naht $ \,,/ {!}—- \/ werden. .
ANMERKUNG 2 Wenn rechts vom Grundsymbael kein
MaR angegeben ist, missen durchgehende Stumpfnahte
geschweildt werden.
L W g y — 1
% i -
‘ — s l s = Nahtdicke
. | s Der Buchstabe s ist durch das geforderte Mal zu ersetzen.
1.2 | Nicht duret- | ANMERKUNG W h Grundsymbol kei
< | geschweilite Naht . enn rechts vom Grundsymbol kein
| Mal angegeben ist, missen durchgehende Stumpfnahte ge-
schweilit werden.
, 5 ,
L Y :
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DIN EN ISO 2553 - April 2014

5 BemaRung der Nahte
NEU 5.4.1 Stumpfnahte - Nahtdicke ohne Festlegung der Nahtvorbereitung

= Soll die Geometrie des Stolles oder der Fugenform nicht festgelegt werden, kann ein alternatives Symbol
verwendet werden, um Stumpfnahte nur durch Festlegung der erforderlichen Nahtqualitdt anzugeben.

O

GSI SLV

= Der Schweilprozess und die Nahtvorbereitung wird dann von der Produktion festgelegt und kann bei
verschiedenen Produktionsstatten sogar verandert werden ohne, dass die Zeichnung angepasst werden muss.

Symbol

Beschreibung

Stumpfnaht, bei der die Nahtvorbereitung nicht festgelegt ist

10 X100

IS0 5817-B

10

= Bei durchgeschweiten Nahte entfallt die Angabe der Nahtdicke.

52/79

ZdvSN_Folien_DIN_EN_ISO_2553_April2014, RM, Rev01

52



DIN EN ISO 2553:2014-04

O

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

5 BemaRung der Nahte
5.4.2 Beidseitige Stumpfnahte

= Fir beidseitige Stumpfnahte muss jede Naht einzeln bemaft werden.

= Vol durchgeschweilite, symmetrische Stumpfnahte mlissen nicht bemaft werden.

5.4.3 Bordel-Stumpfnahte

= Sind immer voll durchgeschweil’t (Bordel vollstandig aufgeschmolzen) und erfordern deshalb keine Bemaliung.

NEU 5.4.4 Aufgeweitete Y-Nahte und aufgeweitete HY-Nahte

= ..missen immer bemafRt werden.

Nr. Nahtart Darstellung Symbol@ Nr. Nahtart Darstellung Symbol?
i
t
1.8 | aufgeweitete Y-Naht s\ f {F' Af’
“ s
| | 1.7 | aufgeweitete HY-Naht s I /_
| |
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5 BemaRung der Nahte

5.5.1 Kehlnahte - Nahtabmessung

Nr. Nahtart ‘ Darstellung | Symbol? ‘ Erldauterung
2 | KEHLNAHT
2
a : a = Nahtdicke
2.1 | Kehlnaht i oder z = Schenkelldange
" a und z mussen im Schweilsymbol mit den
| | z : geforderten Werten angegeben sein.
r
Nahtdicke, a

= Bemessungswert der Hohe des grofiten gleichschenkligen Dreiecks, das sich in der Schnittdarstellung einer
geschweilten Naht einzeichnen Iasst.

Schenkellange, z

= Kantenlange des groBten gleichschenkligen Dreiecks, das sich in die Schnittdarstellung einer geschweilten Naht
einzeichnen lasst.

Fir Kehlndhte die auf beiden Seiten eines Stolles geschweil’t werden, missen die MaRe fir beide Nahte festgelegt
werden, auch fiir identische (symmetrische) Néhte.

Verhaltnis von Nahtdicke, a zu Schenkellange, z: Z =aXxX~ 2
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5 BemaRung der Nahte
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5.5.2 Kehlnahte mit tiefem Einbrand und KehInahte mit ungleichen Schenkeln

Nr. Nahtart Darstellung

Symbol?

Erlduterung

NEU

Kehlnaht mit tiefem

22 Einbrand

AN

5 = Dicke des Schweiltguts einer Kehinaht
mit tiefem Einbrand

ANMERKUNG s und a miissen im
Schweilfsymbol mit den geforderten Werten
angegeben sein.

NEU | s

Kehinaht mit ungleichen

H]
Schenkeln =

23

nan B

4+ I

Falls die erforderlichen Schenkellangen mit
dem Schweiltsymbol nicht eindeutig
gekennzeichnet werden kKonnen, massen in
der Zeichnung oder in anderen Dokumenten
zusdatzliche Skizzen oder Kennzeichnungen
angegeben werden.

z9 und z5 mussen im Schweilsymbol mit den
geforderten Langen, z. B. 744 58,

angegeben sein.

= Das Mal s ist vor der Sollnahtdicke a anzugeben.

Voranstellung von z angegeben werden, z.B. z,4 z,8.

= Der Buchstabe s ist vor der Nahtdicke fiir den geforderten tiefen Einbrand anzugeben.

= Bei Kehlnahten mit ungleichen Schenkeln muss fir jede Schenkellange das Maf unter
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5 BemaRung der Nahte

5.6 Lochnahte in Rundlochern

O
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NEU = Das Durchmesserzeichen ,d* ist vor dem Lochnahtdurchmesser links vom Symbol anzugeben.
NEU = Tiefe der Lochfiillung ist innerhalb des Grundsymbols anzugeben (s.u. Platzhalter ,s*).
= Ist das Loch komplett zu fiillen entfallt die Tiefenangabe im Grundsymbol.
= Anzahl und Mittenabstand ist bei unterbrochenen Nahten rechts vom Grundsymbol anzugeben.
NF. Nahtart | Darstellung Symbol? Erliuterung
3 LOCHNAHTE IN RUNDLOCHERN
. Ll <
Vollstandig gefilite ' '
3.1 d
Lochnaht ‘J? Af’ d = der an der Fugenfidche geforderte Loch-
d durchmesser
p 5 = Fllltiefe, falls das Loch nur teilweise
|.._..| gefillt ist
Teilweise gefillte i e = Abstand zwischen Einzelnahten
32| | ochnaht NE L Af‘ - d[s] (Mittenabstand)
U — 'J?A* n = Anzahl der Einzelndhte
- d muss im SchweiRsymbol mit dem
fe) fe) geforderten Wert angegeben sein.
___\,"______\;‘__ 5, n und e sind durch die geforderten Werte
3.3 | Unterbrochene Lochnaht é $ d n le) Zu ersetzen.
YA YA
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DIN EN ISO 2553 - April 2014

5 BemaRung der Nahte

5.7 Lochnahte in Schlitzen
= Die Nahtbreite ist links vom Lochnaht-Symbol anzugeben (s.u. Platzhalter ,c).

O

GSI SLV

Tiefe der Lochfillung ist innerhalb des Grundsymbols anzugeben (s.u. Platzhalter ,s).

Ist das Loch komplett zu flllen entfallt die Tiefenangabe im Grundsymbol.

Anzahl, Lange und Abstand ist bei unterbrochenen Nahten rechts vom Grundsymbol anzugeben.

Nahtart ‘ Darstellung

‘ Symbol2

Erlauterung

LOCHNAHTE IN SCHLITZEN

4.1

Vollstandig gefilite — —
Lochnaht # {r'

c[ 1]

42

Teilwei fllte
Lochnant R = ———
NEU | < )

¢ = die an der Fugenfliche geforderte Breite
des Schlitzes

5 = Fillltiefe, falls der Schlitz nur teilweise
gefullt ist

¢ muss im Schweiksymbol mit dem
geforderten Wert angegeben sein.

5 Ist durch den geforderten Wert zu ersetzen.

4.3

Unterbrochene Lochnaht

e[ Inxttel

¢ = die an der Fugenflache geforderte Breite
des Schlitzes

n = Anzahl der Einzelndhte

I'=Nennldnge der Einzelnahte

e = Abstand zwischen Einzelndhten

¢ muss im Schweisymbol mit dem
geforderten Wert angegeben sein.

n, fund e sind durch die geforderten Werte zu
ersetzen.
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DIN EN ISO 2553 - April 2014

5 BemaRung der Nahte

AO—_
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= Der Punktdurchmesser ist links vom Punktnaht-Symbol anzugeben (s.u. Platzhalter ,d“).
= Anzahl und Mittenabstand ist fiir eine Folge von Nahten rechts vom Grundsymbol anzugeben.

Nr. Nahtart | Darstellung | Symbol? | Erlduterung
5 PUNKTNAHT
A
- A-A
fe) ! (e} d = der an der Fugenfidche geforderte
! Punktdurchmesser
[ e = Abstand zwischen Einzelnahten
I (Mittenabstand)
5.1 | widerstandsgeschweikte s (1; g ' d On fe) n = Anzahl der Einzelnahte
" | Punktnaht T— o s dmuss im SchweiBsymbol durch den
\_f geforderten Punktdurchmesser ersetzt
i - . werden.
i nund ¢ sind durch die geforderten Male zu
A I v ersetzen.
A
A
[ A-A
fe) | fel
A _
v »
| d = der an der Fugenfliche geforderte
hmel weinh Punktdurchmesser
52 | o e ZuESCWERe Nl - p O“ (e) | 2=Abstand zwischen Einzelnahten
LSO\ A\ (Mittenabstand)
S ] n = Anzahl der Einzelnahte
W WV
A
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5 BemaRung der Nahte

5.9 Liniennahte

= Die Nahtbreite ist links vom Liniennaht-Symbol anzugeben (s.u. Platzhalter ,c*).
= Anzahl, Lange und Abstand ist bei unterbrochenen Nahten rechts vom Grundsymbol anzugeben.

Nr. Nahtart | Darstellung | Symbol? | Erlauterung
] LINIENNAHT

c = die an der Fugenfliche geforderte

y2 Liniennahtbreite
n = Anzahl der Einzelnahte
6 Widerstands- c j@tn x [ {e) | I=MNennlinge der Einzelnihte
~ | rollenschweiknaht S+ =S —ed4 v e = Abstand zwischen den Einzelndhten
Fur durchlaufende Wider-

standsrollenschweifindhte ist nur die
geforderte Liniennahtbreite festgelegt.

Wt
A
A
— A-A
v W
¢ = die an der Fugenflache geforderte
: Liniennahtbreite
schmelzgeschweilite N i _
6.2 Liniennaht ~ c Fir zu kennzeichnende unterbrochene Nahte
entsprechen »n, / und ¢ den MaRken fur
———————————————————— Widerstandsrollenschweinahte.
V! W
A
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5 BemaRung der Nahte
NEU 5.10 Stirnnahte

= Die Schweilgutdicke ist links vom Stirnnaht-Symbol anzugeben (s.u. Platzhalter ,s").

Nr. Nahtart ‘ Darstellung | Symbolﬁ ‘ Erlauterung
7 | STIRNNAHT

Stirnnaht mit

8 Uberlappung

5 = Dicke des Schweitguts; Mindestabstand
, s m von der NahtauBenfliche bis zur Unterseite
é des Einbrands

1

7.2 | Bordelstumpf- Stimnaht

el 5
{
i i
Bordeleck- ﬁ“:
3 | stirmnant '

£
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NEU 5.11 Bolzenschweiflnahte

DIN EN ISO 2553 - April 2014

5 BemaRung der Nahte

O

GSI SLV

= Der Bolzendurchmesser ist links vom Bolzennaht-Symbol anzugeben (s.u. Platzhalter ,d“).
= Anzahl und Abstand ist bei Nahtfolgen rechts vom Grundsymbol anzugeben.

NF. Nahtart ‘

Darstellung ‘

Symbol?

Erlauterung

8 | BOLZENSCHWEIRVERBINDUNG

8.

==

Bolzenschweilfolge

fel

1

b6-6-¢0f

d ®n (e)

d = Durchmesser der
Bolzenschweiltverbindung
n = Anzahl der Bolzenschweiftverbindungen

(e) = Abstand zwischen Bolzenschweil-
verbindungen (Mittenabstand)
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5.12 Auftragschweiungen

DIN EN ISO 2553 - April 2014

5 BemaRung der Nahte
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= Die Nahtdicke ist links vom Symbol fiir das Auftragschweifen anzugeben (s.u. Platzhalter ,s).

NF. Nahtart | Darstellung ‘ Symbold Erliuterung
3 | AUFTRAGSCHWEIRUNG
A
» A-A
5
9.1 Auﬂragschwei&ung 5 m 5= Dicke der Auftragschwei&ung
A

a

Die graue Linie ist nicht Teil des Symbaols. Sie zeigt die Position der Bezugslinis an.
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6 MaRe und Geometrie der Schweinahtvorbereitung
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NEU

DIN EN ISO 2553 - April 2014

6 MaRe und Geometrie der Schweilfnahtvorbereitung

6.1 Allgemeines

O

GSI SLV

= Angaben und Malke zur Geometrie des Stolles vor dem Schwei3en kénnen als Teil des Schweillsymbols

angegeben werden.

= Verweisungen auf ISO 9692 oder auf eine WPS sind mdglich.
= Um Zeichnungen nicht zu Gberfrachten ist Verweisung auf andere Anweisungen zu bevorzugen.

6.2 Stegabstand
(Wurzel6ffnung, Wurzelspalt)

= ..kann fir StumpfstdRe im Grundsymbol
angegeben werden (Platzhalter ,b)

= .darf nur auf einer Seite der Bezugslinie

angegeben werden.

Nr.

Nahtart

Darstellung der Naht

Symbol

I-Naht

)

T

\L/

V-Naht

r

T
7

Doppel-HV- oder -K-Naht
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6 MaRe und Geometrie der Schweilfnahtvorbereitung
NEU 6.3 Offnungswinkel

O

GSI SLV

._/\{_.
Y
A==
———
__}\V_

¥,
E)

Nr. Nahtart Darstellung Symbol
= ..kann auBerhalb des Grund- 50° 50e
symbols festgelegt werden. 1 | V-Nant 7 \/
SV
= ...muss auf beiden Seiten fiir )%‘EL 20°
beidseitig geschweilte Nahte 2 |J-Nant
angegeben werden.

4 Doppel-HV-Naht oder
-K-Naht (symmetrisch)

)

_/_A_\_
./\

i u,
4 Doppel-V- oder X-Naht
(asymmetrisch)
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DIN EN ISO 2553 - April 2014

6 MaRe und Geometrie der Schweilfnahtvorbereitung

6.4 Radien und Stegflanken fir U- und J-StoRe

= Radien und Male der Stegflanken
= Angabe in Schnittdarstellung oder

kénnen fiir U- und J-StéRe nicht am Schweilsymbol angegeben werden.
Einzelheit ist erforderlich

= Verweisung auf ISO 9692 in der Gabel des Schweilissymbols ist maglich.

6.5 Flankenhohe

= _.kann fir V-, HV-, U- und J-Nahte
sowie aufgeweitete Y- und HY-
Néhte links vom Grundsymbol
angegeben werden.

= ..die Flankenhohe ist nach der
geforderten Einbrandtiefe in
Klammern anzugeben

= ...die Flankenhdhe fiir
Stumpfnahte kann groRer, gleich
oder kleiner als das Maf} der
fertigen Naht sein.

1 |V-Naht

\ = “
1 s (h}
2 Doppel-V-
Nant . . sih
TS 7
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DIN EN ISO 2553 - April 2014

6 MaRe und Geometrie der Schweilfnahtvorbereitung
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Nr.

Nahtart Darstellung

Symbols

Aufgeweitete
Y-Naht

LAYS

Aufgeweitete
HY-Naht

__\IL_

s (h) I /-

@ sund h sind durch die geforderten Werte zu ersetzen.
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eingetragen werden.

DIN EN ISO 2553 - April 2014

NEU 6.6 Senkwinkel fiir Loch- und Schlitznahte

O
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6 MaRe und Geometrie der Schweilfnahtvorbereitung

= Der Offnungswinkel einer Senkung fiir Loch- und Schlitznihte (Langlochnéhte) kann oberhalb des Grundsymbols

Nr. Nahtart Symbol® Darstellung
1 Lochnaht =
ochna
o[ ] 7
chinzna c I—I

gekennzeichnet sein.

3 ¢ und 4 werden an den Fugenflichen gemessen (siehe 5.6 und

5.7) und missen auf der Zeichnung nach Tabelle 5
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NEU 6.5 Flankenhdhe
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6 MaRe und Geometrie der Schweifnahtvorbereitung
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Nr. Nahtart Darstellung Symbol=
Aufgeweitete \ /’
3 Y-Naht s (h)

Aufgeweitete
HY-Naht

s (h) I /-

sund A sind durch die geforderten Werte zu ersetzen.
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eingetragen werden.

DIN EN ISO 2553 - April 2014

NEU 6.6 Senkwinkel fiir Loch- und Schlitznahte

O
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6 MaRe und Geometrie der Schweilfnahtvorbereitung

= Der Offnungswinkel einer Senkung fiir Loch- und Schlitznihte (Langlochnéhte) kann oberhalb des Grundsymbols

Nr. Nahtart Symbol® Darstellung
1 Lochnaht =
ochna
o[ ] 7
chinzna c I—I

gekennzeichnet sein.

3 ¢ und 4 werden an den Fugenflichen gemessen (siehe 5.6 und

5.7) und missen auf der Zeichnung nach Tabelle 5

ZdvSN_Folien_DIN_EN_ISO_2553_April2014 - SPG - Dipl.-Ing. - RM - 2014-07-13
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7 Alternatives Stumpfnaht-Symbol mit der geforderten SchweiBqualitat
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festgelegt wird.
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DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

7 Alternatives Stumpfnahtsymbol mit geforderter Schweifqualitat

NEU 7.1 Allgemeines (unter 5.4.1 bereits beschrieben!!!)
= Fir Stumpfnahte kann ein alternatives Symbol verwendet werden, in dem nur die geforderte Schweiqualitat

= Alle zusatzlichen Angaben sind in Ubereinstimmung mit dieser Norm anzugeben.

an die SchweiBqualitat erfillt werden.

Die Fugenform und das/die Schweilverfahren werden dabei von der Fertigung entsprechend der
vorhandenen Produktionseinheit so bestimmt, dass die nach Zeichnung festgelegten Anforderungen

= Samtliche in der Zeichnung nicht festgelegten Angaben sind in der WPS oder einem anderen Dokument auf
Grundlage der verflgbaren Ausristung festzulegen. Sie konnen abgeandert werden wenn in einer anderen
Werkstatt mit anderer Ausriistung geschweif3t wird. Die Zeichnung bleibt dabei unveréndert.

Alternatives vereinfachtes SchweiBsymbol fiir Stumpfnahte:

Symbol

Beschreibung

X

Stumpfnaht, bei der die Nahtvorbereitung nicht festgelegt ist

ZdvSN_Folien_DIN_EN_ISO_2553_April2014 - SPG - Dipl.-Ing. - RM - 2014-07-13
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Schweilqualitat beschreibt.

P

DIN EN ISO 2553 - April 2014 GSI SI—V

7 Alternatives Stumpfnahtsymbol mit geforderter Schweifqualitat

NEU 7.2 Beispiel (unter 5.4.1 bereits beschrieben!!!)
= Das nachfolgende Schweilsymbol ist ein Beispiel flr eine Festlegung in der Zeichnung die nur die geforderte

= Bei durchgeschweiltten Nahten entfallt die Angabe der Nahtdicke.

ZdvSN_Folien_DIN_EN_ISO_2553_April2014 - SPG - Dipl.-Ing. - RM - 2014-07-13

ISO 5817-B
\ A
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\
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LN
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Anhang A - Beispiele fur die Anwendung von SchweifRsymbolen

= 5 mm Sollnahtdicke fiir unterbrochene Kehlnahte, bestehend aus 4 Einzelnéhten mit 100 mm Lénge und 200 mm
Abstand zwischen den Einzelnahten.

2 L 1 ba 5 63 5 3

\ \35[\\ 4 x 100 (200) //SOL%B " / \‘/ /

———————— SMAW
a5 l// 4 x 100 (200) \
o SN N

Schweilsymbol System A L 1 2 A

NEU | schweisymbol System B

Legende:

Grundsymbol (KehInaht)

Zusatzsymbol (konkave Kontur, Baustellennaht, Ringsum-Naht)
Zusatzangaben (LiBoHandschweiflen (en: shielded metal arc welding (SMAW)/Prozess111 nach ISO 4063
Male (Sollnahtdicke a5 mm, 4 Einzelnahte, 100 mm lang, 200 mm Abstand zwischen den Einzelndhten
Gabel

6a Bezugslinie (Volllinie)

6b Strichlinie (Indentifizierungslinie) — nur System A

O B W N -
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Anhang B - Toleranzen und Ubergangspunkte fiir die Nahtarten

NEU StoRart Nahtart Ubergang/Toleranz o Symbol
135" bis ein- Tabelle 1,
StumpfstoR Stumpfnaht schlieflich 180° N1
Uber 30° bis Tabelle 1,
Eckstolk Kehlnaht unter 135° Nr 10
. . 0° bis ein- Tabelle 1,
Stirnstolk stirnflachnaht k schliellich 30° Nr. 19
Ll
: 45° bis ein- Tabelle 1,
Winkelsto Stumpfnaht ) - schlieflich 90° Nr 4
f/
| i
) Uber 5° bis Tabelle 1,
Winkelstof Kehinaht ,’% per 51 oot
) f’ﬁj} 2 0° bis ein- Tabelle 1,
UberlappstoR Kehinaht I |# schiielich 5° Nr 10
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Anhang C - Alternative Methoden zur Bezeichnung unterbrochener
Stumpf- und Kehinahte

C. 1 Aligemeines

NEU = Anhang C ist nur zur Information

= Die beschriebenen Methoden werden verwendet oder sind tibernommen worden in:
- AWS A2,4:2007 — American Welding Society
- AS 1101.3-2005 - Australian Standard

- JISC Z 3021:2010 — Japanese Industrial Standards Committee
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