Frasen mit Estlcam

Wie erstelle ich einen Frasjob mit Estlcam
2,5D Frasen und 3D frasen



Daten importieren Estlcam
Frasjobs erstellen Maschine fiir Ausgabe wahlen
Bei uns CNCGraf

Werkzeug auswahlen und ) ) S ]
Nullpunkt einstellen Eigenschaften definieren Ein cam Programm fir den leichten Einstieg ins CNC Frasen. Solltest du dich trotz

Anleitung im Programm verlieren, fahre mit der Maus lber die Funktionen und ein Fenster
- s wird aufploppen, das dir die Funktion kurz erklart. Wirklich sehr Benutzerfreundlich!
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Rl 1 DATEN IMPORTIEREN FUR 2.5D FRASEN (DXF, SVG, PLT)
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S ODER BILDDATEN (PNG, GIF, JPG) WENN DU z.B. ein DOT MATRIX BILD FRASEN
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ﬁ; Lo 2 NULLPUNKT BESTIMMEN

v&u 8: O © Wird Normalerweise unten links automatisch gesetzt, kann aber jederzeit

O O verschoben werden. Das Programm geht davon aus, dass Z 0 auf der
Materialoberfache liegt! (Was eigentlich logisch ist...)

3 WERKZEUG AUSWAHLEN

Alle Frasbahnen, Bohrldcher werden mit dem rot markierten Werkzeug
erstellt. Also immer zuerst Werkzeug definieren und erst dann die Frasbahnen

erstellen!
4 MASCHINE FUR AUSGABE AUSWAHLEN
5 NC PROGRAMM ERSTELLEN

Beim Export kannst du deine erstellten Frasbahnen kontrollieren und
simulieren...

Doch nun alles Schritt fiir Schritt...
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Werkzeugeinstellungen Allgemein giiltige Werkzeugeinstellungen

Werkzeugliste Die Einstellungen werden beim Werkzeug vorgenommen und gelten immer fiir das
Datei  Ansicht  Sortieren ausgewdhlte Werkzeug. Man kann jederzeit neue Werkzeuge hinzufiigen oder loschen.

>

Nr.|Name @ Tze Waz HFxy)  [BFm (@5 =g
1| Fraser3mm| 3.00mm| 1,00mm| 90,00°|6000mmimin/1000mmimin|24000upm| 80% | 150,007 & |3 ZUSTELLUNGIN Z
2| Fraser bmm 6000mmimin 1000mmimin|20000upm| 90% 4 B ) ) ) ) ) ) )
3| Fraser 8mm| 8,00mm| 2.50mm| 90.00°|1800mmimin| 800mmmin|18000upm| 90% 180,00°| & |3 Hangt von der Maschine und dem Material ab....im Bereich von Hobby bis Semiprofessionell
4| Fraser 10mm|10,00mm| 3.00mm| 90,00°|1800mmimin| 900mmimin|12000upm| 90% | 180,00°| & | % kann man etwa davon ausgehen:
5| Gravierfraser|20,00mm (10,00mm|  80,00° 1200mmimin|1200mm/min|{24000upm| 5%| 9000° . . .
: : : ¢ Lt Sehr Weiche Materialien (z.B. Styopor, Styrodur, Depron, Balsaholz]
— 1-5x Fraserdurchmesser
Weiche Materialien (z.B. Weichholz, MDF, Kunststoff) 0.5 -2x Fraserdurchmesser
Mittelharte Materialien (z.B. Hartholz) 0.5-1x Fraserdurchmesser
Sicherheitshohe Harte Materialien (z.B. Alu, Messing) 0.25-0.5x Fréserdurchmesser
E Mit 0.5x Fraserdurchmesser liegst du sicher nicht zu hoch...
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Automatische Funktionen  Registrieren  Hilfe
Arbeitsplatz Einstellungen
Grundeinstellungen CHNC Programm Erzeugung USB CNC Steuerung Esticam iibersetzen EINTAUCHWINKEL ALPHA
Bevorzugte Sprache: | Deutsch|'w
1 ]
Alternativsprache: | Englisch|'w > Normalerweise 90°,
Sicherheitshohe: | _113,00mm|' > flachere Winkel entlasten den Friser, geht nicht beim Bohren oder sehr kurzen
Langeneinheit DXF Import: | Jedes;nill abfragen |V Bahnen
Langeneinheit STL Import: | Jedesmal abfragen W
Langeneinheit in Esticam: | Hillimeter|v VORSCHUBE
Vorschubeinheit in Esticam: | " Milimeter je Minute W% > Spindel-Drehzahl 24000 U/min
Frasrichtung: | Gegenlauf % Wenn die Objgktoberféche oder der Fraser ver.t?rennt, Drehzahl zurlick nehmen (am
Nullpunkt der Z Achse: | Aut Materialoberseite| ¥ Freql.Jenzumrlchter] oder Arbeitsvorschub er-hohen
CHNC Programm Start: | Auf Sicherheilshéhe|v g Arbeitsvorschub [X'y] max 6000 mm/m!n
> Vorschub z max 2000 mm/min

CHNC Programm Ende; | Uber Nullpunkt|v

Achtung: Die Sicherheitshche muss zwingend
hoher sein als die verwendete Aufspannhilfe!
Sonst kann der Fraser mit der Spannhilfe
kollidieren!
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2.5D Frasen

B 1. DXF LADEN

D Bewbeien Anscht  Automatache Funktonen  Registiren e
bsitsplats_ Enstetungen

Auswien

2. FRASBAHNEN ERZEUGEN

Frshahn Bgenschatien x

= [kreistascho 1 )
D e ® @ > Werkzeug aus Liste auswahlen und ev. Frasparameter beim Werkzeug
Obermas: o 0omn .
ir s [y einstellen.
i s B - > In rechter Spalte Bearbeitung wahlen
- > Linie die gefrast werden soll anklicken. Es poppt ein Fenster auf, wo man noch
ABC T T © HN ; - =1 )
o .. Starchene: __ogomm 4 zusatzliche Parameter eingeben kann, wie z.B. Frastiefe und Anbindungen
L Ubermat: [ 0,00mm/& .. .. .
3;" e seamennnasremenfone:e > Nachste Linie auswahlen....
e Anbindungslange: [ 1,50mm|& . . ) o
s ® anvingungsnone: T > Estlcam nimmt den Nullpunkt immer unten links an, er kann aber beliebig
Vorraumwerkzeug: | |@
)¢ verschoben werden.
D > Estlcam nimmt die Frasreihenfolge wie die Linien angewahlt werden
Anbinden Staripunkt Anfahren .. . . . . ..
oD > Es konnen auch mehrere Linien miteinander ausgewahlt werden.
© Tttt > wenn du nicht mehr sicher bist was du einstellen musst, einfach mit der Maus ber
die Buttons fahren und es wird alles schon verstandlich erklart...
3. FRASBAHNEN EXPORTIEREN
e oo s, B > Unter EINSTELLUNGEN die richtige Frasmaschine auswahlen: im Fablab CNCgraf
enezan Beamicon Estle deine St H [Name B B P B - B B B P B
e — 0T 2" 00 SOUOTNG a0pRSSO: % > sollte eine falsche Maschine ausgewéhlt sein, sieht die importierte Frasbahn im
BZT alls deine Steuerung nicht dabei ist versuche es erst einmal mit "Standard”. raserst .
paie ot A S ey L St s v s sl CNCgraf etwas schrag aus...
e > Nun kann man die Frasung noch simulieren lassen
o it
2 s 2.5D Frasbahnen erzeugen geht in Estlcam um einiges schneller als mit Conadacam
parscne E . S . . . I . .
stlcam ist sehr intuitiv und verwirrt nicht mit unzahligen Einstellungen wo man immer
oo tessorst etwas falsch machen kann. Insbesondere beim Kreistaschen Frasen. Werkzeug wahlen,
Lochkreiswahlen, Tiefe angeben...den Rest besorgt Estlcam.
Langeneimners [ milmeter|w’
Vorschubeinheit: | Wilimeter je Minute|V’

Kreishigen 602/G03 verwenden... 2f
11.atsretatve Koordinaten ausgeben... 0
Z.Achse umarehen... O

Einstellungen tffnen  Einstellungen speichern
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3D Vorschau X

‘:k ' 3D Bearbeitung / Modell ausrichten:
]
]

- Mutze die Buttons um das Modell in die gewinschte Ausrichtung zu drehen...
- Die Grafike des Teils kann bei Bedarf Giber die Felder links unten angepasst werden...

- Wihle anschlieBend eine von zwei Moglichkeiten:
- Freie Bearbeitung:
- Freie Einstellbarkeit der meisten Bearbeitungsoptionen...
- Blockbearbeitung:
[N

- Weitgehend automatisiert, vorallem zur Bearbeitung des Werksticks von
vorne und hinten...
—— - Beliebig positionierbare Anbindungsstege halten das Teil im Zentrum des

Rohmaterialblocks..
Lange:| 110,00mm)

|l
v
s
v

Héhe: ¢ * Freie Bearbeitung... » Blockbearbeitung...

3D Freie Bearbeitung X

Mullpunkt bestimmen  Arbeitshereich maskieren  Urnriss extrahieren

7 Schruppen... 7 Schiichten... Rechteckiger Arbeitsbereich... (]
Bislis ———
®) -.... ivi ierter Arbei eich...
Werkzeug:| E'raser 3mm|v | Fraser M:nm|v Rand:¢
Kantenradius: - ¢ 000mm|$ | ogomm|& Tiefenlim'[lz'¢
Zustell | .~" 8°%|¢ | 15%|¢ Nach unten verschipﬁ.;n:e
[’Ibemla%;.f H 0,50mm|& | 0,00mm|& Ber 0 ":i:,ion:é
» Programmieren ._,S'r.renye Frasremenfofge... ,Zr

Schrupp und Schlichtstrategie
festlegen
Rand auf Null setzen sonst wird die
Oberfldche Uberfrast 3

Kantenradius nur wenn Rundkopf

Fraser

Wenn Arbeitsbereich Maskieren
ausgewahlt ist un ein DXF importiert
wurde, hier Haken setzen.
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3D Frasen

Estlcam fihrt dich durch die einzelnen Schritte. Es ist genauso einfach wie 2.5D frasen.

Wenn nur begrenzte Fachen im Modell gefrast werden sollen muss man als Begrenzung
aus der Ursprungszeichnung ein DXF laden.

1. STL LADEN

> Estlcam nimmt automatisch den Nullpunkt auf der linken oberen Kante...wenn
nicht gewlinscht Nullpunkt neu defienieren.

> Freie Bearbeitung wahlen, wenn nur von Oben zugestellt wird

> Blockbearbeitung erzeugt 2 GCode Files. Das Objekt wird miittig in den Block
gefrast, mit anbindungsstegen. Man muss den Block fiir den zweiten Teil
umspannen.

2. UMGRENZUNGEN

> Falls gebraucht, DXF von der gleichen Zeichnung laden (Arbeitsbereich
Maskieren) und Begrenzungen bestimmen. Du wirst durch den Prozess gefiihrt.

3. SCHRUPPEN UND SCHLICHTEN

> Die verwendeten Fraser aus der Liste auswahlen, Bearbeitungsart auswahlen und
Fraserradius eingeben. FERTIG

4. PROGRAMMIEREN
> Erstellt die GCode Files
> Simulieren wenn gewiinscht

\

Daten im NC graf offnen...

BEMERKUNGEN
Die Datenerstellung im Estlcam ist wirklich sehr einfach. Wenn du nicht mehr genau weisst,
was du Einstellen musst, einfach mit der Maus tber den Menupunkt fahren und es 6ffnet

sich ein Fenster mit der Erklarung

Die Weiterverabeitung findet nun an der Maschine mit NCGraf statt.




