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Einsatz von Zuckerruben als Spitzenlast-Substrat in

Biogasanlagen
D. Andrade und F. Lichti
Warum Zuckerruben als Biogassubstrat? Unsere Projektziele

= Hohe Energieertrage je Hektar

= Leicht verdauliche Inhaltsstoffe

= Wassergehalt

= Hohere gesellschaftliche Akzeptanz i.V.z.
Silomais

Herausforderungen: die Aufbereitung und Lagerung

.. Uberprifung garbiologischer wie auch verfahrens-
*" .. technischer Parameter bei
e Es - der Kofermentation mit Zuckerriibensilage,
e = der Konservierung mit Stroh als Silage,
' = den Moglichkeiten und Grenzen als
,Spitzenlast-Substrat®™ zur flexiblen Biogas-

des Substrates, die Vergarung in einer Biogasanlage. produktion.

Steigerung der Methanproduktion durch die Co-Silierung von Zuckerruben mit Stroh
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Durchflussversuche mit Stroh

Flexible Biogasproduktion mit Zuckerruben ermoglicht Effizienzsteigerung
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