Desintegration von Uberschussschlamm

D.1.: Eingangsdaten

trg: Faulzeit (hydraulische Aufenthaltszeit) in d
Yis : spezifische Faulgasproduktion in NL/ kg oTRzy

kein Optimierungspotenzial

) A

Optimierungspotienzial vorhanden

D.3.: Mallnahmen zur Optimierung

trs: Schlammalter in
der Belebung in d

NEIN

Verfahren mit
niedrigem
Energieertrag
anwendbar

Thermische
Verfahren,
thermisch-
chemische
Verfahren

(z.B. elektrokinetische
Desintegration)

D.4.: Auswirkungen auf die Verfahrenskette

NoTM:
Abbaugrad der organischen
Feststoffe bei der Faulung
in %

Gasanfall
und -
verwertung

Klarschlamm
-verwertung

C:N-Verhatnis im
| | VS TZ DAY

Zulauf zur Belebung

Prozess-
wasser-
behandlung

nicht
umsetzbar

- kein Optimierungspotenzial
JA

D.5.: Umsetzung der Optimierungsstrategie




Verbesserung der Uberschussschlammeindickung

E.1.: Eingangsdaten

TRst : Feststoffgehalt nach der Voreindickung

E.2.: Erkennen des Optimierungspotenzials

NEIN

kein Optimierungspotenzial
vorhanden

Optimierungspotenzial vorhanden

E.3.: MalBnahmen zur Optimierung

TRist
< TRVerfahren

NEIN

Effektiveres
Verfahren wahlen

Ertlichtigung des
Bestands

E.4.: Auswirkungen auf die Verfahrenskette

\ 4

tra:
Faulzeit (hydraulische

Faulraum-

kapazitaten Aufenthaltszeit)

Gasanfall
und -
verwertung

E.5.: Umsetzung der Optimierungsstrategie




Faulraumkapazitaten

F.1.: Eingangsdaten

Vig : Volumen der Faulbehalter
Qgs,q : Mittlere tagliche Rohschlammmenge

F.2.: Erkennen des Optimierungspotenzials

Betriebsweise? in Reihe

parallel

¥

Berechnung je
tep= Faulbehalter:

VFB,ges/ QRoS,d,ges tFB,n=
Veg,n/Qros,dn

1:FB,,ges;:

(Vi1 + Vg + ...)/
QRoS,d

Berechnung je
Faulbehalter:

Externe
Substrate oder

tgg >20d NEIN

vorhanden

NEIN

Fremdschlamme
vorhanden?

nzial vorhanden
F.3.: Mallnahmen zur Optimierung

Optimierungspot

Fremdschlamm
(Rohschlamm von
Satelitenanlagen)

Co-Substrate

Bestimmung der
taglich
zufiihrbaren

Substratmenge

kit ki oI
+20 ——25 ——30 —— 35 — 40—~ 45 -~=-50 75 — - 100

Anpassung
max. Qinput

Bestimmung

BI.c;TM,FB

NEIN Biotm,re

Bi.omg Fa-
organische Schlammbelastung
durch leicht abbaubare Stoffe

< B oM, FB,emp

JA

F.4.: Auswilkungen auf die Verfahrenskette

Gasanfall
und -
verwertung
4
Schlamm-
verwertung
4
C:N-Verhatnis im Zulauf
g msetzbar zur Belebung
Prozess- hicht
wasser- b
behandlung umsetzoar
1 . N .
JA kein Optimierungspotenzial

F.5.: Umsetizung der Optimierungsstrategie  vorhanden

keln Optimierungspotenzial




Durchmischung Faulbehalter

M.1.: Eingangsdaten

Kenndaten von Aggregaten zur Durchmischung
(Laufzeit, Leistung, Fordermenge)

M.2.: Erkennen des Optimierungspotenzials

Rohschlamm

Auswahl
eingesetztes
Aggregat
l ! i ! !
FauIthIamm- RUihrwerk Kombination auEerJhegende Faulgaseinpressung
mischer Umwalzpumpe

!

Ist FB
eiférmig oder
Zylindrisch
chlank?

!

Vig =< 500 m?3 ?

|

NEIN IA IA NEIN

Zielwert: komplette Zielwert:
Umwalzung 10-mal/d;
Leistungsdichte:

Zielwert: komplette
Umwalzung 10-mal/d;

Zielwert:

- 1. Stufe: ca. 16 h/d
- 2. Stufe: ca. 8 h/d

Leistungsdichte:
3-6 W/m3 3-10 W/m?3

Leistungsdichte:
6-10 W/m?3

Kein Optimiefungspotenzial

IST < Zielwert? &

Optimierungspotenzial
vorhdnden

M.3.: MalBnahmeh zur Optimierung

A4

Optimierung durch

Planungsbiro

M.4.: Auswirkungen auf die Verfahrenskette

Gas-
verwertung

Schlamm-
verwertung

M.5.: Umsetzung der Optimierungsstrategie




Klarschlammbehandlung und -verwertung

V.1.: Eingangsdaten

Qss o:Faulschlamm [m3/a] bzw. qgs 4 [I/(EW x d)]; b s: Trockenmasse
Faulschlamm [Mg TM/a]; Klarschlammanalysen; TR: Feststoffgehalt

V.2.: Erkennen des Optimierungspotenzials

[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
NEIN P
[ ]
[ ]
[}
[ ]
[ ]
[ ]

Optimierungspotenzial
vorhanden

NEIN

Ausbaugrofie < Zentralisierung Behandlung

50.000 EW?

NEIN

Zentralisierung Behandlung
(Faulung oder Entwasserung):
Summe der
AusbaugroRen gilt!

Grenzwerte
eingehalten?

Weitere
Klaranlagen in der

Nahe und gemeinsame
o . . Entwasserung
Optimierungspotenzial sinnvoll?

vorhdnden

M I T T T I T T T T T T T T T T TN T TMTOOTS Jal[aMJa!qunJa!w!ldoq:)eu

s ool
z. B. Durch-
mischung

IA NEIN i

V.3.: Mallnahmen zur Optimierung

Entwasserung
(Zielwert: = 25 %-
TR)

Optimierung
Faulung

Priifung alternativer Zentralisierte
Verwertungspfade Entwasserung

v v v

Mitverbrennung zentrale semizentrale
(Voraussetzung priifen) Monoverbrennung Monoverbrennung

Ben Ar R R V.4.: Auswirkungen auf die Verfahrenskette

Rickgewinnungsgebots

V.5.: Umsetzung der Optimierungsstrategie
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