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Edelstahlgewebe -

ein echter Asbestersatz

Bernd Weinmayer
Foto: Dietmar Lustig

Meine Lieblingsrubrik in den VDG-Nachrichten sind die personlichen Favoriten an Hilfswerkzeugen oder
bevorzugte Materialen, die in einer guten Glasbldserei nicht fehlen sollten. So mochte auch ich einen
Arbeitsstoff vorstellen, der bei mir taglich fiir unterschiedlichste Arbeitsschritte zum Einsatz kommt und fir mich

absolut alternativlos ist — gewebter Edelstahl.

Fiir einen Laien kaum vorstellbar in welchen Ausfiihrun-
gen sich Edelstahl verarbeiten ldsst. Als mir vor ca. 15
Jahren Herr Raf Claes, von der belgischen Firma Bekin-
tex, Mustermaterial von gewebten Edelstahlmatten am
Miinchner Flughafen tiberreichte, war mir nicht bewusst,
wie dieses Material meinen Arbeitsalltag erleichtern
wiirde. Feinst gesponnener und verwebter Edelstahl fiihlt
sich dhnlich weich an, wie gewohnliche Stoffmateriali-
en, die wir tagtdglich an unserem Korper tragen. Dieses
Gewebematerial gibt es in unzihligen Ausfiihrungen,
Schlauchstrumpfformen bis hin zu mehrere Millimeter
dickes Mattenmaterial mit den genialen Eigenschaften
von Edelstahl.

¢ Hitzebestandig bis 750°C

* 100% hochreiner, rostfreier Stahl

* weich, aber trotzdem gut komprimierbar

* mit Schere oder Messer gut schneidbar, aber trotz-
dem absolut reilRfest

e (ber Jahrzehnte formstabil

*  bei Verschmutzung im Entspannungsofen gut aus-
brennbar — danach wie neu

* Gewebe franst nicht aus — im Gegenteil - Giber
die Jahre versiegelt der Mattenrandbereich durch
Flammenkontakt und bleibt aber trotzdem weich

Zum Einsatz kommt dieses Material in der Glasguss-
industrie. Uberall dort, wo das heiRe, noch gliihende,
jedoch schon formstabile Glas erstmals auf Fremdmate-
rialkontakt trifft. Zum Beispiel sind die Transportbander
im kontinuierlichen Entspannungsofen bzw. die Oberfla-
chen von Haltevorrichtungen und Unterteilungen, damit
z.B. die gliihend heilen Glasflaschen nicht aneinander-
stollen, mit solchen Edelstahl-Gewebematten belegt.
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Videolink:
www.youtube.com/
watch?v=Khde8qjHzNs)

Wo kommt in meiner Glasbliserei dieses Niromaterial
zum Einsatz:

1. An der Glasdrehbank auf den Futterbacken.

Ich verwende hier ca. 10cm lange, 2cm breite und 3mm
starke Bekintexmatten mit der Produktbezeichnung NP
250. Diese Matten werden einfach lose zwischen den
Glaskérper und dem Drei-Backenfutter gelegt. Somit
kann das Futter voll angezogen werden. Die Matten sind
elastisch genug, damit das Glas nicht zerdriickt wird und
das Glasobjekt ldsst sich danach leicht mit dem Handrii-
cken ins Lot schlagen.

2. Abstandstreifen fiir doppelwandige Einschmelzungen.
Um die gewlinschte Dicke zu erhalten kénnen mehre-
re Streifen ibereinandergelegt werden. So kénnen zum
Teil zentimeterdicke Distanzen Gberbriickt und fixiert
werden. Die Matten lassen sich im kalten Zustand leicht
und kratzfrei einschieben. Bei Erwarmung dehnt sich das
Material aus und klemmt somit den einzuschmelzenden
Teil fest ein. Die Edelstahlstreifen konnen auch wéhrend
des Entspannungsvorganges im Glasstiick bleiben. Nach
Abkiihlung kénnen diese leicht und ohne Riickstande
herausgezogen werden.
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Zum hochfiligranen Einschmelzen, wie hier bei der Herstellung des Covidvirus, siehe VDG-N 02/2020.

3. In Schlauchstrumpfform isoliere ich meine
Gas-Sauerstoffzuleitung zum Brenner.

Edelstahimatte in Schlauchstrumpfform zur Isolation der Gas- und
Sauerstoffzuleitungen.

4. Bei hochfiligranen Einschmelzungen kénnen benach-
barte, kalte Glasteile abgeschirmt werden.

Hierfir verwende ich einen diinnen Edelstahlstoff, der
das Glasobjekt (iberdeckt. Exakt an dem Punkt, an dem
eine Verschmelzung durchgefiihrt werden soll, schneide
ich mit der Schere ein Loch in das Gewebe. Vergleich-
bar mit einem Operationstuch — im Lochbereich kann
gearbeitet werden, ohne dass der benachbarte Bereich
verschmutzt bzw. bei heiem Glas durch Flammenriick-
schlag mit Spannung versehen wird.
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Edelstahlmatte als Abstandsstreifen fiir doppelwandige Einschmelzungen.

5. Als Edelstahlvorhangstoff.

Manchmal muss ich wahrend des Entspannungsvor-
ganges bei 550°C das Glas mit dem Handbrenner be-
arbeiten. Ein Edelstahlvorhangstoff ermoglicht es mir,
den groBen Entspannungsofen bei 550° zu éffnen, das
Schubblech, auf dem sich das Glas befindet, soweit he-
rauszuziehen, dass nur der Teil aus dem Ofen steht, der
wirklich bearbeitet werden soll. Anstelle der offen ste-
henden Ofentiir Gbernimmt nun der Edelstahlvorhang
die Funktion der Abschirmung, damit die volle Tempera-
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tur im Ofen bleibt. Der Stoff schmiegt sich der Glasform
an, damit keine Ofenldcher entstehen. Der diinne, nicht
einmal Tmm dicke Stoff ist dick genug um die 550°C
perfekt abzuschirmen. Ca. 20 cm hinter dem Nirogewe-
be kann ohne Handschuhe und Schutzkleidung mit den
Handbrennern gearbeitet werden. Wahrend der Arbeit
kann der Vorhang leicht angehoben und das Glasstiick
zum Entspannen in den Ofen eingeschoben werden.
Dieser Vorgang kann sich mehrmals wiederholen und
wdre ohne diesen genialen Werkstoff nicht machbar.

6. Als Tiirvorhang bei mittelgrolen Arbeitsplatzofen
(z.B. Paragon, Skutt).

Bei solchen Tischentspannungsdfen 6ffnet sich die Tire
planparallel nach oben. Das heifst in dem Moment, in
dem ein Arbeitsstiick in den Ofen geschoben wird redu-
ziert sich manchmal in dieser einen Sekunde die Ofen-
temperatur um 100°C und bendétigt mehrere Minuten
um wieder auf 550°C anzusteigen. Ein Edelstahlvorhang
mit mittiger, vertikaler Schlitzung gewahrleistet weiter-
hin effektives Arbeiten aber verhindert, dass ein GroRteil
der Ofentemperatur beim Tiir6ffnen nach oben tiber den
Tiirspalt entweichen kann.

Zahlreiche weitere Einsatzmdglichkeiten haben in mei-
ner Werkstatt Asbest, keramische Fasermaterialen, feu-
erfeste Papiere und auch Graphitgewebe verschwinden
lassen.

Werkstattbesuche in den letzten Jahren haben mir ge-
zeigt, dass dieses Material sich unter den Lampenglas-
bldsern noch ganz und gar nicht etabliert hat.

Wichtig!! Vor dem Einsatz dieser Materialen unbedingt

im Ofen bei 550°C ausgliihen lassen. Danach hat man
ein Edelstahlhilfsprodukt in Reinstform.
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Als Edelstahlvorhang zum Abschirmen. Hier bei der Fertigung des Skelettes eines Giirteltieres

Bei Interesse mehr Informationen unter;

EZE
ol

www.bekaert.com/en/products-and-applications/
metal-fiber-products

VDG-Homepage zweisprachige Artikel:

lan Barnes ist der Inhaber des Englischen Institutes in
Tirol. Dieser Artikel wurde von ihm ins Englische tber-
setzt und kann somit in Deutsch und Englisch auf der
Homepage gelesen werden. Wir danken lan Barnes und
Bernd Weinmayer fiir die freundliche Unterstitzung.
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