Altholz stoffllch

zur Verwertung

JA | NEIN
9

Altholz thermisch

® Holz aus dem Innenbereich

- M6bel aus Vollholz oder Span- z.B. Innentiren
platten wie Regale, Kommo- => EIGENE ABFALLART
den, Kuchen - Zementgebundene Holzwolle-
= Boden g dammplatten (Heraklith)
- Parkettbdden ohne Kleber => JEWEILIGE BEZIRKSLOSUNG BEACHTEN
schwimmend verlegt aus Vollholz - Bahnschwellen, Masten
m Platten & = zZU ALTLACKE & WERKSTATTENABFALLE
- Spanplatten - Brandholz
(roh, beschichtet lackiert) = ZU KONZESSIONIERTE

ENTSORGUNGSUNTERNEHMEN

- OSB-Platten (Grobspanplatten)
- Schalungsplatten

= Sonstiges @
- Unbehandeltes Holz wie

Bretter, Pfosten, Schnittholz Kein Problem sind: Nagel, Schrau-
) _ ben, Beschlage, Griffe, Kanten-
- Leimbinder B schutz, Leisten (aus Kunststoff)
- Paletten ohne Verunreinigungen
- Holzverpackungen

Zu entfernen sind: massive Metall-

teile (Daumendick, 15 mm, ca.1 kg)
|
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Altholz stofflich

zur Verwertung

® Holz aus dem Innenbereich "

Vollholzmébel Mobel aus Spanplatten

Platten 0

Spénplat{en beschichtet J

e

unbehndelte

|

e P A N, ™
Leimbinder i Holzverpackungen
Fotos: OWAV
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Altholz stofflich

Artikelnummer: 3701
Schlusselnummer: 17201-04

Produktinformation: Sammelgebinde:

Bei Altholz stofflich handelt es sich um jenes Altholz, welches laut
Recyclingholzverordnung der Holzwerkstoffindustrie zugefuhrt
wird.

Sammelhinweis:

Gemal § 4 Abs.1 Recyclingholzverordnung ist Altholz stofflich

getrennt am Anfallsort zu erfassen. 30-40 m* Abrollcontainer

Die getrennte Sammlung "Quellensortierung" im ASZ ist entschei-
dend um die notwendige Qualitat fur die stoffliche Verwertung
sicherzustellen.

Verwertungskreislauf:

Ca. 80% des gesammelten Altholzes im ASZ entspricht der Qualitat Altholz stofflich zur Verwertung.

Fur die Spanplattenherstellung wird Altholz stofflich gemeinsam mit Holzresten, Durchforstungsholz
und Holzspane geshreddert und in verschiedene Korngréf3en aufbereitet. Storstoffe wie Metalle und
Nichteisenmetalle werden abgeschieden und das gesauberte Material getrocknet. Nach der Trocknung
erfolgt eine weitere Aufbereitung der Spane und die endglltige Trennung in ein grobes Mittelschicht-
und ein feines Deckschichtmaterial. Anschlielend werden die unterschiedlich groRen Spane mit syn-
thetische Bindemittel (meist Leim) gemischt und zu "Mehrschichtplatten" verpresst.

Verwertungsprodukte: Spanplatten fiir Mébel, Innenausbau etc.;
Verwertungspartner: Spanplattenindustrie;
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