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Nur zur Information

GELTUNGSBEREICH

1. Die folgenden Vorschriften gelten fiir nahtlose Bohrrohre und
Gestédngerohre, die im Warmverfahren hergestellt werden, jedoch
nicht fiir Rotary-Bohrrohre. Fiir die Abmessungen und Massen sind
folgende Informaetionsblédtter maBgebend:

TGL 0-4914 Gestidngerohre filir 01l-, Wasser- und Gesteinsbohrungen
TGL 0-4918 Nahtlose Boh fur AufschluB8bohrungen und
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T nach TGL 9413
befiig;ﬁ Zugfestigkeit Bruchdehnung Lt Entfernung x
w v g nach Absatz 16
Werkgzszes : 2 g bezogen auf Probe-
kp/mm 54 710 dicke a -
St 55 55 bis 65 17 14 6 a

Werden Querzugproben bei der Bestellung vereinbart, so gelten fiir sie um zZwei
Einheiten kleinere Dehnungswerte. Die angegebenen Werte fiir Zugfestigkeit und
Bruchdehnung beziehen sich auf den Werkstoff im fertigen Rohr und sind durch
den Zugversuch (Absatz 17) nachzuweisen,

ANEORDERUNGEN

3., Oberfléche

Die Rohre miissen eine der Herstellungsart entsprechende glatte ZuBere und innere
Oberfldche haben, Geringfiigige, durch das Herstellungsverfahren bedingte Erho-
hungen, Vertiefungen oder flache Léngsriefen sind gestattet, soweit die Schwi-
chung der Wanddicke immerhalb des zulissigen UntermaBes bleibt und die Verwend-
barkeit der Rohre hierdurch nicht beeintréchtigt wird., Die Beseitigung von Walz-
splittern, Schalen, Schiefern und Rissen (von geringer Tiefe) ist unter Anwendung
geeigneter Mittel gestattet. Die hierdurch gebildeten Vertiefungen diirfen aber
nicht grdBer sein als die zuldssigen Dickenabweichungen.
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4, Form

Die Rohre sollen mdglichst kreisrund und nach dem Auge geradegerichtet sein,
Gewsdhr flr vollkommene Geradheit kamn nicht geleistet werden, Die Rohrenden sind
bel AuBengewinde auf der Innenseite und bei Immengewinde auf der AuBenseite
gentigend abzuschrédgen, so daB gerundete Kanten entstehen, die verhindern, daB
die Rohre oder Werkzeuge im Bohrloch hiéngenbleiben, Die Gewinde miissen derart
konzentrisch angeschnitten sein, daB die Rohrachse bei zwei zusammengeschraubten
Rohren eine gerade Linie bildet. Dem Sachverstdndigen steht das Recht zu, an
zwel zusammengeschraubten Rohren esinen Dorndurchgangsversuch nach Absatz 13 vor-—
zunehmen .

5. Léngen und Lingenabweichungen

a) Bohrrohre: Herstellungslénge in der Regel 5 bis 8 m, groBere ILiéngen auf beson-
dere Bestellung, Die IL&nge wird als Baulédnge, das heiflt von einem bis zum anderen
Rohrende abzliglich freie Zapfengewindelinge gemessen (siehe MaB L nach

TGL 0-4918), Werden die mit Gewinde versehenen Rohre in Festléngen (Fixléngen)
bestellt, so ist eine Léngenabweichung von + 1,5 Gewindel&ngen zuléssig.

b) Gestingerohre: Festlingen (Fixlingen) beziehungsweise ungefihre Lingen nach
Angabe des Bestellers., Die Linge wird als Bauldnge, das heiBt vom &uBersten Rohr-
ende bis zum freien Muffenende abziiglich Zapfengewindeliénge gemessen (siehe

MeB L nach TGL 0-4914), Die zulédssigen Abweichungen betragen

& + 10 mm

fiir Festlangen =50 T

fiir ungefdhre Langen + 500 mm,

Bei Bohrrohren kdnnen sogenannte Kurzlidngen bis zu einem Hdchstbetrage von 5%
der Auftragsmenge mitgeliefert werden, jedoch soll die Mindestlénge 3 m nicht
unterschreiten. Fiir Gestédngerohre kommen Kurzlidngen nicht in Betracht,

6. MaBabweichungen

Die zuldssigen Abweichungen betragen:

a) fiir AuBendurchmesser bis 305 mm (12") + %
{iber 305 mm (12") + 1,5 %
b) fiir Wanddicken - 12,5 %

An vereinzelten Stellen, und zwar auf Lingen von nicht mehr als dem doppelten
AuBendurchmesser des Rohres, ist eine Unterschreitung der Wanddicke bis zu 15%
gestattet, Die Abmalle nach der Plusseite werden begrenzt durch die Durchmesser-
und Gewichtsabweichungen,

7. Masseabweichungen

Gegeniiber dem aus den Nennmaflen und der Masse von 7,85 kg/d.m3 errechneten llasse
gind folgende Abweichungen zuléssig:

fiir ein einzelnes Rohr + 10 %
= 7’5 %
fir eine Wagenladung von mindestens 10 t + T,5%
- 5 %

8. Gewinde

Die Gewinde miissen derart beschaffen sein, daB eine auf dem Werk zusammenge-
schraubte Verbindung bei dem vorgeschriebenen inneren Wasserdruckversuch dicht
hdlt., Die zum Eingriff kommende Gewindelénge muf voll ausgeschnitten sein. Die
letzten Gewindeginge diirfen im schwarzen Rohr auslaufen., Der unvollkommene
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Gewind eanfang sowohl an dem Innen- als auch an dem AuBengewinde ist so weit ab-
zunehmen, daB das Gewinde mit einem vollen Gang beginnt,

Die Gewinde an den Rohren und Muffen sollen in Form und GréBe derart iibereinstim-
men und so sauber geschnitten sein, daf man in der ILage ist, durch festes Zusam-
menschrauben unter Zuhilfenahme eines passenden Schmierstoffes eine Verbindung
mit dem verlangten Kraftanzug herzustellen, ohne dafB beim I8sen eine Beschidigung
des Gewindes eintritt. Jeder Hersteller von Rohren nach vorliegenden technischen
Iieferbedingungen soll sich Dorn- und Ringkaliber beschaffen, damit eine Aus-
tauschbarkeit gewihrleistet ist, ,

PRUFUNG UND ABNAHME
9, Werkspriifung und Sachverstindigenabnahme

Der Nachweis iiber die Priifungen wird in der Regel durch Werksbescheinigungen er-
bracht, doch kann auch vom Besteller die Abnahme durch einen besonders beauftrag-
ten Sachverstindigen vorgeschrieben werden, Wird der Nachweis durch Werksbeschei=-
nigung erbracht, so hat das ILieferwerk ein Zeugnis dariiber auszustellen, daB
sé@mtliche Priifungen nach Absatz 10 in dem vorgeschriebenen Umfange vorgenommen
worden sind und daB hierbel die Rohre den Vorschriften entsprochen haben,

10. Anzahl der Probestiicke und Durchfiihrung der Priifungen

Zur Vornmahme der Priifungen sind die Rohre mdglichst nach Durchmesser und Wand-
dicke geordnet in Gruppen von je 100 Stiick einzuteilen, wobel Restmengen bis 50
Stiick auf die einzelnen Stapel gleichméBig verteilt werden sollen, Restmengen
zwischen 50 und 100 Rohren sowie Stilickzahlen bis su 100 Rohren gelten als eine
geschlossene Gruppe.

Die Priifungen nach Absatz 11 bis 15 sind vom Iieferwerk an jedem Rohr vorzunehmen,
wobeli Rohre, die den gestellten Anforderungen nicht genligen, auszuscheiden sind,
Die Werkstoffpriifungen unter Absatz 16 und 17 werden an je einem Rohr jeder
Gruppe vorgenommen, sofern der Besteller nicht eine grBere Anzahl Proben mit

dem Iieferwerk vereinbart hat. Versagt hierbei eines der ausgewsdhlten Rohre, so
sind zwei weitere Rohre der betreffenden Gruppe zu entnehmen und die Priifungen,
die nicht entsprochen haben, zu wiederholen, wobei jede genligen mufl, Zeigt sich
auch hierbel ein Pehler, so gilt die ganze Gruppe als nicht abgenommen,

Erfolgt die Abnahme durch einen beauftragten Sachversténdigen, so kénnen nach
voraufgegangener Werkspriifung die Untersuchungen nach Absatz 11 bis 15 an 10%,
die Versuche nach Absatz 16 und 17 an 1% der vorgelegten Rohre wiederholt werden,
wobei fiir Durchfiilrung der Versuche sowie Auswahl und Verwerfung der Rohre die
vorerwdhnten Bestimmungen maBgebend sind,., Zeigt sich beim Nachpriifen der Dicht-
heit ein fehlerhaftes Rohr,so ist der Wasserdruckversuch an allen Rohren der
betreffenden Gruppe zu wiederholen, wobei jedes undichte Rohr zuriickgewlesen
wird, Dem Iieferwerk bleibt anheimgestellt, die vom Sachverstindigen zuriickge-
wiesenen Rohre nochmals in verbessertem Zustande vorzulegen; versagen in diesem
Falle die Priifungen abermals, so ist die ganze Gruppe endgliltig zu verwerfen,

Alle Priifungen sowie die Abnahme miissen auf dem Iieferwerk vorgenommen werden,
und zwar so, daB der Fortgang der Arbeiten bei dem Hersteller nicht unnotig ge-
stort wird,

ART DER PRUFUNGEN

11. Besichtigung der Rohre

Die Besichtigung erfolgt an jedem Rohr und erstreckt sich -auf die Untersuchung
der Oberflichenbeschaffenheit der Rohre auBen und innen (siehe Absatz 3 und 4).




Seite 4 TGL 0-4911

.

12. Priifung des AuBendurchmessers und der Wanddicke

Die vorgeschriebenen AuBendurchmesser und Wanddicken miissen an allen Rohren in-
nerhalb der zuldssigen Abweichunigen nach Absatz 6 eingehalten werden, Die Priifung
der #uBeren GrenzmafBe geschieht durch Priifringe mit den in TGL 0-4818 angegebenen
Abmessungen, Die Warmidicke ist an den Rohrenden nachzumessen.

13. Dorndurchgangsversuch

Bei jedem einzelnen Bohrrohr fiir Wasser- und Olbohrungen ist auf der ganzen Linge
ein zylindrischer Priifdorn hindurchzuschieben., Die Iichtweite der Bohrrohre fiir
AufschluBbohrungen wird lediglich am eingezogenen Ende nachgepriift, und zwar ge=-
schieht dies mit einem Priifdorn in den Abmessungen nach TGL 0-4918,

14, Wasserdruckversuch

Alle Rohre sollen auf dem Herstellungswerk einzeln durch inneren Wasserdruck ge-
priift werden, dessen Hohe aus der nachstehenden Tarel zu ersehen ist, Wiéhrend des
Wasserdruckversuches diirfen sich selbst bei leichtem Abh&mmern keinerlei Undicht-
heiten zeigen, Jedoch ist bel zusammengeschraubten Rohren ein leichtes Perlen

an den Gewinden gestattet. ‘

Immerer
Auflendurchmesser Wasserdruck
kp/cm?
bis 216 mm (8Y2") 100
iber 216 mm (8Y2") bis 305 mm (12") 80
iiber 305 mm (12") | 50

15, Priifung des Gewindes

Sémtliche Gewinde sowohl an den Rohren als auch an den Gestidngemiffen sind auf
MaBhaltigkelt mit einer vorschriftsmédBigen Gewindelehre nachzupriifen, Hierbei
darf die Abweichung von der Normalstellung der Gewindelehre die {iblichen Grenzen
nicht liberschreiten,

rd

16. Querfalfversuch

Ein etwa 50 mm langer Rohrabschnitt wird in Ubereinstimmung
nit TGL 9413 bei Raumtemperatur zwischen zwei parallelen Plat-
ten so welt zusammengedriickt, bis die Entfernung x der Rohrwand
den unter Absatz 2 (letzte Spalte) angefilhrten Wert erreicht
hat. Hierbei diirfen sich keine Risse zeigen. Bel Rohren, deren
Wanddicke mehr als 15% des AuBendurchmessers betrdgt, und bei
Rohren iiber 400 mm Nennweite f&llt der Querfaltversuch weg.

17. Zugversuch

Zugversuche mit herausgearbeiteten Flachstdben werdem mur an Rohren mit 5 mm und
gridBerer Wanddicke ausgeflihrt, die an den Enden noch nicht mit Gewinde versehen
sind. Als Probestidbe sind Proportionalstébe nach TGL 4395 zu verwenden, Bei Roh-
ren bis einschlieflich 140 mm AuBendurchmesser sind die Probestdbe in Léngsrich~-
tung zu entnehmen, iiber 140 mm konnen sie in Querrichtung der Rohre entnommen
werden,

Die léngsstiébe diirfen nicht ausgeglitht und innerhslb der MeBlinge nicht gerade-
gerichtet werden, Die Querstébe sind warm geradezurichten und darauf normalzu-~
glihen,
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Die Beseitigung Srtlicher Ungleichheiten an den Probestében ist gestattet, jedoch
s0ll die Walzhaut an den diinnsten Stellen mdglichst erhalten bleiben,

Rohre von kleinerem Durchmesser konnen, sowelt es die Einspammvorrichtungen
der ZerreifBmaschine zulassen, ohne Rlicksicht auf die Wanddicke auch als Ganzes,
dann aber ohne die vorerwdhnte Warmbehandlung, zerrissen werden,

KENNZEICHNUNG UND SCHUTZ
18. Kennzeichnung

Auf jedem Bohrrohr muB am Zapfenende 300 mm hinter dem Gewindeauslauf mit Stahl-
stempel das Zeichen des lieferwerkes,beziehungsweise die auf TGL 0-4918 angege-
benen Kermzeichen, eingeschlagen sein. Bei Gesténgerohren ist das Zeichen des
Iieferwerkes am Ende der vollen Verdickung einzustempeln; alle iibrigen Bezeich= -
nungen, wie AuBendurchmesser, Wanddicke, Gesamtlinge, Priifdruck, Masse (ohne Ver-
packung) sowlie die Versandvorschrift des Kunden sind mit weiBer Olfarbe auf-
zutragen, :

19. Gewindeschutz

Die Gewinde sind mit einem geeigneten Schmierstoff sorgfidltig einzufetten, so
daB das Ansammeln von Wasser in den Gewindegingen vermieden wird, An den mit
Gewinde versehenen Rohrenden ist ein geeigneter Gewindeschutz anzubringen, Auf
Verlangen des Bestellers wird von der Anbringung eines Gewindeschutzes abgesehen,
Eiserne Kappen und Nippel als Gewindeschutz, die nur auf besonderen Wunsch ge-
liefert werden, miissen so fest aufgeschraubt sein, daB sie sich wihrend des Ver-
sandes nicht ldsen,

20. Rostschutz
Auf Wunsch des Bestellers sind die Rohre auf dem ganzen &dufBleren Umfange, ausge-

nomen die Gewinde, vor dem Versand mit einer Schutzfarbe zu streichen, die Rost-
bildung verhindert,

HinWeis:

Entstanden unter Berlicksichtigung von DIN 4911 2,Ausg.12.41,




