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ERLAUTERUNGEN

Die vorliegende Betriebs-, Wartungs- und Einstellanleitung gilt fir die
Fernschreibmaschine 68 d.

Die Fernschreibmaschine 68 d arbeitet in der Normalausfiihrung nach
dem ""Zwischenstaatlichen Telegrafenalphabet Nr. 2" (Bild 1) und hilt
die C.C.I.T.-Empfehlungen ein.

Aufgabe dieser Druckschrift ist, dem Wartungspersonal die Bedienung,
Pflege und Einstellung der Fernschreibmaschine 68 d zu erldutern. Vor-
ausgesetzt wird, daB Aufbau und Arbeitsweise wie in der Druckschrift
"Fernschreibmaschine 68 d - Beschreibung und Funktionsdarstellung

Fs Bs 2220/1" beschrieben, bekannt ist.

In vorliegender Druckschrift werden folgende Zusatzeinrichtungen be-
riicksichtigt:

Wechselsender,

Mitlesesperre,

Mechanischer Fernschalter,

Zeichenzihler,

Namengeber,

Klingelkontakt,

Papierende- und Stérungssignal.

Lochstreifenzusitze sind in der Druckschrift '"Fernschreibmaschine 68
- Lochstreifenzusitze - Fs Bs 2220/8" behandelt.

Die Bestellung von Ersatzteilen soll nach der "Bebilderten Teileliste -
Fs Es 2220/1" vorgenommen werden.

Fiir Sonderausfithrungen kénnen entsprechende Unterlagen vom Werk an-
gefordert werden.



Zum Text

Im Text sind die Teile mit laufenden Nummern bezeichnet. Dahinter
ist nach einem Schrigstrich die zugehorige Bildnummer angegeben.

Beispiel: Hebel 238/70 hat die laufende Nummer 238 und ist
in Bild 70 dargestellt.

Bei fehlender Bildnummer gilt die im Text zuletzt genannte. Die lau-
fenden Nummern sind keine Bestellnummern. Die Bestellnummern
der Teile sind im Teileverzeichnis Abschnitt 7 angegeben.

Die Arbeiten am Gerat sind in der Reihenfolge aufgefiihrt, wie sie

zweckmifigerweise vorgenommen werden sollen.

Zu den Bildern

Die Teile sind in den Bildern durch Bezugslinien mit laufenden Num-
mern bezeichnet. Zusétzliche Zahlen an einer Bezugslinie bezeichnen
Teile, die im Bild nicht sichtbar sind. Bezugslinien mit Pfeilspitze,
die bis an das Teil herangefiihrt sind, bezeichnen auseinandernehmbare
Teilzusammenstellungen. Bezugslinien mit Pfeilspitze, die nicht bis an
das Teil herangefiihrt sind, bezeichnen die gesamte dargestellte Teile~

gruppe.

Die Einstellwerte und die Stellen, an welchen die Einstellungen vorge-
nommen werden sollen, sind in den Bildern rot gekennzeichnet und
durch rote Bezugslinien verbunden. Die roten Zahlenangaben bezeich-
nen den Abschnitt, in dem die Einstellung erliutert ist.



1.3 Bedeutung der Zeichen

etwa; 25 % Abweichung vom angegebenen
o Wert zulédssig;

> grofer als;
< kleiner als;
¥ Anlagestelle;

| parallel;

j Justierstelle:

A Schmierstelle fir Fernschreibmaschinen-01 I3
AA Schmierstelle fir Fernschreibmaschinen-O1 II;

+ Schmierstelle fiir Fernschreibmaschinen-Fett.
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2 BETRIEB

Vor der erstmaligen Inbetriebnahme sind die in Abschnitt 6.1 angege-
benen Stellen nachzuélen.

2.1 Inbetriebnahme

2.11 Schrittgeschwindigkeit

Die Schrittgeschwindigkeit der Fernschreibmaschine mufl mit der
Schrittgeschwindigkeit, mit der im Fernschreibnetz gearbeitet wird,
iibereinstimmen.

Evtl. erforderliche Umstellung der Schrittgeschwindigkeit ist in Ab-
schnitt 2.19 beschrieben.
2.12 Anschliefen der Fernschreibmaschine

Das Anschlieflen der Leitungen an die Fernschreibsteckdose ist von der
Art der Steckdose, der durchzufiihrenden Betriebsart und der in die
Maschine eingebauten Schaltungsplatte abhingig.*

Das Anschlieflen der Fernschreibleitungen an eine 4-polige Fern-
schreibsteckdose bei '"Telegrafenwihlbetrieb'" zeigt Bild 165.

Nach Stecken des Fernschreibsteckers in die Fernschreibsteckdose den
Fernschreibstrom entsprechend der Betriebsart auf den erforderlichen
Wert einstellen. *

Netzstecker erst dann in die geerdete Netzsteckdose stecken, wenn die
Uberpriifung ergeben hat, daf Netzspannung und Motoranschlulspannung
ibereinstimmen.

2.13 Fernschreibstromquellen ¥

Als Fernschreibstromquellen kénnen verwendet werden:

Batterien, Sammler, Umformer und Gleichrichter.

* Nahere Angaben sind in den Beschreibungen der Schaltungsplatten enthalten.
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2.

.14

.15

.151

.152
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Priifschaltung

Der Aufbau der Priifschaltung ist von der Schaltungsplatte abhingig. *
Eine Priifschaltung fir Maschinen, die mit Einfachstrom arbeiten,
zeigt Bild 163.

Schaltungen

Schaltung des Oberteils:

Die Schaltung und Verdrahtung des Oberteils fiir die Betriebsarten
"Telegrafenwihlbetrieb/Handvermittlungsbetrieb" zeigt Bild 166,
fiir "Standbetrieb' Bild 167. *

Schaltung des Motors

Die Fernschreibmaschine 68 kann mit einem der nachfolgendsn Moto-
ren ausgeriistet werden: ¥

1) Kollektormotor 220 V~ /110 V= Bild 168
2) Kollektormotor 220 V= /220 V~ Bild 169
3) Kollektormotor 100...135 V~ /60 V= Bild 168
4) Kollektormotor 220 V.~ Bild 170
5) Kollektormotor 24 V= Bild 171
6) Kollektormotor 12 V=/15 V~ Bild 171

Zum Schutz der Wicklungen sind die Wechselstrommotoren mit einem
Thermoschalter gesichert. Hierdurch wird bei iibergrofler Erwadrmung
der Motorstromkreis aufgetrennt und erst nach Abkiihlung wieder ge-
schlossen.

Achtung! Die Motoren der 1fd.Nr.1 ... 4 sind mit Abschaltkohlen
ausgeriistet. Setzt der Motor trotz spannungsfiihrender Netzsteckdose
aus, so konnen die Kohlebiirsten aufgebraucht sein und sich automa-
tisch abgeschaltet haben (siehe Abschnitt 6.51).

Umschaltung der Motoranschliisse

Die in Abschnitt 2,152 unter 1fd.Nr. 1 ... 3 genannten Motoren kdénnen
nur nach Umschaltung an die zweite Spannung angeschlossen werden.

Der Motor 1fd. Nr. 6 148t sich ohne Umschaltung an eine der beiden
Spannungen anschlieflen.

* Fir Sonderausfiihrungen kénnen Schaltungsunterlagen vom Werk angefordert

werden.



2.161 Umschaltung auf die zweite Anschlulspannung

2.

2.
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Schraube 258/2 lockern, Spannband 153 aus dem Lagerbock aushaken.
Motor anheben und drehen, bis die Messerleiste nach oben zeigt.
Dann Motor in Richtung Regler herausziehen.

Die beiden Schrauben 35 l6sen und die Messerleiste so drehen, daf
die gewlinschte Spannungsgabe im Ausschnitt des Winkels 256 sichtbar
wird.

Beim Einbau Abschnitt 3. 32 und Einstellungen Abschnitt 4. 12 beachten.

Funkentstorung

Die Funkentstorung der Fernschreibmaschine erfiillt die im VDE 0875
gestellten Bedingungen. Darin wird fiir Gerite, Maschinen und Anla-
gen mit einer elektrischen Leistung bis zu 2kW im Frequenzbereich
0,15...30 MHz (Lang-, Mittel-, Kurzwellenbereich) Funkstérgrad N
vorgeschrieben.

Bei der Fernschreibmaschine 68 wird dartiber hinaus Funkstérgrad K
erreicht.

Empfangssteller

Der Empfangssteller ermdoglicht die Priifung der Verbindung und die
Messung des eigenen Empfangsspielraums. Wenn z.B. durch die
Leitung, mit der die Fernschreibmaschine verbunden ist, einseitige
Verzerrungen entstehen, kann man mit dem Empfangssteller die Ab-
tastzeitpunkte verschieben, so dafl sie in der Mitte der verzerrten
Schritte liegen. Damit ist auch bei einseitig verzerrten Zeichen groft-
mogliche Empfangssicherheit gegeben.









2.181

2.182

o

Messung des eigenen Empfangsspielraumes

Bei kurzen AnschluBlleitungen kann hierzu der Fernschreibstrom des
Amtes verwendet werden. Besser ist jedoch die Verwendung einer
eigenen Stromquelle, um den Einflufl der Leitung auszuschalten.

Zur Messung auf keinen Fall den Wechselsender verwenden.

Mit der Dauertaste "R'" und "'Y" abwechselnd senden. Schraube 264/3
16sen und den Drehkopf mit Skalenring 263 nach der einen, dann nach
der anderen Richtung verdrehen, bis Schreibfehler auftreten. Die End-
werte, bei denen gerade noch richtig empfangen werden kann, zu-
sammenzihlen und das Ergebnis durch 2 teilen.

Beispiel: 100 + 15 = 115; 115 ¢ 2 = 97, 5.

Empfangssteller auf diesen Wert einstellen und die Schraube 264 wie-
der festziehen. Schraube 45 16sen und den Skalenring 263 so verdre-
hen, daf die rote Zahl 60 iiber dem Zeiger steht. Der Empfangssteller
hat jetzt die Normalstellung.

Priifung der Verbindung zum Amt bzw. zum Teilnehmer

Zur Priifung der Verbindung "R" und "Y" in wechselnder Folge von
der Gegenstelle geben lassen.

Auf keinen Fall hierzu den Wechselsender verwenden.

Durch Drehen des Drehknopfes mit Skalenring 263 wird die obere und
untere Spielraumgrenze ermittelt, bei der gerade noch richtig emp-
fangen wird. Der Empfangsspielraum ergibt sich nach Abziehen des
kleineren Wertes vom grofien.

Beispiel: 100 - 20 = 80 SKT.

Die Differenz der Spielraumgrenze zur Normalstellung 60 soll nach
beiden Seiten etwa gleich grof} sein.

40 SKT;
40 SKT.

Beispiel: 100 - 60
60 - 20

GroBere Abweichungen zwischen beiden Werten lassen auf einseitige
Verzerrung schlieflen.
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2.183 Messung des Empfangsspielraumes bei von 50 Baud abweichender

2.19

Schrittgeschwindigkeit

Der Mittelwert des Empfangsspielraums ist nach Abschnitt 2,181 zu
bestimmen. Die Normalstellung des Empfangsstellers ergibt sich,
wenn der Skalenring so eingestellt wird, daf der Teilstrich 65 iiber
dem Zeiger steht.

Der Mittelwert des Empfangsspielraums ist nach Abschnitt 2. 181 zu
bestimmen. Die Normalstellung des Empfangsstellers ergibt sich,
wenn der Skalenring so eingestellt wird, daf der Teilstrich 53 iiber
dem Zeiger steht.

Umstellung der Schrittgeschwindigkeit

Die Schrittgeschwindigkeit der Fernschreibmaschine mufl der im
Fernschreibnetz vorhandenen angepafit sein. Sie kann

45,45 Baud,

50 Baud,

56,818 Baud
betragen.

Die Umstellung auf eine der vorgenannten Schrittgeschwindigkeiten
wird durch Austausch von Zahnridern durchgefiihrt.

Bei Umstellung der Schrittgeschwindigkeit ist der Empfangsstellerbe-
reich nach Abschnitt 2. 18 neu einzustellen.

Um Verwechslungen auszuschliefen, sind alle auszutauschenden Zahn-
rédder mit der Baudzahl gekennzeichnet und in nachfolgender Aufstel-
lung angegeben.

Das Auswechseln der Zahnrider ist gemiR den Hinweisen in Ab-
schnitt 3. durchzufiihren.
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Auszutauschende Teile: v, 50 8 45, 45 i3 56,818 *
Zahnrad 70-26699 | 70-20186 | 70-22418
Wechselnocken 70-26718 | 70-20187 | 70-22418
Fliehkraftschalter 70-21723 | 70-21724 | 70-21725
Zwischentrieb 70-21553 | 70-21554 | 70-21558
Zahnrad 70-21547 | 70-21547 | 70-21560
Bei Empfangermaschi-
nen anstelle des
Fliehkraftschalters:
Trieb 70-21734 | 70-21735 | 70-21726

2.2 Bedienung

2.21 Einlegen der Papierrolle
Feder 201/4 nach links driicken und Papierkassette herausziehen.
Papierendhebel 151 bis an den linken Kassettenrand schwenken und
die Papierrolle so einlegen, dafl der Papier in Richtung des weiflen
Pfeiles ablduft. Das am Anfang zur besseren Einfiihrung schrig
abgeschnittene Papier in die Streifenfiihrung einlegen, tber die
Rolle des Rollentrigers 149/5 zur ersten Rolle 202/4, dann mit hal-
ber Linksdrehung zur zweiten Rolle 202 ziehen und nach einer halben
Rechtsdrehung in die Papierfiihrung einschieben. Papierandruckhe-
bel 255 nach rechts driicken und das Papier nachschieben, bis der
Streifen links aus der Blende heraustritt.
Um den Fernschreibbetrieb durch Papierstérungen nicht zu behin-
dern, empfehlen wir, Empfingerpapier 9,4 mm breit nach
Fab 206/034 gummiert oder ungummiert zu verwenden.
Papierlieferanten werden auf Wunsch genannt.

Bis = Schrittgeschwindigkeit in Baud

v
S
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22
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Auswechseln der Farberollen

Wird die Schrift schlecht lesbar, sind die Farberollen abgenutzt und
miissen durch neue ersetzt werden. Dazu nach Lésen der Riandel-
mutter 148/6 die Typenradabdeckung 147 abnehmen. Dann die Kap-
pen 180 und 181 des Rollentrigers oben zusammendriicken und die
Farberollen 140/7 am Griff von den Farberollenachsen abziehen. Die
Achsen sind gut zu reinigen und zu fetten. Dann erst die neuen Far-
berollen aufsetzen. Zweckméifigerweise sind diese erst auf einem
Blatt Papier abzurollen, um iliberschiissige Farbe zu entfernen.

Bei jedem Auswechseln der Farberollen das Typenrad 254 abziehen
und mit Waschbenzin reinigen. Die Typenradbuchse ist dann mit
Fernschreibmaschinendl I leicht zu 6len.

Werden Typenridder mehrerer Fernschreibmaschinen gleichzeitig
gereinigt, ist zu beachten, daB jede Fernschreibmaschine das dazu-
gehdrige Typenrad zuriickerhdlt, da die Rastbuchse des Typenrades
und die Nockenbuchse der Druckerwelle eingepafit sind. Verwechs-
lungen kénnen zum Bruch der Typenwechselschieber fiihren.

Zur Kennzeichnung ist auf dem Flansch der Rastbuchse die Nummer
der Fernschreibmaschine signiert.

Zur Reinigung der Blende 146/6 und des Papierkanals ist die Blende
nach vorn abzuziehen (kein Werkzeug verwenden).

Das Einsetzen der Blende soll - um Beschiddigungen des Rahmens 145
zu vermeiden - vorsichtig erfolgen.
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3.11

3.12

3.2

3.21

3.22

Ly

AUS- UND EINBAU DER HAUPTTEILE

Vor Beginn der Arbeiten Netz- und Fernschreibstecker aus den Steck-
dosen ziehen.

Die richtige Zuordnung der Drahtfedern zu ihren Hebeln ist aus der
Federtabelle ""Fs Ubs 2227/58" zu ersehen.

Abnehmen des Oberteils

Schutzkappe

Abnehmen: Schraube auf der Oberseite der Schutzkappe 16sen und
Schutzkappe abheben.

Oberteil

Abnehmen: Schrauben 268/8 16sen, Oberteil abheben.

Aufsetzen: Oberteil so auf die Grundplatte setzen, dafl die zwei
Fihrungsstifte 248 in die Fiihrungslécher der Grund-
platte greifen. Dann Schrauben 268 festziehen.

Waren die Fihrungsstifte 248 gelost, Einstellungen Ab-
schnitt 4. 4 beachten.

Unterteil

Bodenblech

Ausbauen: Die sechs Schrauben des Bodenbleches 1lésen.

Schaltungsplatte

Ausbauen: Schrauben 51/9 und Schraube 44 (unter der Fiihrung 284)
l6sen, Schaltungsplatte herausziehen. Bei Maschinen
mit Anruf- und Schlufitaste beachten, dafl diese die
Schaltungsplatte nicht beschddigen.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.
Wird eine neue Schaltungsplatte eingebaut oder ein neues
Oberteil aufgesetzt, Einstellungen Abschnitt 4.4 beach-
ten.

Tastatur

Ausbauen: Schrauben 46 des Abdeckbleches und 37 der Zwischen-
raumtaste 203 entfernen. Nach Losen der vier Schrau-
ben 43 Tastatur herausheben.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

Tastatur beim Einbau nach hinten und links an die An-
schldge der Grundplatte schieben und festschrauben. Ab-
deckblech so befestigen, dafl die Tastenhebel nicht
klemmen.
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3.231

3.232

3.233

Tastenhebel

Ausbauen:

Tastenbiigel

Ausbauen:

Einbauen:

Waiahlschienen

Ausbauen:

= B0

Abdeckblech 91/10 und 92 nach Lésen der Schrauben 28
entfernen.

Anschlagleiste 170 nach Lésen der Schrauben 34 ab-
nehmen.

Obere Achse 94 nach Entfernen der Schraube 31 und
Scheibe 22 herausziehen.

Tastenhebel nach vorne herausziehen.

Schraube 35/11 entfernen, Tastenbiigel 69 herausneh-
men.

Tastenhebel, Tastenbiigel und W&hlschienen in umge-
kehrter Reihenfolge des Ausbauens einbauen. Anschlag-
leiste 170 an die Platine schieben und festschrauben.

Fiithrung 81/10 und Anschlag 302 nach Lésen der
Schrauben 36 abnehmen.

Wihlschienen 166 herausziehen.



3.

3.

3.

3.

3

31

32

33

Antrieb

=i -

Betriebsstundenzihler

Ausbauen:

Einbauen:

Moto r

Ausbauen:

Einbauen:

Schrauben 42/12 16sen und Betriebsstundenzihler 125
abnehmen.

Zum Auswechseln des Zwischentriebes 126 Schrauben
36 entfernen.

Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

Einstellung Abschnitt 4. 13 beachten.

Schraube 258/13 lockern, Spannband 153 aushaken.
Motor anheben und drehen, bis die Messerleiste 183
nach oben zeigt. Motor in Richtung Regler heraus-
ziehen.

Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.
Der Winkel 256 soll am Lagerbock anliegen.
Einstellung Abschnitt 4. 12 beachten.

Fliehkraftschalter 132

Ausbauen:

Einbauen:

Schraube 33 16sen, Fliehkraftschalter von der Motor-
welle abziehen.

Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

Einstellung Abschnitt 4. 82 beachten.



126 36

256 35 183 33
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3.34 Regler
3.341 Regler 9/14

Ausbauen: Reglerkohlebiirsten 4 nach Abschrauben der Blirstenhalter-
kappen 5 herausnehmen. Schraube 36 1l6sen und Regler von
der Motorwelle abziehen.

Die Stellung des Reglers zur Motorwelle ist dadurch gekennzeichnet,

dafl die Befestigungsschraube des Reglers von der gleichen Seite in die

Motorwelle eingeschraubt wurde, wie die Befestigungsschraube des Mo-

torritzels. Ein Verdrehen des Reglers bei Wiederaufsetzen flihrt zu Un-

wucht und kann die Beschéddigung des Motors zur Folge haben.

Beim Aufsetzen des Reglers ist deshalb zu beachten, daf die urspriing-
liche Stellung des Reglers zur Motorwelle wieder eingenommen wird. Es
wird empfohlen, Regler und Motorritzel nicht gleichzeitig abzunehmen.

Einbauen: Regler so auf die Motorwelle schieben, da der Schlitz im
Regler und die Gewindebohrung in der Motorwelle {iberein-
stimmen. Dann Regler mit Schraube 36 befestigen und die
Kohlebiirsten einsetzen.

Einstellung Abschnitt 4.114 beachten.

3.342 Kontaktfedern 10/15

Ausbauen: Kappe 13 nach Loésen der Schrauben 21 abnehmen. Zwi-
schen Bolzen 19 und Kontaktarm 12 zur Aufhebung des
Kontaktdruckes ein etwa 2 mm dickes Abstandsstiick ein-

legen. Nach Lésen der Schraube 33 kann die innere Kontaktfeder, nach

Losen der Schraube 25 die dulere Kontaktfeder abgenommen werden.

Einbauen: Augere Kontaktfeder in die Fithrung des Kontaktarmes 12
einlegen, nach rechts bis zum Anschlag schieben und mit
der Schraube 25 befestigen. Die innere Kontaktfeder und
den Anschlag 14 mit der Schraube 33 befestigen.

Einstellung Abschnitt 4.112 beachten.

3.343 Reglerfeder 11

Ausbauen: Innere Kontaktfeder 10 und Anschlag 14 abnehmen. Durch
Losen der Schraube 16 Reglerfeder entspannen. Schrau-
ben 33 der Haltefedern 17, 18 losen. Bimetallstreifen 15
vom Reglergehiduse abheben und hierbei die Reglerfeder langsam weiter
entspannen. Die Reglerfeder kann jetzt vom Kontaktarm 12 abgenom-
men werden. ‘

Einbauen: Die neue Reglerfeder wird auf einem Haltebligel gespannt
geliefert. Von diesem ist die Feder ohne Streckung oder
ruckartige Entspannung abzunehmen und sofort einzuhin-
gen. Die markierte Seite des Bimetallstreifens 15 muf
nach auflen zeigen.



3.4

3.41

Oberteil

Frontplatte

Ausbauen:

Einbauen:

- 95 -

Oberteil nach Abschnitt 3.12 abheben. Abdeckung 179/16
nach Lésen der Schrauben 51, Abdeckblech 84/17 nach
Losen der Schraube 50 abnehmen.

Typenradabdeckung 147 entfernen und Typenrad abziehen.
Blende nach Losen der vier Schrauben 103/18 ausbauen,
Knopf 272 abziehen. Schrauben 35 entfernen und Front-
platte 82 abnehmen.

Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.
Einstellung Abschnitt 4. 751 beachten.
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3.42 Sender

3.421 Senderumschalteachse

Ausbauen: Zugfeder 85/19 aushdngen. Schrauben 33 und 35 lésen,
Achse 221 herausziehen. '

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

3.422 Senderkontaktfedersatz

Ausbauen: Die beiden Schrauben 36/20 lésen, Senderkontaktfeder-
satz 174 abnehmen.

Einbauen: Senderkontaktfedersatz an die Anschldge des Lagerbocks
schieben und festschrauben.

3.423 Kontakthebel

Ausbauen: Zugfedern 54 des Bligels 216, 244 des Vorschubhebels
189 und des Sperrbligels 215 sowie 232 der sechs Kon-
takthebel 172, 173 aushingen.

Schrauben 34 des Lagerdeckels 210 16sen, Achse 217
herausziehen.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

3.424 Senderwelle

Ausbauen: Zahnrad 211/19 abnehmen. Schrauben 34 des Winkels
188 und des Zahnrades 57/20 16sen, Senderwelle nach
hinten herausziehen.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.



3.43

3.431

3.432

= 90

Empfanger
Frontplatte nach Abschnitt 3.41 ausbauen.

Empfangssteller

Ausbauen: Schraube 38/21 16sen, Empfangssteller 105 abnehmen.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.
Empfangsmagnet
Ausbauen: Die beiden Schrauben 35/22 herausdrehen und Empfangs-

magnet 177 herausheben.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.
Empfangsmagnet gegen den Anschlag 267/23 driicken
und festschrauben.

Einstellung Abschnitt 4. 62 beachten.
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3.433 Empfangerwelle

3.434

3.435

Ausbauen:

Einbauen:

Abtasthebel

Ausbauen:

Einbauen:

Zugfedern 230/24 des Wihlhebels 229, des Ausldsehebels
95 und Zugfeder 308 des Sperrhebels 176 aushingen.
Schraube 34 des Lagerdeckels 106 herausschrauben und
Lagerdeckel entfernen.

Vorderes Rillenlager 53 von innen herausdriicken. Dabei
beachten, dafl der von einer Druckfeder in Richtung Rillen-
lager gedriickte Gleitkeil nicht herausgeschleudert wird.
Nockenbuchse 223 und Welle 222 nach vorn herausziehen.
Reibkupplung 259 herausnehmen.

Zum Ausbau des hinteren Rillenlagers Motor nach Ab-
schnitt 3.32 abnehmen, Schrauben 33/25 16sen, Lager-
deckel 227 entfernen und Kugellager 52 herausnehmen.

Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

Zugfedern 230 des Riickstellbligels 317, 244 des Rastbii-
gels 242, 232 des Sperrhebels 286 und 230 der Abtasthe-
bel 178 aushéngen. Schraube 34/24 16sen und Achse 233

nach vorn herausziehen.

Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.
Die Achse 233 ist mit der Scheibe 22 zu sichern.

Filze der Reibkupplung

Ausbauen:

Einbauen:

Die (drei) Schrauben 24/26 16sen. Nach Abnehmen des
Deckels die Filzscheiben herausnehmen.

Die nach Abschnitt 6. 54 olgetrdnkten Filzscheiben nach
Bild 26 einbauen (siehe auch Abschnitt 4.661).

Zur leichteren Montage des Lagerdeckels die drei unter
Federspannung stehenden Bolzen soweit durchdriicken,
bis sich in die Einschnitte der Bolzen auf der Riickseite
der Kupplung ein Haltedraht einlegen 148t. Deckel befesti-
gen, Haltedraht entfernen.



3.44

3.441

Drucker

= D

Zum leichteren Aus- und Einbau des Druckertopfes ist das Stoler-
halteblech (323) und das Druckeraushebewerkzeug (320) zu verwenden
(siehe Druckschrift "Werkzeugtasche und Spezialwerkzeuge"

Fs Anl 2220/1).

Druckertopf

Ausbauen:

Einbauen:

Filzschmierung 55/27 nach Lésen der Schrauben 33 ab-
nehmen.

Empfingerwelle von Hand durchdrehen, bis sich der
vierte StéBer gegen das Steuerglied des Empfangsmagne-
ten legt. Bei angedriicktem Anker des Empfangsmagne-
ten das StoBerhalteblech 323 von oben zwischen die
StoBer einschieben. Die StoBer werden dadurch aus dem
Bereich der Wihlringe gebracht und kénnen beim Aus-
und Einbau nicht beschiadigt werden.

Zugfedern 230 des Auslosehebels 95/28, 244 des Rast-
hebels 108 und des Hebels 112 aushéngen.

Montageschieber 320/27 so einfiihren, daf der abge-
wickelte Teil an der Achse 74 anliegt.

Schrauben 34 16sen und Druckertopf mit Druckerwelle
vorsichtig herausziehen. Sperrende Hebel zur Seite
driicken.

Druckerzahnrad herausnehmen.

Zum Ausbau des hinteren Rillenlagers 52/28 Motor nach
Abschnitt 3.32 abnehmen. Die beiden Schrauben 33 des
Lagerdeckels 227 entfernen. Rillenlager herausdriicken.

Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

Sucherklinke nach oben drehen und den Druckertopf mit
Lagerbock vorsichtig und ohne Anwendung von Gewalt
bis zum Anschlag in den Lagerbock einfiihren. Sperrende
Hebel wegdriicken.
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3.442 Druckerwelle

Ausbauen: Alle Zugfedern am Federblech 107/29 aushingen und
Federblech abheben. Stift 97 aus der Fihrung 72 her-
ausdriicken und Druckhebel 75 herausnehmen.

Die Druckerwelle 1468t sich einschlieBlich des Rillenla-
gers aus dem Druckertopf herausziehen.

Einbauen: War die Druckerwelle vollkommen zerlegt, so ist beim
Zusammenbau zu beachten:

Die Buchse 60/30 ist so lange um je eine Teilung der
schriagen Nuten auf der Buchse 59 zu versetzen, bis ein
Einschnitt dem Durchbruch "a'" gegeniibersteht. Dabei
sollen der Ring der Buchse und die schriagen Nuten bei

"b" auf gleicher Hohe stehen.

Buchsen 59/31 und 60 so auf die Druckerwelle schieben,
dafl der Durchbruch "a" und die Spitze des ersten Nockens
(Wihlring-Riickstellnocken) in einer Ebene liegen.

Das Aufschieben der Sucherklinke auf die Druckerwelle
ist aus Bild 32 ersichtlich.

Die Nockenbuchse 167/33 ist so zu befestigen, daB bei
aufgestecktem Typenrad die Spitze des Gleitkeiles und
die Sechskantschraube 63 auf gleicher Hohe stehen.



3.443 Waihlringe

Ausbauen:

Einbauen:

B

Fithrungskdmme 71/34 abnehmen. Rasthebel 190 entfer-
nen, Wihlringe herausnehmen. Anschlagring 96 nach
Loésen der vier Schrauben 34/35 entfernen. Die beiden
lackgesicherten Schrauben 35 des Anschlags 70/34 diirfen
nicht gelést werden.

Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

Die Wihlringe sollen leicht beweglich im Lagertopf sein.
Sie diirfen durch die Fithrungskdmme in ihrer Bewegung
nicht behindert werden.
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3.444

3.445

3.446

3.447

Druckstiick

Ausbauen: Schrauben 27/36 16sen, Fiithrung 102 abnehmen. Druck-
stiick 130 und Feder 253 herausnehmen.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

Bu-Zi-Hebel, Klingelhebel, Hebel fiir Schrittgruppe 32, Schieber fiir
Typenradwechsel

Ausbauen: Achse 74/37 nach Lésen der Schraube 33 herausziehen.
Hebel 285, 250, 251 und Schieber 252 herausnehmen.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

Auslosehebel 95/38

Ausbauen: Druckertopf nach Abschnitt 3. 441 ausbauen.
Stift 234 16sen, Fihrung 247 entfernen, Achse 245 nach
vorn herausziehen und Rasthebel 108, Vorschubhebel
76, Hebel 112, Hebel 243 und Auslosehebel 95 heraus-

nehmen.
Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.
Vorschubwelle
Ausbauen: Schraube 33/39 16sen, Vorschubwelle 56 nach vorn

herausziehen, Vorschubrad 78 abnehmen.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.
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EINSTELLUNGEN

Vor Beginn der Arbeiten Netz- und Fernschreibstecker aus den Steck-
dosen ziehen.

Die Einstellungen sind in der angegebenen Reihenfolge durchzufiihren,
da sie zumeist von den vorausgegangenen Einstellungen abhéngen.

Hebel sollen - wenn sie vonNocken gesteuert werden - mit ganzer
Werkstoffdicke am Nocken anliegen.

Zahnrider sollen mit moéglichst geringer, aber noch fiihlbarer Zahn-
luft in Eingriff stehen. '
An Federn und Kontaktfederséitzen nicht justieren.

Beschidigte oder nicht mafBhaltige Federn bzw. Kontaktfedersétze
gegen neue auswechseln.



4.1 Antrieb

4.11 Regler 9/40

4,111 Kontaktarm 12

Zwischen dem Lagerwinkel des Gehduses 20 und dem Kontaktarm 12
soll 1,0+ 0,05 mm Abstand sein.

Einstellen: Verschieben des Kontaktarmes 12.

4.112 Versatz der Reglerkontakte 10

Bei geschlossenem, entlastetem Kontakt (Kontaktdruck Null) soll der
duBere Kontakt € 0,5 mm nach rechts versetzt auf dem inneren Kon-
takt liegen. ‘

Einstellen: Verschieben der inneren Kontaktfeder 10.

4.113 Abstand Kontaktarm 12 - Anschlag 14

Bei geschlossenem, entlastetem Kontakt (Kontaktdruck -]INBH% soll
zwischen dem Kontaktarm 12 und dem Anschlag 14 0,3 _ 0’ | mm
Abstand sein. ;

Einstellen: Justieren des Anschlags 14.

4.114 Axiale Stellung des Reglers

Die Reglerkohlebiirsten 4/41 sollen mit der vollen Schleiffliche auf
dem zugehorigen Schleifring aufliegen.

Einstellen: Verschieben des Reglers auf der Motorwelle.

1

Bei Motoren mit Abstandsring 156 3,9 mm
157 = 4,2 mm
158 = 4,5 mm
159 = 4,8 mm
160 = 5,1 mm
161 = 5,4 mm

ist die Einstellung dadurch gegeben, dafl der Regler gegen
den Abstandsring geschoben und festgeschraubt wird.
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Motor

Zwischen dem Schraubenrad 136/42 des Motors und dem Zahnrad 211
auf der Senderwelle soll soviel Abstand sein, dafl sich die Motorwelle
um 1/8...1/4 eines weifen Feldes der Reglerkappe drehen 146t, ohne
daB sich das Zahnrad auf der Empfiangerwelle mitdreht.

Einstellen: Anziehen des Spannbandes 153.

Betriebsstundenzihler 125

Umdrehungszihler 8/43

Zwischen dem Schraubenrad des Zwischentriebes 126 und dem Zahn-
rad 124 soll geringe, aber fithlbare Zahnluft sein.

Zahnrad und Schraubenrad sollen symmetrisch zueinander stehen.

Einstellen: Verschieben des Umdrehungszéhlers bzw.
des Zwischentriebes.

Aufsetzen des Betriebsstundenzihlers

Zwischen dem Schraubenrad 136/42 auf der Motorwelle und dem Zahn-
rad des Zwischentriebes 126 soll geringe, aber fithlbare Zahnluft
sein.

Einstellen: Verschieben des Betriebsstundenzihlers.
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4.2 Tastatur

4.21 Stellung der Wihlschienen 166-1...6/44

Zwischen der Oberkante der Wahlschienen und den Verbindungsstiicken
121 (links), 198/45 (rechts) soll etwa 0, 1 mm Abstand sein.

Einstellen: Verschieben der Auflagen 205
Zwischen Wé&hlschienen und Auflage 0,1 mm
Lehrenblech legen. Auflage gegen das Lehren-
blech schieben, bis die Wihlschienen am
Verbindungsstiick liegen. Auf waagerechte
Stellung der Auflagen achten.

4,22  Schiene 200/46

Zwischen der Oberkante der Schiene und der Unterkante der Wihl-
schienen 166-1...6 soll etwa 0,05 mm Abstand sein.

Einstellen: Verschieben der Schiene 200.
’ Die Einstellung ist in Normallage der Tasta-
tur und bei nach unten gedriickten Wahlschie-
nen durchzufithren.

4,23 Waihlschiene 166-6 (Sperrschiene)

Die Sperrschiene soll bei langsamemDriicken der Taste A... bzw.
der Taste 1... durch die Rastfeder 169 sicher gegen den Anschlag
302 gedriickt werden. Die Rastrolle der Feder 169 soll dann in bei-
den Lagen bei "a" gleichm#Big Abstand zu den Rasteinschnitten der

Sperrschiene haben.

Einstellen: Verschieben der Feder 169.

4.24 Anschlag 302

Taste 1... und 6 nacheinander driicken. Die Nase der Sperrschiene
166-6 soll dann > 0, 2 mm Abstand von der vordersten Wihlschiene
166-5 haben.

Einstellen: Vorsichtiges Justieren des Anschlages 302.
Einstellung Abschnitt 4. 23 beachten.
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Die nachfolgenden Einstellungen sind bei eingebauter Tastatur durch-
zufiihren:

Ausléseklappe 204/47

Bei gleichzeitigem Driicken von zwei nebeneinanderliegenden Tasten
an beliebigen Stellen der Tastatur soll, wenn die Ausléseklappe 204
am Lagerwinkel 196 anliegt, zwischen den Tastenhebeln und der Ober-
kante der Ausldseklappe etwa 0,1 mm Abstand sein.

Einstellen: Schwenken des Lagerwinkels 196.

Auslésehebel 206/48

Auslésehebel bis zur Gegenlage an den Winkel 305 leicht nach unten
driicken. Die Auslosefliche (Stelle 345) soll dann £ 1,4 mm iiber der
Montagefliche M der Grundplatte stehen.

Einstellen: Verschieben des Winkels 305.

Hebel 299/49 (der 4-reihigen Tastatur)
Hebel 87 (der 3-reihigen Tastatur)

Die Auslosefliche des von der Buchstabentaste "A...'" gesteuerten
Hebels 299 (87) soll bei nicht gedriickter Taste £ 3,6 mm, bei ge-
driickter Buchstabentaste £ 1, 6 mm unter der Montagefliche M der
Grundplatte liegen.

Einstellen: Verschieben des Mutterstiickes 207.



S

.28

4,281

4,282

4,283

[

.284

4,285

s 50

Kontrollen

Die Nasen der Sperrglieder der Wihlschienen 166/50 sollen
27,3 - 0,5 mm iliber der Montagefliche der Grundplatte stehen.

Die Rastfeder 169/51 soll sich bei einer Kraft von 90 + 20 g aus dem
Rasteinschnitt der Sperrschiene abheben lassen.

Die Wihlschienen 166 sollen sich mit einer Kraft von 15 g verschie-
ben lassen {Rastfeder 169 abheben).

Die Tasten sollen sich bei einer Kraft von etwa 30 g von der oberen
Anschlagleiste 170/52 abheben. Fiir die Zwischenraumtaste soll
eine Kraft von etwa 50 g erforderlich sein.

Vor der Messung die Tasten einmal anschlagen.

Tasten 4 und 6 abwechselnd driicken.

Bei einer Kraft von £ 200 g soll der Sender ausgelést werden.

-
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Papierkassette

Bremshebel

Liegt der Bremsarm 134/53 am Papierteller, soll die Feder 118
0,5... 1,0 mm Abstand vom Anschlag der Kassette haben.

Einstellen: Justieren des Bremsarmes 134.

Lagerbolzen 135/54

Der Lagerbolzen soll nach beiden Seiten gleichen Abstand "a'" zur

Papierkassette haben.

Einstellen: Verschieben des Rollentridgers 129.

Kontrollen

Der Bremsarm 134/53 soll sich bei einer Kraft von 35...40 g in die
Anschlagstellung driicken lassen.

Der Papierendanzeiger 151/55 soll sich bei einer Kraft von 5...8 g
von der Kassettenvorderwand abheben lassen.



4.4

4.41

4.42

4,43

4,44
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Aufsetzen des Oberteils auf das Unterteil

Sperrbiigel 215/56

Taste "Y" driicken und Wihlschienen 166-1, 3, 5 von Hand bis zum
Anschlag 302 nach links, Wahlschiene 166-2, 4 bis zum Anschlag
nach rechts schieben. Motor drehen, bis der Sperrbiigel 215 zwischen
die Ziahne der Sperrstiicke der Wihlschienen fillt. Die zu beiden Sei-
ten des Sperrbiigels liegenden Zihne sollen dann gleichen Abstand "a"
zum Sperrbiigel haben. '

Einstellen: Siehe Abschnitt 4. 43.

Einfall des Sperrbiigels 215 bei "Wer da™

Nach Driicken der Tasten 1... und B soll der Sperrbiigel 215 beim
Durchdrehen des Motors, ohne die Sperrzihne der Wihlschienen zu
beriihren, in den vertieften Ausschnitt einfallen (Sperrbiigel von Hand
nachdriicken).

Einstellen: Siehe Abschnitt 4.43.

Stellung der Kontakthebel 172

Das Oberteil soll so auf dem Unterteil stehen, daf der dritte Kontakt-
hebel 172 - von der Seite gesehen- symmetrisch iiber der Sperrnase
der 3. Wihlschiene steht.

Einstellen: Verschieben des Oberteils nach Lockern
der Schrauben 33, 268 und der Muttern 49.

Beachten, daf} das Oberteil parallel zur
Vorderfront des Unterteils bleibt.

Kontrolle:

Der Sperrbiigel 215 soll mit einer Kraft von etwa 180 g auf den Wihl-
schienen aufliegen.
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Sender

Zahnkupplung

In der Ruhestellung der Senderwelle sollen die Zahnspitzen der beiden
Kupplungshilften 209/57 und 58 0,2 ... 0,3 mm Abstand haben.

Einstellen: Verschieben der Fithrung 218.

MeRscheibe 265/58

MeBscheibe und Zeiger 266 sollen bei "a' auf gleicher Héhe stehen und
0,1...0,2 mm Abstand voneinander haben.

Einstellen: Justieren des Zeigers 266.

Kontrollen
Die lange Kontaktfeder 184/59 soll bei 160 + 40 g vom Gegenkontakt
abheben.

Bei abgehobener langer Kontaktfeder soll die kurze Kontaktfeder 185
bei 280 + 80 g von der Gegenlage abheben.

Die Kontaktdriicke sind an der Beriihrungsstelle der Kontakte zu
messen.

Die Kontaktschrauben 3 diirfen die Kontaktfedern nicht beriihren. Die
Klemmschrauben 29 sind im Werk so angezogen, daf die Kontakt-
schrauben sich zligig drehen lassen.

Die Kontakthebel 172/60 und 173 sollen sich durch eine Kraft von etwa
40 g vom Nockengrund der Nockenwelle abheben lassen.

Die Windungen der Druckfeder 208/57 sollen bei ausgeriickter Kupplung
noch geringen Abstand voneinander haben.

Die Druckfeder 208 soll bei ineinandergreifenden Kupplungszdhnen

eine Kraft von 200...300 g haben.

In Ruhestellung der Senderwelle soll die Nase des Kupplungsteils
209/61 den Biigel 216 um 0, 2...0, 4 mm tiberlappen.

Die Feder 244 des Biigels 216 soll eine Kraft von etwa 625 g haben.
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Kontaktzeiteinstellung der Senderkontakte

Die Schliefzeit jedes Senderkontaktes fiir die Schrittgruppe soll 20 ms,
flir den Sperrschritt 30 ms, betragen.

Einstellen: Zur genauen Einstellung empfehlen wir die Ver-
wendung des Fernschreib-Sendermefgerites
T mse 11la oder dhnliche Gerite.

Steht ein Fernschreib-Sendermefgerit nicht zur Verfiigung, so kann
die Einstellung der Schliefzeit der Senderkontakte behelfsmiBig mit
einer im Gerit eingebauten MeBscheibe vorgenommen werden.

Auf der MeBscheibe gibt der Abstand zwischen zwei Strichen den Soll-
wert der Schlieflzeit an.

Die Einstellung ist wie folgt durchzufiihren:

Beide Briicken auf der 4-poligen Létklemmleiste in die in Bild 62 dar-
gestellte Liage bringen. An die duBeren Klemmschrauben Leitungsprii-
fer anschlieBen. Zur Einstellung der Kontaktzeit des 1., 3. und 5.
Kontaktes den Sender durch Driicken der Taste "Y' auslésen. Motor
von Hand drehen, bis der Leitungspriifer gerade die SchliefBzeit des
1.Kontaktes anzeigt. Zeiger 266/63 auf die benachbarte Strichmarke
der MefBscheibe 265 einstellen. Motor weiterdrehen, bis die nichste
weile Strichmarke der MeBscheibe der Strichmarke des Zeigers gegen-
tiibersteht.

In dieser Stellung soll der 1. Kontakt wieder ¢ffnen. Offnet der Kon-
takt friher, ist der Schritt zu kurz, 6ffnet er spiter, ist der Schritt
zu lang. Bei zu langem Schritt ist die Kontaktschraube 3/64 nach links,
bei zu kurzem Schritt nach rechts zu drehen. Dieser Vorgang ist zu
wiederholen, bis die Schrittlinge stimmt. Bei jedem Schritteinsatz
kann der Zeiger neu eingestellt werden.

Die Einstellung des 3. und 5. Kontaktes erfolgt wie fiir den 1. Kontakt
beschrieben. Bei Einstellung des 5. Kontaktes ist der 6. Kontakt zu
isolieren, um das Schrittende feststellen zu kénnen.

Zur Einstellung der Kontaktzeit des 2., 4. und 6. Kontaktes (Sperr-
schritt) den Sender durch Driicken der Taste "R" auslésen. Zur Ein-
stellung der SchlieBzeit des 6. Kontaktes ist wihrend der SchlieBzeit
des 6. Kontaktes der Sender durch Driicken der Taste "R" erneut aus-
zuldsen.

Unter Beibehaltung der letzten Zeigerstellung sollen jetzt Schrittein-
satz und Schrittende der fiinf Zeichenschritte und des Sperrschrittes
in Ubereinstimmung mit den weiBlen Strichen auf der MeRscheibe er-
folgen.
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Empfinger

Empfangsmagnet

Einbau der Achse 240/65

Die Achse soll auf der Anbauseite etwa 3, 0 mm aus dem Spritzgu3-
kérper herausragen.

Einstellen: Verschieben der Achse 240.

Stellung der Polplatte 236/66

Bei leicht angedriicktem Anker 141 soll die Polplatte 236 0,15...
0, 2 mm Abstand von den Polflichen des Kernpaketes haben.

Einstellen: Verdrehen der Anschlagschraube 131.
Die Klemmschraube 33 ist lackgesichert
und darf nicht gelést werden.

Hohe des Kernpaketes 318/67

Die Polflichen des Kernpaketes sollen bei "a'" auf gleicher Héhe mit

dem SpritzguBlkérper und parallel zur Polplatte 236 liegen.

Einstellen: Verschieben des Kernpaketes.

Stellung des Anschlags 239/68

Bei leicht angedriicktem Anker 141 soll der Abstand zwischen dem
Ankerende und dem Anschlag 239 so grofl sein, daf eine Stechlehre
von 2,1...2,3 mm zwischen Anker und Anschlag eingeschoben wer-
den kann.

Einstellen: Verschieben des Anschlags 239.

Zugfeder 232

Die Zugfeder soll, wenn der Anker 141 die Anschlagschraube 131 ge-
rade beriihrt, gemessen an der Mitte der Polplatte 236, eine Zug-
kraft von 115...120 g haben.

Einstellen: Justieren des Einhdngebleches 104.
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Lage des Empfangsmagneten 177/69

Der Empfangsmagnet ist einzubauen, die beiden Schrauben 35 des
Empfangsmagneten und 34 des Anschlags 267 sind jedoch nicht fest-
zuziehen. Anker auf die Polflichen driicken und Motor drehen, bis
der Wihlhebel 229 sich unter das Steuerglied 237 legt. Der Abstand
zwischen Steuerglied und Wahlhebel soll 0, 05...0,1 mm betragen.

Einstellen: Empfangsmagnet um die in den Lagerbock
ragende Achse 240 drehen. Dann die beiden
Schrauben 35 des Empfangsmagneten fest-
ziehen. Der Anschlag 267 ist nun nach unten
an die Anschlagleiste des Lagerbocks und (von
hinten gesehen) nach links bis zum Anschlag
"a' an das Magnetsystem zu schieben und
festzuschrauben.

Diese Einstellung ist nochmals zu iiberpriifen.

Hebel 238/70

Die sechs (Anbiet-)Nocken haben, bedingt durch Fertigungstoleranzen,
unterschiedliche Héhe. Der Anbiet-Hebel 238 soll auch iiber den
hdéchsten Nocken spielfrei hinweggleiten, ohne zu klemmen.

Der Anker muB dabei in der angebotenen Stellung 0,1...0, 3 mm axial
verschiebbar sein.

Einstellen: Schraube 33 am Anker des Empfangsmagneten
lockern. Empféangerwelle drehen, bis der
Hebel 238 auf dem héchsten Nocken steht.
In dieser Stellung gleichzeitig Anker an die Pol-
flachen und Hebel 238 an den Nocken andriicken
und die Schraube 33 anziehen.
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Sperrglied 231/71

Anker an die Polflichen driicken. Empfingerwelle drehen, bis das
Sperrglied 231 am Steuerglied 237 zur Anlage kommt. Das Sperr-
glied soll das Steuerglied um etwa 0, 6 mm iiberlappen. Das Steuer-
glied hat eine Starke von 0, 8 mm.

Einstellen: Verschieben des Anschlags 260.
Bei abgefallenem Anker soll das Sperrglied 231 bei seiner Bewegung
nach links durch das Steuerglied 237 bei '"a' nicht behindert werden.

Einstellen: Obige Einstellung innerhalb der zuldssigen
Toleranz liberpriifen.

Sperrhebel 176/72

Empfingerwelle aus der Ruhelage herausdrehen (Anker kurz los-
lassen und wieder andriicken) bis der Sperrhebel 176 die im Bild
gezeichnete Stellung erreicht hat.

Zwischen Sperrglied 231 und Steuerglied 237 soll dann 0,2...0,4 mm
Abstand sein.

Einstellen: Jﬁ.stieren des Hebels 176.
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4,66 Kontrollen:

4.661 Reibkupplung 259/73

Die Reibkupplung soll in warmem Zustand (nach mindestens 5 min. Be-
triebszeit) ein Drehmoment von 1000 ... 1200 cmg haben.

Zur Messung Spezialwerkzeug ""Klemmbhebel fiir Drehmomentmessung"
324 verwenden. Der Klemmhebel ist zwischen Kupplung und Nocken
auf dem glatten Teil der Empfingerwelle festzuklemmen. Der Hebel-
arm hat eine Lénge von 100 mm, so dafl sich am Ende eine mit der Fe-
derwaage mefbare Kraft von 100...120 g ergibt.

4.662 Empfingerwelle 222/74

Steht die Strichmarkierung "S'" auf dem Schrittnocken der Nocken-
buchse 223 der Strichmarkierung "S" auf dem Sperrschrittnocken der
Welle 222 gegentiber, soll der Empfangssteller auf Teilstrich 60
stehen.

Korrektur der Stellung siehe Abschnitt 2.18.

4.663 Abtasthebel 178/175

Bei abgefallenem Anker 141 Empfingerwelle drehen, bis sich ein Ab-
tasthebel mit seinem StéBer 228 gegen das Steuerglied 237 legt.

Der StoBer soll das Steuerglied um etwa 0, 2 mm iiberlappen.

4.664 Abtasthebel 178/76

Bei angedriicktem Anker Empfingerwelle drehen. Die StoBer 228 diir-

fen das Steuerglied 237 bei "a" nicht beriihren.

4.665 Reibkraft der Abtasthebel 178/77

Der StoBer 228 des Abtasthebels soll sich durch eine Kraft von
18 + 4 g in Verstellrichtung bewegen lassen.
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Federspannungen:

Zugfeder 230/78 des Abtasthebels 178

Empfingerwelle bei angedriicktem Anker drehen, bis die ersten vier
Abtasthebel nach rechts geschwenkt sind und der Wihlhebel sich ge-

rade unter das Steuerglied 237 legt. Die Abtasthebel sollen sich dann
mit einer Kraft von etwa 200 g nach links bewegen lassen.

Zugfeder 230/79 des Wihlhebels 229

Empfingerwelle drehen, bis der Anker durch die Nockenwelle an den
Empfangsmagneten gelegt wird.

Mit etwa 85 g, gemessen an der Spitze des Wihlhebels 229, soll sich
dieser vom Nocken abheben lassen.

Zugfeder 232/80 des Sperrhebels 176

Bei abgefallenem Anker Empfingerwelle drehen, bis kurz vor der
Endstellung der Sperrhebel nach links einfillt. Bei einer Kraft von
etwa 100 g auf das Sperrglied 231 soll sich der Sperrhebel so weit
nach rechts bewegen, dafl seine Kante tiber der des Steuergliedes
237 liegt.
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Drucker

Druckerkupplung

In der Ruhestellung der Druckerwelle sollen die Zahnspitzen der Kupp-
lungshélften 209/81 und 241 0,2 ... 0,3 mm Abstand voneinander
haben.

Einstellen: Verschieben der Fiihrung 247. Dabei ist das Zahn-
rad 68 in Richtung Kupplung zu driicken. Beim
Festschrauben ist die Fithrung an die Achse 245
zu schieben, so dafl sie diese auf der ganzen Linge
beriihrt.

Kontrolle:

Die Druckfeder 208 soll bei ineinandergreifenden Kupplungszihnen
eine Kraft von 400...500 g haben. Bei ausgeriickter Kupplung sollen
die Windungen der Druckfeder 208 noch geringen Abstand voneinan-
der haben.

Auslésehebel 95/82

In der Ruhestellung der Druckerwelle soll die Nase des Kupplungs-
teils 209 den Auslésehebel 95 um etwa 1,0 mm iiberlappen.

Einstellen: Justieren des Auslésehebels 95.
Dazu Schrénkeisen nach Abbildung 83
verwenden.

Riickstellen der Wihlringe

Wenn der Hebel 243/84 auf dem héchsten Punkt des zugehorigen Nok-
kens der Nockenbuchse 312 steht, sollen die durch den Riickstellbiigel
317 in die Ruhelage gestellten fiinf Wahlringe in Drehrichtung etwa

0, 1 mm Luft haben.

Einstellen: Die zwei Schrauben lockern und den Winkel 314
bis zur Anlage an den Hebel 243 hochziehen und
festschrauben. Der Winkel 314 darf nicht ver-
kantet werden und soll auf dem Hebel 243 bei "a'"

voll aufliegen.

Kontrollen:

Stehen die Wihlringe in Stellung 5 x Strom und die Druckerwelle in
Ruhestellung (von Hand nachdriicken), dann sollen sich die Wahlringe
tiber ihren ganzen Verstellbereich leicht bewegen lassen.
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.73  Druckhebel 75/85

Beim langsamen Durchdrehen der Maschine von Hand soll nach dem
Einfall der Sucherklinke 66 in eine durchgehende Nut der Wihlringe und
der darauffolgenden axialen Bewegung der Buchse 60 der Druckhe-
bel 75 soweit mitgenommen werden, dafl er sich auf 0,1...0,5 mm
dem Druckstiick 130 nidhert.

Diese Forderung soll bei Schrittgruppe Q, M und Zeilenvorschub er-
fillt werden.

Einstellen: Bei abgenommenem und in Normallage befindli-
chem Oberteil ist die Sucherklinke 66 durch
Drehen der Druckerwelle in die in Bild 86 dar-
gestellte Lage zu bringen. Die Sucherklinke
darf nicht in eine Nut der Wahlringe eingefallen
sein.

Die Sechskantschraube 63 ist gut zu lockern
und die Einhidngelehre 322 zwischen Sucherklinke
und Kragen der Zugstange 62 einzuhingen und

am Lagerbock zu befestigen. Die Einhdngelehre
darf auf dem Winkel 67 bei ""b'" nicht aufliegen.
AuBerdem soll der Klinkentriger 65 bei ''a" am
Druckstiick 64 anliegen. Dann Einstellehre
321/85 zwischen Druckhebel 75 und Druckerbuch-
se 60 einlegen, so dafl sie plan am Ring der

Druckerbuchse anliegt.

Achtung! Einstellehren nicht verkanten.

Der Vierkant der Buchse 59 ist mit dem Schliissel
319 zu verdrehen (Druckerwelle am Typenrad
festhalten), so dafl der Abstand zwischen Druck-
hebel 75 und dem Druckstiick 130 0,1...0,5 mm
betrigt.

Die Schraube 63 ist wieder gut festzuziehen und
die Einstellehre herauszunehmen.
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Papier-Vorschubrad 78/87

Bei Betdtigung des Vorschubhebels 77 soll, wenn die Klinke 109 in
der tiefsten Stellung steht, der Anschlag 80 des Rastbiigels 79 si-
cher, aber mit méglichst wenig Luft in die Zahnliicken des Vorschub-
rades 78 einfallen.

Einstellen: Verschieben des Anschlages 80.

Bei laufender Maschine ist diese Einstellung
bei allen 18 Zahnliicken nach jedem Vor-
schub zu iberpriifen.

Wird die Einstellung nicht sorgfiltig durchge-
fiihrt, so ist der Papiervorschub unregel-
mafig.

4.751 Blende 83/88 (an der Frontplatte)

Die Blende soll vom Typenrad 254 etwa 0, 15 mm Abstand haben.

Einstellen: Verschieben der Frontplatte.

Dazu das Oberteil der Maschine abnehmen, die
drei Schrauben der Frontplatte und die Schraube
des Anschlagbleches 73 lockern.

Nach dem Einstellen der Frontplatte sind die
drei Schrauben der Frontplatte wieder festzu-
ziehen. AnschlieBend das Anschlagblech 73
nach oben an die Frontplatte schieben und fest-
schrauben.
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4,752 Blende 115/89 (am Lagertopf)
Die Blende soll vom Typenrad 254 etwa 0,15 mm Abstand haben.

Einstellen: Die Blende hat zum Lagertopf eine bestimmte, im
Werk eingestellte Lage, die durch den Anschlag
116 gegeben ist.
Wird eine Korrektur der Einstellung erforderlich,
ist unbedingt darauf zu achten, daf Anschlag 116
und Winkel 122 niemals gleichzeitig gelést werden.

Anschlag 116 16sen. Auf beiden Seiten zwischen Anschlag und Winkel
122 ein Lehrenblech, welches der Differenz zwischen Ist- und Soll-
mafB entspricht, einlegen. Anschlag nach unten an die Liehrenbleche
und nach links an den Winkel driicken und mit den Sechskantschrauben
23 befestigen. Dabei beachten, daB die Fithrung 72/90 am Lagertopf
anliegt. Winkel 122/89 16sen, gegen den Anschlag nach oben und
rechts schieben und mit den Schrauben 36 festschrauben.

Winkel 122 16sen. Auf beiden Seiten zwischen Winkel und Anschlag
116 ein Lehrenblech, welches der Differenz zwischen Ist- und Soll-
mafB entspricht, einlegen. Winkel nach oben an die Lehrenbleche
und nach rechts an den Anschlag driicken und mit den beiden Schrau-
ben 36 befestigen.

Anschlag 116 16sen, gegen den Winkel nach unten und links schieben
und mit den Sechskantschrauben 23 festschrauben. Dabei beachten,
daB die Fithrung 72/90 am Druckertopf anliegt.

Ist eine seitliche Korrektur der Blende 115/91 erforderlich, hervor-
gerufen dadurch, daf das Druckstiick 130 nicht mittig zum Durch-
bruch in der Blende steht (Abstand a), so ist gem&R dem oben Gesag-
ten sinngemdif zu verfahren.
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Typenrad

Nockenbuchse 167/92

Die auf der Druckerwelle festgeschraubte Hilfte der Nockenbuchse
soll am Kugellager fest anliegen.

Einstellen: Schraube 89 lockern und die Nockenbuchse gegen
das Kugellager driicken; dann Schraube gut fest-
ziehen.

Rastfeder 168

Maschine von Hand durchdrehen. Wenn sich das Typenrad in der
Buchstabenstellung befindet, soll die Spitze "S'" des Steuerkeils

der Typenwechselbuchse mit gleichem Abstand '"a'" am Ziffernschie-
ber 252 vorbeilaufen wie in Ziffernstellung am Buchstabenschieber
252,

Einstellen: Verschieben der Rastfeder 168, hierzu
Kappe 99 nach Loésen der Schraube 45
abnehmen.

Kontrolle:

Die Rastfeder 168 soll mit einer Kraft von etwa 300 g im Einschnitt
der Druckerwelle liegen.

Das Typenrad soll sich bei abgehobenen Farberollen mit einer
Kraft von 400...700 g auf der Druckerwelle verschieben lassen.
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4,8 Einstellungen bei laufender Maschine

4.81 Stellung des Typenrades 254/93

Buchstaben M und zweimal Zwischenraum eintasten. Der Buchstabe soll
voll und ohne Nebendruck erscheinen.

Einstellen: Erscheint nur der Anfang des M oder noch ein
Stiick des A, so ist das Typenrad nach Lockern
der beiden Schrauben 113 gegeniiber der
Druckerwelle etwas nach rechts zu drehen. Er-
scheint dagegen nur das hintere Ende des M
oder noch ein Stiick des D, so ist das Typenrad
nach links zu drehen.

4,82 TFliehkraftschalter 132/94 (50 Baud)

Bei laufendem Motor soll der Hebel 315 0,4+ 0,1 mm Abstand vom
Fliehkraftschalter haben.

Einstellen: Verschieben des Fliehkraftschalters.

4.83 Hebel 164/95

Bei gedriickter Anruftaste und Bewegen des Fliehkraftschalters in
die Betriebsstellung soll etwa 0,5 mm vor Erreichen der Endstellung
des Fliehkraftschalters die Anruftaste in die Ruhelage zuriickgehen.

Einstellen: Justieren des Hebels 164.

4,84  Stellung des Schaltbocks 119
4,841 Zwischen dem Pimpel des Hebels 164 und der mittleren Kontaktfeder
so0l10,1... 0,2 mm Abstand sein.
Einstellen: Justieren des Hebels 164.

4,842 Bei laufendem Motor soll, bei betdtigtem Fliehkraftschalter der Ab-
stand zwischen dem Hebel 164/96 und Hebel 315 etwa 0, 2 mm sein.

4, 85 Kontrollen:

KontaktmafBle und Gewichte der Federsitze 144 und 143 siehe Bilder
97 und 98.
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ZUSATZEINRICHTUNGEN

Wechselsender

Der Wechselsender ist ausschliefllich zur Einstellung des Relaisab-
schlusses im Amt bestimmt. Die Einstellung der Umsetzerschaltung
mufB bei jedem Neuanschlufl einer Fernschreibmaschine 68 an eine
Hand- oder Wihlvermittlung vorgenommen werden, auch wenn diese
als Ersatz fiir einen anderen Fernschreibmaschinentyp eingesetzt
wird. Ein glinstiger Empfangsspielraum in einer Verbindung kann
nur bei richtig eingestelltem Relaisabschlufl der Teilnehmerschiene
erreicht werden.

Zur Neueinstellung der Umsetzerschaltung werden zum Amt Wech-
sel (Verhiltnis Strom zu Pause 1:1) mit dem Wechselsender gege-
ben., Dazu den Knopf 272/102 des Sendeumschalters eindriicken,
nach rechts drehen und in Stellung "WS" festhalten.

Wechselsender nur fiir diese eine Priifung mit dem Amt verwenden.
Bei allen Empfangsspielraummessungen dagegen "R und "Y" mit
der Dauertaste senden, da die Verwendung des Wechselsenders fal-

sche Werte ergeben wiirde.
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Aus- und Einbauen

Ausbauen: Kontaktfedersatz 6/99 nach Lisen der Sechskant-

muttern 48 (unter den Schrauben 39) entfernen.
Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.
KontaktschlieBzeit

Die SchlieBzeit des Kontaktes soll 20 ms betragen und wird in der in
Bild 100 gezeigten Schaltung iiberpriift (siehe auch Abschnitt 4. 54).

Die SchlieBzeit 20 ms entspricht einer Umdrehung des Reglers und
kann mit Hiife eines Zeigers "h' und einer Bleistiftmarke auf einem
der weiBlen Felder des Reglergehiuses gemessen werden.

Einstellen: Verdrehen der Kontaktschrauben 3/101.

Zur Einstellung Senderumschalter in Stellung
"WS" festhalten. Motor von Hand drehen, bis
der Leitungspriifer "LP" das SchlieBen des
Kontaktes anzeigt. Auf dem Reglergehéduse
die Stellung des Hilfszeigers "h'' mit einem
Strich markieren. Motor von Hand weiterdre-
hen. Das Ende des Schrittes soll dann nach
einer Umdrehung des Reglers sein.

Kontrolle
Bei abgeschaltetem Wechselsender, das ist, wenn der Knopf in Stel-

lung "TS" steht, soll das Schaltstiick 175/102 die Steuerfeder des
Kontaktfedersatzes etwa 0,5 mm vom Wechselnocken 218 abheben.
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ol Mitlesesperre

Die Mitlesesperre verhindert, dafl der gesendete Text von der sen-
denden Maschine mitgeschrieben wird.

Durch wahlweise Einstellung des Schiebers 290/103 sind drei Mog-
lichkeiten gegeben:

Schieber 290 nach Lésen der Schraube 26 in Stellung

I II I1I
Mitlesesperre Mitlesesperre Mitlesesperre bei Loch-
unwirksam wirksam streifensendung wirksam

=21 Aus- und Einbauen

Ausbauen:

Frontplatte nach Abschnitt 3.41, Empfangsmagnet nach Abschnitt
3.432 ausbauen.

Auslésehebel 289: Schraube 34/104 16sen. Achse 217 soweit heraus-
ziehen, bis sich Auslésehebel und Schieber her-
ausnehmen lassen.

Sperrhebel 286: Schraube 34 1l6sen und Achse 233 soweit nach
vorne ziehen, bis der Sperrhebel frei wird.

Rasthebel 287 (199):Mutter 90, Schraube 34 und Buchse 213 vom La-
gerwinkel 288 16sen. Rasthebel entfernen,

Lagerwinkel 288: Schrauben 33/105 16sen und Lagerwinkel heraus-
nehmen.

Einbauen:

Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

Beachten, dafl der lange Arm des Auslosehebels unter den Rasthebel
greift,

Zu grofles axiales Spiel an der Lagerstelle des Sperrhebels 286/104
ist durch Einlegen entsprechender Scheiben zwischen Sperrhebel und
Hebel 261 auszugleichen.

Maschinen, die auf Ziffernseite "D" statt der Namengeberauslésung
ein Zeichen zum Abdruck bringen, erhalten anstelle des Rasthebels
287 den Rasthebel 199.
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Einstellungen

Sperrbiigel 215/106

Bei abgeschalteter Maschine Tasten 1... (Ziffernumschaltung) und B
(Werda) nacheinander driicken. Anker des Empfangsmagneten andriik-
ken und Motor von Hand eine Umdrehung weiterdrehen, so daf der
Sperrbiigel in den vertieften Ausschnitt der Sperrstiicke der W&hl-
schienen 166 einfillt. Der Rasthebel 287 soll durch den Sperrbiigel
215 soweit abgehoben werden (£ 0,4 mm), daB der Sperrhebel 286 vom
Rasthebel 287 abgleitet und sich unter das Steuerglied 237 legt.

Einstellen: Justieren des Sperrbiigels 215.

Bei abgeschalteter Maschine mehrmals die Schrittgruppen E, Zei-
lenvorschub, Zwischenraum, Wagenriicklauf und T eintasten. Der
Rasthebel 287 darf sich nicht bewegen.

Einstellen: Uberpriifung obiger Einstellung.

Sperrhebel 286/107

Sender durch Driicken einer Taste auslésen. Motor von Hand eine
Umdrehung weiterdrehen und den Rasthebel 287 nach rechts dricken,
so daB der Sperrhebel 286 freigegeben wird. Motor weiterdrehen,

bis sich der Sperrhebel gegen das Steuerglied 237 legt, der W&hlhe-
bel aber noch auBler Eingriff mit dem Anker ist. Beim Andriicken

des Ankers soli der Sperrhebel 286 unter das Steuerglied 237 schwen-
ken. Der Abstand zwischen Steuerglied und Sperrhebel soll dann
0,05... 0,1 mm sein.

Einstellen: Justieren des Sperrgliedes 237.
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Sperrhebel 286/108

Sender durch Driicken einer Taste auslésen (nicht "Wer da'). Motor
von Hand drehen, bis der Sperrhebel 286 auf dem Ansatz des Rast-
hebels 287 zu liegen kommt.

Der Sperrhebel 286 soll dann 0,2 ... 0,4 mm Abstand vom Steuer-
glied 237 haben.

Einstellen: Justieren des Sperrhebels 286.

Rasthebel 287/109

Bei Einstellung des Schiebers 290 in Stellung II soll die Mitlese-
sperre wirksam sein, ebenso bei Einstellung des Schiebers in Stel-
lung III (Bild 110) und Senderumschalter in Stellung "LS", In dieser
Stellung soll der Rasthebel 287 mindestens 0,4 mm Abstand vom
Sperrhebel 286 haben.

Einstellen: Justieren des Schiebers 290.

Schieber 290/111

In Stellung I des Schiebers soll zwischen Schieber 290 und Nocken
262 bei "a'" geringer Abstand sein.

Einstellen: Justieren des Schiebers 290.
Einstellung Abschnitt 5.224 beachten.
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Mechanischer Fernschalter

Der mechanische Fernschalter dient zum Fernein- und Ausschalten
der Fernschreibmaschinen einer Standverbindung.

Die Abschaltzeit betrigt 40 ... 60 s und ist in Stufen von 3 s durch
Verdrehen des Anschlagwinkels 296/112 nach Lésen der Schraube 32
einstellbar.

Aus- und Einbauen

Ausbauen: Motor ausbauen. Schrauben 33 16sen, Fernschalter
abnehmen.
Einbauen: Mit den beiden Schrauben 33 und darunter gelegter Platte

120 den Fernschalter so am Lagerbock befestigen, daf
der Montagewinkel 192 an der Leiste des Senderkontakt-
federsatzes 174 anliegt.

Einstellungen

Kontaktfedersatz 325/113

Das Isolierstiick der unteren Kontaktfeder soll bei gedffnetem Kon-
takt etwa 9 mm Abstand von der Montagefliche der Kappe 328 haben.

Einstellen: Schwenken des Federsatzes.

Die Kontaktoffnung soll 1,5+ 0,1 mm sein.

Einstellen: Justieren der Gegenlage der oberen Feder.

Stellung der Nockenscheibe 297/114

Fernschalter durch Anheben des Hebels 295 auslésen. Motor durch-
drehen., Nach spitestens 22 Umdrehungen des Zahnrades der Sender-
welle sollen der weifle Markierungsstrich der Nockenscheibe 298

mit dem Markierungsstrich des Hebels 294 und auflerdem der lange
Markierungsstrich der Nockenscheibe 297 mit dem Markierungsstrich
des Hebels 295 libereinstimmen.

Einstellen: Verdrehen der Nockenscheibe 297, bis die
im Bild gezeichnete Lage der Markierungs-
striche erreicht ist.
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Klinke 1/115a

In der im Bild gezeichneten Stellung der Nockenscheiben 297, 298
und der Hebel 294, 295 soll zwischen der Rastklinke 1/115 und dem
davorliegenden Zahn etwa 0,1 mm Abstand (Uberhub) sein.

Einstellen: Justieren des Winkels 138.

Nach obiger Einstellung Motor 1/2 Umdrehung zuriick und wieder vor-
drehen., Der Hebel 295/115a soll nun das Zahnrad 329 vorschalten,
bis die Klinke 1 sicher in den nédchsten Zahngrund einfillt.

Das Schaltrad ist auf diese Art in die Endstellung weiterzudrehen und
jeweils der Uberhub zu priifen.

Hebel 295/116

Motor zuriickdrehen, bis die Nockenscheibe 297 die gezeichnete Stel-
lung einnimmt. Zwischen Nockenscheibe und Hebel 295 soll dann
~ 0,1 mm Abstand sein.

Einstellen: Justieren des Hebels 295

Kulisse 293/117

Fernschalter durch Anheben des Hebels 304 auslésen. Motors drehen,
bis der Hebel 295/115a auf der Kreisbahn der Nockenscheibe 297
lduft (das Schaltrad 329 wird durch die Rastklinke 1 gehalten). Zwi-
schen der im Zahngrund liegenden Rastklinke 1/117 und der Kulisse
293 soll dann etwa 0, 1 mm Abstand sein.

Einstellen: Siehe Abschnitt 5.3252.
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5.3252 Hebel 292/118 und 304 miteinander verklinken. Motor drehen, bis

5.326

5.327

5.328

der Steuerhebel 303 die Kulisse 293 an der Stelle "a'" nicht mehr be-
rithrt. Die Kulisse soll jetzt die Rastklinke 1 sicher aus der Ver-
zahnung ausheben.

Einstellen: Justieren des Hebels 304.
Einstellung Abschnitt 5.3251 beachten.

Uberhub des Hebels 292/119

Die beiden Nockenscheiben und die Hebel 294, 295 in die in Ab-
schnitt 5. 322 gezeichnete Stellung bringen. Schaltrad 329 von Hand
weiterschalten (wie in Absatz 5. 323 beschrieben), bis sich der Hebel
292 nach dem Verklinken vom Auslésehebel 304 abhebt. Der Uber-
hub soll 0,1 ... 0,2 mm betragen.

Einstellen: Verschieben der Mutter 137.

Auslésehebel 304/120

Wenn der Ausldosehebel mit dem Hebel 292 verklinkt ist, soll zwi-
schen dem langen Arm des Ausldsehebels und der Polplatte 236 des
angedriickten Ankers des Empfangsmagneten etwa 0,1 mm Abstand
sein.

Einstellen: Justieren des Ausldsehebels 304.

Schieber 301/121

Zwischen dem Schieber und dem mit dem Hebel 292 verklinkten Aus-
16sehebel 304 soll mindestens 0,1 mm Abstand sein.

Einstellen: Verschieben des Lagerpunktes des Hebels
(299) in der Tastatur unter Beachtung der
Einstellung Abschnitt 4. 27,

Kontrollen:

Bei langsamem Abfall des Ankers soll die Verklinkung zwischen Aus-
l6sehebel 304/120 und Hebel 292 sicher geldst werden.

Der Fernschalter soll bei Driicken der Buchstabentaste sicher aus-
l6sen; ,

Bei laufender Senderwelle (Druckerwelle stillstehend, Anker des Emp-
fangsmagneten von Hand angedriickt) soll die Rastklinke 1/118 durch
die Kulisse 293 sicher ausgehoben werden.

Bei umlaufender Druckerwelle soll die Rastklinke 1 ausgehoben
werden.
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5.4 Zeichenzihler

Der Zeichenzdhler zdhlt die Zeichen, bei denen Papiervorschub er-
folgt. Beim 59. Zeichen wird eine Signallampe eingeschaltet. Beim
69. Zeichen wird die Tastatur mit Ausnahme der Wagenriicklauf-
taste gesperrt. Erst durch Driicken dieser Taste wird die Tastatur
freigegeben. Gleichzeitig wird der Zeichenzihler zuriickgestellt und
die Signallampe abgeschaltet.

5.41 Aus- und Einbauen

Ausbauen:  Schrauben 43/122 (mit denen auch die Schalenglocke
befestigt ist) 16sen und die Schalenglocke entfernen.
Nach Liésen der dritten Schraube 43 Zeichenzihler
entfernen.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

5.42 Einstellungen

5.421 Spiralfeder 139/123

Schaltrad 194 bis zum letzten Zahn schalten und mit einer Feder-
waage festhalten. Vorschubklinke 195 und Rastklinke 186 aus dem
Schaltrad ausheben. Durch eine Kraft von 60...70 g soll das
Schaltrad gerade noch gehalten werden.

Einstellen: Veridndern der Vorspannung der Spiralfeder 139.
Dazu Anschlagwinkel 307 16sen und Feder ent-
sprechend vorspannen.
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5.422 Anschlagwinkel 307/124

In der Ruhestellung soll die Rastklinke 186 im 7. Zahn des Schaltrades
194 liegen. Zwischen dem Riicken des 7. Zahnes und der Rastklinke
186 soll dann 0,1...0,2 mm Abstand sein.

Einstellen: Verschieben des Anschlagwinkels 307.

5.423 Kontaktéffnung

Liegt die Steuerfeder 2 im Grund des Nockens, soll die Kontaktoff-
nung 0,4 ... 0,5 mm sein.

Einstellen: Justieren der Gegenlage.

5.424 Lage des Federsatzes 7/125

Nach dem 59. Vorschub, das sind 10 Zahnteilungen vor dem Aus-
schnitt im Schaltrad, soll der Kontakt geschlossen sein.

Einstellen: Verschieben des Federsatzes.

Nachfolgende Einstellungen bei eingebautem Zeichenzihler durch-
fiihren.

5.425 Hebel 88/126

Steht der Vorschubhebel 76 in der tiefsten Stellung, soll der Hebel 88
soweit nach abwirts gedriickt sein, dafl die Vorschubklinke 86 das
Schaltrad 194 um einen Zahn weitergeschaltet hat und zwischen Vor-
schubklinke 86 und Zahnriicken 0,2...0,4 mm Abstand ist.

Einstellen: Druckerwelle drehen, bis der Vorschubhebel 76
in der tiefsten Stellung steht. Schraube 33 lockern
und die Vorschubklinke 86 mit dem Hebel 88
gegeneinander verschieben.
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5.426 Sperrwinkel 310/127

Zwischen den Nasen des Sperrwinkels 310 und den Klemmstiicken 311
soll 0,1 ... 0,2 mm Abstand sein.

Einstellen: Verschieben des Sperrwinkels 310.

5.427 Klemmstiicke 311/128

Bei gedriickter Taste (nicht Wagenriicklauf) soll zwischen dem Sperr-
winkel 310 und den Klemmstiicken 311 0,05...0, 15 mm Abstand
sein.

Einstellen: Verdrehen der Klemmstiicke 311.
Vor dem Festziehen der Schrauben darauf
achten, dafl die Klemmstiicke auf der Achse
symmetrisch zum Sperrwinkel stehen.

5.428 Klemmhebel 197/129

Beim Driicken der Wagenriicklauftaste soll die Auslésung des Sen-
ders kurz vorher oder zu gleicher Zeit mit der Riickschaltung des
Zeichenzihlers erfolgen. Die Rastklinke 186 soll dabei bis auf die
Gleitflache "a' der Kulisse 191 gehoben werden.

Einstellen: Verdrehen des Klemmhebels 197. Wagenriick-
lauftaste bei laufendem Motor langsam driicken.
Erfolgt die Auslésung des Senders nach der
Riickschaltung des Zeichenzihlers, ist der
Klemmbhebel nach unten zu verdrehen, erfolgt
die Auslésung vor der Riickschaltung, ist der
Klemmhebel nach oben zu verdrehen.

Kontrollen:

Die lange Kontaktfeder 2/130 soll mit einer Kraft von 5...20 g im
Nockengrund liegen.

Die kurze Kontaktfeder soll bei einer Kraft von 40...50 g von der
Gegenlage abheben.
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Namengeber

Der Namengeber sendet selbsttiatig die Kennzeichnung der Fern-
schreibstelle in Kurzform aus.

Aus- und Einbauen
Namengeberwelle 93/131

Ausbauen: Schrauben 35 16sen, Lagerwinkel 291 abnehmen.
Namengeberwelle herausnehmen.

Einbauen: Namengeberwelle durch das Langloch der Zugstange 279
in die Bohrung des Lagerbockes stecken. Vorschubhebel
und Rasthebel wegdriicken. Dann Lagerwinkel 291, in
dessen Bohrung die Namengeberwelle gesteckt wird, mit
zwei Schrauben 35 so anschrauben, dafl der Ansatz des
Lagerwinkels in den Schlitz der Zugstange 279 greift.

Einstellungen

Abtasthebel 281/132

Bu-Zi-Ring 127-6 auf Ziffernseite stellen (in Pfeilrichtung).

Motor von Hand langsam durchdrehen und dabei den Empfinger auf
Schrittgruppe 27 (0ooeo) einstellen. Motor weiterdrehen, bis die
Druckerwelle etwa 1/3 ihrer Umdrehung gemacht hat. Dann Ober-
teil vom Unterteil abnehmen und um 180° drehen. Zwischen Abtast-
hebel 281 und Steg der Zugstange 279 soll 0,1 ... 0,2 mm Abstand
sein,

Einstellen: Justieren der Zugstange 279.

Hebel 280/133

Zifferntaste 4 driicken und gedriickt halten. Der Hebel 280 soll dann
etwa 0, 1 mm Abstand vom Sperrglied der hintersten Wihlschiene
166-1 haben.

Einstellen: Verschieben des Hebels 280.
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Bestlickung der Namengeberwelle

Welle 276/134 nach Abschnitt 5.51 ausbauen.

Kiémme 277/135 aus der Welle herausnehmen und so legen, daf} die
Seite mit dem 1, 6 mm breiten Einschnitt nach links zeigt. Die Z#hne
der Kdmme z&hlen von links nach rechts von 1 bis 5 entsprechend
der Schrittgruppentafel Bild 1.

Fir das gewlinschte Zeichen die Zihne ausbrechen, die einem Strom-
schritt e in der Schrittgruppentafel entsprechen.

Bild 135 zeigt als Beispiel den Kamm fiir den Buchstaben "'S" eoeoo.

Alle Kdmme in der beschriebenen Weise vorbereiten. Dazu einen
Kamm fiir Wagenriicklauf (<) oooeo und einen fiir Zeilenvorschub
(=) oeoo00 herstellen. Bei den iibrig bleibenden K&mmen sidmtliche
Zshne ausbrechen (eeeee = Buchstabenumschaltung).

Die Gesamitzahl der Kimme ist 20.

Die ausgebaute Welle so legen, daf das Schaltrad nach links zeigt
(Bild 134). Kamme so einsetzen, daf die 1,6 mm breiten Einschnitte
der Kdmme an der Seite des Schaltrades liegen. Von dem schlitz-
losen Abschnitt (Bild 136) der Welle ausgehend in Richtung des Pfei-
les folgende Kdmme der Reihe nach einsetzen, Bild 136:

Kamm 1: Buchstabenumschaltung A ... 0c080
Kamm 2: Wagenriicklauf = 00000
Kamm 3: Zeilenvorschub = 0®000

Kamm 4: Buchstabenumschaltung A...
oder Ziffernumschaltung 1... 08000
je nach dem ersten Zei-
chen des Textes.

In den 5. Schlitz den Kamm fiir das erste, in den 20. Schlitz den fiir
das letzte Zeichen des Namens einsetzen. Die weiteren Kimme fiir
den Namen moglichst gleichm&Big auf die freien Schlitze verteilen.
Die nicht belegten Schlitze der Welle mit K&mmen fiir Buchstabenum-
schaltung ausfillen.

Bild 136 zeigt die Verteilung der Kimme beim Namen SIEMENS MNCH.
Enthidlt der Namentext Ziffern oder Zeichen, darf zwischen Ziffern-

Zeichenumschaltung und den abdruckenden Ziffern oder Zeichen kein
Kamm flir Buchstabenumschaltung eingesetzt werden. Sind alle Kdm-
me eingesetzt, werden sie auf beiden Seiten mit einem Ring 278/134

befestigt.

Einbau der Namengeberwelle dann nach Abschnitt 5.51 vornehmen.
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Klingelkontakt

Der Klingelkontakt wertet die empfangene Schrittgruppe "Klingel-
signal"” so aus, daB nachgeschaltete akustische oder optische Signal-
einrichtungen ausgeldst werden.

Aus- und Einbau
Ausbauen: Schrauben 43/137 lésen, Klingelkontakt 163 entfernen.

Einbauen: Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.
Einstellung Abschnitt 5.622 beachten.

Einstellungen

Kontaktoéffnung
Die Kontaktéffnung soll 0,9 ... 1,0 mm sein.

Einstellen: Verdrehen der Justierschraube 3.

Lage des Klingelkontaktes

In der Ruhestellung der Druckerwelle soll zwischen dem Isolier-
stliick der oberen Kontaktfeder und dem Hebel 142 0,2... 0,4 mm
Abstand sein.

Einstellen: Verschieben des Klingelkontaktes.

Kontrollen
Die obere Kontaktfeder 165/138 soll mit 70 + 10 g am Winkel anliegen.

Die untere Kontaktfeder 114 soll bei einer Kraft von 70 + 10 g von
der Gegenlage abheben.

Kontaktschliezeit

Bei Einhaltung obiger Einstellungen ist die Kontaktschliefzeit
14 + 2 ms, bezogen auf eine Schrittgeschwindigkeit von 50 Baud.
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Papieriiberwachungssignal

Das Papieriiberwachungssignal signalisiert Papiervor- und Papier-
hauptalarm.

Papiervoralarm erfolgt, wenn der Papiervorrat in der Papierkassette
nur noch fiir kurze Betriebszeit (etwa 15 Min.) ausreicht.

Papierhauptalarm wird ausgelost, wenn das Papier in der Kassette zu
Ende, gerissen oder verklemmt ist.

Die Einrichtungen zur Signalisierung von Papierstorungen (Wecker,
Lampe 0.4.), sind auflerhalb der Fernschreibmaschine anzubringen
und an die Fernschreibsteckdose anzuschlieflen.

Aus- und Einbau

Ausbauen:
Kontaktfedersatz: Schraube 30/139 l6sen und Kontaktfedersatz

herausnehmen.

Schalthebel 101, 110: Springring 123 abziehen. Schalthebel 110,
Drehfeder 61 und Schalthebel 101 herausnehmen.

Einbauen:

Umgekehrte Reihenfolge des Ausbauens.

Einstellungen Abschnitt 5.7261 und 5. 7262 beachten.
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Einstellungen

(siehe auch Abschnitt 4.3 "Papierkassette').

Biigel 117/140

Zwischen dem unteren Fiihrungslappen des Biigels 117 und der Rolle
128 soll etwa 0,5 mm Abstand sein.

Beachten, daf} der Bligel 117 am Winkel 133 anliegt.
Einstellen: Verschieben des Biigels 117.

Rolle 128

Zwischen der Rolle und dem oberen Fihrungslappen des Biligels 117
soll etwa 0,5 mm Abstand sein.

Einstellen: Justieren des Bligels 117.

Bremshebel

Der Mittelpunkt der Rolle 128/141 soll auf der Linie liegen, die sich
zwischen dem Mittelpunkt des Bolzens B und der Mitte der Rolle
100 ergibt.

Die Abweichung vom Mittelpunkt darf - in Richtung Kassettenwand -
<< 0,5 mm sein.

Einstellen: Justieren des Bremsarms 134.

Feder 118

Liegt der Bremsarm 134 am Papierteller, soll die Feder 0,5 ...
1,0 mm Abstand vom Anschlag der Kassette haben.

Einstellen: Justieren der Feder 118.

Hebel 98/142

Wenn die Rolle des Hebels 98 in die Nut der Rolle 128 eingefallen ist,
soll sie nach beiden Seiten gleichen Abstand "a' haben.

Einstellen: Verschieben des Rollentridgers 129,
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Papiervoralarm-Kontakt

Ist der Schalthebel 110/143 betétigt, d.h. in Stellung ''Papiervor-
alarm", soll die duBere Kontaktfeder etwa 0, 2 mm von der Gegen-

Einstellen: Verschieben des Federsatzes unter Beachtung
der Einstellung Abschnitt 5. 7262.

Papieralarm-Kontakt )

Bei etwa 3 mm Abstand des Rollentrigers 129/144 vom Anschlag
der Papierkassette, soll der Papieralarm-Kontakt betétigt werden.

Einstellen: Verschieben des Federsatzes unter Beachtung
der Einstellung Abschnitt 5. 726 1.

Die Kontakte des Federsatzes sollen erst betédtigt werden, wenn der
Abstand zwischen Rolle 128/ 145 und Stift 111 1,0+ 0,/ 1 mm be-

Einstellen: Verstellen des Hebels 98.

Zur genauen Feststellung der Kontaktbetdtigung bei obigen Einstel-
lungen Leitungspriifer verwenden. '

5.726 Kontaktfedersatz
5. 7261
lage abgehoben sein.
5. 7262
5. 7263
tragt.
)

Nur bei Maschinen mit Schaltungsplatte "L".

Bei allen anderen Schaltungen darf der Kontakt erst schliefen, wenn die
Rolle 100 in die Nut der Rolle 128 eingefallen ist (siehe Abschnitt 5.7263).
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5.727 Kontrollen

Der Rollentriger 129/146 soll sich bei einer Kraft von 35 ... 40 g
in die Anschlagstellung driicken lassen.

Der Hebel 98 soll sich bei einer Kraft von 25 ... 30 g von der Rolle
128 abheben lassen.

Der Schalthebel 110/147 soll sich bei einer Kraft von 10 ... 15 g von
der Anschlagstelle abheben lassen.

Kontaktmafe und Kontaktéffnungen fiir

Papiervoralarmkontakt Bild 148,

Papieralarmkontakt Bild 149,
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6 WARTUNG

Vor Ausfiihrung von Wartungsarbeiten Netz- und Fernschreibstecker
aus den Steckdosen ziehen.

6.1 Allgemeines

Zur erstmaligen Inbetriebnahme und zur weiteren Wartung wird nach-

stehend aufgefiithrtes Material jeder Fernschreibmaschine 68 beige-

packt:

Nr. Stiick Benennung Bestellnummer
1 1 Fernschreibmaschinenél I T Fs 70-04302
2 1 Fernschreibmaschinendl II T Fs 70-04303
3 1 Staubtuch T Fs 70-04138
4 1 Staubpinsel T Fs 70-04283
5 1 Typenreinigungsbilirste T Fs 70-04264
6 4 Farberollenbehilter T Fs 70-27159

a 6 Stick Farberollen
7 2 Kollektorkohlen T Fs 70-21727
8 2 Reglerkohlen T Fs 70-02715
9 2 Reglerkontakte T Fs 70-06021

Die unter 1fd.Nr. 1 und 2 aufgefithrten Cle haben sich fiir die Wartung
als besonders geeignet erwiesen. Stehen diese Cle nicht zur Verfii-
gung, sollte deren Auswahl so getroffen werden, dafl sie unseren

Fernschreibmaschinendlen entsprechen. )

A TFernschreibmaschinendl I Reines Mineraldl
Viskositat bei 20° C 17 o 182 E
bei 50° C A% A6 B

AA TFernschreibmaschinenol II Reines Mineralol
Viskositat bei 20° C 68° ... 12° E
bei 50° C 8,5%...9,5°E

Zum Fetten der in Abschnitt 6.4 aufgefiihrten Stellen soll Fern-

schreibmaschinenfett verwendet werden, das den nachfolgenden Richt-

linien entspricht:

+ Fernschreibmaschinenfett: Fett auf Basis von

Lithiumseife,

Tropfpunkt 1 50°

%)

G,

Bei auBergewohnlichen Temperaturverhiltnissen sind besondere Ole und
Fette zu verwenden, die wir auf Anfrage benennen.
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Dartiber hinaus soll fiir die Wartung noch folgendes Material bereitge-
halten werden:

Stimmgabel S&H Bestell-Nr. T Fs 70-00596
Werkzeugtasche T Fs 70-02381
Spezialwerkzeugtasche T Fs 70-27261

Um Stérungen wihrend des Betriebes moglichst auszuschalten, wird
geraten, nur die vom Werk empfohlenen Materialien zu verwenden.

Die Fernschreibmaschine wird vor Verlassen des Werkes gut geolt

maschinenél II gedlt werden, mit Ausnahme der des Druckers, die
mit Fernschreibmaschinenol I zu ¢len sind.

Die weitere betriebliche Wartung der Fernschreibmaschine soll dann

den. Betriebsstundenzihler beachten.

Im Zuge dieser Wartung ist die Drehzahl des Motors nach Abschnitt
6.8 zu liberpriifen und erforderlichenfalls nachzuregeln.

Reinigen

Der sich wiahrend des Betriebes im Papierkanal und an der Blende
ablagernde Papierstaub ist tdglich zu entfernen.

Bei jeder Wartung - bei aulergewdhnlichen Betriebsbedingungen auch
ofter - ist die Fernschreibmaschine von tiberfliissigem 0Ol, Fett,
Stanzabfillen usw. zu reinigen.

Bei Kollektormotoren sind der Kollektor und die Schleifringe des Reg-
lers - Kohleschleifringe ausgenommen - mit Waschbenzin zu siubern.
Die Fiithrungen der Motor- und Reglerkohlebiirsten sind von anhaften-
dem Kohlestaub zu reinigen.
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Nach jeder Reinigung miissen die Sendekontakte, die Polplatte und
die Polschuhe des Empfangsmagneten und weiterer Magnetsysteme
von evtl. anhaftendem Spritzol befreit werden. Dazu einen faser-
freien Papierstreifen (z.B. Lochstreifenpapier) zwischen den Kon-
takten bzw. zwischen der Polplatte und den Polschuhen hindurch-
ziehen.

Olen

Die Anwendung der Fernschreibmaschinencle I und II ist auf be-
stimmte Olstellen beschrinkt.

Fernschreibmaschinensl I soll zum Olen der Wihlringe und der Hebel
hen. Desgleichen die Gelenke der Abtasthebel, die Empféangerkupplung
sowie die Lagerstellen des Ankers des Empfangsmagneten und anderer
Magnetsysteme.

Fernschreibmaschinendl II soll fiir simtliche Reib-, Gleit- und La-

kers - angewendet werden.

Besonders zu beachtende Clstellen sind in den Bildern 152 ... angege-

Zum Olen verwendet man zweckméBigerweise einen Draht von 1 mm §,
der etwa 5 mm tief in Ol getaucht wird. Der am Draht haftende Trop-
fen ist fiir eine Olstelle ausreichend. Nach jedem Olen die Sendekon-
takte, den Anker und die Polschuhe der Magnetsysteme, wie in Ab-
schnitt 6. 2 beschrieben, reinigen.

Fetten

Mit Fernschreibmaschinenfett sollen die Kugellager des Getriebes,
alle Zahnrider, die Einhidngestellen der Zugfedern, Bild 152, die
Anlagestellen der Druck- und Drehfedern Bild 153, Gewinde in Spritz-
gul sowie einige in den Bildern 152 ... besonders angegebene Stellen
gefettet werden. Die Kugellager des Getriebes sind bei jeder Grund-
iiberholung auszubauen, mit Waschbenzin zu reinigen und wieder mit
Fernschreibmaschinenfett zu fiillen.
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Besonders zu wartende Teile

Motor- und Reglerkohlebiirsten

Die Kohlebiirsten fiir Kollektor und Regler sind zu erneuern, wenn
sie bis zu einer Restlinge von etwa 5 mm aufgebraucht sind. Gleich-
zeitig sind die Fithrungen der Motor- und Reglerkohlen von anhaf-
tendem Kohlestaub zu reinigen.

Achtung! Kollektormotoren sind mit Abschaltkohlen ausgerustet
(siehe Abschnitt 2.152).

Kollektor und Reglerschleifringe

Bei jeder Wartung und beim Wechsel der Kohlebiirsten sind der Zu-
stand des Kollektors und der Reglerschleifringe zu tiberpriifen. Sind
diese verschmutzt, zeigen sie also keine blanke oder gleichmifig
dunkle, metallisch glidnzende Oberfliche, sollen sie mit einem mit Lo-
sungsmittel (z. B. Tetrachlorkohlenstoff) befeuchteten Tuch gereinigt
werden. Das Tuch dabei in axialer Richtung bewegen, damit die La-
mellennuten nicht verschmutzt werden.

Stellt sich heraus, daB die Oberfliche rauh oder eingebrannt ist,
mull der Kollektor in einer Werkstatt tiberdreht und zwischen den La-
mellen ausgekratzt werden.

Reglerkontakte

Die Reglerkontakte sind bei jeder Wartung zu liberpriifen und bei
starkem Abbrand zu erneuern.

Reibkupplung

H&lt die Reibkupplung das in Abschnitt 4.661 angegebene Drehmo-
ment nicht mehr ein, so kann die Ursache in verbrauchten Filz-
scheiben zu suchen sein. Die Filzscheiben sind dann zu erneuern,
und vor dem Einbau in Fernschreibmaschinensl I zu trianken. Dazu
die Scheiben in das Ol legen, bis sie sich vollgesogen haben und
von selbst untersinken.

Grundiiberholung

Die Fernschreibmaschine soll nach etwa 10 000 Betriebsstunden

einer griindlichen Uberholung unterzogen werden.

Die Teile sind auszubauen und - mit Ausnahme der elektrischen Ein-
heiten wie Magnetspulen, Relais, Motor, Schaltungsplatten usw. -
in Waschbenzin zu reinigen,
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Kontaktfedersitze werden mit chemisch reinem Benzin gesdubert.
Bei dieser Uberholung sind die Teile auf eventuelle Verschleif3-
spuren zu iiberpriifen und erforderlichenfalls auszutauschen. Nach
der Reinigung die Teile trocknen und anschliefend mit Fern-
schreibmaschinendl I 6len.

Schmierfilze sollen, sofern nicht grofe Verschleiflispuren ein Aus-
wechseln erforderlich erscheinen lassen, in Waschbenzin gewa-
schen, dann getrocknet und mit Fernschreibmaschinendl II getrénkt
werden. Ausgenommen hiervon sind die des Druckers, fur die
Fernschreibmaschinenél I zu verwenden ist.

Kugellager sind nach Abschnitt 6.4 zu behandeln.

Zur Vermeidung zeitraubender Demontagearbeiten bei der Grund-
iiberholung empfehlen wir gréferen Werkstitten die Anschaffung
einer Spezialwaschvorrichtung. Eine vollkommene Demontage des
Gerites ist dann nicht erforderlich. Jedoch miissen die oben aufge-
fiihrten elektrischen Einheiten sowie die Sender-, Empfinger- und
Druckerwelle entfernt werden.

Lieferanten fiir Waschvorrichtungen und entsprechende Reinigungs-
mittel werden auf Wunsch genannt.

Mit Adroplast ausgekleidete Teile - Grundplatte, Schutzkappe - diir-
fen mit chemischen Mitteln (Benzin o. 4.) nicht behandelt werden,
da Adroplast sich unter dem Einflul dieser Mittel auflést.
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Auftragen von Kriechschutzldsung

Teile, bei denen die Kriechneigung des Oles sich nachteilig auswirkt,
werden mit Kriechschutzlésung behandelt und im Werk mit einem ro-
ten Punkt gekennzeichnet.

Die Kriechschutzlésung besteht aus
5 % Stearinsiure,

95 % Toluol.

Kriechschutzlésung kann von Fachgeschiften (Apotheken, Chemika-
lienhandel) bezogen werden. Ein Bezug vom Werk ist wegen der
Feuergefihrlichkeit nicht mdglich.

Eine Wiederholung der Kriechschutzbehandlung ist notwendig, wenn
die Kontakte bzw. der Empfangsmagnet, bedingt durch Spritzél oder
Verschmutzung, nicht mehr sicher arbeiten oder in Reinigungsmitteln
gewaschen worden sind.

Die Teile vorher mit chemisch reinem Benzin (kein Tetrachlorkoh-
lenstoff) von Ol und Schmutz reinigen.

Kriechschutzlosung in Glas- oder Keramikbehilter giefen und in
einem Wasserbad auf 30...40°C erwirmen. Teile dann in die Lésung
tauchen und anschlieflend tiberschiissige Losung mit einem Tuch ent-
fernen. Die Teile sofort mit einem sauberen wollenen Tuch oder in
vorgewidrmten harzfreien Holzspianen (Buchenholzspénen) trocknen
(nicht lufttrocknen). Die Kontakte nach der Behandlung mit einem fa-
serfreien Papierstreifen (z.B. Lochstreifenpapier), der zwischen
den Kontakten hindurchgezogen wird, reinigen.

Nach Durchfiihrung der Arbeiten die Losung in die Flasche zuriick-
fiillen und sicher verschlieflen.

Die aufgetragene farblose Kriechschutzlésung bildet eine sehr diinne
Schicht, die fest auf sauberen metallischen Fl&chen haftet.
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Kontrollieren und Einregeln der Motordrehzahl

Die Drehzahl des Kollektormotors wird durch den Regler kontantge-
halten. Im Werk eingestellt, ist im Betrieb eine Nachregelung im
allgemeinen nicht erforderlich.

Zur Drehzahlkontrolle wird das stroboskopische Feld am Umfang der
Reglerkappe bei laufendem Motor durch den Schlitz einer schwingen-
den 125 Hz-Stimmgabel beobachtet, wobei die Stimmgabel dicht vor
das Auge zu halten ist. Bei richtiger Drehzahl (3000 U/min) stehen
die weiBen Felder scheinbar still. Die Drehzahlabweichung bewegt
sich in zuldssigen Grenzen, wenn sich in 1 Sekunde héchstens 2 weille
Felder an der Beobachtungsstelle vorbeibewegen.

Ist die Drehzahl zu hoch, bewegen sich die weiflen Felder in Dreh-
richtung,

ist sie zu niedrig, bewegen sie sich entgegen der Drehrichtung des
Motors.

Die Einstellung erfolgt durch Drehen der Schraube 16/151 am Reg-
ler, die durch eine Bohrung am Umfang der Reglerkappe von auflen
zugénglich ist.

Drehzahl zu hoch: Schraube 16 entgegen dem Uhrzeiger-
sinn drehen
(Reglerfeder entspannen)

Drehzahl zu niedrig:  Schraube 16 im Uhrzeigersinn
drehen
(Reglerfeder spannen).
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Die folgenden Teileverzeichnisse enthalten eine Auswahl von Teilen
der Fernschreibmaschine 68. Ersatzteilbestellungen bitten wir nach
den in den Teileverzeichnissen angegebenen Bestell-Nummern vor-
zunehmen.

Teileverzeichnis, nach laufenden Nummern geordnet

Lfd. Nr. Bestellnummer Benennung in Bild Nummer
1 T Fs 70-00700 Klinke 115a,115, 117
2 T Fs 70-00742 Steuerfeder 124,130
3 T Fs 70-01191 Justierschraube 59, 64,101, 137
4 T Fs 70-02715 Reglerkohle 14,41
5 T Fs 70-03125 Biirstenhalterkappe 14
6 T Fs 70-03973 Federsatz 99
7 T Fs 70-05723 Kontaktfedersatz 125
8 T Fs 70-05948 Umdrehungszihler 43
9 T Fs 70-06020 Regler 14, 15, 40

10 T Fs 70-06021 Kontaktfeder 15, 40
11 T Fs 70-06023 Reglerfeder 15

159 T Fs 70-06024 Kontaktarm 15,40
13 T Fs 70-06025 Kappe 15

14 T Fs 70-06026 Anschlag 15, 40
15 T Fs 70-06027 Bimetallstreifen 15

16 T Fs 70-06028 Schraube 15

17 T Fs 70-06029 Haltefeder 15

18 T Fs 70-06030. Haltefeder 15

19 T ¥s 70-06035 Bolzen 15

20 T Fs 70-06039 Reglergehiuse 40

21 T Fs 70-06041 Halsschraube 15

22 T Fs 70-06222  Sicherungsscheibe 10, 24
23 T Fs 00-08305  Sechskantschraube M 3x12 89

24 T Fs 00-09171 Zylinderschraube M 3x26 26

25 T Fs 00-09059 Senkschraube M 3x6 15

26 T Fs 00-09060 Senkschraube M 3x8 103
27 T Fs 00-09111 Zylinderschraube M 2, 3x6 36

28 T Fs 00-09274  Linsenschraube M 3x6 10

29 T Fs 00-09110 Zylinderschraube M 2, 3x5 59

30 T Fs 00-09148 Zylinderschraube M 3x3 139
31 T Fs 00-09149 Zylinderschraube M 3x4 10

32 T Fs 00-09150 Zylinderschraube M 3x5 112
33 T Fs 00-09151 Zylinderschraube M 3x6 13,45,:19, 25,27,

28,37,39,66, 70,
71,105, 126
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Lfd.Nr. Bestellnummer Benennung in Bild Nummer

34 T Fs 00-09153 Zylinderschraube M 3x8 10, 19, 20, 24, 27,
35,46,69, 104,
112

35 T Fs 00-09155 Zylinderschraube M 3x10 2,108 1.3;18, 19,
22,:35,69; 131

36 T Fs 00-09157 Zylinderschraube M 3x12 10,12, 14, 20, 89

37 T F's 00-09159 Zylinderschraube M 3x 15 9

38

39 T Fs 00-09165 Zylinderschraube M 3x20 99

40

41

42 T Fs 00-09197 Zylinderschraube M 4x8 12

43 T Fs 00-09199 Zylinderschraube M 4x10 95122137

44 T Fs 00-09201 Zylinderschraube M 4x15 9

45 T Fs 00-09272 Linsenschraube M 3x4 3, 92

46 T Fs 00-09275 Linsenschraube M 3x8 9

47

48 T Fs 00-09423 Sechskantmutter M 3 99

49 T Fs 00-09426 Sechskantmutter M 5 56

50 T Fs 00-09476 Linsenschraube M 3x10 17

51 T F's 00-09485 Halsschraube M 4xi6 9,16

52 T Fs 00-09524 Rillenlager R 5 25, 28

53 T Fs 00-09525 Rillenlager R 7 24

54 T Fs 70-10135  Zugfeder 20

55 T Fs 70-20118 Filzschmierung 27

56 T Fs 70-20095 Vorschubwelle 39

57 T Fs 70-20048 Zahnrad 20

58 T Fs 70-20050 Kupplungsteil o7

59 T Fs 70-20062 Buchse 30, 31,85

60 T Fs 70-20063 Buchse 30, 31, 85

61 T Fs 70-20301 Drehfeder 139

62 T Fs 70-20067  Stange 85

63 T Fs 70-20068 Schraube 33, 85, 86

64 T Fs 70-20069 Druckstiick 86

65 T Fs 70-20070 Klinkentrager 86

66 T Fs 70-20071 Sucherklinke 85

67 T Fs 70-20073 Winkel 86

68 T Fs 70-20075 Zahnrad 81

69 T s 70-26575 Tastenbligel L

70 T Fs 70-20082 Anschlag 34

71 T ¥s 70-20083 Fihrungskamm 34

72 T Fs 70-20084 Fihrung 90

73 T Fs 70-20085  Anschlagblech 88

74 T Fs 70-20086 Achse 37

75 T Fs 70-20087 Druckhebel 29, 85

76 T Fs 70-20090 Vorschubhebel 38,126

77 T Fs 70-20091 Vorschubhebel 87
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Lfd.Nr. Bestellnummer Benennung in Bild Nummer
78 T Fs 70-20099 Vorschubrad 39, 87
79 T Fs 70-20112 Rastbligel 87
80 T Fs 70-20114 Anschlag 817
81 T Fs 70-26685 Fihrung 10
82 T Fs 70-20122 Frontplatte 18
83 T Fs 70-20123 Blende 88
84 T Fs 70-20124 Abdeckblech 17
85 T Fs 70-20154  Zugfeder 19
86 T Fs 70-20155 Vorschubklinke 126
87 T Fs 70-20157 Hebel 49
88 T Fs 70-20160 Hebel 126
89 T Fs 70-20166 Schraube 92
90 T Fs 70-20171 Mutter 104
91 T Fs 70-26583 Abdeckblech 10
92 T s 70-26942 Abdeckblech 10
93 T Fs 70-20205 Namenwalze 16311
94 T Fs 70-26664 Achse 10
95 T Fs 70-20210 Auslésehebel 24, 28, 38, 82
96 T Fs 70-20216 Anschlagring 34
97 T Fs 70-20218 Stift 29
98 T Fs 70-20220 Hebel 142,144, 146
99 T Fs 70-26945 Knopf 92

100 T Fs 70-20222 Rolle 141
101 T Fs 70-20223 Schalthebel 139
102 T Fs 70-27286 Fihrung 36
103 T Fs 70-20227 Schraube 18
104 T Fs 70-20229 Einh&dngeblech 68
105 T Fs 70-20233 Empfangssteller 21
106 T Fs 70-20237 Lagerdeckel 24
107 T Fs 70-20241 Federblech 29
108 T Fs 70-20249 Rasthebel 28, 38
109 T Fs 70-20253 Klinke 817
110 T Fs 70-20310 Schalthebel 139, 143, 147
111 T Fs 70-20318 Stift 145
112 T Fs 70-20390 Hebel 28, 38
113 T Fs 70-20414 Schraube 93
114 T Fs 70-20419 Kontaktfeder 138
115 T Fs 70-22063 Blende 89, 91
116 T Fs 70-27284 Anschlag 89
117 T Fs 70-20457 Bligel 140
118 T Fs 70-23590 Feder 53, 141
119 T Fs 70-21047 Schaltbock 95
120 T Fs 70-21159 Platte 1.1:2
121 T Fs 70-21245 Verbindungsstiick 44
122 T Fs 70-27285 Winkel 89
123 T Fs 70-27312 Sprengring 139
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Lfd. Nr. Bestellnummer Benennung in Bild Nummer
124 T Fs 70-21547 Zahnrad 43
125 T Fs 70-21550 Betriebsstundenzihler 12,42
' 50 Baud

126 T Fs 70-21553 Zwischentrieb 50 Baud 12,42, 43

127 T Fs 70-26767 Wihlring 132

128 T Fs 70-27293 Rolle 140, 141,142, 145,
146

129 T Fs 70-27288 Rollentriger 54,141,142, 144,
146

130 T Fs 70-20088 Druckstiick 36, 85, 91

1E31l) T F's 70-27298 Anschlagschraube 66, 68

132 T Fs 70-21723 Fliehkraftschalter 13, 94

50 Baud

1:3:3 T Fs 70-27308 Winkel 140

134 T Fs 70-27287 Bremsarm 53, 141

135 T B {0-27311 Lagerbolzen 54

136 T Fs 70-21731 Schraubenrad 42

13 T Fs 70-27304 Mutter 119

138 T Fs 70-27011 Winkel 115

139 T Fs 70-21820 Spiralfeder 123

140 T Fs 70-26573 Farberolle 7

141 T Fs 70-21901 Anker 66, 68, 75

142 T Fs 70-21904 Hebel 137

143 T Fs 70-21029 Federsatz 98

144 T Fs 70-26593 Federsatz 97

145 T Fs 70-22035 Rahmen 6

146 T Fs 70-22036 Blende 6

147 T Fs 70-22048 Abdeckung 6 157

148 T Fs 70-22052 Mutter 6

149 T Fs 70-22178 Rollentriger 5

150

151 T Fs 70-22183 Papierendhebel 4,55

152

153 T Fs 70-22187 Spannband 2,13,42

154

155 T Fs 70-22218 Kontaktfedersatz 110, 143

156 T Fs 71-03370  Abstandsring 41

157 T Fs 71-03371 Abstandsring 41

158 T Fs 71-03372 Abstandsring 41

159 T Fs 71-03373 Abstandsring 41

160 T Fs 71-03374  Abstandsring 41

161 T Fs 71-03375  Abstandsring 41

162

163 T Fs 70-26507 Federsatz 137,138

164 T Fs 70-26508 Hebel 95, 96

165 T Fs 70-26510 Kontaktfeder 138
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Lfd. Nr. Bestellnummer Benennung in Bild Nummer
166 T Fs 70-26511 Waihlschiene 10, 44, 45, 46, 50,
51, 56,106,133
167 T Fs 70-26514 Nockenbuchse 33,92
168 T Fs 70-26515 Rastfeder 92
169 T Fs 70-26516 Rastfeder 46, 51
170 T Fs 70-26518 Anschlagleiste 10,452
171
1.7.2 T F's 70-26522 Kontakthebel 20, 56, 60
193 T Fs 70-26523 Kontakthebel 20, 60
174 T Fs 70-26524 Senderkontaktfedersatz 20,60,112
175 T Fs 70-26525 Schaltstiick 101
176 T Fs 70-26529 Sperrhebel 24,72, 80
177 T Fs 70-26534 Empfangsmagnet 22,69
178 T Fs 70-26535 Abtasthebel 25,95, 76, 17,718
179 T Fs 70-26544  Abdeckung 16
180 T Fs 70-26551 Kappe 6
181 T Fs 70-26552 Kappe 6
182
183 T Fs 70-26554 Messerleiste 13
184 T Fs 70-26578 Kontaktfeder 59
185 T Fs 70-26579 Kontaktfeder 59
186 T Fs 70-26586 Rastklinke 123,124, 126,
129
187
188 T Fs 70-26589 Winkel 19
189 T Fs 70-26590 Vorschubhebel 20
190 T Fs 70-26591 Rasthebel 34
191 T Fs 70-26602 Kulisse 129
192
193 T Fs 70-26606 Mechanischer Fernschalter 192
194 T Fs 70-26610 Schaltrad 123,124,126
195 T Fs 70-26611 Vorschubklinke 123
196 T Fs 70-26614 Lagerwinkel 47
197 T F's 70-26622 Klemmhebel 129
198 T F's 70-26631 Verbindungsstiick 45
199 T Fs 70-26632 Rasthebel 104
200 T Fs 70-26634 Schiene 46
201 T Fs 70-26644 Feder 4
202 T Fs 70-26652 Rolle 4
203 T F's 7T0-26659 Zwischenraumtaste 9
204 T Fs 70-26667 Klappe 47
205 T Fs 70-26669 Auflage 44, 45
206 T Fs 70-26673 Hebel 48
207 T Fs 70-26677 Mutterstiick 49
208 T Fs 70-26694 Druckfeder 57, 81
209 T Fs 70-26695 Kupplungsteil 57, 61, 81,82
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Lfd.Nr. Bestellnummer Benennung in Bild Nummer

210 T Fs 70-26698 Lagerdeckel 20

20141 T Fs 70-26699 Zahnrad 19, 42

212

213 T Fs 70-26703 Buchse 104

214

215 T Fs 70-26709 Sperrbiigel 20, 56, 106

216 T Fs 70-26710 Biigel 20,61

219 T s 70-26711 Achse 20, 104

218 T Fs 70-26712 Fihrung 57,101

219

220

221 T Fs 70-26721 Achse 19

222 T Fs 70-26725 Welle 24,74

223 T Fs 70-26726 Nockenbuchse 24,74

224

225

226

221 T F's 70-26736 Lagerdeckel 25, 28

228 T Fs 70-26741 StoBer 1.5, 16T (8

229 T Fs 70-26743 Wihlhebel 24,69, 79

230 T Fs 70-26744 Zugfeder 24, 25,28, 78,19

231 T Fs 70-26746 Sperrglied 71,172, 80

232 T Fs 70-26748 Zugfeder 20, 25, 80

233 T Fs 70-26749 Achse 24,104

234 T Fs 70-26750 Stift 38

235

236 T Fs 70-26758 Polplatte 66,67,68, 120

23 T Fs 70-26759 Steuerglied 69,71, 75, 76,
78, 80,106,107,
108

238 T Fs 70-26762 Hebel 70

239 T Fs 70-26763 Anschlag 68°

240 T Fs 70-26765 Achse 65,69

241 T Fs 70-26780 Kupplungsteil 81

242 T Fs 70-26793 Rastbligel 25

243 T Fs 70-26795 Hebel 38, 84

244 T Fs 70-26796 Zugfeder 20,:25,:28, 61

245 T Fs 70-26797 Achse 38, 81

246

2417 T Fs 70-26799 Fihrung 38, 81

248 T Fs 70-26804  Fihrungsstift 8

249

250 T Fs 70-26815 Hebel 37

251 T Fs 70-26816 Hebel 37

252 T Fs 70-26818 Schieber 37,92

253 T Fs 70-26820 Druckfeder 36
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Lfd.Nr. Bestellnummer Benennung in Bild Nummer
254 T Fs 70-26823 Typenrad 7,88,89,93
255 T Fs 70-26831 Hebel 4
256 T Fs 70-26846  Winkel 2,13
257
258 T Fs 70-26856  Schraube 2,13,42
259 T Fs 70-26880 Reibkupplung 24,173
260 T Fs 70-26899  Fuhrungsplatte (!

261 T F's 70-26909  Hebel 104

262 T ¥s 70-26913 Nockenbuchse 141

263 T Fs 70-26925  Ring 3

264 T Fs 70-26926  Schraube 3

265 T Fs 70-26930 MeRscheibe 58,63

266 T Fs 70-26931 Zeiger 58,63

267 T Fs 70-26936  Anschlag 23,69

268 T Fs 70-26937 Halsschraube 8,56

269

270

271

272 T Fs 70-26957  Knopf 18,102

273

274

275

276 T Fs 70-26972  Welle 134

277 T Fs 70-26973 Kamm 135

278 T Fs 70-26974  Ring 131,134

279 T F's 70-26975 Zugstange 131,132

280 T Fs 70-26976  Hebel 133

281 T Fs 70-26977  Abtasthebel 132

282

283

284 T Fs 70-26986 Fihrung 9

285 T Fs 70-26999  Hebel 37

286 T Fs 70-27000  Sperrhebel 25,104, 106,107,
108,109

2817 T Fs 70-27001 Rasthebel 104,106,107, 108,
109

288 T Fs 70-27002  Lagerwinkel 104

289 T Fs 70-27003  Ausloésehebel 103

290 T Fs 70-27004  Schieber 103, 109, 111

291 T Fs 70-27008  Lagerwinkel 131

292 T Fs 70-27014  Hebel 118,119, 120,
121

293 T Fs 70-27020  Kulisse 11%,118

294 T Fs 70-27022  Hebel 114,115a,119

295 T Fs 70-27023  Klinke 114,1154a,116,

119
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Lfd. Nr. Bestellnummer Benennung in Bild Nummer

296 T Fs 70-27025 Anschlagwinkel 112

297 T Fs 70-20051 Nockenscheibe 114,1154a,116

298 T Fs 70-27027 Nockenscheibe 114,115a

299 T Fs 70-27028 Hebel 49,121

300

301 T Fs 70-27030 Schieber 1121

302 T Fs 70-27031 Anschlag 10, 46, 56

303 T Fs 70-27032 Steuerhebel 118

304 T Fs 70-27033 Auslosehebel 107,118,119,
120,121

305 T Fs 70-27050 Winkel 48

306

307. T Fs 70-27080  Anschlagwinkel 124

308 T Fs 70-27083 Zugfeder 24

309

310 T Fs 70-27086 Sperrwinkel 127,128

311 T Fs 70-27091 Klemmstiick 12274128

312

313 T Fs 70-27204 Anschlag

314 T Fs 70-27219 Winkel 84

315 T Fs 70-27239 Hebel 94, 96

316

317 T Fs 70-27256 Riickstellbligel 25, 84

318 T Fs 70-27257 Kern 67

319 T Fs 70-27269  Spezialschliissel 85

320 T F's 70-27270 Montageschieber 27

321 T Fs 70-27271 Einstellehre 85

322 T Fs 70-27272 Einhingelehre 85, 86

323 T Fs 70-27274 StoBerhalteblech 21

324 T Fs 70-27275 Klemmhebel 73

325 T Fs 70-27276 Kontaktfedersatz 113

326

320

328 T Fs 70-27279  Kappe 113

329 T Fs 70-27283 Schaltrad 115a; 119
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7.2 Teileverzeichnis nach Bestellnummern geordnet

Bestellnummer 1fd. Nr. Benennung in Bild Nummer

T Fs 00-08305 23 Sechskantschraube M 3x12 89

T Fs 00-09059 245) Senkschraube M 3x6 15

T ¥Fs 00-09060 26 Senkschraube M 3x8 103

T Fs 00-09110 29 Zylinderschraube M 2, 3x5 59

T Fs 00-09111 27 Zylinderschraube M 2, 3x6 36

T Fs 00-09148 30 Zylinderschraube M 3x3 139

T Fs 00-09149 31 Zylinderschraube M 3x4 10

T Fs 00-09150 32 Zylinderschraube M 3x5 112

T Fs 00-09151 33 Zylinderschraube M 3x6 1.3,15,.1.9,25,:27,
28, 317,59, 66, 70,
71,105,126

T F's 00-09153 34 Zylinderschraube M 3x8 10,19, 20,24, 27,
35,46, 69, 104,
112

T Fs 00-09155 35 Zylinderschraube M 3x10 2, 11,13, 1.8, 1:9"
292,:35,69,131

T Fs 00-09157 36 Zylinderschraube M 3x12 10,12, 14, 20, 89

T Fs 00-09159 3 Zylinderschraube M 3x15 9

T ¥s 00-09165 39 Zylinderschraube M 3x20 99

T Fs 00-09171 24 Zylinderschraube M 3x26 26

T Fs 00-09197 42 Zylinderschraube M 4x8 12

T F's 00-09199 43 Zylinderschraube M 4x10 9, 122, 137

T ¥s 00-09201 44 Zylinderschraube M 4x15 9

T I's 00-09272 45 Linsenschraube M 3x4 3,92

T Fs 00-09274 28 Linsenschraube M 3x6 10

T ¥Fs 00-09275 46 Linsenschraube M 3x8 9

T Fs 00-09423 48 Sechskantmutter M 3 99

T Fs 00-09426 49 Sechskantmutter M 5 56

T Fs 00-09476 50 Linsenschraube M 3x10 149

T Fs 00-09485 Bl Halsschraube M 4x16 9,16

T Fs 00-09524 52 Rillenlager R 5 25, 28

T Fs 00-09525 53 Rillenlager R 7 24

T ¥Fs 70-00700 1 Klinke 115a,115,117

T Fs 70-00742 2 Steuerfeder 124,130

T Fs 70-01191 3 Justierschraube 59,64,101,137

T F's 70-02715 4 Reglerkohle 14,41

T Fs 70-03125 5 Biirstenhalterkappe 14

T Fs 70-03973 6 Federsatz 99

T Fs 70-05723 7 Kontaktfedersatz 125

T Fs 70-05548 3 Umdrehungszédhler 43

T F's 70-06020 9 Regler 14,15, 40

T Fs 70-06021 10 Kontaktfeder 15, 40
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Bestellnummer 1fd. Nr. Benennung in Bild Nummer
T Fs 70-06023 11 Reglerfeder 15

T Fs 70-06024 12 Kontaktarm 15, 40

T Fs 70-06025 13 Kappe 15

T Fs 70-06026 14 Anschlag 15, 40

T Fs 70-06027 15 Bimetallstreifen 15

T Fs 70-06028 16 Schraube 15

T Fs 70-06029 17 Haltefeder 15

T Fs 70-06030 18 Haltefeder 15

T Fs 70-06035 19 Bolzen 15

T Fs 70-06039 20 Reglergehiduse 40

T Fs 70-06041 21 Halsschraube 15

T Fs 70-06222 22 Sicherungsscheibe 10, 24

T BF's 70-10135 54 Zugfeder 20

T Fs 70-20048 57T, Zahnrad 20

T Fs 70-20050 58 Kupplungsteil 57

T Fs 70-20051 297 Nockenscheibe 114,115a,116
T Fs 70-20062 59 Buchse 30, 31, 85
T Fs 70-20063 60 Buchse 30,:31,.85
T Fs 70-20067 62 Stange 85

T s 70-20068 63 Schraube 33, 85, 86
T Fs 70-20069 64 Druckstiick 86

T F's 70-20070 65 Klinkentréiger 36

T Fs 70-20071 66 Sucherklinke 85

T Fs 70-20073 67 Winkel 86

T Fs 70-20075 63 Zahnrad 81

T F's 70-20082 70 Anschlag 34

T Fs 70-20083 71 Fihrungskamm 34

T Fs 70-20084 72 Fihrung 90

T Fs 70-20085 73 Anschlagblech 88

T Fs 70-20086 T4 Achse 37

T Fs 70-20087 75 Druckhebel 29, 85

T Fs 70-20088 130 Druckstiick 36, 85, 91
T Fs 70-20090 76 Vorschubhebel 38,126

T Fs 70-20091 77 Vorschubhebel 817

T Fs 70-20095 56 Vorschubwelle 39

T Fs 70-20099 78 Vorschubrad 39, 87

T Fs 70-20112 79 Rastbligel 87

T Fs 70-20114 80 Anschlag 87

T Fs 70-20118 55 Filzschmierung 27

T Fs 70-20122 82 Frontplatte 18

T Fs 70-20123 83 Blende 88

T Fs 70-20124 84 Abdeckblech 1137

T Fs 70-20154 85 Zugfeder 19

T Fs 70-20155 86 Vorschubklinke 126

T Fs 70-20157 87 Hebel 49

T Fs 70-20160 88 Hebel 126
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Bestellnummer 1fd. Nr. Benennung in Bild Nummer
T Fs 70-20166 89 Schraube 92
T Fs 70-20171 90 Mutter 104
T Fs 70-20205 93 Namenwalze 1:37:
T Fs 70-20210 95 Auslosehebel 24, 28, 38, 82
T F's 70-20216 96 Anschlagring 34
T Fs 70-20218 97 Stift 29
T Fs 70-20220 98 Hebel 142,144,146
T Fs 70-20222 100 Rolle 141
T Fs 70-20223 101 Schalthebel 139
T F's 70-20227 103 Schraube 18
T Fs 70-20229 104 Einh&dngeblech 68
T F's 70-20233 105 Empfangsteller 21
T Fs 70-20237 106 Lagerdeckel 24
T Fs 70-20241 107 Federblech 29
T Fs 70-20249 108 Rasthebel 28, 38
T Fs 70-20253 109 Klinke 87
T Fs 70-20301 61 Drehfeder 139
T Fs 70-20310 110 Schalthebel 139, 143, 147
T Fs 70-20318 111 Stift 145
T Fs 70-20390 1.2 Hebel 28, 38
T Fs 70-20414 113 Schraube 93
T ¥Fs 70-20419 114 Kontaktfeder 138
T Fs 70-20457 1617, Biigel 140
T Fs 70-21029 143 Federsatz 98
T Fs 70-21047 119 Schaltbock 95
T Fs 70-21159 120 Platte 11.2
T Fs 70-21245 121 Verbindungsstiick 44
T Fs 70-21547 124 Zahnrad 43
T F's 70-21550 125 Betriebsstundenzihler 12,42
50 Baud
T Fs 70-21553 126 Zwischentrieb 50 Baud 12,42, 43
T Fs 70-21723 132 Fliehkraftschalter 50 Baud 13, 94
T Fs 70-21731 136 Schraubenrad 42
T Fs 70-21820 139 Spiralfeder 123
T Fs 70-21901 141 Anker 66,68, 75
T F's 70-21904 142 Hebel 137
T Fs 706-22035 145 Rahmen 6
T F's 70-22036 1486 Blende 6
T F's 70-22048 147 Abdeckung 655147
T Fs 70-22052 1483 Mutter 6
T F's 70-22063 1[5 Blende 89, 91
T Fs 70-22178 149 Rollentriager 5
T Fs 70-22183 151 Papierendhebel 4,55
T Bs70-22187 153 Spannband 2,13,42
T Fs 70-22218 155 Kontaktfedersatz 110
T Fs 70-23590 118 Feder 53,141
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Bestellnummer 1fd. Nr. Benennung in Bild Nummer

T Fs 70-26507 163 Federsatz 13%7,1:38

T F's 70-26508 164 Hebel 95, 96

T Fs 70-26510 165 Kontaktfeder 138

T Fs 70-26511 166 Wéihlschiene 10, 44, 45, 46, 50,
51,56,106,133

T Fs 70-26514 167 Nockenbuchse 33592

T Fs 70-26515 168 Rastfeder 92

T Fs 70-26516 169 Rastfeder 46, 51

T Fs 70-26518 170 Anschlagleiste 10,.52

T Fs 70-26522 172 Kontakthebel 20, 56, 60

T Fs 70-26523 173 Kontakthebel 20, 60

T Fs 70-26524 174 Senderkontaktfedersatz 20,60,112

T Fs 70-26525 175 Schaltstiick 101

T Fs 70-26529 176 Sperrhebel 24,72, 80

T Fs 70-26534 177 Empfangsmagnet 22,69

T F's 70-26535 178 Abtasthebel 25, 15,76, 77,78

T Fs 70-26544 179 Abdeckung 16

T Fs 70-26551 180 Kappe 6

T Fs 70-26552 181 Kappe 6

T Fs 70-26554 183 Messerleiste 153

T Fs 70-26573 140 Firberolle 7

T F's 70-26575 69 Tastenbligel 11

T Fs 70-26578 184 Kontaktfeder 59

T Fs 70-26579 185 Kontaktfeder 59

T F's 70-26583 91 Abdeckblech 10

T F's 70-26586 186 Rastklinke 123, 124, 126,
129

T Fs 70-26589 188 Winkel 19

T F's 70-26590 189 Vorschubhebel 20

T Fs 70-26591 190 Rasthebel 34

T F's 70-26593 144 Federsatz 97

T F's 70-26602 191 Kulisse 129

T Fs 70-26606 193 Mechanischer Fernschalter 192

T F's 70-26610 194 Schaltrad 123,124,126

T Fs 70-26611 195 Vorschubklinke 123

T Fs 70-26614 196 Lagerwinkel 47

T Fs 70-26622 197 Klemmbhebel 129

T Fs 70-26631 198 Verbindungsstiick 45

T Fs 70-26632 199 Rasthebel 104

T Fs 70-26634 200 Schiene 46

T Fs 70-26644 201 Feder 4

T Fs 70-26652 202 Rolle 4

T Fs 70-26659 203 Zwischenraumtaste 9

T Fs 70-26664 94 Achse 10

T Fs 70-26667 204 Klappe 47

T F's 70-26669 205 Auflage 44,45
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Bestellnummer 1fd, Nr, Benennung in Bild Nummer

T Fs 70-26673 206 Hebel 48

T Fs 70-26677 207 Mutterstiick 49

T Fs 70-26685 81 Fihrung 10

T Fs 70-26694 208 Druckfeder 57, 81

T F's 70-26695 209 Kupplungsteil 67,61;,81,82

T Fs 70-26698 210 Lagerdeckel 20

T Fs 70-26699 211 Zahnrad 19, 42

T Fs 70-26703 213 Buchse 104

T F's 70-26709 215 Sperrbiligel 20,56, 106

T Fs 70-26710 216 Bligel 20, 61

T Fs 70-26711 217 Achse 20,104

T Fs 70-26712 218 Fihrung 57,101

T F's 70-26721 221 Achse 19

T F's 70-26725 222 Welle 24,74

T F's 70-26726 223 Nockenbuchse 24,74

T Fs 70-26736 227 Lagerdeckel 25,28

T Fs 70-26741 228 StoRer 16,16, 77,78

T Fs 70-26743 229 Wéihlhebel 24,69, 79

T Fs 70-26744 230 Zugfeder 24, 25, 28,78,
79

T Fs 70-26746 231 Sperrglied 71,72, 80

T Fs 70-26748 232 Zugfeder 20, 25, 80

T Fs 70-26749 233 Achse 24,104

T F's 70-26750 234 Stift 38

T Fs 70-26758 236 Polplatte 66,67,68,120

T Fs 70-26759 237 Steuerglied 69,11, 75,16,
78, 80, 106,
107,108

T Fs 70-26762 238 Hebel 70

T Fs 70-26763 239 Anschlag 68

T F's 70-26765 240 Achse 65,69

T F's 70-26767 127 Wahlring 132

T Fs 70-26780 241 Kupplungsteil 81

T Fs 70-26793 242 Rastbiigel 25

T F's 70-26795 243 Hebel 38, 84

T F's 70-26796 244 Zugfeder 20, 25, 28, 61

T Fs 70-26797 245 Achse 38,81

T Fs 70-26799 2417 Fihrung 38,81

T Fs 70-26804 248  Fithrungsstift 8

T Fs 70-26815 250 Hebel 37

T Fs 70-26816 251 Hebel 37

T Fs 70-26818 252 Schieber 37,92

T Fs 70-26820 253 Druckfeder 36

T Fs'70-26823 254 Typenrad 7,88, 89, 93

T Fs 70-26831 255 Hebel 4

T Fs 70-26846 256 Winkel 2,13
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Bestellnummer 1fd. Nr. Benennung in Bild Nummer

T Fs 70-26856 258 Schraube 2,13,42

T Fs 70-26880 259 Reibkupplung 24,173

T Fs 70-26899 260 Fihrungsplatte 71

T Fs 70-26909 261 Hebel 104

T F's 70-26913 262 Nockenbuchse 119

T Fs 70-26925 263 Ring 3

T Fs 70-26926 264 Schraube 3

T Fs 70-26930 265 MeBscheibe 58,63

T F's 70-26931 266 Zeiger 58,63

T Fs 70-26936 267 Anschlag 23,69

T Fs 70-26937 268 Halsschraube 8,56

T Fs 70-26942 92 Abdeckblech 10

T Fs 70-26945 99 Knopf 92

T Fs 70-26957 272 Knopf 18,102

T Fs 70-26972 276 Welle 134

T Fs 70-26973 277 Kamm 135

T Fs 70-26974 278 Ring 131,134

T Fs 70-26975 279 Zugstange 131,132

T s 70-26976 280 Hebel 133

T Fs 70-26977 281 Abtasthebel 132

T Fs 70-26986 284 Fihrung 9

T F's 70-26999 285 Hebel 37

T Fs 70-27000 286 Sperrhebel 2551045 106,107,
108,109

T Fs 70-27001 287 Rasthebel 104,106,107,
108,109

T Fs 70-27002 238 Lagerwinkel 104

T Fs 70-27003 289 Auslosehebel 103

T Fs 70-27004 290 Schieber 103,109,111

T F's 70-27008 291 Lagerwinkel 131

T Fs 70-27011 138 Winkel 115

T s 70-27014 292 Hebel 118,119,120,
121

T I's 70-27020 293 Kulisse 1T Ne1'8

T Fs 70-27022 294 Hebel 114, 115a,119

T Fs 70-27023 295 Klinke 114 51 55,1416,
119

T Fs 70-27025 296 Anschlagwinkel 112

T Fs 70-27027 298 Nockenscheibe 114,115a

T Fs 70-27028 299 Hebel 49,121

T Fs 70-27030 301 Schieber 1:21

T Fs 70-27031 302 Anschlag 10, 46, 56

T Fs 70-27032 303 Steuerhebel 118

T Fs 70-27033 304 Auslosehebel 1.0/7,:1:1:85+1:1:9;,
120,121

T Fs 70-27050 305 Winkel 48
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Bestellnummer 1fd.Nr. Benennung in Bild Nummer

T Fs 70-27080 307 Anschlagwinkel 124

T Fs 70-27083 308 Zugfeder 24

T Fs 70-27086 310 Sperrwinkel 127,128

T Fs 70-27091 311 Klemmstiick 127,128

T Fs 70-27219 314 Winkel 84

T Fs 70-27239 315 Hebel 94, 96

T Fs 70-27256 317 Riickstellbiigel 25, 84

T Fs 70-27257 318 Kern 67

T Fs 70-27269 319 Spezialschliissel 85

T Fs 70-27270 320 Montageschieber 27

T Fs 70-27271 321 Einstellehre 85

T F's 70-27272 322 Einhéngelehre 85, 86

T Fs 70-27274 323 StoRBerhalteblech 27

T Fs 70-27275 324 Klemmbhebel 73

T Ps 70-27276 325 Kontaktfedersatz 113

T Fs 70-27279 328 Kappe 113

T Ps 70-27283 329 Schaltrad 115a, 119

T Fs 70-27284 116 Anschlag 89

T Fs 70-27285 122 Winkel 89

T F's 70-27286 102 Fihrung 36

T F's 70-27287 134 Bremsarm 53, 141

T Fs 70-27288 129 Rollentriger 54, 141, 142,
144,146

T Fs 70-27293 128 Rolle 140, 141, 142,
145, 146

T Fs 70-27298 131 Anschlagschraube 66,68

T Fs 70-27304 137 Mutter 119

T Fs 70-27308 133 Winkel 140

T Fs 70-27311 135 Lagerbolzen 54

T F's 70-27312 123 Sprengring 139

T F's 71-03370 156 Abstandsring 41

T Fs 71-03371 157 Abstandsring 41

T Fs 71-03372 158 Abstandsring 41

T Fs 71-03373 159 Abstandsring 41

T Fs 71-03374 160 Abstandsring 41

T Fs 71-03375 161 Abstandsring 41
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STROMLAUFPLANE

Bild 163:

Bild 164:

Bild 165:

Priifschaltung

Steckdose, Anschlufl der Fernschreibleitungen bei
"Telegrafenwihl-Betrieb"

teckdose, Anschlufl der Fernschreibleitungen bei
"Empfingermaschine

Erklarungen:
SK = Senderkontakt
EM = Empfangsmagnet
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Bild 166
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Stromlauf- und Bauschaltplan des Oberteils
fiir TW/HV-Betrieb nach 9 Fs Str, Ms 2221/1

E rkl‘arungen:

®
®

®
®

Leitungen zur Schaltungsplatte

oxxxxo Briicke einlegen bei Senderpriifung
o——o0 Briicke entfernen bei Senderpriifung

Ansicht - von oben auf der Oberteil gesehen

o----o Briicke einlegen bei HV-Betrieb

BL = Betriebslampe
EM = Empfangsmagnet
ms = Mechanischer Fernschalter
nsi = Nummernscheiben-Impulskontakt
sk = Senderkontakt
Wi = Widerstand
ws = Wechselsender-Kontakt
ZZ = Zeichenzihler
ZZ = Zeichenzidhler-Kontakt
Drahtfarben:
br = braun, .ge =i.gelb; gn = griin, gr = grau, sw
ws = weild
Drahttabelle:
27 - 32 LiSUL 1,0 mmz

21 - 26, 2la, 23a LiSUL 0, 5 mm

2

1-20

unbelegt

Drahtnummer Drahtsorte

schwarz,
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Bild 167
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Stromlauf- und Bauschaltplan des Oberteils
fiir Standbetrieb nach 9 Fs Str, Ms 2221/3

Leitungen zur Schaltungsplatte

oxxxxo Briicke einlegen bei Senderpriifung
o——o0 Briicke entfernen bei Senderpriifung

@ Ansicht - von oben auf das Oberteil gesehen
EM = Empfangsmagnet
ms = Mechanischer Fernschalter
klk = Klingelkontakt
sk = Senderkontakt
Wi = Widerstand
WS = Wechselsender-Kontakt
ZZ = Zeichenzihler
ZZ = Zeichenzihler-Kontakt
Drahtfarben:
bl = blau, br = _braun, ge = gelb, gn = grin, gr =
rt = rot, sw = schwarz, ws = weil.
Drahtiabelle: -
29 - 31 LiSUL 1,0 mrn2
27, 28 unbelegt

21 = 26, 21la, 23a | LiSUL 0,5 Inm2

1-20

unbelegt

Drahtnummer Drahtsorte

grau,



Bild 168

Stromlauf- und Bauschaltplan des Kollektormotors

Motortype A 4045 TK - 35 Watt fiir 220 Vo /110 V=;
100...135 V~ /60 V=

E rkléirungen:

= Leitungen zur Schaltungsplatte
= Ansicht von der Biirstenseite (B-Seite)
Ansicht von der Antriebsseite (A-Seite)

= Kollektorkohleblirste

@O©OO

= Reglerkohlebiirste
@ = Kondensator
Th = Thermokontakt
Wi = Widerstand
Bauteilelibersicht _
Motortype Wi 11 Wi 12 Wi 13 Ciil €12
220 V~/110 V= 20 Ohm | 750 Ohm | 750 Ohm lqu 0; 1/uF

100...135 W=/60 V=[ 20 Ohm | 750 Ohm | 750 Ohm l/uF 0, 1/uF
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Bild 169

Stromlauf- und Bauschaltplan des Kollektormotors

Motortype A 4045 TK - 35 W  fiir 220 V=/220 V~

Erklirungen:

= Leitungen zur Schaltungsplatte

= Ansicht von der Biirstenseite (B-Seite)

= Kollektorkohlebiirste

©,
®
@ = Ansicht von der Antriebsseite (A-Seite)
®

= Reglerkohlebiirste
(& = Kondensator
Th = Thermokontakt
Wi = Widerstand
Bauteiletibersicht

Wi 11 , Wi 12 I Wi 13 C 11 I c 12

20 Ohm I 750 Ohm I 750 Ohm l 1/uF ’ 0, l/uF



Bild 170

Stromlauf- und Bauschaltplan des Kollektormotors

Motortype A 4045 TK - 35 Watt flir 220 Vo

Erkldrungen:

@ = Leitungen zur Schaltungsplatte

= Ansicht von der Biirstenseite (B-Seite)

= Ansicht von der Antriebsseite (A-Seite)

©,
®
@ = Kollektorkohleblirste
®

= Reglerkohlebiirste
(@ = Kondensator
Th = Thermokontakt
Wi = Widerstand
Bauteiletibersicht
Wi 11 l Wi 12 l Wi 13 I G 11 [ € 12
20 Ohm ! 750 Ohm I 750 Ohm l l/uF I 0, 1/uF
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Bild 171
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Stromlauf- und Bauschaltplan des Kollektormotors

Motortype A 4045 TK - 35 Watt fiir 12 V=/15 V. ;

24 V=

Leitungen zur Schaltungsplatte

Ansicht von der Biirstenseite (B-Seite)

Ansicht von der Antriebsseite (A-Seite)

Kollektorkohleblirste

= Reglerkohlebiirste
& = Kondensator
Wi = Widerstand
Bauteiletibersicht
Motortype Wi 11 Wi 12 Wi 13 @11 C 12
12 V=/15 Vo 2 Ohm 10 Ohm 10 Ohm 4/uF 4qu
24 V= 5 Ohm 50 Ohm 50 Ohm 4/uF 4/uF







