D R I V€ NEW & IMPROVED for NO Re-tensioning

2 view the PowerTwist Drive installation video at: www.fennerdrives.com/videos ENGL'SH

SIZING THE BELT
HAND-TIGHT LENGTH

m [MVLCRINLIEI N STALLATION INSTRUCTIONS

/4 I
1
Route the belt so it is “hand-tight” around the With the belt pulled snug, mark the tab that is straight down from the second With one hand bend belt into an upside down “U”.
\intended pulleys. / \overlapping tab (third tab for wedge profiles). / \With the other hand twist the marked tab 90°. /
‘a N\ (s ™ MAKE TO FINISHED LENGTH (7 ™~
' <
IMPORTANT: Using charts below, find
the range corresponding to the number
found in Step 6. Remove additional #
Count remaining links or measure belt of links to achieve proper installation
length tip to tip. tension.
- Note: For best results, count # of links, Note: For drives with multiple belts,
Pull link end over tab. For wedge Rotate end tab 90°. Pull belt end through links then check final tension with force make sure each belt has matching
\profiles, repeat with second tab. / \to separate. / \deflection gauge after installation. / \ number of links. /
OVER >>
LINK REMOVAL GUIDELINES
. Hand Tight # Belt Length* # of Links Hand Tight # Belt Length* # of Links
of Links inch - to Remove of Links inch mm to Remove
Hand Tight # Belt Length* # of Links 29-34 296-349 751886 1 <29 <18.0 <457 1
of Links inch mm to Remove 35_58 35.0 - 58.0 887 — 1473 2 29 - 47 18.1-27.7 457 - 705 2
18— 35 12.6-23.8 320 - 604 1 59— 81 58.1 - 80.2 1474 - 2037 3 48-72 278-41.2 706 - 1048 3
36-55 23.9-36.7 605 - 932 2 82— 105 80.3-103.3 | 20382623 4 73-96 41.3-54.2 1049 -1378 4
5679 36.8—52.0 933-1320 3 106-128 | 103.4-1254 | 2624-3185 5 97-120 54.3-66.9 1379 - 1700 5
80— 101 52.1 - 66.1 1321-1678 4 129-152 | 1255-1486 | 3186-3774 6 121-144 | 67.0-801 1701 - 2037 6
102127 66.2 - 82.7 1679 - 2100 5 153-175 | 148.7-170.7 | 3775-4335 7 145168 80.2-92.8 2038 — 2359 7
128 - 150 82.8-97.5 2101 - 2476 6 176-199 | 170.8-193.8 | 4336- 4922 8 169-192 | 92.9-1061 | 23602696 8
Hand Tight # Belt Length* # of Links 247-270 | 239.2-262.3 | 6074 -6662 1 y 5 ;
of Links inch mm o Remove 271-203 | 262.4-284.4 | 66637223 12 gfaﬂ‘:] lI'ng # - Belt Length o ﬁ)‘g;:‘::e
%5-34 202-273 513693 1 294-317 | 2845-307.1 | 7224-7800 13
. <35 <30.2 <766 1
35-58 27.4-45.2 694 — 1148 2 C/22 Section 35_49 30.2-40.9 766 — 1040 2
9-82 | 453-631 | 1149-1602 3 - Belt Length* i 50-69 | 41.0-562 | 1041-1429 3
83-105 | 632-80.3 | 1603- 2039 4 Hand Tight # i of Links 70-86 | 563-693 | 1430_1761 2
106-129 | 80.4-98.2 | 20402494 5 it inch mm B (REImoE e
87 -104 69.4 - 83.1 1762 - 2111 5
130-153 | 98.3-116.1 2495 — 2946 6 48 - 67 63.4-88.3 1610 — 2242 3 105122 83.2-96.9 2112 - 2462 6
154-176 | 116.2-133.3 | 2947 -3385 7 68 — 86 88.4-113.2 2245 — 2874 4 123-139 | 97.0-109.9 2453 — 2793 2
177-200 | 1334-151.2 | 3386-—3840 8 87 -105 113.3-138.1 | 2877 -3506 5 140=157 | 11001237 | 2794—3144 3
201-224 | 151.3-169.1 | 3841-4295 9 106-125 | 1382-164.3 | 3509—4172 6 158-175 | 1238-1375 | 31453494 9
225-247 | 169.2-186.3 | 4296-4732 10 126-144 | 164.4-189.1 | 4174-4804 7 176-195 | 1376-1513 | 34953845 10
248-271 | 186.4-2042 | 4733-5186 1 145-164 | 189.2-2153 | 4807 — 5470 8 194-211 | 1514—1652 | 38464196 1
272-295 | 204.3-2221 | 5187 — 5641 12 165-183 | 2154-2402 | 5472-6102 9 -
184-202 | 2403-2651 | 6104— 6734 10 5V/SPB Section
. . N 203-222 | 2652-291.3 | 6737 -7400 1 : Belt Length* i
Belt length is measured open—ended from belt tip to tip 293 —oa1 29143162 7402 - 8052 2 gfam I;th # - — fo Oé:r;?::e
242-260 | 316.3-341.1 | 80348664 13
261-280 | 3412-367.3 | 8666-9329 14 <47 <518 <1316 1
281-299 | 367.4-392.2 | 9332-9962 15 47 - 67 51.8-720 1316 - 1830 2
68 — 94 72.1-99.3 1831 - 2523 3
W = ® 95-126 99.4-131.1 2524 — 3332 4
% Fenner Drives 27157 | 18121630 | ssss 412 |5
158187 | 163.1-193.3 | 4143-4911 6
www.fennerdrives.com -SIDE1 - 188-220 | 1934-2262 | 49125746 7




INSTALLATION
MAKE BELT ENDLESS

ENGLISH

Holding belt with tabs to the outside push
end tab through two links (three links for
wedge profiles). Twist tab 90° into place.

\_ /

With your thumb twist second tab 90°.
Push belt end down over tab with your
opposite hand. For wedge profiles,
repeat with remaining tab.

/

Ensure all tabs are fully turned and
across the belt.

N

Rotate assembled belt so tabs are inside
(facing down into the pulley groove).

INSTALL ON DRIVE

Belt Direction ——»

Determine direction of drive rotation. Belt
must travel in the same direction as the
direction arrow. Tabs will trail.

\_ /

13 A: DRIVE R

Fit the belt in the closest groove of

the smaller pulley. Roll belt onto larger
pulley by turning the drive slowly. The
belt should feel tight. DO NOT JOG THE
MOTOR. Once installed check to make
sure the all tabs are in position and

the belt is not twisted. For multiple belt
drives, work belt from groove to groove.

If the installation with the recommended
# of links removed is too difficult see 13B

\ /

13 B: WEDGE

5 ¢

Use the belt take up system to install to
the proper tension: position the motor
approximately in the middle of its range
of travel (mark position), hand fit the belt
removing the recommend # of links.
Move motor forward reducing the center
distance enabling easy installation of the
belt(s). Return motor back to original
marked position.

/

Using a force deflection gauge, check
Installation force and confirm it meets the
requirements below.

\_ /

FORCE DEFLECTION GUIDELINES

Force Required to Deflect Belt 1/64" per 1" (16 mm per 1m) Center Distance

Belt Installation During Operation
Section Ibs. Kaf Ibs. Kaf
3L/0/z 4-45 18-2 3 1.3
AALA3 4-5 1.8-23 3 1.3
B/5L/17 7-8 33-37 6 2.8

C/22 13-15 6-6.9 10 46
3V/SPZ 5-6 23-28 4 1.8

SPA 6-7 2.8-33 5 2.3
5V/SPB 13-15 6-6.9 8 37

Note: If deflection force drops below specified force for Operation, remove links
or adjust take-up until belt is back to Installation force.

Note: |If take-up system is not available, links can be added to reduce the

tension. If links are added the belt may have to be re-tensioned by
removing the extra links between %2 hour and 24 hours running at

full load.

LEGAL COMPLIANCE NOTICE: For more information regarding the products manufactured, distributed and sold by Fenner Drives and the compliance of such products with applicable domestic and intenational law, statutes, rules and regulations relating to
human health and the environment (collectively, “Environmental Laws"), including, without limitation Proposition 65 as enacted by the State of California and the Registration, Evaluation, Authorization and Restriction of Chemical Substances (REACH)
as enacted by the European Parliament, please visit www.fennerdrives.com. If you are unable fo access our website or if you have any further questions about the compliance of our products with Environmental Laws, you are encouraged to confact the
Fenner Drives” Environmental, Health, and Safety Manager at +1 (717) 665—2421.
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m POWERTWIST G Ue e X Ay P ele)

Correa NUEVA y MEJORADA
que NO requiere retensado

2 vea el video de instalacion de la correa PowerTwist en: www.fennerdrives.com/videos ESPANOL

DIMENSIONAMIENTO DE LA CORREA
LONGITUD DE AJUSTE MANUAL

1 N

O

~

:

Pase la correa de manera que quede ajustada Con la correa bien ajustada, marque la lenglieta que quede inmediatamente Con una mano, doble la correa hasta formar una
a mano alrededor de las poleas previstas. debajo de la segunda lengiieta superpuesta (o la tercera en el caso de los “U” invertida. Con la otra mano, gire la lengiieta
/ \perfiles en forma de cufa). / \marcada 90°.

/
~

/4 * I /5 ~\ AJUSTAR LA LONGITUD FINAL /7
_—
IMPORTANTE: con la ayuda de las
Cuente la cantidad de eslabones siguientes tablas, encuentre el rango
restantes o mida la longitud de la correspondiente al nimero encontrado en
correa de punta a punta. el Paso 6. Quite la cantidad de eslabones
— Nota: para obtener los mejores necesarios para lograr la tension correcta
Jale el extremo del eslabdn sobre la resultados, cuente la cantidad de de instalacion.
lengUeta. En el caso de los perfiles en eslabones y, a continuacion, mida la Nota: en las unidades con mltiples
forma de cuna, repita el procedimiento Gire la lengUeta final 90°. Pase el extremo de la tension final con un dinamémetro de correas, asegurese de que cada correa
Q)n la segunda lenglieta. / \correa a través de los eslabones y jale para separaD \deﬂexién después de la instalacion. / \tenga la misma cantidad de eslabones. /
CONTINUA AL DORS0>>

CANTIDAD DE ESLABONES A QUITAR Seccion SPZ/3V

i i * i Longitud de la correa*
Seccién 3L/0/Z s, [ bt oL | o, |t e,
Cantidad de e e Cartlde ajuste manual pulg. mm a quitar ajuste manual pulg. mm a quitar
eslabones con eslabones 29-34 29,6-349 751 - 886 1 <29 <18,0 <457 1
ajuste manual pulg. oo aquitar 35-58 35,0 - 58,0 887 - 1473 2 29-47 18,1-277 457 - 705 2
18-35 12,6-238 320 - 604 1 59— 81 58,1 - 80,2 14742037 3 48-72 27,8-412 706 - 1048 3
3655 23,9-36,7 605 — 932 2 82105 80,3-103,3 2038 - 2623 4 73-96 41,3-542 1049 - 1378 4
56— 79 36,8 52,0 933-1320 3 106 - 128 10341254 2624 - 3185 5 97-120 54,3-66,9 1379 - 1700 5
80— 101 52,1-66,1 1321 - 1678 4 129152 125,5-148,6 3186 - 3774 6 121144 67,0 80,1 1701 - 2037 6
102127 66,2 - 82,7 1679 — 2100 5 153 -175 148,7-170,7 37754335 7 145168 80,2-928 2038 - 2359 7
128 — 150 82,8-97,5 2101 - 2476 6 176199 170,8-1938 4336 - 4922 8 169 - 192 92,9-106,1 2360 — 2696 8
e e
Cantidad de Longitud de la correa* Cant. de 247 - 270 23922 _ 262:3 6074 — 6662 1 Seccion SPA
:?g'abo"es con 0. mm LIS 271-293 262,4— 2844 6663 7223 12 Cantidad de ConoidicelalGonza Cant. de
juste manual pulg a quitar eslabones con eslabones
34 02-213 51360 ; 294 -317 284,5 - 307,1 7224 - 7800 13 g pulg. mm e
35-58 27,4-452 694 - 1148 2 <35 <30,2 <766 1
59— 82 45,3-63,1 1149 — 1602 3 Cantidad de [ —— Cant. de 35-49 30,2-40,9 766 — 1040 2
83-105 63,2-80,3 1603 — 2039 4 eslabones con eslabones 50 - 69 41,0-56,2 1041 - 1429 3
106 - 129 80,4982 2040 — 2494 5 ajuste manual pulg. mm a quitar 70-86 56,3 - 69,3 1430 - 1761 4
130 - 153 98,3-116,1 2495 — 2946 6 48-67 63.4 - 88.3 1610 - 2242 3 87-104 69,4 83,1 1762 - 2111 5
154 - 176 116,2-133,3 2947 - 3385 7 68— 86 88.4-113.2 2245 - 2874 4 105122 83,2-96,9 2112 - 2462 6
177 - 200 1334 -151,2 3386 — 3840 8 87105 113.3-138.1 2877 - 3506 5 123139 97,0-109,9 2463 — 2793 7
201-224 151,3-169,1 3841 - 4295 9 106 - 125 138.2-164.3 3509 - 4172 6 140157 110,0-123,7 2794 - 3144 8
225 - 247 169,2-186,3 4296 - 4732 10 126144 164.4-189.1 4174 - 4804 7 158 - 175 123,8-137,5 31453494 9
248-271 186,4 - 204,2 4733 - 5186 1 145-164 189.2-215.3 4807 - 5470 8 176-193 137,6-1513 3495 - 3845 10
272 - 295 204,3-222,1 5187 — 5641 12 165183 215.4-240.2 5472 - 6102 9 194 - 211 151,4 - 165,2 3846 — 4196 11
184 - 202 240.3 - 265.1 6104 - 6734 10 Seccién 5V/SPB
* Lalongitud de la correa se mide con los extremos 203-222 265222913 6737 - 7400 1 —— R -
abiertos, de una punta de la correa a la otra. 223 - 241 2914-316.2 7402 - 8032 12 EHETES EHTED
242 - 260 316.3 3411 8034 — 8664 13 B a——| pulg. mm A Gl
261 - 280 341.2-367.3 8666 — 9329 14 < <518 <316 ]
281 - 299 367.4—392.2 9332 — 9962 15 o7 518720 13161830 2
W - o 68-94 72,1-99,3 1831 - 2523 3
95126 99,4 -131,1 2524 — 3332 4
%€ Fenner Drives R = mmm
www.fennerdrives.com —LADO 1 - 158 - 187 163,1-193,3 4143 - 4911 6
188 — 220 193,4 - 226,2 4912 - 5746 7




INSTALACION

QUITAR LOS EXTREMOS DE LA CORREA

ESPANOL

Mientras sostiene la correa con los
eslabones hacia fuera, pase la lenglieta
final a través de dos eslabones (tres
eslabones en el caso de los perfiles en
forma de cufia). Gire la lenglieta 90° para

\colocarla en su lugar. /

Con el pulgar, gire la segunda lengiieta
90°. Presione el extremo de la correa
hacia abajo sobre la lengiieta con la
otra mano. En el caso de los perfiles en
forma de cunia, repita el procedimiento
\con la lengileta restante.

/

Gire la correa montada de manera que
las lengiletas queden del lado interno
(mirando hacia abajo en la ranura de
la polea).

Asegurese de que todas las lengiietas
estén giradas por completo y atraviesen
la correa.

\_ /

INSTALAR LA CORREA EN LA UNIDAD

/

12

~

Direccion del cinturon ——»-

Determine el sentido de giro del motor.
La correa debe avanzar en la direccion
que indica la flecha de direccion. Las
lenglietas van por detras.

\_ /

13 A: TRANSMISION |

Encaje la correa en la ranura mas

cercana de la polea mas pequefa. Gire

la transmision lentamente para enrollar la
correa en la polea mas grande. La correa
debe quedar ajustada. NO USE LA FUNCION
DE AVANCE LENTO (JOG) DEL MOTOR. Una
vez que la correa esté instalada, compruebe
que todas las lengiietas estén en posicion

y que la correa no esté retorcida. En las
unidades con multiples correas, trabaje la
corTea ranura por ranura.

Si la instalacion es demasiado dificil
fras quitar la cantidad recomendada de
eslabones, vea el paso 13B.

\

/

13 B: CUNA R

D &

Use el sistema de enrollado de la correa
para instalarla con la tensién adecuada:
ubique el motor aproximadamente en la
mitad de su carera (marque la posicion)
y ajuste la correa manualmente quitando
la cantidad recomendada de eslabones.
Mueva el motor hacia adelante para
reducir la distancia central y facilitar la
instalacion de la(s) correa(s). Regrese el
motor a la posicion original que marco.

Con un dinamémetro de deflexion,
compruebe la fuerza de instalacion y
confirme que cumpla con los siguientes
requisitos.

\_ /

VALORES INDICATIVOS DE FUERZA DE DEFLEXION

Fuerza necesaria para desviar la correa 1/64 pulg. por cada 1 pulg.

(16 mm por cada 1 m). La deflexion se mide en el centro.

Seccion de Instalacion Durante el funcionamiento
la correa pulg. kgf pulg. kgf
31/0/Z 4-45 18-2 3 1,3
NALA3 4-5 18-23 3 13 Nota:
B/5L/17 7-8 33-37 6 2,8
C/22 13-15 6-6,9 10 46
3V/SPz 5-6 23-28 4 18
SPA 6-7 28-33 5 2,3
5V/SPB 13-15 6-6,9 8 37

Nota: si la fuerza de deflexion es inferior a la fuerza especificada para el
funcionamiento, quite eslabones o ajuste el enrollado hasta que la correa

tenga nuevamente la fuerza de instalacion.

si el sistema de enrollado no esta disponible, se pueden agregar
eslabones para reducir la tension. Si se afiaden eslabones, es
posible que se deban quitar los eslabones adicionales para retensar
la correa tras un tiempo determinado de funcionamiento a plena
carga, que puede variar entre media hora y 24 horas.

AVISO LEGAL DE CONFORMIDAD: para obtener mds informacion sobre los productos fabricados, distribuidos y vendidos por Fenner Drives y la conformidad de dichos productos con lus leyes, los estatutos, las reglas y los reglamentos nacionales e
infernacionales vigentes relativos a la salud humana y el medio ambiente (colectivamente, “Leyes medioambientales”), incluidas, sin cardcter taxativo, la Proposicion 65 promulgada por el estado de California y la norma de Registro, evaluacion,
qutorizacion y restriccion de sustancias quimicas (REACH) promulgada por el Parlamento Europeo, visite www.fennerdrives.com. Sino puede acceder a nuestro sitio web o tiene alguna pregunta acerca de la conformidad de nuestfros productos con las
leyes ambientales, lo animamos a llamar al Gerente de medio ambiente, salud y seguridad de Fenner Drives al +1 (717) 665—2421.

37 Fenner Drives
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DRIVE

G

u Regardez la vidéo d’installation de PowerTwist Drive a cette adresse : www.fennerdrives.com/videos

(O VLA 1NVASYI INSTRUCTIONS D'INSTALLATION

NOUVELLE ET AMELIOREE
avec tension automatique

DIMENSIONNEMENT DE LA COURROIE

FRANCAIS

LONGUEUR SERREE A LA MAIN

1

O

Serrez la courroie & la main autour des
poulies souhaitées.

~

Tirez la courroie fermement puis marquez I'onglet qui est directement sous le
second onglet superposé (le troisieme onglet pour les formes trapézoidales).

~

Pliez la courroie a I'envers en « U » d’une seule
main. De 'autre main, faites pivoter I'onglet

\marqué de 90°.

/

‘4

Tirez I'extrémité du maillon par-dessus
I'onglet. Répétez avec le second onglet

\pour les formes trapézoidales.

~

~

ATTEINDRE LA LONGUEUR VOULUE

/

\ maillons pour séparer.

Faites pivoter I'onglet de I'extrémité de 90°.
Tirez I'extrémité de la courroie a travers les

/

Comptez le nombre de maillons restants
ou bien mesurez la courroie d’une
extrémité a I'autre.
Remarque : afin d’obtenir de meilleurs
résultats, comptez le nombre de maillons
puis vérifiez la tension finale suite a

\I’installation al'aide d'un dynamométrej

DIRECTIVES DE RETRAIT DE MAILLON

Section B/5L/17

Section 3V/SPZ

/

7 .
A N\N\N

IMPORTANT : & I'aide des tableaux
ci-dessous, trouvez la plage correspondant
au nombre obtenu a I'étape 6. Retirez des
maillons supplémentaires pour obtenir la
tension d'installation qui convient.
Remarque : pour les moteurs a plusieurs
courroies, assurez-vous que chaque courroie
\comp’[e le méme nombre de maillons. /

~

TOURNEZ >>

. Nombre de Longueur de la courroie* Nombre de Nombre de Longueur de la courroie* | Nombre de
Section 3L/0/Z maillons a ’ maillons a maillons a maillons a
Nombre de Longueur de la courroie* | Nombre de serrer & la main pouces mm retirer serrer & la main POLCES (e retirer
maillons & maillons a 29-34 29,6 — 34,9 751 - 886 1 <29 <18,0 <457 1
serreralamain | POUCes mm retirer 35-58 35,0-580 | 887-1473 2 209-47 18,1-27,7 | 457-105 2

18-35 12,6 - 23,8 320 -604 1 59 - 81 58,1 - 80,2 1474 - 2037 3 48 -72 27,8 -41,2 706 — 1048 3
3655 239-367 | 605-932 2 82105 80,3-1033 | 20382623 4 73-9% 413-542 | 10491378 4
56— 79 368-520 | 933-1320 3 106-128 | 1034—1254 | 2624—3185 5 97-120 54,3-669 | 1379—1700 5
80— 101 521-66,1 | 13211678 4 129-152 | 1255-148,6 | 31863774 6 121 - 144 67,0-80,1 | 17012037 6
102-127 | 66,2-827 | 16792100 5 153—175 | 148,7-170,7 | 3775-4335 7 145-168 | 80,2-928 | 2038 - 2359 7
128—150 828-975 | 2101-2476 6 176-199 | 1708-1938 | 43364922 8 169-192 | 92,9-106,1 | 2360 — 2696 8
Section A/4L/13 200-223 | 193,9-217,0 | 49235511 9 193-217  |106,2—119,4| 2697 — 3032 9
224-246 | 217,1-239,1 | 55126073 10 Section SPA
Nombre de Longueur de la courroie* Nombre de 247 - 270 239,2-262,3 | 6074 - 6662 11
maillons a maillons a 271 -293 262,4—284,4 | 6663 — 7223 12 Nombre de Longueur de la courroie* Nombre de
serrer a la main pouces mm retirer 204 - 317 284,5-3071 | 7224—7800 13 mailonsa pouces nm maillons &
25-34 20!2 — 27’3 513 -693 1 s tion c/22 serrer a la main retirer
35-58 27,4-452 694 — 1148 2 s <35 <30,2 <766 1
59-82 45,3 -63,1 1149 — 1602 3 Nombre de Longueur de la courroie* Nombre de 35-49 30,2-40,9 | 7661040 2
83-105 63,2 -80,3 1603 — 2039 4 maillons a maillons a 50 — 69 41,0-56,2 | 1041 —1429 3
106-129 | 804-982 | 2040-2494 5 serrer & la main [P mm retirer 70-86 56,3-69,3 | 14301761 4
130-153 98,3 -116,1 2495 — 2946 6 48 - 67 63.4 - 88.3 1610 — 2242 3 87 -104 69,4 — 83,1 1762 — 2111 5
154 -176 116,2-133,3 | 2947 — 3385 7 68 — 86 88.4-113.2 2245 — 2874 4 105-122 83,2-96,9 | 2112 -2462 6
177 - 200 133,4-151,2 | 3386 —3840 8 87 -105 113.3-138.1 2877 — 3506 5 123-139 97,0-109,9 | 2463 —2793 7
201 -224 151,3-169,1 | 3841-—4295 9 106 - 125 138.2-164.3 3509 — 4172 6 140 - 157 110,0-123,7| 2794 -3144 8
225 -247 169,2-186,3 | 4296 —4732 10 126 - 144 164.4 - 189.1 4174 - 4804 7 158 - 175 123,8-137,5| 3145-3494 9
248 — 271 186,4—204,2 | 4733 -5186 1" 145-164 189.2 - 215.3 4807 — 5470 8 176 -193 137,6 —151,3| 3495 -3845 10
272 -295 204,3-222,1 | 5187 — 5641 12 165-183 215.4 - 240.2 5472 - 6102 9 194 - 211 151,4—165,2| 3846 —4196 11
* La longueur de la courroie est mesurée d’une extrémité & 123;1 - 222 :ggg - ;g?; g;gg — gzgg :(1) Section 5V/SPB :
Pautre lorsqu'elle est ouverte 223-241 | 291.4-3162 | 74028032 12 Nombre de Longueur de la courroie™ | Nombre de
maillons a maillons &
s |oes-s | oot || S [ ||
281-209 [ 367.4-3922 | 9332-9962 15 <47 <518 <1316 1
47 - 67 51,8-72,0 1316 - 1830 2
w 68 — 94 72,1-99,3 1831 — 2523 3
H @ 95-126 99,4-131,1| 2524 -3332 4
% FE““E' n"ves 127157 [131,2-163,0] 3333-4142 5
. AT 158 — 187 163,1-193,3| 4143 -4911 6
www.fennerdrives.com -COTE1 - 188-220  |1934-2262 49125746 7




INSTALLATION

METTRE LA COURROIE EN BOUCLE

FRANCAIS

8 N

En tenant la courroie avec les onglets

orientés vers I'extérieur, faites pénétrer

I'onglet de I'extrémité a travers deux

maillons (trois maillons pour les formes

trapézoidales). Faites pivoter I'onglet de 90°
\pour le mettre en place. /

Faites pivoter le second onglet de 90° avec
votre pouce. Avec I'autre main, poussez
I'extrémité de la courroie vers le bas
au-dessus de I'onglet. Répétez avec I'onglet
restant pour les formes trapézoidales.

J

N

Assurez-vous que tous les onglets sont
bien tournés et passent a travers la
courroie.

\_ /

Faites tourner la courroie assemblée
de telle sorte que les onglets sont a
I'intérieur (orientés vers le bas dans la
rainure de la poulie).

INSTALLER SUR LA TRANSMISSION

Direction de la courroie »

Déterminez le sens de rotation de la
transmission. La courroie doit se déplacer
dans la méme direction que la fleche.
Les onglets suivront.

\_ /

/13 A : TRANSMISSION |

0

Placez la courroie sur la rainure la plus
proche de la petite poulie. Enroulez la
courroie sur la plus grande poulie en tournant
lentement la transmission. La courroie devrait
gtre tendue. NE DONNEZ PAS D’A-COUPS
AU MOTEUR. Une fois la courroie installée,
vérifiez si tous les onglets sont bien en place
et si la courroie n’est pas torsadée. Pour les
transmissions a plusieurs courroies, installez
la courroie d’une rainure a I'autre.

Si I'installation avec le nombre recommandé
\% maillons retirés est trop difficile, voir 138}

13 B : TRAPEZOIDE |

D &

Utilisez le systeme d’enroulement

de la courroie pour installer a la
tension correcte : placez le moteur
approximativement au milieu de sa
course (position de repére), ajustez la
courroie a la main en enlevant le nombre
de maillons recommandés. Déplacez
le moteur vers I'avant pour réduire

la distance centrale, ce qui facilite
I'installation de la ou des courroies.
Remettez le moteur a sa position de
repere d'origine.

/

A I'aide d’un dynamométre, vérifiez la force
d'installation et confirmez qu’elle répond
aux exigences ci-dessous.

N

DIRECTIVES DE DEVIATION DE FORCE

Force nécessaire pour dévier la courroie de 16 mm par 1 m (1/64 po par 1 po)

Distance du centre

Section de la Installation Durant le fonctionnement

courroie livres Kaf livres Kaf
31/0/Z 4-45 18-2 3 1,3
AAL3 4-5 1,8-23 3 1,3
B/5L/17 7-8 3,3-37 6 2,8
C/22 13-15 6-6,9 10 4,6
3V/SPZ 5-6 23-28 4 1,8

SPA 6-7 28-33 5 2,3
5V/SPB 13-15 6-6,9 8 37

Remarque : si la force de déflexion passe en dessous de la force indiquée pour le
fonctionnement, retirez des maillons ou ajustez le systéme d’enroulement
jusqu’a ce que la courroie soit revenue a la force d’installation.

Remarque : si le systeme d’enroulement n’est pas disponible, des maillons

peuvent étre ajoutés pour réduire la tension. Si vous ajoutez
des maillons, il peut étre nécessaire de tendre a nouveau la
courroie en retirant les maillons entre %2 heure et 24 heures en

tournant a pleine charge.

AVIS DE CONFORMITE LEGALE : pour obtenir plus d'informations sur les produits fabriqués, distribués et vendus par Fenner Drives et la conformité de ces produits aux lois, statuts, régles et réglementations domestiques et internationales en vigueur
concernant la santé des personnes et I'environnement (collectivement, les « lois environnementales »), y compris, sans limitation, la Proposition 65 comme décrétée par I'Etat de la Californie et REACH (téglementation de I'Union européenne sur
I'enregistrement, I'évaluation, I'autorisation et la restriction des substances chimiques) comme décrétée par le Parlement européen, veuillez consulter www.fennerdrives.com. Si vous ne pouvez pas accéder @ notre sife internet ou si vous avez foute
autre question au sujet de la conformité de nos produits aux lois environnementales, vous éfes encouragé(e) @ confacter le Directeur de I'environnement, de la santé et de la sécurité de Fenner Drives au +1 (717) 665 2421.
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OV INVYISI /STRUZIONI DI INSTALLAZIONE

m D R I VE PRODOTTO NUOVO E OTTIMIZZATO

per evitare il ritensionamento
u Guarda il video dell’installazione di PowerTwist Drive all’indirizzo: www.fennerdrives.com/videos

ITALIANO
DIMENSIONAMENTO DELLA CINGHIA
LUNGHEZZA DI SERRAGEIO A MANO

1 N

O

Ruotare la cinghia in modo da “serrarla a

~

Piegare la cinghia con una mano in modo da

formare un profilo a “U” capovolta. Con I'altra
@ano, ruotare di 90° la linguetta contrassegnataj

Una volta serrata la cinghia, contrassegnare la linguetta rivolta verso il basso
uuar‘[endo dalla seconda linguetta sovrapposta (terza linguetta per i profili a cunew

\mano” intorno alle pulegge desiderate.
~\ OTTENERE UNA LUNGHEZZA FINITA

g N g
4 3 . N
WM

6 7
IMPORTANTE: utilizzare le tabelle
Contare le maglie rimanenti o misurare la sottostanti per individuare I'intervallo
lunghezza della cinghia da un’estremita corrispondente al numero indicato nel
-y all'altra. passaggio 6. Rimuovere ulteriori maglie per

Tirare la parte terminale della Nota: per un risultato ottimale, contare il ottenere la corretta tensione di installazione.

maglia al di sopra della linguetta. numero di maglie e misurare la tensione Nota: per le trasmissioni con cinghie

Per i profili a cuneo, ripetere con la finale usando un misuratore di deflessione multiple, verificare che ciascuna cinghia sia
Qeconda linguetta. / @Ila forza dopo I'installazione. / Qotata del numero corrispondente di magliay

CONTINUA >>
LINEE GUIDA PER LA RIMOZIONE

Sezione 3V/SPZ

/

Ruotare la linguetta terminale di 90°. Far
passare I'estremita della cinghia attraverso le
\maglie in modo da separarla.

/
Sezione B/5L/17

DELLE MAGLIE Numero di Lunghezza della cinghia* Numero di Numero di Lunghezza della cinghia® Numero di
_ serraggi a mano maglie da serraggi a mano maglie da
Sezione 3L/0/Z delle ?ﬁaglie pollici mm rimﬂovere delle ?gaglie pollici mm rimﬂovere
Numero di Lunghezza della cinghia* Numero di 29-34 29,6 —34,9 751 — 886 1 <29 <18,0 <457 1
serraggi a mano " maglie da 35-58 35,0 - 58,0 887 — 1473 2 29 - 47 181-27,7 457 - 705 2
delle maglie U] mm rimuovere 59— 81 58,1 80,2 1474 — 2037 3 48-72 278-41,2 | 7061048 3
18-35 12,6-23,8 320 - 604 1 82-105 80,3 -103,3 2038 — 2623 4 73-96 413-542 | 1049-1378 4
36-55 23,9-36,7 605 — 932 2 106 — 128 103,4-1254 | 2624-3185 5 97 -120 543-669 | 13791700 5
56— 79 36,8 -52,0 9331320 3 129 - 152 1255-148,6 | 3186-3774 6 121 - 144 67,0-80,1 | 1701 -2037 6
80-101 52,1 - 66,1 13211678 4 153175 148,7-170,7 | 3775-4335 7 145168 80,2-92,8 | 2038-2359 7
102 - 127 66,2-82,7 | 1679-2100 5 176 —199 1708-193,8 | 4336-4922 8 169-192 | 92,9-106,1 | 2360 - 2696 8
128 — 150 82,8 -97,5 2101 - 2476 6 200 - 223 193,9-217,0 4923 — 5511 9 Sezione SPA
Sezione A/4L/13 224 - 246 217,1-239,1 | 5512-6073 10 : — _
247 =270 239,2-2623 | 60746662 11 Numero di Lunghezza della cinghia® | Numero di
Numero_ di Lunghezza della cinghia* Numreroddi 271 - 293 262,4 - 284.4 6663 — 7223 12 serraggi a mano pollici mm maglie da
serraggl a mano maglie da I i
i e pollici mm o s 204-317 | 2845-307,1 | 7224-7800 13 delle ng"e — — "m“°1"ere
25-34 202-273 | 513-693 1 Sezione 22/C 35— 49 302-409 | 7661040 2
35-58 27,4-452 694 - 1148 2 Numero di Lunghezza della cinghia* Numero di 50 — 69 410-562 | 10411429 3
59 - 82 45,3 - 63,1 1149 - 1602 3 serraggi a mano maglie da 70 - 86 56,3-69,3 | 1430-1761 4
83-105 63,2-80,3 | 1603 —2039 4 delle maglie pollici mm rimuovere 87— 104 69,4—831 | 1762— 2111 5
106 - 129 80,4-98,2 | 2040-2494 5 48 - 67 63.4 - 88.3 1610 — 2242 3 105-122 832-969 | 2112-2462 6
130-153 98,3-116,1 | 24952946 6 68 — 86 88.4-113.2 2245 — 2874 4 123-139 | 97,0-109,9 | 2463 —2793 7
154-176 | 116,2-133,3 | 2947-3385 7 87-105 113.3-138.1 2877 — 3506 5 140-157 | 110,0-123,7| 2794-3144 8
177-200 | 133,4-151,2| 33863840 8 106 - 125 138.2-164.3 | 3509-4172 6 158—175 |123,8—137,5| 3145-3494 9
201-224 | 151,3-169,1 | 3841-4295 9 126 — 144 164.4 —189.1 4174 - 4804 7 176-193 | 137,6—151,3| 3495 - 3845 10
gig - zﬁ 1223 - 12222 3?33 - ‘51:22 :(11 145 - 164 189.2-2153 | 4807 - 5470 8 194-211 [151,4-1652| 3846 —4196 11
- 4 -204, - 1651 215.4 — 240.2 472 - 6102 -
272-295 | 2043-2221| 5187 -5641 12 122 - 222 242.3 - 262.1 (551 04— 2734 1% Sezione 5V/S
* La lunghezza della cinghia viene misurata fra le due 203-222 | 2652-291.3 | 67377400 1 Numero di Lunghezza della cinghia N“’"l?ro .
estremita dopo averla aperta 223 - 241 291.4-316.2 7402 - 8032 12 Sora s e pollici mm e 2
242-260 | 316.3-341.1 | 8034— 8664 13 delle maglie IO
261 — 280 341.2-367.3 | 8666 - 9329 14 <47 <51,8 <1316 1
281 —299 367.4-392.2 | 9332-9962 15 47-67 51,8-72,0 | 13161830 2
W - o 68 — 94 721-993 | 1831-2523 3
9 e Fenne' n"ves 95-126 | 99,4-131,1 | 25043332 2
A 127-157 |1312-163,0| 3333-4142 5
www.fennerdrives.com LATO 1 158 —187 | 163,1-193,3| 41434911 6
188-220 |193,4-2262| 4912-5746 7




INSTALLAZIONE ITALIANO
RENDERE LA CINGHIA A CICLO CONTINUO
‘8 (9

i

Tenendo la cinghia con le linguette verso Utilizzare il pollice per ruotare la seconda Verificare che tutte le linguette presenti Ruotare la cinghia montata in modo d

I'esterno, far passare la linguetta terminale linguetta di 90°. Con I'altra mano, sulla cinghia siano ruotate. posizionare le linguette all'interno (rivolte
attraverso due maglie (tre per i profili a spingere verso il basso la parte terminale verso il basso nella scanalatura della
cuneo). Ruotare la linguetta in posizione della cinghia sulla linguetta. Per i profili puleggia).

di 90°. a cuneo, ripetere I'operazione con la

/ \Iinguettarimanente. / \ / \ /
INSTALLAZIONE SULLA TRASMISSIONE

V(13A:PTDRIVE ) (13B:PTWEDGE | (14

D &

Inserire la cinghia nella scanalatura piu

vicina della puleggia pit piccola. Awolgere Utilizzare il sistema di awolgimento

la cinghia sulla puleggia pill grande della cinghia per installare alla tensione ‘-‘—‘: :w

Direzione cinghia —» ruotando lentamente la trasmissione. corretta: posizionare il motore all'incirca al

La cinghia deve restituire una sensazione centro del suo intervallo di spostamento . . .

di serraggio ottimale. NON ESEGUIRE (contrassegnare la posizione), adattare M|SU(are la forzg di |nstglla2|0ne usando
Individuare la direzione dil rotazione della UN MOVIMENTO A IMPULSI DEL MOTORE. a mano la cinghia rimuovendo il numero un ‘m|suraf[0re di deﬂegsmng q§lla forza e )
trasmissione. La cinghia deve spostarsi Una volta terminata 'installazione, verificare | | consigliato di maglie. Spostare il motore in verificare il ispetto def requisit sottostanti.
nella stessa direzione della freccia che tutte le linguette si trovino in posizione avanti riducendo la distanza dal centro e
direzionale. Le linguette seguiranno la e che la cinghia non sia attorcigliata. Per consentendo una facile installazione delle
stessa direzione. le trasmissioni a cinghie multiple, installare cinghie. Riportare il motore alla posizione

la cinghia una scanalatura per volta. contrassegnata in origine.

Se l'installazione col numero consigliato di

\ / \maglie rimosse ¢ troppo difficile, vedere 1SBJ \ / \ /
LINEE GUIDA DI DEFLESSIONE DELLA FORZA

Forza richiesta per la deflessione della cinghia di 16 mm a una distanza dal
centro di 1 m (1/64” per 17)

Sezione Installazione Durante il funzionamento

cinghia Ib kgf Ib kof

31/0/Z 4-45 1,8-2 3 1,3 o L . )

Ve 4_5 18-23 3 13 Nota: se il sistema di avvolgimento non ¢ disponibile, & possibile aggiungere

B/5L/17 7-8 33-37 6 28 maglie per ridurre la tensione. In caso di aggiunta di maglie, potrebbe
22 13-15 6-69 10 46 essere necessario il ritensionamento della cinghia mediante la

3V/SPZ 56 23-28 4 18 rimozione delle maglie aggiuntive in un intervallo di tempo compreso
SPA 6_7 28-33 5 23 fra 30 minuti e 24 ore di funzionamento a pieno carico.

5V/SPB 13-15 6-69 8 37

Nota: se la forza di deflessione € inferiore a quella di funzionamento specificata
qui sotto, rimuovere le maglie o regolare I'avvolgimento fino a quando la
cinghia non torna alla forza di installazione.
AVVISO DI CONFORMITA LEGALE: per ulteriori informazioni sui prodotti creati, distribuiti ¢ commercializzati da Fenner Drives e sulla relafiva conformita a leggi, stafuti, regole e normative nazionali e infernaziondli in vigore sulla futela della salute
umana e dell‘ambiente (denominati colletfivamente come “Leggi sull'ambiente”), fra cui, a titolo esemplificativo, la Proposition 65 dello stato della California e la REACH (Registration, Evaluation, Authorization and Restriction of Chemical Substances,
Registrazione, valutazione, autorizzazione e resfrizione delle sostanze chimiche) emanata dal Parlamento Europeo, visitare il sifo www.fennerdrives.com. In caso di impossibilifa di accesso al sito Web o per eventuali domande sulla conformita dei nostri
prodotti alle leggi sull’ambiente, contattare il responsabile ambientale, sicurezza e salute di Fenner Drives al numero +1 (717) 665—2421.

www.fennerdrives.com

NC i Stati Uniti e Canada + 1 800 243 3374 e K
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DRIV€ NOWE | UDOSKONALONE
rozwiqgzanie eliminujqce koniecznos¢ ponownego napinania

u vovlsve\fvr;:{]gLr?dzriivn:st.rcuok;j/q\lirzzgzazu pasa PowerTwist pod adresem WERSJA PO I.s KA
DOPASOWANIE ROZMIARU PASA

RECZNE NACIAGNIECIE W CELU USTALENIA WYMAGANEGO ROZMIARU /3
1 N

O

m POWERTWIST INSTRUKCJE INSTALACJI

~

Przeprowadz pas wokét docelowych kot ' Jedna reka wygnij pas do ksztattu odwréconej
pasowych i recznie dociggnij do wymaganej Po mocnym dociagnieciu pasa zaznacz zaktadke ustawiong prosto w dét po litery U. Druga reka odwré¢ oznaczong
\d’rugos’ci. / @rugiej naktadajacej sie zaktadce (trzeciej w przypadku profili vvqskoproﬁlowych) kzak’fadke 090°. /

/4 ™ /5 ™ UZYSKANIE KONCOWEJ DLUGOSCI

. N (- N

- 6 7
WAZNE: W ponizszych tabelach znajdz
zakres odpowiadajacy liczbie ustalonej
w kroku 6. Usu dodatkowe segmenty,
. y

Oblicz \.iczbe pozosta{ych segm,entévv aby osiagna¢ wiasciwa diugos¢
lub zmierz pas od korica do konca. montazowa.
Przeciggnij koncéwke segmentu Obrgc koncowa zaktadke o 90°. Przecggm Uwaga:W celu(uzyskama najleDSZ,yCh Uwaga: W przypadku napedéw
przez zakfadke. W przypadku koniec pasa przez segment, aby rozdzieli¢ rezultatow oblicz liczbe segmentéw wielopasowych upewni sie, ze liczba
profili klinowych powt6rz korice. i sprawdz naprezenie koricowe segmentow wszystkich pasow jest taka
\czynnoéc’ na drugiej zakfadce. Y. \ Y. \tensometrem, Y. Qama. Y.
ODWROC >>
WYTYCZNE ELIMINACJ,I Profil B/5L/17 Profil 3V/SPZ
N A D M I A R U S EG M E N TOW Liczba recznie Diugos¢ pasa* Liczba Liczba recznie Dtugos¢ pasa* Liczba segmentow
dociagnietych segmentow dociagnietych segmentow cale mm do usuniecia
Profil 3L/O/Z segmentow cale mm do usuniecia
<29 <18,0 <457 1
Liczba recznie Dhugos¢ pasa* Liczba 29-34 29,6-34.9 751-886 1 29-47 18,1-27,7 457-705 2
S:;gg:;gtwyd‘ T o Zf)gl:';ﬁ:}::‘i’a 35-58 35,0-580 8671473 2 4872 27,8412 | 706-1048 3
PP 26238 20600 : 5981 581802 | 14742037 3 73-96 413542 | 1049-1378 1
e 2528 o ! 82-105 80,3-103,3 2038-2623 4 97120 543669 | 13791700 5
5 e e 2 106-128 1034-1254 |  2624-3185 5 121144 67,0801 | 17012037 6
sl Bl ki) 3 129-152 1255-1486 | 3186-3774 6 125-168 802928 | 20382359 7
B0 21561 1311670 : 153-175 148,7-170,7 |  3775-4335 7 169-192 9291061 | 2360-26% 8
,2-82, 176-199 170,8-193,8 |  4336-4922 8 193217 10621194 | 26073032 9
128-150 82,8-97,5 2101-2476 6 200-223 193,9-217,0 |  4923-5511 9 Profil SPA
_ ¥ r
Profil A/4L/13 224-246 217,1-239,1 | 55126073 10 o
Liczba recznie Dlugos¢ pasa® Liczba TN | 29922023 | O0TA0662 1 Liczba recznie Diugoicipasay Liczba segmentow
b SR 271-293 262,4-284,4 6663-7223 12 dociagnietych segmentéw cale mm do usuniecia
segmentéw cale mm do usuniecia 294-317 284,5-307,1 | 72247800 13 <35 <302 <766 1
25-34 20,2-27,3 513-693 1 Profil C/22 35-49 30,2-40,9 | 766-1040 2
35-58 27,4-45,2 694-1148 2 Licab, ) T Lish 50-69 41,0-56,2 | 1041-1429 3
ICZba recznie ugosc pasa Iczba
59-82 45,3631 11491602 3 dociagmictych segmentéw 70-86 56,3-693 | 1430-1761 4
83-105 63,2-80,3 1603-2039 4 segmentow cale mm do usuniecia 87-104 69,4-83,1 | 1762-2111 5
106-129 80,4-98,2 2040-2494 5 48-67 63.4-88.3 1610 — 2242 3 105-122 83,2-96,9 2112-2462 6
130-153 98,3-116,1 2495-2946 6 68— 86 88.4-113.2 2945 — 2874 4 123-139 97,0-109,9 2463-2793 7
154-176 116,2-133,3 2947-3385 7 87-105 | 1133-138.1 | 2877—3506 5 140-157 110,0-123,7 | 2794-3144 8
177-200 133,4-151,2 3386-3840 8 106 - 125 138.2 — 164.3 3509 — 4172 6 158-175 123,8-137,5 | 3145-3494 9
201-224 151,3-169,1 3841-4295 9 126-144 | 16441891 | 41744804 7 176-193 137,6-151,3 | 3495-3845 10
225-247 169,2-186,3 4296-4732 10 145 - 164 189.2 - 215.3 4807 — 5470 8 194-211 151,4-165,2 | 3846-4196 11
248-271 186,4-204,2 4733-5186 11 165-183 | 215.4-2402 | 54726102 9 Profil 5V/SPB
272-295 204,3-222,1 5187-5641 12 184-202 | 2403-2651 | 6104—6734 10
- - i i Dhugos¢ pasa* i 5
. . L, . , Liczba recznie GeEel Liczba segmentow
203-222 | 265.2-291. 737 - 74 11
* Mierzona jest dtugos¢ pasa rozpietego od korica do 03 65.2-2913 | 67377400 Sl e S o —— cloumunitzar
konca. 223-241 | 291.4-316.2 | 7402 -8032 12
242-260 | 316.3-341.1 | 80348664 13 <47 <518 <1316 1
261-280 | 341.2-367.3 | 8666 - 9329 14 47-67 518720 | 1316-1830 2
281-299 | 367.4-392.2 | 93329962 15 68-94 721993 | 1831-2623 3
W - o 95-126 99.4-131,1 | 2524-3332 4
9 e FE“I‘IE' n'lves 127-157 131,2-163,0 | 3333-4142 5
A 158-187 163,1-193,3 | 4143-4911 6
www.fennerdrives.com -STRONA 1- 188-220 193,4-226,2 | 4912-5746 7




MONTAZ
ZAMKNIECIE PASA

WERSJA POLSKA

‘8

Trzymajac pas zaktadkami na zewnatrz,
przecisnij koniec pasa przez dwa
segmenty (trzy dla profili klinowych).
Przekrec¢ zaktadke 0 90°, by umiescic jg we
wihasciwym miejscu. /

N

Kciukiem przekre¢ drugg zaktadke o 90°.
Przecisnij koniec pasa ponad zaktadka
w przeciwnej rece. W przypadku profili
klinowych powtérz czynnos¢ z kolejng
zakfadka.

N

/

Upewnij sie, ze wszystkie zakfadki na
dtugosci pasa s catkowicie odwrocone.

\_ /

Obracaj zamocowanym pasem, tak
by zaktadki znalazty sie wewnatrz
(ustawione w d&t, do rowka kota
pasowego).

MONTAZ NA NAPEDZIE

~

Gz
“

Kierunek pasa——

Okresl kierunek pracy napedu.

Pas musi pracowac w kierunku
oznaczonym strzatka. Zaktadki powinny
podazac za kierunkiem pracy.

\_ /

13 A: PAS h

KLASYCZNY DRIVE

Osadz pas w najblizszym rowku mniejszego
kota pasowego. Naciagnij pas na wieksze
koto pasowe, powoli obracajac naped.
Pas powinien by¢ mocno naprezony. NIE
URUCHAMIAJ NAPEDU. Po zamontowaniu
upewnij sie, ze wszystkie zaktadki sa
poprawnie ustawione, a pas nie jest
poskrecany. W przypadku napedéw
wielopasowych pas nalezy naktadac¢ rowek
po rowku.
Jesli montaz obejmujqcy zalecang
liczbe demontowanych ogniw jest zbyt
skomplikowany, nalezy zapoznac sie
\zinformacjami w czesci 13B.

/

INFORMACIJE O SILE ODKSZTALCENIA

Sita potrzebna do odgiecia pasao 1/64” na1” (16 mmna 1 m) w

Srodku diugosci

Przekréj Montaz Podczas pracy
pasa Funty Kgf Funty Kgf
3L/0/2 4-45 1,8-2 3 13
A/ALN3 4-5 1,8-23 3 13
B/5L/17 7-8 33-37 6 28
C/22 13-15 6-6,9 10 46
3V/SPZ 5-6 2,3-28 4 18
SPA 6-7 2,8-33 5 23
5V/SPB 13-15 6-6,9 8 37

Uwaga: jesi sita odksztatcenia spadnie ponizej okreslonej wymaganej wartosci roboczej,
zdemontuj segmenty lub zmniejsz luz, aby przywréci¢ wymagane naprezenie montazowe.

13 B: PAS )
WASKOPROFILOWY
WEDGE

D &

W celu uzyskania whasciwego naprezenia
wykorzystaj istniejacy system napinajacy:
ustaw silnik mniej wiecej w potowie jego
zakresu przemieszczania (w oznaczonym
miejscu), a nastepnie recznie osadz

pas, usuwajac zalecang liczbe ogniw.
Przesun silnik do przodu, aby zmniejszy¢
odlegtosc srodkowa, co pozwoli tatwo
zamontowac pas(y). Ustaw silnik w
pierwotnym, oznaczonym potozeniu.

N

/

14

SN N

Sprawd?Z site naprezenia tensometrem
i upewnij sie, ze ponizsze wymagania
zostaty spefnione.

Uwaga: Jezeli istniejace ustawienie nie ma wewnetrznego systemu napinajacego,

mozna dodac segmenty w celu zmniejszenia naprezenia. Jesli do pasa dodawane
53 segmenty, pas moze wymagac ponownego naprezenia poprzez usuniecie
segmentdw po uptywie od 1/2 godz. do 24 godz. pracy z petnym obciazeniem.

INFORMACJA 0 ZGODNOSCI Z PRZEPISAMI: Aby uzyska¢ wiecej informadji dotyczacych produktéw wytwarzanych, dystrybuowanych i sprzedawanych przez firme Fenner Drives oraz zgodnosci tych produktéw z obowigzujacymi
przepisami prawa krajowego i miedzynarodowego dotyczacego ochrony zycia i zdrowia osob oraz ochrony srodowiska (facznie okreslanych jako ,przepisy w zakresie ochrony srodowiska”), w tym miedzy innymi Ustawy 65 Stanu
Kalifornia oraz Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowania ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), nalezy odwiedzi¢ strone internetowa www.fennerdrives.com.
W razie niemoznosci uzyskania dostepu do strony internetowej firmy lub checi zadania dodatkowych pytan dotyczacych zgodnosci produktéw z przepisami w zakresie ochrony $rodowiska zapraszamy do kontaktu telefonicznego
z Kierownikiem dziatu BHP i ochrony srodowiska w firmie Fenner Drives pod numerem +1(717) 665—2421.
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INSTRUCOES DE INSTALACAO

NOVO e MELHORADO

B Assista o video de instalacdo do PowerTwist Drive em: www.fennerdrives.com/videos

DIMENSIONAMENTO DA CORREIA
COMPRIMENTO PARA AJUSTE MANUAL

para que nao haja re-tensionamento

PORTUGUES

@ N

O

~

Passe a correia de forma que ela esteja
“ajustada manualmente” ao redor das polias

/

Com a correia bem firme, marque o elo que esta diretamente abaixo a partir do
\segundo elo sobreposto (terceiro elo para perfis de cunha).

/

Com a mao, dobre a correia em um formato de
“U” virado para baixo. Com a outra méo gire 0 elo
\marcado marcada por 90°. /

N\ (5 N

\desejadas.
&

Puxe a extremidade do elo sobre
0 elo. Para perfis de cunha, repita
0 mesmo procedimento para o

Gire a extremidade do elo por 90°. Puxe a
extremidade da correia através dos elos para

CRIAGAO DA CORREIA DE COMPRIMENTO ACABADO

Conte os elos restantes ou mega o
comprimento da correia de ponta a
ponta.

Nota: Para obter melhores resultados,
conte 0 n° de elos e entdo verifique a
tensdo final com o medidor de desvio de

7

WM

IMPORTANTE: Usando os gréficos abaixo,
encontre o intervalo correspondente ao
numero encontrado na Etapa 6. Remova

0 n° de elos adicionais para alcancar a
tensdo de instalagdo adequada.

Nota: Para unidades com vdrias correias,
certifique-se de que cada correia tenha o

~

\segundo elo. )\ separécla. Y \for(;a apos a instalagio. Y Qmmero correspondente de elos. J
~ VIRE >>
DIRETRIZES PARA REMOGAOQ DE ELO Secio B/5L/17 Secio 3V/SPZ
~ Comprimento da correia N° de elos N° de elos do Comprimento da correia | N° de elos a
se?ao 3L/0/Z :::feer::]:nﬂ; a serem ajuste manual | polegadas mm serem removidos
N° de elos do Comprimento da correia Ne de elos polegadas i removidos <29 18,0 <457 .
ajuste manual | pojegadas . ?esr:(r)?lzgos §g - gg §§g - ggg 878571 ‘1848763 ; 29-47 [ 18,1-27,7 | 457-705 2
- ,U — 90, - 48 -72 27,8-41,2 | 706—-1048 3
18-35 12,6-238 320 - 604 1 59 -81 58,1-80,2 1474 - 2037 3 73-96 413-542 | 1049-1378 4
36 — 55 23,9 -36,7 605 — 932 2 82-105 80,3-103,3 2038 — 2623 4 97 -120 54,3-66,9 | 1379 - 1700 5
56-79 36,8 —52,0 933-1320 3 106 -128 103,4-1254 2624 - 3185 5 121 - 144 67,0-80,1 | 1701 - 2037 6
80101 52,1 - 66,1 1321 -1678 4 129-152 125,5-148,6 3186 — 3774 6 145 - 168 80,2—92,8 | 2038 — 2359 7
102-127 66,2 —82,7 1679 -2100 5 153 -175 148,7-170,7 3775 - 4335 7 169-192 |92,9-106,1| 2360 — 2696 8
128 — 150 82,8 -97,5 2101 - 2476 6 176 — 199 170,8 —193,8 4336 — 4922 8 193-217 [106,2—119,4| 2697 — 3032 9
= 200 - 223 193,9-217,0 4923 - 5511 9 -
BocaelA il 224-246 | 217,1-2391 | 55126073 10 Secdo SPA
Ne de elos do Comprimento da correia N° de elos 247-270 | 239,2-262,3 | 60746662 11 N°deelosdo | Comprimento da correia | Ne de elos a
ajuste manual polegadas mm ?e?r?:/irgos 271-293 | 262,4-2844 | 6663—7223 12 ajuste manual | polegadas mm serem removidos
204-317 | 2845-3071 | 7224—7800 13 <35 <302 <766 1
25-3 202-273 513693 1 Secio C/22 35-49 | 30,2-40,9 | 7661040 2
35-58 27,4452 694 - 1148 2 : : - 50-69 | 41,0562 | 10411429 3
:39_‘ 18025 ggg = gg; 1;32 = ;ggg i N de elos do B A G g'sgfefr'l"s 70-86 | 56,3-69,3 | 1430~ 1761 2
106-129 8014 - 98‘2 2040 — 2494 5 ajuste manual polegadas mm s 87 -104 69,4-83,1 | 1762 - 2111 5
. . 105-122 83,2-96,9 | 2112 — 2462 6
130-153 98,3 -116,1 2495 — 2946 6 48 — 67 63.4 —88.3 1610 — 2242 3 123-139 97,0-109,9 | 2463 — 2793 7
154 -176 116,2-133,3 2947 — 3385 7 68 — 86 88.4-113.2 2245 - 2874 4 140157 |110,0—123,7| 2794 — 3144 8
177 - 200 133,4-151,2 3386 — 3840 8 87 -105 113.3-138.1 2877 — 3506 5 158—175 |123,8—137,5 3145 — 3494 9
201 -224 151,3 -169,1 3841 -4295 9 106 - 125 138.2-164.3 3509 - 4172 6 176193 |137,6— 151,3| 3495 — 3845 10
225 - 247 169,2 - 186,3 4296 — 4732 10 126 — 144 164.4 - 189.1 4174 — 4804 7 194 — 211 151,4— 165,2| 3846 — 4196 1
248 — 271 186,4 — 204,2 4733 - 5186 11 145-164 189.2 -215.3 4807 — 5470 8 -
272-295 | 2043-202,1 | 51875641 12 165-183 | 2154-2402 | 5472-6102 9 Secao 5V/SPB
*0 COmprimEﬂtO da correia € medido em abertoy de ponta 184 - 202 240.3 - 265.1 6104 — 6734 10 N° de elos do Comprimento da correia Ne de elos a
aponta 203-222 | 2652-2913 | 67377400 " ajuste manual | polegadas mm serem removidos
223 - 241 291.4-316.2 7402 — 8032 12 <47 <518 <1316 1
242 — 260 316.3-341.1 8034 — 8664 13 767 51 8—’72 0 13161830 2
261 —280 341.2-367.3 8666 — 9329 14 68-94 72’1 _99'3 1831 — 2523 3
V, . 281-209 | 367.4-3022 | 93329962 15 95126 90413111 2500 339 .
® ) )
éle Fenner Drives 127157151~ 1660] 3008 4142 | 5
158 -187 |163,1-193,3| 4143 -4911 6
www.fennerdrives.com - LADO1 - 188-220 |193,4-226,2] 49125746 7




INSTALACAO
CRIAGAO DA CORREIA INFINITA

PORTUGUES

Segurando a correia com o0s elos para fora,
empurre a extremidade do elo através de
dois elos (trés elos para perfis de cunha).
Gire 0 elo 90° para encaixar.

N

/

Com o polegar, gire 0 segundo €lo
por 90°. Empurre a extremidade da
correia sobre 0 elo com a outra méo.
Para perfis de cunha, repita 0 mesmo
procedimento com o elo restante.

Certifique-se de que todos 0s
elos estejam totalmente virados e
posicionados em toda a correia.

N

Gire a correia montada de modo que
0s elos estejam do lado de dentro
(viradas para baixo na ranhura da polia).

INSTALAGAO NA UNIDADE

~

/12
A

Direcao da correia—>

Determine o sentido de rotagdo da
unidade. A correia deve deslocar-se
na direcdo indicada pela seta.

Os elos ficardo para tras.

\_ /

13 A: UNIDADE

Ajuste a correia na ranhura mais
préxima da polia menor. Role a correia
na dire¢do da polia maior, girando a
unidade lentamente. A correia deve estar
firme. NAO MOVIMENTE O MOTOR. Uma
vez instalado, verifique se todos os elos
estdo na posicdo e se a correia nao esta
torcida. Para vérias unidades de correia,
mova a correia de ranhura a ranhura.

Se a instalagdo com a remogéo
recomendada de elos for muito dificil,
consulte 13B.

\_ /

13 B: CUNHA

D &

Use o sistema de recolhimento de
correia para instalar a tensao adequada:
posicione o motor aproximadamente no
meio da faixa de deslocamento (posicéo
marcada), ajuste manualmente a correia
removendo o n° recomendado de elos.
Mova o motor para a frente, reduzindo
a distancia do centro, permitindo a facil
instalagdo da(s) correia(s). Retorne o
motor para posi¢ao original marcada.

N

/

Usando um medidor de desvio de forga,
verifique a forga da instalag@o e confirme
se ela atende aos requisitos abaixo.

N

DIRETRIZES DE DESVIO DE

FORGA

Forca necessaria para desviar a correia 1/64” por 1” (16 mm por 1 m) de

distancia do centro

Segdo da Instalagao Durante a operagao
correia Ibs. Kof Ibs. Kof
3L/0/Z 4-45 18-2 3 1,3
A/aL3 4-5 1,8-23 3 1,3
B/5L/17 7-8 33-37 6 2,8

/22 13-15 6-69 10 4,6
3V/SPZ 5-6 2,3-28 4 1,8
SPA 6-7 2,8-33 5 2,3
5V/SPB 13-15 6-69 8 3,7

Nota: Se a forca de deflexdo cair abaixo da forga especificada para a Operagao,
remova os elos ou ajuste o recolhimento até que a correia volte a forga

de Instalagéo.

Nota: Se o sistema de recolhimento ndo estiver disponivel, é possivel adicionar

elos para reduzir a tensdo. Ap6s a adicdo de elos, pode ser necessario
re-tensionar a correia. Remova os €los extras entre ¥2 hora e 24 horas

de funcionamento a plena carga.

AVISO DE CONFORMIDADE JURIDICA: Para obter mais informacdes sobre os produtos fabricados, distribuidos e vendidos pela Fenner Drives e a conformidade desses produtos com as leis, estatutos, normas e regulamentos naciondis e internacionais
aplicdveis relativos a sadde humana e o ambiente (coletivamente, “Leis Ambientais”), incluindo, sem limitagdo, a Proposicdo 65 promulgada pelo estado da Califérnia e o Registro, Avaliagdo, Autorizagio e Restrictio de Substincias Quimicas
(REACH em inglés) promulgado pelo Parlamento Europeu, visite www.fennerdrives.com. Caso ndo seja possivel acessar o nosso site, ou caso haja mais questdes sobre @ conformidade dos nossos produtos com as Leis Ambientais, enfre em contato
com a Geréncia Ambiental, Satde e Seguranga da Fenner Drives em +1 (717) 665 — 2421.
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WHCTPYKLUUUN INO YCTAHOBKE

HOBbBIE U YJ1YYLUEHHDIE, BE3
NOB8MOPHO20 HAMAXeEHUS

u MocmoTpuTe BuAeo yctaHoBku pemua PowerTwist Drive: www.fennerdrives.com/videos

NMOAroHKA PASMEPA PEMHA

ONUHA NPU 3ATATUBAHNN BPYYHYIO

PYCCKUN

2

1

\HEFO LLKNBOB.

O

MnoTHO 06epHUTe pemeHb BOKPYT NpezHa3HaueHHbIX AN

~

/

[TNOTHO NPYXaB YacTit pemHa Apyr K APYry, NOMETbTe HakNaAKy, KOTOPaA HaxoAUTCA HENOCPEACTBEHHO
\no;L BTOPOIE NEPeKpPbIBAIOLLIENCA HAKNAAKOI (41 peMHeii € y3KOro ceueHna — TpeTbeit).

/

OpHoit pyKoii corHuTe pemeb B Gopne nepeBepHyTolt bykBbl
\«U». [lpyroit pykoii noBepHuTe Haknaaky Ha 90°.

~

/

~

.y
Al

BbiTAHUTE KOHEL| 38eHa Uepe3 HaKNajlKy.
[In npodwneit y3Koro ceyenua nosTopuTe
J1aHHYH0 OMepaLIVIo CO BTOPOIA HaKNAAKOIl.

5

[oepHUTe KoHe Haknagki noa yraom 90°. Boimaute
KOHeL| PeMHs CKBO3b 38eHb#A AN1A Pa3be/MHEHNA.

N

~

/

PYKOBOACTBO M0 YAAJIEHNIO 3BEHEB

CevyenneB

OTCOEAUHAA UNU NPNCOEAUHAA 3BEHBA, NOBEAUTE PEMEHDb 10

HEOBXOAMMOW AJIUHBI.
6

CocyuraiiTe 0CTaBLIMECA 3BeHbA WM U3MEPbTE MONHYI0

[TIAHY OTAENEHHONO Y4ACTKA PEMHS.

Mpumeyanue. [0 JOCTUXEHINS HAUNYYLLIAX

DE3yNbTATOB NOACYMTIATE KONMUECTBO 3BEHbEB, @

33TeM NPOBEPLTE OKOHUATENbHYIO HAMPAXKEHHOCTH

1I0C7Ie YCTAaHOBKY € MCTI0MIb30BaHHeM npubopa And
@MepEHV]ﬂ UMbl HATHKEHIS 1 YT1a OTKAOHEHIS. /

CeueHne 3V/SPZ

7 \N\N
BAMKHO! B yka3anHbix Hixe Tabnuuiax Haigute
[Mana3oH, COOTBETCTBYHOLLIWI HOMEPY, ONPEAENeHHOMY
B Lware 6. YjanuTe HEOOX0/MMOE KONMYECTBO 3BEHbEB
N4 NOTyYeHIN HeoOXoaMMOit AnIHbI, 0becreymBatoLLieli
HAANEXaLLIe HATAKEHME.

ﬂpmmeqaume. Jina NPNUBOAO0B C HECKONbKMMIA PEMHAMM
yﬁeﬂMTE‘(b, 4TO KaX/Iblil PeMeHb MeeT ConocTaBymoe

@nmuecmo 3BCHbEB.
BOJIEE >>

~

o 5
sy | Somnseon’ | torsouenes || Syl Imsper’__|forsoven,
BpyuHylo HaTAHyTO Anua pema* Kon-go 38enbes, e Ao " Yaaie 3Bem>e<B29 5:0 : : <'z\::7 — 1
e ) KOTOpble HeoOX0AVMO 29-34 29,6-34,9 751-886 1 ’
Aroit Mm yHanuTL 35-58 35,0-58,0 8871473 2 2047 181-27.7 | 457705 2
18-35 126-238 | 320-604 1 59-81 58,1-802 | 1474-2037 3 48-72 278412 | 706-1048 3
36-55 239-367 | 605-932 2 82-105 803-1033 | 20382623 4 73-9 41,3-542 | 1049-1378 4
5679 36,8-520 | 933-1320 3 106-128 103,4-1254 | 2624-3185 5 97120 543669 | 1379-1700 5
80-101 521-66,1 | 1321-1678 4 129-152 1255-1486 | 3186-3774 6 121144 67,0-801 | 1701-2087 6
102-127 66,2-82,7 | 1679-2100 5 153-175 148,7-170,7 | 3775-4335 7 145-168 802-928 | 2038-2359 7
128-150 82,8-975 | 2101-2476 6 176-199 170,8-1938 | 4336-4922 8 169-192 9291061 | 2360-2696 8
Ceuenne A/AL/1 224-246 217,1-239,1 | 5512-6073 10 CeyeHue SPA
Jnuka pema Kon-80 38etbes, 247-270 239,2-262,3 | 6074-6662 1
BpyuHyto HaTAHyTO BpyuHyto HaTAHyTO 1UHa peMHs™ Kon-Bo 3BeHbes,
KONMYECTBO 3BeHbeB i o BRI S 271-203 262,4-2844 | 66637223 12 Kg}:qumo ! vﬂ ’ KoTopble HeobXoaumo
ymanuT 204-317 284,5-307,1 | 7224-7800 13 P i MM yaanTS
25-34 202-27,3 | 513-693 1 Ceuenme C/22 pr 302 s 1
35-58 27,4452 | 694-1148 2 35-49 30,2409 | 766-1040 2
59-82 45,3-63,1 | 1149-1602 3 e [linuxa pemHa™ Kon-Bo 3BeHbes, 50-69 11,0562 1041-1429 3
83-105 63,2-803 | 1603-2039 4 KO/IMYECTBO 3BeHbEB Boiim MM KoTopsie HeoBropumo 70-86 56,3-69,3 | 1430-1761 4
106-129 80,4-982 | 2040-2494 5 ynanuTb 87108 w0431 | 1762211 5
130-153 98,3-116,1 | 2495-2946 6 48-67 63.4-883 | 1610-2242 3 05122 832069 | 2112-2462 s
154-176 116,2-133,3 | 2947-3385 7 68— 86 88.4-1132 | 2245-2874 4 123130 0701000 | 24632793 7
177-200 1334-1512 | 3386-3840 8 87-105 1133-138.1| 2877 - 3506 5 Ta0157 1001237 | 27043124 s
201-224 151,3-169,1 | 3841-4295 9 106-125 138.2-1643 | 3509-4172 6 158175 2361375 | 31453404 .
225-247 160,2-186,3 | 4206-4732 10 126 - 144 164.4-189.1 | 4174 - 4804 7 76193 13761513 | 3495-3845 0
248-271 186,4-204,2 | 4733-5186 1 145164 189.2-2153 | 48075470 [ 194211 15141652 | 38464196 >
272-295 2043-222,1 | 5187-5641 12 165183 215.4-2402 | 5472-6102 9
. ] ] 184-202 | 2403-265.1| 61046734 10 CeueHne 5V/SPB
Moz ANMHOI PemHa MMeeTCA B BILZY NONHaA /NMHA OTAENEHHOI YaCTh PemHa 203 - 222 265.2-2913 | 6737 — 7400 1 T L pemia® e
223 -241 291.4-316.2 | 7402 - 8032 12 KONMYecTo B KOTOpble HeobXoANumo
242 - 260 316.3-341.1 | 8034 - 8664 13 3BeHbeB e L] yRanuTs
261 - 280 341.2-367.3 | 8666- 9329 14 <47 <518 <1316 1
281 - 299 367.4-392.2 | 9332- 9962 15 47-67 518-720 | 1316-1830 2
W - o 68-94 721-993 | 1831-2523 3
9 e FE“I‘IE' n'lves 95-126 99.4-131,1 | 2524-3332 4
A 127-157 131,2-163,0 | 3333-4142 5
www.fennerdrives.com —_ CTOPOHA'l —_ 158-187 163,1-193,3 | 4143-4911 6
188-220 193,4-226,2 | 4912-5746 7




YCTAHOBKA
3AMKHUTE PEMEHb B KOIbLIO

PYCCKUI

[oepHUTe pemeHb HaknaaKamit BBEPX 1 BCTaBbTe
KOHEUHyI0 HaKNajKy B OTBEPCTUA B /ABYX 3BEHbAX
(AnA pemHeli ¢ KNHOBUAHbIM NpodUnemM — Tpex).

\ﬂocne 37010 NOBEPHWTE HaKNazKy Ha 90°. /

BonbLumm nanbLem nosepHuTe BTOPYI0 HAKNAZKY Ha
90°. BTopoii pyKoii BCTaBbTe 3Ty HakNa/Ky B 0TBEPCTHE

Ha KOHLE PEMHA. [InA KAMHOBIAHDIX ﬂp0¢Mﬂ€\7\

YeauTech, uTo Bee HaKMaAKM NOBEPHYTI
HaANEXaLLMM 00pa30M 1 epreHANKyAAPHbI
NIPOZOMIBHOIA OCH PEMHA.

\_ /

MoBepHuTe cobpaHHblii pemetb Tak, YTo6bl
HaKNAZKN HaXOANAUCh Ha BHYTPEHHel CTOPOHe
(npuneratoLieli k nasy WKiBga).

YCTAHOBUTE HA NPUBOJ

HanpaBneHue noaca —»

OnpenenuTe HanpasneHue BpaLLieHA NPUBOAa.
PeMHI OMKHbI 1BUTATbCA B HANPaBAEHMM CTPENKI.
Haknankm OyayT TAHYTCA.

/

\nosmpme onepauio C 0CTaBLILCA BKNAAKOIA.

13 A: PEMEHb

KNACCUYECKOIO
CErEHNA DRIVE

3

YCTaHoBWTE pemeHb B BAMKaiALLINIA Xenob Mebluero
1WKBa. MeznieHHo noBopaYBas NpuBo, HakpyTuTe
pemeHb Ha 60bLUINI LKVB. PeeHb JOMxeH ObiTb
JI0CTATOYHO CUbHO HaTAHYT. HE 3ATYCKAVTE
[IBUTATENb. Mocne ycTaHoBKM ybeauTecs, uTo BCe
HaKNaZKI HaXOAATCA Ha CBOVX MeCTax 1 peveHb

He nepekpyyeH. [py ycTaHoBKe MHoropemeHHbIX
NPUBOZI0B NOCNEZ0BATENbHO YCTaHABNMBAITE KaX bl
penmeHb B COOTBETCTBYHOLLMI enob.

Ecnu ycmaroska ¢ pekomeHoyemein KonnyecTeom
\wanewb\xzse%es TIPUBOANT K CIOKHOCTAM, CM. BBJ

13 B: PEMEHb

Y3KOro CEMEHUA
WEDGE

_|_

Jcnonb3yiiTe cucTeMy HATAXHONO YCTPOiCTBA ANA
YCTAHOBKH NIPABINIHOTO HATAXEHYIA: YCTaHOBUTE
JBUraTeNb NPUOAN3UTENbHO HA CepeauHy
AMANa30HA XO4a (OTMETbTE NONOXKeHUE) 1 BPYUHYIO
oTperynupyiiTe peMeHb, YAaNB pekomeHayenmoe
KOAMUECTBO 38eHbEB. MepemecTuTe BuraTenb
BMEPEL, YMeHbLUMB MEXLEHTPOBOE PACCTOAHME

1 00ecreyyB NpocTyko yCTaHoBKy pemHeii. BepHuTe
JIBHFaTeNb B UCXOLHOE OTMEUEHHO MonoXKeHie.

~

\_ /

Jcnonb3ya npubop AnA 3MepeHIs Cuntbl HaTsxkeHIa
11 yrNa OTKIOHEHIA, NPOBEPBTe CHIY YCTaHOBKY

I y6eAUTeCh, YTO OHA COOTBETCTBYET YKa3aHHbIM
HinKe TpeBoBaHUAM.

PYKOBOAALLWE MPUHLIAMDI CUNTbI OTKNOHEHNA

Cuna, Tpebyemas ansa oTknoHeHus pemHs 1/64" Ha 1" (16 mm Ha 1 m)

MeXAYLIEHTPOBOro pacCTOAHNA

Yuactok YcTaHoBKa Bo Bpema pabotbl
pemHA yHT. Krc QyH. —
3L/0/Z 4-45 1,8-2 3 13
AALA3 4-5 1,8-2,3 3 13
B/5L/17 7-8 3,3-37 6 28
C/22 13-15 6-6,9 10 46
3V/SPZ 5-6 2,3-2,8 4 18
SPA 6-7 2,8-33 5 23
5V/SPB 13-15 6-6,9 8 37

ﬂpumeqauue. Ecnv cuna oTknoHeHMA najaet Hinke YKa3aHHO# HeobxoaMmoit Ana paﬁow CWAbl, yaanute
JIALLIKYE 3BEHbA WM HACTPOIATE CUNY HATAXEHIA Ha HATAXHOM YCTPOVCTBE Tak, 4T00b!

BOCCTAHOBUTb CHNY YCTAHOBKI.

Mpumeyanue: Ecnv cucTema HaTAXHONO YCTPOICTBA HEAOCTYNHA, MOXHO A00aBUTD

JIONONTHUTENbHbIE 3BEHBA ANA CHIKEHUA HaTAXeHuA. [1pu J00aBneHN 3BeHbeR
B peMeHb MOXeT N0Tpe00BATLCA NOBTOPHOE HATAXEHHE C yAaneHuem ANLLIHIX
3BEHbEB B MPOMEXYTOK MeXay Y2 Uaca v 24 Yacamin paboTbl Npu MOMTHOIA Harpy3Ke.

MPUMEYAHWE O COBMOAEHNY MPABOBBIX HOPM. [ind nonyueHia AononHUTeNbHOM MHGOPMALMM O NPOZYKTaX, NPOU3BOAMMbIX, PACPOCTPAHAEMbIX ¥ NPOAABAEMbIX KOMMaHMeli Fenner Drives, a Takxe 0 COOTBETCTBIM MPOAYKLMM KOMNaHIA
TIPUMEHNMbIM HaLOHANbHbIM Y MEXyHapOZHbIM NPaBOBbIM HOPMaM, yCTaBam, MPaBIIaM 1 NONOMeEHNAM, KaCaIOLLMCA 30POBbA UeNOBEKa 1 OKPY»«aloLLieli Cpe/bl (Aanee «JKoNoruueckite 3akoHbI»), BTOM UMCe, 6e3 0rpaHuUeHIs, MPeANoKeHIo 65,
npuHATOMY B LWTate KanudopHis, a Takxke NpaBIAnamM pericTpaLiam, OLeHKI, paspeLieHis i orpaHudeHra xumudeckinx elwects (REACH), npunatbim EBponeiickim napnamenTom, noxanyiicta, nocetute caitt www.fennerdrives.com. Ecnn Bbl He
MOXeTe NOMyUMTb A0CTYN K HaLLieMy BeO-CaiATy Ui eciny Bac ecTb JONOMHUTENbHbIe BOMPOCh! KacaTesIbHO COOTBETCTBYA HaLLieli NPOAYKLIMIA JKONIOTMYECKIM 3aKOHaM, NOXanyicTa, CBAXITECH CO CMeLUanACToM OTAeNa N0 OXPaHe OKPYKAIoLLIeH Cpezbl,
31paBoOXPaHeHuio v 6e3onacHocTn komnaun Fenner Drives no TenedoHy +1(717) 665—-2421.
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POWERTWIST WIXY/YEW- Y [e) XYY/ AKXV el 1)

NEU UND VERBESSERT -
KEIN Nachspannen mehr

u Das Video zur Installation des PowerTwist Drive finden Sie unter: www.fennerdrives.com/videos.

BEMESSUNG D
HANDFESTE RIEMENLANGE

ES RIEMENS

DEUTSCH

/
\ 2

~

O )

Flihren Sie den Riemen so, dass dieser ,handfest*
\um die vorgesehene Antriebsrolle sitzt. /

Markieren Sie bei festgezogenem Riemen die Lasche, die sich direkt unterhalb
\der zweiten Uberliegenden Lasche befindet (bei Keilprofilen die dritte Lasche). /

\Hand die markierte Lasche um 90°.

Biegen Sie den Riemen mit einer Hand in ein
umgekehrtes ,U". Drehen Sie mit der anderen

/

~

ANPASSEN DER ENDGULTIGEN LANGE

a4 * N
Ziehen Sie das Ende des
Verbindungsglieds Uber die Lasche.

Wiederholen Sie bei Keilprofilen den
\\lorgang fir die zweite Lasche. /

5

Drehen Sie die Endlasche um 90°. Ziehen Sie
zum Trennen das Ende des Riemens durch die
\Verbindungsglieder.

/

Zéhlen Sie die verbleibenden
Verbindungsglieder, oder messen Sie

die Riemenldnge von Spitze zu Spitze.
Hinweis: Ein optimales Ergebnis erzielen
Sie, wenn Sie zunédchst die Anzahl der
Verbindungsglieder z&hlen und nach der
Installation die endgiltige Spannung mit
einem Messgerdt fiir das Biegemoment

\pr[]fen. /

/
7 —»\\\
WICHTIG: In den folgenden Tabellen ist die
zur Anzahl aus Schritt 6 jeweils passende
GroBe aufgefiihrt. Entfernen Sie die
entsprechende Anzahl an Verbindungsgliedern,
um die korrekte Spannung zu erzielen.
Hinweis: Stellen Sie bei Antrieben mit
mehreren Riemen sicher, dass jeder

Riemen diber die gleiche Anzahl von
\Verbindungsgliedern verfiigt.

~

/

i WENDEN >>
RICHTWERTE FUR DAS ENTFERNEN
VON VERB I N DUN GSG LI ED ERN Anzahl Riemenlange* Anzahl zu Anzahl Riemenlénge* Anzahl zu
e | || | | | |
Anzahl Riemenlénge* Anzahl zu 29-34 29,6 — 34,9 751 - 886 1 <29 <18,0 <457 1
Verbindungsglieder entfernender 35-58 35,0 - 58,0 887 — 1473 2 29 - 47 18,1-27,7 457 - 705 2
(Riemen handfest) Zoll mm Verbindungsglieder 5981 58,1-80.2 14742037 3 18-72 278-412 | 706-1048 3
18-35 126-238 | 320-604 1 82105 80,3-1033 | 2038-2623 4 73-96 413-542 | 1049-1378 4
36-55 239-367 605 - 932 2 106 - 128 103,4-1254 | 2624-3185 5 97 -120 54,3-669 | 1379-1700 5
56-79 36,8520 | 933-1320 3 129 - 152 1255-148,6 | 3186-3774 6 121144 67,0-80,1 | 1701-2037 6
80-101 52,1-66,1 | 1321-1678 4 153-175 148,7-170,7 | 3775-4335 7 145-168 802-92,8 | 2038-2359 7
102-127 66,2827 | 16792100 5 176 - 199 170,8-193,8 | 43364922 8 169 - 192 92,9-106,1 | 23602696 8
128 - 150 82,8-97,5 | 2101-2476 6 200 - 223 1939-217,0 | 4923-5511 9 193-217 106,2—119,4 | 2697 — 3032 9
Anzahl Riemenlinge* Anzahl zu 247 =210 2392-2623 | 60746662 n Anzahl Riemenlinge* Anzahl
Verbindungsglieder entfernender 271-293 2624 -284,4 6663 - 7223 12 VSer?indungsglieder e::tzfimzﬁder
(Riemen handfest) Zoll mm Verbindungsglieder 294 - 317 284,5-307,1 | 72247800 13 (Riemen handfest) Zoll mm Verbindungsglieder
25-34 202-273 | 513-693 1 Abschnitt C/22 <35 <302 <766 1
35-58 274-452 | 694-1148 2 Anzahl Riemenlinge* Anzahl zu 35-49 30.2-409 766 - 1040 2
59-82 453-631 | 1149-1602 3 Verbi entferender 50-69 410-562 | 1041-1429 3
83-105 632-80,3 | 1603-2039 4 (Riemen handfest) Zoll mm Verbindungsglieder 70-86 56,3-69,3 | 1430—1761 4
106 -129 804982 | 2040-2494 5 48 - 67 63.4-88.3 1610 — 2242 3 87 -104 69,4-831 | 1762-2111 5
130-153 98,3-116,1 | 2495-2946 6 68— 86 88.4-1132 | 2245-2874 4 105 -122 832-969 | 2112-2462 6
154 -176 116,2-133,3 | 2947 - 3385 7 87-105 113.3-138.1 | 28773506 5 123-139 97,0-1099 | 2463-2793 7
177 -200 133,4-151,2| 33863840 8 106 - 125 138.2-164.3 | 3509 -4172 6 140 - 157 110,0-123,7 | 2794 - 3144 8
201-224 151,3-169,1| 3841-4295 9 126 -144 164.4—-189.1 | 4174 - 4804 7 158175 1238-137,5 | 3145-3494 9
225 - 247 169,2-186,3| 42964732 10 145-164 189.2-215.3 | 4807 - 5470 8 176 -193 137,6—151,3 | 3495 - 3845 10
248271 186,4-204,2| 47335186 " 165183 2154-240.2 | 5472-6102 9 Abschnitt 5V/S
272-295 2043 -222,1| 5187 - 5641 12 184 - 202 240.3-265.1 | 6104-6734 10
*Die Riemenléinge wird bei gedfinetem Riemen von Spitze 203-222 | 2652-2913 | 6737-7400 n CS:;:ltjungsglieder e e
Zu Spitze gemessen. iiz - gg; i?ég - 21?12 ;ggi - ggzz :; (Riemen Zoll mm Verbindungsglieder
261280 341 j2 - 367:3 8666 — 9329 14 <47 <518 <1316 !
47 - 67 51,8-720 | 1316-1830 2
281299 367.4-392.2 | 9332-9962 15 o804 721-993 | 18312523 3
W - o 95-126 994-131,1 | 2524-3332 4
9 e Fenne' nllves 127 - 157 131,2-163,0 | 3333-4142 5
A 158 — 187 163,1-1933 | 41434911 6
www.fennerdrives.com —SEITE1 - 188 — 220 193,4-226,2 | 49125746 7




INSTALLATION

HERSTELLEN EINES ENDLOSRIEMENS

DEUTSCH

Halten Sie den Riemen mit den
Laschen nach auBen, und driicken

Sie die Endlasche durch die beiden
Verbindungsglieder (bei Keilprofilen
drei Verbindungsglieder). Drehen Sie
die Lasche um 90° in die beabsichtigte

Q’osition.

Drehen Sie mit Inrem Daumen die zweite
Lasche um 90°. Driicken Sie das Ende
des Riemens mit der anderen Hand nach
unten dber die Lasche. Wiederholen

Sie bei Keilprofilen den Vorgang fiir die
verbleibende Lasche.

/

Stellen Sie sicher, dass alle Laschen
komplett gedreht sind und quer zum
Riemen stehen.

N

Drehen Sie den zusammengesetzten
Riemen, sodass die Laschen innen
liegen (nach unten in die Nut der
Antriebsrolle zeigend).

MONTAGE AM ANTRIEB

Giirtelrichtung —»

Ermitteln Sie die Drehrichtung des
Antriebs. Der Riemen muss sich in
Richtung des Pfeils bewegen. Die
Laschen miissen nach hinten zeigen.

\_ /

13 A:PTDRIVE |

Driicken Sie den Riemen in die engste Nut
der kleineren Antriebsrolle. Rollen Sie den
Riemen auf die gréBere Antriebsrolle. Drehen
Sie dabei den Antrieb langsam weiter. Der
Riemen sollte stramm sitzen. DREHEN SIE
NICHT AM MOTOR. Stellen Sie nach der
Montage sicher, dass sich alle Laschen

in der korrekten Position befinden und

der Riemen nicht verdreht ist. Setzen Sie
bei Mehrfachriemenantrieben die Riemen
nacheinander in die Nuten ein.

Wenn die Installation mit der empfohlenen
Anzahl an entfernten Verbindungsgliedern
zu schwierig ist, finden Sie weitere
wformationen unter 13 B.

/

/13 B: PT WEDGE

+ I+

Bauen Sie den Riemen mithilfe des
Spannsystems bei korrekter Spannung ein:
Positionieren Sie den Motor etwa in der
Mitte des Verfahrwegs (Position markieren),
befestigen Sie den Riemen manuell, und
entfernen Sie dabei die empfohlene Anzahl
an Verbindungsgliedern. Schieben Sie den
Motor nach vorn. Da sich dadurch der
Achsabstand verringert, wird die Installation
des oder der Riemen erleichtert. Schieben
Sie den Motor wieder in die urspriingliche
markierte Position zuriick.

\_ /

Priifen Sie die Montagevorspannkraft
mit einem Messgerét fiir das
Biegemoment, und versichern Sie sich,
dass die nachfolgenden Anforderungen
eingehalten werden.

N

RICHTWERTE ZUM BIEGEMOMENT

Abschnitt Installation Im Betrieb
des Riemens Ibs. kgf Ibs. kgf
3L/0/2 4-45 18-2 3 1,3
AAL3 4-5 1,8-23 3 1,3
B/5L/17 7-8 33-37 6 2,8
C/22 13-15 6-6,9 10 46
3V/SPz 5-6 23-28 4 18
SPA 6-7 28-33 2,3
5V/SPB 13-15 6-6,9 8 3,7

Hinweis: Wenn das Biegemoment unter den Sollwert fiir den Betrieb féllt, entfernen
Sie Verbindungsglieder, oder nehmen Sie Anpassungen am Spannsystem
vor, bis der Riemen wieder die Montagevorspannkraft erzielt.

HINWEIS ZUR EINHALTUNG VON VORSCHRIFTEN: Bitte besuchen Sie www.fennerdrives.com. Dort finden Sie weitere Informationen zu den von Fenner Drives hergestellten, vertriebenen und verkauften Produkten und zur Konformitit dieser Produkte
mit den geltenden (US- und internationalen) Gesetzen und behdrdlichen Vorschriften und Auflagen, insbesondere in Bezug auf den Schutz der Gesundheit und den Umweltschutz (zusammengefasst ,Umweltschutzgesetze”) sowie speziell in Bezug
auf die Einhaltung der durch Proposition 65 im US-Bundesstaat Kalifornien und der REACH-Verordnung (Verordnung zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschréinkung chemischer Stoffe) des Europdischen Parlaments vorgegebenen Auflagen.
Falls der Zugriff auf unsere Website nicht maglich ist oder Sie weitere Fragen zur Compliance unserer Produkte mit Umweltschutzgesetzen haben, bitten wir Sie, sich unter der Telefonnummer +1 (717) 665-2421 mit dem Mitarbeiter in Verbindung zu
setzen, der bei Fenner Drives fir Umweltschutz-, Gesundheits- und Sicherheitsfragen zustiindig ist.
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Hinweis: Wenn das Spannsystem nicht verflighar ist, kénnen

Verbindungsglieder hinzugefiigt werden, um die Spannung zu
reduzieren. Hinzugefligte Verbindungsglieder miissen nach dem
Betrieb bei Volllast zwischen einer halben Stunde und 24 Stunden
ggf. entfernt werden, um den Riemen nachzuspannen.

www.fennerdrives.com

USA und Kanada « +1 800 243-3374
Lateinamerika * +1 717 665-2421

Europa, Asien, Australien und Afrika « +44 0 870 757-7007
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