





Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis

EinfUhrung und SICherh@it ........oviiiiiiiie e 4
] 10T 10 ] o SRR 4
SICNEINEIL ... 5

Sicherheitsterminologie und Symbole ..o 5

UMWEILSICNEINEIL ... snree e 6

BenUIZErSiCNErNEIL .........eii e 7

Sicherheitsvorschriften fur explosionsgeschitzte Produkte in explosionsgefahrde-

TEN BEIEICNEN. ..o 9
ProduktzulaSSUNGSNOIMEN ........ccoiiiiiiiiiiiieie e e e e e e e e e e s s e s e e e e e e e e e e e e sannnnns 10
ProduktgeWAaANIIBISTUNG ......uuvieiiiiiei e e e e e st rr e e e e e e e e e e e e aans 11

TranSPOrt UNG LAGETUNG ...vveiieiiiiiieee ittt ettt s ittt e ettt e e s s e e e e s ibne e e e s annnneeeas 13
Uberpriifen Sie die LIETErUNG ..........cceiviuiiieiiiiieccieete et 13

Uberpriifen Sie die VErPaCKUNG .........c.cceoveveiieiiieiieieieeieeeteiee e 13

Uberpriifen Sie die EINNEIt ..........c.ccovciiieiiicicece e 13
TransPOrtrCHINIEN ... e 13

Pumpe Handhabung .........oooo s 13

HEDEMELNOAEN ... 14
Richtlinien hinsichtlich der LAgerung ...........oooiiiiiioiiiiiii e 16

Anforderungen an die Lagerung der PUMPEeN ............ccccoiiiiiiiiniinincince e, 16

Frostfestmachen ... 16

ProduktbhesChreibUNg ..o e a e 17
Allgemeing BESChIeIbUNG ......coooiiiieec e e e e e e 17

TeilebeSChreibUNG ... e e e e e e 17
Allgemeine Beschreibung Fehlersuche am Maschinenzustandsiiberwachungsgerat
Y I ISP 20
Informationen auf dem TypensChild ..o 20

Y o] gL =T 1P P U PP PT PR 23
VOTNSTAIALION ..oeiiiiiiiiii et e s e e e s as 23

Richtlinien zum Aufstellungsort der PUMPE ... 23

Voraussetzungen fir das FUNdament ... 24
Verfahren zur Montage der Grundplatte ...........oooooieiiiiiiiiiiiie e 24

Bereiten Sie die Grundplatte zur MONtAgE VO .........eeiiiiiieiiiiiiiiiiiiee e 24

Montage der Grundplatte mit Hilfe von Scheiben oder Keilen ..........cccccccoiiiiiiiiiinnneen. 25

sMontieren Sie die Grundplatte mit Hilfe von Einstellschrauben ..............ccccccccoiiiiis 26

Montage Mit FEABIUNG ....oooii it e e e e e e e e e beeeee s 28

GrundplatteArbeitsblatt zur NiVellierung ... 33
Installieren Sie die Pumpe, den Antrieb und die Kupplung ..........cccooiiieiiiiiiniiiiiee 33
Ausrichtung der PUmpe zZum ANEHED ......eiiiiiii e 34

AUSHIChtUNGSPIUTUNGEN .t e e e e e e eeeaaaaeeas 34

sMdgliche Kontrollwerte flr Ausrichtungsprifungen ... 35

Richtlinien zur Messung der AUSHCNTUNG ....oooooiiiiiiiiiiiieee e 35

Befestigen Sie die Messuhren flr die AUSFCNEUNG ....coooviiiiiiiiie e 35

Anweisungen zur Ausrichtung der Pumpe zum ANtrieb ... 36
Zementieren Sie die GrundpPIatte ..........oooiiiiiiiiii e 39
Hinweise zu BypassrohrleituUNgen ..............oooiiiiiiiiii e 40
Checklisten flr die VEITONIUNG ......cooiiiiiiiiie e a e 41

Allgemeine Checkliste flr die VErronNrung ... 41

Checkliste fir die die SAUGIONIe ..........ooiiiiiiii e 42

Checkliste fUr AUSIASSIONTE .........uiiiiiiiiiee e 45

Checkliste fir HIlfSroNr@itUNGEN ..........ooiiiiiiiie e a7

Checkliste furr die abschlieRende Prifung der Rohrleitungen ...........cccccceeiviiiiiiiiiinnen. a7

Inbetriebnahme, Anlauf, Betrieb und Abschaltung .........cccccovi e, 48
Vorbereitung der INbetriebnahme ... 48

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch 1



Inhaltsverzeichnis

Entfernen des KUPPIUNGSSCRULZES ........ueiiiiiiiiiiiee it 49
Prifung der DrehriChIUNG .......eeio e 50
Prifung des LaufradSPielS .........oooeeeiiiiiiiiiieeiiie e 50
LaUfrad-AXIAISPIEI .....cooiiiiii i 51
Prifung des Shearpeller™ AXIalSPIEIS ......ocvviiiiiiiiiiie e 51
Einstellung des LaufradSPIelS .........eiiiiiiiiiiie e 51
Einstellung des Laufradspieles - Messuhrmethode ............cccooiiiiiiiiiiiii, 52
Einstellung des Laufradspieles - Fuhlerlehrenmethode ...........cccccciiiiiiiiice, 53
Kuppeln von Pumpe und ANtHeD ... 54
Einbau des KupplungSSCRULZES. ..........ooiiiiiiiiiiii e 54
LagerSCRMIBIUNG ...t e e s e e e e nnes 57
OIMEBNGEN ..ottt ettt et ettt a et e st et et ese et e s se s e s ne s 58
Anforderungen an das SChMIErSI ...........ocuiiiiiiiiiii e 58
Zulassiges Ol zur SChmiIerung der LAGET .........ccocveveviiveieesieeeesieeeteeiee e 58
Schmieren der Lager Mit Ol .........oo.oviiiieiiieieeciccee et 58
Auf Lebenszeit geSChMIrte LAgEr .......c.ocviiiiiiiiiiieee e 59
Méoglichkeiten zur WellenabdiChtung ..........oooiiiiiiiii e 59
Moglichkeiten einer GleitringdiChtung ...........eoviiiiiiii e 59
Dichtflissigkeitsanschluss fur GleitringdichtunNgen ..., 59
Moglichkeiten einer STOPfOUCNSE .........ooiiiiii e 60
Dichtflissigkeitsanschluss fur StopfhUChSE ..........ccvviiiiiiii e, 60
Abdichtung der Welle mit einer Stopfbuchsendichtung ...........ccccooiiiis 60
Dynamische Dichtungsoption (nur 3180 und 3185 S, M, L und XL Gruppen) .............. 62
ANTUIEN eI PUMPE ..ottt e e 63
Fillen der Pumpe Gber den Zulauf Gber der PUMPE ........oovieiiiiiiiiiiece e 63
Fullen der Pumpe tber Ansaugzulauf unter der PUMPEe .........cccovviiiiiiiiieeeiieniiie, 63
Andere Verfahren zum FuUllen der PUMPE ... 65
Inbetriebnahme der PUMPE ...t 65
Das Zustandsiiberwachungsgerat i-ALERT® aKtiVIeren ............cccoccveeeeeeeeeeeeceee e 66
das Maschinenzustandstiberwachungsgerat i-ALERT®2 .......cccccoveiiiieeiieieee e 67
Vorkehrungen fur den PUMPENDELrED ........occueviiiiiiiiii e 67
ADSChAltEN der PUMPE ...ttt 68
Das Maschinenzustandsiiberwachungsgerat i-ALERT®2 deaktivieren ..............ccccecuenene 69
Das Zustandsiiberwachungsgerat i-ALERT®2 ZUrlUCKSEIZEN. ........c.cceeueeereeeecreeeieeriennen 69
Fuhren Sie die endgiltige Ausrichtung der Pumpe und des Antriebs durch ................... 70
A4 2= 1 AU g [0 RSP UPTPPRTP 71
LAYz U (0T £ o] = o SO 71
(= To [T 422 1 18] oo R PP TOPPTPPRR PPN 71
Anforderungen an das SChmIerdl ... 72
Anforderungen an das Schmiermittel ...........cccvvevreiee i 73
Schmierung der Lager nach einer Abschaltung. ........cccccceeeiiiiiiiiiiiieee e, 75
Wartung der WellendiChtuNg ..o e e e e e e 75
Wartung der GIeitringdiChtuNg ......oooiee oo 75
Wartung der Stopfbuchsendichtung ... 75
Wartung der dynamischen Dichtung (nur 3180 und 3185 S, M, L, und XL
LT (U o] o 1T ) SRS 76
[ 1T T 17>V = 78
VorsichtsmalBnahmen bei der DEMONTAJE ........cceveveeeiiiiiiiiiiiiiieeice e 78
Erforderliche WErKZEUGE .........ccuuiiiiiiiiiiie ettt e e e e e e 78
Entleerung der PUMPE ...ttt e e e e e e e e s e s snnnnnnree e 79
Demontage der hinteren, ausziehbaren Baugruppe .......ccceeeevieiiiciiniieerereeeee e e eeesnnnenens 79
Entfernen den Gehauseflihrungsring (S, M, L und XL) .......ooiiiiiiiiiiieiieeee e, 81
Entfernen Sie den Gehauseflhrungsring (fir XL1, XL2-S, und XL2) .........cocecvvvvnnnnnn. 82
Entfernen der ANSaugseitenplatte ..o 82
AUSDAU AES LAUFTAUES ...eeiiiiiiiiiii ettt e e st e e e s snbbeeee e 83
Entfernen der Stopfbuchsenabdeckung ... 86
Entfernen der TaperBore PLUS™-Dichtungskammer .............cccccoveiveeie e, 88
Entfernen der dynamischen DIiChtUNg .........cccciiiiiiiiiiieeee e 20
Entfernen Sie den Schalenadapter von der Schale (XL1, XL2-S, und XL2) ................. 91
Demontage des LagerraNmeNns .........coivveeoiiiiiciiiiiiieecc e e e e e e e e e e s eee e 92

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch



Inhaltsverzeichnis

Entsorgungsrichtlinien fir das Maschinenzustandsiiberwachungsgerat i-

ALERT®2 ottt ettt ettt et b e b st s et e e st ettt et et et e teereeteebeereeneeraas 94
Demontage der gefederten Bodenplatte (erste Generation) ..........ccccccvveeeeeriiiiiiennnen. 94
Demontage der gefederten Bodenplatte (zweite Generation) ..........cccccceevveviicvnvnnnneen. 95
Uberprifungen vor dem ZUSammeENDAU .............ccccververiireriereiresieesreiesesieeese e esesseneenes 97
Richtlinien zum AUSTAUSCR ... 97
Prifung der STUtZSChEAIE .......ooiiiiiiii s 98
WiederZUSAMMENDAU .....ooiiiiiiiiiiiiiit it e ettt e e e e e e e s e e e e e e aeaeeeeaaannneeeneees 98
Montage der SChAlE .........ooo i 98
Montieren Sie den Schalenadapter an die Schale (XL1, XL2-S, und XL2) ................. 104
Montage der TaperBore PLUS™-Dichtungskammer ..........cccccovciiiniiiinniieee e, 104
Montage StopfbuchsenabdeCkung ...........occuuiiiiiiiiiiiii e 105
Montieren Sie die dynamische Dichtung (S, M, L und XL) .......cccooeeiniiiiiiiiniiieeeeee 106
Montage des LAUTAAS ........cooiiiiiiiiiiiiiii et 108
Montage der ANSaugSEItENPIALIe ..........eeiiiiiiiiiie e 111
Montieren Sie den Geh&usefuhrungsring (S, M, L und XL gekapseltes Laufrad) ....... 112
Montieren Sie den Geh&ausefuhrungsring (XL1, XL2-S, und XL2 gekapseltes
(- 10| = 1o ) RO PP PR PP PPPP 112
Montage der hinteren, ausziehbaren Baugruppe .........occccoveeiiiiiiee e 113
Anbringen des Maschinenzustandsiiberwachungsgeréts i-ALERT®2 an der Pum-
L TP PP PP PR 115
Uberpriifungen nach dem ZusammenbaU .............c.cceveeererreeiresiereeesiereseeese e 116
Referenzen flr die MONTAGE ........ooiiiiiiiiiii et 116
(=T 0] (=T o X=T =T o 0T Lo SRR 124
Fehlerbehebung im Betrieh .........ooo i 124
Fehlerbehebung bei der AUSIICNIUNG ......ovviiiiiiiieie e 125
sFehlerbehebung beim Zusammenbau ............cccovvivi 125
Fehlersuche am Maschinenzustandsiiberwachungsgerét i-ALERT®2 .........ccccoveevveneee. 126
Teilelisten und QuerschnittszeichnUnNgen ..., 127
o ST 14 (=T 1| (PR PPPPPRTRN 127
Baugruppenzeichnungen (EXplosionsansSiChten) .............cciiiiiiiiiiiiiiiiiieee e 134
Technische Zeichnungen der Packungsbuchse und der Dichtungskammer ................ 139
Zertifizierung: CE 0der CE ATEX .ottt 148
KonfOrmitatSErkIArungEN ........oooi i e 148
Andere relevante Dokumente oder Handblcher ..........coocoiiiiiiii 154
LoKale ITT-KONtAKLE .oceeii et e e e e s ee e e e e e e e e as 155
REGIONAIDUIOS ....ooiiiiiiiie et 155

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch 3



Einfiihrung und Sicherheit

EinflUhrung und Sicherheit

EinfUhrung

Zweck dieses Handbuchs
Der Sinn dieses Handbuches liegt in der Bereitstellung der erforderlichen Informationen fir:
* Montage
e Betrieb
e Wartung

ACHTUNG:

Werden die Anweisungen in diesem Handbuch nicht beachtet, kann dies zu Verletzungen
und Sachschaden sowie zum Verlust der Gewahrleistung fuhren. Lesen Sie diese
Handbuch aufmerksam, bevor Sie das Produkt installieren und verwenden.

HINWEIS:
Bewahren Sie dieses Handbuch fur zukunftige Referenzzwecke an einem einfach
zuganglichen Ort auf.

Anfordern von weiteren Informationen

Sonderausfiihrungen kénnen mit ergdnzenden Gebrauchsanweisungen geliefert werden.
Eigenschaften von etwaigen Modifikationen oder Sonderausfihrungen kénnen Sie Ihrem
Kaufvertrag entnehmen. Bei Anweisungen, Umstdnden oder Ereignissen, die nicht im
Handbuch oder in den Verkaufsunterlagen aufgefiihrt sind, wenden Sie sich bitte an Ihren
zustandigen ITT-Vertreter.

Geben Sie beim Anfordern von technischen Informationen oder Bestellen von Ersatzteilen
immer den genauen Produkttyp und die exakte Kennnummer an.
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Einfihrung und Sicherheit

Sicherheit

WARNUNG:

Der Bediener muss Uber das Fordermedium informiert sein und entsprechenden die
Sicherheitsvorkehrungen vornehmen, um Verletzungen zu vermeiden.

Gefahr von schweren Verletzungen oder Tod. Jedes Gerat, das unter Druck steht,
kann explodieren, reil3en oder seinen Inhalt an die Umgebung abgeben, wenn ein zu
hoher Uberdruck anliegt. Es ist von entscheidender Bedeutung, alle erforderlichen
Malnahmen zu ergreifen, um einen Uberdruck zu verhindern.

Gefahr von Tod oder schweren Verletzungen sowie Sachschaden. Installation, Betrieb
oder Wartung der Einheit mithilfe einer nicht in diesem Handbuch beschriebenen
Methode sind untersagt. Zu den untersagten Methoden zéhlen auch jede Verénderung
an der Ausrustung oder die Verwendung von Teilen, die nicht von ITT zur Verfligung
gestellt wurden. Wenn Unsicherheiten zum ordnungsgemafen Gebrauch der Ausris-
tung bestehen, setzen Sie sich bitte mit einem ITT-Vertreter in Verbindung bevor Sie
fortfahren.

Gefahr von schweren Verletzungen. Durch die Erhitzung von Laufréadern, Propellern
oder deren Haltevorrichtungen kénnen sich eingeschlossene Fliissigkeit rasch aus-
dehnen, was zu einer heftigen Explosion fihren kann. In diesem Handbuch werden
zulassige Methoden zur Demontage von Anlagen eindeutig dargelegt. Diese Metho-
den sind strikt einzuhalten. Setzen Sie niemals Hitze an, um den Ausbau zu
erleichtern, aul3er, wenn diese Anleitung dies explizit verlangt.

Gefahr von schweren Verletzungen oder Sachschaden. Wenn die Pumpe trocken
lauft, kdnnen sich drehende Teile in der Pumpe an stationaren Teilen festfressen.
Fuhren Sie keinen Trockenlauf durch.

Der Betrieb einer Pumpe ohne Sicherheitsgerate setzt die Bediener der Gefahr von
Tod oder schwerer Verletzungen aus. Betreiben Sie die Einheit niemals, wenn die
entsprechenden Sicherheitsvorrichtungen (Schutzvorrichtungen usw.) nicht ordnungs-
gemaln installiert sind. Lesen Sie die spezifischen Informationen zu Sicherheitsvorrich-
tungen in den anderen Abschnitten dieser Anleitung.

Gefahr von Tod oder schweren Verletzungen sowie Sachschaden. Hitze- und
Druckaufbau kann zu Explosionen, zu Rissen und zum Ablauf des Férdermediums
fuhren. Betreiben Sie die Pumpe nie mit geschlossenen Ansaug- und Auslassventilen.

Betrieben Sie die Pumpe nie mit geschlossenem Ansaugventil.

Um Verletzungen zu vermeiden, sind Vorsichtsmaf3nahmen zu ergreifen. Die Pumpe
ist fur gefahrliche und/oder toxische Fordermedien geeignet. Verwenden Sie eine
geeignete personliche Schutzausriistung. Das Férdermedium muss in Ubereinstim-
mung mit den geltenden Umweltbestimmungen behandelt und entsorgt werden.

Eine Pumpe oder ein Motor, die/der beschadigt ist oder eine Leckage aufweist, kann
es zu elektrischem Schlag, Feuer, Explosion, Freisetzung von giftigen Dampfen,
Verletzungen oder Umweltschaden kommen. Betreiben Sie die Einheit nicht, bis das
Problem behoben oder eine Reparatur vorgenommen wurde.

ACHTUNG:

Risiko von Verletzungen und/oder Eigentumsschaden. Das Betreiben einer Pumpe in
einer ungeeigneten Anwendung kann zu Uberdruck, Uberhitzung und/oder instabilem
Betrieb fuhren. Andern Sie den Einsatzbereich nicht ohne vorherige Zustimmung eines
autorisierten Vertreters von ITT.

Sicherheitsterminologie und Symbole

Uber Sicherheitsmeldungen

Es ist sehr wichtig, dass Sie die folgenden Sicherheitshinweise und -vorschriften sorgfaltig
durchlesen, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten. Sie werden verdéffentlicht, um Sie bei der
Vermeidung der folgenden Gefahren zu unterstitzen:

L]

Unfalle von Personen und Gesundheitsprobleme
Beschadigungen des Produkts
Fehlfunktionen des Produkts
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Einfiihrung und Sicherheit

Gefahrdungsniveaus

Geféahrdungsniveau Anzeige

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn
GEFAHR: sie nicht verhindert wird, zu schweren oder td-
lichen Verletzungen fiihrt.

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die,
WARNUNG: wenn sie nicht verhindert wird, zu schweren
oder tddlichen Verletzungen fiihren kann.

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die,
ACHTUNG: wenn sie nicht verhindert wird, zu leichten
oder minderschweren Verletzungen fihren
kann.

_ » Zeigt eine potenzielle Situation an, die,
HINWEIS: wenn sie nicht vermieden wird, zu uner-
winschten Zustanden fihren kann.

« Weist auf eine Vorgehensweise hin, die
nicht zu Verletzungen fihrt.

Gefahrenkategorien

Gefahrenkategorien kénnen entweder unter Gefahrdungsniveaus fallen oder dienen als
Ersatz fur bestimmte Symbole durch tbliche Gefahrdungsniveausymbole.

Die Gefahr durch Elektrizitat wird durch das folgende spezifische Symbol angezeigt:

Gefahr durch Elektrizitat:

Im Folgenden werden Beispiele fur andere Gefahrenkategorien genannt, die auftreten
kénnen. Diese fallen unter die gewdhnlichen Gefahrdungsniveaus und kénnen mit
erganzenden Symbolen versehen sein:

¢ Quetschgefahr
¢ Schnittgefahr
e Gefahr von Lichtbogeniuberschlagen

Umweltsicherheit

Arbeitsbereich

Bitte halten Sie die Station immer sauber, um Emissionen zu vermeiden und/oder
entdecken zu kénnen.

Abfall- und Emissionsvorschriften
Befolgen Sie die Sicherheitsvorschriften beziglich Abfall und Emissionen:
¢ Entsorgen Sie den gesamten Abfall korrekt.

« Behandeln und entsorgen Sie das verarbeitete Medium in Ubereinstimmung mit den
geltenden Umweltbestimmungen.

+ Beseitigen Sie ausgelaufenes Material in Ubereinstimmung mit den geltenden
Sicherheits- und Umweltbestimmungen.

« Melden Sie alle Umweltemissionen an die zustandigen Behérden.

WARNUNG:

Wenn das Produkt auf irgendeine Weise kontaminiert wurde, z. B. durch giftige Chemika-
lien oder nukleare Strahlung, schicke es NICHT an ITT, bis es ordnungsgemaf
dekontaminiert wurde.
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Einfihrung und Sicherheit

Elektrischer Anschluss

Setzen Sie sich wegen der Recyclinganforderungen fur elektrische Anlagen mit ihrem
lokalen Stromversorgungsunternehmen in Verbindung.

Richtlinien zum Recycling

Befolgen Sie immer die geltenden Gesetzen und Bestimmungen zum Recycling.

Benutzersicherheit

Allgemeine Sicherheitsregeln
Es gelten folgende Sicherheitsregein:

Sicherheitsausristung

Halten Sie den Arbeitsbereich immer sauber.
Beachten Sie die Risiken, die durch Gas und Dampfe im Arbeitsbereich auftreten
kénnen.

Vermeiden Sie alle elektrischen Gefahren. Beachten Sie die Gefahr von Stromschla-
gen und Lichtbogeniiberschlagen.

Beachten Sie stets die Gefahren durch Ertrinken, mdglicher Unfélle durch elektrische
Betriebsmittel und von Brandverletzungen

Verwenden Sie die in den Unternehmensvorschriften angegebenen Sicherheitsausriistun-
gen. Verwenden Sie innerhalb des Arbeitsbereichs folgende Sicherheitsausriistung:

Helm

Schutzbrille (vorzugsweise mit Seitenschutz)
Sicherheitsschuhe

Schutzhandschuhe

Atemschutzgeréat

Gehorschutz

Erste-Hilfe-Ausristung
Sicherheitsvorrichtungen

Elektrische Anschliisse

Elektrische Anschliisse miissen von zertifizierten Elektrikern in Ubereinstimmung mit den
lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen werden. Fir
weitere Informationen Uber Voraussetzungen nehmen Sie Bezug auf Abschnitte, die sich
insbesondere mit elektrischen Anschlissen befassen.

SicherheitsmalBnahmen vor Arbeitsbeginn
Beachten Sie diese SicherheitsmalRnahmen, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten oder mit
diesem in Kontakt kommen.

Sorgen Sie fur eine zweckméaRige Absperrung des Arbeitsplatzes, z. B. mit einem
Absperrgitter.

Stellen Sie sicher, dass alle Schutzvorrichtungen angebracht wurden und ordnungsge-
man funktionieren.

Stellen Sie sicher, dass die Ausriistung ordnungsgeman isoliert ist, wenn Sie unter
extremen Temperaturen arbeitet.

Identifizieren Sie die Notausgange, Augenduschen, Notduschen und Toiletten vor Ort.

Lassen Sie alle System- und Pumpenkomponenten abkihlen, bevor Sie diese
beriihren.

Halten Sie sich einen Rickzugsweg offen.

Stellen Sie sicher, dass das Produkt nicht wegrollen bzw. umkippen und Personen-
oder Sachschaden verursachen kann.

Uberprifen Sie die Hebeausriistung auf einwandfreien Zustand.

Verwenden Sie bei Bedarf einen Sicherheitsgurt, ein Sicherheitsseil und/oder ein
Atemschutzgerat.

Stellen Sie sicher, dass das Ruhrwerk ordnungsgeman grindlich gereinigt wurde.
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Einfiihrung und Sicherheit

¢ Vergewissern Sie sich, dass sich keine giftigen Gase im Arbeitsbereich befinden.
« Stellen Sie sicher, dass Sie schnell auf einen Erste-Hilfe-Kasten zugreifen kénnen.

« Nehmen Sie die Einheit vor Wartungsarbeiten vom Netz und sichern Sie diese gegen
ein versehentliches Wiedereinschalten.

« Stellen Sie vor Schweil3arbeiten oder der Verwendung von elektrischem Handwerk-
zeug sicher, dass keine Explosionsgefahr besteht.

SicherheitsmalRnahmen wahrend der Arbeit
Beachten Sie diese SicherheitsmalRnahmen, wenn Sie mit dem Produkt arbeiten oder mit
diesem in Kontakt kommen.

ACHTUNG:

Werden die Anweisungen in diesem Handbuch nicht beachtet, kann dies zu Verletzungen
und Sachschaden sowie zum Verlust der Gewahrleistung fihren. Lesen Sie diese
Handbuch aufmerksam, bevor Sie das Produkt installieren und verwenden.

« Arbeiten Sie niemals allein.

* Tragen Sie stets Schutzkleidung und Handschuhe.

« Halten Sie sich nicht unter schwebenden Lasten auf.

« Heben Sie das Produkt immer mit Hilfe der daftir vorgesehenen Hebeeinrichtung an.

« Bedenken Sie, dass das Produkt plétzlich anlaufen kann, wenn eine automatische
Fullstandskontrolle verwendet wird.

¢ Achten Sie auf den Anlaufruck, der mit erheblicher Kraft erfolgen kann.
e Spulen Sie die Komponenten mit Wasser, nachdem Sie die Pumpe demontiert haben.
* Beachten Sie den maximalen Arbeitsdruck der Pumpe.

« Offnen Sie keine Liiftungséffnungen oder Ablassventile, und entfernen Sie keine
Stopfen, wahrend das System unter Druck steht. Stellen Sie sicher, dass die Pumpe
vom System getrennt ist und dass der Druck abgelassen wurde, bevor Sie mit der
Demontage der Pumpe beginnen, Verschliisse entfernen oder Rohrleitungen ausbau-
en.

« Betreiben Sie die Pumpe niemals ohne einen ordnungsgemaf installierten Kupplungs-
schutzabdeckung

« Beachten Sie stets die Gefahren durch Ertrinken, moglicher Unfélle durch elektrische
Betriebsmittel und von Brandverletzungen

¢ Erhitzen Sie das Zustandsiiberwachungsgerat nie auf Temperaturen tber 300 °F (149
°C).
¢ Setzen Sie das Zustandsiiberwachungsgerat nie offenem Feuer aus.

« Verwenden Sie das Zustandsiberwachungsgerat nicht in Ethansaure enthaltenden
Umgebungen.

« Tragen Sie stets Schutzhandschuhe. Sowohl Pumpe als auch Zustandstuberwa-
chungsgerat kdnnen heil} sein.
Gefahrliche Férdermedien
Das Produkt ist fiir den Einsatz in Férdermedien vorgesehen, die gesundheitsgefahrdend
sein kdnnen. Die folgenden Regeln sind beim Arbeiten mit dem Produkt zu beachten:

« Stellen Sie sicher, dass alle Personen, die mit biologisch gefahrlichen Flissigkeiten
arbeiten, gegen Krankheitserreger geimpft sind, denen sie moglicherweise ausgesetzt
sind.

¢ Achten Sie auf héchste Sauberkeit.
¢ In bestimmten Bereichen wie der Dichtungskammer wird noch ein kleiner Flissigkeits-
anteil vorhanden sein.
Haut und Augen waschen

1. Befolgen Sie die nachstehend aufgefuhrten Verfahren, wenn Augen oder Haut mit
Chemikalien oder anderen Gefahrstoffen in Kontakt gekommen sind:
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Zustand MaRnahme

Chemikalien oder gefahrliche
Flussigkeiten in den Augen

Augenlider mit den Fingern auseinander halten.

Augen mit Augenwaschstation oder flieBendem Wasser
mindestens 15 Minuten lang spulen.

Arzt aufsuchen.

Chemikalien oder geféahrliche

JaRatl Kontaminierte Kleidung ausziehen.
Flussigkeiten auf der Haut g

Haut mindestens 1 Minute lang mit Wasser und Seife
waschen.
Falls erforderlich, Arzt aufsuchen.

SN N

Sicherheitsvorschriften fur explosionsgeschiitzte Produkte in
explosionsgefahrdeten Bereichen.

Beschreibung von ATEX

Die ATEX-Richtlinien sind Spezifikationen, die fur in Europa installierte elektrische und
nicht-elektrische Anlagen gelten. ATEX befasst sich mit der Uberpriifung von explosionsge-
fahrdeten Bereichen und den Normen fiir Ausriistungen und Schutzsysteme, die in diesen
Bereichen verwendet werden. Die Bedeutung der ATEX-Anforderungen ist nicht auf
Europa beschrankt. Diese Richtlinien beziehen sich auf alle Anlagen, die in einem
explosionsgefahrdeten Bereich installiert sind.

Einhaltungsrichtlinien

Die Konformitéat gilt nur dann als erftillt, wenn die Pumpe bestimmungsgeman verwendet
wird, z. B. innerhalb der vorgesehen Hydraulikwerte. Die Betriebsbedingungen dirfen ohne
vorherige Zustimmungen eines autorisierten ITT-Vertreters nicht verandert werden. Wenn
Sie Ex-geschutzte Pumpen installieren oder warten, befolgen Sie die nachstehenden
Richtlinien:
 Installieren Sie immer ATEX-zugelassene Betriebsmittel, die die Richtlinie und
anwendbare Normen erfillen (IEC/EN 60079-14).

« Montieren Sie Ex-geschiitzte Produkte nicht an Orten, die in den US-amerikanischen
Vorschriften Gber elektrische Ausristungen [National Electric Code] als gefahrlich
eingestuft wurden, ANSI/NFPA 70-2005.

WARNUNG:

Gefahr von schweren Verletzungen. Durch die Erhitzung von Laufradern, Propellern oder
deren Haltevorrichtungen kénnen sich eingeschlossene Flissigkeit rasch ausdehnen, was
zu einer heftigen Explosion fiihren kann. In diesem Handbuch werden zulassige Methoden
zur Demontage von Anlagen eindeutig dargelegt. Diese Methoden sind strikt einzuhalten.
Setzen Sie niemals Hitze an, um den Ausbau zu erleichtern, auRer, wenn diese Anleitung
dies explizit verlangt.

Wenn Sie Fragen bezuglich dieser Anforderungen oder des bestimmungsgemafen
Gebrauchs haben, oder wenn Anderungen an der Ausriistung vorgenommen werden
mussen, setzen Sie sich bitte vorher mit einem ITT-Vertreter in Verbindung.

Anforderungen an das Personal

ITT Gbernimmt keine Haftung fir Arbeiten, die von ungeschultem oder unbefugtem
Personal durchgefiihrt werden.

Anforderungen an das Personal fur explosionsgeschiitzte Produkte in explosionsgefahrde-
ten Bereichen:

. @Alle Arbeiten an dem Produkt sind von zertifizierten Elektrikern sowie von
Mechanikern durchzufiihren, die von ITT autorisiert sind. Spezielle Vorschriften fir die
Montage in explosionsgefahrdeten Bereichen.

. @AuBerdem muss sich der Anwender Uber die Risiken im Umgang mit elektrischem
Strom sowie Uber die chemischen und physikalischen Eigenschaften der Gase und/
oder Dampfe in den explosionsgeféhrdeten Bereichen im Klaren sein.

. @Alle Wartungsarbeiten an explosionsgeschiitzten Produkten miissen in Uberein-
stimmung mit den internationalen und nationalen Normen erfolgen (beispielsweise
IEC/EN 60079-17).
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Anforderungen an das Produkt und den Umgang mit dem Produkt

Anforderungen an das Produkt und den Umgang mit dem Produkt fur explosionsgeschitzte
Produkte in explosionsgefahrdeten Bereichen:

« Verwenden Sie das Produkt ausschlieRlich in Ubereinstimmung mit den freigegebenen
Motordaten auf dem Typenschild.

¢ Das explosionsgeschiitzte Produkt darf im normalen Betrieb niemals trocken laufen.
Trockenlauf wahrend der Wartung und Uberpriifung ist nur auRerhalb des klassifizier-
ten Bereichs zulassig.

« Starten Sie niemals eine Pumpe ohne das entsprechende Anfiillen.

« Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass das Produkt und die Steuertafel vom
Stromnetz und den Steuerschaltungen getrennt sind, damit diese nicht mit Spannung
versorgt werden kénnen.

« Offnen Sie das Produkt nicht, wenn es unter Spannung steht oder sich in einer
explosionsgefahrdeten Umgebung befindet.

« Stellen Sie sicher, dass die Temperaturkontakte an einen der Zulassungsklassifizie-
rung des Produkts entsprechenden Schutzstromkreis angeschlossen sind.

¢ Fir die automatische Fullstandsiiberwachung durch den Fillstandsregler sind bei
Montage in Zone 0 normalerweise eigensichere Stromkreise erforderlich.

« Die Streckspannung von Befestigungsmitteln muss den Angaben in der Zeichnung
und der Produktspezifikation entsprechen.

« Stellen Sie sicher, dass die Ausristung ordnungsgemal’ gewartet wird:

« Uberwachen Sie die Pumpenkomponenten und die Endtemperatur des Férdermedi-
ums.

» Sorgen Sie fur eine ausreichende Schmierung der Lager.

« Verandern Sie die Ausristung nicht ohne vorherige Zustimmung eines autorisierten
ITT-Vertreters.

« Verwenden Sie nur Teile, die von einem autorisierten ITT-Vertreter zur Verfligung
gestellt wurden.

Ausriistung zur Uberwachung

Nutzen Sie Geréate zur Uberwachung von Betriebszustanden, um die Sicherheit zu
erhohen. Gerate zur Uberwachung von Betriebszusténden sind u. a.:

* Manometer

¢ Durchflussmesser

¢ Fillstandsanzeiger

¢ Motorlastanzeigen

* Temperatursensoren

¢ Lageruberwachungseinheit

e Lecksucher

« PumpSmart-Uberwachungssystem

Produktzulassungsnormen

Ubliche Normen

WARNUNG:

Die Verwendung von Geréaten, die nicht fur die Umgebungsbedingungen geeignet sind,
stellt eine Zind- oder Explosionsgefahr dar. Stellen Sie sicher, dass der Pumpenantrieb
und alle anderen Hilfskomponenten die erforderliche Bereichsklassifizierung vor Ort
erfullen. Wenn diese nicht kompatibel sind, nehmen Sie die Gerate nicht in Betrieb und
wenden Sie sich bitte an einen ITT-Vertreter, bevor Sie fortfahren.

Samtliche Standardprodukte sind geman den CSA-Normen in Kanada bzw. gemaf den
UL-Normen in den USA zugelassen worden. Die Schutzart der Antriebseinheit entspricht
IP68. Siehe Typenschild fur max. Eintauchtiefe gemaf der Norm IEC 60529.
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Alle elektrischen Nenn- und Leistungswerte der Motoren entsprechen der Norm
IEC 600341.

Explosionsschutz-Normen

Alle explosionsgeschitzten Produkte, die in explosiven Atmosphéaren verwendet werden
sollen, wurden entsprechend einer oder mehrerer der nachstehenden Normen konzipiert:

« EN, ATEX-Richtlinie 94/9/EG
e FM gemal NEC
» Klasse 1 Div. 1 Gruppen "C" und "D"
» Klasse 2 Div. 1 Gruppen "E","F" und "G"
» Klasse 3 Div. 1 Explosionsgefahrdete Bereiche
ATEX/IECEX:
e Gruppe: lIC
« Kategorie: Ex ia
e Temperaturklasse: T4 (fir Umgebungen bis 100°C)
¢ ATEX-Kennzeichnung: Ex 111 G

/— 2D Barcode Here

CSA-Zertifizierung
Eigensicher fur
* Klasse |, Div. 1, Gruppen A, B, C, D
¢ Klasse ll, Div. 1, Gruppen E, F, G
¢ Klasse lll
« Zertifiziert nach den Anforderungen aus Kanada und den USA

LCCM, CO7667A
Ex ia, INTRINSICALLY SAFE
CL. I, GR. A,B,C,D; CL. ll, GR. E,F,G; CL. ll; T4 ®
OPERATING TEMP. RANGE: -40C TO 4 100C
H T‘ T‘ PATENT PENDING
\ | C S

LABEL PART NO.AITIA|

SERIAL NO& YEAR OF
MANUFACTURE HERE.

Produktgewahrleistung

Geltungsbereich
ITT leistet unter folgenden Voraussetzungen bei Fehlern in Produkten von ITT Abhilfe:

« Die Fehler missen durch einen Mangel hinsichtlich der Konstruktion, der Werkstoffe
oder der handwerklichen Ausfiihrung verursacht werden.

« Die Fehler werden einem Vertreter von ITT innerhalb des Gewéhrleistungszeitraumes
gemeldet.

« Das Produkt wird ausschlie3lich unter den in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
Bedingungen verwendet.

+ Die in das Produkt eingebaute Uberwachungsvorrichtung ist ordnungsgeméan ange-
schlossen und wird verwendet.

¢ Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten werden durch Personal durchgefihrt, das von
ITT dazu befugt wurde.

« Es werden Originalteile von ITT eingesetzt.
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« Es werden nur explosionsgeschiitzte Ersatzteile und durch ITT zugelassene Zubehor-
teile in explosionsgeschiitzten Produkten eingesetzt.

Einschrankungen
Die Gewahrleistung deckt keine Fehler ab, die wie folgt verursacht wurden:
¢ durch eine fehlerhafte Wartung
¢ Fehlerhafte Montage

« Anderungen am Produkt und der Anlage wurden ohne Riicksprache mit ITT
durchgefuhrt

¢ durch fehlerhaft ausgefuihrte Reparaturarbeiten
¢ durch normalen Verschleif3
ITT Ubernimmt fur die folgenden Situationen keinerlei Haftung:
* Personenschaden
» Sachschaden
« wirtschaftliche Verluste

Gewahrleistungsanspruch
Bei ITT-Produkten handelt es sich um qualitativ hochwertige Produkte mit einem
erwarteten zuverlassigen Betrieb und einer langen Lebensdauer. Im Falle eines Gewéhr-
leistungsanspruchs wenden Sie sich an Ihren ITT-Vertreter.
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Transport und Lagerung

Uberprifen Sie die Lieferung
Uberprufen Sle die Verpackung

Prufen Sie die Sendung sofort nach Erhalt auf schadhafte oder fehlende Teile.

2. Vermerken Sie samtliche schadhaften oder fehlenden Teile auf dem Liefer- und
Empfangsschein.

3. Falls Mangel vorhanden sind, melden Sie diese dem Spediteur.
Wenn das Produkt beim Handler abgeholt wurde, melden Sie die Mangel bitte direkt
dem Handler.

Uberprufen Sle die Einheit
Entfernen Sie das Packmaterial vom Produkt.
Entsorgen Sie samtliche Packmaterialien entsprechend der drtlichen Vorschriften.

2. Uberprifen Sie das Produkt um festzustellen, ob Teile beschadigt wurden oder fehlen.

3. Machen Sie das Produkt falls zutreffend los, indem Sie Schrauben, Bolzen oder Bander
entfernen.
Achten Sie durch vorsichtigen Umgang mit Nageln und Béndern auf Ihre eigene
Sicherheit.

4. Wenden Sie sich im Falle von Defekten an Ihren Au3endienstmitarbeiter.

Transportrichtlinien

Vorsichtsmalnahmen

WARNUNG:
¢ Halten Sie sich nicht unter schwebenden Lasten auf.
« Beachten Sie alle Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungsvorschriften.

Pumpe Handhabung

WARNUNG:

Das Herunterfallen, Rollen oder Umkippen der Einheiten oder das Anwenden anderer
StoRRbelastungen kann Sachschaden und/oder Verletzungen verursachen. Stellen Sie
sicher, dass die Einheit beim Heben und bei der Handhabung ordnungsgemaf abgestitzt
und gesichert ist.

ACHTUNG:

Gefahr von Verletzungen und Gerateschaden durch unzureichende Hebevorrichtungen.
Stellen Sie sicher, dass die Hebevorrichtungen (z. B. Ketten, Gurtbander, Gabelstapler,
Kréne) Uber eine ausreichende Kapazitat verfugen.
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Hebemethoden

WARNUNG:

« Gefahr von schweren Verletzungen oder Gerateschaden. Fur den sicheren Transport
von schweren Ausristungen sind ordnungsgemalfle Hebemethoden entscheidend.
Stellen Sie sicher, dass die angewendeten Methoden allen geltenden Vorschriften und

Normen entsprechen.

¢ Sichere Hebepunkte werden in diesem Handbuch speziell gekennzeichnet. Die
Ausriistung darf nur an diesen Punkten gehoben werden. Die eingebauten Tragetsen
oder Hebetsen an Pumpen- und Motorkomponenten sind nur zum Heben einzelner
Komponenten vorgesehen.

¢ Das Heben und die Handhabung schwerer Ausristung birgt Quetschgefahr. Gehen
Sie beim Heben und bei der Handhabung vorsichtig vor und tragen Sie jederzeit eine
persénliche Schutzausristung (wie zum Beispiel Arbeitsschuhe mit Stahlkappen,
Handschuhe usw.) Bitten Sie bei Bedarf um Hilfe.

Tabellennummer 1: Methoden

Pumpentyp Hebemethode
Eine bloRe Pumpe ohne Hebe- |Verwenden Sie eine geeignete Schlinge, die ordnungsgemal an
griffe festen Stellen angebracht ist, wie zum Beispiel Gehduse, Flansche

oder Rahmen.

Eine bloRe Pumpe mit Hebe-
griffen

Heben Sie die Pumpe an den Griffen an.

Eine Sockelpumpe

Verwenden Sie unter dem Pumpengehause und der Antriebseinheit
oder unter den Schienen angebrachte Schlingen.

Eine Sockelpumpe mit Hebed-
sen an der Grundplatte

Verwenden Sie Schlingen durch die Hebedsen an der Grundplatte.

Beispiele

Abbildungsnummer 1: Beispiel einer ordnungsgeméfen Hebemethode
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Transport und Lagerung

HINWEIS:

Verwenden Sie dieses Hebeverfahren nicht, um eine Polyshield ANSI Combo-Einheit mit
montierter Pumpe und montiertem Motor anzuheben. Diese Teile sind nicht dafir
ausgelegt, das schwere Gewicht des Polyshield-Systems zu tragen. Dies kann zu Schaden
an den Geraten fuhren.

Abbildungsnummer 2: Beispiel einer ordnungsgeméfen Hebemethode

HINWEIS:

Verwenden Sie dieses Hebeverfahren nicht, um eine Polyshield ANSI Combo-Einheit mit
montierter Pumpe und montiertem Motor anzuheben. Diese Teile sind nicht dafir
ausgelegt, das schwere Gewicht des Polyshield-Systems zu tragen. Dies kann zu Schaden
an den Geraten fuhren.

Abbildungsnummer 3: Beispiel einer ordnungsgeméfen Hebemethode

Abbildungsnummer 4: Beispiel einer ordnungsgemaéaflen Hebemethode
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HINWEIS:

Wenn Sie eine Einheit anheben, an der kein Gurtband am ansaugseitiger Flansch befestigt
werden kann, befestigen Sie das Gurtband durch die Schale bzw. den Schalenadapter.
Durch die Befestigung am Schalenadapter werden ein Verrutschen aus dem Gurtband und
mdgliche Gerateschaden verhindert.

Richtlinien hinsichtlich der Lagerung

Lagerort

Das Produkt muss an einem tiberdachten und trockenen Ort gelagert werden, der weder
Hitze, Schmutz noch Vibrationen aufweist.

HINWEIS:

¢ Schiitzen Sie das Produkt vor Feuchtigkeit, Warmequellen und mechanischen
Schéaden.

« Stellen Sie keine schweren Lasten auf Produktverpackungen ab.

Anforderungen an die Lagerung der Pumpen

Die Anforderungen an die Lagerung der Einheit hdngen von der Dauer der Lagerung ab.
Die normale Verpackung ist so konzipiert, dass sie die Einheit wahrend des Versandes
schitzt.

Lagerdauer Anforderungen an die Lagerung
Nach Erhalt/kurzzeitig (weniger als sechs Mona- | . Bewahren Sie die Gerite an einem trocke-
te) nen und iiberdachten Ort auf.

- Bewabhren Sie das Gerat geschiitzt vor
Schmutz und Vibrationen auf.

Langfristig (mehr als sechs Monate) « Bewahren Sie die Gerate an einem trocke-

nen und Uberdachten Ort auf.

« Bewabhren Sie das Geréat geschiitzt vor Hit-
ze, Schmutz und Vibrationen auf.

» Drehen Sie die Welle mindestens vierteljahr-
lich einige Umdrehungen mit der Hand.

HINWEIS:

An Einheiten mit Gleitringdichtungspatronen besteht das Risiko, die Gleitringdichtung oder
Wellenhiilse zu beschadigen. Stellen Sie sicher, dass Sie die Zentrierclips anbringen und
festziehen und I6sen Sie die Gewindestifte im Sicherungsring der Dichtung.

Pflegen Sie die Lager und maschinell bearbeitete Oberflachen, so dass diese gut erhalten
bleiben. Wenden Sie sich hinsichtlich der langfristigen Lagerungsablaufe fiir die Antrieb-
seinheit und die Kupplung an die jeweiligen Hersteller.

Sie haben die Mdaglichkeit, Pflegemittel zur Langzeitlagerung mit der ersten Einheit zu
erwerben oder auf bereits eingesetzten Einheiten anzuwenden. Wenden Sie sich an Ihren
ITT Vertriebsvertreter vor Ort.

Frostfestmachen

Diese Tabelle zeigt in welchem Mal3e die Pumpe frostsicher ist:

Wenn die Pumpe... dann...

in Betrieb ist ist die Pumpe frostsicher.
in eine Flussigkeit eingetaucht ist, ist die Pumpe frostsicher.

aus einer Flussigkeit in Temperaturen unter dem Gefrierpunkt |kann das Laufrad einfrieren.
herausgehoben wird,

Stehen lassen Die Pumpe kann eventuell einfrie-
ren.
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Produktbeschreibu

ng

Produktbeschreibung

Allgemeine Beschreibung

Die Modelle 3180 sind horizontale, endansaugende Kreiselpumpen, die fiir Prozessanwen-
dungen mit hoher Beanspruchung ausgelegt sind.

Abbildungsnummer 5: Modell 3180 und 3185

Abbildungsnummer 6: Modell 3181 und 3186

Teilebeschreibung

Gehause

Eigenschaft

Beschreibung

Ablauf

Dieser Ablauf verfligt tber eine obere Mittellinie zur einfachen Handhabung von
Flussigkeiten mit Luftblaschen.

Dichtung

Die Dichtung ist zwischen Gehause und Stopfbuchsenabdeckung gekammert
und besteht aus folgendem Werkstoff:

» 3180 und 3185: Aramidfaser
» 3181 und 3186: Spiralgewickeltes Metall

Montageverfahren

* 3180 und 3185: am FulR montiert
» 3181 und 3186: Radialbefestigung

Flanschbohrung

Fir die Gruppen S, M, L und XL entspricht die Flanschbohrung folgenden
Standards:

» 3180: ANSI-Klasse 125/150

» 3181: ANSI-Klasse 300

« 3185:1S0O oder JIS 16 bar

e 3186:1SO NP40 oder JIS 40K

Fir die Gruppen XL1, XL2-S und XL2 entspricht die Flanschbohrung der ANSI-
KLASSE 150.

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch
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Laufrad

Option

Laufrad- [Beschreibung

Offen mit .
Ansaugsei-
tenplatte
(nicht ver- .
fugbar bei .
XL1, XL2-
S und XL2)

Standard bei den Modellen 3180 und 3185 (aufer XL1, XL2-S und XL2)
Optional bei den Modellen 3181 und 3186

Erhaltlich fur jede PumpengrofRe (aufRer XL1, XL2-S und XL2)
Vollstandig gedffnet, Ansaugung am Ende

Enthalt einen Franciseinlass oder radialen Einlass

Ausfliihrung mit groBen Ausgleichsbohrungen und hinteren Pumpschaufeln, die den
Druck in Stopfbuchsen und Axiallagern reduzieren

Mit einer Feder mit der Welle verbunden und durch eine Laufrad-Sicherungsmutter
in Position gehalten

Mit einem Viton-O-Ring abgedichtet

An der Hilsenseite einem O-Ring aus PTFE abgedichtet, um eine trocken Welle zu
erhalten

Geeignet flir anspruchsvolle Papier-/Zellstoff- und Prozessanwendungen

Die Ansaugseitenplatte bietet folgende Vorteile:

Schitzt vor Gehauseverschleill

Einfach entfernbar

Mit korrosionsbestandigen Stehbolzen und Hutmuttern am Gehéause befestigt
Mit einer Dichtung und einem O-Ring abgedichtet

Gekapselt |
mit Fuh-

rungsrin-

gen (Stan-
dard fur .
XL1, XL2- .
S und XL2)

Standard bei den Modellen 3181 und 3186

Optional bei den ausgewahlten Gro3en S, M, L und XL der Modelle 3180 und 3185.
Standard fiir GroRen XL1, XL2-S und XL2 der Modelle 3180 und 3185.

Verfugt Gber einen austauschbaren Laufradfiihrungsring und Gehausefiihrungsring

Konfiguration des Verschlei3rings ermdglicht eine axiale Laufradeinstellung und
Einhaltung der richtigen Fuhrungsringspiele

Geeignet fur die Férderung von feinen Feststoffen

Shearpel- .
ler™ mit

Ansaugsei-
tenplatte .

Optional in acht GréRen bei den Modellen 3180 und 3185
Vollstandig gedffnet, Ansaugung am Ende
Ausfuhrung mit radialem Einlass

Verfugt iber Ummantelung und hintere Pumpschaufeln zur Reduzierung des
Axialdrucks

Geeignet fur den Einsatz unter schwierigen Bedingungen, z. B. Wiederaufberei-
tungsanlagen

Geeignet flr die Férderung von zahen Feststoffen ohne Verfangen und Verstopfen

Stopfbuchsenabdeckung/Dichtungskammer

Die Abdeckung dient sowohl als eine Dichtung der Kammer als auch ein austauschbares
Verschleif3teil. Bei den Modellen 3180 und 3185 ist sie mit einer Reihe von Klemmdsen am
auleren Durchmesser und bei den Modellen 3181 und 3186 ist sie mit Kopfschrauben
befestigt. GréRen XL1, XL2-S und XL2 sind mit einem Schalenadapter durchgeschraubt,
um die Abdeckung der Stopfbuchse oder der Dichtungskammer zu sichern.

Die Tabelle zeigt vier verfigbare Ausfihrungen an:

Mit

er

Dichtungskamm

Beschreibung

Stopfbuchse ist

» Bestehend aus funf 1/2-Zoll-Packungen (12,5 mm) plus einem Sperrring
» Verfugt Uber einen einzelnen Spilanschluss am Sperrring

» Verfugt Uber einen optionalen zweiten Anschluss am Sperrring und an der
Stopfbuchsenéffnung

» Verfugt Uber eine einfache zweiteilige Stopfbuchsbrille
» Verfugt Uber eine Halslagerbuchse

TaperBore™
PLUS

»  Wird mit Gleitringdichtungen verwendet

» Verfugt Uber einen optionalen VPE-Ring (Vane Particle Ejector, Schaufel-
partikelabscheider) fur langere Dichtungslebensdauer

TaperBore™
PLUS mit Pa-
ckungswechsel-
hilse

* Nur bei den Modellen 3181 und 3186

» Wird bei der Inbetriebnahme mit der Packung verwendet, dann auf
Gleitringdichtung umgeriistet

18
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Mit Beschreibung
Dichtungskamm
er

Dynamische Dich-| . Nyr bej GréRen S, M, L und XL der Modelle 3180 und 3185 benutzt
tung (nicht verfig- e . .
bar bei XL1, XL2- | ° Wird fur anspruchsvolle Anwendungen verwendet, in denen konventionelle

Sund XL2) Gleitringdichtungen oder Packungen eine Spiilung von auf3en bendétigen

» Verfugt Uber einen Reflektor, der zwischen Laufrad und Stopfbuchsenabde-
ckung montiert ist, um die Flussigkeit aus der Stopfbuchse bei laufendem
Betrieb der Pumpe herauszupumpen

» Verfugt Uber eine statische Dichtung, die ein Auslaufen des Fordermediums
verhindert, wenn die Pumpe abgeschaltet wird

Antriebsseite

Teil |Beschreibung
Stit |Fur die Gruppen S, M, L und XL:
z- < Die Stutzschale und das Gehause sind aus Grauguss gefertigt.

ZChal » Die Stutzschale ist mit der Stopfbuchsenabdeckung verschraubt und gefalzt.

und » Die Stutzschale wird mit Labyrinthdichtungen abgedichtet.

G_?' « Es sind keine speziellen Teile erforderlich, um von der Fett- auf die Olschmierung
22“' umzuschalten.

« Die Kiihlung der Stiitzschale kann optional durch Olschmierung erfolgen.

« Die Abmessungen der Lagersicherungsmutter und der Kupplungserweiterung sind bei
den Modellen 3180 in Zoll und bei den Modellen 3185 und 3186 in Millimetern
angegeben.

Fir die Gruppen XL1, XL2-S und XL2:
« Die Stutzschale und das Gehéause sind aus Grauguss gefertigt.
« Die Stutzschale ist mit dem Schalenadapter verschraubt und gefalzt.
< Die Stutzschale wird mit Labyrinthdichtungen abgedichtet.
« Die Fettschmierung und die Kiihlung der Stiitzschale ist nicht verfuigbar.
« Die Lagersicherungsmutter ist in Millimetern.
« Die Kupplungserweiterung ist in Zoll.
Wel- |Fir die Gruppen S, M, L und XL:
len- 1« Die Wellenhiilse mit erneuerbarem Haken wird durch die Laufradfeder angetrieben.
hl- . . .
se < Ein Ende kann sich bei Temperaturschwankungen ausdehnen.
« Ein O-Ring aus PTFE verhindert Leckagen unter der Hulse.

» Die Abmessungen der Hulse bei den Modellen 3180 und 3181 in Zoll und bei den
Modellen 3185 und 3186 in Millimetern angegeben.

Fir die Gruppen XL1, XL2-S und XL2:
« Die Wellenhulse mit erneuerbarem Haken wird durch die Laufradfeder angetrieben.
« Ein Ende kann sich bei Temperaturschwankungen ausdehnen.
« Ein O-Ring aus PTFE verhindert Leckagen unter der Hilse.
« Die Verpackungshulse ist in Millimetern, die Gleitringdichtungshilse in Zoll festgelegt.

'—g; « Das Innenlager nimmt nur Radiallasten auf.
9 « Das Innenlager ist in Axialrichtung frei in der Schale beweglich.

< Die AuRenlager sind 40°-Doppel-Schragkugellager, bei dem zwei Schragkugellager mit
den Rickseiten zueinander montiert sind.

« Die AuRBenlager nehmen sowohl Radial- als auch Axiallasten auf.
» Die AuRBenlager sind mit einer Sicherungsmutter auf der Welle fixiert.

Hardware
Alle Gewinde sind metrische Gewinde.

Drehrichtung
Von der Antriebsseite aus gesehen ist die Drehrichtung im Uhrzeigersinn (rechts).

Konformitat mit ISO 2858
Die Modelle 3185 und 3186 entsprechen der Norm ISO 2858, wo anwendbar. Die ISO-
Norm erlaubt 125-mm-Flansche, also Flansche der Nennweite 5 Zoll. Da die ANSI-Normen
keine 5-Zoll-Flansche mehr zulassen, werden sie fiir die Modelle 3185 und 3186 nicht
verwendet.
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Allgemeine Beschreibung Fehlersuche am
Maschinenzustandsiiberwachungsgeréat i-ALERT®2

Beschreibung

Die Das i-ALERT®2 Maschinenzustandsiiberwachungsgerat ist ein kompaktes, batteriebe-
triebenes Uberwachungsgerét, das kontinuierlich die Vibration und Temperatur auf der
Antriebsseite der Pumpe misst. Uberschreitet die Pumpe die Vibrations- und Temperatur-
grenzwerte, dann benachrichtigt der Sensor i-ALERT®2 den Pumpenbediener mittels einer
rot blinkenden LED und per Funkibertragung. Dadurch kann der Pumpenbetreiber
Anderungen am Verfahren oder der Pumpe vornehmen bevor es zu einer ernsthaften
Stérung kommt. Das Zustandsiiberwachungsgeréat ist mit einer griinen LED-Leuchte
ausgestattet, die den betriebsbereiten Zustand und ausreichend aufgeladenen Batterien
anzeigt. (Bluetooth Maschinenzustandstiberwachungsgerat i-ALERT®2 als Option maoglich.
Das i-ALERT®2 Zustandsiberwachungsgerat erlaubt Kunden von ITT die frihzeitige
Erkennung potentieller Probleme, bevor sich diese zu kostspieligen Fehlern entwickeln.
Das System Uberwacht Vibration, Temperatur sowie Betriebsdauer und synchronisiert die
Daten drahtlos tber die i-ALERT®2-App fur Mobilgerate mit einem Smartphone oder
Tablet. Weitere Informationen sind auf

Weitere Informationen sind auf

Informationen auf dem Typenschild

Wichtige Bestellinformationen

Jede Pumpe verfligt Giber Typenschilder, die Informationen zur Pumpe enthalten. Die
Typenschilder befinden sich am Gehause und der Stitzschale.

Geben Sie bei der Bestellung von Ersatzteilen folgende Informationen zur Pumpe an:
¢ Modell
e Grole
e Seriennummer
¢ Artikelnummern der erforderlichen Teile
Artikelnummern finden Sie in der Ersatzteilliste.

Die meisten Informationen kdnnen dem Typenschild am Pumpengehause enthommen
werden. Die Artikelnummern finden Sie in der Ersatzteilliste.

Typenschild am Pumpengehaduse mit englischen Einheiten

Abbildungsnummer 7: Typenschild am Pumpengehause mit englischen Einheiten

Tabellennummer 2: Erklarung des Typenschilds am Pumpengehéause

Feld auf dem Erklérung

Typenschild

IMPLR. DIA. Laufraddurchmesser, in Zoll

MAX. DIA. Maximaler Laufraddurchmesser in Zoll

GPM Nenndurchsatz der Pumpe, in Gallonen pro Minute

FTHD Nennférderhdhe der Pumpe, in Ful
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Feld auf dem Erklarung

Typenschild

RPM Nenndrehzahl der Pumpe, Umdrehungen pro Minute

MOD. Pumpenmodell

SIZE Grol3e der Pumpe

STD. NO. Nicht zutreffend

MAT L. CONST. Werkstoff, aus dem die Pumpe hergestellt wurde.

SER. NO. Seriennummer der Pumpe

li/l(%)o(FDSGN PSI@ [Maximaler Druck bei 38°C (100°F) gemaf} Pumpenauslegung

Typenschild am Pumpengehduse mit metrischen Einheiten

Abbildungsnummer 8: Metrische Einheiten - Typenschild am Pumpengehause

Tabellennummer 3: Erklarung des Typenschilds am Pumpengehéuse

Feld auf dem Typenschild Erklarung

IMPLR. DIA. Laufraddurchmesser

MAX. DIA. maximaler Laufraddurchmesser

M3HR Nenndurchsatz der Pumpe, in Kubikmetern pro Stunde
M HD Nennférderhdhe der Pumpe, in Metern

RPM Nenndrehzahl der Pumpe, in Umdrehungen pro Minute
MOD. Pumpenmodell

SIZE GréRe der Pumpe

STD. NO. Nicht zutreffend

MAT L. CONST Werkstoff, aus dem die Pumpe hergestellt wurde.
SER. NO. Seriennummer der Pumpe

MAX. DSGN KG/CM*@20°C Kilogramm pro Quadratzentimeter bei 20 °C

Typenschild auf der Stiitzschale

ATEX-Typenschild

(

@
Ol
4 0.

N

GOULDS PUMPS INC. )

MOD. SENECA FALLS, N.Y.
MADE IN USA

€
LuBE | |

S /

Abbildungsnummer 9: Nameplate on the bearing frame

Tabellennummer 4: Erklarung des Typenschilds auf der Stitzschale

Feld auf dem Erklarung

Typenschild

BRG. O. B. AuRenlagerbezeichnung
BRG. |. B. Innenlagerbezeichnung
SIN Seriennummer der Pumpe
LUBE Schmiermittel, Ol oder Fett

Alle fir den Einsatz in einer ATEX-Umgebung zertifizierten Pumpeneinheiten (Pumpe,
Dichtung, flexible Kupplung, Motor und Pumpenzubehdr) sind mit einem ATEX-Schild
gekennzeichnet, das fest an der Pumpe oder am Unterbau angebracht ist. Das folgende
Beispiel zeigt ein typisches Schild:
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I2GDT4

Abbildungsnummer 10: ATEX nameplate

Feld auf dem Typenschild |Erklarung

1] Gruppe 2

2 Kategorie 2

G/D Verwenden Sie es, wenn Gas und Staub vorhanden sind
T4 Temperaturklasse

WARNUNG:

Die Verwendung von Geréaten, die nicht fiir die Umgebungsbedingungen geeignet sind,
stellt eine Zund- oder Explosionsgefahr dar. Stellen Sie sicher, dass der Pumpenantrieb
und alle anderen Hilfskomponenten die erforderliche Bereichsklassifizierung vor Ort
erfiillen. Wenn diese nicht kompatibel sind, nehmen Sie die Gerate nicht in Betrieb und
wenden Sie sich bitte an einen ITT-Vertreter, bevor Sie fortfahren.

Der auf dem Betriebsmittel angegebene Klassifizierungscode muss mit dem angegebenen
Bereich Ubereinstimmen, in dem das Betriebsmittel montiert werden soll. Wenn dies nicht

der Fall ist, nehmen Sie das Gerat nicht in Betrieb und setzen Sie sich mit einem Vertreter
von ITT Goulds in Verbindung, bevor Sie fortfahren.
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Montage

Vorinstallation

Vorsichtsmalnahmen

WARNUNG:

. @ Stellen Sie bei der Installation in explosionsgeféahrdeten Umgebungen sicher, dass
der Motor wie fur diese Umgebung erforderlich zertifiziert ist.

. @ Die gesamte zu installierende Ausristung muss ausreichend geerdet werden, um
unerwartete Entladungen zu vermeiden. Eine Entladung kann zu Gerateschaden,
einem elektrischen Schlag und zu schweren Verletzungen fuhren. Prifen Sie den
Schutzleiter, um sicherzustellen, dass dieser ordnungsgeman angeschlossen ist.

HINWEIS:

« Elektrische Anschliisse missen von zertifizierten Elektrikern in Ubereinstimmung mit
den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen wer-

den.

« Die Beaufsichtigung durch einen autorisierten Vertreter von ITT wird empfohlen, um
eine ordnungsgemalfie Montage sicherzustellen. Eine unsachgemalfie Montage kann
zu Schaden an den Geréaten oder einer verringerten Leistung fihren.

Richtlinien zum Aufstellungsort der Pumpe

Richtlinie

Erklarung/Bemerkung

Sorgen Sie dafir, dass die Pum-
pe so nah an der Flussigkeits-
quelle ist wie in der Praxis
machbar.

Dies minimiert Reibungsverluste und hélt die Saugleitungen so
kurz wie moglich.

Stellen Sie sicher, dass um die
Pumpe herum ausreichend
Platz vorhanden ist.

Dies vereinfacht Beliiftung, Uberpriifung, Wartung und Service.

Wenn Sie Hebeausrustung be-
nétigen, wie einen Flaschen-
oder Seilzug, stellen Sie sicher,
dass Uber der Pumpe ausrei-
chend Platz dafur ist.

Dies ermdglicht eine korrekte Verwendung der Hebeausristung
und einen sicheren Ausbau und Transport von Komponenten an
einen anderen Ort.

Schiitzen Sie die Einheit vor Be-
schadigungen durch die Witte-
rung und Wasser, z. B. aufgrund
von Wasser, Fluten und Frost.

Dies gilt, sofern nichts anderes angegeben ist.

Installieren und betreiben Sie
die Gerate nicht in geschlosse-
nen Systemen, es sei denn das
System ist mit ausreichend di-
mensionierten Sicherheits- und
Regelvorrichtungen ausgestat-
tet.

Zulassige Gerate:
+ Uberdruckventile
» Kompressionstanks
» Druckregler
» Temperaturregler
» Durchflussregler

Wenn das System nicht Uber diese Gerate verflgt, fragen Sie den
zustandigen Techniker oder Architekten um Rat, bevor Sie die
Pumpe in Betrieb nehmen.

Berlcksichtigen Sie das Auftre-
ten ungewuiinschter Gerausche
und Vibrationen.

Der beste Aufstellungsort fir eine Pumpe, um Geréusche und
Vibrationen zu absorbieren, ist auf einem Betonboden mit Unter-
grund.

Wenn die Pumpe oberirdisch
aufgestellt ist, treffen Sie beson-
dere Vorkehrungen, um eine
mogliche Ubertragung von Ge-
rauschen zu reduzieren.

Sprechen Sie sich dafur mit einem Larmspezialisten ab.
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Voraussetzungen fur das Fundament

Anforderungen

« Die Lage und die Gro3e der Fundamentbohrlécher missen den Angaben auf der
Montagezeichnung entsprechen, die zusammen mit dem Pumpendatenpaket geliefert
wurde.

¢ Das Fundament muss das zwei- bis dreifache Gewicht der vollstandigen Pumpe, der
Grundplatte und der Antriebsbaugruppe haben.

« Stellen Sie ein flaches, kraftiges Betonfundament bereit, um eine Belastung und
Verzug beim Festziehen der Fundamentschrauben zu verhindern

Schraubenhiilsen

Artik [Beschreibung

1 |Grundplatte
2 |Ausgleichsscheiben
3" |Fundament

4" |Hulse
5 |Damm
6 |Schraube

Abbildungsnummer 11: Schraubenhilsen

Hakenschrauben
1
Z / 2
5
4 g9 _ _
\f‘ B —
| . ‘.3
a R b 4

Artik [Beschreibung
el

1. |Grundplatte

2 |Scheiben oder Keile
3. |Fundament

4. |Damm

5. |Schraube

Abbildungsnummer 12: Hakenschrauben

Verfahren zur Montage der Grundplatte

Bereiten Sie die Grundplatte zur Montage vor
1. Entfernen Sie alle angebauten Geréate von der Grundplatte.
2. Reinigen Sie die Unterseite der Grundplatte vollstandig.
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3. Beschichten Sie die Unterseite der Grundplatte wenn ndtig mit einer Epoxidgrundie-
rung.
Verwenden Sie die Epoxidgrundierung nur, wenn ein Mértel auf Epoxidbasis verarbei-
tet wurde.

4. Entfernen Sie die Rostschutzschicht von den bearbeiteten Montageblécken und
verwenden Sie daflr ein geeignetes Lésungsmittel.

5. Entfernen Sie Wasser und Fremdkdrper von den Schraubenléchern im Fundament.

Montage der Grundplatte mit Hilfe von Scheiben oder Keilen
Erforderliche Werkzeuge:
« Zwei Ausgleichsscheiben-Satze oder Keile fir jede Fundamentschraube
e Zwei Maschinenwasserwaagen
e Arbeitsblatt zur Nivellierung der Grundplatte
Dieses Verfahren gilt fir Bodenplatten aus Grauguss und Stahl.

1. Wenn Sie Hillsenschrauben verwenden, fiillen Sie die Schraubenhtilsen mit Verpa-
ckungsmaterial oder Lumpen um das Eindringen von Beton in die Schraubenldcher zu
verhindern.

2. Platzieren Sie die Keil- und Scheibensatze auf jeder Seite der Fundamentschraube.
Die Keilsatze sollten eine Hohe zwischen 19 mm | 0,75 Zoll und 38 mm | 1,50 Zoll
haben.

[1[]
[T LI L
1. Scheiben oder Keile
Abbildungsnummer 13: Draufsicht
HH EHH HH
1

1. Scheiben oder Keile
Abbildungsnummer 14: Seitenansicht

3. Senken Sie die Grundplatte vorsichtig bis auf die Fundamentschrauben ab.

4. Legen Sie die Maschinenwasserwaagen quer tber die Montageblocke des Antriebs
und die Montagebldcke der Pumpe.

HINWEIS:

Entfernen Sie samtlichen Schmutz von den Montagebl6cken, um sicherzustellen, dass
eine richtige Nivellierung erzielt wird. Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung kann zu
Schéaden an den Geréten oder einer verringerten Leistung fuhren.

5. Nivellieren Sie die Bodenplatte sowohl langs als auch quer, indem Sie Ausgleichsschei-
ben hinzufiigen oder entfernen oder die Keile bewegen.
Die Toleranzen lauten wie folgt:

« Maximaler Unterschied von 3,2 mm | 0,125 Zoll langs
* Maximaler Unterschied von 1,5 mm | 0,059 Zoll quer

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch 25



Montage

Sie kdnnen die Ausgleichsunterlage der Grundplatte verwenden, wenn Sie Werte
ablesen.

6. Ziehen Sie die Muttern fiir die Fundamentschrauben handfest an.

sMontieren Sie die Grundplatte mit Hilfe von Einstellschrauben
Erforderliche Werkzeuge

Montagepaste

Einstellschrauben

Stabstahl

Zwei Maschinenwasserwaagen

Arbeitsblatt zur Nivellierung der Grundplatte

Dieses Verfahren gilt fir die mit besonderen Merkmalen ausgestattete Stahlgrundplatte
und die Vorzugs-Grundplatte.
1. Tragen Sie auf die Einstellschrauben Montagepaste auf.

2.

Das Mittel erleichtert das Entfernen der Schrauben nach dem Zementieren.

Senken Sie die Bodenplatte langsam auf die Fundamentschrauben ab. Fihren Sie

dazu folgende Schritte durch:

a) Schneiden Sie die Platten vom Stabstahl los und schrdgen Sie die Platten ab, um
Spannungskonzentrationen zu verringern.

b) Platzieren Sie die Platten zwischen die Einstellschrauben und die Oberflache des
Fundaments.

c) Verwenden Sie die vier Einstellschrauben in den Ecken, um die Grundplatte Uber
das Fundament anzuheben.
Stellen Sie sicher, dass der Abstand zwischen Grundplatte und Fundamentoberfla-
che zwischen 19 mm | 0,75 Zoll und 38 mm | 1,5 Zoll betragt.

d) Stellen Sie sicher, dass die mittleren Einstellschrauben das Fundament noch nicht

bertihren.

y 2
T

ama! / 4

w
aa []
x

Artik |Beschreibung
el

1. |Einstellschraube
2 |Grundplatte

3. [Fundament

4. |Platte

Abbildungsnummer 15: Einstellschrauben

Nivellieren Sie die Montagebldcke des Antriebs:

HINWEIS:

Entfernen Sie samtlichen Schmutz von den Montagebl6cken, um sicherzustellen, dass
eine richtige Nivellierung erzielt wird. Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung kann zu
Schéaden an den Geréten oder einer verringerten Leistung fuhren.

a) Legen Sie eine Maschinenwasserwaage langs auf einen der beiden Blocke.

b) Legen Sie die andere Maschinenwasserwaage quer lber die Enden der beiden
Blocke.
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c) Nivellieren Sie die Blocke, indem Sie die vier Einstellschrauben in den Ecken

anpassen.
Stellen Sie sicher, dass die Maschinenwasserwaagen so nah wie mdéglich bei Null

liegen, sowohl langs als auch quer.
Verwenden Sie das Arbeitsblatt zur Nivellierung der Bodenplatte, wenn Sie Werte

ablesen.

[N @0
o o Jo

3 5 6
Artik |Beschreibung

el

1. |Maschinenwasserwaa-
gen

2 |Montagebldcke des An-
triebs

3. |Fundamentschrauben

4, |Einstellschrauben

5. |[Betonloch

6. [Montagebltcke der
Pumpe

Abbildungsnummer 16: Nivellieren der Montageblécke des Antriebs

4. Drehen Sie die mittleren Einstellschrauben um, so dass sie auf ihren Platten auf der
Oberflache des Fundaments liegen.
5. Nivellieren Sie die Montagebldcke der Pumpe:

HINWEIS:

Entfernen Sie samtlichen Schmutz von den Montagebldcken, um sicherzustellen, dass
eine richtige Nivellierung erzielt wird. Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung kann zu
Schaden an den Geréten oder einer verringerten Leistung fuhren.

a) Legen Sie eine Maschinenwasserwaage langs auf einen der beiden Blocke.
b) Legen Sie die andere Maschinenwasserwaage quer Uber den Mittelpunkt der
beiden Blocke.
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c) Nivellieren Sie die Blocke, indem Sie die vier Einstellschrauben in den Ecken

anpassen.

Stellen Sie sicher, dass die Maschinenwasserwaagen so nah wie mdglich bei Null

liegen, sowohl langs als auch quer.

1 2
o ] // o
AT U,
3 1
4 5 6
Artik [Beschreibung
el
1. |Montageblécke des An-
triebs
2 |Maschinenwasserwaa-
gen
3. |Fundamentschrauben
4, |Einstellschrauben
5. |[Betonloch
6. [Montagebltcke der
Pumpe

Abbildungsnummer 17: Nivellieren der Montageblécke der Pumpe

6. Ziehen Sie die Muttern fir die Fundamentschrauben handfest an.

7. Kontrollieren sie, ob die Montagebltcke des Antriebs horizontal sind und passen Sie
bei Bedarf die Einstellschrauben und die Fundamentschrauben an.
Die richtige Niveaumessung betragt maximal 0,167 mm/m | 0,002 Zoll/ft.

Montage mit Federung

WARNUNG:

Federn kénnen Energie speichern, mit der Teile auf hohe Geschwindigkeit beschleunigt
werden konnen. Vor der Arbeit am Gerét mussen Sie deshalb sicherstellen, dass alle
Federn gegen mdglicherweise gefahrliche Entspannung gesichert sind.

HINWEIS:

Die gefederte Grundplatte ist nur dafiir vorgesehen, die von der Warmeausdehnung
verursachten Rohrleitungslasten aufzunehmen. Stellen Sie sicher, dass die Ansaug- und
Auslassleitungen jeweils gestitzt werden. Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung kann zu

Schaden an den Geréaten fihren.

Bestimmen Sie, welche gefederte Bodenplatte Sie verwenden:

Wenn...,

dann...

Die Federn sind gleich lang, wobei einige Gber
und einige unter der Bodenplatte montiert wer-
den.

Befolgen Sie die Schritte unter ,Montieren der
Bodenplatte mithilfe einer Federung (erste Gene-
ration)”.

Die Federn sind unterschiedlich lang und werden
unter der Bodenplatte montiert.

Befolgen Sie die Schritte unter ,Montieren der
Bodenplatte mithilfe einer Federung (zweite Ge-
neration)".

Montieren der Bodenplatte mithilfe einer Federung (erste Generation)
Prifen Sie die Teile, bevor Sie mit dem Verfahren beginnen:

« Alle Federn der gefederten Bodenplatte der ersten Generation sind identisch und

haben dieselbe Federkonstante.

¢ Die Fundamentplatten sind nicht im Lieferumfang der Grundplatte enthalten. Verge-
wissern Sie sich, dass die Fundamentbldcke aus Edelstahl 316 mit einer auf 0,4-0,5
um (63-125 pZoll) vergiiteten Oberflache bestehen.
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¢ Stellen Sie sicher, dass die Fundamentblécke ordnungsgemar auf dem Fundament/
Boden montiert sind. Lesen Sie die Anleitung des Herstellers.

1. Platzieren Sie die Grundplatte auf einer Auflage Uber dem Fundament/Boden.
Stellen Sie sicher, dass zwischen der Grundplatte und dem Fundament/Boden
ausreichend Platz ist, um die Federbaugruppen einzubauen.

2. Bauen Sie die Federbaugruppen ein:

a) Stellen Sie eine Sechskantkontermutter und eine Sechskantmutter auf einen Héhe
auf einem Federstift von 2,00 Zoll (5,00 cm) ein.

b) Schrauben Sie einen Lagerblock auf den Stehbolzen.

c) Ziehen Sie den Stehbolzen auf dem Lagerblock handfest an.

d) Schrauben Sie die unteren Einstellmuttern am Federstift auf die in der zertifizierten
GA-Mal3zeichnung angegebene Hohe (X).

e) Schieben Sie eine flache Unterlegscheibe auf den Stehbolzen.

f) Schieben Sie eine Federmanschette mit der flachen Seite nach unten auf den
Stehbolzen.

g) Schieben Sie eine Feder auf den Stehbolzen.
h) Bringen Sie eine Federmanschette mit der flachen Seite nach oben an.

i) Montieren Sie diese Unterbaugruppe von unten an der Bodenplatte, indem Sie den
Stehbolzen von unten nach oben durch die Montagehalterung schieben.

j) Schieben Sie eine Federmanschette mit der flachen Seite nach unten auf den
Stehbolzen.

k) Schieben Sie eine weitere Feder auf den Stehbolzen.
[) Bringen Sie eine Federmanschette mit der flachen Seite nach oben an.
m) Schieben Sie eine flache Unterlegscheibe auf den Stehbolzen.

n) Schrauben Sie eine Sechskantmutter und eine Sechskantkontermutter auf den
Stehbolzen.

7

6

Sechskantkontermutter
Manschette

Flache Unterlegscheibe
Lagerbaugruppe

Feder

Sechskantmutter
Zapfen

Nogh,rwdhE

3. Wiederholen Sie Schritt 2 fir jede Federbaugruppe.

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch 29



Montage

4. Senken Sie die Grundplatte ab, so dass die Federbaugruppen in die Fundamentblécke

passen.

5. Nivellieren Sie die Grundplatte und fiihren Sie die endgultigen Hohenanpassungen

durch:

a) Losen Sie die oberen Sechskantkontermuttern und Sechskantmuttern.
b) Stellen Sie die H6he ein und nivellieren Sie die Grundplatte, indem Sie die unteren

Einstellmuttern

bewegen.

c) Wenn die Bodenplatte eben ist, ziehen Sie die oberen Sechskantmuttern fest, so
dass die oberen Federn in ihren Federmanschetten nicht lose sind.

6. Ziehen Sie die oberen und unteren Kontermuttern an jeder Federbaugruppe fest.

Montieren der Bodenplatte mithilfe einer Federung (zweite Generation)
Prifen Sie die Teile, bevor Sie mit dem Verfahren beginnen:

« Die Fundamentplatten sind nicht im Lieferumfang der Grundplatte enthalten. Verge-
wissern Sie sich, dass die Fundamentbldcke aus Edelstahl 316 mit einer auf 0,4-0,5
pum (63-125 pZoll) vergiiteten Oberflache bestehen.

« Stellen Sie sicher, dass die Fundamentblécke ordnungsgemafr auf dem Fundament/
Boden montiert sind. Lesen Sie die Anleitung des Herstellers.

Die Federn der gefederten Bodenplatte der zweiten Generation werden in zwei Groflien

geliefert:

Freie Federlange

Federkonstante

Ort

Lange des fir die
Feder verwendeten
Stehbolzens

7,125 Zoll (181 mm)

885 Ibs/Zoll (149,72
Newtons/mm)

Unter der Bodenplatte
unter der Pumpe mon-
tiert

16 Zoll (406 mm)

11 Zoll (280 mm)

176 Ibs/Zoll (30,82 New-
tons/mm)

Unter der Bodenplatte
unter dem Motor mon-
tiert

22 Zoll (559 mm)

1. Platzieren Sie die Grundplatte auf einer Auflage Uber dem Fundament/Boden.
Stellen Sie sicher, dass zwischen der Bodenplatte und dem Fundament/Boden
ungeféhr 16 Zoll (406 mm) Abstand sind, um genug Platz fur die Montage der
Federbaugruppen zu haben.

2. Tragen Sie auf die Gewinde von Stehbolzen, Muttern und Lagerblécken Montagepaste

auf.

3. Bauen Sie die Federbaugruppen ein:
a) Setzen Sie eine Sechskantmutter und eine Sechskantkontermutter auf einen
Federstift auf und schrauben Sie sie ca. 25 mm (1 Zoll) nach unten.
b) Setzen Sie den Stehbolzen der oberen Montagehalterung in der Bodenplatte ein.
Die richtige Lange der Stehbolzen fir jede Stelle entnehmen Sie der GA-

MafRzeichnung.

c) Bringen Sie eine Manschette mit der flachen Seite nach oben an.

d) Bringen Sie ein

e Feder an.

Die richtige Feder fiir jede Stelle entnehmen Sie der GA-Mal3zeichnung.
e) Bringen Sie eine Manschette mit der flachen Seite nach unten an.
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f) Bringen Sie eine flache Unterlegscheibe, eine Sechskantmutter und eine Sechs-
kantkontermutter an und schrauben Sie sie 54 mm (2 Zoll) auf das Gewinde auf.

g) Bringen Sie am unteren Ende des Stehbolzens einen Lagerblock an.

h) Ziehen Sie den Stehbolzen auf dem Lagerblock handfest an.
Die Tiefe des Gewindes im Lagerblock betragt 1 Zoll (25 mm).

i) Schrauben Sie die unteren Einstellmuttern am Federstift auf die in der zertifizierten
GA-Malizeichnung angegebenen Hohen (X1 und X2).
Passen Sie die Abstande an, indem Sie die Sechskantmutter und die Sechskant-
kontermutter nach oben oder unten drehen.

4. Wiederholen Sie Schritt 3 fir jede Stehbolzen- und Federbaugruppe.

5. Senken Sie die Grundplatte ab, so dass die Federbaugruppen in die Fundamentblécke
passen.
Das Gewicht der Bodenplatte driickt die Federn zusammen, wodurch die oberen
Muttern lose werden. Sie miissen eventuell die Bodenplatte nivellieren, indem Sie die
GroRen X1 und X2 einstellen.

8

Sechskantkontermutter
Manschette

Flache Unterlegscheibe
Ankerblock
Lagerbaugruppe

Feder

Sechskantmutter
Zapfen

ONoOA~LNE

6. Nivellieren Sie die Grundplatte und fiihren Sie die endgultigen Hohenanpassungen
durch:
a) Lockern Sie die oberen Mitter und Kontermditter, und stellen Sie die Gro3en X1
und X2 einstellen, um das Niveau der Grundplatte einzustellen.
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b) Zuerst stellen Sie die Grof3e X2 ein, um die Mittellinie des Pumpen-Ansaugflanschs
mit der Mittellinie der Saugrohrleitung zu synchronisieren. Nivellieren Sie die
Bodenplatte, indem Sie die Gréf3en X1 der Endfedern des Motors einstellen.

¢) Nachdem die Bodenplatte nivelliert ist, ziehen Sie die obere Mutter mit der Hand an
und ziehen Sie die Sechskantkontermutter gegen die obere Sechskantmutter an.
Wiederholen Sie den Schritt fir jede Federbaugruppe.

d) Ziehen Sie die untere Sechskantkontermutter gegen die untere Sechskantmuttern
an jeder Federbaugruppe fest.

7. Ziehen Sie die oberen und unteren Sechskantkontermuttern gegen die Sechskantmut-
tern an jeder Federbaugruppe fest.

8. Notieren Sie sich in der GA-MaRzeichnung die MalRe X1 und X2 fur zuklnftige
Referenz.
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GrundplatteArbeitsblatt zur Nivellierung
Level measurements
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Installieren Sie die Pumpe, den Antrieb und die Kupplung

1. Montieren und befestigen Sie die Pumpe auf der Grundplatte. Verwenden Sie

geeignete Schrauben.
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2. Montieren Sie den Antrieb auf der Bodenplatte. Verwenden Sie geeignete Schrauben
und ziehen Sie sie mit der Hand fest.

3. Installieren Sie die Kupplung.
Lesen Sie die Installationsanleitung des Kupplungsherstellers.

Ausrichtung der Pumpe zum Antrieb

VorsichtsmafRnahmen

WARNUNG:

* Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und nicht gegen Wiedereinschalten sichern, kann
dies zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren. Trennen Sie den Antrieb vor
Montage- oder Wartungsarbeiten vom Netz und sichern Sie ihn immer gegen ein
versehentliches Wiedereinschalten.

« Elektrische Anschliisse miissen von autorisierten Elektrikern in Ubereinstimmung
mit den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen

werden.

» Spezifische Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entneh-
men Sie bitte den Installations- und Bedienungshandbiichern des Herstellers.

Ausrichtungsprifungen

Wann Ausrichtungsprifungen erforderlich sind

Ausrichtungsprifungen miussen unter folgenden Bedingungen ausgefihrt werden:
« Die Prozesstemperatur &ndert sich.
« An der Verrohrung wurden Anderungen vorgenommen.
¢ Die Pumpe wurde gewartet.

Arten der Ausrichtungsprifung

Prifungsart

Wann sie verwendet wird

Prufung der anfanglichen Aus-
richtung (Kaltausrichtung)

Vor dem Betrieb, nachdem die Pumpe und der Antrieb Betrieb-
stemperatur erreicht haben.

Prufung der endgliltigen Aus-
richtung (warme Ausrichtung)

Nach dem Betrieb, nachdem die Pumpe und der Antrieb Betrieb-
stemperatur erreicht haben.

Prifungen der anfanglichen Ausrichtung (Kaltausrichtung)

Prifungen der endgultigen Ausrichtung (warme Ausrichtung)

Wann

Warum

Vor der Zementierung der
Grundplatte

Dies stellt sicher, dass die Ausrichtung erreicht werden kann.

Nach der Zementierung der
Grundplatte

Dies stellt sicher, dass sich wahrend der Zementierung nichts
verandert hat.

Nach Anschluss der Rohre

Dies stellt sicher, dass Spannungen in den Rohren die Ausrichtung
nicht verandert haben.

Wenn es zu Anderungen gekommen ist, miissen Sie die Verroh-
rung verandern, um Spannungen in den Rohren, die auf die
Pumpenflansche wirken, zu entfernen.

Wann

Warum

Nach dem ersten Lauf

Dies stellt die korrekte Ausrichtung sicher, sobald sowohl die
Pumpe als auch der Antrieb Betriebstemperatur erreicht haben.

Periodisch

Dies folgt den Betriebsverfahren der Anlage.
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sMogliche Ko

ntrollwerte fur Ausrichtungsprifungen

HINWEIS:

Die angegebenen zuléssigen Werte sind nur bei der angegebenen Betriebstemperatur
anwendbar. Fir den Betrieb bei tiefen Temperaturen sind andere Werte zuldssig. Die
korrekten Toleranzen missen verwendet werden. Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung
kann zu einer falschen Ausrichtung fiilhren. Wenden Sie sich an ITT, um weitere
Informationen zu erhalten.

Wenn Messuhren verwendet werden, um die endgultige Ausrichtung zu Uberpriifen, sind
die Pumpe und die Antriebseinheit korrekt ausgerichtet, wenn der Spitze-zu-Spitze-Wert
bei Betriebstemperatur maximal 0,05 mm | 0,002 Zoll betragt.

Kalteinstellungen fur die parallele vertikale Ausrichtung

Einfuhrung

Dieser Abschnitt enthalt die vorlaufigen (kalten) Einstellungen fir Pumpen mit Elektromotor
auf Grundlage unterschiedlicher Férdermitteltemperaturen. Bitten wenden Sie sich hin-
sichtlich der empfohlenen Einstellungen fur andere Antriebsarten an den entsprechenden
Antriebshersteller, wie zum Beispiel Dampfturbinen und Motoren.

Empfohlene Einstellungen fur Modelle 3180 und 3185

Richtlinien zu

Temperatur des Férdermediums Empfohlene Einstellung der Antriebswelle
10°C | 50°F 0,05 mm | 0,002 Zoll, niedrig

65°C | 150°F 0,03 mm | 0,001 Zoll, hoch

120°C | 250°F 0,12 mm | 0,005 Zoll, hoch

175°C | 350°F 0,23 mm | 0,009 Zoll, hoch

218°C | 450°F 0,33 mm | 0,013 Zoll, hoch

r Messung der Ausrichtung

Richtlinie Erklarung

Die Kupplungshalfte der Pumpe und die Kupplungs- |Dies verhindert falsche Messungen.

hélfte des Antriebs zusammendrehen, damit die Anzei-

gen Kontakt mit denselben Punkten auf der Kup-

plungshélfte des Antriebs haben.

Bewegen oder unterlegen Sie nur den Antrieb mit Dies verhindert Belastungen der Rohrlei-

Abstandstlicken, um die Einstellung vorzunehmen. tungsinstallation.

Stellen Sie sicher, dass die Halteschrauben der An- Dies verhindert Bewegungen des Antriebs

triebsfliRe angezogen sind, wenn Sie die Messungen |und daraus resultierende falsche Messun-

vornehmen. gen.

Stellen Sie sicher, dass die Halteschrauben der An- Dies ermdglicht ein Bewegen des Antriebs,

triebsfllRe gel6st sind, bevor Sie die Ausrichtung wahrend Sie die Ausrichtung korrigieren.

korrigieren.

Prufen Sie die Ausrichtung nach allen mechanischen |Dies korrigiert eventuelle Fehlausrichtungen,

Einstellungen erneut. die durch die Einstellungen verursacht wur-
den.

Befestigen Sie die Messuhren fir die Ausrichtung

Fir diesen Arbeitsablauf sind zwei identische Messuhren erforderlich.
1. Befestigen Sie an der Kupplungshalfte der Pumpe (X) zwei Messuhren:
a) Befestigen Sie eine Anzeige (P) so, dass der Zeiger den Umkreis der Kupplungs-
halfte des Antriebs (Y) berthrt.
Diese Anzeige wird verwendet, um eine parallele Fehlausrichtung zu messen.
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b) Befestigen Sie die andere Anzeige (A) so, dass der Zeiger das innere Ende der
Kupplungshélfte des Antriebs berthrt.

Dies Anzeige wird verwendet, um eine winklige Fehlausrichtung zu messen.

L
X

P

Abbildungsnummer 18: Anbringen der Messuhr

2. Drehen Sie die Kupplungshélfte der Pumpe (X), um sicherzugehen, dass die Anzeigen
Kontakt mit der Kupplungshélfte des Antriebs (Y) haben, aber nicht tiberstehen.
3. Passen Sie die Anzeigen bei Bedarf an.

Anweisungen zur Ausrichtung der Pumpe zum Antrieb

Durchfihren einer winkligen Ausrichtung fur eine vertikale Korrektur

1. Stellen Sie die Anzeige fur die winklige Ausrichtung an der oberen Mittelposition (12
Uhr) der Kupplungshélfte des Antriebs (Y) auf Null.

2. Drehen Sie die Anzeige auf die untere Mittelposition (6 Uhr).
3. Notieren Sie den angezeigten Wert.

Wenn der dann...

Anzeigenwert

... ist

negativ Die Kupplungshaélften sind am unteren Ende weiter auseinander als am oberen.

Fihren Sie einen dieser Schritte aus:

* Heben Sie die FiRe des Antriebs bei Bedarf am Wellenende mit
Ausgleichsscheiben an.

« Entfernen Sie bei Bedarf Ausgleichsscheiben, um die FliRe des Antriebs
bei Bedarf am anderen Ende abzusenken.

positiv Die Kupplungshélften sind am unteren Ende ndher zusammen als am oberen.
Fuhren Sie einen dieser Schritte aus:

< Entfernen Sie bei Bedarf Ausgleichsscheiben, um die Fli3e des Antriebs
bei Bedarf am Wellenende abzusenken.

* Heben Sie die FuRe des Antriebs bei Bedarf am anderen Ende mit
Ausgleichsscheiben an.

1

()

XY

\WA HH
Shims

Abbildungsnummer 19: Seitenansicht einer falschen vertikalen Ausrichtung

4. Wiederholen Sie die vorausgehenden Schritte bis Sie den zulassigen Messwert
erreicht haben.
Durchfuhren einer winkligen Ausrichtung fir eine horizontale Korrektur
1. Stellen Sie die Anzeige der winkligen Ausrichtung (A) auf der linken Seite der
Kupplungshalfte des Antriebs (Y) auf Null, 90 ° von der oberen Mittelposition (9 Uhr).

2. Drehen Sie die Anzeige durch die obere Mittelposition auf die rechte Seite, 180° von
der Startposition (3 Uhr).

3. Notieren Sie den angezeigten Wert.
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Wenn der Anzeigenwert ... ist dann...

negativ

Die Kupplungshélften sind auf der rechten Seite weiter
auseinander als auf der linken. Fiihren Sie einen dieser
Schritte aus:

¢ Schieben Sie das Wellenende des Antriebs nach
links, oder

« Schieben Sie das entgegengesetzte Ende nach
rechts

positiv

Die Kupplungshalften sind auf der rechten Seite naher
zusammen als auf der linken. Fiihren Sie einen dieser
Schritte aus:

¢ Schieben Sie das Wellenende des Antriebs nach
rechts, oder

¢ Schieben Sie das entgegengesetzte Ende nach
links.

Abbildungsnummer 20: Draufsicht auf eine fehlerhafte Ausrichtung

4. Wiederholen Sied
erreicht haben.

ie vorausgehenden Schritte bis Sie den zulassigen Messwert

Durchfiihren einer parallelen Ausrichtung fur eine vertikale Korrektur
Informationen Uber den geeigneten, auf dem Temperaturanstieg und der Pumpenbetrieb-
stemperatur basierenden Kaltausrichtungswert motor entnehmen Sie bitte der Tabelle in
.Mdgliche Kontrollwerte fur Ausrichtungsprifungen” (die Tabelle finden Sie Uber das

Inhaltsverzeichnis).

Stellen Sie sicher, dass die Messuhren richtig eingestellt sind, bevor Sie mit diesem

Verfahren beginnen.

Ein Gerét ist parallel ausgerichtet, wenn Parallelanzeige (P) bei Betriebstemperatur nicht
mehr als 0,05 mm | 0,002 Zoll abweicht, sofern dies an vier 90° auseinander liegenden
Stellen gemessen wurde.

1. Stellen Sie die Anzeige fiir die parallele Ausrichtung (P) an der oberen Mittelposition
(12 Uhr) der Kupplungshalfte des Antriebs (Y) auf Null.

2. Drehen Sie die Anzeige auf die untere Mittelposition (6 Uhr).

3. Notieren Sie den angezeigten Wert.

Die Kupplungshélfte der Pumpe (X) ist niedriger als die Kupplungshélfte
des Antriebs (Y). Entfernen Sie unter jedem FuR3 des Antriebs Ausgleichs-
scheiben, deren Dicke der Halfte des Messwerts entspricht.

Die Kupplungshélfte der Pumpe (X) ist hoher als die Kupplungshélfte des
Antriebs (Y). Fugen Sie unter jedem Ful3 des Antriebs Ausgleichsscheiben
hinzu, deren Dicke der Halfte des Messwerts entspricht.

=]

Wenn der dann...
Anzeigenwert ... ist
negativ
positiv
=
Y X
7 HH
§
Shims

Abbildungsnummer 21: Seitenansicht einer falschen vertikalen Ausrichtung

4. Wiederholen Sie die vorausgehenden Schritte bis Sie den zulassigen Messwert

erreicht haben.
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HINWEIS:

Die angegebenen zulédssigen Werte sind nur bei der angegebenen Betriebstemperatur
anwendbar. Fur den Betrieb bei tiefen Temperaturen sind andere Werte zulassig. Die
korrekten Toleranzen missen verwendet werden. Die Nichteinhaltung dieser Bestim-
mung kann zu einer falschen Ausrichtung fihren. Wenden Sie sich an ITT, um weitere
Informationen zu erhalten.

Durchfiihren einer parallelen Ausrichtung fur eine horizontale Korrektur

Informationen Uber den geeigneten, auf dem Temperaturanstieg und der Pumpenbetrieb-
stemperatur basierenden Kaltausrichtungswert motor entnehmen Sie bitte der Tabelle in
.Mdgliche Kontrollwerte fur Ausrichtungsprifungen” (die Tabelle finden Sie Uber das
Inhaltsverzeichnis).

Ein Gerét ist parallel ausgerichtet, wenn Parallelanzeige (P) bei Betriebstemperatur nicht
mehr als 0,05 mm | 0,002 Zoll abweicht, sofern dies an vier 90° auseinander liegenden
Stellen gemessen wurde.

1.

2.

3.

4.

5.

Stellen Sie die Anzeige fir die parallele Ausrichtung (P) auf der linken Seite der
Kupplungshélfte des Antriebs (Y) auf Null, 90° von der oberen Mittelposition (9 Uhr).
Drehen Sie die Anzeige durch die obere Mittelposition auf die rechte Seite, 180° von
der Startposition (3 Uhr).

Notieren Sie den angezeigten Wert.

Wenn der Anzeigenwert ... [dann...

ist

negativ befindet sich die Antriebskupplungshélfte (Y) links neben der
Pumpenkupplungshélfte (X).

positiv befindet sich die Antriebskupplungshélfte (Y) rechts neben der
Pumpenkupplungshélfte (X).

schieben Sie den Antrieb vorsichtig in die entsprechende Richtung.

HINWEIS:
Stellen Sie sicher, dass die Antriebseinheit gleichmafiig verschoben wird. Die Nichtein-
haltung kann negative Auswirkungen auf die horizontale, winkelige Korrektur haben.

Abbildungsnummer 22: Draufsicht auf eine fehlerhafte Ausrichtung

Wiederholen Sie die vorausgehenden Schritte bis Sie den zulassigen Messwert
erreicht haben.

Durchfiihren einer vollstandigen Ausrichtung fur eine vertikale Korrektur

Ein Gerét ist vollstandig ausgerichtet, wenn sowohl die Winkelanzeige A als auch die
Parallelanzeige P nicht um mehr als 0,05 mm | 0,002 Zoll abweichen, sofern die
Messungen an vier um 90° auseinander liegenden Stellen durchgefiihrt wurden.

1.

2.
3.
4.

Stellen Sie die Winkel- und Parallelmessuhren an der oberen Mittelposition (12 Uhr)
der Kupplungshélfte des Antriebs (Y) auf Null.

Drehen Sie die Anzeigen auf die untere Mittelposition (6 Uhr).

Notieren Sie den angezeigten Wert.

Nehmen Sie so lange Korrekturen geman den Anweisungen fur die winklige und
parallele Ausrichtung vor, bis Sie zulassige Anzeigenwerte erhalten.

Durchfuhren einer vollstandigen Ausrichtung flr eine horizontale Korrektur

Ein Gerét ist vollstandig ausgerichtet, wenn sowohl die Winkelanzeige A als auch die
Parallelanzeige P nicht um mehr als 0,05 mm | 0,002 Zoll abweichen, sofern die
Messungen an vier um 90° auseinander liegenden Stellen durchgefiihrt wurden.
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1. Stellen Sie die Winkel- und Parallelmessuhren an der linken Seite der Kupplungshélfte
des Antriebs () auf Null, 90° von der oberen Mittelposition (9 Uhr).

2. Drehen Sie die Anzeigen durch die obere Mittelposition auf die rechte Seite, 180° von
der Startposition (3 Uhr).

3. Notieren Sie den angezeigten Wert.

4. Nehmen Sie so lange Korrekturen gemaf den Anweisungen fir die winklige und
parallele Ausrichtung vor, bis Sie zulassige Anzeigenwerte erhalten.

Zementieren Sie die Grundplatte

Erforderliche Ausriistung:
+ Reinigungsmittel: Verwenden Sie kein Reinigungsmittel auf Olbasis, da der Beton
daran nicht bindet. Lesen Sie die Anleitung des Mdrtelherstellers.
« Beton: Es wird schwundfreier Beton empfohlen.
1. Reinigen Sie alle Bereiche der Grundplatte, die mit dem Beton in Kontakt kommen
werden.
2. Bauen Sie um das Fundament herum einen Damm.
3. Machen Sie das Fundament, das mit dem Beton in Kontakt kommen wird, ordentlich
nass.
4. Giel3en Sie Beton durch das Betonloch in die Grundplatte, und zwar bis auf Héhe des
Damms.
Entfernen Sie Luftblasen beim Giel3en des Betons mit einer der beiden folgenden
Methoden:

¢ Rihren mit einem Vibrator
¢ Pumpen Sie den Beton ein.
5. Lassen Sie den Mortel abbinden.

a 4 4
A A 5
Artik |Beschreibung
el
1. |Grundplatte
2 |Scheiben oder Keile
3. [Beton
4. |Fundament
5. |Hilse
6. |Damm
7. |Schraube

Abbildungsnummer 23: Gief3en von Beton in die Grundplatte
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6. Fdullen Sie die restliche Grundplatte mit Beton und warten Sie mindestens 48 Stunden,
bis sich der Beton gesetzt hat.

Artlik Beschreibung
e

1. |Grundplatte

2 |Beton

3. [Fundament

4. |Damm

5. |Schraube

Abbildungsnummer 24: Fillen der restlichen Grundplatte mit Beton

7. Ziehen Sie die Fundamentschrauben an.
8. Prifen Sie die Ausrichtung erneut.

Hinweise zu Bypassrohrleitungen

Wann eine Bypass-Leitung erforderlich ist
Eine Bypass-Leitung ist fur Systeme erforderlich, die Giber einen langeren Zeitraum hinweg
mit reduziertem Durchfluss betrieben werden. Fihren Sie eine Bypass-Leitung von der
Auslassseite (vor allen Ventilen) zur Quelle an der Saugseite.

Wann eine Installation einer Mindestdurchfluss-Lochblende erforderlich ist

Sie kénnen eine Mindestdurchflussblende in einer Bypass-Leitung installieren und so
dimensionieren, dass kein zu hoher Bypassdurchfluss entsteht. Fir Unterstiitzung bei der
Dimensionierung der Mindestdurchflussblende wenden Sie sich bitte an lhren ITT-
Vertreter.

Wenn keine Mindestdurchflussblende verfiigbar ist
Wenn ein konstanter Bypass (Mindestdurchflussblende) nicht realisierbar ist, kdnnen Sie
ein automatisches Umwalzregelventil oder ein Magnetventil vorsehen.
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Checklisten fir die Verrohrung
Allgemeine Checkliste fur die Verrohrung

Vorsichtsmallinahmen

WARNUNG:

¢ Gefahr des vorzeitigen Versagens. Die Verformung des Gehduses kann zu Fehlaus-
richtung und Kontakt mit drehenden Teilen fuhren, was zu Heil3laufen und Funkenflug
fuhren kann. Die Flanschlasten aus dem Rohrleitungssystem, unter anderem durch
thermische Ausdehnung der Rohrleitungen, dirfen die Grenzwerte der Pumpe nicht

Uberschreiten.

« Gefahr von schweren Verletzungen oder Sachschéaden. Befestigungsvorrichtungen
wie Schrauben und Muttern sind entscheidend fur einen sicheren, zuverlassigen
Betrieb des Produkts. Stellen Sie die ordnungsgemafe Verwendung der Befestigungs-
vorrichtungen wahrend der Installation oder dem Wiederzusammenbau der Einheit

sicher.

» Verwenden Sie ausschlieB3lich Befestigungsmittel der entsprechenden GréRe und
des entsprechenden Werkstoffes.

» Ersetzen Sie alle korrodierten Befestigungsmittel.

» Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungsmittel ordnungsgeman festgezogen sind
und keine Schrauben fehlen.

ACHTUNG:

* Bewegen Sie die Pumpe nicht zur Rohrleitung hin. Dies kénnte die endgtiltige

Einstellung verhindern.

HINWEIS:

Andern Sie den Durchsatz iber das Regelventil in der Druckleitung. Drosseln Sie den
Durchfluss nie von der Saugseite. Dies kann zu einer verringerten Leistung, unerwarteter
Hitzebildung und Schaden an den Geréten fihren.

Richtlinien fur die Verrohrung

Richtlinien fur die Verrohrung sind in den ,Hydraulic Institute Standards” angegeben,
erhéltlich von: Hydraulic Institute, 9 Sylvan Way, Parsippany, NJ 07054-3802. Sie miissen
dieses Dokument lesen, bevor Sie die Pumpe installieren.

Checkliste
Kontrollieren Erklarung/Bemerkung Kontrolliert
Achten Sie darauf, dass alle « Belastung der Pumpe
Rohre unabhangig vom Pum- Fehl ich ischen der P dd
penflansch abgestiitzt und kraft- | * Ae .alésr"? kt]ur)g zwischen der Fumpe und der
frei dazu ausgerichtet sind. ntriebseinheit
+ Verschlei3 der Pumpenlager und der Kupplung
Halten Sie die Rohre so kurz wie [Dies hilft dabei, die Reibungsverluste zu minimieren.
moglich.
Prufen Sie, dass nur die erfor-  [Dies hilft dabei, die Reibungsverluste zu minimieren.
derlichen Armaturen verwendet
werden.
Verbinden Sie die Rohre nicht |—
mit der Pumpe bis:
e der Mortel fir den Unterbau
ausgehartet ist.
« Der Mortel fur die Schacht-
abdeckung ausgehartet ist.
« die Halteschrauben fir die
Pumpe und den Antrieb
festgezogen wurden.
Vergewissern Sie sich, dass alle |Dies verhindert, dass Luft in das Rohrsystem ein-
Rohrverbindungen und Armatu- |dringt oder wahrend des Betriebs Leckagen eintreten.
ren luftdicht sind.
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Kontrollieren Erklarung/Bemerkung Kontrolliert

Wenn die Pumpe zum Férdern | —
korrosiver Medien eingesetzt
wird, stellen Sie sicher, dass die
Rohrleitungen ausgespilt wer-
den konnen, bevor Sie die Pum-
pe entfernen.

Dies hilft dabei, eine Fehlausrichtung aufgrund der
Langenausdehnung der Rohre zu verhindern.

Beispiel: Installation zur Ausdehnung

Richtig Falsch
Diese Abbildung zeigt eine richtige Montage zur |Diese Abbildung zeigt eine falsche Montage zur
Ausdehnung: Ausdehnung:

1

1. Dehnungsband/-fuge

Befestigung

WARNUNG:

Gefahr von schweren Verletzungen oder Sachschéden. Befestigungsvorrichtungen wie
Schrauben und Muttern sind entscheidend fiir einen sicheren, zuverlassigen Betrieb des
Produkts. Stellen Sie die ordnungsgemaRe Verwendung der Befestigungsvorrichtungen
wahrend der Installation oder dem Wiederzusammenbau der Einheit sicher.

¢ Verwenden Sie ausschlieB3lich Befestigungsmittel der entsprechenden GréRe und des
entsprechenden Werkstoffes.

¢ Ersetzen Sie alle korrodierten Befestigungsmittel.

« Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungsmittel ordnungsgemal festgezogen sind und
keine Schrauben fehlen.

Checkliste fur die die Saugrohre

Kennlinienreferenz

ACHTUNG:

Andern Sie den Durchsatz Uber das Regelventil in der Druckleitung. Drosseln Sie den
Durchfluss nie von der Saugseite. Dies kann zu einer verringerten Leistung, unerwarteter
Hitzebildung und Schaden an den Geréten fiihren.
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Checkliste fir die Saugrohre

Kontrollieren Erklarung/Bemerkung Kontrolliert
Prifen Sie, dass der Abstand zwi- Dies minimiert die Gefahr von Kavitation auf-
schen dem Einlassflansch der Pumpe|grund von Turbulenzen am Saugeinlass der
und dem né&chsten Storkorper (Rohr- |Pumpe.
bogen, Ventil, Sieb oder Dehnungsfu-|Abbildungen dazu finden Sie in den Beispiel-
ge) mindestens das Fiinffache des abschnitten.
Rohrdurchmessers betragt.
Stellen Sie sicher, dass die Bogen im |Abbildungen dazu finden Sie in den Beispiel-
Allgemeinen keine Knicke haben. abschnitten.
Stellen Sie sicher, dass die Saugroh- |Der Durchmesser der Saugrohre darf niemals
re um eine oder zwei Nummern gro- |kleiner sein als der des Saugeinlasses der
Rer sind als der Saugeinlass der Pumpe.
Pumpe. Abbildungen dazu finden Sie in den Beispiel-
Montieren Sie zwischen dem Pum-  |abschnitten.
peneinlass und den Saugrohren eine
exzentrische Reduzierung.
Die Reduzierungen des Ansaugrohrs
durfen maximal zwei Rohrdurchmes-
seranderungen pro Reduzierung ha-
ben.
Stellen Sie sicher, dass die exzentri- |Siehe Beispielabbildungen.
sche Reduzierung des Saugflan-
sches der Pumpe folgende Eigen-
schaften aufweist:

« die abgeschragte Seite befindet

sich unten.
< die gerade Seite befindet sich
oben.
Die vorgeschlagenen Saugsiebe wer-|Saugsiebe helfen dabei, das Eindringen von
den verwendet. Stellen Sie sicher, Ruckstanden in die Pumpe zu verhindern
dass sie mindestens das Dreifache  |Es werden Maschen mit einem Durchmesser
der Saugrohrleitungsflache ausma-  \von mindestens 1/16 Zoll (1,6 mm) empfohlen.
chen. _ Bei Flussigkeiten mit einer spezifischen Dichte
Uberwachen Sie den Druckverlust  |kleiner als 0,60 kann es aufgrund von Eisbil-
uber das Saugsieb. dung zu einem Druckverlust iiber das Saug-
Ein auf 34,5 kPa (5 psi) angestiege- |sieb kommen. Eisbildung kann Turbulenzen,
ner Druckverlust Uber das Sieb zeigt |Unterdruckbereiche und die Verdampfung des
an, dass das Sieb entfernt und gerei- |Férdermediums verursachen.
nigt werden muss.
Nach einem Zeitraum von mindes-
tens 24 Stunden ist die Systemspi-
lung zu beenden und kann das Saug-
sieb entfernt werden.
Wenn mehr als eine Pumpe mit der- |Bei Einhaltung dieser Empfehlung kénnen Sie
selben Flussigkeitsquelle arbeitet, eine hohere Pumpenleistung erreichen und
stellen Sie sicher, dass fir jede Pum- |besonders flr Flussigkeiten mit einer spezifi-
pe separate Saugrohrleitungen ver- |schen Dichte kleiner als 0,60 eine Dampfblo-
wendet werden. ckade vermeiden.
Stellen Sie wenn notig sicher, dass  |—
die Saugrohre ein Ablaufventil enthal-
ten und dass dieses richtig installiert
ist.
Stellen Sie sicher, dass fur Flissig-  |Einen ausreichenden NPSHa sicherstellen.
keiten mit einer spezifischen Dichte
kleiner als 0,60 eine ausreichende
Dammung vorhanden ist.
Flussigkeitsquelle unter der Pumpe
Kontrollieren Erklarung/Bemerkung Kontrolliert
Stellen Sie sicher, dass die Saugroh- |Dies hilft dabei, das Auftreten von Luft und
re keine Lufteinschlisse enthalten.  |Kavitation am Einlass der Pumpe zu verhin-
dern.
Stellen Sie sicher, dass die Saugroh- |—
re von der Flussigkeitsquelle zum
Pumpeneinlass nach oben ansteigen.
Wenn es sich bei der Pumpe nicht Verwenden Sie ein FuRventil mit einem Durch-
um eine selbst ansaugende Pumpe |messer, der mindestens so gro3 wie der der
handelt, stellen Sie sicher, dass ein |Saugrohre ist.
Gerat zum Anfiillen der Pumpe instal-
liert ist.
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Flussigkeitsquelle Gber der Pumpe

Kontrollieren Erklarung/Bemerkung Kontrolliert

Vergewissern Sie sich, dass inden |Dies ermdglicht Ihnen das Absperren der Lei-
Saugrohren ein Absperrventil instal- |tung wahrend der Uberprifung und Wartung
liert ist und sein Abstand zum Saug- |der Pumpe.

einlass mindestens zwei Mal so groR |Verwenden Sie das Absperrventil nicht, um die
ist wie der Rohrdurchmesser. Pumpe zu drosseln. Ein Drosseln kann zu
folgenden Problemen fiihren:

e Verlust der Fullung

e Zu hohe Temperaturen

» Beschéadigung der Pumpe

» Verlust der Garantie

Stellen Sie sicher, dass die Saugroh- |Dies hilft dabei, das Auftreten von Luft und

re keine Lufteinschlisse enthalten.  |Kavitation am Einlass der Pumpe zu verhin-
dern.

Stellen Sie sicher, dass die Rohre —
von der Flussigkeitsquelle waagrecht
oder nach unten verlaufen.

Stellen Sie sicher, dass sich kein Teil |—
der Saugrohre bis unter den Saug-
flansch der Pumpe erstreckt.

Stellen Sie sicher, dass die Saugroh- |Dies verhindert, dass Luft durch einen Saug-
re ausreichend weit unter die Oberfla-|strudel in die Pumpe eindringt

che der Flussigkeitsquelle getaucht
sind.

Beispiel: Rohrbogen (oder andere Stérkdrper, die den linearen Durchfluss beeintrachtigen) zu nahe am
Saugeinlass der Pumpe

Richtig Falsch

Der Abstand zwischen dem Einlassflansch der
Pumpe und dem nachsten Storkdrper (Rohrbo-
gen, Ventil, Sieb oder Dehnungsfuge) muss min-
destens das Fiinffache des Rohrdurchmessers

betragen.
! ] (O

2 o~

HINWEIS: Diese Abbildung zeigt einen falsch
installierten Bogen.

HINWEIS: Diese Abbildung zeigt einen richtig
installierten Bogen.
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Beispiel: Vorrichtungen fur Saugrohre

Richtig

Falsch

Saugrohr fuhrt von der Flissigkeitsquelle
schrag nach oben

Bogen mit langem Radius

Sieb

FuRventil

Exzentrische Reduzierung mit horizontaler
Oberseite

agrown =

HINWEIS: Diese Abbildung zeigt korrekt instal-
lierte Vorrichtungen fur die Saugrohre.

1. Lufteinschluss, da keine konzentrische Redu-
zierung verwendet wird, und da die Saugroh-
re nicht kontinuierlich von der Flissigkeits-
quelle nach oben verlaufen

HINWEIS: Diese Abbildung zeigt falsch installier-
te Vorrichtungen fur die Saugrohre.

Checkliste fur Auslassrohre

Checkliste
Kontrollieren Erklarung/Bemerkung Kontrolliert
Prufen Sie, ob in der Auslassleitung |Das Absperrventil ist notwendig fur:
ein Absperrventil installiert ist. Bei « Anfiillen
einer spezifischen Dichte kleiner als Durchfl |
0,60, ist der Abstand vom Pumpen- * Durchilussregelung
auslass zu minimieren. e Uberprifung und Wartung der Pumpe
* Reduzieren Sie bei Flissigkeiten mit niedri-
ger spezifischer Dichte das Verdampfungs-
risiko des Férdermediums und einer
Dampfblockade bei niedrigen Durchflussra-
ten.
Abbildungen zur Verdeutlichung finden Sie im
Beispiel: Komponenten fir Ablaufrohre.
Uberprifen Sie, ob ein Riickschlag-  |Die Anordnung zwischen dem Absperrventil und
ventil in der Auslassleitung installiert |der Pumpe ermdglicht die Uberprufung des
ist, und zwar zwischen Absperrventil |Ruckschlagventils.
und Pumpenauslass. Das Riickschlagventil verhindert eine Beschadi-
gung von Pumpe/Dichtung durch Ruckfluss
durch die Pumpe, wenn die Antriebseinheit ab-
geschaltet wird. Es wird auch verwendet, um den
Flussigkeitsstrom zu beschranken.
Abbildungen zur Verdeutlichung finden Sie im
Beispiel: Komponenten fiir Ablaufrohre.
Stellen Sie bei der Verwendung von |Abbildungen zur Verdeutlichung finden Sie im
Erweiterungen sicher, dass sie zwi- |Beispiel: Komponenten fiir Ablaufrohre.
schen der Pumpe und dem Ruick-
schlagventil installiert sind.
Wenn im System Schnellschlussven- |Dies schiitzt die Pumpe vor Druckwellen und
tile installiert sind, vergewissern Sie |Wassersto3en.
sich, dass Vorrichtungen zur Damp-
fung verwendet werden.
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Beispiel: Komponenten an Auslassleitungen

Richtig Falsch
o 2 2
2
3
=J
—_——— m —_— —
1 e 1. Ruckschlagventil (falsche Position)

%' E%ggﬁisuls_se\llgr?tﬂ 2. Das Absperrventil sollte nicht zwischen dem
3 Ruckschlagventil Ruckschlagventil und der Pumpe positioniert
4. Auslassabsperrventil sein.
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Checkliste fur Hilfsrohrleitungen

Vorsichtsmallinahmen

HINWEIS:

Zusatzkihlsysteme und Spulsysteme missen einwandfrei funktionieren, um eine tberma-
Rige Warmeentwicklung, Funkenflug und/oder frihzeitiges Versagen zu verhindern. Stellen
Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass Hilfsleitungen wie im Pumpendatenblatt spezifi-
ziert montiert wurden.

Wann eine Installation erforderlich ist

Eventuell missen Sie Hilfsrohrleitungen zum Kiihlen von Lagern, Kiihlen der Dichtungs-
kammer-Abdeckung, Spulen der Gleitringdichtung oder fiir andere mit der Pumpe gelieferte
Komponenten installieren. Spezifische Empfehlungen zu Hilfsrohrleitungen entnehmen Sie
bitte dem Pumpendatenblatt.

Checkliste

Kontrollieren Erklarung/Bemerkung Kontrolliert

Prifen Sie, dass der Mindestdurch- |-
fluss fur jede Komponente 4 Ipm | 1
gpm betragt.

Fir die Kiihlung von Lager und Dich-
tungskammer-Abdeckung muissen
die Hilfsrohrleitungen einen Durch-
fluss von 8 Ipm | 2 gpm zulassen.

Prifen Sie, dass der Kihlwasser- -
druck 7,0 kg/cm? | 100 psig nicht
Ubersteigt.

Checkliste fur die abschlieRende Prifung der Rohrleitungen

Kontrollieren Erklarung/Bemerkung Kontrolliert
Prifen Sie, dass die Welle leicht dreh- |Drehen Sie die Welle von Hand. Stellen Sie
bar ist. sicher, dass sie reibungslos rund lauft, ande-

renfalls kénnen Warmeentwicklung oder Fun-
ken auftreten.

Uberprifen Sie die Ausrichtung erneut [Wenn eine Belastung durch die Rohrleitungen
Stellen Sie sicher, dass die Rohrspan- |vorliegt, korrigieren Sie diese.

nung keine Fehlausrichtung verur-
sacht hat.
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Inbetriebnahme, Anlauf, Betrieb und
Abschaltung

Vorbereitung der Inbetriebnahme

WARNUNG:

Gefahr von schweren Verletzungen oder Tod. Das Uberschreiten von Betriebsgrenz-
werten der Pumpe (z. B. im Hinblick auf Druck, Temperatur, Spannung usw.) kann zu
Ausfallen, wie zum Beispiel durch Explosionen, Blockierungen oder Gehausebruch
fuhren. Stellen Sie sicher, dass sich die Betriebsbedingungen des Systems innerhalb
der Kapazitaten der Pumpe befinden.

Gefahr von Tod oder schweren Verletzungen. Das austretende Flissigkeit kann
Brande und/oder Verbrennungen auslésen. Stellen Sie vor dem Fullen der Pumpe
sicher, dass alle Offnungen abgedichtet sind.

Ein Gehausebruch kann Brande sowie Verbrennungen und andere schwere Verlet-
zungen verursachen. Das Nichtbefolgen dieser VorsichtsmaRhahmen vor dem Starten
der Einheit kann zu geféhrlichen Betriebsbedingungen, Ausfallen sowie Gehausebruch
fuhren.

Gefahr von Explosionen und schweren Verletzungen. Betreiben Sie die Pumpe nicht
mit verstopfter Systemrohrleitung oder mit geschlossenen Ansaug- und Auslassventi-
len. Dies kann zu einem schnellen Aufheizen und einem Verdampfen des Fordermedi-
ums fuhren.

Gefahr von Gehausebruch und Gerateschaden. Stellen Sie sicher, dass die Pumpe
nur im Bereich zwischen Mindest- und Hochstdurchflussrate betrieben wird. Der
Betrieb auRRerhalb dieser Grenzwerte kann zu starken Vibrationen, dem Ausfall der
Gleitringdichtung und/oder der Welle und/oder einem Fillungsverlust fihren.

WARNUNG:

Fremdkdrper in der Forderflissigkeit oder im Rohrleitungssystem kdnnen den Durch-
fluss blockieren und zu einer tibermafRigen Warmebildung, Funkenflug und vorzeiti-
gem Versagen fuihren. Stellen Sie sicher, dass die Pumpe und die Systeme vor und
wahrend des Betriebs frei von Fremdkorpern sind.

Wenn die Pumpe nicht richtig ansaugt oder wahrend des Anlaufens ihre Fillung
verliert, ist sie vor der Wiederholung des Vorgangs abzuschalten und der Zustand zu
korrigieren.

@ Die Ansammlung von Gasen in der Pumpe, im Dichtungssystem oder im
Prozessrohrleitungssystem kann zu einer explosiven Umgebung fiihren. Stellen Sie
sicher, dass das Prozessrohrleitungssystem, die Pumpe und das Dichtungssystem vor
dem Betrieb ordnungsgemal entliftet sind.

@ Nicht selbst spulende oder selbst entliiftende Dichtungssysteme, wie zum Beispiel
Plan 23, erfordern vor dem Betrieb eine manuelle Entliiftung. Die Nichteinhaltung
dieser Bestimmung fuhrt zu einer Uberméaiigen Warmebildung und zum Versagen der
Dichtung.

Gefahr von Tod oder schweren Verletzungen sowie Sachschaden. Hitze- und
Druckaufbau kann zu Explosionen, zu Rissen und zum Ablauf des Férdermediums
fuhren. Betreiben Sie die Pumpe nie mit geschlossenen Ansaug- und Auslassventilen.

Der Betrieb einer Pumpe ohne Sicherheitsgerate setzt die Bediener der Gefahr von
Tod oder schwerer Verletzungen aus. Betreiben Sie die Einheit niemals, wenn die
entsprechenden Sicherheitsvorrichtungen (Schutzvorrichtungen usw.) nicht ordnungs-
gemal installiert sind.

Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und nicht gegen Wiedereinschalten sichern, kann
dies zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren. Trennen Sie den Antrieb vor
Montage- oder Wartungsarbeiten vom Netz und sichern Sie ihn immer gegen ein
versehentliches Wiedereinschalten.

« Elektrische Anschliisse miissen von autorisierten Elektrikern in Ubereinstimmung
mit den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen
werden.

» Spezifische Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entneh-
men Sie bitte den Installations- und Bedienungshandbiichern des Herstellers.
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Vorsichtsmallinahmen

ACHTUNG:

Wird eine Gleitringdichtungspatrone verwendet, stellen Sie sicher, dass die Gewindestifte
im Sicherungsring der Dichtung festgezogen sind und dass die Zentrierklemmen vor dem
Start entfernt wurden. Dies verhindert Schaden an Dichtung oder Wellenhilse, indem
sichergestellt wird, dass die Dichtung ordnungsgeman installiert und auf der Hilse
zentriert ist.

HINWEIS:

« Uberpriifen Sie die Einstellungen des Antriebs bevor Sie eine Pumpe starten.
Beziehen Sie sich auf die zutreffenden IOMs und Betriebsverfahren fir die Laufwerks-
ausrustung.

e Zu hohe Aufwarmraten kdnnen zu Gerateschaden fuhren. Stellen Sie sicher, dass die
Aufwarmrate nicht 1,4°C | 2,5°F pro Minute Uberschreitet.

HINWEIS:
Bitte beachten Sie folgende Vorsichtsmal3nahmen, bevor Sie die Pumpe starten.

e Spulen und reinigen Sie das System grundlich, um Verschmutzungen oder Rickstan-
de aus dem Rohrleitungssystem zu entfernen und einen vorzeitigen Ausfall bei der
Inbetriebnahme zu verhindern.

« Bringen Sie Verstellantriebe schnellstmglich auf die Nenndrehzahl.

* Wenn die Temperatur des Férdermediums mehr als 93°C | 200°F betragt, warmen Sie
die Pumpe vor dem Betrieb an. Lassen Sie eine kleine Menge des Férdermediums
durch die Pumpe zirkulieren, bis die Gehausetemperatur innerhalb von 38°C | 100°F
der Temperatur des Férdermediums liegt. Dies wird durch die Mediumstrémung vom
Pumpeneinlass zum Auslassablauf erreicht (optional, aber nicht notwendigerweise,
kann die Gehauseentliftung in den Aufwarmkreislauf integriert werden). Fir (2)
Stunden bei Prozessmediumtemperatur einweichen.

Andern Sie bei der ersten Inbetriebnahme keine Einstellungen der Frequenzumrichter und
prifen Sie nicht die Einstellungen von Drehzahlreglern oder Begrenzern, wéhrend die
Pumpe mit dem Frequenzumrichter gekoppelt ist. Wenn Sie die Einstellungen nicht geprft
haben, entkoppeln Sie das Gerét und beachten Sie die Anleitung, die Sie vom
Antriebshersteller erhalten haben.

Entfernen des Kupplungsschutzes

1. Entfernen Sie die Mutter, die Schraube und die Unterlegscheiben aus dem mittigen
Langloch im Kupplungsschutz.

2. Schieben Sie die antriebsseitige Halfte des Kupplungsschutzes in Richtung Pumpe.

3. Entfernen Sie die Mutter, die Schraube und die Unterlegscheiben von der antriebsseiti-
gen Halfte des Kupplungsschutzes.

4. Entfernen Sie die antriebsseitige Halfte des Kupplungsschutzes.
a) Drucken Sie die Unterseite leicht auseinander.
b) Heben Sie es nach oben.

5. Entfernen Sie die verbleibenden Muttern, Schrauben und Unterlegscheiben von der
pumpenseitigen Hélfte des Kupplungsschutzes.
Es ist nicht erforderlich, die pumpenseitige Endplatte vom Pumpenlagergehause zu
entfernen. Sie erhalten Zugang zu den Spannschrauben des Lagergehauses ohne die
Endplatte entfernen zu missen, sollten sich Wartungsarbeiten der inneren Pumpentei-
le einmal als notwendig erweisen.

6. Entfernen Sie die pumpenseitige Halfte des Kupplungsschutzes
a) Drucken Sie die Unterseite leicht auseinander.
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b) Heben Sie es nach oben.

Artik Beschreibung
el
1. Kupplungsschutz
2 Kupplung

Priafung der Drehrichtung

WARNUNG:

¢ Das Starten der Pumpe entgegen der vorgeschriebenen Drehrichtung kann zu
unbeabsichtigtem Kontakt von Metallteilen, Warmebildung und Gehausebruch mit
Austreten des Fordermediums fuihren. Stellen Sie sicher, dass vor dem Starten von
Pumpen die richtigen Antriebseinstellungen vorliegen.

* Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und nicht gegen Wiedereinschalten sichern, kann
dies zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren. Trennen Sie den Antrieb vor
Montage- oder Wartungsarbeiten vom Netz und sichern Sie ihn immer gegen ein
versehentliches Wiedereinschalten.

« Elektrische Anschliisse miissen von autorisierten Elektrikern in Ubereinstimmung
mit den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen
werden.

» Spezifische Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entneh-
men Sie bitte den Installations- und Bedienungshandbiichern des Herstellers.

1. Sperren Sie die Stromzufuhr zum Antrieb.

2. Stellen Sie sicher, dass die Kupplungsnaben sicher an die Wellen befestigt sind.

3. Stellen Sie sicher, dass der Abstandshalter der Kupplung entfernt wurde..

Bei der Lieferung ist der Abstandshalter der Kupplung entfernt.

4. Geben Sie die Stromzufuhr zum Antrieb wieder frei.

5. Stellen Sie sicher, dass sich niemand im Gefahrenbereich befindet, und drehen Sie den
Antrieb lange genug, um sicherzustellen, dass die Drehrichtung mit dem Pfeil auf dem
Lagergehause oder dem direkt angeflanschten Rahmen-Gehéause Ubereinstimmt..

6. Sperren Sie die Stromzufuhr zum Antrieb.

Prufung des Laufradspiels

Die Prifung des Laufradspiels gewéhrleistet Folgendes:
¢ Die Pumpe kann frei drehen.
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« Die Pumpe lauft mit einem optimalen Wirkungsgrad, was zu einer langen Lebensdauer
der Gerate und einem niedrigen Energieverbrauch fuhrt.

Laufrad-Axialspiel

Gesamte Axialeinstellung

Die gesamte Axialeinstellung des Laufrades zwischen der Ansaugseitenplatte oder dem
Gehausering und der Stopfbuchsenabdeckung muss zwischen 0,028 Zoll und 0,087 Zoll
(0,7 mm und 2,2 mm) sein.

Axialspiel bei niedrigen Temperaturen fur das offene und gekapselte Laufrad

Tabellennummer 5: Axialspiel bei niedrigen Temperaturen fiir das offene Laufrad

Temperatur Spiel

50°C | 122°F 0.38 mm | 0,015 Zoll

100°C | 212°F 0.45 mm | 0,018 Zoll

150°C | 302°F 0.50 mm | 0,020 Zoll
200°C 0.55 mm | 0,022 Zoll

230°C | 446°F 0.65 mm | 0,026 Zoll

Tabellennummer 6: Axialspiel bei niedrigen Temperaturen fiir das geschlossene Laufrad

Temperatur

Spiel (Gruppe A)

Spiel (Gruppe B)

50°C | 122°F

0.38 mm | 0,015 Zoll

0.51 mm | 0,020 Zoll

100°C | 212°F

0.45mm | 0,018 Zoll

0.58 mm | 0,023 Zoll

150°C | 302°F

0.50 mm | 0,020 Zoll

0.64 mm | 0,025 Zoll

200°C

0.55 mm | 0,022 Zoll

0.69 mm | 0,027 Zoll

230°C | 446°F

0.65 mm | 0,026 Zoll

0.79 mm | 0,031 Zoll

Tabellennummer 7: GréRen fur Gruppe A und B
Gruppe A

3X6-12, 3X6-14, 4X6-12, 4X6-14, 4X6-16, 6X8-

14, 6X8-16, 4X6-19, 4X8-19, 8X8-14, 6X10-16,
6X10-19, 6X10-22, 10X10-14, 8X10-16, 8X10-19
6X10-25, 8X10-22, 10x12-16, 10X12-19, 10X12-

22,8X12-25, 10X14-25, 12x14-19, 12X14-22,
14x14-16, 16X16-19, 14X16-22

Gruppe B

Prifung des Shearpeller™ Axialspiels

Der Shearpeller™ bendtigt fiir die Handhabung von fasrigen Medien ein gro3es Frontspiel.

Das Frontspiel zwischen Shearpeller™ und Ansaugseitenplatte ist 0,375 Zoll (9,50 mm).

Bei einem derart groRen Spiel ist die Pumpe nicht so empfindlich gegeniber kleineren

Anderungen beim Frontspiel. Aufgrund des groRen Spiels ist bei der Shearpeller™-Option

keine Kalteinstellung erforderlich.

1. Schieben Sie den Shearpeller™ zurtick, bis die hinteren Pumpschaufeln die Dichtungs-
kammer berihren.

2. Schieben Sie den Shearpeller™ wieder 0,062 Zoll (1,57 mm) nach vorn.

Die gesamte Axialeinstellung des Shearpeller™ zwischen der Ansaugseitenplatte und der

Dichtungskammer ist 0,437 Zoll (11,00 mm).

Einstellung des Laufradspiels

Bedeutung des richtigen Laufradspiels

Ein ordnungsgemafes Laufradspiel stellt sicher, dass die Pumpe eine hohe Leistung
erbringt.

HINWEIS:

Nehmen Sie fiir das Laufradspiel Kalteinstellungen (Umgebung) gemaR dieser Tabelle vor.
Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung kann zu Hitzebildung und Schéaden an den
Geraten fihren. GrolRere Spiele werden bei Temperaturen tiber 93°C | 200°F verwendet,
um zu verhindern, dass das Laufrad aufgrund von Warmeausdehnung das Gehause
berthrt.

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch 51



Inbetriebnahme, Anlauf, Betrieb und Abschaltung

WARNUNG:

« Gefahr von Schaden an der Gleitringdichtung Wird eine Gleitringdichtungspatrone
verwendet, stellen Sie sicher, dass die Gewindestifte im Sicherungsring der Dichtung
geldst sind und dass die Zentrierklemmen vor der Spielanpassung installiert wurden.

Das Spiel ist ab Werk auf 0,015 Zoll (0,4 mm) eingestellt, kann sich jedoch aufgrund des
Anschlie3ens der Rohre bei der Montage @andern. Im Laufe der Zeit lasst sich eine
Anderung in der Pumpenleistung beobachten, das sich in einer geringeren Férderhéhe
oder einer héheren Leistungsaufnahme zeigt.

Methoden zur Einstellung des Laufradspiels

Sie kénnen das Laufradspiel Gber eine der folgenden Methoden einstellen:
¢ Messuhrmethode
e Fuhlerlehrenmethode

Einstellung des Laufradspieles - Messuhrmethode

WARNUNG:

Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und nicht gegen Wiedereinschalten sichern, kann dies
zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren. Trennen Sie den Antrieb vor Montage-
oder Wartungsarbeiten vom Netz und sichern Sie ihn immer gegen ein versehentliches
Wiedereinschalten.

+ Elektrische Anschliisse miissen von autorisierten Elektrikern in Ubereinstimmung mit
den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen wer-
den.

« Spezifische Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entneh-
men Sie bitte den Installations- und Bedienungshandbiichern des Herstellers.

1. Entfernen Sie den Kupplungsschutz

2. Stellen Sie die Anzeige so, dass der Knopf entweder die Wellenseite oder die
Kupplungsflache beruhrt.

3. Losen Sie die Kontermuttern (423B) auf den Einstellschrauben (371A)und dann drehen
Sie die Schrauben um zwei Umdrehungen heraus.

4. Ziehen Sie die Sicherungsschrauben (370C) gleichmafiig fest und bringen Sie dadurch
das Lagergehause (134A) in Richtung des Rahmens (228), bis das Laufrad das
Gehéuse berihrt.

5. Drehen Sie die Welle, um sicherzustellen, dass sich das Laufrad und die Seitenplatte
oder der Verschleil3ring berthren.

6. Stellen Sie den Zeiger auf Null und I6sen Sie die Sicherungsschraube (370C) ca. eine
Umdrehung.

7. Schrauben Sie die Einstellschrauben fest (371A) bis die Einstellschrauben die
Stiutzschale gleichméRig berthren.

8. Ziehen Sie die Einstellschrauben jeweils ca. 1 Umdrehung fest und bewegen Sie damit
das Lagergehause (134A) vom Lagerrahmen weg, bis der Zeiger anzeigt. das richtige
Spiel anzeigt.

Bitte entnehmen Sie die korrekten Werte fur das Spiel der Tabelle der Laufradspiele.

9. Ziehen Sie die Schrauben in folgender Reihenfolge gleichmaRig an:

a) Ziehen Sie die Sicherungsschrauben (370C) an.
b) Ziehen Sie die Einstellschrauben an (371A).
Achten Sie darauf, den Wert des Zeigers bei der richtigen Einstellung zu halten.

10. Achten Sie auf eine freie Drehbarkeit der Welle.

11. Setzen Sie den Kupplungsschutz wieder ein.

12. Uberpriifen Sie die Axial (332A) und Radial- (333A) Labyrinthdichtungen, um sicherzu-
stellen, dass sie ordnungsgemald im Gehause sitzen.

13. Tragen Sie beim Umgang mit der Kupplungsnabe isolierte Handschuhe. Die Kup-
plungsnabe wird heifd und kann Verletzungen verursachen.
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Einstellung des Laufradspieles - Fuhlerlehrenmethode

WARNUNG:

Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und nicht gegen Wiedereinschalten sichern, kann dies
zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren. Trennen Sie den Antrieb vor Montage-
oder Wartungsarbeiten vom Netz und sichern Sie ihn immer gegen ein versehentliches
Wiedereinschalten.

+ Elektrische Anschliisse miissen von autorisierten Elektrikern in Ubereinstimmung mit
den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen wer-
den.

« Spezifische Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entneh-
men Sie bitte den Installations- und Bedienungshandbiichern des Herstellers.

1. Trennen Sie den Antrieb von der Spannungsversorgung, sichern Sie ihn gegen
Wiedereinschalten und entfernen Sie den Kupplungsschutz.

2. Losen Sie die Kontermuttern (423B) auf den Einstellschrauben (371A)und dann drehen
Sie die Schrauben um zwei Umdrehungen heraus.

| | B
/
370¢
37
anz [l —
423

Abbildungsnummer 25: Ldsen Sie die Kontermuttern

3. Ziehen Sie die Sicherungsschrauben (370C) gleichm&fig fest und bringen Sie dadurch
das Lagergehause (134A) in Richtung des Rahmens (228), bis das Laufrad das
Gehéause berthrt.

4. Drehen Sie die Welle, um sicherzustellen, dass sich das Laufrad und die Seitenplatte
oder der Verschleil3ring berihren.

5. Messen Sie mit den Fihlerlehren den Abstand zwischen dem Lagergehéduse und dem
Rahmen und zeichnen Sie die Werte auf.

6. Drehen Sie den Sicherungsbolzen (370C) um eine Umdrehung zurtick.

7. Stellen Sie das richtige Laufradspiel auf der Fuhrerlehre ein und schieben Sie das
Gehéause mit den Einstellvorrichtungen (371A) weg vom Rahmen, bis die Fuhlerlehre
passt.

Ziehen Sie die Einstellschrauben (371A) bei dieser Einstellung gleichmaRig an, jeweils
um 60 Grad (eine flache Seite des Sechskantkopfes).

8. Ziehen Sie die Sicherungsschrauben (370C) und dann die Einstellschrauben (371A)
gleichmafig an, wéhrend Sie die Anzeige auf der richtigen Einstellung halten.

9. Achten Sie auf eine freie Drehbarkeit der Welle.

10. Setzen Sie den Kupplungsschutz wieder ein.

11. Uberpriifen Sie die Axial (332A) und Radial- (333A) Labyrinthdichtungen, um sicherzu-
stellen, dass sie ordnungsgemalf im Gehause sitzen.
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12. Tragen Sie beim Umgang mit der Kupplungsnabe isolierte Handschuhe. Die Kup-
plungsnabe wird heifld und kann Verletzungen verursachen.

Kuppeln von Pumpe und Antrieb

WARNUNG:

Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und nicht gegen Wiedereinschalten sichern, kann dies
zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren. Trennen Sie den Antrieb vor Montage-
oder Wartungsarbeiten vom Netz und sichern Sie ihn immer gegen ein versehentliches
Wiedereinschalten.

+ Elektrische Anschliisse miissen von autorisierten Elektrikern in Ubereinstimmung mit
den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen wer-
den.

« Spezifische Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entneh-
men Sie bitte den Installations- und Bedienungshandbiichern des Herstellers.

Kupplungen missen uber die entsprechende Bescheinigung verfligen, um in einer als
ATEX eingestuften Umgebung eingesetzt werden zu kdnnen. Befolgen Sie die Anweisun-
gen des Kupplungsherstellers zum Schmieren und Einbauen der Kupplung. Spezifische
Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entnehmen Sie bitte den
Installations- und Bedienungshandbiichern der Hersteller.

1. Kupplungsschutz
2. Kupplung
Abbildungsnummer 26: Kupplungsschutz-Baugruppe

Einbau des Kupplungsschutzes.

WARNUNG:

« Der Betrieb einer Pumpe ohne Sicherheitsgerate setzt die Bediener der Gefahr von
Tod oder schwerer Verletzungen aus. Betreiben Sie die Einheit niemals, wenn die
entsprechenden Sicherheitsvorrichtungen (Schutzvorrichtungen usw.) nicht ordnungs-
gemalf installiert sind.

« Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und nicht gegen Wiedereinschalten sichern, kann
dies zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren. Trennen Sie den Antrieb vor
Montage- oder Wartungsarbeiten vom Netz und sichern Sie ihn immer gegen ein
versehentliches Wiedereinschalten.

+ Elektrische Anschliisse miissen von autorisierten Elektrikern in Ubereinstimmung
mit den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen
werden.

» Spezifische Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entneh-
men Sie bitte den Installations- und Bedienungshandbiichern des Herstellers.
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WARNUNG:

Der Kupplungsschutz, der in einer nach ATEX eingestuften Umgebung verwendet wird,
muss aus einem funkenbestéandigen Material gefertigt sein.

Erforderliche Teile:

o)

::::::::1

o
o

5

|

Artik

o g s wN

Beschreibung

Endplatte, Antriebsseite
Endplatte, Pumpenseite
Schutzhalfte, 2 erforderlich
3/8-16 Mutter, 3 erforderlich
3/8 Zoll Unterlegscheibe

3/8-16 x 2 Zoll-Sechskantschraube,
3 erforderlich

Abbildungsnummer 27: Erforderliche Teile

1. Schalten Sie die Versorgung des Motors ab, sichern Sie den Motor in der abgeschalte-
ten Position gegen Wiedereinschalten und kennzeichnen Sie den Anlasser mit einem

Warnhinweis auf die laufenden Arbeiten.

2. Setzen Sie die pumpenseitige Endplatte ein.
Wenn die pumpenseitige Endplatte bereits eingesetzt ist, fihren Sie sémtliche
notwendigen Kupplungseinstellungen durch und fahren Sie mit dem néchsten Schritt
fort.
3. Setzen Sie die pumpenseitige Halfte des Kupplungsschutzes ein:
a) Drucken Sie die Unterseite leicht auseinander.

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch 55



Inbetriebnahme, Anlauf, Betrieb und Abschaltung

b) Positionieren Sie die Kupplungsschutzhélfte Giber der pumpenseitigen Endplatte.

4
1
3
2
Artik |Beschreibung
el
1. |Ringnut
2 |Pumpenseitige Endplatte
3. |Antrieb
4. |Pumpenhélfte des Kupplungsschut-
zes

Abbildungsnummer 28: Montage der Schutzhalfte

Die Ringnut im Kupplungsschutz muss um die Endplatte passen.

1
2
3

Artik |Beschreibung

el

1. |Ringnut

2 |Endplatte (Pumpenseite)

2 |Schutzhélfte

Abbildungsnummer 29: Ringnut im Kupplungsschutz

4. Verwenden Sie eine Schraube, eine Mutter und zwei Unterlegscheiben, um die
Kupplungsschutzhélfte an der Endplatte zu befestigen. Ziehen Sie es fest an.
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®© '/
Sy

Artik [Beschreibung
el
1. |Mutter
2 |Unterlegscheibe
3. |Schraube

Abbildungsnummer 30: Befestigen der Kupplungsschutzhélfte an die Endplatte

5. Setzen Sie die antriebsseitige Halfte des Kupplungsschutzes ein:
a) Drucken Sie die Unterseite leicht auseinander.

b) Positionieren Sie die antriebsseitige Halfte des Kupplungsschutzes Uber die
pumpenseitige Halfte des Kupplungsschutzes.
Die Ringnut im Kupplungsschutz muss zum Motor zeigen.
6. Positionieren Sie die antriebsseitige Endplatte Uber der Motorwelle.

7. Setzen Sie die antriebsseitige Endplatte in die Ringnut der antriebsseitigen Hélfte des
Kupplungsschutzes.

8. Verwenden Sie eine Schraube, eine Mutter und zwei Unterlegscheiben, um die
Kupplungsschutzhélfte an der Endplatte zu befestigen. Nur handfest anziehen.
Das Loch befindet sich auf der antriebsseitigen Halfte des Kupplungsschutzes.

9. Schieben Sie die antriebsseitige Halfte des Kupplungsschutzes in Richtung Motor, so
dass der Kupplungsschutz die Wellen und die Kupplung vollstandig verdeckt.

10. Verwenden Sie eine Mutter, eine Schraube und zwei Unterlegscheiben, um die
Kupplungsschutzhélften aneinander zu befestigen.
11. Ziehen Sie samtliche Muttern auf der Schutzbaugruppe an.

Lagerschmierung

WARNUNG:

Explosionsgefahr und Gefahr des vorzeitigen Versagens durch Funkenflug und
Warmebildung. Stellen Sie sicher, dass die Lager vor dem Start ordnungsgeman
geschmiert sind.

HINWEIS:

Wenn die Ausriistung nicht verwendet wird, kann sich Fett absetzen, was zu einer
unsachgemalfen Schmierung der Lager fUhrt. Priifen Sie die Schmierung einer Pumpe, die
langere Zeit auRer Betrieb war, und schmieren Sie ggf. nach.

Die Pumpen enthalten bei Lieferung kein Ol. Olgeschmierte Lager sind am Aufstellungsort
zu schmieren.

Fettgeschmierte Lager werden im Werk geschmiert.

Der Lagerhersteller beflillt auf Lebenszeit geschmierte Lager mit Fett und verschlief3t diese
im Werk. Sie missen diese Lager weder schmieren noch abdichten.

Entfernen Sie bei oder Geraten mit Rein- oder Spuldlnebelschmierung die Sichtoffnungs-
schrauben, um den ordnungsgemaRen Fluss des Olnebels zu priifen. Setzen Sie die
Schrauben wieder ein.
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Olmengen
Anforderungen an das Olvolumen
Rahmen Quarts Liter
S 1.1 1.0
B 2.1 2,0
L 2.1 2,0
XL 3.2 3.0
XL1 12.2 11.6
XL2-S und XL2 24.0 22.7

Anforderungen an das Schmierol

Verwenden Sie ein qualitativ hochwertiges

Turbinendél mit Rost- und Oxidationshemmern.

Anforderungen an das Schmierdl

Lagertemperatur unter 82°C
(180°F)

Lagertemperatur tiber 82°C
(180°F)

ISO-Grad ISO-Viskositatsgrad 68 ISO-Viskositatsgrad 100
Ungefahre SSU bei 38°C 300 470

(100°F)

DIN 51517 C68 C100

Kinematische Viskositét bei 68 100

40°C (105°F) mm?/Sek

Zulassiges Ol zur Schmierung der Lager

Zulassige Schmiermittel
Tabellennummer 8: Zuldssige Schmiermittel

Marke Schmiermittelart
Chevron GST Oil 68
Exxon Teresstic EP 68
Mobil DTE Heavy Medium
Phillips 66 Turbine Oil VG68
MM Motorél SAE 20-20W
HDS Motorél SAE 20-20W
Gulf Harmony 68

Hochvakuumfett, NSF 61 ordnungsgeméafle
Kennzeichnung

111, NSF 61 ordnungsgeméafle Kennzeichnung

565 Schraubensicherung, NSF 61 ordnungsge-
male Kennzeichnung

Dow Corning

MOLYKOTE von Dow Corning
Loctite

Schmieren der Lager mit Ol

WARNUNG:

Explosionsgefahr und Gefahr des vorzeitigen Versagens durch Funkenflug und
Warmebildung. Stellen Sie sicher, dass die Lager vor dem Start ordnungsgeman
geschmiert sind.

« Fillen Sie die Stiitzschale mit Ol:

dann...

Fillen Sie Ol in den Einflillanschluss, der sich oben auf der Stiitzschale befindet, bis
der Olstand die Markierung in der Mitte des Sichtfensters erreicht. Verwenden Sie
ein qualitativ hochwertiges Turbinendl mit Rost- und Oxidationshemmern.

Wenn...,

lhre Ein-
heit nicht
Uber die
Option
,Oler fur
konstan-
tes Ni-
veau"“ ver-
fugt
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Wenn..., |dann...

lhre Ein- |Das Watchdog®-Olersystem wurde zur Verwendung in geschlossenen Systemum-
heit uber |gebungen entworfen. Die fur diese Pumpen verwendeten Inpro VBXX-D-Labyrinth-
die Option |dichtungen kénnen zu einer Situation fuhren, in der der Oler durch ungleichméRigen
LOler fur  |Druck Uberfillt wird. Dazu kann es bei Aussetzbetrieb kommen. Um die Druckunter-
konstan- |schiede zu vermeiden, die dieses Problem verursachen, stellt Watchdog eine

tes Ni- Entliftung mit einem Filter bereit.
veau* ver- |Wenn die Umgebung des Aufstellorts beliiftete Stiitzschalen nicht zulassen, diirfen
fugt Sie den Watchdog-Oler nicht verwenden.

Installieren Sie den Sichtoler im Anschluss fiir das Sichtfenster. Der Oler benétigt
keine Einstellmalie.

1. Kontrollpunkt, der den Fiillstand des Ols im Oler bestimmt

Auf Lebenszeit geschmierte Lager
Der Lagerhersteller befillt auf Lebenszeit geschmierte Lager mit Fett und verschliel3t diese
im Werk. Sie missen diese Lager weder schmieren noch abdichten. Weitere Informationen
zum Nachschmieren und zu Wartungsverfahren entnehmen Sie bitte dem Kapitel
~Wartung®.

Maoglichkeiten zur Wellenabdichtung

Meistens dichtet der Hersteller die Welle vor der Lieferung der Pumpe ab. Wenn lhre
Pumpe Uber keine abgedichtete Welle verfiigt, entnehmen Sie Informationen hierzu dem
Abschnitt ,Abdichtung der Welle* im Kapitel ,Wartung”.

Die Arten an Wellendichtungen fir dieses Modell sind:
¢ Gleitringdichtungspatrone
« herkdmmliche Gleitringdichtung zum Einbau in Komponenten
¢ Dynamische Dichtung
« Stopfbuchsenpackungs-Option

Maoglichkeiten einer Gleitringdichtung
In der Regel sind die Pumpen bei Lieferung mit Gleitringdichtungen ausgestattet. Ist dies
nicht der Fall, beachten Sie bitte die Anweisungen des Herstellers der Gleitringdichtung.

Unten stehend finden Sie die Méglichkeiten einer Gleitringdichtung fur diese Pumpe:
¢ Gleitringdichtungspatrone
« herkdmmliche Gleitringdichtung zum Einbau in Komponenten

Dichtflissigkeitsanschluss fir Gleitringdichtungen

Dichtungen missen geschmiert werden.
Fir eine ordnungsgemale Schmierung muss zwischen Dichtflachen ein Flussigkeitsfilm
bestehen. Die Anschliisse enthehmen Sie den mit der Dichtung mitgelieferten Abbildun-
gen.
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Dichtungsspulungs-Methoden

Zur Spulung bzw. Kiihlung einer Dichtung kénnen Sie diese Methoden einsetzen:
Methode Beschreibung

Produktspilung Fuhren Sie die Rohrleitungen so, dass die Pumpe das Férdermedium vom
Gehause wegdriickt und selbiges in die Dichtungsbuchse einspeist. Bei Bedarf
kahlt ein externer Warmetauscher das Fordermedium, bevor es in die
Dichtungsbuchse gelangt.

Verlegen Sie die Rohrleitungen so, dass die Pumpe eine saubere, kiihle und
kompatible Flussigkeit direkt in die Dichtungsbuchse einspeist. Der Spilflissig-
keitsdruck muss zwischen 0,35 und 1,01 kg/cm? | 5 und 15 psi tiber dem Druck
in der Dichtungskammer liegen. Die Einspeisegeschwindigkeit muss 2 bis 8 I/
min | 0,5 bis 2 gpm betragen.

Sie kénnen andere Methoden einsetzen, die mehrere Stopfbuchsen- oder
Dichtungskammeranschlisse nutzen. Weitere Informationen entnehmen Sie
bitte den Bezugszeichnungen der Gleitringdichtungen und den Dichtungsspil-/
Rohrleitungsschemata.

Externe Spullung

Andere

Maoglichkeiten einer Stopfbuchse

WARNUNG:
@ Stopfbuchspackungen sind in einer als ATEX eingestuften Umgebung unzulassig.

Im Werk werden keine Packungen, Sperrringe oder zweiteilige Stopfbuchsbrillen montiert.
Diese Teile werden mit der Pumpe in der Packung der Armaturen mitgeliefert. Vor
Inbetriebnahme der Pumpe muissen Sie die Stopfbuchse, den Sperrring und die Spaltbuch-
se in Ubereinstimmung mit dem Abschnitt ,Wartung der Stopfbuchsenpackung® im Kapitel
~Wartung"“ einbauen.

Dichtflussigkeitsanschluss fur Stopfbuchse

HINWEIS:

Stellen Sie sicher, dass die Packung geschmiert wird. Wenn Sie vorgenannten Punkt nicht
beachten, kann dies zu einer Verkiirzung der Lebensdauer der Packung und der Pumpe
fuhren.

Unter folgenden Bedingungen kénnen Sie eine externe Dichtflissigkeit einsetzen:
« Das Foérdermedium enthalt abrasive Partikel.
« Der Stopfbuchsendruck liegt unter dem atmosphérischen Druck, wenn die Pumpe mit
einer Saughdhe lauft oder wenn die Ansaugquelle in einem Vakuum liegt. Unter diesen

Bedingungen wird die Buchse weder gekiihlt noch geschmiert und die Pumpe zieht
Luft.

Bedingungen fur den Einsatz einer externen Flussigkeit

Zustand MaRnahme

der Stopfbuchsendruck Giber dem atmosphéri-
schen Druck liegt und das Férdermedium sauber
ist,

ist eine normale Stopfbuchsenleckage von 40 bis
60 Tropfen pro Minute in der Regel ausreichend,
um die Buchse zu schmieren und zu kuhlen. Es
ist keine Dichtflussigkeit erforderlich.

der Stopfbuchsendruck unter dem atmosphéri-
schen Druck liegt und das Férdermedium nicht
sauber ist,

ist eine externe saubere und kompatible Flussig-
keitsquelle erforderlich.

ist eine externe saubere und kompatible Flissig-
keitsquelle erforderlich.

ist die Rohrleitung mit einer Leckagerate von 40
bis 60 Tropfen pro Minute an den Sperrringan-
schluss anzuschlieBen. Der Druck muss 1,01 kg/
cm? | 15 psi tber dem Stopfbuchsendruck liegen.

Abdichtung der Welle mit einer Stopfbuchsendichtung

WARNUNG:

@ Stopfbuchspackungen sind in einer als ATEX eingestuften Umgebung unzulassig.

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch



Inbetriebnahme, Anlauf, Betrieb und Abschaltung

WARNUNG:

Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und gegen Wiedereinschalten sichern, kann dies zu
schweren Verletzungen fuihren. Tauschen Sie niemals eine Packung aus, bevor die
Antriebseinheit gegen ein unbeabsichtigtes Wiedereinschalten gesichert wurde.

Die Pumpen werden ohne Dichtung, Sperrring und zweiteilige Dichtung geliefert. Diese
Teile sind bei jeder Pumpe in der Kiste fir das Leitungszubehdr enthalten und missen vor
Inbetriebnahme der Pumpe montiert werden.

1. Reinigen Sie die Bohrung der Stopfbuchse sorgféltig..
2. Biegen Sie die Dichtung so viel, dass Sie um die Welle reicht.

Packungsringe Sperrringe

=0 § O

Packungsringe
Sperrringe
Richtig

Falsch

pwnE

Abbildungsnummer 31: Packungsringe und Sperrringe
1

XX —]

1. Spulanschluss am Sperrring
2. Zweiteilige Stopfbuchsbrille (quetschfrei)
3. Sperrring

3. Setzen Sie die Dichtung ein und versetzen Sie die StéRe in jedem Ring um 90°.
Montieren Sie die Teile der Stopfbuchsendichtung in folgender Reihenfolge:
a) Zwei Packungsringe
b) Ein Sperrring (zweiteilig)
c) Drei Packungsringe

HINWEIS:

Stellen Sie sicher, dass sich der Sperrring am Spiulanschluss befindet, um sicherzustel-
len, dass die Spilung funktioniert. Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung kann zu
einer verringerten Leistung fuhren.

4. Montieren Sie die Halften der Stopfbuchsbrille und ziehen Sie die Mutter gleichmafiig
handfest an. .
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Dynamische Dichtungsoption (nur 3180 und 3185 S, M, L und XL Gruppen)

WARNUNG:
Dynamische Dichtungen sind in einer ATEX-klassifizierten Umgebung unzulassig.

Eine dynamische Dichtung besteht aus zwei Teilen:

« Eine Reflektordichtung, die Leckagen wahrend des Betriebs verhindert

¢ Eine Sekundéardichtung, die Leckagen bei abgeschalteter Einheit verhindert
Tabellennummer 9: Funktion des Bauteils der dynamischen Dichtung

Teil Beschreibung und Funktion

Abweisende Dichtung |Eine abweisende Dichtung verhindert, dass Flissigkeit wahrend des
Betriebes in die Stopfbuchse gelangt. Der Abweiser erfordert in der Regel
keine Spulung. Bei einigen Anwendungen ist eine Spulung erforderlich,
wenn sich Feststoffe auf dem Reflektor abgelagert haben. Zu diesem
Zweck verfugt die Einheit Uber einen Spilhahn. Die Einheit verfugt
aulBerdem Uber einen Ablasshahn, um die Reflektorkammer zu leeren,
wenn die Gefahr besteht, dass die Einheit gefrieren konnte.

Sekundéardichtung Die Sekundardichtung verhindert eine Leckage wahrend des Abschaltens
der Pumpe. Als Dichtung kann eine der folgenden Dichtungsarten verwen-
det werden:

« Graphitdichtung
* Membrandichtung

Tabellennummer 10: Funktion der Sekundardichtung

Arten der Beschreibung und Betrieb
Sekundardichtung
Graphitdichtung Eine Graphitpackung bietet bei Trockenlauf eine angemessene Lebens-

dauer, kann jedoch langer eingesetzt werden, wenn sie mit sauberem
Wasser oder Fett geschmiert wird.

* Bei einer Schmierung mit sauberem Wasser senkt der Abweiser
sowohl die Menge als auch den Druck des erforderlichen Dichtwas-
sers. Liegt die Saughthe unter dem Leistungsvermdgen des Abwei-
sers, ist der Stopfbuchsendruck gleich dem atmospharischen Druck.
Der Wasserdruck fir die Dichtung muss so hoch sein, dass die
Wassersaule bei abgeschalteter Pumpe Giberwunden werden kann,
um die Packung frei von Festkdrpern im Férdermedium zu halten. Es
ist ein ausreichender Durchfluss zur Kuihlung der Buchse erforderlich.

HINWEIS:
« WARNING

e The pump must be completely filled with liquid before starting. The
pump must not run dry in the hope it will prime itself. Serious damage
to the pump may result if it is started dry.

« Bei einer Schmierung mit Fett sind federgelagerte Fettschmiervorrich-
tungen einzusetzen, um eine konstante Versorgung mit Fett aufrecht
zu erhalten.

Membrandichtung Dies ist eine Elastomerscheibe, die gegen eine Manschette abdichtet,
wenn die Pumpe nicht lauft. Die Position der Manschette wird im Werk
eingestellt, sollte jedoch vor der Inbetriebnahme geprift werden. Der
Vorsprung an der Manschette sollte mit der Dichtflache der Stopfbuchsen-
platte fluchten. Mdglicherweise ist eine geringe Einstellung erforderlich.
Verwenden Sie den Abweiserspulanschluss, wenn Sie den Abweiser
spulen mussen. Verwenden Sie in Verbindung mit der Membranoption nie
mehr als 1,4 kg/cm? (20 psig).

HINWEIS:
« WARNING

e The pump must be completely filled with liquid before starting. The
pump must not run dry in the hope it will prime itself. Serious damage
to the pump may result if it is started dry.
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Anflllen der Pumpe

WARNUNG:

Die Pumpen sind nicht selbstansaugend und missen vor dem Betrieb immer vorgefullt
werden. Ein Verlust der Vorfullung (eine leere Pumpe) kann zu tbermafiger Warmeent-
wicklung fihren und Pumpe sowie Dichtung stark beschadigen.

Fullen der Pumpe tber den Zulauf tiber der Pumpe
1. Offnen Sie das Ansaugabsperrventil langsam.
2. Offnen Sie die Entliftungsventile in den Saug- und Auslassleitungen, bis das
Fordermedium austritt.
3. Schlie3en Sie die Entliftungsventile.

Artik [Beschreibung

1. |Auslassabsperrventil
2 |Ruckschlagventil
3. |Ansaugabsperrventil

Abbildungsnummer 32: Ansaugzulauf tber der Pumpe

Fullen der Pumpe tiber Ansaugzulauf unter der Pumpe
Verwenden Sie ein FuRventil und eine externe Flussigkeitsquelle zum Fullen der Pumpe.
Die Flussigkeit kann aus einer der folgenden Quellen stammen:
¢ Automatisch ansaugende Pumpe
¢ Mit Druck beaufschlagte Auslassleitung
« Andere externe Versorgung
1. Schlie3en Sie das Auslassabsperrventil.
2. Offnen Sie die Entluftungsventile im Gehause.
3. Offnen Sie das Ventile in der externen Versorgungsleitung, bis nur noch Flussigkeit aus
den Entliftungsventilen austritt.
4. SchlieRen Sie die Entluftungsventile.
5. SchlieRBen Sie die externe Versorgungsleitung.
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Artik [Beschreibung

1. |Auslassabsperrventil

2 |Absperrventil

3. |Aus externer Versorgung
4. |Fulventil

5. |Ruckschlagventil

Abbildungsnummer 33: Anfullen der Pumpe mit Ansaugzulauf unter der Pumpe mit Fuf3ventil
und einer externen Versorgung
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3\

Artik [Beschreibung

1. |Bypassleitung

2 |Absperrventil

3. |FuBventil

4. |Rickschlagventil

5. |Auslassabsperrventil

Abbildungsnummer 34: Anfillen der Pumpe mit Ansaugzulauf unter der Pumpe mit FulRventil
mithilfe des Bypasses um das Riickschlagventil

Andere Verfahren zum Fullen der Pumpe
Zum Fllen der Pumpe kénnen Sie auch folgende Verfahren einsetzen:

 Fullen mithilfe einer Ejektorpumpe
¢ Fillen durch automatisch ansaugende Pumpe

Inbetriebnahme der Pumpe

WARNUNG:
' Gefahr von Gerateschaden, Versagen der Dichtung und Gehausebruch. Stellen Sie vor
° dem Starten der Pumpe sicher, dass alle Spil- und Kiihlsysteme korrekt arbeiten.

HINWEIS:
¢ Gefahr von Gerateschaden durch Trockenlauf. Beobachten Sie sofort die Druckanzei-
gen. Wenn der Férderdruck nicht schnell erreicht wird, stoppen Sie sofort den Antrieb,
fullen Sie die Pumpe neu vor und starten Sie die Pumpe neu.
« Stellen Sie bei rahmenmontierten Einheiten vor dem Starten der Pumpe sicher, dass
das Olniveau richtig ist. Direkt angeflanschte Pumpen haben keine dlgeschmierten
Lager.

HINWEIS:

Gefahr von Gerateschaden bei Geraten mit Rein- oder Spuldlnebelschmierung. Entfernen
Sie die Sichtanschlussschrauben, um den ordnungsgemafRen Fluss des Olnebels zu
prufen. Installieren sie die Stopfen nach der Bestéatigung neu.

Vor der Inbetriebnahme der Pumpe missen Sie folgende Aufgaben durchfiihren:
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« Offnen Sie das Ansaugventil
« Offnen Sie eine der Riicklauf- oder Kiihlleitungen.
1. Schlie3en Sie das Auslassventil ganz, oder 6ffnen Sie es teilweiseabhéngig von den
Systembedingungen.
2. Starten Sie den Antrieb.
3. Offnen Sie das Auslassventil langsam, bis die Pumpe den gewiinschten Durchfluss
erreicht.
4. Prifen Sie sofort die Druckanzeige, um sicherzustellen, dass die Pumpe den richtigen
Forderdruck schnell erreicht.
5. Wenn die Pumpe nicht den korrekten Druck erreicht, fihren Sie folgende Schritte
durch:
a) Stoppen Sie den Antrieb.
b) Fullen Sie die Pumpe erneut.
c) Starten Sie den Antrieb erneut.
6. Uberwachen Sie die Pumpe, wahrend sie im Betrieb ist.
a) Prifen Sie die Pumpe auf Lagertemperatur, ibermaRige Schwingungen und
Gerauschentwicklung.
b) Uberschreitet die Pumpe die normalen Niveaus, schalten Sie die Pumpe unverziig-
lich ab und beheben Sie das Problem.
Ein Uberschreiten der normalen Niveaus seitens der Pumpe kann mehrere Griinde
haben. Informationen tber mogliche Losungen zu diesem Problem finden Sie in der
Fehlerbehebung.
7. Wiederholen Sie die Schritte 5 und 6, bis die Pumpe einwandfrei lauft.

Das Zustandsiiberwachungsgerat i-ALERT® aktivieren

WARNUNG:

Explosions- und Verletzungsgefahr. Das Erhitzen auf hohe Temperaturen kann zur
Entziindung des Zustandsuberwachungsgerats fihren. Erhitzen Sie das Zustandsiberwa-
chungsgerat niemals auf Temperaturen tber 149°C | 300°F und werfen Sie es niemals ins
Feuer.

Durch die Verwendung des i-ALERT® Zustandsuiberwachungsgeréts oder des i-ALERT®2

Bluetooth Zustandsiberwachungsgerats stimmen Sie den Geschéftsbedingungen der

(Seite)

Das Zustandstiberwachungsgerat kann aktiviert werden, wenn die Pumpe lauft und

konstante Werte fur Durchfluss, Druck und Temperatur erreicht hat. Dieser Vorgang dauert

nur wenige Minuten.

1. Legen Sie einen kleinen Magneten Uber das ITT-Logo auf dem Zustandsiberwa-
chungsgerat und entfernen Sie diesen wieder, wie in diesem Beispiel gezeigt.
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Abbildungsnummer 35: Aktivierung des Zustandstiberwachungsgerats i-ALERT®

Wenn das Zustandsiberwachungsgerat aktiviert ist:

1. Zeigt es eine Reihe von roten LED-Leuchten gefolgt von einer durchgehend
leuchtenden griinen LED-Leuchte an.

2. Sammelt es acht Proben mit einem Abstand von einer Sekunde.

3. Bestimmt es den Mittelwert dieser Messwerte zur Bestimmung des Grundvibra-
tionsniveaus.

4. Blinkt nach ungeféhr zwélf Sekunden eine griine LED-Leuchte.

Blinkt die griine LED-Leuchte in den ersten zehn Minuten funf aufeinanderfolgende
Male jede Sekunde und pausiert dann, um einen Vibrationsmesswert zu nehmen.
Wahrend des Inbetriebnahmezeitraumes werden haufigere Messungen (alle sechs
Sekunden) genommen, so dass ein Alarm unverziglich erkannt werden kann.

das Maschinenzustandsiuberwachungsgerét i-ALERT®2

WARNUNG:

Explosions- und Verletzungsgefahr. Das Erhitzen auf hohe Temperaturen kann zur
Entziindung des Zustandsuberwachungsgeréts fuhren. Erhitzen Sie das Zustandsiberwa-
chungsgerat niemals auf Temperaturen tber 149°C | 300°F und werfen Sie es niemals ins
Feuer.

Fur alle Informationen siehe das i-ALERT®2 Maschinenzustandsiiberwachungsgerat -
Installations-, Betriebs- und Wartungshandbuch.

Vorkehrungen flur den Pumpenbetrieb

Allgemeine Hinweise

HINWEIS:

« Andern Sie den Durchsatz iiber das Regelventil in der Druckleitung. Drosseln Sie den
Durchfluss nie von der Saugseite. Dies kann zu einer verringerten Leistung,
unerwarteter Hitzebildung und Schaden an den Geraten fuhren.

¢ Gefahr von Gerateschaden durch unerwartete Hitzeerzeugung. Stellen Sie sicher,
dass die Antriebseinheit nicht Uberlastet wird. Stellen Sie sicher, dass die Betriebsbe-
dingungen der Pumpe fur den Antrieb geeignet sind. Der Antrieb kdnnte unter
folgenden Umstanden lberlastet werden:

» Die Dichte oder Viskositat des Fordermediums ist gro3er als erwartet.
» Das Fordermedium Ubersteigt die angegebene Forderleistung.

< Betrieben Sie die Pumpe nicht oberhalb des maximalen Durchflusses. Maximaler
Durchfluss siehe Pumpenkennlinie.

« Betreiben Sie die Pumpe nicht unterhalb des hydraulischen oder thermischen
Mindestdurchflusses. Details zu hydraulischen Mindestdurchflissen entnehmen Sie
bitte dem technischen Handbuch und der Pumpenkennlinie. Details zur Berechnung
des thermischen Mindestdurchflusses entnehmen Sie bitte ANSI/HI 1.3-2000: HI
Konstruktion und Anwendung von Zentrifugalpumpen.
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Betrieb bei gesenkter Forderleistung

WARNUNG:

« Gefahr von Gehausebruch und Gerateschaden. UberméRige Schwingungsniveaus
kénnen die Lager, die Stopfbuchse, die Dichtungskammer und/oder die Gleitringdich-
tung beschadigen. Prufen Sie die Pumpe auf Schwingungsniveaus, Lagertemperatu-
ren und UbermaRige Gerauschentwicklung. Wenn die normalen Werte Uberschritten
werden, schalten Sie die Pumpe ab und beheben Sie das Problem.

e Gefahr von Explosionen und schweren Verletzungen. Betreiben Sie die Pumpe nicht
mit verstopfter Systemrohrleitung oder mit geschlossenen Ansaug- und Auslassventi-
len. Dies kann zu einem schnellen Aufheizen und einem Verdampfen des Férdermedi-
ums fuhren.

« Gefahr von Gerateschédden und schweren Verletzungen. Ansteigende Temperaturen
kdnnten dazu fuhren, dass rotierende Teile einkerben oder blockieren. Prifen Sie die
Pumpe auf starke Warmeentwicklung. Wenn die normalen Werte Uberschritten
werden, schalten Sie die Pumpe ab und beheben Sie das Problem.

ACHTUNG:

* Die Pumpe und das System muss frei von Fremdkdrpern sein. Wenn die Pumpe
verstopft ist, ist sie abzuschalten. Vor dem Wiedereinschalten ist die Verstopfung zu
beseitigen.

HINWEIS:

Eine Kavitation kann innen liegende Oberflachen der Pumpe beschéadigen. Stellen Sie
sicher, dass die verfiigbare Haltedruckhéhe (NPSH,) immer die notwendige Haltedruckho-
he (NPSH;) Ubersteigt, wie in der Pumpenkennlinie des Herstellers gezeigt.

Betrieb unter Frostbedingungen

Abschalten

HINWEIS:

Setzen Sie die unbetriebene Pumpe nicht dem Frost aus. Lassen Sie das gesamte
Fordermedium, die gefriert, aus dem Inneren der Pumpe und den Hilfsgeraten ab. Wenn
Sie vorgenannten Punkt nicht beachten, kann das Férdermedium gefrieren und so die
Pumpe beschéadigen. Beachten Sie, dass unterschiedliche Flissigkeiten bei unterschied-
lichen Temperaturen gefrieren. Einige Pumpenkonstruktionen lassen sich nicht vollstéandig
entleeren und missen moglicherweise mit einer Flussigkeit gespult werden, die nicht
gefriert.

der Pumpe

WARNUNG:

Um Verletzungen zu vermeiden, sind VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen. Die Pumpe ist fir
gefahrliche und/oder toxische Férdermedien geeignet. Verwenden Sie eine geeignete
personliche Schutzausriistung. Das Férdermedium muss in Ubereinstimmung mit den
geltenden Umweltbestimmungen behandelt und entsorgt werden.

1. Schlie3en Sie das Auslassventil langsam..
2. Schalten Sie den Antrieb ab und sperren Sie selbigen, um unbeabsichtigte Drehbewe-
gungen zu verhindern.
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Das Maschinenzustandsiuberwachungsgerét i-ALERT®2
deaktivieren

HINWEIS:

Schalten Sie den Gesundheitsmonitor stets ab, wenn die Pumpe Uber einen langeren
Zeitraum aul3er Betrieb genommen wird. Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung vermin-
dert die Lebensdauer der Batterie.

Das Zustandsiiberwachungsgerét i-ALERT®2 zuriicksetzen.

Informationen zum Deaktivieren oder Zurlicksetzen des i-ALERT®2 Zustandstiberwa-

chungsgerates finden Sie unter im Handbuch des i-ALERT®2,

Setzen Sie den Gesundheitsmonitor stets zuriick, wenn die Pumpe nach Wartungsarbei-

ten, einem Systemwechsel oder Stillstandzeiten Uiber einen langeren Zeitraum gestartet

wird. Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung kann zu falschen Grundniveaus fiihren, durch

die das Zustandstiberwachungsgerat falschen Alarm geben kdnnte.

1. Halten Sie einen Magneten tber das ITT-Logo des Zustandsiiberwachungsgerétes, um
das Gerét einzuschalten.Das Zustandsiiberwachungsgerat beginnt mit der Bestim-
mung eines neuen Grundvibrationsniveaus.

Abbildungsnummer 36: das Maschinenzustandsliberwachungsgerat i-ALERT®2
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Fuhren Sie die endgultige Ausrichtung der Pumpe und des
Antriebs durch

WARNUNG:

¢ Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und nicht gegen Wiedereinschalten sichern, kann

dies zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren. Trennen Sie den Antrieb vor
Montage- oder Wartungsarbeiten vom Netz und sichern Sie ihn immer gegen ein
versehentliches Wiedereinschalten.

« Elektrische Anschliisse miissen von autorisierten Elektrikern in Ubereinstimmung
mit den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen
werden.

» Spezifische Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entneh-
men Sie bitte den Installations- und Bedienungshandbiichern des Herstellers.

Eine Fehlausrichtung kann zu einer verringerten Leistung, Gerateschaden und sogar
zu einem katastrophalen Ausfall der rahmenmontierten Einheiten flihren, der mit
schweren Verletzungen verbunden ist. Fir die richtige Ausrichtung sind der Installa-
teur sowie der Anwender der Einheit verantwortlich. Priifen Sie vor dem Betrieb der
Einheit die Ausrichtung aller Antriebskomponenten.

» Befolgen Sie die Ablaufe zur Montage und zum Betrieb der Kupplung, die Sie vom
Kupplungshersteller erhalten.

Sie missen die endgultige Ausrichtung priifen, nachdem sich Pumpe und Antrieb auf
Betriebstemperatur befinden. Anweisungen zur anfanglichen Ausrichtung entnehmen Sie
bitte dem Kapitel ,Montage".

1.

2.
3.

Lassen Sie die Pumpe solange unter wirklichen Betriebsbedingungen laufen, bis die
Pumpe, der Antrieb und verbundene Systeme Betriebstemperatur erreicht haben.
Schalten Sie Pumpe und Antrieb ab.

Entfernen des Kupplungsschutzes.

Siehe ,Entfernen des Kupplungsschutzes" im Kapitel ,Wartung*.

Prufen Sie die Ausrichtung an der noch warmen Pumpeinheit.

Siehe Ausrichtung der Pumpe zum Antrieb im Kapitel Installation.

Bauen Sie den Kupplungsschutz wieder ein..

Starten Sie Pumpe und Antrieb neu.
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Wartung

Wartungsplan

Uberpriifungen bei der Wartung
Ein Wartungsplan umfasst folgende Uberpriifungen:
* Regelmalige Wartung
+ RegelméaRige Uberpriifungen
« Vierteljahrliche Uberpriifungen
« Jahrliche Uberpriifungen

Verkiirzen Sie die Uberpriifungsintervalle bei abrasiven oder korrosiven Férdermedien
oder im Falle einer als explosionsgeféhrdet klassifizierten Umgebung entsprechend.

RegelmaRige Uberpriifungen

Fuhren Sie immer die folgenden Aufgaben aus, wenn Sie die Pumpe einer regelmafigen
Uberprifung unterziehen:

» Prifen Sie den Stand und den Zustand des Oles durch das Sichtfenster in der
Stitzschale.

¢ Prifen Sie auf ungewdhnliche Gerdusche, Schwingungen und Lager Temperaturen.
¢ Prifen Sie Pumpe und Rohrleitungen auf Leckagestellen.
¢ Analysieren Sie die Schwingungen.
* Prifen Sie den Férderdruck.
¢ Prifen Sie die Temperatur.
¢ Prifen Sie die Dichtungskammer und die Stopfbuchse auf Leckagestellen.
» Stellen Sie sicher, dass die Gleitringdichtung dicht ist.

» Stellen Sie die Packung der Stopfbuchse nach oder tauschen Sie sie aus, wenn Sie
eine Ubermafige Leckage feststellen.

Vierteljahrliche Uberprifungen
Fuhren Sie die folgenden Aufgaben alle drei Monate durch:
¢ Prifen Sie, ob der Sockel und die Befestigungsschrauben fest sitzen.

« Prifen Sie die Stopfbuchse, wenn die Pumpe nicht eingesetzt wurde, und tauschen
Sie sie ggf. aus.

» Wechseln Sie das Ol mindestens alle drei Monate (2000 Betriebsstunden).
+ Uberprifen Sie die Ausrichtung der Welle und richten Sie diese ggf. neu aus.

Jahrliche Uberprifungen
Fiihren Sie die folgenden Uberpriifungen mindestens einmal jahrlich durch:
+ Uberpriifen Sie die Pumpenférderleistung.
« Uberpriifen Sie den Forderdruck.
+ Uberprifen Sie die Pumpenleistung.

Wenn die Pumpleistung nicht lhren Prozessanforderungen entspricht und sich die
Prozessanforderungen nicht geadndert haben, fihren Sie folgende Schritte durch:

1. Bauen Sie die Pumpe auseinander.
2. Prufen Sie sie.
3. Tauschen Sie verschlissene Teile aus.

Lagerwartung

@ Diese Abschnitte zur Lagerschmierung enthalten eine Liste der verschiedenen
Temperaturen des Férdermediums. Wenn die Pumpe ATEX-zugelassen ist und wenn die
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Temperatur des Férdermediums die zuldssigen Temperaturwerte tUberschreitet, wenden
Sie sich bitte an Ihren Vertreter von ITT.
Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entnehmen Sie bitte den
Installations- und Bedienungshandbiichern der Hersteller.

Lagerschmierungsplan

Lagertyp

Erste Schmierung

Schmierintervalle

Olgeschmierte Lager

Fullen Sie vor dem Einbau und
der Inbetriebnahme der Pumpe
Ol ein. Fihren Sie bei neuen
Lagern nach 200 Betriebsstun-
den einen Olwechsel durch.

Wechseln Sie das Ol anschlie-
Rend alle 2000 Betriebsstunden
bzw. vierteljahrlich.

Fettgeschmierte Lager

Fettgeschmierte Lager werden
erstmals im Werk geschmiert.

Fetten Sie die Lager alle 2000
Betriebsstunden bzw. vierteljahr-
lich.

Anforderungen an das Schmierol

Verwenden Sie ein qualitativ hochwertiges Turbinendl mit Rost- und Oxidationshemmern.

Anforderungen an das Schmierdl

Lagertemperatur unter 82°C
(180°F)

Lagertemperatur Uber 82°C
(180°F)

40°C (105°F) mm?/Sek

ISO-Grad ISO-Viskositatsgrad 68 ISO-Viskositéatsgrad 100
Ungefahre SSU bei 38°C 300 470

(100°F)

DIN 51517 C68 C100

Kinematische Viskositat bei 68 100
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Olmengen

Anforderungen an das Olvolumen

Rahmen Quarts Liter

S 1.1 1.0

B 2.1 2,0

L 2.1 2,0

XL 3.2 3.0

XL1 12.2 11.6
XL2-S und XL2 24.0 22.7

Zulassiges Ol zur Schmierung der Lager

Zulassige Schmiermittel

Tabellennummer 11: Zulassige Schmiermittel

Marke Schmiermittelart
Chevron GST Oil 68

Exxon Teresstic EP 68
Mobil DTE Heavy Medium
Phillips 66 Turbine Oil VG68

MM Motordl SAE 20-20W
HDS Motorol SAE 20-20W

Gulf Harmony 68

Dow Corning Hochvakuumfett, NSF 61 ordnungsgemanile
Kennzeichnung

MOLYKOTE von Dow Corning 111, NSF 61 ordnungsgeméafle Kennzeichnung

Loctite 565 Schraubensicherung, NSF 61 ordnungsge-

male Kennzeichnung

Anforderungen an das Schmiermittel

Vorsichtsmallnahmen

HINWEIS:

* Vermeiden Sie Ausristungsschaden oder die Verringerung der Leistung. Mischen Sie
niemals Fette verschiedener Konsistenzen (NLGI 1 oder 3 mit NLGI 2) oder mit
unterschiedlichen Verdickungsmitteln. Mischen Sie z. B. niemals ein Fett auf Lithium-
Basis mit einem Fett auf Polyurea-Basis. Falls es erforderlich ist, den Schmiermitteltyp
oder die Konsistenz zu andern, entfernen Sie vor dem Nachschmieren den Rotor und
altes Fett aus dem Gehdause.

Lagertemperatur

Lagertemperaturen sind in der Regel etwa 25°C | 45°F hoher als die AuRenoberflachentemperaturen
des Lagergehauses.

Diese Tabelle zeigt den hinsichtlich der Betriebstemperatur der Pumpe erforderlichen Schmiermittel-

typ.

Lagertemperatur Typ des Schmiermittels

-15°C bis +110°C | 5°F bis 230°F Verwenden Sie ein Mineralélschmiermittel auf
Lithiumbasis der NLGI-Klasse 2.

Uber 110°C Verwenden Sie ein Hochtemperaturschmiermit-
tel . Mineral6lschmiermittel sollten tber Oxida-
tionsstabilisierungsmittel und eine Konsistenz von
NLGI 3 verfiigen.

Empfehlungen zur Verwendung von Schmiermittel basierend auf der Temperatur

Diese Tabelle zeigt die zur Schmierung der Pumpe einzusetzende Schmiermittelmarke.

Marke Wenn die Wenn die
Fordermedientemperatur Fordermedientemperatur
unter ... liegt 110°C NLGI- Uber ... liegt110°C NLGI-
Konsistenz 2 Konsistenz 3

Mobil Mobilux EP2 k. A
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Marke Wenn die Wenn die
Fordermedientemperatur Fordermedientemperatur
unter ... liegt 110°C NLGI- Uber ... liegt110°C NLGI-
Konsistenz 2 Konsistenz 3

Exxon Unirex N2 Unirex N3

Sunoco Mehrzweck 2EP k. A.

SKF LGMT 2 LGMT 3

Texaco Multifak 2 k. A.

Shell Alvania 2 EP Grease 2 k. A.

Schmiermittelmengen

Rahmen Erstschmierung in Gramm | Unzen |Nachschmierung®in Gramm | Unzen
Druck Radial Druck Radial

g?chrégkugellage (Rollenlager) SSchrégkugellage (Rollenlager)

S 185|7 6 (165) 70,0|2,5 70,0]|2,5

B 290 10 7 (180) 115|4 70,0]2,5

L 47517 10 (280) 2007 115 |4

XL 800 | 28 16 (450) 34512 190,0]6,5

! Die Mengenangaben fiir die Nachschmierung basieren auf einer Entleerung alten
Schmiermittels aus dem Gehausereservoirs um die Halfte. Nicht verfligbar bei den GréRen
XL1, XL2-S und XL2.

Nachschmieren des fettgeschmierte Lager

HINWEIS:

Gefahr von Gerateschaden. Stellen Sie sicher, dass der Fettbehélter, die Schmiervorrich-
tung und die Schmiernippel sauber sind. Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung kann
dazu fiuihren, dass Unreinheiten in das Lagergehéause gelangen, wenn Sie die Lager

nachschmieren.

193H

408C

1. Wischen Sie die Verschmutzungen von den Schmiernippeln.

N

Entfernen Sie die beiden Fettablassstopfen vom Boden der Schale.

6.
7.
8.

Befillen Sie die beiden Schmierhohlrdume Uber die Schmiernippel und verwenden Sie
dabei ein empfohlenes Fett. Beflllen Sie so lange, bis frisches Fett aus den
Ablasslochern austritt.

Stellen Sie sicher, dass die Schalendichtungen im Lagergeh&use sitzen.

Wenn dies nicht der Fall ist, driicken Sie sie mit den Austritts6ffnungen nach unten in
ihre Position.

Lassen Sie die Pumpe fiir ca. 30 Minuten oder so lange laufen, bis kein Fett mehr aus
dem Gehé&use austritt.

Setzen Sie die Fettablasstopfen wieder ein.

Wischen Sie jegliches liberschissiges Fett ab.

Prufen Sie die Ausrichtung erneut.

In der Regel steigt die Lagertemperatur nach dem Nachschmieren durch eine iberméaRige
Schmiermittelversorgung. Die Temperaturen kehren nach ca. 2 bis 4 Betriebsstunden
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wieder auf die Normalwerte zuriick, da die Pumpe das Uberschissige Schmiermittel aus
den Lagern spilt.

Schmierung der Lager nach einer Abschaltung.
1. Spiilen Sie die Lager und Lagerranmen mit einem leichten Ol, um Verschmutzungen zu
entfernen.
Drehen Sie die Welle langsam mit der Hand wahrend des Spulvorgangs.
2. Spiilen Sie das Lagergehause mit dem geeigneten Schmierdl, um die Olqualitat nach
der Reinigung sicherzustellen.

3. Hinweise zum ordnungsgemafen der Lager entnehmen Sie bitte dem Abschnitt
~Wiederzusammenbau“ entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Wiederzusammenbau*
ablauf.

Wartung der Wellendichtung

Wartung der Gleitringdichtung

WARNUNG:

Eine im Ex-Bereich eingesetzte Gleitringdichtung muss fur den Einsatz in dieser
Umgebung zertifiziert sein.

ACHTUNG:

Der Trockenlauf einer Gleitringdichtung kann bereits binnen Sekunden zum Versagen der
Dichtung und zu Verletzungen fiihren. Betreiben Sie die Pumpe niemals, ohne dass das
Fordermedium zur Gleitringdichtung gefihrt wird.

Gleitringdichtungen in Patronenform

In der Regel werden Gleitringdichtungen in Patronenform verwendet. Diese Dichtungspat-
ronen sind vom Hersteller ab Werk voreingestellt und missen nicht vor Ort eingestellt
werden. Bei Dichtungspatronen, die vom Anwender installiert werden, missen vor dem
Betrieb Halteclips geldst werden, damit die Dichtung an ihren Platz gleitet. Wenn die
Dichtung von ITT in der Pumpe eingesetzt wurde, sind diese Clips bereits gelost.

Andere Gleitringdichtungstypen

Informationen fiir andere Arten von Gleitringdichtungen entnehmen Sie bitte den Installa-
tions- und Montageanweisungen des Dichtungsherstellers.

Bezugszeichnung

Der Hersteller liefert eine Bezugszeichnung mit dem Datenpaket. Bewahren Sie diese
Zeichnung fur einen kiinftigen Einsatz bei der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten oder
Einstellungen der Dichtung auf. Die Dichtungszeichnung gibt erforderliche Spilmedien und
Befestigungspunkte vor.

Vor der Inbetriebnahme der Pumpe
Prufen Sie die Dichtung und alle Spiilrohre.

Lebensdauer einer Gleitringdichtung

Die Lebensdauer einer typischen Gleitringdichtung hangt von der Sauberkeit des geférder-
ten Mediums ab. Durch die groRe Bandbreite an Betriebsbedingungen ist es nicht méglich,
die Lebensdauer einer Gleitringdichtung mit absoluter Genauigkeit zu bestimmen.

Wartung der Stopfbuchsendichtung

WARNUNG:

* Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und gegen Wiedereinschalten sichern, kann dies
zu schweren Verletzungen fiihren. Tauschen Sie niemals eine Packung aus, bevor die
Antriebseinheit gegen ein unbeabsichtigtes Wiedereinschalten gesichert wurde.
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Zulassige Leckagerate
Zur Uberpriifung der Funktion der Stopfbuchse ist weder ein Abschalten noch eine
Demontage der Pumpe erforderlich. Im Normalbetrieb sollte die Dichtung eine Leckagerate
von ca. einem Tropfen pro Sekunde aufweisen.

Einstellung der Stopfbuchse
Stellen Sie die Stopfbuchsendichtung ein, wenn die Leckagerate Uber oder unter dem
angegebenen Wert liegt.
Ziehen Sie jede der Stopfbuchsenschrauben jeweils gleichmaf3ig um eine (1/4) Viertelum-
drehung fest, bis die gewlinschte Leckagerate erreicht ist. Ziehen Sie die Schrauben an,
um die Rate zu verringern. Lésen Sie die Schrauben, um die Rate zu erhdhen.

Anziehen der Dichtung

HINWEIS:
Ziehen Sie eine Dichtung nie so fest an, dass weniger als ein Tropfen pro Sekunde austritt.
UbermaRiges Festziehen kann zu tibermaRigem Verschleil und Energieverbrauch fiihren.

Sollten Sie nicht in der Lage sein, die Dichtung so festzuziehen , dass die vorgegebenen
Leckageraten erreicht werden, sollten Sie die Dichtung auswechseln.

Wartung der dynamischen Dichtung (nur 3180 und 3185 S, M, L, und XL
Gruppen)

Vorsichtsmalinahmen

WARNUNG:
. @ Stopfbuchspackungen sind in einer als ATEX eingestuften Umgebung unzuléssig.

. @ Dynamische Dichtungen sind in einer ATEX-klassifizierten Umgebung unzulassig.

Bauteile der dynamischen Dichtung

Sofern das Medium nicht besonders abrasiv wirkt, verschleiRen die Teile der dynamischen
Dichtung nur so geringfiigig, dass dies den Betrieb nicht beeinflusst. Eine dynamische
Dichtung besteht aus zwei Teilen:

« Die Reflektordichtung verhindert eine Leckage wahrend des Betriebs.

« Die Sekundardichtung verhindert oder minimiert eine Leckage beim Abschalten der
Einheit. Als Dichtung kann eine der beiden folgenden Dichtungsarten verwendet
werden:

» Eine Graphitpackung bietet bei Trockenlauf eine angemessene Lebensdauer, kann
jedoch langer eingesetzt werden, wenn sie mit sauberem Wasser (Spulen) oder Fett
mithilfe eines gefederten Fettbechers geschmiert wird.

» Membrandichtung, eine Elastomerscheibe, die gegen eine Manschette abdichtet,
wenn die Pumpe nicht in Betrieb ist.

Wartung der Reflektordichtung

Bei einigen Anwendungen ist eine Spulung erforderlich, wenn sich Feststoffe auf dem
Reflektor abgelagert haben. Zu diesem Zweck verfiigt die Einheit ber einen Spulhahn. Die
Einheit verfligt aulRerdem Uber einen Ablasshahn, um die Reflektorkammer zu leeren,
wenn die Gefahr besteht, dass die Einheit gefrieren kénnte.

Wartung der Graphitpackung

Fur Graphitpackungen sind die gleichen Wartungsarbeiten wie bei jeder anderen Packung
erforderlich. Wenn an der Stopfbuchsbrille keine weiteren Einstellungen vorgenommen
werden koénnen, weil sie auf der Buchse aufliegt, fihren Sie folgende Wartungsaufgaben
durch:

¢ Schalten Sie die Pumpe ab.

* Machen Sie sie druckfrei.
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« Setzen Sie einen weiteren Packungsring in die Buchse ein.

Wenn der Sperrringanschluss verwendet wird, aber nicht mehr mit dem Spilanschluss
ausgerichtet ist, muss die Stopfbuchse gereinigt und mit einer neuen Packung versehen
werden Das Einsetzen einer neuen Packung erfolgt im Wesentlichen wie im Abschnitt
.Inbetriebnahme, Anlauf, Betrieb und Abschaltung” beschrieben, aul3er dass die Kompo-
nenten wie folgt angeordnet sind:

e Ein Packungsring

« Der Sperrring

* Zwei Packungsringe

Wartung der Membrandichtung

Die Membrandichtung erfordert in der Regel keine Wartung, da die Dichtung im Betrieb
nicht durch Kontakt beansprucht wird. Eine kurze Lebensdauer der Dichtung kann durch
einen der folgenden vier Faktoren verursacht werden:

¢ Die Pumpe wurde nicht ordnungsgeman montiert.

« Die Saughohe ist grof3er als fur die Reflektordichtung geeignet.
« Die Manschette ist nicht richtig eingesetzt.

« An der Buchse haben sich Fremdstoffe abgesetzt.

Zulassige Leckagen

Eine leichte Leckage kann als normal betrachtet werden, Gibermagiges Tropfen oder
Spriihen weist jedoch auf ein Problem hin. In der Regel kdnnen Sie die Lebensdauer
verlangern, indem Sie die Manschette in Schritten von ungeféhr 0,040 Zoll (1 mm) naher an
die Membran stellen, dadurch kann sich die Membran wahrend des Betriebs neu
positionieren. Wenn dies nicht zum Erfolg fiihrt, tauschen Sie die Membran und die
Manschette (bei Riefen) aus.

Abdeckung der Stopfbuchse

Ablasshahn

Die bei der dynamischen Dichtung verwendete Stopfbuchsenabdeckung verfugt Gber zwei
Sperrringanschlisse:

¢ Ein Reflektorspilanschluss
¢ Ein Reflektorablaufanschluss

Der Sperrringanschluss kann zum Einspritzen von Spilmedium oder Fett verwendet
werden, wenn dies fir eine bestimmte Anwendung erforderlich ist, jedoch nicht bei
Ausfiihrungen mit Membrandichtung.

HINWEIS:

Spulen Sie nicht die Stopfbuchse durch die Sperrringverbindung, wenn eine statische
Membrandichtung verwendet wird. Dies kann zu einem vorzeitigen Ausfall der Dichtung
fuhren.

Mit dem Ablasshahn kénnen Sie Fliissigkeit ablassen, die nach reflektor dem Abschalten
der Pumpe in der Kammer verbleibt. Entfernen Sie diese Flissigkeit, um ein Aushérten der
Flissigkeit bis zur Wartung oder ein Einfrieren der Pumpe bei Frost zu verhindern. Der
Spilhahn erlaubt das direkte Einspritzen von Wasserdampf in die Reflektorkammer, in der
Nahe des Reflektorschaufelsockels.

Eingespritzte Flissigkeit

Wahrend des Betriebs kann eingespritzte Flussigkeit das Entwassern von Material und
ahnliche Probleme verhindern. Beim Abschalten kann sie in Verbindung mit dem Ablauf
verwendet werden, um Feststoffe oder potentiell gefahrliche Stoffe aus der Kammer zu
spulen.
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Demontage

VorsichtsmalBhahmen bei der Demontage
WARNUNG:

Wenn Sie den Antrieb nicht trennen und nicht gegen Wiedereinschalten sichern, kann
dies zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren. Trennen Sie den Antrieb vor
Montage- oder Wartungsarbeiten vom Netz und sichern Sie ihn immer gegen ein
versehentliches Wiedereinschalten.

« Elektrische Anschliisse miissen von autorisierten Elektrikern in Ubereinstimmung
mit den lokalen, regionalen, nationalen und internationalen Normen vorgenommen
werden.

» Spezifische Anweisungen und Empfehlungen zu Antrieb/Kupplung/Getriebe entneh-
men Sie bitte den Installations- und Bedienungshandbiichern des Herstellers.

Gefahr von schweren Verletzungen. Durch die Erhitzung von Laufréadern, Propellern
oder deren Haltevorrichtungen kénnen sich eingeschlossene Fliissigkeit rasch aus-
dehnen, was zu einer heftigen Explosion flihren kann. In diesem Handbuch werden
zulassige Methoden zur Demontage von Anlagen eindeutig dargelegt. Diese Metho-
den sind strikt einzuhalten. Setzen Sie niemals Hitze an, um den Ausbau zu
erleichtern, aul3er, wenn diese Anleitung dies explizit verlangt.

Die Handhabung schwerer Ausriistung birgt Quetschgefahr. Gehen Sie bei der
Handhabung vorsichtig vor und tragen Sie jederzeit eine persdnliche Schutzausris-
tung (wie zum Beispiel Arbeitsschuhe mit Stahlkappen, Handschuhe usw.)

Um Verletzungen zu vermeiden, sind VorsichtsmaRhahmen zu ergreifen. Die Pumpe
ist fur gefahrliche und/oder toxische Férdermedien geeignet. Verwenden Sie eine
geeignete personliche Schutzausriistung. Das Férdermedium muss in Ubereinstim-
mung mit den geltenden Umweltbestimmungen behandelt und entsorgt werden.

Gefahr von schweren Verletzungen oder Tod durch schnelles Druckablassen. Stellen
Sie sicher, dass die Pumpe vom System isoliert ist und dass der Druck abgelassen
wurde, bevor Sie mit der Demontage der Pumpe beginnen, Verschliisse entfernen,
Entliftungs- oder Ablaufventile 6ffnen oder Rohrleitungen Iésen.

Gefahr von schweren Verletzungen durch Belastung mit geféhrlichen oder giftigen
Flissigkeiten. In bestimmten Bereichen wie der Dichtungskammer wird bei der
Demontage noch ein kleiner Flissigkeitsanteil vorhanden sein.

ACHTUNG:
* Verletzungen vermeiden. Verschlissene Pumpenkomponenten kénnen scharfe Kan-

ten haben. Tragen Sie bei der Handhabung dieser Teile geeignete Handschuhe.

Erforderliche Werkzeuge
Zum Auseinanderbauen der Pumpe benétigen Sie folgende Werkzeuge:

Innensechskantschlissel
Reinigungsmittel und Lésungsmittel
Meif3el

Messuhren

Fuhlerlehren

Hebezeug und Gurtband
Induktionsheizung

Hebel

Steckanschlisse

Gummihammer

Hakenschlussel
Drehmomentschlissel
Schraubenschlussel

Hebeodse (abhéngig von der Pumpen-/Motorgrofie)
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Entleerung der Pumpe

ACHTUNG:
» Gefahr von Verletzungen. Lassen Sie alle System- und Pumpenkomponenten vor der
Handhabung abkuhlen.
¢ Wenn das Férdermedium nicht leitfahig ist, entleeren und spulen Sie die Pumpe mit

einer leitenden Flussigkeit. Dies muss unter Bedingungen geschehen, die eine
Funkenbildung ausschlieRen.

1. Schlie3en Sie die Absperrventile an Saug- und Auslassseite der Pumpe.
Wenn keine Ventile eingebaut sind, miissen Sie das System entleeren.
2. Offnen Sie das Ablaufventil
Warten Sie, bis keine Flissigkeit mehr aus dem Ablaufventil austritt. Fliel3t weiterhin
Flussigkeit aus dem Ablaufventil, schlie3en die Absperrventile nicht ordnungsgemar,
so dass Sie diese zuerst reparieren missen.
3. Lassen Sie das Ablaufventil gedffnet und entfernen Sie den Ablaufstopfen am Boden
des Pumpengehauses.
Setzen Sie den Stopfen nicht wieder ein und schlieen Sie das Ablaufventil nicht, bis
die Montage abgeschlossen ist.
Lassen Sie die Flussigkeit aus den Rohrleitungen ab und spilen Sie die Pumpe ggf.
Trennen Sie samtliche Hilfsrohrleitungen.
Entfernen Sie den Kupplung schutz.
Entfernen Sie den Kupplungsschutz
Trennen Sie die Kupplung.

© N O A

1. Kupplungsschutz
2. Kupplung

9. Wenn die Pumpe 6lgeschmiert ist, lassen Sie das Ol aus der Stiitzschale ab.
Demontage der hinteren, ausziehbaren Baugruppe

1. Fuhren Sie eine Schlaufe vom Hebezeug durch die Arme der Stitzschale (228) tber
der Pumpenwelle.
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WARNUNG:

« Gefahr schwerer Verletzungen oder des Todes durch die Explosion eingeschlossener
Flissigkeit. Wenden Sie niemals Hitze zum Entfernen von Teilen an, aul3er, wenn
diese Anleitung dies explizit verlangt.

< Das Heben und die Handhabung schwerer Ausristung birgt Quetschgefahr. Gehen
Sie beim Heben und bei der Handhabung vorsichtig vor und tragen Sie jederzeit eine
personliche Schutzausristung (wie zum Beispiel Arbeitsschuhe mit Stahlkappen,
Handschuhe usw.) Bitten Sie bei Bedarf um Hilfe.

Dieses Beispiel zeigt die Gruppenpumpe 3180 und 3185 S, M, L, und XL:

748

370A

Dieses Beispiel zeigt die Gruppenpumpe 3180 und 3185 XL1, XL2-S, und XL2:

Dieses Beispiel zeigt die Pumpen der Modelle 3181 und 3186:
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2. Entfernen Sie die Halteschrauben der Lagerschale.
3. Entfernen Sie die hintere, ausziehbare Baugruppe aus dem Gehéause:

Sie haben |dann...
eine
Pumpe ...
3180 und Lésen Sie die Gehauseschrauben (370A) weit genug, um die Gehausedsen
31855, M, (748) um 180° aus dem Weg zu drehen.
L, und XL Halten Sie die Ose per Hand fest.
Gruppe 2. Entfernen Sie die zwei Schraubensatze und drehen Sie die Schrauben in die
zwei Bohrungen im Gehéause, um Sie als Abdriicker zu verwenden.
3. Ziehen Sie die Schrauben bis zum Anschlag fest.
4. Bauen Sie die hintere, ausziehbare Baugruppe per Hand aus, wenn sie lose
genug ist.
Wenn sie nicht lose genug ist, I6sen Sie den Heber und legen Sie eine 0,25 Zoll
(6 mm) groRe Ausgleichsscheibe zwischen die Ose und das Geh&use und
ziehen Sie sie anschlieend wieder fest.
318loder |1 Entfernen Sie die Gehauseschrauben (370).
3186 oder; |2 Zziehen Sie die Abdriickschrauben (388K) gleichméRig fest, bis die hintere,
gigg ?(?jr ausziehbare Baugruppe frei genug ist, um sie aus dem Gehdause zu entfernen.
XL2-S,
oder XL2
Gruppe

Entfernen den Geh&ausefuhrungsring (S, M, L und XL)
Dieses Verfahren gilt nur fur Pumpen mit einem gekapselten Laufrad.
1. Entfernen Sie die Schrauben (222E) vom Gehausefuhrungsring (164).
2. Entfernen Sie bei Bedarf den Fiihrungsring (164) mit einem Stemmeisen vom Gehause

(100).
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100

222F 164

Entfernen Sie den Gehausefiuhrungsring (fur XL1, XL2-S, und XL2)
Dieses Verfahren gilt nur fir Pumpen mit einem gekapselten Laufrad.
1. Entfernen Sie die Sechskantmiitter (357A) von den Stehbolzen des Gehausefiihrungs-
rings (356E).
2. Entfernen Sie den Gehéausefiihrungsring (164) aus dem Gehause (100), indem Sie
dazu ein Stemmeisen verwenden, das Sie im vorhandenen Spalt ansetzen.
3. Entfernen die Dichtung des Gehéausefuhrungsrings (360P).

164 360P 356E 357A

Entfernen der Ansaugseitenplatte
' WARNUNG:

Seitenplatten sind schwer. Verwenden Sie eine geeignete Stiitzvorrichtung, um Verletzun-
° gen vorzubeugen.
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Dieses Verfahren gilt nur fir Modelle mit offenem Laufrad oder Shearpeller ™.

1. Entfernen Sie die Sechskantmuttern (357A) von den Stehbolzen der Seitenplatte
(356E).

2. Entfernen Sie die Seitenplatte (176) aus dem Gehause (100). Verwenden Sie dazu ein
Stemmeisen, das Sie im vorhandenen Spalt ansetzen.

3. Entfernen Sie den O-Ring (412C) von der Nut und Dichtung (360P).

Ausbau des Laufrades

WARNUNG:

Gefahr schwerer Verletzungen oder des Todes durch die Explosion eingeschlossener
Flissigkeit. Wenden Sie niemals Hitze zum Entfernen von Teilen an, aulRer, wenn diese
Anleitung dies explizit verlangt.
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ACHTUNG:
' Gefahr von Verletzungen durch scharfe Kanten. Tragen Sie schwere Arbeitshandschuhe,
° wenn Sie am Laufrad arbeiten.

HINWEIS:

Richten Sie unbedingt die Hebel mit den Laufradschaufeln aus, um Beschadigungen des
Laufrades zu vermeiden.

Die Pumpe verfugt Giber eines der folgenden Laufrader. Wéhlen Sie zum Entfernen das
Verfahren, das fur das jeweilige Laufrad in der Pumpe gilt:

« Offenes Laufrad
« Gekapseltes Laufrad
¢ Shearpeller™

Entfernen eines offenen Laufrades
1. Befestigen Sie die hintere, ausziehbare Baugruppe fest an der Werkbank.

2. Fixieren Sie die Welle (122), damit sie sich nicht dreht.
3. Entfernen Sie die Laufradmutter (304) und den O-Ring (412A).
178

1 412F,

122
<§ 412A

10l

—— 304
)
2

1. Stemmeisen (oben)
2. Stemmeisen (unten)

4. Stemmen Sie das Laufrad mit zwei gegeniber angesetzten Stemmeisen von der Welle
herunter. Setzen Sie die Stemmeisen zwischen der Abdeckung und dem Laufrad an.
Sie kénnen auch einen Laufradabzieher verwenden.

101

1. Laufradabzieher

Entfernen des gekapselten Laufrads
1. Befestigen Sie die hintere, ausziehbare Baugruppe fest an der Werkbank.

2. Fixieren Sie die Welle (122), damit sie sich nicht dreht.
3. Entfernen Sie die Laufradmutter (304) und den O-Ring (412A).
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4.

178
101

412F
122

412A

304

1. Stemmeisen (oben)
2. Stemmeisen (unten)

Stemmen Sie das Laufrad mit zwei gegenliber angesetzten Stemmeisen von der Welle
herunter. Setzen Sie sie zwischen der Abdeckung und Laufraddeckscheibe an.
Sie kdnnen auch einen Laufradabzieher verwenden.

LN

1

1. Laufradabzieher

-

101

A

Entfernen Sie die Innensechskantschrauben (320) vom Fuhrungsring des Laufrads
(202).

Moglicherweise mussen Sie die Képfe der Innensechskantschrauben (320) mit einem
3/8-Zoll-Bohrer (10,0 mm) anbohren, wenn die Schraubenkdpfe verschlissen sind.
Entfernen Sie den tibrigen Stift mit einer Gripzange.

Fur die Gruppen S, M, L und XL, entfernen Sie den Fiihrungsring (202) vom Laufrad
mit einer Meil3el.

Der Fihrungsring ist normalerweise lose, mdglicherweise aber auch durch Korrosion
festgefressen.

320
202

Entfernen eines Shearpeller™

1.
2.
3.

Befestigen Sie die hintere, ausziehbare Baugruppe fest an der Werkbank.
Fixieren Sie die Welle (122), damit sie sich nicht dreht.

Entfernen Sie die Shearpeller™-Mutter (304), den O-Ring (412A) und die Shearpel-
ler™-Hulse (126A).
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304

1. Stemmeisen (oben)
2. Stemmeisen (unten)

4. Hebeln Sie den Shearpeller™ von der Welle. Setzen Sie dazu zwei Hebel auf beiden
Seiten zwischen der Abdeckung und der Ummantelung des Shearpeller™ an.
Sie kdnnen auch einen Laufradabzieher verwenden.

101

1. Laufradabzieher

Entfernen der Stopfbuchsenabdeckung

WARNUNG:
' Die Abdeckungen der Stopfbuchsen sind schwer. Verwenden Sie eine geeignete Stitzvor-
° richtung, um Verletzungen vorzubeugen.

1. Entfernen Sie die Halften der Stopfbuchsbrille (107), die Packung (106), den Sperrring
(106) und die Drosselbuchse (125).

FI
07 105 55 \{|h
g (mm

355 9% 353 ||
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2. Drehen Sie eine 10 mm-Osenschraube in die Gewindebohrung in der Abdeckung (184)
und ziehen Sie eine Schlaufe zum Hebezeug.

3. Entfernen Sie die Sechskant-Kopfschrauben:

Sie haben Pumpengruppe... [dann...

S, M, Lund XL Entfernen Sie die acht Sechskant-Kopfschrauben (370B) von der
Abdeckung (184).
XL2-S und XL2 Entfernen Sie die zwei Sechskant-Kopfschrauben (370H) von

dem Schalenadapter (108).

4. Entfernen Sie die Abdeckung:

Sie haben dann...
Pumpengruppe.

S, M, Lund XL |Klopfen Sie die Abdeckung vorsichtig vom Rahmen. Verwenden Sie dabei
einen Gummihammer auf der trockenen Seite der Abdeckung.

XL2-Sund XL2 |Ziehen Sie die zwei Abdriickschrauben (418) gleichmaRig fest, bis die
Abdeckung frei genug ist, um sie aus dem Schalenadapter zu entfernen.
Klopfen Sie bei Bedarf die Abdeckung vorsichtig vom Schalenadapter.
Verwenden Sie dabei einen Gummihammer auf der trockenen Seite der
Abdeckung.

Das Beispiel zeigt S, M, L und XL.:

3708 |84

o=

Das Beispiel zeigt XL1, XL2-S, und XL2:
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351

5. Entfernen Sie die Wellenhilse (126).
Verwenden Sie wenn nétig einen Abzieher.

122 | 26

1. Hiuilsenabzieher.

Entfernen der TaperBore PLUS™-Dichtungskammer

WARNUNG:
' Dichtungskammern sind schwer. Verwenden Sie eine geeignete Stitzvorrichtung, um
° Verletzungen vorzubeugen.
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1. Setzen Sie die Einstellclips wieder auf die Gleitringdichtung auf.

me—ofein
o
Bl

2. Drehen Sie eine 10 mm-Osenschraube in die Gewindebohrung in der Dichtungskam-
mer (184) und ziehen Sie eine Schlaufe zum Hebezeug.
3. Entfernen Sie die Sechskant-Kopfschrauben:

Sie haben Pumpengruppe... [dann...

S, M, Lund XL Entfernen Sie die acht Sechskant-Kopfschrauben (370B) von der
Abdeckung (184).
XL2-S und XL2 Entfernen Sie die zwei Sechskant-Kopfschrauben (370H) von

dem Schalenadapter (108).

4. Entfernen Sie die Abdeckung:

Sie haben dann...
Pumpengruppe.

S,M,Lund XL |Klopfen Sie die Abdeckung vorsichtig vom Rahmen. Verwenden Sie dabei
einen Gummihammer auf der trockenen Seite der Abdeckung.

XL2-Sund XL2 |Ziehen Sie die zwei Abdriickschrauben (418) gleichmé&Rig fest, bis die
Abdeckung frei genug ist, um sie aus dem Schalenadapter zu entfernen.
Klopfen Sie bei Bedarf die Abdeckung vorsichtig vom Schalenadapter.
Verwenden Sie dabei einen Gummihammer auf der trockenen Seite der
Abdeckung.

Das Beispiel zeigt S, M, L und XL:

3708B |84

o=

Das Beispiel zeigt XL1, XL2-S, und XL2:
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351

Entfernen Sie die vier Sechskantmuttern (355) von der Stopfbuchsenplatte.

Ldsen Sie die Gewindestifte an der Dichtungsantriebsmanschette und schieben Sie die
Hilse aus der Dichtung heraus.

Warten Sie die Dichtung gemaf3 den Herstellerangaben.

Entfernen der dynamischen Dichtung

WARNUNG:

Abdeckungen sind schwer. Verwenden Sie eine geeignete Stutzvorrichtung, um Verletzun-
gen vorzubeugen.

Dieses Verfahren gilt nur fur Pumpenmodelle 3180 und 3185.
1. Entfernen Sie die Packung-zur-Riuckenplatte-Muttern.
2. Entfernen Sie die Riickenplatte (444), indem Sie mit einem Gummihammer auf die

Enden der Stehbolzen klopfen.
3574 2

Lffib
] |
el [

264 265A

il

Entfernen Sie den Reflektor (262):

a) Setzen Sie dazu zwei Hebel, die 180° auseinander sind, auf beiden Seiten
zwischen dem Reflektor und der Abdeckung an.

b) Stellen Sie sicher, dass die Dichtungsoberflachen nicht beschadigt sind.

Ausbau der Sekundéardichtung:

90
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8.

Wenn lhre Sekundardichtung |dann...

eine ...

Stopfbuchse ist Entfernen Sie die Hélften der Stopfbuchsbrille, die Packung
(106), den Sperrring und die Drosselbuchse (125).

Membrandichtung Entfernen Sie die Stopfbuchsbrille (107) und die Membran
(146) von der Stopfbuchse.

Drehen Sie eine 10 mm-Osenschraube in die Gewindebohrung in der Abdeckung (184)
und ziehen Sie eine Schlaufe zum Hebezeug.

Entfernen Sie die acht Sechskantschrauben (370B) von der Abdeckung (184).

Klopfen Sie die Abdeckung vorsichtig vom Rahmen. Verwenden Sie dabei einen
Gummihammer auf der trockenen Seite der Abdeckung.

3708B |84

]
T

Entfernen Sie die Wellenhilse (126).
Verwenden Sie wenn nétig einen Abzieher.

122 | 26

D\

1

1. Hiuilsenabzieher.

Entfernen Sie den Schalenadapter von der Schale (XL1, XL2-S, und XL2)

1.

2.

3.

Drehen Sie eine 20 mm-Osenschraube in die Gewindebohrung in die obere Seite des
Schalenadapters (108) und ziehen Sie eine Schlaufe zum Hebezeug.

Entfernen Sie die acht Sechskant-Kopfschrauben (370B) von dem Schalenadapter
(108).

Klopfen Sie den Schalenadapter vorsichtig von der Schale (228), indem Sie dabei
einen Gummihammer auf der trockenen Seite des Schalenadapters verwenden.
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o= 1

228 370B

XL2

Demontage des Lagerrahmens

1.
2.

3.
4.

Befestigen Sie die Stutzschalenbaugruppe an einer Werkbank.

Entfernen Sie die Kupplungsnabe von der Welle, indem Sie den Gewindestift (fall
bereitgestellt) mit einem Abzieher lI6sen.

Entfernen Sie die Kupplungsfeder (400).

Entfernen Sie die Endplatte des Kupplungsschutzes, indem Sie die Stellschrauben des
Lagergehauses (370C) entfernen.

Entfernen Sie die Labyrinthwellen-Dichtungsbaugruppen (332A und 333A) von jeder
Seite der Schale).

400

gmg

370D 241

1. Endplatte Kupplungsschutzabdeckung
2. Kupplungsnabe

Fur die Gruppen XL1, XL2-S und XL2, entfernen Sie die radiale Endplatte (109A) und
die radiale Endplattendichtung (360) von der Stiitzschale (228), indem Sie die
Innenachtkantschrauben (370K) entfernen.

92
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10.

11.

Fur die Gruppen S, M, L und XL wird die radiale Endplatte permanent im Werk montiert
und bendtigt keine Entfernung.

228 360 109A 370K

XL2

| - 1-FRAME

Schieben Sie das sich drehende Element aus der Schale (228) heraus.
Klopfen Sie mit einem Gummihammer auf das Laufradende der Welle, um das
Entfernen zu erleichtern.

1 228

— |||né:

1. Rotierendes Element.

Entfernen Sie den Axiallager-Haltering (253B), indem Sie die Innensechskantschrau-
ben (236A) entfernen.

Schieben Sie das Axiallagergehéuse (134A) von den Axiallagern.

I34A 2538

236A
\ 496
-
—_—

Losen Sie die Axiallagerfederscheibe (382) von der Sicherungsmutter (136) und ziehen
Sie beide von der Welle.

Entfernen Sie die Lager (112 und 409) mithilfe eines geeigneten Abziehers von der
Welle, der nur auf den inneren Laufringen aufsetzt.

382 1

|36 112 409
1. Lagerabzieher.
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Entsorgungsrichtlinien flr das Maschinenzustandsiberwachungsgerat i-

ALERT®2

Vorsichtsmallinahmen

WARNUNG:

« Explosions- und Verletzungsgefahr. Das Erhitzen auf hohe Temperaturen kann zur

Entziindung des Zustandsuberwachungsgeréats fihren. Erhitzen Sie das Zustands-
Uberwachungsgerat niemals auf Temperaturen Giber 149°C | 300°F und werfen Sie es
niemals ins Feuer.

Demontage der gefederten Bodenplatte (erste Generation)

1.

Heben oder stitzen Sie die Bodenplatte Giber das Fundament/den Boden. Vergewis-
sern Sie sich, dass unter der Bodenplatte gentigend Platz ist, um die Federbaugruppen
Zu montieren.

Schrauben Sie an jedem Federstift die untere Einstellmutter auf die in der entsprechen-
den MaRRzeichnung angegebene Héhe.

Legen Sie eine Unterlegscheibe zwischen die untere Einstellmutter und die Federman-
schette. Setzen Sie eine Feder und eine weitere Manschette ein. Montieren Sie diese
Unterbaugruppe von der Unterseite der Grundplatte her.

Montieren Sie die obere Halfte der Federbaugruppe, bestehend aus einer Manschette,
einer Feder, einer weiteren Manschette und einer flachen Unterlegscheibe. Montieren
Sie die obere Einstellmutter und die Kontermutter. Ziehen Sie sie mit der Hand an.
Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 4 fir alle Federbaugruppen.

Senken Sie die Einheit bis zu den Fundamentplatten, nachdem alle Federn montiert
wurden.

Die Fundamentplatten werden vom Kunden geliefert. Diese bestehen aus Edelstahl
315 auf einer mit 16-20 pZoll verguteten Oberflache.

Nivellieren Sie die Grundplatte und fiihren Sie die endgiiltigen H6henanpassungen
durch. Stellen Sie die Hohe der Bodenplatte ein, indem Sie die obere Kontermutter und
die Einstellmutter lockern. Andern Sie die Hohe, indem Sie die untere Einstellmutter
bewegen. Wenn die Grundplatte eben ist, ziehen Sie die oberen Einstellmitter fest, so
dass die oberen Federn in ihren Manschetten nicht lose sind und dass die unteren und
oberen Kontermutter passend sitzen.

94
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Abbildungsnummer 37: Explosionsansicht der Federbaugruppe
Demontage der gefederten Bodenplatte (zweite Generation)

WARNUNG:

Federn kénnen Energie speichern, mit der Teile auf hohe Geschwindigkeit beschleunigt
werden kénnen. Vor der Arbeit am Gerat mussen Sie deshalb sicherstellen, dass alle
Federn gegen moglicherweise gefahrliche Entspannung gesichert sind.

HINWEIS:

Die gefederte Grundplatte ist nur daftir vorgesehen, die von der Warmeausdehnung
verursachten Rohrleitungslasten aufzunehmen. Stellen Sie sicher, dass die Ansaug- und
Auslassleitungen jeweils gestiitzt werden. Die Nichteinhaltung dieser Bestimmung kann zu
Schaden an den Geréaten fihren.

1. Entfernen Sie die Pumpe und den Motor von der Bodenplatte, um die Federn entfernen
zu kdnnen.

2. Stellen Sie sicher, dass alle Federn gegen Entspannen gesichert sind.

3. Heben Sie die Bodenplatte an und stiitzen Sie sie so ab, dass die Montagehalterungen
fur die Federbaugruppen ungefahr 16 Zoll (406 mm) Uber dem Fundament/Boden sind.

4. Entfernen sie von jedem Stehbolzen die oberen Sechskantkontermuttern.
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5. Schrauben Sie die oberen Muttern vorsichtig locker und lassen Sie die Federn langsam
entspannen, bis sie zwischen den Manschetten lose sind.
Lassen Sie die Sechskantmuttern auf den Stehbolzen.

6. Schrauben Sie die Stehbolzen aus den Lagerblécken heraus.

7. Schrauben Sie die unteren Sechskantkontermuttern von den Stehbolzen ab.

8. Entfernen Sie die unteren Sechskantmuttern und unteren Manschetten.

9. Entfernen Sie die Federn.

10. Entfernen Sie die oberen Manschetten.

11. Prufen Sie die Stehbolzen, Federn und Muttern auf Verschleil3, Schaden oder
Korrosion.
Tauschen Sie sie bei Bedarf aus.

12. Prifen Sie alle Lubrite-Blocks auf Gibermafiigen Verschleil3.
Tauschen Sie sie bei Bedarf aus.

1

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

1. Sechskantkontermutter

2. Sechskantmutter

3. Unterlegscheibe

4. Zapfen

5. Bodenplatten-Montagehalterung

6. Manschette

7. Feder

8. Manschette

9. Unterlegscheibe

10. Sechskantmutter

11. Sechskantkontermutter

12. Lagerblock-Baugruppe

Abbildungsnummer 38: Explosionsansicht der Federbaugruppe
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Uberpriafungen vor dem Zusammenbau
Richtlinien zum Austausch

Gehéause Prifung und Austausch

WARNUNG:

Gefahr von Tod oder schweren Verletzungen. Das austretende Flissigkeit kann Brande

und/oder Verbrennungen auslésen. Untersuchen Sie die Dichtflachen der Dichtung und

stellen Sie sicher, dass diese nicht beschadigt sind. Wenn notwendig, ist die Dichtung zu
reparieren oder zu ersetzen.

Uberpriifen Sie das Gehause auf Risse und iibermaRigen VerschleiR bzw. RostfraR.

Reinigen Sie Dichtungsflachen und Ausrichtungspassungen, um Rost und Ablagerungen
zu entfernen.

Zu Uberprufende Bereiche des Gehauses

Austausch des Laufrades

Diese Tabelle enthalt die Kriterien zum Austausch des Laufrads.

Laufradbauteile Wann ein Austausch erforderlich ist

Schaufelkanten Bei Schaden durch Risse, Rostfral3 oder Korro-
sion

Nut und Bohrungen Bei sichtbaren Schaden

Austausch der Dichtungen, O-Ringe und Sitze

WARNUNG:

Gefahr von Tod oder schweren Verletzungen. Das austretende Flussigkeit kann Brande
und/oder Verbrennungen auslésen. Tauschen Sie bei jeder Uberholung oder Demontage
alle Dichtungen und O-Ringe aus.

Befestigungsvorrichtungen

WARNUNG:

Gefahr von schweren Verletzungen oder Sachschéaden. Befestigungsvorrichtungen wie

Schrauben und Muttern sind entscheidend fiir einen sicheren, zuverlassigen Betrieb des
Produkts. Stellen Sie die ordnungsgeméaRe Verwendung der Befestigungsvorrichtungen
wahrend der Installation oder dem Wiederzusammenbau der Einheit sicher.

« Verwenden Sie ausschlieB3lich Befestigungsmittel der entsprechenden GréRe und des
entsprechenden Werkstoffes.

« Ersetzen Sie alle korrodierten Befestigungsmittel.

« Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungsmittel ordnungsgeman festgezogen sind und
keine Schrauben fehlen.

Uberpriifen von Fithrungsringen oder Saugseitenplatte
Prufen Sie die Oberflachen auf Lochfral und Schaden durch tberméafigen Verschleil3 oder
Korrosion.
Austausch der Abdeckung der Stopfbuchse und Dichtungskammer
« Reinigen Sie die Dichtungsflachen und Passungen von Rost und Ablagerungen.

« Uberpriifen Sie die Oberflachen auf Lochfral und Schaden durch iibermaRigen
Verschlei® oder Korrosion.
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Befestigung

WARNUNG:

Gefahr von schweren Verletzungen oder Sachschéaden. Befestigungsvorrichtungen wie
Schrauben und Muttern sind entscheidend fiir einen sicheren, zuverlassigen Betrieb des
Produkts. Stellen Sie die ordnungsgeméle Verwendung der Befestigungsvorrichtungen
wahrend der Installation oder dem Wiederzusammenbau der Einheit sicher.

Verwenden Sie ausschliel3lich Befestigungsmittel der entsprechenden Grél3e und des
entsprechenden Werkstoffes.

Ersetzen Sie alle korrodierten Befestigungsmittel.

Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungsmittel ordnungsgeman festgezogen sind und
keine Schrauben fehlen.

Prufung der Stlutzschale

Checkliste

Prufen Sie die Stitzschale auf Folgendes:

Unterziehen Sie die Stitzschale und den Schalenful? einer Sichtprifung auf Risse.

Prufen Sie die Innenflachen der Schale auf Rost, Schuppen bzw.-Fremdkérper.
Entfernen Sie sdmtliches loses und Fremdmaterial.

Stellen Sie sicher, dass samtliche Schmierwege frei sind.

Wenn die Schale dem Férdermedium ausgesetzt war, prifen Sie diese auf Korrosion
oder Rostfral3.

Prufen Sie die inneren Lagerbohrungen.
Wenn Bohrungen auferhalb der in der Tabelle zu Lagerpassungen und -toleranzen
angegebenen Mal3e liegen, ersetzen Sie die Stitzschale.

Prifen Sie die Wellen und Hilsen auf Verschleil3.
Prufen Sie die O-Ringe der Labyrinthdichtung auf Einschnitte und Risse

Wiederzusammenbau

Montage der Schale

WARNUNG:

Verwenden Sie keine Flamme, um die Lager zu erwarmen. Dies beschadigt die
Lagerflachen.

Tragen Sie isolierte Handschuhe, wenn Sie einen Lagererhitzer einsetzen. Die Lager sind
heil? und kdnnen Verletzungen verursachen.

1.

Montieren Sie die Lager auf der Welle:

a) Verwenden Sie ein Induktionslagerheizgerat, um die Lager auf ungefahr 250 °F
(121 °C) zu erhitzen.

Dadurch werden die Lager ausgedehnt, um sie einfacher auf der Welle montieren
zu kdnnen.

b) Setzen Sie das Radiallager (409) auf die Welle (122). Vergewissern Sie sich, dass
sich bei den Gruppen S, M, L und XL der Abstandsring zwischen der Wellenschul-
ter und dem inneren Laufring befindet.

Gehen Sie bei der Montage vorsichtig vor, um den inneren Laufring nicht von der
Rollenlagerbaugruppe zu trennen.

c) Schieben Sie den Axiallager-Haltering (253B) mit dem schmalen Ende in Richtung
Kupplung zwischen die Lagerpassungen auf die Welle.

d) Bestimmen Sie die Ausrichtung der mit den Riickseiten zueinander montierten
Schréagkugellager (112).

Dabei mussen die starkeren Schultern der &uf3eren Laufringe gegeneinander
liegen.

e) Schieben Sie die Doppel-Schragkugellager (112) auf die Welle und behalten Sie
dabei die richtige Ausrichtung bei.
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f) Dricken Sie die inneren Laufringe fest gegen die Schultern, bis sie abgekuhlt sind
und fest in Position sitzen.

g) Nachdem die Lager abgekuhlt sind, schieben Sie die Sicherungsscheiben (382) auf
die Welle und setzen Sie die Lagersicherungsmutter (136) auf.

h) Ziehen Sie die Lagersicherungsmutter mit einem Hakenschliissel fest an, wahrend
Sie das Lager gegen die Wellenschulter driicken.

i) Biegen Sie die Zunge der Sicherungsscheibe in einen Schlitz in der Lagersiche-
rungsmultter.

382 253B 409

136 122

q; - g
112

1. Distanzring

i

A

2. Wenn die Schale fettgeschmiert ist, schmieren Sie alle drei Lager von Hand mit Fett.
3. Schmieren Sie den O-Ring (496) und setzen Sie ihn auf das Axiallagergehduse (134A):
a) Schieben Sie das Axiallagergehduse Uber die Lager.
b) Befestigen Sie den Axiallagerklemmring (253B) mit Innensechskantschrauben
(236A) am Axiallagergehause.
Ziehen Sie diese Uber Kreuz fest an, um einen gleichméfRigen Kontakt mit den
Lagerlaufringen sicherzustellen. Siehe ,Maximale Drehmomente fir Schrauben®.
Fir die Gruppen S, M, L und XL: Fir die Gruppen XL1, XL2-S und XL2:

Zwischen dem Klemmring und dem Lagerge- |Zwischen dem Klemmring und dem Lagerge-
hause wird ein Spalt von ungeféhr 0,12 bis  |h&use wird ein Spalt von ungefahr 0,16 bis
0,16 Zoll (3,05 bis 4,06 mm) sein. 0,21 Zoll (4,06 bis 5,33 mm) sein.

N
| ||| =
-

Montiertes rotierendes Element:

496

|||} ll

4. Bereiten Sie die Stiitzschale auf das Schmieren mit Fett oder Ol vor.
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Ist die Stiitzschale... dann...
Olgeschmiert Stellen Sie sicher, dass der Olriicklauf vollstandig gedffnet ist
(kein Stopfen).
228
1
|
.............. - £E==
gp
1. Olriicklauf
Fettgeschmiert Stellen Sie sicher, dass der Stopfen (370E) im radiallagerseitigen
Olrlicklauf eingesetzt ist.
228
370E

Wenn Sie die Schmierung von Fett auf Ol umstellen, entfernen Sie das angesammelte
Fett aus dem Olriicklauf, nachdem Sie den Stopfen entfernt haben.

5. Fihren Sie folgende Schritte durch, wenn Sie die radiallagerseitige Abdeckung (109A)
entfernt haben:

Sie haben dann...
Pumpengruppe...
S, M, Lund XL 1. Entfetten Sie die Oberflachen und die Schale.

2. Tragen Sie Loctite 518 auf den AuRenumfang der Abdeckung auf.
3. Klopfen Sie die Abdeckung mit einem Gummihammer in Position.
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Sie haben dann...
Pumpengruppe...
XL2-S und XL2 1. Entfetten Sie die Oberflachen und die Schale.
2. Montieren Sie die radiale Endabdeckungsdichtung (360).
3. Montieren Sie die radiale Endplatte (109A), indem Sie die Innenacht-
kantschrauben (370K) auf die Schale (228) setzen.
228 360 109A 370K
—
XL2
[ ===
@
o

6. Schmieren Sie die Lagerbohrungen (Au3enflachen der Radiallager), das Axiallagerge-
hause und den O-Ring leicht mit Fett oder leichtem Ol. Setzen Sie das drehbare
Element vorsichtig in die Stiitzschale ein.

228
|
m @

q

1. Rotierendes Element

7. Richten Sie das Lagergehause je nach Schmierung aus.

Wenn fur |dann und das Lagergehduse muss wie folgt aussehen...
die Pumpe [missen
folgende |diese
Art der Worte
Schmierun|oben

g stehen...
verwendet

wird...

Fettschmie-|,OBEN
rung FETT*

TOP
GREASE
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10.

11.

12.

Wenn fir |dann und das Lagergehause muss wie folgt aussehen...
die Pumpe |mussen

folgende |diese

Art der Worte

Schmierun|oben

g stehen...

verwendet

wird...

Olschmie- |,OBEN OL*

rung

Bringen Sie die Endplatte des Kupplungsschutzes am Lagergehause an:

a) Richten Sie die Endplatte der Kupplungsschutzabdeckung an den Lochern im

Rahm
ein.

en des Lagergehéauses aus und setzen Sie die Sechskantschrauben (370C)

b) Stellen Sie das Gehause so ein, dass ein Spalt von ungeféahr 0,12 Zoll (3,05 mm)
zwischen Gehaduse und Rahmen entsteht.

Diese

Abmessungen zeigen, wie groR3 die Liicke nach dem Einstellen des

Laufrades sein muss:
e 0,25 Zoll (6,35 mm) bei S- und M-Rahmen
¢ 0,38 Zoll (9,65 mm) auf den L, XL, XL1, XL2-S und XL2 Schalen

1

370C

400
4Q7F. 4974
\ 497H
] 1 ES
4\.)7G T 3332
3324
370 241

1. Endplatte des Kupplungsschutzes.

Schmieren Sie die O-Ringe an den Labyrinthdldichtungen.
Setzen Sie die Dichtung in die Stitzschale ein, so dass die Schultern auf der

Stiitzscha

le aufsitzen.

Montieren Sie folgende Elemente auf der Stutzschale:
+ Oleinfiillstutzen (408H)

« Welle

nfeder (400)

» Kupplungsnabe
* Rahmenful} (241)
Schmieren Sie die Stiitzschale mit Fett oder Ol:
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Ist das dann...
Schmiermitte
l...

Ol 1. Setzen Sie von der Kupplung aus gesehen die folgenden vier Stopfen
(408C) ein:

» Einen auf der linken Seite des Rahmens (228).

» Zwei auf der von der Kupplung aus gesehenen rechten Seite

« Einen, von der Stopfbuchse aus gesehen, oben auf den Rahmen (228)

2. Montieren Sie das Sichtfenster fir den Olstand (319) auf der rechten Seite
des Rahmens (228).

3. Wenn Sie einen Sichtdler (251) einbauen, montieren Sie ihn, von der
Kupplungsseite aus gesehen, auf der linken Seite des Rahmens. Lesen Sie
die separate Anleitung bezlglich der Montage des Sichtolers.

Fett (nicht 1. Setzen Sie von der Kupplung aus gesehen zwei Schmiernippel (193H) ein:

\é?erfégggggﬁ]r » Einen auf der linken Seite des Rahmens (228).
XL1, XL2-S » Einen, von der Stopfbuchse aus gesehen, oben auf den Rahmen
und XL2) 2. Zwei Stopfen (408C und 408D) auf der rechten Seite des Rahmens (228).
|19 3H
\o u
" o O©
0 o]
ol O
o] o)
| | o o
B
408C
O ] [
I
|
8
408D

13. Wenn Ihre Pumpe (iber einen Olkiihler verfiigt, montieren Sie die Kiihlerbaugruppe wie

folgt (von der Kupplung aus gesehen):

a) Schrauben Sie ein Rohranschlussstiick mit einer geraden Bohrung auf der linken
Seite des Rahmens in die dafiir vorgesehene Gewindebohrung.

b) Schieben Sie das Rippenrohr durch die Offnung auf der rechten Seite des
Rahmens.

c) Montieren Sie die Reduzierbuchse an der rechten Rahmenseite und schrauben Sie
ein zweites Rohranschlussstiick (mit gerader Bohrung) in die Reduzierbuchse.

d) Richten Sie das Rohr mittig im Rahmen aus und ziehen Sie die Uberwurfmutter am
Rohranschlussstiick fest.
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e) Montieren Sie an jedem Ende des Rohrs ein Rohranschlussstiick mit abgesetzter
Bohrung und ziehen Sie die Uberwurfmuttern fest.

Montieren Sie den Schalenadapter an die Schale (XL1, XL2-S, und XL2)
1. Drehen Sie eine 20 mm-Osenschraube in die Gewindebohrung in die obere Seite des
Schalenadapters (108) und ziehen Sie eine Schlaufe zum Hebezeug.
2. Montieren Sie den Schalenadapter (108) an die Schale mit acht Sechskant-Kopf-
schrauben (370B).

228 370B

Montage der TaperBore PLUS™-Dichtungskammer
1. Tragen Sie Montagepaste, wie z. B. Loctite Nickel Anti-seize, grof3zuigig auf die
Wellenhiilsenbohrung (126) und die Welle (122) auf.

Schieben Sie die Hilse auf die Welle.

Setzen Sie die Dichtungspatrone auf die Hilse auf.

Verwenden Sie bei Bedarf eine Osenschraube, ein Gurtband und eine Schlaufe.
Installieren Sie die Dichtungskammer-Abdeckung.

akrwn
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Sie haben Pumpengruppe... |dann...

S, M, Lund XL Montieren Sie die Dichtungskammer (184) und die Sechskant-
schrauben (370B) an die Stutzschale (228).

YO AN
125\

| 26

| 22

XL1, XLS-2, und XL2 Montieren Sie die Dichtungskammer (184) und die Sechskant-
schrauben (370H) an die Stiitzschale (108).

351

6. Schieben Sie die Dichtungspatrone auf die Stopfbuchsenstehbolzen und stellen Sie
sicher, dass die Abnahmeanschlisse richtig ausgerichtet sind.
7. Ziehen Sie die Uberwurfmuttern handfest.
Montieren Sie das Laufrad und stellen Sie das Spiel ein.
9. Stellen Sie die Dichtung ein:
a) Ziehen Sie die Gewindestifte in der Antriebsmanschette fest, wahrend die
Einstellclips eingerastet sind.

b) Ziehen Sie die Uberwurfmuttern (355) gleichmaRig fest.
c) Losen Sie die Einstellclips.

©

Montage Stopfbuchsenabdeckung

WARNUNG:

' Verwenden Sie keine asbesthaltigen Packungen, dies kann zu Gesundheitsschaden
fuhren.

)

1. Tragen Sie Montagepaste, wie z. B. Loctite Nickel Anti-seize, grof3zugig auf die
Wellenhiilsenbohrung (126) und die Welle (122) auf.

2. Schieben Sie die Hilse auf die Welle.
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3. Schieben Sie die Drosselbuchse (125) auf die Riickseite der Wellenhilse.
4. Verwenden Sie bei Bedarf eine Osenschraube, ein Gurtband und eine Schlaufe.
5. Installieren Sie die Dichtungskammer-Abdeckung (184):

Sie haben Pumpengruppe... |dann...

S, M, Lund XL Montieren Sie die Dichtungskammer (184) und die Sechskant-
schrauben (370B) an die Stutzschale (228).

YO AN
125\

| 26

| 22

XL1, XLS-2, und XL2 Montieren Sie die Dichtungskammer (184) und die Sechskant-
schrauben (370H) an die Stiitzschale (108).

6. Installieren Sie die Packung und stellen Sie sie ein, nachdem das Laufrad montiert und
das Spiel eingestellt wurde.
Wenn Sie konventionelle Bauteildichtungen verwenden, bringen Sie sie gemaR der
Anleitung des Dichtungsherstellers und der Montagezeichnungen an.

Montieren Sie die dynamische Dichtung (S, M, L und XL)

WARNUNG:

' Verwenden Sie keine asbesthaltigen Packungen, dies kann zu Gesundheitsschaden
fihren.

)

Dieses Verfahren gilt nur fir Pumpenmodelle 3180 und 3185.

1. Tragen Sie Montagepaste, wie z. B. Loctite Nickel Anti-seize, grof3zugig auf die
Wellenhilsenbohrung (126) und die Welle (122) auf.

2. Montieren Sie die Hiilse auf der Welle
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3. Fuhren Sie diese Schritte entsprechend lhrer Konfiguration der dynamischen Dichtung

durch:

Ist die dynamische dann...

Dichtung eine...

Membrandichtung 1. Setzen Sie einen O-Ring in die Nut im Inneren der Manschette

n

No g > w

(385) und schieben Sie die Baugruppe zur Rickseite der Hilse.
Setzen Sie eine Stopfbuchsenplatte Uber die Manschette (385)
und schieben Sie die Membran (148) Uber die Hulse zur Vordersei-
te des Sitzes.

Setzen Sie die vier Stopfbuchsenstehbolzen (353) in die Stopf-
buchsenabdeckung (184) ein.

Verwenden Sie bei Bedarf eine Osenschraube, ein Gurtband und
eine Schlaufe.

Montieren Sie die Abdeckung mit acht Sechskantschrauben
(370B) auf der Stutzschale (228).

Setzen Sie den O-Ring der Hilse (412U) auf die Wellenhilse.
Befestigen Sie den Reflektor (262) an der Hillse und stellen Sie
dabei sicher, dass der O-Ring in der Nut bleibt.

Stopfbuchse ist

I T o

Schieben Sie die Drosselbuchse (125) an die Riickseite der Hulse.
Setzen Sie zwei Stopfbuchsenstehbolzen (353) in die Stopfbuch-
senabdeckung (184) ein.

Montieren Sie die Abdeckung mit acht Sechskantschrauben
(370B) auf der Stutzschale (228).

Verwenden Sie bei Bedarf eine Osenschraube, ein Gurtband und
eine Schlaufe.

Setzen Sie den O-Ring des Reflektors (412U) auf die Wellenhulse
und befestigen Sie den Reflektor (262) an der Hiilse.

Stellen Sie sicher, dass der O-Ring in der Nut bleibt.

4. Lassen Sie den Reflektor und die Hilsenbaugruppe weiter auf der Wellenschulter
aufliegen und stellen Sie die drehbaren Elemente ein, bis das Spiel zwischen Reflektor
und Abdeckung ungefahr 0,015 Zoll (0,4 mm) betragt.

5. Setzen Sie die Dichtung (264) auf die Ruckplatte (444).

6. Montieren Sie die Ruckplatte auf die Abdeckung und ziehen Sie die Muttern (357J) auf
den Stehbolzen der Rickplatte (265A) fest.

7. Fuhren Sie diese Schritte entsprechend lhres Dichtungstyps durch:

Ist die dynamische
Dichtung eine...

dann...

Membrandichtung

P 0w d P

Schieben Sie die Membran (146) tUber die Stopfbuchsenstehbol-
zen (353) bis an die Vorderseite der Stopfbuchse.

Schieben Sie die Stopfbuchsenplatte (107) tiber die Stopfbuchsen-
stehbolzen (353) und gegen die Membran (146).

Ziehen Sie die Uberwurfmuttern (355) weiter an und Uber Kreuz
gleichmaRig fest.

Montieren Sie das Laufrad und stellen Sie das Spiel gemaf den
Anweisungen im Kapitel ,Inbetriebnahme, Anlauf, Betrieb und
Abschaltung*”.

Schieben Sie die Manschette (385) durch die Stopfbuchsbrille
(107), bis die Stufe der Dichtung mit der freiliegenden Seite der
Stopfbuchse ausgerichtet ist.

Stopfbuchse ist

Montieren Sie das Laufrad und stellen Sie das Spiel gemaf den
Anweisungen im Kapitel ,Inbetriebnahme, Anlauf, Betrieb und
Abschaltung” ein.

Montieren Sie die Packung und stellen Sie sie ein.
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|8y
37O\i 125 \
-
|22_726:

L_T{_J

—
/ 265A

262
7 146
/ 184
1
385
126\\

10

1. Ausrichten des Vorsprungs an der Manschette an der freiliegenden Seite der
Stopfbuchsbrille

Montage des Laufrads

Wenn Ihre Pumpe folgenden Laufradtyp befolgen Sie folgendes Montageverfahren...
verwendet, ...

Gekapseltes Laufrad Montage eines gekapselten Laufrads

Offenes Laufrad Montage eines offenen Laufrads
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Wenn Ihre Pumpe folgenden Laufradtyp befolgen Sie folgendes Montageverfahren...
verwendet, ...
Shearpeller™ Montage eines Shearpeller™

Montage eines offenen Laufrads
1. Setzen Sie die Wellenfeder (178) in der Welle (122) ein.
2. Setzen Sie den O-Ring der Hulse (412F) auf die Wellenhilse (126).

3. Tragen Sie Montagepaste, wie z. B. Loctite Nickel Anti-seize, gro3zligig auf die
Laufradbohrung und auf die Welle auf.

4. Tragen Sie ungefahr 1/8 Zoll breit entlang der gesamten Gewindelénge eine Schicht
Loctite 272 auf.

5. Schieben Sie das Laufrad (101) auf die Welle und stellen Sie sicher, dass der O-Ring
der Hilse (412F) in der Nut bleibt.

6. Setzen Sie den O-Ring (412A) in die Laufradmutter (304) ein und schrauben Sie sie auf
die Welle.

178 101

412A

304

412F

7. Verhindern Sie kupplungsseitig, dass sich die Welle dreht und schrauben Sie die
Mutter mit dem in der Tabelle ,Maximale Drehmomente fiir Schrauben* im Abschnitt
~Wiederzusammenbau“ in Kapitel ,Wartung“ angegebenen Wert fest.

Wenn die Laufradmutter nicht mit dem vorgeschriebenen Drehmoment angezogen wird,

' ACHTUNG:
° kann dies zu schweren mechanischen Schaden fihren.

Montage eines gekapselten Laufrads
1. Firdie Grof3en S, M, L und XL, montieren Sie den Fihrungsring (202) auf dem Laufrad
und richten Sie die Bohrungen aus.

320
e
_—

202

101

D —
[ I

2. Tragen Sie Montagepaste, z. B. Loctite Nickel Anti-seize, auf die Innensechskant-
schrauben (320) auf, setzen Sie sie ein und ziehen Sie sie fest.
Fur die GroRen S, M, L und XL, eine Schraubendichtung wird benutzt, um die
zukinftige Demontage zu erleichtern.

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch 109



Wartung

o

Drehen Sie den Aul3endurchmesser des Laufradrings auf die in ,Radiales Ringspiel fur
gekapselte Laufrader” im Kapitel ,Inbetriebnahme, Anfahren, Betrieb und Abschaltung”
angegebenen Malie.

Fur die Grozen S, M, L und XL, es kann notwendig sein, fur die Fiihrungsringschrau-
ben neue Locher zu bohren und Gewinde zu schneiden. In diesem Fall nehmen Sie
den Flhrungsring als Bohrschablone und drehen ihn so, dass keine der vorigen
Bohrungen verwendet wird.

Setzen Sie die Wellenfeder (178) in der Welle (122) ein.

Setzen Sie den O-Ring der Hulse (412F) auf die Wellenhilse (126).

Tragen Sie Montagepaste, wie z. B. Loctite Nickel Anti-seize, groRziigig auf die
Laufradbohrung und auf die Welle auf.

Tragen Sie ungefahr 1/8 Zoll breit entlang der gesamten Gewindeldnge eine Schicht
Loctite 272 auf.

Schieben Sie das Laufrad (101) auf die Welle und stellen Sie sicher, dass der O-Ring
der Hilse (412F) in der Nut bleibt.

Setzen Sie den O-Ring (412A) in die Laufradmutter (304) ein und schrauben Sie sie auf
die Welle.

178 101

412A

304

412F

10. Verhindern Sie kupplungsseitig, dass sich die Welle dreht und schrauben Sie die

Mutter mit dem in der Tabelle ,Maximale Drehmomente fiir Schrauben” im Abschnitt
~Wiederzusammenbau“ in Kapitel ,Wartung“ angegebenen Wert fest.

ACHTUNG:
Wenn die Laufradmutter nicht mit dem vorgeschriebenen Drehmoment angezogen wird,
kann dies zu schweren mechanischen Schaden fiihren.

Montage eines Shearpeller™

2.
3.

Setzen Sie die Wellenfeder (178) in der Welle (122) ein.

Setzen Sie den O-Ring der Hulse (412F) auf die Wellenhllse (126).

Tragen Sie Montagepaste, wie z. B. Loctite Nickel Anti-seize, gro3ziigig auf die
Laufradbohrung und auf die Welle auf.

Tragen Sie ungefahr 1/8 Zoll breit entlang der gesamten Gewindelange Loctite 272 auf.

Schieben Sie das Laufrad (101) auf die Welle und stellen Sie sicher, dass der O-Ring
der Hilse (412F) in der Nut bleibt.

Montieren Sie die Shearpeller™-Hulse (126A) auf der Welle.
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Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch



Wartung

7. Setzen Sie den O-Ring (412A) in die Shearpeller™-Mutter (304) ein und schrauben Sie
sie auf die Welle.

8. Verhindern Sie kupplungsseitig, dass sich die Welle dreht und schrauben Sie die
Shearpeller™-Mutter mit dem in der Tabelle ,Maximale Drehmomente fur Schrauben*
im Abschnitt ,Wiederzusammenbau" in Kapitel ,Wartung" angegebenen Wert fest.

Wenn die Laufradmutter nicht mit dem vorgeschriebenen Drehmoment angezogen wird,

' ACHTUNG:
° kann dies zu schweren mechanischen Schaden fihren.

Montage der Ansaugseitenplatte

WARNUNG:
' Seitenplatten sind schwer. Verwenden Sie eine geeignete Stltzvorrichtung, um Verletzun-
° gen vorzubeugen.

HINWEIS:

Stellen Sie sicher, dass die Dichtung nicht zwischen Auf3enumfang der Seitenplatte und
der Bohrung im Geh&use eingequetscht ist, anderenfalls setzt sich die Seitenplatte nicht
richtig.

Dieses Verfahren gilt nur fur offene Laufrader und Shearpeller ™ .

1. Montieren Sie die Stehbolzen der Seitenplatte (356E).

2. Legen Sie die Dichtung (360P) tiber den Stehbolzen der Seitenplatt (356E) auf.

3. Schmieren Sie den O-Ring (412C) und setzen Sie ihn in die Nut der Seitenplatte.

4. Richten Sie die Stehbolzen der Seitenplatte (356E) mit den Gehausebohrungen aus
und montieren Sie die Seitenplatte (176).
Beim Einsetzen des O-Rings in die Gehdusebohrung helfen einige vorsichtige Schlage
mit einem Holzblock auf die Seitenplatte.

5. Schrauben Sie die Sechskantmuttern (357A) auf die Stehbolzen der Seitenplatte
(356E) und ziehen Sie sie Uber Kreuz fest.
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Montieren Sie den Gehausefiihrungsring (S, M, L und XL gekapseltes

Laufrad)

Dieses Verfahren gilt fir die Wartung eines gekapselten Laufrads.

1.
2.

Installieren Sie den Fuihrungsring (164) im Gehause.

Zeichnen Sie drei Bohrungen mit gleichem Abstand in den Ringsitzbereich zwischen
den urspriinglichen Gewindestiftbohrungen an, bohren Sie die Locher und schneiden
Sie Gewinde.

Setzen Sie die Gewindestifte und aufgesetzten Gewinde ein.

100 @)

222E
164 —

S

~—

)

Montieren Sie den Gehausefuhrungsring (XL1, XL2-S, und XL2
gekapseltes Laufrad)

1.

2.

3.

164 360P 356E

Montieren Sie die Stehbolzen des Gehausefuhrungsrings (356E) in den Gehausefiih-
rungsring (164).

Montieren Sie die Dichtung des Gehauseflihrungsrings (360P) in die Stehbolzen des
Gehauseflihrungsrings (356E).

Richten Sie die Stehbolzen des Gehauseflhrungsrings (356E) mit den Bohrung im
Gehéause (100) aus und montieren Sie den Geh&useflhrungsring (164).

Schrauben Sie die Sechskantmuitter (357A) auf die Stehbolzen des Gehausefuhrungs-
ringes (356E) und ziehen Sie sie uber Kreuz fest.

100  357A
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Montage der hinteren, ausziehbaren Baugruppe

1. Stellen Sie das Laufrad so ein, dass der Spalt zwischen den hinteren Pumpschaufeln
und der Abdeckung ungefahr 0,02 Zoll (0,50 mm) ist.

2. Legen Sie die Gehausedichtung (351) auf die Stopfbuchsenabdeckung (184).

3. Fihren Sie eine Schlaufe vom Hebezeug durch die Schaltenarme tber die Pumpen-
welle.

4. Montieren Sie die hintere ausziehbare Baugruppe auf einer flachen Oberflache wie z.
B. der Grundplatte oder einer Werkbank in das Gehéuse.
Stellen Sie sicher, dass Gehause und Rahmenful3e flach auf der Oberfléache stehen.

5. Ziehen Sie vier Gehduseschrauben (370A) handfest und setzen Sie die hintere,
ausziehbare Baugruppe in das Gehause.
Ziehen Sie die Schrauben nicht mit Drehmoment fest.
Dieses Beispiel zeigt die Gruppenpumpen 3180 und 3185 S, M, L, und XL:

Dieses Beispiel zeigt die Gruppenpumpen 3180 und 3185 XL1, XL2-S, und XL2:
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6. Prifen Sie den Gesamtweg des Laufrades im Gehause.
Unter der Voraussetzung der Verwendung neuer Teile bewegen sich die akzeptablen

Werte zwisch

en 0,7 mm bis 2,2 mm (0,028 und 0,082 Zoll).

Wenn das dann...
Gesamtspiel .
innerhalb ak- |Ziehen Sie die restlichen Gehauseschrauben mit den angegebenen Drehmo-
zeptabler mentwerten Uber Kreuz fest.
Werte liegt,
auRerhalb ak- |liegt eines der folgenden Probleme vor:
\Z/\?grt%bfi%r . « Verschlissene Teile
gt » Fehlerhafte Montage
e Zu starke Belastung auf dem Rohr
Bestimmen Sie die Ursache und stellen Sie das vordere Spiel korrekt ein. Siehe
im Kapitel ,Inbetriebnahme, Anlauf, Betrieb und Abschaltung®, in der Tabelle fur
verschiedene Servicetemperaturen, das Axialspiel bei kalter Temperatur.

7. Messen Sie e

inen eventuell vorhandenen den Spalt zwischen Rahmenful’ und

Grundplatte mit einer Fuhlerlehre und setzen Sie entsprechende Ausgleichsscheiben

ein.

8. Setzen Sie die Rahmenful3-Halteschrauben ein und ziehen Sie sie fest.
9. Schmieren Sie die Stiitzschale mit Fett oder Ol.

10. Drehen Sie die Pumpenwelle mit der Hand um sicherzustellen, dass sie frei dreht.

11. Montieren Sie die Kupplungsnabe wieder und richten Sie die Pumpe aus.
12. Schlief3en Sie die Kupplung wieder an.
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13. Bauen Sie den Kupplungsschutz wieder ein und schliel3en Sie alle Hilfsrohrleitungen
wieder an.

1. Kupplungsschutz
2. Kupplung

HINWEIS:

Wird eine Gleitringdichtungspatrone verwendet, stellen Sie sicher, dass die Gewindestifte
im Sicherungsring der Dichtung festgezogen sind und dass die Zentrierklemmen vor dem
Start entfernt wurden. Dies verhindert Schaden an Dichtung oder Wellenhilse, indem
sichergestellt wird, dass die Dichtung ordnungsgemarn installiert und auf der Hilse zentriert
ist.

Anbringen des Maschinenzustandsiiberwachungsgeréats i-ALERT®2 an

der Pumpe

Erforderliche Werkzeuge
* 5/32 Zoll Sechskantschraubenschliissel

1. Befestigen Sie das Zustandsiiberwachungsgerat (761B) an die Lagerschale (228A) mit
der verfiigbaren Sechskantschraube (372T).

3721

Abbildungsnummer 39: Anbringen des Zustandsiberwachungsgerats an der Stutzschale

2. Ziehen Sie die Sechskantschraube auf 8 Nm (6 ft-Ibs) an.
Detailliertere Informationen sind verflgbar auf:
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Uberpriufungen nach dem Zusammenbau
Fiihren Sie diese Uberpriifungen nach dem Zusammenbau der Pumpe durch und fahren
Sie mit der Inbetriebnahme der Pumpe fort:

¢ Drehen Sie die Welle von Hand, um sicherzustellen, dass sie leicht und reibungslos

rund lauft.

« Offnen Sie die Absperrventile und priifen Sie die Pumpe auf Dichtigkeit.

Referenzen fir die Montage

Ersatzteile

Empfohlene Ersatzteile

Um besonders bei kritischen Anwendungen eine lange und kostenintensive Stillstandszeit
zu vermeiden, sollten Sie diese Ersatzteile bereits vorratig haben:

Hintere, ausziehbare Baugruppe - eine Gruppe aus montierten Teilen, die alle Teile
aul3er dem Gehause und der Seitenplatte oder dem Gehé&useflihrungsring enthalt.

Lager (112 und 409)
Sicherungsmutter Lager (136)
Sicherungsscheibe Lager (382)
Laufradfeder (178)
Laufradmutter (304)

Wartungssatz - enthdlt alle fir die Pumpe bendgtigten Dichtungen und O-Ringe
Gleitringdichtung (sofern verwendet) (383)

Welle (122)

Wellenhiilse (126)
Seitenplatte (sofern verwendet) (176)
Stopfbuchse (sofern verwendet) (125)
Stopfbuchsenpackung (sofern verwendet) (106)

Fuhrungsringe (sofern verwendet) (202 und 164)

Maximale Drehmomente fur Schrauben

3180 und 3185 Drehmomentwerte in ft-Ib (Nm)

Artikelnu|Teilebez|Pumpengrél3e |[Teilenummer Gewindegrof3 |Typ Sechsk |Drehmo
mmer eichnun e antgrof3 |ment
g e
— Schrau- |Alle A02818A-89 M10x 1,5 Sechs- |17 mm |10 (15)
be, Kup- kant-
plungs- schraube
schutz
— Mutter, |Alle A02089A-10 M10x 1,5 Sechs- [17mm |10 (15)
Kup- kantmut-
plungs- ter
schutz
370A Schrau- |12 Zoll bis 19 [A02818A-143 M22 x 2,5 Sechs- |30 mm |125
be, Ose |Zoll A02818A-162  [M24 x 3,0 kant- 36 mm |(170)
an Ge- |22 Zoll bis 25 schraube 200
héause |Zoll (270)
Schrau- |14 x 16-27 A02818A187 M24 x 3,0 Sechs- [36 mm [200
be, Ge- 24 x 24-27 kant- (270)
h&ause schraube
an 20 x 24-29
Adapter (20 x 24-31
24 x 30-35
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41 A02818A189 M27 x 3,0 41 mm |243
(330)
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Artikelnu|Teilebez|PumpengroéfRe |Teilenummer  |GewindegroR [Typ Sechsk |Drehmo
mmer eichnun e antgrof3 |ment
g e
372V Stehbol- |14 x 16-27 A02815A110 M27 x 3,0 Zapfen |k. A. —
ﬁgﬂgg_e' 24 x 24-27 A02815A87 M42 x 4,5
fuBan |20 x24-29 A02815A86
Boden- |20 x 24-31 A02815A88
platte  [54%30-35  |A02815A89
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41 A02815A90
427A Muttgr, 14 x 16-27 A02089A27 M27 x 3,0 Sechs- |41 mm |162
Gehau- o4y 2427 |A02089A42 M42 x 4,5 kantmut- |5 mm |(220)
sefuld an ter
Boden_ 20 X 24'29
platte 26 x 24-31
24 x 30-35
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41
372W Schrau- |XL1 A02818A169 M30x 3,5 Sechs- |46 mm |162
be, kant- (220)
Schalen-Iy| 5.5 und XL2[A02818A175  [M36x 4,0 schraube (55 mm  [162
ful an (220)
Grund-
platte
— Schrau- |3 x 6-12 A02818A-126 M16 x 2,0 Sechs- |24 mm |50 (65)
be, Ge- |4x6-12 kant-
héuse- |3y 6-14 schraube
f
s an e 812 AO2818A-144 |M20x2,5  |Sechs- |30mm |80 (110)
platte  [8x8-12 kant-
4x6-14 schraube
4 x6-16
B A02818A-144 M20x 2,5 Sechs- |30 mm |80 (110)
L A02818A-145 kant-
schraube
12 x14-19 A02818A-145 M20x 2,5 Sechs- |30 mm |80 (110)
10 x 12-22 kant-
12 x 14-22 schraube
14 x 16-22
6 x 10-25
8x12-25
10 x 14-25
16 x 16-19 A02818A-164 M24 x 3,0 Sechs- |36 mm |80 (110)
18 x 18-22 kant-
20 x 20-25 schraube
— Schrau- |S A02818A-105 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |30 (40)
be, B AO2818A-126 |M16x 2,0 kant- 154 mm |50 (65)
Schalen- schraube
fuRan |L A02818A-145  [M20x 2,5 30 mm (80 (110)
Grund- |XL
platte
356E Stehbol- |24 Zoll bis 16 |A02815A-37 M10x 1,5 Zapfen |k. A. —
zen, An- | Zoll A02815A-38 M12 x 1,75
saugsel- |19 Zoll bis 25
tenplatte |zol|
zum Ge-
héuse
Stehbol- |14 x 16-27 A02815A106 M20x 2,5 Zapfen |k. A. —
zen, Ge- |24 x 24-27 A02815A36
Puf’ihuse- 20 x 24-29
rungs- gg x 24-31
fing an x 30-35
Gehau- 24 x 30-35A
se 24 x 30-35N
30 x 30-41
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Artikelnu|Teilebez|Pumpengrof3e |Teilenummer GewindegroR |Typ Sechsk |Drehmo
mmer eichnun e antgrof3 |ment
g e
357A Mutter, [12 Zoll bis 16 |A02089A-10 M10x 1,5 Sechs- [17mm |10 (15)
Ansaug- |Zoll A02089A-12  [M12x1,75  |kantmut- |19 mm (20 (25)
seiten- |19 Zoll bis 25 ter
platte  |Zoll
Mutter, |14 x 16-27 A02089A20 M20x 2,5 Sechs- [30 mm |55 (75)
Gehau- |24 x 24-27 kantmut-
sefiih- 20 x 24-29 ter
rungs- 120 x 24-31
"8 124x30-35
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41
320 Schrau- |4 x 6-12 A02819A M6 x 1,0 Innen- Innen5 |5 (7)
be, Lauf-|4 x 6-14 sechs- [mm
radfih- 4% 6-16 kant-
rungs- |3y 6.12 schraube
M9 13x6-14
6 x10-16
4 x 6-19
4 x 8-19
6 x10-19
8x10-19
6 x 10-22
8 x10-22
10x12-22
6 x 10-25
8x12-25
10 x 14-25
222E Schrau- |3 x 6-12 A03723A-41 M6 x 1,0 Gewinde-|Innen5 |5 (7)
be, Ge- |4 x6-12 stift mm
hause- |3x6-14
fah- 14614
rungs-
rin 4 x6-16
g
6 x10-16
4 x6-19
6 x 10-19
6 x 10-22
4x8-19 A03723A-58 M8 x 1,25 Gewinde-|Innen 6 |7 (10)
8 x10-19 stift mm
8 x10-22
10x12-22
6 x 10-25
8x12-25
10 x 14-25
304 Mutter, |S B02151A03 M27 x 3,0 Sonder- |40,5 mm|240
L B02152A03 M42 x 4,5 Sonder- |63 mm |600
XL B02152A04 maf (800)
14 x 16-27 B05526A02 M75x 1,5 118 mm |1,180
XL1 B05526A01 (1,600)
XL2-S B05526A02
XL2 B0O5904A M100x 2,0 132 mm (1,475
(2,000)
370B Schrau- |Sund M A02818A-104 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |30 (40)
be, L und XL AO2818A-128  |M16x 2,0 kant- 154 mm |50 (65)
Schale schraube
an
Stopf-
buchse
Schrau- |XL1 A02818A170 M30x 3,5 46 mm (419
be, XL2-S und XL2 |A02818A171 (568)
Stitz-
schale
an
Adapter
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Artikelnu|Teilebez|Pumpengrof3e |Teilenummer GewindegroR |Typ Sechsk |Drehmo
mmer eichnun e antgrof3 |ment
g e
353 Stehbol- |Sund M A02815A-39 M12 x 1,75 Zapfen |k. A. —
éﬁg ¢ |Lund XL A02815A-40 M16 x 2,0 Zapfen |k. A. —
buc%s- XL2-S und XL2|A02815A46 M16x2.0 Zapfen k. A. —
brille an
Stopf-
buchse
355 Mutter, |Sund M A02089A-12 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |15 (20)
Stopf- [} x| XL1,  [A02089A-16  [M16x2,0 kantmut- (54 mm |25 (35)
buchs- 1%} 5.5 und XL2 ter
brille an
Stopf-
buchse
388K Einstell- [S, M, L und XL |A02818A-109 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |10 (15)
schrau- kant-
be, schraube
Stopf-
buchse
zum Ge-
hause
Einstell- [XL2-S und XL2 |A02818A151 M20x 2,5 30 mm |22 (30)
schrau-
be, Ge-
h&ause
an
Adapter
371A Schrau- |Sund M A02818A-106 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |—
be,La- [} ynd XL A02818A-128  [M16x 2,0 kant- 124 mm
gerge- schraube
hause- [XL1 A02818A147 M20x 2,5 30 mm
Ieinstel- XL2-S und XL2|A02818A165 M24 x 3,0 36 mm
ung
423B Mutter, [Sund M A02089A-12 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |10 (15)
'éfr‘%?g”_ L und XL A02089A-16  [M16x2,0 ';;”tmm' 24 mm_[15 (20)
siche. |[XL1 A02089A20 M20 x 2,5 30mm |22 (30)
rung XL2-S und XL2|A02089A24 M24 x 3,0 36 mm |30 (40)
370C Schrau- |Sund M A02817A-72 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |10 (15)
be, Ge- [} ynd XL A02818A-128  [M16x 2,0 kant- 24 mm [15 (20)
héause schraube
an Scha-|XL1 A02818A148 M20x 2,5 30 mm |22 (30)
le XL2-S und XL2 |A02818A187 M24 x 3,0 36 mm |30 (40)
370D Schrau- |Sund M A02818A-102 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |30 (40)
be, FuB | ynd xL AO2818A-124  |M16x 2,0 kant- 124 mm {50 (65)
zur schraube
Schale |XL1 A02818A161 M24 x 3,0 36 mm |211
(286)
XL2-S und XL2|A02818A166 M30x 3,5 46 mm (419
(568)
236A Schrau- |Sund M A03723A-48 M6 x 1,0 Innen- Innen5 |15 (20)
be, La- sechs- |mm
gerhalte-f; \ng x_ A03723A-82  [M10x15 kant-  finneng |20 (25)
rung an schraube | nm
Gehéau-
se XL1 A03723A113 M16 x 2,0 Innen 14|24 (33)
XL2-S und XL2|A03723A115 mm
370E Schrau- |Alle A02818A-99 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |10 (15)
be, OI- kant-
ricklauf- schraube
stopfen
370H Schrau- |14 x 16-27 A02818A149 M20x 2,5 Sechs- [30 mm |22 (30)
be, Ab- - kant-
deckung 24 x 24-21 schraube
an 20 x 24-29
Adapter (20 x 24-31
24 x 30-35
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41 A02818A148
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Artikelnu|Teilebez|Pumpengrof3e |Teilenummer GewindegroR |Typ Sechsk |Drehmo
mmer eichnun e antgrof3 |ment
g e
370P Schrau- |XL1 A03723A92 M12 x 1,75 Innen- Innen 10 |24 (33)
be, End-y) 5.5 und XL2|A03723A93 sechs- | mm
platte an kant-
Schale schraube
372T Schrau- |XL2-S und XL2|A09270A209 Ya-28 Knopf-  |5/32 6 (8)
be, kopf
Knopf- Innen-
kopf sechs-
kant-
schraube
418 Einstell- |14 x 16-27 A02818A149 M20 x 2,5 Sechs- [30 mm |22 (30)
schrau- |24 x 24-27 kant-
be, Ab- schraube
deckung | 20X 24-29
an 20 x 24-31 A02818A151
Adapter |24 x 30-35 A02818A148
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41
3181 und 3186 Drehmomentwerte in ft-lb (Nm)
Artikelnu|Teilebez|PumpengrofRe|Teilenummer Gewindegrof |Typ Sechsk |Drehmo
mmer eichnun e antgrof3 |ment
g e
— Schrau- |Alle A02818A-89 M10x 1,5 Sechs- [17mm |10 (15)
be, Kup- kant-
plungs- schraube
schutz
— Mutter, |Alle A02089A-10 M10x 1,5 Sechs- [17mm |—
Kup- kantmut-
plungs- ter
schutz
370A Schrau- |14 Zoll A02818A-163 M24 x 3,0 Sechs- [36 mm [600
be, kant- (800)
Stopf- 116 7ol A02818A-145  [M20x 2,5 schraube (30 mm  [375
buchse (500)
an Ge-
hause |19 Zoll A02818A-145  [M20x 2,5 30mm [375
(500)
22 Zoll A02818A-165 M24 x 3,0 36 mm |600
(800)
— Schrau- |Sund M A02818A-146 M20x 2,5 Sechs- [30 mm |125
be, Ge- kant- (170)
hause- || ynd XL A02818A-148  [M20x 2,5 schraube (30 mm  |125
ful an (170)
Grund-
platte |14 x16-22 A02818A-165 M24 x 3,0 36 mm |200
A02817A-112 (270)
— Schrau- |S-Gruppe A02818A-105 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |30 (40)
be, M-Gruppe A02818A-126  |M16 x 2,0 kant- 54 mm |50 (65)
Schalen- schraube
fuRan |Lund XL A02818A-145  [M20x 2,5 30mm (80 (110)
Grund-
platte
356E Stehbol- |14 Zoll bis 16  |A02815A-37 M10x 1,5 Zapfen |k. A. —
zen, Sei-|Zoll
tenplatte |19 7ol his 22  [A02815A-38  |M12x 1,75 —
zu Ge- 7|
hause
357A Hutmut- {14 Zoll bis 16 |[A06245A M10x 1,5 Sechs- (22,2 mm|10 (15)
ter, Sei- |Zoll kantmut-
tenplatte 19 7| bis 22 |A06245A M12x1,75 |t 25,4 mm |20 (25)
zum Ge- Zoll
hause
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Artikelnu|Teilebez|Pumpengrof3e |Teilenummer GewindegroR |Typ Sechsk |Drehmo
mmer eichnun e antgrof3 |ment
g e
320 Schrau- |Sund M A03723A-41 M6 x 1,0 Innen- Innen5 |5 (7)
be, Lauf- i sechs- mm
radfuih- 6x10-19 kant-
rungs- [8x10-16 schraube
ring 6 x 10-22
8 x 10-19 A03723A-58 M8 x 1,25 Innen- Innen 6 |7 (10)
8 x 10-22 sechs- mm
kant-
10 x 12-16 schraube
10x 12-19
14 x 14-16
XL
222E Schrau- |Alle A02819A-47 M6 x 1,0 Gewinde-|Innen5 |5 (7)
be, Ge- stift mm
héause-
fuh-
rungs-
ring
304 Mutter, |S-Gruppe B2151A-03 M27 x 3,0 Sonder- [40,5 mm|240
Laufrad [\.Gruppe  [B2151A-04 maR (325)
L-Gruppe B2152A-03 M42 x 4,5 63 mm |600
XL-Gruppe  |B2152A-04 (800)
370B Schrau- |Sund M A02818A-104 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |30 (40)
be, L und XL A02818A-128 [M16x2,0 kant- 24 mm |50 (65)
Stiitz- schraube
schale
an Buch-
se
353 Stehbol- |Sund M A02815A-39 M12 x 1,75 Zapfen |k. A. —
zen, L und XL A02815A-40 M16 x 2,0
Stopf-
buchs-
brille an
Buchse
355 Mutter, [Sund M A02089A-12 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |85 (115)
Stopf- 1) ynd XL A02089A-16  |M16x2,0 kantmut- (o4 mm (175
buchs- ter (235)
brille an
Buchse
388K Einstell- |Alle A02818A-109 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |10 (15)
schrau- kant-
be, schraube
Stopf-
buchse
zum Ge-
hause
371A Schrau- |Sund M A02818A-106 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |—
be,La- ) \nd XL A02818A-128  [M16x 2,0 kant- 154 mm
gerge- schraube
héuse-
einstel-
lung
423B Mutter, [Sund M A02089A-12 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |10 (15)
Lager- 1} und xL A02089A-16  [M16x2,0 kantmut- 154 mm |15 (20)
einstell- ter
siche-
rung
370C Schrau- |Sund M A02817A-72 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |10 (15)
be, Ge- I} ynd xL A02818A-128  |M16x 2,0 kant-  oamm |15 (20)
héause schraube
an Scha-
le
370D Schrau- |Sund M A02818A-102 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |30 (40)
be, Fu [} ynd xL AO2818A-124 |M16x2,0 kant- 154 mm |50 (65)
zur schraube
Schale
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Artikelnu|Teilebez
mmer eichnun

PumpengroRe|Teilenummer

e

GewindegroR |Typ Sechsk |Drehmo

antgrof |ment

g e
236A Schrau- |Sund M A03723A-48 M6 x 1,0 Innen- Innen 5 |15 (20)
be, La- sechs- |mm
gerhalte-1; \ng x A03723A-82  [M10x15 kant-  innen8 |20 (25)
rung an schraube | nm
Gehau-
se
370E Schrau- |Alle A02818A-99 M12 x 1,75 Sechs- [19mm |10 (15)
be, OI- kant-
ricklauf- schraube
stopfen

Lagerbohrungspassungen und -toleranzen

Gruppe Lager Maximale GroRRe der Maximale GroR3e der
Stitzschalenbohrungen in Lagergehausebohrungen in
Zoll (Millimeter) Zoll (Millimeter)
S Druck 6,3002 (160,02) 4,7253 (120,02)
Radial 4,7253 (120,02)
B Druck 6,3002 (160,02) 5,1191 (130,03)
Radial 5,1191 (130,03)
L Druck 7,8752 (200,03) 6,3002 (160,02)
Radial 5,9065 (150,03)
XL Druck 9,4500 (240,03) 7,4815 (190,03)
Radial 7,0876 (180,03)
XL1 Druck 13,6253 (346,085) 11,0248 (280,032)
Radial 11,0249 (280,032) k. A.
XL2-S und XL2 Druck 16,5779 (421,082) 12,5998 (320,036)
Radial 12,5998 (320,036) k. A.

Be sure to replace bearings with manufacturers' specified part number.
Radiales Ringspiel flr gekapselte Laufrader

Griunde fur das Prufen des Laufradspiels

Gekapselte Laufrader bendtigen ein geringes Radialspiel zwischen dem Laufrad und den
Gehausefuhrungsringen, damit die Pumpe mit maximaler Effizienz arbeiten kann. Mit der
Zeit kann die Pumpenleistung in diesem Bereich aufgrund normalen Verschleil3es
nachlassen. Sollte ein Teil nicht mehr den Spezifikationen entsprechen, muss es
ausgetauscht werden.

Radiales Ringspiel

Tabellennummer 12: Radiales Ringspiel

GroRe AuBendurchmesser des | Innendurchmesser des Abstand - mm (Zoll)
Laufradrings - mm (Zoll)| Geh&userings - mm
(Zoll)

3x6-12 164.37]6.4711 165.38 | 6.5111 1.02|0.04
164.27 ] 6.4671 165.48 | 6.5151 1.22]0.048

3x6-14 164.37]6.4711 165.38 | 6.5111 1.020.040
164.26 | 6.4671 165.48 | 6.5151 1.220.048

4x6-12 185.36 | 7.2978 186.38|7.3378 1.02|0.040
185.26 | 7.2938 186.47 | 7.3415 1.22]0.048

4x6-14 185.36 | 7.2978 186.38 | 7.3378 1.02]0.040
185.26 | 7.2938 186.48|7.3418 1.22]0.048

4x6-16 195.36 | 7.6915 196.38|7.7315 1.02|0.040
195.26 | 7.6875 196.48 | 7.7355 1.22]0.048

6x2-6 208.50 | 8.2087 209.52 | 8.2487 1.02|0.040
208.40 | 8.2047 209.62 | 8.2527 1.22]0.048

8x2-6 234.34|9.2260 235.36 | 9.2660 1.02]0.040
234.2419.2220 235.4619.2700 1.220.048

6 x 10-16 237.37]9.3451 238.3819.3850 1.02|0.040
237.26]9.3411 238.48]9.3891 1.22]0.048

10x 10-14 266.60 | 10.4962 267.62]10.5362 1.020.040
266.50 | 10.4922 267.72]10.5402 1.220.048
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GroRRe AuRBendurchmesser des | Innendurchmesser des Abstand - mm (Zoll)
Laufradrings - mm (Zoll)| Gehé&userings - mm
(zoll)

6x2-6 208.50 | 8.2087 209.52 | 8.2487 1.02]0.040

208.40| 8.2047 209.62 | 8.2527 1.22]0.048

4x6-19 208.50 | 8.2087 209.52 | 8.2487 1.02]0.040

208.40 | 8.2047 209.62 | 8.2527 1.22]0.048

4x8-19 214.37]8.4396 215.38|8.4796 1.02]0.040

214.26 | 8.4356 215.48 | 8.4836 1.22]0.048

8 x 10-16 272.42]10.7253 273.44]10.7653 1.02]0.040

272.32]10.7213 273.54]10.7693 1.22]0.048

10x 12-16 314.28]12.3734 315.44]12.4189 1.16 | 0.046

314.18]12.3694 315.54|12.4229 1.36]0.054

14 x 14-16 344.16 | 13.5497 345.44 | 13.6000 1.28]0.050

344.06 | 13.5457 345.54]13.6040 1.480.058

6 x 10-19 237.37]9.3451 238.38]9.3851 1.02|0.040

237.2619.3411 238.4819.3891 1.22]0.048

8 x10-19 272.42]10.7253 273.44]10.7653 1.02]0.040

272.32]10.7213 273.54]10.7693 1.22]0.048

10x 12-19 324.24112.7654 325.44112.8125 1.20]0.047

324.14]12.7614 325.54]12.8165 1.40]0.055

6 x 10-22 252.36 | 9.9356 253.3819.9756 1.02|0.040

252.2619.9316 253.48]9.9796 1.22]0.048

6 x 10-25 281.42]11.0794 282.44111.1197 1.02]0.040

281.31]11.0754 282.54111.1237 1.22]0.048

8 x10-22 289.38|11.3930 290.44]11.4346 1.06 | 0.042

289.28|11.3890 290.54|11.4386 1.26]0.050

12 x 14-19 354.12]13.9418 355.44 | 13.9936 1.32]0.052

354.02]13.9378 355.54]13.9976 1.520.060

16 x 16-19 386.98 | 15.2354 388.43|15.2924 1.45]0.057

386.88|15.2314 388.53 | 15.2964 1.65]0.065

10x 12-22 324.24112.7654 325.44]12.8125 1.21]0.047

324.14]12.7614 325.54]12.8165 1.40]0.055

8 x 12-25 324.24112.7654 325.44]12.8125 1.21]0.047

324.14]12.7614 325.54]12.8165 1.40]0.055

10 x 14-25 354.12]13.9418 355.44]13.9936 1.32]0.052

354.02 | 13.9378 355.54|13.9976 1.52]0.060

12 x 14-22 371.09 | 14.6100 372.48|14.6645 1.39]0.055

370.99 | 14.6060 372.58]14.6685 1.590.063

14 x 16-22 419.86 | 16.5299 421.44]16.5921 1.58|0.062

419.76 | 16.5259 421.54]16.5961 1.78]0.070

14 x 16-27* 445.14]17.525 446.76 | 17.589 1.63]0.064

444.88 | 17.515 447.01]17.599 2.13]0.084

24x24-27* 557.20]21.937 558.85 | 22.002 1.65]0.065

556.95 | 21.927 559.10] 22.012 2.16|0.085

20x24-29" 572.21]22.528 575.89]22.673 3.68]0.145

571.96 | 22.518 576.15| 22.683 4.19]0.165

20x24-31* 575.13]22.643 578.69|22.783 3.56|0.140

574.88]22.633 578.94 | 22.793 4.06]0.160

24x30-35" 706.76 | 27.825 709.52|27.934 2.7710.109

24x 30-35A* 706.45|27.813 709.78 | 27.944 3.33]0.131
24x 30-35N*

30x 30-41" 815.19 | 32.094 817.93|32.202 2.7410.108

814.83]32.080 818.18]32.212 3.35|0.132

1
Laufrades.

Diese GroRRen haben keine Laufradfiihrungsringe. Die angezeigte GroRe ist der AuRendurchmesse des
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Fehlerbehebung

Fehlerbehebung

Fehlerbehebung im Betrieb

Symptom

Ursache

AbhilfemaRnahme

Die Pumpe fordert keine
Flussigkeit.

Die Pumpe ist nicht angefiillt.

Fillen Sie die Pumpe erneut und vergewissern
Sie sich, dass die Pumpe und die Saugleitung
mit Flussigkeit gefllt sind.

Die Saugleitung ist verstopft.

Entfernen Sie die Verstopfung.

Das Laufrad ist verstopft.

Fuhren Sie eine Rickspulung der Pumpe durch,
um das Laufrad zu reinigen.

Die Welle dreht sich in die falsche Richtung.

Andern Sie die Drehrichtung. Die Drehrichtung
muss der Pfeilrichtung auf dem Lagergehéuse
oder Pumpengehause entsprechen.

Das FuRventil oder die Offnung des Saug-
rohres ist nicht weit genug untergetaucht.

Wenden Sie sich fir Infformationen zur richtigen
Eintauchtiefe an einen ITT-Vertreter. Verwenden
Sie eine Stauscheibe, um Strudel zu beseitigen.

Die Saugh6he ist zu hoch.

Verkirzen Sie das Saugrohr.

Die Pumpe produziert nicht
den Nenndurchfluss oder
die Nennforderhohe.

Bei der Dichtung oder dem O-Ring gibt es
ein Luftleck.

Tauschen Sie die Dichtung oder den O-Ring
aus.

Bei der Stopfbuchse gibt es ein Luftleck.

Tauschen Sie die Gleitringdichtung aus oder
stellen Sie sie neu ein.

Das Laufrad ist teilweise verstopft.

Fuhren Sie eine Rickspulung der Pumpe durch,
um das Laufrad zu reinigen.

Der Abstand zwischen dem Laufrad und dem
Pumpengehdause ist zu grof3.

Stellen Sie das Laufradspiel ein.

Die Saughdhe ist nicht grof3 genug.

Stellen Sie sicher, dass das Absperrventil der
Saugleitung vollstandig gedffnet ist und dass die
Leitung nicht verstopft ist.

Das Laufrad ist verschlissen oder kaputt.

Uberpriifen Sie das Laufrad und tauschen Sie es
wenn notig aus.

Die Pumpe lauft und hort
dann wieder auf zu pum-
pen.

Die Pumpe ist nicht angefiillt.

Fillen Sie die Pumpe erneut und vergewissern
Sie sich, dass die Pumpe und die Saugleitung
mit Flussigkeit gefillt sind.

In der Saugleitung gibt es Luft- oder Dampf-
sacke.

Ordnen Sie die Rohre neu an, um die Luftein-
schliisse zu beseitigen.

In der Saugleitung gibt es ein Luftleck.

Reparieren Sie das Leck.

Die Lager laufen heil3.

Die Pumpe und der Antrieb sind nicht ord-
nungsgemar ausgerichtet.

Richten Sie Pumpe und Antrieb neu aus.

Die Schmierung ist unzureichend.

Kontrollieren Sie das Schmiermittel auf Eignung
und Menge.

Die Schmierung wurde nicht ausreichend
gekihlt.

Uberpriifen Sie das Kiihlsystem.

Die Pumpe ist laut oder
vibriert.

Die Pumpe und der Antrieb sind nicht ord-
nungsgeman ausgerichtet.

Richten Sie Pumpe und Antrieb neu aus.

Das Laufrad ist teilweise verstopft.

Fuhren Sie eine Rickspulung der Pumpe durch,
um das Laufrad zu reinigen.

Das Laufrad oder die Welle ist kaputt oder
verbogen.

Tauschen Sie das Laufrad oder die Welle bei
Bedarf aus.

Das Fundament ist nicht fest.

Ziehen Sie die Halteschrauben der Pumpe und
des Motors fest. Stellen Sie sicher, dass die
Grundplatte ordnungsgeman ohne Hohlraum
oder Lufteinschliisse einbetoniert ist.

Die Lager sind verschlissen.

Tauschen Sie die Lager aus.

Die Saug- oder Auslassrohre sind nicht ver-
ankert oder nicht ordentlich abgestutzt.

Verankern Sie die Saug- oder Auslassrohre
nach Bedarf entsprechend den Empfehlungen
im Handbuch der Hydraulic Institute Standards.

Die Pumpe lauft in Kavitation.

Lokalisieren und korrigieren Sie das Problem im
System.
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Fehlerbehebung

Symptom

Ursache

AbhilfemalRnahme

Die Gleitringdichtung weist
eine UbermaRige Leckage
auf.

Die Stopfbuchsenpackung ist nicht richtig
eingestellt..

Ziehen Sie die Uberwurfmuttern fest.

Die Stopfbuchse ist nicht ordentlich abge-
dichtet.

Uberpriifen Sie die Dichtung und dichten Sie die
Buchse neu ab.

Die Teile der Gleitringdichtung sind ver-
schlissen.

Tauschen Sie die verschlissenen Teile aus.

Die Gleitringdichtung uberhitzt.

Uberpriifen Sie die Schmierung und die Kihllei-
tungen.

Die Welle oder die Wellenhilse ist gefurcht.

Bearbeiten oder ersetzen Sie die Wellenhiilse je
nach Bedarf.

Der Motor benétigt zu viel
Kraft.

Die Druckhohe ist unter den Nennwert gefal-

len und es wird zu viel Flussigkeit gepumpt.

Installieren Sie ein Drosselventil. Wenn dies
nichts bringt, passen Sie den Durchmesser des
Laufrades an. Wenn dies nichts bringt, wenden
Sie sich an einen ITT-Vertreter.

Die Flissigkeit ist schwerer als erwartet.

Uberpriifen Sie das spezifische Gewicht und die
Viskositat.

Die Dichtung der Stopfbuchse ist zu eng.

Stellen Sie die Packung neu ein. Wenn die
Packung verschlissen ist, tauschen Sie sie aus.

Drehende Teile reiben gegeneinander.

Kontrollieren Sie die Teile, die verschlissen sind,
auf geniigend Spiel.

Das Laufradspiel ist zu gering.

Stellen Sie das Laufradspiel ein.

Fehlerbehebung bei der Ausrichtung

Symptom

Ursache

AbhilfemalBnahme

Es kann keine horizontale (Seite an
Seite) Ausrichtung erreicht werden

(winklig oder parallel).

ben befestigt.

Die FuRe des Antriebs sind mit Schrau-

Losen Sie die Halteschrauben der Pum-
pe und verschieben Sie die Pumpe und
den Antrieb so weit, dass Sie eine hori-
zontale Ausrichtung erreichen kdnnen.

wahrscheinlich verdreht.

Die Grundplatte ist nicht nivelliert undist |1

Bestimmen Sie, welche Ecken der
Grundplatte zu hoch oder niedrig
liegen.

2. Entfernen Sie an den jeweiligen
Ecken Ausgleichsscheiben oder fu-
gen Sie dort welche hinzu.

3. Richten Sie Pumpe und Antrieb neu

aus.

Es kann keine vertikale (oben-unten)
Ausrichtung erreicht werden (winklig

oder parallel).

wahrscheinlich verbogen.

Die Grundplatte ist nicht nivelliert und ist |1

Bestimmen Sie, ob die Mitte der
Grundplatte angehoben oder abge-
senkt werden muss.

2. Alle Schrauben gleichmafig an der
Mitte der Grundplatte auf gleiche
Hohe bringen.

3. Richten Sie Pumpe und Antrieb neu

aus.

sFehlerbehebung beim Zusammenbau

Symptom

Ursache

AbhilfemaRnahme

Das Wellenende hat zu viel Spiel.

empfohlene Mal3.

Das interne Spiel der Lager Uibersteigt das

Ersetzen Sie die Lager durch ein
Lager des richtigen Typs.

des Lagergehauses.

Der Sicherungsring liegt lose in der Nut

Setzen Sie den Sprengring wieder
ein.

Die Unrundheit von Welle und Wellenhil-
se ist zu hoch.

Die Hiilse ist verschlissen.

Tauschen Sie die Hilse aus.

Die Welle ist verbogen.

Tauschen Sie die Welle aus.

Die Unrundheit des Stiitzschalen-Flan-
sches ist zu hoch.

Die Welle ist verbogen.

Tauschen Sie die Welle aus.

Der Flansch der Stiitzschale ist deformiert.

Tauschen Sie den Flansch der
Stlitzschale aus.

Die Dichtung vom Adapter zur Schale
dichtet nicht richtig ab.

Positionieren Sie den Schalenadap-
ter neu und vergewissern Sie sich,
dass die Dichtung vom Adapter zur
Schale richtig sitzt.

Es besteht ibermafiger Schlag der Dich-
tungskammer- oder Stopfbuchsenabde-
ckung

Die Dichtungskammer- oder Stopfbuch-
senabdeckung sitzt nicht richtig im Schale-
nadapter.

Positionieren Sie die Dichtungskam-
mer- oder Stopfbuchsenabdeckung
neu.

Die Dichtungskammer- oder Stopfbuch-
senabdeckung ist korrodiert oder ver-
schlissen.

Tauschen Sie die Dichtungskam-
mer- oder Stopfbuchsenabdeckung
aus.
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Fehlerbehebung

Symptom

Ursache

AbhilfemalRnahme

Die Schaufelspitzen am Laufrad zeigen
UbermaRigen Schlag.

Die Schaufel ist verbogen.

Tauschen Sie das Laufrad aus.

Fehlersuche am Maschinenzustandsiberwachungsgerat i-

ALERT®2
Um die Fehlerbehebung des Maschinenzustandsuiberwachungsgerats i-ALERT®2 durchzu-
fuhren, finden Sie Informationen in den Installations- und Bedienungshandbiichern des
Maschinenzustandsiiberwachungsgeréates i-ALERT®2 oder
126
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Teilelisten und Querschnittszeichnungen

Tellelisten und Querschnittszeichnungen

Ersatzteilliste

Gefederte Bodenplatte der zweiten Generation

Lesen Sie die Aufzeichnungen zur Seriennummer, um die richtigen Teilenummern und
Mengen fir jede Komponente zu bestimmen.

Hinweise zu den Teiletabellen 7-10

Artikel Teilebezeichnung Werkstoffbezeichnung
91786 352 Stehbolzen 1,25 Zoll- 22 Zoll 2210
C.S.

91786 352 Stehbolzen 1,25 Zoll- 22 Zoll 6951
G.S.

91786 350 Stehbolzen 1,25 Zoll-16 Zoll 2210
C.s.

91786 350 Stehbolzen 1,25 Zoll-16 Zoll 6951
G.S.

49507 15 Mutter, Sechskant 1,25 Zoll C.S. [2210

49507 15 Mutter, Sechskant 1,25 Zoll G.S. {6951

49507 65 Kontermutter, Sechskant 1,25 2210
Zoll C.S.

49507 65 Kontermutter, Sechskant 1,25 6951
Zoll G.S.

49519 13 Unterlegscheibe, einfach 1,25 2210
Zoll C.S.

49519 13 Unterlegscheibe, einfach 1,25 —
Zoll G.S.

A07321A Feder, 885 Ib/Zoll Stahl —

AO08078A Feder, 176 Ib/Zoll Stahl —

AQ7314A Feder, 885 Ib/Zoll. PVC-be- —
schichtet

AO08077A Feder, 176 Ib/Zoll. PVC-be- —
schichtet

A07313A Manschette, Feder CS 3201

AO07313A Manschette, Feder GS 3211

076309 Lagerblockbaugruppe —

Die Hinweise in den Tabellenspalten beziehen sich auf Folgendes:

ok wbpE

Abhéngig von Pumpen- oder Schalengrof3e
Packungsbuchse = 2, Gleitringdichtung = 4

Fur einen Sperrringanschluss ist ein Stopfen Standard.
Shearpeller ™ ist nur in Duplex 2205 (Code 3265) verfugbar.
Kein Laufradfiihrungsring bei den Gro3en XL1, XL2-S, and XL2.
Die dynamische Dichtungsoption ist bei den GréBen XL1, XL2-S und XL2 nicht

© o N

10.

11.

verflgbar.

Die Shearpeller™-Option ist bei den GréRen XL1, XL2-S und XL2 nicht verfiigbar.
Die offene Laufrad-Option ist bei den Gré3en XL1, XL2-S und XL2 nicht verfigbar.
Die Fettschmierungsoption ist bei den Grof3en XL1, XL2-S und XL2 nicht verfligbar.
Die Gehausefuhrungsringe sind bei den GréRen XL1, XL2-S und XL2 nicht mit den
Gewindestiften montiert.

Die Gehausedsen sind bei den Grofzen XL1, XL2-S und XL2 nicht erforderlich.

Tabellennummer 13: Ersatzteilliste fur die Gruppen S, M, L und XL 3180 und 3185 (rostfreier Stahl oder Eisen mit
rostfreier Stahlgarnitur)

Arikelvenge  |Teilebezeichnung ggrﬁlltﬁfs Alle 316SS  |316L SS 317SS 317L SS

100 |1 Gehause 1000 1203 1219 1209 1225

01 |1 Laufrad (siehe Hin- _|1203 1203 1219 1209 1225
weis 4)

105 |1 Sperrring PTFE
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Teilelisten und Querschnittszeichnungen

Artikelvenge  |Teilebezeichnung (ML 316S-|aje 31655 [316L SS 317SS 317L SS
106 |1 Satz Packung, Packungs- asbestfreies Geflecht
buchse
106 |1 Satz Packung, dynamische Gepresstes Graphit
Dichtung
107 |2 Stopfbuchsbrillen- 1203 1203 1203 1209 1225
Halfte
109A |1 Lagerseitige Abde- 1001
ckung
112 |1 Lager (Axial) Doppel-Schragkugellager (Rucken an Rucken)
122 |1 Welle 2249
125 |1 Drosselbuchse 3211 3211 2256 2232 2260
126 |1 Wellenhilse 1226 1226 2256 2232 2260
126A |1 Shearpeller™-Hilse [k. A. Kohlenstoffge- |k. A. k. A. k. A.
fullte PTFE
134A |1 Lagergehause 1000
136 |1 Lagersicherungsmut- Stahl
ter
164 |1 Gehausefiihrungsring {1203 1203 1219 1209 1225
(gekapseltes Laufrad)
176 |1 Seitenplatte (offenes [1001 1203 1219 1209 1225
Laufrad)
178 |1 Laufradfeder 2213
184 |1 Stopfbuchsenabde- |1000 1203 1219 1209 1225
ckung/Dichtungskam-
mer
193H |2 Schmiernippel (Fett- Stahl
schmierung)
202 |1 Laufradfihrungsring {1203 1203 1219 1209 1225
(fir gekapseltes Lauf-
rad)
222E |3 Gewindestift, Gehau- |2210 2229 2256 2232 2260
seflihrungsring
228 |1 Stitzschale 1000
230C |1 VPE-Ring (Vane Par- 1362
ticle Ejector, Schaufel-
partikelabscheider)
236A |Siehe Hin- |Schraube, Lagerhalte- 2239
weis 1 rung an Gehéuse
241 |1 Schalenful® 1001
251 |1 Sichtdler (optional) Stahl/Glas
253B |1 Lagerhalterung 1000
262 |1 Reflektor 1203 [1203 [1219 [1209 [1225
264 |1 Dichtung, Rickplatte Asbestfreie Aramidfaser
265A (1 Stehbolzen, Buchse 2226
zu Rickplatte
304 |1 Laufradmutter 1203 [1203 [1219 [1209 [1225
319 |1 Sichtfenster (OI- 2226
schmierung)
320 |3 Innensechskant- 2210 2229 2256 2232 2260
schraube, Laufradfiih-
rungsring
332A |1 Labyrinthdichtungs- Bronze mit Viton-O-Ringen
baugruppe (Druck)
333A |1 Labyrinthdichtungs- Bronze mit Viton-O-Ringen
baugruppe (Radial)
351 |1 Dichtung, Geh&ause Asbestfreie Aramidfaser
353 |Siehe Hin- |Stehbolzen, Stopf- 2226
weis 2 buchse
355 |[Siehe Hin- |Mutter, Stopfbuchsbril- 2228
weis 2 le
356E |Siehe Hin- |Stehbolzen, Seiten- 2226
weis 1 platte
357A |Siehe Hin- |Muttern, Seitenplatte 2228
weis 1
357J |[Siehe Hin- |Mutter, Buchse zu 2228
weis 1 Ruckplatte
358 |1 Stopfen (Gehauseab- {2210 2229 2256 2232 2260
lauf, optional)
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Teilelisten und Querschnittszeichnungen

Artikelvenge  |Teilebezeichnung (ML 316S-|aje 31655 [316L SS 317SS 317L SS
358M (3 Stopfen (Geh&use- 2210 2229 2256 2232 2260
fenster, optional)
360P |1 Dichtung, Seitenplatte Asbestfreie Aramidfaser
an Gehause
370A |Siehe Hin- |Schraube, Sechskan- 2239
weis 1 tése an Gehause
370B (8 Schraube, Sechskant 2210
(Rahmen an Buchse)
370C |Siehe Hin- |Schraube, Gehause 2210
weis 1 an Schale
370D |2 Schraube, Schalenful3 2210
an Schale
370E |1 Schraube, Olriicklauf 2210
(Fettschmierung)
371A |Siehe Hin- Schraube , Einstell- 2210
weis 1
382 |1 Lagersicherungsschei- Stahl
be
383 |1 Gleitringdichtung 1
400 |1 Kupplungsschlissel 2213
408B |1 Stopfen (Olablass) 2210
408C |2 Stopfen (Fettablauf) 2210
408D |1 Stopfen (Fettschmie- 2210
rung)
408E |4 Stopfen (Olschmie- 2210
rung)
408H |Siehe Hin- |Stopfen (Stopfbuchse) (2210 2229 2260 2256 2380
weis 3
409 |1 Lager (Radial) Rollenlager, Stahl
412A |1 O-Ring, Laufrad PTFE
412C |1 O-Ring, Seitenplatte Viton
zu Gehéause
412F |1 O-Ring, Hilse PTFE
412U |1 O-Ring, Reflektor PTFE
423B |[Siehe Hin- [Mutter 2210
weis 1
444 |1 Riickplatte 1000 [1203 [1219 [1209 [1225
494 |1 Kihlerbaugruppe Edelstahlrohr, Messing-Anschlussstlicke
496 |1 O-Ring, Gehause Buna N
748 |Siehe Hin- |Ose, Gehause 1011
weis 1

Tabellennummer 14: Ersatzteilliste fur die Gruppen S, M, L und XL 3180 und 3185 (kein rostfreier Stahl)

A743
f‘mke Menge Teilebezeichnung |CD4 MCuN |Ferralium E%}%ZI\S,%U;\I% Alloy 20 Hastelloy B |Hastelloy C
Moly)
100 |1 Gehause 1216 1040 1605 1204 1217 1215
101 |1 Laufrad (siehe Hin- (1216 1040 1605 1204 1217 1215
weis 4)
105 |1 Sperrring PTFE
106 |1 Satz Packung, Packungs- asbestfreies Geflecht
buchse
106 |1 Satz Packung, dynami- Gepresstes Graphit
sche Dichtung
107 |2 Stopfbuchsbrillen- {1203 1203 1605 1204 1217 1215
Halfte
109A |1 Lagerseitige Abde- 1001
ckung
112 |1 Lager (Axial) Doppel-Schragkugellager (Rucken an Riicken)
122 |1 Welle 2249
125 |1 Drosselbuchse 3211 2380 2379 2230 2247 2248
126 |1 Wellenhiilse 1226 2380 2379 2230 2247 2248
126A |1 Shearpeller™-Hiilse |k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. k. A.
134A |1 Lagergehause 1000
136 |1 Lagersicherungs- Stahl
mutter
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Teilelisten und Querschnittszeichnungen

A743
f‘rt'ke Menge |Teilebezeichnung |CD4 MCuN (Ferralium %ﬁzl\ggu;\‘% Alloy 20 Hastelloy B |Hastelloy C
Moly)
164 |1 Gehausefuhrungs- (1216 1040 1605 1204 1217 1215
ring (bei gekapsel-
ten Laufrad)
176 |1 Seitenplatte (offenes|1216 1040 1605 1204 1217 1215
Laufrad)
178 |1 Laufradfeder 2213
184 |1 Stopfbuchsenabde- (1216 1040 1605 1204 1217 1215
ckung/Dichtungs-
kammer
193H |2 Schmiernippel (Fett- Stahl
schmierung)
202 |1 Laufradfihrungsring {1216 1040 1605 1204 1217 1215
(bei gekapselten
Laufrad)
222E |3 Gewindestift, Ge- (2230 2380 2379 2230 2247 2248
hauseflihrungsring
228 |1 Stitzschale 1000
230C |1 VPE-Ring (Vane 1362
Particle Ejector,
Schaufelpartikelab-
scheider)
236A |Siehe Hin-|Schraube, Lagerhal- 2239
weis 1 terung an Gehéause
241 |1 Schalenful’ 1001
251 |1 Sichtdler (optional) Stahl/Glas
253B |1 Lagerhalterung 1000
262 |1 Reflektor 1216 1040 [1605 [1204 [1217 1215
264 |1 Dichtung, Ruckplat- Asbestfreie Aramidfaser
te
265A |1 Stehbolzen, Buchse 2226
zu Ruckplatte
304 |1 Laufradmutter 1216 [1040 [1605 |1204 [1217 |1215
319 |1 Sichtfenster (Ol- 2226
schmierung)
320 |3 Innensechskant- 2230 2380 2379 2230 2247 2248
schraube, Laufrad-
fuhrungsring
332A |1 Labyrinthdichtungs- Bronze mit Viton-O-Ringen
baugruppe (Druck)
333A |1 Labyrinthdichtungs- Bronze mit Viton-O-Ringen
baugruppe (Radial)
351 1 Dichtung, Gehause Asbestfreie Aramidfaser
353 Siehe Hin-|Stehbolzen, Stopf- 2226
weis 2 buchse
355 Siehe Hin-|Mutter, Stopfbuchs- 2228
weis 2 brille
356E |Siehe Hin-|Stehbolzen, Seiten- 2226
weis 1 platte
357A |Siehe Hin-|Muttern, Seitenplat- 2228
weis 1 te
357J |Siehe Hin-{Mutter, Buchse zu 2228
weis 1 Ruckplatte
358 |1 Stopfen (Gehause- (2230 2380 2379 2230 2247 2248
ablauf, optional)
358M |3 Stopfen (Gehause- |2230 2380 2379 2230 2247 2248
fenster, optional)
360P |1 Dichtung, Seiten- Asbestfreie Aramidfaser
platte an Gehause
370A |[Siehe Hin-|Schraube, Sechs- 2239
weis 1 kantose an Gehau-
se
370B (8 Schraube, Sechs- 2210
kant (Rahmen an
Buchse)
370C [Siehe Hin-|Schraube, Gehause 2210
weis 1 an Schale
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Teilelisten und Querschnittszeichnungen

A743
f‘rt'ke Menge |Teilebezeichnung |CD4 MCuN |Ferralium (065,2'\(')%”7’“% Alloy 20 Hastelloy B |Hastelloy C
Moly)
370D |2 Schraube, Schalen- 2210
ful an Schale
370E |1 Schraube, Olriick- 2210
lauf (Fettschmie-
rung)
371A |Siehe Hin-|Schraube , Einstell- 2210
weis 1
382 |1 Lagersicherungs- Stahl
scheibe
383 |1 Gleitringdichtung 1
400 |1 Kupplungsschlissel 2213
408B |1 Stopfen (Olablass) 2210
408C |2 Stopfen (Fettablauf) 2210
408D |1 Stopfen (Fett- 2210
schmierung)
408E |4 Stopfen (Olschmie- 2210
rung)
408H |Siehe Hin-|Stopfen (Stopfbuch- {2230 2379 2230 2230 2247 2248
weis 3 se)
409 |1 Lager (Radial) Rollenlager, Stahl
412A |1 O-Ring, Laufrad PTFE
412C |1 O-Ring, Seitenplatte Viton
zu Gehéause
412F |1 O-Ring, Hilse PTFE
412U |1 O-Ring, Reflektor PTFE
423B |Siehe Hin-|Mutter 2210
weis 1
444 |1 Riickplatte 1216 1040 [1605 [1204 [1217 1215
494 |1 Kuhlerbaugruppe Edelstahlrohr, Messing-Anschlussstiicke
496 1 O-Ring, Gehéause Buna N
748 |Siehe Hin-|Ose, Gehause 1011
weis 1

Tabellennummer 15: Ersatzteilliste fir Gruppen XL1, XL2-S, und XL2 3180 und 3185

ring, gekapseltes
Laufrad

Artikel Menge Teilebezeichnung [Alle 316SS Alle CD4AMCuN Super Duplex
A890 5A
100 1 Gehause 1203 1216 1361
101 1 Laufrad 1203 1216 1361
103 Siehe Hinweis 5 Laufradfihrungs-  [k. A.
ring (gekapseltes
Laufrad)
105 1 Sperrring PTFE
106 Satz Packung, Pa- asbestfreies Geflecht
ckungsbuchse
106 Siehe Hinweis 6 Packung, dynami- |k. A.
sche Dichtung
107 2 Stopfbuchsbrillen- |1203 k. A.
Halfte
108 1 Schalenadapter 1011
109A 1 Lagerseitige Abde- {3201
ckung
112 2 Lager, Axial Doppel-Schragkugellager (Riicken an Riicken)
122 1 Welle 2249
125 1 Drosselbuchse, Pa-{3211 k. A.
ckungsbuchse
126 1 Wellenhulse / Steh- {1203 1216 1361
bolzenhilse
126A Siehe Hinweis 7 Shearpeller-Hulse |k. A.
134A 1 Lagergehause 1003
136 1 Lagersicherungs- |Stahl
mutter
164 1 Gehausefuhrungs- |1203 1216 1361
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Artikel Menge Teilebezeichnung [Alle 316SS Alle CD4MCuN Super Duplex
A890 5A
176 Siehe Hinweis 8 Seitenplatte, offe- |k. A.
nes Laufrad
178 1 Laufradfeder 2213
184 1 Abdeckung der 1203 1216 1361
Stopfbuchse, Dich-
tungskammer
184 Siehe Hinweis 6 Abdeckung der k. A.
Stopfbuchse, dyna-
mische Dichtung
193H Siehe Hinweis 9 Schmiernippel, k. A.
Fettschmierung
222E Siehe Hinweis 5 Gewindestift, Lauf- [k. A.
radfihrungsring
228 1 Stlitzschale 1003
230C 1 VPE-Ring (Vane 1362 1361
Particle Ejector,
Schaufelpartikelab-
scheider)
236A 12 Schraube, Lager- |2239
halterung an Ge-
hause
241 1 Schalenful 1003
253B 1 Lagerhalterung 1003
262 Siehe Hinweis 6 Reflektor k. A.
264 Siehe Hinweis 6 Dichtung, Rickplat- |k. A.
te
265A Siehe Hinweis 6 Stehbolzen, Buch- |k. A.
se zu Rickplatte
304 1 Laufradmutter 1203 [1216 [1361
319 1 Sichtfenster Glas
320 Siehe Hinweis 10 |Gewindestift, Ge- |k. A.
h&usefiihrungsring
332A 1 Labyrinthdichtung, |Bronze/Viton
Druck
333A 1 Labyrinthdichtung, |Bronze/Viton
radial
351 1 Gehausedichtung |Asbestfrei
352B 3 Gewindestift, VPE- |2229 3280
Ring
353 Siehe Hinweis 2 Stehbolzen, Stopf- |2441
buchse
355 Siehe Hinweis 2 Mutter, Stopfbuchs-{2441
brille
356E Siehe Hinweis 1 Stehbolzen, Ge- 2441
hausefihrungsring
an Gehause
357A Siehe Hinweis 1 Mutter, Gehause- |2441
fuhrungsring an
Gehéause
357J Siehe Hinweis 6 Mutter, Buchse zu |k. A.
Ruckplatte
358 1 Stopfen, Gehause- |2229 2230 3280
ablauf (optional)
358M 3 Stopfen (Gehause- (2229 2230 3280
fenster, optional)
360 1 Dichtung, Endplatte 5163
360P 1 Mutter, Gehéuse- |Asbestfrei
fuhrungsring an
Gehause
370A Siehe Hinweis 1 Innensechskant- 2442
schraube, Adapter
an Gehause
370B 8 Innensechskant- 2442
schraube, Stiitz-
schale an Adapter
370C 4 Innensechskant- 2442
schraube, Gehause
an Schale
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Artikel Menge Teilebezeichnung [Alle 316SS Alle CD4MCuN Super Duplex
A890 5A

370D 2 Innensechskant- {2442

schraube, Schale

an Schalenful®
370E Siehe Hinweis 9 [Schraube, Olrtick- [k. A.

lauf
370H 2 Innensechskant- 2442

schraube, Abde-

ckung an Adapter
370K 4 Schraube, Endplat- |2442

te an Schale
371A 4 Sechskantstift- 2442

schraube, einstel-

len
372T 1 Schraube, Monitor 2367
382 1 Lagersicherungs- |Stahl

scheibe
383 1 Gleitringdichtung |1
388K 3 Innensechskant- 2442

schraube, Gehause

an Adapter, Ab-

druck
400 1 Kupplungsschlis- 2213

sel
408B 1 Stopfen, Olablass |2210
408C Siehe Hinweis 9 Stopfen, Fettablauf |k. A.
408D Siehe Hinweis 9 Stopfen, Fett- k. A.

schmierung
408E Siehe Hinweis 9 Stopfen, Fettablauf |k. A.
408H 1 Stopfen, Oleinfil-  |2210

lung
409 1 Lager, radial Rillenkugel
412A 1 O-Ring, Laufrad PTFE
412C Siehe Hinweis 8 O-Ring, Seitenplat- |k. A.

te zu Gehause
412F 1 O-Ring, Hillse PTFE
412U Siehe Hinweis 6 O-Ring, Reflektor |k. A.
418 2 Innensechskant- 2442

schraube, Abde-

ckung an Adapter,

Abdruck
423B 4 Mutter 2442
444 Siehe Hinweis 6 Ruckplatte k. A.
494 1 Kuhlerbaugruppe |Edelstahlrohr, Messing-Anschlusssticke
496 1 O-Ring, Geh&duse |Buna-N
748 Siehe Hinweis 11 |Ose, Gehause k. A.
761B 1 LCCM, vib/temp Rostfreier Stahl

Monitor
Tabellennummer 16: Querverweistabelle fir Werkstoffe
Werkstoffbezeich |Werkstoff ASTM DIN ISO JIS
nungen fur
Goulds-Pumpen
1000 Grauguss A48 Klasse 25 — — —
1001 Grauguss A48 Klasse 25B — — —
1003 Grauguss A48 Klasse 30B 0.6020 DR185/Gr200 G5501 (FC20)
1011 Kugelgraphit A536 Gr 60-40-18 [0.7040 R1083/400-12 G5502 (FCDA40)
1040 Ferralium - — — —
1203 316 SS A743 CF-8M 1.4408 — G5121 (SC514)
1204 Alloy 20 A743CN-7M 1.4500 — —
1209 317SS A743CG-8M 1.4448 — —
1215 Hastelloy C A494 CW-7M — — —
1216 CD4MCuN A890 GR 1B — — —
1217 Hastelloy B A494 N-7TM — — —
1219 316L SS A743 CF-3M — — —
1220 Titan B367 Gr C-3 — — —
1225 317L SS A73 CG3M — — —

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch

133



Teilelisten und Querschnittszeichnungen

Werkstoffbezeich |Werkstoff ASTM DIN 1ISO JIS

nungen fir

Goulds-Pumpen

1226 316 SS A743 CR-8M — — —

1233 904L SS - — — —

1361 Super Duplex A890 GR 5A 1.4469 — —
(Guss)

1362 Duplex-Edelstahl |A890 Gr 3A — — —

1605 6 % bis 7 % Moly  |A743 CK3NCuN — — —
Duplex

2210 Kohlenstoffstahl A108 GR 1213 — — —

2213 Kohlenstoffstahl A108 GR 1018- — — —

B1112

2229 316SS A276 Typ 316 1.4462 — —

2230 Carpenter 20 B473 (N08020) — — —

2239 Stahl 4140 A193 GR B7 1.7225 — 64107, Klasse 2,

SNB7

2247 Alloy B-2 B335 (N10665) — — —

2248 Alloy C-276 B574 (N10276) — — —

2249 Kohlenstoffstahl A322Gr4340 — — —

2255 17-4PH A564, Typ 630 1.4542 (SUS630) (SUS630)

2256 316L SS A276 316L 1.4542 — SUS630

2260 317L SS — 1.4404 — SUS316L

2344 904L — 1.4438 — SUS317L

2379 6 % bis 7 % Moly  |A4709 (S31254) — — —
Duplex

2380 Ferralium — — — —

2441 Rostfreier Stahl F738M — A1-50 —

2442 Kohlenstoffstahl — — 898-1 Klasse 8.8 |—

3201 Kohlenstoffstahl A283GR D — — —
(Platte)

3211 316SS A240 Typ 316 — — —

3265 Alloy 2205 A240 1.4462 — —

3280 Alloy 2507 A479/A479M 1.4501 — —

Baugruppenzeichnungen (Explosionsansichten)

1934 “an

3

BEARING HOUSING

748

Abbildungsnummer 40: Explosionsansicht von 3180 und 3185 S, M, L, und XL Gruppen

134

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Montage-, Betriebs- und Wartungshandbuch



Teilelisten und Querschnittszeichnungen

Abbildungsnummer 41: Explosionsansicht 3180 und 3185 XL1, XL2-S, und XL2 Gruppen
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164

101

Abbildungsnummer 42: Gekapselte Laufrad-Option fur die Gruppen S, M, L und XL

Abbildungsnummer 43: Gekapselte Laufrad-Option fir die Gruppen XL1, XL2-S, und XL2
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Abbildungsnummer 44: Shearpeller™
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Abbildungsnummer 45: Dynamische Dichtungsoption nur fir 3180/3185 S, M, L, und XL
Gruppen

352B

230C
184

412F
126

353

383
355

Abbildungsnummer 46: TaperBore™ PLUS-Dichtungskammer mit VPE-Ring
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Technische Zeichnungen der Packungsbuchse und der
Dichtungskammer

1.50 [38] A
// j \‘\ | H .20 [5] l- 8
/ (o O V" T
I \ T T
Wan\DIN e Tl
E
\&% 4 - N® STUDS ]

ON P@ B.C.

N
LANTERN ~
RING FLUSH == |~—F

T% . MAX. CIRCULAR GLAND 0.D. L
TO ACCOMMODATE FLUSH PIPING.

GLAND WILL REQUIRE LOCALIZED M—
SCALLOPING IF IT PROTRUDES BEYOND T .

NOTE | - TWO (2) STUDS ARE PROVIDED FOR PACKED BOX.
NOTE 2 - ALL DIMENSIONS ARE NOMINAL EXCEPT SLEEVE DIAMETER (E® ).
MODEL [GROUP| A B| ¢cg| g | E®| F |68 | H J K L M N| P@| Re| s T
Mi2
3.819(3.346|2.362
S [3.19[1.00(37816[3.350|2.360|4.12(2.60|4.62|3.35|2.07(2.26|2.63| X75 4.72(48°(3.35(6. 14
MI2
M |4+.53 1 003':;3 3333%;23» 12(2.99(5.38(3.35|2.79(3.14|3.51| X _[5.83|51°[3.90]6.61
3180 . B . . . . . B . . . S5 Gs)5 . .
CIN.D) Mi6
4.606|4.134[3,150 X o
L |3.69(1.35(4,603(4.137(3.148|5.19|3.38(6.38 [3.542.46 (2.76|3. 14, % 116.34|52°|4.80(7.48
Mle
5.197|4%.724(3,738 X o
XL |4.19 (1.35]5,193|4,728(3.740(6.00|4.01 16,75 (3.5412.97|3.24[3.61|, % ,16.77(50°(5.088.07
Mi2
S 81 25 9Ths gsH? 60pg | 105 66 (1T 85 |52.5(57.3 66.BIX75 120 |48°| 85 [I56
Mi2
3185 M 115 | 25 | 1064, 959 7044 (105 | 76 [137 | 85 [70.8(79.7|89.1 |X75 148 |S1°| 99 |168
(mm) M6
L M 34 II7,'.,I0’5H9 8045|132 86 162 90 |62.4(70.1 79.32)(00 161 [52°]122 [190
M6
XL (106 34 I32h9I20“9 9Spg |152 |102 |IT7I 90 [75.4%(82.3 9"32)(00 172 [50°|129 [205

3180/3185 SHAFT
SLEEVE DRAWINGS

S GRP.- (D3173A
M GRP.- C(D3174A

L GRP.- (D3231A
XL GRP.- CO3241A

Abbildungsnummer 47: 3180/3185 S, M, L und XL Stopfbuchsenpackung, Zeichnung C03346A,
Revision 4, Ausgabe 0
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Abbildungsnummer 48: 3180/3185 XL1, XL2-S, und XL2 Stopfbuchsenpackung, Zeichnung
A09638A, Revision 1, Ausgabe -
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Abbildungsnummer 49: 3180/3185 S, M, L und XL Gleitringdichtung, Zeichnung C03494A,
Revision 5, Ausgabe 0
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[@ GouLps Pumps

MECHANICAL SEAL ENVELOPE DRAWING
MODEL 3180/85 GROUPS XLI, XL2-S & XL2

®ITT

LOWER HALF 1§
MIRROR 1MAGE

——b:‘!——zn

OPTIONAL LANTERN
RING FLUSH

=]

OPTIONAL LANTERN
RING FLUSH

4-STUDS (SEE NOTE 1)
EQUALLY SPACED

ON "P* 3 B.C.
STRADDLE CENTERLINE

RPN

]

l—— | ——>

[ ——— N ———>

NOTE | GLAND STUDS = MI6 x 2.0
NOTE 2 ALL DIMENSIONS ARE NOMINAL
EXCEPT C.D, E.3 N

1SSUE

SEE DRAWING AO9T13A FOR TABLE

CERTIFIED FOR CONSTRUCTION PURPOSES ONLY WHEN SIGNED.
SIGNATURE DATE

FORM NO.

DRAWING 1S NOT TO SCALE ORAWN ORAWING sevision|[[ 1ssue
JFW 1171072009

DIMENSIONS IN mm PPR -

WEIGHTS(kg) ARE APPROXINATE ;.. ?‘:‘,‘:.,zoo, A 0 9 7 l 2 A 0

Abbildungsnummer 50: 3180/3185 XL1, XL2-S, und XL2 Gleitringdichtung, Zeichnung

A09712AA, Revision 0, Ausgabe -

@ =
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MECHANICAL SEAL ENVELOPE DRAWING
@Gouws PUMPS | 0051 3180185 GROUPS XLI, XL2-5 & X2 @ ITT
GROUP A B C D E F 6 H J

XL 1.484 | 6.627 | 5.313

XL2-S & X2 8.665 | 1.752 | 6.496

GROUP K L N N P R ) T Il

LI 5,250
(e | 395 | 133 | o0 | 358 | 925 | 6.152| .28 | 3.062 | 2.17

M2RSI2 093 | 10 | 023 | §-230 1 10,30 | 1.874 | 8.94 | 3.156 | 2.66

(INCH)

GROUP Al e | o | e | F] e | ow |

gL o | oA [roone 188281 yashe | 200 | a2 | 255 | 90
MZSSMZ\ g | a1 | z20m9 | 13830 vesns | 225 | 172 | 306 | 90

GROUP K | w | x| p | R s | 1| m

e 00 | 186 | 203 |31 235 [imise| ues | 178 | 55
MZSSMEN s | a2 | 234 [130130 264 | 200 | 221 | 0.2 | 615

SEE DRAWING A09712A FOR DIMENSIONS

CERTIFIED FOR CONSTRUCTION PURPOSES ONLY WHEN SIGNED.
SIGNATURE DATE
NOTE | GLAND STUDS = MI6 x 2.0
NOTE 2 ALL DIMENSIONS ARE NOMINAL
EXCEPT C,D,E,8 N
[ TSSUE DRAWN
DRAWING 1S NOT TO SCALE DRAWING REVISION|([ 1SSUE
JFW 1171072009
DIMENSIONS IN mn Jre_L1i1012009 )
WEIGHTS(kg) ARE APPROKINATE | wrvots2008 AOQTI3A ] O
FORM NO. =
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LOWER HALF IS
MIRROR IMAGE

1.50 [38]

— .75
MAX.

le—1 "OPTIONAL™
M VPE
RING

48°
MIN. S

— v —H

/ b
- &
4-STUDS ( SEE_NOTE 1) N %
EQUALLY SPACED

ON “P" & B,C,
STRADDLE CENTERLINE

NOTE I-CGLAND STUDS) S 8 M GROUPS USE MI2 X 1.75
L & XL GROUPS USE MI6 X 2.00 L
NOTE 2-ALL DIMENSIONS ARE NOMINAL EXCEPT C.,D., & E

G %%@

~——J—=1 [voPTIONAL"
VPE RING
MODEL/| A B | @ DG | EQ F HP J | K L M N PP | S Xp | Y
GROUPS
s [3.19] .88 3:93013:38512:375 v 12|2: 372 |2.56 | 2. 70| 2,89 07| .75|u.72|3.35[3.39i.81
4.409/3.858|2.750 5.943 +
M |u.53| .88 |y u06|3.862|2.708|4-12|5.945[3.15]3.30]|3,65|-.51| .75|5.83[3.90|3.87 [2.40
o,
®=
= 6.691
~ClL [3.69(1.04 2:333 3:332 3:%32 5.19/6.693(3.15|3.17[3.47| .16[1.00{6.34|4.80|4.51 [2.15
5.591(5.039(3.750 7.203
XL [4.19|1.0%[5.587|5.043|3.748|6.00]7.205[3.15[3.68|3.95| .13]|1.00|6.77|5.08|5.06 [2.15
He (=.05)
S | 81 | 22 |1004e| 86 604s| 105 [136.5 | 65 [68.5(73.3| 2.8| 19 120 | 85 | 86 | ue
(-.05)> *
M {115 | 22 |1124e| 98%9| 704|105 | 151 | 80 [83.8[92.7| -13| 19 [148 | 99 | 98 | 61
PN
g (=.05)
oL | 9w | 26 [1284 |114H] 804|132 | 170 | 80 |s0.u|88.1| u |25.u|161 [122 |115 [54.6
(=.,05)
XL[106 | 26 [1u2,q|128H%| 95,4| 152 | 183 | 80 |94.3|100 y |25.4[172 |129 |129 [54.6

A
+ "M" DIMENSION FOR THE M GROUP IS NEGATIVE  SLEEVE DRAWINGS  sLEbve oamvines

BECAUSE THE SEAL CHAMBER GLAND FACE c GRP.- C03310A
EXTENDS TO THE LEFT OF THE FRAME TO SEAL § RE-7 $033104 = GRP.- 031734

CHAMBER BOLTING FLANGE L GRP.- CO3312A | CRP.- C0323IA
XL GRP.- (03313A XL GRP.- CO3241A

Abbildungsnummer 51: 3180/3185 S, M, L und XL TaperBore PLUS Dichtung, Zeichnung
A06755A, Revision 1, Ausgabe -
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Abbildungsnummer 52: 3180/3185 XL1, XL2-S, und XL2 TaperBore PLUS Dichtung, Zeichnung
A09636A, Revision 1, Ausgabe -
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Zertifizierung: CE oder CE ATEX

Zertifizierung: CE oder CE ATEX

Konformitatserklarungen
CSA-Zertifikat
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ATEX-Bescheinigung
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IECEx-Konformitatserklarung
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Konformitatserklarung fur China
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Andere relevante Dokumente oder Handbucher

Andere relevante Dokumente oder
Handbulcher

Weitere Dokumentationen

Um weitere Dokumentationen oder Handbiicher zu erhalten, wenden Sie sich bitte an lhren
ITT-Vertreter.
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Lokale ITT-Kontakte

Lokale ITT-Kontakte

Regionalbiros

Region

Adresse

Telefon

Fax

Nordamerika (Stammsitz)

ITT - Goulds-Pumpen
240 Fall Street

Seneca Falls, NY 13148
USA

+1 315-568-2811

+1 315-568-2418

Biro in Houston

12510 Sugar Ridge Boulevard
Stafford, TX 77477
USA

+1 281-504-6300

+1 281-504-6399

Los Angeles

Vertikaler Produktbetrieb

3951 Capitol Avenue

City of Industry, CA 90601-1734
USA

+1 562-949-2113

+1 562-695-8523

Asien/Pazifischer Raum

ITT Fluid Technology Asia Pte Ltd
1 Jalan Kilang Timor
#04-06 Singapur 159303

+65 627-63693

+65 627-63685

Europa

ITT - Goulds-Pumpen
Millwey Rise Industrial Estate
Axminster, Devon, England
EX13 5HU

+44 1297-639100

+44 1297-630476

Lateinamerika

ITT - Goulds-Pumpen

Camino La Colina # 1448
Condominio Industrial El Rosal
Huechuraba Santiago
8580000

Chile

+562 544-7000

+562 544-7001

Naher Osten und Afrika

ITT - Goulds-Pumpen
Achileos Kyrou 4

Neo Psychiko 115 25 Athen
Griechenland

+30 210-677-0770

+30 210-677-5642
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Auf unserer Website finden Sie die aktuellste
Version dieses Dokuments sowie weitere

Informationen:

ITT

ENGINEERED FOR LIFE

Goulds Pumps

240 Fall Street

Seneca Falls, NY 13148
USA

© 2019 ITT Corporation

Die Original-Betriebsanleitung liegt auf Englisch vor. Alle in anderen
Sprachen abgefassten Betriebsanleitungen sind Ubersetzungen der
Original-Betriebsanleitung.

Formular IOM.3180/85/81/86.de.de.2019-
10
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