Stationarbetonpumpen
Betonieren mit Hochdruck
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Eine Investition
for mehr Gewinn

Richtig investiert —
langfristig gespart

Hohe Lebensdauer und geringer Serviceaufwand sorgen fUr einen wirtschaftlichen und
reibungslosen Betrieb Uber viele Jahre. Ein hoher Wiederverkaufspreis bringt zuséatzlichen
Kundennutzen.
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Die robusten Stationarbetonpumpen von Liebherr eignen sich besonders gut fur die
Weit- und Hochférderung von Beton Uber Betonleitungen oder Betonverteilersysteme.

Bei Liebherr erwerben Sie ein Hochleistungsprodukt ,Made in Germany* fir héchste
Anspriche. Auf Qualitat legen wir besonders viel Wert, daher werden auch nur Kom-
ponenten von namhaften Herstellern verbaut. Umfangreiche Testreihen und Feldver-
suche sowie Materialuntersuchungen stellen eine lange Lebensdauer der Betonpum-
pe sicher.

Die innovativen Pumpeinheiten, das Hydrauliksystem und die hochmoderne
Ansteuerung garantieren einen wirtschaftlichen Betrieb der Stationarbetonpumpe.

Wirtschaftlich Kraftvoll

e Die gesamte Konstruktion ist auf hohe Pumpleistung und wirtschaft- e Alle Komponenten sind groBzligig dimensioniert fiir einen kraftvollen
lichen Betrieb ausgelegt. Pumpbetrieb.

e Alle beweglichen Teile sind besonders verschleiBfest und einfach zu e Dank Endlagenddmpfung der Schwenkzylinder ist die Pumpe beson-
wechseln. ders laufruhig.

Stationarbetonpumpen 3



Die Stationéirbetonpumpen
im Uberblick

Raupenbetonpumpen

Die Raupenbetonpumpen eignen sich beson-
ders fiir den Baustelleneinsatz bei hufigem
Wechsel der Arbeitsposition.

e Emissionsarmer,
umweltfreundlicher Motor (Tier 4i)

e GroBe, geschitzte Ansaugdffnung flr
perfekte Kiihlleistung

e GroBraumige Abdeckung fiir optimalen
Zugang zu allen Komponenten

e Fernsteuerbarer Raupenantrieb erlaubt
flexibles Mandvrieren auf der Baustelle
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Anhéngerbetonpumpen

Die Anhédngerbetonpumpen eignen sich fiir
den harten Einsatz auf kleinen und groBen
Baustellen weltweit.

e \erladeosen

e Besonders geformter Aufgabetrichter fiir
einen optimalen Betonfluss

e Zwei unabhangige Riihrwerksmotoren
fuhren den Beton zur Ansaugdffnung

e Massiver, verwindungssteifer Grundrahmen

e | eistungsstarke und laufruhige
Pumpeinheit

® Robuste, voll verzinkte AbstiitzfiiBe

Stationarbetonpumpen
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Perfekt fur den harten
Baustellenalltag geeignet

Die gesamte Konstruktion ist fur den weltweiten Baustellenalltag ausgelegt, egal ob bei
40° Celsius in Dubai oder beim Wintereinsatz in Russland.
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Schnelle Entleerung

des Trichters

Der groBe, stabile VerschluB am Boden des Aufnahmetrichters ermdg-
licht eine schnelle Restentleerung und ein einfaches Reinigen.

Die Pumpeinheit ist auf einem besonders robusten Stahlrah-
men montiert. Das stabile Blechgehduse sorgt fur Wetter-
schutz und Schallreduzierung. Im Ansaugbereich schitzt ein
groBes Stahlgitter das Kuhlsystem und garantiert Reserven bei
der Kuhlleistung. Alle Komponenten sind kompakt integriert
und durch ein modernes Design verkleidet.

Perfekter

Betonfluss

GroB dimensionierte robuste Forderleitungen mit groBen Radien sorgen
fur einen ungehinderten Betonfluss und wenig Reibungswiderstand.
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Vielseitig
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Flexibel im Einsatz
auf allen Baustellen

Die Stationarbetonpumpen von Liebherr bendtigen auf der Baustelle wenig Platz, sind schnell
einsatzbereit und Uberall positionierbar. Egal ob sie weit oder hoch pumpen, die Ansteue-
rung der Pumpen erlaubt héchste Flexibilitat.
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Beton-

pfahlgriindung

Liebherr THS 110 D-K im Einsatz bei der Betonpfahlgriindung mit einem
Bohrgerét.

Betoneinbau

Zusammen mit einem Klettermasten oder einem Rundvertei-
ler ist ein schneller und wirtschaftlicher Betoneinbau mdoglich.
Betonverteilersysteme und Betonpumpen von Liebherr sind
perfekt aufeinander abgestimmt.

Beton mischen, transportieren, pumpen und einbauen — bei
Liebherr bekommen sie alles aus einer Hand.

Beton-

Hohenfdrderung

Liebherr Anhéngerbetonpumpe THS 80 D bei der Beton-Héhenférderung
einer Hochhaus-Baustelle.
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Kraftvoll

Aludeckel als
Spritzschutz

Beidseitiges Ruhrwerk
ohne Verbindungswelle
flr optimalen Betonflu3

Aufgabetrichter geteilt,
obere Hélfte tauschbar

: GroBer Wasserkasten
erleichtert den Zugang
bei der Wartung

Férderkolben aus
Spezialgummi Verchromte
Férderzylinder

S-Rohr aus
hochverschleissfestem
Stahlguss

Leistungsstarke und
laufruhige Pumpeinheiten

Liebherr arbeitet mit einem offenen Hydraulikkreislauf. Das System ist zuverlassig, service-
freundlich und bendtigt keine Druckspeicher.
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S-Rohrsystem

Durch ein zweifach gelagertes S-Rohr mit einstelloarem Axial-
anschlag wird der Beton von den beiden Forderzylindern in
die Forderleitung gedrickt. Die Konstruktion zeichnet sich be-

Lange Lebensdauer

der Lager- und Dichtungsflachen dank automatischer stufen-
loser Verschleissnachstellung sowie einer effizienten Schwenk-
rohrabdichtung mit automatischer Zentralschmierung.

sonders durch eine geringe Betonverformung, einen geringen
Druckverlust und einen niedrigen Verschleiss aus.

GroB

dimensioniert

e GroBe Ansaugdffnungen am Zylinder be-
gunstigen einen reibungslosen Pumpbetrieb
und ein sehr gutes Ansaugverhalten.

e GroB dimensionierte Hydraulikzylinder
erlauben ein kraftvolles Umschalten bei
Hydraulikdriicken bis zu 320 bar.

Optimierte

Trichterform

e Weniger Betonablagerungen durch opti-
mierte Form des Aufgabetrichters ohne
Storkanten sowie durch glatte Oberflachen.

e Besserer Betonfluss dank separat angetrie-
bener Rihrwerkspaddel links und rechts.
Zwischen den Paddeln ist somit keine
Verbindungswelle notwendig. Auch das
Reinigen geht dadurch schnell und einfach.

Sehr gutes

Ansaugverhalten

Optimales FlieB- und Ansaugverhalten dank
innovativer Technologien ermdglichen einen
hohen Fillgrad des Forderzylinders, selbst
beim Pumpen von steifen Betonkonsistenzen.
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Variable Hydraulik

Kolbenseitige Olzufiihrung = hoher Betondruck
Stangenseitige Olzuflhrung = hohe Betonférdermenge

Schnell angepasst
an Einsatzbediirfnisse

Abhangig vom Einsatzfall kann die Hydraulik schnell zwischen mehr Forderleistung oder
hoherem Druck umgestellt werden. Eine spezielle Hydraulik-AnschluBplatte vereinfacht
die Umstellung.

12 Stationarbetonpumpen



Optimale Pumpkonfigurationen Hydraulische Steuerung
Je nach Typ und Hydraulik-Olzufihrung sind mit Liebherr e Elektro-hydraulische Folgesteuerung mit automatischer

Stationarbetonpumpen optimale Pumpkonfigurationen méglich: Hubkorrektur.
e Kolbenseitige Olzuflhrung: e Umschaltung der Antriebszylinder und des S-Rohrs erfolgt
Kolben lauft langsamer mit mehr Kraft automatisch durch Endlagen-Sensor-Schaltung.

= hoher Betondruck fur groBe Hohen

* Stangenseitige Olzufiihrung:
Kolben lauft schneller bei etwas weniger Kraft
= hohe Betonférdermenge
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Umstellung

Pumpleistung leicht gemacht

Beispielhaftes Leistungsdiagramm Durch die serienméBige AnschluBplatte ist die einfache und schnelle

der Pumpeinheit THS 110 D / THS 110 D-K. Umstellung der Hydraulik-Olzufihrung von kolbenseitig auf stangenseitig
maglich.
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Alle relevanten Bedien

bedienstand erreichbar.
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Mobilitat

Die Raupenbetonpumpe ist auf der Baustelle besonders fle-
xibel, sie kann per Funkfernbedienung problemlos mandvriert
werden. Typischer Einsatzfall fur die Raupenbetonpumpe ist
die Betonpfahlgrindung. Hier verfahrt die Betonpumpe parallel
mit dem Bohrgerét.

Mehr Betriebssicherheit

Durch alternative Betriebsmodi ist ein Weiterpumpen jederzeit

maoglich, z.B.:

e Ein zweiter Backup-Controller erméglicht bei Ausfall des
Hauptcontrollers den unterbrechungsfreien Notbetrieb.

e Hydraulische Druckweiterschaltung bei Ausfall eines Sen-
sors, so dass die Pumparbeiten direkt fortgesetzt werden
koénnen.

Funkfernbedienung

Mit der modernen Funkfernbedienung lassen sich bei der Raupenbeton-
pumpe vom (bersichtlichen Bedienerstandort aus alle Befehle feinflinlig
an die Maschine Ubertragen.

Bedien-

und Anzeigeeinheit

Die moderne Bedien- und Anzeigeeinheit informiert ber alle Betriebs-
zustdnde und erlaubt auch eine Vorort-Bedienung ohne Funk.
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Servicefreundlich

Optimale Zuganglichkeit

Die Stationarbetonpumpen im neuen Liebherr-Design bieten im Innenraum viel Platz fur Ser-
vicearbeiten. Dabei schitzen die seitlichen Abdeckhauben im gebtffneten Zustand vor Regen
und Sonne.
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Einfacher

Kolbentausch

e Um den Service zu optimieren, erleichtern zahlreiche konstruktive
Details den Tausch von VerschleiBteilen.

e Die Forderkolben konnen beispielsweise (iber den Wasserkasten sehr
einfach ausgewechselt werden.

Viel Platz

Die beidseitigen groBen Offnungen ermdglichen neben opti-
malem Zugang flr Servicearbeiten auch eine einfache Hand-
habung des Dieseltanks.

Einfache Reinigung
Glatte AuBenflachen ohne Stérkanten erleichtern die Reinigung.

Geteilte

VerschleiBbrille

e Das robuste S-Rohr ist fiir lange Lebensdauer ausgelegt. Die geteilte
VerschleiBbrille kann mit geringem Aufwand gewechselt werden, ohne
das S-Rohr zu demontieren.
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Leistung kompakt

Max. Fordermenge (stangenseitig)
Max. Betondruck (kolbenseitig)

Max. Fordermenge (stangenseitig)
Max. Betondruck (kolbenseitig)

Max. Fordermenge (stangenseitig)
Max. Betondruck (kolbenseitig)

Max. Fordermenge (stangenseitig)
Max. Betondruck (kolbenseitig)

Max. Fordermenge (stangenseitig)
Max. Betondruck (kolbenseitig)

18 Stationarbetonpumpen

Anhéngerbetonpumpen

THS 80 D
71 m¥h
125 bar

THS 80 DH
73 m¥h
160 bar

THS 110D
102 m¥h
125 bar

THS 140D
135 m%h
95 bar

Anhéngerbetonpumpe _c,.=

THS 70 E (elektrisch)
66 m%h
125 bar

Raupenbetonpumpen

THS 80 D-K
71 m¥%h
125 bar

THS 110 D-K
102 m¥h
125 bar

THS 140 D-K
135 m%h
95 bar



Avusstattung und Zubehér

1 Funkfernbedienung 3 Forderleitung (Raupenbetonpumpe) 5 Werkzeugbox mit Grundausstattung
(Raupenbetonpumpe) 4 Hochdruckreiniger (Option) 6 LED-Beleuchtung
2 Zentraler Schmierverteiler

Ersatz- und VerschleiBteile

Uber den weltweiten Liebherr-Service sind alle wichtigen Ersatzteile schnell verflg-
bar. Es werden ausschlieBlich namhafte und hochwertige Komponenten eingesetzt.
Dies garantiert einen zuverlassigen Betrieb der Betonpumpen.
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Betontechnik von Liebherr

Bei Liebherr erhalten Sie das komplette Programm rund um die Betontechnik aus einer Hand, von der
Betonherstellung Uber den Betontransport bis hin zum Betoneinbau auf der Baustelle. Uber 60 Jahre
Erfahrung sowie kontinuierliche Weiterentwicklungen machen Liebherr im Betonbereich zu einem

weltweit namhaften Anbieter.

-

Langjéhrige Erfahrung

FUr den Betontransport bietet Liebherr festaufgebaute Fahr-
mischer in GréBen von 5 bis 15 m3 Nennvolumen auf allen
gangigen Fahrgestellen. Die Ausfihrungen als Sattelauflieger
gibt es von 9 bis 15 m3 Nennvolumen. Ein besonders um-
fangreicher Zubehdrkatalog rundet das Programm ab.

Fiir jede Anforderung die richtige L6sung

FUr den wirtschaftlichen Betoneinbau auf der Baustelle bietet
Liebherr Autobetonpumpen in verschiedenen Ausfuhrungen
mit MastgréBen bis 47 Meter Ausladung. Die leistungsstar-
ken Stationarpumpen gibt es als Anhangerpumpen oder als
Pumpe mit Raupenfahrwerk. Betonrundverteiler oder Klet-
termaste gehdren auch zum Betonpumpenprogramm. Klei-
nere Baustellen kénnen mit der Fahrmischerpumpe bedient
werden.

Liebherr-Betonpumpen GmbH

Lessingstr. 4, 89231 Neu-Ulm / Germany

@ + 49 731 72905-0, Telefax: +49 731 72905-30
www.liebherr.com, E-Mail: info.lbp@liebherr.com

Systemlésungen aus einer Hand

Ebenfalls fUr kleinere Baustellen ist das am Fahrmischer ange-
baute Forderband sehr gut geeignet. Mit bis zu 16,4 m Aus-
ladung ist das Forderband schnell einsatzbereit und fordert
auBer Beton auch Materialien wie zum Beispiel Sand oder
Kies.

Qualitat und Spitzentechnologien

Betonmischanlagen von Liebherr arbeiten weltweit zuverlas-
sig und wirtschaftlich. Es werden sowohl stationdre Anlagen in
horizontaler und vertikaler Bauweise angeboten, als auch mo-
bile Mischanlagen fir den temporaren Baustelleneinsatz. In
den Betonmischanlagen finden eigene Mischersysteme Ver-
wendung. AusstoBleistungen von 30 bis 300 m? sind méglich.
Auch fur Restbetonmengen hat Liebherr die richtige Lésung,
die Restbetonrecyclinganlagen gibt es in den Baureihen
»1rog” und ,Schnecke” mit Auswaschleistungen von 10 bis
22 m3 pro Stunde.

www.liebherr.com
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