OPERATIONSPLANE

MECHANIK IR
3000K4

ERP-SOFTWARE FUR DIE METALLVERARBEITUNG

® Einfaches Erfassen von beliebig vielen Operationsplanvarianten pro Artikel.

® Kostenstellen und Fremdarbeiten mit individuellen Kostenansatzen.

® Die Vorkalkulation mit Kostenaufteilung flr flinf Losgréssen. Zuschlage fiir Material, Arbeit etc.

® Assistenten zum Erstellen von Offerten und Anfragen.
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Baugruppe: K.0155.0002 Abtriebswelle D112¥152 KM25631
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Info
Text Anzahl
Hohlstahl, NS 21 AS, 32 x 16 0.05
Automatenstahl rund, DIN X 12 CrMo S 17, @ 2 mm 1.00
Rundstahl, Einsatzstahl Hochleistung, @ 75 mm n{x)
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620.0000 [ soo)+[2s] F| 0.0000]| 0.0000]
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MO8x100
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OPERATIONEN

Rohmaterial- | & 14301, 32x 16
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VORKALKULATION

Fir jeden Artikel kénnen beliebig viele
Operationsplanvarianten erstellt werden.

Beim Erstellen eines Auftrags entscheiden Sie
nach welcher Variante gefertigt werden soll.

Alle fir die Fertigung benétigten Informationen
wie Rohmaterial, Kostenstellen oder
Fremdarbeiten werden im Operationsplan
hinterlegt.
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Termin anzeigen

FUnf Losgrdssen kénnen gleichzeitig kalkuliert
werden.

Zuschlage flr Material, Arbeit und allg. Kosten
moglich.

Kalkulation auch fir komplexe Sticklisten mit
beliebig vielen Stufen.

7 | gl v anzeigen

15.07.2020
15.07.2020
15.07.200
15.07.2020

13.08.2020

Artnr,

7] Aktuelle Ausiastung berdcksichtigen

[ oimension

[ Zchng/Best-ne

K.0015.2541

K.0015.2542
21652.98752

Block rachts

fock links
Winkel

8G 1 RMAT

86 2 /KST
60%60x 8 %80

KM 34057/20348
KM 34057/20348 1 24,

Der mogliche Produktions-Termin kann fur
verschiedene Losgréssen berechnet werden.

Es ist flir jede Position ersichtlich, wann diese
verflgbar ist. So kdnnen Massnahmen zur
Behebung von Engpdssen eingeleitet werden.

www.mechanik3000.ch



	Seite 1
	Seite 2

