- FLUIDTECHNIK

Dichten fiir die Umwelt

Druckluft-Controlling kompensiert steigende Energiekosten
und tragt zum Erreichen der Klimaziele bei

T

Konstrukteure sollten beachten, dass
der Querschnitt einer Druckluft-
Rohrleitung mit der flinften
Potenz in den Druckabfall ein-
geht. Und je Bar Druckabfall
steigt der Energieverbrauch
um 6 bis 10 %. Energetisch gut
geplant hat man, wenn im gesamten
Netz aus Haupt-, Verteil- und Anschlusslei-
tungen bei Volllast nicht mehr als 0,1 bar
Druck abfallen.
Leckagen machen im Mittel sage und
schreibe 30 % des Druckluftverbrauchs
aus. Reduziert man die Leckagen, lasst sich
demzufolge Energie in nennenswertem
Umfang sparen. Zudem verbessert sich die
sogenannte Redundanz der vorhandenen
Kompressoren.
Die Erzeugungseffizienz in kWh/m? sollte
messtechnisch durch Strom- und Druck-
luftzahler prazise ermittelt und berechnet
werden. Nur so sind die Energieeinsparun-
gen und die damit verbundenen Kosten-
senkungen dokumentierbar.

Das Beispiel»Industrielle Druckluft« zeigt, wie moderne Messtechnik im

Rahmen eines durchdachten Energiemanagements nach DIN ISO 50001

Effizienzpotenziale heben und auf diese Weise Kosten senken sowie auch

zum Umweltschutz beitragen kann. Anhand zweier Praxisbeispiele

werden die Einspareffekte deutlich

P> DAS ZIEL, den CO,-Ausstol8 zu reduzie-
ren und damit die Klimaerwidrmung zu be-
grenzen, istohne eine Steigerung der Ener-
gieeffizienz nicht méglich. Und so steht fiir
Fachleute aufler Frage, dass die Energieef-
fizienz den gleichen Stellenwert haben
muss wie die regenerativen Energien. Mehr
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noch: Die hier zuerntenden »Friichtechiin-
gen sogar deutlich tiefer, das heifSt, mit re-
lativ kurzen Amortisationszeiten sind hier
profitable Ergebnisse erzielbar. Das wie-
derum trifft besonders auf das industriel-
le Druckluft-Management zu, ist doch
Druckluft bei einem Wirkungsgrad von

»Der Nachweis einer CO,-Reduzie-
rung mit nicht manipulierbaren
Aufzeichnungen ist somit moglich«

Hans-jiirgen Postberg, geschaftsfilhrender Gesellschafter von Postberg+Co.
Druckluftcontrolling in Kassel
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DIN IS0 50001

nur 5 Prozent 20-mal teurerals Strom. Zwei
Praxisbeispiele zeigen, wie mit sogenann-
tem Druckluft-Controlling im Unterneh-
men Kosten gesenkt und Effizienzreserven
erschlossen werden konnen.

Druckluft-Energieeffizienz
wurde mehr als verdoppelt

Der Hiibner GmbH in Kassel (www.hub-
ner-germany.com) ist es gelungen, tiber ei-
nen Zeitraum von fast zehn Jahren die
Energieeffizienz beider Druckluftnutzung
mehr als zu verdoppeln. Man legte vier
Druckluftnetze des Griindungsstandortes
zusammen, senkte den Netzdruck, steiger-
te die Erzeugungseffizienz und nutzte die
Kompressor-Abwiirme. Aufferdem wurde
systematisch nach Leckagen gesucht; ge-
fundene wurden beseitigt.
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Seit 2008 betreibt das Unternchmen ein
vonderebenfallsin Kassel ansissigen Post-
berg+Co. installiertes Druckluft-Control-
ling zur Kennzahlenbildung, das zurzeit zu
einem Energie-Managementsystem in An-
lehnung an die DIN ISO 50001 ausgebaut
wird. Kernstiick der Controlling-Losun-
gen ist der sogenannte »PB+COntrollers,
der die Systemeffizienz und -effektivitit
selbsttitig tiberwacht. Den kaufminnisch
anerkannten Erfolg des Druckluft-Con-
trollings erzielte der verantwortliche Ener-
giemanager bei Hiibner, Thomas Meibert,
mit der Kostenstellenabrechnung von
Druckluft im Stammwerk Sanderhiuser-
strafle. Hier wurden durch Transparenz
der Hauptverbraucher in den einzelnen
Abteilungen und darauffolgende interne
Mafnahmen insgesamt 40 Prozent Druck-
luft eingespart. Trotz des deutlichen Um- -+

Eine vom Controfling-Dienstleister installierte leistungsfahige Messsensorik erfasst die Druckluft-KenngroBen

permanent und deckt Schwachstellen im System auf
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satzwachstums des Unternehmens und ei-
ner Verdoppelung der Strompreise lieen
sichsomitdie Druckluftkosten reduzieren.
Am Beispiel der Technoform Bautec
Kunststoffprodukte GmbH in Fuldabriick
(www.technoform-bautec.de) wird deut-
lich, was auch in kiirzeren Zeitriumen
méglich ist. Hier begann alles im Oktober
2008 mit einem geplanten voriibergehen-
Produktionsstillstand, wihrend
dessen Postbergein Controllingsystem aus
Druckluft- und Stromzihler sowie
Druck-, Raumtemperatur- und Feuchte-
messgeriten installierte. Alle Messdaten
laufen seitdem auf einem Vorgingermo-
dell des PB-+COntrollers, bestchend aus lo-
kalem Datenlogger, einem zentralen Da-
tenserver sowie einer Messdatenvisualisie-
rung (in Tagen, Wochen und Monaten).
Fiir die Betreuung des Energie-Manage-
mentsystems entsteht dem Endkunden
kein Aufwand. Betrieb, Wartung und Wei-
terentwicklung tibernimmt der Hersteller
der Messtechnik.

den

37 % Druckluftkosten
schon nach einem Jahr eingespart

Die ermittelten Kennzahlen bildeten die
Abrechnungsbasis fiir eine darauffolgen-
de Optimierung. Schon im ersten Audit
nach einem Jahr zeigten sich beeindru-
ckende Ergebnisse. So hatte sich eine Ge-
samt-Druckluftkosteneinsparung von 37
Prozent ergeben. Die entsprechende Sum-
me von rund 12 000 Euro ergab sich je zur
Hilfte aus einer Leerlaufoptimierung und

.

einer Leckageoptimierung. Insgesamt war
eine energetische Einsparung von 130 350
kWh zu verzeichnen; das entspricht einer
CO;-Einsparung von ungefihr 78 t. Hier
flossen eine Verbesserung der Effizienz der
Erzeugung von 7,57 kW/(m*/min) auf
6,20 kW/(m*/min) ebenso mit ein wie ei-
ne Reduzierung der Leckagerate von 40,2
auf 26,3 Prozent.

Restimierend lisst sich schon aus die-
sen beiden Praxisbeispielen eine Erkennt-
nis ableiten: Mit Einsparungen im oft ver-
nachlissigten
trigt man entscheidend dazu bei, die stra-
tegischen Ziele 30 Prozent CO;-Reduzie-
rung durch verbesserte Energieeffizienz
und Begrenzung der Klimaerwirmungauf
2 °C zu erreichen. Finanzierungsmodelle
wie der Zukunftsfonds des Bundesdeut-

Druckluft-Management

schen Arbeitskreises fiir umweltbewusstes
Management B.A.U.M. e.V. (www.baum-
zukunftsfonds.de) helfen dabei, derartige
Effizienzmaflnahmen der Unternchmen
zu finanzieren, vor allem dann, wenn sie

{iber eine Amortisation von zwel Jahren

hinausgehen.

Hans-Jiirgen Postberg, geschiiftsfiih-
render Gesellschafter von Postberg+Co.
Druckluftcontrolling: »Zuktinftig wird der
von der Deutschen Bundesstiftung Um-
welt (DBU) geforderte und patentierte
yPB+COntroller« die Systemeftizienz und
-effektivitit selbsttiitig iiberwachen. Hier-
bei geht das System tiber die Forderungen
der DINISO 50001 sogar noch hinaus, weil
es messtechnisch unabhingig von der An-
lage tiberpriifbar ist und nachweislich die

Alle Ergebnisse der Analyse flieBen in die sogenannte Kostenstellenauswertung Druckluft ein, wie sie hier

Thomas Meibert vom Anwender Hiibner vornimmt

Die Leckagesuche gehort ebenfalls zum Leistungs-
spektrum eines Spezialisten fiir Druckluftcontrolling

tatsichlich eingesparte Primirenergie und
somitdie CO;-Einsparung gegeniiber dem
Ist-Stand dokumentiert und ausgibt.«

Die Umweltziele sind erreichbar

Maéglich werde das durch die Kombinati-
onvon Wirkdruckmessung und einemzu-
sitzlichen druck- und temperaturkorri-
gierten kalorimetrischen Sensor. Beide
Messungen sind in einer Messarmatur in-
tegriert. Hans-Jiirgen Postberg: »Der
Nachweis einer CO;-Reduzierung mit
nicht manipulierbaren Messwertaufzeich-
nungen ist somit moglich.« Und nicht nur
das. Mit konkreten Mafinahmen, die die
firmenspezifische Kostenstruktur betref-
fen, riickt man auch den angestrebten Um-
weltzielen in groferem Mafstab ein be-
achtliches Stiick entgegen. m

INFO

Postberg+Co. Druckluftcentrolling GmbH,

Kassel

Tel. 0561 506309-70

Www.postberg.com
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Lieferzeit: bei Dienstleistungen sind die Fachleute

innerhalb einer Woche vor Ort; Hardware hat eine Liefer-
zeitvon bis zu 20 Werktagen

Beitrag: Dokumentennr. ZM110446

auf www.zuliefermarkt.de
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