Betonstahl, Formstahl
Spezialartikel fur die Bauindustrie
Bewehrungen Schweil3betrieb nach
DIN EN ISO 17660-1, 18800-7 KI. B

Listenmatten - Aufbau, Begriffe und Beschreibung

Die SchweiBbreite S ist der Abstand zwischen dem ersten und dem letzten Langsstab.
Es konnen maximal 30 Maschen angeordnet werden. Eine Listenmatte enthalt daher maximal 31 Einziige
(Einzelstab oder Doppelstab).
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Stahlverarbeitung Hoffmann GmbH

Listenmatten - Méglichkeiten der rasterfreien Anordnung der Stababstinde

Einzelstabmatten Doppelstabmatten @
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Stababstand 125 mm Stababstand 125 mm
Langsstababstinde: Langsstababstinde:
ab 75 mm beliebig kombinierbar ab 100 mm beliebig kombinierbar
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