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Problemstellung:
Die Entwicklung eines Simulationsbausteins
fur das Querwalzen

Ziel:

Die Vorausbestimmung globaler ProzessgrofRen wie
Kraft-, Arbeits- und Leistungsbedarf unter Berlck-
sichtigung des bearbeiteten Werkstoffes, der Prozess-
parameter, der Werkstuick- und Werkzeuggeometrie.
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Vorgehen:

o Die Simulation erfolgt mit Hilfe von Kréaften, welche
Uber die Kontaktflachengrof3e und die erforderliche
Kontaktspannung ermittelt werden.

o Der charakteristische Kraftverlauf ist in der rechten
oberen Ecke in Bild 1 dargestellt.

o Die Berechnung der zwei Extremwerte sowie die
Bestimmung der Ubrigen Werte mittels Interpolations-
beziehungen, welche sich auf eine Vielzahl
experimentell ermittelter Kraft- Weg- Verlaufe stitzen.
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