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Der VEB Kiihlautomat liefert komplette Kalteanlagen. Mehrere
Tausend Kalteanlagen fir Kithlung und Klimatisierung sowie
Gefrierapparate in Verbindung mit kompletten Gefrieranlagen
arbeiten zur vollsten Zufriedenheit unserer Kunden in vielen
Landern und zeugen von der Leistungskraft unseres Betriebes.
Wir sind spezialisiert auf Kiihl- und Gefrieranlagen fir Schiffe.
Mit Aufnahme der Serienproduktion von éliiberfluteten Schrau-
benverdichtern im Jahre 1970 — der VEB Kiihlautomat ist Lizenz-
nehmer der Svenska Rotor Maskiner AB — setzen wir unsere
Tradition im Bau von Kaltemittelverdichtern erfolgreich fort, wobei
die Forderungen des technischen Fortschritts zu den entscheiden-
den Faktoren unserer Arbeit zdhlen. Umfangreiche eigene
Forschungs- und Entwicklungsarbeiten begriinden das hohe
wissenschaftlich-technische Niveau unserer Schraubenverdichter.
Davon zeugen eine Vielzahl eigener patentierter Lésungen, z. B.
das asymmetrische Rotorprofil, die Kaltemittelinjektion, der
Gasschwingungsschutz bei sehr hohen Druckverhdltnissen.

Komplette Kalteanlagen fir Ladungskihlung
Komplette Kalteanlagen fir Proviantkihlung
Komplette Kalteanlagen fir Klimatisierung
Komplette Kalteanlagen fir Gefriereinrichtungen

Komplette Kalteanlagen fir Fischvorkiihlung, Eiserzeugung und
andere Einsatzgebiete

Gefriereinrichtungen nach dem Luftstrom- und Kontaktflachen-
gefrierverfahren fir Schiffs- und Landeinsatz

Kaltesatze

Verflissigersatze
Schraubenverdichter-Aggregate
Dieselmotoren



Moderne Schraubenverdichter aus dem VEB Kiithlautomat
I6sen lhre Probleme zuverlassig und vorteilhaft

Kihlautomat-Schraubenverdichter haben eine lange Le-
bensdauer. Sie besitzen nur wenig bewegliche Teile, auf
deren robuste Auslegung besonderer Wert gelegt wurde.
Solide Fertigung, Einsatz hochwertiger Werkstoffe und
sorgfdltige Qualitatspriifungen sichern eine hohe Zuver-
lassigkeit.

Schiffsanlagen

KiihImaschinenraum eines Gefriertrawlers vom Typ , Atlan-
tik Supertrawler”, ausgeriistet mit zwei Schraubenverdich-
tern Typ S3-900 zur Fischvorkiihlung und Laderaumkiihlung
sowie zwei Schraubenverdichtern Typ S3-1800. Letztere
arbeiten auf zwei Luftstromgefrierapparate des VEB Kiihl-
automat mit einer Tagesleistung von je 27,5 t Gefrierfisch
bei einer Kerntemperatur von —25 °C. Mehr als 150 Schiffe
dieses Typs sind mit unseren Kalteanlagen ausgeriistet.
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Kithlhauser und Lebensmittelindustrie

In vielen Kiihlhdusern werden Kiithlanlagen mit unseren
Schraubenverdichtern betrieben. Fiir die Lebensmittelin-
dustrie liefern wir komplette Gefrieranlagen fiir Obst und
Gemise. Das Bild zeigt den Kéaltemaschinenraum eines
Gemiseverarbeitungsbetriebes, der seine Produkte mit
einem Kihlautomat-FlieBbettgefrierapparat konserviert.
Eingesetzt sind Aggregate der Gerduschpegelklasse 2 mit
Schraubenverdichtern vom Typ S3-1800.



Chemische Industrie

Von der chemischen Industrie werden Schraubenverdichter
besonders wegen des wachfreien und wartungsarmen Be-
triebes beim Einsatz rund um die Uhr geschatzt. Die Ab-
bildung zeigt Aggregate der Gerduschpegelklasse 4 mit
Schraubenverdichtern vom Typ S3-1800 in einem chemi-
schen GroBbetrieb widhrend der Montage von Schallschutz-
kapseln.

Klimaanlagen

Der vibrationsarme Lauf und die von unserem Betrieb kon-
zipierten hochwirksamen Schallschutzeinrichtungen eroff-
nen dem Schraubenverdichter ein breites Anwendungsge-
biet in der Klimatechnik. Das Bild zeigt ein mit einer Schall-
schutzkapsel véllig umkleidetes Schraubenverdichter-Ag-
gregat einer Klimaanlage fiir ein Luxushotel.

Zwei dieser Aggregate der Gerauschpegelklasse 4 stehen
unmittelbar unter einem Restaurant.



Konstruktionsmerkmale

Der Schraubenverdichter ist ein zweiwelliger Drehkolben-
verdichter mit innerer Verdichtung. Die schraubenférmigen
Rotoren — Haupt- und Nebenrotor mit 4 bzw. 6 Zéhnen —
sind von einem druckfesten Gehduse umschlossen. Die
eingesetzten Werkstoffe gestatten die Verwendung aller
Ublichen Ké&ltemittel. Die Abdichtung der ruhenden Dicht-
flachen erfolgt durch Rundringe. Die Wellendurchfiihrung
der Antriebswelle ist mit einer dlgesperrten Gleitringwel-
lenabdichtung versehen. Wie bei jeder Kolbenmaschine
gibt es auch beim Schraubenverdichter den Arbeitszyklus
Ansaugen, Verdichten, Ausschieben. Rotordurchmesser,
Rotorlénge und Drehzahl sind bestimmend fiir das geome-
trische Férdervolumen des Schraubenverdichters.

Die kleinen der nach TGL 31373 standardisierten Schrau-
benverdichter mit einem Rotordurchmesser von 153 mm
sind sowohl axial als auch radial in Wélzlagern gelagert.
Beide Typen unterscheiden sich nur dadurch, daB der An-
trieb beim S3-315 am Hauptrotor und beim S3-450 am
Nebenrotor erfolgt. Im Unterschied dazu sind die Rotoren
der gréBeren Verdichter unserer Baureihe radial in Gleit-
lagern und axial in Walzlagern gefiihrt. Ein Ausgleichs-

kolben verringert bei allen Verdichtertypen die axiale Be-
lastung des durch den Elektromotor angetriebenen Rotors.
Unterhalb der Rotoren ist ein axial verschiebbarer Regel-
schieber zur stufenlosen Regelung des Fdérdervolumens
zwischen 100 95 und anndhernd 0 9%, angeordnet, der hy-
draulisch betéatigt wird.

Lager und Rotoren werden durch umlaufendes Ol ge-
schmiert.

Durch die Optimierung des Arbeitsprozesses fiir die unter-
schiedlichsten Einsatzbedingungen wird ein verlustarmer
Teillastbetrieb auch bei sehr groBen Betriebsdruckverhalt-
nissen gewdhrleistet.

Kdltemittelinjektion

Die Kdaltemittelinjektion in den Arbeitsraum des Schrau-
benverdichters ist ein vom VEB Kiihlautomat entwickeltes
Wirkprinzip zur Abfiihrung von Verdichtungswarme. Sie
wird vorteilhaft beim Einsatz des Kaltemittels NH3 und
Aggregaten groBer Leistung angewandt.




Gasschwingungsschutz

Unsere Schraubenverdichter sind gegen Gasschwingungen
geschiitzt. Auch im Teillastgebiet wird ein stabiler, sto-
rungsfreier Betrieb gewahrleistet.

Leistungsregelung

Das angewandte Konstruktionsprinzip fiihrt zu einer kom-
pakten Bauweise, ist zuverldssig und servicefreundlich. Die
Stellung des Regelschiebers im Gehduse wird bei allen
Verdichtertypen tiber einen neuen hermetischen Stellungs-
geber angezeigt und zur Leistungsregelung benutzt.

Asymmetrisches Rotorprofil

Das neue im VEB Kiihlautomat entwickelte asymmetrische
Rotorprofil gewdhrleistet einen hohen Verdichtungswir-
kungsgrad im gesamten Einsatzbereich. Durch eine wan-
derpunkterzeugte Gestaltung beider Profilflanken ist es
unempfindlich gegen Form- und Lageabweichungen und
robust gegeniiber Beschadigungen.

Olkiihlerleistung fiir Schraubenverdichter-Aggre-
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Volumenverhaltnis V;

Das innere Volumenverhaltnis V; ist der Quotient aus dem
Volumen im Zahnliickenraum bei Beginn der Verdichtung
und dem Volumen im Zahnliickenraum bei Errreichen der
Austrittséffnung. Fiir unsere Schraubenverdichter haben
wir 3 verschiedene Volumenverhdltnisse V; optimiert. Die
Schraubenverdichter sind also in 3 Varianten lieferbar und
gewdhrleisten fiir alle Einsatzfalle den jeweils glinstigsten
Leistungsbedarf.

Olkiihlung

Das Ol im dliiberfluteten Schraubenverdichter dient nicht
nur zur Schmierung der Lager und zum Abdichten der Ar-
beitsspalten im Verdichter; es bewirkt auch das Abfiihren
von Verdichtungswédrme und damit eine Begrenzung der
Verdichtungsendtemperatur. Die vom Ol aufgenommene
Warme wird bei Aggregaten in Standardausfihrung fur
R 22 grundsdatzlich durch wassergekiihlte Olkihler abge-
fiihrt. Standardaggregate fiir das Kaltemittel NH;3 sind mit
Olkiihlern ausgeriistet, die bei einer Wasserzulauftempe-
ratur von 30 °C eine Olkiihlerleistung bis ca. 93 kW
abfihren.

Bei der Benutzung dieser Diagramme ist der ab-
gelesene Wert Qov mit typbezogenem Umrech-
nungsfaktor f zu multiplizieren.
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Fiir groBere Kiihlleistungen ist eine automatische Kalte-
mitteleinspritzung vorgesehen. Nebenstehende Diagram-
me gelten fur Olkihlerleistungen ohne Kéltemitteleinsprit-
zung und dienen der schnellen Ermittlung der benétigten
Verfliissigerleistung Qv.

Qy =Q, +F, — Qpy

Aufladung

Jeder Schraubenverdichter des VEB Kiihlautomat ist mit
einer zusdtzlichen Ansaugéffnung versehen, die nach Ab-
schluB des Ansaugvorganges mit dem Arbeitsraum ver-
bunden ist. An diese Ansaugéffnung kann vorteilhaft ein
Fliissigkeitsunterkiihler angeschlossen werden, der eine
Kéalteleistungssteigerung bewirkt. In Abhdngigkeit von der
Verdampfungs- und Verfliissigungstemperatur kénnen
dabei Kalteleistungssteigerungen von iiber 409/, erreicht
werden. Die Steigerung der Leistungsziffer kann tiber 309/,
betragen.




Moderne Schraubenverdichter — Moderne Fertigung 1

1 Rotorfertigung im Wdlz- und im Teilfrasverfahren sichert
kleinste Eingriffspiele.

2/3 Hochgenaue Fertigung der Gehé&useteile auf nume-
risch gesteuerten Bohrwerken mit anschlieBender Pri-
fung jedes Gehduseteiles in einer dreidimensional
arbeitenden MeBmaschine.

4=

Sorgfaltiger Zusammenbau und Kontrolle der Funk-
tionsspiele wahrend der Montage.

5 Jeder Verdichter erhdlt auf dem werkseigenen Prif-
stand einen Priflauf, auf Wunsch auch unter Kontrolle
von Klassifikationsgesellschaften. Die MeBwerte wer-
den in einem Computer ausgewertet. Die Typprifung
wird auf Prifstdnden nach internationalen Standards
(ST-RGW 665-77; ISO 917) durchgefiihrt.




Wir liefern einbaufertige Erzeugnisse

Zu unserem Produktionsprogramm gehéren Verdichter-
aggregate, Verflissigersatze und Kaltesatze mit Schrau-
benverdichtern, die einbaufertig geliefert werden.

Diese Erzeugnisse sind in der Standardausfiihrung mit
Elektromotoren fiir 380 V bzw. 6 kV und 50 Hz ausgeristet.
Wahlweise kénnen jedoch auch Elektromotoren fiir alle
tblichen Betriebsspannungen und Netzfrequenzen einge-
setzt werden.

Wir empfehlen ein in Werkstandards festgelegtes Sorti-
ment von Schraubenverdichter-Aggregaten, das alle (ibli-

chen Anwendungsfélle berticksichtigt und sich auszeichnet
durch:

— hohe Zuverlassigkeit und hohe Lebensdauer — geringe
Wartungs- und Reparaturkosten

— hohen Automatisierungsgrad — wachfreien Betrieb rund
um die Uhr

— kompakte Bauweise — besonders geeignet fir platz-
und raumsparenden Einsatz

— vibrationsarmer Lauf ohne freie Massenkrafte und
-momente — keine aufwendigen Fundamente

— stufenlose automatische Leistungsregelung — hohe
Regelgenauigkeit

— wirksame Schallschutztechnik — geringe Umweltbe-
lastung

— hochwertige Werkstoffe — korrosionsbesténdig gegen
Seewasser

— hochwirksame Olabscheider als integrierter Bestandteil
aller Aggregate — keine Olrickfihrprobleme.

Montage von Verdichteraggregaten und Verflissigersatzen
groBer Leistung in Schiffsausfiihrung




Standard-Verdichteraggregat,

ausgerustet

Schraubenverdichter Typ S3-315

20

77

18 ;

Standard-Verdichteraggregat,
Verdichter $S3-1800, Gerduschpegelklasse 2

Schema fiir Verdichter-

aggregate mit Verdich-

tern des Typs S3-315
oder $3-450

s

Schema fiir Verdichter-

aggregate mit Verdich-

tern des Typs S3-900,
S$3-1800 oder S3-2500
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ausgeriustet mit einem

Verdichter

Olabscheider

Olkiihler

Absperrventil (Saugseite)
Riickschlagventil (Saugseite)
Saugfilter

Riickschlagventil (Druckseite)
Absperrventil (Druckseite)
Olfilter

Olpumpe
Oltemperaturwachter
AnschluB fir Aufladung
Druckbegrenzungsventil
Riickschlagventil

AnschluB fiir Zwischendruck-
einspeisung

Magnetventil
Uberstromventil
Instrumententafel
Thermostatisches Ventil

fur Kaltemitteleinspritzung
(siehe Olkiihlung)
Magnetventile fiir
Leistungsregelung
Stromungswachter
Widerstandsthermometer
fir Temperaturbegrenzung
Oldruckregulierventil
Riickschlagventil nach Olpumpe
Magnetventile fir
Leistungsregelung, ND-Seite

Kaltemittelleitung
— Olleitung

-



Schema fiir zweistufige Verdichteraggregate in der Ver-
dichterkombination Typ S3-2500 oder S3-1800 in der
Niederdruckstufe und Typ S$3-900 in der Hochdruckstufe

i

Schema fiir zweistufige Verdichteraggregate in der Ver-
dichterkombination Typ S3-900 in der Niederdruckstufe und
Typ S3-315 oder S3-450 in der Hochdruckstufe
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Zweistufige Schraubenverdichter-Aggregate senken lhren
Energieverbrauch

Der Schraubenverdichter hat im Vergleich zu anderen Ver-
dichtertypen auch bei hohen Druckverhdltnissen im ein-
stufigen Betrieb einen sehr giinstigen Wirkungsgrad.
Trotzdem sollte, besonders in Fallen mit hohen Laufstun-
den pro Jahr, immer tberprift werden, ob sich der Einsatz
von zweistufigen Aggregaten lohnt. Sie kénnen dabei er-
heblich lhre Energiekosten senken. Nebenstehendes Dia-
gramm verdeutlicht das.

Niederdruck- und Hochdruckverdichter, komplettiert mit
den Motoren und den Bauteilen des Olkreislaufes, sind
kompakt und platzsparend auf einem gemeinsamen Rah-
men werkmontiert und gelangen geprift und anschluB-
fertig zur Auslieferung. Ein Zwischenkiihler wird nicht be-
notigt, die Schaltung ist verbliiffend einfach.

Zweistufiges Schraubenverdichter-Aggregat Typ F2MS3- g

2500-150-150 (Gerduschpegelklasse2) auf einem Gefrier-
trawler zum Gefrieren von Fisch bei einer Verdampfungs-
temperatur t, = =55 °C

Zweistufiges Schraubenverdichter-Aggregat auf einem
werkseigenen Priifstand. Die Antriebsmotoren sind mit
Gerduschddmmhauben ausgeriistet. Damit wird die Ge-
raduschpegelklasse 3 erreicht.



Larmemission — kein Problem

Wir bieten Lésungen, die die Einhaltung spezifischer ge-
setzlicher Vorschriften tber die Larmimission (héchstzu-
lassige Schalleinwirkung auf den Menschen) fiir jede
akustische Umgebung gestatten.

Unsere Schraubenverdichter-Aggregate werden in 4 ver-
schiedenen Gerduschpegelklassen geliefert:

Gerauschpegelklasse 1
Diese Schraubenverdichter-Aggregate besitzen keine
zusdatzliche sekunddre schallschutztechnische Aus-
ristung.
Schraubenverdichter-Aggregate der Gerauschpegel-
klasse 1 sind vorgesehen fiir bestimmungsgemdaBe Ver-
wendung unter schallschutztechnischer Sicht, d. h. fiir
72stiindigen automatischen, wachfreien Betrieb mit an-
schlieBender Kurzkontrolle und Wartung (ca. 15 Minu-
ten pro Aggregat)
separaten Maschinenraum fiir Schraubenverdichter-
Aggregate ohne Arbeitsplatze und/oder sch in der
Ndahe der Schraubenverdichter-Aggregate befindliche
Réume und Gebiete mit Larmschutzanspriichen
Fernbedienung vom zentralen schallgeschiitzten Be-
dienstand aus.
Gerduschpegelklassen 2, 3 und 4
Schraubenverdichter-Aggregate der Gerduschpegel-
klassen?2,3 und 4 besitzen zusétzliche sekundére Schall-
schutzausriistungen, wie z. B. gerduschgeminderte
Elektromotorliifter oder Motorschalldampfer (Klasse 2),
Antriebsmotorgerduschdémmhauben (Klasse 3) und
Schallschutzkapseln fiir komplette Schraubenverdichter-
Aggregate (Klasse 4). Aggregate in der Pegelklasse 2
sind um 5 dB, in 3 um 10 dB und in 4 um 15dB schall-
pegelgemindert.
Diese Schraubenverdichter-Aggregate sind vorgesehen
fiir besondere Larmschutzanspriiche.
Lp ori = Lpy in dB (A) Gerduschpegelklasse 1 minus

A Lp i in dB Gerauschpegelklassen 1,2,3 oder

4indB

Zu Vergleichszwecken lassen sich die Schalleistungspegel
umrechnen in die Schalldruckpegel A-Nahpegel L;;, in
dB (A) (mittlerer Schalldruckpegel in 1 m Abstand von der
Aggregatoberflache durch Subtraktion von 14 bis 18 dB in
Abhéangigkeit von der AggregatgréBe.

~
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Uberwachen — Steuern — Regeln

Der VEB Kiihlautomat hat standardisierte Verdichter-
Steuereinrichtungen fiir alle Anwendungsfalle zur Verfi-
gung. Wahlweise kénnen sie in Relaisausfiihrung als Typ
VSE-R oder in Elektronikausfiihrung als Typ VSE-E geliefert
werden.

Die Verdichter-Steuereinrichtung besteht aus den Funk-
tionsgruppen

— Verdichtersteuerung

— Sicherheitseinrichtung

— Leistungsregelung

— Stromversorgung

Die Funktionsgruppe ,Verdichtersteuerung” enthdlt alle
steuertechnischen Verkniipfungen, wie Ein- und Ausschal-
ten, Wahl der Betriebsart, Fernbedienung u. a.

Durch die Funktionsgruppe ,Sicherheitseinrichtung” wer-
den vorgegebene Grenzwerte auf Einhaltung tberwacht.
Bei Uberschreiten eines zuldssigen Grenzwertes erfolgt
die selbsttatige AuBerbetriebsetzung des Schraubenver-
dichters bei gleichzeitiger Signalisierung der Stérungsur-
sache sowie deren Speicherung bis zur manuellen Sts-
rungsquittierung. Eine automatische Nennstrombegren-
zung schitzt den Antriebsmotor vor Uberlast.

Die Funktionsgruppe ,Leistungsregelung” dient aus-
schlieBlich der Anpassung der Maschinenleistung an die
geforderte Kalteleistung. Als RegelgréBe fiir den Automa-
tikbetrieb kénnen wahlweise der Saugdruck, die Saugtem-
peratur oder die K&ltetragertemperatur benutzt werden,
wobei das Regelverhalten automatisch iber die eingege-
bene Teillastcharakteristik des Schraubenverdichters kor-
rigiert wird. In der Funktionsgruppe ,Stromversorgung”
werden interne Steuerspannungen von 48 V Gleichstrom
und andere Hilfsspannungen erzeugt.

Zur belastungsabhdngigen Folgesteuerung von zwei oder

Verdichter-Steuereinrichtung Typ VSE-E

mehr Schraubenverdichtern kann fiir jede Verdichter-
Steuereinrichtung eine Zusatzbaugruppe Folgesteuerung
eingesetzt werden. Dadurch werden in Abhdngigkeit von
der erforderlichen Verdichterleistung die einzelnen Schrau-
benverdichter nach einem wirtschaftlichen Betriebsregime
automatisch zu- und abgeschaltet bzw. dem Leistungsbe-
darf angepaBt. Die Verdichter-Steuereinrichtungen des
VEB Kiihlautomat entsprechen nationalen und internatio-
nalen Sicherheitsvorschriften. Sie sind unter anderem von
verschiedenen Schiffsklassifikationsgesellschaften zugelas-
sen. Die Hauptabmessungen betragen:

Héhe: 730 mm
Breite: 600 mm
Tiefe: 320 mm

Schalteinrichtungen

Als Schalteinrichtung fiir den Verdichter-Antriebsmotor
und weitere Hilfseinrichtungen, z. B. Schmierdlpumpe,
kénnen standardisierte Kraftstromfelder Typ KSF bis zu
einem Nennstrom von 750 A bei 380 V Drehstrom, 50 Hz
geliefert werden.

Je nach den Einsatzbedingungen stehen Kraftstromfelder
sowohl! fiir die Stern-Dreieck-Einschaltung bis zu einem

Nennstrom von 750 A als auch fiir die Direkteinschaltung #™

bis zu einem Nennstrom von 400 A zur Verfligung.

Als Schaltgerdate fiir den Verdichterantriebsmotor werden
motorbetdtigte Leistungsschalter und Luftschiitze verwen-
det.

Zusatzlich zum thermischen Wicklungsschutz des Verdich-
termotors sind die Kraftstromfelder mit einer magnetischen
Uberstrom- und Unterspannungs-Schutzeinrichtung aus-
geriistet. Sie enthalten auch alle erforderlichen Uber-
wachungseinrichtungen fiir die Baugruppen Schmierdl-
pumpe, Olheizung, Betriebsstundenzahler u. a.

Verdichter-Steuereinrichtung Typ VSE-R
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Kalteleistung Qg in kW

Leistungsbedarf P, in kW

Schraubenverdichtertyp

§3-315 $§3-450 S$3-900 S$3-7800 S§3-2500
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50 ¢ T w0+ geliefert.
1001~ b Die Auswahl des fur den vorge-
sl 30T sehenen Einsatzfall ganstigsten
60 T 5 v; erfolgt nach den Projek—
301 70 ¥ 1001 tierungsrichtlinien des
gt 90T VEB Kahlautomat.
25 + 50 F 80 o [ii
: } . : - 4 : : —
-60 =50 =40 -30 =20 =10 0 +70 +20

Verdampfungstemperatur t, in °C
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Kalteleistung @y in kW

Leistungsbedart P, in kW

Schraubenverdichtertyp:

Kaltemittel R717 (NHj)

$3-315 §3-450 §3-900 $3-7800 S§3-2500 +50°C
b OGO [ T Y
§ S00+ ggg 1 T 500 £ Verflassigungs—-
300+ I L i ] temperatur
E 400+ 700 — 1500 — %
2501 1 & T T 2000
I so0+ 1 1
200§ 300+ 1 1 I
1 i 500 =+ 1000 - 7500 |
1 250+ 1 W I
I e R
1501~ ] 1 800+
1 2003 i ] :
1 I 700+ 7000 +
Al g 1 600+ I
1001+ 0T 500 % £ 004
£ - i il T
90 ] =+ 1 500 & 800 LEpL
@ R 7 T Sy
70 100 s il +
1 1 i ] I 600+
601 300 R O S Kalteleistung Qg
504 gl 1 I 5001 ohne Uberhitzung
i Y 1 250+ ohne Unterkuhlung
40+ S0 00} e bei =49 Ujs
t R e ;:
RS i e
I w+ 704+ 150+ 1
204 ' ) 250
60 1 1 L
I i e = 1 1 i
e 1 § el i L g GiE
T
) I } i } : : f :
—-60 =50 =40 =28 =20 =10 0 +170 +20
Verdampfungstemperatur t, in °C
T + 600 Einsatzbereich v; : 4 A
120 + P om0t 800+ i vi=48 v=2,6
i : T T e ] D i [ e
100 750 ‘j:‘ 1 L 700 —“_ i b =36 Sy +50%
90 T ¥ 200 .01 6003
80 1 1 3 : ST
Al i . 500 1
704 qp0-f WEE o i Verflissigungs-
P A ¥ 400+ temperatur
I ep f 20 1
v 1 705 0 00 300 —%—_ +20%
3 90f 200 e Kaltemittel-Schraubenverdich-
40 ol 60 L +
i 80 1 250 + ter des VEB Kuhlautomat
1 S0F 204 150 T werden mit drei inneren
30 ¢ e parE 200— ) Volumenverhaltnissen v;
P e | i ae geliefert.
550"k 150 4 Die Auswahl des fur den vorge-
301 L 700 T %=26 —10% sehenen Einsatzfall ginstigsten
i 90 70°C g
40 1 5 I v; erfolgt nach den Prajek-
[ T y=26 -20°% tierungsrichtlinien des
30 WE: 70 00— VEB Kuhlautemat.
3 90 + =26
E 60
25 80
I I t + ~ : = - - ;
-60 -50 =40 =30 =20 =170 0 +70 +20

Verdampfungstemperatur f, in s



Hauptabmessungen
der einstufigen Standardaggregate

Schrauben- Verdichter Motor- Hauptabmessungen Masse
verdichter- nach TGL 31373 Nenn- (GroBtmaBe)
Aggregate Leistung * mm

- Typ Typ Forder-

" volumen

bei

| n=149 U/s

'. m3/h kW B H L DN, DN, kg

P

F FMS3-315-43 43 1340
FMS3-315-52 52 1410
FMS3-315-71 §3-315 325 7 895 1800 2230 80 65 1530
FMS3-315-85 85 1560
FMS3-450-52 52 1350
FMS3-450-71 71 1620
FMS3-450-85 $3-450 487 85 895 1800 2230 100 65 1650
FMS3-450-105 105 1860
FMS3-450-125 125 1940
FMS3-900-52 N 52 2040
FMS3-900-71 74| 2280

| AFMS3-900- 105 S$3-900 770 105 860 2000 2850 150 100 2770
FMS3-900-125 125 2850
FMS3-900-150 150 2910
FMS3-900-190 190 3050
FMS3-1800-125 125 4430
FMS3-1800-150 150 4430
FMS3-1800-190 190 . 4750
FMS3-1800-235 $3-1800 1609 235 1225 2630 3545 - L 4950
FMS3-1800-260 260 5100
FMS3-1800-300 300 5140
FMS3-1800-315 315 5590
FMS3-1800-400 400 L g W 5900
FMS3-2500-125 125 4510
FMS3-2500-150 150 1242 £69) it 4570

S$3-2500 2254 200 150 |

FMS3-2500-315 315 5360
FMS3-2500-400 400 1215 2760 4035 5750
FMS3-2500-500 500 5890

/™ * bezogen auf + 45 °C Umgebungstemperatur
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Hauptabmessungen ¥
der zweistufigen Standardaggregate

Schraubenverdichter- Verdichter Motor- Hauptabmessungen Masse
Aggregate nach TGL 31373 Nennleistung * (GroBtmaBe)
Typ Typ Forder- | kW mm

volumen

bei

n=49U’s

m3/h ND HD B H [l DN;, DN, kg
F2MS3-900-52-71 S$3-900; 52 & 7 3100
F2MS3-900-52-71 s3.s0 | 70 71 Tt 1700 L g d0sl 1 %0 158 6 | 3230
F2MS3-2500-125-150 1252 150 6160

$3-2500; 4280 65

F2MS3-2500-150-150 2254 150 150 1200 2465 200 6220
F2MS3.2500-150-190 $3-900 150 190 " 100 | 500

* bezogen auf + 45 °C Umgebungstemperatur

Wiinschen Sie mehr Informationen, bitte fragen Sie bei uns nach!
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Erzeugnisse des VEB Kiihlautomat wurden bisher
in folgende Lander geliefert:

UdSSR, VR Bulgarien, VR Polen, SR Rumdnien,
SR Vietnam, VR Ungarn, Republik Kuba, KVDR,
SFR Jugoslawien, VR China, Ghana, Frankreich,
Island, Norwegen, Schweden, Niederlande, Al-
gerien, Indien, Tunesien.

Die Erzeugnisse entsprechen den einschldgigen
internationalen Klassifikationsgesellschaften.

Zu unseren Lieferungen gehorten bis Ende 1980
unter anderem mehr als

945 Gefrierapparate
2500 Schraubenverdichter-Aggregate
5500 Dieselmotoren
3700 Kalteanlagen verschiedenster Art fiir
Schiffs- und Landeinsatz darunter
Ausriistungen fiir
171 Mitteltrawler
86 Schiffe Typ , Tropik"
185 Schiffe Typ , Atlantik”
125 Schiffe Typ ,Atlantik-Supertrawler”
55 Kiihl- und Transportschiffe

Gestaltung: DEWAG Berlin 80
Regie: Stirnat

Grafik: PrieB

Herstellung: Malcharek



Schiffscommerz

Volkseigener AuBenhandelsbetrieb
des VEB Kombinat Schiffbau

DDR — 2500 Rostock 1

Doberaner StraBBe 44/47

Telefone: 3670 Telex: 031355

Lieferprogramm

Frachtschiffe
Spezialschiffe
Fischereischiffe
Binnenschiffe
Schiffsantriebsanlagen

Gefrier- und Kalteanlagen
Schiffsfithrung- und

Navigationsanlagen
Schiffsausriistungen aller Art

Projektierungen, Versuchswesen,
Lizenzen

¢

Exporteur

von Schraubenverdichtern

fur den Landeinsatz:
TechnoCommerz GmbH

DDR — 1080 Berlin
Johannes-Dieckmann-

StraBe 11/13

Telefon 2240

Telex ahtc dd 11-4977, 11-4978



