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D e r V E B Kühlautomat l i e f e r t k o m p l e t t e Kälteanlagen. M e h r e r e 
T a u s e n d Kälteanlagen für Kühlung u n d K l i m a t i s i e r u n g s o w i e 
G e f r i e r a p p a r a t e i n V e r b i n d u n g m i t k o m p l e t t e n G e f r i e r a n l a g e n 
a r b e i t e n z u r v o l l s t e n Z u f r i e d e n h e i t u n s e r e r K u n d e n i n v i e l e n 
Ländern u n d z e u g e n v o n d e r L e i s t u n g s k r a f t u n s e r e s B e t r i e b e s . 
W i r s i n d s p e z i a l i s i e r t a u f Kühl- u n d G e f r i e r a n l a g e n für S c h i f f e . 
M i t A u f n a h m e d e r S e r i e n p r o d u k t i o n v o n ölüberfluteten S c h r a u ­
b e n v e r d i c h t e r n i m J a h r e 1 9 7 0 - d e r V E B Kühlautomat i s t L i z e n z ­
n e h m e r d e r S v e n s k a R o t o r M a s k i n e r A B — s e t z e n w i r u n s e r e 
T r a d i t i o n i m B a u v o n Kältemittelverdichtern e r f o l g r e i c h f o r t , w o b e i 
d i e F o r d e r u n g e n d e s t e c h n i s c h e n F o r t s c h r i t t s z u d e n e n t s c h e i d e n ­
d e n F a k t o r e n u n s e r e r A r b e i t zählen. U m f a n g r e i c h e e i g e n e 
F o r s c h u n g s - u n d E n t w i c k l u n g s a r b e i t e n begründen d a s h o h e 
w i s s e n s c h a f t l i c h - t e c h n i s c h e N i v e a u u n s e r e r S c h r a u b e n v e r d i c h t e r . 
D a v o n z e u g e n e i n e V i e l z a h l e i g e n e r p a t e n t i e r t e r Lösungen, z . B . 
d a s a s y m m e t r i s c h e R o t o r p r o f i l , d i e Kältemittelinjektion, d e r 
G a s s c h w i n g u n g s s c h u t z b e i s e h r h o h e n Druckverhältnissen. 

Lieferprogramm 

K o m p l e t t e Kälteanlagen für Ladungskühlung 

K o m p l e t t e Kälteanlagen für Proviantkühlung 
K o m p l e t t e Kälteanlagen für K l i m a t i s i e r u n g 
K o m p l e t t e Kälteanlagen für G e f r i e r e i n r i c h t u n g e n 
K o m p l e t t e Kälteanlagen für Fischvorkühlung, E i s e r z e u g u n g u n d 
a n d e r e E i n s a t z g e b i e t e 
G e f r i e r e i n r i c h t u n g e n n a c h d e m L u f t s t r o m - u n d Kontaktflächen­
g e f r i e r v e r f a h r e n für S c h i f f s - u n d L a n d e i n s a t z 

Kältesätze 
Verflüssigersätze 
S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e g a t e 
D i e s e l m o t o r e n ' , -



Moderne Schraubenverdichter aus dem VEB Kühlautomat 
lösen Ihre Probleme zuverlässig und vorteilhaft 

K ü h l a u t o m a t - S c h r a u b e n v e r d i c h t e r h o b e n e i n e lange Le­
bensdauer. S i e b e s i t z e n n u r v * > e n i g b e w e g l i c h e T e i l e , a u f 
d e r e n r o b u s t e A u s l e g u n g b e s o n d e r e r W e r t g e l e g t w u r d e . 
S o l i d e F e r t i g u n g , E i n s a t z h o c h w e r t i g e r W e r k s t o f f e u n d 
s o r g f ä l t i g e Q u a l i t ä t s p r ü f u n g e n s i c h e r n e i n e hohe Zuver­
lässigkeit. 

- r 

Schiffsanlagen 

K ü h l m a s c h i n e n r a u m e i n e s G e f r i e r t r a w l e r s v o m T y p „ A t l a n ­
t i k S u p e r t r o w l e r " , a u s g e r ü s t e t m i t z w e i S c h r a u b e n v e r d i c h ­
t e r n T y p S 3 - 9 0 0 z u r F i s c h v o r k ü h l u n g u n d L a d e r a u m k ü h l u n g 
s o w i e z w e i S c h r a u b e n v e r d i c h t e r n T y p S 3 - 1 8 0 0 . L e t z t e r e 
a r b e i t e n a u f z w e i L u f t s t r o m g e f r i e r a p p a r a t e d e s V E B K ü h l ­
a u t o m a t m i t e i n e r T a g e s l e i s t u n g v o n j e 2 7 , 5 t G e f r i e r f i s c h 
b e i e i n e r K e r n t e m p e r a t u r v o n - 2 5 °C. M e h r a l s 1 5 0 S c h i f f e 
d i e s e s T y p s s i n d m i t u n s e r e n K ä l t e a n l a g e n a u s g e r ü s t e t . 

Kühlhäuser und Lebensmittelindustrie 

I n v i e l e n K ü h l h ä u s e r n w e r d e n K ü h l a n l a g e n m i t u n s e r e n 
S c h r a u b e n v e r d i c h t e r n b e t r i e b e n . Für d i e L e b e n s m i t t e l i n ­
d u s t r i e l i e f e r n w i r k o m p l e t t e G e f r i e r a n l a g e n f ü r O b s t u n d 
G e m ü s e . D a s B i l d z e i g t d e n K ä l t e m a s c h i n e n r a u m e i n e s 
G e m ü s e v e r a r b e i t u n g s b e t r i e b e s , d e r s e i n e P r o d u k t e m i t 
e i n e m K ü h l a u t o m a t - F l i e ß b e t t g e f r i e r a p p o r a t k o n s e r v i e r t . 
E i n g e s e t z t s i n d A g g r e g a t e d e r G e r ä u s c h p e g e l k l o s s e 2 m i t 
S c h r a u b e n v e r d i c h t e r n v o m T y p S 3 - 1 8 0 0 . 
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Chemische Industrie 

V o n d e r c h e m i s c h e n I n d u s t r i e w e r d e n S c h r a u b e n v e r d i c h t e r 
b e s o n d e r s w e g e n d e s w a c h f r e i e n u n d w a r t u n g s a r m e n B e ­
t r i e b e s b e i m E i n s a t z r u n d u m d i e U h r geschä tz t . D i e A b ­
b i l d u n g z e i g t A g g r e g a t e d e r G e r ä u s c h p e g e l k l a s s e 4 m i t 
S c h r a u b e n v e r d i c h t e r n v o m T y p S 3 - 1 8 0 0 i n e i n e m c h e m i ­
s c h e n G r o ß b e t r i e b w ä h r e n d d e r M o n t a g e v o n S c h a l l s c h u t z ­
k a p s e l n . 

Klimaanlagen 

D e r v i b r a t i o n s a r m e L a u f u n d d i e v o n u n s e r e m B e t r i e b k o n ­
z i p i e r t e n h o c h w i r k s a m e n S c h a l l s c h u t z e i n r i c h t u n g e n e rö f f ­
n e n d e m S c h r a u b e n v e r d i c h t e r e i n b r e i t e s A n w e n d u n g s g e ­
b i e t i n d e r K l i m a t e c h n i k . D a s B i l d z e i g t e i n m i t e i n e r S c h a l l ­
s c h u t z k a p s e l v ö l l i g u m k l e i d e t e s S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g ­
g r e g a t e i n e r K l i m a a n l a g e f ü r e i n L u x u s h o t e l . 
Z w e i d i e s e r A g g r e g a t e d e r G e r ä u s c h p e g e l k l a s s e 4 s t e h e n 
u n m i t t e l b a r u n t e r e i n e m R e s t a u r a n t . 
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Konstruktionsmerkmale 

D e r S c h r a u b e n v e r d i c h t e r i s t e i n z w e i w e l l i g e r D r e h k o l b e n ­
v e r d i c h t e r m i t i n n e r e r V e r d i c h t u n g . D i e s c h r a u b e n f ö r m i g e n 
R o t o r e n - H a u p t - u n d N e b e n r o t o r m i t 4 b z w . 6 Z ä h n e n -
s i n d v o n e i n e m d r u c k f e s t e n G e h ä u s e u m s c h l o s s e n . D i e 
e i n g e s e t z t e n W e r k s t o f f e g e s t a t t e n d i e V e r w e n d u n g o l l e r 
üb l i chen K ä l t e m i t t e l . D i e A b d i c h t u n g d e r r u h e n d e n D i c h t ­
f l ächen e r f o l g t d u r c h R u n d r i n g e . D i e W e l l e n d u r c h f ü h r u n g 
d e r A n t r i e b s w e l l e i s t m i t e i n e r ö l g e s p e r r t e n G l e i t r i n g w e l -
l e n o b d i c h t u n g v e r s e h e n . W i e b e i j e d e r K o l b e n m a s c h i n e 
g i b t e s a u c h b e i m S c h r a u b e n v e r d i c h t e r d e n A r b e i t s z y k l u s 
A n s a u g e n , V e r d i c h t e n , A u s s c h i e b e n . R o t o r d u r c h m e s s e r , 
R o t o r l ä n g e u n d D r e h z a h l s i n d b e s t i m m e n d f ü r d a s g e o m e ­
t r i s c h e F ö r d e r v o l u m e n d e s S c h r a u b e n v e r d i c h t e r s . 
D i e k l e i n e n d e r n a c h T G L 3 1 3 7 3 s t a n d a r d i s i e r t e n S c h r a u ­
b e n v e r d i c h t e r m i t e i n e m R o t o r d u r c h m e s s e r v o n 1 5 3 m m 
s i n d s o w o h l a x i a l a l s a u c h r a d i a l i n W ä l z l a g e r n g e l a g e r t . 
B e i d e T y p e n u n t e r s c h e i d e n s i c h n u r d a d u r c h , d a ß d e r A n ­
t r i e b b e i m S 3 - 3 1 5 a m H a u p t r o t o r u n d b e i m S 3 - 4 5 0 a m 
N e b e n r o t o r e r f o l g t . I m U n t e r s c h i e d d a z u s i n d d i e R o t o r e n 
d e r g r ö ß e r e n V e r d i c h t e r u n s e r e r B a u r e i h e r a d i a l i n G l e i t ­
l a g e r n u n d a x i a l i n W ä l z l a g e r n g e f ü h r t . E i n A u s g l e i c h s ­

k o l b e n v e r r i n g e r t b e i a l l e n V e r d i c h t e r t y p e n d i e a x i a l e B e ­
l a s t u n g d e s d u r c h d e n E l e k t r o m o t o r a n g e t r i e b e n e n R o t o r s . 
U n t e r h a l b d e r R o t o r e n i s t e i n a x i a l v e r s c h i e b b a r e r R e g e l ­
s c h i e b e r z u r s t u f e n l o s e n R e g e l u n g d e s F ö r d e r v o l u m e n s 
z w i s c h e n 1 0 0 % u n d a n n ä h e r n d 0 % a n g e o r d n e t , d e r h y ­
d r a u l i s c h b e t ä t i g t w i r d . 
L a g e r u n d R o t o r e n w e r d e n d u r c h u m l a u f e n d e s O l g e ­
s c h m i e r t . 
D u r c h d i e O p t i m i e r u n g d e s A r b e i t s p r o z e s s e s f ü r d i e u n t e r ­
s c h i e d l i c h s t e n E i n s a t z b e d i n g u n g e n w i r d e i n v e r l u s t a r m e r 
T e i l l a s t b e t r i e b a u c h b e i s e h r g r o ß e n B e t r i e b s d r u c k v e r h ä l t ­
n i s s e n g e w ä h r l e i s t e t . 

Kältemittelinjektion 

D i e K ä l t e m i t t e l i n j e k t i o n i n d e n A r b e i t s r a u m d e s S c h r a u ­
b e n v e r d i c h t e r s i s t e i n v o m V E B K ü h l a u t o m a t e n t w i c k e l t e s 
W i r k p r i n z i p z u r A b f ü h r u n g v o n V e r d i c h t u n g s w ä r m e . S i e 
w i r d v o r t e i l h a f t b e i m E i n s a t z d e s K ä l t e m i t t e l s N H 3 u n d 
A g g r e g a t e n g r o ß e r L e i s t u n g a n g e w a n d t . 



Casschwingungsschutz Volumenverhältnis V̂  

U n s e r e S c h r a u b e n V e r d i c h t e r s i n d g e g e n G a s s c h w i n g u n g e n 
geschütz t . A u c h i m T e i l l a s t g e b i e t w i r d e i n s t a b i l e r , s tö­
r u n g s f r e i e r B e t r i e b g e w ä h r l e i s t e t . 

Leistungsregelung 

D a s a n g e w a n d t e K o n s t r u k t i o n s p r i n z i p f ü h r t z u e i n e r k o m ­
p a k t e n B a u w e i s e , i s t zuve r läss ig u n d s e r v i c e f r e u n d l i c h . D i e 
S t e l l u n g d e s R e g e l s c h i e b e r s i m G e h ä u s e w i r d b e i a l l e n 
V e r d i c h t e r t y p e n ü b e r e i n e n n e u e n h e r m e t i s c h e n S t e l l u n g s ­
g e b e r a n g e z e i g t u n d z u r L e i s t u n g s r e g e l u n g b e n u t z t . 

Asymmetrisches Rotorprofil 

D a s n e u e i m V E B K ü h l a u t o m a t e n t w i c k e l t e a s y m m e t r i s c h e 
R o t o r p r o f i l g e w ä h r l e i s t e t e i n e n h o h e n V e r d i c h t u n g s w i r ­
k u n g s g r a d i m g e s a m t e n E i n s a t z b e r e i c h . D u r c h e i n e w a n -
d e r p u n k t e r z e u g t e G e s t a l t u n g b e i d e r P r o f i l f l a n k e n i s t e s 
u n e m p f i n d l i c h g e g e n F o r m - u n d L a g e a b w e i c h u n g e n u n d 
r o b u s t g e g e n ü b e r B e s c h ä d i g u n g e n . 

D o s i n n e r e V o l u m e n v e r h ä l t n i s V ; I s t d e r Q u o t i e n t a u s d e m 
V o l u m e n i m Z a h n l ü c k e n r a u m b e i B e g i n n d e r V e r d i c h t u n g 
u n d d e m V o l u m e n i m Z a h n l ü c k e n r a u m b e i E r r r e i c h e n d e r 
A u s t r i t t s ö f f n u n g . Für u n s e r e S c h r a u b e n v e r d i c h t e r h a b e n 
w i r 3 v e r s c h i e d e n e V o l u m e n v e r h ä l t n i s s e V | o p t i m i e r t . D i e 
S c h r a u b e n v e r d i c h t e r s i n d a l s o i n 3 V a r i a n t e n l i e f e r b a r u n d 
g e w ä h r l e i s t e n f ü r o l l e E insa tz fä l l e d e n j e w e i l s g ü n s t i g s t e n 
L e i s t u n g s b e d a r f . 

Ölkühlung 

D a s ö l i m ö l ü b e r f l u t e t e n S c h r a u b e n v e r d i c h t e r d i e n t n i c h t 
n u r z u r S c h m i e r u n g d e r L a g e r u n d z u m A b d i c h t e n d e r A r ­
b e i t s s p a l t e n i m V e r d i c h t e r ; e s b e w i r k t a u c h d a s A b f ü h r e n 
v o n V e r d i c h t u n g s w ä r m e u n d d a m i t e i n e B e g r e n z u n g d e r 
V e r d i c h t u n g s e n d t e m p e r a t u r . D i e v o m ö l a u f g e n o m m e n e 
W ä r m e w i r d b e i A g g r e g a t e n i n S t a n d a r d a u s f ü h r u n g f ü r 
R 2 2 g r u n d s ä t z l i c h d u r c h w a s s e r g e k ü h l t e Ö l k ü h l e r a b g e ­
f ü h r t . S t a n d o r d o g g r e g o t e fü r d a s K ä l t e m i t t e l N H 3 s i n d m i t 
ö l k ü h l e r n a u s g e r ü s t e t , d i e b e i e i n e r W a s s e r z u l a u f t e m p e ­
r a t u r v o n 3 0 °C e i n e Ö l k ü h l e r l e i s t u n g b i s c a . 9 3 k W 
a b f ü h r e n . 

Ö l k ü h l e r l e i s t u n g fü r S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e - B e i d e r B e n u t z u n g d i e s e r D i a g r a m m e i s t d e r a b -
g a t e g e l e s e n e W e r t Q ö v m i t t y p b e z o g e n e m U m r e c h ­

n u n g s f a k t o r f z u m u l t i p l i z i e r e n . 

Kaltemiftel R22 
Saugdampfüberhifzung ZQ K 

Ver flüssigungsfemperatur 

FMS3-2500 f= 7,4 
FMS3-1800 f= 1,0 

FMS 3- 900 f= OM 

FMS 3- ^50f=0,3 

FMS 3- 315 f= 0,2 

- J \ _ L 
-50 -UO -30 -20 - 70 0 

Verdampfungsfemperatur f^ in °C 
^10 

170 

ISO 

% 130 

110 

90 

70 

50 

Kältemittel NH3 
Saugdampfübertiitzung 20 K 

Ver flüssigungsfemperatur 

FMS 3-2500 f= 1,U 
FMS 3-1800 f = 1,0 
FMS 3- 900 f= 0,^8 
FMS 3- ii-50 f = 0,3 
FMS 3- 315 f= 0,2 

\ ± 
-50 -W -30 -20 -10 0 

Verdampfungstemperatur t^ in °C 
+ 10 



Für g r ö ß e r e K ü h l l e i s t u n g e n i s t e i n e a u t o m a t i s c h e K ä l t e ­
m i t t e l e i n s p r i t z u n g v o r g e s e h e n . N e b e n s t e h e n d e D i a g r a m ­
m e g e l t e n fü r Ö l k ü h l e r l e i s t u n g e n o h n e K ö l t e m i t t e l e i n s p r i t -
z u n g u n d d i e n e n d e r s c h n e l l e n E r m i t t l u n g d e r b e n ö t i g t e n 
V e r f l ü s s i g e r l e i s t u n g Q v . 

Q v = Q„ + P e - Qöv 

Aufladung 

J e d e r S c h r a u b e n v e r d i c h t e r d e s V E B K ü h l a u t o m a t i s t m i t 
e i n e r zusä tz l i chen A n s a u g ö f f n u n g v e r s e h e n , d i e n a c h A b ­
schluß d e s A n s a u g v o r g a n g e s m i t d e m A r b e i t s r a u m v e r ­
b u n d e n i s t . A n d i e s e A n s a u g ö f f n u n g k a n n v o r t e i l h a f t e i n 
F l üss i gke i t sun te r küh le r a n g e s c h l o s s e n w e r d e n , d e r e i n e 
K ä l t e l e i s t u n g s s t e i g e r u n g b e w i r k t . I n A b h ä n g i g k e i t v o n d e r 
V e r d a m p f u n g s - u n d V e r f l ü s s i g u n g s t e m p e r a t u r k ö n n e n 
d a b e i K ä l t e l e i s t u n g s s t e i g e r u n g e n v o n ü b e r 4 0 % e r r e i c h t 
w e r d e n . D i e S t e i g e r u n g d e r L e i s t u n g s z i f f e r k a n n ü b e r 3 0 % 
b e t r a g e n . 

Prinzip der Aufladung mit Flüssigkeitsunterkühlung 

Flüssigkeitsun f er kühler Kälteleisfungsgewinn 

Kälteleistungsgewinn bei Aufladung mit Flüssigkeitsunterkühlung 

Erhöhung des Leisfungsbedarfes - r -
"e 



Moderne Schraubenverdichter — Moderne Fertigung 1 

1 R o t o r f e r t i g u n g i m W ä l z - u n d i m T e i l f r ä s v e r f a h r e n s i c h e r t 
k l e i n s t e E i n g r i f f s p i e l e . 

H o c h g e n a u e F e r t i g u n g d e r G e h ä u s e t e i l e a u f n u m e ­
r i s c h g e s t e u e r t e n B o h r w e r k e n m i t a n s c h l i e ß e n d e r P rü ­
f u n g j e d e s G e h ä u s e t e i l e s i n e i n e r d r e i d i m e n s i o n a l 
a r b e i t e n d e n M e ß m a s c h i n e . 

S o r g f ä l t i g e r Z u s a m m e n b a u u n d K o n t r o l l e d e r F u n k ­
t i o n s s p i e l e w ä h r e n d d e r M o n t a g e . 

5 J e d e r V e r d i c h t e r e r h ä l t a u f d e m w e r k s e i g e n e n Prüf­
s t a n d e i n e n P rü f l au f , a u f W u n s c h a u c h u n t e r K o n t r o l l e 
v o n K l a s s i f i k a t i o n s g e s e l l s c h a f t e n . D i e M e ß w e r t e w e r ­
d e n i n e i n e m C o m p u t e r a u s g e w e r t e t . D i e T y p p r ü f u n g 
w i r d a u f P r ü f s t ä n d e n n a c h i n t e r n a t i o n a l e n S t a n d a r d s 
( S T - R G W 6 6 5 - 7 7 ; I S O 9 1 7 ) d u r c h g e f ü h r t . 

2 

6 



Wir liefern einbaufertige Erzeugnisse 

Z u u n s e r e m P r o d u k t i o n s p r o g r a m m g e h ö r e n V e r d i c h t e r ­
a g g r e g a t e , Ve r f l üss ige rsä t ze u n d K ä l t e s ä t z e m i t S c h r a u ­
b e n v e r d i c h t e r n , d i e e i n b a u f e r t i g g e l i e f e r t w e r d e n . 
D i e s e E r z e u g n i s s e s i n d i n d e r S t a n d a r d a u s f ü h r u n g m i t 
E l e k t r o m o t o r e n f ü r 3 8 0 V b z w . 6 k V u n d 5 0 H z a u s g e r ü s t e t . 
W a h l w e i s e k ö n n e n j e d o c h a u c h E l e k t r o m o t o r e n f ü r a l l e 
üb l i chen B e t r i e b s s p a n n u n g e n u n d N e t z f r e q u e n z e n e i n g e ­
s e t z t w e r d e n . 
W i r e m p f e h l e n e i n i n W e r k s t a n d a r d s f e s t g e l e g t e s S o r t i ­
m e n t v o n S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e g a t e n , d o s a l l e ü b l i ­
c h e n A n w e n d u n g s f ä l l e be rücks i ch t i g t u n d s i c h a u s z e i c h n e t 
d u r c h : 

— h o h e Z u v e r l ä s s i g k e i t u n d h o h e L e b e n s d a u e r - g e r i n g e 
W a r t u n g s - u n d R e p a r a t u r k o s t e n 

— h o h e n A u t o m a t i s i e r u n g s g r a d - w a c h f r e i e n B e t r i e b r u n d 
u m d i e U h r 

— k o m p a k t e B a u w e i s e - b e s o n d e r s g e e i g n e t f ü r p l a t z -
u n d r a u m s p a r e n d e n E i n s a t z 

— v i b r a t i o n s a r m e r L a u f o h n e f r e i e M a s s e n k r ä f t e u n d 
- m o m e n t e - k e i n e a u f w e n d i g e n F u n d a m e n t e 

— s t u f e n l o s e a u t o m a t i s c h e L e i s t u n g s r e g e l u n g - h o h e 
R e g e l g e n a u i g k e i t 

— w i r k s a m e S c h a l l s c h u t z t e c h n i k - g e r i n g e U m w e l t b e ­
l a s t u n g 

— h o c h w e r t i g e W e r k s t o f f e - k o r r o s i o n s b e s t ä n d i g g e g e n 
S e e w a s s e r 

— h o c h w i r k s a m e ö l a b s c h e i d e r a l s i n t e g r i e r t e r B e s t a n d t e i l 
a l l e r A g g r e g a t e - k e i n e ö l r ü c k f ü h r p r o b l e m e . 

M o n t a g e v o n V e r d i c h t e r a g g r e g a t e n u n d V e r f l ü s s i g e r s ä t z e n 
g r o ß e r L e i s t u n g i n S c h i f f s a u s f ü h r u n g 

r 
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S t a n d a r d - V e r d i c h t e r a g g r e g a t , a u s g e r ü s t e t m i t e i n e m S t a n d a r d - V e r d i c h t e r a g g r e g a t , a u s g e r ü s t e t m i t e i n e m 
S c h r a u b e n v e r d i c h t e r T y p S 3 - 3 1 5 V e r d i c h t e r S 3 - 1 8 0 0 , G e r ä u s c h p e g e l k l a s s e 2 

20 

-Sfl--
17 S c h e m a für Verd ich ter ­

a g g r e g a t e mit V e r d i c h ­
tern d e s Typs S3-315 
o d e r 53-450 

17 

4 5 ® 
H l ' I 

S c h e m a für Verd ich ter ­
a g g r e g a t e mit V e r d i c h ­
tern d e s Typs 33-900, 
33-1800 o d e r 33-2500 

2_ 

1 Ve rd ich te r 
2 ö l a b s c h e i d e r 
3 Ö l k ü h l e r 
4 Absper rven t i l ( S a u g s e i t e ) 
5 Rückschlagvent i l { S a u g s e i t e ) 
6 Saugf i l t e r 
7 Rückschlagventi l ( D r u c k s e i t e ) 
8 Absper rven t i l ( D r u c k s e i t e ) 
9 ö l f i l t e r 

10 Ö l p u m p e 
11 ö l t e m p e r a t u r w ä c h t e r 
12 Anschluß für A u f l a d u n g 
13 D r u c k b e g r e n z u n g s v e n t i l 
14 Rückschlagventi l 
15 Anschluß für Zwischendruck -

e i n s p e i s u n g 
16 Mognetvent i l 
17 Übers t römvent i l 
18 Ins t rumententa fe l 
19 T h e r m o s t a t i s c h e s Vent i l 

für K ä l t e m i t t e l e i n s p r i t z u n g 
( s i e h e Ö l k ü h l u n g ) 

20 M a g n e t v e n t i l e für 
L e i s t u n g s r e g e l u n g 

21 StrÖmungs Wächter 
22 W i d e r s t a n d s t h e r m o m e t e r 

für T e m p e r a t u r b e g r e n z u n g 
23 ö Id ruck reg u l ie rvent i l 
24 Rückschlagventi l nach ö l p u m p e 
25 M a g n e t v e n t i l e für 

L e i s t u n g s r e g e l u n g , N D - S e i t e 

K ä l t e m i t t e l l e i t u n g 
— - • — Ö l l e i t u n g 
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7 7 

S c h e m a f ü r z w e i s t u f i g e V e r d i c h t e r a g g r e g a t e I n d e r V e r ­
d i c h t e r k o m b i n a t i o n T y p S 3 - 2 5 0 0 o d e r S 3 - 1 8 0 0 i n d e r 
N i e d e r d r u c k s t u f e u n d T y p S 3 - 9 0 0 i n d e r H o c h d r u c k s t u f e 

S c h e m a f ü r z w e i s t u f i g e V e r d i c h t e r a g g r e g a t e i n d e r V e r ­
d i c h t e r k o m b i n a t i o n T y p S 3 - 9 0 0 i n d e r N i e d e r d r u c k s t u f e u n d 
T y p 5 3 - 3 1 5 o d e r S 3 - 4 5 0 i n d e r H o c h d r u c k s t u f e 



Verdampfungsfemperatur f^ in °C 

Zweistufige Schraubenverdichter-Aggregate senken Ihren 
Energieverbrauch 

D e r S c h r a u b e n v e r d i c h t e r h a t i m V e r g l e i c h z u a n d e r e n V e r ­
d i c h t e r t y p e n a u c h b e i h o h e n D r u c k v e r h ä l t n i s s e n i m e i n ­
s t u f i g e n B e t r i e b e i n e n s e h r g ü n s t i g e n W i r k u n g s g r a d . 
T r o t z d e m s o l l t e , b e s o n d e r s i n F ä l l e n m i t h o h e n L a u f s t u n ­
d e n p r o J a h r , i m m e r ü b e r p r ü f t w e r d e n , o b s i c h d e r E i n s a t z 
v o n z w e i s t u f i g e n A g g r e g a t e n l o h n t . S i e k ö n n e n d a b e i e r ­
h e b l i c h I h r e E n e r g i e k o s t e n s e n k e n . N e b e n s t e h e n d e s D i a ­
g r a m m v e r d e u t l i c h t d a s . 
N i e d e r d r u c k - u n d H o c h d r u c k v e r d i c h t e r , k o m p l e t t i e r t m i t 
d e n M o t o r e n u n d d e n B a u t e i l e n d e s ö l k r e i s l o u f e s , s i n d 
k o m p a k t u n d p l a t z s p a r e n d a u f e i n e m g e m e i n s a m e n R a h ­
m e n w e r k m o n t i e r t u n d g e l a n g e n g e p r ü f t u n d a n s c h l u ß ­
f e r t i g z u r A u s l i e f e r u n g . E i n Z w i s c h e n k ü h l e r w i r d n i c h t b e ­
n ö t i g t , d i e S c h a l t u n g i s t v e r b l ü f f e n d e i n f a c h . 

Z w e i s t u f i g e s S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e g a t T y p F 2 M S 3 -
2 5 0 0 - 1 5 0 - 1 5 0 ( G e r ä u s c h p e g e l k l a s s e 2 ) a u f e i n e m G e f r i e r ­
t r a w l e r z u m G e f r i e r e n v o n F i s c h b e i e i n e r V e r d a m p f u n g s ­
t e m p e r a t u r t „ = - 5 5 ° C 

Z w e i s t u f i g e s S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e g a t a u f e i n e m 
w e r k s e i g e n e n P r ü f s t a n d . D i e A n t r i e b s m o t o r e n s i n d m i t 
G e r ä u s c h d ä m m h a u b e n a u s g e r ü s t e t . D a m i t w i r d d i e G e ­
r ä u s c h p e g e l k l a s s e 3 e r r e i c h t . 



Lärmemission — kein Problem 

W i r b i e t e n L ö s u n g e n , d i e d i e E i n h a l t u n g s p e z i f i s c h e r g e ­
s e t z l i c h e r V o r s c h r i f t e n ü b e r d i e L ä r m i m i s s i o n ( h ö c h s t z u ­
läss ige S c h a l l e i n w i r k u n g a u f d e n M e n s c h e n ) f ü r j e d e 
a k u s t i s c h e U m g e b u n g g e s t a t t e n . 
U n s e r e S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e g a t e w e r d e n i n 4 v e r ­
s c h i e d e n e n G e r ä u s c h p e g e l k l a s s e n g e l i e f e r t : 
— G e r ä u s c h p e g e l k l a s s e 1 

D i e s e S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e g a t e b e s i t z e n k e i n e 
zusätz l i che s e k u n d ä r e s c h a l l s c h u t z t e c h n i s c h e A u s ­
r ü s t u n g . 
S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e g a t e d e r G e r ä u s c h p e g e l ­
k l a s s e 1 s i n d v o r g e s e h e n f ü r b e s t i m m u n g s g e m ä ß e V e r ­
w e n d u n g u n t e r s c h a l l s c h u t z t e c h n i s c h e r S i c h t , d . h . f ü r 

• 7 2 s t ü n d i g e n a u t o m a t i s c h e n , w a c h f r e i e n B e t r i e b m i t a n ­
sch l i eßender K u r z k o n t r o l l e u n d W a r t u n g ( c a . 1 5 M i n u ­
t e n p r o A g g r e g a t ) 

• s e p a r a t e n M a s c h i n e n r a u m fü r S c h r a u b e n v e r d i c h t e r -
A g g r e g a t e o h n e A r b e i t s p l ä t z e u n d / o d e r s c h i n d e r 
N ä h e d e r S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e g a t e b e f i n d l i c h e 
R ä u m e u n d G e b i e t e m i t L ä r m s c h u t z a n s p r ü c h e n 

• F e r n b e d i e n u n g v o m z e n t r a l e n scha l l geschü tz ten B e ­
d i e n s t a n d a u s . 

— G e r ä u s c h p e g e l k l a s s e n 2 , 3 u n d 4 
S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e g a t e d e r G e r ä u s c h p e g e l -
k l a s s e n 2 , 3 u n d 4 b e s i t z e n zusä tz l i che s e k u n d ä r e S c h a l l ­
s c h u t z a u s r ü s t u n g e n , w i e z . B . g e r ä u s c h g e m i n d e r t e 
E lek t romo to r l ü f t e r o d e r M o t o r s c h a l l d ä m p f e r ( K l a s s e 2 ) , 
A n t r i e b s m o t o r g e r ä u s c h d ä m m h a u b e n ( K l a s s e 3 ) u n d 
S c h a l l s c h u t z k a p s e l n f ü r k o m p l e t t e S c h r a u b e n v e r d i c h t e r -
A g g r e g a t e ( K l a s s e 4 ) . A g g r e g a t e i n d e r P e g e l k l a s s e 2 
s i n d u m 5 d B , i n 3 u m 1 0 d B u n d i n 4 u m 1 5 d B s c h a l l -
p e g e l g e m i n d e r t . 
D i e s e S c h r a u b e n v e r d i c h t e r - A g g r e g a t e s i n d v o r g e s e h e n 
fü r b e s o n d e r e L ä r m s c h u t z a n s p r ü c h e . 
L p o k t = L p \n d B ( A ) G e r ä u s c h p e g e l k l a s s e 1 m i n u s 

A L p , , 1 - , i n d B G e r ä u s c h p e g e l k l a s s e n 1 , 2 , 3 o d e r 
4 i n d B 

Z u V e r g l e i c h s z w e c k e n l a s s e n s i c h d i e S c h a l l e i s t u n g s p e g e l 
u m r e c h n e n i n d i e S c h a l l d r u c k p e g e l A - N o h p e g e l L , | i ^ i n 
d B ( A ) ( m i t t l e r e r S c h a l l d r u c k p e g e l i n 1 m A b s t a n d v o n d e r 
A g g r e g a t o b e r f l ä c h e d u r c h S u b t r a k t i o n v o n 1 4 b i s 1 8 d B i n 
A b h ä n g i g k e i t v o n d e r A g g r e g a t g r ö ß e . 

A - Schalleistungspegel 

E 8 10^ 2 k e 
Typieisfung E-Mofor P/nklV 

O d 

§ 

I I 
^ ö ö 

^ ^ 

-70 

-20: 

-30 

Oktavschallelstungspegel 

6t Taus chpe gelkl asse 

" ^ T - , 

-1+1 —-

31,5 63 125 250 500 
Oktavmiifenfrequenz 

Ik 2k Uk 8k m 
fmOkf in Hz, kHz 



Uberwachen — Steuern — Regeln 

D e r V E B K ü h l a u t o m a t h a t s t a n d a r d i s i e r t e V e r d i c h t e r -
S t e u e r e i n r i c h t u n g e n f ü r a l l e A n w e n d u n g s f ä l l e z u r V e r f ü ­
g u n g . W a h l w e i s e k ö n n e n s i e i n R e l a i s a u s f ü h r u n g a l s T y p 
V S E - R o d e r i n E l e k t r o n i k a u s f ü h r u n g a l s T y p V S E - E g e l i e f e r t 
w e r d e n . 
D i e V e r d i c h t e r - S t e u e r e i n r i c h t u n g b e s t e h t a u s d e n F u n k ­
t i o n s g r u p p e n 
— V e r d i c h t e r s t e u e r u n g 
— S i c h e r h e i t s e i n r i c h t u n g 
— L e i s t u n g s r e g e l u n g 
— S t r o m v e r s o r g u n g 
D i e F u n k t i o n s g r u p p e „ V e r d i c h t e r s t e u e r u n g " e n t h ä l t a l l e 
s t e u e r t e c h n i s c h e n V e r k n ü p f u n g e n , w i e E i n - u n d A u s s c h a l ­
t e n , W a h l d e r B e t r i e b s a r t , F e r n b e d i e n u n g u . a . 
D u r c h d i e F u n k t i o n s g r u p p e „ S i c h e r h e i t s e i n r i c h t u n g " w e r ­
d e n v o r g e g e b e n e G r e n z w e r t e a u f E i n h a l t u n g ü b e r w a c h t . 
B e i ü b e r s c h r e i t e n e i n e s z u l ä s s i g e n G r e n z w e r t e s e r f o l g t 
d i e s e l b s t t ä t i g e A u ß e r b e t r i e b s e t z u n g d e s S c h r a u b e n v e r ­
d i c h t e r s b e i g l e i c h z e i t i g e r S i g n a l i s i e r u n g d e r S t ö r u n g s u r ­
s a c h e s o w i e d e r e n S p e i c h e r u n g b i s z u r m a n u e l l e n Stö-
r u n g s q u i t t i e r u n g . E i n e a u t o m a t i s c h e N e n n s t r o m b e g r e n ­
z u n g schützt d e n A n t r i e b s m o t o r v o r ü b e r l a s t . 
D i e F u n k t i o n s g r u p p e „ L e i s t u n g s r e g e l u n g " d i e n t a u s ­
schl ießl ich d e r A n p a s s u n g d e r M a s c h i n e n l e i s t u n g a n d i e 
g e f o r d e r t e K ä l t e l e i s t u n g . A l s R e g e l g r ö ß e fü r d e n A u t o m a ­
t i k b e t r i e b k ö n n e n w a h l w e i s e d e r S a u g d r u c k , d i e S a u g t e m ­
p e r a t u r o d e r d i e K ä l t e t r ä g e r t e m p e r a t u r b e n u t z t w e r d e n , 
w o b e i d a s R e g e l v e r h a l t e n a u t o m a t i s c h ü b e r d i e e i n g e g e ­
b e n e Teillastcharakteristik d e s S c h r a u b e n v e r d i c h t e r s k o r ­
r i g i e r t w i r d . I n d e r F u n k t i o n s g r u p p e „ S t r o m v e r s o r g u n g " 
w e r d e n i n t e r n e S t e u e r s p a n n u n g e n v o n 4 8 V G l e i c h s t r o m 
u n d a n d e r e H i l f s s p a n n u n g e n e r z e u g t . 
Z u r b e l a s t u n g s a b h ä n g i g e n F o l g e s t e u e r u n g v o n z w e i o d e r 

V e r d i c h t e r - S t e u e r e i n r i c h t u n g T y p V S E - E 

m e h r S c h r a u b e n v e r d i c h t e r n k a n n f ü r j e d e V e r d i c h t e r -
S t e u e r e i n r i c h t u n g e i n e Z u s a t z b a u g r u p p e F o l g e s t e u e r u n g 
e i n g e s e t z t w e r d e n . D a d u r c h w e r d e n i n A b h ä n g i g k e i t v o n 
d e r e r f o r d e r l i c h e n V e r d i c h t e r l e i s t u n g d i e e i n z e l n e n S c h r a u ­
b e n v e r d i c h t e r n a c h e i n e m w i r t s c h a f t l i c h e n B e t r i e b s r e g i m e 
a u t o m a t i s c h z u - u n d a b g e s c h a l t e t b z w . d e m L e i s t u n g s b e ­
d a r f a n g e p a ß t . D i e V e r d i c h t e r - S t e u e r e i n r i c h t u n g e n d e s 
V E B K ü h l a u t o m a t e n t s p r e c h e n n a t i o n a l e n u n d i n t e r n a t i o ­
n a l e n S i c h e r h e i t s v o r s c h r i f t e n . S i e s i n d u n t e r a n d e r e m v o n 
v e r s c h i e d e n e n S c h i f f s k l a s s i f i k a t i o n s g e s e l l s c h a f t e n z u g e l a s ­
s e n . D i e H a u p t a b m e s s u n g e n b e t r a g e n : 
H ö h e : 7 3 0 m m 
B r e i t e ; 6 0 0 m m 
T i e f e : 3 2 0 m m 

Schalteinrichtungen 

A l s S c h a l t e i n r i c h t u n g f ü r d e n V e r d i c h t e r - A n t r i e b s m o t o r 
u n d w e i t e r e H i l f s e i n r i c h t u n g e n , z . B . S c h m i e r ö l p u m p e , 
k ö n n e n s t a n d a r d i s i e r t e K r a f t s t r o m f e l d e r T y p K S F b i s z u 
e i n e m N e n n s t r o m v o n 7 5 0 A b e i 3 8 0 V D r e h s t r o m , 5 0 H z 
g e l i e f e r t w e r d e n . 
J e n o c h d e n E i n s a t z b e d i n g u n g e n s t e h e n K r a f t s t r o m f e l d e r 
s o w o h l f ü r d i e S t e r n - D r e i e c k - E i n s c h a l t u n g b i s z u e i n e m 
N e n n s t r o m v o n 7 5 0 A a l s a u c h f ü r d i e D i r e k t e i n s c h a l t u n g 
b i s z u e i n e m N e n n s t r o m v o n 4 0 0 A z u r V e r f ü g u n g . 
A l s S c h a l t g e r ä t e f ü r d e n V e r d i c h t e r a n t r i e b s m o t o r w e r d e n 
m o t o r b e t ä t i g t e L e i s t u n g s s c h a l t e r u n d Lu f tschü tze v e r w e n ­
d e t . 
Zusä tz l i ch z u m t h e r m i s c h e n W i c k l u n g s s c h u t z d e s V e r d i c h ­
t e r m o t o r s s i n d d i e K r a f t s t r o m f e l d e r m i t e i n e r m a g n e t i s c h e n 
Ü b e r s t r o m - u n d U n t e r s p a n n u n g s - S c h u t z e i n r i c h t u n g a u s ­
g e r ü s t e t . S i e e n t h a l t e n a u c h a l l e e r f o r d e r l i c h e n Ü b e r ­
w a c h u n g s e i n r i c h t u n g e n f ü r d i e B a u g r u p p e n Schm ie rö l ­
p u m p e , Ö l h e i z u n g , B e t r i e b s s t u n d e n z ä h l e r u . a. 

V e r d i c h t e r - S t e u e r e i n r i c h t u n g T y p V S E - R 
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200-

-.- 150-

100-
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60 

50 

Einsatzbereich K / 

K, = 4,5 

Vi=3,6 

Vi=2,6 +50°C 

Verflüssigungs­
temperatur 

Kältemittel-Schrauben verdich­
ter des VEB Kühlautomat 
werden mit drei inneren 
Volumenverhältnissen Vj 
geliefert. 
Die Auswahl des für den vorge­
sehenen Einsatzfall günstigsten 

erfolgt nach den Projek­
tierungsrichtlinien des 
VEB Kühlautomat. 

-60 -SO - 4 0 -30 -20 -10 0 
Verdampfungstemperatur tg in "C 

+ 10 +20 
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r 7 0 0 - -
L 30 

80 

Verdampfungsfemperatur tg in C 

Einsatzbereich Vj: 
i',=4,<? Vi =2,6 

+50"C 

Verflüssigungs­
temperatur 

I 

Kältemittel Schraubenyerdich-
fer des VEB Kühlaufomat 
werden mit drei inneren 
Volumenyerhältnissen Vj 
geliefert. 
Die Auswahl des für den vorge­
sehenen Einsatzfall günstigsten 
Vj erfolgt nach den Projek-
fierungsrichflinien des 
VEB Kühlautomaf. 

-60 -50 
-\- -\- + -40 -30 -20 -10 0 

Verdampfungstemperatur tg in °C 
+10 +20 
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Hauptabmessungen 
der einstufigen Standardaggregate 

S c h r a u b e n ­
v e r d i c h t e r -
A g g r e g a t e 

T y p 

V e r d i c h t e r ' 
n a c h T G L 3 1 3 7 3 

T y p F o r d e r ­
v o l u m e n 
b e i 
n = 4 9 U / s 
m V h 

M o t o r -
N e n n -
L e i s t u n g * 

kW B 

H O L 

H 

p t a b m e s s u n t 
(Größtmaße) 

m m 

L D N i D N 2 

M a s s e 

kg 

F M S 3 - 3 1 5 - 4 3 
F M S 3 - 3 1 5 - 5 2 
F M S 3 - 3 1 5 - 7 1 
F M S 3 - 3 1 5 - 8 5 

S 3 - 3 1 5 3 2 5 

43 
5 2 
7 1 
8 5 

895 1 8 0 0 2 2 3 0 8 0 6 5 

1 3 4 0 
1 4 1 0 
1 5 3 0 
1 5 6 0 

F M S 3 - 4 5 0 - 5 2 
F M S 3 - 4 5 0 - 7 1 
F M S 3 - 4 5 0 - 8 5 
F M S 3 - 4 5 0 - 1 0 5 
F M S 3 - 4 5 0 - 1 2 5 

5 3 - 4 5 0 4 8 7 

52 
71 
8 5 

1 0 5 
1 2 5 

895 1 8 0 0 2 2 3 0 1 0 0 6 5 

1 3 5 0 
1 6 2 0 
1 6 5 0 
1 8 6 0 
1 9 4 0 

F M S 3 - 9 0 0 - 5 2 
F M S 3 - 9 0 0 - 7 1 
F M S 3 - 9 0 0 - 1 0 5 
F M S 3 - 9 0 0 - 1 2 5 
F M S 3 - 9 0 0 - 1 5 0 
F I V 1 S 3 - 9 0 0 - 1 9 0 

5 3 - 9 0 0 7 7 0 

52 
71 

1 0 5 
125 
1 5 0 
190 

8 6 0 2 0 0 0 2 8 5 0 1 5 0 1 0 0 

2 0 4 0 
2 2 8 0 
2 7 7 0 
2 8 5 0 
2 9 1 0 
3 0 5 0 

F M S 3 - 1 8 0 0 - 1 2 5 
F M S 3 - 1 8 0 0 - 1 5 0 
F M S 3 - 1 8 0 0 - 1 9 0 
F M S 3 - 1 8 0 0 - 2 3 5 
F M S 3 - 1 8 0 0 - 2 6 0 
F M S 3 - 1 8 0 0 - 3 0 0 

5 3 - 1 8 0 0 1 6 0 9 

1 2 5 
1 5 0 
1 9 0 
2 3 5 
2 6 0 
3 0 0 

1225 2630 3 5 4 5 
2 0 0 1 5 0 

4 4 3 0 
4 4 3 0 
4 7 5 0 
4 9 5 0 
5 1 0 0 
5 1 4 0 

F M S 3 - 1 8 0 0 - 3 1 5 
F M S 3 - 1 8 0 0 - 4 0 0 

315 
400 

1 3 1 5 2 6 4 0 4 0 3 5 
5 5 9 0 
5 9 0 0 

F M S 3 - 2 5 0 0 - 1 2 5 
F M S 3 - 2 5 0 0 - 1 5 0 

5 3 - 2 5 0 0 

1 

i 

2 2 5 4 

125 
1 5 0 

1 2 1 5 2 6 3 0 3 5 4 0 

2 0 0 1 5 0 

4 5 1 0 
4 5 7 0 

F M S 3 - 2 5 0 0 - 3 1 5 
F M S 3 - 2 5 0 0 - 4 0 0 
F M S 3 - 2 5 0 0 - 5 0 0 

5 3 - 2 5 0 0 

1 

i 

2 2 5 4 
315 
400 
500 

1 2 1 5 j 2 7 6 0 4 0 3 5 
: 5 3 6 0 
1 5 7 5 0 
i 5 8 9 0 

^ * b e z o g e n a u f -|- 4 5 °C U m g e b u n g s t e m p e r a t u r 

1 5 



Hauptabmessungen 
der zweistufigen Standardaggregate 

S c h r a u b e n v e r d i c h t e r -
A g g r e g a t e 

F 2 M S 3 - 9 0 0 - 5 2 - 7 1 
F 2 M S 3 - 9 0 0 - 5 2 - 7 1 

F 2 M S 3 - 2 5 0 0 - 1 2 5 - 1 5 0 
F 2 M S 3 - 2 5 0 0 - 1 5 0 - 1 5 0 

V e r d i c h t e r 
n a c h T G L 3 1 3 7 3 

M o t o r -
N e n n l e i s t u n g * 

F 2 M S 3 - 2 5 0 0 - 1 5 0 - 1 9 0 

* b e z o g e n a u f + 4 5 °C U m g e b u n g s t e m p e r a t u r 

1 0 0 0 

1 2 0 0 

H a u p t a b m e s s u n g e n 
(Größtmaße) 

mm 

2060 

2465 

3 7 9 0 

4 2 8 0 

4 4 2 0 

D N , 

150 

200 

D N 2 

65 

65 

100 

M a s s e 

kg 

3100 
3230 

6160 
6220 

6500 

Wünschen S i e m e h r I n f o r m a t i o n e n , b i t t e f r a g e n S i e b e i u n s n o c h ! 
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Erzeugnisse des VEB Kühlautomat wurden bisher 
in folgende Länder geliefert: 

UdSSR, VR Bulgarien, VR Polen, SR Rumänien, 
SR Vietnam, VR Ungarn, Republik Kuba, KVDR, 
SFR Jugoslawien, VR China, Ghana, Frankreich, 
Island, Norwegen, Schweden, Niederlande, Al­
gerien, Indien, Tunesien. 
Die Erzeugnisse entsprechen den einschlägigen 
internationalen Klassifikationsgesellschaften. 

Zu unseren Lieferungen gehörten bis Ende 1980 
unter anderem mehr als 

945 Gefrierapparate 
2500 Schraubenverdichter-Aggregate 
5500 Dieselmotoren 
3700 Kälteanlagen verschiedenster Art für 

Schiffs- und Landeinsatz darunter 
Ausrüstungen für 

171 Mitteltrawler 
86 Schiffe Typ „Tropik" 

185 Schiffe Typ „Atlantik" 
125 Schiffe Typ „Atlantik-Supertrawler" 

55 Kühl- und Transportschiffe 

G e s t a l t u n g : D E W A G B e r l i n 8 0 
R e g i e ; S t i r n a t 
G r a f i k : Prieß 
H e r s t e l l u n g : M a l c h c r e k 
I I I - 2 3 - 3 A g 0 8 - 1 5 - 8 0 



Schiffscommerz 

Lieferprogramm 

Frachtschiffe 

Spezialschiffe 

Fischereischiffe 

Binnenschiffe 

Schiffsantriebsanlagen 

Gefrier- und Kälteanlagen 

Schiffsführung- und 
Navigationsanlagen 

Schiffsausrüstungen aller Art 

Projektierungen, Versuchswesen, 
Lizenzen 

Volkseigener Außenhandelsbetrieb 
des VEB Kombinat Schiffbau 
DDR - 2500 Rostock 1 
Doberaner Straße 44/47 
Telefone: 3670 Telex: 031355 

Exporteur 
von Schraubenverdichtern 
für den Landeinsatz: 
TechnoCommerz GmbH 
D D R - 1080 Berlin 
Johannes-Dieckmann-
Straße 11/13 
Telefon 2240 
Telex ahtc dd 11 -4977,11 -4978 


