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und 1300

e fAi0lilli(3)) undO0berhOffer(9,23)haben dar-
v —* getan, dal der wirkliche Verlauf der Erstar-
Tungsvorgange bei Mehrstofflegierungen infolge des
mangelhaften Diffusionsvermdgens der Legierungs-
elemente von dem idealen, wie er durch die lb-
lichen Zustandsschaubilder zum Ausdruck gebracht
wird, abweicht. Der unvollkommene Gehaltsaus-
gleich zwischen Mischkristall und Schmelze fihrt
zum chemisch-heterogenen Aufbau der festen LO&-
sung, der bei der Primérdtzung in Form von Globu-

X
Ob

Abbildung la.
Zeilengeflige eines Kesselbleches.
Aetzung Oberhoffer.

liten und Dendriten als Kristallseigerung neben der
GuBblock- und Gasblasenseigerung im Primér-
geflige bloRgelegt wird. Bei der Formgebung ent-
steht bei geniigendem Grade der Durcharbeitung
aus dem Primérgefiige des GuRblocks das primare
Zeilengefuge. Die dUblichen Arten der Wé&rme-
behandlungen Uben auf das Primdargefiige keinen
wesentlichen EinfluB aus. Die Bildung des Sekundér-
gefliges wird durch das Primargefiige dadurch be-
einflult, dal die seigerungsreichen Stellen bei unter-
perlitischen Stahlen zuerst Veranlassung zur Ferrit-

AN ~phlen beziehen sich auf das am SchlufR an-
gefugte Selirifttumsverzeichnis.

XXXVI.,,

ausgleichenden Gluhbehandlung auf die Festigkeitsei%enschaften. Zwischen 7100
laBt sich das Pnmargefuge mich langer Glihdauer zerstéren. Schri

tumszusammenstellung.)

abscheidung geben. An der Kristallseigerung
kdénnen sich samtliche in Losung befindlichen Legie-
rungselemente, auch die mit gutem Diffusionsver-

mdgen, beteiligen. Die von Le Chatelier und
Bogitch (21) aufgestellte Behauptung, dal nur
der in Losung befindliche Sauerstoff allein das

Primérgeflige verursache, besteht nach den Ergeb-
nissen fremder und eigener Versuche nicht zu
Recht. Phosphor und Schwefel als Endglieder der
Seigerungsreihe sind in Anwesenheit fron Kohlen-

Abbildung 1b. Allmahliches Verschwinden
des Zeilengefiiges. 20 st bei 1300° gegliht.
Aetzung Oberhoffer.

stoff auf Grund der beschrdnkten Existenzmoglieh-
keit des Dreistoff-Mischkristalls Fe-Fe,C-Fe3P bzw.
FeS in erster Linie die Ursachen der Kristallseige-
rung. Versuche, das Primdargefiige zu zerstoren,
haben G iolitti (2, 4) an einem 2prozentigen Nickel-
stahl und Knipping (22) an reinen Vakuumschmel-
zen vorgenommen. Maéglichst hohe Glihtemperatur
unter Berlcksichtigung der Verbrennungsgefahr
und lange Glihdauer sind der Weg zur Zerstérung
des Primargefiiges (Ausgleichung, Homogenisierung).

Die Gefuigeausgleichung einer Reihe technischer
Eisensorten und die Bestimmung des Einflusses des
Primérgefiiges auf die physikalischen Eigenschaften

‘5
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Zahlentafel 1. Uebersicht Uber Grundstoffe,

Zerstorbarkeit des Prbnargefiiges.

43. Jahrg. Nr. 36.
-2

Versuchsverhaltnisse und Geflgednderungen.

Chemische

Zusammensetzung

Aasgleichende

M | Si
Chromstahl 8,08 Dendriten
(Versuchs-
schmelze)
robes
letwa | eilen-
| 0,04 geflige
Gewalzter 012 056 0,148 0,016 0,017 —
Elektrostahl
Stahlform- 025 103 025 006 0033 GI%{I]iiten,
oui 1 Dendriten
Harter 04 013 004 —  Dendriten
C-Stahl
(Blocksttick)
do.
11 ZerreiRstabe 08 — 04 013 004 Dendriten
feines
G(%Y\éatgktl‘lar 010 Zeilengefiige
robes
13 Kesselblech4 Zeitmphiige
Schlag-
proben
14 Kesselblech5 010 042 — 0,05 0,026 Zeilengefiige :
Schlag-
proben
Stahlgul 4 012 056 — 0033 0041 Globuliten
Zerreilstabe u. Dendriten
16 Globuliten u.
Dendriten
Ni-Cr-Stahl 045 033 282 0,76 _ feines.
(gewalzt) Zeilengefuige

Nach- .
Behandlung Makrogeftige
Dauer G& behandlung nach der Berrer-
thermischen
Tem ku
Tp Elnzel— Dauer Art Ené’ Behandlung noen
glh Dauer
«C stg st
Priméarge- In Stickstoff gegluht1
20 1%k ]] fue(ngur
930°  oberllachlich @
200 2 - . verschwun- ’
10min - den) innen
1300 2 - unverandert
120 9 — Dendriten
ver-
schwunden
1200 9 —
9 ;
130 %gfo veran(?ert
00 9 - min
20 12 Zeile nur do.
noch
schwach-
sichtbar
1200 Globuliten
noch vor-
handen,
B werden
2X10  eimmer un- do.
min  deutlicher,
sind nach
63 st ver-
schwunden
1150 Dendriten
werden all-
8000 ma#"r?h ur&— 051
scharf un , do.
7312 %)‘%5 sind nach
1200 73Va 3t
verschwun-
en
1200 800 Dendriten
2X15  noch ver- 0,69
min - schwommen .
sichtbar
noch sichtbar do.
Die Zeile
9500 ~
25 215 (ErCdnah 006 .
min-ich  voll-
standig
Die Zeilever-
9500
schwindet
140 2X15  gfimahlich 004 do.
min yollstandig.
Es war nach
140 st
noch in _der
Mitte eine
breite ver-
wischte Zeile
schwach zu
sehen
1100 9000 verschwun- 0,06
2X10 len
min
2X ab-
geschr.
7000
aneel. h 02 .
170 oy Versemun 2% olzkohlen vorgeg
min
1200 850° | noch 013 In Luft gegl, ei
2XjelO  sichtbar packt inweiche
min
vergitet 2X letibd
H20™ 8500 ab- iy
eschreckt, |
min

angelassen, in verschwun-

Ol abgekuhlt

en

spanev. 1l

WM KJjp&
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Zahlentafel 2.

Bezeich- Bruch-

Zerstorbarkeit des Priméargefiiges.

ZerreiBversuche.

Stahl und Eisen. 1153
Proben wiesen nach lange-

rer Glihdauereinenstarken

; ) - Quer- C-Gehalt
Werkstoff MG festig-  Mittl DO ittel SSNIS- el Nach cer Kohlenstoffverlust und
p keit nung Vermin- Behand- . .

robe) derung lung.  eineStickstoffzunahmeauf.
Nr. kg/mm2 kg/nunl o4 % % % % Es wurde deshalb der Ver-
Harter Kohlenstoff- (1 71,5 2,8 2.7 0,69 such gemacht, durch Her-
stahl, 0,8 % C, < g gg"s‘ 740 0,69 stellung einer aus Eisen-
Versuch Nr. 10 ( : ' 34 31 28 275 0,69 bzw. Stahl-und GuBspanen

. 4 84.5 85.0 42 4.2 5,6 5,6 0,69 i 3
' ' ' unbe- erzeugten Gluhatmosphére
21 ggg 1;1.2 21.7 deutend  den Kohlen- und Stick-
Gewalzter Kohlen- 3 4 ' 24.4 ff stoffgehalt der Proben

stoffstahl, 0,75 % C, < 59. 15,0 23.8 ff .
A ' 4 57.3 17.2 30.0 konstant zu halten. Dies
Versuch Nr. 12 5 573 594 192 162 294 23.96 ist jedoch nur annéhernd
6 574 580 194 174 311 285 ff gelungen. Werkstoff- und
Stahlguf? Nr. 4 1 34,4 16,0 145 0,06 Versuchsdaten  sind in
0,12 % C, § ggg 61 Zg'g 123 ﬁ-g 150 8:82 Zahlentafel 1 zusammen-
Versuch Nr. 15 | 4 393 38’,9 16:8 20.4 241 26:6 0:06 gestellt. Die am geglih-
1 499 ten Werkstoff vorgenom-
StahlguB Nr. 5 5 0o igg égg 832 menenGefiigeuntersuchun-
0.21 % ¢, © 3 462 480 120 140 172 180 o024  9en geschahen nach Ent-
Versuch Nr. 16 (4 50.9 51,9 14,8 16,2 48 211 0,24 fernung einer 3 bis 5 mm
dicken Schicht. Zug- und

bildeten den Gegenstand dieser Untersuchung. Zur Schlagversuche wurden erst dann vorgenommen,

Durchfuhrung wurde eine Apparatur fur Dauer-
glihungen bei hoher Temperatur in neutraler
Atmosphare geschaffen, wobei als Glihofen ein
Heraeus-Platinfolienofen (60 mm (p x 400 mm Ig.)
diente. Die Temperaturmessung geschah mit Hilfe
eines Platin- Platinrhodium - Elementes und eines
selbstschreibenden Millivoltmeters.  Als neutrale
Atmosphdre kam zunéchst, wie bisher Gblich, best-

Abbildung 1c. 107 st bei 1300° gegliht.
Aetzung Oberhoffer.

gereinigter technischer Stickstoff zur Verwendung
(Hindurchleiten durch rotgluihende Kupfer- und
Eisenspdne, alkalischePyrogallol-Ldsung, Kalilauge,
Schwefelsdure). Im Verlauf der Versuche zeigte
sich, daB Stickstoff bei den angewandten hohen
Temperaturen (1200 bis 1300 °) Eisen gegentliber
sich durchaus nicht neutral verhdlt. Samtliche

D)

wenn das Primdrgefliige verschwunden und das bei
den hohen Glihtemperaturen sich bildende Uber-
hitzte Korn durch ein- oder zweimaliges Riickfeinen
(Regenerieren) auf normale, urspringliche GroRe
gebracht worden war. Abb. 1 a bis d zeigt die Zer-
Stdrung des priméaren Zeilengefiiges nach 20,107 bzw.
205 st Glihen bei 1300° (Versuch Nr. 13). Man
erkennt, daB nach 20 st bereits die feinen Zeilen

1.8

Abbildung Id. 205 st bei 1300° gegliht.
Aetzung Oberhoffer.

verwischt sind. Nach 107 st sind auch die groben
Zeilen (Gasblasenseigerungen) zum Teil verschwun-
den, und nach 205 st ist ihre frihere Lage nur noch
in schwacher Andeutung zu erkennen. Ein Beispiel
fiir das allméhliche Verschwinden des Dendriten-
gefiiges eines wunverarbeiteten Stahlblockstiickes
(Versuch Nr. 11) zeigt nach 23stiindiger Gluhdauer
bei 1200 0 Abb. 2. Zusammenfassend kann das Er-

Die mit ungeraden Nummern bezeichnefen Progebnis aus den in Zahlentafel 1 gebrachten Versuchen

ben haben im Anlieferungszustande nur die thermische
Nachbehandlung, das Ruckfeinen bzw. Héarten und Ver-
gluten, durchgemacht, wahrend die mit geraden Zahlen
ausgeglichen wurden.

dahin festgelegt werden: Die Zerstorbarkeit des
Primargefiiges technischer Eisensorten gelingt b?i
Gluhtemperaturen zwischen 1100 und 1300 0 nach
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verhdltnisméaRig langer Glihdauer. (Man
vergleiche Versuch 1 bis 3 mit 9, 5bis 7
mit 13- und 14.) Diese hdngt in erster
Linie von der GroRe der Ungleichférmig-
keit (Heterogenitdt) ab. Am langwierig-
sten ist es, Gasblasenseigerungen zum
Verschwinden zubringen. Leichter gelingt
die Ausgleichung bei dem nur von der
Kristallseigerung herrithrenden priméren
Zeilengefiige. Je feiner die Zeile ist, desto
eher erfolgt ihre Zerstérung (vgl. Nr. 13,
14,17 mit 8). Globulitisches und dendriti-
sches Geflge 14Rt sich schneller als das
primare Zeilengefiige ausgleichen (vgl.
Nr. 10, 15, 16 mit 13 und 14). Zahlen-
tafeln 2 und 3 enthalten die Ergebnisse der
Zerreill- bzw. Kerbschlagversuche. Zur
Anwendung gelangten der kurze Zerreif-

Zahlentafel 3.
Kerbschlagprobe.

o-siT Kerb-

sehlag-  ittel ar 2w
Werkstoff 09> Testig- e ahme nahme
Nr.  rakg/cm2migleri2mkglem? - G
Kesselblech Nr. 4 f 2,7
205 st 1300* % 3,8
0,32% C bzw. 0,06% 3,4 3,05 70
Versuch Nr. 13 [ i 6,6 5,2
Kesselbleoh Nr. 5 ; 286
140 st 1300° :
0,10% C bzw. 0,04% 3 51'84 ?ii 6.48
Versuch Nr. 14 g 632 !
a) rickgefeint 7 8,28
1 6 13,4
b) abgeschreckt und 1 8 12,0
angelassen | 9 129 123 04 03
Y1l o117 12,7
6,8
Stahlguf? Nr. 5 (1 6.0
36 st 021%C 1 2 ¢ 56 055
Versuch Nr.16 1 3 6.3 6.15
Nickel-Chrom-Stahl
49 st 1200 °, 0,29 j 1 7.2 7,2. 3,4 48

bzw. 0,21% 10,6 10,6
a) ruckgefeint

*!
( 3 10,0
4 137
b) vergutet 1 g 129
i g 14,0 10,0 35
N\ 10 114 135

t) Wie bei Zahlentafel 2.

Zerstorbarkeit des Primargeflges:

Abbildung 2.

43. Jahrg. Nr. 36.

Verschwinden des Dendritengefiiges eines
StahlguBblocks. 23 st bei 1200° gegliht.
Aetzung Oberhoffer.

stab (10 mm 0, MeRlange 55 mm) und die
kleine Kerbschlagprobe (100 x 10 x 10 mm). Bei
den Festigkeitsversuchen machte sich der Ein-
fluk des beim Glihen erfolgten Kohlenstoffverlustes
bzw. der Stickstoffaufnahmen nachteilig bemerkbar,
so dal die Erzielung eines einwandfreien Ergebnisses
auBerordentlich erschwert wurde. Aus denVersuchen
kann uber die Wirkung des Primérgefiiges auf die
Festigkeitseigenschaften technischer Eisensorten fol-
gendes ausgesagt werden: Die ausgleichende Wéarme-
behandlung fuhrt bei dendritischem und globuli-
tischem Geflige zu einer merklichen Steigerung der
Bruchfestigkeit und Kerbschlagzéhigkeit und zu einer
wesentlichen Erhdhung der Delinungs- und Quer-
schnittsverminderung. Die Bildsamkeit von gegos-
senem, unverarbeitetem Werkstoff wird bedeutend
verbessert. Die Zerstérung des priméren Zeilen-
gefiiges in verarbeitetem Werkstoff scheint auf die
Festigkeitseigenschaften einen &hnlichen, nur gering-
flugigeren EinfluB auszuliben. Am wenigsten wird
die Kerbschlagzahigkeit gewalzten Werkstoffs durch
die Ausgleichung, wenigstens in der hier ausschlieB-
lich untersuchten L&ngsrichtung, beeinfluft. Giolilli
und Forcella (2) gelangten zu dem Ergebnis, daR
das Verschwinden des Dendritengefiiges ohne Einfluf
auf die Hohe der Festigkeit sei. Querschnittsver-
minderung, Dehnung und Schlagarbeit erfahren da-
gegen eine geringe Verbesserung. Emicke (41), der
die physikalischenEigenschaften eines ausgeglichenen
Magnetstahls (1 % 0, 1,7 % Cr) untersuchte, fand,
daB durch die Zerstdrung des Primdrgefliges eine
Steigerung weder in den magnetischen noch in den
Festigkeits-Eigenschaften erfolgte.
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Ueber die Grundlagen des Verbleiens.
Von Ingenieur Heinz Bablik in Brunn a. G. (Nieder-Oesterreich).

(Vorbereitung der Oberflache des zu verbleienden

eberall dort, wo Eisen hauptsachlich vor

dem Angriff von Sauren geschitzt werden
soll, findet Verbleiung als Rostschutz Anwendung,
Aber auch als Schutz gegen gewdhnliche atmosphé-
rische Beanspruchungen ist Verbleiung in Anwen-
dung, da die an der Luft sich rasch bildende Blei-
oxyd- und basische Karbonat-Schicht ziemlich
wetterbestdndig ist. SchlieBlich dient Verbleiung
noch als Rostschutzunterlage eines dariiber liegenden
Farbanstriches.

Ausgefihrt wird das Verbleien wie alle thermi-
schen Metalliberzugsverfahren, indem man das
Blech zundchst durch Saureeinwirkung vom ober-
flachlich anhaftenden Oxyd befreit und das so
metallisch gereinigte Blech durch eine Desoxyda-
tionsdecke in ein oben durch eine eingehdngte
,Schiene in zwei Teile geteiltes schmelzflissiges Bleibad
eintaucht und an der vom FluR freien Seite heraus-
zieht. Wahrend der entsprechende Vorgang beim
Verzinken oder Verzinnen leicht und sicher vor sich
geht, kommt es beim Verbleien vor, dal das Blei,
statt am Blech zu haften, in Perlen vom Blech ab-
rinnt. Die Erklarung wird durch das Erstarrungs-
Schaubild der Fe-Pb-Legierungen gegeben, nach dem

Gegenstands. Erklarung des Verbleiungsvorgangs.)

sich Blei und Eisen weder im flussigen noch im
festen Zustand ineinander l6sen oder Verbindungen
bilden. Das Blei wird daher nur dann am Eisen
haften kénnen, wenn die Kohé&sion der Bleiteilchen
untereinander geringer ist als die Adhdsion des
Bleis am Eisen. Um das zu erreichen, missen Blech-
oberflache und Bleibad entsprechende Bedingungen
erfullen.

Das Blech muR so bearbeitet werden, dal es
eine metallisch ganz reine Oberflache erhélt. Man
beizt darum so, daR lediglich die Oberflache von den
Oxyden befreit und das Metall darunter nicht
angegriffen wird. Das geschieht z. B. in Beizbadern
von schwachem Sduregrad und hohem spezifischen
Gewicht oder noch besser durch Arbeiten mit
geeigneten Beizzusdtzen, die zufolge einer Art
negativer Katalyse das Auflésen von metallischem
Eisen verhindern, wie z. B. Dr. Vogel’s Sparbeize.
(Hersteller Rheinische Ivampferfabrik, G. m. b. H.,
Dusseldorf-Oberkassel.) Durch Vermeidung der
Auflésung metallischen Eisens soll einer Ausschei-
dung des im Eisen geldsten Kohlenstoffs vorgebeugt
werden, der sich, wenn ausgeschieden, am Eisen
absetzt und die metallische Reinheit der Oberfldche
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vernichtet.  Auch wird Zahlentafel 1.
mit gutem Grund ange-
geben, die Bleche gleich
nach dem Beizen weiter-

zuverarbeiten und sie Brinellharte................. | 431
nicht langere Zeit, z. B. Spez. Gewicht.............. j 37
im Wasser, bis zur Ver-

bleiung aufzuheben; denn wahrend die Beiz-
reaktionserzeugnisse an dem frisch aus der Beize
kommenden Blech nur lose haften und sich leicht

entfernen lassen, setzen sie sich nach einiger Zeit
als dunkle Schlammschicht an der metallischen
Oberflache fest. Das Desoxydationsmittel ist meist
zu schwach, um diese Schicht wegzulésen; sie brennt
sich durch die Hitze des Bleibades noch fester ein
und bildet eine Zwischenschicht, die die Adhésion
des Bleis verhindert. In diesem Fall kann man
sich dadurch helfen, daB man die noch heiBe Tafel,
sobald sie aus dem Bleibad kommt, in eine konzen-
trierte,  wasserige  Chlorzink-Ammoniumchlorid-
Ldsung taucht, in der, durch die hohere Temperatur
begiinstigt, ein Weglésen der Schicht stattfindet.
Oft geniuigt auch schon ein Abschrecken der Tafel
in reinem oder ganz schwach angesduertem Wasser.

Abbildung 1. Erstarrungsschaubild Antimon-Blei.

Trotzdem wird es Vorkommen — am héaufigsten
bei frisch in Betrieb kommenden Bédern oder beim
Nachschmelzen groRerer Mengen Bleis —, daB das
Blei, statt zu haften, in Kugelchen und Stréhnen
abrinnt. Obwohl Hittenweichblei meist ziemlich
rein ist — 99,96 bis 99,99 % Pb —, ist die Ober-
flache der Platten doch so stark oxydiert, dal mit
ihrem Einschmelzen immerhin ein merkbarer Oxyd-
gehalt ins Bad gebracht wird. Soweit es nicht
maglich ist, diesen durch Umpolen zu entfernen,
werden die Oxydpartikelchen — &hnlich wie Staub-
teilchen in der Luft in bezug auf einen Wasserdampf-
nebel — bewirken, daf sich das erstarrende Blei
eher um den Oxydkern lagert, als dal es am Blech
haften bliebe, da die Kernbildung der Adhésion in
starkster Weise entgegen gerichtet ist. Da es sehr
schwer gelingt, den Oxydgehalt so vollstindig aus
dem Bad zu entfernen — insbesondere weil durch
die rasche Oxydation der Badoberfliche immer
wieder neues Oxyd in das Bad gebracht wird —,
hilft man sich durch Zulegieren von Zinn oder

Veber die (rrundlageh des VerStetem.

EinfluR des
und spezifisches Gewicht des Bleis.

io. danrg. xvr. a>

Antimonzusatzes auf Brinellharte

2 |23 4 55 | 6 83 105 14 164
6.36 ! 80 ' 106 |12 189

[ 11,19 15703 | 1058 1014

Antimon zum Bleibad. Die Zweistoff-Schaubilder
Pb—Sn und Sn—Fe einerseits und Pb—Sh, Sb—Fe
anderseits zeigen ndmlich, daf sich sowohl Zinn
als auch Antimon im flussigen Blei I6sen, wahrend
anderseits wieder Loslichkeit zwischen Zinn, Anti-
mon und Eisen besteht, soweit nicht Verbindungen
gebildet werden. Die rein mechanische Adhésion
wird mithin durch chemische Kréafte so unterstiitzt,
daB ein Zusatz von einigen Hundertteilen dieser
Metalle meist zum Erfolg fuhrt. Endlich kann das
Verfahren auch so angewendet werden, daf man
reine Eisendrehspdne auf das antimonhaltige Blei-
bad wirft, um bereits im Blei eine Eisen-Antimon-
Legierung zu erzeugen.

Seines hohen Preises wegen kommt Zinn als
Zusatz kaum in Betracht, so daR lediglich der Anti-
monzusatz in einer Menge von 2 bis 6 % angewandt
wird. Abgesehen davon, dalR der Preis des Antimons
im allgemeinen gleich dem des Bleis ist, verleiht
es auch noch dem Ueberzug eine groRere Harte,
ohne daB die chemische Widerstandskraft geschwacht
wird, denn der Verlauf der Spannungs-Konzentra-
tions-Kurven zeigt bis zu 87 % Sb, praktisch ge-
nommen, das gleiche Potential wie das reine Blei.
(6% Sb —-0,6 “Millivolt, 8% —0,8, 15 % —0,7).

Antimon wird zugesetzt als Hiittenantimon oder
des niederen Schmelzpunkts wegenals Hartblei
mit etwa 28 % Sb.
Bade — die im Ubrigen zufolge der rascheren Oxyda-
tion des Antimons gegentber dem Blei immer ab-
nimmt — bestimmt man entweder durch analytische
Feststellung des Bleigehaltes und Errechnen des
Antimons als Differenz oder durch das spezifische
Gewicht der Legierung (Zahlentafel 1). Aus der
Harte auf den Antimongehalt zu schlieBen, empfiehlt
sich nicht, da die Bleihdrte auch durch Oxydgehalt
herbeigefuhrt sein kann.

Die noétige Temperatur des Bades ergibt sich
aus dem Erstarrungs-Schaubild Pb—Sb (Abb. 1).
Das Bad soll nicht wesentlich ber die Schmelz-
punkte (entsprechend dem Linienzug ABC) erhitzt
werden, um einmal die mit steigender Temperatur
wachsende Oxydation zu vermeiden, und weiter
durch mdglichst niedrige Temperatur ein so rasches
Erstarren des Bleiuberzuges herbeizufiihren, daf
ein AbflieBen nicht stattfinden kann.

Bleche, im Schnitt zur verbleiten Oberflache
<ngeschliffen und mit alkoholischer Salpetersdure
geéatzt, lassen die Richtigkeit obiger Erklarungen
dadurch erkennen, dal lediglich eine Bleischicht
von etwa 0,02 mm Stérke vorhanden ist, die sich
ohne erkennbare Zwischenschichten oder Binde-
legierungen unmittelbar an den Eisenkern anlagert.

Die Menge des Antimons
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in GielRereien.

Von Tlipl.=3ng. A. Holverscheid in Aachen.
(Anlasse zu Unfallen in der Gufiputzerei, Schreinerei, Metallgieerei.. Behandlung der Verungliickten.)
(SchluB von Seite 975.)

GuBputzerei.

D as Abgraten groBer GufBstucke erfordert be-
sondere Vorsicht, da der Sand teilweise
immer noch lange heiB bleibt.

Beim AusstoBen heiler Formsandmassen aus
freihangenden Formkasten (z. B. in Rd&hrengie-
RBereien) hat das Abléschen mit Vorsicht zu geschehen.
Zur Verhitung der Staubeinatmung sollen die Arbei-
ter Respiratoren oder nasse Schwédmme benutzen.
Sehr unangenehm ist der Staub der Radiatoren-
kerne. Das Absaugen desselben erfolgt am besten
in der Putzerei durch eine besondere Rohrleitungs-
anlage, die mit der Zentralentstaubungsanlage der
allgemeinen Putzerei in Verbindung stehtl).

Vor dem Beginn der Arbeit haben sich die
Putzer von dem ordnungsmé&Rigen Zustand ihrer
Arbeitsgerate zu liberzeugen. Das Putzen der GuR-
teile von Hand unter Verwendung von Hammer
und MeiBel, Schaber usw. ist gefdahrlich. Daher
sollen, wie bereits bemerkt, Schutzbrillen getragen
werden. Bei PreRluftwerkzeugen erreicht man das
Herausfliegen der bewegten Teile durch Anbringen
einer Schelle, oder man bindet um das Werkzeug
einen dinnen Riemen, den man mit dem Griff des
PreRBluftmeifels verbindet. Eine geeignete Sicherung
ist auch von der Deutschen Preluftwerkzeugmaschi-
nenfabrik, G. m. b. H., Oberschéneweide bei Ber-
lin getroffen?. Gegen umherfliegende Eisenteile
beim Behauen schiitzen das Gesicht am besten starke
Schutzmasken.

Zum Putzen der GuBstiicke von Hand sind Putz-
tische mit Staubabsaugung am zweckmaRigsten9.
Der Abfall fallt durch die durchlochte, abnehmbare
GufBplatte in einen geschlossenen Kasten, aus dem
er sich leicht entfernen 1aRt. Feiner Staub wird durch
eeine Rohrleitung von einem Ventilator abgesaugt.

Man tut gut, auch Druckluft-Abklopfapparate
mit Staubabsaugung zu versehen. Der Staub und
kleine losgerissene Teilchen werden mittels Venti-
lators durch einen Schlauch abgesaugt und einem
Staubsammler zugefiihrt. Beim Arbeiten mit Frei-
strahlgebldsen sind Staub Schutzhelme am Platze,
die die betreffenden Arbeiter vor jeder Staub-
beldstigung, besonders aber auch vor Spritzsand,
schiitzen. Bei einer Ausfilhrung der Badischen
Maschinenfabrik und Eisengieferei in Durlach4)
befindet sich am Vorderteil des Helmes eine mit
feiner Messinggaze verdeckte Oeffnung, die dem
Arbeiter nach allen Richtungen hin freien Blick
gewdhrt. Durch einen Schlauch wird dem Helm

1) GieR.-Zg. 11 (1914), S. 255.

2) Verwaltungsbericht der Nordéstlichen Eisen- u.
Stahl-B.-G. 1909, S. 47.

3) ,,Hyg. Einrichtungen in einer neuen
.gieRerei”, Z. Gew.-Hyg. 18 (1911), S. 157.

4) ,,Entstaubungsanlagen fir GuRputzereien*, Iva-
mialog der Bad. Maschinenfabrik u. EisengieBerei, Dur-
lach, 1912, S. 290/1.

Eisen-

von oben her frische Luft zugefihrt, die durch eine
Brause gleichmdaRig Uber den Kopf verteilt wird,
so dal keine zu starke Luftstromung entsteht. Die
ausgeatmete Luft entweicht durch die das Gesicht
umgebende Maske aus durchlédssigem Stoff. Die
Arbeiter sollen diese Helme gern tragen, da in
ihnen keine Erw&rmung der Luft eintritt. Um die
Staubluft von Unbeteiligten fernzuhalten, ist es
zweckmaRig, das Putzen mit dem Freistrahlgebldse
in besonderen Putzh&usern vorzunehmen. Auf
jeden Fall ist dafur Sorge zu tragen, daB durch den
Staub keine Beldstigung der Arbeiter eintritt.

Bei Sandstrahlgebldsen mit Drehtisch oder Roll-
bahntisch fir kleinere Stiucke gelangen die zu
putzenden Stiicke hinter einem Leder- oder Gummi-
vorhang in den Bereich der Disen. Die staubhaltige
Luft wird von einem Exhaustor abgesaugt, dadurch
wird der Arbeiter vor Staubbeldstigung bewahrtl).

Auch Putztrommeln kénnen mit Staubabsaugung
versehen werden (z. B. Ausfiihrungen der A.-G.
Vulkan, Koln-Ehrenfeld). An Rollfdssern kénnen
die an den SchliefRriegeln befindlichen Schrauben-
kdpfe schwere Unfélle herbeifiihren, sie sind daher
zu sichern.

GroRBe Betriebsgefahren bergen schnell um-
laufende Schmirgelscheiben in sich). Bei einem
von Professor Griblerd durchgefihrten Explosions-
versuch durchschlug ein abfliegendes Viertel einer
Schmirgelscheibe glatt eine 40 cm dicke Mauer aus
hartem Ziegelmauerwerk mit Zementmortel.

Der Antrieb der Steine ist so einzurichten, dal
jeder Stein unabhéngig von der ganzen Kraftiiber-
tragung zum Stillstand gebracht werden kann. Die
Ausrickvorrichtung mufl .om Platze des Schleifers
aus bequem erreichbar sein.

Ueber die Umfangsgeschwindigkeiten der Schmir-
gelscheiben sind durch einen Ministerialerlal be-
stimmte Vorschriften gegeben. Jeder Verbraucher
von Schmirgelscheiben lasse sich von der liefernden
Firma das angewendete Bindemittel angeben, um
danach an Hand der Vorschriften die Umdrehungs-
zahl der Scheiben zu berechnen. In einer Maschinen-
fabrik werden die zur Grobbearbeitung von Eisen-
und Stahlwaren dienenden Schmirgelscheiben mit

Einlagen aus starkem Drahtgeflecht versehen. Ein
Bersten dieser Scheiben kann als ausgeschlossen
gelten — Jeder neu auf die Welle zu bringende

Schmirgelstein ist vom Meister vorsichtig auf seine
gute duBere Beschaffenheit zu untersuchen. Die
Befestigung des Steines auf der Welle darf nur mit
Hilfe eiserner Seitenbacken erfolgen. Diese Backen
missen durch Schraubenmuttern, die sich auf der
Welle befinden, anzuziehen sein. Zwischen Stein

1) Ueber Staubbeseitigung in Giel3ereien, St. u. E.
30 (1910), S. 192.

2) St. u. E. 34 (1914), S. 1138.

3) ,.25 Jahre Unfallverhitung®, Berlin 1910, S. 156.
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und Befestigungsbhacken ist eine nachgiebige Zwi-
schenlage (Pappe, Pappelholz o. dgl.) anzuord-
nen. Bei schnellaufenden Schmirgelscheiben (und
Schleifsteinen) ist besonders darauf zu achten,
da durch ihre Befestigung auf den Wellen keine
Spannung entsteht. Daher dirfen die Wellen nicht
viereckig sein; eine Befestigung der Steine mit
Keilen, Schwefel oder Gips darf nicht vorgenommen
werden. Zur Ausfillung des Spielraumes zwischen
Welle und Scheibe eignen sich Gummi oder Leder.

Zum Schutze der Arbeiter beim Zerspringen
der Steine dienen starke konzentrische Schutz-
hauben aus StahlguR oder gewellte Bleche, die
nachstellbar angeordnet werden.

Die Lager missen so gebaut sein, daB kein Ver-
spannen eintreten kann, und daf keine Fremdkdrper
in sieeindringen kénnen. Manerreicht dies dadurch,
dall der Arbeiter beim Auswechseln der Schleif-
scheiben die Lagerstellen nicht zu 6ffnen braucht.
Feiner Staub wird auch bei den Schmirgelscheiben
abgesaugt. Die Badische Maschinenfabrik in Dur-
lach hat vor den Scheiben Staubfangtrichter an-
geordnet, die am Oberteil das verstellbare Hand-
auflager tragen und am Unterteil eine Verldngerung
haben, in der sich der grobe Staub sammelt. Durch
einen leicht abnehmbaren VerschluRdeckel kann der
grobe Staub von Zeit zu Zeit schnell entfernt werden,
der feine Staub wird durch das mit Koksstiickchen

angeflllte Maschinengestell hindurchgesaugt und
schlagt sich dort nieder.
Schleifsteine sollen wahrend des Stillstandes

nicht in Wasser stehen. Bei Frostwetter soll Ge-
frieren der Steine durch Heizen der Rdume ver-
hindert werden. Im Freien stehende, noch nicht
benutzte Steine missen gut abgedeckt werden,
damit sie die Feuchtigkeit nicht anziehen.

Schreinerei.

Hier gilt zunachst, dal jede Holzbearbeitungs-
maschine nur von dem damit betrauten Arbeiter
bedient werden darf. Er darf die Benutzung der
Maschine durch andere Arbeiter unter keinen Um-
stdnden gestatten. Die Schutzvorrichtungen sind
gewissenhaft zu benutzen. Spéane und Abfélle
dirfen nur beim Stillstand der Maschine aus der-
selben entfernt werdenl).

Sehr beachtenswert fir alle Modelltischlereien
sind die ,Vorschriften (ber die Einrichtung und
den Betrieb von Tischlereien* 2:

1. Die Werkstdtten miissen massive oder feuer-
feste Umfassungsmauern haben.

2. Die Decken der Werkstatt und Lagerrdume
sind, wenn sich dariber Wohnungen befinden,
feuerfest herzustellen. Bei bestehenden Geb&uden
genigt es, wenn die geputzten Holzbalkendecken
unter Innehaltung einer Luftschicht von mindestens
5 cm durch eine sich selbst tragende, nicht an die
Holzbalkendecke angehéngte Drahtputzdecke ge-

1) Ausfuhrliche Angaben Uber Schutzvorrichtungen

Arbeite,-schiitz in GieRereien. ox0.

uu,uig. i*r. ODi

schutzt werden. An hélzernen Decken muf, auch-
wenn sich keine Wohnungen dariber befinden, alles
Holzwerk berohrt und verputzt werden. W erkstatt
und Lagerrdume von nicht mehr als 30 m2 Grund-
flache sind von der Anbringung einer Drahtputz-
decke befreit.

3. Offene Feuerstatten dirfen in den Werk-
statten nicht aufgestellt werden. Kachel- und
Ziegelsteindfen missen von auflen oder wenigstens
50 cm tiefen, mit feuersicheren Tiiren geschlossenen
Vorgelegen aus geheizt werden. Die Abflihrung des
Rauches von den Oefen zu den Schornsteinen darf
nur durch gemauerte Kanéle erfolgen. Eiserne
Oefen sind nur ausnahmsweise zuldssig, sie missen
alsdann Dauerbrand6éfen sein und mit starken,
unverriickbar befestigten Ofenschirmen versehen
werden.

4. Sofern die Raume durch eine Hochdruck-
dampf- oejer HeiBluftheizung erwdrmt werden,,
sind die Heizkdrper oder Heizrohre, wenn ihre Er-
hitzung 120° Ubersteigt, gegen die Berihrung mit
leicht entzindlichen Gegenstdnden zu schitzen.

5. Die Feuerungsanlagen sind alljahrlich vor
Beginn der Heizperiode einer Besichtigung durch
einen Sachverstdndigen zu unterziehen. Der Nach-
weis hierUber ist auf Erfordern zu fihren.

6. Fir Tischlerwerkstéatten, die in einem oder
mehreren miteinander verbundenen R&umen mehr
als 30 nr2 Grundflache aufweisen, gelten auferdem
folgende Vorschriften:

a) In Wohngeb&uden durfen Tischlereien sowie
die dazu gehodrigen Lagerrdume nur dann einge-
richtet werden, wenn sédmtliche darliber gelegenen
Wohnungen mindestens einen mit den Werkstatten
und Lagerraumen ganzlich auBer Berithrung stehen-
den Treppenaufgang haben und durch feuerfeste
Decken von ihnen getrennt sind.

b) Die zu den Werkstétten flihrenden Treppen
sind feuerfest herzustellen. Die Tischlereien sowie
die etwa in den oberen Geschossen dariiber liegenden
Wohnungen, Werkstatten oder R&aume, die zur
Versammlung von Menschen dienen, miissen nach
zwei geeigneten Treppen entleert werden kénnen.
LaRt sich dieser Anforderung schwer entsprechen,
so darf eine Treppe durch einen anderen geeigneten
Ruckzugsweg oder eine Notleiter ersetzt werden.
Derartige Wege sind als solche durch weithin sicht-
bare Aufschriften, Pfeile u. dgl. zu bezeichnen.

Holztreppen missen unterhalb gerohrt und
geputzt oder mit einer in gleichem MaRe feuer-
sicheren Verkleidung versehen werden. Eiserne-
und Naturstein-Treppen sind in der gleichen Weise
zu sichern.

Die von den Werkstatten nach den Treppen-
rdumen fuhrenden Turen missen rauch- und feuer-
sicher sowie selbsttétig schlieBend eingerichtet wer-
den. Sie missen, falls zahlreiche Personen in Be-
tracht kommen, nach aufRen aufschlagen und dirfen

an Holzbearbeitungsmaschinen sind enthalten in ,Un-  keine Schub- und Kantenriegel besitzen; wird der
;alglzelr/r;%tung und  Betriebssicherheit”, Berlin 1910, Verkehr durch die gedffneten Fligel in den Fluren

2) Aus der Bekanntmachung des Polizeiprasidente@der Treppenhausern beeintrachtigt, so sind die-
von Berlin vom 30. Marz 1914 Nr. 248, 11l. G.R. —  Turen, ndtigenfalls unter Herstellung rauch- und

Sozial-Technik 13 (1914), S. 191/2.

feuersicherer Einbauten, zurickzuriicken.
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c) In Tischlereien, die nicht mit einem Dampf-
leimherd oder einem durch Vorgelege abgeschlos-
senen (gemaR Ziffer 3 zul&ssigen) Leimherd versehen
sind, ist eine besondere Leimkiiche einzurichten, die
mit feuerfesten Umfassungswénden und feuerfester
Decke zu versehen ist. Unter der Leimkiche ist die
Decke einschlieflich des FuBbodens durchweg aus
unverbrennlichem Stoff herzustellen. Die Leim-
kiiche ist von der W erkstatt durch eine feuersichere
Tur abzuschlieBen. In der Turéffnung ist eine etwa
14 cm hohe massive Schwelle herzustellen. Zwischen
der Tir und dem Herd der Leimkiche mufB ein
Abstand von 0,50 m vorhanden sein.

d) Jeder Betrieb muB ein abgesondertes Spéne-
gelal haben, das, im Keller oder zur ebenen Erde
gelegen, durch massive Wande von allen {brigen
Réaumen geschieden und mit feuerfester Decke ver-
sehen sein muB. Das SpénegelaB muB vom Hofe
aus einen besonderen Zugang haben, der durch eine
rauch- und feuersichere Tir verschlieRbar ist.

Spénegelasse, die nicht nur zur Aufbewahrung,
sondern in Verbindung mit Entstaubungs- und
Spénetransportanlagen auch zur Trennung der
Luft von den mitgefiihrten Spénen und dem Holz-
staub dienen, missen zur Vermeidung von Be-
lastigungen der Nachbarschaft durch feinen Holz-
staub, dessen Zurickhaltung im Spénegelal nicht
moglich ist, mit einem Uber Dach gefihrten Ab-
luftrohr versehen Sein.

in GielRereien. Stahl und Eisen. 115t
sie gegen den Dachboden durch feuerfeste Wande

mit feuersicherer Tir abgeschlossen werden.

Tiegel-, Flamm- und Tempero6fen; StahlformgieRerei.

In GieBereien, die nicht mit Kuppeldfen arbeiten,
vor allem beim GieBen aus dem Flammofen, gelten
sinngemal dieselben Schutzvorschriften wie in
Kuppelofenbetrieben.

TiegelguBofen sollen ohne
Fulgruben gebaut werdenl).

Beim TiegelguB sind (bis auf die MaBnahmen
gegen GieRfieber) die bei MetallguR zu beobachten-
den VorsichtsmaRBregeln giltig.

Beim Einbringen der Rohstoffe wéhrend des
Betriebes in die Tiegelofen, Flammofen u. dgl.,
beim Ruhren des Metalls und beim Abstich des-
selben muissen Schutzbrillen mit farbigen Gldsern
benutzt werden. Hineinsehen in schmilzendes
Metall, besonders in die Elektroofen, ist nur unter
Benutzung der Brillen gestattet.

In TiegelgieRereien sollen die GieBer naBgemachte
Sandsacke, Armsécke und Schirzen, die Schmelzer
aulerdem Uber die FuBbekleidung fallende Leder-
oder Asbestgamaschen tragen, weil flussige Metalle
und Schlackenteilchen hierdurch am besten un-
schadlich gemacht werden. Das Ausheben der
Tiegel bis zu einer Fillung von 25 kg darf frei-
handig geschehen; bei schwereren Tiegeln missen
Aushebevorrichtungen benutzt werden.

Tiegel sollen stets aus dem Ofen gehoben und

die geféhrlichen

7. Fir die Leitungen und Zyklone (Spénefilter-an oder neben dem Ofen abgesetzt und von Zangen

kammern) von mechanisch betriebenen Staub- und
Spéneaussaugungsanlagen gelten folgende Bestim-
mungen:

a) Spéaneschéachte sind im Innern von Gebéuden
nicht gestattet. Sie werden nur an den Auflen-
fronten der Geb&ude zugelassen und miussen bis
Uber Dach gefihrt werden. lhre Wande missen
massiv sein oder aus anderen feuerfesten Stoffen
bestehen, im Querschnitt muB die Mindestabmessung
allseitig 50 cm betragen.

b) Saug- und Druckleitungen mechanischer Ent-
staubungen dirfen im Innern der Gebdude unter-
gebracht werden, missen jedoch aus unverbrenn-
lichen Stoffen bestehen und bei Deckendurch-
brechungen bis zu 1 m unter der Decke feuersicher
ummantelt sein. Hauptleitungen zum Zyklon oder
Spénegelal sind jedoch auBen an den Fronten der
Gebdude herabzufihren und gleichfalls unver-
brennlich herzustellen.

¢) Spaneschachte und Rohrleitungen dirfen in
Spénegelasse einmiunden, sofern diese gegen Feuer-
statten feuersicher abgetrennt sind. Verbindungs-
o6ffnungen zum Kesselraume sind zuldssig, wenn
sie mit feuersicheren Verschlissen versehen sind, von
der Kesselfeuerung ab gekehrt und von ihr mindestens
2l Sl le0sn.

) Die Anbringung von Sacken zum Aulfangen
der abgesaugten Spéne ist zuldssig, sofern sie in
einem durch feuerfeste Wéande mit feuersicherer
Tir abgetrennten Raume angeordnet werden.

e) Die Unterbringung von Spénefilterkammern
in den Bodenrdumen ist nur dann gestattet, wenn

XXXVI.B

gefalt werden, die den Boden untergreifen, weil das
Abreifen der Bdden die schwersten Unfélle, unter
Umstédnden Brdande verursacht. Die Zangen missen
stets in gutem Zustande sein und vor dem Gebrauch
nachgesehen werden. Tiegel, die von einem Mann
getragen werden, dirfen nicht mehr als 20 kg,
solche, die von zwei Leuten getragen werden,
héchstens 50 kg wiegen.

Das Abholen des flissigen Stahles mufR der
Reihe nach in der gréfRten Ordnung erfolgen. Inne-
haltung einer bestimmten Gehordnung ist unbedingt
erforderlich, um Zusammenstéle zu vermeiden
Es darf nur links oder rechts gegangen werden
(vgl. S. 972). In GuRstahlschmelzen sollen an mehre-
ren Stellen Wasserkiibel zum NaBmachen der An-
zlige bereitstehen.

Gebrauchte Tiegel- und heife Ofenriickstdnde
durfen vor hinreichender Abkuhlung nicht in
feuchten Sand oder in Wasser gestiirzt werden2).

Beim Kleinkonverter haben die Arbeiter sich

wdéhrend des Kippens der Birne aus der Blas-
richtung zu halten.
In TempergieRereien dringt vielfach Qualm

durch die an den Tiren befindlichen Schauldcher
in die GieBerei. Um dies zu verhindern, hat man in
einer GielRerei vor die Schauldcher kleine guReiserne
Kasten gesetzt und mit Lehm in den Tiren be-
festigt. Diese Kasten sind mit einem Uber das Dach

1) Handbuch der prakt. Hygiene und Unfall-
verhltung in Industrie, Gewerbe und Bergbau. Von
Viktor Steiner. Wien. 1. Band (1908), S. 118.

2) Ueber einige SchutzmaBnahmen an Martinéfen,
gegen vorzeitige Eisendurchbruche, vgl. Iron Trade Rev.

52 (1913), S. 693.
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hinausragenden Entliftungsrohr versehen und haben
meinbesonderes, durch Klappe verschliefbares Schau-
loch. Beim Ausheben der Tire kann der Kasten
leicht entfernt werden’)

= MetallgieRerei2).

Die meisten MetallgieRereien uenutzen Tiegel
als Schmelzgefale. Deshalb gelten die fir den Tiegel-
gul maRgebenden Vorschriften mit den ndtigen
Erweiterungen.

In allen MetallgieBereien, die nicht bloRe Tiegel-
gieRereien sind, findet das Schmelzen der Metalle
in einer nicht mit besonderen Schmelzgefalen ver-
sehenen Einrichtung in unmittelbarer Beriihrung
mit dem Brennstoff statt. Die Verbrennungsgase
gelangen in den Arbeitsraum und mussen durch
Abziige entfernt werden. Fir freie Absaugung von
Rauch und Dampfen in Gielereien dirfte sich der
Alandsche Luftpropeller der Maschinenfabrik G. Kie-
fer in Feuerbach besonders eignen. Alle Raume
missen ausgiebig gelliftet werden®). Die durch
Rauch und Gase hervorgerufenen Gefahren sind um
so groRer, je bleihaltiger das Schmelzgut ist. Blei-
Rumpfe werden am besten mdglichst nabe an den
Stellen ihrer Entstehung aufgefangen. In Blei-
gieBereien hat man deshalb bis zu den Kesseln
herabreichende Dunsthauben, die sich teleskopartig
verschieben oder besser mittels Schiebers oder
einer Tir 6ffnen lassen. Die Rauchhauben sind mit
-einer Saugvorrichtung zu verbinden. Die Abzige
sind in den Kamin oder unter den Schmelzkesselrost
zu flhren; der Aschenfall ist dann mit einer Tur
zu versehen, die wéhrend des Betriebes geschlossen
zu halten ist.

Die Dunsthauben dienen auch zum Abzug der
Ublen und schédlichen Gase, die infolge der Ver-
schmutzungen des Bleies durch Oelfarbe, Fett usw.
eentstehen. Damit aller Staub niedergeschlagen wird,
sind die aus den Oefen abziehenden Gase durch
Berieselungskammern zu leiten.

Auf oder neben dem Herde sind Trdoge anzu-
bringen, in die der Zunder geschépft wird, damit
er nicht vom Herdrand, auf den man ihn gern aus
dem Schopfloffel schittet, auf den FuRboden fallt.

Ueber die Einrichtungen und den Betrieb von
Bleihutten gibt Blum4) eine Anzahl Vorschriften,
aus denen folgendes hervorgehoben sei: Der ab-
gesaugte bleihaltige Dampf und Staub soll durch
Filtration am Eintritt in die Luft verhindert werden.

'Samtliche Raume mussen hoch und hell und mit
maoglichst wenig Wénden versehen sein. Ist trotz
aller VorsichtsmaRregeln Gefahr der Einatmung

von Blei vorhanden, so sollen die Arbeiter entweder
feuchte Schwamme vor Mund und Nase halten oder
gut anschlieRende Respiratoren tragen, die mit
Luftfiltern — aber ohne Ventile — ausgeristet sind.

1) Handbuch der prakt. Hygiene und Unfallver-
hitung in Industrie, Gewerbe und Bergbau. Von Viktor
Steiner. Wien. 1912. S. 496.

2) S. a. St. u. E. 42 (1922), S. 1361.

3) Ueber wirksame Ventilation der Schmelz-, Giel3-,
Form- und Putzraume s. a. O. Dammer: Hand-
huch der Arbeiterwohlfahrt. Stuttgart. Verlag Ferd.
\Enke. Bd. I, 1902, S. 549 u. 695.

*) 0. Dammer, a. a. O. Bd. I, S. 693.

Arbeiterschutz in GieRereien.

*5. J&nrg. x\r. 36.

Diese Arbeiten dirfen nur kurze Zeit dauern. Vor
und nach dem Gebrauch sind die Schwamme in
flieRendem Wasser zu reinigen.

Blei- und ZinngieBer sollen, da sie ihre Arbeit
meist sitzend verrichten, stets Schuhe tragen, die
den Rist vollstdndig bedecken und starke Sohlen
haben. Die Bleiarbeiter sollen eigene Arbeitskleider,
vor allem starkeLeder- oder Asbestschiirzen, haben).
Beim AusgieBen von flussigem Blei mussen sich die
Arbeiter unbedingt der Schutzleder bedienen, die
jederzeit in brauchbarem Zustande zur Hand sein
muissen.

Essen, Trinken, Rauchen, Schnupfen und Tabak-
kauen in den Arbeitsrdumen ist zu verbieten; es
missen besondere Speiserdume, Wasch- und Bade-
einrichtungen vorgesehen sein. Es ist zu beachten,
daR die Einwirkungen des Bleis sich auf die Nach-
kommenschaft vererben.

I Das Bleiloten darf nur mit von Arsenwasserstoff

freiem Wasserstoff, der entweder in Flaschen fertig
gekauft oder aus arsenfreiem Zink und arsenfreier
Schwefelsdure hergestellt wird, geschehen. Die
W asserstoffentwickler missen bei der Bedienung
ein Verspritzen von Séure, ein Entweichen von Gas
und vor allem ein Zurickschlagen der Flamme aus-
schlieBen. Zu diesem Zwecke schaltet man am besten
einen WasserverschlufRtopf ein.  Er wird am besten
aus Blei angefertigt, damit er von mitgerissenen
Sauretropfchen nicht angegriffen wird. Auch Zink-
dampfe erfordern Absaugleitungen mit Ventilatoren:
sie kdnnen teleskopartig zusammenschiebbar oder
je nach den Umstdnden drehbar nach Art eines
Eisenbahnwasserkrans angeordnet werden.

Bevor die Schmelzer das flissige Zink in die
Formen gieRen, missen sie sich zur Vermeidung
des Umherspritzens von Zink davon uberzeugen,
daB die Form trocken ist. Die zum Transport von
flissigem Zink vom Ofen zur Form dienenden GieR-
kellen durfen nicht bis zum Rande gefillt werden,
damit beim Tragen kein UeberflieRen stattfinden
kann. Werden Zinklegierungen (Zink-Kupfer) ge-
gossen, so soll dies tunlichst unter weit herabreichen-
den, mit einem Kamin verbundenen Abzughauben
geschehen, oder in Uber 6 m hohen R&umen mit
reichlicher Entliftung. Auch Respiratoren tun
gute Dienste. Das Zusetzen von Zink in die Tiegel
auBerhalb des Ofens ist unzuldssig, wenn es nicht
unter einem bis an den Tiegel reichenden Abzug
erfolgt?). Wéhrend des GielRens dirfen sich nur die
notwendigen Leute in den GieBraumen aufhalteu.
weshalb Gie- und Formrdume am besten vonein-
ander zu trennen sind. Bei Verwendung der EinguB3-
metalle sind flache, schalenférmige GieRloffel ge-
brauchlich. Da sich die Arbeiter bei Benutzung
dieser Loffel durch das leicht tberflieRende Metall
verbrennen, so ist ein GieBloffel mit Deckelverschluf
geeigneter. Bei einer Ausfilhrung wird der Deckel
mit einem Biigel an dem umgebogenen Handgriff
des Stiels etwa bis zur halben L&nge des letzteren

hereingestreift, dann das Gefal mit dem Metall
i

1) V. Steiner: Handbuch der prakt. Hygiene usw.,
Bd. I. S. 118.

2 V. Steiner, Bd. I. S. 11S.
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gefullt und der Deckel eingelegt. Beim Kippen des
GeféRes legt sich ein Doppelhaken sofort selbsttatig
gegen den Stiel und hélt den Deckel in seiner Stellung
fest. Nach Gebrauch kehrt der Haken in seine
frihere Lage zuriick, so daR der Deckel zuriick-
geschoben werden kannl). Die an den Schmelzéfen
beschéaftigten Arbeiter sind zum Schutze gegen die
strahlende Wéarme der Oefen und verspritzendes
Metall mit Asbestbekleidung, z. B. Schiirzen, Ga-
maschen und Gielbeuteln, auszuristen.

Das Zerteilen von Phosphor hat unter Wasser
zu geschehen; zum Abtrocknen mufR Ldschpapier
verwendet werden. Zum Anfassen des Phosphors
ist,eine eiserne Zange bereitzuhalten. Beim Giellen
von Phosphorbronze haben die GieRBer Respiratoren
zu tragen, die mit ibermangansaurem Kali getrankte
W atte enthalten.

In MessinggieBereien ist vor allem fur Abfiuhrung
der GieRdédmpfe zu sorgen. Bei kreisformigen Giel3-
gruben kann man in Kugellagern ruhende und mit
Gegengewicht versehene Rauchfange schwenkbar
anordnen. Die Regelung des durch einen Ventilator
erzeugten Zuges kann durch eine Drosselklappe im
Rauchfang erfolgen.

Im Kabelwerk Oberspree der A. E. G. in Berlin-
Oberschéneweide werden die GieRformen mittels
auf Schienen laufender Transportwagen zu den
GielStiegeln gebracht. Ueber den Tiegeln, die dabei
als ortsfest anzusehen sind, kénnen gute Vorrich-
tungen zum Absaugen der GieRdampfe angebracht
werden, so daR jede Belé&stigung der Arbeiter aus-
geschlossen ist.

Aehnliche Einrichtungen finden sich in der
MetallgieRerei der Siemens-Schuckert-Werke, G. m.
b; H. in Berlin-Nonnendamm. Dort ist neben einer
Entluftung auch eine Beluftung des Raumes vor-
gesehen. Diese wird bewirkt durch ein im Boden des
GieRherdes befindliches Rohrnetz mit mdoglichst
gleichméaBig Uber den GielBherd verteilten senk-
rechten Ausblased6ffnungen. Wadhrend der kalten
Jahreszeit wird die so dem Raume zugefihrte
Frischluft durch eine Heizvorrichtung angewéarmt.
Im Dach der GieRerei sind Schraubenventilatoren
zur Entliftung eingebaut. Diese beiden Anlagen
ergdnzen sich und unterstiitzen den dem heillen
GieBqualm innewohnenden Auftrieb.

In einem anderen Werk sind fir die Abfihrung
der Dd&mpfe in Hohe von etwa 1,8 m Giber dem Herde
weite Abzugsrohre angebracht, die an einen kraftigen
Ventilator angeschlossen sind. Auf der Unterseite
der Rohre sind Uber die ganze Lénge durch Schieber
verschlieRbare Oeffnungen verteilt, an die verschieb-
bare, héngende Saugkdpfe angeschlossen werden
kénnen. Diese Saugkopfe werden dann Uber die-
jenige Form gebracht, die gefillt werden soll, so
daB ein unmittelbares Abfiihren der Gase statt-
findet. Das Abschdumen der Schmelztiegel erfolgt
bereits vorher in unmittelbarer Nahe der Oefen
unter einer Dunsthaube.

Gute Absaugevorrichtungen werden u. a. von
der Firma Danneberg & Quandt in Berlin geliefert.

D Vgl. auch S. 972.
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Die beim Zerschlagen und Entleeren der Sand-
formen auftretende Staubentwicklung ist in der
MessinggieBerei der Siemens-Schuckert-Werke da-
durch weniger fihlbar gemacht, daB diese Arbeit
vorwiegend in einem Bretterverschlage verrichtet
wird, an dessen einer bis zur halben Hoéhe offenem
Wand sich die Arbeitsplatze befinden. Ein in dem
Verschlag befindlicher Ventilator saugt die Luft
an den Arbeitsplatzen vorbei und reillt dabei den
Staub mit fort. Dicht unterhalb der Arbeitsplatze
befinden sich auBerdem Wasserzerstduber, die
mittels der erzeugten Wasserschleier einen grofen
Teil des Staubes niederschldagen. Der Wasserver-
brauch der Zerstduber ist so bemessen, daB dem
Formsande etwa gerade die zur Wiederverwendung
erforderliche Wassermenee zugeféhrt wird.

In demselben Werk werden die in der Beizerei
verwendeten Sauren, Salpeter- und Schwefelsdure,
mit Hilfe von Kippapparaten aus den Flaschen in
ein SteinzeuggefdR gegossen und aus diesem mittels
PreRluft in 1000 Liter fassende Sé&ureballons ge-
drickt. Diese Ballons entleeren einander selbst-
tatig durch Heber. Aus den Ballons werden die
Sduren in Birnen gedrickt, die sich im Verbrauchs-
raum befinden. Die Auffangbirnen sind mit Ent-
liftungsstutzen versehen, aie an die Absauge-
leitungen angeschlossen sind. Ebenfalls an letztere
angeschlossen ist der zum Mischen von Séuren neben
den Birnen angeordnete Ansetzkasten.

Die TongeféRe, in denen der Brennvorgang vor
sich geht, stehen in besonders hergestellten Absauge-
kasten, aus denen die beim Brennen entstehenden
nitrosen Dampfe durch die Absaugevorrichtung voll-
kommen abgesaugt werden, so daR die Arbeiter voll-
stdndig gegen das Einatmen der Gase geschitzt sind.

Jeder dieser Absaugekasten wird durch einen
im oberen Stockwerk aufgestellten Tonzentrifugen-
ventilator abgesaugt und in einen besonderen Neu-
tralisationsraum gedrickt. An den Eintrittsstellen
der saurehaltigen D&mpfe sind zahlreiche Dusen
angebracht, die den Dampfen sehr stark zerstdubtes
Wasser entgegenspritzen. Dadurch wird die in den
giftigen Gasen enthaltene Sdure gebunden und mit
dem abflieBenden Wasser zu einer neutralisierenden
Anlage geleitet. Das neutralisierte Wasser kann
in die Kanalisation abgeleitet werden.

In der Beizerei einer Elektrizitatszahlerfabrik
werden die Aluminiumbeizsiebe durch Schiebe-
fenster eingefihrt, in die SalpetersduregefaBe ein-
gebracht und danach in daneben aufgestellten
W assergefdalen abgespilt. Wasserstreudiisen saugen
die beim Eintauchen der Messingteile entstehenden
geféhrlichen Déampfe in weite Tonrohre. Das
Wasser absorbiert die Ddmpfe zum Teil und flieft
durch enge Tonrohre in die Spilgefdale. Der Rest
der Dampfe entweicht durch weite Tonrohre ins
Freie. Das Wasser aus den SpulgefdBen lauft unter
bestdndiger Zufihrung von Kalkmilch s&urebestén-
dig hergestellten SammelgefédRen zu. Frische S&ure
wird den BeizgefaBen durch eine Luftdruckpumpe
zugebracht. Beim Nichtgebrauch werden die Sé&ure-
gefdBe dicht abgedeckt. Die Belegschaft tragt
besondere Schutzanziige und Gummihandschuhe.
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Ein Aushang mahnt die Arbeiter zur Vorsicht. Fur
alle Félle steht ein Sauerstoffapparat bereitl).

Die sich bei Beizarbeiten entwickelnden nitrosen
Gase werden durch Zuleitung eines Luftstromes
Uber die Brennbottiche und durch Absaugung un-
mittelbar von der Entwicklungsstelle entfernt?.
Die Menge der abgezogenen Luft mull die zugefuhrte
Ubersteigen.

Die Frage, ob Chloroform ein geeignetes Gegen-
mittel nach Einatmung nitroser Gase ist, beantwortet
Dr. Curschmann, Fabrikarzt der Greppiner Werke3,
folgendermaBen: ,Nitrose Gase sind respirable
Gase. Jedoch werden sie nur respiriert, wenn sie
plotzlich in einer starken Konzentration eingeatmet
werden. Sonst ist ihre Wirkung hauptséchlich lokal
dtzend qnf die Lunge. Chloroform kann daher ein
geeignetes Gegenmittel fur derartige Vergiftungen
nicht sein, ja unter Umstdnden schadlich wirken.
Ein sehr geeignetes Mittel sind Sauerstoffinjektionen,
eventuell der AderlaR.”

Beim Reinigen von Mischsdurebehéaltern er-
litten zwei Arbeiter einer Sprengstoffabrik durch
Einatmen nitroser Gase so schwere innere Ver-
letzungen, daR sie nach zwei Tagen starben4). Als
Schutzmittel sollen jetzt mit verdinntem Ammoniak
getrdnkte Schwdmme und Schutzhauben angewendet
werden. AuBerdem soll ein neuer Sauerstoffatmungs-
apparat gebrauchsfertig zur Stelle sein und nach
Erledigung der Arbeit zur Anwendung gelangen6).

Man will einen Ersatz gefunden haben fir
Salpetersdure in Gelbbrennereien, den man ,Gelb-
brennersatz“ nennt6).

Behandlung der Verunglickten.

Es ist klar, daB in jedem Betriebe fiir sofortige
Hilfeleistung Sorge getragen werden muR; es muf}
ein genligender Vorrat an Verbandstoff sowie
an zur Blutstillung geeigneten Mitteln vorhanden
sein. Den Arbeitern und Beamten ist bekanntzu-
geben, wo diese Mittel zu finden sind und wie sie
sich bei Unglicksfdllen zu verhalten haben. In
gréReren Betrieben mufl ein Tragbett fir die Fort-
schaffung von Verunglickten zur Verfiigung stehen.

D Aus dem Jahresbericht der Kgl. PreuBischen
Regierungs- und Gewerberate fur 1911, S. 176.

2) Z. Gew.-Hyg. 21/22 (1914/15), S. 118.

3) Moderne Wochenschau 1911, S. 1025.

4) Z. Gew.-Hyg. 19 (1912), S. 183.

5) Z. Gew.-Hyg. 18 (1911), S. 392.

¢ Z Gew.-Hyg. 23/244 (1916/17), S. 210.

Umschau.

Die Hamburger GieBereiwoche.

Auf der vorjahrigen Hauptversammlung des Ver-
eins Deutscher EisengieBereien, Gielereiverband, in
Homburg v. d. H. war beschlossen worden, in Ver-
bindung mit der nachsten Hauptversammlung im August
1923 in Hamburg eine (3.) GieRBereifachaus-
stellung zu veranstalten. GroRzugige Vorbereitun-
gen dafur wurden sofort aufgenommen, die sich auch
vielversprechend gestalteten, vornehmlich durch die
Neuerung, eine Trennung der Ausstellung durchzufih-
ren in die vom Verein Deutscher EisengielRereien selbst
unter Mitwirkung einer Reihe namhafter Fachleute ver-
anstaltete wissenschaftliche Abteilung mit dem Leit-
gedanken, die Anwendung der W issenschaft im

Umschau.

Meist findet man auch in kleineren Betrieben
genligenden Vorrat an Verbandstoff; zuweilen laRt
aber die Sauberkeit des Aufbewahrungsortes und
des Verbandzeugs sehr zu wiinschen uUbrig. Es
kommt vor, dal groRe Pakete Watte jahrelang
gedffnet in Zigarrenkisten oder in Schranken mit
schlecht schlieRenden Tiren aufbewahrt werden.
Solcher Verbandstoff ist dann unbrauchbar, ja
geféhrlich. Fur solche Betriebe empfiehlt es sich,
Verbandstoff nur in kleinen Packungen anzuschaffen.

Bei iVugenverletzungen soll der Laie bi? zur
Ankunft des Arztes einen sauberen Druckverband
ohne jedes zwecklose Berlihren der Wunde anlegen.
Sind die Verletzungen schwerer Art, so legt man zur
volligen Augenruhe am besten einen Verband iber
beide Augen. Geeignet ist dazu ein oval geschnittenes,
handtellergroes Borlintlappchen, woriber ein din-
nes, die Augengegend sanft auspolsterndes W atte-
stiuck gelegt wird, das mit einigen, etwa 15 cm
langen und 1 cm breiten, von der Stirnmitte nach
dem Ohrlappchen verlaufenden Heftpflasterstreifen
oder mit einigen Bindentouren befestigt wird. Man
bringe die Verletzten in einem gleichmé&Big ver-
dunkelten Raum so unter, daB das Gesicht dem
Fenster abgewendet ist, und sorge fir vollstandige
Ruhe bis zur Ankunft des Arztes.

Ein ,Samariterbichlein, ein schneller Ratgeber
bei Hilfeleistung in Unglicksféllen“, von Dr. med.
Alfred Baur, soll sehr gut sein, namentlich fir
Mannschaften, die in der ersten Hilfeleistung bei
Unglucksfallen ausgebildet werden sollen2.

Die Berufsgenossenschaften geben Vorschriften
fur die Behandlung von Verletzten heraus. Am
besten ist es, die Ubrigen Vorschriften genau zu
beachten und dadurch die Summe der Unglucks-
féalle verringern zu helfen. Wie Max Gary in ..Finf-
undzwanzig Jahre Unfallverhitung* sagt, ,stehen
noch viele Wege offen, die Betriebsunfalle zu ver-
ringern, der beste Weg ist aber zweifellos die Ver-
besserung und Erleichterung der Arbeitsmethoden
und die konstruktive Vervollkommnung der Arbeits-
gerédte, die neben einer zweckentsprechenden Be-
lehrung und Erziehung der Arbeitnehmer und
Arbeitgeber zum Ziele fuhren muR*.

1 V. Steiner: Handbuch der prakt. Hygiene usw.,

Bd. I1, S. 2X4.
-") Ueber ,,Behandlung von Verungliickten, Trans-

port derselben*. Siehe auch Dammer, Bd. |, 1902,
S. 497/525.

GieBereibetriebe zu zeigend), und in die Aus-
stellung der Firmen bzw. der Lieferer von GielRerei-
maschinen, -einrichtungen und sonstigem Gielereibedarf,
in der nur solche Gegenstdnde vorgefihrt werden soll-
ten, die einen wesentlichen Fortschritt gegeniiber dem
bisher bekannten Stand der Technik zeigten.

Ls kann hier vorweggenommen werden, daB, wenn
auch infolge der Verkehrserschwerungen durch die
Ruhrbesetzung und infolge der politischen und wirt-
schaftlichen Lage nicht alle Erwartungen voll erfillt
werden konnten, so doch beide Abteilungen den Be-
sucher zufriedenstellen konnten. Der gleiche MaRstab
wie an die ,grofRe“ Miunchener Fachausstellung vom
elahre 1921 darf an die Hamburger Firmenausstellung
nicht gelegt werden; einmal sind in dem kurzen Zeit-

U Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 310.
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raume von knapp zwei Jahren wesentliche Neuerungen
auf den einschlagigen Gebieten nicht herausgekommen,
anderseits aber hat offenbar die Hohe der Unkosten
eine Zurlckhaltung zahlreicher Kreise, nicht gerade der
unwichtigsten, bewirkt, zumal die Ausstellung zwei volle
Wochen, 19. August bis 2. Sept., gedffnet bleiben sollte.
Die Bemihungen der Ausstellungsleitung, Professor
20pl-*3n9- U. Lohse, missen in vollem MaRe aner-
kannt werden.

Dem beanspruchten Elachenraum nach hielten sich
beide Abteilungen die Wage. Die wissenschaft-
liche Awusstellung zerfiel in 12 Hauptgruppen
und einige Untergruppen, in denen einmal die Roh-
stoffe fur die GuRstiucke einschlieBlich der naturlichen
und kunstlichen Betriebsstoffe (Roheisen, Koks, Form-
sand und Zusétze, Graphit, feuerfeste Baustoffe usw.),
dann die Betriebseinrichtungen zum Schmelzen, Formen
und Putzen, Transportvorrichtungen usw., und die Ar-
beitsverfahren in der Formerei, Modelltischlerei und
Putzerei vorgefuhrt wurden, in der Absicht, an Hand
,on Probestiicken, Modellen, Zeichnungen und Licht-
bildern dem Besucher einen Ueberblick zu geben, wie
weit bereits die Wissenschaft zu einem unentbehrlichen
Hilfsmittel einer gut eingerichteten und zeitgemaR ge-
leiteten Eisen- und StahlgieRBerei geworden ist. An
erster Stelle verdient genannt zu werden die unter Mit-
wirkung des Deutschen Ausschusses fiir Technisches
Schulwesen und der Werkschulen einer Reihe bekannter
Firmen (M. A. N. in Nirnberg, Borsig in Tegel,
Grusonwerk in Magdeburg, Meier & Weichelt in Leip-
zig, Fritz Werner A.-G. in Berlin. Blohm & VoR in
Hamburg, Gasmotorenfabrik Deutz, Hanomag, Maschi-
nenfabrik ERlingen u. a.) zusammengestellte Gruppe I:
»Lehrlingsausbildung” (Obmanner Xr.<jng. Harm und
Ingenieur Mehrtens). Wir behalten uns vor, in be-
sonderen Berichten auf diese Darbietungen wie auf die
der anderen Gruppen zuriickzukommen.

In der benachbarten Gruppe Xa, ,,Schweilen von
CuBeisen” (Obmann $r.=3ng. Neese), ist die Ausstellung
der Forschungs-Gesellschaft fir Schmelzschweiffung zu
Hamburg hervorzuheben, die die Untersuchung von
Schweiungen an den Trommeln der Kkleinen Aufzlige des
Elbtunnels in Hamburg in mustergultiger V eise zur
Schau brachte. Weiter waren dort neben einigen Firmen
die Eisenbahnwerke Grunewald und Waittenberge der
Deutschen Reichsbahnen mit verschiedenartigen Schwei-
Bungen an Lokomotivtellen (Azetylen-, Lichtbogen-,
elektrische Warnis-hwe'Bungen) vertreten.

Reichhaltiges, wirksam durch beigefiigte Erklarun-
gen und Erlauterungen unterstitztes Material an Zeich-
nungen und Lichtbildern aus der Werkstoffprifung, an
Proben fir die Treffsicherheit der Giel3ereien bei Aufstel-
lung bestimmter Festigkeitsvorschriften u. a. war in der
Gruppe XII, ,,Prifung von GuBeisen* (Obmann Geheim-

rat Professor Rudeloff), ausgelegt. Gruppe Il ..Forrn-
sandvorkommen, -aufbereitung und -Verwendung ,
Gruppe |11l ,,Roheisen und Koks“, Gruppe |

»Kuppeléfen und Hilfseinrichtungen fir Kuppeloten .
Gruppe 1V a ,,Feuerfeste Baustoffe“ (Obmann Professor
Dr. Aulich) und Gruppe IX ,Allgemeine Anlage der
GieBerei* (Obmann Dr. Westhoff) konnten, wie ein
Hinweis sagte, infolge der ,friedlichen Besetzung nicht
aufbauen und muBten sich in der Hauptsache mit der
Vorfihrung einschlagiger Zeichnungen begntgen. r
wahnt werden mussen bei Gruppe Il einige \on  >er
Ingenieur L. Treuheit ausgestellte neue Apparate, eine
Schlammeinriehtung zur Untersuchung des Formsands
und ein Hartemesser fur Formen, Ulber die spater an
dieser Stelle ausfuhrliche Mitteilungen veroffentlicht
werden sollen. Ebenso wird uber die in Gruppe XII ,
,»Trockenvorrichtungen® (Obmann -iit>I*.ong. rireic ),
ausgehangten Warmebilanzen fur Trockenkammern in
Verbindung mit den Verhandlungen im ec N 1C on
HauptausschuBB fur GieRBereiwesen berichtet wer en.

Die Firmenausstellung mit gegen 70 Einzelstédnden,
in denen die Erzeugnisse z. T. in Betrie \orge ui
wurden, soll demnachst zusammenfassend in einem e
rieht geschildert werden. Allgemein kann ~er
den, daB diese Abteilung vielfach eine gute Erganzung
fur die wissenschaftliche bedeutet.

Umschau.
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Fur die Fachvereine und -verbande des GieRerei-
wesens war die Ausstellung der gegebene Anlal zur Ein-
berufung von Versammlungen. Als erster tagte
in Hamburg am 20. und 21. August der Gesamtver-
band Deutscher M etallgieBereien; es
folgte am 22. August der Technische Haupt-
ausschuB far GieBereiwesen (Geschaftsfuh-
rung z. Z. Verein deutscher Eisenhittenleute) mit einer
vormittags im Curiohause abgehaltenen geschéftlichen
Sitzung, in der Berichte Uber die laufenden Arbeiten
erstattet wurden. Nachmittags schlossen sich folgende
Vortrage unter dem Vorsitz von Sr.=3n9- Wedemever an:

1. Vortrag, veranstaltet vom Verein Deutscher
EisengieBereien: Professor ®t»3ng. Schimpke
(Chemnitz), ,,Die Ausbildung von GieRereifachleuten®.

2. Vortrag, veranstaltet vom Technischen Hauptaus-
schuB: Prof. $r.<jng. e. h. O. Bauer, Berlin-Dahlem,
,»Versuche zur Klarung der Abhéngigkeit der Schwindung
und Lunkerung beim GufReisen von der Gattierung".

3. Vortrag, veranstaltet vom Verein Deutscher Gie-
Rereifachleute: Reg.-Baurat Xr-316m K Gt hnei, Ber-
lin, ,,Entmischungserscheinungen an Gufstiicken®.

4. Direktor K. Sip p, Mannheim: ,,Herstellung des
Perlitgusses und dessen Eigenschaften.”

Ueber die Ergebnisse der geschéaftlichen Sitzung des
Technischen Hauptausschusses wird demnéchst ein Aus-
zug aus der Niederschrift verdffentlicht werden, wahrend
auf die Vortrage, zu denen sich gegen 200 Herren, dar-
unter auch der bekannte amerikanische GieBereifach-
mann Dr. Moldenke, eingefunden hatten, ebenfalls an
dieser Stelle eingegangen werden soll. In gleicher Weise
wird Uber den Verlauf der 13. Hauptversammlung des
Vereins Deutscher GieBereifachleute
am 23. August und der 53. Hauptversammlung des V er -
eins Deutscher EisengielRereien, Gielerei-
verband, am 24. August berichtet werden.

Welche geistige Aufnahmefahigkeit den Besuchern
der GieBereiw’oehe zugemutet wurde, moge die Tatsache
beleuchten, daf3, abgesehen von den in kleinerem Kreise
und in geschlossenen Sitzungen erstatteten Referaten,
von den obengenannten Vereinen insgesamt nicht weni-
ger als 18 Vortrage und Berichte, z. T. nachtraglich, auf
die Tagesordnung der vier Tage vom 21. bis 24. August
gesetzt worden waren. . C. Geiger.

Ueber die Untersuchung von StahlguBstiicken mit
Rontgenstrahlen.

Ueber Fortschritte in der Untersuchung von Stahl-
guBstiicken vermittels Rontgenstrahlen macht H. H.
L ester bemerkenswerte Mitteilungenl). Die Arbeit
behandelt insbesondere die Grenzen, die hinsichtlich der
Starke der zu untersuchenden Probestiicke und der Form
und GroéRe der Fehlstellen der Untersuchung gesetzt
sind.

Die Durchstrahlungen wurden ausgefuhrt mit einer
Rontgenréhre von 200 000 V Spannung, die angewandte
Belichtungsdauer betrug durchweg 30 min. Fur die An-
passung der ,,Exposition* (d. h. des Produktes aus Belich-
tungsdauer in sek und Stromstarke der Rd&hre in mA)
hat Lester eine Formel entwickelt: y = (aV —b) log X,
worin y die Starke der zu durchleuchtenden Schicht
(in Zoll), V die Spannung in Volt und x die ,,Ex-
position® bedeutet, wéhrend a und b Konstanten sind,
die abhéngig sind von der Apparatur und von
dem Abstand der Probe vom Brennpunkt; fur die Lester-
schen Versuche waren diese Konstanten a = 0,048
und b = 0,26. Mit der benutzten Spannung und Ex-
position gelang es ihm bei einer Brennfleck-Film-Ent-
fernung von 325 mm noch eine Stahlplatte von 75 mm
zu durchstrahlen, was gegentiber den bislang mitgeteil-
ten Ergebnissen einen nicht unerheblichen Fortschritt
bedeutet. Aus der Formel ist zu entnehmen, daR nur
durch Steigerung der Spannung der RoOntgenrohre er-
hebliche Steigerung in der Durchdringungsmaéglichkeit
erreicht wird; bei 400 000 V Spannung beispielsweise
wirde eine Schicht von annahernd 200 mm noch
durchleuchtet werden. Durch stérkere Exposition wird

1) Chem. Met. Engg. 28 (1923), S. 261.
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dagegen die Dnrchdringungsméglichkeit verhaltnisméaRig
nur wenig gesteigert.

Sehr eingehend wird der EinfluB der Form und
GroBe von Hohlrdumen auf ihre Erkennbarkeit mittels
der Rontgenstrahlen untersucht. Fehlstellen, die in ihrer
Ausdehnung senkrecht zur Strahlenrichtung sehr klein
sind, ergeben im Vergleich zur GroRe des Brennflecks
unrichtige Bilder, da sie wie die Nadellochdéffnung in
einer camera obscura wirken; es entsteht auf dem
Film bzw. der Platte nicht ein Bild dieses Hohlraumes,
sondern ein solches vom Brennfleck der Rdéntgenrdhre.
In der Praxis wurde dieser ,,Nadellocheffekt zur Folge
haben, daB sich auf der photographischen Platte un-
deutliche und zu groBe Flecke zeigen, die eine génzlich
falsche Beurteilung der Ausdehnung der an sich fest-
gestellten Fehlstellen ergeben wirden. Eine weitere
Storung der normalen Aufnahmen bilden feine Streifen,
die an der Innenseite des Bildes der Fehlstelle auftreten
und die etwaigen Ecken des Fehlstellenbildes abrunden.
Sie sind eine Folge der Sekundérstrahlen, die von den
Flachen des Eisenstiickes ausgehen, die mehr oder weni-
ger parallel zu dem Strahlengang verlaufen. Abgesehen
von diesen beiden Einschrankungen 1aRt sich die Aus-
dehnung der Fehlstellen in der Richtung senkrecht zum
Strahlengang ziemlich genau aus dem Bild feststellen.
Die Ausdehnung in der Richtung der Strahlung laRt
sich jedoch nur aus dem Verhéltnis der Helligkeit der
Zone der Fehlstelle im Vergleich zur Helligkeit des
Teiles ohne Fehlstelle auf dem Film schatzen.

Hinsichtlich der grundsatzlichen Feststellung einer
Fehlstelle, die im Vergleich zur Stdrke des ganzen
Stuckes eine sehr geringe GrofRe besitzt, macht Lester
folgende Angaben: Wird die Exposition so gewéhlt, dal
der dichte Teil des Stiickes keine Strahlen mehr durch-
1aR3t, der Fehler aber auf der Platte eben bemerkbar
ist, so lassen sich Unterschiede im StarkenVerhéltnis
von 1:1000 in einer Stahlplatte von etwa 13 mm Stérke
noch feststellen. Eine derartige Arbeitsweise ist jedoch
praktisch nicht immer anwendbar, da man im all-
gemeinen, wenn das Vorhandensein der Fehlstellen zu-
nachst unbekannt ist, so arbeiten wird, daR auch der
dichte Teil des Stickes noch eben durchstrahlt wird.
Die Entdeckung des Fehlers ist dann schwieriger. Ver-
suche mit Proben, die eine Art Treppenform bzw. Keil-
form hatten, lieBen erkennen, daB in einer Stahlplatte
von 12 mm Dicke Starkeunterschiede von 0,05 mm, in
einer solchen von 25 mm Starkeunterschiede von 0,12 mm
noch erkannt werden kénnen (etwa 0,500), wenn
die angegebene Schicht selbst noch gerade durch-
strahlt wird. Als Kunstgriff fur derartige Aufnahmen
wird noch angegeben eine mdoglichst geringe Begren-
zung des aufgenommenen dichten Teils der Umgebung
der Fehlstelle.

Versuche, auch Fehlstellen von recht Kkleiner Aus-
dehnung in der Richtung senkrecht zum Strahlengang
festzustellen, ergaben, daR beispielsweise in einer Platte
von 22 mm Starke Loécher von 0,4 mm Tiefe nicht mehr
sichtbar werden, wenn ihr Durchmesser auf 0,7 mm
sinkt. Als Gesamtergebnis stellt Lester hin, daf in
einem Stick von 62 mm Dicke eine Blase von 1 mm 0
noch ermittelt werden kann, das wéare eine Fehlstelle
in einer GréRe von rd. 20/0.

Bei GuRstucken sind haufig die Unebenheiten der
Oberflache gréBer als die so feststellbaren inneren
Hohlrdume, so daB Verwechslungen wohl eintreten
kénnten. Soweit diese nicht durch unmittelbare Ver-
gleiche der RoOntgenaufnahme mit dem Aussehen der
Oberflache vermieden werden kénnen, empfiehlt Lester
zwei Aufnahmen des Stickes zu machen, bei denen die
Rontgenréhre um einen kleinen Betrag verschoben wird.
Es entstehen so zwei Bilder, die stereoskopisch be-
trachtet werden koénnen und die Tiefenlage der Fehl-
stellen feststellen lassen. E. H. Schuh

Ueber Messungen der Gestalt der Kugeleindriicke
nach Brinell

berichteten Fred E. Fossund R. C. Brum field 1.
In einer sehr umfangreichen und sorgféltigen Arbeit

i) Proc. Am. Soc. Test. Mat. 22 (1922), Il, S. 312/36.
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haben die Verfasser an einer groBen Anzahl von Brinell-
Kugeleindricken in den verschiedensten Werkstoffen die-
Ublichen Verfahren zur Auswertung der Kugeleindriicke
miteinander verglichen und auf die Genauigkeit der Er-
gebnisse geprift.

Die Untersuchungen erstrecken sich auf verschie-
dene Verfahren der Tiefenmessung der Kugeleindriicke
im Vergleich mit der Messung des Eindruckdurchmessers
vermittels eines einfachen Brinellmikroskops ohne seit-
liche Tubusverschiebung (wie sie beispielsweise das
ZeilRsche MelRmikroskop gestattet).

AuBerdem bedienen sich die Verfasser zur Be-
stimmung der wirklichen Gestalt des Eindrucks einer-
besonderen Vorrichtung, die sehr genaue Messungen
gestattet. Sie besteht aus einer Tastnadel, die bei der
Berihrung mit dem Probestick ein Mikrotelephon- be-
tatigt, und deren seitliche und Ho6henverschiebung
durch eine Anzahl von Mikrometerschrauben erfolgen,
kann

Die Hartezahlen der untersuchten Proben er-
strecken sich von 50 bis tUber 700. AufRer der 10-mm-
Kugel von der ublichen Héarte wurde eine besondere
Kugel von der groften erzielbaren Hérte fir die Er-
zeugung der Eindricke in den harteren Werkstoffen
verwandt.

Aus den Ergebnissen der Untersuchung sei her-
vorgehoben, daf® die wirkliche Form des Eindrucks der-
Kalotte einer Kugel entspricht, deren Durchmesser gro-
RBer ist als der der Brinellkugel. Der Durchmesser der
gedachten Kugel betrng in einzelnen Fallen bis zu
33 mm.

Die in der ublichen Weise durch Messung des
Eindruckdurchmessers und unter der Annahme, dal
der Eindruck mit einer Kugel einem Durchmesser von
10 mm entspricht, ermittelte Hértezahl kommt der aus
der wirklichen Eindruckflache errechneten Hértezahl
sehr nahe, jedoch kommen bei dem gewdhnlichen Bri-
nellmikroskop auch Fehler bis zu 120/0 vor. Dagegen
ergeben die Tiefenmessungen, besonders bei den har-
teren Werkstoffen, ohne weiteres keine befriedigenden
Héartezahlen, da infolge der Kugelabplattung und daraus
folgender zu kleiner Tiefenanzeige die Hartezahlen oft
erheblich zu hoch ermittelt werden.

Die Hartebestimmung mit dem Tiefenmesser hat
jedoch gewisse Vorteile fir sich, da sie sieh einmal sehr
schnell ausfihren 148t und ferner auch bei sehr harten
Werkstoffen, bei denen die Eindruckrander kaum zu er-
kennen sind, deutliche Anzeigen ergibt. Es ist darum
empfehlenswert, eine Korrekturkurve fur die Harte-
bestimmung mit Tiefenmesser aufzustellen, um in passen-
den Féllen dieses Verfahren mit Vorteil anwenden zu
kénnen.

Bei der Verwendung von Korrekturen bietet es
keine besonderen Vorteile, wenn man die Tiefenable-
sung erst nach der Entlastung der Probe vornimmt,
sondern man kann bei voller Belastung ablesen.

In manchen Féllen entstehen an den R&andern des
Kugeleindrucks wulstartige Erhéhungen, die von der
Tiefenmessung nicht erfallt werden. Bisweilen treten
die Erhéhungen auch nur an einzelnen Stellen des Ein-
druckumfanges auf und geben dem Umfang ein eckiges-
Aussehen, trotzdem der Grund des Eindrucks voll-
kommen einer Kugelkalotte entspricht. Durch Messung
verschiedener Eindruckdurchmesser lassen sich diese
Ungleichformigkeiten berucksichtigen. Da solche Stoff-
verschiebungen an der Oberflache des Probestiickes sich
in keinem Falle weiter als bis zu 6 mm vom Eindruck-
mittelpunkt entfernt erstrecken, so wiirde demnach eine
Breite dos Probestiickes oder ein Abstand zweier Ein-
druckmittelpunkte von 13 mm ausreichend sein.

Aenderungen der Belastung, unter der die Kugel-
druckprobe vorgenommen wird, haben oftmals eine sehr
erhebliche Aenderung der ermittelten Héartezahl zur
Iolge. Mit steigender Belastung steigt auch die ge-
undene Héartezahl. Es scheint aber fur jeden Werkstoff
eine bestimmte Belastung zu geben, bei der die groBte
Hértezahl ermittelt wird.

Geringe Abweichungen von der Normalzeit von
30 sek, wahrend der die Belastung bei der Kugeldruc”-
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probe ausgelibt wird, scheinen Kkeinen nennenswertem
EinfluB auf die Hartezahl zu haben; es ist aber unbe-
dingt erforderlich, die Belastung langsam ansteigen zu
lassen da sonst deutliche Fehler entstehen, und zwar
wird die gefundene Héartezahl zu niedrig.

Infolge der Abplattung der Brinellkugel lassen sich
mit der normalen Kugel nur Hartezahlen bis zur &ufRer-
sten Grenze von 600 bestimmen.

Hamborn. SA-rijng. H. Meyer.

Experimentelle Untersuchungen des Walzvorgangs.
Berichtigung.

In dem Bericht von ®r.=3ng. E. Siebei Uber die
obige Arbeitl) sind die Abbildungen, die zu den Unter-
schriften Abb. 5 und 6 gehdren, miteinander zu ver-
tauschen, wie auch aus dem Text hervorgeht.

Aus Fachvereinen.

American Foundrymen’s Association.
(Fortsetzung von Seite 980.)

Die Arbeit von S. J. Fel ton, Cincinnati, Uber

Die Erzeugung von Temperguf3 in kleinen Mengen

behandelt hauptséachlich das Erschmelzen von Temper-
gul® in Oefen, die wegen zu kleiner Erzeugungsmenge
un allgemeinen nicht in Betracht kommen, also vor
allem die Oelschmelztrommelofen fur 0,5 und 1t Einsatz.
Dieser besteht aus Roheisen, Temperschrott und Zusatz
von Ferrosilizium und Ferromangan sowie ndtigenfalls
von Koks, nm die Oxydation des Kohlenstoffs zu ver-
zogern. Gekaufter Temperschrott sollte nie benutzt wer-
den, da dessen chemische Zusammensetzung sehr
schwankt und der Schwefelgehalt haufig sehr hoch ist.

Die Schmelzdauer betragt gewdhnlich weniger als
2 st, der Abbrand etwa 0,4% C, 0,3% Si, 0,20/0 Mn.
Da die Veranderung des Einsatzes bei heiBem Ofengang
sehr rasch vor sich geht, missen die Schopfproben
schnell gekuhlt und gebrochen werden. Sie werden
daher Kkleiner genommen und rascher abgekuhlt als beim
Flammofen; ihr Bruch soll weill sein mit ganz wenig
Graphitausscheidungen. Der Rohgufz enthalt etwa.
0.90/0 Si, 0,20/0 Mn, unter 0,200 P, unter 0,05% S,
2,50/0 C. Der Abstich muB ebenfalls rasch erfolgen,
der letzte Teil des Eisens erhélt einen Zusatz von Ferro-
silizium, wenn nicht dicke Stiicke damit gegossen werden.

Die Gluhdauer betragt 48 st bei- 875°, die Ab-
kihlung 5,6° i. d. st; haufig gentgt auch kirzeres
Gluhen. Manche Fachleute vermeiden eine zu rasche
Erhitzung; der Verfasser erreichte jedoch in einem 5-t-
Ofen in 10 st die Vollhitze von 875°, auf der er den
GulR nur 32 st hielt.

Der elektrische Ofen erscheint zum Erschmelzen
von TemperguBR als ideal; das Ueberhitzen des Eisens
erfolgt sehr leicht, so daR sich die dinnsten Sticke
ohne Schwierigkeit gieBen lassen und das ELsenbad
notigenfalls durch Zusatz von Koks oder Elektroden-
resten bequem rickgekohlt werden kann. In Lichtbogen-
Ofen treten jedoch Schwierigkeiten beim Tempern au ,
so daB hierbei die Abklhlungsgeschwindigkeit auf 3
1 d. st und noch weniger verringert werden muB, um
vollstandiges Durohglihen zu erzielen.

Diese Gluhschwierigkeiten zeigten sieh bei sauren
und basischen Oefen verschiedenen Systems; Verénde-
rungen des Verhéltnisses vom Mangan- zum Schweiel-
bzw. vom Silizium- zum Kohlenstoffgehalt fuhrten keine
Verbesserung herbei, ebensowenig Aenderung des Gluh-
und Schmelzverfahrens. Mikroskopische Untersuchungen
waren ebenfalls ergebnislos, so daf nur angenommen
werden kann, dal die hohe Temperatur de& Licht ogens
die Ursache bildet.

Wenn alsQ auch hochwertiger Tempergu3 111 kleinen
Mengen aus Oelschmelzéfen im AnschluB an eine Grau-
oder StahlgieRerei erzeugt werden kann, so entstehen
hierbei doch sehr leicht grofRe Schwierigkeiten, so daR

i) St. u. E. 43 (1923), S. 914/6.
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ohne einen Fachmann dieses Sondergebietes, wenigstens
am Anfang, nicht auszukommen ist. Obwohl der Licht-
bogenofen als Ideal zum Erschmelzen von schwarz-
kernigem TemperguR erscheint, muf3 bei ihm doch grofRe
Vorsicht angewendet werden, bis eingehendere For-
schungen mehr Licht auf das bis jetzt sehr schlechte
Durehgliithen desselben geworfen haben.

®r.«5nS Rudolf Stotz.
Philip D ressier, Cleveland, berichtete Uber

Die Anwendung der Tunnelglihoéfen in der Temperguf3-
industrie.

Der erste Tunnelofen wurde in Amerika im Winter
1919/20 erbautl); seither konnte eine gréRer© Anzahl
solcher Oefen2) in Betrieb genommen werden, so daf
mehrjahrige Erfahrungen hiertiber vorliegen. Die Guf3-
waren kommen bekanntlich in Tépfen auf Wagen, die
langsam mit Hilfe einer Druckwasserpresse durch den
Tunnel gedrickt werden.

Die Hitze wird so rasch wie madglich auf 875°
gebracht, der GuR auf dieser Temperatur eine Zeit-
lang gehalten, dann ziemlich ra9ch auf 740° abge-
kihlt, danach etwas langsamer auf 700° und endlich
so rasch wie mdglich auf gewohnliche Temperatur. Die
Lange dieser Zeitabschnitte hangt von der Art und
Zusammensetzung der GuBstiicke ab. Da das langsame
Abkuhlen besonders bei der Kkritischen Temperatur
auBerst wichtig ist, war es fur nétig gefunden worden,,
hierbei eine Zusatzfeuerung zu verwenden, nm durch
die Strahlungsverluste keine zu rasche Abkuhlung zu
erhalten.

Die mit Oel oder Gas geheizten Erhitzungskam-
mern reichen bis gegen die Mitte des Ofens; die ver-
brannten Gase werden beim Ofeneingang abgezogen und
zum Anwarmen der Verbrennungsluft auf 315 bis 185
benutzt. Die Erhitzungszone wird kurz vor der
Ofenmitte durch Mauerwerk von der Abkiihlungszone
getrennt. In dieser befinden sieh die Kkleineren Zu-
satzbrenner, die nur nach Bedarf in Anwendung
kommen; ferner kann auch Kuhlluft in diese ,,Ver-
brennungskammern“ geblasen werden, um die Abkih-
lungsgeschwindigkeit in weiten Grenzen zu regeln. In-
den letzten Raum am Ofenausgang wird durch Stahl-
rohre viel Frischluft eingeblasen, um die Ware vollends
rasch auf Handwéarme abzukihlen. Die Verbrennungs-
gase sowie die Kuhlluft kommen nie in unmittelbare
Beruhrung mit dem Gluhgut, so daB der Ofen einer
wirklichen ,,Muffel* entspricht.

Ein Hauptvorteil der Tunneléfen ist, dal das
Auf- und Abladen der Wagen je an einem bestimmten
Platz stattfindet, wodurch viel Zeit und Arbeit gespart
werden. Das Einpacken in ein Gluhmittel kommt ganz in
Wegfall mit Ausnahme bei sehr schwierigen Sticken,
die sich beim Glihen verziehen wirden. Da etwa vier
Topfe aufeinander gesetzt werden, missen sie mit einem
Boden versehen sein, oder es mufR eine Platte dazwi-
schen gelegt werden, was sich aber als weniger prak-
tisch erwiesen hat. Die viereckigen Topfe sind mit
zwei gegenlberliegenden Zapfen versehen, um die sie-
zum Entleeren leicht gekippt werden kénnen. Die
leeren Topfe werden auf eine Rollenbahn gebracht,
auf der sie mit dicken und dunnen Gufsticken durch-
einander gefullt werden, um sie mdglichst dicht zu
lagern, wobei sie selbsttatig zum Ofeneingang zuruck-
rollen. Dort werden sie auf die Wagen gehoben oder
gestapelt, um auch Uber Sonntag gefiillte Topfe zur dau-
ernden Beschickung des Ofens zu haben.

Die Haltbarkeit des Ofens ist bei Gas- und Gasol-
feuerung sehr gut. Das Hauptgewdlbe wird von keiner
Flamme bestrichen und ist einer stets gleichbleibenden
Temperatur von nicht mehr als 950° ausgesetzt; es kann
daher ein Menschenalter ohne jede Erneuerung aus-
halten. Einem Verschlei sind nur die Verbrennungs-

1) Vgl. Tempern
(1921), s! 583. = .

2) Auch einige in Deutschland. Anm. d. Bericht-
erstatters.

im Tunnelofen, St. u. E. 41



1166 Stahl und .Eisen.

liammern unterworfen, deren Haltbarkeit sehr stark von
mden Brennstoffen beeinfluBt wird. Die aufgetretenen
Schwierigkeiten bestanden einerseits darin, das Oel regel-
maRig und zuverlassig dem Brenner zuzufuhren, und
anderseits darin, die zerstorende Wirkung der Oelflamme
aufzuheben. Es hatte sich n&mlich gezeigt, daR die
feuerfesten Kammern urspringlich sehr rasch abschmol-
zen, wobei die entstandene glasige Schlacke Uber 7%
Pottasche enthielt. Dieses Alkali stammte aus dem Heiz-
6l, und es dauerte lange, bis ein alkalifreies ,,Gasol*
gefunden wurde, das allerdings um 1% teurer als das
gewodhnliche Heizdl ist. Gleichzeitig gelang es auch,
feuerfeste Steine herzustellen, die auch alkalihaltigem
Oel widerstanden.

Eine weitere Schwierigkeit bei Qelbrennern ist, da
sehr leicht zu hohe Temperaturen und zu groRe Mengen
Verbrennungsgase entstehen. Es wird daher angeraten,
nach Madaglichkeit lieber Gasfeuerung zu nehmen, da sich
diese leichter regeln laft, und da die Gasflamme weiter
-durch die Verbrennungskammern reicht als die Oel-
flamme. AuBerdem l4aRt sich bei Gasfeuerung leichter die
Luftzufuhr anpassen und dauernd vollkommene Ver-
brennung erzielen.

Die Leistung eines Tunnelofens ist sehr groR und
damit seine Wirtschaftlichkeit sehr gut. Es kdnnen tég-
lich 13 bis 14 Wagen durchgesetzt werden, was einer
Durchsatzzeit von 111 bis 103 st entspricht; bei schwie-
rigeren Stucken wurde diese Zeit auf einem anderen
Werk auf 200 st festgesetzt. Das Ausbringen des Ofens
betragt bis zu 46 t in 24 st oder 407 t in der Woche.
Es sei noch darauf hingewiesen, daB die Leistung des
Ofens ohne weiteres herabgesetzt werden kann, ohne daR
die Gute des Gusses irgendwie leidet.

Der Brennstoffverbrauch schwankt je nach der Art
der GuBstiicke bei einem Durchsatz von 45 bis 58 t
zwischen 12 bis 16% Oel. Der geringste Koksverbrauch
bei Gasfeuerung betrug etwa 18,6% bei Durchsatz von
46 t an ziemlich schweren Abglssen. Bei gréfRerem An-
teil an leichter Ware ist der Brennstoffverbrauch bei
Vollbetrieb etwa 20 bis 23%.

Die Lebensdauer der Gluhtdépfe hat sich bei den
Tunneléfen als sehr lang erwiesen, und zwar ist sie
wenigstens vier- bis finfmal so lang wie bei den sonst
miblichen Oefen. Sie scheint auch von dem verwendeten
Brennstoff abzuhéangen, da es leichter ist, die Ofen-
atmosphéare mit Generatorgas neutral zu halten als bei
Oelfeuerung. Der Hauptgrund fir die bessere Haltbar-
keit der Topfe wird aber der sein, daB zu keiner Zeit
und in keinem Teil <es Ofens eine héhere Temperatur
herrscht, als fir den Tempervorgang notwendig ist. Bei
den sonstigen Oefen ist dagegen ein groBer Unterschied
zwischen der Temperatur bei der Feuerung und der
Néahe der Turen vorhanden. Im Tunnelofen hélt durch-
schnittlich ein Gluhtopf 8,75 t Gluhgut aus; die durch-
schnittliche Ladung eines Wagens betragt 45 t in
24 Topfen; ein Topf enthalt also 162 kg. Es hielt
also ein Glihtopf hierbei durchschnittlich 47 Ofenreisen
aus gegenuber acht bis neun in gewdhnlichen Oefen. Bei
Generatorgasbetrieb ist die Lebensdauer noch gréRer; sie
wird auf 50 bis 100 geschatzt.

An Lo6hnen fur das Tempern lassen sich etwa 40%
sparen; in 24 st sind an Arbeitern erforderlich:

1 Mann fir je 8 st Schicht als Heizer, zus. 3 Mann
Einsetzen der GuRstiicke, Beladen der
Wagen, Entladen, Ausleeren der Topfe 13

Fahrer zum Ziehen der Wagen zum und

VOM O FEN e 1
Fahrer zum Entfernen des fertigen Gusses 1
Zusammen 18 Miann

Bei Generatorgas ist ein Mann mehr zur Bedienung des
Gaserzeugers notwendig.

Der erzeugte GuR ist von hervorragender Gite;
bei richtiger Ueberwachung, die viel leichter ist als bei
den sonst Ublichen Oefen, sollte schlecht getemperter
GuR aus dem Tunnelofen unmdglich sein.

®t &3 n8 Rudolf Stotz.

Aus Fachwereinen.

43. Jahrg. JNr. 36.

Der Wunsch nach einfachen billigen Werkzeugen
mit gehdrteten Schnitt- bzw. Arbeitsflaichen fuhrte
E. K. Smith, Ravine, Wis., dazu, in seinem Vortrag

Gehartete und warmebehandelte TemperguB-Stiicke
folgende Fragen zu erforschen:
1. Die Mdglichkeit, TemperguBstiieke zu hérten.
2. Die Natur des gehé&rteten. Erzeugnisses.
3. Die beste Art des Hartens.

Zunéchst wurden einige TemperguBstédbe auf ver-
schiedene Temperaturen erhitzt und in Wasser abge-
schreckt. Sie waren entgegen (?!) der Erwartung sehr
hart. Ein Stab wurde als Bohrer geschliffen, und mit
diesem liel sich Messing, Graugu und sogar WeiR-
eisen bohren. Praktische Versuche mit gehérteten
Hammern zeitigten erstaunlich gute Ergebnisse.

Zum Abschrecken erwies sich warmes Wasser als
bestgeeignet; Harterisse wurden vermieden durch zwei-
bis dreimaliges Eintauchen der Hammerbahn in Ab-
stdnden von etwa I'sek bei etwa 925°. Die erreichte
Ubliche Skleroskopharte betrug 40 bis 55. Ziemlich
grofe Unterschiede in der Abschrecktemperatur bewirk-
ten nur kleine Harteunterschiede.

Die Versuchsstiicke hatten im Durchschnitt die fol-
gende chemische Zusammensetzung: 1,0500 Si, 0,2700
Mn, 0,14% P, 0,056% S, 2,40% Gesamtkohlenstoff.
Die Ergebnisse sind aus Zahlentafel 1 zu ersehen.

Versuche mit geglihtem,
TemperguB.

Zahlentafel 1.

Ay 5 & o oo
Bi z¢ 8 ) -
gg =g @ £ 5 Gefiige
5 <€ 3 8 &
s <s e fr 5
°c ©0 min kglcm2 ¢
1 1080 — — 23,5 1,0 42 Martensit, Troostit,
Temperkohle
2 1080 650 45 48,7 1,5 33 Martensit mit Zemen-
titnetzwerk
3 910 650 60 65,8 2,5 34 Sorbit mit etwas Ze-
mentit
4 910 650 45 76,0 2,5 25 Sorbito-PerJdit mit
etwas Nadelzementit
5 910 425 — 100.7 1,5 30 Wie bei 4
/ Temper-
Zum 1 robguli 257 0 50
Vergleich | Temper-
"oguB 38,1 18 16

Die vorliegenden Versuche erforschten nur einen
kleinen Teil der Hartungsfrage, geben aber Anregung
zur weiteren industriellen Ausnutzung. Bei einem gu-
ten TemperguBstick kann ein beliebiger Teil nach
Wunsch gehéartet werden; hierbei konnen folgende Vor-
teile erreicht werden:

r Teilhdrtung eines Sticks, wenn der gehartete
Leil starke Schlage auszuhalten hat, wéahrend der Ubrige
leil zah bleiben soll, z. B. Hammer.

2. Bei Sticken, die stark mit Schneidwerkzeugen
bearbeitet werden missen, kann diese Arbeit rasch im
weichen Zustand erfolgen, wonach sie gehéartet werden,

z. (53 Maschinenteile, die starkem Verschleil ausgesetzt
sind.

3. Wo weiche Oberflache verlangt wird, oder bei
dinnen Querschnitten, kann ein kurzes Ausglihen und
Abschrecken das Stiuck zweckentsprechend harten, z. B.
bei Schneidwerkzeugen, deren Handgriffe weich und
deren Schnittflichen nach dem Schleifen dagegen hart
sein sollen.

4. Wenn Teile des GuRsticks dem Angriff der
heile widerstehen mussen, z. B. Automobilbremsbacken,
die zum Teil hart, zum Teil weich sein mussen.

Hudolf Stotz.
(Fortsetzung folgt.)
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Geschichte des Eisens.

John A. Mathews: Was Stahl ist. Geschicht-
liches Uber die Entwicklung des Wortes und der Indu-
strie. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 990/1000.]

Alf Grabe: Die wurspringliche Herstellung
von Osemund-Eisen in Schweden.* Eingehende
Ausfiihrungen Uber die Herstellung von Osemund-Eisen
im alten Schweden, eines unmittelbar aus dem Erz in
Rennfeuern &hnlichen Oefen erzeugten Eisens. [Jernk.
Ann. 106 (1922), Tekn. Diskussionsmaotet i Jernkontoret
den 31. Maj 1922, S. 5/61.]

Otto v. Freisen: Sprachliche Studien uber die
Bezeichnung ,,Osemund-Eisen.“ [Jernk. Ann. 106

(1922), Tekn. Diskussionsmdtet i Jernkontoret den
31. Maj 1922, S. 62/74.]

Per Abr. Jonson: Aus der Geschichte von
Falugruva und Falukopparverk im 19. Jahr-

hundert.* [Jernk. Ann. 106 (1922) Nr. 7, S. 279/314.]
Brennstoffe.

Steinkohle. H. Winter: Die Verteilung der
Asche in der Steinkohle.* Beweise fir die ungleich-
maRige Verteilung der Aschenbestandteile in der Kohle.
Notwendigkeit sachgemé&Rer Probenahme und deren
Wert bei der Wertbestimmung des Brennstoffs. [Brenn-
stoff-Chemie 4 (1923) Nr. 14, S. 212/6.]

Ed. Donath: Ueber den EinfluR des Schwefel-
kieses der Steinkohle auf die Beschaffenheit
der Feuerungsrickstande. Anwesenheit von
Einfachschwefeleisen macht die Feuerungsrickstande
klebrig. [Brennstoff-Chemie 4 (1923) Nr. 14, S. 211/2.]

Koks und Kokereihetrieb. F. Hausser: Mall und
Bestimmung der Verbrennlichkeit des Kokses.*
Uebersieht Uber das einschlagige Schrifttum. Rech-
nerische Entwicklung eines Verfahrens zur Bestimmung
der Verbrennlichkeit von Koks. [St. u. E. 43 (1923)
Nr. 28, S. 903/7; Gluckauf 59 (1923) Nr. 29, S. 699/702.]

Owen R. Rice: Bedeutung der Harte fir
Hochofenkoks.* Was ist guter Koks? Trommel fir
Festigkeitsprifung. Festigkeit des Kokses und Hoch-
ofengang. (Vgl. St. u. E. 41 (1921) Nr. 44, S. 1577/9.)
[Trans. Am. Inst. Min. Met. Eng. 67 (1922), S. 596/605.]

Franz Bossner: Neuere Gesichtspunkte Uber
Erzeugung und Beschaffenheit von Koks.
Eigenschaften des Schragretortenkokses. Hauptmerk-

male fir Hulttenkoks und Gaskoks. Verbrennlichkeit.
Halbkoks. [Gas Wasserfach 66 (1923) Nr. 30, S.447/50.]

Julius K. Munster: Warmebilanz bei der Ver-
kokung.* Verhaltnisse im Nebenerzeugnisseofen. [Blast
Eurnace 11 (1923) Nr. 7, S. 389/92.]

Buchholz: Kokslésch-, -transport- und -sieb-
vorrichtung.* Beschreibung der Gesamtanlage des
Gaswerks Miunchen-Gladbach, erbaut unter Berick-
sichtigung der groRten Schonung des Kokses. Koksldsch-

wagen. Schlitzsieb. Propellerrinne tGber dem Bunker.
Andere Kokstransportvorrichtungen.  Lagerung des
Kokses. [Gas Wasserfaeh 66 (1923) Nr. 28, S. 409/11.]

Frdél. E. H. Burroughs: Bibliographie des

Petroleums und &hnlicher Stoffe 1919 und 1920.
[Bureau of Mines (Washington), Bulletin 216 (1923),
S. 1/374)]

A. Hhllb&ack: Flissige Brennstoffe.
Uber den Internationalen KongreR fir flissige Brenn-
stoffe vom 9. bis 15. Okt. 1922 in Paris, der die Ver-
arbeitung und Anwendung flussiger Brennstoffe be-
handelte. [Ingenidrs vetenskaps akademien 1923,
30. Mitteilung.]

Erze und Zuschléage.

Eisenerze. Ueber den Eisenerzbergbau in
Chile. Mitteilungen der schwedischen Gesandtschaft
in Buenos Aires. [Jernk. Ann. 106 (1922) Nr. 9,
S. 428/31.]

1) St. u. E. 43 (1923) Nr. 30, S. 983/93.
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Manganerze. Manganerzv&rkommen in Grie-
chenland. Zurzeit nur sehr beschrankte Forderung.

Aufzéhlung der Gruben. Erzanalysen. [Sammelmappe
,Deutschland und die weltwirtschaftliche Lage*, Ab-
schnitt IXC: Bergbau, Hutten- und Salinenwesen
(Eisen und Stahl), Blatt Nr. 76. V, Juni 1923.]

Aufbereitung und Brikettierung.”

Allgemeines. Sven Schwartz: Rationelle Arbeits-
weise in der Bergwerksindustrie der Ver-
einigten Staaten.* Bericht auf Grund einer Studien-
reise. [Jernk. Ann. 106 (1922) Nr. 8, S. 327/82.]

Erze. Ueber einige Versuche an Sieger-
lander Rd&stofen. (Zuschriftenwechsel  zwischen
P. Rosin und P. Oberhoffer u. A. Weyel.) [St. u. E. 43
(1923) Nr. 29, S. 947/8.]

Kohlenasche. A. Swoboda: Das Ruekgewinnen
von Kohle aus Aschen in Oesterreich. [Mitt.
Oesterr. Normenaussch. und Ges. Warmewirtsch. 3
(1923) Nr. 13/14, S. 50/2.]

A. Minch: Brennstoffrickgewinnung.* Be-

schreibung eines neuen Apparates ,,Eukonomator®.
[Wéarme 46 (1923) Nr. 30, S. 333/4.]
Agglomerieren und Sintern. J. A. Leffler: Die

technischen und wirt chaftlichen Voraus-

setzungen fur das Greenawaltverfahren in
Schweden.* Eingehende Studie mit anschlieRender
Aussprache. [Jernk. Ann. 106 (1922), Tekn. Diskussions-

maétet i Jernkontoret den 31. Mai 1922, S. 94/223.]j

Feuerfeste Stoffe.

A. W. Knight: Feuerfeste Stoffe
fir hohe Temperaturen. Berichtigung, nach der
obige Arbeit einen falschen Titel tragt. Es handelt sich
um lIsolierstoffe. [Chem. Met. Engg. 28 (1923) Nr. 25,
S. 1124]

George H. Ashley: Rohstoffe fur feuerfeste
Ziegel in Pennsylvania. [J. Am. Ceram. Soe. 6
(1923) Nr. 7, S. 837/49.]

Prufung und Untersuchung. Algernon Lewin Curtis:
Eine Untersuchung von Ofenbaustoffen mit
der Sauerstoffgeblaseflamme. Versuch, kleine Pro-
ben nach dem Verhalten gegen die Geblaseflamme zu
kennzeichnen. Beispiele. [Trans. Ceram. Soe. 22 (1923)
2. Teil, S. 199/204.]

B. M. O’Harra und W. J. Darby: Die Zerstérung
von feuerfesten Ziegeln durch Kohlenoxyd.*
Ausfihrliche Versuohsergehnisse mit verschiedenen Stei-
nen. Volumvermohrung durch Kohlenstoffabscheidun-
gen unter Katalysatorwirkung des Eisens, das aus Eisen-
oxyden reduziert wird. Schédlichkeit des Eisenoxyd-
gehaltes. rJ. Am. Ceram. Soe fi 09231 Nr. 8, S. 904/14.1

Saure Steine. D. Jones und W. Emery: Mischung
der Rohstoffe fur Silika-Ofenbaustoffe. [lron
Coal Trades Rev. 107 (1923) Nr. 2888, S. 9.]

Graphit. Walter Lex: Die Aufbereitung der
Flinzgraphite in Siddbdhmen.* Trockene und
nasse Verfahren. Versuche im Laboratorium und ihre
Anwendung in der Praxis. [Berg- u. hittenmé&nnisches
Jahrbuch der Montanistischen Hochschule zu Leoben 71
(1923) Nr. 1, S. 19/44.]

Sonstiges. H. Hermanns:
fragen in der Dolomitziegelei.*
Bauarten von Dolomitbrenndéfen. Verbesserung der
Warmewirtschaft und Hilfseinrichtungen. Verwendung
Heutiger Stand des
Baues von Bodenstampfmaschinen, Steinpressen und
Bodentransportwagen. Verbesserungen der Bodenbrenn-
ofen. [Wé&rme 46 (1923) Nr. 28, S. 303/8.]

M. L. Hartman: Ofenbaustoff aus Karbo-
rundum bei Gluhéfen. Eigenschaften und Ver-
wendungsstellen.  [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1
(1920/21), S. 601/3.]

E.

Allgemeines.

W armewirtschafts-
Betrieb und neue

N. McGee: Silika-Zement.* Zusammensetzung,

Anforderungen und Abnahmevorschriften fur ein erst-
klassiges Bindemittel. Geeignete Prifungen. Ginstiger
EinfluB von Melasse auf die Bindeféhigkeit. [J. Am.
Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 8, S. 896/903.]
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Feuerungen.
Allgemeines. Henry H. Wiegand: Die Verwen-

dung von Wasserschleiern an Feuerungstiiren.
Direkte und indirekte Vorteile dieser Einrichtungen.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920 21), S. 338/42.]

Kohlenstaubfeuerung. F. Schulte: Neuere Ein-
richtungen und Erfahrungen auf dem Gebiete
der Kohlenstaubfeuerungen.* [Wé&rme 46 (1923)
Nr. 26, S. 279/81, Nr. 27, S. 292/6.]

Neue Art Kohlenstaubfeuerung.* Kurze
Beschreibung der ,,Atritor* genannten Mahlvorrichtung
und zugehdrigen Brenners. [lron Coal Trades Rev. 106
(1923) Nr. 2885, S. 901.]

J. C. Hobbs und L. W. Heller: Kohlenstaub-
feuerung fiur groBe Kessel.* Versuchsergebnisse
im Brunots Island Kraftwerk. [Blast Fnrnace 11 (1923)
Nr. 7, S. 403/7.]

C. F. Herington: Ausfihrungsform von Kohlen-
staubfeuerungen.* Vergleich zwischen der Bauart
mit Kohlenstaubbehaltern mit Luftverteilung und mit
Mahlanlagen fir jede Feuerstelle. [Blast Furnace 11
(1923) Nr. 6, S. 345/7.]

Dampfkesselfeuerung. Hochleistungswander-
roste.* Beschreibung des Hochleistungswanderrostes
des Bayerischen Staatshittenamtes Weiherhammer.
[Z. angew. Chem. 36 (1923) Nr. 49 50, S. 328/9.]

C. A. Frankenhoff: Konstruktion von Kessel-
feuerungen.* Erorterung Uber die ZweckmaéRigkeit
der Isolierung der Kesseleinmauerung im Zusammen-
hang mit ihrer Lebensdauer. [Power 57 (1923) Nr. 25,
S. 992/3]

Neue Kesselfeuerung far Ausnutzung der
strahlenden Wa&rme.* Ausfihrung und Ergebnisse
einer kleinen Versuchsanlage. [Power 58 (1923) Nr. 3,
S. 99/100.1

Pradel: Neue Feuerungsanlagen.* Vorfeuerun-
gen fur Wanderroste (Kombinationsrost nach Gréantz-
dorfer). Vorfeuerung Griesheim-Elektron. Bamag-Vor-
feuerung. [Feuerungstechn. 11 (1923) Heft 20, S. 204/5.]

H. Niemeyer: Ueber die Einstellung von Trep-
penrost-Vorfeuerungen. Hohe der Kohlenschicht.
GroBe des Neigungswinkels. Art der Rostbedienung.
Messen des Neigungswinkels. [Wéarme 46 (1923) Nr. 29,
S. 320/1.]

Aufgehdangte Feuergewdlbe Safa.* Einzel-
heiten der Aufhangung fur Feuergewdlbe von Dampf-
kesselfeuerungen und Warmaofen. [Génie civil 83 (1923)
Nr. 6, S. 137/8]

Bergmann: Unterwind.*  Beschreibung eines
Rostes aus sich jalousieartig Gberdeckenden Roststaben,
deren Austrittséffnungen nach der Feuertir zu gerichtet
sihd, so daR der austretende Wind eine Art Feuerstau
herbeifihrt. Betriebsergebnisse. [Archiv Warmewirtsch.
4 (1923) Heft 8, S. 151/2.]

Beitrag zur Heizkunst. Zuschriftenwechsel
Haselau-Schonfeld. Vor- und Nachteile von Zind-
gewdlben. [Warme 46 (1923) Nr. 27, S. 298/9.]

Roste. C. A. Brandt: Rostantrieb mit Dampf-
turbine fir verédnderliche Drehzahl.* [Blast
Furnace 11 (1923) Nr. 6, S. 342/4.]

Sonstiges. C. Harold Berry: Der EinfluB von
Schwefelim Brennstoff auf Rauchgaszusammen-
setzung und Ausbeute.* [Power 58 (1923) Nr. 3,
S. 113/5]

Brennstoffvergasung.’

Gaserzeugerbetrieb. N. Christmann: Die Ein-
wirkung der Erdalkalikarbonate auf den kok-
firen Stickstoff bei der Vergasung mit W asser-
dampf und Luft.* Laboratoriumsversuche mit Koks-
stiickchen in Porzellanschiffchen ergaben, daR bei der
Vergasung von Koks mit Wasserdampf allein sich 90 %
dep Stickstoffs als Ammoniak gewinnen lassen. Gleich-
zeitige Vergasung mit Luft und Dampf erniedrigt dio
Aipmoniakausbeute betrachtlich. Zusatze von Kalzium-,
Strontium- und Magnesiumkarbonat erhdhen dio Aus-
beute nur wenig; ein Zusatz von Bariumkarbonat er-
niedrigt sie sogar, erhoht aber die Vergasungsgeschwin-
digjreit. [Gas Wasserfach 66 (1923) Heft 18, S. 249/52.]
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A. Faber:
wendung in der
gemeines Uber Generatorgas
Warmebilanzen. [Braunkohle 22
S. 257/60.]

Nebenerzeugnisse.

Braunkohlengas und seine Ver-
keramischen Industrie. All-
und Wassergas. Kurze
(1923) Heft 17,

A. Thau: Braunkohlen- und
Urteerabscheidung aus Schwelgasen. Theorie
des Teerniedersohlags. Kihlung. Mechanische und
elektrische Teerscheidung. [Braunkohle 22 (1923) Nr. 13,
S. 193/8.]

H. Broche: Ueber den aus der Steinkohle der
Zeche Furst Hardenberg gewonnenen Urteer,
insbesondere Uber seinen Gehalt an Benzol,
Karbolsdure und Azeton. [Ber. D. Chem. Ges. 56
(1923) Nr. 7, S. 1787/91.]

A. Finkemeyer: Der Umbau von Generatoren

zwecks Urteergewinnung.* Allgemeines Uber Urteer-
gewinnung. Sehwelvorgang. Vor- und Nachteile der
Sehweleinbauten bzw. Aufbauten. Teergewinnungs-
anlage und Vorteile derselben. [Feuerungstechn. 11
(1923) Heft 18, S. 187/9.]

Wéarm- und Glihéfen.

Allgemeines. A. Hallb&ck:
Untersuchungen an einigen
Schweifl- und Schmiededfen.*
(1922), Tekn. Diskussionsmotet i
31. Maj 1922, S. 263/414.]

F. J. Evans: PreBgas und seine Verwendung
fur Warmofen.* Verglichen werden Niederdruckgas
und Luft getrennt und von Hand geregelt, Niederdruck-
gas und Luft gemeinsam selbsttétig geregelt, Hochdruck-
gas selbsttétig geregelt. Vorteil der PrelRgasbeheizung
in bezug auf Bau und Betrieb. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 2 (1921/22) S. 213/22.

Frank W. Brooke: Materialdurchgang in
Wéarmoéfen.* Wichtigkeit guter Warmeausnutzung
in Elektrowarmofen durch Warmeaustausch in Vor-
warm- und Abkuhlkammern. Konstruktive L&sungen.
Vorteil kontinuierlicher Oefen. [lron Trade Rev. 73
(1923) Nr. 2, S. 111/2]

S. A. Moultonund W. H. Lyman: W irtschaftlich-
keitsvergleich von Oel-, Gas-, Kohlen- und
elektrischen Oefen.* [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1
(1920/21) S. 249/70.]

W. E. McGahey: Warmebehandlung von gro-
Ren Schmiedesticken mit Oel-, Gas- und elek-
trischen Warmdfen.* Nachweis der Ueberlegenheit

W armetechnische

schwedischen
[Jernk. Ann. 106
Jernkontoret den.

der elektrischen Warméfen. Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 2 (1921/22) S. 799/801.]
H O. Loebell: Die Beheizung der Zukunft fur

die Gluhbehandlung von Stahl.* Vergleich der
Beheizung mit verschiedenen Luft-, Wasser- und Gene-
ratorgasen. Nachteil der Oelbeheizung. Vorzige des
Betriebes mit Wassergas. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2
(1921/22) S. 240/7.]

T. F. Baily: Wirtschaftlichkeitsvergleich von
elektrischen, Oel-, Gas- und Kohlenéfen. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21) S. 401/2.]

G. H. Trout: Anwendung von Generatorgas
fur die Wéarmebehandlung. Vorteile der Gasbehei-
zung gegeniiber anderen Feuerungsarten. [Trans. Am.
Soe. Steel Treat. 1 (1920/21) S. 51/5.]

W. A. Ehlers: Brennstoffe und ihre Anwen-
dung fur die Warmebehandlung. Allgemeine
Erérterung der Eigenschaften der Brennstoffe und ihre
Einwirkung auf das W&rmgut. [Trans. Am. Soe. Steel
Treat. 1 (1920/21) S. 104/11.]

E. F. Davis: Dio Bedeutung der Isolierung
und ihre Anwendung an Gluhofen.* Anforderung
und Auswahl der Isolierstoffe. Einhau und Wirksamkeit.
Warmedurchgang. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1
(1920/21) S. 33/42, 128/10.]

W. C. Buell: Ofenanlage fir Verbrennung
schwerer Oele.* Bauart kleiner Warmofen. Brenner.

Oollager und Verteileinrichtung. Vorteil von Schwerdl.
[Iron Age 112 (1923) Nr. 3, S. 129/32.]

Flektrische Gluhofen. G. M. Little: Elektrisch
beheizter Schmiede- und Wéarmofen.* Allgemeine
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Beschreibung. Auswahl des Materials fur die Heiz-
elemente. Grinde fur die Wahl von Kohle. Schutz der
Kohleheizkorper gegen Verbrennung durch inoxydierende
Atmosphare. Erzeugung von Schutzdampfen. Richt-
linien fir die Erreichung eines hohen relativen Wider-
standes in den Heizelementen. Erneuerung der Heiz-
elemente. Ofenausmauerung. Wa&rmeisolierung. Tempe-
raturiberwachung.  Entwicklungsaussichten.  [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22) S. 226/36.]

C. L. Ipsen: Der elektrische W&rmofen
seine GesamtW irtschaftlichkeit fur die Wéarme-
behandlung von Stahl.* Entwicklung der Warm-
o0fen zu immer teureren Brennstoffen, von Holz uber
Kohle, Oel, Gas zur Elektrizitdt. Schluf3folgerung: An-
dere Einflisse wichtiger als Brennstoffkosten. Zusammen-
stellung von Anteil der Brennstoffkosten an den Ge-
samtkosten. Ein kleiner Vorteil in Qualitat, Vermin-
derung von Ausschuf}, Ersparnis von Nachbehandlung
hebt leicht etwaige Mehrkosten fiir Heizung auf. Ueber-
legenheit elektrischer Heizung, weil 1. Temperatur der
Heizquelle nur wenig héher als erwiinschte Gluhtempe-
ratur, 2. wegen Einhaltung gleichmé&Biger Temperatur,
3. wegen automatischer Temperaturkontrolle. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22) S. 984/9.]

Sondertransformator fur die Erwarmung
von Radreifen.* [Techn. mod. 15 (1923) Nr. 13, S. 407.]

E. F. Collins: Warmewirtschaftsvergleich
von elektrischen und anderen Oefen.* Abhéngig-
keit des Vergleiches von der H6he der verlangten Tem-

peratur. Ausfiihrliche Vergleichszahlentafeln. Gunstige
Zukunftsaussichten der elektrischen Beheizung. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21) S. 217/29.]

»W &rm ew irtschaft, Krafterzeugung und

-Verteilung.

Pauer: Die Bedeutung verschiedener Spei-
cherformen fur die Energiewirtschaft.* Bestre-
bungen zur Erhéhung des Gesamtwirkungsgrades einer
Anlage. GesetzméfRige Schwankungen im Energie-
angebot und -bedarf. Bei wechselnder Belastung auf-
tretende Verluste. MaBnahmen zu ihrer Verminderung.
Thermische Grundlagen verschiedener Speichersysteme.
Vergleich zwischen Ruths- und Speiseraumspeicher.
lhre Entwicklungsmadglichkeiten. [Wé&rme 46 (1923)
Nr. 31, S. 341/5; Nr. 32, S. 355/8; Nr. 33, S. 367/9.]

Die Anwendung von Dampf von sehr hohen
Spannungen. [Engg. 115 (1923) Nr. 2999, S. 777/8.]

Warmespeicher. Kritische Betrachtungeniuber
Anlagen mit Warmespeichern. Zuschriftenwechsel
K. Schreber — W. Pape betreffend Angreifbarkeit von
schmiedbarem Eisen durch konzentrierte Natronlauge.
[Brennstoff- u. Warmewirtsch. 5 (1923) Heft 6, S. 94/5.]

W. Heepke: Der DampfSpeicher von Dr. Ruths.*
Kurze allgemeine Erorterung. [Feuerungstechn. 11
(1923) Heft 19, S. 193/6.]

Kraftwerke. Thomas Wilson: VergréRBerung des
Northeast Kraftwerks um 30 000 KW.* Bemerkens-
werter Kesselaufbau. Vorkehrungen zum Einhau von
Luftvorwarmern. Bekohlungs- und Entaschungsanlage.
[Power 58 (1923) Nr. 1, S. 2/7.]

0. E. Bulkeley: Stadtisches Kraftwerk Lan-
sing.* Kraftwerk fir ersten Ausbau von 25000 kWw.
Kesselanlage. Zentrale Kesseliberwachung. [Power 57
(1923) Nr. 25, S. 968/76.]

F. Ohlmdller: Das Elektrizitdtswerk von
Gennevilliers.* Entstehungsgeschichte, Aufbau und
Einrichtung des Elektrizitdtswerkes. Bemerkenswert
GroBkessel mit 2100 und 1330 m2 Kesselheizflache.
[Elektrotechn. Z. 44 (1923) Heft 29, S. 681/5.]

1. E. Moultrop und J. Pope: Bemerkenswerte
Neuerungen des Weymouth Kraftwerks.* Kurze
Beschreibung des Anlageplans. Beabsichtigter Ausbau
auf 300 000 kW. Zurzeit aufgestellt zwei Turbinen zu
je 32000 kW fir 26 at und eine Hochdruckturbine von
ungefahr 2000 kW von 84 auf 20 at. Bauart des Kessel-
hauses. Hochdruckkessel fur 84 at. [Power 58 (19 23
Nr. 2, S. 42/6.]

H. Zipp: Ein neues Betriebs-MefRRverfahren
zur Ermittlung der wirtschaftlich richtigen Ver-
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teilung der Wirk- und Blindstrome bei parallel
arbeitenden Maschinen und Kraftwerken.* All-
gemeine Rechnungsgrundlagen fir die wirtschaftliche
Stromverteilung. Wirkstromverteilung, Blindstromver-
teilung.  Wirtschaftliche Blindstromverteilung unter
Berucksichtigung der Leitungskapazitat. [Mitt. V.
El.-Werke 22 (1923) Nr. 341, S. 241/9.]

Dampfkessel. Henry B. Jones: Die Bestimmung
des KesselWirkungsgrades.* Hinweis auf ver-
ungthiedene Fehlerméglichkeiten hei Kesselversuchen.

[Power 58 (1923) Nr. 3, S. 88/91.]
David Brownlie: Idealwerte fir die Dampf-
erzeugung.* [Eng. 135 (1923) Nr. 3521, S. 649.]
W. Otte: Der Schwdaehungskoeffizient fir
schrage Lochreihen bei zylindrischen Kesseln
mitinnerem Ueherdruck.* [Wé&rme 46 (1923) Nr. 27,

S. 291/2.]
B. Mérker: Kritische Betrachtungen ameri-
kanischer Wasserrohrkessel.* Warmeteehnischc

Berechnung amerikanischer Kessel. Priufung amerika-
nischer Bauarten auf Grund deutscher Erfahrungen.
Folgerungen. [Wéarme 46 (1923) Nr. 28, S. 308/9.]

Der Hudson Patentkessel.* Die Kombination
eines Zweiflammrohrkessels mit zu beiden Seiten in den
Rickzugen angeordneten Wasserrohrbindeln. [Iron Coal
Trades Rev. 107 (1923) Nr. 2889, S. 40.]

Dampfkesselzubehdr. Ivan S. Forde: Anwendung
des Uberhitzten Dampfes in der Eisenindustrie.?*
Ausfuhrungsform neuzeitlicher Ueherhitzer. [Blast Fur-
nace 11 (1923) Nr. 6, S. 334/6; 344.]

Kondenswasserableiter. Arbeitsbedingungen.
Bauart, Wirkungsweise und Eignung. Nebenaufgaben
und Nebeneinrichtungen. Ueherwachung und Instand-
haltung. Entwasserungsplédne. [Ber. Warmestelle V. d.
Eisenh., Mitteilung Nr. 49.]

H. Esselbach: Neuzeitliche Entaschungsan-
lagen in Kraftwerken.* Allgemeines Uber Ent-
aschungsanlagen. Beschreibung von ausgefiihrten An-
lagen in Amerika. Wirtschaftlichkeit derselben. [War-
me 46 (1923) Nr. 32, S. 351/4]

Dampfturbinen. W. G. Noack: Die BBC-Hoch'-
druckturhine fur Dampf von 100 at und 450 0 Cr*
Die bisherige Steigerung des Dampfdruckes und der
Dampftemperatur von Dampfkraftanlagen. Die Ver-
besserung des Wirkungsgrades durch Erhoéhung sMsi
Druck und Temperatur hei der idealen (verlustlosen)
Maschine. Die Vorwdrmung des Speisewassers durch
Anzapfung mit teilweiser Rickgewinnung der Verdamp-
fungswéarme. Die Turbine fur hohen Druck und héhte
Ueberhitzung. Die Steuerung der Hochdruckturhiiio®
Die der Hochdruckturbine nachgeschaltete Normal-
oder Niederdruckturhine. Die Hochdruck-VorsehdH-
turbine als Mittel zur Verbesserung der Wirtschaftlich-

keit bestehender Dampfturbinen’- Anlagen. Dampf-,
erzeuger far hohen Druck und Zubehér. [BBC-Mitt. 10
(1923) Heft 5, S. 55/71.]

Begrenzung des Dampfdruckes im Innern

von Turbinen. Mitteilungen {ber einen Drudk-
hegrenzer, Bauart Brown, Boveri & Co., durch den eine
gefahrliche Druckerhéhung im Mittel- und Niederdruck-
teil eines Turbinenzylinders hei etwaigen Verstopfungen
verhindert werden soll. [Archiv Warmewirtsch. 4 (1923/
Heft 8, S. 152.] '
A. Loschge:
bei DampfturhinenmindingeU.*
(1923) Nr. 30, S. 740/1-]
Wasserreinigung. W. Scherr: Die W asserreinigpr
im Kesselbetrieb. Die Hartebildner. Cheroischp
Grundlagen der verbreitetsten Reinigungsverfahren,
Ueherwachung der Reinigungsanlagen. [Glickauf 59
(1923) Nr. 31, S. 31, S. 749/53.] .
Gasmaschinen (Verbrennungsmaschinen). H. G,
Bader: Beitrag zur Gestaltung von Verbrcji/
nungsmotoren.* Es werden Warmestauungen
Waérmegefélle an den Umrandungen von Durolilrrp,
chungen der Zylinderdeckel berechnet und dabei geze gt*
dalR mehr als die absolute Hohe der Warmebelasfcungr
Anzahl und Ausbildung der Durchbrechungen auij die
Betriebssicherheit der Zylinderdeckel von Verbrennung”,

Eine Ausstromungserscheinung
[z. V. d I 67
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motoren einwirken.
S. 799/802.]

W. Schlachter: Der EinfluB der Kuhlung der
Verbrennungsmaschinen auf die Leistung.*
Es werden an Beispielen von Motoren mit verschieden
gestalteten Verdichtungsraumen die Einflusse der Kuhl-
verluste erlautert und die Mittel untersucht, welche eine
Verringerung der Kihlverluste und eine entsprechende
Leistungssteigerung des Motors ermdglichen. [Masoh.-B. 2
(1923) Heft 20, S. 815.]

Pr. Kretschmer: Der mechanische Wirkungs-
grad der Gasgeblasemaschinen* Theoretische
Priufung der durch einen Versuch gefundenen Kurven
des mechanischen Wirkungsgrades. Wirtschaftliche
Folgen ungentigender Belastung der Geblésemaschinen.
Bedeutung richtig bemessener Zuschaltrdume. [Archiv
Warmewirtsch. 4 (1923) Heft 7, S. 121/4.]

W. Nusselt: Der Warmeubergang in der Ver-
brennungskraftmaschine.* [Z V. d. I. 67 (1923)
Nr. 28, S. 692/5; Nr. 29, S. 708/11.]

J. Geiger: Stérende Fernwirkungen von orts-
festen Kraftmaschinen, insbesondere Verbren-
nungsmasehinen.* Die von Kraftmaschinen aus-
gehenden Fernwirkungen, insbesondere die durch die
Massenwirkung verursachten Erschitterungen von Wohn-
gebauden, ihre Wirkungen auf Geb&ude und Menschen,
die Gerate zur Untersuchung dieser Erschitterungen
und die MaRnahmen zur Vorbeugung und zur Abhilfe.
[Z. V. d. I. 67 (1923) Nr. 30, S. 736/9.]

Dynamomaschinen u. Motoren. R. Ohl: Fort-
schritte im Turbogeneratorenbau.*  Steigerung
der Hochstleistung der Turbogeneratoren innerhalb der
letzten 10 Jahre auf das Vierfache. Verbesserungen
mechanischer und elektromagnetischer Art. Schutz
der Generatoren grofler Kraftwerke gegen Ueberstrom-,
Ueberspannungs- und Brandgefahr. Einfihrung des
Kreislaufs der Kihlluft. Ersatz der Luft als Kuahl-
mittel. [E. T. Z. 44 (1923) Heft 31, S. 729/31; Heft 32,
S. 759/63.]

Maschinenelemente.

[Maseh.-B. 2 (1923) Heft 20,

John J. Serrell: Bewegliche
Kupplungen fur Walzwerke und andere An-
triebe.* [Ass. Iron Steel Eleetr. Engs. 5 (1923) Nr. 6,
S. 177/87]

Gustave Fast: Bewegliche Kupplungen.*
Iron Steel Electr. Engs. 5 (1923) Nr. 6, S. 188/203.]

[Ass.

P. C. Day: Bewegliche Kupplungen. [Ass.
Iron Steel Eleotr. Engs. 5 (1923) Nr. 6, S. 204/5.]
J. H. Albrecht: Die bewegliche Thomas-

kupplung.* [Ass. Iron Steel Electr. Engs. 5 (1923)
Nr. 6, S. 206/9.]

W. Trinks: Die bewegliche Mesta-Kupplung.*
[Ass. Iron Steel Electr. Engs. 5 (1923) Nr. 6, S. 210/16.]

R. W. Davis: Bewegliche Kupplungen.*
[Ass. Iron Steel Electr. Engs. 5 (1923) Nr. 6, S. 216/8.]

W. E. Trumpier: Bewegliche Kupplungen.
[Ass. Iron Steel Eleetr. Engs. 5 (1923) Nr. 6, S. 219/24.]

L. H. Keim: Bewegliche Kupplungen. [Ass.
Iron Steel Eleotr. Engs. 5 (1923) Nr. 6, S. 225/30.]

Schmierung. T. E. Stanton: Grenzschmierung
im Maschinenbau.*  Versuche mit einer Pendel-
reibungsmaschine. Untersuchung verschiedener Ma-
terialien und Schmiermittel. [Eng. 135 (1923) Nr.3522,
S. 678/80.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Pumpen. R. Dub: Theorie und Praxis im Bau
von Pumpen, insbesondere Kreiselpumpen.*
[Mitt. D. Ing.-Ver. Mahren 12 (1923) Heft 5, S. 73/9;
Heft 6, S. 94/102; Heft 7, S. 109/15.]

Geblase und Kompressoren.
geblase.* Wirtschaftlichkeit.
zahlregelung. Diffusorregolung.
Antriebsmaschine.

Hochofenturbo-
Saugdrosselung. Dreh-
Beriicksichtigung der
Mittel zur Behebung von Stdrungen
im Ofengang. Uehersicht der verschiedenen Antriebe
und Bauarten. [Centralbl. Hitten Walzw. 27 (1923)
Nr. 24, S. 321/2; Nr. 25, S. 331/2; Nr. 26, S. 341/2,
Nr. 27, S. 351/2.]

Hochofenturbogebléase.* Bechreibung eines
von der British Thomson-Houston Company gebauten
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Turbogebléses fur eine Leistung von 1140 m3/min und
1,75—2,1 at Pressung. Antrieb durch Dampfturbine.
Regelvorrichtung fur konstante Windmengen, bestehend
in einer an einem konischen Stick des Ansaugerohres
angeordneten Stauscheibe, die auf das Dampfeinlal3-
ventil einwirkt. Einstellung durch Gewichtsbelastung
der Stauscheibe. [Engg. 116 (1923) Nr. 3006, S. 170/2]

R. Chenal: Der Kapselkompressor Bauart
Planche.* Art und Ausfihrung des neuen Kapsel-
werkes. Vergleich mit alteren Kapselwerken, mit Kolben-
und Kreiselmaschinen. [Génie civil 82 (1923) Nr. 24,

S. 569/74.]
R. Rickert: Selbsttéatiger elektrischer Be-
trieb mittlerer Kolbenkompressoren* Leer-

anlaBVorrichtung der A. E G. Wirkungsweise. An-
wendungsgebiet. [A-E-G-Mitt. 19 (1923) Heft 5, S. 149/54;
Heft 6, S. 171/7.]
Bearbeitungsmaschinen. F.
Blechkantenhobelmaschine mit elektrisch be-
tatigter Spannvorrichtung* Beschreibung einer
neuartigen, elektrisch angetriebenen Spannvorrichtung
von Schie. [Z. V. d. I. 67 (1923) Nr. 26, S. 629/30.]

Sipmann: Grolle

Materialbewegung,

Verladeanlagen. Bewegliche Kohlenverlade-
anlage.* Kombination von Auslegerkran mit Becher-
werken und Gurtférderern. [Iron Age 111 (1923) Nr. 26,
S. 1851/4.]

Transportwagen. A. Kleinlogei: Eisenbahnfahr-
zeuge aus Eisenbeton.* Bisherige Ausfihrungsform
von Eisenbetonwagen. Bedeutung von Eisenbetonwagen
als GroRguterwagen. [Ann. Gew. Bauwesen 47 (1923)
Nr. 1107, S. 41/5.]

Héngebahnen. G. A. Geipel: Eine Neuerung im
Héangehahnwesen.*  Weiche mit ununterbrochener
Fahrbahn. Vorteile und Konstruktion derselben. Steue-
rung der Fihrerstandslaufkatze mittels der Weiche.
Steuerung des vorderen Wagens. Steuerung des rick-
wartigen Wagens. Konstruktionsdaten fur die Fihrer-
standslaufkatze. Katzenfahrwerksantrieb. [Forder-
techn. 16 (1923) Heft 15, S. 169/70.]

Werkseinrichtungen.

Gleisanlagen. BlofR: Ruhender und rollender
Raddruck auf StraBenhahnschienen. Erdrterung
Uber MeRbarkeit des Raddruckes durch Beobachtung des
Federspiels des Wagens. [Zentralbl. Bauverw. 43 (1923)
Nr. 63/3, S. 375]

Wasserversorgung. G. S. Reynolds: Aufstellung
von W asserreinigern auf Stahlwerken.* Not-
wendigkeit der Reinigung des Kesselspeise- und des
Kuhlwassers. Beispiele ausgefuhrter Anlagen. [Blast
Furnace 11 (1923) Nr. 6, S. 337/9.]

Roheisenerzeugung.

Hochofenbetrieb. Conrad Zix: Die innere Form
des Hochofens.* [St. u. E. 43 (1923) Nr. 29, S. 949/50.]

Ralph A. Sherman u. S. P. Kinney: Verbrennlich-
keit von Hochofenkoks.* EinfluR der StlickgroRe
des Kokses. Beziehungen zu den Bitriebsverhaltnissen.
Erérterung der Theorien Uber Re-Oxydation und Uber
Hitzezusammenfassung im Gestell. [Iron Age 111 (1923)
Nr. 26, S.' 1839/44.]

Hochofenbegichtung. Arbeitsparende Hoch-
ofenausristung.* Verwendung von Selbstent- und
-beladewagen fiir den Mollertransport. [lron Age 111
(1923) Nr. 26, S. 1846/9.]

Geblasewind. J. Seigle: Einiges Uber Verwen-
dung von HeiBwind, Trockenwind und sauer-
stoffreichem Wind in Gaserzeugern, Kuppel-
6fen und Hochdéfen.* Grundsatzliches. [Rev.
Met. 20 (1923) Nr. 7, S. 481/9.]

Winderhitzung. Bengt Afzclius: Untersuchungen
an Winderhitzern.* Eingehende Messungen und

Untersuchungen an Roéhrenwinderhitzern. [Jernk. Ann.
106 (1922) Nr. 6, S. 221/75.1

Gichtgasreinigung und -Verwertung. D. L. Ward:
Messung von Hochofengas.* [Trans. Am. Inst.

Min. Met, Eng. 67 (1922) S. 624/31.]
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R. W. H. Atcherson: Hochofengichtstaub.*
(Vgl. St. u. E. 40 (1920) Nr. 36, S. 1204/6.) [Trans. Am.
Inst. Min Met. Eng. 67 (1922) S. 606/23.]

Flektroroheisen. Assar Grénwall: Ueber die Her-
stellung von Roheisen auf elektrischem Wege.*
Uebersicht Uber die Entwicklung des Elektrohoehofens
System Elektrometall, insbesondere beziiglich der Form
des Schachtes. Das nach unten sich verengende Profil
ist verlassen worden; der Schacht ist heute zylindrisch,
vielfach auch sich erweiternd gegen den Schmelzraum
ausgebildet. Die Schachthdhe ist stark vermindert
worden. [Tek. Ukehlad 70 (1923) Nr. 19, S. 164/5.]

F. B. Grimnes: Die elektrische
von Roheisen.* Abanderungsvorschlag fiir den
Elektrometallofen fir norwegische Verhéltnisse hei Ver-
wendung von Koks und Schlich als Rohstoffe; der
Schacht kommt fast ganz in Wegfall. [Tekn. Ukeblad 70
(1923) Nr. 24, S. 200.]

Clausei de Coussergues: Darstellung von Roh-
eisen im Elektroofen.* Der Elektrometallofen.
[Rev. Met. 20 (1923) Nr. 7, S. 422/4.]

Eisen- undvStahlgieBerei.
GieRereianlagen. Eine neue StahlgieRerei
bei den Fairfield-Car-Works in Birmingham,
Ala.* Basische Siemens-Martindfen fir Teer- und Gas-
feuerung. Gluhofen, Kern- und Formtrookendfen mit
Gasfeuerung. [lron Age 112 (1923) Nr. 3, S. 137/40.]
E. C. Kreutzberg: Arbeitsersparnis in einer

GielRerei in Alabama.* StahlformgieRerei der
Tennessee Coal, Iron and Railroad Co. mit neuen
Transporteinrichtungen,  Schittelrinnen, Ruttelform-

maschinen, Martindfen usw. Monatliches Ausbringen
1400 t. [Iron Trade Rev. 73 (1923) Nr. 3, S. 171/5.]

Metallurgisches. L. C. Glaser: Zur Metallurgie
des Kupolofens und der Kleinbessemerbirne.
Metallurgie des Kupolofens und der Kleinbessemerbirne.
[GieB.-Zg. 20 (1923) Nr. 12, S. 219/21]

Formerei und Formmaschinen. W. H. Cook: Plat-
tenformerei.* Montierung, Grdéfe und Anfertigung
der Formplatten. [Eoundry Trade J. 28 (1923) Nr. 364,
S. 110/2.]

Enrique Touceda: Das Formverfabren von
Thacher & Co. in Albany, N. Y. fir Propeller-
Koérper und -Fligel.* (Vgl. St. u. E. 41 (1921) Nr. 30,

S. 1047.) [Trans. Am. Inst. Min. Met. Eng. 67 (1922)
S. 532/43]

R. H. Palmer: Verschiedene Formverfahren
far Propeller.* [Foundry 51 (1923) Nr. 12, S. 482/5,
490.

]Daniel Sharpe: Das Sand-Schleuder-Form-
verfahren.*  Frihere Verfahren: Beardsley-Piper-
Maschine. Eine neue fahrbare Maschine. Einzelheiten.
Bericht folgt. [Foundry Trade J. 28 (1923) Nr. 362,
S. 69/72.]

Schmelzen. Einiges Uber die Gebldse und Wind-
leitungen fur die Kupoléfen* Vorschlag, um die
Grole der Windzufuhr zum Kuppelofen dem jeweiligen
Bedarf durch Anordnung von Spannrolle und Stufen-
scheibe anzupassen. [GieR. 10 (1923) Nr. 30, S. 311.]

D. J. Dobson: Oel zum Flammofenschmelzen
Umanderung eines Flammofens von der Kohlenfeuerung
auf Oelfeuerung hei der Samson Tractor Co. zu Wau-
kesha. Chemische Veranderungen an der Ofenbeschik-
kung. Kostenvergleich. [lron Age 112 (1923) Nr. 1,
S. 5/6; Iron Trade Rev. 73 (1923) Nr. 1, S. 33/4; 41.]

R. Moldenke: Der Elektroofen in der Eisen-
gieRBerei. Vorteile gegenuber anderen Schmelzéfen.
[Trans. Am. Inst. Min. Met. Eng. 67 (1922) S. 544/55.]

GraugufR. H. Frei: Herstellung von Grauguf
im Elektroofen mit auBerordentlich hoher Fe-
stigkeit und reinem Perlit-Graphit-Gefuge.*
Bearbeitbarkeit des Guf3eisens im Sinne der Forschungs-
arbeiten von KefRner (nicht Kestner). Einwirkung des
Graphit-, Perlit- und Schwefeigehalts. Die synthetische
Herstellung von GuReisen, insbesondere von sogenanntem
Perlit-GuReisen im Elektroofen bei der Firma Brown,
Boveri & Co., Baden (Schweiz). [GieR. 10 (1923) Nr. 28,
S. 287/9.]
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SchleuderguR. L. Cammen: SchleudergufBB. Be-
schreibung des Verfahrens, der Formentemperatur, der
Patentlage, der Vorzige und Anwendbarkeit. [Foundry
Trade J. 28 (1923) Nr. 363, S. 97/99.]

Gluhen. Pat Dwyer: Warmbehandlung zwecks
Beseitigung von Spannungen.* Glihen im elek-
trisch beheizten Ofen von groBen Turbinen- Rahmen
und dhnlichen Gufstiicken. Temperatur steigt bis gegen
540 0 C. OfengroRe bis 8,40 m Lé&nge, 4,80 m Breite und
2,60 m Hohe. [lron Trade Rev. 72 (1923) Nr. 24, S. 1745/8.

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Allgemeines. Benedict: Elektrisch betriebene
Schrottpressen.* Kurze Beschreibung der bekannten
Demag-Ausfihrung. [El. Betrieb 21 (1923) Heft 13,
S. 149/50.]

Emil Gathmann: GieRen und Formen von Stahl-
blocken.* Allgemeines Gber GieBweisen zur Erzielung
dichter Blocke. Sonderkokillen. [Trans. Am. Inst. Min.
Met. Eng. 67 (1922), S. 514/22.]

Schweilleisen. James P. Baldwin: Herstellung
und Eigenschaften von SchweiBeisen. Analysen.
Veranderung der Eigenschaften durch wiederholtes
Paketieren. Vorzige des Schweileisens. [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 1034/8.]

Bessemerverfahren. Rieh. S. McCaffery: Das
saure Bessemerverfahren. Vortrag vor dem Ame-
rican Institute of Mining and Metallurgical Engineers
(vgl. St. u. E. 40 (1920) S. 1150). [Trans. Am. Inst.
Min. Met. Eng. 67 (1922), S. 632/6.]

Siemens-Martin-Verfahren. W. P. Barba und H. M.
Howe: Das saure Siemens-Martin-Verfahren
zur Erzeugung von Geschitz- und Edelstahlen.*
Vortrag vor dem American Institute of Mining and
Metallurgical Engineers nebst Erdrterung (vgl. St. u. E. 43
(1923) S. 205/8). [Trans. Am. Inst. Min. Met. Eng. 67
(1922), S. 172/219.]

Tiegelstahl. Arthur W. F. Green: Herstellung
von Misoh-Stahl (Composite Steel) im Tiegel.>
Beschreibung des Verfahrens, nach dem in einer Form
eine Vereinigung von niedrig- und hochgekohltem Stahl
hergestellt wird. Gefiigebilder der Vereinigungszone.
Verwendungszwecke. [Chem. Met. Engg. 29 (1923)
Nr. 2, S. 59/61.]

Elektrostahlerzeugung. Bradley Stoughton: Be-
triebsweise zur Elektrostahlerzeugung. Unter-
scheidung der Ofenhauarten. Verhinderung der

Schlackeneinschlusse. Raffinierung flissigen Einsatzes.
EinfluR der Bewegung im Bade. Verarbeitung von
Schrott. Einflul der Zustellung. [Chem. Met. Engg. 28
(1923) Nr. 22, S. 983/6.]

Clausei de Coussergues: Die Fortschritte in der
Elektrostahlerzeugung.* Allgemein gehaltene Aus-
fuhrungen Uber die verschiedenen Bauarten der Elektro-
stahléfen, Arbeitsweise, metallurgische und elektrische
Verhéltnisse. [Rev. Mét. 20 (1923) Nr. 7, S. 417/22.]

G. T. Southgate: Die Elektrode mit Verbren-
nungsflamme.* Zur Erhéhung des Heizwirkungs-
grades wird um die Lichtbogenelektrode eine Flamme
(Teer, Oel, Kohlenstaub) eingeblasen. Beispiele von
Rauarten und Anwendungen. [Association of Iron
‘a. Steel Electrical Engineers 5 (1923) Nr. 4, S. 87/104.]

Fr. Gail: Herstellung und Anwendung von
Kohlen- und Graphitelektroden.* Eigenschaften
der Elektroden. Kurze Angaben lber ihre Herstellung
und ihre Anwendung. [Rev. Mét. 20 (1923) Nr. 7,
S. 452/6.] .
Elektrolyteisen. A. Bouchayer: Das Elektrolyt-
eisen und seine Anwendungen. Chemische und
mechanische Eigenschaften des von den Etablissements
Bouchayer et Viallet in Grenoble nach den Patenten der
Société ,Le Fer*“ hergestellten Elektrolyteisens. Ver-
wendung zu Rohren, Gasflaschen, Automobilteilen usw.
[Rev. Mét. 20 (1923) Nr. 7, S. 434/8.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzen. H. Metz: Experimentelle Unter-
suchungen des Walzvorgangs.* Weiterarbeify auf
dem von Hollenberg bezeiobneten Wege. [Extrait (du
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Congreés Scientifique International organisé par I’Asso-
ciation des Ingénieurs sortis de I’école de Liege, Liege
Juin 1922. Val. St. u. E. 43 (1923) Nr. 28, S. 914/6.]

Walzwerksantriebe. H. Bauer: Regelbare Moto-
ren zum Antrieb von durchlaufenden Walzen-
stralen.* Die Arbeit vergleicht die bisher ausgefiihrten
Arten regelbarer Antriebe von Walzenstrallen und zeigt,
dalR durch Einfihrung des tbersynchronen Laufes von
Drehstromneboren durch getrennt aufge3tellte Regel-
satze ein grofler Fortschritt gemacht worden ist. [E. T.
Z. 44 (1923) Heft 32, S. 753/7.]

Ein groBer elektrischer Umkehrantrieb.*
Kurze Beschreibung des Umkehrantriebes der Société
Anonyme des Aciéries d’Angleur, Liege, fir eine ver-
einigte Block- und schwere TrégerstraBe von 950 mm
BaUendurchmesser. Kalibriernng einer Rillensohiene.
[Iron Coal Trades Rev. 107 (1923) Nr. 2889, S. 48/9.]

Gleichstrom-Walzmotoren.* Kurze Notiz Uber
zwei Gleichstrom-Walzenantriebe des Staatlichen Htten-
werks Wasseralfingen. [Siemens-Z. 3 (1923) Heft 7,
S. 308.]

G. L. Lacher: Geschwindigkeitsregelung
neuesten Walzwerks in Gary.* Beschreibung zweier
neu aufgestellter Streifenstraen. [Iron Age 111 (1923)
Nr. 26, S. 1831/4.]

GroBBe Gleiehstrommaschine des La Belle-
Werks der Wheeling Steel .Corporation.* Kurze
Notiz Gber die Aufstellung von zwei grof3en Gleichstrom-
dampfmaschinen von je 13000 PS Leistung in 4 Zylin-
dern von 900 0, 1500 mm Hub hei 75 Umdrehungen,
fur den Antrieb einer 1000er Blockstrale und einer
475er kontinuierlichen Strafe. [Blast Furnace 11 (1923)
Nr. 6, S. 303.]

BlechstraBen. G. Fox: Die elektrische W alzen-
heizung fur Feinblechwalzwerke.* [Ass. Iron Steel
Electr. .Engs. 5 (1923) Nr. 7, S. 253/68.]

RohrstraBen, jiU. *. “Rosa: Rohrwalzwerk fiur
Rohren kleinen Durchmessers.* Kurze Beschrei-
bung der Neuanlagen der Weldiess Tube Co. fur Rohren
bis 3]/2° Durchmesser. Einrichtung fir Massenher-
stellung. Kaltziehereien. [Iron Trade Rev. 72 (1923)
Nr. 26, S. 1877/82.]

Form- und StabeisenstraBen. H. E. Davis: Eine
W alzenstralRe fur legierte Stédhle mit Motor-
antrieb. Kurze Beschreibung des Walzwerks der Inter-
state Iron and Steel Co. [lron Age 111 (1923) Nr. 22,
S. 1551/2.]

E. C. Kreutzberg: Neubau einer Handelseisen-
strale.* Beschreibung des neuen Walzwerks der
Tennessee Coal, Iron and Railroad Co. auf den Fairsfield
Stahlwerken. Die StraBe, hauptséchlich fir Betoneisen
und ahnliche Erzeugnisse, besteht aus einer sech3geristi-
gen kontinuierlichen Voratrale von 400 (]), einer vier-
geristigen kontinuierlichen StraBe von 300 Cp, einer
offenen Zwischenstralle aus drei Geristen 300 0 und
einem Fertiggerist mit 275er Kammwalzen fir Walzen
von 250 oder 300 mm 0. Solleistung 10 000 t im Monat.
Kurze Beschreibung der Gesamtanlage. Kihlbetten.
Oefen. [lron Trade Rev. 73 (1923) Nr. 3, S. 177/9. Iron
Age 112 (1923) Nr. 3, S. 142/5.]

R. C. Hill: Neubau eines Walzwerks.* Kurze
Beschreibung der Erstanlage eines neugegrindeten
kleinen StabeisenwalzWerkes der United Steel Co. in
Everatt, Wash. Eine 350er StraBe. [Iron Trade Rev 73
(1923) Nr. 4, S. 257/9.]

Neues Walzwerk auf den Werken der Brown,
Bayley Steel Works in Sheffield. Kurze Beschrei-
bung einer 350er TriostralBe fiur das Auswalzen von
Federstahl. [lron Coal Trades Rev. 107 (1923) Nr 2888
S. 1/2]

Feinslsen- und Drahtstraen. M. E. Ponoelet: Draht-
walzwerke * Gesamtanordnung. Umfuhrun”en Haspel
[Rev. Mét. 20 (1923) Nr. 6, S. 369/80.]

Schmieden und Pressen. E. Siebei: Untersuch-
ungen Uber die bildsame Formanderung unter
besonderer Bertcksichtigung des Schmiedens.*
Gleiche Grundlage fir die Qietsch- und Schub-
festigkeit bildsamer Koérper bei Warmstauohuug von
FluBeissnzyliniern. Entwicklung der Theorie des

Zeitschriftenschau.

Kraftfaktors, der Formanderungsarbeit. Anwendungs-
beispiel: Stauchung von Bleirechtkanten. Untersuch-
ungen von PreB- und Sohmiedsvorgdngen. Erschei-
nung des ,,Steigens* beim Loch- und Gesenkschmiede-
proze. [Masoh.-B. 2 (1923) Heft 9, S. 307/12.]

W. R. Klinkicht: Schmieden und Wéarmebehan-
deln groBer Querschnitte.* Beschreibung der Ver-
fahren in einem modernen Werk nebst einigen Bildern.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 4 (1923) Nr. 1, S. 50/61.]

Henry Hayes: EinfluB schneller Hammer-
schlage beim Gesenkschmieden. Antwortim Frage-
kasten, die naher auf den Unterschied raschen Hammerns
und langsamen Pressens in bezug auf den Materialfluf
eingeht. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 4 (1923) Nr. 1,
S. 90; 108.]

L. A. Danse: Das FlieBen der Metalle wahrend
des Schmiedens.*  Ausfihrliche Erdrterung der
Massey’schen Untersuchungen. Tiefatzversuche (Gber
die Wirkung von Hammer und Presse. [Forg. Heat.
Treat. 9 (1923) Nr. 7, S. 304/7.]"

Schmiedeanlagen. E. Schrdoder: Warmetechnik

deer Schmiede und Elektrowdrme. Vergleich der
Feuer-Essen mit den Elektro-Essen. Wairtschaftlichkeit
bei Teilerwdrmung. Die Stumpfsehweifmaschine. [Ar-
chiv. Warmewirtsch. 4 (1923) Heft 7, S. 131/2]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kleineisenzeug. Eine neue Maschine zur Her-
stellung von Schraubenbolzen und Nieten in
halbwarmem Zustande.* Beschreibung einer Hoch-
leistungsmaschine unter besonderer Berucksichtigung der
Schonung der Schlagwerkzeuge. [Forg. Heat Treat 9
(1923) Nr. 6, S. 257/9.]

Pressen und Driicken. P. Sehweillguth: Das Pres-
sen von Hilsen * Pressen dinnwandiger Hulsen auf
liegenden Kurbelpressen. Einrichtung fiir Gesenk- und
AusstoRvorrichtung. Vorbereitung und Wahl des Roh-
stoffes. Formen von Dorn und Gesenk. Schmiermittel.
Verhitung von Explosionen. Die AusstoRvorrichtung.
Anordnung von Mischine uni Ofen. Pressen von Hulsen
mit Rand. Hirten von Dorn und Gesenk. Herstellung
dinnwandiger Hulsen auf anderen Maschinen. [Masch -
B. 2 (1923) Heft 9, S. 316/8.]

Federn. William J. Merten: Eine Fabrik fir das
W ickeln und die Wéarmebehandlung von Spiral-
federn.* Einrichtung des Werkes. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 2 (1921/22), S. 977/83.]

Radsétze. Neues Radreifen- und Radsckei-
ben-Walzwerk der Ickles Werke der Steel, Peech
and Tozer Ltd.* Kurze Beschreibung. [Iron Coal
Trades Rev. 107 (1923) Nr. 2891, S. 116.]

Das Walzen von Zahnradkrédnzen aus Stahl
und Nichteisenmetallen * Verfahren &hnlich dem
Ridreifenwaizcn bei der Weldiess Rolled Ring Co. in
Cleveland. ZerreiBwerte. [lron Age 112 (1923) Nr. 4,
S. 204/6.]

Seile. A. Werner: Beitrag zur Kenntnis der Vor-
spannungen in Drahtseilen.* Formanderung des
Drahtes heim Verflechten zur Litze. Verdrehung des
Drahtquerschnitts durch zu starkes Ruckdrehen der
Drahtspulen und Ueberschraitung der Elastizitatsgrenze
des Drahtmaterials. Forméanderung der Litze beim
Verflechten zum Seil. [Glickauf 59 (1923) Nr. 31,
S. 741/5; Nr. 32, S. 772/7.]

Wéarmebehandlung d. schmiedbaren Eisens.

Allgemaines. J. A. Brown: Einflusse auf die
Erzeugung geglihter Werkstucke.* Aufstellung
einer aulerordentlich weitgehenden EinfluRtafel. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 575/7.]

W. B. Crowa: Umstande, die fur die Warme-
behandlung schwerer Sticke von Bedeutung
sind. Fehlermugliohkaiten. Zusammenirbait zwischen
Konstrukteur, Stahlerzeugor und Warmcbehandlungs-
leiter erforderlich. Erdrterung uber die Abschreck-
mdglichkeiten in Heilwasser oder Oel. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 2 (1921/22), S. 869/75.]

H. C. Loudenheck: Vorsichtsmafnahmen zur
Erreichung von Gleichférmigkeit bei der Wéarme-
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Behandlung von Stahl.
iormigkeit durch Seigerung, Schmieden, verschiedene
Querschnitte. Bedeutung der Temperaturiiberwachung.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 398/401.]

George C. McCormick: Ofenatmosphéare und
ihre Beziehungen zur Ausbildung des Sinters.*
Versuchsergebnisse Uber den EinfluR oxydierender,
reduzierender und neutraler Atmospharen. Quantitative
Untersuchung des Sinters von Stahlen mit verschiedenem
Kohlenstoffgehalt, wie er sich bei verschiedenen Tempe-
raturen gebildet hat. In Mischungen von Leuchtgas
und Kohlensaure kann Stahl ohne Sinterbildung gegliht
werden. Dagegen findet in reduzierender Atmosphére
hei langerer Glihdauer eine solche statt. [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 1006/12.]

H. P- MacDonald: Die elektrische Warme-
behandlung von Stahl.* Stahl wird erwdrmt, indem
min starker Strom hindurchgeschickt wird. Gefligebilder
uud Eigenschaften der Erzeugnisse. Erérterung. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 198/208.]

Harold P. Woode: Bestimmung der Kosten der
Wéarmebehandlung. Analyse und Verteilung der

Ursachen von Ungleich-

Kosten. Erodrterung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2
<1921/22), S. 710/7.]
H. F. Leary: Die Warmebehandlung von

Stahl fur Geschutze.
<1921/22), S. 288/95.]

R. B. Schenck: Waéarmebehandlung in Blei.
Auswahl, Arbeitsweise und Kosten der Bleibader.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 1203/12.]

Harten und Anlassen. W. G. Lottes: verschiedene
Abschreckmittel und ihre Anwendung.* Eigen-
schaften des Stahles bei H&rtungen in verschiedenen
Temperaturen in Oel und Wasser. [Trans. Am. Soe.
Steel Treat. 1 (1920/21), S. 181/7.]

James B. Morey: Die W irksamkeit verschie-
dener Abschreckmittel, ihre Handhabung und
Anwendungen.*  EinfluR verschiedener Abkuhlung
auf Zahigkeit, Harte und FlieRgrenze bei steigendem
C-Gehalt. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 63/9.]

R. Mayer: Elektrisches Harteverfahren mit
automatischer Anzeigevorrichtung des Ab-
schreckmoments.* Hérteofen der Lorenz A.-G,,
Berlin-Tempelhof, mit automatischem Sichtharmachen
der magnetischen Umwandlung. Versuchsergebnisse
mit verschiedenen St&hlen. Prufung der ,magne-
tischen Harte” im Vergleich zur Brinellharte. Volum-
anderungen. [Centralbl. Hutten Walzw. 27 (1923)
Nr. 17, S. 251/53; Nr. 18, S. 261/2; Nr. 19, S. 271/3;
Nr. 20, S. 281/2.]

A. E. MacFarland: Bemerkungen (Uber die
doppelte Vorerhitzung zur Hé&rtung von Hoch-
leistungswerkzeugen. Arbeitsverfahren mit 3 Oefen
von 510 bis 540°, 815 bis 870° und 1260 bis 1300°.
Ofenatmosphdre und Entkohlung Erérterung. [Trans.
Am. Soe. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 306/9.]

Stanley A. Richardson: Ursachen des Werfens
von Stahl heim Erhitzen und Abkulhlen. Aus-
fhrliche Antwort im Fragekasten.  Weniger Span-
nungen und ungleiche Erwdrmung als der unterschied-
liche Gehalt an Martensit, Troostit, Perlit usw. bilden
die Ursache. [Trans. Am. Soe. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 731/4]

W. R. Ward: Ein praktisches Hilfsmittel fur
die Warmebehandlung von Stahl. Anwendung
der Metcalf-Probe. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1
(1920/21), S. 325/7.]

R. B. Kerr: Das Hé&rten von Hammergesenken.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 309/12.]

Edwin H. Barker: Oertliche Hartung von
Schlaggesenken.* Einzelheiten der Absohreckvor-
Tichtungen. Registrierung des Verhaltens und der auf-
tretenden Briche. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2
(1921/22), S. 1039/42.]

Zementieren. Theodore G.
xlige des Einsatzhartens. Eine Betrachtung
mder Grundtatsachen und Umsténde. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 383/97.]

[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2

Selleck: Grund-
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H. B. Knowlton: Einsatzh&rten und Einsatz-

artungsstoffe. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1
1920/21), S. 689/98.]

A. H. d’Arcambal: Einsatzhartung.* Einflu
des absorbierten Kohlenstoffs und Stickstoffs. Kerb-
schlagwerte bei verschiedenen Einsatzstahlen.  Zahl-
reiche Gefuigebilder und Festigkeitstafeln. [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 1111/24.]

C. A. Haux: Die bestgeeigneten Einsatz-
hartungstemperaturen fir Stahle verschie-
denen Kohlenstoffgehaltes. Kurze Angabe der

Temperaturen. [Trans. Am. Soo. Steel Treat. 1(1920/21),
S. 638/9.]

W. S. Bidle und B. F. Weston: Welche Stahlober-
flache (bearbeitet, kaltgewalzt, warmgewalzt
oder kaltgezogen) laBt sich am leichtesten
einsatzharten und warum? Antwort im Frage-
kasten. Versuchsergebnisse, nach denen der kaltgezogene
Stahl am tiefsten hartet. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2
(1921/22), S. 920/1.]

Theodore G. Selleck: Das Einsatzh&rtungs-
verfahren. Die Beziehungen der Temperatur
zur Gite von Einsatzsohieht und Kern.* Einflu
der Legierungselemente. Ofen und Stucktemperaturen.
Geeignete Absehrecktemperaturen. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 1 (1920/21), S. 655/66.]

Theodore G. Selleck: Das Einsatzhartungs-
verfahren. — Beziehungen zwischen Zeit und
Temperatur und Tiefe der Einsatzschicht.*

[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 705/9.]

W. J. Mclnerney: Die Einsatzhartung schwerer
Sticke. Analytische Verfolgung des Eindringens des
Kohlenstoffs. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 237/9.]

H. W. McQuaid und E. W. Ehn: EinfluR der
Stahlgute auf die Ergebnisse der Einsatz-
héartung.* Enthéalt auch die sehr eingehende Erérte-
rung: Gefligeunterschiede von Elektro- und Herdofen-
Stahl. EinfluR des Sauerstoffs. Gasgehalte. Weitere
Beispiele fir das Versagen des Einsatzstahls. Einflul
des Gleichgewichts Fe-C-02. [Trans. Am. Inst. Min. Met.
Engs. 67 (1922), S. 341/91.]

E. W. Ehn: Unregelm &Rigkeiten hei der Ein-
satzhartung, veranlat durch ungeeignet her-
gestellten Stahl.* a . Uber 50 Gefligeaufnahmen wird
der EinfluR des Gefliges, der Zusammensetzung und der
Oxydeinschlisse des Einsatzstahles auf die Einsatz-
hartung nachgewiesen. [Trans. Am. Soe. Steel Treat. 2
(1921/22), S. 1177/1202.]

S. C. Spalding: Vergleich der Eindringungs-

tiefe des Kohlenstoffs in verschiedene Han-
delsstahle, die fir die Einsatzhé&rtnng dublich
sind.* Schrifttumsibersicht. Die Proben wurden

zwischen 5 und 55 st zwischen 870 und 925 0 eingesetzt
und die Einsatztiefe mikroskopisch gemessen. EinfluR
verschiedener Warmebehandlung auf Einsatzschicht und
Kern. Zeit-Eindringungskurven. 140 Geflgebilder.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 950/76.]

G. S. McEarland: Eine Untersuchung Uuber
die Einsatzhartung.* Gefligehilder und Eigen-
schaften eines 5% -Nickelstahles, eines Kohlenstoff-
stahles und eines Chrom-Vanadin-Stahles. [Trans.
Am. Soo. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 297/305.]

R. L. Gilman: Einsatzhéarten, Harten und
Anlassen von hochgekohlten legierten Stédhlen
in 130 min. Verfahren mit selbsttatig auf + 100
geregelten gasbeheizten Oefen. Beschickung hei 875 °.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 445/8.]

H. Schagrin: Einsatzhartung mit Holzkohle.
Fir Einsatzhartung auf 1,5 mm Tiefe in 1% st ist Holz
kohle geeignet. Erorterung. [Trans. Am. Soc. Stee
Treat. 2 (1921/22), S. 331/8.]

P. W. Shimer und E. B. Shimer: Zyanamid bei
der flussigen Einsatzhartung. Beschreibung eines
besonderen Verfahrens hei hdheren Temperaturen. Es
kann eine Einsatztiefe von 0,8 mm in 1% bis 2 st er-
reicht werden. [Trans. Am. Soo. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 403/8.]
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Victor A. Hillman: Die Wirksamkeit ver-
schiedener Zyanid-Hartungsmisehungen und

die Rolle des Stickstoffs bei diesem Verfahren.*
Eindringungstiefen der verschiedenen Mischungen. Auf-
treten von Elavit. Geflgebilder. Erérterung. [Trans.
Am. Soo. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 296/304, 442/3,
526.]

G. R. Brophy und S. B. Leiter: Die wahre Wir-
kung des Zyanids hei der Stahleinsatzhartung.*
EinfluB des Stickstoffs auf Eigenschaften und Gefiige.
Ausgedehnte Erdrterung. [Trans. Am. Soo. Steel Treat. 1
(1920/21), S. 330/8.]

H. B. Knowlton: Kohlung und Entkohlung
bei der Einsatzhartung.* Theoretisches Uber die
Einsatzhértung. Das Verhéltnis von CO und C02 Ur-
sachen der Entkohlung. Schatzung des Kohlenstoff-
gehalts unter dem Mikroskop. ZweckmaRigkeit von
Probesticken. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 1155/66.]

R. Chenal: Die Einsatzhartung der , Timken*-
Rollenlager.* Zusammensetzung, Ofenbauart und
Héartungsverfahren. [Génie civil 83 (1923) Nr. 2, S.34/6.]

R. L. Dowdell: Reklamationen bei hoeh-
gekohlten Zahnradern.* Gang der Untersuchung
bei einsatzgehartetem Werkstoff. [Trans. Am. Soo.
Steel Treat. 2 (1921/22), S. 320/2.]

C. M. Campbell: Machen sich legierte
satzhartungskéasten bezahlt? Als beste Legierung
kommt eine solche mit Nickel in Betracht, sie ist jedoch
zu teuer. Andere Legierungen haben bisher wenig Erfolg
gehabt. [Trans. Am. Soce. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 495/9.]

T. G. Selleck: Die hohen Kosten der Einsatz-
hértung. Maoglichkeiten der Verminderung. Anhalts-
zahlen. [Trans. Am. Soo. Steel Treat. 2 (1921/2),
S. 1219/21, 1236.]

Einfluf auf die Eigenschaften. Lancelot W. Wild:
Der EinfluB der Warmebehandlung auf die
magnetischen Eigenschaften von Stahl.* Ein-
fluR der Zusammensetzung und Warmebehandlung.
Literatur. Erorterung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2
(1921/22), S. 696/704, 918/9.]

H. J. Frenoh und W. George Johnson: Der Ein-
fluR der Wéarmebehandlung auf die mechani-
schen Eigenschaften eines 1 %-C- Stahls.*
EinfluB von Zeit, Temperatur und Warmebehandlung
auf die Festigkeits- und Schlageigensehaften des Stahls.
Oel- und Wasserhartung. EinfluB der Gluhung vor dem
Héarten. Zahlreiche Gefugebilder und Tabellen. [Trans.
Am. Soo. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 467/94.]

Paul E. McKinney: Beobachtungen bei der
Warmebehandlung von Geschitzschmiede-
sticken. Tafeln und Angaben, welche Umstande bei
einer genauen Ueherwachung im Stahlwerk und bei der
Weiterverarbeitung aufgezeichnet werden mussen. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 738/45.]

Leslie Aitchison: Volumé&nderungen bei der
W éarmebehandlung von Stahl.* [Trans. Am. Soo.
Steel Treat. 1 (1920/21), S. 734/7.]

Sonstiges. J. L. Thorne: Die Warmebehandlung
von Hochleistungsstahl. Allgemeines Uber Aus-
fihrung und Ueherwachung. [Trans. Am. Soo. Steel
Treat. 1 (1920/21), S. 727/33.]

Robert M. Taylor: Stahl fur Maschinenteile.
16 zweckmaRige W éarmebehandlungen fir die ver-
schiedenen Maschinenteile. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1
(1920/21), S. 67/72.]

Harry E. Hemstreet: Die Waé&rmebehandlung
von Waggonachsen. [Trans. Am. Soo. Steel Treat. 1
(1920/21), S. 209/11.]

Y. L. MoCloud: Der EinfluB von Zeit, Tem-
peratur und Erhitzungsmedium bei der Har-
tung von Traktorenraupen.* Abkdhlungs- und
Eigensehaftskurven nebst Erorterung. [Trans. Am.
Soe. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 116/26.]

T. D. Lynch: Ein Verfahren zur Herstellung
von Spiralfedern fir hohe Beanspruchungen.*
Kurze Uebersioht tber Analyse, Warmebehandlung,
physikalische Eigenschaften und Prifung nebst Er-

Eindéne
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orterung. [Trans. Am. Soc. Steel. Treat. 1 (1920/21)
S. 62/7, 126/8.]
Schneiden und Schweil3en.

Theo Kauthny: Normenentwirfe
[Autog. Metallbearb. 16

Allgemeines.
fur die Autogenindustrie.*
(1923) Heft 14, S. 167/73.]

H. A. Horn: Vermag die elektrische Flamm-
bogenschweiBung die GasschmelzschweiRung
zu verdrangen? Geringe Verwendbarkeit des elek-
trischen Lichtbogens und fast nie erreichbare Dichtheit
der Schweillnaht lassen die Verdrangung der auto-
genen SchweiBung durch die elektrogene als wenig aus-
sichtsreich erscheinen. [Z. Sauerstoff- und Stickstoff-Ind
(1922), S. 129/31]

Elektrisches SchweiBen. B. Letsch: Eine moderne
elektrische Schweilerei im Braunkohlenberg-

bau.* [A-E-G-Mitt. 19 (1923) Heft 5, S. 160/4.]
A. M. Candy: LichtbogenschweiBung in der
GieRerei.* Reparatur fehlerhafter Rahmen. [Forg.

Heat Treat. 9 (1923) Nr. 6, S. 259.]

Jul. Sauer: Die neuen Stumpfschweil3-
masehinen der A.E.G.* Abbildungen und Leistungs-
schaubilder. SchweiBbeispiele, Kostenberechnung.

[Schmelzschweiffung 2 (1923) Nr. 13/14, S. 50/6.]

Gas-Schmelzschneiden. P. Hoffmann: Das auto-
Schneiden mit maschineller Fihrung.*
[Centralbl. Hitten Walzw. 27 (1923) Nr. 23, S. 311/2.]

A. M. Oandy: Metallschneiden mit Licht-
bogen.* Kurven Uber das Verhéltnis von Querschnitt
und Sohnittzeit. Beispiele. Kosten. [lron Age 111
(1923) Nr. 16, S. 1098/1100.]

Sonderstéahle.

Allgemeines. B. D. Saklatwalla: EinfluB von
Legierungselementen auf Stahl. Allgemeine und
theoretische Erdrterung tber die Entwicklungsmoglich-

keiten. [lron Trade Rev. 72 (1923) Nr. 26, S. 1883/4
und 1892.]
A. E. White: Legierter Stahl. — Sein Auf-

kommen und seine Geheimnisse —.* Enthélt
Guillet’sche Zustandsdiagramme fiir die verschiedensten
Stahle. [Trans. Am. Soo. Steel Treat. 1 (1920/21)
S. 481/99.]

John A. Mathews: Der Ausdehnungskoeffi-
zient von legierten Stéhlen.* Die Ausdehnungs-
koeffizienten von elf verschiedenen Automobilstédhlen
unterscheiden sich so wenig, daB sie nicht als kenn-
zeichnend fir das Verhalten bei der Hartung angesehen

werden konnen. [Trans. Am. Inst. Min. Met. Eng. 67
(1922), S. 133/6.]

Dreistoffstahle. Charles R. Austin: Der EinfluBl
des Kohlenstoffs auf die Chromstahle.* Mecha-

nische Eigenschaften in Abhéngigkeit vom Kohlenstoff-
gehalt. EinfluB von Abschrecken und Anlassen. [lron
Trade Rev. 73 (1923) Nr. 1, S. 29/32.]

H. Rowsing u. J. Sissener: Die Héarte der Chrom-
stdhle in Abh&ngigkeit von der Warmebehand-
lung.* Untersuchungen an einem Stahl mit 16 % C
und 1,6 % Cr. [Jernk. Ann. 106 (1922), Nr. 8, S. 382/6.]

Mehrstoffstahle. G. W. Sargent: Die Bedeutung
von Molybdan-legierten Stahlen.* Eigenschafts-
schaubilder fir verschieden legierte Stahle nach ver-

schiedener Warmebehandlung.  Blockanalysen.  Er-
orterung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21),
S. 589/97.]

H. J. Frenoh: Der EinfluR der Wéarmebehand-

lung auf die mechanischen Eigenschaften eines
Kohlenstoff-M olybdé&an- und einesChrom-Molvb-
dan-Stahls.* EinfluR der Gluh-, Abschreck- und An-
laBtemperaturen auf Festigkeit und Kerbschlagwerte.
Zahlreiche Gefligebilder. Erhitzungskurven und Eigen-
schaftstafeln. Erérterung. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 2 (1921/22), S. 790/8.]

CharlesMcKnight: EineErdrterungiberMolvb-
danstahl. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21),
S. 288/96.]

Rostfreie Stahle. Rostfreier Stahl. Seine prak-
tische Anwendung in Wasser- und Dampf-Kraft-
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6. September 19:23.

Bewdhrungsbeispiele und Konstruktions-
[Foundry Trade J. 28

Anlagen.*
einzelheiten fur Ventilteile u. dgl.
(1923) Nr. 365, S. 131/5.]

Charles M. Johnson: Eigenschaften und Klein-
gefige von warmebehandeltem, nichtmagneti-
schem, flammen-, sdure- und rostbestandigem
Stahl.* Ausgedehnte Arbeit Uber die Eigenschaften
eines Stahls, dessen Zusammensetzung nicht angegeben
wird, im Vergleich mit &ndern rost- und saurebestan-
digen Stahlen und Metallen. Verwendungszwecke. Zahl-
reiche Gefligebilder. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1
(1920/21), S. 554/75 ]

Neuer Nickel-Silizium-Stahl. Rostfreier Stahl
mit 20 bis 40 % Ni, 6 bis 12 % Cr, 0,25 bis 2 % Si.
Streckgrenze 42, Zerreilfestigkeit 70 kg/mm2 20 %
Dehnung, 50% Einschnirung. [Metal Ind. 23 (1923)
Nr_7, S. 134]

Werkzeugstéhle. Charles M. Brown: Normungs-
vorschlage fir Werkzeugstahle. Zwei Typen von
Hochleistungsstahl: 1. 0,55 bis0,75 % C, 0,2 bis0,4 % Mn,
0,1 bis 0,3 % Si, 3 bis 4 % Cr, 16 bis 18 % W, 0,5 bis
1% V; 2. (bei sonst gleicher Zusammensetzung) 12 bis
14% W, 1 bis 2% V. Fur Oelhdrtung ein Stahl mit
0,8 bis 1,0 % C, 1,25 bis 1,75 % Mn und 0,25 bis 0,4 % Si.

Vorteile und Vorschlage fir weitere Normung. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 666/72.]
George Porteons: Hoohgekohlter Herdofen-

stahl im Vergleich zu Tiegelstahl bei der Her-
stellung verschiedener Werkzeuge.* [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 238/44.]

A. W. F. Green: Die Erzeugung des Werkzeug-
stahls in der Walze.* Bedeutung einer genauen
Ueherwachung des Verarbeitungsgrades und der Warme-
behandlung. Die Endtemperatur. Veranderungen des
Gefuiges. Erzeugung von Gleichformigkeit. Zahlreiche
Gefligebilder. Erorterung. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 2 (1921/2), S. 274/87.]

A. E. Bellis: Erwédrmen und Abschrecken von
Hochleistungsstahl. Allgemeine Vorschriften. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 441/5.]

D. M. Giltinan: Die Metallurgie von Hochlepewisser

stungsstahl.* Vergleich der Schneideigenschaften
mit der Analyse. Geschichtliche Entwicklung der Ana-
lysen. Hartungstemperatur und Sehneidfahigkeit. Neu-
zeitliche Verwendung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1
(1920/21), S. 716/27.]

Howard Scott: Beziehungen zwischen der Be-
handlung von Hochleistungsstahl bei hoher
Temperatur und der Sekundé&r- und Rothérte.*
EinfluR der Warmebehandlung auf Dichte, Harte,
Kleingeflige, magnetische und thermische Eigenschaften.
Vergleich mit Uberperlitischen C-Stahlen. Bedeutung
der Rotharte. Steigerung derselben sowie der Anfangs-
harte und Verminderung der Brichigkeit durch geeignete
Warmebehandlung.  Zahlreiche Gefligebilder. Eigen-
schaftssehauhilder flr verschiedene Anlaltemperaturen
eines Stahls mit 0,7 % C, 18 % W, 3,5 % Cr, 0,7 % V.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 511/26.]

Markus A. Grossmann: Die Zahigkeit von Hoch-
leistungsstahlen, wie sie durch die Warme-
behandlung beeinfluft wird.* EinfluR der Wéarme-
behandlung auf die Z&higkeitswerte zweier Stahle mit
13und 18 % W. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 1001/5.]

Markus A. Grossmann: Abmessungsanderungen
von Hochleistungsstahl bei der Warmebehand-
lung.* Schaubilder Uber die Veranderungen bei ver-
schiedener Warmebehandlung. Eingehende Erorterung.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 691/5 und
890/5.]

Jerome Strauss: Leistung von Hochleistungs-
Schneidwerkzeugen.* Auszug aus einem \ortrag
v. d. Am. Soc. Steel Treat. Gefligebilder. Leistungs-
vergleiche einiger St&hle bei verschiedener Warme-
behandlung. EinfluB der Schlackeneinschlusse. [lron
Age 111 (1923) Nr. 16, S. 1103 und 1150/1.]

Sonderbaustahle. W. E. Jominy: Auswahl von
Automobilstahlen. Umstande, die fir die Auswahl
fur einzelne besonders beanspruchte Teile von Bedeutung
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sind. Beschreibung von zwélf blichen Antomobilstahlen.
[Trans. Am. Soo. Steel Treat. 2 (1921/2), S. 206/12.]

Stahle fur besondere Zwecke. Hilton G. Freeland:
Kugelstahl.* Eingehende Arbeit Uber die Herstellung,
Fehlermdglichkeiten und Prufung von Stahlkugeln.
Gefugebilder. Entkohlung, Eingehende Erérterung.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 898/917.]

E. A. Wraight: Die Werkstoffnormung in Berg-

werken und Zerkleinerungsanlagen. Anforderun-
gen und Normalanalysen in verschiedenen Landern fir
Bohrer, Stampfer, Rollen, Kugeln und Felsbrecher.
Angaben der Lebensdauer. Eingehende Erdrterung
mit weiteren Daten. [Trans. Inst. Min. Met. 30 (1921),
S. 195/242.]

[Metalle und Legierungen.

A. Beusel: Hochtemperaturbestandige Legie-
rungen fur die Einsatzhartung. Eigenschaften
einer fir Behalter geeigneten Legierung mit 60 % Ni,
12 % Cr, 26 % Fe, 2 % C, Si und Mn. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 1 (1920/21), S. 598/601.]

Roy E. Paine: Keine Steigetrichter notig*
Praktische Anwendung des GielRens unter Druck in
einer MetallgieBerei. Versuchsanordnung. [Foundry 51
(1923) Nr. 14, S. 559/61, 597.]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prufung.

Allgemeines. Ira T. Hook: Umstande, die die
Verwendung der Werkstoffe bedingen. Aufzah-
lung und Bedeutung der verschiedenen Eigenschaften.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 140/8.]

James E. Howard: Beziehungen zwischen den
physikalischen Eigenschaften und dem Ver-
halten gegen die Beanspruchungen im Dienst
bei Stdhlen. Die dem Stahl bei der Herstellung durch
Recken oder Hérten erteilten Spannungen bestimmen
sein Verhalten im Dienst. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1
(1920/21), S. 673/82.]

l.

D. Cutter: Ein vorgeschlagenes Verfahren

Bestimmung der relativen Wirksamkeit
Legierungskombinationen im Stahl.*
Aufstellung einer Formel, in der die Kosten und Wert-
ziffern verschiedener St&hle enthalten sind. Sehaubilder
Uber die Beziehungen zwischen Dehnung, Einschniirung
und Festigkeit bei verschiedenen Stahlen. Erérterung.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 188/98.]

R. M. Bird: Vereinheitlichung der Verfahren
zur vergleiohsweisen Feststellung physikali-
scher Eigenschaften von legierten Stédhlen*
EinfluR der Probeabmessungen bei Normalstahlen.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 1213/8.]

Prifmaschinen. Kaltbiege-Prifmaschine.* Von
W. u. T. Avery Ltd. in Birmingham. [Iron Coal Trades
Rev. 107 (1923) Nr. 2889, S. -50]

R. G. Johnston: Eine neue (Blechharte-)Prif-
maschine.* Ein Blechstreifen wird in einer handlichen
Maschine um einen bestimmten Winkel gebogen und
gemessen, um welchen Winkel seine Stellung nach Ent-
lastung von der Nullage abweicht. Geeignet zur Haérte-
prifung kaltgewalzter Bleche. [Metal Ind. 23 (1923)
Nr. 6, S. 109/10.]

Federblech-Priufapparat.* Bestimmung des
Elastizitdtsmoduls und der Streckgrenze mittels Be-
obachtung der Durchbiegung in einer von Siemens
< Halske gebauten Vorrichtung. [Siemens-Z. 3 (1923)
Heft 7, S. 331/2.]

Die Priufung von Eisenbahnkupplungen*
1500 mkg-Pendelschlagwerk von W. u. T. Avery Ltd.
fur die SchlagzerreiRpriafung. [Iron Coal Trades Rev.
107 (1923) Nr. 2890, S. 87. Foundry Trade J. 28 (1923)
Nr. 361, S. 46.]

Zugbeanspruchung. Die ZerreiBprobe. Betrach-
tungen des Herausgebers Uber die Bedeutung der Er-
midungsgrenze und wahren Elastizitat fir den Kon-
strukteur. Beziehungen zur bisherigen ZerreiBprobe.
[Eng. 136 (1923) Nr. 3527, S. 128.]

Akimasa Ono: Ueber die Elastizitdt von Stahl.”
(1919) Nr. 4,

zur

[Collg. Engg. Mem. Kyushu
S. 269/332.]

Imp. Univ.
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1176 Stahl und Eisen.

M. Polanyi und E. Schmid: Ist die Gleitreibung
vom Druck normal zu den Gleitflichen ab-
héngig?* Wird auf Grund von Dehnungsversuchen
unter allseitigem Druck verneint. Gleitfahigkeit laRt
sich also nicht als Funktion der angelegten Scherungs-
kraft je cm* Gleitfliche und einer vom senkrechten
Druck abhéngigen Reibung darstellen. Die Verfestigung
mufR} also als eine innere Verdnderung (Blockierung der
Gleitflachen) aufgefalt werden. [Z. Phys. 16 (1923)
Heft 5/6, S. 336/9.]

N. L. G. FilonundH. T. Jessop: Ueber die span-
nungs-optischen Erscheinungen an durchsich-
tigen, Uber die Elastizitdtsgrenze gereckten
festen Korpern. Naehwirkungserscheinungen hei
Zelluloid. Verhalten wird durch die Vorgeschichte beein-
fluBt. [Phil. Trans. (A) 223 (1922) Nr. 607, S. 89/125
(nach Phys. Ber. 4 (1923) Heft 15, S. 888/9).]

Harte. Edward G. Herbert: Der Herbert-Pendel-
Harteprufer.* Entgegnung auf die Zuschriften. Ver-
suche an Gummisorten. [Eng. 136 (1923) Nr. 3525, S. 70.]

J. Fleteher Harper: Beziehungen zwischen
Brinell- und Skleroskopharte.* Kurventafeln und
Literatur. [Trans. Am. Soe. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 662/9.]

S. P. Rockwell: Die Harteprifung der Metalle.*
Beschreibung der verschiedenen Prufverfahren und ihre
Ergebnisse bei verschiedenen warmebehandelten Stéh-
len. Vergleichszahlentafeln. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 2 (1921/22), S. 1013/33.]

Junzo Okubo: Einige Versuche Uber Schlag*
Abhéngigkeit des Rickprallkoeffizienten heim StoR
zweier Kugeln von der StoRgeschwindigkeit. Kontakt-
zeit stimmt nicht mit den Hertzschen Formeln lberein.
Arbeit zur Hervorbringung eines Eindrucks ist propor-
tional der Skleroskophérte. Berechnung der wahren
Harte B ans der Brinellhdrte BO+« 1/B = 1/B0 + I/B"'
{B' = Brinellhdrte der Kugel). [Science Rep. Tohoku
Univ. 11 (1922) Nr. 6, S. 455/61 (nach Phys. Ber. 4
(1923) Heft 14, S. 795).]

A. Ono: Verschiedene
Kerbschlagproben* EinfluB des genauen Kerb-
durchmessers geringfiigig. EinfluR der Zeilenstruktur
auf die Kerbzahigkeit. EinfluR der Kaltbearbeitung und
nachfolgenden Anlassens. Dauerschlagproben stehen zur
Kerbzahigkeit nicht in direkter Beziehung. [Collg. Engg.
Mem. Kyushu Imp. Univ. 2 (1920) Nr. 1, S. 89/116.]

Axel Lundgren: EinfluB der Gluhung auf die
Schlagfestigkeit von FluBeisen* Untersuchungen
Uber den EinfluR verschiedener Warmebehandlung auf
die Schlagfestigkeit von EluBeisen. [Jernk. Ann. 106
11922) Nr. 7, S. 315/24.]

Dauerbeanspruchung. E. P. Stenger und P. H.
Stenger: EinfluR der Wéarmebehandlung auf die
Ermudungsfestigkeit von Stahl.* Fir jeden
Stahl gibt es eine giinstigste Absohreck- und ebenso
AnlalRtemperatur. Starke Schadigung durch Entkoh-
lung. Wiederholung der Warmebehandlung schadigt Er-
midungsgrenze. Zahlreiche Ergebnisse und ausgedehnte
Erérterung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21),
S. 617/38.]

Akimasa Ono: Ermidung von Stahl
vereinigter Biegung und Verdrehung. Berech-
nung der auftretenden Scher- und Zug-Spannungen.
Aufstellung einer neuen Formel und Nachprifung durch

Bemerkungen Uber

unter

eine neue Dauerprufmasohine. [Collg. Engg. Mem.
Kyushu Imp. Univ. 2 (1921) Nr. 2]
Joseph Kaye Wood: Schwingungen und Er-

midung von Federn. Sohwingungsgleichungen fur
belastete und unbelastete Federn. D&mpfung durch
innere Reihung, Hysteresis und Naehwirkungserschei-
nungen. Verfestigung durch Recken und Nutzanwen-
dung. Wahre Elastizitatsgrenze als MafR der Dauer-
festigkeit. EinfluB der Dampfungsgeschwindigkeit und
der Schnelligkeit der Belastungswechsel sowie der
Spannungsverteilung auf die Dauerfestigkeit. [American
Mach. 58 (1923) Nr. 2, S. 67/70; Nr. 3, S. 113/7; Nr. 4,
S. 155/8; Nr. 5, S. 185/7.]

John Miller: Ermudungsbriche in
mobilstahlen.* Stantonprifmaschine.

Auto-
Bedeutung
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der Ermidungsprufung.
(1920/21), S. 321/5.]

W. R. Shimer: Die Herstellung von Stahl
vom Rohstoff bis zum Enderzeugnis.— Bemer-
kungen Uber die Waéarmebehandlung und Er-
midungsbriche.* Allgemeine Uebersicht mit vielen
Geflgebildern Uber Fehlerursaehen und Bedeutung
der Warmebehandlung. [Trans. Am. Soo. Steel Treat. 1
(1920/21), S. 423/35.]

J. M. Lessells: Er6rterung zur Arbeit von
H. E. Moore Uber die Ermidung der Metalle
unter wiederholten Spannungen.* Enthéalt auch
die Entgegnung von Moore. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 2 (1921/22), S. 812/8.]

Magnetische Eigenschaften. A. V. Deforest: Ein
neues Verfahren der magnetischen Ueber-
wachung.* Rasche Prufung der Abschreckung und des
Anlassens ohne Zerstérung der Stiicke durch magnetische
Analyse. [Forg. Heat Treat. 9 (1923) Nr. 7, S. 296/300.]

EinfluR von Beimengungen. J. Kent Smith: Der
EinfluR von Vanadin auf Stahl. Zuschrift.
Vanadin wirkt im Bad vor allem reinigend auf den Ferrit
Seine Verwendung kann entgegen Saklatwalla nur
empfohlen werden. [lron Age 112 (1923) Nr. 1, S. 26.]

EinfluR der Temperatur. Kiyosi Ito: Die Harte
der Metalle unter dem EinfluR der Tempe-
ratur.* Die zwischen —50 und + 150 0 bei 22 Metallen,
Legierungen und Stdhlen gemessene Brinellhdrte er-
gibt zwischen Hé&rte und Temperatur die Beziehung
log Ha— log Hj = a (t2—=tj), wobei H2und Hxdie Harte
bei den Temperaturen t2 und t, angibt. Zwischen dem
Temperaturkoeffizient der Harte a und dem Schmelz-
punkt in absoluter Skala besteht eine einfache Beziehung
ahnlich wie beim Youngschen Modul und Torsionsmodul.
Der Temperaturkoeffizient des gewalzten Materials ist
héher als der des gegossenen. [Science Reports Tohoku
Imp. Univ. 7 (1923) Nr. 2, S. 137/48.]

W. R. Chapin: Die Eigenschaften einiger
Stédhle im Hartungsbereich.* Die Umwandlungs-
geschwindigkeit des Austenits in Martensit ist zwischen
200 und 300 0 langsam genug, um Harte- und Langen-
messungen vorzunehmen. Erdrterung durch Zay Jeffries:
Uebereinstimmung der Ergebnisse mit der Hartungs-
theorie durch Gleitstorung. [Trans. Am. Soe. Steel
Treat. 2 (1921/22), S. 507/15.]

GuReisen. E. Piwowarskv und K. Ebbefeld: Ueber
die Veredelung des GuReisens durch Nickel-
zusatz.* Neue Versuche bestdtigen die Beobachtung
uber die veredelnde Wirkung eines Nickelzusatzes.
[St. u. E. 43 (1923) Nr. 30, S. 967/8.]

R. S. Archer: Die Graphitisierung weilen
Guleisens.* Die Graphitisierung findet unmittelbar
aus der festen Ldsung heraus statt, die mit Graphit
Ubersattigt ist.  Metastabile Gleichgewichte zwischen

[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1

dem Graphit- und Karbid-System. Eingehende Er-
orterung. [Trans. Am. Inst. Min. Met. Engs. 67 (1922),
S. 445/65.]

Arthur Phillips und E. S. Davenport: Das Schmied-
barmachen von weiBem GuBeisen.* Zahlreiche
Gefiigebilder. Bedeutung von Temperaturschwankungen
fur die Uebersattigung der Austenitkristalle und damit fur
die Graphitausscheidung. Kritische Punkte von WeiB-
eisen und schmiedbarem GuB. Veranderung der mecha-
nischen Eigenschaften. Querschnitte, Geflige und
Eigenschaften. Theorie der Graphitbildung. [Trans.
Am. Inst. Min. Met. Eng. 67 (1922), S. 466/97.]

PerlitguR. Weitere kritische Zuschrift. [Foundry
Trade J. 28 (1923)-Nr. 361, S. 55.]
H. Frei: Herstellung von GrauguB3 im Elek-

troofen mit auBerordentlich hoher Festigkeit
und reinem Perlit-Graphit-Gefiige.* PerlitguB3
lakt sich nicht nur durch GieBverfahren (D. R. P-
325 250 KI. 31 c), sondern auch durch Regelung der Zu-
sammensetzung und GieRBtemperatur aus dem Elektro-
ofen erzeugen. Garantierte Zahlen k. = 32 kg/mm*,
kB 50 kg/mmz2, Druckfestigkeit 100°kg/mm2 Zusammen-
setzung 3—3,1 % C, darunter 2 % Graphit, 1,6—1,65 %
Si, 0,77—0,79 % Mn, 0,095—0,128 % P, 0,035 % S.
[GieR. 10(1923) Heft 28, S. 287/9.]
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6. September 1923.

J. W. Bolton: Graphit im Grauguf3.
Trade J. 28 (1923) Nr. 360, S. 39.]

E. K. Smith: Gehartete
schmiedbare GufRsticke.*
und Verwendungsmdglichkeiten.
(1923) Nr. 361, S. 50/1.]

H. Lewin: GuReisen-Prifstdbe. Weitere
schrift. [Foundry Trade J. 28 (1923) Nr. 362, S. 75.]

Akimasa Ono: Festigkeit von GuBeisen gegen-
Uber ReiBen und Verdrehen.* Berechnung und Nach-
prufung zusammengesetzter Beanspruchungen. Bruch-
bilder und Diagramme. [Collg. Engg. Mem. Kyushu
Imp. Univ. 1 (1917) Nr. 3]

Akimasa Ono: Zur Biegungselastizitat des
GuBeisens.*  Rechnerische und experimentelle Er-
mittlung der Spannungs- und Dehnungsverhaltnisse bei
Zug-, Druck- und Biegeversuchen. Die zuléssige Span-
nung kB darf im Vergleich zu kz nicht im Verhalt-

[Foundry

und
Eigenschaftsanderungen
[Foundry Trade J. 28

k
nis _g erhoht [werden. ] [Collg. jEngg. Mem. Kyushu

kz
Imp. Univ. 11(1915) Nr. 2, S. Ill/oi.]

J. Kent Smith: Vanadin in der Eisengiel3e-
rei. EinfluB auf die Festigkeit uni Porositat des GuR-
eisens. [Foundry Trade J. 28 (1923) Nr. 361, S. 52/53;
Nr. 362, S. 75.]

StahlguB. Alwin N. Conarroe: Die Waé&rme-
behandlung von GuBstahl.* EinfluR'auf das Ge-
fiige. Zahlreiche Gefugebilder. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 1 (1920/21), S. 746/57.]

Charles N. Ring: Gluhen und Waéarmebehand-
lung verschiedener Stahlglsse. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 1 (1920/21), S. 342/6.]

Walther H. White: Die Waéarmebehandlung
von StahlguBsticken. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 2 (1921/22), S. 437/40.]

Bleche. R. Dejean: Einige Betrachtungen uber
Bleche fur W asserdruckleitungen und Kessel-
bleche.* Schweill- und Nietverbindungen. Bedeutung
und Beeinflussung der SchweiBbarkeit, Rotbruch
und Ausdehnungsanomalien. [Rev. Met. Extr. 20 (1923)
Nr. 7, S. 325/9.]

Draht und Drahtseile. Raymond L. Sanford: Pri-
fung von Stahlféorderseilen ohne Stoffzer-
stérung.* Magnetische Prifung. Verfahren und Aus-
wertung. [Min. Metallurgy 4 (1923) Nr. 199, S. 333/6.]

N. B. Hoffman: Zellenstruktur und Korn-
streckungen in heifgewalztem und kaltgezoge-
nem niedriggekohlten Stahldraht.* Unterschied
zwischen Kalt- und Warmreckung. EinfluB der Ein-
schlisse und des Phosphors auf die Zsilenstruktur.
Wirkung der Aetzm ittel. Zahlreiche Gefugebilder, Er-

orterung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22).
S. 516/25.]
Eisenbahnmaterial.  Roux: Die Aufbesserung

(rechargement) von Manganstahlschienen.*
Durch Aufschweiflen einer 1 cm dicken Manganstahl-
sehioht werden abgenutzte Schienen wieder brauchbar
gemacht.  Herstellung von Kohlenstoffstahl-Schienen
mit aufgeschweilRter Minganstahlschieht. Geflugebil-
der. [Rev. Met. 20 (1923) Nr. 7, S. 490/2.]

Sonderwerkstoffe.  T. D. Yensen: Schmiedbar-
keit von Eisen-Nickel-Legierungen.* Tafel
Uber die im allgemeinen schlechte Schmiedbarkeit der
Legierungen mit 1 bis 100 % Ni bei normalen Tempe-
raturen. Begriff der Schmiedbarkeit. Gunstiger Einflul
von Mangan und 2 % Ti. Geflgebilder. EinfluR von Mn
und Ti auf den amorphen Zwischenkdrper. Er-
orterung. [Trans. Am. Inst. Min. Met. Eng. 67 (1922),
S. 498/513.]

Sonstiges. Neue Verfahren zur mechanischen
PriFRung von Stahlrohren * Beschreibung und Be-
deutung einfacher technologischer Aufweitungs-, Sehlag-
uni Biegeproben. Schlagzugversuche mit einseitig ange-
sdgten Rohren. Konische Aufweitung an vorher rand-
gekerbten Rohren. [Gdiie civil 83 (1923) Nr. 5, S. 107/8.]

Die Unterscheidung von Stahl durch die
Funkenprifung. Beispiele fur die Aussortierung.
[Trans. Am. Soe. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 1052/4.]
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Beschreibung und Er-

W. J. Priestley: Bruchproben von Stahl
Bestimmung seiner Gite.*

angelassengepnisse der Bruehproben von Stahl fiir verschiedene

Zwecke. [Trans. Am. Soo. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 620/2.]

H. H. La Vercomhe: Prifung von Schleif-

Zuscheiben. Kurze Angaben tber Maschine zur Prifung

von Schmirgelscheihen auf Festigkeit der Bindung durch
Schlagversuche und auf Sehneidfahigkeit durch Ab-
schleifversuehe. [American Mach. 57 (1923) Nr. 25,
S. 961/2.]

H. Schulz: Spannungsprobleme. Bedeutung der
Spannungen. Beobachtung der Spannungen an optischen
Korpern. Andere Verfahren. Schrifttum. [Prazision 2
(1923) Heft 14, S. 169/71.]

Metallographie.

Allgemeines. Enrique Touceda: Die Verwendung
des Mikroskops heim schmiedbaren GuB. [Trans.
Am. Inst. Min. Met. Engs. 67 (1922), S. 527/31.]

Prifverfahren. Oscar E. Harder: Gefligebestand-
teile im Querschnitt eines Metcalf-Probestahes.*
Stetige Gefligeanalvse. Erdrterungen. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 1 (1920/21), S. 111/6.]

Pierre Chevenard: Forschungs- und Ueber-
wachungsverfahren in der Feinmetallurgie.
Verwendung der Dilatometer, Messung elektromagneti-
scher, elastischer und thermoelastischer Eigenschaften.
Innere Reibung und Viskositat. [Génie civil 83 (1923)
Nr. 4, S. 91/2]

Aetzmittel. E. Heaton Hemingway und George
R. Ensminger: Oberflachenverdnderungen von
Kohlenstoffstahlen, die im Vakuum gegliht
wurden.*  Verflichtigung der Metalle und dadurch
entwickelte Strukturen von reinem Eisen und Stahlen.

Zusammenhang der y- und <«Strukturen. Erdérterung
mit weiteren Gefligebildern. [Trans. Am. Inst. Min.
Met. Eng. 67 (1922), S. 392/413.]

Henry S. Rawdon und Howard Scott: Klein-
gefige von Eisen und weichem Stahl hei
hohen Temperaturen.* Vakuumétzung. Struktur-

veranderungen zwischen Ax und A3. Es verflichtigt
sich in der Hauptsache das Karbid, nicht das Eisen.
Erdrterung. [Trans. Am. Inst. Min. Met. Engs. 67 (1922),
S. 414/36.]

Henry S. Rawdon und Marjorie G. Lorentz: Me-
tallographische Aetzmittel. Il. Fur Kupfer-
legierungen, Nickel wund a-Legierungen von
Nickel.* Zusammensetzung und Gber 300 Gefugebilder
als Beispiele. [Scientific Papers Bureau of Standards
(1922) Nr. 435]

Einrichtungen und Apparate.
Die Optik der Metallographie.*
die Eigenschaften der Linsen. Typen von Metallmikro-
skopen. Die Anwendung des Tageslichtmikroskops.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921)22), S. 108/32.]

W erkstatt-Mikroskop.* Von Voigtlander &
Sohn A.-G. fir 50, auch 250fache VergrofRerung. [Pra-
zision 2 (1923) Heft 14, S. 175.]

H. Naumann: Beitrdge zur Mikrophoto-
graphie.* In erster Linie fur Aufnahmen mit durch-
fallendem Licht. Farblose und geférbte Praparate.
Chromatische Korrektion der Optik. Platten und

W. J. Patterson:
Allgemeines tber

Filter. [Phot. Rnndsch. (1923), S. 37/40.]
Diffusion. G. Sirovich und A. Cartoceti: Die
Diffusionserscheinungen in festen Metallen

und die Zementation der vom Eisen verschie-
denen Metalle. 1l. Zementation des Kupfers
durch Chrommangan. Chrommangan wirkt auf das
Kupfer intensiver als Ferromangan. [Gazz. chim. ital. 52
1., S. 436/42 (nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) Nr. 5,
S. 357).]

Wm. J. Merten: Die Entkohlung von Feder-
stahlen.* Geringer EinfluB der Zunderbildung und Ent-
kohlung wahrend des Walzens. Oxydation wahrend des
Glihens auch in reduzierender Atmosphare. [Forg. Heat
Treat. 9 (1923) Nr. 7, S. 308/9.]

Einflul von Beimengungen.
EinfluR von Schwefel

William J. Priestley:
und Oxyden auf Ge-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe Seite 123 bis 126.
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schitzstahl.* Enthalt auch sehr eingehende Er-
orterung mit Bildern von Schlackeneinsohliissen und
ndheren Angaben Uber die Stahlerzeugung, Giel3-
formen und Seigerungen. [Trans. Am. Inst. Min.
Met. Eng. 67 (1922), S. 317/40.]

Edward C. Groesbeek: Der EinfluR von Phos-
phor auf das Kleingefuge und die H&rte nied-
riggekohlter Martinstahle.* Eine Reihe basischer
und saurer Stahle mit Phosphorgehalten von 0,008 bis
0,115 % sollten auf Geflige und Hérte untersucht werden.
Es ergab sieh kein klares Bild, da die Phosphorverteilung
und damit auch die KorngroBe und Gefligeausbildung
auBerordentlich ungleichm&RBig war. Beobachtungen
Uber eine Zellenstruktur der phosphorreiehen Stellen
und die Wirkung des (primaren) Steadschen Aetz-
mittels. [Technologie Papers Bureau of Standards
(1921) Nr. 203]

E. W. Rettew und L. A. Lanning: Der EinfluR von
Phosphor und Schwefel auf Stahl. Kurze Zusam-
menfassung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21),
S. 247/9.]

Schmelz- und Erstarrungsvorgénge. Albert Sauveur:
Die Kristallisation des Eisens und seiner Legie-
rungen |. Bedeutung der dendritischen Kristallisation
und der spateren Umwandlungen. Erstere ist nicht durch
Warmebehandlung verédnderlich. Aetzmittel. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 4 (1923) Nr. 1, S. 12/45 u. 83.]

Joh. Héarden: Schmelzversuch im Lichtbogen
bei vermindertem Druck. Mitteilung aus dem metal-
lographisohen Institut in Stockholm. [Jernk. Ann. 106
(1922) Nr. 11, S. 486/9.]

Feinkau. Akimasa Ono: Réntgenuntersuchun-
gen des Feinbaus gereckter Metalle. 1. Kupfer-
drahte. 1l. Kupfer bei verschiedenen Verformungs-
arten.* [Collg. Engg. Mem. Kyushu Imp. Univ. 2 (1922)
Nr. 5 und 6.]

F. Korber: Réntgenanalyse und Festigkeits-
lehre (Materialkunde).* Zusammenfassender Bericht
Uber die bisherigen Versuche und Theorien nebst Mit-
teilung erganzender Versuche des Kaiser-Wilhelm-In-
stituts flr Eisenforschung. [Z. Elektrochemie 29 (1923)
Nr. 7, S. 295/301.]

Werner Grahmann: Die Zerreillfestigkeit der
Kristalle. Berechnung aus der akustischen Grenz-
schwingungszahl und elektrischen Daten. [Z. f. Krystal-
logr. 57, S. 610, nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) Nr. 5,
S. 362.]

Das National
bau von Metallkristallen.
8. 121/2]

Gase. C. Baldwin Sawyer: Stickstoff im Stahl.
Bestimmungsverfahren. Die Stickstoffaufnahme in flus-
sigem, unter Stickstoff geschmolzenem Eisen soll nach

der Formel erfolgen: % N = 0,02 ]/PN, wobei PN den

Stickstoffdruck in at bedeutet. Bis 0,03 % N anschei-
nend feste Losung. Wirkung von Ammoniak. Das Fe-N-
Schaubild ist dem Fe-C-Bild &ahnlich, das Eutektoid
liegt bei 1,7 % N, ein zweites tritt hei 3 bis 4 % N auf.
Einfluf} auf die Eigenschaften. [Min. Metallurgy 4 (1923)
Nr. 199, S. 356.]

H. E. Wheeler: Stickstoff im Stahl und die
AusreiBungen in Kanonenrohren.* Enthéalt auch
die sehr eingehende Erdrterung mit weiteren Geflige-
bildern und Angaben Uber Nitriermdglichkeiten.
[Trans. Am. Inst. Min. Met. Eng. 67 (1922), S. 257/316.]

Gefugearten. T. Turner: Graphit und graphiti-
scher Kohlenstoff. Eigenschaften, Herstellung und
Vorkommen von freiem und im GuBeisen auftretendem
Kohlenstoff. Erdrterung Uber die verschiedenartige
Ausbildung im Geflige. [Foundry Trade J. 28 (1923)
Nr. 364, S. 121/3.]

H. Hanemann: Gefiligeerscheinungen im an-
gelassenen Stahl.* Auch auf den vergiteten Stahl
ist die Martensitkorngroffe von EinfluR. Das Geflige
gehdrteten Stahls ist auch bei den hdchsten AnlalRtem-
deraturen nadelig. [St. u. E. 43 (1923) Nr. 27, S. 880/2.]

Physieal Laboratory.* Fein-
[Engg. 116 (1923) Nr. 3004,
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A. E. White und J. S. Vanick: Das Auftreten
von Oxyden und Nitriden in Kesselrohrstahl.*
Modoglichkeiten der Herkunft von Stickstoff und Sauer-
stoff. Auftreten im Gefligeschaubild. [Trans. Am. Soe
Steel Treat. 2 (1921/22), S. 323/30.]

J. P. Gill und L. D. Bowmann: Die Metallo-
graphie von Hochleistungsstahl.* Kritische Punk-
te, Eeingeflige, Aetzmittel. Auftreten der Eutektika.
Verteilung des Chroms und Wolframs auf die Gefiige-
bestandteile. Bedeutung der Karbidverteilung. Die
Sekundéarhérte. [Trans. Am. Soe. Steel Treat. 2 (1921/22)
S. 184/205.]

Charles Y. Clayton: Ein neues Vorkommen
von voreutektoidem Ferrit.* In GuRproben eines
Nickelstahls zeigte sich eine merkwirdige Ausscheidungs-
form des Ferrits am Rand und in der Mitte der Kristalle,
die durch Erstarrungs- und Wiederaufldsungsvorgange
bei der Erstarrung erklart wird. [Trans. Am. Inst.
Min. Met. Eng. 67 (1922), S. 437/44.]

B. D. Enlund: Studien Uber die Struktur ge-
harteter und angelassener Kohlenstoffstahle.*
Vortrag vor der Vereinigung schwedischer Metallographen
nebst einer Diskussion mit Prof. Benedicks. [Jernk.
Ann. 106 (1922) Nr. 9, S. 389/427.]

Kaltbearbeitung. Irving H. Cowdrey: Die Wir-
kung des Glihens auf gereckten Stahl.* Theore-
tisches und praktische Versuche. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 2 (1921/22), S. 802/8.]

G. Tammann:
gen auf Gleit- und Spaltebenen von Kristallen
Wie bei Gleitflachen, so &ndern sich auch auf Spalt-
flachen der Mineralien durch Kaltbearbeitung allméh-
lich die Gitterkréafte. [Z. anorg. Chem. 130 (1923)
Heft 1, S. 87/92.]

Axel Lundgren: EinfluB der Kaltbearbeitung
auf die Festigkeitseigenschaften von Eisen
und Stahl. [Jernk. Ann. 106(1922) Nr. 12, S. 499/513.]

Kritische Punkte. Howard Scott: Kritische Ge-
biete einiger handelstblicher Nickelstahle.*
Ar3und Ar33nahern sich mit wachsendem Nickelgehalt
geradlinig dem absoluten Nullpunkt bei 34 % Ni. Lage
von Arx und Ar' bei perlitischen Nickelstahlen. Kenn-
zeichnend fur die Warmebehandlung muf3 das Ende von
Ac3 sein, auf das die Ublichen Beimengungen ohne Ein-
fluR sind. Durch 1% Ni sinkt Acq um 10,5 Arx um
21,5°, der Perlitpunkt um 0,042 % C. A3 tritt schon
bei 0,38 % C und 2% Ni nicht mehr selbstédndig
auf. [Trans. Am. Inst. Min. Met. Eng. 67 (1922),
S. 100/116.]

Seibei Konno: Untersuchung derAx undA3Um-
wandlungen in Kohlenstoffstahlen mit Hilfe
des Differentialdilatometers.* Nachprifung des
GOSE-Gebiets im Eisenkohlenstoffschaubild durch Aus-
dehnungsmessungen. Erdrterung der erhaltenen Kurven
unter Berilcksichtigung der Hondaschen Umwandlungs-
theorien. Die Ergebnisse stimmen mit dem Bekannten
Uberein. [Science Reports Tohoku Imp. Univ. 7 (1923)
Nr. 2, S. 127/36.]

Kornwachstum. R. Vogel: Demonstration uber
die GrenzVerschiebung sich berthrender Kristal-
lite. Vorfuhrung des Rekristallisations-Korn-
wachstums an einem Kadmiumblech. Ruckweises
Erscheinen neuer Korn-Netzwerke bei der Erhitzung.
Bestatigung der Tammannschen Theorie. Das Wachs-
tum an der Grenze zweier Kristallite findet auf Kosten
desjenigen statt, der die weniger stabile, weniger diohte
Atombesetzung des Gitters zeigt. [Z. Elektrochemie 29
(1923) Nr. 7, S. 301/3.]

Phys.-chem. Gleichgewichte. Lothar Wohler und
R. Ginther: Das W asserdampfgleichgewioht tber
Eisen, Wolfram wund deren Oxyde. 3.* Enthalt
auch das Gleichgewicht Uber Eisen und seine Oxyde.
Geschichtliches. Versuehsergebnisse. Darstellung reinen
Eisenoxyduls. [Z. Elektrochemie 29 (1923) Nr. 6,
S. 276/85.]

Ernst Miller und Heinrich Barok: Ueber die Bil-

H. G. Carter: Dendritischer Stahl.* Auftretedung von Mangankarbid aus Kohlendioxyd und

und Aenderungen des Gufigefliges.
Steel Treat. 1 (1920/21), S. 56/61.]

[Trans. Am. Soc.

Mangan. Mangan setzt sich bei 800° mit einem Ge-
misch von C02 und H zu Manganoxydul, Mangankarbid
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und Wasserstoff um. [Z. anorg. Chem. 129 (1923) Heft 4,
S. 321/2.]
Ernst Muller und Heinrich Barck: Ueber die Zer-

setzung von Stickoxyd beim Erhitzen mit
Metallen.* Gut reduziertes Eisen zerlegt Stickoxyd
schon bei 300°. [Z. anorg. Chem. 129 (1923) Heft 4,
S. 309/20.]

Rekristallisation. Fr. P. Fischer: Rekristalli-
sationsversuche allgemeiner Art und zahlen-
maRige Feststellungen Uber Festigkeitseigen-
schaften rekristallisierten FluBReisens (Weich-
eisens). Enthalt zahlreiche Beispiele und Gefligebilder
Uber den EinfluR von Kalt- und Warmverformung auf
die Grob-Rekristallisation nach Gluhung bei 750 und
850 °. Bedeutung fur den Kesselbau. Die Zone grofRten
Kornwachstums fallt mit der Beanspruchung bei der
Streckgrenze zusammen. Alle kalt verformten Proben
zeigen nach Anlassen auf 200 0 (Kesselbetriebstempera-
tur) teilweise katastrophale Erniedrigung der Z&higkeit.
Vorher vergltetes Material zeigt nach Kaltrecken und
Anlassen auf verschiedene Temperaturen ein Zahigkeits-
maximum bei 300 °. Ergebnisse der Festigkeits-, Zahig-
keits- und Dauerprifungen. Durch Gluhen Uber Ac3
werden alle Rekristallisationswirkungen aufgehoben.
Anwendungsmoglichkeiten der Rekristallisation zur
Bestimmung der Linien gleicher Spannung. [Kruppsche
Monatsh. 4 (1923) Mai/Juni, S. 77/114.]

Rontgenographie. N. Uspenskiund S. Konobejewski:
Die Beugung der Rontgenstrahlen in mikro-
kristallinischen Strukturen.* Bestimmung der
Lage der Mikrokristalle in gewalzten Platten. Eisen
verhalt sich voéllig abnorm durch das Fehlen jeder

Symmetrie. Ebenso Ni und Ag. [Z. Phys. 16 (1923)
Heft 3, S. 215/27.]
EinfluB der Warmebehandlung. Haakon Styri:

W éarmebehandlung von Chromstahl fir Kugel-
lager. Analysen. EinfluR der Abkihlungsgeschwindig-
keit. Zahlreiche Gefluigebilder. Erorterung. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 718/29.]

Charles M. Johnston: Einigelegierte Stdhle mit
hoher Elastizitatsgrenze, ihre Wéarmebehand-
lung und Kleingefuge.* Ein Ni-Si-Stahl in reiner
Form mit Beimengungen von Cr, V, Ti, Z, W oder Mo
wird in Gefligebildern und auf Eigenschaften und Bruch-
erscheinungen gepruft. Erérterung. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 2 (1921/22), S. 500/06.]

A E. Bellis: Der
mediums auf die Gefligednderungen im Stahl.
EinfluR der spezifischen Warme, Warmeleitfahigkeit und
Waéarmelbertragung. EinfluR der Abkihlungsgeschwin-
digkeit. Erdrterung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2
(1921/22), S. 398/402.]

Fehler und Bruchursachen.

Briiche. Maschinenbriche. Bruch eines Tur-
binenrades durch Schwingungserscheinungen. Schaden
durch ortliche Erwdrmung. Schaden an elektrischen

Einrichtungen. [lron Coal Trades Rev. 107 (1923)
Nr. 2892, S. 154/5.]
J. B. Johnson und Samuel Daniels: Studie Uber

einige Briche an Flugzeug- und Maschinen-
teilen.* Schwierigkeit der nachtraglichen Feststellung
der Bruohursache. Zahlreiche Beispiele und Geflge-
bilder von Bruchen an Zahnradern, Wellen u. dgl. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/2), S. 1167/76 und 1212.]

Riferscheinungen. Baurat Fuchsel: Grenzen der
Ausnutzung der Verfestigung des FluReisens
in Eisenbauwerken.* Zuschrift zu den Ausfihrungen
von Schachenmeier. RiBbildung durch Kaltbearbei-
tung infolge Aufdornung eines Nietloches. Dauer-
bruch (?). [Bauing. 4 (1923) Heft 14, S. 422/3.]

Korrosion. Joseph Kaye Wood: Katalytische
Wirkung der Kolloide bei der Korrosion.* Be-
sprechung der Eriend’schen Kolloid-Rostungstheorie.
[Chem. Met. Engg. 29 (1923) Nr. 5, S. 188/92.]

W. G. Whitman, R. P. Russel, C. M. Welling und
J. D. Cochrane jr.: Der EinfluB der Geschwindig-
keit auf die Korrosion von Stahl in Schwefel-
sdure.* Wasserstoffentwicklung und Depolarisation
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durch geldsten Sauerstoff beschleunigen die Korrosion.
Durch erhéhte Umdrehgeschwindigkeit wird die Wasser-
stoffentwicklung verringert, die Sauerstoffdepolarisation
aber erhoht. Beide Umsténde tberlagern sich und geben
hei bestimmten Geschwindigkeiten ein Rostminimum.
[J. Ind. Engg. Chem. 15 (1923) Nr. 7, S. 672/6.]

W. S. Caloott: Korrosionsversuche im Labo-
ratorium.* Einige Angaben Uber zweckmalRig zu
beachtende Umstande. [J. Ind. Engg. Chem. 15 (1923)
Nr. 7, S. 677/9.]

Wm. T. Hall: Der Mechanismus der Eisen-
zersetzung. lonen-Gleichungen fur den Rostungs-
vorgang. [J. Ind. Engg. Chem. 15, S. 426/7 (nach Chem.
Zentral«. 94 (1923) Bd. 4, Nr. 3, S. 100).]

Zerstdrung von Baustoffen, die der Meer-
wassereinwirkung ausgesetzt sind. Ueberblick
Uber einen ausgedehnten Versuchsplan, der auch das
Verhalten von Eisen und Stahl bertcksichtigt. [Eng. 136
(1923) Nr. 3526, S. 91]

J. S. Vanick: Die Zerstérung von stahl- und
schmiedeeisernen Rohren in heilen Ammoniak-
gasen.* Der Zerstdrungsgrad wird durch Temperatur
und Ammoniakkonzentration bestimmt. Einfluf} auf das
Geflige. Zahlreiche Bilder tber die Gefiigezerstdrungen.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 4 (1923) Nr. 1, S. 62/78.]

Schlackeneinschliisse. E. G. Mahin und G. B. Wil-
son-. Nichtmetallische Einschlusse in Uberper-
litischem Stahl.* Nach Methoden, wie sie von Mahin
bereits zur Feststellung der Ldslichkeitseinflisse auf
die Ferritausscheidung verwandt wurden, wird fest-
gestellt, daB Si, P, Ti, Cr, Ni, Al und Cu eine Vorab-
seheidung von Zementit verursachen. Ruckschlisse auf
die Keimwirkung der Einschlusse. [J. Ind. Engg. Chem. 15
(1923) Nr. 8, S. 829/32.]

G.

bildung an emaillierten Stahlblechen.* Mikro-
skopische Untersuchung schadhafter emaillierter Tee-
kannen u. dgl. Als Ursachen kommen Sehlacken-
einschlisse im Blech und Gasaufnahm des Bleches
wahrend desBeizens, wofirvielleicht aucn die Blechgiite
verantwortlich ist. Zahlreiche Gefiigebilder. [J. Am.
Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 8, S. 873/85.]

Sonstiges. Zay Jeffries: Physikalische Verande-
rungen in Eisen und Stahl unter dem Gebiet
der kritischen Temperaturen.* Zusammenfassender
Bericht des beim National Research Council eingesetzten

EinfluB des ErhitzungsAusschusses zur Losung dieser Frage. Elastische Hystere-

sis, Blaubrichigkeit, Altern, kritische Punkte unter Ax,
Leitfahigkeitsdnderungen geharteter Proben im Lauf der
Zeit und AnlaRsprédigkeit werden nach dem bisherigen
Schrifttum erdrtert. Eingehende Diskussion, aus der
besonders eine Bemerkung Ruders interessant ist, daf}
das magnetische Altern von FluBeisen durch Glihung
in gewissen Gasen verhindert wird. [Trans. Am. Inst.
Min. Met. Engs. 67 (1922), S. 56/81.]

R. Maillart: Zum Vernietungsproblem.* Grund-
satzlicher Mangel der Vernietungen infolge unvermeid-
licher Reckung des Materials bei der Vernietung. Weiterer
Fehler: ungleichméRige Beanspruchung der Nieten bei der
Ublichen Ausfihrung. Vorschlage zur Vermeidung des
letzteren Uebelstandes. [Schweiz. Bauzg. 82 (1923)
Nr. 4, S. 43/5.]

Chemische Prifung.

Allgemeines. Th. Doring: Fortschritte auf dem
Gebie'te der Metallanalyse im Jahre 1922. Aus-
zugliche Literaturzusammenstellung betreffend Bestim-
mung von Kadmium, Quecksilber, Aluminium, Zinn,

Blei, Arsen. [Chem.-Zg. 47 (1923) Nr. 88, S. 630/1;
Nr. 91, S. 650/2.]
Apparate. B. Liebing: Die Verwendung séure-

bestdndig emaillierter Apparate im Laborato-
rium.* Anwendbarkeit von emaillierten guReisernen
Schalen, Wannen, Kufen und Autoklaven. [Keram.
Umschau 31 (1923) Nr. 28, S. 267/9.]

Heraeus: Zerstdrung der Platintiegel.
schldage zur Vermeidung vorzeitiger Zerstérung der
Platintiegel. [Pharm. Zentralh. 64 (1923) S. 229/30;
nach Chom.-Zg. 47 (1923), Nr. 88, S. 632.]

Rat-

7.oifseLrHt.en.ve.rzeichnis nebst Abkirzungen Siehe Seite 123 bis 126.

F. Comstoek: Einige Ursachen der Blasen-
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Einzelbestimmungen.

L. Brandt: Ueber den angeblichen Ein-
fluR des Kieselsdurehydrosols auf die maf-
analytische Eisenbestimmung in salzsaurer
Loésung. Eingehende Versuche zeigten, dal bei der
Eisentitration nach Reinhardt ein Zusatz von Kiesel-
saurehydrosol den etwaigen Mehrverbrauch infolge Ein-
wirkung der Salzsaure nicht aufhebt (vgl. St. u. E. 39
(1919) Nr. 15, S. 388). [Z. anal. Chem. 62 (1923) H. 11/12,
S. 417/50.]

Bogdan Solaja: Eine neue gravimetrische Be-
stimmungsmethode des Eisens und seine Tren-
nung von Mangan durch Quecksilbersalze. Durch
Fallung mit NH2 Hg CI kann man nicht nur das Eisen
quantitativ bestimmen, sondern auch das Eisen von
Mangan quantitativ trennen. [Chem.-Zg. 47 (1922),
S. 557.

Fr?ed. L. Hahn und M. Hertrich: Leicht filtrier-
bares Eisenhydroxyd durch F&llung mit Thio-
sulfat und Jodat. Versuchsberichte und Fallungsvor-
schrift. [Ber. D. Chem. Ges. 56 (1923) Nr. 7, S. 1729/32.]

Mangan. Erich Mduller und Otto Wahle: Die
elektrometrische Bestimmung des Mangans.
Verfahren zur elektrometrischen Bestimmung des Man-
gans mit Permanganat bei Gegenwart von Zinksalz oder
Kaliumnitrat bzw. von Fluor. [Z. anorg. Chem. 129
(1923) H. 1, S. 33/40.]

H. J. Taverne: Quantitative Scheidung von
Mangan und Chrom. Das Chrom wird in alkalischer
Losung durch Wasserstoffsuperoxyd zu ldslichem Chro-
mat oxydiert, wahrend das Mangan sich als Superoxyd-
hydrat abseheidet. [Chem. Weekblad 20, S. 210/1;
nach Chem. Zentral«. 1923, IV, Nr. 3, S. 79.]

Kohlenstoff. Richard Rimbach: Schnellverfahren
fur Kohlenstoffbestimmung.* Beschreibung des
Verbrennungsverfahrens im Sauerstoffstrom, des in
Deutschland schon seit Jahren in Anwendung befind-
lichen Verfahrens. [Forg. Heat Treat. 9 (1923) Nr. 6,

Eisen.

S. 269/70.]
Nickel. J. Maitchell: Die Bestimmung von
Nickel in Stahlen. Analysenvorsehrift nach dem

bekannten Verfahren der Titration mit Zyankalium-
Silhernitrat. [Chem. Trade Journ. 72, S. 299; nach
Chem. Zentral«. 1923, IV, Nr. 3, S. 79.]

Kobalt. H. H. Willard und D. Hall: MaBana-
lytische Bestimmung des Kobalts. Das Kobalti-
hydroxyd wird in stark alkalischer Lésung durch Per-
borat oder Wasserstoffsuperoxyd zu Kobaltihydroxyd
oxydiert; dieses ward dann in saurer Ldsung reduziert
durch Ferrosulfat, Zinnehloriir o. dgl., dessen Ueber-
schull zuricktitriert wird. [J. Am. Chem. Soc. 44 (1922),
S. 2237/53; nach Rev. Met. 20 (1923) Nr. 6, Extraits,
S. 273/4]

Phosphor.
analytischen
durch Uranylacetatlésung.
fahrens, das sehr genaue Ergebnisse liefert.
Chem. 129 (1923) H. 4, S. 302/5.]

Arsen, Antimon, Zinn. K. K. Jarvinen: Zur Be-
stimmung und Trennung des Arsens, Anti-
mons und Zinns. Titrierung des Arsens, Antimons
und Zinns. Trennung des Arsens von Antimon und Zinn
durch Destillation. Trennung des Antimons von Zinn
durch Fallen mit Eisen. [Z. anal. Chem. 62 (1923),
S. 184/204.]

G. Luff: Quantitative Trennung von Arsen —
Antimon — Zinn. Fehlerquellen und ihre Behebung
beim alkalischen und sauren Trennungsverfahren.
[Chem.-Zg. 47 (1923), S. 601/2.]

Gase. A. L. Davis: Leichtél in Koksofengas.
Das Leichtol wird durch aktivierte Kohle absorbiert
mit anschlieBender Destillation der Kohle mit Kresol.
[Ind. Engg. Chem. 15 (1923) Nr. 7, S. 689.]

Urteer. J. J. Morgan und R. P. Soule: Die Pri-
fung von Tieftemperaturteeren.* Untersuchung
der Phenole, Stickstoffbasen und Kohlenwasserstoffe.
Trennung der aromatischen von den ungesattigten
Verbindungen. [Ind. Engg. Chem. 15 (1923) Nr. 6,
S. 587/91; Nr. 7, S. 693/7.]

G. Jander und K. Reeh: Zur maR-
Bestimmung der Phosphorséure
Abanderung des Ver-
[Z. anorg.
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H. Arnold: Ueber die Bestimmung der aro-
matischen und ungesattigten Anteile im Ur-

teer. Untersuchung von Gasbenzin, Benzin aus Waschél
und Teerbenzin. [Z. angew. Chem. 36 (1923) Nr. 39/40
S. 266/7.]

Eranz Fischer: Ueber die Beziehungen zwi-
schen Urteer, Kokereiteer und Erd6l, zugleich
Bemerkungen zu den Mitteilungen von F.
Schitz und von H. Broohe. [Ber. D. Chem. Ges. 56
(1923) Nr. 7, S. 1791/4]

Warmemessungen und MeRgerate.

A. M. Redding: Die Anwendung
der Wéarmebehandlung von
[Trans. Am. Soc. Steel Treat

Pyrometrie.
der Pyrometer hei
Stahl. Kurze Uebersicht.
1 (1920/21), S. 43/9.]

I. D. Andrews: Pyrometer und
dung bei der Stahlbehandlung.
Steel Treat. 1 (1920/21), S. 229/38.]

William H. Bristol: Automatische Kompen-
sation der Temperaturanderungen der kalten
Klemmen von Thermoelementen.* [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 339/45.]

Warmeleitung und -Strahlung. Alfred Schack und
Kurt Rummel: Die Anwendung der Gesetze des
Warmetuberganges und der Warmestrahlung
auf die Praxis. Allgemeine Erlduterungen. Formeln.

ihre Anwen-
[Trans. Am. Soc

Beispiele. [Ber. Warmestelle V. d. Eisenh. Mitteilung
Nr. 51.]
F. E. Bash: Anwéarm- und Abkulhlkurven

von Blocken.* Ergebnisse eines Versuches zur Be-
stimmung der Anwéarmezeit. Versuchsausfihrung. Er-
gebnisse. [Forg. Heat Treat. 9 (1923) Nr. 6, S. 254/6.]
J. T. Littleton: Die verhdaltnismafRige GrofRe
der Strahlung und Conveotion in einer Gluh-
muffel.* [J. Am. Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 7, S. 771/6.]

Sonstige MelRgerdate und MeRverfahren.

Maschinentechnische Untersuchungen. M. Wild-
hagen: Ueber den Stromungswiderstand hoch-
verdichteter Luft in Rohrleitungen.* [Z. angew.
Math. Meeh. 3 (1923) Heft 3, S. 181/97.]

R. Fuess: Bauart und Anwendung des Mikro-
manometers.* Geschwindigkeitsmessung strémender
Gase nach dem hydrostatischen Prinzip besser als nach
der anemometrischen MeBmethode. Besprechung von
Staurohren und Mikromanometern. Berechnungsbei-
spiel. Umrechnungstabelle. [Z. Sauerstoff- und Stick-
stoff-Ind. (1922), S. 77/80, S. 95/97, S. 144/6; (1923)
S. 3/4, S. 11/12, S. 19/20.]

Mengenmesser. Der ,Hyperbo“ elektrische
Mengenmesser.* Der Druekunterschied wird in be-
kannter Weise auf ein Flussigkeitsmanometer uber-
tragen. Als MeRflUssigkeit dient Quecksilber, das beim
Steigen oder Fallen Waiderstandsspulen mehr oder
minder kurz schlielt. [Power 57 (1923) Nr. 26, S. 1024/5.]

Langenmessungen. O. S. Peters und R. S. Johnston:
Entwicklung von Dehnungsmessern mit elek-
trischer Fernibertragung.* Apparate, haupt-
sachlich zur Verwendung bei eisernen Bricken und
anderen Eisenkonstruktionen. [Forg. Heat Treat. 9
(1923) Nr. 7, S. 311/5]

L. B. Tuekerman: Optische Dehnungs- und
Ausdehnungsmesser.* Nach einem Bericht v. d.
Am. Soc. Test. Mat. Juni 1923. Uebersicht tber Wir-
kungsweise und Handhabung der verschiedenen Instru-
mente. [Engg. 116 (1923) Nr. 3007, S. 222/3.]

Angewandte Mathematik und Mechanik.

Ernst Schmidt: Ueber Entstehung und Damp-
fung von Fundamentschwingungen.* Mathe-
matische Behandlung des Problems. Balken und Platten
als 1'undament. Wirkung dampfender Unterlagen.
[Z. angew. Math. Mech. 3 (1923) Heft 3, S. 161/81.]

L. Schuler: Elektrische und mechanische
Schwingungen.* Schwingungskreise. Kompen-
sierung von Blindleistung durch Kapazitat. Kompen-

sierung von Massendriicken durch elastische Organe.
Die Erfindung des Herrn Schieferstein. Der cos @ de»
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Ségegatters. Mechanische Hammer. Pendeln von
Wechselstrommaschinen. Oszillierende Motoren. Elek-
trische Hammer. Pendelgleichrichter. Der Kappsche
Vibrator. [E. T. Z. 44 (1923) Heft 27, S. 637/40.]
K. Hayashi: Ueber die Differentialgleichung

beziglich der Airyschen Spannungsfunktion
und ihre Anwendung auf einige besondere
Aufgaben in der Elastizitatslehre.* Versuche

zur Bestimmung der Hauptspannungslinien fur ver-
schiedene Belastungsfélle. [Collg. Engg. Mem. Kyushu
Imp. Univ. 2 (1922) Nr. 4, S. 213/39]

A. Stark: Rohrwandbeanspruchung gerader
und gekrimmter Flussigkeitsleitungen mit
kreisformigem Querschnitt und stetiger Auf-
lagerung auf der Rohrsohle.* Seitenkraft in
Rohrkrimmungen und ihre Aufnahmemaéglichkeiten.
Verfahren der angewendeten statischen Untersuchung.
Wandmomente bei geraden Rohrstrecken. Rohrkrim-
mungen mit Quersteifigkeit der Rohrwandung. Krim-
merwiderlager. Seitenkraftaufnahme durch L&ngsring-

krafte im Krimmer. [Bauing. 4 (1923) Heft 13,
S. 398/401.]

R. Kern: Das Verhdaltnis der Biegezug-
festigkeit zur reinen Zugfestigkeit.* Der durch

Biegeversuche ermittelte hohere Wert der Zugfestigkeit
bei GuReisen, kiinstlichen und natirlichen Bausteinen
wird auf einfache und anschauliche Weise fur ver-
schiedene Querschnitte erklart. Folgen fir die Be-
rechnung der auf einseitigen Druck beanspruchten
Stitzen. [Z. Oest. Ing.-V. 75 (1923) Heft 27/28, S. 165/8.]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. E. Karrer: Naturkonstanten und
Ableitungen.* [J. Frankl. Inst. 196 (1923) Nr. 1,
S. 79/88.]

Axel F. Enstrom: Normalisierung vom Stand-
punkt der schwedischen Industrie. Vortrag
vom 11 Mai in Goteburg. Bericht Uber Aussprache
folgt. [Tek. Tidskrift 53(1923), Allmadnna Avdelningen
Nr. 27, S. 205/7.]

Industrielle Notwendigkeit der Normung.
Auffihrung von 16 Punkten, die die Normung erfordern.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 248.]

H. F. Miller: Die systematische Ordnung
technischen Objekte.* Es wird eine organische
Gliederung technischer Erzeugnisse fur Werbung und
Bezugsquellenermittlung erlautert. [Masch.-B. 2 (1923)
Heft 20, S. 826/8.]

Normen der American
Treating. Stahlnumerierung.
Treat. 2 (1921/22), S. 557/60.]

Society for Steel
[Trans. Am. Soc. Steel

"Allgemeine~Betriebsfihrung.

Allgemeines. H. T. Morris: Verluste in der Hut-
tenindustrie und ihre Beseitigung. Arten der
Verluste. Warmeverluste. Erspamismadglichkeiten an
Koks- und Stahléfen. Lissigkeitsverluste. Wirtschaft-
lichkeit in Walzwerken. Vergeudung von festen und
flissigen Stoffen. Schopfverluste. Vorteile der Normung.
Wohlfahrtseinrichtungen. [lron Age 111 (1923) Nr. 22,
S. 1552/4; Iron Trade Rev. 72 (1923) Nr. 22, S. 1600/2.]

A. A. Blue: Ein erfolgreiches Prédmiensystem
fur die Warmebehandlung von Stahl.* [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 430/6.]

W. K. Lewis: EinfluR des Beschaftigungs-
grades auf die Wirtschaftlichkeit.* Sinken der
Wirtschaftlichkeit bei Ueberschreitung einer gewissen
Produktionshohe. Wirtschaftlicher Gesamtnutzen, ein
Hochstwert erst nach Ueberschreitung des Hochst-
nutzens fur das Einzelstick. [Chem. Met. Engg. 28
(1923) Nr. 22, S. 988/91.]

von Radecki: Verbesserungsvorschlage sei-
tens der Arbeiter. Zweck der Vorschlagsverfahren.
Vorschlagsblro. Registrierung. Vorschlagsbedingungen
und Vorschlagsziele. Belohnungen. Ergebnisse. [Masch.-
B. 2 (1923) Heft 9, S. 325/6.]

F. V. Larkin: Auf die Friedenszeit Uber-
tragbare Lehren der Kriegserzeugung. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 1 (1920/21), S. 153/7.]
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Betriebswirtschaft. R. W. Gardner: Vermeidung
von Herstellungsverlusten. Anpassung von Er-
zeugung und Verbrauch. Bedeutung von Normen.
Gestaltung der Werkseinrichtung. Materialdurchgang.
Menschenwirtschaft. [lron Trade Rev. 73 (1923) Nr. 1,
S. 35/7.]

C.
von Rekordleistungen.* Schema fir das Sammeln
von Betriebsangaben in Eisen- und Stahlwerken. Be-
deutung genauer Angaben fur die Lohnverrechnung.
[Iron Trade Rev. 73 (1923) Nr. 1, S. 38/41.]

A. Friedrich: Menschenwirtschaft.
der Menschenwirtschaft. lhre Endziele. F&higkeits-
schulung. [Masch.-B. 2 (1923) Heft 22, S. 899/900.]

Robert Gregg: Die Anwendung der Zeitstudie
in Huttenwerken.* [lron Trade Rev. 72 (1923) Nr. 22,
S. 1608/10. Engg. 116 (1923) Nr. 3004, S. 125/7.]

Industrieforschung.

Henry M. Lane: Ueberwachungstatigkeit der
Versuchsanstalt bei AutomobilguR.* Engstes Zu-
sammenarbeiten mit dem Betrieb verringerte den Guf3-
ausschuf3 auf 3,5 %. Tagliche Angaben fir die Durch-
schnittsanalyse und Festigkeit von Kolbenring-,
Zylinder- und GetriebegufR. Koksverbrauch absolut
und je t Eisen fir 1922. Sandverbrauchsstatistik. Es
handelt sich um eine Art GroRzahlforschung. [Iron
Age 112 (1923) Nr. 4, S. 212/4.]

W. P. Woodside: Organisation der Industrie-
forschung zur Hebung des Dividendenertrages.
Anforderungen an den Industrieforschungsleiter. Zu-
sammenarbeit mit dem Betrieb. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 2 (1921/22), S. 809/11.]

J. B. Bowmann: Beziehungen der Universitat
zur Industrie. Zahlenangaben iber Kosten der Aus-
bildung in Pittsburgh. Akademiker fir die Industrie und
ihre Bezahlung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22),
S. 896/7.]

George K. Burgess: Staatslaboratorium und
Industrieforschung. Tatigkeit des Bureau of Stan-
dards und of Mines fir die Industrie. Bedeutung fir
die zukinftige Entwicklung der Stahlindustrie. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 91/7.]

der Zusammenarbeit der Ingenieurgesellschaf-
ten mit dem Bureau of Standards. Notizen Gber
die praktische Arbeit. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2
(1921/22), S. 853/5.]

Edward P. Hyde: Das Feld der Industriefor-
schung.* Organisationsfragen. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 2 (1921/22), S. 223/7.]

Soziales.

H. Herkner: Einige Worte der Erwiderung
an den Herrn Geheimen Rat Prof. Dr. L. Bren-
tano. Zuruckweisung der Angriffe Brentanos in seinem
Aufsatz: Der Ansturm gegen den Achtstundentag und
die Koalitionsfreiheit der Arbeiterl). [Soziale Praxis 32
(1923) Nr. 30, S. 691/6.]

H. Marr: Zur Krise in der Sozialpolitik
ziale Praxis 32 (1923) Nr. 24, S. 547/51; Nr. 25, S. 563/71;
Nr. 28, S. 648/50; Nr. 29, S. 666/8; Nr. 30, S. 696/8;
Nr. 31, S. 710/3. Forts, folgt.]

E. Sehultze: Sind wertbestandige L6hne még-
lich? Die tarifarische oder gesetzliche Festlegung wert-
bestandiger Léhne wirde unserer Volkswirtschaft noch
weiteres Blut entziehen. Statt Lohnsteigerung mifte
ein, Preisabbau erfolgen. [D. Wirtsch.-Zg. 20 (1923)
Nr. 30, S.465/9.]

E. Gunther: Die Anpassung der Sozialversi-
cherung an die Geldentwertung und Lohn-
steigerung. Unvollstdandige Erfassung des Lohnes
und ungeniigende Rentenleistungen hei den bisherigen
Tarifen. Aufstellung eines gleitenden Tarifes, der schnell-
ste Anpassung der Versicherung an die Lohnentwicklung
moglich macht. Der durchschnittliche Beitrag als Aus-
gangspunkt der Versicherungsleistungen. Madaglichkeit
héherer Renten ohne Gefahrdung der geldlichen Sicher-

i) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 993.]

Zp.itsr.hrittp.YLverzpnchnis nebst Abkiirzungen siehe Seite 123 bis 126.
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[So-
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heit der Versicherungstrager. Anwendung des umgestal-
teten Tarifs auf die Angestelltenversicherung. [Jahrb.
National6kon., 121. Bd. (1923) 1. Heft, S. 1/54.] i

Arbeiterkaumern. Ha&lt die Errichtung von Aroei-
terkammern, insbesondere aus erziehlichen Grunden, fur
nitzlich. [D. Wirtsch.-Zg. 20 (1923) Nr. 29, S. 449/52.]

E. Pieler: Die reichsgesetzliche Ordnung des
Knappschaftswesens. Die durch das Reichsknapp-
schaftsgesetz vom 23. Juni 1923 geschaffene reichs-
gesetzliche Neuordnung des deutschen Knappschafts-
wesens wird kurz besprochen. [Glickauf 59 (1923) Nr. 30,
S. 717/25]

Th. Brauer: Der Hintergrunddes Achtstunden-
tages. Der Achtstundentag ist an sich die erstrebens-
werte Arbeitszeit, er pallt aber nicht in seiner unter-
schiedslosen Durchfiihrung in die heutigen Verhéltnisse.
Offene Aussprache zwischen Arbeitgeber- und -nehmer-
verbé&nden sollte zu einer Verstandigung fuhren. [Soz.
Praxis 32 (1923) Nr. 28, S. 611/5.1

Der Achtstundentag in Italien. Wortlaut der
neuen Verordnung Uber den Achtstundentag. [D. Wirtsch.-
Zg. 20 (1923) Nr. 25, S. 390/1.]

Wi irtschaftliches.

Die Arbeiterverteilung in der deutschen
Industrie Ende 1921. Karte 5h, Metall- und Maschinen-
industrie: Herstellung von 1. Kraftfahrzeugen, N&h-
und Schreibmaschinen, 2. landwirtschaftlichen Maschi-
nen und Geréten, 3. Werkzeugmaschinen. Karte 6a,
Metall- und Maschinenindustrie: 1. Herstellung von
elektrischen Maschinen, Apparaten, Anlagen usw., 2. Ver-
fertigung von mathematischen usw. Instrumenten und
Apparaten, 3. Verfertigung von Musikinstrumenten,
4. Verfertigung von Spielwaren aus Metall. Karte 6b,
Metall- und Maschinenindustrie: Herstellung von Ma-
schinen, Instrumenten und Apparaten, soweit sie nicht
in den auf deu Karten Nr. 5a und b und 6a dargestellten
Gewerbezweigen enthalten ist. [Reichsarb. (1923), Nr. 14,
15, 16. Beilage.

Karl Klinger: Die SchrottWirtschaft nach dem
Kriege. [Die Metallbdrse 13 (1923) Nr. 25, S. 1174;
Nr. 26, S. 1221; Nr. 30, S. 1414/5; Nr. 32, S. 1509/10.]

Karl Klinger: Entwicklung und Bedeutung
des Schrotthandels und der Schrottbetriebe.
(Ports, f.) [Die Metallbdrse 13 (1923) Nr. 33, S. 1557/8.]

Graphische Darstellungen der Preise fir
Koks, Roheisen, Halbzeug, Schrott, Neu- und
Altmetalle in Frankreich, England, Belgien.
[L’Usine 32 (1923) Nr. 33, S. 11/7.]

Das Wirtschaftsleben Englands. Aufsatze
und Berichte Uber die gesamte englische Volkswirtschaft.
[Auslandsnachrichten 9 (1923) Nr. 25/26 (Sonderheft).]

Das W irtschaftsleben Schwedens. Sonder-
nummer Uber Handel und Industrie Schwedens. [Aus-
landsnachrichten 9 (1923) Nr. 28/29.]

H.
der Vereinigten Staaten in der Nachkriegszeit.
Abbau der staatlichen Eingriffe in die Privatwirtschaft.
Brennstoffwirtschaft, Bahnen, Schiffahrt. Soziale Ver-

héltnisse. Eisenbahnarbeitsbehdrde. Bergarbeiterver-
héltnisse. Bolschewismus und Amerikanismus. Arbei-
terbewegung. Arbeitsleistung. Umstellprobleme. Waér-

mewirtsehaft, Selbstkosten. Menschenwirtschaft. Be-
triehsverhaltnisse von Einzelzweigen des Huttenbetriebes.
Qualitatsfragen. Forschungswesen. Ausblick. [St. u.
E. 43 (1923) Nr. 15, S. 489/94; Nr. 16, S. 527/32.]

Chinas Eisen- und Stahlindustrie. Umfassende
Uebersicht Uber die einzelnen Eisen- und Stahlwerke
Chinas. [lron Coal Trades Rev. Bd. 107 Nr. 2891,
5. 126/7; Nr. 2892, S. 156/7; Nr. 2893, S. 198/9.]

H. Schumacher: Kriegsverschuldungsproble
der Alliierten. Die Handelsbilanz bietet den Schlissel
zum Verstdndnis der zwischenstaatlichen Kriegsver-
schuldung. Die europdischen L&nder haben eine stark
passive, die Vereinigten Staaten eine stark aktive Han-
delsbilanz. Infolgedessen in Amerika Ueberflufl an Gold,
den wieder loszuwerden fir das Land sehr wichtig ist.
Dies geschieht am besten durch Unterbringung von

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abhi
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Goldanleihen in Europa. [Wirtseh. Nachr. a. d. Ruhr”
bezirk 4 (1923) Nr. 11, S. 199/201.]

Schulz - Mehrin: Patentgemeinschaften. Zu-
sammenarbeit von industriellen Unternehmungen bei
der Durchfiihrung von Versuchen, Entnahme und Aus-
nutzung von Patenten. Beispiele aus verschiedenen In-
dustriezweigen. [Masch.-B. 2 (1923) Heft 21, S. 861/2.]

Bildungs- und Unterrichtswesen.

Schaffung des ®r.»3hg.-Titels in Frankreich.
Abdruck der Verordnung vom 30. April. [Génie civil 82
(1923) Nr. 19, S. 460.]

H

Gehrig: Die Ausbildung technischer Volks-

wirte. AuBer ,nationalékonomischen Technikern*
sind auch ,,technische Nationaldékonomen* nétig. Jene
werden zweckmafRig auf den Universitaten, diese auf
den technischen Hochschulen herangebild-t. [Techn.
Wirtsch. 16 (1923) 4. Heft, S. 73/78.]

W. P. Wood: Hochschulausbildung fiar das
Eisenhtuttenfach.* Aufstellung eines Studienplanes.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1921/22), S. 423/5.]

Die technischen Schulen in Frankreich. Auf-
zahlung der wichtigsten Schulen. [Rev. Techn. Lux. 15
(1923) Nr. 7, S. 99/100.]

Verteilung der Studierenden nach Berufs-

gruppen.* [Repr. Circ. Nat. Research Counc. Nr. 29,
S. 1/5.]

H. C. Smith: Fortschritte in der Lehrlingsaus-
bildung. [lron Trade Rev. 72 (1923) Nr. 24, S. 1749/50

und 1760.]" .
iVerkehrswesen.

Schmidt-Ernsthausen: Zulassung und Ent-
ziehung des Privatanschlusses. [St. u. E. 43 (1923)
Nr. 28, S.912/4]

Verkehr auf Privatgleisanschlissen.
E. 43 (1923) Nr. 28, S. 929/31.]

E. Boehler: Die englische Eisenbahnpolitik
der letzten vierzig Jahre. (Schlufl).) Die englische
Eisenbahnpolitik wéhrend des Krieges, die Uebergangs-
wirtschaft, der Friede. [Arch. Eisenhahnwes. 46 (1923)
Heft 4, S. 557/601.)

E. von Beckerath: Die W ettbewerbslage
deutschen Welthafen2). Il. Die Wettbewerbslage vor
und I1l. nach dem Kriege. [Weltwirtsch. Arch. 19
(1923) Nr. 3, S. 396/418.]

B.
land durch Wasserwege. Untersuchung der Frage,
welche Maglichkeiten des Verkehrs die russischen Was-
serstrallen bieten. (SchluB folgt.) [Techn. Wirtsch. 16
(1923) Heft 5, S. 97/106.]

Sonstiges.’

K. Daeves: ErschlieBen und Ordnen des Eisen-
hittenschrifttums.* Aufbau und Verwendung der
Zeitschriftenschau und Karteien. Nutzen der Karteien
»Zusammenfassende Berichte“. (Mitteilung aus
UnterausschuB des Werkstoffausschusses zur Schaf-
fung einer wissenschaftlichen Bibliographie.) [Ber. Werk-
stoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 27.]

Clarenoe Jay West: Bibliographie Gber wissen-
schaftliche und Industrie-Forschung und die
Dienste des Chemikers fur die Industrie.
Namentliches Verzeichnis nebst Quellenangabe aller
einschlagigen, meist englisch geschriebenen Arbeiten.
[Repr. Ciro. Nat. Research Counc. Nr. 9 (1920).]

Clarence J. West und Callie Hull: Liste der hand-
geschriebenen Bibliographien Gber Astronomie,
M athematik und Physik. [Repr. Circ. Nat. Researoh
Counc. 1923, Nr. 41.]

Homer P. Little: Liste der handgeschriebenen
Bibliographien lUber Geologie und Geographie.
n‘[ﬁepr. Ciro. Nat. Researoh Counc. Nr. 27 (1922).]

Clarence J. West und Callie Hull: Liste der hand-
geschriebenen Bibliographieniber Chemie und

[St. u.

chemische Technologie. [Repr. Circ.
Counc. Nr. 36 (1922).]
2) vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 579.
2) vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 868.

»eungen siehe

der

Ebhardt: Die WiederersohlieBung von RuR-
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Statistisches.

Stahl

Der AuBenhandel Deutschlands im Juni und im Januar bis Juni 1923")

Juni
1923
t
Eisenerze; Manganerze; Gasreinigungsmasse; Schlacken ;
Kiesabbrande........ces s 208 230
Schwefelkies.......... . 47 209
Steinkohlen, Anthrazit, unbe 2977 179
Braunkohlen 75 672
116887
9 267
935
Eisen und Eisenwaren aller A rt......oninnnn. 141 442
Darunter:
RONEGISEN ..ot s 20 976
Ferroaluminium, -chrom, -mangan, -nickel, -silizium
und andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen . 1186
Brucheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspane usw. 2 960
Rohren und Rohrenformstiicke aus nicht schmiedbarem
GuB, roh und bearbeitet.......cooiiiiiinie 459

Walzen aus nicht schmiedbarem G uf ..o 3
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmied-

DaremM G U B oo 161
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht

schmiedbaremM G U B ... 163
Rohluppen; Rohschienen; Rohblécke, JBrammen; vor-

gewalzte Blocke; Platinen; Knippel; Tiegelstahl in

BIOCKEN ..o 26 199
Stabeisen; Tréager; Bandeisen............ 46 279
Blech: roh, entzundert, gerichtet, dressiert, gefirnif3t . 11 733
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebrdunt usw. . 60
Verzinnte Bleche (W eiBblech)..oinicnnciiens 1566
Verzinkte Bleche 97
Wellblech, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech 10
Andere B1eCh € o 76
| Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. . . . 8 512
Schlangenrdhren, gewalzt oder gezogen; R&6hrenform-

SEUCKE vt e 19
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen 3417
Eisenbahnschienen usw.; StralRenbahnschienen; isen-

bahnschwellen; Eisenbahnlaschen, -unterlagsplatten . 13 300
Eisenbahnachsen, -radeiscn, -rader, -radsatze . 178
Schmiedbarer Guf; Schmiedestiicke usw 396
Maschinenteile, bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen 75
Stahlflaschen, MilChKannen USW.........ccocevevvieirveeeieeeseeesienenie 95

Bricken und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen . 1
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen

sowie zusammengesetzte Teile von solchen . .
Anker, Schraubstdcke, Ambosse, Sperrhérner, Brech-

eisen; Hammer; Kloben und Rollen zu Flaschenziigen ;

WINAEN USW....iiiiiiciisiieie e 5

Landwirtschaftliche G erate 19
Werkzeuge usw 22
Eisenbahnlaschenschrauben, -keile, Schwellenschrauben

USW. . . . L e 201
Sonstiges EisenbahnNzeug. ..o 3L
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. . 564
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile . 21
Bisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern 20
Drahtseile, Drahtlitzen 1
Andere D rahtW aren . 1
Drahtstifte (auch Huf- und sonstige Nagel) . . . 3
Haus- und KUChENGEFALe . .ooooovveeeeeeseeee e 118
Ketten usw . . 10
Alle UDrigen EiSENWATEN ....oooveeiveeeeeeeeeeeeeeeeieessssseessseeessnnes 2448
MaSChINEN ... 278

Einfuhr

Januar,
bis Juni
193

1737 671
234 975
15 062 542
853 989
460 582
78 483

26 802

927 056

171 207

7313
132 954

5 165
44

691

1767

129 102
259 144
66 567
146

8 325
268

256

222

29 402

236
11 692

74 202

11 144
2670

Januar
bis Juni
192

t

5788 872
455 463
2 102 216
1187 654
51 568
652

15 987

910 798

115 160

6719
238 694

19 898
110

755

4610

114 910
271 477
24 280

136
597
406

2626
287
3159
111
263
73
146
114
5H
33
20 591

5 846

Juni

t

31 261

75 315
24

11 444
3648
23 540

107 151

1336

682
43 039

1932
729

48

4835

4 805
9 575
6 630

286
325
273
188
3514

113
1792

527
72
763

4563
599

890

397
1989
2 197

395
92
925
184
356
150

2 138
3301
2 568
500
4 358

17 251

und Eisen. 1183
Ausfuhr
Januar. Januar
bis Juni bis Juni
1923 192
t t
215 753 109 899
935 5 452
556 080 4 243 620
7S5 9 170
134 595 558 324
10 461 35 803
140 450 175 956

976 392 1234 332

39 484 91 297
9472 3303
196 885 10 615
19 472 21 929
3749 3905
705 1215

41 964 45 106
61 437 18 693
131 553 251 875
100 370 119 089
207 333
2383 3171

4 575 6 394
1626 2 631
1567 2029
60 177 75 882
973 1286

30 660 70 992
45 223 163 145
9 551 23 257
4944 12 896
37 138 53 556
9 056 28 624

9 141 15 937

2 143 3056
14 444 18 952
16 334 20 464
3833 9314
2512 3792

6 660 16 012
1310 1721
2113 3091

4 338 5461
21 492 29 742
28 590 31 333
15093 21 243
3569 3 604
31 649 39 387
156 069 228 914

r) Die Zuverlassigkeit der in dieser Statistik veroffentlichten Ergebnisse ist infolge des Einbruchs in

das Ruhrgebiet erheblich beeintréachtigt.
XXXVI1.13
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1184 Stahl und Eisen.

Belgiens Bergwerks- und Huttenindustrie im Juli 1923.

Juli JUD
1923 1923
Kohlenforderung t 1856570 1969 660
Kokserzeugung........c....... t 360 330 339 810
Brikettherstellung . . . . t 138 390 150 190
Hoohdfen in Betrieb 39 34
Erzeugung an
Roheisen ..., t 187 340 171 970
Rohstahl . t 176 160 182 000
GuBwaren 1. Schmelzung t 5580 6 910
Fertigstahl t 144 610 154 550
Schweilleisen.... 15 630 17 410

Wirtschaftliche Rundschau.

Die Lage des deutschen Eisenmarktes

im Monat August 1923.

l. RHEINLAND UND WESTFALEN.
auf Deutschland und namentlich dem neubesetzten Ge-
biete lastende politische und wirtschaftliche Druck ver-
ursacht seit Wochen eine Spannung, die kaum noch
einer Steigerung fahig ist. Die Auswirkung mit ihren
vielseitigen Nachteilen erstreckt sich fast auf die ganze
Welt, und in verstarktem MaRe fuhlen sich Frankreich
und Belgien, insbesondere auch durch die auslandische
Bewertung des Franken, beunruhigt. Die mit rasender
Schnelle erfolgte Vernichtung des Werts der deutschen
Mark zieht also ihre Kreise sehr erkennbar auch weit
aullerhalb der deutschen Grenzen, innerhalb deren
ihre Wirkung aber geradezu furchtbar gewesen ist. Zur
Vernichtung des Markwerts gesellte sich der groRe
Mangel an Betriebs- und Zahlungsmitteln, und ferner
eine empfindliche Knappheit an den ndtigsten Lebens-
mitteln besonders in den Stadten. Geradezu alles ver-
einigte sich in den ungeheuren, dem jeweiligen Stande
der wertbesténdigsten auslandischen Wahrungen folgen-
den Springen, alle Preise ungeahnt aufzutreiben. Dem
folgten in kirzesten Fristen natirlich immer wieder
Verhandlungen Gber die Steigerung der Léhne und Ge-
hélter, unterbrochen von beunruhigenden Zeichen der
Unzufriedenheit, namentlich unter den Bergarbeitern,
deren Organisationsverbénde zum Teil vielseitige For-
derungen stellten. Auch wurde versucht, die Arbeiter-
schaft zu passivem Widerstand zu veranlassen, der erst
nach der Lohnregelung vom 23. August aufhdrte, abge-
sehen von Teilausstdnden. Eisenbahn und Post konnten
natirlich auch nicht umhin, ihre Tarife der Ver-
teuerung der Betriebe anzupassen. Neue Steuern sollen
den schier unendlich gewordenen Geldbedarf ded Reichs
decken helfen: hohe Vorauszahlungen auf die Ein-
kommen- und Kaorperscbaftssteuer, Rhein- und Ruhr-
abgabe, Autosbeuer, Lohnsteuer der Industrie, des Han-
dels und der Landwirtschaft sowie erhdhte Verbrauchs-
steuern. Ueber eine Unternehmersteuer (neue Kopf-
steuer) wird in Verbindung mit einer Erzeugungs-
regelumg noch verhandelt. Auf allen Gebieten wird
angestrebt, die Lohne, Gehalter, Tarife wertbestédndig
zu, machen, was selbstverstandlich deren Erhéhung be-
deutet und die Preise weiter in die Hohe treibt und
treiben wird. Mit den Bergarbeitern wurden schon Ver-
abredungen Uber wertbestandige Ldéhne sowie wochent-
liche Schlisselfestsetzung und Lohnzahlung getroffen.
Manche Geschéftszweige sind bereits zur Goldmarkrech-
nung Ubergegangen. Die Reichsbank erhéhte ihren
Diskont von 18 auf 30%. Die Devisenordnung vom
22. Juli hatte die Teuerung der Auslandswerte nur noch
gesteigert und Uberhaupt nachteilig gewirkt; sie wurde
daher Anfang August wieder aufgehoben. Reichsbahn,
Gemeinden, Werke und Zechen milderten die Zahlungs-
mittelknappheit durch Ausgabe von Notgeld und Gut-
scheinen Uber hohe Betrége, und Banken und Sparkassen
suchten nachzuhelfen durch aufeinander geozgene
Schecks.

Wirtschaftliche Rundschau.

43. Jahrg. Nr. 36.

Mit dem Vergleich des Berliner Dollarkurses am
31. Juli 1097 250 M und desjenigen am 30. August
(dem bisherigen Hochststande) 10 972 500 J> also
dem 261 250- oder 2 612 SOOfachen ist der durch die
Markentwertung gegen Deutschlands geldliche Grund-
lage gefuhrte, freilich auch die AuRenwelt treffende
schwere Schlag Ln seiner ganzen Furchtbarkeit ange-
dieutet, dem, wenn man es so ausdricken will, die Zu-
nahme der Teuerung im allgemeinen entsprach. Der
GrofRhandelsindex des Statistischen Reichsamtes stellte
sich im Juilidurehschnitt auf das 74 787fache des Vor-
kriegsstandes, betrug aber am 31. Juli schon das 183510-,
am 14. August das 663 880fache und in der Woche
bis zum 21. August das 1 246 598fache. Weitere Merk-
male der Wirtschaftslage sind die folgenden Preisge-
staltungen je t:

Ruhr-Fett forderkohle:

Friedenspreis: M 11,25
vom 27. Juli an Ji 20830C0 = das 185 157lache,
» 2Au. ,, > 5158000= , 45884
" 9, ,» M 23267000= ., 2068178 ,,
w20, ,, .« 37984000= . 337635 ,,
Der 27 * 70707000= , 6285067 ,,
Thomas-Stabeisen.
Friedenspreis: ti 98—
vom 28. Juli an 18750 A0 = das 191 326lache,
. 3 Aug. ,, K 46250000= ,, 471939 ,,
» 9 AUg. ,, It Tageskurs .« 205789375= , 2099892 ,,
20w » .« 229900000= ,, 2345918 ,,
W, 8. " < 275000 000= ,, 2811224 ,,

Die Steigerung wiirde bei einem Vergleich mit dem
Durchschnitt aus einer Reihe von Vorkriegsjahren we-
sentlich geringer sein. Obiger Friedenspreis stammt
aus einer Zeit niedergehender Konjunktur. Durch die
seit Ende Juli wiederholten Erhéhungen der Berg-
arbeiterlohne war ein durchschnittlicher Schichtlohn
von rd. 2 010 000 JI fir den Ruhrbergbau erreicht, der
durch Vereinbarung vom 23. August fir die Wochen
vom 13. bis 20. und vom 20. bis 27. August auf
4 153 374 bzw. 6 333 895 Jk gebracht wurde. Die be-
deutenden Kohlenpreiserhéhungen ergeben sich aber
nicht nur aus dieser Lohnsteigerung, sondern neben
anderer Verteuerung der Selbstkosten und den immer
wieder erhdhten Beitragen fiir Bergarbeiter-Heimstat-
ten (seit 21. 8. fur Kohlen auf 60 000 M> je t ge-
stiegen) vor alllen Dingen au« den 2% Umsatzsteuer
und den 300/0 Kohlensteuer. Diese hat sich bei solchen
Riesenpreisen trotz der ErmafRigung von 40 auf 30%
langst Uberlebt und tragt sehr bedeutend zu der all-
gemeinen Teuerung bei. Auch muissen Reich, Léander
und Gemeinden infolge der Kohlensteuer sowie der um
so hoéheren Kohlenpreise und um so groBeren allge-
meinen Teuerung entsprechend erhdéhte Gehalter zahlen.
Die weitere Erhebung der Kohlensteuer bedarf also
dringend einer eingehenden Nachprifung. Der vom
21. August an geltende Fettférderkolilenpreis von
37 984 000 Ji schlieRt ein an Kohlensteuer etwa
8327 727 M und an Umsatzsteuer etwa 575515 M,
zusammen an Steuern also 9208 242 K, je t.

Die obigen wenigen Ziffern reden eine deutliche
Sprache und kennzeichnen dabei nur erst zum Teil die
verzweifelte Lage, in der sich das deutsche Volk bis

hinein in den kleinsten Privathaushalt befindet, und
deren Gesamtvorstellung jedem Versuch spottet. Die
auch fur die ubrigen Kulturvélker in ihr liegenden

groBen Gefahren werden von maRgebenden Méchten
Ubersehen, die nur unmittelbare eigne Belange kennen.
Aller Voraussicht nach ist eine Besserung oder auch
nur ein Einhalten in. der Abwartsbewegung zu noch
groBerer Not nicht eher zu erwarten, bis in aller Welt
eine sittlich-soziale Lehensanschauung an Stelle der bei
der Mehrheit jetzt geradezu alles, Politik, Wirtschaft,
obere, mittlere und untere Klassen beherrschenden ma-
terialistischen tritt. Ein vor vielen Jahren geschrie-
benes Wort Naumanns hat jetzt erhohte Bedeutung:
»Die Ausscheidung aller Arbeitsvergeudung aus dem
volkswirtschaftlichen Betriebe, die Anspannung jeder
Kraft far maoglichst gute Arbeit, die Benutzung der
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modernsten Erfindungen, die Ausweitung de3 rechneri-
schen Geistes, die Weckung eines absolut starken volks-
wirtschaftlichen Pflichtgefiihls, das sind die Elemente,
die wir brauchen, um trotz unserer Masse und mit ihr
ein freies und aufwarts steigendes Volk zu sein. Nur
mit Hilfe von Mehrarbeit, zu der jeder Arbeitsféhige
verpflichtet ist, kann die groBe Not Uberwunden und das
Volk vom fremden Druck wieder befreit, der Markwert
gehoben werden (was allerdings auch voraussetzt, daf
nicht mehr so viel Papiergeld gedruckt wird), und es
ist die allerhdchste Zeit, den groBen Fehler abzustellen,
der damit gemacht wurde, nach dem verlorenen Kriege
obendrein auch noch weniger zu arbeiten als vordem.
Besonders im Bergbau und in der Eisenindustrie, wo
der Anteil der Lohne an den Gewinnungs- und Her-
stellungskosten verhaltnismaRig groR3 ist, héngen die
Selbstkosten und Herstellungspreise sehr wesentlich von
der Arbeitsleistung ab.

Angesichts obiger ungeheuren Kohlenpreise ist eine
von berufener Seite kiirzlich angestellte Ermittlung tber
die unmittelbar verteuernde Wirkung der Schichtver-
kiirzung seit 1918 von 81/2 auf 7 Stunden von Belang:

1913: Lohn- und Gehaltsanteil am Tonnen-
preis Fettforderkohle bei 821 kg Absatz
je Mann und Sehieht sowie5,50 Ji
durchschnittlichen  Schichtlohn

Jetzt: Dagegen nur bei 547 kg Absatz und
gleichfalls 5,50 Jt Goldmark Schicht-
lohn . 10,85 M

723 M

Werkstoffkosten u. a. 1914 . . . . 477 M
Verteuerung der Werkstoffe durch den
héheren Kohlenpreis nur mit 4000 statt
des Erfahrungssatzes von 60 bis 662/3%
angenommen, also von 3,62 M Steigerung 1,44 M

Grubennettoverkaufspreis in  Goldmark 17,06 M
(statt des fur Fettférderkohle 1913 an-
gesetzten von 12 ,11), dazu an Steuern,
Beitragen und fur HandlemachlaB (be-
stand 1913 noch nicht) 6,94 M
“ 24— M

Nicht angerechnet ist hierbei die weitere Ver-
teuerung, die durch den Stillstand aller Einrichtungen
wahrend téglich drei Stunden undaus anderen Ur-
sachen entsteht.

Waéhrend die deutschen Kohlenpreise so ungeheuer
stiegen, ist die in groBen Mengennach Deutschland

kommende englische Kohle im Preise zwar zurick-
gegangen, aber bei den teuren Devisen- und Bahn-
frachten nach wie vor ein sehr kostspieliger Ersatz
fur deutsche Kobhle.

Je héher die deutschen Selbstkosten der Eisen-
erzeugnisse steigen, die sehr wesentlich durch die deut-
schen Kohlenpreise bedingt sind, und je mehr Abgaben
der deutschen Ausfuhr auferlegt werden, desto stérker
wachst die Gefahr, dal Deutschlands "Wettbewerbsféhig-
keit auf dem Weltmarkt schwindet, ja sogar, daB das
Ausland Deutschlands Inlandsbedarf decken hilft; auller-
dem bessert unter dem Schutz der hohen deutschen
Preise der auslandische Wettbewerb erfahrungsgemafn
seine eigenen Preise auf und erstarkt dadurch. Dabei
ist zu bedenken, daR das Ausland aus bekannten Ur-
sachen vielfach billiger arbeitet und fur die Uebersee-
ansfuhr glnstiger liegt als Deutschland. Das sind Tat-
sachen, die bis in eine bessere Zukunft hinein wirken
werden und auf die die deutsche Eisenindustrie sich
beizeiten einstellen muR.

Die vielfachen Eingriffe der Besatzung in die Be-
triebe der Zechen und groRBen Werke sind endlos und
verursachen zusammen mit der Militarisierung vieler
Eisenbahnstrecken sowie mit den Ausweisungen von
Betriebsleitern in steigendem MaBRe Hemmungen fur die
gesamte Wirtschaft des besetzten wie unbesetzten Ge-
bietes. Andauernd wiederholt sich die Beschlagnahme
grofRer, gleichviel fir welche Zwecke bestimmter Geld-
summen, die Unterbrechung der Gleisverbindungen von
Zechen und Werken mit der Eisenbahn, die Verhangung
von Verkehrssperren, und neuerdings sind auch eine

Wirtschaftliche Rundschau.
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Anzahl Schiffe rheinischer GroRreedereien beschlag-
nahmt worden. Durch dies alles und die andauernde
Stillegung der Eisenbahnen ist es immer schwerer ge-
worden, die wenigen bisher in Gang gebliebenen Werke
und Zechenbetriebe sowie Giberhaupt Handel und Wandel
des besetzten Gebiets auch nur notdiurftig aufrecht-
zuerhalten. Die Stillegung von Kokereien unterbindet
vielfach auch die Gasversorgung der Stadte und Fa-
briken.

Der Roheisenverband erhohte seine Preise am
1. August entsprechend den gesteigerten Selbstkosten;
z. B. Siegerlander Stahleisen kostete von da an
34091 000 Jli ab Hutte. Die Preise fur Hamatit und
GieRereieisen galten vom 1. bis 15. August, die Preise
fir Siegerldndereisen vom 1. bis 7. August. Fir
Siegerlanderelsen wurden vom 8. bis 15. August aufs
neue erhohte Preise eingefuhrt, und der Stahleisenpreis
betrug nun 139 531 000 M.

Fur Hamatit- und die Ubrigen Giel3ereisorten sind
vom 16. August an weiter gesteigerte Hochstpreise fest-
gesetzt worden; fur Siegerlander Sorten lagen sie bei
Abschlul dieses Berichtes noch nicht vor. Der Roh-
eisenverband verlangt zwecks Sicherstellung des De-
visenbedarfs seiner Mitglieder, mit Rucksicht auf die
ungeniigende Devisenzuteilung durch die Reichsbank, im
Rahmen der Devisenverordnung vom 24. Juli 1923 De-
visen, sofern der Abnehmer solche hat. Ferner sieht
sich der Roheisenverband gezwungen, infolge des aus-
landischen Wettbewerbs bei dem Verkauf einzelner Sor-
ten die Hochstpreise zu unterschreiten, so dal diese
also nicht mehr mit den Verkaufspreisen Uberein-
stimmen.

Die seitherige Zahlungsweise war durch die in
groBen Springen vor sich gehende Geldentwertung
unhaltbar geworden und bedurfte dringend einer Um-
gestaltung. Daher verlangt der Roheisenverband seit
dem 1. August fur die Siegerlander Roheisensorten vier-
malige Zahlung im Monat und fur die Halfte des
Wertes Vorauszahlung. Fur H&matit, cu-armes Stahl-
eisen, Ferromangan und Ferrosilizium sowie fur Tem-
perroheisen ist der ganze Rechnungsbetrag wertbestan-
dig, und zwar erhdht oder erniedrigt sieh der Preis
in dem Verhdltnis, in dem der amtliche Berliner Brief-
kurs am letzten Bdérsentage vor dem Verfalltage hdher
oder niedriger ist, als 5 Mill. M fir das englische
Pfund. Vom 15. August an gilt eine Kursgrundlage
von 13 Mill. J& und wenn dieser Pfundkurs fallt,
so ermaRigen sich die Preise um 2,56 Mk jo ftfur jeden
Punkt des niedrigeren Kursstandes. Von den friheren
Klauseln kommt fir Hamatit und cu-armes Stahleisen,
GieBerei- und Tempereisen nur noch die Frachtklausel
in Anwendung. Bei verspateter Zahlung tritt die Geld-
entwertungsklausel in Kraft. Abnehmer, die in aus-
landischer Wéahrung zahlen, erhalten einen NachlaB von
20/0. Vorauszahlungen in Papiermark werden mit jahr-
lich 7olo Uber den jeweiligen Reichsbankdiskont ver-
zinst, Vorauszahlungen in Devisen mit jahrlich 10%.

Der Deutsche Stahlbund unterscheidet durchweg
seit dem 3. August Preisberechnungsbestimmungen und
Zahlungsbedingungen.

Die vom Deutschen Stahlbund am 28. Juli fest-
gesetzten Preise galten bis einschlieflich 2. August; am
3. August traten erhdhte Preise fir Walzeisen in Kraft.
n. a. fur Thomas-Stabeisen ein solcher von 46250000 M
ab Oberhausen. Vom 22. August an gelten um 2,7%
erhdhte Preise, und der fur Stabeisen betragt
47 500 000 M+ Durch diese vielen erforderlich gewor-
denen Steigerungen gehen die deutschen Preise leider
immer mehr Gber die Weltmarktpreise hinaus, was die
vorerwahnten grofRen wirtschaftlichen Bedenken und
Nachteile hat. Gegen friher sind folgende veranderte
Preisgrundlagen mafRgebend, welche die Aenderungen
schon enthalten, die gegen die vom 3. August an gel-
tenden Bestimmungen eingetreten sind:

Die Kohlenklausel kommt bis auf weiteres nicht
mehr in Betracht. Fir die vorlaufige Berechnung gilt
der Preis des Versandtages. Die Richtpreise beruhen
auf einem Kurse von 5 Millionen M fir das eng-
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lisshe Pfund. In demselben Male, wie der Kurs am
Tage einer innerhalb der Zahlungsfrist erfolgenden Zah-
lung sich &ndert, &ndert sich auch der vorlaufig be-
rechnete Preis, und der so ermittelte Betrag gilt fur
eine spatestens am Falligkeitstage erfolgende Zahlung.
Bei Zahlungsverzug gilt der so berechnete Preis bis
zum Falligkeitstage. Zu diesem Preise tritt auBer der
Berechnung von Verzugszinsen fir die Dauer des Zah-
lungsverzuges die ganze Geldentwertung, falls eine
solche zwischen dem Kurse am Vortage der Falligkeit
und am Eingangstage der Zahlung entsteht. Die Richt-
preise verstehen sich sowohl fir Lieferungen in Th.-
Handelsglite als auch in S.-M.-Handelsglite und gelten
einheitlich fur alle Werke. Der Zuschlag auf die Mark-
Uberpreiise betragt 150 000% statt bis 28. Juli 90 000 %.

Die Zahlung hat grundsétzlich zum Preise des Ver-
sandtages in bar — sofern keine anderen Zahlungsmittel
vereinbart werden —, und zwar spéatestens am siebenten
Werktage nach dem Versandtage, bei verspateter Zu-
sendung der Rechnung innerhalb zwei Tagen nach
deren Eingang beim Abnehmer, zu erfolgen. Bei frei-
williger Vorauszahlung vor Lieferung gilt mit Zustim-
mung des Lieferers der Preis vom Tage der Ueber-
weisung.

DaR der Ubliche herbstliche W agenmangel seine
Schatten wieder vorauswarf, ist bei den Erschwerungen
der Zeit nicht verwunderlich. Die Reichsbahn schrankte
den Personenverkehr etwa um 100/0 ein, um den Schwie-
rigkeiten besser begegnen zu konnen, die mit der Ab-
beférderung der Ernte verbunden sind. Der Reichs-
verkehrsminister wies neuerdings bereits darauf hin,
im Herbst konne der gesamte Guterverkehr unméglich
glatt durch die Eisenbahn bewaltigt werden; fir Le-
bensmittel seien unbedingt die nétigen Wagen zu stel-
len, dann kdmen zuné&chst die Guter der Dringlichkeits-
liste an die Reihe und alle sonstigen Guter muRten
zuruckstehen.

Unter dem EinfluB der zunehmenden Entwertung
des belgischen Franken wuchs die Nachfrage bei den
belgischen Eisenwerken stark, und die Preise stiegen
naturlich. Manche Werke sollen bis Oktober ausverkauft
sein. Am englischen Eisenmarkt gehen die Preise
andauernd zurtick, was zum Teil eine Folge des bel-
gischen Wettbewerbs ist, obwohl in Belgien der Koks-
preis von 221 Fr. schon im Juli auf etwa 233 Fr. gestie-
gen war. In Frankreich, Belgien und Luxemburg
machte sich vor einigen Wochen zwar eine Ab-
schwéachung bemerkbar, die anscheinend auf die stei-
gende Unsicherheit der politischen Lage zurickgefihrt
werden muBte und um so mehr auffiel, als die Er-
zeugung des Festlandes infolge der Ruhrbesetzung ge-
ring ist; das wurde aber dadurch uberholt, dal zum
September eine durch die steigende Teuerung veran-
laBte Lohnbewegung der ELsenwerksarbeiter erwartet
wird. Auch rechnet man in Frankreich, wo der Koks-
preis bereits um 5 Fr. erhoht wurde, mit dessen weiterer
Verteuerung um etwa 20 Fr.

Aus Amerika kommt die Uberraschende Nachricht,
die dortige Eisenindustrie werde in etwa drei Monaten
die Herabsetzung der 12stiindigen Arbeitsschicht auf
8 Stunden durchgefiihrt habenl). Manche Kreise be-
furchten einen Konjunkturumsohlag und sehen in der
Verkirzung der Arbeitszeit ein Mittel, dem seine
Scharfe zu nehmen. In England rechnet man sowohl
mit steigendem amerikanischem Wettbewerb in der Aus-
fuhr, als auch mit einer Verteuerung der amerikanischen
Selbstkosten und folgenden Schwéachung Amerikas im
Wettbewerb auf dem Weltmarkt.

Im ersten Halbjahr 1923 soll England an Kohle
ungefahr ausgefuhrt haben: Nach Deutschland 8, nach
Frankreich 972, nach Belgien 32 Millionen t. Das
ist gegen das zweite Halbjahr 1922 mehr als das Dop-
pelte.

Im einzelnen berichten wir noch folgendes:

Auf der Reichsbahn bestehen infolge der Be-
setzung weiterer Bahnhofe im Ruhrgebiet Versand-

1) Vgl. St. u. E. 13 (1923), S. 1055.
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und Empfangsmaégliohkeiten so gut wie gar nicht; nur
Lebensmittel und lebenswichtige Guter kdnnen einge-
fuhrt werden. Mit der Betriebsaufnahme der Hamm__
Osterfelder Eisenbahn auf der Strecke Lunen bis
Westerholt ist zu rechnen. Die Inbetriebnahme ist fur
die Lebensmittelversorgung des Ruhrgebiets von groRter
Bedeutung, da die Strecke die einzige Ost-West-Linie
darstellt, die weit ins besetzte Gebiet hineinreioht.
Seit dem 25. August wird die Verkehrssperre noch
scharfer gehandhabt, auch soll die Herausgabe neuer
Passe bevorstehen. Zur genauen Durchfiihrung der an-
geordneten MaRnahmen sind die franzdsischen Truppen
an der Ostgrenze des Ruhrgebiets erheblich verstarkt
worden. An anderen Stellen werden noch Verstarkun-
gen erwartet. Die Kontrolle wird &uferst streng durch-
gefihrt. Auf den WasserstrafRen ist eine Aen-
derung gegeniber unserm letzten Bericht nicht ein-
getreten.

Die Lage auf dem Arbeitsmarkt hat sich
im Berichtsmonat gegen den Juli nicht erheblich ver-
schoben. Es kam auch in diesem Monat zu vereinzelten
Unruhen hei den Werken, wo es infolge von MaR-
nahmen der franzdsischen Besatzungstruppen nicht ge-
lang, rechtzeitig die Zahlungsmittel fir Loéhnungen her-
beizuschaffen oder wo die Zufuhr an Lebensmitteln
stockte. Einen grofReren Umfang nahm die Bewegung
jedoch nicht an. Die Loéhne der Arbeiterschaft betrugen
vom

1. bis 4 August das 79facheder Marzl6hne,

5 ,11. " . 140 ,,
12. ,, 19. . » 260 ,,
20. an , 415 »” Y

Die Erhéhung der Lohne fir den Durchschnitt des
Monats August gegentiber dem Durchschnitt des Monats
Juli machte somit das 20,5fache aus.

Die Angestelltenschaft erhielt in wdchentlichen
Zahlungen Abschlage auf das Augustgehalt in einer
Hohe, die etwa dem Verhaltnis der wdchentlichen Zah-
lungen an die Arbeiter entsprachen.

In der Absatzlage fur Lahn- Dill - und
Sieg erlander Erze ist eine Besserung nicht zu
verzeichnen. Ein Teil der Gruben, die ihre Erze vor-
wiegend nach Rheinland-Westfalen liefern, mufte
Feierschichten einlegen. Zur Forderung der Absatz-
moglichkeit fir inldndische Erze hat der Reichsver-
kehrsminister daher den friheren Sondertarif fur Erz-
sendungen in geschlossenen Zigen aus dem Siegerland
und dem Lahn-Dill-Gebiet wieder in Kraft treten lassen.
Die Preise wurden entsprechend der Geldentwertung
und Steigerung der Unkosten weiter erhdht. Der Berg-
und Huttenmannische Verein Wetzlar fuhrte, veran-
laBt durch die seit Beginn August festgesetzten wert-
bestandigen Lohne, wertbestdndige Preise ein.

Die Verhéltnisse im Kohlenbergbau des
Ruhrgebiets waren aucli im August infolge fortgesetzter
weiterer MaBnahmen der Besatzungstruppen héchst ge-
spannt und besonders die neue Verkehrssperre steigerte
die Schwierigkeiten ins Unertragliche. Die von der
Besatzung mit Beschlag belegten Brennstoffvorrate ver-
siegen nun offenbar, und die Abfuhr verringert sich
demgemaB bedeutend. Die fremden Gewalthaber sind
aber nun dazu Ubergegangen, verseiliedentlich Zechen-
kokereien zu beschlagnahmen und ihren Betrieb in
eigene Verwaltung zu uUbernehmen. Ein solches Be-
ginnen muf3, weil alle Vorbedingungen fur eine i Erfolg
fehlen, von vornherein zum Scheitern verurteilt sein
und kann nur zu ernstesten Sch&digungen der Betriebs-
anlagen fihren, die solchen Eingriffen zum Opfer
fallen. Die Lohnbewegung brachte im August, unter
dem EinfluB kommunistischer Treibereien, erbitterte
Kéampfe; auf einer ganzen Anzahl von Zechen im be-
setzten Gebiet wurde von den Belegschaften passiver
Widerstand veribt und sogar de Ausfihrung der Not-
arbeiten hintertrieben. Es bedurfte scharfen Vorgehens
gegen die stérenden Elemente, auf einzelnen Anlagen
sogar der Aussperrung der in passiven Widerstand ver-
harrenden Belegschaften. Derartigen Umtrieben ist es
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zuzuschreiben, daR die Foérderung der Ruhrzechen im
unbesetzten Bezirk im August leider wesentlich zuriick-
gingen; das ist um so mehr zu beklagen, als dadurch
die auf Forderung und Herstellung dieser Zechen an-
gewiesenen Verbraucher im unbesetzten Deutschland,
deren Bedarf ohnehin nur in ganz unzulénglicher Weise
befriedigt werden konnte, nun noch gréRere Ausfalle in
der Versorgung erlitten.

Die in schnellstem Zeitmalle weitergegangene Geld-
entwertung hatte im August wieder starke Erhdhungen
der Bergarbeiterléhne und in Verbindung damit Herauf-
setzungen der Bronnstoffpreise zur Folge.

Die Nachfrage nach Roheisen war fortgesetzt
sehr lebhaft. Die Erzeugung hat auch im Monat August
durch Arbeiterausstande und andere Behinderungen eine
wesentliche Einschréankung erfahren. Infolge der Geld-
entwertung, der Lohnsteigerungen und der Erhéhungen
der Koks- und Erzpreise ist eine Preishdéhe erreicht
worden, bei der man hinsichtlich der Kaufkraft der
Abnehmer die grofiten Befurchtungen hegen muB. In-
folgedessen mehrten sich in letzten Zeit auch die Si-
stierungen des Versandes, die indes angesichts der ge-
ringen Roheisenerzeugung auf den Beschaftigungsgrad
der Hochofenwerke noch keinen EinfluB ausgetibt haben.

Die Einfuhr auslandischen Roheisens hat auch im
Berichtsmonat angehalten, allerdings nicht in dem Um-
fange der Vormonate.

1. MITTELDEUTSCHLAND. —
gaben Uber das Ergebnis der Rohkohlenfdorde-
rung und Briketterzeugung im Gebiet des
Mitteldeutschen Braunkohlenbergbaues liegen augen-
blicklich noch nicht vor. Jedoch kann schon heute ge-
sagt werden, daB das Ergebnis aller Voraussicht nach
infolge verschiedentlicher Arbeitsniederlegungen nicht
unwesentlich hinter dem des Vormonats Zurickbleiben
wird.

Von gewissenlosen Hetzern wurde die zu Beginn
des Monats einsetzende auBerordentliche Markver-
schlechterung und das damit verbundene sprunghafte
Heraufschnellen aller Preise benutzt, um Unruhe in die
Arbeiterschaft zu tragen. Nachdem zunéachst bei ein-
zelnen Belegschaften des mitteldeutschen, Bornaer und
Meuselwitzer Bezirks Teilausstande ausgebrochen waren,
entwickelte sich hieraus allméhlich ein allgemeiner
wilder Streik. Abgesehen von dem Verlangen, sofortige
Nachzahlungen auf die bisherigen Loéhne zu leisten,
wurden u. a. folgende Forderungen gestellt:

Bezahlung der Streikschichten, Verbot von MaR-
regelungen aus Anlafl des Streiks und sofortige Zu-
ruckziehung der eingesetzten Schutzpolizei.

Wenn auch der Ausstand auf Grund von Verhand-
lungen nach verhéltnismaRig Kkurzer Zeit beigelegt
wurde, so konnte doch nicht verhindert werden, daR
es in einzelnen Orten zu schweren Ausschreitungen der
Streikenden gegen die zur Aufrechterhaltung der Ord-
nung herbeigerufene Schutzpolizei gekommen ist. Im
Ubrigen herrschte der Eindruck vor, dall die Zahl der
arbeitswilligen Leute nicht unerheblich gewesen ist,
und dafl’ es lediglich durch Vergewaltigung der Massen
gelungen ist, den Ausstand zu einem allgemeinen zu
stempeln.

Im Laufe des Berichtsmonats kamen die Verhand-
lungen Uber die Einfuhrung der wertbestdndigen
Léhne zum AbschluR. Hiernach setzten sich die
Lohnsummen aus Grundlohn und einem nach dem
Stande der jeweiligen Reiehsindexziffer zu errechnen-
den Teuerungszuschlag zusammen. Bis zum 27. August
haben die Lohne gegeniber denen vom 31. Juli eino
Steigerung von durchschnittlich 2300d0 erfahren.

In &ahnlichem Umfange wurden die Kohl en -
preise heraufgesetzt, so daB sich zuletzt Forderkohle
auf 11 223 000 Ji, Siebkohle auf 11 150 000 .M und Bri-
ketts auf 37 427 000 M je t ab Werk stellten.

Die Nachfrage war trotz der gewaltigen Preis-
steigerung rege. Jedoch muB damit gerechnet werden,
daB der Absatz friher oder spater infolge der Tarlf-
politik der Eisenbahn sowie der Lohnpolitik der Ge-
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werkschaften stark beeintrachtigt wird, zumal da die
Preise zeitweise Uber den Weltmarktpreisen lagen. Ver-
gegenwartigt man sich hierbei noch, dal die Heizkraft
der Rohbraunkohle nur einen Bruchteil gegenliber eng-
lischer Steinkohle ausmacht, so liegt auf der Hand, daR
sich der Abnehmer, wo angéngig, in starkerem Um-
fange als bisher dem Auslandsbezuge zuwenden wird,
und die Verhaltnisse daher zwangslaufig einer Krisis
entgegentreifcen.

Auf dem Roh- und Betriebsstoff-
mar Kkt haben die Preise infolge der anhaltenden Mark-
verschlechterung, der gesteigerten Frachten, Léhne und
Gehalter eine dauernd ansteigende Richtung wahrend
des ganzen Monats beibehalten. Die Preisbewegungen
im einzelnen zu schildern, ist angesichts der sich Uber-
stirzenden Erhdhungen fast unmdglich. Besonders er-
wahnenswert ist, daf diejenigen Werkstoffe, deren
Preissteigerungen im wesentlichen auf Auslandswahrung
beruht, nur um etwa das 7- bis 15fache gestiegen sind,
wahrend andere, bei denen der Kohlenpreis sowie die
Frachten eine besondere Rolle spielen, um das 30- bis
40fache gegeniiber den Preisen von Ende Juli in die
Hohe gegangen sind.

Die Roheisenversorgung, die  immer
schon zu winschen Ubrig lieB, wurde ebenso wie die
Kohlenversorgung durch verschiedene Ausstdnde stark
behindert.

Mit Lieferungen

von Sehrott und GuB-

Genaue Anbruch wurde, obgleich in genigendem Umfange vor-

handen, von den Hé&ndlern zuriickgehalten, da diese in
Anbetracht der Markverschlechterung mit weiterem An-
ziehen der Preise rechneten. Immerhin reichten die
Anfuhren fir die Aufrechterhaltung der Betriebe aus,
zumal da sicli auch die Abnehmer eben wegen der
auflerordentlich hohen Preise eine starke Zurulckhaltung
auferlegten. Allgemein muRl festgestellt werden, dal
angesichts der sprunghaften Preissteigerungen d:e Geld-
mittel allenthalben sehr knapp geworden sind, und die
Werkstoffbeschaffung infolgedessen grofRe Schwierig-
keiten bereitet.

Im Walzwerksgeschaft hat sich die Lage
gegenuber dem Vormonat véllig verandert. Die Nach-
frage riach Stabeisen lieB nicht nur ganz erheblich
nach, sondern es wurde von der Kundschaft auch eine
Reihe Sistierungen bereits erteilter Auftrage vorge-
nommen. Wenn auch diese zum Teil wieder zuruck-
genommen wurden, so ist gleichwohl insgesamt die Lage
als recht ungunstig anzusprechen. Zurickzufiihren ist
der Rickgang der Nachfrage einmal auf den Umstand,
dal die Preise nicht unerheblich tUber den Weltmarkt-
preisen liegen, ferner auf die schon oben erwéhnte
Knappheit an Geldmitteln, die der Hé&ndlersehaft nicht
mehr gestattet, die fur gréRere Lagererganzungen er-
forderlichen Summen aufzubringen. Dabei ist zu be-
merken, daBR die Erlése trotz ihrer Hohe kaum die
Selbstkosten Uberschreiten, vielfach sich sogar unter
diesen halten. Der vorliegende Auftragsbestand sichert
den Werken aber noch fir mehrere Monate Arbeit.

Fur Bleche gilt im allgemeinen das fur Walz-
eisen gesagte. GroRere Auftrége (Schiffbauzeug usw.)
lagen auch hier nicht vor.

Etwas glnstiger gestaltete sich die Lage auf dem
Rohrenmarkt. Das Inlandsgeschéaft litt zwar ebenso
wie das Walzeisengeschéft unter der Zurickhaltung der
Héndler, jedoch sind vom Auslande eine Reihe bedeu-
tender Auftrdge hereingekommen, die den Ausfall im
Inland wettmachten. Auch hier ist der Beschéaftigungs-
stand der Werke noch durchgehend glnstig und die
Werke sind noch fir mehrere Monate mit Arbeit ver-
sehen.

Bei den GieBereien hat sich die im vorigen
Monat noch gunstige Geschaftslage gleichfalls wesentlich
verschlechtert. Der im Berichtsmonat wenigstens
zum Teil durehgefuhrte Uelergang zur Goldmarkberech-
nung hat einen starken Rickgang der Anfragen und
Auftrage zur Folge gehabt. Die Zuruckhaltung der
Handlerschaft durfte, abgesehen von der in dev all-
gemeinen Lage begriindelen Knappheit an Mitteln, zum
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groBen Teil darauf zurtickzufiihren sein, dal es ihr bei
den sich Ubersturzenden Aufschlagen augenblicklich nicht
moglich ist, den Wiederbeschaffungspreis zu erzielen.

Auf dem Gebiet des Eisenbaues hat sich das
Bild gegenliber dem Vormonat nicht verdndert. Der
schon seit Monaten zu beobachtende Stillstand hielt
nach wie vor an, da eben infolge der Geldentwertung
heutzutage Auftrage wegen der Unmdglichkeit, die
erforderlichen Zahlungsmittel rechtzeitig zu beschaffen,
zuriickgestellt werden mdssen.

Wesentliche Betriebseinschrankungen sind zwar bis-
her nicht erfolgt, jedoch stehen diese, falls nicht in
allernéachster Zeit das Geschéft ein anderes Gesicht be-
kommen sollte, unabwendbar vor der Tur. Die Werk-
stoffbeschaffung war wie im Vormonat auch nur unter
erheblichen Schwierigkeiten méglich, da von den Werken
Lieferungen nur in ganz geringem Umfange zu erhalten
waren. Der Bedarf muBte daher in vielen Fallen durch
Kéufe von der Handlerschaft gedeckt werden.

Erhéhung der Kohlenpreise. — Die mit Wirkung
vom 20. August an nach dem Lebenshaltungsindex vor-
genommene Erhdéhung der Bergarbeiter-
I6hne hat in Verbindung mit der fortschreitenden
Steigerung der Werkstoffpreise eine abermalige Er-
héhung der Kohlenpreise mit Wirkung vom 27. August
an notig gemacht. Die Preisfestsetzung erfolgte wieder
auf Grund der durch BeschluR des Reichskohlenver-
bandes vom 9. August d. J. festgelegten Berechnungs-
weise. Dem Wunsche des Reichswirtschaftsministers auf
beschleunigten Abbau des im Preise enthaltenen
Geldentwertungszuschlags wurde dadurch
Rechnung getragen, daB dieser zunachst um ein Finftel
herabgesetzt und weiterer Abbau in Aussicht ge-
nommen wurde. Zum Ausgleich hierfir wird am
27. August 1923 eine auf den Kohlenpreis abgestellte
Wertbestandigkeit der Zahlung eingefihrt,
die einerseits fur geforderte Vorauszahlungen, ander-
seits auch fur verspétete Zahlungen gilt.

Die hiernach verbleibende Erhdhung gegeniiber den
bisherigen Preisenl) betrégt: Rheinisch-Westfalisches
Kohlensyndikat 86,200, Aachener Steinkohlensyndikat
86,20/0, niedersachsisches Kohlensyndikat PreuB. Berg-
inspektion Ibbenbiren 97,60/0, Ubriges Gebiet 98,50/0,
sachsisches Steinkohlensyndikat 104,200, niederschlesi-
sches Steinkohlensyndikat 96,2 0,, oberschlesisches Stein-
kohlensyndikat 95,20/0, mitteldeutsches Braunkohlen-
syndikat 97,90/0, ostelbisches Braunkohlensyndikat 97,900,
rheinisches Braunkohlensyndikat 80,70, Kohlensyndikat
fur das rechtsrheinische Bayern, Steinkohlen 112,50/0,
Oberbayer. Pechkohlen 97,100, Braunkohlen 97,9a0.

Fur den Bezirk des Rheinisch - West-
falischen Kohlensyndikates stellen sich die

Brennstoffverkaufspreise vom 27. August an einschliel3-
lich Kohlen- und Umsatzsteuer wie folgt:

Fettkohlen:
in 1000 M in 1000 M
Fordergruskohlen . . 69342  Gew. NuBkohlen Il 95713
Forderkohlen . . . . 70 707 Gew. Nni3kohlen 111 95 713
Melierte Kohlen . . 74948  Gew. NnRkohlen 1V 92 203!
Beatmelierte Kohien 79584  Gew, NuRkohlen V 1763
Stuckkohlen L 93574  Kokskohlen.............. 72142
Gew. NuRkohlen 1. 95713
Gas- and Flammkohl ein:
Fordergruskohlen . 69342  Gew. NuRkohlen |1
Plammforderkohlen . 70707 Gew. NnRkohlen 11 38%
Gasflammforderkohl. 74280 Gew. Nulkohlen 1V 92203
Generatorkohlen . . 77052  Gew. NuBkohlen Vv 88763
gt%sgltzlr(gﬁgghlen y o ggggg NuBgruskohIen . 69 342
Gew. NuRkohlen i . 95713 Feinkohlen 2w
ERkohlen:
Fordergruskohlen . 69342  Gew. NuRkohlen |
Forderkohlen 25 % 70003  Gew. NuRkohlen II %33%_11
Forderkohlen 35 % 70707  Gew. NuRkohlen 1l1 100714
Bestmelierte 50 % 79584  Gew. NuBkohlen 1V 92 203
Stlckkohlen . . . 93771 Felnkohlen............. 67 935
i) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 1144,
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Magerkohlen, 6stl. Beviei:

; , in1000M in 1000 Jt
Fordergruskoblen *. 69342 Gew. NuBkohlen I 107227
Forderkohlen 25 % 70C03  Gew. NuRkohlen Il 107 227
Forderkohlen 35 % 70707  Gew. NuRkohlen 111 701 319
Bestmelierte . . . 76819  Gew. NuRkohlen IV g2 23
Stiickkohlen 96212  Ungew. Feinbohlen 66 0L

Magerkohlen westl. Revier:
Fordergrusbohlen . . 68639  Gew. Anthrazitna@ n 118 172
Forderkohlen 25 % 7008 Gew. Anthrazitnu? 111 1050654
Forderkohlen 35 % 70707  Gew. Anthrazitnu® 1V 86562
Melierte % 74245  Ungew. Feinkohlen 65797
Stiickkohlen . . 96409  Gew. Feinkohlen 67 204
Gew. AnthrazitnuR | 104857

Schlamm - und minderwertige Feinkoblen:
Mll(nderwertlge Fein- [ Mittelprodukt- and

...... 26528 Nachwaschkohlen . 17433
Schlammkohlen . 24 657 fFemwaschberge L. 750
Koks:

s | mE o by
. unc ebroohen

Groftkoks m. a8 Kknabbel ud Ab | 0173
GleBerelbobs . 107526 fallkoks ... .. 107019

Brechboks 123713 Kleinkoks, gesi . 106288
Brechkoks II 123713 Perlkoks, gesiebt . . 101 180
Brechkoks 111 115236 40 397
Brechkoks 1V 101 180

Die vorstehenden Preise sind am 3. September
weiter um 30,100 erhéht worden.

Verldngerung des Rheinisch-Westfélischen Kohlen-
syndikats. — Das Rheinisch-Westfélische Kohlensyndi-
kat, dessen Geltungsdauer am 30. September abléuft,
ist bis zum Schlusse dieses Jahres verlangert worden.

Neufestsetzung der Roheisenpreise. — Der Roh-
eisenverband hat die Verkaufspreise fur Lieferungen
vom 1. September d. J. an bis auf weiteres wie folgt
festgesetzt: Hamatit und cu-armes Stahleisen, GieRerei-
roheisen 1 und GieRereiroheisen 3 auf 122.6 S je 1000 kg,
Siegerlander Stahleisen 135 S und Spiegeleisen 190 S
je 1000 kg. Die Zahlung hat in Papiermark zu dem am
Eingangstage zuletzt geltenden Kurse zu erfolgen.

Goldmarkberechnung fiir Eisengu3. — Der Verein
Deutscher EisengielRereien (GieRereiver-
band), Dusseldorf, hat beschlossen, vom 1. September
an Rechnungen uber Eisengufwaren nur noch in Gold-
mark zu erteilen.

Preiserhéhung fur StahlformguR. — Infolge der
weiteren Steigerung der Selbstkosten hat der Verein
Deutscher StahlformgieRereien, Dusseldorf, den Auf-
schlag auf die Preise fur Stahlformgu? mit Wirkung
vom 25. August (einschl.)) an bis auf weiteres von
4200 0000/0 auf 8000 00000 erhoht, entsprechend einer
Erhohung der zuletzt giltigen Preise um 900/0. Fir die
StahlformgieBereien des besetzten Ge-
bietes wird der Endpreis um weitere 200/0 erhoht,
iir die bisher in Grundmark gestellten Preise wurde
die Umrechnungszahl von 0,03 auf 0,07 heraufgesetzt.

Schmiedestiick-Vereinigung, Dortmund. — Die Ver-
einigung erhéhte mit Wirkung vom 13. August an ihre
Preise um 1900/0 und weiter am 27. August um 125adl0.

Preiserhdhung der Fachverbandsgruppe VII. — Der
Verein Deutscher Maschinenbauanstalten, Fachverbands-
gruppe VII Ddusseldorf (Hochofen-, Stahl- und Walz-
werke, Kaltwalzwerke, Adjustagemaschinen, Dampf-
hadmmer und hydraulische Maschinen) hat seine Preise
mit Gultigkeit vom 16. August an um 75d0o (Teuerungs-
faktor 1,75) und mit Giltigkeit vom 21. August an um
30do (Teuerungsfaktor 1,30) erhdéht.

Erhéhung des Goldaufschlags auf Zo6lle. — Das
Zollaufgeld wurde fiur die Zeit vom 1. bis einschl.
7. September auf 129019900 (87189900) d,, festgesetzt.

Preise fur Metalle im 2. Vierteljahr 1923.

April | Mai Juni
in Jt je kg

Weichbl 31029375  5657,50 13066,6666
Kupfer (Elektrolyt) 375608 1651252 373421153
Zink fSyndikatzink) 387172 651290 1461942
Hiitten-Zinn . . 2481750 4533700 992857143
Nickel (98-99 % N/) 1374250 26 420— |61 476,905
Aluminium (98—99 9 A|) 10716583 2228645 59 63204117
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Zur Tarifpolitik der deutschen Reichsbahn.

Die maRlos verschlechterte Bewertung der deutschen
Mark und das dadurch herbeigefiihrte Auftreiben aller
Inlandspreise, die erforderlich gewordene Steigerung
aller Léhne und Gehalter mufte natirlich auch zu einer
starken Erhéhung der Eisenbahntarife fiihren; denn un-
beschadet der bisherigen vielseitigen Kritik ist den
Eisenbahnen zuzugestehen, unter den Zwange der Ver-
haltnisse ihre Tarife jetzt so zu erhdhen, dal sie die er-
forderlichen Betriebsmittel einbringen.

Am 1. August wurden die Gutertarife um weitere
j50do erhdht, und der auf bisheriger Grundlage fort-
gesetzte Vergleich mit den Frleiensfrachten ergab bis
dahin deren Steigerung auf das 61312fache. Einen zu-
treffenderen Vergleich ergibt aber die Vervielféaltigung
der friher veroffentlichtenl) Frachten vom 1. Juli
um 1,5. Daran schlo sich am 20. August die Ein-
fihrung wertbestandiger Tarife, durch die gegen die
bisherigen Frachten eine Erhéhung von rd. 200000 ein-
trat. Damit werden die Frachten auf das rd. 21fache
der bisherigen gesteigert. Demnach wirden unter Zu-
grundelegung der bisherigen Berechnung die jetzigen
Frachten bei dem 61 312 X 21 = dem 1350 552fachen
der Friedensfrachten angelangt sein, was annéhernd dem
Dollarkurse und dem GroRRhandelsindex des Statistischen
Reichsamts entspricht.

So Uberaus schwerwiegend die unibersehbaren Fol-
gen der ungeheuren Mehrbelastung des Verkehrs, der
Gutererzeugung und des Verbrauchs einschliellich der
Privathaushalte auch sind, so sehr alle Preise durch sie
steigen werden, und so sehr der Wettbewerb gegen das
Ausland schwieriger wird, mufR3 dies alles doch als ein
Glied in der ganzen, unsere Wirtschaft mehr und mehr
knebelnden Kette von Daseinserschwerungen einstweilen
getragen werden, abgesehen freilich von abstellbaren
Unrichtigkeiten und Harten. Zu diesen zahlt auch das
wiederholt erdrterte Wagenstandgeld. (Auf den wert-
bestandigen Tarif wird des Raumes wegen und weil
noch nicht alle bezliglichen Drucksachen vorliegen, spéter
naher zurickzukommen sein.)

Entgegen der Erklarung der Standigen Tarif-
kommission2), es sei grundsatzlich nicht richtig, die
Wagenstandgelder, wie geschehen, Ln dem
gleichen MaRe wie die Frachten zu erhdhen, sind die
Wagenstandgelder erneut mit den vollen Tarif:: ischlagen
belegt worden. Diese bilden einen Teil des Neben-
gebiihrentarifs, der laut Bekanntmachung der Reichs-
bahn auch weiterhin in Reichsmark (Papiermark) ge-

fuhrt wird. Das Wagenstandgeld betragt:
vom vom
1 Aug. an 20. Aus. an
fur die ersten 24 Stunden . 45 000 950 000
fir die zweiten 24 Stunden 67 500 1418 000
fur je fernere 24 Stunden 90 000 1890 000

Um die Tragweite dieser Erhdhung recht zu er-
kennen, sei angefiihrt, dafl ein Wagen, dessen Ruckgabe
nach Ablauf der Ladefrist sich bis in den dritten Tag
verzogert, 4258 000 JI Standgeld verursacht. Die ge-
nannten ungeheuer hohen Satze gehen schon langst wie-
der weit Uber den Zweck des Wagenstandgeldes hinaus.
Es wére eine dankenswerte Aufgabe der Sténdigen Tarif-
kommission, zu diesen Erhdhungen und uUberhaupt zur
Frage der Behandlung des Standgeldes erneut grund-
satzlich Stellung zu nehmen.

Auch die AnsehluBgebihren wurden am
1. August wieder um 1500'0 miterhéht und am 20. August
sind sie gleich den Gitertarifen wertbestdndig gemacht.
So betragt z. B. die AnschluRfracht der Gruppe 3
bis 1 km, auBer fir Kohle, jetzt 47 Pf. (Grundzahl,
d. i. ungefahr der Friedenssatz) X 1200000 = 564000 Mi
je Wagen und geht damit noch weit Uber das 21fache
der bisherigen Anschluf3fracht von 25 500 hinaus, was
535500 M ergeben wirde. Nach einer vorigjéahrigen
ausdricklichen Erkldrung des Reichsverkehrsministers
sollte die bisherige Bestimmung im AnsehluBgebihren-

1) St. n. E. 43 (1923), S. 1059.

2) St. u. E. 43 (1923), S. 646 u. 1059.

tarif, dal dieser sich anders gestaltet, sobald und soweit
der Gutertarif sich &ndert, nur eine AushilfsmaBnahme
sein; aber sie ist bisher ausnahmslos gehandhabt wor-
den, und neuerdings ist an Stelle dieser Bestimmung
die Wertbestédndigkeit getreten, d. h. Grundzahlen, die
mit der fur die Gultertarife festgesetzten Schlusselzahl
zu vervielfaltigen sind, wobei die Grundzahlen fir die
beiden ersten Verkehrsgruppen vollig aus eigener Macht-
vollkommenheit hoher als die Friedenssatze festgesetzt
wurden. Die AnschluBRfrachten erreichten auf solche
Weise eine nicht gerechtfertigte ungeheure Hdéhe, gegen
die ein besonderes Vorgehen bereits eingeleitet ist, indem
eine grundsétzliche Umgestaltung des Tarifs mit erwei-
teter Gruppierung und unter Zurickfihrung auf die
Eisenbahn-Selbstkosten sowie die sinngemaBe Beseiti-
gung genannter Bestimmung angeregt ist. Da dies aber
langere Zeit erfordert, so mifte durch einstweilige Er-
méaRigung dem jetzigen Notstdnde abgeholfen werden,
was der Minister aber leider abgelehnt hat. Die Be-
triebsfuhrung auf den Privatanschliissen soll den Eisen-
bahnen keineswegs Uebersehiisse liefern, was sie jetzt
aber tut, vielmehr sollen die Gebihren nur die Selbst-
kosten decken. Wie ungerechtfertigt die schritthaltende
Erhohung der Anschlugebiihren mit den Gutertarifen
ist, zeigte diesmal die Tatsache, daB laut Verdffent-
lichung die 150db Tarifzuschlag vom 1. August 25ao
fir die Ruhrschaden der Reichsbahn enthalten. Die
Zuschlage zu den Gutertarifen dienten ja stets den ver-
schiedensten Zwecken, muften z. B. auch die Fehl-
betrage des geschonten Personenverkehrs decken und
Uberhaupt den Haushalt der Reichsbahn ausgleichen.
Damit hat die Betriebsfihrung auf den Anschlissen und
das Entgelt fur sie natidrlich nichts zu tun, und daher
war die erwahnte Bestimmung des AnschluRgebihren-
tarifs von vornherein unrichtig. Mit der grundsatzlichen
anderweiten Anpassung der Anschluf3frachten an die ge-
stiegenen Selbstkosten ist schon viel zu lange gewartet
worden.

Auch mit der Einfihrung neuer Bedingungen
fur die Befdrderung von Stickgitern
auf Privatgleisanschlissen versucht die
Reichsbahn erhoéhte Gebihren zu erhaltenl). Zwar ist
die Reichsbahn auf Mehreinnahmen angewiesen, aber
sie missen auch in jetziger fiur alle Teile schweren Zeit

auf tunlichst gerechter Grundlage beruhen, und alle
einschlagigen Verhaltnisse missen nach Recht und
Billigkeit in Betracht gezogen werden; berechtigte

Kritik kann daher auch jetzt nicht unterbleiben.

Der am 20. August eingefuhrte neue Gutertarif
enthélt feste (wertbestdndige) Grundzahlen (vgl. St.
u. E. 43 [1923], S. 1119), die bei der Frachtberechnung
mit der verdffentlichten, am Tage der Auflieferung
einer Sendung geltenden Schlusselzahl nach einer Um-
rechnungstafel vervielfaltigt werden. Diese Schlussel-
zahl zum Grundtarif betrug einstweilen 1200 000.

Aus den zu dieser Neuerung gefafRten Beschlissen
des Reichseisenbahnrats vom 10. August ist, soweit sie
Uberhaupt veroffentlicht sind, folgendes bemerkenswert:

Der Grundtarif ist mdéglichst wenig zu veréndern
und zuné&chst unter Anlehnung an das jetzige Zahlen-
verhaltnis der einzelnen Tarifklassen zu bilden. Eine
Weiterbildung unter Wahrung der volkswirtschaftlichen
Grundsatze wird im Auge behalten. Bei der Aenderung
des Grundtarifs in der Héhe und der grundséatzlichen
Gutereinteilung mufR der Reichseisenbahnrat mitwirken.
Die Schlisselzahl, bei der &uBerer und innerer Wert
der Mark zu berucksichtigen sind, wird so oft und je-
weils so hoch festgesetzt, dal dem grundsatzlichen Er-
fordernis der Garantierung des Reichsbahnhaushalts
Rechnung getragen wird. Die Festsetzung der Schlissel-
zahl soll monatlich einmal in der Sitzung des Stén-
digen Ausschusses des Reichseisenbahnrates erértert
werden.

Forderten schon die bisherigen vielen und tur zu
hoch erachteten Frachtsteigerungen zur Kritik heraus

1) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 930/1.
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— was soll man nun sagen zu den Erdffnungen, die
am 23. August im Reichshaushaltsausschuff gemacht
wurden? Der neue Reichsfinanzminister sagte offen,
Reichsbahn und Post hatten ihre Tarife viel zu
spat und immer nur ganz ungenugend der
Geldentwertung angepalt, was auch am 20. August nur
erst halbwegs geschehen sei, so dal fir den Rest des
Rechnungsjahres noch mit 450 Billionen Fehlbetrag ge-
rechnet werden misse; das sei aber eine mehr fiktive
Zahl, bei der mit dem Einnahmeausfall aus dem Ruhr-
gebiet noch nicht gerechnet sei, das friher den Haupt-
UberschuR geliefert habe. Und der neue Reichsverkehrs-
minister flgte erganzend hinzu, bei der Tariferhdhung
vom 1. August habe es sieh um Deckung eines Mehr-
bedarfs von fast 1600 Billionen gehandelt, und die am
20. August ungedeckt gebliebenen 400 (?) Billionen
miBRten durch weitere Angleichung der Tarife an
die Geldentwertung, also durch Tariferhéhungen, ge-
deckt werden. Sehr wichtig war dessen fernere Er-
klarung, er werde auch auf der Ausgabenseite
seine Arbeit einsetzen und versuchen, durch Anspan-
nung aller Kréafte im Betrieb Ersparnisse zu erreichen.
Das eben ist des Pudels Kern und regt die so oft ge-
stellte Frage aufs neue an, ob das denn bisher, wo
doch wabhrlich bereits Anla dazu vorlag, nicht oder
nicht ausreichend geschehen ist. Die berufenen Stellen
sollten indes auch nach sonstigen Sparmafnahmen fra-
gen, wie es z. B. mit einer planmafRigen Herabsetzung
des Bestandes an Beamten und Arbeitern, mit Ver-
besserung der Verwaltung, mit Errichtung von Warme-
wirtschaftsstellen (gleichwie bei der Industrie), mit der
Wirtschaftlichkeit der Werkstatten usw. steht.  Oder
sind die Mitglieder des Reichseisenbahnrats und des
Reichstags dartber etwa unterrichtet? Es muf plan-
mafige Arbeit auf diesen Gebieten geleistet werden.

Der Vergleich mit Privatbahnen liegt nahe, die
nicht mit Fehlbetragen wirtschaften koénnen.

Bisher sind die Frachten aller Klassen prozentual
immer gleichmé&Rig gesteigert worden, ausgenommen der
klassenweise abwaérts gestaffelte Zuschlag vom 1. April
1921. Eine Untersuchung, ob das wirtschaftlich richtig
ist, und ferner in welchem MaRe die Frachten fir die
wichtigsten Lebensmittel, fir Brenn- und Rohstoffe
sowie Erzeugnisse preissteigernd wirken, erscheint ebenso
notwendig wie die einer neuen Verbrauchssteuer vor-
hergehende Prifung, wie sie wirtschaftlich sich aus-
wirken wird. Der im Reichsverkehrsministerium bis-
her obwaltende verhéngnisvolle Irrtum, ,die Giter-
tarife spielten unter den heutigen Wirtschaftsverhalt-
nissen bei der Bildung der Warenpreise eine unter-
geordnete Rolle”, gibt wohl allen Anlal zu dieser
Untersuchung.

Alle diese Fragen sind um so dringlicher und wich-
tiger, als die Frachten schon wieder aufs Neue stark
erhoht sind.

Aus derselben Sitzung des Reichseisenbahnrats vom
10. August verdient auch Beachtung, dal die Reichs
bahnverwaltung ersucht ist, die bestehenden Fraeht-
stundungsverfahren zu andern und alsbald entsprechende
Vorlage zu machen. Die Reichsbahnverwaltung ist be-
reits mit sofortiger Aenderung der bisherigen Zahlungs-
weise vorgegangen und. verlangt nun allwéchentliche
Zahlung bzw. UeberwelLsung. Trotzdem soll die Stun-
dungsgebthr von 3°/00 der monatlichen Frachtstun-
dungssumme vorlaufig bestehen bleiben, was aber um
so unbilliger ist, als diese Gebuhr niemals berechtigt
war, weil die Stundung nicht nur den Stundungs-
nehmern, sondern auch den Eisenbahnen Erleichterun-
gen brachte. Alle Stundungsnehmer und deren Ver-
einigungen werden zu dieser eingreifenden Neuerung,
die viele Schwierigkeiten mit sich bringt, Stellung
nehmen miussen.

Nach Niederschrift des Obigen wurde die Ver-
offentlichung bekannt, daR ab 1 September die
Schlusselzahl fur den Guterverkehr von 1200 000 auf
1800 000 erh6ht werde. Das bedeutet also eine Er-
héhung der erst ab 20. August schon auf das rd
2000fache gesteigerten Frachten um weitere 500/0, wo-
durch die neuen Frachten vom 1 350 552fachen auf das

Vereins-Nachrichten.
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2 025 828faehe der Friedensfrachten steigen. Damit
gehen sie Uber die Verteuerung des Dollars sogar nach
dem sehr hohen Stande vom 29. August (7 481 250 =
dem 1781 250fachen) noch weit hinaus, und sie dirf-
ten auch den GroBhandelsindex weit hinter sieh lassen.
Aber das ist nicht die einzige ungeheure Erschwerung,
vielmehr soll fortan, ,sobald die Fracht erst vom Emp-
fanger, also nachtréglich, erhoben wird, stets ein Auf-
schlag von 10do erhoben werden*. Diese nachtragliche
Frachtzahlung war bisher die Regel, und da die Vor-
auszahlung der Fracht sich nicht ohne weiteres sofort
durchfihren 1aRt, so werden die 100/0 Zuschlag einst-
weilen meist nicht zu vermeiden sein. Sind alle diese
MaRnahmen, wie schon die genannten wenigen Ziffern
beweisen, ungeheuer drickend, ja vernichtend, so ist
die plotzliche Einfuhrung des Zuschlags bei Fracht-
zahlung durch den Empfanger noch eine besondere un-
geheure Harte. Auf die beiden tiefgreifenden Fracht-
erhdhungen vom 20. August und 1. September féllt ein
eigentimliches Licht durch die bekanntwerdende Tat-
sache, daB die Ursache dieser Frachtsteigerungen zu
einem sehr erheblichen Teil in der bisherigen Fracht-
stundung liegen soll, welche bei der andauernden star-
ken Geldentwertung fiir die Reichsbahn Uberaus ver-
lustbringend gewesen sei. Wie die deutsche Wirtschaft
diese Frachtverteuerung Uberstehen wird, ist ein
groRes Ratsel. Sie wird sehr stark preissteigernd wirken
und die ohnehin schon bestehenden grofRen Schwierig-
keiten in jeder Beziehung noch verschlimmern.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Brigaemann, August, Tipi.-Sing., Aachen, Lousbero'-
Str. 42a.

Dachler, Alfred, Sipl.-Ong., Betriebsing, der Felten k
Guilleaume-Werke, A.-G., Bruck a. d. Mur, Oesterr.,
Schiller-Str. 23.

Dunkel, Theodor, Tipl.-jyng., Betrie'using. im Thomasw.
des Phoenix, A.-G. fur Bergbau u. Hittenbetr., Duis-
burg-Laar, Beukenberg-Str. 30.

Hausen, Hans Christian, Oberingenieur, Berlin NW 6,
Schiffbauerdamm  15.

Heinisch, Ernst, Obering. u. Betriebsleiter am staatl.
bayer. Huttenw. Weiherhammer, Oberpfalz.

Hotgnann, Fritz, Tip(.-3ng,, Eisenhitte Holstein, Rends-
urg.

Keup, Albert, Stahlwerk&clief der Mannesmannr.-Werke,
Gelsenkirchen, Viktoria-Str. 89.

Kurz, Werner, Tipl.-*ng., Direktor der Kabel- u. Me-
tallw. Neumeyer, A.-G., Nirnlerg, Frommann-Str. 1

Lankhorst, Richard, llochofenehef d. Fa. Henschel k
Sohn, Abt. Henrichshitte, Hattingen a. d. Ruhr,
Bismarck-Str. 91.

Leonard, Adolf, Ttpl.-3ng., bei
seel. \\itwe & Sohne, Sensen-
stein a. d. Alm, Ober-Oesterr.

Ludwig, Robert, Ingenieur, Kladno, Tschecho-Slowakei,
Poldihitte.

Fa. S. Redtenbacher
u. S chelw., Scharn-

Mueller-Tanneck, Max, Bergassessor, Aachen, Kur-
fursten-Str. 46.
Romer, Heinrich, Lng., Vorsteher d. techn. Biros d.

Ro6hren- u. Eisenwalzw. d. Fa. Thyssen & Co., A.-G.,
é‘tbt. 4Stahl- u. Walzw., -Milheim a. d. Ruhr, Grin-
r. 4.

Schlsser, Raul, $r.-(jng., Inh. der Masehinenf. u. Eiseng.
Brick, Kretschel & Co., Osnabrick.

Schmitz, 11 Uly, Huttendirektor, Warmbrunn i. Riesen-
geb., Hermdorfer Str. 67.

Torkar, Franz, Oberingenieur der Rombaeher Huttemv.,
Hannover, Raschplatz 13—14.

Il iecke, Adolf, Tr.-Jng. e. h,, Generaldirektor der Linke-
Hofmann-Lauchhammer-A.-G., Berlin NW 6, Luisen-
platz 2—A4.

Il olfbauer, Leo, Tipl.-gng., Leoben, Steiermark, Scliul-
gasse 1.



