STAHL mp EISEN

M
FUR DAS DEUTSCHE

Nr. 22. 29. Mai

Die Abmessungen der Kuppeldfen,
und Eisensdtze und

Von A. Wa

m folgenden sind die Ergebnisse einer an zwei

groBeren Kuppeléfen und einem kleineren vor-
genommenen umfangreichen Versuchsreihe wieder-
gegeben, die dank der besonderen 6rtlichen Betriebs-
verhéaltnisse ein klares Bild Uber den Zusammenhang
und

von KuppelofengréfRe

Die GieBerei

Schmelzgang zeigen.

stellt fast ausschlieBlich feuer-

GuB

und

schwachséaurebestandigen in mittleren und
leichten Sticken her, etwa die Halfte der Erzeugung
wird auf Maschinen geformt. Die phosphorarme

Gattierung erfordert verhéaltnismafig viel Koks, da
die sonst durch Phosphor bedingte Dunnflissigkeit
durch Ueberhitzung erzielt werden mufR.

Die Abmessungen der untersuchten Kuppeldfen

sind aus Abb. 1 ersichtlich. Ofen I ist mit einem
Vorherd ausgestattet und hat bei einem lichten
Durchmesser von 800 mm in der Formebene eine
stindliche Schmelzleistung von 3 bis 3,4 t. Ofen 11

ist 100 mm enger und hat eine Schmelzleistung von
2,3 bis 2,6 t in der Stunde;
reihen,

er besitzt zwei Disen-

von denen die obere einen freien Disen-

querschnitt aufweist, wahrend die Dusen der unte-
ren Reihe nach dem Boden geneigt sind. Um eine
Entschwefelung des flissigen Eisens vornehmen zu
kénnen, wurde nachtraglich ein Eisensammler mit
einem Fassungsvermoégen von 1600 kg angelegt und
mit dem Ofen Il durch eine 2 m lange Rinne ver-
Die
erfolgt durch einen

bunden, die vor dem Stichloch unbedeckt ist.

Begichtung beider Kuppeléfen

elektrischen, seitlich verschiebbaren Schragaufzug.
Ofen IIl, der an kleinen GieRtagen als Schmelzofen
und sonst als Versuchsofen dient, wird von Hand be-
gichtet. Fur die Windversorgung steht ein Turbo-
geblase in einstufiger Ausfuhrung bei einer Leistung
600 mm WS Enddruck,

Bei

von 65 m 3 je min und

auBerdem Hochofenwind zur Verfigung. den

Untersuchungen wurden planmé&Rig Gattierungs-
mengen, Gichtgaszusammensetzung, Gichtgastempe-
die

Die Eisentemperaturen sind von wesent-

ratur sowie Temperatur des flissigen Eisens

ermittelt.

licher Bedeutung, weil sie die feineren Spitzen des

D Auszug aus der vom Verein deutscher Eisen-
gieBereien (GieRereiverband) mit dem ersten Preis aus-
gezeichneten gleichlautenden Preisarbeit. Fur die Unter-
stutzung bei der Durchfuhrung der Versuche spreche ich
meinem Assistenten, Herrn $it>l.«Esng. A. Koch, auch
an dieser Stelle meinen verbindlichen Dank aus.
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ihr Verhaltnis zur GroRe der Koks-

ihr EinfluR auf Schmelzgang und Koksverbrauch.

gner in Duisburgl).

tatsachlichen Warmeaufwandes darstellen, wahrend

die groberen in der Hohe des Koksverbrauches zum

Ausdruck kommen.

Untersuchungen an Kuppelofen 1.

Zunéachst wurde der normale Betriebszustand des

Ofens festgelegt, um zu erkennen, wie groB die

einzelnen Verlustquellen sind, und nach welcher

Seite eine Verbesserung des Ofenbetriebes maglich
Die und

ist. Versuchsbedingungen

1

-ergebnisse

sind aus Zahlentafel ersichtlich. Die Schmelz-

doch war sie ausreichend
Bei

dauer ist kurz zu nennen,
fur die Gleichgewichtseinstellung. samtlichen
Versuchen wurde in Ermangelung von GieRereikoks
ausgesuchter dichter Hochofenkoks verwendet. Die
Zusammensetzung des verwendeten Kalksteins und
entfallenden wies keine

der Kuppelofenschlacke

besonderen Abweichungen auf. Die Temperaturen
bei

in der Rinneunmittelbar vor dem Stichloch mit dem

des flussigen Eisens wurden allen Versuchen

optischen Pyrometer von Holborn- Kurlbaum

ge-
messen; die Korrektur der erhaltenen Werte erfolgte
Shook-Skala, die

koeffizienten

Emissions-
Stoffe

nach der welche

der verschieden anvisierten
bertucksichtigt.

Der Sauerstoffgehalt in den Gichtgasen war be-
sonders in der ersten Schmelzhé&lfte sehr hoch und
stieg bis 3,8 %, doch sind &hnliche Gehalte mehr-
fach festgestellt worden2). Die Versuche bestatigten
durchweg die schon friher gemachte Beobachtung,
dafl die Gichtgase der gréBeren Kuppeldofen mehr
d. h.
bis zu einer stundlichen Schmelzleistung von rd. 1 1.

Mit «dem Ofen-

Sauerstoff enthalten als die kleineren Oefen,

gréBeren und Dusenquerschnitt

missen bei richtigem Ofenbetrieb auch Windmenge

und Windpressung wachsen, damit eine Durch-
dringung der Schmelzzone erreicht wird; dadurch
ergeben sich hdohere Windgeschwindigkeiten, die so

gro werden kénnen, daB ein Teil des Windes nutzlos
durch die Ofenbeschickung gejagt wird und in Form
weil

von Sauerstoff nachweisbar

die Zeit

im Gichtgas ist,
und die Bertuhrung mit dem Schmelzkoks
unzureichend sind. Die schlechtere spezifische Wind-
ausnutzung, die durch geringes Verbrennungsverhalt

nis bei freiem Sauerstoff im Gichtgas gekennzeichnet

2) St. u. E. 28 (1908), S. 1314; 33 (1913), S. 181.
78



618 Stahl und Eisen.
wird, ist eine der Ursachen fur die Tatsache, daR die
W éarmebilanz der groRen Kuppeldfen im allgemeinen
ist als die der kleineren Oefen. Bei
von welchen
der

ungunstiger
den weiteren Versuchen zeigte sich,
Umstanden die Hoéhe des Sauerstoffgehaltes
Gichtgase auBerdem abhé&angig ist, und mit welchen

Mitteln man die

Ofenfihrung so
kann,

Luft-

gestalten

daB der

¢350%-

oGereOUsEnIe/re
untre »__
350*90

Abbildung 1.

UberschuR (méglichst niedrig und der Ofengang

damit besser wird.
Die nachsten Versuche wurden mit schwereren
bei gleichem Mengenver-

Koks- und Eisengichten
hé&altnis (1 :10) vorgenommen, um die Beziehun-
gen zwischen GroéBe der Koks- sowie Eisensatze

und festzulegen.
13in Zahlen-

und Schmelzgang zu erforschen

Das graphische Schmelzbildl) (Versuch

in der Originalarbeit

1) Die Schmelzbilder sind
S. 268/77.

wiedergegeben; vgl. Gie3. 11_(1924),

2>te Abmessungen der Kuppeléfer* *e

tafel 1) zeigte vor allem eine ungewdéhnliche und

schwankende Gaszusammensetzung und einen hohen
Eisen-

Sauerstoffgehalt. Die durchschnittliche

temperatur war von 1420 0 auf 1360 0 gedrickt, das
bei GieBtemperatur 1260 0
gerade noch vergieBbar. Das Turbogeblase arbeitete

wie bei allen Versuchen, wenn nicht anders vermerkt,
die Wind-

Eisen war einer von

ohne jede Drosselung voll auf den Ofen,

pressung blieb die gleiche, die stindliche Schmelz-
leistung war jedoch gegeniber 3100 kg etwa 6,5 %
groBer. Mit Gewichtsver-

mehrung der einzelnen Satze, die

der

OofenF
50 % ausmacht, wachst selbst-
verstandlich

Verhaltnis,

das Volumen im

gleichen und zwar
mufB diese Volumenvermehrung

ausschlieBlich in der Hohe der
Koks-

in Erscheinung treten,

einzelnen und Eisen-

schichten
d. h. die
zerfallt jetzt in

Zahl Koks-

schichten, deren Hdhen an sich

gesamte Ofenfullung
eine geringere
Eisen-

von und

ungleich grofer sind. Kommt
die Beschickung in die Schmelz-
zone, so trifft der durch die DUu-
sen eintretende Geblasewind bei
Satzen in

die

ubermaRig groBen

einem gewissen Zeitpunkt
Koksschicht

Formen

ausgedehnte an,

die
liegt,

gerade vor den

und kurz darauf die zu-

OfenM

Schnitte durch die Kuppeldéfen

die, durch die schlechte
infolgedessen mangelhaft
GroRte und

ge iorige Eisenschicht,
ischung mit Koks und
vorbereitet, stark abkihlend wirkt.
geringste Warmezusammenfassung wechseln also ab,
die Schmelzzone bleibt nicht scharf begrenzt, das
Gleichgewicht kann sich nicht einstellen, und eine
Verschlechterung des Schmelzganges ist die Folge
Verstarkt wird diese Wirkung durch den versclie-
enen Widerstand, den die einzelnen Schichten dem
entgegensetzen, da der

aufsteigenden Gasstrom
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Zahlentafel 1. Zusammenstelhnf der Vpraua )
g verau -ergebni sse
Koppelofen-Nr. 1 | 1 n
rr
11 ay i Y 11 " m
Versuohs-Nr. *
: - " nz s le e 1ic i, in« ni.
Eisensatz kg 400 600 300/500 400
L 400
Fiillkoks kg 450 450 450 420 420 igg igg 132 Ico 100 150 200/100
Kokssatz... kg 40 60  30/50 40 40 30 10 100 Ico 100 100
Kalksteinsatz' . . . kg 12 18 9/15 12 12 10 10 10 15 20/10
Hohe d. Satzkokses mm 160 240  120/200 240 240 190 143 3 3 3 45 6/3
Hohe d. Eisensatzes mm 270 380 200/300 420 420 330 180 140 140 140 210 280/140
0-Gewicht d. Eisen- 180 180 180 270 360/180
masseln . . . . kg 11,4 11.4 11,4 11,4
. ' : ' g 114 5,7 57 5,7 57
0-KoksgroBRe . cm3 343 343 343 343 343 343 343 34‘3 34-3 5,7 57 5,7
m-KalksteingréRe cm3 512 512 512 512 512 512 125 343 343 343
Disenquerschnitt / Ofen- 125 125 125 125 125
querschnitt . . 1:4 1:4 1:4 1:3/1:5,3
N . . 9, 1:5,3/1:3 1:53 1:16 1: 16 . . . .
Schmelzdauer ' min 225 240 230 260 300 390 180 150 1 1;.3 1:1 1:1 1:16
S?,S'jfhsm;'z'el'sl“f”g kg 11600 13200 11200 11 600 13600 16800 4000 4000 4000 435[6) 00 s
V\}?‘:d -regsu":‘e z er':r‘r; v&(B 3100 3300 2920 2 680 2710 2600 1330 1600 1850 1910 ‘2‘228 9%
indp 9 - S 520/300 520 570 4c0 4501430 450 250 400 420 1710
Windmenge je kg 400/500 440 450/350
KOKS. .o m* 6,37 6,60 —_ 6.05
Schlackenmenge . ke 908 956 657 920 676 4,80 53'32 5,94 6,70 6,51/9,23 8,47
Zoriickgewonn. Koks kg 170 130 115 130 28 Zgg 3;3 320 280 257
()-Eisentemperatur  “0O 1400 1390 1490 1500 30 30 28
1460 1500 1400 1425 14C0
. o 1420/1370 1445
(h-Gichtgastemp. C 700 500 520r00 _ 600 400 360 1340/1440
WE d. Verbrennen von 350/450 360 370
1kg Koks . . . . . 5230 4550 4530
Yerbrennungsverhaltnis - 4250 38C0 4730 5250 5830 5530/5830 5600 5830
co2co
5,2/3,6 25 — 2,2 1,716 —/1.0 2,6 5.6 60— ICO 19/00 18  00/55

reine Eisensatz im allgemeinen weniger dicht liegt.
Man muf sich deshalb eine wechselnde Gasgeschwin-
digkeit in den einzelnen Satzschichten vorstellen.
Ein wirtschaftlicher Kuppelofengang erfordert mog-
lichst gleichmé&aRige Verteilung und Schichtung der
Nieder-

GleichmaBigkeit im

Die Warmeverluste des Vorherdes durch Strah-

lung betragen schatzungsweise 60 bis 80 0 und

kénnen zweifellos durch eine auf Grund von neueren
warmetechnischen Erfahrungen vorgenommene iso-

lierende Auskleidung noch wesentlich vermindert

Schmelzstoffe sowie werden. Der Waéarmeverlust ist bedeutungslos
gehen der Beschickung wund gleichmaBiges Auf- nennen gegeniber den groRen Vorteilen d-
steigen des Gasstromes im Ofen. Dieser Zustand herdes. Man muR sich vor Augen halt'
wird nach den vorstehenden Ausfihrungen durch heute noch die Einheit Eisen etwmd
leichte Koks- und Eisensatze geférdert. ist wie die Einheit Koks, dsierspar-

Die Richtigkeit dieser SchluRfolgerung wurde an Roheisen durch V-
durch den né&achsten Versuch bestatigt, bei dem Verlustes auch en|fofens , AV%
zuerst bei besonders leichten Sé&atzen der Gleich- ‘AU
gewichtszustand abgewartet und dann nach zwei- als f und 113 soliten die ~ohosis ' "
stindigem Schmelzen auf einen ungefahr doppelt mSSe nmelzganges durch die zweite s> ? % % brauch
so schweren Satz bei gleichem Mengenverhéaltniserlegen; 88 WHFQS 88§HQ|B '&%Hﬂ j\{nefo." %% ’m°/AJ %*[y_o die vor'
1:10 umgestellt wurde. «-mitbeiden Disenreihen angeblasen n N lensetzung

Beiallen Versuche R tFatsn dib gr often V>- Afibmeiszaits voR 168 Minuten mikKe%efeD eti- X 05 >0 °j %, disaure ohne
des Vorherdes klar in Erscheine- reihe allein weitergearbeitet, bej \ % & % - wurde. Ist
nicht allgemein erkannt und audgencs umgekehrt verfahren. * % % ~ uR Luftiber-
maRig festgelegt worden sindlen ohne Dusenreihe nach ap e % <£ 3r, so ist die Ur-
(d. i. Abbrand + mechaniscizungen zustandes einen >j| % % % t% h \ ~ ~fmenge bzw. Luft-
Eisen) ist durchweg niedriger ah Héhe n
Vorherd und wurde bei Ofen | bdurch s ¢ di&eh&e&kf&i&r'i *
M dUFERSERRAIEEIIEh 3.6 9% eFmitmd v\ 3 offenstatikum & W QA durch die Groe von
d“i? Schmelzverlustes wird haupter bei Ofen N % <fluBt’ und zwar um sc
® mit der Schlacke verlorengeheil- sprechend scty& lIfer. n Satz ist. Bei schwerer
durch (jen . - Af-—"N-uilwOi w Gewichtsvermehrung aus-
durch den Abbrand ~ des Satzvolumens aus, d. h.
teile beeinfluBt. Der Schmelzverlust wird r :$ X ~nng zerfallt in eine geringere
Joéher sein, je haufiger abgeschlackt werderFemPeraturv® iA/h begrenzten hohen Koks- bzw.
urch das Schlackenloch beim Ausblasei?nil " ast %m~ \~er durch die Dusen eintretende
Hehr, oder weniger Spritzeisen und Schlackt ~ e-i,h(greeset/\" ~ A A r;fetnidn;nbleksotligggn;ttzenuﬁ;gﬁglgr!ictjndeen?
hitgerissen wird; besonders trifft dies fur Ku, - tSucheh o
den ohne Vorherd mit geringerem Fassungs BO dcTl % f V" rpshiikt deA AagRfolgenden Eisensatz
légen zu. Der VOIIRSFH 88&3“& 8|8 §aa"H“M'w“c"Vve ,und Aatiw £ \/\'C)&t ainen W%%I?’lsseul Yo R H&Wstteerr SH]
mhier groRereh SehlackeAmenge unRd inbedodedesivady ich stellt ~ ~ i Warmebildung, wodurch die Schmelz-
ffhBer héaufiges Abschlacken. Bei sam tlichen~f teJ oe\ves ° ~emandergezogen und der Schmelzgang ver-

B. brauchte der Vor-

abgeschlackt zu werden.

Olheizungen des Ofens | z.

nur ein einziges Mal

nn ~ N 8ann:

. Lehrbuch der Eisen- und Stahl-
PelMei, 3. Aufl., S. 91.

iTerf Wird. Ale aitgermerd giiltige Eormidl fit
junstigste Satzkoksmenge wurde gefunden:
Sk (kg) = 55 d*t

‘olftlals thr ihr

ijTGTeVgfl«

11-
gie.
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werden mufBte. Der Ofen ging langsamer nieder,

erholte sich allméahlich, um nach einem gewissen

Zeitraum durch das ndchste Abschlacken, verbunden

mit Winddrosselung, in der gleichen Weise gestdrt zu

werden. Hinzu kommt die schon an anderer Stelle
erwahnte Beeinflussung des Schmelzganges durch
Ansammeln und Abstechen des flussigen Eisens

unterhalb der Disen; beide Erscheinungen addieren
sich meistens in der Wirkung, da Abstich und Ab-

schlackung wohl selten zeitlich zusammenfallen.

Es konnte also unregelméafiger Schmelzgang und

grundverschiedenes Verbrennungsverhéaltnis unter

sonst gleichen Versuchsbedingungen bei zwei unge-
fahr gleich groRen Kuppeldofen festgestellt werden,
von denen der besser schmelzende einen Vorherd
besitzt. Eine offensichtliche Einwirkung der zweiten

Dusenreihe auf den Schmelzgang war, abgesehen

von der gréBeren Schmelzleistung, nicht festzu-

stellen. Die hieruber angestellten Versuche finden

in den Untersuchungen des Ofens 11l ihre Ergédnzung.

Untersuchung des Kuppelotens 11I.
Der untersuchte Ofen 11l stellt einen kleineren

Kuppelofen dessen ihn als
lant.

Der Vorversuch (1112 zur Festlegung der gewdéhn-

dar, Empfindlichkeit

Versuchsofen besonders geeignet erscheinen

lichen Sehmelzverhéaltnisse ergab bei Benutzung der
unteren Disenreihe eine ungewdéhnlich hohe Gicht-

temperatur von 600 0 und gutes Verbrennungs-

Verhéltnis .- _« Nach Erhdhung des Schachtes um

1 m (Versuch 1115 war die

200 0 niedriger und die durchschnittliche Tempe-

Gichtgastemperatur

ratur des flussigen Eisens mit 1425 Oum 25 O hoher,

auch war das Verbrennungsverhéaltnis gunstiger
geworden.
Ein richtig gebauter und betriebener Kuppel-

ofen soll eine Gichttemperatur von 150 bis 300 O

aufweisen, ja es wird von Irresberger sogar die

Forderung aufgestellt, die Gichttemperatur wenn
moéglich unter 100 0 zu halten, da eine Gichttempe-
+ 100 0 einen Koksbedarf von

bedeutetl).

raturerhdhung von

rd. + 5% Die Erniedrigung der Gicht-

gastemperatur kann durch Herabsetzung der Gas-

geschwindigkeit infolge VergroRerung des Ofen-

(du~rchmessers oder durch Erhohung des

Die durchschnittlich

Kuppel-

~folgen. ermittelten

ti*ngTer~tpren zeigt Zahlentafel 2 noch be-

«scgrders® I ~Sr'jder Voraussetzung, cf&,rz Oofen 111

Die Abmessungen der Kuppeléfen.

44. Jahrg. Nr. 22.

Zahlentafel 22 ZuBam menstellnngder erm it-
telten Gichttemperaturen undder Ofeh-
héhen.

Durchschnitt-

- - o Wirks. Schachthéh
Kuppel G-es. Ofenhohe liche Gicht- irks. Sc ac- ohe
ofen 1 Oienweite temperatur 1. Ofenweite
i 4.9 650—7000C 4,3
ii 5,8 450—500° C 51
in 6,2 400° C 5,4

die Kuppelofenbemessung die Gesamtofenhdhe zum
lichten Schachtdurchmesser ins Verhéltnis zu setzen,
da die Herdhéhe zwischen Formebene und Ofen-
EinfluB die
und beim Vorherdkuppelofen

sohle ja keinen unmittelbaren auf
Schmelzleistung hat
naturgemafB kleiner sein wird als beim Ofen ohne
Vorherd. ZweckmaBRigerist es, diewirksame Schacht-
hohe zwischen Disenebene und Unterkante der Be-
schickungséffnrung vom Durchmesser abhangig zu
machen, d. h. die wirksame Schachthéhe mufl pro-
portional mit dem Ofendurchmesser steigen.

Man erkennt

jetzt auch die Ursache far die

héheren Gichttemperaturen der Kuppeléfen 1 und 11

(Zahlentafel 2), die trotz aller Aenderungen der
Schmelzbedingungen nicht wesentlich gedrickt
werden konnten, weil die Oefen im Vergleich zum

Nach AbschluB der
Gichttemperatur durch
Ofens 111

werden.

Durchmesser zu niedrig sind.

Versuchsreihe konnte die
eine weitere

500

Schachterhéhung des um
auf 300 0 gehalten
wirksame ASchachthbhe
lichte Ofenweite

Wert mit 6,4, d. h.

mm Fuar das

T . ... . s -
Verhaltnis ergibt sich somit

ein gunstigster es kann auf
Grund der vorliegenden Versuche fir die Bemessung
der Kuppeldofen die allgemeingiltige Forderung auf-
daB die Schachthéhe
zwischen Dusenebene und Unterkante Beschickungs-

gestellt werden, wirksame

60ffnrung etwa 6,5mal so groB sein soll wie der zu-

gehorige Ofendurchmesser. Diese Verhaltniszahl

gilt jedoch nur fir einen Satzkoksverbrauch von

10 % . Bei gleichbleibendem Schachtdurchmesser

mufl das Verhaltnis mit zunehmendem Satzkoks

groBer werden und mit kleinerer Satzkoksmenge
fallen.

Alle weiteren Versuche wurden mit der ersten
1,

durchgefuhrt und

Schachterhdhung vorgenommen. Versuch

wurde mit beiden Diusenreihen
ergab bei

wesentlich gesteigerter Schmelzleistung

eine bessere Brennstoffausnutzung. Zur Beurteilung

der—Brennstoffausnutzung mufR auller dem Ver-

? & worden ist, bedeutet die Erniedri-
AN i~ NFenAGin|tenj~eratur auf 400 Obei Versuch 1115 brennungsverhaltnis der Sauerstoffgehalt der
$~2~naBUdgqfioDTfen zu niedrig gebaut war. Gichtgase und die fuhlbare Gichtgaswarme be-
4)iD "'Ges|~iNiohgVo~|~rdsohle bis Gichtunterkante ricksichtigt werden. Verbrennungsverhaltnis und
«r~"petM g VQ~aefrErAohtinft J.600 + 370 = 1970 mm, Sauerstoffgehalt der Gichtgase werden durch den
, V'ferliHtn~AAn war 4,1 wah- aus der Gichtgasanalyse errechneten spezifischen
«7/12? N 3?7 8§87 i ~ ;8lgadiirohm. Windverbrauch, d. i. Windverbrauch bei 0 0 und
p A~ r~inNie votilr~asArAr2ftiJ] 1>~ Geigerschen Hand- 760 mm Qs je kg Rohkoks ausgedriickt
(T "H#i% | &sanin~~shlltett rtferfilbmessungen fur die Bei vollstandiger Verbrennung zu Kohlensaure

i -

L1 - - ergeben. ohne LuftuberschufR wurde de> gunstigste Wind-
Norm far verbrauch mit6,4 m 3kg errechnet, d. h.beigréBerem
e i Windverbrauch muf Luftiberschufl vorhanden

ieBerei,
gewesen sein, wahrend bei kleinerer Windzahl die
Ursache im Luftmangel bzw. in der Luftzufuhrung

7j2? So *£? * o

?8_5§ % :’?é jﬁ?
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oder im schlechten Verbrennungsverhaltnis zu
suchen ist. Durch die zweite Disenreihe ist der
Windverbrauch je kg Rohkoks bei Ofen IIl von

durchschnittlich 5,7 m 3 auf 6,7 in3 gestiegen; das
Verbrennungsverhaltnis ist besser geworden, da in
der zweiten Schmelzhalfte Kohlenoxyd bei durch-
schnittlich 1 % SauerstoffiberschuB im Gichtgas
nur vorubergehend nachzuweisen war.

Versuch 111, bestatigte zunachst die Ergebnisse
von 1116; als nach 80 Minuten Blasezeit die Pressung
absichtlich um 30 % erhéht wurde, zeigten sich alle
kennzeichnenden Merkmale des tibertriebenen Ofens:
niedrigere Eisentemperatur, hoher Sauerstoffgehalt,
und vdlliges Verschwinden

Kohlen-

hohe
des Kohlenoxydgehaltes bei
Beide Versuche zeigen,

Gichttemperatur
geringerem

saduregehaltl). daB wunter

gewissen Umstanden ein Kuppelofen erfolgreich mit
zwei Dusenreihen betrieben werden kann, wenn auf
Stei-

Grund der eine

gerung der Brennstoffausnutzung madglich ist, d. h.

Gichtgaszusam mensetzung

wenn die bei vollstandiger Verbrennung zu Kohlen-
sédure ohne LuftiberschuB erforderliche Windmenge
je kg Rohkoks mit einer Dusenreihe nicht erreicht
wird.

Die Versuche 1118und Il119bestéatigten die bereits
an Ofen | schwere
Koks- und Eisensatze nachteilig auf den Schmelz-

gemachten Erfahrungen, daR

gang wirken, weil die Mischung der Schmelzstoffe

unzureichend ist. Die Ueberlegung laRt es als

winschenswert erscheinen, den Kokssatz so gering
zu bemessen, daR der Eisensatz gerade vollstandig

bedeckt ist. Sonderversuche ergaben, daB die
Satzkoksmenge im allgemeinen gréBer war, als zur
Bedeckung des Eisensatzes ndtig; die hierfar er-
forderliche Schichthoéhe lag zwischen 120 mm und
160 mm, im Durchschnitt also bei 140 mm. Auf
Grund dieser Feststellungen konnte unter Benutzung
gultige

der Zylinderinhaltsformel als allgemein

Gleichung fur die gunstigste Satzkoksmenge (Sk)
aufgestellt werden:

Sk = 55 d3(kg),

wennd den Kuppelofendurchmesser in m bezeichnet.

Der Schmelzverlust war bei allen Schmelzungen

von Ofen 11l mit durchschnittlich 3,2 % hoch zu
nennen und kommt also dem bei Ofen Il mit 3,8 %
ermittelten Verlust nahe, wahrend Ofen | (Vorherd-

Zahlentafel 3. Zusam menstellungderE isen-
temperaturen.

Eisentemperatur Eisentemperatur

nach Geigers2 ermittelt bei den

Bezeichnung 3
Handbuch vorliegenden

Untersuchungen
Kaltes Eisen 1200° C 1300» C
Warmes 1260° C 1380° C
Heiles , e 1320° C 1400» C
Sehr heiBes Eisen 1380» C 1450° C
UebermaRig heilles Eisen 1450° C 1500° C

U Das Verbrennungsverhéltnis wird theoretisch un-
endlich groR. Man erkennt, dal der Begriff Verbren-
nungsverhéltnis nur dann als Mafstab fir die Brenn-
stoffausnutzung bzw. Ofenfihrung angesehen werden
darf, wenn der Kohlenoxydgehalt gréRBer als Null wird

2) A. a. O. S. 450/2.

Die Abmessungen der Kuppeléfen.
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ofen) mit 2,67 % die gunstigste Schmelzverlustzahl

aufzuweisen hat. Wie die Zahlentafel 3 zeigt, war

das Eisen durchweg heiler, als sonst bei Messungen
die phosphorarme Gat-

gefunden worden ist, weil

tierung zur Erreichung der erforderlichen Didnn-
flussigkeit des Eisens eine wesentlich hohere Ueber-

hitzung erforderlich machte.

Zusammenstellung der Ergebnisse.

1. Die Untersuchungen zeigen klar die grofRen

Vorzige eines Vorherdes, weil durch das weniger
haufige Abschlacken die Schmelzverluste wesentlich
Roheisenpreis

gedruckt werden. Bei dem hohen

ist der Verminderung des Schmelzverlustes zum
mindesten die gleiche Beachtung zu schenken wie
der Brennstoffersparnis. Es konnte durch den Vor-
herd
1,2 %

2. Der Vorherd wirkt ausgleichend auf die Eisen-

eine Verringerung des Schmelzverlustes um

festgestellt werden.

der Warmeverlust betragt 60 bis 80°.
Vor-

temperatur;

3. Als
zeigte
Verbrennungsverhéltnis als

weitere gunstige Einwirkung des

herdes sich gleichmaRigerer Ofengang bei

besserem Folge des
ununterbrochenen AbflieRens von Eisenund Schlacke

aus dem Ofenherd sowie des seltenen Abschlackens.

4. Es wurde einwandfrei festgestellt, dafl die
Brennstoffausnutzung und damit die Wéarmebilanz
mit der zunehmenden GroéBe der Kuppeldfen

schlechter wird. Die groRere Querschnittsflache
vor den Formen bedingt eine gréBere Windpressung,
um die Schmelzzone gleichmafig zu durchdringen;
im Ofen,

damit wachst die Windgeschwindigkeit

so daB der Sauerstoffgehalt in den Gichtgasen steigt
co

und das Verbrennungsverhé&ltnis — - kleiner wird.

co

Brennstoffausnutzung im
Windverbrauch

Als MaBstab fur die

Kuppelofen kann der spezifische
je kg Rohkoks
liegende durchschnittliche

bei vollstandiger Verbrennung zu Kohlensdure ohne

angesehen werden, der fuar die vor-

Kokszusammensetzung

LuftiberschuB mit 6,4 m3 ermittelt wurde. Ist
die spezifische Windzahl grofer, so mufB Luftuber-
schuf vorhanden sein; ist sie kleiner, so ist die Ur-
sache in der unzureichenden Luftmenge bzw. Luft-
schlechten Verbrennungsver-

zufihrung oder im

hé&ltnis zu suchen.

5. Der Schmelzgang wird durch die GréBe von
beeinflufRt,
Satz ist. Bei

Gewichtsvermehrung aus-

Koks- und Eisensatz und zwar um so

gunstiger, je leichter der schweren
Satzen drickt

schlieBlich in der Hohe des Satzvolumens aus, d. h.

sich die

eine geringere
Koks-

die gesamte Ofenfiullung zerfallt in

scharf hohen bzw.

Zahl von begrenzten

Eisenschichten. Der durch die Disen eintretende

Geblasewind trifft im bestimmten Augenblick den

gerade vorkommenden Kokssatz und nach einem

Zeitpunkt den nachfolgenden
hoéchster und

gewissen Eisensatz;

dies bedeutet einen Wechsel von

niedrigster Warmebildung, wodurch die Schmelz-
zone auseinandergezogen und der Schmelzgang ver-
schlechtert wird. Als allgemein gultige Formel fur
die gunstigste Satzkoksmenge wurde gefunden:

Sk (kg) = 55 d3
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wenn d den Kuppelofendurchmesser in m bezeichnet.
Die GroRe des Einsatzes ergibt sich dann aus der empi-

risch festgestellten spezifischen Koksverbrauchszahl.

6. Die Gichttemperatur der meisten Kuppeléfenersten Keihe ausreichend war.

ist zu hoch, weil die Oefen zu niedrig gebaut sind.

Ein richtig gebauter und betriebener Kuppelofen

sollte mit einer Temperatur an der Gicht von

héchstens 300 Oarbeiten. Die nutzbare Schachthdhe
zwischen DiUsenebene und Unterkante Beschickungs-
6ffnrung héangt vom Durchmesser ab und soll pro-

portional mit diesem steigen. Auf Grund von vor-

genommenen Schachterhéhungen ergibt sich als
gunstigstes Yerhéltnis:
Nutzbare Schaohthéhe
bei einem Satz-

1 Ofenweite

Ueber den Osmondit.

44. Jahrg. Nr. 22.

7. Eine wesentliche Beeinflussung des Schmelz-

ganges durch die zweite Dusenreihe konnte nicht
festgestellt werden, wenn der Disenquerschnitt der
Die zweite Dusen-
reihe kann in bestimmten Fallen vorteilhaft hinzu-
genommen werden, wenn der Dusenquerschnitt zu
klein und damit die Luftzufuhrung unzureichend ist,
weil dann eine Steigerung der Brennstoffausnutzung
durch die zweite Disenreihe erméglicht wird.

teilweise

8. Die Untersuchungsergebnisse sind

durch die wechselnde Verbrennlichkeit des Schmelz-

kokses beeinfluBt, die zurzeit noch nicht zahlen-
maRig ausgedruckt werden kann.
9. Die ermittelten Eisentemperaturen lagen

durchschnittlich 80 0 héher als die entsprechenden

koks von 10 % . Bei gleichbleibendem Ofendurch- Angaben friuherer Feststellungen, weil der phos-
messer muB dieses Verhaltnis mit zunehmendem phorarme GuR zur Erreichung der erforderlichen
Satzkoks gréRer werden und mit kleinerer Satz- Dunnflissigkeit eine grofere Ueberhitzung er-
koksmenge fallen. fordert.
Ueber den Osmondit.
Von Eduard Maurer in Essen.
ie Versuche, welche der Verfasser gemeinsam ,Es sei indessen, um MiBverstandnissen vorzu-
D mit F. Hartmann 1922/23 am Kaiser-Wil- beugen, darauf hingewiesen, daR die so ermittelten

helm-Institut far Eisenforschung und an der Ver-

suchsanstalt der Firma Fried. Krupp, A.-G., uber
die quantitative Bestimmung des Eisenkarbids aus-
fuhrte, ergaben, daB quantitative Karbidzahlen nach
der Marsschen Methode nur im weichsten Zustande
Stahls, bei

Perlitgefuges in Ferrit und kugeligen Zementit, zu

des volliger Scheidung des streifigen

erhalten sind. Bei streifigem Perlit wurden weder

quantitative noch Ubereinstimmende Zahlen er-

halten. Die quantitative Bestimmung des Eisen-

karbids erwies sich als eine Frage der Oberflachen-
beschaffenheit der Karbidteilchen: Kur wenn diese

im Perlit in kugeliger Form von genidgender GroéBe

vorliegen, sind sie widerstandsfahig genug, um der
Loésungssaure standzuhalten.

Man kann nun annehmen, daB allgemein bei
beliebigem Geflige der ExtraktionsVorgang bei der
Marsschen Methode so vor sich geht, daR ein Teil
Ch der gebundenen Kohle vergast wird und ein
anderer Teil Cr im RiuUckstand verbleibt, von wel-

chem wieder ein Teil Cf als elementarer Kohlenstoff

vorhanden ist und der Rest Cc als Karbid.

Nach diesem Schema stelltenHeyn und Bauerl
1906 ein Schaubild (Abb. 1) auf, welches die Ab-

hangigkeit dieser verschiedenen Kohlenstoffanteile

von der AnlaBtemperatur des Stahls wiedergab.

lhren Bestimmungen legten sie quantitative

Bedeutung bei.

Nach unsern obenerwahnten Versuchen ist dies

jedoch ausgeschlossen. DaBR nach der Marsschen

Methode quantitative Ergebnisse nicht zu erhalten

sind, fuhrte Ubrigens schon DeiB — in dem be-
kannten Buche Bauer-DeiB2 — aus. Nachdem
er das Heyn- und Bauersche Schema der ver-

schiedenen Kohlenstoffanteile erlautert hat, &uBert

er sich in diesem Buche wie folgt:

D Heyn u. Bauer: Mitt. Materialpriuf. 24 (1906), S. 38.
2) Bauer-Deifl: Probenahme und Analyse von Eisen
und Stahl, Il. Auflage, Berlin 1922, S. 148.

Werte Karbidkohle-
gehalt nicht als die wirklichen Gehalte des Mate-

fur den und Hartungskohle-

10
09

03

~ Qe

03

03 '

L]
300 *00 500 600 700 800
fin/ajiternperatvrin °C

(0] 100 300 900

Abbildung 1. Verhalten eines Stahles mit 0,950d0 Koh-
lenstoff beim Lo6sen in verdinnter Schwefelsdure unter
LuftabschluB.

rials angesprochen werden durfen, sie stellen eben
die bei
nen Anteile

Deil befindet

der eingeschlagenen Arbeitsweise entstande-

an Karbid bzw. Hartungskohle dar.”

sich hier im Widerspruch mit

Bauer, der im ersten Teil desselben Buches, wel-

cher von ihm bearbeitet wurde, die obenerwé&ahnte

Kohlenstoffkurve ohne Einschrdnkung noch bringt.

Mit dieser Kurve fallt nun eine der Hauptstitzen

des Osmondits als metastabile Zwischenphase fort.

Als Osmondit bezeichneten Heyn und Bauer

den Troostit, der sich bei Anlassen eines Stahls
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0,95 % C auf 4000

und dem sie fol-

mit
ausbildet,
gende Merkmale beilegten:
1. Ausscheidung des
Hochstbetrages an freiem
Kohlenstoff Cf bei Auflo-
sung in 10 prozentiger
Schwefelsaure unter Luft-
abschluR.
Dunkelste Farbung
alkoho-

fe* 2.
bei Aetzung mit
lischer Saure.
3. GroBte Loslichkeit
in Iprozentiger Schwefel-
saure.

Hach der 1908 erschie-
Arbeit Ver-
fassers3) schrieben Heyn

und Bauer4) dem Osmon-

Abbildung 2. Stahl

nenen des

800«
bei 400°.
dit noch zu:
4. Den Héchstwert in

der AnlalBkurve der Re-
manenz und Koerzitiv-
kraft bei 450 °.

5. Den Hochstwert in
der AnlalRkurve des spezi-
fischen Gewichts bei 450 °.

Der Hochstwert in der
Remanenz und Koerzi-
tivkraft bei 450 0 ist aber,
wie der Verfasser im An-
schlufR an die experimen-
telle Feststellung

fuhrte, fur gehéarteten und

aus-

angelassenen Stahl keines-
kennzeichnend, da

wegs \ - -

auch kalt bearbeiteter Si und 0,0200 Mn, gehartet bei 900°
in Wasser und angelassen 1 st bei 400°.

Werkstoff ihn beim An-

lassen deutlich zeigte. Es ergab sich vielmehr

daraus der Hinweis, daB Abschrecken und Kalt- keinerlei

im Grunde genommen &hnliche Erschei-
Grundlage

verformen

nungen sind, welche Erkenntnis zur

der 1920 verdffentlichten Hartungstheorie des Ver-
fassers6) wurde.
Heyn und

Stutze

Zu Unrecht wurden demnach von

Bauer die magnetischen Eigenschaften
ebensowenig kdnnen

zur

ihrer Auffassung herangezogen;
sie wie der Hochstwert in der AnlaBkurve des spe-

zifischen Gewichts fur eine metastabile Zwischen-

Im AnschluR an die oben-
Verfassers

phase gedeutet werden.
erwahnte, 1908 erschienene Arbeit des
erklarte Osmond bereits den Hochstwert im
zifischen Gewicht durch die Zusam menlagerung
Karbids, wodurch sich

spe-

oder Einformung des
auch die grofRte Loslichkeit und die dunkelste Far-

bung erklaren lassen.

3) Maurer: Metallurgie 6 (1901), S. 33 ff.

4) Heyn u.Bauer: Mitt.Materialpraf. 27 (1909), S. 63
T, \raUr!L Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-
Institut far Eisenforschung I, S. 39 ff; Verlas Stahl
eisen m. b. H., Dusseldorf.

(1909),

Osmondit.

mit 0,550/, C,
0,26 000 Si und 0,3800 Mn, gehartet bei
in Wasser und angelassen 1 st

Abbildung 4. Stahl mit 1,0500 C, Spur

Stahl und Eisen. 623

X 750
X 750

0,7100 C,
sonst wie

Stahl mit
0,320/0 Mn,

Abb. 2.

Abbildung- 3.
0,08000 Si un(i

X 1000

Abbildung 5. Stahl mit 0,410d0 C,
0,060 Si und 0,13dg Mn, gehartet
in Wasser.

Es ist mithin
Grund
mehrvorhanden,
den Osmondit
als eine beson-
dere metastabile
Zwischenphase
oder als einen
besonderen
Troostit anzu-
sprechen.Bereits

1909 behandelte

Howe8) einge-
hend die einzel-
nen zur Kenn-
zeichnung des
- Abbildung 6. Wie Abb. 5 noch ange-
Osmondits von . . !
lassen 1i/2 st bei 400».

Heyn und Bauer

angegebenen Merkmale, ohne daB diesejedoch hierauf
eingingen, und noch im selben Jahr wurde vom Kon-

in Kopenhagen?7 der Troostit gestrichen und

Der Protest

greR
der Osmondit an seine Stelle gesetzt.

Osmonds8) bewirkte, daR diese Entscheidung
70 Vgl. Rev. Met. 6 (1909), S 1124
13638) ° Sm°nd: EeV' M 6t 6 (1909)> S. 1183, 1190 u.

sich
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tatsachlich nicht einfihrte. Aber man kam allméah-

lich dazu, in dem Osmondit einen Gefugebestandteil
zu sehen, der von jedem verschieden gekennzeichnet

wurde.
Da nach vorliegendem der Osmondit als meta-

stabile Zwischenphase nicht mehr inBetracht komm t,

so ware das Nachstliegende, ihn zu streichen. Dies

durfte aber nicht das Gegebene Mit

Schaffung des Namens Osmondit wollte Heyn den

sein. der

Namen Osmonds mit dem Gefugeaufbau des Stahls

fur immer verkntupfen. Was soll aber nun damit be-

zeichnet werden? ;
Es ist daran festzuhalten, dal der Osmondit ein
Troostit ist. Dadurch, daB dem Namen Osmondit

die singuldre Bedeutung genommen wird, wird er

zum Gattungsbegriff wie der Troostit. Dann ist

daran festzuhalten, daR der Osmondit ein An-

laB gefuge ist. Diesem kann Rechnung getragen

werden dadurch, daf far den H &rtungstroostit
der Name Troostit Vorbehalten bleibt und fur den
AnlaBBtroostit der Name Osmondit. Wie jener
enthalt er das Eisen in der a-Form und den Kohlen-
Karbid, daR die
untere Temperaturgrenze seines Auftretens durch den
Act-Punkt, also 300 °, gegeben ist.

ist 500009)

stoff als fein ausgeschiedenes so

Als obere Tempe-

raturgrenze anzunehmen, von welcher

Temperatur abwohl eine sichtbar deutliche Trennung

des Gefliges in Ferrit und kornigen Perlit einsetzt.

Es ist nun die Frage: Lassen sich die beiden Zu-

stande des Troostits irgendwie unterscheiden?

Diese Frage ist mit Ja zu beantworten. So ist aus

Abb. 2 und 3, welche das Geflige in 750facher Ver-

groBerung eines Stahls mit 0,55 % C, 0,26 % Si
und 0,38 % Mn bzw. mit 0,71 % C, 0,08 % Si und
0,32 % Min nach Ha&rten bei 800 0 in Wasser und

einstundigem Anlassen bei 400 0 wiedergeben,
deutlich noch die nadelige Ausbildung der Grund-
masse ersichtlich. Am schwierigsten laRt sich die
nadelige Grundmasse bei eutektoidem Kohlenstoff-
gehalt Abb. 4 hervorgeht,
welche das Gefuige eines Stahls von 10,5 % C, Spur
Si und 0,02% Mn I0OOOfacher VergroéBerung

Die Deutlichkeit des nadeligen Gefliges

nachweisen, wie aus
in
wiedergibt.
wachst mit steigendem und insbesondere mit fallen-
dem Kohlenstoffgehaltl0).

9) Allgemein wird die obere Grenze gegeben
durch die AnlaBtemperatur yon Act—tx,worin tx bei

reinen Kohlenstoffstahlen etwa 250 bis 280° betragen
mag und bei gewissen Spezialstahlen praktisch null.

Um die nadelige Grund-

Ermuidungserscheinungen und Dauerversuche.

se
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masse zum Erscheinen

die

zu bringen,
Schliffe

ist es unbe-

dingt notig, nach dem Aetzen

abznwischen.

Hartungstroostit, so behandelt, zeigt nur eine

aufgerauhte Grundmasse. In Zweifelsfallen wird

man durch Anlassen auf 400 0 die Entscheidung, ob
Hartungstroostit oder AnlaBtroostit d.

dit vorliegt,

h. Osmon-
erbringen kdénnen. Bei
auf 400 Owandelt sich namlich der Hartungstroostit

in Sorbit um,

dem Anlassen

wahrend der
gemaB unverandert bleibt.
Verfassers, in Abb.

AnlaRtroostit natur-
Zwei Aufnahmen des
welche 5 und 6 wiedergegeben
sind, belegen dies.

0,41'% C, 0,06 %

Sie rihren von einem Stahl mit
Si, 0,13 % Mn her,
bei 250facher eine

martensitische Grundmasse mit schwarzen Troostit-

der beim Har-

ten in Wasser VergrofRerung

einsprenglingen ergab. Diese dunklen Troostit-

flecken wandelten sich beim anderthalbstindigen

Anlassen auf 400 0 in helle Sorbitflecken um, und
die helle Grundmasse aus Martensit zu einer dunklen

aus AnlaBtroostit oder Osmondit.

Aehnliche Geflgebilder wie Abb. 5 und 6 be-
schrieb bereits fruher Kidhneill), ohne jedoch zu
klaren Vorstellungen hieriber zu kommen. Ander-

seits ist hervorzuheben, daB
offentlichung den Nachweis

mit

er in derselben 1 er-
daB Stahle
0,2 0,3%
fein ver-
die grob-
nadelige Ausbildung ihres Gefliges bis zu den héch-
sten AnlaBgraden behalten.

erbrachte,
niederem Kohlenstoffgehalt

durch

von

beim Anlassen keineswegs einen

teilten Geflugezustand gehen, sondern

Da es gegen das lang-
jahrige Empfinden

dieser Stahle

geht, das grobe AnlaRgeflige

auch mit Osmondit zu bezeichnen —

es verbliebe hierfar

die Benennung
martensitisches Geflige*

,angelassenes

— , so ergébe sich fuar den

Osmondit mithin folgende Kennzeichnung:
.,Schwachnadeliger bis

strukturloser AnlaR-

durch die An-
laRtemperaturen zwischen Act und Act— tx, wobei

troostit. Existenzbereich gegeben

tx bei reinen Kohlenstoffstahlen etwa 250— 2800
betragt. Vom Hartungstroostit dadurch unter-
schieden, daB dieser durch Anlassen auf 400 0 in
helleren Sorbit Ubergeht, wé&ahrend dieser Ueber-
gang bei Osmondit, falls er eintritt, was vom

Kohlenstoffgehalt bzw. sonstigen Legierungszusétzen
Ianbhéngt, hohere AnlafRtemperatur bendtigt.”
10) Vgl. St. u. E. 42 (1922), S. 623/4.

11) Kuhnei: Int. Z. S. fur Metallographie 3 (1913),
S. 257 u. Fig. 36 u. 37.
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Zusammenfassender Bericht Uber das bis

Von (SiplXyTtg.

Ende

Richard Mailander

1923 bekanntgewordene Schrifttum.

in Essen.

(Mitteilung aus dem Werkstoffausschul3 des Vereins deutscher Eisenhittenleute.)
(Fortsetzung von Seite 589.)

M aschinen und Vorrichtungen

[4-1

fUr Dauerversuche.

ine Uebersicht die
bekannten Maschinen fur

uber bis zum Jahre 1916

Dauerversuche gab
Rudeloff(L 126); ihre Anzahl hat in der Zwischen-

zeit erheblich zugenommen. Trennt man nach der Art

der Beanspruchung der Probe, so ergeben sich

folgende Gruppen:

I. Maschinen mit nicht stoRweiser Bean-

spruchung.
A) M aschinen fir Zug-Druck-Beanspruchung.
a)
Feder, die Belastung durch mechanischen,
Antrieb. Abb. 5:

(L 1, 11).

einstell-
Wodhler
In einer neueren Maschine von Moore und
Kommers (L194) bildet die Probe einen kraftiiber-

baren M aschine von

Die Kraftmessung erfolgt durch eine geeichte
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Abbildung 5. Maschine von Wihler, fur Zug-
versuche.
tragenden Teil einer
Exzenterstange,

durch welche die
MeRfeder hin- und
hergebogen
Das Verhéltnis zwi-
schen der ausgetb-
ten Zug- und Druck-

wird.

Abbildung 6.

Maschine von

Reynolds-Smith, spannung ist ver-
flr Zug-Druck- anderlich, indem
versuche. durch Verstellen

der  Stangenlange
die Ausbiegung der
Feder nach den

A.

Abbildung 7. Maschine von Stanton, fur Zug-Druck-
versuche.
beiden Seiten verschieden groR gemacht wird.

Die Hohe der Beanspruchung laft sich durch Ver-

dnderung des Exzenterhubs oder durch Aendern

der wirksamen Federlange einstellen.

Abbildung 8. Maschine von J. H. Smith,
far Zug-Druckversuche.

b) Die Belastung wird erzeugt durch die Trag-

heitskréafte hin- und hergehenden Massen.

Abb. 6: Maschine von Reynolds und Smith (L 33);
(L 31, 94). Ein-
Maschinen

von

Abb. 7: Maschine von Stanton
gehend besprochen wird diese Art von
durch W azau (L 29).

c) Die Belastung wird erzeugt durch die Flieh-
exzentrischen Masse.
Die Maschine von Smith (L 29, 33, 60, 72),

Abb. 8, gestattet, dem Probestab durch eine Feder

kraft einer rotierenden

Ermudungserscheinungen und Dauerversuche.
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eine bestimmte Vorspannung zu geben. Acehnlich
ist die Maschine von Stromeyer (L 193).

d) Maschinen mit selbsttatig gesteuerter hydrau-
lischer Belastung (L 24).

e) Maschinen mit magnetischer Krafterzeugung

wurden gebaut von Kapp (L 81): Abb. 9,*von
Hopkinson (L 90): Abb. 10, und von Haigh
(L 89, 131, 172).

Abbildung 9. Maschine von Kapp, fir Zug- und
Biegeversuche.

B) Maschinen fir Biegungsbeanspruchung.

1. Biegung unter stan-
diger Drehung der Probe.

f) Die Probe ist einsei-
tig in einer stetig umlau-
fenden Welle eingespannt:
am freien Ende wird sie
belastet. Um auf der Zug-
und Druckseite der Probe
groBe

verschieden Span-

nungen zu erhalten, stek-
ken Moore und Kommers
(L 194) uber die Probe
eine Spiralfe-

der, deren Enden sich mit

gespannte

Schneiden gegen einen An-
satz und eine Mutter auf
der Probe abstiitzen. Die
Zugspan-

Feder erzeugt

nungen, welche sich zu
den Biegungsspannungen
addieren. Statt einer ein-
fachen Probe wird haufig
eine Doppelprobe, die in
der Mitte eingespannt ist,
gepruft (L1, 54,83,93,106,
147, 170, 176, 181, 220).
Richards und Stead

(L 28) Versuche

fuhrten
Abbildung 10. Maschine
VOn Hopkinson, fur Zu<*-

Druckversuche.

dieser Art aus, wobei je-
doch die Probe nicht stetig

umlief, sondern nur durch

79
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Kipplager
Ansicht

Feoler
FesfpunUfoler
Marschire,

- NN ftegisM erpapier

Zeicden-yorrichfung'
zur Resfimmurrg’ oler
3feg'ung'smomerte

Abbildung 11. Maschine von Martens, fir Biegung
unter standiger Drehung der Probe.

einen bestimmten Winkel
hin-und hergedreht wurde,

g) Lauft die Probe in

~ Abbildung 12. Maschinel 2Wel Auflagern und wird — Apbildung 14. Schema der Upton-Lewis-Priifmaschine,

) sie in der Mitte belastet fur Hin- und Herbiegeversuche.
nach Turner, fur BieguDg -
. . \L 205, 222)], so treten an
in stetig wechselnder . . ! . . )
der Belastungssteile, wo stimmte Ausbiegung erteilen. Dabei kann sich ent-
die groRte Beanspruchung weder die Probe -standig drehen, oder die Probe ist
vorhanden ist, unkontrollierbare Nebenspannungen fést eingespannt, und der Anschlag, welcher die
auf (vgl. Abschnitt [8]); diese Anordnung hat des- Ausbiegung bewirkt und festlegt, dreht sich um die
halb kaum Anwendung gefunden. Eine Verbesse- Probe. Abb. 12: Maschine nach Turner (L 86),
rung wird erreicht, wenn die Probe in zwei Lagern Abb. 13: Maschine nach Putnam und Harsch
lauft und in zwei symmetrisch zu diesen liegenden (L 176, 198). Die Belastung, welche der Ausbiegung
Stellen gleichm&Rig belastet wird, so daR in dem der Probe entspricht, wird durch einen statischen

Versuch festgestellt.

2. Hin- und Herbiegen der Probe,

i) Die Ausbiegung der einseitig eingespannten
Probe erfolgt bis zu einer bestimmten Beanspru-
chung, welche durch Federn oder Gewichte fest-
gelegt ist. Abb. 14: Maschine von Upton und
Lewis (L 93, 176); Maschine von Stanton und
Batson (L 128, 150).

k) Die einseitig eingespannte Probe fihrt Schwin-
gungen von bestimmtem Ausschlag aus, welche
magnetisch (L 56, 87, 106) oder mechanisch (L 120)
erregt werden.

1) Die einseitig
eingespannte Probe
wird am freien Ende

Abbildung 13. Maschine nach Putnam und Harsch ) .
um einen bestimm -

far Biegung.
ten Betrag ausge-
mittleren Abschnitt der Probe ein konstantes Biege- bogen, ohne daR
moment vorhanden ist (L 23, 59, 80, 104, 142, 176, immer eine Kraft-
182). Die Belastung erfolgt durch Federn oder Ge- messung vorgenom -
wichte. Abb. 11 stellt die Maschine von M artens men wird. Maschi-

(L 11) dar. Wird die Probe so ausgefuhrt, daR die nen von Arnold

Querschnittsdanderung vom mittleren Teil zu den (L 19), von Land-

Lager- bzw. Belastungsstellen allmé&ahlich vor sich graf und Turner

geht, so hat man bei dieser Anordnung eine groBere (L 92): Abb. 15,

Versuchslange, welche gleichmaRig beansprucht und von Hunnings (L

frei von Nebenspannungen ist. Der Vorteil des Uber 109),vonH unting- Abbildung  15. MaSCh__me na.lch
) ) ) ) Landgraf - Turner, fur Hin-
eine gréRere Probenlange gleichbleibenden Biegungs- don (L 110), von und Herbiegeversuche
momentes geht natirlich wieder verloren, wenn Sankey (L 45):

Proben mit Kerben im mittleren Teil verwendet Abb. 16, von Hum frey (L152). Die Wirkungsweise
werden (vgl. Abschnitt [8]). dieser'Maschinen ist teilweise schon stoRartig,

h) Statt eine bestimmte Belastung auf die Probe m) Die Biegung erfolgt um einen Dorn von be-
aufzubringen, kann man auch der Probe eine be-  Stirrm "' TInlKwi Diaoa nrannl>a - irmfintl
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meist mit Dréahten oder
48, 58, 161).

Seilen ausgefuhrt (L 11,

n) Die Probe liegt auf zwei Auflagern und wird
in der Mitte ausgebogen (L 1, 11, 81, 159). Wie bei
der unter g erwahnten Anordnung treten auch hier
an der Belastungsstelle storende Nebenspannungen
auf. Eine Verbesserung wird ebenfalls durch gleich-

maRige Belastung an zwei zu den Auflagern sym-

Abbildung 16. Prufmaschine von H. Riall Sankey,
fur Hin- und Herbiegeversuche.
metrisch liegenden Stellen erreicht. Die Kraft-

messung erfolgt durch Federn bei den Maschinen
von Mason (L 134) und von Moore und Kommers
(L 157). Bei

von Stromeyer

der etwas anders gebauten Maschine
(L 193) wird die Beanspruchung
durch die Fliehkraft einer rotierenden exzentrischen

ZelcRearorricBJuag zur Bestimmung
‘den OreBmomente

‘Lager

Abbildung 17. Schema der Olsen-Forster-Pruf-
maschine, fur Verdrehungsversuche.
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Masse erzeugt. Durch eine Vorspannfeder kann die
Beanspruchung nach den beiden Seiten verschieden

groB gemacht werden.

C) M aschinen fur Verdrehungs-

beanspruchung,

o) Die Kraftmessung erfolgt durch Federn, der
Antrieb durch ein einstellbares Exzenter. Maschinen
(L 1, 11), (L 54), McAdam
(L 123, 135), von Olsen und Foster (L 123, 176):
Abb. 17, von Mason (L 134, 180).

von W éhler Foppl

p) Die Beanspruchung wird erzeugt durch die

Tragheitskrafte einer in wechselnder Richtung ro-

S - lfersucBsprotrem7yden (fdj/jr? IV

V ‘¢ Inspannrornc/riung der

3 *[Se/astunpsirel3e/,
derProOe Re/es/rg/rs7.

3t7,J «Bugelfager,

(7" Fl/rrurrgerrt

O=Rremszy/rrrder zum Rd'mg/a

N der S/u/rTguroe/7.
'V S/crrrgeyurd/e JJefasdurrgr.

Abbildung 18. Maschine von Moore und Kommers,

far Verdrehungsversuche.

Maschinen von
193).

tierenden Masse.
(L 170,

Gough und von
Stromeyer

gq) Eine besondere Maschine mit Gewichtsbela-
stung, die zuerst von Stanton und Batson (L 128,
150)
Kommers (L 194) gebaut worden:

entworfen wurde, ist auch von Moore und

Abb. 18.
r) Turner (L 86), Abb. 19,
(L 145) verdrehen die Probe um
(L 222) macht

der Belastungs-

vgl. und Heaton

und Stromeyer

einen bestimmten Winkel. Foppl

bei derartigen Versuchen die Zahl

wechsel in der Zeiteinheit gleich der Eigenschwin-

gungszahl der ganzen Anordnung, so daB nur eine

sehr kleine Antriebskraft notig wird. Eine Be-

grenzung der Schwingungsausschlage ist nattrlich

vorzusehen.
D) Maschinen auf

zur Priafung

Scherfestigkeit.

Smith priaft in der unter b erwahnten Maschine
(L 29, 33).

s) Eine Maschine
mitGewichtsbelastung,
uber die ausreichende
Angaben fehlen, istim
N ational Physical

Abbildung 19. in Ted-

Maschine nach Turner,
fur Verdrehungsversuche.

Laboratory
dington gebaut worden
(L 114).

em emf3srde
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E) Maschinen far Versuche mit zusammen-

gesetzter Beanspruchung.

Auf den wunter n, o bzw. i, gq angefuhrten

Maschinen von Mason und von

Treibrolzer

Stanton und Bat-

Abbildung 20. Maschine von Moore-Kommers, fur
Schlagbiegeversuche.

son kann die Probe auch gleichzeitig auf Biegung
und Verdrehung geprift werden. Die Prufung von
Dréahten und Seilen nach m auf wechselnde Bie-
gung wird haufig mit gleichzeitiger

belastung ausgefuhrt (L 11, 58,

stetiger
161).

nach g mit

Zug-
111,
(L 182) verbindet wechselnde Biegung

Ono

gleichzeitiger konstanter Verdrehung.

t) Eine besondere Maschine zur Prifung von
ringformigen Proben, welche, zwischen drei Walzen
laufend, einer wechselnden Biegung bei gleichzei-
tiger Abnutzung unterworfen werden, hat Stanton

(L 50, 73) gebaut.

Il. Maschinen mitstoBweiser Beanspruchung.
F) Maschinen fur Biegeversuche.

u)DieProbeistein-
seitig eingespannt
und wird am freien
Ende durch zwei
Pendelhdammer an
zwei gegenuberlie-

genden Stellen ge-

schlagen. Die Probe
steht dabei fest,
oder sie wird ge-

dreht. Maschine von
Gustafsson(L93),
von M oore und
Kommers (L 176):

Abb. 20.

v) Die Probe liegt
aufzweilLagernund
wird in

der Mitte f

durch den Schlag

eines Baren getrof-

Abbildung 21. Maschine von
Stanton, fur Schlagbiegeversuche.

Ermudungserscheinungen und Dauerversuche.
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fen, wobei sie nach jedem Schlag um einen bestimm -
ten Winkel (meist 180 °) gedreht wird.

(L 40, 51, 94): Abb. 21,
von Eden und Foster

Maschine von
Stanton

(L 138),
schine

von Amsler
(L 138, 196), Ma-
Cambridge Scientific
Comp. (L 74): Abb. 22, der Fried. Krupp A.-G.
(L 162), Maschine von McAdam (L 216). Ueber
den EinfluR der GréBe der Drehung der Probe vgl.
M iller und Leber (L 174).

der Instrument

G) M aschinen fir Zug-Druckversuche.

w) Die Maschine von Stanton und Bairstow
(L 51) ist ahnlich gebaut wie die
gestellte Maschine.

in Abb. 21 dar-
Die Probe sitzt in einer eigen-

artigen Einspannvorrichtung, durch deren Drehung

Abbildung 22. Maschine der Cambridge Scientific
Instrument Co., fur Schlagbiegeversuche.

der Schlag eines Fallhammers abwechselnd Zug-

und Druckbeanspruchungen erzeugt.
x) Die unter v angefihrte Maschine

Krupp A.-G. fur Biegeversuche

Mohr & Federhaff

der Fried.
ist von der Firma
in Mannheim fur Zugbeanspru-
chung umgeédndert worden (L 207).

y) Fur Federn ist in England eine hydraulisch

gesteuerte Maschine gebaut worden (L 166).

[5.] Zu den im

gefuhrten

vorhergehenden Abschnitt auf-

Maschinen kann kurz noch folgendes
gesagt werden.
Probe
bricht,
eigentlichen Dauerversuche mehr;
gang

suchen, bei

Versuche, bei denen die nach wenigen

hundert Belastungswechseln sind keine
aber der Ueber-

zwischen und

Dauerversuchen solchen Ver-
denen der Bruch durch einmalige Be-
anspruchung herbeigefuhrt wird, ist ein allmahlicher
(vgl. Abschnitte [9] und [12]), so daR eine scharfe
Grenze zwischen beiden nicht gezogen werden kann.
Da aulerdem die Maschinen,

weise

auf denen dublicher-

Versuche mit kleinen Belastungswechsel-

zahlen ausgefuhrt werden, ebensogut (durch Herab-

setzen der Beanspruchung) fur

eigentliche Dauer-
versuche zu verwenden sind, so sind sie im vorher-
gehenden Abschnitt mit aufgefiahrt worden.

Bei

die Anzahl

den Maschinen wunter a, i, n und o kann

der Belastungswechsel in der Minute

nicht sehr hoch gesteigert werden, wenn nicht durch

Tragheitswirkungen der bewegten Massen eine

Unsicherheit
(L 134,

Uber die
176).

Forméanderungen

Beanspruchung eintreten

soll Treten wéahrend des Versuches
Probe ofteres
Nachstellen der Maschinen erforderlich (L 54, 134).

Um

der ein, so wird

diesen Uebelstand zu vermindern, schaltet

z. B. McAdam bei seiner Maschine (siehe unter 0)
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zwischen Antrieb und Probe eine Verdrehun®-s-

feder ein (L 135).

Die Maschinen, in welchen die Belastung durch

Tragheits- oder Fliehkrafte von Massen erzeugt
wird (vgl. unter b, ¢ und p), erfordern einen mdég-
lichst vollkommenen Massenausgleich, der sich
durch Verbindung mehrerer Einheiten erreichen
laRt. Da die Hohe der Beanspruchung der Probe
von der Umdrehungszahl der Maschine abhangt,
soll die Geschwindigkeit wahrend eines Versuches

Reibungswiderstande sind mog-
lichst klein zu halten (L 29). Nebenschwingungen
Resonanz auftritt, die
beeinflussen.” So
(L 29, 42)

nicht schwanken.

kénnen, besonders wenn
wesentlich

und Smith

Versuchsergebnisse
zeigen die von Reynolds
auf einer Maschine dieser Art erhaltenen Versuchs-

ergebnisse eine ausgesprochene Abhangigkeit von
der Zahl der Belastungswechsel in der Minute,
welche sich bei Versuchen auf anderen Maschinen

nicht wiederfindet und deshalb als Eigenart der
Maschine angesehen werden muf (vgl. Abschnitt [6]).
nach Gough (L 170) Ma-

in Ab-

Anderseits eignen sich
schinen dieser Art besonders
schnitt [3] unter e und f angefihrten abkiirzenden
Nachgeben der Probe

gut far die

Versuchsverfahren, da ein
die Beanspruchung erhoht und so das raschere An-

wachsen der Forméanderung verstarkt.

Die Maschinen mit magnetischer Krafterzeugung,

bei deren Bau hauptsachlich beabsichtigt war, eine

hohe Anzahl von Belastungswechseln in der Minute

zu erreichen, verlangen maoglichst gleichbleibende

Frequenz und Spannung des verwendeten Wechsel-
und Resonanzwirkungen sind

stromes. Tragheits-

zu beachten. Bei
Probe wird héaufige Nachstellung der
forderlich.

eintretender Formanderung der

Maschine er-

fur Biegung einer umlaufenden

unter f, g, h)

Die Maschinen

Probe (Abschnitt [4] sind dagegen

Umschau.

Einrichtung zum Formen und Giefen von Grubenwagen-

HartguBradern.

»
Hie Schreckschalen fur normale HartguBrader sind

fu4 soschwer, daB sie stets mit einem Kran gehoben werden
Jjjj Missen. Die Schreckschalen fir kleinere Grubenwagen-
za 61 werden dagegen noch meist von Hand gehoben,
ur Behebung dieser die Former stark beanspruchenden

r eit erging anlaBlich der letzten Tagung der American

i oundrymen-s Association in Cleveland ein Preisaus-
? [eiben fur die beste Losung dieser Arbeit, bei der die
il1 g3  ~en beschriebene Einrichtungl) den Preis davon-

‘be Schreckschalen erhalten Drehzapfen, die in
aoi zwei parallelen I-Tragern ruhen (Abb. 1).
£J nphtetU ~rager, auf HerdguRstandern wagerecht ausge-
H g ruhen, ist damit die stets genau wagerechte Lage
Pli- i.C a,en beim Gusse gewahrleistet, von der die
L , 10 /MaRigkeit des Gefuiges und die Hartetiefe wesent-
Laff a ~ngen' Fhe Schalen bleiben standig in ihrem
~ vor 6r'riSle ~as Formunterteil und brauchen nur
h)] nach dem Gusse um 180 0geschwenkt zu werden.
I P *st mittels eines Scharniers seitlich auf- und
< PP ar mit dem die Drehzapfen der Schreckschale

"

-]

1) Foundry 51 (1923), S. 754/5.
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ziemlich frei von stérenden Schwingungserschei-
nungen und TréagheitsWirkungen; sie sind Ubersicht-
lich und einfach in der Anordnung, billig und auch
genau (L 176). Dies geht auch daraus hervor, daf
die meisten \ ersuche auf Maschinen dieser Art aus-
gefihrt worden sind. Um etwaige Schwingungen
zu vermindern, werden zwischen die Probe und die
Belastungsvorrichtung (Gewichte, Feder) noch Oel-
dampfer eingeschaltet (L 106, 194, 203). Von Stan-
ton (L 31) werden allerdings Zug-Druckversuche
mit ihrer gleichmé&Rigen Spannung tber den Proben-
querschnitt hoher bewertet als Biegeversuche (Vd
Abschnitt [13]).

Aus den neueren Ausfuhrungen der Maschinen
Uur Dauerversuche lassen sich drei Bestrebungen er-
kennen, von welchen zwei jedoch schon alter sind.
Erstens sucht man die Zahl der Belastungswechsel
in der Minute zu erhdhen, um die Versuchsdauer
abzukurzen. Das zweite Bestreben geht dahin, mit
derselben Maschine nicht nur die Schwingungs-
festigkeit, sondern auch die Arbeitsfestigkeit fir Be-
anspruchungen zwischen zwei Grenzen ao und au,
deren Verhaltnis au : ao von dem Wert — 1,0 ab-
weicht, bestimmen zu kénnen (vgl. Abschnitt [12]).
Nachdem die abkiirzenden Verfahren von Smith-
Gough und Stromeyer (vgl. Abschnitt [3] unter e
und f) bisher befriedigende Ergebnisse geliefert ha-
ben, soll drittens die Maschine so gebaut sein, daB
in ihr auch die entsprechenden elastischen und ther-
mischen Messungen ausgefuhrt werden konnen.
Zu diesem Zweck muf} die Probe wéahrend des Ver-
suches maéglichst stilliegen; ferner ist es erwunscht,
daB die groBte Beanspruchung nicht nur in einem
Probenquerschnitt, sondern Uber eine gréRere Pro-
benlédnge auftritt (d. h. fir Biegeversuche ist die
Anordnung zu wéhlen, welche ein Uber eine gewisse
Probenlange konstantes Biegemoment liefert).

(Fortsetzung' folgt.)

tragenden Lager verbunden (Abb. 2). Zum Beginn der
Formerei wird das Oberteil aufgeklappt, das Modell
eingelegt (Abb. 3) und mittels eines in Schlitze der
Schreckschale greifenden schmiedeisernen Bugels, der
mittels eines Druckdaumens das Modell dicht in die
Schale pref3t, festgehalten. Dann wendet man die Schale,
stampft den freien Baum zwischen Modell und Schalen-
rand voll — die Schreckschale ist, um auch als Unterteil
dienen zu kénnen, um etwa50 mm hdher als das Modell__
streift den Uberschussigen Sand ab und schliel3t diesen
Teil der Form mittels der gelochten Scheibe (Abb. 4).
Diese ist mit einem drehbaren, in Nasen B (Abb. 5)
greifenden Balken versehen, der sie an der Schreckschale
festklemmt. Damit ist das Unterteil fertig, die Schreck-
schale wird in die Ausgangsstellung zurickgeschwenkt,
das Nabenmodell aufgesetzt, der Oberteilrahmen nieder-
geklappt und vollgestampft. Nach Zurickklappung des
gestampften Oberteiles, wobei das Nabenmodell mit
hochgeht, wird das Modell ausgehoben und der Mittel-
kern eingelegt. Dieser hat unten einen die ganze Naben-
flache deckenden Flansch, wodurch eine widerstands-
fahige Flache fur das in die Form flieBende Eisen ge-
bildet und zugleich eine obere Kernmarke erubrigt wird.
Das Oberteil wird wieder niedergeklappt und die ganze
Form durch einen eigenartigen VerschluR zuverlassig
Abb. 6 laRt die Einzelheiten des

zusammengebunden.
Verschlusses erkennen. Mittels zweier Schrauben ist an
dem einen I-Trager ein Guleisenblock befestigt, der
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Abbildung 1. Reihenweise Anordnung
der Schreckschalen.

Abbildung 2.
GieRfertige Form.

Abbildung 3.

Schn/ftfurch clenrehzapfén
cles YerscM'uBRoligers

*

Aussparunnfitr
clfe llersclifuf’rrasen
cler Schrecfcscirale

Abbildung 4. Gelochte Ver-
schluBplatte fui das Unterteil.

Abbildung 5.

einen niederdrickbaren schmiedeisernen Bigel tragt.
Dieser Bugel hat etwas Anzug, so daR er sich keilartig
um eine entsprechend gestaltete Nase des Formkasten-
oberteiles legt. In dem den Bugel tragenden GuReisen-
block ist auch eine Aussparung vorgesehen, durch die
der Schlussel (Abb. 7) geschoben wird, mit dem die
Schreckschale zu wenden ist. An der diesem Verschlisse
gegenuberliegenden Seite der Schreckschale befindet sich
in dem das Oberteilscharnier tragenden GuReisenstiicke
eine kleine geschlitzte Aussparung (Abb. 8), durch die
Sand und Staub, die das Drehen der Schale beeintréach-
tigen konnten, entfernt werden. Nach dem Gusse wird
das Oberteil aufgeklappt und der AbguR durch Wenden
der Schreckschale zum selbsttatigen Ausfallen gebracht.
C. Irresberger.

Eisengranalien in Hochofenschlacken.

Ueber das Vorkommen von Eisengranalien in
Hochofenschlacken verdffentlicht Wallace S. Im hoffl)
die Ergebnisse eingehender Untersuchungen, die auch
fur deutsche Verhaltnisse von Bedeutung sind, weil hier
ahnliche Voraussetzungen vorliegen. Ein grofReres Hoch-
ofenwerk des rheinisch-westfélischen Industriebezirkes,
das ausschlieRlich Sonderroheisen erbléast, gewinnt z. B.
durch Einblasen von Wind in die Laufschlacke bis zu
40 t Granalien im Monat.

Die Hauptursache fur das Auftreten der Granalien
ist ein UebermaR an freiem Schwefel. Der Schwefel
bildet ein schmieriges, viskoses Netz, das die Eisen-
tropfen festhalt, anstatt sie in den Herd durchzulassen.
GrolRere Granalien sind meist von einer viskoseren
Schlacke eingehullt als die kleineren,

a) Zusammensetzung der Eisenkérner:

groBRe kleine
Granalien
(4,8 bis (0,8 bis
6,5 mm 0) 1,6 mm (B)
L %, %
Silizium oo, 1,67 2,63
Schwefel.....iiii 0,044 0,170

) Iron Trade Rev. 73 (1923), S. 1304/8.
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Gewendete
Schreckschale mit festge-
klammertem Modell.

Aufsicht auf die
gesamte Einrichtung.
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b) Zusammensetzung der SchlackenhtUe:

groBe kleine
Granalien
(4.8 bis (0,8 bis
6,5 mm (R) 1,6 mm (B)
0 %

Schwefel 2,44 2,46
Kieselsaure 35.62 36,44
Tonerde 13,32 14,80
Basen ... 46,06 43,76
Die Bildung von Granalien

wird auch durch einen kalten

Herd beginstigt, weil dann die

Schlacke kalt, schmierig und

viskos ist und in der Wirkung

einer schwefelreichen Schlacke

gleichkommt.
Zur Feststellung des Ein-

flusses der Windmenge wurde H

folgender Versuch ausgefuhrt: in

An einem Hochofen wurde dieim

Betrieb festgestellte gunstigste Abbildung 7.

Schlissel zum
Wenden der
Schreckschalen.

ScM /zJurclie
ffla/rrm erzurrjFest*
fta/lerc/esFoaells

Abbildung 6. An-

sicht der VerschluB-
yorrichtung.

Abbildung 8. Ansicht

von der Oberteil-Schar-

nierseite mit dem Reini-
gungsschlitz.

Windmenge allmé&hlich um 8 % gesteigert. Nach zwei
Tagen zeigtensich die Merkmale eines kalten Bodens, nach
weiteren drei Tagen wurde der Ofengang unregelmaRig,
schlieflich kam ein Ansatz herunter, dessen Begleit-
erscheinungen mehrere Tonnen Granalien und hoch-
geschwefeltes Eisen bildeten. Auch Windmangel be-
gunstigt die Granalienbildung, weil dann der Wind an
den Wanden arbeitet und die Ofenmitte kalt bleibt,
dadurch wird wiederum weniger Silizium reduziert und
Schwefel frei.

Da der Schwefel um so leichter gebunden wird, je
hoéher die Windtemperatur ist, so treten bei geringer
Winderhitzung leicht Granalien auf, weil mehr Schwefel
frei bleibt und die Schlacke entsprechend viskoser wird.
Die Anforderungen an den Ofengang kdnnen sich dem-
nach schneiden, da gewisse Roheisensorten eine héhere
Windtemperatur nicht vertragen kdnnen.

Auch bei kieselsaurereicher Schlacke, selbst wenn der
Ofen hei geht, will Imhoff besonders viel Granalien
festgestellt haben, weil sie weniger Schwefel bindet und
dadurch die oben geschilderten Verhéltnisse herbeifuhrt.
Aus dem gleichen Grunde nimmt der Entfall an Grana-
lien zu, wenn Wasser in den Ofen dringt und das Eisen
durch freien Schwefel angereichert wird. Ein uber-
triebener Ofen, der zu schnell durchsetzte, ging schlieB-
lich in Satzen und fuhrte um so mehr Granalien, je hoher
der Schwefelgehalt im Roheisen stieg.

Die Regeln zur Bekampfung der Granalien sind
ziemlich elementar und nach den Ausfihrungen selbst-
verstandlich. Wenn zur schnelleren Erwdrmung des
Gestells eines Hochofens, der bei basischer Schlacke
schwefelreiches Eisen liefert, vorgeschlagen wird, die
Schlacke voribergehend saurer zu halten, so wird man
diesem Vorschlag ohne weiteres nicht beipflichten
koénnen. Geht beim Abstich eine granalienreiche schmie-
rige Schlacke mit dem Eisen (eine Erscheinung, die
unter bestimmten Moéllerverhaltnissen und bei saurer
Schlacke an den grofen, auf Thomaseisen gehenden
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Oefen des rheinisch-westfalischen Bezirkes héaufig be-
obachtet wird), so wird die Verminderung des Wind-
druckes bzw. das Abstellen des Windes empfohlen.

®t.=Qng. A. Wagner.

Professor Dr. Woldemar Hommel f.

Am 14. April 1924 starb in Clausthal Professor
Dr. Woldemar Hommel, der dem Lehrkérper der Berg-
akademie als Dozent fur chemische Technologie, Probier-
kunst und Metallographie angehdrte. In der letzten Zeit
gab er die ersten beiden Facher ab und beschréankte sich
auf Metallographie.

Geboren am 5. Méarz 1878 in St. Petersburg, studierte

er zunachst in der Schweiz und dann an der Bergaka-
demie in Clausthal. Nach mehrjahriger Tatigkeit in
GieRBen, Basel, Clausthal und London begann sein Wir-
ken an der Clausthaler Bergakademie im Jahre 1913.
Mit groBem Geschick nahm er das Studium der Metallo-
graphie auf und verwaltete das damals noch kleine
ilnstitut. Etwa zwei Jahre vor seinem Tode wurde
Hommel vor die Aufgabe gestellt, den Neubau des Me-
ttallographischen Laboratoriums, der durch Zuwen-
dungen der Industrie ermdglicht war, durchzufihren.
Es war ihm aber leider nicht vergdnnt, die Arbeit zu
Ende zu fuhren, da ein Schlaganfall seine Gesundheit
untergrub, von dem er sich nicht erholen konnte. Bei
seinen eigenen metallographischen Arbeiten kam Hommel
m der Ansicht, daB die Darstellung von Dreistoff- und
Vierstoff-Legierungen in besserer Weise geschehen
kénne, wenn man statt des bisher verwandten gleich-
seitigen Dreiecks ein gleichschenklig rechtwinkliges
Dreieck fir drei Komponenten und eines aufgeklappten
rechtwinkligen Tetraeders fiur vier Komponenten be-
nutzt. Hierbei werden die Temperaturwerte auf eine an
de Hypotenuse des Dreiecks bzw. der Tetraederbasis
ingeschlossene Flache projiziertl). In den folgenden
Jahren wandte er sein Interesse auch petrographi-
Kten Studien zu, bei denen er seine Darstellungsweise
af die verschiedenen Vorkommen in Anwendung
brachte. So entstand sein Werk: ,Systematische Petro-
paphie auf genetischer Grundlage“, dem nunmehr auch
dn zweiter Band folgen wird, den er unmittelbar vor
reinem Tode vollendet hat.

Hommel war ein auBerordentlich vielseitig ge-
bildeter Mann, der sich auf sehr vielen Gebieten mit
[folg versuchte. In ihm ist ein Mann dahingegangen,
i zu groRen Hoffnungen berechtigte, und dem auch die
iudierenden viel Dank schulden. In Clausthal ist ihm
i ehrenvolles Andenken von seinen Kollegen, seinen
reunden und gerade auch von den Studenten sicher.

B. Osann.

Verein Deutscher GieRereifaehleute, E. V.

Vom 12. bis 15. Juni d. J. héalt der Verein Deutscher
SeRRereifachleute in Berlin seine Hauptversammlung
& Die Tagesordnung weist aufer dem Besuch der
pnens-Schuckert-Werke in Siemensstadt und des
fahl- und Walzwerks Hennigsdorf in Hennigsdorf fol-
Ikde Vortrage auf:

1 Direktor Ing. K. Kerpely, Jenbach (Tirol): ,Der

Elektroofen in der EisengieRerei.”

1 Berat. Ingenieur Hubert Hermanns, Berlin: ,Die
technischen und wirtschaftlichen Grundlagen der
italienischen Eisen- und Stahlindustrie, namentlich

die Erzeugung von ElektrostahlformguB.“ (Bericht
Uber eine Studienreise.)
1 3)t»8tig. W. Achenbach, Berlin: ,Lichtbogen-
schweillung von GuBsticken.*

1 Oberingenieur K. Hunger, Berlin: ,Neuzeitliche

Betriebsfragen in der MetallgieRerei.”

‘*Direktor J. Petin, Hannover: ,Systematisches
Arbeiten in der Hand- und Maschinenformerei.”
«Oberingenieur L. Zerzog, Minchen: ,Die Elek-
trizitat in der GieRerei.”

Nahere Auskunft gibt die Geschaftsstelle desV. D. G.,
linCharlottenburg, Gervinusstr. 20.

% Z. Metallk. 13 (1921), S. 456/511, 565.

Patentbericht.
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Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungend.
(Patentblatt Nr. 20 vom 15. Mai 1924.)

KI. 10 a, Gr.26, T 27 140. Verfahren und Einrichtung
zur Verhinderung des Eindringens von Fremdstoffen
wie Luft und Staub in den Schweiraum von Dreh-
trommelentgasern. Thyssen & Co.,A.-G., Mulheim(Ruhr).

KIl. 12 e, Gr. 2, D 42 188. Aus einem Asbestgewebe
bestehendes Filter zum trocknen Abscheiden von festen
Bestandteilen aus Hochofengasen od. dgl. Deutsche Ma-
schinenfabrik, A.-G., Duisburg.

Kl. 18 a, Gr. 2, S 58 386. Verfahren zum Agglome-
rieren von Erzen. Fl. Smidth & Co., Kopenhagen.

KIl. 18 a, Gr. 10, H 93 585. Verfahren zur Erzeugung
von siliziumhaltigem Eisen. Alfred Hornig, Dresden,
Franklinstr. 15.

KI. 18 ¢, Gr. 1, A 38 088. Verfahren und Vorrichtung
zur selbsttatigen Regulierung von Gluh- und Héartedfen.
Allgemeine Elektricitats-Gesellschaft, Berlin.

Kl. 18 ¢, Gr. 6, B 110 108. Verfahren zum Harten
und Verguten von Stahldraht, Stahlband u. dgl. Friedr.
Boecker, Ph’s. Sohn, Hohenlimburg i. W.

KI. 18¢c, Gr. 8, K 87582. Verfahren zum Ver-
feinern des Kornes von Stahl. Fried. Krupp, A.-G.,
Essen (Ruhr).

KI. 21 h, Gr. 8, P 45 338. Verfahren zum Erzeugen
elektrischer Flammenbogen mittels fester Elektroden und
leitender Gase oder Flussigkeiten. Fa. G. Polysius,
Dessau.

Kl. 31 a, Gr. 1, H 92 917. Verfahren und Vorrich-
tung zur Verhinderung des Uebertritts von Schlacke aus

einem Schmelzschacht in einen Vorherd. Durkopp-
werke, A.-G., Bielefeld.
KI. 31 ¢, Gr. 26, C 33 481. GieBmaschine. De Forest

Wheaton Candler, Detroit. V. St. A.

KIl. 42 k, Gr. 23, V 18 300. Verfahren und Vorrich-
tung fur Harteprifungen. Vickers Limited, London.

KI. 42 k, Gr. 24, D 43 638. Vorrichtung zur Bestim-
mung des Verhéltnisses und dessen Aenderungen zwischen
Elastizitat und fortschreitender Belastung eines Werk-
stoffes. Dusseldorfer Maschinenbau-Akt.-Ges., vorm.
J. Losenhausen, Dusseldorf-Grafenberg.

KI. 421 Gr. 4, D 41 744. Gasabsaugevorrichtung
zur Prufung des erzielten Reinheitsgrades fur Trocken-
gasreinigungsanlagen mit taschenformigen Filtern. Deut-
sche Maschinenfabrik, A.-G., Duisburg.

KI. 80 b, Gr. 5, G 57 403. Verfahren zur Herstellung
eines vollkommen glasigen Granulats aus gluhend flussiger
Hochofenschlacke. Dr. Richard, Griun, Ddusseldorf,
RoRstr. 107.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 20 vom 15. Mai 1924))

12 e, Nr. 871 794. Gasfilter, -Wascher und
-kthler. Arthur Schulze, Dresden, Dohnaerstr. 29.

KI. 18 a, Nr. 871 440. Luftsichere Entleerung fur
Schachtéfen. Paul Jérns, Hardegsen bei Northeim.

KI. 18 ¢, Nr. 872 191. Schmiedeiserner Gluhtopf
mit Verstarkungsring am oberen Rande. Felten &
GuiUeaume, Carlswerk, Akt.-Ges., Kdln-Mulheim.

KI. 31 b, Nr. 871 561. Vorrichten zum Festhalten
von Formkasten auf Formplatten bei Wendeplatten-

KI.

formmaschinen. C. Otto Beinhoff, Hamburg, Grole
Allee 18.

KIl. 31c, Nr. 871 669. Sieb fur GieRBereien. Karl
Grocholl, Breslau, Schleiermacherstr. 42.

KI. 31 ¢, Nr. 871 813. Giel3vorrichtung fur Fihrungs-

backen u. dgl. ®t))l.*Stl0- Willibald Raym, Deuz i. W.
KI. 80c, Nr. 871 503. Entleerungsschleuse fur
Schachtéfen. Kléckner-Werke, A.-G., Abt. Mannstaedt-

werke, Troisdorf.

i) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.
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Kohlen- und Eisenpreise im Marz und April 1924.

632 Stahl und Eisen.
- Frank- f Ver. Staaten
zeitraum De|::15;h England " IERC Belgien o Amerika
Forderkohlel)
ie ¢ shje gy jet Fr.jet $jeshortton
je long ton
1,18

1913/14 12,00 M 10/11 20,50 B
Februar 1924 . 20.60 G.-M 2117 84 116,00 1,61
Marz 20,60! 22/11 84 105,00%) 153
April») « 20.60 22/3 84 105,00 153

‘reise in G -M je mstrische '‘onne

1913/14 12,00 10/97 16,61 ?jg
Februar 1924 . 20,e0 19/19 15,54 18,61 ,
Marz 20,60 20/33 16,59 17,09») 7.10
April») . = 20,60 2012 22,30 2381 7.10

luttenko SX)
j sh je j ] $ je shortt
Fr.jet Fr.jet je shortton
je t long ton ) )

1913/14 18,50 M igg
Februar 1924 . 31.40 G.-M 32/6 202 4.04
Marz 31.40 32/6 219 3.88
April») 31.40 32/6 219 R

‘reise in G -M je metrische Bonne

1913/14 18,50 ]]-,égg
Februar 1924 . 31.40 28/90 - 32,42 i
Mérz . 31.40 28/81 35,66 18,69

91 40 29/36 49,64 17,98

i) Deutschland: Bbein.-Westf. Fettforderkohle; England. Nortbvra er an

s

»)~Berichtigte Zahl. *) Woche vom 21. bis 26. April.

Bei einem Vergleich der deutschen und englischen
Kohlenpreise kommt Dr. Heinz in der ,Deutschen
Bergwerks-Zeitung“1) zu folgenden Ergebnissen: Es be-
trugen die Kohlenpreise je t ab Werk Anfang Mai 1924:

Deutsch. Kohlenpreis

engl Kohlenpreis: entsprech. Sorte

sh Mk. % Mk. %
Durham unsere- 21/6 = 1989 100 Ruhrfett- 2g 60 134
ened coking best forderk.
Best Black Vein 24 = 2220 100 Rupgtt- 27,30 125
large stucke
Durham gasbest 55/q = 2104 100 ®uhr8jis- 23,50 112
unscreened ' @orderk.
Best Welsh was-
hed coking 20 = 18,50 100 23,50 127
smalls
Ruhr -Hochofenkoks
Durham TUrMace 26/3 4,28 100(GroBk. 1) 3140 129
Lanarkshire best io/g _ jg 04 199 Ob@,SL 18,60 103
steam screened t

(Luise Stuck)

Hiernach lag der westfalische Steinkohlenpreis rd. 15
bis 20 % uber dem englischen Kohlenpreis, so dall der
deutsche Hersteller, der auf den Bezug westféalischer
Steinkohle angewiesen ist, rd. 20 % mehr fur seine Er-
zeugnisse fur die Gewichtseinheit ausgeben muB, als sein
englischer Wettbewerber, was naturlich nicht ohne Ein-
fluR auf die Preisgestaltung seiner Erzeugnisse bleiben
kann. Aber auch auf dem deutschen Kohlenmarkt selbst
macht sich die gunstige Preisstellung der englischen
Steinkohle gegenuber der westfalischen bemerkbar. Es
kostete Anfang Mai 1t in:

Hamburg:
Preis fur 1 t engl, frei Hafen Preis fur 1 1 westf. Steinkohle MKk.
sh. K. (Stiiokk.) 27,30
Best Black Vein 27 24 98
large
Erachtbis Ham- Eracht Gelsen- 12.30
burg 47® 4,16 KkjcBjjgn.Hamburg :

Preis je t in Hamburg 29,14 Preis je tin Hamburg 39,60
Berlin :

wie oben 27 = 24,98 Pr. f. 11westf. Steink.
(Stuckk.) 27,30
Fracht b. Ham- . ffi , Fracht Gelsen- 14.10
burg 1 ' kirchen-Berlin '
M Nr. 119, S. 9.

- Frank- Belgien Ver. Staaten
Zeitraum Dﬁ:;zm England reich 9 von Amerika
GieRerei Boheisen 1113
je t shje prg je t Frs. je t$ je long ton
Ie long ton
Juli 1914 . . . 69,50 Jt 51/3 82,00 65,50 21;1.;2
Februar 1924 . 84.00G.-JI 96/11 390 s
Marz 85,06 91/6 411 489 24,16
April») " 93.00 92/6 400 430 22.76
Preise in G.mUt je metrische 'ronne
Juli 1914 . 69,50 53 06 gg,gi
Februar 1924 . 84.00 86/23 72,11 )
Marz 85,06 81/14 81,10 79,63 99,83
April») . = 93.00 83/58 106,30 97,48 94,08
Tréager
j £ je Frs. je tFrs. je t cts. je 11b.
je t long ton J I
Juli 1914 . . . 110.00 M. 6/12/6 162,50 157,50 ;,12
Februar 1924 . 125.00G.-Jt 10/—/— 565 ,50
Mérz . 137.00 10/—/— 670 750 239
April») - 148.00 10/—/— 585 2,30
Preise in G -Ji je metrische Tonne
Juli 1914 . . . 110,00 133/18 103 70
Februar 1924 . 125.00 177/91 104,50 231,42
Mérz 137.00 177137 132,22 122,18 221,30
April») - 148.00 180/77 155,44 212,98
uns ~ Bhein.-Westf. GroBkoks 1. Klasse; England:

- '>ver. staaten: GieR.-Boheisen H. -

Preis fur 1 t engl, frei Hafen Preis fur 11 westf. Steinkohle Mk.

sh Mk (Stiiokk.) 27,30
Fracht Hambg.-Berlin 10,50
Preis je t in Berlin 39,64 Preisje tin Berlin 41,40
Stuttgart:
wie oben 27 = 24,98 Pr.f. 1t westf. Steink.

(Stiickk.) 27,30

g 01 Eracht Gelsenkir- ~ -q
chen-Stettin

30,99 Preisje tin Stettin. 41,60

Gunstiger stellt sich das Preisverhaltnis der ober-
schlesischen Steinkohle und der mitteldeutschen Briketts.
So kostete beispielsweise in Berlin Anfang Mai die Tonne
oberschlesische Steinkohle (Luise Stuck) nur 32,90 gegen
34,91 M englischer Steinkohle (Lanarkshire best steam
screened). Ebenso vorteilhaft schneiden hierbei die mit-
teldeutschen Briketts ab. Obwohl ihr Heizwert im
Durchschnitt mit nur zwei Drittel der Steinkohle einzu-
setzen ist, sind sie bedeutend billiger als die englischen
Kohlen.

Zu erwadhnen ware noch, dal® auch die englischen
Steinkohlenpreise gegenuber der Vorkriegszeit stark ge-
stiegen sind. Sie kosten heute 23 —26 sh gegenliber 14 sh
vor dem Kriege. Der Preis hat sich also fast verdoppelt.
Ebenso sind die Kohlenfrachten wesentlich héher als vor
dem Kriege. So stieg die Fracht Newcastle on Tyne-
Hamburg von 3,5 auf 5 sh.

Eracht bis Stet-g/g _
tin !
Preis je t in Stettin

Die Ruhrkohlenforderung im April 1924. |

Im Monat April wurden auf den Zechen des ge-
samten Ruhrkohlengebiets — ohne die von der Regio
betriebenen drei Zechen wund zehn Kokereien
8124 319 t Kohlen gefordert and 1754484 t Koks
erzeugt gegen 7297 741 t Kohle und 1 849 121 t Koks
im April 1922 und 9 707 784 t Kohle und 1925884 t
Koks im April 1913. Die Brikettherstellung
belief sich im Berichtsmonat auf 238 207 t. Arbeits-
taglich stellte sich im April 1924 die Kohlenférde
rung auf 338 513 (gegen 317 293 t im April 1922 und
373376 t im April 1913). Die arbeitstagliche Koks-
erzeugung betrug 58 483 t (61 637 t bzw. 64 196 t).
An Briketts wurden arbeitstéaglich 9925 (13 159 bzw.
16 792) t hergestellt. Brikettbetriebe sind von der
Regie nicht beschlagnahmt. Die Gesamtbelegschaft
des Ruhrbergbaues belief sich Ende April auf 454 175
gegen 536 389 im April 1922 und 393 559 im April 1913.
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Zeitschriften-u.BlcherschauNr.5).

Allgemeines.

,HUutte.“ Des Ingenieurs Taschenbuch. Hrsg. vom
Akademischen Verein Hutte, e. V., in Berlin. 24. Aufl.
Bd. 3. (Mit zahlr. Abb.) Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn
1924. (XVI, 1340 S.) 8°. Geb. 13,20 G.-M. — Ver-
messungskunde; Bauwesen; Bauingenieurwesen. S B “

Geschichtliches.

J. Pohlig, Aktiengesellschaft, Koln: 1874-1899-1924.
50 Jahre J. Pohlig — 25 Jahre .1. Pohlig, Aktien-
gesellschaft. [Ko6In: Selbstverlag 1924.] (4 S.)4°. SB*“

Ernst Schultze, Prof. Dr.: Die Eisen- und Stahl-
werke Meier & Weichelt, Leipzig-Lindenau,
1874—1924. Zur 50. Wiederkehr ihres Grindungstages.
(Mit einem Beitrag: Die Entwicklung und wirtschaft-
liche Bedeutung des EisengielBereigewerbes. Von
Tr~Qng. Th. Geilenkirchen, Hauptgeschéaftsfuhrer des
Vereins Deutscher EisengieRereien, Dusseldorf.) (Mit
zahlr. Abb.) [Leipzig: Selbstverlag 1924.] (93 S.) 4°.

Der FluBeisenkessel fur die Firma Fair
in Boston.* Kurze geschichtliche Mitteilungen Uber
den ersten Kessel aus FluReisen in Amerika und den
Erbauer David M. Dillon. [Power 59 (1924) Nr. 17,
S. 637/8.]

Otto Jachmann, Aktiengesellschaft, Berlin-Borsig-
walde: Festschrift zum 50jahrigen Bestehen der
Firma, 8. Mai 1874—1924. (Mit zahlr. Abb.) (Berlin:)
[Selbstverlag 1924], (12 BI.) 4°. 2 B2

William Baufield: Die Geschichte der WeilR-
blechindustrie in Amerika.* [lron Age 113 (1924)
Nr.9, S. 651.]

Zeitschriften- und Bucherschau.
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Bergbau.

Allgemeines. P. Kukuk: Die Tierwelt des Karbons.*
Allgemeines. Die einzelnen Tiergattungen: Urtiere,
Pflanzentiere, Weichtiere, Wirmer, Gliedertiere, Fische,
Amphibien. [Glickauf 60 (1924) Nr. 16, S. 299/304.]

Geologie und Mineralogie. B. GofBner: Lehrbuch
der Mineralogie. Mit dem Bildnis G. Agrieolas,
4 Taf. u. 465 Textfig. Leipzig: Friedrich Brandstetter
1924. (X11, 404 S)) 8°. 13 G.-M, geb. 15G.-M. S B S

Landgraeber: Die natirlichen Grundlagen des
hessischen und nassauischen Eisenerzberg-
baues. Geologie der Lahnmulde. Eruptiv- und Tuff-
gebilde. Zusammensetzung der Erze. Die Brauneisen-
Manganerzlager. Sonstige Eisenerze. [Techn. BIl. d.
Deutschen Bergw.-Zg. 14 (1924) Nr. 16, S. 113/4; Nr. 17,
S. 121/2, Nr. 18, S. 129/30.]

Abbau. Leopold Lisse, Bergassessor: Das Spreng-
luftverfahren. Mit 108 Textabb. Berlin: Julius
Springer 1924. (VII, 109 S.) 8°. 5 G.-M. SBS

Aufbereitung und Brikettierung.

Kohlen. John B. Kersbaw: Die Verbesserung
der Kohle durch mechanische oder thermi-
sche Behandlungsverfahren.* Trockene und nasse
Aufbereitung. [Fuel in Science and practice 3 (1924)
Nr. 5, S. 165/70.]

Schwimmaufbereitung. Neueste Betriebsergeb-
nisse von Anlagen zur Vakuum-Schwimm-
aufbereitung von Kohle. Mitteilung einiger neuer
Ergebnisse. Verbrauch an Flotiermitteln 70 bis 130 cm3t
Bohschlamm. [Koppers-Mitt. 6 (1924) Nr. 1, S. 38.]

Erze und Zuschlage.
Eisen-Manganerze. K. Hummel: Ueber die Eisen-

E. de Loisy u. A. Portevin: Das metallurgisch@anganerze der Lindener Mark bei GieRen
Werk von Alexandre Pourcel. Arbeiten Gber das und des Lahngebiets im allgemeinen.*  Die
Bessemerverfahren: Bolle des Mangans. Darstellung von  Karstformen der Oberflache des Massenkalks.  Die
Ferromangan und Silikospiegel im Hochofen. Stahlform- ~ Dolomitisierung der Oberflache des Massenkalks. Ein-

Entphosphorung: Bolle
[Bev. M6t. 21 (1924)

gieRerei: Bolle des Siliziums.
des Phosphors. Seigerungen u. a.
Nr. 4, S. 147/222.]

Allgemeine Grundlagen des Eisenhutten-

wesens.

J. Kent Smith: Die Beduktion des Eisens
aus seinen Erzen bei niedrigen Temperaturen.
Verwendung von 3 Drehrohréfen mit verschiedener
Temperatur u. Atmosphére. Betrachtungen uber das
Verfahren. [lron Age 113 (1924) Nr. 14, S. 1002/6; Iron
Coal Trades Bev. 108 (1924) Nr. 2928, S. 590.]

Chemie. H. Bemy, Dr., a. o. Prof. fur analytische
Chemie an der hamburgischen Universitat: Chemisches
Wérterbuch. Mit 15 Abb. im Text und 5 Tabellen
im Anhang. Leipzig und Berlin: B. G. Teubner 1924.
(VIIl, 416 S.) 8°. Geb. 8,60 G.-M. (Teubners kleine
Fachwoérterbicher. 10/11.) “ B

Physikalische Chemie. Gustav Tammann, Direktor
des Instituts fur physikalische Chemie in Gottingen:
Aggregatzustande. Die Zustandsédnderungen der
Materie in Abhé&ngigkeit von Druck und Temperatur.
2. Aufl. Mit 128 Fig. im Text. Leipzig: Leopold Voss
1923. (VIII, 292 S) 8. 9 G.-M, geb. 10,50 G.-M. —
Nur geringfugig geénderte Neuausgabe der in dieser
Zeitschrift [St. u. E. 43 (1923), S. 547/8] ausfuhrlich be-
sprochenen ersten Auflage. LY e ™

Elektrotechnik. Elektro-Jahrbuch. Ein Nach-
schlage-, Auskunfts- und AdreRbuch fur die Elektro-
technische Industrie. Hrsg. von A. Joly unter Mit-
wirkung von Industrie, Handel, Behdrden und \ erbanden.
Jg. [1], 1923/24. Stuttgart und Berlin: Deutsche Ver®
lags-Anstalt 1924. (3 Bl., 493 S.) 4°. Geb. 12 it. 2B 2

X) Vgl. St. u. E. 44 (1924), Nr. 18, S. 505/12; Nr. 19
(Forts.), S. 537/43.

[ Zeitschrijtenverzeichnis nebst Abkurzungen siehe Seite 129 bis 132
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zelne Arten der Eisen-Manganerze. Begleit- und Deck-

schichten. Entstehungsweise der Erze. Vergleichbare
Lagerstatten. [Z. prakt. Geol. 32 (1924) Nr. 3, S. 17/23;
Nr. 4, S. 40/6.]

Wolframerze. G. F. Creveling: Wolframerz-
gewinnung auf einem Vorposten der Stahl-
industrie.* Bilder und Mitteilungen aus dem chinesi-
schen Bergbau zwischen Kanton und Hankow. [lron
Trade Bev. 74 (1924) Nr. 17, S. 1112/5.]

Brennstoffe.

Allgemeines. Brennstoff-Untersuchungen 1921
bis 1923. [Hrsg. von der] Thermochemische[n] Prifungs-
und Versuchs-Anstalt Dr. Aufhéuser, Hamburg. (Kohlen-
tabelle, Ausg. 1924.) Beitrag zum Jahresbericht 1924
des Vereins fur Feuerungsbetrieb und Bauchbekampfung
in Hamburg. Hamburg 8: Selbstverlag der Anstalt
[1924], (14 S.) 4°. 2 G.-M. SBS

Philip C. Coote: Kohlenfelder in Nieder-
landisch-Indien.* Tagebau auf Sumatra (Ombilin-
Grube, Boekit-Asam-Grube), Borneo (Poeloe Laoet).
[Iron Coal Trades Bev. 108 (1924) Nr. 2929, S. 628/9.]

Braunkohle. Jul. WeiR: Zur Er6ffnung der
rheinischen Braunkohlenmesse in Kdln.* Allge-
meines Uber die rheinische Braunkohlenindustrie und
die Ausstellung auf der Messe. [Braunkohle 23 (1924)
Nr. 6, S. 97/103.]

Aloys Jakob: Die Braunkohlenablagerungen
links und rechts des Bheines bei Kéln. Ent-
stehung. Geologisches. [Braunkohle 23 (1924) Nr. 6,
S. 103/5]

Wilhelm Oellerich: Entwicklung des Absatzes
der rheinischen Braunkohlenindustrie. Massen-
versand von Anfang an wichtig. Brikettfabrikation.
Transportfragen. Verkaufsorganisation. Eisenbahn-
verhéltnisse. [Braunkohle 23 (1924) Nr. 6, S. 105/9.]
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E Erdmann: Der Wassergehalt der Braun-
kohle, sein EinfluBR auf den Heizwert und

seine analytische Bestimmung.
keit und Gesamtfeuchtigkeit. Heizwerte bei verschie-
denem Wassergehalt. Heizwertbestimmungen. [Braun-
kohle: 23 (1924) Nr. 3, S. 49/56.]

Weill: Warme- und Preisstrombilder fur die
Trocknung und Vermahlung von Braunkohle.*
[Braunkohle 23 (1924) Nr. 6, S. 119/20.]

Brennstaub aus Braunkohle.* Médglichkeit und
Notwendigkeit der Trocknung der Rohbraunkohle, im
Zusammenhang damit Zentralvermahlung und Staub-
transport. [Archiv.  Warmewirtsch. 5 (1924) Heft 5,

Grubenfeuchtig-

4S'1l.eir1kohle. Messung des Feinheitsgrades von
Kohlenstaub.* Beschreibung der Versuche. Sieb-
charakteristik. Untersuchte Kohlenproben. Vortrock-
nung der Kohle. Handsiebung. Mechanische Siebung.
Ergebnisse der Siebversuche und der Prifung der Siebe.
Besprechung der Versuchsergebnisse. Vorgeschlagene
Aenderungen des Siebverfahrens. Vorschriften fir Hand-
siebung. [Archiv Warmewirtsch. 5 (1924) Heft 5, S. 94/7.]

G Jaeckel: Die Staubexplosionen. Ent-
zundbarkeit und Gefahrlichkeit der einzelnen Staub-
arten. Die elektrische Selbstentzindung als mutmag-
licheUrsache der meisten Explosionen. [Z. techn. Phys. 5
(1924) S. 67/78.]

Erddl H 0. Schlawe: Die Entwicklung der
Erdélfrage seit dem Jahre 1911.* Theorien Uber
Entstehung der Erdéle. Bedeutung des Erdéls fur die
Weltwirtschaft. Gewinnung des Rohdls. Die Erdol-
gebiete der Welt. Madglichkeit des Ersatzes einzelner
Erdélerzeugnisse durch solche anderen Ursprungs.
[Z. V. d. . 68 (1924) Nr. 18. S. 429/34; Nr. 19, S. 463/7.]

D. Aufhduser: Zur Kenntnis der Heiz-
Treibdle.* Eigenschaften der Heiz- und Treibdle als
Funktionen des Destillationsgrades. Verbrennung als
fraktionierter Vorgang. [Z. V. d. |. 68 (1924) Nr. 17,
S. 419/22.]

Erdgas. Sz6cs Jend: Die technische Verwer-
tung des Erdgases in Siebenbirgen.* Erfahrun-
gen °Uber beste Verwendungsweise und Einrichtung
mussen allmahlich gesammelt werden. Versuche mit
Kesselheizung. [Gas Wasserfach 67 (1924) Nr. 18,
S. 246/7.]

Gichtgas. Charpy: Ueber
Setzung der Hochofengase.*
Arbeit von J. Seigle (vgl. St. u. E. 43 (1923) Nr. 36,
S. 1170). [Comptes rendus 178 (1924) Nr. 17, S. 1426/9.]

Sonstiges. G. Goles: Die spezifische Warme
von Kohle und der Zusammenhang mit der
Beschaffenheit der letzteren. (Nach J. Society
Chem. Industry 1923, 16. Nov.) [Gas Wasserfach 67
(1924) Nr. 17, S. 233]

R. Durrer: Ueber die elektrische Leltfahlg-
keit von Holzkohle und Koks.* Zweck und Um-
fang der Versuche. Versuchsanordnung. Versuchs-
material. Durchfihrung und Auswertung der Versuche.
Vergleichende Betrachtungen der Versuche und SchluB-
folgerungen. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 17, S. 465/8.]

die Zusammen-
Bericht dber die

Verkoken und Verschwelen.

Allgemeines. W. Muller, Oberingenieur: Ueber
Kohle und deren Veredelungsprodukte. Hrsg.
von der [Fa.] Meguin, A.-G., Butzbach/Hessen. (Mit
19 Abb.) [Butzbach/Hessen: Selbstverlag der Her-
ausgeberin 1924.] (25 S.) 4°. 5 B5

Koks und Kokereibetrieb. Hartung, Kuhn & Co.,
Maschinen - Fabrik, Aktien - Gesellschaft, Disseldorf:

Maschinen fir Kokereien und verwandte Be-

triebe. (Mit zahlr. Abb.) Ddusseldorf: [Selbstverlag
1924], (75 S.) Quer-4°. = B=
C. H. Hunt: Die neue Kokereianlage der

Weirton Steel Co.* Batterie von 37 Nebenerzeug-
niséfen der Koéppers Co., Bauart Becker; Oefen sind
355 mm weit. Verwendung gasreicher Kohle. Anlagen
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zur Gewinnung der Nebenerzeugnisse. [lron Age 113
(1924) Nr 8, S. 573/7; Nr. 9, S. 653/7. Blast Furnace 12
1924), Nr. 3, S. 166/71; Nr. 4, S. 193/9.]

C. H. Hunt: 37 neue Koksdfen mit Neben-
erzeugnissegewinnung.* Einzelheiten dber die
Kokerei der Weirton Steel Co. [lron Trade Rev. 74
(1924) Nr. 15, S. 984/9, 991; Nr. 16, S. 1053/7.]

Trockene Kokskiuhlung.* Die Keilehaven-
Gaswerke zu Rotterdam bestehen aus 1 Batterie mit
10 Kammerdfen von je 4 Kammern zu 4,5 t Fassungs-
raum. Versuchsanlage nach System Sulzer. [Eng. 137
(1924) Nr. 3167, S. 514/7.]

Schwelerei. A. Thau: Die geschichtliche Ent-
wicklung des Rolle-Ofens bis zur Neuzeit* (in
gekurzter Wiedergabe). Schilderung der zahlreichen
Bauarten dieses Braunkohle-Schweiofens. [Braunkohle
23 (1924) Nr. 2, S. 17/32.]

K. Bunte u. W. Fitz: Ueber die Ursachen der
verschiedenen Reaktionsfahigkeit der Kokse.*
Untersuchungen Uber den EinfluR des Ausgasungs-
grades. Nacherhitzung erhéht deutlich den Zindpunkt
von Halbkoks und verdndert dessen Struktur. Im
wesentlichen wird die Koksstruktur schon bei der Ent-
stehungstemperatur des Halbkokses festgelegt. ~Durch
weitere Erhitzung tritt im wesentlichen eine Verdichtung
durch Schwinden des Kokses ein. Versuche zur Auf-

klarung der Adsorptionsfahigkeit waren erfolglos. [Gas
Wasserfach 67 (1924) Nr. 18, S. 241/3.]
A. Schmolke: Elektrische Beheizung von

Entgasungsretorten. Versuche im Gaswerk Christi-
ania an einer Retorte fur 4 1Tagesdurchsatz. Der mittlere
Verbrauch war 750 kWst je t Kohle, soll aber bis auf
etwa 350 kWst vermindert werden kénnen. [Gas Wasser-
fach 67 (1924) Nr. 17, S. 231/3.]

Nebenerzeugnisse. O. Ohnesorge: Das ,halb-
direkte“ Verfahren zur Erzeugung von schwe-
felsaurem Ammoniak.* (Nachtrag zu Aeroffent-
lichung in Brennstoffchemie 4 [1923] S. 118.) Arbeits-
weise der Brunckschen Anlage auf Zeche Kaiserstuhl.
[Koppers-Mitt. 6 (1924) Nr. 1, S. 17/28.]

Sonstiges. P. Schlapfer und P. Debrunner: Zur
Kenntnis der spezifischen Wé&arme des graphi-
tischen Kohlenstoffs und des Kokses. Die spez.
Warme von bei hoher Temperatur erstelltem Koks laRt
sich aus der Analyse berechnen. [Helv. chim. Acta 7,
S. 31/58; nach Ghem. Zentralbl. 95 (1924) Nr. 15, S. 1748.]

A. Helfenstein: Die Zukunft der elektrischen
Gaserzeugung. Verfasser fuhrt eine Wirtschaftlich-
keitsberechnung durch fir die Erzeugung von Gas aus
Kohle und Oelen mittels elektrischer Abfallenergie.
[Gas Wasserfach 67 (1924) Heft 16, S. 220.]

Brennstoffvergasung.
Braunkohlenvergasung. Hermann Becker:
gasung rheinischer Braunkohle,
und Entteerungsanlagen.* Entwicklung der Braun-
kohlen-Gaserzeuger. Betriebsweise, Rohbraunkohle-,
Brikett- und Steinkohlenvergasungsergebnisse. [Braun-
kohle 23 (1924) Nr. 6, S. 109/16.]

Feuerfeste Stoffe.

Eigenschaften. F. P. Hull,
Plastizitdt von Tonen.*

Ver-
Gaserzeuger

MeRBverfahren der
Kritik bisheriger Verfahren.

Verwendung des Bingham-Plastometers, eines ab-
geédnderten Kapillarrohr-Viskosimeters. Bestimmung
von ,,FlieBwert* und ,,Beweglichkeit*. \ergleichs-

moglichkeit der Messungen.
Stand. 1923, Nr. 234.]
Sonstiges. H. Beck: ICeramonit — Thermonit.
Zwei neue Werkstoffe fur die Feuerungstech-
nik. Keramonit, ein von Schnabel erfundener Ver-
bundkoérper aus einem metallischen Gerist oder Skelett
und einer volumenbestandigen keramischen Masse. Vor-
teile: hohe Unempfindlichkeit gegen Temperaturwechsel
und hohe Warmeleitfahigkeit; Veranderungsfahigkeit
der elektrischen Leitfahigkeit; Benutzung als Wider-

[Techn. Pap. Bureau of
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standsmaterial. Thermonit ist nach der Bezeichnung
von Schnabel das bei diesem Verbundkérper benutzte
keramische Material. [Feuerungstechn. 12 (1924) Nr 12
S. 97/8.]

P. H. Bates Boy N. Young und Paul Bapp: Pri-
fungen gebrannter Magnesia, die aus Magne-
siten verschiedener Herkunft hergestellt war.*
Bindezeit, Festigkeitsprifungen, Wasserbestandigkeit
und Volumverénderungen der Zemente. [Techn. Pap.
Bureau of Stand. 1923, Nr. 239.]

Gosrow: Feuerbestandiges Material fur Elek-
troofen. [Chem. Met. Engg. 29 (1923) Heft 27,
S. 1181/4]

Spotts McDowell & Bobertson: Feuerfeste Steine
aus Chromverbindungen.* Chromsteine sind sehr
feuerbestandig, schlackenfest, auch gegen oxydierende
und reduzierende Gase unempfindlich. [J. Am. Ceram
Soc. (1922) Heft 12, S. 865/87.]

Schlacken.

Sonstiges. J. A. Murray: Schwefel als ein
Kennzeichen far die Schmelzbarkeit von
Kohlenaschen.* [Power 59 (1924) Nr. 15, S. 561.]

Feuerungen.

Kohlenstaubfeuerung. B. Jackson: Kohlenstaub,
seine Herstellung und Verwendung.* Vorrats-
behélter, Zuleitungen und Brenner. Wirkungsgrad,
Unterhaltungskosten, Bedienungskosten, Betriebssicher-
heit. [Engg. 137 (1924) Nr. 3039, S. 415/8.]

Herstellung und Verwertung von Kohlen-
staub. Auszug aus einem Vortrag von B. Jackson in
,The Engineer*, 137 (1924). [Z. V. d. I. 68 (1924)
Nr. 17, S. 425/6.]

Harry Esselbach: Staubkohle und rationelle
Dampferzeugung. Zusammenfassender Bericht Uber
englische, amerikanische und franzésische mit Staub-
kohle betriebene GroRkraftwerke nach Literaturquellen.
[Wéarme (1924) Nr. 19, S. 216/8.]

M. WeiR: Wie projektiere ich eine Brenn-
staubanlage?* Kohlenbasis, Errichtungsstellen der
Anlage, Kohlenbunker, Férdermittel, Trocknungsanlagen,
Kohlenstaub-Explosionen, einzelne oder zentrale Muhlen,
Kohlenstaub-Férderung, Feuerungen, Kaumbedarf der
Verbrennungskammer, Anzapfung der Abgase. [Warme
(1924) Nr. 19, S. 199/202.]

Gasfeuerung. Karl Bank: Ein neuer Gas-
brenner.* Kurze Beschreibung eines vielfach unter-
teilten Flachbrenners der Poetter G. m. b. H., Dussel-
dorf. [Warme 47 (1924) Nr. 18, S. 193/4.]

Dampfkesselfeuerung. P. Schmieder: Betriebs-
erfahrungen mit einer Hochleistungs-Kipp-
rost-Anlage D. K. P. mit automatischer Bost-
beschickung und Unterwind.* Ergebnisse mit
dem Einbau von Hochleistungs-Kipprosten in Verbindung
mit automatischen Beschickern und mit Unterwind
in der Kesselanlage des Elektrizitatswerks MeiRen.
Gute Bewdahrung. Steigerung der Kesselleistung um
70%. [Mitt. V. El.-Werke 23 (1924) Nr. 359, S. 132/4.]

Graafen: Mechanische Braunkohlenfeuerun-
gen.* Bedurfnis fir mechanische Braunkohlenfeue-
rungen, Beschreibung der bekannten Bauformen, Lei-
stungsangabe, Aussicht fur die weitere Entwicklung der
mechanischen Braunkohlenfeuerungen. [Wé&arme (1924)
Nr. 19, S. 203/8.]

Ernst Pfleiderer: Kesselfeuerung mit selbst-

tatiger Feuerschirung wund Schlackengene-
rator.* Selbsttatige SchurVorrichtung fur Wander-
roste, Schlackengenerator an Stelle der Ublichen Stau-

vorrichtung. Vorteile: hoher Kohlensauregehalt der
Abgase, hohe Kesselleistung, guter Ausbrand auch bei
schlackenreichen und unsortierten Brennstoffen, Un-
abhangigkeit von der Bedienung. Ergebnis von finf
Verdampfungsversuchen. [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 13,
S. 305/10.]
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warm- und Glihofen.

Sonstiges. Hermann Hochgesand: Aussichten
Staubfeuerung an Warméfen in Walz-
Vergleich an einem StoRofen mit bis-
Halbgasfeuerung.* Wirtschaftliche Be-
Betriebliche Beurteilung. Warmewirtschaft-
liche Beurteilung. [Wé&rme 47 (1924) Nr. 16, S. 166/9.]

William C. Buell jun.: Doppeléfen.* Versuchs-
ergebnisse an Doppeléfen mit verschiedenen Brenn-
stoffen und unter verschiedenen Betriebsbedingungen
u. a. an einem Ofen mit zweistufiger Verbrennung.
[Blast Furnace 12 (1924) Nr. 3, S. 159/60; Nr. 4
S. 188/90.]

der
werken.
heriger
urteilung.

Warmewirtschaft.

Allgemeines. Aus der Warmewirtschaft in
Glashutten. [Hrsg. von der] Warmetechnische[n]
Beratungsstelle der deutschen Glas-Industrie, Frank-
furt a. M. (Mit 13 Abb.) (Frankfurt a. M.:) Selbstverlag
der W. B. G. 1924. (48 S.) 8°. 3,20 G.-Jt. S BS

P. Dolch: Warmewirtschaft und Kraft-
maschinenbetrieb der Stickstoffwerke der Ba-
dischen Anilin- und Sodafabrik. [Z. angew
Chem. 37 (1924) Nr. 17, S. 257]

Warmetheorie. K. Sehreber: Die Warmepumpe.*
Begriff der Warmepumpe und die Einteilung des Ge-
bietes. Eindampfanlagen. Heizungsanlagen. [Gesundh.-
Ing. (1924) Nr. 14 und 15, S. 105/8, 119/21.]

Dampfwirtschaft. Niethammer: Die Energie-
wirtschaft in der Nestomitzer Zuckerraffine-
rie, A.-G.* Die Aufstellung einer neuen Dampfturbine
der Ersten Brunner Maschinenfabriks-Gesellschaft hat
ermaoglicht, die Energie des HeiRdampfes auszunutzen
und damit fast ein Viertel des Strombedarfes eines
groen Ueberlandnetzes zu decken. [Archiv Wé&rme-
wirtsch. 5 (1924) Heft 5, S. 81/4.]

Dampfleitungen. Alfred Sachs: Die richtige Be-
messung von Dampfrohrleitungen auf Grund
der besten Warme-Oekonomie.* Notwendigkeit
genauer Berechnung der Dampfrohrleitungen. Wider-
standswerte fUr verschiedene Armaturteile. Groler
Widerstand von Wellrohrkompensatoren. Beispiele.
[Schweiz. Bauzg. 83 (1924) Nr. 18, S. 203/5.]

Dampfspeicher. C. Kiesselbach: Der Geféalle-
speicher fur Hoch-, Mittel- und Niederdruck.*
Aufstellung der Bedingungen, die ein Geféllespeicher
erfullen muB, um wirtschaftlich arbeiten zu kénnen.
Untersuchung typischer Konstruktionen daraufhin, ob
und wie weit diese Bedingungen erfullt werden. Vor-
schlag einer neuen Konstruktion. [Warme 47 (1924)
Nr. 17, S. 175/8.]

Warmeisolierungen. Mitteilungen aus dem
Forschungsheim fiur Warmeschutz (e. V.), Mun-
chen. Hrsg. vom wissenschaftlichen Leiter ®t.»3;ttg.
Ernst Schmidt. H. 4. Februar 1924. (Mit 13 Abb.)
Minchen: Selbstverlag 1924. (49 S.)) 8b — Zusammen-
hang zwischen Struktur und Warmeleitzahl bei Bau- und
Isolierstoffen und dessen Beeinflussung durch einen
Feuchtigkeitsgehalt (®r.=3ng. J. S. Cammerer); Unter-
suchungen uber den Wé&rmeschutz von Baukonstruk-
tionen (T)r.Vyng. Ernst Schmidt und Adolf GroBmann);
Uebersicht Uber die im Forschungsheim ausfuhrbaren
Arbeiten und ihre industrielle Bedeutung. SBS

Sonstiges. W. Zeigner: Beziehungen zwischen
Warme und mechanischer Energie.* Da Wéarme
je nach dem verfiigbaren Temperaturgefalle verschieden
bewertet werden muB, schlagt der Verfasser vor, eine
Wertziffer, den Energiefaktor, einzufihren, welche den
Grad der Umwandelbarkeit der Warme in Nutzbarkeit
kennzeichnet. [Archiv Warmewirtsch. 5 (1924), Heft 5
S. 85/8.]

Versuche an Warmemaschine und Kesseln.
Entwurf fur neue Normen zu Leistungsversuchen, ins-
besondere fur den Vergleich zwischen Verbrennungs-
maschinen und Dampfkraftanlagen. [Eng. 3562 (1924)
4. April, S.365. Engg. 47 Nr. 3041, S. 467/8.]
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Krafterzeugung und -Verteilung.

Kraftwerke. John H. Lawrence: SchluBergebnis
Kranwerae cklune von Kraftwerken,
der neueren EntW|ckIung

TMech Engg 46 (1924) Nr. 3, S. 144/5.]

Otto Venf Lastverteiler.* Voraussetzungen,
Aufgaben und Hilfsmittel des Lastverteders fur zm
sammenarbeitende Kraftwerke. [Mitt. V. El.-Werke 23

(19’\4) Nr 359, S. 140/2. i i
ubau des Kraftwerks in peoria. Vor-

g (o 10090, s 220 S

Kohlenstaubfeuerung.

Dampfdruck 28 at. Geschlos-
Koniensi

Selbsttatige Wasserent-

luftmng Aschenspulverfahren. [Power 59 (1924) Nr. 17,

6c° FMHirshfeld: Héchstdruck, Zwischeniber-
hitzung und Anzapfung fir Dampfkraftwerke.*
Verhaltnis zwischen Warme (Betriebsgewinn) und An-
lagekosten in neuzeitlichen Turbokraftwerken bei Dampf-
Spannungen zwischen 14 und 84 at und Temperaturen
von 370 bis 430 Obei sechs verschiedenen Arbeitsprozessen
mit verschiedenen Abstufungen fur Ueberhitzung und

Anzapfung. [Mech. Engg. 46 (1924) Nr. 4, S. 1/9/83,
Alfred Iddles: Saxton Kraftwerk der Penn
~ f ,i Tlabt & Power Company.*

Vorgesehene
Leistungsfahigkeit 100000kW, erster Ausbhau ROOOOKW.
Kurze Gesamtbeschreibung. [Power 59 (1924) Nr. 16,

S'5G~B1 McDermott: Krafterzeugung in neu-
zeitlichen Huttenwerken. Ueberschlagige Gas-
verteilunf auf Huttenwerken. Gegenuberstellung von
Gas- uncf Dampfmaschinen. [lron Steel Eng. 1 (1924)

Nr ‘yg %h}r%%/ﬁ%i’].Der EinfluB der neueren warme-
technischen Entwicklung auf den Kraftwerks-
bau Neuere Feuerungsarten, Uebergang zu groBeren
Kesseleinheiten, Baukostenersparnisse, Lage und An-
ordnung der Vorwéarmer, Verminderung des Warme-
verbrauchs durch Héchstdruckdampf  Erhéhung der
Anlagekosten. Wirtschaftlicher Hochstwert. [E. T. Z.
(1924) Kr. 17, S. 385/9.]

‘Dampfkessel H. E. Witz: Wasserumlauf in den
Rohrkesseln.* Es wird gezeigt, dal der Wasserumlauf
bei Schragrohrkesseln von nachgeordneter Bedeutung und
nicht von der Verschiedenheit der spezifischen Gewichte
des Wassers in den Fallrohren und des Dampfwasser-
gemisches in den Steigrohren, sondern von den Bedin-
gungen der Dampfabfuhr aus den Dampferzeugungs-
rohren abhangig ist, wobei sich ein Neigungswinkel der

Rohre von 37° am gunstigsten erweist. [Warme 47
(1924) Nr. 16, S. 163/6.] . o
Knochenhauer: Die Gemeinschaftsarbeit bei

der Dampfkesseliberwachung. Stellungnahme zu
der Absicht der Verstaatlichung der Dampfkesseluber-
wachung. [Warme 47 (1924) Nr. 18 S. 187/9.]

E Bergmann: Die Betnebselastizitat im
Kesselhausbetriebe.* Der EinfluR der einzelnen
Faktoren auf den Reservegehalt im Kesselhause: Brenn-
stoffe Kesselanlage, Kesselspeisung, Abwarme, Schorn-
S i ' [Feuerungstéchn. 12 ,1924) Nr. 12 8 98/100]

W asserrohrkessel. Bedeutung der Kohlenstaub-

feuerung fur die GroBensteigerung der Kessel. [Eng. 3565
T S “ Y« - b2 Pt- » E. «
(1924g Nr. 16, S. 435/8.]

peisewasserreinigung und -entolung. Apparat

zur Vermeidung von Kesselsteinansatzen.'
Durch einen Kkleinen, ,Filtrator® genannten Apparat
wird dem Kessel eine Leinsamen-Emulsion zugefuhrt,
welche den Kesselstein in eine flockige Form Uuber-
fuhren soll. [Génie civil (1924) Nr. 17, S. 410.]
Dampfturbinen. Periodische Nachpriafung
von Dampfturbinen. Anweisungen der Westing-
house Electric & Manufacturing Co. [Power 59 (1924)

Nr. 15. S. 562/3-1
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Ka « Turbinenexplosion im Elektrizitats-
o-1- * Shanghai Kurze Mitteilung Uber die beim
Probelauf erfolgte Explosion einer 20 000-kW-Parsons-
Dampfturbine. Ursache: WeUenbruch iniolge Schmiede
ri. [Nach: El. Review (1924), S. 460, E. T. Z. (1924),

Xr' Anzapfungen. E. H. Brown, M. K. Drewry: Wirt-
cobaftliohkeit stufenweiser Speisewasservor-
wirmung durch Anzapfung.* Praktische Unter-
suchung von Anzapfprozessen. -  Untersuchungsver-
fahren EinfluR von Belastung und mechamsehen Ver-
lusten auf den rechnungsmaéaRigen Warmeverbrauch
Die Verwendung von Expansionslimen ohne Anzapfung
fur Bestimmung von Anzapfwerten - Beste Verwirk-
lichung des Gewinns durch Anzapfen. — EinfluB der
Turbinenbauart auf den Gewinn durch Anzapfen. -
Vergleich des Anzapfgewmns bei verschiedenen Tempe-
raturen und verschiedener Anzahl der Anzapfstufen.
[Mech. Engg. 46 (1924) Nr. 3, S. 118/22.]

Gasmaschinen. Das neue Gaskraftwerk der
Jllinois Steel Company.* 4 Doppeltandem-Maschi-
nen 1200 mm Zylinder-Durchmesser, 1500 mm Hub,
83U Umdr /min, Normalleistung 3300 kW, Hoéchst-
leistung 4000 kW, Betriebswirkungsgrad 24 %. Uebliche
5S 5S2 * . Bauart. [Po... 59 (1924) Nr.l14. S.552,7.]

H Moss- Luftverbrauch und Leistung von
Verbrennungsmaschinen.* Beziehung zwischen
Luftverbrauch und Bremsleistung. [Engg. 6/ (1924)
Nr. 3042, S. 507/8.]

Gasturbine. W. Gentsch: Die Arbeit an der
Gas- und Oelturbine.* [Brennstoff- und Warme-
wirtschaft (1924) Heft 4, S. 71/9.]

Elektromotoren und Dynamomaschinen. P. v .
Sterr: Eine selbsttatige Umformeranlage. Be-
schreibung seiner seit dem Jahr 1910 bei der Firma
Voigt & Haeffner, A.-G., in Betrieb bestehenden Anlage.
[E.T. Z. (1924) Nr. 16, S. 361/4.]

Sonstige elektrische Einrichtungen.
Elektrische Huttenwerksanlagen
tionsfragen. Isoliermaterialien, ihre Kennzeichen und
Verwendungsgrenzen. Isolationspriufungen. Beson ere
Anforderungen an die Isolations- und Huttenwerksem-
richtungen. [lron Steel Eng. 1(1924) Nr. 4, p.1/ /8 ]

H. C. Mosley u. R. H. Rogers: Elektrische Ein-
richtungen auf den Portsmouth - Werken der
Wheeling Steel Corporation.* Allgemeine Kraft-
versorgung, Kraftwerk, Hilfs- und Transformatoren-
stationen, Einzelwerksanlagen. [Iron Steel Eng. 1(1924)
Nr. 4, S. 183/8.] _

F. J. Crolius: Elektrische Ausristung des
Werkes der Inland Steel Company in Indiana
Harbor. [Blast Furnace, Marz 1924, S. 142/7.]

R Dehrmann: Ein Beitrag zur Blindstrom-
frage. Blindstrom als Magnetisierungsstrom erforderlich.
Kompensierung, d. h. Selbstherstellung des in
Stromes oder Bezug eine wirtschaftliche Frage. [\\arme

(192§)51hnra getrlete?:lﬁl Kraft:Energieumformung

durch Zahnradvorgelege.* Anwendungsbeispiele
fur ortsfeste Turbinenanlagen, Gleichstrom- und Dreh-
stromerzeuger, Wasserturbinen, Geblase, Holzschleifer,
Pumpen, Schiffs-, Dampf- und Oelmaschinen. — Einzel-
heiten der Vorgelege: Aufbau, Werkstoff, Reibungs-
verhaltnisse, Verzahnung, Schwingungsvorgange, Gel-
versorgung. [A-E-G-Mitt. 1924, Nr. 4, S. 123/30.]

H. B. Karlin: Das Laval-Getriebe.* Kurzer
Bericht Uber die Entwicklung, heutige Konstruktion und
Anwendung des Laval-Getriebes. Angaben uber nun-
mehr zugelassene erhdhte Zahn- und Zapfengeschwin Ig-
keiten; betriebswirtschaftliche Ergebnisse einiger orts-
fester Maschinen und Schiffsturbinen mit Getriebe.
[Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 14, S. 327/9.]

Gleitlager. G. Meyer-Jagenberg: Lagerversuche.
Versuche an der Transmission* Ausdehnung der
Untersuchungen der Lager auf das \erhalten als rans'
missionslager.  Vergleich der Prifstand- un rans

C. E. Skmner:
und Isola-
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missionsergebnisse. Vergleich der Gleit- und Kugellager-
transmission. [Werkst.-Techn. 18 (1924) Nr. 8, S. 229/36.]

Kugel- und Walzenlager. Arvid Palmgren: Die
Lebensdauer von Kugellagern.* Haltbarkeit und
Lebensdauer der Kugellager durch Versuche an Material-
prufungssticken oder durch Berechnung unmdéglich. Auf
Grund von Versuchen an vollstandigen Lagern Ableitung
von Gleichungen fur die Lebensdauer von Kugellagern
bei reiner Radialbelastung, zusammengesetzter Be-
lastung und zeitweise sich &ndernder Belastung. Ab-
hangigkeit der Lebensdauer eines Kugellagers von dem
entstehenden gréRten Druck und von Ermudungserschei-

nungen. [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 14, S. 339/41.]
Sonstige Maschinenelemente. Karl Waimann: Be-
rechnung von Schrumpfringen und aufge-

schrumpften Maschinenteilen.* Schrumpfring-Be-
rechnungsformeln, Nachprifung an ausgefuhrten Kon-
struktionen, Formeln zur Nachprifung des Fest-
sitzens von Schrumpfringen, Kurbeln, Kupplungen
u. dgl. Normung. [Masch.-B. (1924) Nr. 15, S. 526/9.]

Otto Graf: Gestaltung der Kolbenstangen
und Kolben mit nach innen federnden Kolben-
ringen.* Kennzeichnung des nach innen federnden
Kolbenringes, Anwendungsbeispiel bei Kolbenstangen
und Kolben, Spannungs- und Durchmesser-Messer.
[Masch.-B. (1924) Nr. 15, S. 520/2.]

Sonstiges. Paul v. Vagd: Energietbertragung
durch schwingende Flussigkeitssaulen. Fortpflan-
zung der Druckwellen nach Allievi. Durch den Sender-
kolben hervorgerufene Schwingungen, Leistung der Rohr-
wellen, EinfluB der reflektierten Wellen, Kondensatoren.
Kraftibertragungssystem der Firma Dorman. Ge-
dampfte Rohrwellen. [Z. angew. Math. Mech. 4 (1924)
Nr. 2, S. 113/124.]

Materialbewegung.

Hebezeuge. H. Gettert: Wahl der Stromart far
Hebezeuge unter besonderer Beriucksichtigung
der Hafenkrane.* [E. T.Z. (1924) Nr. 16, S. 353/9.]

G. Peneff:
an Kupplungstrommeln.* Die Forméanderungs-
versuche werden an vier verschiedenen Ausfihrungs-
arten von Getriebekupplungstrommeln eines Benzol-
triebwagens betrachtet. An Hand der erhaltenen Werte
und Diagramme sind diejenigen Anhaltspunkte heraus-
gezogen, die fir den Konstrukteur bei Entwurf und Be-
rechnung von Kupplungstrommeln wichtig sind. [Masch. -
B, (1924) Nr. 15, S. 517/20.]

Forder- und Verladeanlagen. Schulz: Die Wirkung
der Wagenkipper auf die Guterwagen.* Die aus
den Bedurfnissen des Betriebes hervorgegangene Ent-
wicklung der Eisenbahnwagenkipper, ihre Fehler und
Vorschlag zu ihrer Abhilfe. [Z. V. d. |. 68 (1924) Nr. 16,
S. 394/6.]

Manfred Meyer: Schlackentransport und
Schlackenaufbereitung beim GroBRkraftwerk
Stettin.* Beschreibung der Anlage unter Verwendung
von Marcusrinnen. Aschenseparatoren, Bauart Krupp.
Kohlenersparnis durch Aschenseparatoren 3 %. Wirt-
schaftlichkeitsberechnung. [Mitt. V. El.-Werke 23 (1924)
Nr. 359, S. 135/39.]

Kohlentransport
Projekt nach Londoner Vorbild.
Nr. 44, S. 226.]

Gettert: Einige bemerkenswerte Transport-
anlagen.* Lokomotiv-Greiferdrehkran. [B-B-C-Mitt.
1924, Nr. 3/4, S. 48/51.]

Lokomotiven. lltgen:

in Rohren. Amerikanisches
[Chem.-Zg. 48 (1924)

Im Gewinde dichte Steh-

bolzen.* Ersatz der Stehbolzen fur Anwendung des
Aufdornverfahrens (Zwilling) durch Stehbolzen mit
Uebermall. Grinde: Schonung des Materials; bessere

Ueberwachung der Herstellung. [Ann. Gew. Bauwesen 47

(1924) Nr. 1125, S. 113/8.]
Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Bearbeitungsmaschinen. Tjard Schwarz: Elek-
trische Kraftiubertragung fur Werftbetriebe.*
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Elektrische Antriebe fur schwere Kesselbiegemaschinen,
Profileisenbiegemaschinen, Nietmaschinen, Tafelscheren.
[Ind. Techn. 1924, Nr. 4, S. 70/3.]

Wasserstoffherstellung. Marc Hanssen: Der elek-
trolytische W asserstofferzeuger Bauart Holm-
boe.* Vollstandige Reinheit des Wasserstoffes und
Sauerstoffes, hoher elektrochemischer Wirkungsgrad,
Produktionskosten der ersten Anlage der Denofa-Werke
in Fredriksstad 4 Pf./m3 Wasserstoff. [E. T. Z. (1924)
Nr. 19, S. 462/3.]

Werkseinrichtungen.

Fabrikbauten. Paul Haibach: Die Bunker- und
Kesselhausbauten fir das GroRkraftwerk For-
tuna in Fortunagrube, Kreis Bergheim-Erft,
der Rhein. Elektr.-Werke im Braunkohlen-
revier, A.-G., Kdln.* [Bauing. 1924 Nr. 7, S. 181/3.]

Heizung. Ernst Schmidt und Adolf Grofmann:
Die Untersuchung der Wéarmeabgabe von Ra,,
diatoren.* Beschreibung der Versuchseinrichtung.
Gesichtspunkte fur die Messung von Warmedurchgangs-
zahlen von Heizkérpern. [Gesundh.-Ing. (1924) Heft 15,

S. 121/2.]

Sonstiges. H. E. Bireh u. H. V. Coes: Kohle-
speichermdglichkeiten.* Vorteile und Anwen-
dungsbereich der verschiedenen Speicherarten. Freie
Kohlenlager. Entmischung, Selbstzindung, Entladen

von Eisenbahnwagen, Entladung von Schiffen, Beispiele
ausgefuhrter Lagerplatzanlagen. Anforderungen an das
ideale Lager, Wirtschaftlichkeitsberechnungen. [Mech.
Engg. 46 (1924) Nr. 4, S. 189/98.]

W erksbeschreibungen.

G. L. Lacher: Erweiterung des Arbeitsberei-

ches vom Kiuchengerdt zum Stahlblock.* Kurze
Beschreibung der Neuanlagen der Granite City Works
der National Enameling & Stamping Co. [lron Age 113
(1924) Nr. 11, S. 773/8.]

Die Herstellung von Weillblech in Indien.*
iKurze Schilderung der Lage und Anlagen der unter den
schwierigsten klimatischen Verhdaltnissen arbeitenden
Tinplate Co. of India in Jamshedpur. [lron Trade Rev.74
(1924) Nr. 9, S. 591/2.]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. J. Estour: Fortschritte in der
Darstellung des Roheisens und im Bau der
Hochdéfen wéhrend der letzten zwanzig Jahre.*
Theorie des Hochofenprozesses. Kokerei. Verbrenn-
lichkeit des Kokses. Brikettierung und Agglomerierung
der Erze. Hochofenprofile und Abmessungen. Kon-
struktion der Hochéfen. Begichtungsvorrichtungen.
[Techn. mod. 16 (1924) Nr. 9, S. 309/19.]

R. Jordan: Betrachtungen Uuber die Fort-
schritte im Hochofenwesen.* Beschickungsein-
richtungen. Aufzilge verschiedener Systeme: Gogodsky-
Secomet, Munier. Amerikanische Hochofenprofile. Ge-
stellkonstruktionen. [Rev. Met. 21 (1924) Nr. 3, S. 127/42-
Nr. 4. S. 223/32.]

HoehofenprozeR. P. H. Royster, T. L. Joseph u.
S. P. Kinney: Die Reduktion von Eisenerz im
Hochofen.* Systematische Untersuchungen der Vor-
génge im Hochofen unter Benutzung eines kleinen Ver-
suchshochofens des Bureau of Mines zu Minneapolis.
[Blast Furnace 12(1924) Nr. 1, S. 35/37; Nr. 2, S. 98/100;
Nr. 3, S. 154/8; Nr. 4, S. 200/4.]

Bertelsmann: Wird bei der Verbrennung des
Kohlenstoffes zuerst Kohlenoxyd oder Kohlen-
saure gebildet? (Nach Karl Kullgren in Teknisk
Tidskrift 1923 Nr. 32, S. 41.) Beide Gase entstehen
gleichzeitig. [Gas Wasserfach 67 (1924) Nr. 17, S. 226/9.]

E. Diepschlag: Ueber das Verhalten der Be-
schickung im Hochofen. Beheizung und Reaktionen.
Niedersinken und Hangen der Gichten. Auswirfe.
[St. u. E. 44 (1924) Nr. 16, S. 430/2.]

Roheisen. H. Field: Roheisen, seine Eigen-
schaften und Verwendung.* Behandelt die
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tischen Roheisensorten. Eignung der Erze. Verteilung
der Hochofenwerke. Eigentumlichkeiten der einzelnen
Marken. EinfluR der Eremdstoffe. Verwendung der Roh-
eisensorten fur bestimmte GufRwarenklassen. Analysen
von Gufisticken. [Eoundry Trade J. 29 (1924) Nr. 402,
S. 353/8; Metal Ind. 24 (1924) Nr. 18, S. 433/4.]
Elektroroheisen. R. C. Gosrow: Elektroroheisen.

Geschichtliches.  Gefuge des Elektroroheisens. Ana-
lysen kalifornischen Elektroroheisens. Gestehungs-
kosten. [lron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 15, S. 982/3,

']Sonstiges. Sauerstoffreiche Luft fur metall-
urgische Zwecke. Angaben uUber das amerikanische
Patent von Claude C. van Nuys, bei dem durch Aus-
frieren getrocknete Luft benutzt und auf 45 % Sauer-
stoff angereichert wird. [Chem. Met. Engg. 30 (1924)
Nr. 13, S. 520/1.]

Eisen- und StahlgieBerei.

Allgemeines. Die 3. Giellereifachausstel-
lung in Hamburg.* (Ports.) F. Erbreich: Formen-

Trockenvorrichtungen. M. Wildermann: Guf-
putzerei. H. Neese: SchweiBen von GrauguB3. MeR-
und Ueberwachungsvorrichtungen. [GieB. 11 (1924)

Nr. 11, S. 139/45; Nr. 12, S. 151/5; Nr. 13, S. 163/5;
Nr. 14, S. 179/83; Nr. 15, S. 191/5; Nr. 19, S. 258/62.]

GieRereianlagen. Th. Ehrhardt: Schéne wund
zweckmaBRige Industriebauten und ihre Be-
triebseinrichtungen.* Forderungen fur Neubauten
im GielRereiwesen und Maschinenbau. MiRgriffe bei der

Hallenkonstruktion und Raumbemessung. [GieRB. 11
(1924) Nr. 19, S. 255/8.]

Modelle, Kernkasten und Lehren. P. Bisehoff:
Ein Beispiel zur Vereinfachung der Modell-

und Formarbeit.* Vereinfachung der Verstarkung
bei einer Abziehschraube. [Masch.-B. 6 (1923/24)
Nr. 12, S. 395]

R. Loéwer: Erleichterung des Formens durch
geringe Aenderungen der Konstruktion.* Er-
ganzung zu fruheren Ausfihrungen (s. St. u. E. 43 [1923]
Nr. 26, S. 862). [Werkst.-Techn. 18(1924) Nr. 9, S. 260/1.]

Formerei und Formmaschinen. C. |Irresberger:
GieBereipraxis in Mitteleuropa.* Formerei von
Aluminium-Automobilgehausen. Putzerei. Prafung.
[Foundry 52 (1924) Nr. 7, S. 258/62.]

J. Leonard: Motorradzylinder.*  Toleranzen.
Héarte. Zusammensetzung. Modelle. Formerei. [Foun-

dry Trade J. 29 (1924) Nr. 400, S. 311/5.]

Oliver Smalley: Herstellung langlebiger For-
men. Einzelheiten Uber die feuerbestandige Mischung
fur Herstellung der Formen. [Foundry 52 (1924) Nr. 8,
S. 294/7.]

Eine neue Riuttelformmaschine.* Kurze
Beschreibung einer elektrisch angetriebenen Maschine
bei der Gothic Works Foundry in Norwich. [Foundry
Trade J. 29 (1924) Nr. 403, S. 381/2.]

Karl Stoll: Praktische Betriebsfragen.* Ver-
wendung von Bogenlaufen bei Modellplatten fir die
Maschinenformerei. [Gief.-Zg. 21 (1924) Nr. 9, S. 173/5.]

Hermann Cohen: Grundsatze fur den Ent-
wurf von GufReisenformkasten.* Anwendungs-
moglichkeit fur Maschinenformerei.  Erfordernis von
Sonderformkasten. Abmessungen der Kasten. Regeln
fur die Leisten. Angaben betreffs Kernmarken. Kern-
gewicht, Kernstitzen und Beriicksichtigung dieser bei
der Anfertigung der Kasten. Innere Spannungen in den
eisernen Formkasten. [lron Age 113 (1924) Nr. 16,
S. 1137/40.]

Trocknen. Petin: Berechnung, Konstruktion
und Betrieb wirtschaftlich arbeitender Trocken-
kammern.* Berechnung der Trockenkammern. Er-
mittlung der RostgroBen, Schornsteinquerschnitte,
Schornsteinhdhe und Querschnitt der Abzugskanale
fur Trockenkammern mit offener Planrostfeuerung und
naturlichem Zug. [Giel3.-Zg. 21 (1924) Nr. 7, S. 125/30.]

Schmelzen. S. J. Felton: Héchstzahlen be-
weisen die Kontrolle beim Kuppelofenschmel-
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zen.* Vorzige der standigen Betriebsiiberwachung.
Temperaturen in Kuppeléfen. [Foundry 52 (1924)
Nr. 7, S. 255/7.]

Pat Dwyer: Zwillingskuppeléfen schmelzen
Radereisen.* Anforderungen an das Eisen fur Hartr
guBrader in Amerika. Kuppelofen mit zwei Schéachten
und einem gemeinsamen Herd. [Foundry 52 (1924)
Nr. 8, S.287/93, 322.]

TemperguB. Gilbert L. Lacher: Vom Hochofen
zum TemperguBstuck.* Verwendung von Holz-
kohlenroheisen zum direkten GuR von TemperrohguBl
in der Cadillac Malleable Iron Co., Mich. Flammofen von
15 t Fassungsraum mit Staubkohlefeuerung schmelzt
Zusatzeisen. An Laufschienen hangende PreRluftform-
maschinen. Temperéfen. [lron Age 113 (1924) Nr. 13,
S. 921/6.]

StahlformguB. Darstellung von Elektrostahl
in Louisiana.* Dibert, Bancroft &Ross Co., urspring-
lich eine SondergieRerei fur Bedarf von Sagewerken
und Zuckerfabriken, in Louisiana haben die Herstellung
von Eisenbahngufiteilen im sauren Elektroofen aufge-
nommen. Betriebseinzelheiten. [lron Trade Rev. 74
(1924) Nr. 14, S. 913/6.]

H. E. Diller: Mangan-StahlguBB.*
des Manganstahls. Anwendungsgebiete. Darstellung
im Tiegel, Konverter, Martinofen und Elektroofen.
Zusatz des Ferromangans. Behandlung im Elektroofen.
Wert der Biegeproben. Einzelheiten aus der Formerei,
Modellmacherei und Transporteinrichtungen. [Foundry
52 (1924) Nr. 7, S. 245/9; Nr. 8, S. 298/302.]

Sonderguf3. A. Campion: Halbstahl. Keine neuen
Gesichtspunkte. [Foundry Trade J. 29 (1924) Nr. 400,
S. 316/8; Nr. 401, S. 332; Nr. 402, S. 364; Metal Ind. 24
(1924) Nr. 15, S. 317/8; Nr. 16, S. 381/2.]

GuBputzerei und Bearbeitung. Das Putzen von
EisenguBsticken durch Wasser.* Die Gielerei
der General Electric Co. zu Erie, Pa., hat erfolgreich
durch unter starkem Druck stehenden Wasserstrahl

Eigenschaften

schwere GuBstlicke in kurzer Zeit geputzt. Geringe Un-
kosten. [lron Age 113 (1924) Nr. 13, S. 946/8.]
Sonstiges. Vincent Delport: Franzoésische

GielRereifachschulen.* Die Einrichtungen der im
Januar 1924 eroffneten Ecole Supérieure de Fonderie
in Paris. Hdochstzahl der Zéglinge 50. Ausbildungsgang.
[Foundry 52 (1924) Nr. 7, S. 250/2.]

Russell J. Waldo: Auswahl brauchbarer
Former.* Auswahl von Fragen betr. die Fachkennt-
nisse eines Formers. Benennung, des Formerwerkzeugs.
Arbeiten der Formmaschine u. a. [Foundry 52 (1924)
Nr. 8, S.307/9.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Allgemeines. J. Th. Robson und J. R. Withrow:
Das Totbrennen des Dolomits. Il. Ill.* Unter-
suchungen Uber den EinfluR von Eisenoxyd, Tonerde
und Kieselsaure als FluBmittel. [J. Am. Ceram. Soc. 7
(1924) Nr. 2, S. 141/50; Nr. 3, S. 207/21.]

Veitscher Magnesitwerke.* Kurze Beschrei-
bung der Werke Veitsch, Trieben, Breitenau und Eich-
berg. [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 10, S. 247/8.]

Direkte Eisenerzeugung. J. Kent Smith: Die Re-
duktion des Eisens aus Erzen bei niedrigen
Temperaturen. Betrachtungen uUber die Reduktions-
verhaltnisse im Hochofen. Reaktionen im Drehofen.
Verhalten des Stickstoffs. [Foundry Trade J. 29 (1924)
Nr. 398, S. 280/2.]

Flu3eisen (Allgemeines). N. Parravano und C. Ros-
selli del Turco: Ueber die durch Warme auszieh-
baren Gase der Stahle und uUber die Reduzier-
barkeit der Kohlenoxyde. Laboratoriumsversuche
oberhalb 600 O zeigten, daR die Ublichen Desoxydations-
mittel nicht allein auf das Eisenoxydul, sondern auch
auf das eingeschlossene Kohlenoxyd und Kohlendioxyd
einwirken.  [Atti R. Accad. dei Lincei 32 (1923) 11,
S. 373/6; nach Chem. Zentralbl. 95 (1924) I, Nr. 14,
S. 1707]
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Siemens - Martin - Verfahren. R. H. Lowndes: Koh-
lenstaubfeuerung im Siemens-Martin-Betrieb.
Vergleich des Kohlenstaubs mit anderen Brennstoffen.
Nachteile der Staubfeuerung im Siemens-Martin-Ofen.
Vergleich der Betriebskosten bei Kohlenstaub- und
Generatorgasfeuerung. Verwendung der Staubfeuerung
in Tieféofen. [lron Age 112 (1923) Nr. 26, S. 1721/3.]

Georg Bulle: Versuche zur Einregelung von
Gaserzeuger und Siemens-Martin-Ofen.* Es
wird empfohlen, bei Gaserzeugeranlagen und Martin-
werken Versuche zur Feststellung der ginstigsten Be-
triebsweise zu machen und den Gaserzeuger- und Ofen-
betrieb entsprechend einzuregeln. Zusammengefalite
Wiedergabe von Messungen, die in diesem Sinne von der
Warmestelle Dusseldorf ansieben Gaserzeugeranlagen und
drei Martinwerken durchgefihrt wurden. An den Gas-
erzeugern wurde jeweils der Einfluf? verschiedener Héhe
des Dampfverbrauches, verschiedener Belastung und
verschiedener Bearbeitung festgestellt, bei den Martin-
o6fen in ahnlicher Weise Versuche zur Einstellung der
richtigen Luftmenge und des besten Mischungsverhalt-
nisses von Koksofen- und Generatorgas unternommen.

Beschreibung der ndétigen MeReinrichtung. [St. u. E. 44
(1924) Nr. 15, S. 397/403.]

Elektrostahlerzeugung. W. Eilender und Leif
Lyche: Die Verwendung der Sdderbergschen

Dauerelektrode an Elektrostahldfen. Versuchs-
einrichtung mit Dauerelektrode auf eine Phase eines
6-t-Héroultofens der Glockenstahlwerke, A.-G., in Rem-
scheid. Haupteinrichtung auf Dreiphasenbetrieb des-
selben Ofens. Betriebsergebnisse. Betrachtungen zur
Verbilligung des Elektrostahlbetriebes.  Beschreibung
einer elektrischen Neuanlage. Thermischer Wirkungs-
grad des 6-t-Héroultofens. [Ber. Stahlw.-Aussch. V. d.
Eisenh. Nr. 78. St. u. E. 44 (1924) Nr. 14, S. 364/8.]

Dwight D. Miller: Die Vorteile elektrischer
Erwarmung bei metallurgischen Verfahren.
[Iron Steel Eng. 1 (1924) Nr. 3, S. 129/35.]

Larry J. Barton: Die Herstellung saurer
Elektrostahle fur Handels-GuRstucke.* Einzel-
heiten der Herstellung. Auswahl und Sonderung des
Schrotts. Herrichtung des Herdes. Das Schmelzver-
fahren. Schlackenarten. Verwendung von Kalk.
Vorproben - Bilder. Mangan- und Silizium-Gehalt.
Aufkohlen. Temperaturuberwachung. Zugabe der
Legierungsbestandteile. Erzeugung von Sonderstahlen.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 5 (1924) Nr. 4, S. 369/98.]

Sonstiges. F. Sauerwald: Ueber Festigkeit und
Dichte synthetischer Metallkérper und die
Adhésionskrafte zwischen metallischen Ober-
flachen. (Ueber synthetische Metallkdrper.
111.) Metallkérper aus Cu und Fe werden in Abhangig-
keit einer Gluhbehandlung untersucht. Verfestigung
beginnt bei relativ niederen Temperaturen. Spontane
Kornvergréferung. [Z. f. Elektrochem. 30 (1924)
Nr. 4, S. 175/80.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzen. Eugen Mercader: Berechnung der
Streckovalkaliber.* Kastenkaliber. Kantenkaliber.
Oval-Quadrat-Kaliberreihe. Vorgange im Ovalkaliber,
insbesondere Beobachtung und Berechnung der Breitung.
Bemessung des Oval- und Quadratkalibers. [St. u. E. 44
(1924) Nr. 14, S. 361/3.]

Walzwerksantrieb. GroBer elektrischer Um-
kehrantrieb.* Kurze Beschreibung der Anlagen der
Société Anonyme des Aciéries d'Angleur in Lattich.
Antrieb der BlechstraBe, bestimmt zum Verwalzen von
Blécken 500 Vierkant und 3 t Gewicht. Aufbau des
Schwungradsatzes. Umfangsgeschwindigkeit 141 m/sek.
Wiedergabe einer Rillenschienen-Kalibrierung in neun
Stichen. [lron Age 113 (1924) Nr. 14, S. 999/1000.]

Umkehrwalzwerk mit Doppelantrieb.* Vor-
schlag: Ober- und Unterwalzen von getrennten Motoren
antreiben zu lassen, die elektrisch gekuppelt sind. Vor-
teile: Vermeidung des Kammwalzgeristes, Verringerung
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der Kraftverluste, Vermeidung von Gleitverlusten.
[Iron Coal Trades Rev. 1924, Nr. 2, 930, S. 677.]

Luck: Schwere Schwungrader far Walzen.
Zugmaschinen.* ZweckmaBige Formen und Baustoffe
an Hand bewéahrter Ausfihrungen. [Masch.-B. (1924)
Nr. 15, S. 525/6.]

Walzwerkszubehér. C. Holzweiler: Neue W alzen-
lagerungen.* Ausfihrungsformen des Witkowitzer
Eisenwerkes. Selbsttatige Stauffersehmierung. Bearbei-
tung der Lagerschalen. Ausbildung von Fettkammern
durch hochgezogene Flanschen. Anwendung von Walzen-
bichsen. SKF-Rollenlager. Kombination von Rollen-
und Kugeldrucklagern. Versetzen der Lagerstellen.
Anstellvorrichtung fiir seitliche Einstellung. Versuchs-
ergebnisse und Ausfiihrungsbeispiele. [St. u. E. 44
(1924) Nr. 16, S. 425/30.]

Drahtwalzwerke. Erich Herrmann: Elektrischer
Antrieb von Drahthaspeln.* [St. u. E. 44 (1924)
Nr. 15, S. 405/6.]

Feinblechwalzwerke. W. A. Darrah: Verwen-
dung von Gas fur die Trocknung von gewalz-
ten Blechen.* Beschreibung eines Trockenofens und
Vorteile deren Verwendung. [lron Trade Rev. 74(1924)
Nr. 17, S. 1115/6.]

Schmiedeanlagen. Leslie Aitchison: Erfahrungen
aus der Gesenkschmiede. Gratentfernung.*
Einflusse fur Gratbildung, richtige Bemessung der
Werkzeuge fur Gratbeseitigung. [Forg. Stamp. Heat
Treat. 10 (1924) Nr. 4, S. 148/52.]

P. Schweillguth: Gestehungskosten
ganisation des Schmiedebetriebes
sonderer Berucksichtigung der Serienferti-
gung in Sonderbetrieben.* Rohstoffe, Akkord-
16hne, Hilfsldhne, Organisation, Arbeitsverteilung, Be-
triebsbuchfiihrung, Statistik, Projektierung der Ein-
richtung, Gestehungskosten. [Masch.-B. 3 (1924) Nr. 14,
S. 473/8.]

H. Fr. Ziegler: Die Muein-Speisung hydrau-
lischer Pressen. Die zweckmaBigste Speisung von
hydraulischen Pumpen. Speisung mit tierischem
Schleim(Mucine). Schmierung und Verseifung. [Masch.-B.
3 (1924) Nr. 14, S. 485/6.]

und Or-
unter be-

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Pressen und Dricken. W. Sellin: Einfache rech-

nerische Ermittlung des Zuschnitts in der
Ziehtechnik bei Beriucksichtigung der Blech-
dehnung.* Durch das Ziehen zu beseitigende Material-

flache von hervorragender Bedeutung. Zusammenhang
mit der Blechdehnung. Einfache Formel fur den Zu-
schnitt von Hohlkérpern mit Berilcksichtigung der
Blechdehnung. Graphische Auswertung der Formel.
[Masch.-B. 3 (1924) Nr. 14, S. 482/4.]

E. Kuhne: Der Verwendungsbereich von
Stanzarbeiten im allgemeinen Maschinenbau.*
Gegenuberstellung der Arbeiten beim Stanzen, Bohren
und Frasen in bezug auf Art des Materials, figurliche
Ausbildung und Genauigkeit. Zahlenvergleich zwischen
Lochen und Bohren betreffs Zeitaufwand und Wirt-
schaftlichkeit. Es werden die Stanzmdglichkeiten und
ihre Vorteile gegeniiber anderen Arbeitsmethoden in
verschiedenen Zweigen des Maschinenbaues dargelegt.
[Masch.-B. 3 (1924) Nr. 14, S. 478/82.]

Douglas P. Cook: MetallpreB verfahren.* Be-
griffsbestimmung.  Schnelle Ausdehnung der Spezial-
Industrie. Normen. Madoglichkeiten und Grenzen der
Metallpresserei. Beispiele fur Pref3teile. [Mech. Engg. 46
(1924) Nr. 3, S. 123/8.]

Radsatze. Alfred Berndt: Eine neue Hilfs-
maschine fir den Radsatzbau.* Sprengring-Ein-
walzmaschine Bauart Schiess. [Schiess - Nachrichten
(1923/4) Heft 4, S. 83/6.]

Sonstiges. E. C. Boehringer: Wiederverwalzen
von Altschienen in acht Staaten.* Kurzer Ruck-
blick Uber die Entwicklung der Industrie des Wieder-
verwalzens in den Vereinigten Staaten. Aufzahlung der
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Wiederverwalzwerke. Erzeugnisse aus Altschienen.
Verwendungszweck fir Material aus Altschienen. Liefe-
rungsbedingungen. [lron Trade Rev. 74 (1924) Er.
S. 979/81[.3] . ; .y

GroBverbrauch von Stahl in kleinen Ab-
messungen.* Kamme fur Textilmaschinen. Schuh-
nagel [lron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 15, S. 990/1;
Nr. 17, S. 1117/8.] . .

W. W. Galbreath und John R. Winter: Entwick-
lung der" neuzeitlichen Stanzpraxis.* Verwen-
dung fur Automobilteile, Wagenrader. Verdrangung
guBeiserner Teile. [Eorg. Stamp. Heat Treat. 10 (1924)
Nr. 3, S. 110/4.]

John M. Cook: Die Verwendung von bchmir-
gelpapier fur die Eertigbehandlung.* Um den
Oberflachen von Automobilblechen und Stéhlen die
letzte Glatte zu geben. Eigenschaften der Papiere und
ihre Prifung. [Iron Trade Rev. 74(1924) Nr. 9, S. 613/5.]

Warmebehandlung d. schmiedbaren Eisens.

Zementieren. H. B. Knowlton: Einsatzhartung
und Warmebehandlung von GrauguB. Nach
entsprechender Warmebehandlung kann Grauguf3 im
Kern zéher und in der Rinde héarter gemacht werden.
Diesbezigliche Versuche und ihre Ergebnisse. Ausblicke.
[Am. Mach. 59 (1923) Nr. 19, S. 695/6.; nach Techn. Zs. 9
(1924) Nr. 4, S.6.]

EinfluR auf die Eigenschaften. Charles H. Fulton,
Hugh M. Henton und James H. Knapp: Warmebe-

handlung. — Ilhre Grundsatze und Anwen-
dungen. V: Normalglihen und Gluhen. (Forts.)
KorngréBe und Glahtemperatur. StuckgroBe und
Gluhzeit. Bauart und ZweckmaRigkeit des Ofen-
gewdlbes. [lron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 6, S. 411/3;

Nr. 8, S. 551/4; Nr. 10, S. 671/3.]

Schneiden und Schweillen.

Schmelzschweien. DipDQng. Haas: Elektrische
Lichtbogenschweifung mit Gleich- und Wech-
selstrom.* GuBspannungen. Stromkurven. Kalt-
und WarmschweiBung. Schweitransformatoren. Gleich-
richter. [Schmelzschweillung 3 (1924) Nr. 4, S. 44/9.]

H. Neese: Schweifung mit Gleichstrom oder
Wechselstrom? Aus Betriebsversuchen geht hervor,
daB eine Wechselstromschweifung nicht ohne weiteres
billiger ist. Mehrkosten der Schweildrahte. Erh6hung
des Strompreises durch Phasenverschiebung. [Schmelz-
schweiBung 3 (1924) Nr. 4, S. 41/4.]

Sonstiges. Fuchsel: Zur Bewertung der elek-
trischen WiderstandsschweiBung nach dem
Stumpfschweill- und Abschmelzverfahren.* Das
SchweilRgerat und der Schweillvorgang. Arbeitsvorgang
des Abschmelzverfahrens. Schlagversuche an Schwei-
Bungen. Zur Schweillbarkeit des Werkstoffes. Metallo-
graphische Untersuchungen. Wirtschaftliches. [Ann.
Gew. Bauwesen 94 (1924) Nr. 8, S. 85/93.]

Bedenkliche Ausbesserung von Kessel-
schaden durch SchweiBung. Ausbesserung von
Anfressungen an Flammrohrkesseln durch  Auf-
schweillung. Ergebnis: Auftreten eines 800 mm langen
Anbruches an der Bodeneinhalsung. [Z. Bayer. Rev.-V.
28 (1924) Nr. 7, S.59]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Beizen. Otto Vogel, Dr. mont. h. c.: Beiz-Buch.

3. Aufl.
[Selbstverlag des Verfassers] 1924. (28 S.) 8° (16°). —

Angaben uber Dr. Vogels Sparbeize; Vorteile ihrer An-
wendung; Beizvorschriften.

SBS

Verchromen. K. W. Schwartz: Galvanische

Chromuberzige auf Stahl. (Amerikanische Er-
fahrungen. Bericht.) [Metall Erz 21 (1924), S. 123]

Sonstiges. W. E. Hughes: Studien Uber Elek-
troplattieren. Ill. — Zusatze I. — lhre prak-
tische Wirkung.* Forts. [Metal Ind. 24 (1924) Nr. 15,
S. 345/7; Nr. 16, S. 369/72; Nr. 17, S. 393/5.]

Zeitschriften- und Bucherschau.

(Mit 3 Schaubildern.) Dusseldorf (-Oberkassel):

44. Jahrg. Nr. 22.

J. S. Vanick und H. K. Herschman: Schutziber-
zlge' fur ortliche Einsatzhartung. Erdrterung
der Arbeit. Ldsungen zur Erzeugung des Cu-Ueber-
zuges. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 5 (1924) Nr. 4,

S-420/4littrow: RostscHatlen an Etokomotivkes-
seln * Einlegen dunner Kupfer- oder Eisenbleche auf
den Kesselboden. [Z. Oest. Ing.-V. Rdsch. 76 (1924)
Nr 17/18, S. 161.]

C. Michalke: 'Korrosionsgefahrdung.*
339 (1924) Heft 8, S. 67/73.]

Metalle und Legierungen.

Allgemeines. Zay Jeffries: Der Weg der Metall-
wissenschaften. Relative Bedeutung der verschie-
denen Metalle. Plastizitdat und Héarte. Die Diffusion im
festen Zustand. Diffusionskrafte und Waiderstéande.
(Forts, folgt.) [lron Age 113 (1924) Nr. 8, S. 571/2.]

Lagermetalle. J. Petin: Lagermetall fir hoch-
belastete Lager. Fur hochbeanspruchte Lager
schnellaufender Maschinen ist reine Bronze nicht zu
empfehlen, gut bewahrt hat sich eine Kunstbronze mit
80% Cu, 10% Zn, 10 % Pb. Herstellung dieser Le-
gierung. [GieR.-Zg. 21 (1924) Nr. 7, S. 143/4]

Legierungen fir Sonderzwecke. J. Ferdinand
Kayser: Warme- und saurebestandige Legie-
rungen (Ni-Cr-Fe). 90 bis 50% Ni, 10 bis 50% Cr,
0 bis 25 % Fe. Hartungseinflu® von Al. Die Ni-Cr-
Legierungen sind bei jeder Temperatur reduzierenden
und oxydierenden Gasen gegenlber bestandig; nur
S-haltige greifen an. [Trans. Faraday Soc. 19 (1923),
S. 184/95; nach Chem. Zentralbl. 95 (1924) Nr. 15,
S. 1857.]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prifung.

Allgemeines. G. W. Barr, F. G. Martin, A. T. Wall:
FluBRstahl mit hoher Elastizitatsgrenze und
sein Anwendungsbereich.* Es handelt sich um
einen Stahl von etwa 48 bis 56 kg/mm2, dessen Elastizi-
tatsgrenze (nicht Streckgrenze) bei etwa 24 bis 26 kg
liegen soll gegenuber einer solchen von etwa 13 fur ge-
wohnliches Material. N&here Angaben werden zu den
etwas geheimnisvollen Ausfihrungen nicht gemacht,
was auch in der Aussprache schon bemangelt wird.
[Eng. 3565 (1924) 25. April, S. 443/4; Engg. 3042 (1924)
18. April, S. 510/1, S. 489.]

Zerreillteauspruchung. Lessells: Statische und
dynamische Stahlpriafungen.* Erdrterung des
statischen Prufverfahrens am Beispiel der Zugprufung,
des dynamischen Verfahrens am Beispiel der Dauer-
schlagprobe. Prifmaschinen und die mit ihnen erhal-
tenen Ergebnisse. Bedeutung der dynamischen Prifung,
Beziehungen zwischen verschiedenen Prufverfahren.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. (1923) Nr. 10, S. 536/45;
nach Techn. Zs. 9 (1924) Nr. 4, S. 5]

[Dingler

Harte. H. M. German: Die Verfahren der
Harteprifung von Stahl.* Darstellung der ge-
brauchlichsten  Harteprufverfahren, Zusammenhang,

Vergleich und Umrechnung der hiernach gewonnenen
Werte. Wirdigung der Vorzige und Nachteile dieser
Verfahren. [Am. Mach. 59 (1923) Nr. 21, S. 769/72;
nach Techn. Zs. 9 (1924) Nr. 4, S. 5]

Arata Katto: EinfluR wiederholter Ab-
schreckung auf die Harte.* Wiederholte Ab-
schreckung steigert bei hoch abgeschreckten und ge-
glihten Stahlen nicht die Hé&rte. Bei niedrig abge-
schreckten entsteht bei der zweiten Hartung eine Steige-
rung. [Forg. Stamp. Heat Treat. 10 (1924) Nr. 3
S. 126/9.]

Biegebeanspruchung. Leslie Aitchison und Leslie
William Johnson-, Bemerkungen Uber die Prifung
von Metallstreifen. Beschreibung einer Maschine zur
Vornahme der von der englischen Abnahmebehdérde
vorgeschriebenen Biegeproben an Blechen und Bandern
und einer Vorrichtung zur Ermittlung der sogenannten
Prufspannung (proof stress). [Mai-Sitzung des eng-
lischen Iron and Steel Institute.]
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Kerbschlagbeanspruchung. Richard Mailander:
Der EinfluR der Probenbreite auf die Kerb-
zdhigkeit von FluBeisen.* EinfluR der Warmebe-
handlung des Werkstoffes, der Versuchsgeschwindig-
keit und Versuchstemperatur auf die plétzliche Aende-
rung der Kerbzahigkeit. [Kruppsche Monatsh. 5 (1924)
Februar/Marz, S. 16/21.]

Nicholas Richardson und E. K. Mac Nutt: Ein-
fluR der Temperatur auf den Schlagwider-
stand von weichen Stahlen, die bei verschie-
denen Temperaturen verformt waren.* Die

durch Biegung und Rickbiegung um <J[ 100° bei — 30
bis + 3700 verformten Proben zeigten bei Zimmer-
temperatur 7 bis 14 % der normalen Kerbzahigkeit.
Bei Blauwarme verformte Proben zeigten bei allen Pruf-
temperaturen geringere Kerbzahigkeit. [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 5 (1924) Nr. 4, S. 348/61.]

Dauerbeanspruchung. W. Schachenmeier: Ueber
neuere englische Dauerversuche, insbeson-
dere mit gelochten Zugstédben.* [Bauing. 5(1924)
Nr. 8, S. 242/6.]

Erdrterung der
schen Ermiudungstheorie.
Diskussion und Erérterung.
Nr. 15, S. 348/51.]

VerschleiRprufung. F. P. Hitchcock: Eine prak-
tische Universalmaschine zur Bestimmung des
Verschleil Widerstandes von Metallen bei ver-
schiedenen Arten von Reibung, wie sie in der
Praxis Vorkommen.* Einzelheiten der Amsler-
Maschine. [Testing 1 (1924) Nr. 2, S. 147/55.]

Herman A. Holz: Brinells Forschungen uber
den VerschleiRwiderstand von Eisen, Stahl
und anderen Stoffen.* Enthalt neben einer auszugs-
weisen englischen Uebersetzung der Originalarbeit auch
eine Beschreibung der neuesten Bauart der Brinell-
schen Vorrichtung. [Testing 1 (1924) Nr. 2, S. 104/46.]

H. Meyer (Hamborn) und F. Nehl: Ueber die
Prifung der Abnutzung von Eisen und Stahl
bei rollender Reibung ohne Schmiermittel.*
Verschiedene Abnutzungsarten und ihre Prifung. Ver-
schlei? durch rollende Reibung und seine praktische
Bedeutung. Das Priufungsverfahren. Der Abnutzungs-
vorgang. Prifung der Abnutzung verschieden harter
Eisensorten. Spezifischer Verschlei. Gefugeédnderung
durch den Abnutzungsvorgang. EinfluB einer Druck-
steigerung und einer gefiigedndernden Warmebehand-

Millington - Thompson-
Zusammenfassung der
[Metal Ind. 24 (1924)

lung. Seigerungszone und Faserrichtung. Bewertung
der Werkstoffe nach einer VerschleiRziffer. Haben die
Ergebnisse allgemeine Bedeutung? [Ber. Werkstoff-

Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 37. St. u. E. 44 (1924) Nr. 17,
S. 457/64.]
Charles Osgood Reid:

Ueber VerschleiBpru-

fungen. TeilUbersicht der bisherigen Arbeiten. Zu-
sammenhang mit Héarte. [Testing 1 (1924) Nr. 2,
S. 93/103.]

Robert P. Ethridge: Eine Maschine zur Unter-
suchung des VerschleiB Widerstandes von Ge-
webestoffen.* Ein Rad mit stumpfen Bronzemessern

reibt unter konstanter Spannung gegen den Stoff.
[Testing 1 (1924) Nr.2, S. 156/9.]
Magnetische Eigenschaften. S. R. Williams: Eine

Beziehung zwischen mechanischer Harte und
derMagnetostriktion ferromagnetischer Stoffe.*
Beziehungen zwischen dem Joule-Effekt und der
Skleroskopharte. Abhangigkeit der Langenanderung
von der Feldstéarke fur verschiedene und verschieden
behandelte Stahle. Anwendbarkeit der magneti-
schen Analyse. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 5
(1924) Nr. 4, S. 362/8.]

T. F. Wall: Die magnetische Prufung kleiner
Proben.* Beschreibung des Verfahrens unter Ver-
wendung von 25 mm langen Réhrchen mit 16 mm (J).
Wiedergabe von Hysteresis-Schleifen fur verschiedene
Dauermagnetstéhle. [Engg. 117 (1924) Nr. 3036,
S. 293/5.]
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John Greger: Bestimmung der magnetischen
Eigenschaften von Eisen und Stahl mittels
der ballistischen Jochmethode.* Untersuchungen
uber die GroRRe der moglichen Fehler bei Anwendung
der ballistischen Jochmethode zur Bestimmung der
magnetischen Eigenschaften von Eisen und Stahl.
Als absolute Werte ergebendes Vergleichsverfahren
wurde die ballistische Ringmethode verwendet. H-Ab-
weichungen am grofRten bei hartem, am kleinsten bei
weichem Material. Fur alle untersuchten Materialien
war die Abweichung am grofRten bei B ~ 14000,
(—=2,2 C. G. S. bei weichem, — 4,5 bei hartem Material),
am kleinsten (~ 0) bei B 18 000. [Statens Prov-
ningsanstalt, Arsbok (1923), Meddelande 17.]

Wall: Die magnetische Prufung kleiner
Proben. Zuschrift von E. A. Watson. Das angegebene
Verfahren ist fur Stahle mit hoher Koerzitivkraft nicht
brauchbar. Beschreibung eines neuen Verfahrens fur
solche, insbesondere Kobaltstahle. [Engg. 117 (1924)
Nr. 3038, S. 368.]

EinfluR von Beimengungen. Alexander L. Feild:
EinfluBR des Zirkons auf die Warmwalzbar-
keit von Stahl mit hohem Schwefelgehalt und
das Auftreten von Zirkonsulfid.* Zirkon reagiert
im geschmolzenen Stahl: Zr + 2 S = ZrS2 Zirkon-
disulfid erscheint als grauer, plastischer EinschluB3.
Aullerdem desoxydierender EinfluR und Erhéhung der
schwefelbindenden Wirkung des Mangans. [Vortrag
v. d. Am. Inst. Min. Metallurg. Engs., Febr. 1924]

EinfluR der Temperatur. Albert Sauveur: Was
ist Stahl? — Eine andere Antwort.* Erinnerungs-
vorlesung fur H. M. Howe. Ergebnisse der Doktorarbeit
von Dai Chin Lee. Verdrehungsversuche bei verschie-
denen Temperaturen bei Weicheisenstdben mit stetigem
Temperaturabfall. Es zeigt sich, daB a-Eisen bei 900 9
plastischer ist als y-Eisen bei 940, 1000 und 1020 °.
Erklarung, warum sehr weiches Eisen zwischen 9309
und 1000 Orotbriichig ist. Parallelversuche bei C-Stéhlen.
Hier liegt bei 0,3 % C die geféhrliche Zone zwischen
770 und 780°. Ueber 0,3 % C verschwindet sie, ebenso
bei legierten Stahlen. [lron Age 113 (1924) Nr. 8,
S. 581/3.]

A. Jaquerod und H. Mdugeli: Aenderung des
ersten Elastizitatsmoduls des Stahls mit der
Temperatur. Beobachtungen an einer Uhrfeder.
Zwischen 0 und 30 Olineare Aenderung. [Arch. Sc. phys.
et nat. Geneve 5(1923), S. 490; nach Chem. Zentralbl. 95
(1924) Nr. 15, S. 1856.]

Sonderuntersuchungen. H. J. French und Jerome
Strauss: Drehbank-Prifungen einiger moderner
Hochleistungsstéhle.* Einteilung und Zusam-
mensetzung von Stahlen der Jahre 1919 bis 1922.
Untersuchung von 25 typischen Vertretern. Sekundar-
hé&arte und Warmebehandlung. Gefluge. Beim Ab-
drehen von Ni-Stahl waren Handelsstahle mit wenig
W und viel V und Co-Stéhle uUberlegen. Verhalten
von Sonderstdhlen mit Mo, Co und Uran. EinfluB der
Schneidenform. [Techn. Pap. Bur. of Stand. (1923)
Nr. 228]

GufReisen. Die 3. Giellereifachausstellung in
Hamburg.* M. Rudeloff: Prufung des GuBeisens.
Metallographie. EinfluB der Fremdkdrper aufFestigkeits-
eigenschaften. Treffsicherheit der GielRereien. Schwin-
dung und Gattierung. Prufmaschinen verschiedener
Firmen. [Gie. 11 (1924) Nr. 16, S. 207/11; Nr. 17,
S. 219/25; Nr. 18, S. 241/6.]

R. Kihnei: Die Abnutzung des GuBeisens.
Frihere Untersuchungen. Versuche des Unterausschusses
des Deutschen Verbandes fiur die Materialprifungen der
Technik. [GieB. 11 (1924) Nr. 16, S. 211/3.]

sVulkan“: EinfluR der chemischen Zusam-
mensetzung auf GuBeisen.* (Forts.) Einflul
von S, P, Mn und C. [Metal Ind. 24 (1924) Nr. 15,
S. 355/6; Nr. 16, S. 379/80; Nr. 17, S. 403/5.]

T. E. Hull: Studien Uber das Wachsen von
Graueisen. Theorie. Gasabsorption durch den
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Graphit. EinfluB des Si,
EinfluB der Phosphide.
S. 253/4.]

Shaw: Physikalische Prufungen fur
eisen. Erorterung der Arbeit.
(1924) Nr. 400, S. 323/5.]

H. H. Beeny: Der EinfluB der Zusammen-
setzung und AbkulUhlungsgeschwindigkeit auf
Kleingefuge und physikalische Eigenschaften
des Guleisens.* Eisen-Kohlenstoff-System. EinfluR
des Si auf das System. Einflu von Mn, SundP. Ab-
kuhlungsgeschwindigkeit und Festigkeit. [ oun ry
Trade J. 29 (1924) Nr. 401, S. 333/40.]

Draht und Drahtseile. Henri Ghysen: Prufvor-
richtung von 300 t fir Bergwerksseile.* Kraft-
erzeugung durch Oeldruck, Messung durch Pendel-
dynamometer. [Annales des Mines de Belgique (1923)
Nr. 4; nach Génie civil 84 (1924) Nr. 12, S. 291.]

H. Sieglerschmidt: Bestimmung der Langen-
anderung zugbelasteter Drahte beim ,,Biege-
rollenversuch®. Erlauterung des mutmaBlichen Vor-
ganges bei der Biegerollenreckung. Mitteilung von Ver-
suchen, die vor 15 Jahren von W. v. Méllendorff bei
der AEG ausgefihrt wurden. Die Versuche werden im
Materialpriafungsamt fortgefuhrt. [Z. techn. Phys. 5
(1924) Nr. 3, S.79/83.]

Edward Skillman: Einige Prufungen von
Stahldrahtseilen Uber Bollen.* Seile mit 16 bis
32 mm (J) mit 6 Stréangen zu je 19 Drahten zeigten tber
Bollen von 254, 356 und 457 mm O gepruft nur 0,76
bis 0,95 der ReiRRfestigkeit. Festigkeit der Einzeldréahte
160 kg/mm bei 2 % Dehnung auf 200 mm und 46 %
Einschnirung. Festigkeit des Seiles zeigte bei 56 bis
65 % der Zerreifllast einen Knick, von wo an die Dehnung
rasch zunahm. Dehnung des Seiles auf 1 m 2,5 % bei
4 % Einschnirung. Elastizitditsmodul eines neuen Seiles
600, eines alten 950 kg/mm2 Festigkeit des Seiles in
kg/mm2 gleich 0,091 d2 (Drahtdurchmesser in mm).
[Techn. Pap. Bur. of Stand. (1923), Nr. 229.]

G. Pigeaud: Untersuchung Uber Drahtseile,
insbesondere fur Seilbrucken. Grund-Hypothese
Uber die Wirkungsweise von Seilen und ihre Gleich-
gewichtsbedingungen. Durchhangen, Temperaturein-
flusse, elastische Dehnung. [Génie civil (1924) Nr. 15,
S. 345/51.]

H. Herbst: Ein Beitrag zur Frage der Sicher-
heitszahlen fur Foérderseile. Anforderung der be-
stehenden Vorschriften an die Tragkrafte der Seile,
ErmaRigung der Sicherheitszahl bei geringer dynami-
scher Beanspruchung, stoRdampfende Vorrichtung im
Zwischengeschirr, Fdérdermaschinenbremsen mit regel-
barem Bremsendruck. [Glickauf (1924) Nr. 17, S. 323/9.]

Sonstiges. Baumaterialprifungen im Bureau
of Standards.* Bauart und Wirkungsweise von Vor-
richtungen zur Prifung von Tréagern, Réhren, Schweil-
und Nietverbindungen und feuerfestem Material. Pruf-
vorgange und -ergebnisse. [Engg. News Rec. 91 (1923)
Nr. 22, S. 874/7; nach Techn. Zs. 9 (1924) Nr. 4, S. 5.]

Max Ringelmann: Untersuchungen uber die
bei der Konstruktion landwirtschaftlicher
Maschinen verwendeten Werkstoffe. Zusammen-
stellung und Auswertung von Harte, ZerreiRfestigkeit
und Geflige zahlloser Teile von landwirtschaftlichen
Maschinen aus der Zeit vor und nach dem Kriege, der
verschiedensten Herkunft, mit dem Zweck, der ein-
schléagigen franzésischen Industrie Anhalte fur die eigene
Konstruktion zu geben. [Bull. Soc. d’'Enc. 136 (1924)
Nr. 2, S. 157/78.]

das das Wachsen verhindert.
[Foundry 52 (1924) Nr. 7,
Gul-
[Eoundry Trade J. 29

W. P. Wood: Das Altern von Stahl. Erérte-
rung der Arbeit. Erklarungsversuche. Es ist fast un-
maoglich, ein Stick ohne Spannungen zu erzeugen.

[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 5 (1924) Nr. 4, S. 422/3.]
Sonderstéhle.

Rostfreie Stahle. Wirkung der
tung auf Chromstahl.
auf Chromstahle.

Kaltbearbei-
Wirkung der Kaltbearbeitung
Kaltbearbeitung erniedrigt den Kor-

Zeitschriften- und Bucherschau.

44. Jahrg. Nr. 22.

rosionswiderstand. Vorzuge der polierten gegenuber
der rauhen Oberflache. [Cleveland Bull. 3 (1924) 2
Nr 1287, S. 73; Pract. Eng. 68 (1924) Nr. 1916; nach
Techn. Zs. 9 (1924) Nr. 7, S. 8]

Stahle fur Sonderzwecke. Georg Klein. Beitrage

zur Kenntnis von Widerstandsmaterialien.*
Anforderungen. Zusammenstellung der bisher ver-
wendeten. Die RLS-Legierung der Baildonhutte ein

Nickel-Mangan-Stahl mit etwa 15 % Ni. Vergleich der
Eigenschaften. Maschine zur Bestimmung der Er-
schiutterungsfestigkeit. [E. T. Z. 45 (1924) Nr. 14,
S. 300/2.] .
Metallographie.

Apparate und Einrichtungen. Lowenstein: Neue-
rungen und Verbesserungen an der Sartorius-
Mikrowage. [Z.f. Feinmechanik u. Prézision 32 (1924)
Nr 3. S. 28/9; nach Phys. Ber. 5 (1924) Nr. 8, S. 482.]

F Henning und W. Heuse: Darstellung der Tem-
peraturskale zwischen 0 und —1930 durch das
Platinwiderstandsthermometer. Gultigkeit der
quadratischen Beziehung zwischen dem Widerstand des
Platins und der Temperatur unter 0 °. Der Erstarrungs-
punkt des Quecksilbers ist neu bestimmt. Zwischen 0
und — 193 0 ist der Widerstand des Platins in Abhangig-
keit von der Temperatur durch eine empirische Glei-
chung dargestellt [Z. Phys. 23 (1924) Heft 1/2, S. 95/104.]

J. Freneh: Ein selbstschreibender
messer fur die thermische Analyse.* Zur Be-
stimmung von Kurven, bei denen die fur einen Tem-
peraturbereich gebrauchte Zeit und die Temperatur die

Koordinaten bilden. Beschreibung. Vorteile. [Techn.
Pap. Bur. of Stand. 1923 Nr. 230.]
H. S. George: Die Nachahmung natdrlichen

Lichts in der Metallographie. Weiterer Beitrag
Uber die Vorteile der Abblendung der zentralen Licht-
strahlen und durch eine exzentrisch zum Lichtstrahl
geschaltene runde Scheibenblende. Feststellung neuer
Gefligebestandteile in einer Legierung mit 25% Cr und
1% C mit Hilfe der neuen Beleuehtungsart. [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 4 (1923), S. 140.

Prufverfahren. Edward G. Herbert: Die Kalt-
bearbeitungshartung der Metalle. Nachtrag:
EinfluB von Oel und Schmutzschichten zwischen Pendel
und Probe. Weitere Beispiele fur die ,schmierende”
Wirkung von Metalluberziigen. [Eng. 137 (1924)
Nr. 3559, S. 279.]

Die Kaltbearbeitungshéartung der Metalle
und der Herbert-Prifer.* Wird das Pendel mehr-
mals auf derselben Stelle schwingen gelassen und die
jeweiligen Ausschlage gemessen, so steigt die Harte mehr
oder weniger pldtzlich an. Dadurch wird die Ueber-
legenbeit des Mn-Stahls ersichtlich. Eine i erzinnung

verhindert die Kalth&rtung durch das Instrument. [Eng.
137 (1924) Nr. 3558, S. 248/51; S. 257/8.]
Physikalisch-chemische Gleichgewichte. P. Ober-

hoffer, K. Daeves und F. Rapatz:
Loslichkeitslinie fur

und Wolframstahlen.*
wendung stetiger Schliffe.

Nachprtufung der
Kohlenstoff in Chrom-
Bisherige Arbeiten. An-
Besprechung der erhaltenen

Gefugebilder.  Verlauf der Loslichkeits- und Perlit-
linie. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 16, S. 432/5]
C. E. Mac Quigg: Eisen-Chrom-Kohlenstoff-

Legierungen.* Il. Schmiedbarkeit, Harte und Oxyda-
tionswiderstand von Legierungen mit auBergew6hnlich
hohem Cr-Gehalt. [Forg. Stamp. Heat Treat. 10 (1924)
Nr. 2, S. 84/6.]

Arne Westgren: Grundzige der Atomfor-
schung in den letzten zehn Jahren.* Ueber-
sicht Uber die Atomforsohung bis 1911. Rutherfords
Atommodell. Transformation der radioaktiven Atome.
Isotopie. Sprengung der Atomkerne. Bohrs Atom-
theorie. [Teknisk Tidskrift 54, Allmanna Avdelningen
13, S. 104/8.]

Rontgenographie. K. Weissenberg:
Réntgengoniometer.*
S. 229/38.1

Ein neues
[z. Phyfs. 23 (1924) Nr. 3/4,
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P. Scherrer: Atomanordnungen in Misch-
kristallen. Die beiden Atomarten ersetzen einander
vollig regellos nach Wahrscheinlichkeitsgesetzen. Die
Tammannsche Hypothese einer regelméaRigen Orientie-
rung lief sich nicht bestatigen. [C. R. séance Soc.
suisse de Phys. Schaffhausen 1921; Arch. sc. phys. et
nat. 3 (1921), S. 544; nach Phys. Ber. 5 (1924) Nr 8
S. 518.]

George L. Clark und William Duane: Ein neues
Verfahren in der Verwendung von Réntgen-
strahlen bei der Kristallanalyse. [Proc. Nat.
Acad. Amer. 8 (1922) Nr. 5, S. 90/6; nach Phys. Ber 5
(1924) Nr. 8, S. 520.]

P. Stoll: Radiographische Untersuchungen
nach dem Debye-Scherrer-Verfahren. Molybdan
hat die gleiche Kristallstruktur wie Cr und W: Korper-
zentrierter Elementarwirfel mit a = 3,08 A. Atome
in 0, 0, 0 und y2, y2, y2. [C. R. séance Soc. suisse de
Phys. Schaffhausen. Arch. sc. phys. et nat. 3 (1921),
S. 546/7; nach Phys. Ber. 5 (1924) Nr. 8, S. 522.]

E. A. Owen und G. D. Preston:
der Pulvermethode zur Bestimmung der Struk-
tur von Metallkristallen. [Proc. Phys. Soc. 35
(1923) S. 101/8 (nach Phys. Ber. 5 (1924) Nr. 8, S. 525).]

Theorien. Wilhelm Biltz:Ueber den Zusammen-
hang von Affinitdt und Valenzzahl und die
Konstitution intermetallischer Verbindungen.*
Intermetallische Verbindungen sind um so fester, je
unedler ihre Konstituenten. [Z. anorg. u. ally Chem 134
(1924) Nr. 1, S. 37/48.]

Richard Gans: Wie werden Metalle von S&u-
ren angegriffen?* Behandelt an Versuchen mit Ag-
Au-Legierungen den EinfluR des Ruhrens, der Platten-
dicke, des Walzens. Léoslichkeitsgrenzen. Das Diffu-
sionsprohlem. [Z. phys. Chem. 109 Nr. 1/2, S. 49.]

J. J. P. Valeton: Wachstum und Auflésung
der Kristalle. 1. Geometrische Ableitung der
Wachstumsbedingungen. [Z. Kristallogr. 59 (1923),
S. 135/69; nach Chem. Zentralbl. 95 (1924) Nr. 15,
S. 1760.]

A. Johnson: Zur Kinematik der eutektischen
Kristallisation. [Berl. Ber. 1923, Nr. 24, S. 208/10;
nach Phys. Ber. 5 (1924) Nr. 8, S. 516.]

Kaltbearbeitung. F. C. Thompson und W. E. W.
Millington: Die plastische Verformung vona- und
y-Eisen.* Verformung und Raumgitter. EinfluB auf
die Dichte. Erklarung der Gleitlinien. Hypothesen.
Schrifttum. [Vortrag v. d. Iron and Steel Inst. Mai
1924.]

Sonstiges. D. Balarew: Die Rolle des Wassers
bei den Reaktionen im festen Zustande. |I.
Bei Gegenwart von H20-Dampf reagieren CaO und Si02
schon bei niedrigen Temperaturen. Eine ahnliche Rolle
spielt die HsO-Dampfspannung auch bei anderen Syste-
men. [Z. anorg. u. allg. Chem. 134 (1924) Nr. 1, S. 117
bis 124.]

Einheitliche Mikrophotographien.*
E. 44 (1924) Nr. 14, S. 368/9.]

L. V. Eoster: Transparente Metallographie.*
Die frisch geéatzten Schliffe werden mit einer dinnen
Kollodiumschicht tberzogen, welche nach dem Trocknen
entfernt und im durchfallenden Licht oder bei Dunkel-
feldbeleuchtung alle Einzelheiten der Aetzung wieder-
gibt. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 5 (1924) Nr. 4,
S. 413/9.]

[St. u.

Fehler und Bruchursachen.

RifRerscheinungen. Francis B. Foley, Chas. Y. Clay-
ton und Muir L. Frey: Physikalische Fehler in
Hohlbohrstahlen.*  QuerriBbildungen wahrend der
Dienstleistung werden auf die voraufgegangene Warme-
behandlung zurickgefuhrt. [Vortrag v. d. Am. Inst.
Min. Metallurg. Engs. Februar 1924.]

George K. Burgess und G. Willard Quick: Warme-
epannungen in Wagenradern aus Stahl.* Unter-
suchung von 19 alten und neuen R&dern. Erwarmung
der Reifen durch elektrische Strome auf 380° und Messung
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der auftretenden Spannungen unter Bedingungen,
wie sie beim Anlegen der Bremsbacken auftreten.
Die Spannungen liegen teilweise an der Streckgrenze.
[Techn. Pap. Bur. of Stand. 1923, Nr. 235.]

Korrosion. W. G. Whitman und R. P. Russell:
Die naturliche Korrosion durch Wasser bei
Stahl in Beruhrung mit Kupfer.* [Ind. Engg.

Chem. 16 (1924) Nr. 3, S. 276/9.]

Sonstiges. R. S. Williams und V. O. Homerberg:
Interkristalliner Bruch im Stahl.* Hervorgerufen
durch die Wirkung kathodischen W asserstoffs (beim
Beizen) oder von Alkalien (im Kesselwasser) auf
Stahle mit Spannungen. Versuchseinrichtung. Wir-
kung des Wasserstoffs auf Schlackeneinschlisse.
Beizblasen. Oxyde und Sulfide sind priméar fur die
Bruche verantwortlich. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 5
(1924) Nr. 4, S. 399/412.]

Chemische Prifung.

Allgemeines. W. Leybold: Die Lésung von
Eisen durch Kohlensaure. Versuche zeigten, daR
die grofite Loslichkeit des Eisens in kohlensdurehaltigem
Wasser bei reichlichem Kohlenséuretiberschu rd. 1 g
Eisen im Liter betréagt. [Z. angew. Chem. 37 (1924)
Nr. 14, S. 190/1.]

O. Ruffund E. Hohlfeld: Ueber aktive Kohle. II.
Aktivitat und Gehalt an fremden Atomen. Herstellung
der Kohle. Analysen. [Kolloid-Z. 34 (1924) H 3
S. 135/9.] '

Laboratoriumseinrichtungen. P. Borgstrom: La-
boratoriumstische.* Beschreibung von Laborato-
riumstischen, die aus einzelnen Teilen zusammengesetzt
sind und sich deshalb leicht vergréoRern bzw. verkleinern
lassen. [Ind. Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 3, S. 227.]

Brennstoffe. H. Gault u. M. Nicloux: Die Anwen-
dung der Mikroanalyse fur die Elementar-
analyse von Brennstoffen. Die Untersuchung
von Proben bitumindser Schiefer ergab, daR deren
elementare Zusammensetzung auf mikroanalytischem
Wege (nach Pregl) einfacher, schneller und genauer er-
mittelt werden kann als durch die Ubliche Makroanalyse.
[Bull. Soc. Chim. de France 33 (1923), S. 1299; nach
Brennstoff-Chemie 5 (1924) Nr. 8, S. 122/3.]

F. S. Sinnatt u. W. Harrison: Die Bestimm
der Kohlensédure in Kohlen.* Beschreibung
eines Apparates zum Auffangen der Kohlensdure in
Bariumhydroxydlésung, deren UeberschuB durch Salz-
séure zurucktitriert wird. [Fuel 3(1924) Nr. 4, S. 140/2.]

G. Polcich und A. Joklik: Zur Bestimmung des
Heizwertes von aschereichen Brennstoffen.
Um eine vollstandige Verbrennung in der Bombe zu
erzielen, wird die Brennstoffprobe in Watte eingewickelt,
deren Heizwert bekannt ist, in Ublicher Weise brikettiert
und verbrannt. [Brennstoff-Chemie 5 (1924) Nr 8
S. 113]

Einzelbestimmungen.

Kohlenstoff. H. J. van Royen: Die Bestimmung
des Kohlenstoffs in Roheisen, Stahl und Ferro-
legierungen durch Verbrennen im Sauerstoff-
strom.* Untersuchungen Uber die gewichtsanalytische
Kohlenstoffbestimmung. Vollstandigkeit der Verbren-
nung. Verbrennungserzeugnisse. Einflul der GréRe der
Spéane. Verhalten von Schwefel und Phosphor. Er-
mittelung der niedrigsten Arbeitstemperatur. Arbeits-
weise bei verschiedenen Stoffen. Geschwindigkeit des

Sauerstoffstromes.  Versuchseinrichtung. [Auszug aus
Ber. Chem.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 36; St. u. E. 44
(1924) Nr. 15, S. 393/7.]

Russell J. Eddy: Das Karbometer, eine Vor-

richtung mit direkter Ablesung zur schnellen
Kohlenstoff-

und genauen Bestimmung des
gehalts von Stahlen in Stahlwerken. SchluB.
EinfluB der verschiedenen Beimengungen. [Testing 1

(1924) Nr. 2, S. 160/3.]
Silizium. T. D. Yensen: Bestimmung des Sili-

ziums in Eisen-Silizium-Legierungen mittels
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ihrer physikalischen Eigenschaften.* An-
nahernde Siliziumbestimmung durch Messung des elek-
trischen Widerstandes oder der Harte;

zwei
bilder zeigen den Zusammenhang zwisclben dem [
ziumgehalt und diesen beiden Eigenschaften. [Ind. E gB.
Chem 16 (1924) Nr. 4, S. 366/7.]

Schwefel. Ein neuer Apparat zur
mun» von Schwefel in Eisen und Stahl.
Lésungskolben mit eingeschliffenem Stopfen bei dem

ein Zuricksteigen der Vorlageflussigkeit nicht méglich

ist [Chem.-Zg. 48 (1924) Nr. 38, S. 180/1.]
Hans Kjerrman: Neue Betriebsanalyse zur
Bestimmung des Schwefels in
Stahl.* Schnellbestimmungsverfahren durch Titration
mit Jod. [Jernk. Ann. 108 (1924) Heft 2, S. 13 / =m
Wolfram. Ernst Junger: Bestimmung des
Wolframs in geringwertigen Erzen. Arbeits-

weise mittels Aufschlusses mit Natriumsuperox:yd
Nickeltiegel. [Z. anal.

im
Chem. 63 (1923) 11./12. Heft,

Molybdédn. Georg Gunther Reissaus:
mafanalytische Bestimmung des Molybdéans
im Molybdanglanz und Ferromolybdan.m Die
Titration'der mit Zink und Saure reduzierten Molybdan-
ldsung mit Permanganat liefert einwandfreie Erge -
nisse. Beschreibung der Versuchsanordnung. [Metall
Erz 21 (1924) H. 6, S. 118/20.]

Vanadin.” A. T. Etheridge: Die volumetrische
Bestimmung von vanadin Stahl Beschrei-
bung der Arbeitsweise durch Titration mit Ferrosulfat
und’Kaliumbichromat unter Verwendung von JMpheny
carbazid als Indikator. [Analyst 48 (1923), S. 588/90;
nach Chem. Zentralbl. 95 (1924) I, Nr. 10, S. 1066/7.]

Ueber die

in

Waéarmemessungen und MelRgeréte.

Rauchgasprifung. A. Kristian Bak: Der Einflu
des Luftiberschusses auf die Rauchgastem-
peraturen und den Wirkungsgrad.* Versuche an
einem Einzelkessel in dem Kraftwerk von Connors
Creek. [Power 59 (1924) Nr. 17, S. 634/6.]

A Dosch: Beurteilung und Kontrolle
Verbrennungsvorgange bei Feuerungen. (Luft-
Uberschuf? und Leistung.)* Kontrollvorrichtung
far Luftiberschufl und Beanspruchung. Abhangigkeit
der Luftdruckverhaltnisse an zwei verschiedenen Stellen.
Skalenbilder. [Feuerungstechn. 12 (1924) Nr. 13, S. 107/9.]

Rauchgasprifer. Beschreibung der Ausfihrung
von Pintsch, Absorption der Kohlenséure, Bestimmung
der Gasmenge vor und hinter dem Absorptionsgefal
durch Gasuhren. [Warme (1924) Nr. 19, S. 220.]

Temperaturmessung. Hermann Schmidt: Eine
Anmerkung zur Strahlungspyrometrie. Die
Beobachtung der Lage des Maximums der Energiestrah-
lung reicht nicht zur Angabe einer oberen und unteren
Grenze der Temperatur des Strahlers aus. [Z. Phys. 23
(1924) Nr. 3/4, S. 225/8.]

Karl Hencky: Zur Technik der Temperatur-
messungen.* Die Temperaturstorung als Grundlage
dar praktischen Temperaturmessung. Der Wa&rmeaus-

tausch zwischen Gas oder Flussigkeit und Armatur. Der
Waéarmeaustausch ~ zwischen  Thermometerrohr  und
Thermometer. Berechnung von MeRfehlern von Thermo-

meterrohren durch die mit dem Einbau verbundenen

Temperaturstérungen.  Allgemein gultige Formel fur
Warmeableitung, praktische Folgerung fur die MeR-
technik. [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 13, S. 297/301.]

Waéarmeleitung. Max Jakob:
gang an Kondensatorrohren.

Der Wéarmeuber-
Auszug aus ,Engi-

neering“, 116 (1923), S. 1, 69, 131, 228. [Z. V. d. Il. 68
(1924) Nr. 17, S. 423/4.]
Spezifische Warme. W. Wundt: Formeln, Zah-

lentafeln und Schaubilder als Unterlagen fur
die Rechnung. Spezifische Warme und Wéarmeinhalte
der Gase. [Mitt. Warmestelle (1924) Nr. 60.]
Sonstiges. Schinhoff: Die Warmetechnik auf
der Braunkohlenfachmesse in Leipzig im Frih-
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1924. * Industriefeuerungen:
mechanisch beschickten und bewegten Braunkohlen-

z Raupenrost. Vorschubtreppenrost. Muldenrost
mit verstellbaren Wangen. Zubehdrteile und MeBinstru-
mente Kohlenstaubfeuerungen. Brenner der A-E-G-

Kohlenstaubférderanlagen. Kohlenstaub- Sonderwaggons.
Braunkohlengeneratorroste. Hausbrandfeummgen. [Ar-
chiv Warmewirtsch. 5 (1924) Heft 5, S. 89/, ]

Sinaer- Vergleichende Versuche betreffend
Anwarmung von Nieten durch Elektrizitat
und Schmiedefeuer. Im Falle desi Beispiels elek-
trische Nietanwarmemaschme 30 /0 billiger. [Mitt.
V EL-Werke 23 (1924) Nr. 359, S. 144 ]

M  Moeller, K. Auer, M. U. Biuchtmg: Kohlen-
ersparnis durch Abgasiberwachung von Kessel-
feuerungen.* Dauerversuch an einem Steilrohrkessel
m it Wanderrostfeuerung. [Wérme (1924) Nr. 19, S.212/4.1

Sonstige MelRgerdte und MeRverfahren.

Flussigkeitsmesser. Kurt Pantell: Das Gibson-
sche W assermeRverfahren.* Theorie, Beschrei-
bung und Kritik der Gibsonschen Wassermessungen in
Turbinenleitungen. [Z. V. d. . 68 (1924) Nr. 15, S. 366/7.]

Darstellungsverfahren. L. Werner: Das Diagramm
und seine Verwendung als Anschauungsmittel
im Unterricht der Fortbildungsschule.* [Werkst.-
Techn. 18 (1924) Nr. 8, S. 237/44.]

Maschinentechnisehe Untersuchungen. Paul Hey-
mans, A. L. Kimball: Bestimmung der Spannungs-
verteilung an umlaufenden Zahnradern durch
photoelastische Verfahren.* [Mech. Engg. 46
(1924) Nr. 3, S. 129/32.]

Karl Obermoser: Die Aufnahme von Anfahr-
oder Auslaufkurven mit der stroboskopischen
Scheibe.*  Verfahren mit Hilfe zeitlich sehr scharf
erfaBbarer momentaner Bildstillstande, die Durch-
gange durch stroboskopische Drehzahlen-Festpunkte
festzulegen und auszuwerten. Vorziuge: einfachste
Mittel, ohne hemmende und verzdégernde Beeinflussung
der aufzunehmenden Vorgange. [E. T. Z. (1924) Nr. 18,
S. 428/30.] J w A .
r Strommesser. Arthur Steinert: Hitzdraht-Me-
gerdte mit neuartiger Prazisions - Temperatur-
kompensation.* [E. T. Z. (1924) Nr. 16, S. 365/6.]

Sonstiges. K. v. Terzaghi: Versuche uber die
Viskositat des Wassers in sehr engen Durch-
gangsquerschnitten.* [Z. angew. Math. Mech. 4
(1924) Nr. 2, S. 107/13.]

Angewandte Mathematik und Mechanik.

Festigkeitslehre. O. Eiselin: Untersuchungen
am einfach gelochten Zugstab. Ein Beitrag
zum Problem der Spannungsstérungen in
Eisenbauten.* [Bauing. 5 (1924) Nr. 8, S.247/52]

Sonstiges. R. v. Mises: Motorrechnung, ein
neues Hilfsmittel der Mechanik. Rechnungsver-
fahren, um sich in &hnlicher Richtung wie bei der I ek-
torenrechnung von der willkiirlichen Wahl von Koordi-
natenrichtungen, hier von der willkiirlichen Wahl eines
Koordinatenanfangspunktes frei zu machen. [Z. angew.
Math. Mech. 4 (1924) Nr. 2, S. 155/81.]

Th. P. Lesch: EinfluR der inneren Dampfung
auf die Festigkeit gegenuber Stéfen.* [Z. an-
gew. Math. Mech. 4 (1924) Nr. 2, S. 124/42.] _

Franz Laszlo: Kréaftespiel und Festigkeit von
Tragkeilen.* Es wird an Hand praktischer Beispiele
aus dem Elektromaschinenbau auf die bisher ungenaue
und unsichere Bemessung dieser wichtigen Konstruk-
tionsteile hingewiesen. Zur genauen Bestimmung des
Kraftespieles und der Festigkeit wird ein Versuchsweg
angegeben. [Masch.-B. (1924) Nr. 15, S. 522/4.]

Eisen und sonstige Baustoffe.
Allgemeines. Marston Lovell Hamlin, Assistent
Professor of Chemistry and Liggett and Myers Research
Fellow. Trinitv Colleere. Durham. N. C., and Francis
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Mills Turner, jr., Technical Editor, Chemical Enginee-
ring Catalog: The chemical Resistance of engi-
neering materials. (With 21 fig.) New York (19
East 24th Street): The Chemical Catalog Company,
Inc., 1923. (267 p.) 8°. Geb. 5 $. S B =

Eisen. Schaechterle: Auswechslung eiserner
Bahnbricken.* Beispiele fur typische Schaden.
Notwendigkeit genauer Untersuchung bei Zulassung
schwererer Fahrzeuge. Verfahren fir die Auswechslung
von Brucken. Verstarkung eiserner Bricken an Stelle
von Neukonstruktion. [Organ Fortschr. Eisenbahn-
wesen 79 (1924) Nr. 3, S. 47/51.]

Eisenbeton. W. Petry: RiR-und Rostbildungen
bei Eisenbetonbauten der Eisenbahn; ihre
Ursachen und Mittel zu ihrer Verhitung.*
Untersuchungen der Eisenbahndirektion Kattowitz,
des Bauausschusses fur Eisenbeton, der Wirttember-
gischen Staatsbahnverwaltung und der Preuflischen
Eisenbahndirektionen. Ergebnis dieser Untersuchungen:
AeuBere Einflisse, Putzrisse, Risse in gestrichenen

Flachen. Hauptursache der RiRbildung: mangelhafte
Ausfihrung. [Bauing. (1924) Nr. 7, S. 167/71; Nr. 8,
S. 229/33.]

Sonstiges. Hermann Goebel: Der Wiederaufbau

des Ammoniakwerkes Oppau. Allgemeine und
wirtschaftliche Fragen.* [Bauing. (1924) Nr. 7,
5. 184/6.]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. C. H. Ridsdale: Erérterung der che-
mischen Normungsvorschriften fur Eisen und
Stahl unter Beridcksichtigung der Analysen-
genauigkeit. Enthalt auch die kurze Erdérterung.
[Iron Coal Trades Rev. 108 (1924) Nr. 2923, S. 382/3.]

Profile. Lieferwerke und Gewichtstafeln
fur Form- und Stabformeisen nach den Profil-
angaben des Taschenbuches ,Eisen im Hochbau“,

6. Aufl. Hrsg. vom Stahlwerks-Verband, A.-G., Ab-
teilung Technisches Buro, Dusseldorf. Berlin: Julius
Springer 1924. (12 S. u. 7 Taf. in Mappe) 8°. — An-

schriften - Verzeichnis der dem Stahlwerks - Verbande
angeschlossenen Lieferwerke von Form- und Stabform-
eisen; Lieferwerke von Form- und Stabformeisen; Ge-
wiehtstafeln fur deutsche Normal -1 -Eisen, Peiner
parallelflanschige I-P-Eisen, breitflanschige I-D-Eisen,
deutsche Normal- und Waggonbau-Q-Eisen, gleich-
schenklige und ungleichschenklige normale | -Eisen,
hochstegige und breitfuRige normale. Eisen sowie
normale \ , -TV und -Eisen. S B5

Industrieforschung.

Forschung.
Aufwendungen

Betriebswirtschaft ,und
Thomas Turner: Metallurgische
Die Arbeiten des Institute of Metals.
der Industrie fur ihre Forschungsabteilungen. Arten
der Forschung. Bedeutung wissenschaftlicher Ver-
offentlichungen. [Eng. 137 (1924) Nr. 3559, S. 276/7.]
Allgemeines. J. Tomaides: Wissenschaftliche
Gemeinschaftsarbeit in Oesterreich. Vereins-

wesen und Verbande. [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 10,
S. 223/4.]
Betriebsfihrung. Otto Honigsberg: Verbesse-

rung der Hilfsmittel der Materialbeschaffung
zur Hebung der Wirtschaftlichkeit. Bezugs-
quellennachweise, Markt- und Preisberichte, wirt
schaftliche Nachrichten, Bdrsen. [Sparwirtschaft (1924)
Nr. 5/6, S. 25/9.]

Heinrich Krewinkel: Die Materialrechnung.*
Kontenaufstellung der Lieferanten-Rechnungen, Er-
mittlung der von jeder Meisterschaft verbrauchten Hilfs-

materialien. Monatsbeziige nach Gegenstanden und
Lieferzeiten. [Schiess-Nachrichten (1923/4) Heft 4,
S. 89/93.]

Adolf Friedrich: Menschenwirtschaft.* Das
Arbeiten. Berufsertiichtigung. Das Fuhren der Menschen.
Praktische Anwendung der Menschenwirtschaft. [Z. V.
d. 1. 68 (1924) Nr. 17, S. 405/13.]
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Bansen-Hoeller: Die Zusammenhange des
Tiefofens mit der Betriebs- und Wé&armewirt-
schaft eines Hiuttenwerkes.* (Vortrag auf der
Hauptversammlung der Warmestelle in Hagen.) Madg-
lichkeit, durch systematische und ausfihrliche Studien
einer neutralen MefRabteilung eine glattere Abwicklung
des Betriebs, verbunden mit namhaften Ersparnissen,
herbeizufihren.  Nebenergebnisse. [Mitteilungen der
Wéarmestelle (1924) Nr. 59, S. 99/120.]

Psyehoteehnik. Dr. Helge Lundholm: Arbeits-
psychologie. Erdrterung der unter den Begriff
LJArbeitspsychologie“ fallenden Probleme (Ermudung,

auBere Bedingungen fur die Arbeitsleistung, Lohnsystem,
Eignung des Arbeiters); der wissenschaftliche Charakter
der Arbeitspsychologie; Verhaltnis zwischen Arbeits-
psychologie und Psyehoteehnik. [Tek. Tidskrift 54
(1924), Allmanna Avdelningen 12, S. 89/93.]

Selbstkostenberechnung. Ing. Krage: Abrech-
nung in Radsatz- und mechanischen Werk-
statten gemischter Huttenbetriebe, ihre Grund-
lagen und ihre Quellen.* Die Verfolgung von Stoff
und Zeit bei Arbeitsvorbereitung und Arbeitserledigung
mit Hilfe von Vordrucken gibt die Grundlagen fiur die
Abrechnung der Werkstatten. [Masch.-B. 3 (1924)
Nr. 14, S. 497/9.]

O. Schulz-Mehrin: Der
der Selbstkostenberechnung.
Nr. 16, S. 366/8.]

gegenwartige
[E. T. Z. (1924)

W irtschaftliches.

Allgemeines. 0. von Zwiedineck - Sudenhorst:
Nationalékonomisches zum Vorwurf des so-
zialen Dumping. Die Herabsetzung der Lo6hne ist
eine Folge des fast vélligen Fehlens von Betriebs-

kapital, aber nicht des Bestrebens, den Kostenfaktor
Arbeit zu verbilligen. [Soz. Praxis 33 (1924) Nr. 16,
S. 313/8.]

Fr. Wunderlich: Der Streit um das ,Soziale
Dumping“. Entgegnung auf die Ausfihrungen
v. Zwiedineck - Stdenhorsts. [Soz. Praxis 33 (1924)
Nr. 17, S. 337/41.]

jjoh. Biensfeldt: Die
Der gegenwartige Stand der Frage
Die Arbeitsdienstpflicht in Bulgarien. Zur Frage der
Einfuhrung der Arbeitsdienstpflicht in Deutschland.
[Soz. Praxis 33 (1924) Nr. 14, S. 265/7; Nr. 15,
S. 297/300; Nr. 16, S. 321/4]

Arbeitsdienstpflicht.
in Deutschland.

Friedensvertrag. Das neue Abkommen des
Ruhrbergbaus mit der Micum. [St. u. E. 44
(1924) Nr. 17, S. 479/80.]

Zur wirtschaftlichen Lage der Kohlen-

und Eisenindustrie. Die Belastung der Bergbau-
und Eisenhuttenindustrie durch die Micum-Vertrage
wird zum Zusammenbruch dieser wichtigsten Industrien
fuhren, wenn sie nicht gemildert wird. [St. u. E. 44
(1924) Nr. 15, S. 403/5.]

W. Lotz: Reparationen und Zahlungsbilanz.
Anerkennende Besprechung des von den amerika-
nischen Gelehrten Moulton und McGuire verfaten

Werkes Uber Deutschlands Zahlungsfahigkeit. [Wirt-
schaftsdienst 9 (1924) Nr. 16, S. 456/9.]
Albert Hahn: Sachverstédndigenbericht und

Wahrungsschutz. Behandlung der Frage, wie die
Ueberfihrung der Reparationsbetrage aus der deut-
schen in die fremde Wirtschaft moéglich ist. [Wirt-
schaftsdienst 9 (1924) Nr. 16, S. 454/6.]

John Maynard Keynes: Der McKenna-Bericht.
Der McKenna-Bericht, der die Schatzung der privaten
deutschen Auslandsguthaben zur Aufgabe hatte, ist
insofern negativ, als er Uber die Zurickziehung und Ver-
wendung der — Ubrigens bescheidenen —m Guthaben
keine greifbaren Vorschlage macht. [Wirtschaftsdienst 9
(1924) Nr. 17, S. 481/2.]

John Maynard Keynes: Der Dawes-Bericht.
Der Bericht ist der bisher beste Beitrag zur Ldsung einer
unmoglichen Aufgabe. Die Deutschland gewdahrte
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Atempause ist zu kurz. [Wirtschaftsdienst 9 (1924)

Nr' W. Mautner: Irrtimer und Liucken
verstandigen-Gutachten.

im Sach-
[Wirtschaftsdienst 9

(192R R~sponL”~lite deutsche Wirtschaft und
ihre Réparations-Zahlungsféahigkeit. Nach dem
Sachverstandigengutachten ist die an sich auBerordent-
lich hohe Belastung Deutschlands abh&ngig von
Festigung der Wahrung und der wirtschaftlichen Ein-
heit des Reiches. Damit ist durch Erzeugungssteigerung
eine Erfullungsméglichkeit gegeben, wenn die Welt-
markte entsprechend aufnahmefdhig un au na me
willig fur deutsche Waren sind. [Techn. Wirtsch. 17
(1924\1/21 Nr. 4, S.79/81] .

. Lotz: Reparationen und Staatshaushalt.
Schilderung des Haushalts des Deutschen Reiches
in Moultons und MoGuires Werk Uuber Deutschlands
Zahlungsfahigkeit. [Wirtschaftsdienst 9 (1924) Nr. 17,
S. 484/_69 ) - X .,
Fritz Neumark: Sachverstandigengutachten
und Reichseisenbahn. Gegenwartige Gestaltung der
Reichsbahnen.  Sonderstellung Bayerns erschwert die
Eingliederung der Reichsbahn in den zukinftigen Re-
parationsplan. Darstellung der Eingliederung nach den
Absichten des 1. Sachverstédndigenausschusses. [Wirt-
schaftsdienst 9 (1924) Nr. 18, S. 520/22 und Nr. 20,
S. 596/7. Forts, f.] .

M J. Bonn: Sachverstandigengutachten und
Leistungsfédhigkeit. Der Friedensvertrag unterliel
es die Hohe der von Deutschland zu leistenden Ent-
schadigungen festzusetzen. Auch die Sachverstandigen
haben diese Liicke nicht ausgefullt. [Wirtsehaftsdienst 9
(1924) Nr. 18, S. 517/9 und Nr. 19, S. 553/5.]

Franz Eulenburg: Wirtschaftliche Grund-
fragen der Sachverstadndigenberichte. Die
beiden Sachverstandigengutachten sind die einzigen bis-
her unternommenen ernstlichen Versuche zur Lésung der
Reparationsfrage. lhre Schwache allerdings liegt in der
Fragestellung selbst, die von vornherein zu eng begrenzt
war? [Wirtschaftsdienst 9 (1924) Nr. 19, S. 549/52.]

Die Sachverstandigen-Gutachten: DerDawes-
und McKenna-Bericht mit Anlagen. Nach dem Original-
text redigierter Wortlaut. Frankfurt a. M.: Frankfurter
Societats-Druckerei, G. m. b. H., Abteliung Buehverlag.
(177 S.) 8. 1,50 G.-A. — B »

Waéahrungsfrage. B. Harms: Rentenmark und
Sachverstandigenbericht. Scharfste Verurteilung
der EinfuUhrung der Rentenmark, welche die Ausfuhr
deutscher Waren planmaRig erdrosselte, zu Ueberver-
brauch fuhrte und auch die Sachverstéandigen zu einer
falschen Beurteilung von Deutschlands Leistungsfahig-
keit gebracht hat. [Wirtschaftsdienst 9 (1924) Nr. 16,
S. 449/52.]

Dr. Berger: Wahrung und Arbeitsmarkt. Der
Arbeitsmarkt findet in der Festigung der Wahrung seine
beste Gewahr. [Reichsarb. 1924, Nr. 8, nichtamtl. Teil,

S. 175/8.]
Wirtschaftsgebiete. Ausbeutung der Boden-
schatze Niederlandisch-Indiens. Zahlenmafige

Angaben Uber Vorkommen und Férderung von Stein-
kohle, Eisenerz, Zinn, Gold, Silber, Erdél und Erdgas.
[Sammelmappe: Deutschland und die weltwirtschaft-
liche Lage 1924, Abschnitt IX A, Blatt Nr. 304/5/V.]

Chinas Bergbau und Eisenindustrie. [Comité
des Forges de France Nr. 3777, 1924.]

S. von Bubnoff: Die Krise auf dem russischen
Eisen- und Kohlenmarkt. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 14,
S. 386/8.]

The Besources of the Empire. A business
man’'s survey of the Empire’s resources, prepared by the
Federation of British Industries. London (E. C. 4,
8 Bouverie Street): Ernest Benn, Ltd. 4°. — Vol. 8,
Part 1. Ferrous Metals. By M. S. Birkett. With a
foreword by H. B. H. the Prince of Wales, K. G., and
general introductions by the Bt. Hon. Sir Eric Geddes,
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44. Jahrg. Nr. 22.

G. C. B., and Arthur Dorman.
vnl 8 Part 2: Non-ferrous Metals and otber
Minerals. Ed. by N. M. Penzer, M. A,, F. G. S, F. R.
G S. Witb aforeword by H. R. H. the Prinee of Wales,
R G and general introductions by tbe Rt. Hon. Sir
Eric Geddes, G. C. B., and Sir Richard Redmayne”K. C.
B. 1924. (264 p.) 21 S. S BS
Kalender far Sveriges Bergshantermg
1924  Adertonde argangen. Utgifven af J. Hyberg.
Goéteborg: N. J. Gumperts Bokhandel (i Distribution)
(1924). (196 S.) 8°. Geb. 7 Kr. 5BS
Kartellwesen. S. Tsohiersobky: Die Auswir-
kungen der Kartellverordnung. Zurickweisung
der Angriffe auf das Kartellgericht, das bisher einseitig
die Belange von Kartenmitgliedern geschitzt und noch
in keinem5-all zugunsten des Gesamtwobls eingegriffen
habe. [Techn. Wirtsch. 17 (1924) Nr. 4, S. 95/6.]
Buchfuhrung, j. E. Hermann: Grundsé&tze und
Einfuhrung einer organischen Betriebsbuch-
fuhrung. Die Betriebsbuchfihrung zerlegt den Her-
steUungsgang in die einzelnen fur ihn erforderlichen
Aufwendungen, die sie in ihrer urspringlichen Wertein-
heit miBt. °Sie ermdéglicht sowohl die gesonderte Ueber-
wachung und Verbesserung der Betriebsvorgange als
auch die Berucksichtigung der verschiedenen Funk-
tionen des Geldes fur die Erzeugung. [Techn. Wirtsch. 17
(1924) Nr. 4, S. 88/90.]
Wilhelm Kalveram, Dr.,
triebswirtschaftslehre an der Universitat Frankfurt
a. M. Praxis der Goldmarkbilanzierung und
der Kapitalumstellung auf Grund der Bilanzverord-
nung vom 28. Dezember 1923 und der Durchfuhrungs-
bestimmungen vom 28. Marz 1924. Berlin (C 2):
Industrieverlag, Spaeth & Linde, 1924. (252 S.) 8U
Geb. 5,40 G.-Jt. — Bicherei fur Bilanz und Steuern.
Hrsg. von Prof. Hermann GroBmann, Leipzig. Bd. 13. -
Die Bilanzfrage der Gegenwart vom betriebswirtschaft-
lichen Standpunkte aus: Aufgaben der kaufmé&nnischen
Rechnungsfuhrung bei Geldwertschwankungen; Grund-
lagen und Technik der verschiedenen AbschluBarten in
Goldmark mit praktischen Beispielen; Besprechung und
Kritik der Bilanz-Verordnung, Grundsdtze und Be-
wertungsrichtlinien fur die einzelnen Vermdégens- oder
Schuldenbetrédge; Muster-Beispiele fur die Umstellung
der Bilanz und des Eigenkapitals auf Goldmark. E B 5
Otto Schulz-Mehrin, Ingenieur: Die Umstellung
auf Gold in der Selbstkostenberechnung, Preis-
berechnung und Bilanzierung (Goldrecbnung
und Goldbilanz). Mit 3 Abb. im Text. Berlin:
Julius Springer 1924. (V1,98 S.) 8°. 2,40 G.-k. 5 BS
H. Miller-Bernhardt: Goldmarkschleier.
Schwankungen des Goldmarkwertes sind ebenso Anlal3 zu
Verlusten bzw. Gewinnen wie die Papiermarksehwankun-
gen der Inflationszeit und fihren in der Bilanz zu falschen
Ergebnissen. [Techn. Wirtsch. 17 (1924) Nr. 4, S. 84/6.]
Friedrich Leitner: Die Durchfihrungsverord-
nung Uber Goldbilanzen. Die Verordnung regelt die
Aufstellungsfristen und die Wahrungsgrundlage, die Be-
wertung der Bilanzposten und die Kapitalumstellung,
fur die sie besonders bei Aktiengesellschaften nahere
Bestimmungen trifft. [Techn. Wirtsch. 17 (1924) Nr. 4,
S. 81/4.]

1924. (165 p.) 21 S. —

a. 0. Professor fur Be-

Verkehr.

Eisenbahnverkehr. Frachtberechnungs- und
Gutertarifvorschriften der Regie-Eisenbahnen
in den besetzten Gebieten, bearb. nach offiziellen
Unterlagen. 4., erw. Ausg. mit den ausgerechneten
Frachtsatzen fur alle Tarifklassen, unter Einrechnung
der Zuschlage. Dortmund: Verkehrs-Verlag, J. Fischer
[1924], (71 S.) 8°. 4,50 G.-Jt. S BS

Fritz Runkel: Der deutsche Seekabelverkehr.
[St. u. E. 44 (1924), S. 483/5.]

Soziales.
Arbeiterfrage. Die Arbeiterverteilung in der
deutschen Industrie Ende 1921. Karte Nr. 21.
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und Zuckerwarenindustrie. Karte Nr. 17.
[Reichsarb. 1924 Nr.. 8, Beilage und

Zucker-
Papierindustrie.
Nr. 9, Beilage.]

Arbeitszeit. Die Arbeitszeitverhaltnisse an
der Ruhr. Zusammenfassende Darstellung Uber die
Arbeitszeit seit Aufgabe des passiven Widerstandes.
[Soz. Praxis 33 (1924) Nr. 18, S. 368.]

Unfallverhitung. Sidney J. Williams: Wert der
Sicherheitseinrichtungen. Abgesehen von Ver-
minderung der Unfélle oft Verbesserung der Arbeits-
verfahren und Steigerung der Erzeugung. [lron Trade
Rev. 74 (1924) Nr. 17, S. 1107/08.]

Bildung und Unterricht.

Richard Baumann: Pflege]ldes Deutschen durch
den Ingenieur. Behandelt werden die Bezeichnungen
Ermidung, Altern, Rekristallisation, Eisen oder Stahl,
Bauart — Konstruktion — Gestaltung. Was ist Schwei-

Wirtschaftliche Rundschau.

Aus der luxemburgischen Eisenindustrie. — Im all-
gemeinen war die Geschaftsentwicklung im ersten Viertel
dieses Jahres gunstig bis in die zweite Méarzhalfte. Im
Januar befestigte sich die Marktlage und die AbschluR-
mdglichkeiten wurden zahlreicher. Im Februar stromten
die Bestellungen wirklich zu und der Auftragsbestand
wurde so stark, daf3 die langfristigen Lieferungen den
Hutten fast nicht erlaubten, neue Verkaufe vorzunehmen.
Diese gunstige Lage dauerte bis in die erste Méarzhalfte
hinein, und wenngleich zu dieser Zeit die Ausfuhrauftrage
des hohen Frankenkurses wegen weniger verlockend
wurden und die Absatzgebiete, in denen in Franken ge-
handelt wurde, sehr zuriickhaltend waren, so blieben
die Werke doch auf mehrere Wochen, ja sogar auf Monate
hinaus mit Auftragen, besonders in Halbzeug, reichlich
versehen. Walzdraht hatte die Aufwéartsbewegung im
Januar nicht mitgemacht, doch wurde im Februar
die Auslandsnachfrage so stark, da sich die Preise bald
150 bis 200 Franken tber den Inlandspreisen gestalteten.

Der Frankenniedergang im Februar muBte natdrlich
die Geschaftslage auBerordentlich begilinstigen, doch
entwickelten sich in diesem Augenblick, zwar in geringe-
rem Male, die Preise in hochvalutigen Wahrungen eben-
falls. Roheisen zog allméhlich im Preise an und die
Nachfrage wurde ziemlich rege, bis durch die Besserung
des Franken englisches Roheisen die Méarkte des Fest-
landes eroberte.

Der Absatz aller Erzeugnisse litt betrachtlich unter
den andauernden Verkehrsstérungen auf der Antwerpener
Linie und unter dem Ausstand der englischen Dock-
arbeiter, infolgedessen Zehntausende von Tonnen in
den Héfen, auf den Eisenbahnlinien und in den Werken
angestaut wurden, so dall man einen Augenblick firchten
konnte, die Erzeugung einstellen zu missen.

Die Ankéufe Deutschlands waren weit bedeutender
als im letzten Vierteljahr 1923 und ihr Absatz wurde
durch die von der deutschen Regierung getibte Nachsicht
wesentlich erleichtert, die den freien Kontingenten die
Einfuhr nach Deutschland Uber alle Grenzen und durch
alle Hafen gewaéhrte.

Am Vierteljahresende begannen die Preise abzu-
bréekeln und die am 31. Marz genannten Notierungen
waren rein nominal. Ueber die Preisentwicklung gibt
folgende Zusammenstellung AufschluB:

Grundpreise ab Werk
(in belgischen Franken)

am 31. Dez. am 31.Marz

1923 1924
GieBereiroheisen........ccooene 380 470
VorblocKe. .o 550 590
Knippel und Platinen 565 640
FOormeisen....cccecveeiiecienieeeennn, 625 725
Stabeisen 650 750
Bandeisen 830 925
Walzdraht.....cccooooveiiiiiinnnins 850 900
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Die Vorschlage dirften nicht ohne Widerspruch
bleiben. [Z. Bayer. Rev.-V. 28 (1924) Nr. 8, S. 68/70.]

Arnold Pfau: Vom Berufe des Ingenieurs.*
[Schweiz. Bauzg. 83 (1924) Nr. 16, S. 185.]

Julius Schenk: Ueber Technikererziehung.
Ziel: die schopferische Leistung. Anleitung zum schopfe-
rischen Schaffen. Eignung der Lehrperson. Art und

Ren?

Ausbau der Lehre. [Z. V. d. |I. 68 (1924) Nr. 13,
S. 313/5]

F. Déhne: Das Dampfkesselwesen und
Technischen Hochschulen. Notwendigkeit der

erweiterten Behandlung des Dampfkesselwesens an den
Technischen Hochschulen. [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 13,
S. 310/2.]

P. v. Denffer: Der Bildwerfer als Hilfsmittel
fur technische Vortrage.* Bildwerfer fur auto-
matische Lichtbildzufihrung mit Fernregelung. [Z. V.
d. I. 68 (1924) Nr. 17, S. 413/5]

Die Zahl der Ende Marz vorhandenen und unter
Feuer stehenden Hochdfen stellte sich wie folgt:

Zahl der Hochdéfen

unter Feuer

Werk vor-
am am
handen 31. Dez. 31. Marz
1923 1924
Arbed:
Werk Dommeldingen 3 - 2
Dudelingen. . 6 4 6
, Esch . . .. 6 6 6
Terres Rouges:
Werk Bel-vVal . . . 6 6 6
., Esch . . .. 6 — —
Hadir:
Werk Differdingen . 10 8 8
,,  Rumelingen 3 - -
Ougree Marihaye:
Werk Rédingen . . 5 4 5
Athus Grivegnee:
Werk Steinfort . . 3 3 3

United States Steel Corporation. — Der Rechnungs-
abschluR des Stahltrustes fir das erste Viertel-
jahr 1924 zeigt gegenuber den Vorvierteljahren wieder
eine Zunahme des Gewinnes. Und zwar betrug die Ein-
nahme nach Abzug der Zinsen fiur die Schuldverschrei-
bungen der Tochtergesellschaften 50 075445 $ gegen
49958 980 $ im Vorvierteljahr und nur 34 780069 $ im
ersten Vierteljahr 1923. Auf die einzelnen Monate des
Berichtsvierteljahres, verglichen mit dem Vorjahre, ver-
teilt, stellten sich die Einnahmen wie folgt:

1323 1924

$ $
Januar......... 10561241 14771 103
Februar 9527 181 16 238 867
MArz..ocooviiniiicinie, 14691647 19 065 475
zusammen 34 780 069 50 075 445

In den einzelnen Vierteljahren 1923 und 1924 wurden
eingenommen:

1923 1924
$ $
1. Vierteljahr . . . . 34780069 50075445
2. Vierteljahr. . . . 47 858 181
3. Vierteljahr. . . . 47053 680
4. Vierteljahr. . . . 49958980 —
ganzes Jahr 179 650 910 —

Von der Reineinnahme des ersten Vierteljahres
1924 verbleibt nach Abzug der Zuweisungen an den
Erneuerungs- und Tilgungsbestand, der Abschreibungen
sowie der Vierteljahrszinsen fir die eigenen Schuld-
verschreibungen im Betrage von insgesamt 18 156 609 $
gegen 17 854 807 $ im Vorvierteljahr und 17 262 018 $
im ersten Vierteljahr 1923 ein Reingewinn von

die
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31918 836 $ gegen 32 339 362 $ im vierten Vierteljahr
1923. Auf die Vorzugsaktien wird wieder der Ub-
liche Vierteljahrs-Gewinnanteil von 1 I3

6 304 919 $, auf die Stammaktien 1,4 /o oder 6 333
ausgeteilt; auflerdem wird auf die Stammaktien em
weiterer Gewinn von % % (25415 - $) geza .
Der verbleibende unverwendete UeberschulR betragt

16 718 624 S.

Buchbesprechungen.

Geuze, Léon, Ingénieur civil des mines: Forgeage et
Laminage. Avec le patronage de 1Union des Indu-
stries Métallurgiques et Mineres et du Comité des
Forges de France. (Avec 229 fig.) Paris (19,2 E f -

feuille): Librairie J.-B. Bailliére et Fils 1922. (36- p.)
8°. 30 Fr., geb. 40 Fr. i i
(Encyclopédie Miniere et Métallurgique. Publiée

sous la direction de L. Guillet.)

Von dem groBen berg- und hiuttenméannischen
Sammelwerke, das mit weitgehender Unterstitzung
der franzoésischen Schwerindustrie unter der Leitung
von Professor L. Guillet herausgegeben wird, liegt hier
ein neuer Band vor. In ihm behandelt der auch in deut-
schen Walzwerkskreisen wegen seines wertvollen Werkes
,Laminage du fer et de I'acier* ruhmlichst bekannte
Hutteningenieur Léon Geuze das umfangreiche Gebiet
des Schmiedens und Walzens. Leider werden die Er-
wartungen, die man an ein mit so hoher Patenschaft
herausgebrachtes Werk zu stellen berechtigt ist, nur
zum geringen Teile erfullt. Der Verfasser geht, ohne
den Leser Uber die Gesichtspunkte, nach denen er den
ausgedehnten Stoff zu behandeln gedenkt, weiter auf-
zuklaren, mitten in die Dinge hinein und gibt an Harnd
von ausfuhrlichen Erlauterungen der zum Schmieden
und Walzen erforderlichen Einrichtungen eine Schilde-
rung der verschiedenen Arbeitsverfahren. Werks-
beschreibungen wechseln in bunter Folge mit Rechnungs-
und Kalibrierungsbeispielen und der Wiedergabe von
Erfahrungsregeln. Da der Verfasser sich dabei an
Vorbilder halt, die durchweg em bis zwei Jahrzehnte
zurickliegen, so ist es unausbleiblich, daR von den
Fortschritten, die die Schmiede- und Walztechnik auch
wahrend und nach der Kriegszeit zu verzeichnen gehabt
hat, nicht viel die Rede ist. Aber auch von dem, was
schon in den Jahren vorher hittenméannisches Allge-
meingut war, vermift man manches. So sind die fur
eine ° wirtschaftliche Betriebsfiuhrung grundlegenden
Fragen der Umformungsenergie und des Wéarmehaus-
haltes ebenso stiefmutterlich behandelt wie die der
Leistungsfahigkeit, der Abbrand- und Schrottverluste
usw. Der walztechnisch hochwichtigen Herstellung
von Rohren ist nicht eine einzige Zeile gewidmet, von
Oberbaustoff wird nur die Walzung der Vignolschienen
erwahnt, Rillenschienen, Schwellen, Laschen und der-
gleichen bleiben unbertcksichtigt. Auch die bedeutsame
Rolle, die den kontinuierlichen Vorstrecken bei der An-
ordnung der StabeisenstraBen zukommt, bleibt un-
erwahnt, wie Uberhaupt der Verfasser diese wichtige
Abteilung des Walzwerkes hauptsachlich vom Stand-
punkte des Kalibrierers aus behandelt. Auf diese Weise
werden alle die Hilfsmittel, welche die ungeahnte Steige-
rung der Stabeisenerzeugung ermdglicht haben, wie
selbsttatige Umfuhrungen, fliegende Scheren und mecha-

. nische Warmbetten, sofern ihrer Uberhaupt Erwahnung
getan wird, nicht mit der gebihrenden Grundlichkeit
behandelt.

Wenn es dem Verfasser lediglich darum zu tun war,
dem seinem Fachgebiet Fernerstehenden Einblick
in die Technik des Schmiedens und Walzens, wie sie
von der franzdsischen Eisenindustrie in der Vorkriegszeit
ausgeubt wurde, zu geben, so mag die Losung der Auf-
gabe befriedigen. Ein Fachmann, der seine Wissenschaft
zu bereichern sucht, wird dagegen bei diesem Buche
nicht auf seine Kosten kommen. Das ist um so bedauer-
licher, als Geuze in seinem erstmalig im Jahre 1900 er-
schienenen Buche uber Walzenkalibrieren es als einer der
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Wenigen verstanden hat, diesen sproden Stoff in meister-
hafter Weise auf wissenschaftlicher Grundlage zu formen
und dem Leser zu vermitteln. RV s .
Die Ausstattung des Buches, die m bezug auf Druck,
Papier sowie zeichnerische und bildliche Wiedergabe bei
weitem nicht an das von unseren fuhrenden fachwissen-
schaftlichen Verlagen Gebotene heranreicht, ist auch
nicht geeignet, Uber die besprochenen Mangel hinweg-
zutduschen. Ruhmend sei dagegen hervorgehoben, dal
der Verfasser sich in seiner Darstellungsweise von jedem
Ubel angebrachten Chauvinismus freigehalten hat Er
erwahnt nicht nur im Text die vielen deutschen Lieferer
der auf den franzésischen Hutten vorhandenen Ein-
richtungen, sondern hat es auch in anerkennenswerter
Weise unterlassen, bei den bildlichen Darstellungen die
zahlreichen deutschen Firmenschilder an den Walz-
geristen usw. zu beseitigen, die inzwischen wohl langst
dem Hammer und Meilel zum Opfer gefallen sind.
$r.»Sng. K. Meerbach.
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