S T A H L 1

M

I E 1 S E N

ZEITSCHRIFT

FUR DAS DEUTSCHE EISENHUTTEN WESEN.

Nr. 9.

26. Februar 1925.

45. Jahrgang.

Die GuReisenveredelung durch Legierungszusatze.

Von E. Piwowarsky

in Aachen.

(Mitteilung aus dem Eisenhuttenméannischen Institut der Technischen Hochschule Aachen.)

(Der EinfluB von Aluminium, Titan, Nickel, Chrom, Nickel und Chrom, Vanadin, Wolfram, Molybdéan‘und
Vanadin neben Wolfram und Molybdén auf die Eigenschaften von GraugufR. Kritische Besprechung der Ergebnisse.)

ie Bemihungen nach Qualitatsverbesserung des

GuReisens durch Zusatz gewisser Spezialele-
mente gehen zuriick bis auf den Beginn dieses Jahr-
hunderts. Meistens aber waren es nur vereinzelte
Versuche, denen die grofRe Linie der Systematik ab-
ging und die mein: dem experimentellen Forschungs-
trieb einzelner Hochschullehrer oder Ingenieure ent-
sprungen waren als dem ernsten Zwang wirtschaft-
licher Konkurrenzbestrebungen. Die allgemeinen
Liefemngsvorscliriften enthielten ja auch Anforde-
rungen an die mechanischen Eigenschaften, denen
von seiten der GielRereien ohne nennenswerte Be-
muhungen nachzukommen war. Die Forderung nach
guter Bearbeitbarkeit stand im Vordergrund. Im
Laufe der letzten zehn Jahre, als die Einfihrung der
Wissenschaft in die praktischen Betriebe so be-
merkenswerte Fortschritte machte, reifte bei Ab-
nehmer und Fabrikant allméhlich die Erkenntnis,
dal? der GrauguB ein Werkstoff sei, der noch weitest-
gehender Qualitatsverbesserungen féhig war. Die
Entschwefelung wurde fortan sorgféltiger angestrebt,
die chemische Zusammensetzung enger dem Verwen-
dungszweck der GuRstiicke angepalt, die GieR- und
Herstellungstemperaturen wurden eingehender Gber-
wacht, die Abkuhlungsverhaltnisse des erstarrenden
Gusses in gunstigerem Sinne geregelt, den Form-
stoffen mehr Aufmerksamkeit zugewandt, durch
zweckmaBigere MassenVerteilung, insbesondere bei
der Herstellung komplizierter Stiicke, wurde auf
spannungsfreieren GulR hingearbeitet usw. Durch
die in der Nachkriegszeit bestehenden ungiinstigeren
Bedingungen auf dem Absatzmarkt, die steigende
Konkurrenz des Stahlformgusses, der sich den stark
erhohten qualitativen Forderungen des Maschinen-
baues, des Automobil- und Kesselbaues usw. schneller
angepallt hatte, erhielt die Qualitatsfrage in den
GraugieRBereien gleichzeitig den notigen Nachdruck.
Kombinierte, der Qualitatssteigerung dienende Ver-
fahren kamen nunmehr in erhéhtem MaRe in den
Gielereien zur Einfiihrung, neben dem Kuppelofen
wird endlich dem Flammofen die ihm zustehende
Bedeutung zugebilligt, der Elektroofen begegnet
grolRem Interesse und wird in steigendem MaRe zur
Raffination von Grauguf? verwendet. Zwar ist seine
Stellung in der GraugieBerei noch umstritten, aber

IX.,

der Zwang der wirtschaftlichen Verhaltnisse 1aBt nicht
nach und halt das Interesse an der Losung dieser
Frage wach.

Es ist zu verstehen, daR angesichts dieser neuen
Verhaltnisse die Bemihungen, durch Spezialelemente
eine weitere Steigerung der mechanischen Giiteziffern
zu erreichen, erneut einsetzen muBBten. 0. Smalleyl)
untersuchte in neuerer Zeit den EinfluR einer An-
zahl von Spezialelementen auf die Eigenschaften
einiger technischer Gufeisensorten (gewodhnlicher
Grauhandelsguf? und Zylindereisen) und bericksich-
tigte zum Teil auch schon systematisch den gleich-
zeitig anwesenden Siliziumgehalt des Versuchseisens.
Bei diesen Versuchen wirkte ein Kupferzusatz von
etwa 0,5 % schwach im Sinne einer Héartesteigerung,
alle Ubrigen Eigenschaften und auch das Gefiige
erfuhren keine nennenswerte Aenderung. Ein ge-
ringer Nickelzusatz (0,5 %) bewirkte Verfeinerung
der Graphitabscheidung bei unverdnderter Harte.
Dagegen verursachte Chrom eine merkliche Steige-
rung der Harte und der Biegefestigkeit. Molybdan
wirkte erst von 0,5 % aufwarts im Sinne einer all-
gemeinen Qualitatsverbesserung bei geringer Ver-
minderung der Harte. Wolfram wirkte &hnlich wie
Molybdan, nur in schwacherem Ausmaf. Cer, Uran,
Kalzium, Vanadin und Zirkon tbten keinen praktisch
auswertbaren EinfluB auf die mechanischen und
physikalischen Eigenschaften der untersuchten Eisen-
sorten aus; dasselbe gilt vom Aluminium und Magne-
sium. Natirlich machte Aluminium das Eisen etwas
weicher, wahrend Magnesium es hartete.

Verfasser beschéftigte sich seit 1920 systematisch
mit der Durchforschung des Einflusses der Spezial-
elemente und hat auch wiederholt an dieser Stelle2)
Uber einige seiner Versuche berichtet. Nachdem
nunmehr die erste groBe systematische Versuchs-
reihe abgeschlossen war, erschien es zweckmalig,
kurz im Zusammenhang und unter Bericksichtigung
der bisherigen eigenen Verdffentlichungen tber die

1) Foundry Trade J. 26 (1922), S. 519/23; St. u. E. 44

(1924), S. 498; vgf. a. Foundry Trade J. 27 (1923),
S. 3/6; Engg. 114 (1922), 8. 277; St. u. E. 43 (1923),
S. 564.

2 St. u. E. 40 (1920). S. 1300; 43 (1923),
u. 1491

S. 967

37
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Ergebnisse zu berichten. Warum flies heute in
summarischer Form geschieht und nicht wie bisher
in einzelnen jedem Sonderelement gewidmeten Auf-
satzen, hat seinen Grund darin, dal}, wie noch zu
erdrtern sein wird, dem Verfasser eine GuReisenver-
edehing durch Sonderelemente auf Grund der jlingst
erzielten Versuchsergebnisse von etwas verminderter
praktischer Bedeutung erscheint, als sie ihr urspriing-
lich zugeschrieben worden war.

Fur alle Versuchsreinen diente durchweg ein

schwedisches Roheisen mit:

4,01 % Ges.-C

0,04 bis 0,06 % Si

0,13 bis 0,14 % Mn

0,018 bis 0,02 % P

0,011 bis 0,02 % S.
AisSchmelzofen diente in allen Fallen ein gas-
beheizter Tiegelofen, nur die Versuchetber den Ein-
fluR des Vanadins fanden in einem koksbeheizten
Tiegelofen statt. Fir die einzelnen Versuchsschmel-
zen wurden je 4 bis 6 kg des schwedischen Eisens ein-
geschmolzen, die Temperatur bis nahe 1400° erhoht,
alsdann mit der nétigen Menge Silizium bzw. der
Ferrolegierungen legiert, auf etwa 1300° abkihlen
gelassen und darauf in bereitstehende getrocknete
und geschlichtete GieRformen zu Rundstdben von
20 mm Durchmesser und 650 mm Lé&nge stehend ver-
gossen. Um dem EinfluB des gleichzeitig vorhandenen
Siliziumgehaltes im technischen GufReisen Rechnung
zu tragen, wurden drei groBe Versuchsreihen ge-
schaffen, in denen der Siliziumgehalt zu 1 % bzw.

1,75% bzw. 2,75% angestrebt wurde. Innerhalb
dieser Hauptreihen, die im folgenden stets mit
Reihe | bzw. Reihe Il bzw. Reihe 11l bezeichnet

werden sollen, wurde nunmehr der Gehalt an den
Spezialelementen entsprechend verandert. Nach-
stehend sei kurz angefihrt, welche Elemente be-
rucksichtigt wurden,- wobei in Klammern gesetzt
die Art und Weise der verwendeten Speziallegierung
gekennzeichnet worden ist.

1. Aluminium bis 0,1 % (aluminothermisch herge-
stelltes kohlenstofffreies niedriglegiertes Ferro-
aluminium mit etwa 6 % Aluminium),

2. Titan bis etwa 1 % (aluminothermisch herge-
stelltes Ferrotitan mit 20,9 % metallischem
Titan),

3. Nickel bis 2% (Wdrfelnickel mit 96,65% Ni),

4. Chrom bis etwa 0,5 % (Ferrochrom mit 48,46 %
Cr und 1,06 % C),

5. Nickel + Chrom gleichzeitig in Gehalten wie
unter 3 und 4 bemerkt,

6. Vanadin bis etwa 1%
62,4 % V und 0,05 % C),

7. Wolfram bis etwa 0,5 % (Ferrowolfram von
82,8 % W und 0,68 % C, durch weiches Eisen
auf 15.4 % W herunterlegiert),

8. Molybdén bis etwa 1 % (Ferromolybdan mit
43.6 % Mo und 091 % C),

9. Wolfram + Vanadin (Wolframgehalt wie unter 7,
Vanadingehalt bis 0,25 %),

10. Molybdan + Vanadin (Molybdangehalt wie
unter 8, Vanadingehalt bis 0,25 %o).

(Ferrovanadin mit

Die GuBeisenveredelung durch Legierungszusatze.

45. Jahrg. Mr. 9.

Die abgegossenen Probestdbe wurden dem Biege-
versuch unterworfen bei einer Auflageentfernung
von 40 cm = 20 x Durchmesser und unter Be-
lassung der GuRRhaut. Die Bruchstlicke dienten teils
der Ermittelung der spezifischen Schlagarbeit, teils
dem Zugversuch sowie der Harte und Druckfestig-
keit, wobei die einzelnen Probestédbe, um vergleich-
liehc Werte zu erzielen, stets gemal? Abb. 1 aufseteilt
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wurden. In die Zahlentafeln 1 bis 8 wurden nur ein-
wandfreie, nahe beieinanderliegende Mittelwerte aus
mindestens awrei bis drei Versuchen aufgenommen.
Abb. 2 zeigt die Form der verwendeten Zerrei3stabe.

Abbildung 2. Abmessungen der Zerreif3stabe.

Dem Druckversuch dienten zylindrische Korper mit:
Durchmesser= Hohe= 18mm (beiVanadin= 20mm).

Die Schlagversuche wurden an den ungekerbten
Stében von 20 mm (p unter Belassung der GuBhaut
durchgefuhrt, die Harteversuche nach Brinell mit
einer 10-mm-Kugel bei P = 1500 kg (bei Vanadin
5-mm-Kugel und P = 500 kg).

Die Versuchsergebnisse.
A. Der EinfluR des Aluminiums:

In den niedrigsilizierten Reihen I und Il bewirkt
ein Aluminiumgehalt von 0,02 bis 0,08 % im GuR
eine Steigerung der Biegefestigkeit bis zu 25 % bei
gleichbleibender oder sogar etwas erhdhter Durch-
biegung, eine Steigerung der spezifischen Schlagarbeit
um 25 bis 50 %. Harte und Druckfestigkeit nehmen
ab, und zwar um etwra 20 bis 30 %.

In der hochsilizierten Reihe 111 steigt die Biege-
festigkeit und die spezifische Schlagarbeit nur lang-
sam durch den Zusatz von Aluminium, wahrend fur
die Ubrigen Eigenschaften dasselbe gilt wie in den
Reihen I und Il (vgl. Zahlentafel 1).

Der EinfluR des Aluminiums ist vorwiegend auf
die stark graphitférdernde Wirkung desselben zuriick-
zufiihren.

B. Der EinfluR des Titans (Zahlentafel 2):

1. Titan wirkt auf die Graphitbildung in min-
destens ebenso starkem Male wie Aluminium; bei
0.1 % Titan im Gnf ist der Hochstwert der Graphit-
bildung bereits erreicht.

2. In den Reihen | und Il wirkt Titan demnach
im gleichen Sinne wie Aluminium. In Reihe Il er-
folgt im Gegensatz zum Aluminium eine wesentliche
Verbesserung der mechanischen Eigenschaften, in-
dem hier Druckfestigkeit und Biegefestigkeit und
sogar die Harte stark ansteigen; ohne dafl die spezi-
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Zahlentafel 1. Versuche mit Aluminium.
Fcrro- Crs.- Geb. . Graphit Biege- Durch- Druck- Spez.
Rbe AT A STCT TET Nt il GG pegung U schhg e
% % % % % % ' kg/mmz2 mm kg/mni2 mkg/cm2 B. E.
— 0,99 3,54 1,64 1,90 53,7 35.7 6,2 97.8 1,04 256
0,025 0,022 1,04 3,47 1,55 1,92 55,3 38,2 6,2 92,0 1,14 233
| 0,05 0,042 0,97 3,41 1,30 2,11 61,6 41.8 6,4 84.9 1,27 215
0,1C 0,082 1,08 3,33 1,09 2,24 67,3 43,7 6,3 81,1 1 1,30 197
1.58 3,54 1,35 2,19 61,8 31,9 7.8 85.3 1,01 221
0,025 0,022 1,62 3,41 1,18 2,23 65,7 34,4 7.9 77,5 1,26 197
11 0,05 0,042 1.59 3,35 0,90 2,45 73,1 36,8 8,5 71.4 1,33 201
0,10 0,083 1,68 3.27 10,57 2,71 85,3 40,1 8,8 69,1 1,51 164
2,69 3,59 0,71 2,SS 80,7 26,2 9,7 68,3 1,29 141.1
" 0,025 0,022 2,75 3,47 0.57 2,90 83,6 27,7 10,5 63,6 1,36 136.1
0,05 0,040 2,72 3,38 OHO 2,98 88,0 29,1 10,4 55,1 1.40 122,9
0.10 0,082 267 3.33 0,33 3,00 90,1 33,9 11,0 46,5 1.41 118,0
Zahlentafel 2. Versuche mit Titan.
. Geh. d.  Gecs.- . . Graphit Biege- Druck- ~pez.
Ti- A 7 Ti- Gc.i.- Geb. L 1 Durch- :
. . GuBeis. Ti- G hit i.% des festig- . festig 4 Schlag-
Reihe Si zus. T Geh, Abbr. 0 rapni Ges.-C keit Piegung T od Harte aibeaitg
% 1 9% % % % % % % % kg/mm-  mm kg/mm2 B E  mkg/cm2
1,02 _ 3,52 1,63 1,89 03, i 35,7 5,9 98,6 263 1,1
1,22 0,12 — 0,038 67,9 3,88 1,35 2,53 65,2 30,4 53 92,0 225 11
1 1,15 0,24 - 0,094 60,8 3,84 0,81 3,03 79,0 35,1 6,8 84.9 189 17
1,08 0,58 - 0,327 43,6 4,02 0,92 3,10 77,3 36,4 6,4 82,1 197 1,3
1,08 1,16 0,516 55,6 3,80 0,98 2,82 74,0 49,8 7,2 97,6 215 1,5
1,71 _ _ — 3,52 1,28 2.24 63,6 32,4 6,1 90,6 216 0,9
1,65 10,12 — 0,066 45,1 3,89 0,70 3,29 84,3 26,9 6,7 46,5 108 1.4
1,94 0,24 - 0,119 51,9 3,84 0,69 3,25 84,8 27,9 6,2 63,6 137 1,6
1,73 0,58 - 0,251 56,7 3.88 0,63 3,25 83,7 29,8 57 66,5 148 1,3
2,54 — R 3,56 0,67 2,89 81,1 26,3 7,8 65,4 141 1,3
2,69 0,12 - 0,068 42,9 3,62 0,30 3,32 91,0 23,5 6,9 40,8 97 1,2
M 269 0,24 0,118 50,8 375 056 319 848 260 67 550 118 11
2,66 0,58 0,353 39,0 3,63 0,41 3,22 88,6 41,2 6,0 83,4 164 1,3

fische Schlagarbeit bzw. die Durchbiegung merklich
beeintrachtigt werden.

3. Ein Titanzusatz bewirkt neben Erhéhung der
Graphitbildung eine auBerordentliche Verfeinerung
des graphitischen Bestandteils, die vorwiegend als Ur-
sache der Qualitatssteigerung angesehen werden muf3.

4. Im GrauguBR findet sich das Titan stets in
Form seiner nichtmetallischen Verbindungen (Nitrid.
Karbid, Oxyd).

C. Der EinfluR des Nickels (Zahlentafel 3):

Ein maRiger Nickelgehalt von 0,5 bis 1 % ver-
bessert die mechanischen Eigenschaften von Grau-
guB um 20 bis 30 %. Dariber hinaus tritt durch zu
starke Begunstigung der Graphitbildung, die nach
den vorliegenden Untersuchungen im Gegensatz zu
Smalley durch Nickel nicht nennenswert verfeinert
wird, ein Abfall der Guteziffer ein. Die Verbesserung
der Eigenschaften durch Nickel wird in erster Linie
auf die Mischkristallbildung mit dem Eisen zurick-
gefuhrt.

D. Der EinfluR des Chroms (Zahlentafel 4):

Chrom allein vermag die mechanischen Eigen-
schaften des Graugusses nicht wesentlich zu ver-

bessern. Die Hartesteigerung durch einen Chrom-
gehalt von 0,5 % betrug zwar 20 bis 25 %, dagegen
ging die Erhéhung der tbrigen mechanischen Wert-
ziffern durch den erwahnten Cr-Zusatz Uber 10 %
kaum hinaus.

Das Chrom im GuR verteilt sich wahrscheinlich
auf Karbid und Ferrit.

E. Der Einflul3 eines gleichzeitigen Nickel-

und Chromgehaltes (Zahlentafel 5):

Das Optimum der Verbesserungen liegt in allen
drei Hauptversuchsreihen bei dem Chromgehalt von
0,5 %. Der zugehodrige gunstigste Nickelgehalt ist
bei Reihe | = 0.20 %, bei Reihe Il und Ill hegt er
zwischen 0,4 und 0.8 % Nickel. Solche gegenseitigen
Anteile vermdgen die Zug- und Biegefestigkeit, des-
gleichen die Harte und die Druckfestigkeit merkbar
zu erhohen, ohne die spezifische Schlagarbeit und
die Durchbiegung zu verringern.

Die hdchste Gutesteigerung betrug bei Reihe |
im Durchschnitt etwa 75 %, bei Reihe 11 bis zu
80 %, in Reihe Il bis zu 60 %.

Bei Gegenwart von Chrom wirkt Nickel bei
weitem nicht so stark auf die Graphitbildung ein
als wenn es allein als Spezialelement vorhanden ist
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Zahlentafel 3. Versuche mit Nickel.
. iege- - Spez.
. . Ges.- Geb. Graphic Biege Durch- Druck

. i f - ; festig- 4 S-blag-
Reihe Si Hi c 0 Graphit | o4 des T(Sct:? biegung elfe:? Haérte arbeai%
L % % % % % Ges-C g/mm- mm kg/mm2 u. E mkg/cm-

0,94 0,0 3,99 1,36 2,63 66,0 25,7 6,9 53,7 111 1,15

0,92 0,49 3,98 1,33 2,64 66,5 35,7 7,5 73,7 150 1,30

i 0,94 1,06 3,96 1,27 2,70 68,1 33,4 7,3 70,3 138 1,42
0,96 1,51 3,93 1,13 2,79 71,3 31,0 7,7 67,4 124 1,12

0,91 1,97 3,96 1,08 2,87 72,7 26,8 6,8 61,0 118 0,92

1,60 0,0 3,82 1,13 2,69 70,5 24,0 7,5 55,0 107 1,24

1,61 0,50 3,75 1,07 2,67 71,4 33,9 8,0 72,4 143 1,27

1,63 1,08 3,74 1,01 2,73 72,0 31,5 7,7 73,9 139 1,19

1 1,61 1,50 3,71 0,90 2,81 75,8 30,7 7,3 64,1 126 1,16
1,63 2,07 3,69 0,73 2,96 80,0 27,1 7,2 66,4 123 1,21

2,76 0,0 3,09 1,53 1,56 50,4 35,5 6,7 84,4 184 1,01

2,72 0,49 3,05 1,46 1,60 52,5 44,6 6,9 120,1 224 1,24

in 2,72 0,96 3,00 1,43 1,57 52,3 40,9 6,5 112,0 215 1,19
2,72 1,49 3,07 1,43 1,62 53,3 39,8 6,7 110,0 209 1,10

2,71 1,98 3,02 1,40 1,62 53,6 39.1 6,4 104,6 205 1.01

Zahlentafel 4. Versuche mit Chrom.
Ges.- Geb. Graphit Biege- Durch- Drur_:k- Zerre_ill- Spez.
. Si Graphit ; C festig- . festig- f estig- Schlag- | liarte
Reihe i ¢ c raphit iy o4 des T eit biegung eit Keit arb it

% % % % Ges-C % kg/mm2 mm kg/mm2  kg/mra2  mkg/rm2 B. E.

1,11 3,72 0,71 3,06 82,5 — 22,0 8,9 54,0 8,7 1,14 143

| 1,06 3,62 0,63 2,98 80,7 0,15 28,0 8,7 55,0 9,0 126 1 152
1,01 3,80 0,83 2,97 78,2 0,30 22,0 6,6 56,5 11,5 1,22 154

1,03 3,74 0,97 2,76 74,0 0,51 25,0 6,7 60,0 12,0 1,26 | 161

1,82 3,70 0,44 3,26 88,2 — 18,5 8,6 46,5 7,2 1,0 1 132

1 1,80 3,76 0,52 3,23 86,0 0,14 20,8 8,7 46,0 8,3 1,06 133
1.81 3,71 0,65 3,05 82,3 0,28 21,5 7,7 51,1 10,5 1,15 141

1,68 3,60 0,80 2,80 77,8 0,48 23,0 7.4 53,8 12,5 1,14 | 153

2,76 3,72 0,26 3,45 92,8 _ 16,6 7,7 45,1 6,7 0,88 116

i 271 369 0,32 342 92,8 014 18,8 7.1 42,8 6,8 1,22 122
2,74 3,74 0,33 3,41 91,1 0,29 18,0 6,5 45,1 9,2 1,06 138

2,77 3,78 0,57 3,20 84,8 0,53 19,3 51 445 9,4 1,01 | 143

(vgl in den Zahlenwerten der drei Reihen die Ver-
suche mit 0,5% Cr beziglich der zugehorigen Ver-
anderungen des ¢Graphitgehaltes durch steigenden
Nickelzusalz).

F. Der EinfluR des Vanadins (Zahlentatel 6):

Im Gegensatz zu Smalley, der die hartende Wir-
kung des Vanadins bestreitet, zeigen die Versuche,
da dieses Element die Karbidbildung stark be-
gunstigt. Merkwirdigerweise tritt der EinfluB des
Vanadins erst bei Zusétzen Uber 0,5 %, daun aller-
dings sehr plétzlich zutage, und zwar ist die Wirkung
bei den siliziumarmeren Reihen | und Il weit ausge-
pragter als in der Reihe 11l mit 2,75 % Si. Die
hartende Wirkung des Vanadins auBert sich in einer
raschen Steigerung der Harte sowie der Druckfestig-
keit. Desgleichen erreicht die Biegefestigkeit hier
sehr hohe Werte (vgl. die durch Klammern gekenn-
zeichneten Werte in Zahlentafel 5). Natirlich sind
Eisensorten mit so hohem Karbid-Kohlenstoff-Gehalt
wie die meisten Schmelzen der Reihen | und I als
HandelsguBeisen nicht mehr zu verwenden; aber die
Tatsache, dal trotz so ungewodhnlicher Steigerung
der Hérte die Biegefestigkeit Werte von 52 kg/mm-
bei'Prifung'mit jGuBBhaut erreichen konnte, be-

weist den die Zahigkeit stark beglnstigenden Ein-
fluR des Vanadins, der in Zahlentafel 5 durch eine
wesentliche Steigerung der spezifischen Schlagarbeit
zum Ausdruck kommt. Diese Beobachtung deckt
sich mit den Ergebnissen von Moldenke3) u. a., die
durch Vanadin bei hartend > Ei lwirkung auf den
GuR eine wesentliche Erhdhung der Dichte und des
Verschleiles feststelleu konnten. Die Versuched)
lassen daher die Anwendung von Vanadin erfolg-
reich erscheinen, wo es sich um Gu von hoher
Widerstandsfahigkeit gegm Stof3, um GuR hoher

3)J. Iron Steelinst. 1911 so wie a. Keilt Smith: Foundrv
Traue J. 27 (1923), S. 52/3; vgl. die gegenteilige Ansicht
von Smalley: Foundry Trade J. 26 (1922), S. 277.

4) Bei den Versuchen uber den EinfluB des Vanadins
war das AbgieBen der Versuchsstibe irrtumlich bei 1200
bis 1250° erfolgt, so daR durch die zu niedrige Giel3tem-
peratur die Karbidbildung vielleicht zuséatzlich begunstigt
worden war. Doch andert dies an den kennzeichnenden
Merkmalen des Vanadinzusatze3 kaum etwas, verursachte
vielmehr wohl nur eine Parallslverschiebung der gefun-
denen Werte zuetwas héheren Karbid-Kohlenstoff-Gehalten
mit einer entsprechenden Verschiebung in den mecha-
nischen Werten. Unter sich sind die Zahlen in jedem Falle
vergleichbar, der Vergleich mit den Zahlenreihen der
anderen Elemente ist absolut genommen allerdings nur
mit Einschrankung mdglich.



26. Februar 1925.

Zahlentafel 5.

Die uu/jeisenveredelung durch Legierungszugétze.

Versuche mit Nickel
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und Chrom.

. Ges.- Geb. _ Graphit . BiefC- Durch-  Druck- Zerr_ei.B- Spcz. .
Reihe Si ¢ [} Graphit i 04 ges Ni fe;sﬁ- biegung; feksetilfl' feitelgi]t,- Sacrrkl)leaiz- Harte
% % % % Ges.-C % kg/mm 2 mm kg/mm2 kg/mm2 mkgletn2 B. E.
1,11 3,72 0,71 3,06 82,5 — 22,0 8,9 54,0 8,7 1,14 143
0,97 3,60 0,68 2,91 81,0 0,21 0,15 36,0 8,5 74,5 15,0 1,64 191
1,10 3,61 0,79 2,81 78,0 0.19 0,29 32,0 7,5 80,0 16,8 1,68 205
0,98 3,73 0,92 2,80 75,2 0,20 0,49 37,5 7,9 92,0 18,0 1,54 229 |
i 1,01 3,60 0,66 2,94 81,6 0,39 0,16 25,8 8,4 58,0 9,2 1,20 175
0,95 3,88 0,80 3,08 79,3 0,40 0,32 28,1 7,6 65,0 9,6 1,26 180
1,10 3,77 0,80 2,96 75,9 0,39 0,51 29,0 6,3 65,0 11,5 1,38 190
1,08 3.58 0,61 2,96 82,8 0,74 0,13 25,9 6,8 60,0 10,0 1,21 169
1,13 3,74 0,74 2,99 80,0 0,75 0,29 27 7.1 63,5 11,6 1,39 176
1,04 3,62 0.83 2,78 77.0 0,74 0,48 27,5 7,2 64,0 11,0 1,34 178
1,82 3,70 044 326 882 _ _ 18,5 8,6 46,5 71 1,00 132
1,82 3,78 055 323 865 0,20 014 217 8,1 51,2 8,1 1,10 143
1,87 3,67 0,62 3,04 83,0 0,20 0,29 23,1 7,0 56,0 7,8 1,28 147
1,74 3,61 0,72 2,88 80,0 0,21 0,49 26,2 5,7 63,1 11,1 1,61 158
1,75 3,77 0,47 3,30 87,5 0,39 0,14 17,1 6,5 49,1 7,0 1,08 120
u 1,69 3,85 0,58 3,26 84,9 0,41 0,29 26,7 6,5 57,2 12,2 1,14 145
1,75 3,68 0,72 2,95 80,2 0,39 0,49 31,4 6,2 7G,2 14,5 1,22 174
1,81 3,72 0.37 3,34 90,0 0,72 0,15 29.1 7.8 73,0 13,2 1,15 146
1,70 3,76 0,47 3,28 87,4 0,70 0,32 34,0 7,6 74,3 15,4 1,27 190
1,73 3,76 0,65 3,10 82,6 0,74 0,48 34,6 7,7 77,0 16,0 1,32 186
2,76 3,72 0,26 3,45 92,8 — — 16,6 7,7 45,1 6,7 0,88 116
2,72 3,72 0,25 3,47 93.3 0,21 0.14 18,7 5,9 42,5 8,3 1,08 141
2,80 3,67 0,36 3.30 89,9 0,20 0,29 23,0 5,6 50,9 8,9 1,13 144
2,75 3,76 0,56 3,19 85,1 0,19 0,49 24,4 6,0 53,1 10.5 1,29 152
2,71 3,72 0,23 3,48 93,8 0,39 0,13 19,1 6,1 45,8 7,8 1,04 135
2,80 3,75 0,37 3,37 90,0 0,38 0,31 24,8 6,3 55,0 11,0 1,21 139
2,79 3,69 0,51 3,17 86,1 0,40 0,50 26,2 54 68,1 11,5 1,16 161
2,77 3,71 0.22 3,48 93,9 0,75 0,14 18,9 5,8 44,2 7,5 0,97 112
2,77 3,76 0,31 3,44 91,7 0,74 0,32 20,0 6,3 46,1 10,0 1,01 126
2.79 3,75 0,48 3,26 87,2 0,75 0,48 30,1 6,1 63.0 12,0 1.17 131
Zahlentafel 6. Versuche mit Vanadin.
. Ges- Geb. ) Graphit Biege- Durch- Dru_ck- Spez. .
Reihe si Grapbit iy Opges festig- biegung festig- if;‘e'?tg Harte
% % % % % pes.-C. kg/mm2 mm l;g/mm?2 mkg/cm2 B. E.
1,14 3.95 1,51 2.44 61,7 33.0 5.5 81 0,40 170
0,99 0,25 3.95 1,58 2,43 60.5 34,5 5.5 104 0,42 201
| 0,95 0,45 3.90 1,45 1.45 37,2 39.0 4.8 113 0,42 258
0,95 0,65 3,85 2,50 1,35 35.5 41.0 4.5 122 0,57 305
0,95 1,05 3.90 3,84 0,06 1,23 50.0 4,0 155 0,59 436
1,50 _ 3,90 1,22 2,76 70,0 31,0 6,6 79 0,33 170
1,55 0,20 4,00 1,25 2,75 60,7 32,0 6,5 87 0,33 190
] 1,66 0,45 4,00 1,28 2,72 60,2 35,0 6,8 112 0,38 195
1,65 0,75 3,95 1,67 2,28 58,5 46,0 7,0 122 0,41 242
1,70 0.95 3,95 1,72 2,23 56,7 52,0 6,5 134 0,59 277
2,71 — 3,90 0,95 2,95 76,0 27,0 7,6 78 0,28 160
I 2,85 0,43 3,85 0,95 2,90 74,3 27,5 7,4 81 0,34 175
2,82 0,70 3,85 1,16 2,69 70,0 29,5 6,5 108 0,41 220
2,85 0,95 3,80 1,28 2,52 66,5 31,0 6,1 115 0,42 242

Festigkeitseigenschaften und grofRer Verschlei3festig-
keit handelt.

Die Versuche lassen vermuten, daf Vanadin ein
wertvolles Element bei der Herstellung von HartguRl
darstellen dirfte.

G. Der Einflul des Wolframs (Zahlentafel 7):

Wéhrend nacfT Smalley erst ein Wolframzusatz
von etwa 1 % die Eigenschaften des GuReisens merk-

lich beeinfluBt, indem die Festigkeit etwas ansteigt
und die Harte eine Minderung erfahrt, zeigen die
vorliegenden Versuchsergebnisse, daR bereits 0,5 % W
gentigen, um die mechanischen Eigenschaften des
Gusses betrachtlich, und zwar in giinstigem Sinne
zu beeinflussen. Allerdings muR daflir gesorgt
werden, dal das zugesetzte Wolfram sich auch im
Eisen wirklich auflést, denn Wolframlegierungen
haben einen hohen Schmelzpunkt. So fiihrte z. B.
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Zahlentafel 7. Versuche mit Wolfram (4- Vanadin).
h fBiege- Durch- Druck- Zfenie_.\ir&- SSlr)]EiIZ. "
i Si w \% Ges-C Geb. C Graphit estig- i festig- estig- chlag- atte
Reihe @ keitg biegung kei keitg arbeit
% % % % % % kg/m m2 ram kilenm2  kg/mm2  mkg/cm2 B. E.
1,12 3,70 0,87 2,83 23.4 6,5 58.1 9,6 0,69 150
1,02 0,27 3,63 0,81 2,82 33,8 7.0 70,4 8,1 0,40 155
| 1,06 0,42 3,40 0,72 2,68 36,6 7.1 97.2 18,2 0,68 201
1,10 0,21 0,20 3,51 0,78 2,73 30,2 6.1 92,9 11.3 0,59 203
1.12 0,45 0,20 3,39 0.74 2,65 37.5 6,9 99.3 18.3 1,08 212
1,86 3,75 0,65 3,10 29,4 8.3 68,2 13,0 0,68 161
1,80 0,25 - 3.57 0,55 3.02 31,0 8.3 73,6 14,5 0,64 163
n 1,89 0,51 3.74 0,51 3,23 43,2 8,6 98,7 19,5 1,24 194
1,85 0,29 0,18 3,61 0,60 3,01 1 331 8,9 74,7 16,0 0,69 1 178
1,53 0.49 0,21 3,41 0,58 2,83 | 450 9,0 993 1 21,0 1 1,18 1 199
2,80 3,76 0,44 3,32 23.4 7,4 63.0 10.5 0,59 173
2,93 0,23 3,65 0,38 3,27 34.8 8,0 67,5 12,0 0,59 159
11 2,92 0,47 3,45 0,31 3,14 34.9 7.6 75,3 15,9 0,78 180
2,95 0,26 0,22 3,64 0,39 3,25 25.5 7.7 62,8 11,3 0,85 171
2,86 0,45 0,20 3,75 0,38 3,37 28,4 7.8 75.0 13.5 0,82 182
Zahlentafel 8. Versuche mit Molybdan (+ Vanadin).
Biege- Druck- Zerreil3- Spez.
) Ges.-  Geb. . Durch- ; : P
i Si Mo \Y Graphit ~ festig- i festig- festig- Scillag- Harte
Beihc c 0 ® keit ~ Diegung T Keit Arbolt
% % % % % % Kg/mm2 mm kg/mm2  kg/mm2  mkg/etn2 li. E i
1.12 - — 3,70 0,87 2,83 23,4 t;,5 58,1 9.6 0,69 150
1,16 0,19 — 3,89 0,83 3,06 23,8 8,7 58,0 9,4 0,83 162
1,16 0,41 3,85 0,75 3,10 23,7 0,8 61,5 10,2 0,81 166
1 1.09 1,10 - 4,00 0,80 3,20 23,1 6,6 61,0 11,2 0,59 164
1,0) 0,24 0,19 3,95 0,82 3,13 27,2 5,9 64,0 11.9 0,65 158
1,11 0,47 0,21 4,00 0,80 3,20 28,7 6,3 66,3 13,3 0,74 154
1,13 0,96 0,25 3,91 0,75 3,16 26,4 5,6 72,8 13,9 1,03 176
1,86 - _ 3,75 0.65 3,10 29,4 8,3 68,2 13,0 0,68 161
1,77 0,29 3,73 0,59 3,14 28.1 7,6 76,5 15,9 0.98 200
1.77 0,52 3,85 0,62 3,23 39,1 7,4 88,5 21,3 1,08 224
11 1,82 1,12 _ 3,54 0,57 2,97 36,2 7,0 84,2 19,2 0,80 216
1,80 0,25 0,22 3,90 0,65 3,25 27,5 6,3 71,2 13,2 0,58 182
188 057 020 340 048 2,92 450 8,0 107,0 24,8 1,17 238
1,77 1,14 0,19 3,73 0,44 3,29 34,8 8,6 95,7 19,3 1,15 189
2,80 _ _ 3,76 0,44 3,32 23,4 7,4 63,0 10,5 0,59 173
2,72 0,31 — 3,81 0,49 3,32 26,3 9,5 65,2 11,0 0,63 190
227 0,47 — 3,89 0,51 3,38 31,0 7,9 84,7 15,3 0,73 202
111 2,78 0,95 — 3,63 0,50 3,13 29,7 6,2 82,1 13.0 0,75 191
2,72 0,27 0,26 3,79 0,48 3,31 26,2 6,4 78,2 11.1 0,93 182
2,87 0,56 0,28 3,54 0,37 3,17 38,8 8,3 96,8 18,8 0,75 219
2.75 1,05 0,26 3,69 0,32 3,27 36,2 8,2 79,7 16,1 0,60 185

im vorliegenden Falle die Verwendung eines etwa
82prozentigen Ferrowolframs zu volligem Mif3erfolg.
Erst nachdem diese Legierung durch Verschmelzen
mit reinem weichem Eisen auf einen Wolframgehalt
von etwa 16% gebracht worden war, fand Aufnahme
von Wolfram durch die Guf3eisenschmelze statt.
Wolfram dirfte ein sehr aussichtsreiches Legie-
rungselement sein, da es samtliche mechanischen
Eigenschaften des Gusses weitgehend verbessert.
Denn neben der Biege-, der Zug- und der Druckfestig-
keit erfahrt auch die spezifische Schlagarbeit eine
nicht unbetrachtliche Erhéhung, wahrend die Durch-
biegung konstant bleibt oder eher zu einer Erhéhung

neigt. Daneben zeigt Wolfram nur einen sehr milden
EinfluR auf die Kohlenstofform des GuReisens, in-
dem es die Graphitbildung schwach begiinstigt.

Dieser merkwirdige, flr die Veredelungsbestre-
bungen recht aussichtsreiche EinfluR des Wolframs
ist vorwiegend auf wirkungsvolle Mischkristall-
bildung des Wolframs mit Eisen zurtckzufiihren,
die zum Auftreten eines neuen Gefligebestandeteils,
dem Wolframferrit, fihrt, wie aus Abb. 3 hervorgeht.

Es erscheint nicht ausgeschlossen, daf} eine
weitere Steigerung des Wolframgehaltes von einer
weiteren Verbesserung der Guteziffern begleitet sein
darfte.
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H. Der EinfluB des Molybdé&ns (Zahlentafel 8)Grauguf? auch sein mag, so betriibend ist es, wenn

Molybdén wirkt in durchaus gleichem Sinne auf
die Eigenschaften des Gusses ein wie Wolfram.
Auch hier zeigte sich, und zwar diesmal in voélliger
Uebereinstimmung mit Smalley, ein ausgeprégter
EinfluR erst bei etwa 0,5 % Mo. Eine weitere Er-
héhung des Zusatzes auf rd. 1 % verursachte aller-
dings keine Steigerung der Guteziffern mehr.

J. DieWirkung einesVanadinzusatzes ne-
benW olframoder Molybdéan (Zahlentafel 7und 8):

Diese Versuche wurden durchgefuhrt, bevor be-
kannt war. daB ein Vanadinzusatz unter 0,5 % keinen
nennenswerten EinfluB auf die Eigenschaften des
Gusses hervorruft. Der hier gewéhlte Vanadinzusatz
von 0,25 °0l&akt demnach nichts besonders Bemerkens-
wertes erwarten. Tatséchlich trat wohl eine kleine
Zunahme fast samtlicher Festigkeitswerte ein, und
zwar in dem unter F angefiuihrten Sinne, die aber
praktisch nicht von besonderem Belang war. Dennoch
erscheint eine Verknupfung gerade des Vanadin-

X 500

Abbildung 3. Geflige einer Legierung mit 2,75 °0 Si und
0,5 % W. Aetzung II.

Zusatzes Mit dem Zusatz von Wolfram oder Moybdan
nicht ohne Aussicht.

Ueberschauen wir an Hand der Zahlentafeln noch
einmal die erzielten Resultate, so dirften die Ele-
mente Aluminium, Titan und Nickel sieh dort eignen,
wo es auf weichen, gut bearbeitbaren Gul3 ankommt.
Chrom und ebenso Kobalty fiir sich allein scheiden
als Zusatz zum Graugul3 aus. Chrom in Verbindung
mit Nickel ist fur einen festen, feinkdrnigen GuR
wertvoll, die Gitesteigerung jedoch unzuverlassig,
so da besonders bei dinnwandigem GufR Vorsicht
vonndten ist. Zur Erzielung hochster Festigkeit bei
hoher Zahigkeit durfte Vanadin ein aussichtsreiches
Zusatzelement sein, insbesondere auch fur dinn-
wandigen Guf. Die besten Hoffnungen aber dirften
sich an die sachgemaRe Verwendung von Molybdan
und insbesondere von Wolfram knupfen; die gleich-
zeitige Anwesenheit von Vanadin sollte auf Be-
wahrung noch weiter nachgepruft werden. Sie
erscheint erfolgversprechend.

Kritik der Versuchsergebnisse.

So beachtenswert der EinfluR einiger der hier
behandelten Elemente auf die Eigenschaften von

man die Ergebnisse dieser mehrjéhrigen Versuche
vergleicht mit dem, was inzwischen in der Praxis
auf dem Wege der Herstellung hochwertigen GuB-
eisens anscheinend schon gelungen ist, und zwar
ohne teure Spezialzusatze, vielmehr durch einfache,
aber zweckmaRige Regelung der im GuReisen bereits
vorhandenen Elemente, insbesondere des Kohlen-
stoffs und des Siliziums. Durch Verminderung der
Abkuhlungsgeschwindigkeit siliziuméarmeren Elsens
gelingt es auch bei dinnwandigstem Guf, Biege-
festigkeiten von 50 kg/mm2 und darlber zu erzielen
bei ausreichender Durchbiegung und Bearbeitbar-
keit. Der Kruppsche Spezialgul3§ weist sogar noch
wesentlich héhere Festigkeitseigenschaften auf. Zwar
beziehen sieh manche in der Literatur mitgetiilte
Festigkeitszahlen hochwertiger GuReisensorten auf
die an abgedrehten Biegestdben ermittelten Zahlen,
welche im allgemeinen héhere Werte ergeben al- bei
Prifung mit GuBhaut. Aus den Versuchen von
0. Bauer? Uber das sogenannte PerlitguBeisen nach
Patent Lanz geht hervor, daR ein Abdrehen der
GufRhaut Steigerungen der Biegefestigkeit um 15 bis
25 % hervorrufen kann. Aber selbst unter Berick-
si<ntigung dieser Tatsache bleiben z. B. beim Krupp-
schen SpezialguB immer noch Biegefestigkeitszahlen
vorhanden, die. auf Stiabe mit GuBhaut reduziert.
Werte von 50 bis 60 kg ergeben hétten und infolge-
dessen zum Teil weit Uber den bei den vorliegenden
Versuchen erzielten Giuteziffem liegen. Nun darf
allerdings nicht vergessen werden, dal die l.cgie-
rungsversuche nur grundlegender Art sein sollten
und keineswegs an einem mit hochwertigem (<ui3
vergleichbaren Eisen durchgefiihrt wurden.  Der
Grund fur diese MalRnahmen war, zu verhindern,
dal der Einflul? der einzelnen Spezialelemente durch
das Vorhandensein und die Einwirkung anderer
Stoffe im Eisen, z. B. den Phosphor, Schwefel oder
das Mangan, Uberdeckt werden sollte. Ferner war
der Gesamtkohlenstoffgehalt der Schmelzen (3.4 bis
3,8 %) bedeutend hdher, als er bei hochwertigem
Grauguf3 im allgemeinen vorhanden ist (2,9 bis
3,2 %). Wie stark sieh der EinfluR fremder Bei-
mengungen auswirken kann, zeigt das folgende
Beispiel wobei das fir die Versuche verwendete
schwedische Roheisen legiert wurde unter Zusatz von:

A: 1,75 % Si allein,

B: ebenso, aber dazu noch:

und 0,15 % S,

C: ebenso wie B,

0,5 % Cr.

Die Ergebnisse dieses kennzeichnenden Versuchs
sind in Zahlentafel 9 zusammengestellt (Gie3- und
Prifbedingungen wie vorher mitgeteilt).
¢ Der Versuch zeigt, daf} durch den Zusatz der in
technischem Gufeisen normalerweise stets vorhan-
denen Stoffe Mangan, Phosphor und Schwefel eine
bemerkenswerte Verschiebung in den Festigkeits-
zahlen, und zwar hier in glinstigem Sinne, hervor
gerufen wurde. Durch den Zusatz von Nickel und

0,5% Mn, 0,1 % P

aber noch mit: 0,2 % Ei und

6) E. Maurer: Kruppsche Monatsh. 5 (1924),

Vgl. 0. Bauer und E. Piwowarskv: St. u. E. 405. 115/22.

0920), S. 1300.

7) St. u. E. 43 (1923), S.553.
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Zahlentafel9. EinfluB standiger Eisenbegleiter

auf die mechanischen Eigenschaften von
reinem GuBeisen.

Ges.-C Biege- Durch- Zerreil- Spez.
~ festigkeit biegung festigkeit Schl.

[ ] % kg/mm2 mm kg/mm*  mkg/cm2
Gull A 3,78 20.5 6,00 10,0 0,63
Gull B 3,74 30.6 8,00 15.5 0,85
Gull C 3,81 40,2 9,00 23.6 1,10

Chrom trat alsdann eine weitere Verbesserung der
Eigenschaften ein. Daf die in vorliegender Arbeit
in zusammenfassender Darstellung beschriebenen
Versuche gewissermalRen nur als ,,grundlegende
Orientierungsversuche* zu gelten haben, versteht
sich darum von selbst, und die in den Zahlentafeln 1
bis 8 mitgeteilten Zahlen sind nur untereinander ver-
gleichbar. Ob z. B. hochphosphorhaltige GufReisen-
sorten einer weitgehenden Veredelung durch Legie-
rungszusatze fahig sind, muf} fast bezweifelt werden,
nachdem entsprechende Versuche, die durch den
Verfasser in einer Aachener GiefRerei mit Chrom- und
Nickelzusatzen zum Kuppelofeneisen durchgefiihrt
wurden, keine nennenswerten Qualitatssteigerungen
ergeben haben. Der Phosphorgehalt dieses Gufieisens
betrug in einem Falle 0,69 %, in einem anderen Falle
sogar nur 0,28 % P.

In den Zahlentafeln 1 bis 8 sind diejenigen
Schmelzreihen, die hinsichtlich der gewdahlten Le-
gierungszusatze besonderen Erfolg in der Praxis
versprachen, stark umrandet hervorgehoben. Nach
Zahlentafel 6 z. B. scheint fur niedrigsilizierte
Guleisensorten ein gegenseitiges Anteilverhaltnis
zwischen Nickel und Chrom von 0,2 % bzw. 0,5 %
sich besonders zu empfehlen. Ueberraschenderweise
ergab nun aber eine groBere Anzahl von Versuchen,
die in der Praxis beim Guf} aus dem Kuppelofen vor-
genommen wurden, nur bei mittelhartem GuR fest-
stellbare Gutesteigerungen, beim Legieren von hoch-
wertigem Eisen aber tberhaupt keine Qualitéatsver-
besserung, wie z. B. aus Zahlentafel 10 zu erkennen ist.

Zahlentafel 10. Analysen "eines hochwertigen
GuBeisens ohne und nach Legierungszusatz.

Mate- C  Gr Si M p S or Ni Ti
Ml % % % % % % % %

1 3,29 2,34 1,20 0,92 0,14 0,093 _ _ —
I 3,27 2,39 1,26 0,87 0,15 0,095 0,37 0,21 —
I 3,17 2,36 1,13 0,87 0,16 0,105 0,45 0,22 0,08

Zugehorige Festigkeitseigenschaften.

Biege- Spez.
festig Zug- Druck- Schlag- Dauer-
keit ig- ig- i ai beit R
Material fcstl_g fest!g Brinell schlag
(Rund- keit keit (ohne probe
stab) Kerb)
kg/mma kg/mm2 kg/mm2 H.E. mkg/cm2 Anzahl
i 50,2 28,2 103 214 0,69 55
u 48,3 32,5 116 225 0,60 70
in 43,4 28,7 117 228 0,40 28

Die Biegefestigkeit sowie die spezifische Schlag-
arbeit wurden unter Belassung der GuRhaut gepruft.
Im Gegensatz hierzu zeitigten &hnliche Versuche
in der Praxis, die an einem GuReisen mittelharter

Die GuReisenveredelung durch Legierungszusatze.
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Qualitat bei Verwendung von Wolfram als Legie-
rungselement durchgefihrt wurden, Ergebnisse,
welche den ginstigen EinfluR des Wolframs auf alle
mechanischen Eigenschaften des Eisens bestatigten.
Zahlentafel 11 enthélt die Ergebnisse eines solchen
Versuchs, und zwar als Abdruck des Originalberichtes,
wie er von seiten des betreffenden Werkes dem Ver-
fasser zugestellt worden war.

Zahlentafel 11. Legierungsversuche mit Wolfram
am Kuppelofen.

Probe | Probe Probe Bemer- *
Nr. 1 Nr.2 Nr.3 kungen
Biegefestigkeit
30 X 30-Q-Stabe 39,5 40,0 46,3 kg/mm?2
Einbiegung (Q-Stabe . 28 26,3 29,3 mm
Biegefestigkeit
30 X 30-0-Stabe 40,6 41,3 45 kg/mm2
Einbiegung 0 -Stabe . 10,7 11,3 11,8 mm
Zugfestigkeit:
Q-Stdbe . 226 246 27,2 kg/mm2
0 -Stédbe .o 23 25,1 27,3 kg/mm2
Dauerschlagprobe 15/14 25/31 32/31 Anzahl
Schléage
bis Bruch
Hérte (Biegestdabe rob
aullen):
Q-Stabe . . .. 197 209 220 | Brinell
0 -Stabe . . . . 197 207 218
Héarte (im Kopf der
Zugstéabe):
-Stdbe . . . . 194 207 210 .
(Og-St‘abe ... 100 203 215 ~ Brinell
Analysen der Proben 1 bis 3.
Proben 0 Gr Si Mn P S W j
Nr.1 % 359 262 1,18 0,93 0,16 0,09
Nr.2 % 355 261 1,11 0,89 0,16 0,07 0,56
Nr.3 % 3,64 263 1,13 0,90 0,15 0,06 1,16

Betrachtet man in den Zahlentafeln 1 bis 8 die
durch Umrandung besonders gekennzeichneten, maxi-
mal erreichten Zahlenwerte der mechanischen Eigen-
schaften, so sieht man, dal selbst unter Beriick-
sichtigung des ungunstigen Einflusses der GuBhaut
im besten Falle Festigkeitswerte erzielt wurden, die
nach einigen oben erwahnten Literaturangaben in
der Praxis offenbar ohne jeden Legierungszusatz bei
sachgemaRem Arbeiten auf hdchstwertigen Gul} er-
reichbar sind. Ueberprift man ferner auch die in
ausléandischen Fachzeitschriften mitgeteilten Er-
gebnisse von Veredelungsversuchen durch Legie-
rungszusatze. so ergibt sich, da man dort sogar noch
weit hinter den Zahlen zuriickgeblieben ist. welche
in vorliegender Arbeit als beste Ergebnisse der Le-
gierungsversuche mitgeteilt worden sind. Verfasser
furchtet, diese Beobachtungen so auslegen zu miissen,
daf3 es zwar moglich ist, mittelméaRige GufReisenquali-
taten durch Spezialelemente zu verbessern, daR aber
das Ausmall der Veredelungsmdglichkeit prozentual
stark zuriickgeht, wo es sich um weitere Qualitats-
steigerung von an und fur sich schon sehr hochwer-
tigem GuR handelt. Ein hochwertiges kohlenstoff-
und siliziumarmes GufReisen mit gleichmaRiger fein-
lamellarer perlitischer Grundmasse ist ja zu ver-
gleichen mit einem eutektoiden Kohlenstoffstahl,
dessen mechanische Eigenschaften durch die Material-
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Unterbrechungen des eingelagerten Graphits beein-
tréchtigt sind. Es ist mir aus der Legierungstechnik
kein Fall bekannt, wo Legierungszusatze im Ausmaf
der bei den vorliegenden Versuchen gewahlten An-
teile bereits im RohguR nennenswerte Eigenschafts-
verbesserungen hervorgerufen hétten. Stets waren
entweder die Anteile der Spezialzusatze hoher, oder
aber es kam der EinfluR geringerer Zusétze erst
durch eine entsprechende W d&rmebehandlung, ins-
besondere durchden Vergitungsprozel3, praktisch
wirksam zum Ausdruck. Von diesem Gesichtspunkt
aus betrachtet sind die unbefriedigenden Ergebnisse
der hier mitgeteilten Legierungsversuche nicht tUber-
raschend; anderseits erscheint es nicht ausgeschlos-
sen, daB man manche Erfahrungen der Spezialstab'

industrie bezuglich der Wahl und des Anteils ver-
edelnder Zusatze direkt auf die weitere Veredelung
hochwertigen GuReisens wird Ubertragen kdnnen,
insbesondere wenn es erst einmal gelungen sein wird,
auf der Basis bewdahrter Gattierungsgrundsatze,
unter entsprechender Ausnutzung neuerer Erfah-
rungen Uber den EinfluR der Herstellungs- und Giel3-
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temperatur, einen hochwertigen anlaBbestandigen
Guf herzustellen, welcher die Anwendung geeigneter
Glih- und Vergitungsmethoden zulaRt. Ent-
sprechende Versuche sind vom Verfasser bereits
eingeleitet worden.

Zusammenfassung.

1. Es wurde der Einflull einer Anzahl von Spezial-
elementen auf die Eigenschaftsénderungen von Grau-
gull systematisch untersucht.

2. Es wurden die Ergebnisse dieser Versuche am
Stand unserer heutigen Qualitatsbestrebungen von
GrauguB3 kritisch besprochen.

An dieser Stelle sei den Herren C. Ebbefeld,
E. Combles, F. Maske, W. Knapp, R. Brenneke,
J. Brandt, H. Dormann und H. Ostermann fur ihre
verstandnisvolle Mitarbeit bei der experimentellen
Durchfihrung des Themas bestens gedankt. Des-
gleichen gilt mein Dank den Firmen GieRerei Carls-
hitte zu Aachen und Gebr. Sulzer zu Winterthur,
welche mich bereitwilligst bei den Legierungsver-
suchen am Kuppelofen unterstitzten.

Die Verwendung von Martinschlacke als FluBmittel

beim Schmelzen

in Kuppel- und Flammadfen.

Von H. Spéthe in Sterkrade.

(Fitiherej'f Versuche mit Manganerz als FluBmittel beim Kuppelofenschmelzen.
Metatiurgische und wirtschaftliche Vorteile.)

in Kuppel- und Flamméfen.

Im Jahre 1912 lie3 sich Oskar Rudbach in Sulin
* (RuBland) ein ,,Verfahren zum Schmelzen von
Roheisen in Kuppeldfen unter Beigabe von Sauer-
stoffverbindungen desMangans zurVerhitung der Auf-
nahme von Schwefel durch das Eisen* patentieren
(D. R. P. 257 686). Rudbach hat jedoch das Patent
im Jahre 1921 der Geblihren wegen verfallen lassen.

Der Gedanke, durch Zusatz von Manganerz zum
Kalksteinzuschlage der Schwefelaufnahme des Eisens
aus dem Brennstoff wirksam entgegenzutreten, wurde
bald aufgegeben; denn durch friihere eingehende
Versuche) war festgestellt worden, dafl kleine
Mengen von Manganerz nach dieser Richtung keinen
Vorteil brachten, die Verwendung der erforderlichen
groRBeren Zusatze aber zu kostspielig wurde.

Rudbach erblickte nun in der Martinschlacke ein
dazu geeignetes billiges Abfallprodukt und verwandte
diese ohne Zusatz von Kalkstein als FluBmittel beim
Schmelzen in Kuppeléfen. Auf Grund langjéhriger
Versuche, die von ihm durchgefihrt wurden, stellte
er trotz der Verwendung von schwefelreichem Anthra-
zit als Brennstoff eine bedeutend geringere Schwefel-
anreicherung des Eisens fest als bei Verwendung von
Kalkstein. Auf’erdem wurde ein geringerer Abbrand
der feuerfesten Ofenauskleidung und des Eisens er-
mittelt. Die Schlacke war durch den erhdéhten Man-
ganoxydulgehalt dunnflissiger, und der Brennstoff-
verbrauch wurde niedriger.

Auf die Anregung von Direktor Dr. Wedemeyer
hin wurden nun in der GieRerei der Gutehoffnungs-
hiitte eingehende Versuche gemacht, die in der Haupt-
sache darauf hinausgingen, die Verminderung des

M St, u.E. 24 (1904). S. 1316 u. 1377.
1X..,

Verwendung von Martinschlacke

Eisenabbrandes bzw. die Rickgewinnung des in der
Martinschlacke enthaltenen Eisens festzustellen.
Diese Versuche wurden sowohl beim Kuppelofen-
wie beim Flammofenschmelzen durchgefihrt. Die
Versuche hatten derartig ginstige Ergebnisse, daf
seit etwa 1% Jahren nur Martinschlacke als FluB3-
mittel verwendet wird, auBer beim Schmelzen von
phosphorarmem Eisen, weil sich gezeigt hat, dal3 der
Phosphor der Martinschlacke vom Schmelzbade auf-

Zahlentaiel 1. Menge und Zusamensetzung
der Kuppelofenschlacke.

d a 8 -
LIS L% it
5*¢g
ek Q2N SO, CO FeO A1*0, MnO MgO s
|al s, 3 %0 be
kg kg
30 55 53.00 22,00 2,90 12,70 6,84 2,30 -
30 52 23,40 2,64
30 55 50,50 22,50 3,45 12,80 7,78 2,70 0,37
30 57 21,70 3,30
Mittel 55 3,07
40 72 50,20 22,00 2,76 13,00 8,10 3,50 -
40 79 56,00 20,00 3,45 10,00 7,86 2,50 —
40 71 22,25 2,62
40 67 54,00 23,75 3,04 8,00 8,67 2,50 —
40 72 22,14 3,40
Mitte) 72 3,05
50 78 49,80 25,40 2,48 13,00 6,80 2,0 0,54
50 72 27,60 2,80
50 77 25,81 2,50
50 82 50,80 24.00 2,60 12,50 7,10 2,68 —
50 76 50,00 26,00 2,35 12,17 671 2,44 -
50 75 26,70 2,60
M ittel 76 2.56

38
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genommen wird, was z. B. beim Um-
schmelzen von Hamatit fur Kokillen
unerwiinscht ist.

Zu beachten ist, dall dem Fillkoks
keine Martinschlacke, sondern Kalkstein
zugegeben wird, um zu verhindern, da
das aus der Martinschlacke reduzierte
Eisen sich am Abstichloch festsetzt und
so das erste Abstechen erschwert.

Die mittlere Zusammensetzung der
bei den Versuchen verwandten Martin-
Schlacke war folgende:

Si02 CaO FeO AljCo
% % % %
20,8 37,0 15,12 10,3
MnO (¢] P.Os S
% NlSo 9? i
13,68 0,25 1,67 1,00
(15,12% FeO entsprechen 11,75% Fe).

Aus Zahlentafel 1 sind die bei 3, 4
und 5 % Martinschlackenzusatz erhal-
tenen Kuppelofenschlackenmengen und
Analysen zu ersehen. Zahlentafel 2 zeigt
die aus den Mittelwerten der Zahlen-
tafel 1 errechneten Eisenmengen, die aus
der Martinschlacke  zuriickgewonnen
wurden. Es ist in allen Fallen fast das
gesamte durch die Martinschlacke ein-
gefihrte Eisen in das flissige Eisen
Ubergegangen. Diese Feststellung ist
erfolgt durch Gegenliberstellung des
Eisenabbrandes einerseits beim Schmel-
zen mit Kalkstein und anderseits mit
Martinschlacke als FluRmittel.

Der Mangangehalt der Martin-
schlacke ist offenbar ganz in die Kuppel-
ofenschlacke Uibergegangen. Der Schwe-
felgehalt der Kuppelofenschlacke bei
Zusatz von Martinschlacke ist trotz
der groRen Schlackenmenge mit 0,37
und 0,54 % prozentual hoher als bei
Zusatz von Kalkstein. Der Zusatz von
Martinschlacke bt also gemaR den
Beobachtungen von Rudbach auch eine
glnstige Wirkung auf den Schwefel
im Eisenbade aus.

Ein Unterschied im Verschleil? des
Ofenfutters beim Gebrauch von Martin-
schlacke gegenuber dem von Kalkstein
wurde nicht festgestellt.

Die bei Benutzung von Kalkstein
zugrunde gelegte Kuppelofenschlacken-
analyse, die das Mittel von vielen Unter-
suchungen im normalen Betrieb dar-
stellt, ist folgende:

Si02 CaO

FcO A1,03

% % % %
47,50 35,0 2,43 10,68
MnO MgO S
% % %
2,52 1,37 0,20
Die beim Schmelzen im Flammofen
erzielten Ergebnisse sind in Zahlen-
tafel 3 und 4 zusammengestellt, Hier

sind bei einem Martinschlackenzusatz
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¢cahlentafel 3. Menge und Zusammensetzung
der Flammofen schlacke.

xwf T
TUm e
Us i ¢S 9 50 ca0 FO ADD3 MmO MgO
-« N ? "2
1R~ & i
t I
40 74 45,75 20,00 6,50 7,60 18,94 0,86
40 78 45,00 19,00 4.97 9,00 16,84 2,00
40 78 46,40 19.00 6,35 9.25 17.l« 2,20
Mittel 77 5,94
60 111 47,00 20,00 5,67 9,00 1581 2,39
60 100 49,50 22.10 4,55 8,77 13,51 1,50
Mittel 105 5.11

von 4 bzw. 6 % etwa 80 % Eisen aus der zugesetzten
Schlacke zuriickgewonnen worden. Der Einsatz be-
stand hier in allen Féallen aus Gattierungen fir Grau-
srnBwalzen.

Ueber den Aufbau der Eisen-Silizium-Legierungen.

Stahl und Eisen. 29g

Die zum Vergleich herangezogene mittlere
Flammofenschlackenanalyse beim Schmelzen mit
Kalkstein ist:

SiOi CaO FeO AJ20 , ilnO MgO
% % % % % %
51,20 26,0 4,45 8,12 15,36 0,76

Die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens, z. B. bei An-
wendung im Kuppelofenbetriebe, ergibt sich wie folgt.

Bei einer Martinschlacke von 15,12% FeO
= 11,75% Fe gehen bei einem Martinschlackenzu-
satz von 40 kg auf jede t gesetztes Eisen 4,28 kg Fe
ins Schmelzbad Uber. Bei einem GufRbruchpreise
von 70 M die t ist der Wert dieser Eisenmenge
4,28 X 0,07 = 0,30 M. Da der Preis fur Martin-
schlacke und Kalkstein ungeféhr der gleiche ist, so
betragt der Gewinn fir jede t gesetztes Fe bei Ver-
wendung von Martinschlacke als FluBmittel 0,30 M.

Dieser Gewinn geniigt reichlich, um die L&hne
samtlicher Gichter zu decken.

Ueber den Aufbau der Eisen-Silizium-Legierungen.
Von G. Phragmen in Stockholm.

| n einem friheren Aufsatzl) des Verfassers, der nur
~ auf Ergebnisse der RoOntgenuntersuchung auf-
gebaut war, wurde durch einen Fehlschluf3 die Nicht-
existenz von Verbindungen mit kleinerem Silizium-
sehalt als 33 % gefolgert. Wenn dies richtig waére,

Abbiidung 1. Roéntgenogramme

auf 21 bis 22 % geschéatzt. Legierungen dieser Zu-
sammensetzung enthalten auch a-Fe und FeSi.
Sogar in einer Schmelze mit 25 % Si, die in einem
abgestellten technischen Ofen sehr langsam erkaltete,
konnte mittels Rontsenograinme '/-Eisen nachgewie-

von Eisen-Silizium-Legierungen.

a) 14 % Si (es kommen nur die Linien des mit Si nahezu gesattigten Eisens vor),
b; 20 % Si (es sind die Linien der neuen Phase nebst den Eisenlinien sichtbar).

c; 24 % Si (es treten die Linien der Phase FeSi stark hervor,

die Linien der neuen Phase sehr schwach),

d) 33 % Si (es ist das Photogramm der reinen Phase FeSi

muRte der thermisch uachgewiesene Umwandlungs-
punkt bei etwa 1100° in Legierungen mit weniger als
33% Si dem Eisen zugeschrieben werden, da die
lerbindung FeSi keine Umwandlung zeigt.

Aus den beigefiigten Rontgenogrammen (Abb. 1)
ist jedoch zu sehen, daR eine Verbindung besteht,
deren Siliziumgehalt kleiner als 33 % ist. Nach mikro-
skopischen Beobachtungen wurde ihr Siliziumgehalt

J) Phragmen: Jemk. Ann. 107 (1923), S. 121;

*St. u. E 45 ."1925), S. 51/2.

die Eisenlinien sind noch deutlich sichtbar uncl

wiedergegeben).

sen werden, was die Ursache des oben erwahnten
Fehlschlusses war.

Abschreckversuche ergaben, daR die Verbindung
bei etwa 1000° aus dem gesattigten Fe ausscheidet.
Die Auffassung Murakamisd wird also in diesem
Punkte vollkommen bestatigt.

Die Hypothese von Oberhoffer3, dal die a-
und S-Gebiete des Eisens von einem gewissen Sili-

2) Murakami: Science Rep. TohokuUniv. 10(1921), S. 79.
3) Oberhoffer: St. u. E. 44 (1924), S. 979.

11%

20%

21%

33%
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ziumgehalte ab kontinuierlich ineinander (bergehen,
erschien jetzt sehr wahrscheinlich, wenn man berick-
sichtigt, dal3 die notwendige Voraussetzung, die lden-
titat des Kristallbaus dieser beiden Modifikationen,
schon erwiesen ward). Die Legierungen, die 6 bis
15 % Si enthalten, sind, wenn gentigend rein, auler-
ordentlich grobkérnig. Zwei Schmelzen mit 7 % bzw.
14 % Si, die in etwa 10 min von 1500° auf 500° er-
kaltet waren, und eine Schmelze mit 14 % Si, die von
11800 abgeschreckt war, wurden mittels Laue-Photo-

4) We3tgren und Phragmen: J. Iron Steel Inst.

(1922), S. 241.

Umschau.

Warmebehandlung von Abglssen aus gekohltem Stahl.

Die American Society for Testing Materials hat im
Verein mit der American Foundrymen’s Association eine
Reihe von Vorschlagen zur Behandlung von Stahlformguf
mit der Absicht herausgegebenl), damit Anregung zur
Kritik und zu weiteren Vorschlagen zu geben. Diese Vor-
schlage umfassen nach einer Verwahrung, dal damit keines-
falls einer endgiiltigen Regelung durch die erstgenannte
Gesellschaft vorgegriffen werden soll, folgende 10 Punkte:

1. Nach dem Gusse soll man die Abgisse im Sande
bis unter den kritischen Punkt abkthlen lassen.

2. Die Abgusse sollen vor der folgenden Warme-
behandlung zwecks gleichméaRiger Wirkung dieser Behand-
lung von anhaftendem Sande genligend gereinigt werden.

3. Bei Erhitzungen Uber den Kkritischen Punkt hinaus
werden entsprechend den verschiedenen Kohlenstoff-
gehalten folgende Grenzwerte empfohlen: Bis zu 0,40 % C
- 900°; von 0,40 bis 0,60% C - 850»; uber 0,60 % C
- 830°.

4. Es wird der Gebrauch selbstaufzeichnender Pyro-
meter empfohlen. Die Pyrometer sind 6fter mit Normal-
pyrometern zu prifen. Es ist weitestgehende Firsorge zu
treffen, dal die Abgilisse im gesamten Raume der Glih-
kammer unter die Wirkung der beabsichtigten Warmegrade
gelangen.

5. Nach dem Abkihlen entsprechend dem Punkte 1
soll das Anwdarmen langsam und madglichst gleichméaRig
erfolgen. Es ist gentigend Zeit zu lassen, um die Wéarme-
wirkungen zur beabsichtigten Gefligednderung in allen
Teilen und bis ins Innerste der Sticke zur Geltung zu
bringen. Man muf darum nach Erreichung des gewiinsch-
ten Warmegrades in der Kammer und nachdem die Ab-
glsse diese Warme angenommen haben, sie noch eine
gewisse Zeit aufrecht erhalten und die Stiicke unter ihrer
Wirkung belassen. Es wird vorgeschlagen, die Zeit hierfir
mit nicht weniger als 60 min fur je 25 mm Wandstéarke des
starksten Querschnittes zu bemessen.

6. Zwecks richtiger Glihwirkung sind die nach
Punkt 5 erwarmten Abglsse auf einen der in Punkt 3
angegebenen Warmegrade zu bringen. Man soll sie danach
im Ofen langsam abkuhlen lassen, bis sie nur noch schwach
rot glihen, und sie sodann in freier Luft vollstdndig zur
Abkuhlung bringen.

7. Zur Erreichung feineren Gefliges (bei wahrschein-
lich geringerer Geschmeidigkeit, als sie beim Verfahren
nach Punkt 6 zu erreichen wére) sollen die Abgusse nach
Punkt 5 auf einen der Warmegrade nach Punkt 3 gebracht
werden, um unmittelbar daran anschlieBend in freier Luft
vollstandig abzukuhlen.

8. Zur Erreichung feinsten Gefliges ohne Schadigung
der Geschmeidigkeit sind die nach Punkt 7 behandelten
Stiicke neuerlicher Erwdrmung und Abkuhlung zu unter-
werfen. Bei dieser zweiten Anwarmung belasse man die
Stucke kurze Zeit knapp Uber den unteren Kritischen
Punkt, oder man halte sie einige Stunden hindurch in
einer Warme etwas unter diesem Punkte. Nach diesem
Anwdarmen sollen die Sticke im Ofen langsam bis zu

) Foundrv Trade J. 30 (1924), S. 264.
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gramme untersucht. Die Untersuchung ergab, dal
die grofen Korner wirkliche Kristallindividuen aus
a-Eisen sind. Eine y-a-Umwandlung, die zu einem
feinkdrnigen Produkt fihren miRte, ist daher aus-
geschlossen. Die Hypothese von Oberhoffer wurde
also bestatigt.

Die beiden Legierungen mit 14% Si, deren Zu-
sammensetzung der Formel Fe3Si entspricht, zeigten
regelmafige Verteilung der Siliziumatome im Tam-
mannschen Sinne, indem diese ein einfaches flachen-

10175entriertes Gitter bildeten. Ein vollstandiger Bericht
wird demndéchst veroffentlicht werden.

schwacher Rotglut abkuhlen (vorausgesetzt, dall sie beim
Wiederanwdrmen diesen Warmegrad erreicht haben),
worauf man sie in freier Luft vollends kalt werden 1ait.

9. Zur Erreichung des hochsten Gefligefeinheitsgrades
mit gleichzeitig hochstméglicher Festigkeit und Zé&higkeit
sind die Stucke nach Punkt 5 auf einen Warmegrad nach
Punkt 3 zu bringen und dann in Wasser oder Oel abzu-
schrecken. Dann mussen sie neuerdings angewarmt wer-
den. Bei diesem Wiedererwdrmen sind sie kurze Zeit
Uber den unteren kritischen Punkt zu halten oder einige
Stunden knapp unterhalb desselben zu belassen. Nach
dieser Erw&rmung lasse man sie im Ofen langsam auf
schwache Rotglut abkihlen, vorausgesetzt, daB diese
Warme Uberhaupt erreicht wurde, und lasse sie dann in
freier Luft vollends erkalten.

10a. Gewisse Stucke, die infolge ihrer Masse oder
ihrer Form in Gefahr sind, zu reien, wenn sie bis zur
vélligen Abkihlung im Schreckmittel (Oel oder Wasser)
belassen wiirden, nimmt man aus dem Bade, sobald sie
auf Schwarzwarme abgekuhlt sind, und schiebt sie in einen
Ofen, dessen Inhalt (Abglisse) eben auch auf Schwarz-
warme angelangt ist, worauf sie neuerdings nach Punkt 9
angewarmt werden.

10b. Die Ratsamkeit des Wiederanwérmens und Ab-
schreckens beruht fir jeden einzelnen Abguf3 auf prak-
tischer Erfahrung. Die Anwendung eines der genannten
Verfahren ohne Bericksichtigung der Form und GroéRe
sowie der verschiedenen Wandstarken eines Abgusses wird
unvermeidlich zu groBen Verlusten infolge des Entstehens
von Rissen, sei es beim Abschrecken, beim Anlassen oder
in einem spéateren Zeitpunkte, fihren. C. Irreaberger.

GieBerei und Konstrukteur.

In einem Vortrage im Frankfurter Bezirksverein
des Vereins deutscher Ingenieure am 21. Januar 1920
hielt Joh. M ehrtens, Berlin, einen bemerkenswerten Vor-
trag Uber die Forderungen der GieBerei an den Konstruk-
teur. Er betonte, daB bereits vor dem Weltkriege vom
Verein deutscher EisengieBereien und dem Technischen
Hauptausschu3 fir GieBereiwesen Anregungen gegeben
worden sind, die wichtigsten Gesichtspunkte, die jeder
Konstrukteur beim Entwurf von Gufstiicken beachten
soll, zusammenzufassen. In erster Linie handelt es sieh
darum, ein stoff-, form- und gieBgerechtes Modell zu ent-
werfen, wobei aber in allen Féallen auch die Wirtschaftlich-
keit in der Anfertigung der Modelle berticksichtigt werden
muf.

Ein voller Erfolg in den vorliegenden Fragen Uber
den zweckméaBigen Entwurf der GuBstucke kann nur ein-
treten, wenn gleichzeitig auch die Erziehung des Nach-
wuchses in der GieRerei und im Maschinenbau von diesem
Gesichtspunkt geleitet wird. In den Einzelheiten brachte
der Vortragende eine vorzigliche Zusammenstellung der
Lehrtafeln des Deutschen Ausschusses fur technisches
Schulwesen und insbesondere dabei die Blatter ,.Falsch
und Richtig“l). Wenn auch die Lehrtafeln in erster Linie
als Unterlagen fiur die Lehrlinge dienen sollen, so sind sie
aber gleichzeitig ein vorzugliches Lehrmittel far samt-
liche technischen Schulen.

® Vgl. GieB. 12 (1925), S. 85/9.
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Es ist sehr schwer, eindeutige, allgemein giltige Vor-
schriften fur die zeichnerische Gestaltung eines neu zu
entwerfenden Gufstlickes festzulegen, der Konstrukteur
wird immer auf die Beratung durch den Leiter der GieBerei
oder der mechanischen Werkstatt angewiesen sein. Es
muf} aber dem seit langem fuhlbaren Mangel nach Richt-
linien fur den Entwarf abgeholfen werden, damit bereits
im Konstruktionsbiiro in vielen Fé&llen Aufschliisse ge-
geben werden.

Ergénzt wurde diese Darstellung durch Lehrblatter
und Lichtbilder aus den Sammlungen fihrender Werke.
Auch auf frihere Arbeiten namhafter Fachleute machte
der Vortragende aufmerksam und erwé&hnte auch die Be-
strebungen, in den Vorlesungen an der Hochschule auf
die Eigenschaften der Metalle und ihr Verhalten beim
GieBen bzw. Formen aufmerksam zu machen.

Am Schlisse seines Vortrages erwahnte Mehrtens das
vom Verein deutscher EisengieRereien erlassene Preis-
ausschreiben uber Richtlinien fir den Entwurf zweck-
magiger GufBsticke. Er hob hervor, dal auch die Nor-
mungsarbeiten in der GielRerei wesentlich zur Ldsung der
vorliegenden Frage beitragen, und gab noch einen zu-
sammenfassenden kurzen Ueberblick Uber Neuerungen im
Schmelzbetrieb zur Herstellung von QualitatsguBeisen.
Zum SchluB seiner Ausfihrungen betonte er, daR nur
durch gemeinsame Arbeit aller in Frage kommenden Ver-
bénde der Eisenindustrie die groBen Aufgaben erfolgreich
gelO3t werden kénnten.

Aus Fachvereinen.

American Foundrymen’s Association.

Am 13. bis 16. Oktober 1924 fand in Milwaukee die
28. Hauptversammlung der American Foundrymen’s
Association unter der bisher stadrksten Beteiligung von
Uber 5000 Fachleuten aus allen Teilen der Vereinigten
Staaten und Kanadas sowie einiger Auslandsvertreter
statt. In dreizehn zum Teil gleichzeitig in den einzelnen
Untergruppenstattgefundenen Sitzungen wurden insgesamt
65 Vortrage und Berichte eutgegengenommen, in denen
alie Zweige des GieBereiwesens zur Sprache kamen. Es
wurden im einzelnen behandelt der Formsand und seine
Untersuchung3verfahren, TemperguBfragen, StahlgieRe-
reiwesen, der elektrische Ofen im GieRereibetrieb, Werk-
stoffprifung und Lehrlingsausbildung. Da auch viele
der Vortrage fur den deutschen Leser Neues bieten, sei
im folgenden der Inhalt derjenigen Berichte kurz wieder-
gegeben, die auch fur uns von Bedeutung sind.

,Charles W. Heywood, Chicago, berichtete uber

iOrganisation und Praxis in der Bearbeitungswerkstatte
einer StahlgieRRerei.

Ausgehend von der Tatsache, dafl in der Putzerei
mit ihren Nebenbetrieben nur ungelernte oder angelernte
Arbeiter beschaftigt werden, ist die Leistungsfahigkeit
dieser Abteilung von der geschickten Anordnung der Ma-
schinen sowie von der sachkundigen Leitung zum gréBten
Teile abhéngig. Mit der Einteilung der Leute in Gruppen,
die je unter einem Vorarbeiter stehen, sind die besten Er-
fahrungen gemacht worden. Der Meister braucht dann
nicht auf jeden Mann in seiner Abteilung persénlich zu
achten, sondern er gewinnt Zeit, sich seinen eigentlichen
Obliegenheiten zu widmen, wie richtige Weiterleitung der
Arbeitsstiicke, Vornahme von Versuchen, Prufung der
aus der GieBerei angelieferten Guf3sticke und Meldung
etwaiger Fehler und Unregelmé&Rigkeiten an den GieRer-
meister.

Der Arbeitsgang ist der folgende:

1. Beseitigung des anuaftenden Sandes und Prifung
,im ungeputzten Zustande;

2. Glihen;

3. Bearbeitung mit Sandstrahlgeblase;

4. Autogenes Entfernen von verlorenen Kopfen und
Eingussen mit nachfolgender erneuter Prifung;

5. Falls SchweiBung erforderlich, werden
Sticke zu den Schweiflern geschickt;

solche
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6. Schleifen und Schlichten;

7. Endgultiges Fertigmachen mit Putztrommeln und
Sandstrahlgeblasen;

8. Endgiltige Prifung;

9. Versandraum.

Auf planméRige Einhaltung des Arbeitsvorganges
wird grofter Wert gelegt. Ist z. B. eine Gruppe von
Leuten aus irgend einem Grunde im Ruckstande, so soll
es besser sein, die nachsten Gruppen nach Hause zu
schicken, als in der systematischen Woeiterleitung der
GuBstiicke eine Storung eintreten zu lassen. Allerdings
eine etwas radikale MalRnahme, die wohl nur bei den
amerikanischen Verhéltnissen maoglich ist.

Bei der Bearbeitung mittels Sandstrahlgeblase sind
die besten Ergebnisse erzielt worden, wenn die Spitze der
Duse etwa 6" vom Arbeitsstiick entfernt in einem Winkel
von 45° gehalten wird. Der Luftdruck darf bei der Be-
handlung von Stahlguf3sticken nicht weniger als 6 at be-
tragen. Um dem schnellen Verschleil des Schlauches ent-
gegenzutreten, wird empfohlen, an jedem zweiten Tage
die Verbindungsstelle zu lockern und eine Vierteldrehung
des Schlauches vorzunehmen, wodurch die Lebensdauer
des Schlauches mehr als verdoppelt wird.

Beim Schleifen ist es von Bedeutung, daR die Schleif-
scheiben dauernd mit einer bestimmten Umfangsgeschwin-
digkeit laufen, anstatt mit gleichméaRigen Umdrehungen
in der Minute. Bei den von Heywood verwandten Scheiben
wurden die besten Ergebnisse bei einer Umfangsgeschwin-
digkeit von 2000 m in der Minute erzielt.

Zur Vermeidung von Verzogerungen und Werkzeug-
verlusten sollte jede Putzerei einen Werkzeugraum unter
der Obhut eines geschickten und gewissenhaften Arbeiters,
der kein erstklassiger Mechaniker zu sein braucht, haben.
Dieser Mann sollte zwar beféhigt sein, Reparaturen aus-
zufuhren, doch besteht seine Hauptpflicht darin, sie zu
verhiten. E3 wird nicht fur zweckmafig gehalten, einen
Mann anzustellen, der den Putzern die Werkzeuge schleift,
weil die Putzer ohne Unterschied glauben, niemand kdnne
ihr Werkzeug so schleifen wie sie selbst.

Die beste Prufung der GuRsticke wird erzielt, wenn
jeder Arbeiter der Putzerei dazu angelernt wird, die von
ihm zu putzenden Stucke selbst zu prufen. Dies wird da-
durch erreicht, da® man fur die an AusschuB-GuBstiicken
verrichtete Arbeit eine Bezahlung ablehnt. Wenn ein
Arbeiter ein Gufistick fur fehlerhaft halt, so legt er es
beiseite, bis der Meister oder ein regelméaRiger Nachprifer
vorbeikommt, damit dieser es prift. Auf keinen Fall darf
der Formermeister einen EinfluB auf die Ausschuf3-
erklarung von GuBstiicken haben.

Eine der besten Methoden, die Kosten des Putzerei-
batriebes herabzumindern, soll die sein, dem Meister halb-
monatlich eine ausfihrliche Selbstkostenberechnung zu
geben. Auf Grund dieser Berechnung kann er die verschie-
denen Posten, wie Lohne, Kraft und Werkstoffe, tber-
wachen. Es ist zwecklos, ihm diese Aufkldrungen einen
oder zwei Monate spater zu gehen, denn bis dahin wird
der Meister die zu der betreffenden Zeit vorherrschenden Be-
dingungen vergessen haben und kein Interesse mehr dafir
besitzen.

In der Lohntrage wird der zweifellos richtige Stand-
punkt vertreten, daB es vorteilhafter ist, hohere Lohne
zu zahlen und sich auf diese Weise bessere und zufriedene
Arbeiter zu sichern.

In der Baschneidung bestehender Akkorde wird
grofite Vorsicht empfohlen, H. Spathe.
E. J. Lowry gab einen Bericht tber

Die Wirkung von Schreckschalen auf die Zusammen-
setzung des gegossenen Eisens.

Zur Feststellung der Wirkung von Schrecksohalen
auf die Verteilung der Fremdelemente im GufReisen wur-
den paarweise sechs Wirfel von je 102 mm Seitenlange
mit und ohne Schreckschale gegossen (Abb. 1), die Ab-
gusse parallel zur Schreckplatte in je vier gleich starke
Platten zerschnitten und von diesen Platten Spéne zur
chemischen Untersuchung entnommen. Die Ergebnisse
dieser Untersuchungen werden in den Sehaubildern
Abb. 2 und 3 und in der Zahlentafel 1 zur Anschauung
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gebracht. Sowohl die niedriger silizierten Blocke 1 bis 3 als
auch die Blocke 4 bis 6 mit héherem Siliziumgehalt wurden
je aus einer Pfanne gegossen. Die Analyse des Eisens der
ersten Pfanne ergab: 3,2 % C, 151 % Si, 0,084 % S,
0372 % P und 0,42 % Mn; diejenige des Eisens der zwei-
ten Pfanne 3,15 % C, 2,10 % Si, 0,091 % S, 0,415 % P
und 0,51 % Mn. Um auch den EinfluR verschiedener
GieBwarmen ermessen zu kénnen, wurden sowohl vom
niedrig- als auch vom héher silizierten Eisen je zwei Blocke

Abbildung 1. Form zum gleichzeitigen Guf von
Versuchsblécken mit und ohne Schreckschale.

bei GieBwé&rmen von 1232, 1329 und 1440 ° gegossen.
Mit Ausnahme des Mangans fand in den Versuchsblécken
eine Verschiebung samtlicher Fremdbestandteile statt. Die
Beeinflussung des Kohlenstoffgehaltes war beim hdéher sili-
zierten Eisen geringer als beim Vorhandensein von weniger
Silizium. Kohlenstoff wird durch die Schreckschale nach
innen gedréangt, wéhrend Silizium zuriickgehalten wird.
Bei den ohne Schreckschalen gegossenen Proben héangt
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Abbildung 2. Scbaulinien zur Kennzeichnung des Verhaltens

von Kohlenstoff und Silizium.

die Verteilung von Kohlenstoff und Silizium mehr oder
weniger von der GieBwarme ab.

In den niedriger silizierten Proben wurde der Schwefel
von der Schreckschale abgedrangt mit Ausnahme des
Blockes 2, fiur welche Ausnahme eine Erklarung fehlt.
Bei den hoher silizierten Proben 4 und 5 war das Gegen-
teil der Fall, wahrend die Probe 6 gleich den mit Schreck-
schalen gegossenen Proben 1 und 3 eine Abdrangung des
Schwefels in das Innere des Abgusses ergab. Es kann
darum von einer gleichméaRigenBeeinflussung des Schwefel-
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Zahlentafel 1.

Zusammensetzung der Probekdrper.
Tem-  Gesamt- )
Probe peratur c Si S p Mn
>>C

1—Y A 3,20 152 0,087 0,37 0,42
B 3,12 1,54 0,083 0,37 0,42

C 3,34 1,54 0,079 0,37 0,43

D ; 3,07 1,53 0,078 0,38 0,42

1—X A e 3,05 1,53 0,077 0,36 0,46
B 2,98 1,47 0,083 0,38 0,43

C 3,02 1,45 0,083 0,36 0,43

D 3,24 1,53 0,088 0,36 0,43

2-Y A 3,24 1,46 0,080 0,38 0,42
B 3,10 1,51 0,079 0,37 0,43

0 3,26 1,61 0.0S3 0,38 0,42

D oon 3,15 1,55 0,079 0,37 0,42

2-X A 3,02 1,54 0,094 0,37 0,42
B 3,16 1,45 0,088 0,39 0,44

C 3,28 1,47 0,088 0,37 0,43

D 3,30 151 0,089 0,37 0,43

3—Y A 3,26 1,63 0,082 0,39 0,45
B 3,21 1,42 0,075 0,38 0,44

C 3,39 R44 0,084 0,38 0,42

D 3,15 1,45 0,086 0,38 0,43

3—X A WHh 3,10 1,59 0,071 0,37 0,45
B 3,29 1,48 0,088 0,39 0,42

C 3,27 1,49 0,090 0,41 0,43

D 3,38 1,46 0,091 0,38 0,43

4-Y A 3,20 2,02 0,079 0,41 0,49
B 3,02 2,20 0,086 0,38 0,50

C 3,17 2,08 0,084 0,41 0,4S

D l—oz 3,05 1,89 0,079 0,41 0,49

4-X A 3,05 1,99 0.093 0,39 0,49
B 3,20 1,90 0,084 0,39 0,46

C 3,07 1,97 0,083 0,40 0,49

D 3,10 195 0,083 0,38 0,49

5—Y A 3,23 1,95 0,077 0,40 0,49
B 3,23 1,97 0,078 0,41 0,48

C 3,08 2,08 0,087 0,40 0,51

D 39 3,08 2,03 0,092 0,40 0,51
5—X A 3,07 190 0,093 039 051
B 3.14 2,06 0,084 0,39 0,50

C 3.23 2,01 0,086 0,42 0,50

D 3,12 2,02 0,089 0,41 0,51

6—Y A 3,19 2,10 0,082 0,42 051
B 3,10 1,98 0,078 0,39 050

Cc 3,15 2,04 0,082 0,39 0.48

D 1330 309 200 0088 039 050

6-X A 3,01 2,12 0,078 0,40 0,51
B 3,14 2,04 0,090 0,40 0.49

C 3,18 2,00 0.08S 0,40 0,50

D 3,20 2,06 0,092 0,40 0,50

gehaltes durch die Schreckschale allein nicht dieRede sein;
auf den EinfluB der GieBwéarme wird weiter unten ein-
gegangen.

Der Phosphorgehalt wurde in den auf Schreckschale
gegossenen niedriger silizierten Proben sehr erheblich
nach innen abgedrangt, wéhrend er bei den sandgegossenen
Proben ziemlich bestandig blieb. Die hoher silizierten
Proben zeigen eine etwas geringere Phosphorabdréangung
durch die Schreckschale und unregelméRiges Verhalten
der Phosphormenge bei den SandguBproben.

Der Mangangehalt wurde bei samtlichen Proben
weder durch die Schreckschale noch durch die verschiedene
GieBwarme nennenswert beeinfluBt. Die in den Schau-
linien der Abb. 3 erkennbaren geringen Schwankungen
durften eher auf unvermeidliche Ungenauigkeiten der
Analysen als auf andere Umstédnde zurickzufihren sein.

Aus der Gesamtheit der Versuchsergebnisse lasser,
sich folgende Schlisse ziehen:
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1. Die Schrecksehale wirkt reinigend auf die auBeren
Schichten des GuReisens, indem sie einen Teil der Ver-
unreinigungen von den AufBenflachen nach innen abdréngt.

2. Infolge Aufrechterhaltung des Mangangehaltes
auch in den AufBenschichten und der gleichzeitigen Ab-
drangung eines Teiles des im Eisen ursprunglich vor-
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Abbildung 3. Schaulinien zur Kennzeichnung des Verhaltens

von Schwefel, Phosphor und Alangan.

handenen Schwefels ins Innere ergibt sich auflen ein
gewisser ATanganufcerschuf3, der auf das Eisen und den
Kohlenstoff unregelmafig — im Vergleiche zur Ent-
wicklung im Innern des Abgusses — einwirkt. Ein Teil
des Uberschiussigen Mangans kann vom Eisen geldst wer-
den, ein anderer sich mit dem Eisen und Kohlenstoff zu

0,00 0,70 072 07v- 0,70 0,70
RoMenstqfirr /o
Abbildung 4. Schaulinien zur Kennzeichnung der Hartetiefe

bei verschiedener chemischer Zucammensetzung des Eisens.

loppelkarbiden verbinden. Da infolge der rasch ein-
etzenden Erstarrung und Abkihlung auch innerhalb

') Den beiden Schaubildern ist nicht zu entnehmen,
welche Grenzlinie zwischen hartem und weichem Eisen
den Angaben zugrunde gelegt wurde. Wahrscheinlich
durfte, amerikanischem Brauche zufolge, als Grenze der
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der Auflenscbichten ein Ausgleich nicht zustande kommen
kann, entstehen Stellen von verschiedener Harte, die
insbesondere dem WalzengieBer recht unliebsam bekannt
sind. Alit der Erkenntnis dieser Tatsache ist ein Weg er-
schlossen, auf dem Abhilfe gesucht und geschaffen werden
kann.

3. Die Geféhrlichkeit des schwéachend wirkenden Phos-
phors wird durch seine Abdréngung nach innen verringert.

4. Durch die Wirkung der Schreckschale auf den Koh-
lenstofflalRt sich beirichtigem Kohlenstoffgehalt im AbgufR
groBe Festigkeit und Harte gemeinsam erreichen. Die
Zuriuckdrangung des Kohlenstoffes erfolgt ebenso im
siliziumarmeren HartguBeisen wie im gewdhnlichen GuR-
eisen. Infolgedessen kann eine AuBenhaut von stahl-
artiger Beschaffenheit und Festigkeit geschaffen werden,
die den weicheren Kern schitzt.

Abbildung 5. Schaubild zur Kennzeichnung des zur Erreichung
bestimmter Hértetiefen erforderlichen Si-C-Gchaltes.

5. Beim Gusse mit Schreckschalen zeitigen mittlere
GielRtemperaturen bessere Ergebnisse als hohe oder niedri-
gere, wahrend beim reinen Sandgusse madglichst niedrige
GielRtemperaturen zu empfehlen sind, da das Korn der
Abgisse mit abnehmender GieRwé&rme stetig feiner wird.

Die Héartungstiefe hangt bei gleicher GieBwarme und
Schreckschalenstdrke von der chemischen Zusammen-
setzung des Eisens ab. Steigender Schwefelgehalt bewirkt
Verbreiterung, Vertiefung der Harteschicht (Abb. 4)
sowohl bei hohem als auch bei niedrigem Kohlenstoff-,
Mangan- und Phosphorgehalt. Abb. 5 gibt Aufschluf Gber
die bei verschiedenen Verhéltniswerten von Silizium und
Kohlenstoff sich ergebenden Héartungstiefenl).

Auch mit HartguBwalzen wurden &ahnliche Proben
durchgefuhrt. Wan entnahm gesprengten Walzen in ver-
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Abbildung 6. Zusammensetzung und Lage der 32 aus einem
entzweigeschnittenen Pfannenblock entnommenen Proben.

schiedenen Tiefen Bohrproben und gelangte damit zu
Ergebnissen, die sich mit den bereits erérterten annéhernd

Hartesehieht die Linie anzunehmen sein,
bereits deutlich Graphitausscheidungen wahrzunehmen
sind. Zur Abb. 5 fehlen Angaben betreffs der Gehalte
der ubrigen Fremdkorper. Der Berichterstatter.

unterhalb der
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decken. Eine ausfuhrliche Zahlentafel tut dies im ein-
zelnen dar.

Ein in der Pfanne erstarrter Block von ubrig-
gebliebenem Eisen, bei dem eine nennenswerte Abschrek-
kung selbstredend nicht wirksam war, zeigte unzweifel-
hafte Uebereinstimmung mit den an den Probewirfeln
ermittelten Verschiebungen bei zunehmender Entfernung
von der Oberflache beziehentlich von den AuBenflachen.
Der Block wurde zerschnitten und ihm Uber den ganzen
Querschnitt Bohrproben entnommen, deren Zusammen-
setzung und Lage der Abb. 6 zu entnehmen ist. Demnach
hat auch hier das Silizium in der AuBenhaut im allgemeinen
eine Anreicherung erfahren, wéhrend Phosphor und Schwe-
fel nach innen fortschreitend eine, wenn auch maRige
Zunahme zeigen und der Mangangehalt ziemlich be-
standig bleibt. Die Anordnung der Versuche E. J. Lowrys
entbehrt zwar recht sehrwissenschaftlicher Griundlichkeit,
und seine Schliusse missen eben dieses Mangels halber als
zum Teil recht gewagt erscheinen, die Arbeit verdient
aber dennoch Beachtung und regt zu weiteren &hnlich
gerichteten Untersuchungen an. C. Irreiberger.

W. Lambert und G. H all berichteten lber
Glockenherstellung in England aus 'Nichteisen-MetallguR.

In der Einleitung gibt Lambert zunéchst einen Ueber-
blick Gber den historischen Werdegang des Glockengusses
in England, wobei er einige Einzelheiten in bezug auf
Grofe und Gewicht bemerkenswerter englischer Glocken
erwahnt.

Als groRte Glocken in England werden genannt;
Great P au . 16— 17 t St. Paul’s Cathedral
Big Ben t Westminster
Great Peter.. tYork Minster
Great John of Beverlev 7— St Beverley Minster
Great Peter 7 t Exeter Cathedral
Great T om 8 t Oxford
Great Tom 5 tLincoln Cathedral.

Nach den angefihrten Quellen soll der erste Glocken
guf’ in England bereits im 10. Jahrhundert erfolgt sein.
Die &lteste gezeichnete Glocke in der St. Chad’s Kirche
in Chaughton in Lonsdale, Lancaster, tragt die Jahres-
zahl 1296.

Der vorliegende Bericht kann als eine Erganzung der
Uber die Kunst des Glockengusses aus éaltester Zeit in
Deutschland, RuBland und anderen L&ndern bekannt-
gewordenen Arbeitsweise angesehen werden; er enthélt
auch eine Zusammenstellung der groRten Glocken der
Welt, worin die neue ,,Glocke am Rhein“ flir den Kolner
Dom nicht fehlt. Von der Wiedergabe der aus deutschen
Zeitschriften und Lehrbichern bekannten Zahlen kann
abgesehen werden. Bemerkenswert in der Schilderung
der Glockenherstellung in alter, englischer Zeit sind zwei
Abbildungen. Die eine zeigt, wie unter Benutzung der
Violine die Stimmung der Glocke gepruft wird, und die
andere ist eine Wiedergabe der drei GlockengieRer-Fenster-
bilder in der Klosterkirche zu York aus dem Jahre 1320.

Im zweiten Teile berichtete G. Hall an Hand einiger
klarer Abbildungen, wie heute in der englischen Glocken-
gieBerei die Herstellung der Glocken aus Nichteisen-Metall
erfolgt. Im Gegensatz zu der in deutschen GieRereien
meist Ublichen Arbeitsweise mit aufgebautem Lehmform-
mautel wird in der in Frage stehenden englischen GieRerei
mit Formkasten gearbeitet. Diese Formkasten, aus ein-
zelnen Teilen zusammengesetzt, sind den Groflen der
Glocken angepalt. Sie geben fur die Form eine gréRere
Sicherheit als die Mantelformen aus Lehm mit Eisenein-
lagen und sparen auch wesentlich an Herstellungskosten.
Der Kasten ermdglicht ein einfacheres und sicheres Trock-
nen der Mantelform in der Trockenkammer, so daR die
Verwendung dieser Formkasten bei Massenherstellung
gleich groBer Glocken wohl empfohlen werden kann.
Es sei erwédhnt, dalR die Grundplatte fur den Glockenkern
dem Glockenformkasten genau angopaRt ist; der Verschlu
wird durch Bolzen leicht und genau hergestellt. Das Fertig-
machen der Formen geschieht wie in deutschen Glocken-
gieBereien. Auch hier wird der Flammofen fur die Schmel-
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zung des Glockenmetalles verwendet und die Gieltempera-
tur durch Pyrometer genau beobachtet. Im Ubrigen
erfolgt der GuR der Glocken in bekannter Weise.

Im letzten Abschnitt des Berichtes gab Lambert
einige Angaben uber die zweckméaRige Zusammensetzung
des Glockenmetalles und bezeichnet dabei die Kupfer
Zinn-Legierung 80: 20 als am besten geeignet. Lambert er-
wéhnt die Verwendung von Aluminiumbronze und Stahl-
guB als Glockenmetall, um unter Berufung auf Lord
Grimthorpe, als Sachverstandigem, den StahlguBR als
Glockenmetall zu verwerfen. Nach den sehr weitgehenden
Untersuchungen von Professor Biehlel), Berlin-Bautzen,
darf aber auch Stahlguf? als Glockenmetall sehr wohl
Verwendung finden, wenn bei der Herstellung der Glocken
auf wissenschaftlicher Grundlage gearbeitet wird. Be-
zuglich der Bewertung der Glocken aus Aluminiumbronze
sei auf die Ausfihrungen von H. Junker, Brilon i. W..
verwiesen, der die Angaben in der Presse Uber angebliche
Vorteile dieser Glocken in einem Aufsatz in der Rhein -
Westf. Zeitung vom 27. Juli 1924 richtigstellt. Junker
sagt: ,,Die Aluminiumglocken weisen mindestens dasselbe
Gewicht auf wie die gleich hochtonenden Kupferbronze
glocken. Ihr Rauminhalt ist aber wesentlich gréBer, und
deshalb erfordern die Aluminiumglocken viel hohere
Herstellungskosten, stellen gréRere Anforderungen an die
GroRe und das Gewicht des Glockenstuhles und somit an
den Glockenstuhlpreis. Im Klang bleiben die Aluminiuni
glocken weit hinter Bronzeglocken zurick 2).*

Lambert betont, daB die erste Forderung an ein
brauchbares Glockenmetall der volle, angenehm tdénende
Klang sein soll, wenn die Glocke angeschlagen wird.
Erst an zweiter Stelle kommt die Forderung der Billig
keit und der Eigenarten des Gusses. Er sagt, daB in neuerer
Zeit der GieBereifachmann selbst weniger auf die Form
oder Zusammensetzung des zu vergielenden Met-alles zu
sehen hat, sondern er arbeitet ausschlieBlich nach den
Vorschriften, die er von dem Konstrukteur erhalt. Nichts-
destoweniger erwartet man von ihm, dafl er einen voll
kommen brauchbaren GuB hersteilen kann, wie er von
einem derartig empfindlichen Musikinstrument verlangt
wird. In der Zusammensetzung des Glockenmetalles sind
die Zahlen der Anteile an Kupfer und Zinn nicht streng
festgelegt. Kleine Schwankungen lassen sich selten ver-
meiden, um so weniger, wenn Altmetall in der Schmelze
zur Verwendung gelangt.

Lambert bringt ein Diagramm sowie ein Geflugebild
der Kupfer-Zinn-Legierung und betont, daR die Gefuge-
bildung des Metalles fir die besonderen Eigenschaften der
vollténenden Bronze fur Kirchenglocken von besonderer
Bedeutung ist. Im grofRen und ganzen schlieltsich Lambert
den Ausfiihrungen von Professor Biehle in dessen Vortrag
Uber den GlockenguB an. Lambert erwéhnt weiter, daf}
es eine unbedingte Voraussetzung ist, dalR sprédes Metall
zum GlockenguB nicht verwendet wird; anderseits darf die
Legierung aber auch nicht zu weich sein, da sonst die
Lebensdauer der Glocke beschrankt wird. Um eine ein-
wandfreie Legierung fir Glockenmetall zu erhalten, wird
die Legierung héaufig vorgeschmolzeu und in Kokillen
gegossen, um dann umgeschmolzen zu werden. Viele
GieRereien giefen auch unmittelbar aus dem Flammofen.
Je nach der Art des verwendeten Kupfers, oh Blockkupfer
oder schweres Bruchkupfer, kann der Zusatz von altem
Glockenmetall, wenn solches Uberhaupt zur Verflgung
steht, gebraucht werden. Die erforderliche Menge Zinn
wird je nach der Zusammensetzung des verwendeten
Rruchmetallos zugefuigt. Sehr zweckméRig erweist es sich,
das Metall vor dem VergieBen umzurihren, um so eine
gunstige Mischung zu ermdglichen. Stets muf aber eine
Priufung der Schmelz- und Gietemperatur durch Pyro-
meter vorgenommen werden, damit die besten Ergebnisse
im FertigguR maoglich sind. Joh. Mehrten».

(Fortsetzung folgt.)

L Siehe St. u. E. 43 (1923), S. 1263.

2) Auch Professor Biehle ist mit der Untersuchung

von Aluminiumbronzeglocken beschaftigt;
néchst dariber berichtet werden.

es wird dem-
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Allgemeines.

EO-Jahrbuch 1925. Handbuch fur Handel und In-
dustrie in Kleineisenwaren, Metallwaren und Werkzeu-
gen. Bearb. von Richard Brauns. Hrsg. vom ,Ebers-
walder Offertenblatt”. [Eberswalde: Geschéftsstelle des
»Eberswalder Offertenblattes* 1925.] (776 S.). 8°. Geb.
12 Q.-Jl. = B =

Use of oxyge ated air in metallurgical
operations. Abstracts of papers forming the symposium
on oxygenated air at the New York meeting, February,
1924. Published by the American Institute of Mining and
Metallurgical Engineers, Inc., New York City. (New York:
American Institute of Mining and Metallurgical Engineers
1924.) (119 p.) 8°. S B =

Geschichtliches.

Albert Krebs, Studienassessor: Die vorrdmische
Metallzeit im 6stlichen W estfalen. Mit 6 Taf. Leip-
zig: Curt Kabitzsch 1925. (59 S.) 8°. 2,50 G.-Ji, geb.
3,70 G.-M. (Mannus-Bibliothek. Nr. 38.) 5 B S

Heinrich Kelleter, Dr.: Geschichte der Familie
J. A . Henckels in Verbindung miteiner Geschichte
der Solinger Industrie. (Mit 34 Taf. und 1 Stammtafel.)
Solingen: Selbstverlag der Firma J. A. Henckels 1924.
[—Leipzig: Carl Fr. Fleischer (i. Komm.).] (XX, 192,
CXXXIV S.) 4». Geb. 25 G .-ii. S BS

W. W. Haldane Gee: Das Joulesche Gesetz der
elektrischen Erhitzung. Eine geschichtliche
Betrachtung.* [Eng. 138 (1924), Nr. 3593, S. 519/20.]

P. Groth: Zur Geschichte der Kristallkunde.
[NiturwUu. 13 (1925) Heft 4, S. 61/6.]

Bergbau.

Lagerstattenkunde. E. Lubojatzky: Chromerzvor-
kommen in Mazedonien. Verwendung von Chromerzen.
Welterzeugungsziffer. Chromerzfundstellen in Mazedonien.
Aufwendungen fur ihren Abbau und ihre AufschlieBung.
Lagerungs- und Entstehungsverhéltnisse der Lagerstatten,
ihr Abbau und Erweiterungsmoglichkeiten der Anlage.
[Metall Erz 22 (1925) Nr. 3, S. 51/3.]

J. Tanatar (mitgcteilt durch L. v. zur Mihlen): Gene-
sis der Eisenerze von Kriwoi-Rog und der sie
einschlieBenden Quarzite.* Auf Grund vieler Dinn-
schliffe aus den verschiedenen Gruben des Bezirks fuhrt
der Verfasser die Entstehung der Erzlager mehr auf
magmatische als auf sedimentére Art zuruck entgegen der
bisherigen Anschauung. [Z. prakt. Geol. 32 (1924) Nr. 10,
S. 129/32.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Kohlen. R. Wdster: Neuzeitliche Betriebs-
Uberwachung in Kohlenwéaschen.* Aufstellung von
Waschkurven nach Henry und Reinhardt sowie nach dem
Schwimm- und Sinkverfahren. Anwendung und Deutung
der Waschkurven. Zusammenfassung. [Glickauf 61 (1925)
Nr. 3, S. 61/8.]

Nasse Aufbereitung, Schwimmauftereiturg. Glatzel:
Nutzbarmachung der Schwimmaufbereitung fir
Fahlerze. Vorkommen und Charakter der Erze im Kreise
Biedenkopf. Ausfuhrliche Beschreibung des Aufbereitungs-
verfahrens mit allen Nebeneinrichtungen. Ergebnisse und
Kosten. SchluRbemerkungen. [Metall Erz 22 (1925)
Nr. 1, S. 1/11]

») Vgl. St. u. E. 5 (1925), S. 153/68.
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0. Schéafer: Die Anwendung des Schwimm-
verfahrens zur Aufbereitung von Kohle.* Ein-

leitung: Wesen der Schwimmaufbereitung. Die verschie-
denen Verfahren. Anwendung und Grenzen des Schwimm-
verfahrens. Die verschiedenen Anwendungsmaoglichkeiten.
Einbau der Schwimmaufbereitung in die naBmechanische
Wasche. Verwendung der gewonnenen Konzentrate.
Wirtschaftlichkeitsberechnung. Die bisherigen Erfolge.
Die an die Schwimmaufbereitung zu stellenden Anfor-
derungen. Ausblick. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 1, S. 1/7;
Nr. 2, S. 44/51]

W. Schéafer: Ueber Flotation und Adsorption.
Antwort von W. Schéfer auf die Zuschrift zu seinem Auf-
satz Uber Adsorptions- und Flotationsvermdgen ver-
schiedener Mineralien. [Metall Erz 22 (1925), Nr. 3, S. 58/60;
vgl. St. u. E. 45 (1925) Nr. 5, S. 157]

Erze und Zuschlage.

Kalk. Richard Burghardt, Ofenbau-Ingenieur und
Feuerungstechniker in Berlin: Praktische Anleitung
zum Kalkbrennen im Schachtofen. Mit 8 Abb.
Berlin (W 62): Verlag des Vereins Deutscher Kalkwerke
1924. (27 S.) 8°. 1,20 G.-Ji. S B =

Brennstoffe.

Allgemeines. W eltm ontanstatistik. Hrsg. von der
PreuBischen Geologischen Landesanstalt. [1.] Die Ver-
sorgung der Weltwirtschaft mit Bergwerks-
erzeugnissen. | : 1860—1922. Teil 1: Kohlen, Erdol
und Salze. Bearb. von M. Meisner, Bergrat a. d. Geolo-
gischen Landesanstalt zu Berlin. Mit 132 Zahlentaf. u.
69 Abb. Stuttgart: Ferdinand Enke 1925. (XII, 230 S.)
8°. 12,60 G.-./t. = B =

Torf und Torfkohle. Torfverkokung. Die Torf-
verkokungsanlage in Hohn bei Sudfeld (Holstein) arbeitet
nach dem Ringofenverfahren mit indirekter Beheizung
zwischen 350 und 700°. Der Einsatztorf hat 15 % Wasser,
Torfkoksausbeute 36—40 % mit 7200— 7500 WE, mit
Gewinnung von Destillationserzeugnissen. [Anz. Berg-,
Hitten- u. Maschinenwesen (1925) Nr. 12, S. 5.]

Steinert: Die wirtschaftlichen Aussichten der
Torfverwendung.* EinfluB des Transports, Wirtschaft-
lichkeit, Entwasserung und Verkokung des Torfes, Teer-
gewinnung, Hydrierung. [Z. angew. Chem. 38 (1925)
Nr. 4. S 61/7 ]

Braunkohle. M. Dolch: Zusammenfassender Be-
richt dUber die Verwertung von lignitischer
Braunkohle in Canada. Arbeiten des zum Zwecke der
Untersuchung der Braunkohlenvorkommen Canadas er-
richteten staatlichen Instituts. Veredlung der Kohlen
durch Halbverkokung und Brikettierung des erzeugten

Halbkokses. Beschreibung der verschiedenen Verfahren
und ihre Ergebnisse. [Braunkohle 23 (1925) Nr. 43,
S. 805/10.]

Steinkohle. Fischer-Broche-Strauch: Ueber die Be-
standteile des Steinkohlenbitumens und die Rolle
der einzelnen fur das Backen und Bldhender Stein-
kohlen.* Oelbitumen und Festbitumen sind die beiden
gegensatzlichen Kohlenbestandteilo, deren Mengenverhélt-
nis zueinander den Verkokungsprozefl bestimmen. [Brenn-
stoff-Chem. 6 (1925) Nr. 3, S. 33/43; wvgl. St. u. E. 44
(1924), S. 1534.]

A. Haarmann: Untersuchungen Gber die Be-
messung des Aschengehaltes der Kokskohle
und Uber die Wirtschaftlichkeit der Verfeuerung
von Waschbergen oder von M ittelprodukt. Unter-
wind-Wanderrostfeuerung fir aschenreiche Brennstoffe.
Kohlencharakteristik. Aschengehalt in der Kokskohle.
Grenzschicht fir Trennung von Kohle und Bergen. [Glick-
auf 61 (1925) Nr. 6, S. 149/54; Nr. 7, S. 186/94.

Franz Fischer: Die Umwandlung der Kohle in
Oele.* Es wird die Mdglichkeit der Oelgewinnung bei der
Tieftemperaturverkokung der Kohle, der Hydrierung der
Kohle und der Synthese aus Gasen besprochen. [Z. V. d. I.

69 (1925) Nr. 1, S. 15/7.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 153/50. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle. j
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Kohlenstauo. Burchartz: Versuche zur Bestim -
mung der Mahlfeinheit von Kohlenstaub.* (Mit-
geteilt vom Kohlenstaubausschu des Reichskohlenrates.)
— Versuche mit verschiedenen Kohlenarten. Mikro-
photographien nach Siebung durch ein 4900er Sieb, Vor-
schlag fur eine einheitliche Prufung von Kohlenstaub auf
Mabhlfeinheit. [Arch. Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 1, S. 9/15.]

Sonstiges. Hennig: Von den Taupunkt-Tempe-
raturen der Verbrennungsgase fester Brennstoffe.
Bestimmung der Taupunkttemperatur, Tafeln Uber
Brennstoffzusammensetzung und Taupunkt-Temperaturen
der Rauchgase in Abhéngigkeit vom Luftiberschuf? und
von der Brennstoff-Feuchtigkeit. [Hanomag - Nachr.
X111 (1925) Nr. 135, S. 11/6.]

H. Jentzsch: Ueber Selbstentzindung von 0 eien
und Brennstoffen.* Schmierdl als Ursache von Gas-
explosionen. Zundwerte von Stoffen. EinfluR stofflicher
und raumlicher Verhaltnisse. Bestimmung der Selbst-
entzundlichkeit von dosiertem Sauerstoff. Selbstent-
zindung ohne Sauerstoffzufuhr. Versuche mit Oelmischun-
gen. EinfluR der Oxydation. Brauchbarkeit offener Tiegel.
Berechnung der zur Selbstentziindung erforderlichen Luft-
menge. Anforderungen an Oele und Brennstoffe. [Z.V.d.i.
68 (1924) Nr. 44, S. 1150/2.]

Verkoken und Verschwelen.

Allgemeines. Bunte: Die Bedeutung des Aschen-
gehaltes der Kohle fur die Gaswerke. Einflul des
Aschengehaltes auf den Selbstverbrauch. Koksgute. Vor-
schlag fur eine Aenderung der Aschengewéhrleistung. [Gas
Wasserfach 68 (1925) Nr. 6, S. 82/5.]

Koks- und Kokerei etrieb. Schulz: Trockene Koks-
kuhlung.* Beschreibung der neuen Anlage in Rotter-
dam. Ergebnisse: Kuhlleistung = 6 t/st, 466 kg Dampf

und Biucherschau.

45. Jahrg. Nr. 9.

Sauerstoff und Oxydsauerstoff (Hochofengas), sowie mit
Sauerstoff aus Oxylen (elektrischer Hochofen, Kalzium-
karbid). [Feuerungstechn. 13 (1924) Nr. 3, S. 21/4.]

Gaserzeugerbetrieo. R. T. Haslam: Generatorgas.*
Gleichgewichtszustand zwischen Kohlensdure, Kohlen-
oxyd, Wasserstoff und Wasserdampf. Abhéangigkeit von
der Hoéhe der Brennstoffschicht. [Ind. Engg. Chem. 16
(1924) Nr. 8, S. 782/4.]

Die Ueberwachung des Geueratorbetriebes
fir Martinéfen.* Beschreibung von Malnahmen zur
Verringerung des Kohlenverbrauches an Gaserzeugern
durch Einrichtung Uberwachender MeRwerkzeuge und
Schulung des Personals sowie praktische Studien uber
die beste Wirkungsweise der Gaserzeuger. [Ber. Nr. 69
(1925) Warmestelle V. d. Eisenh.]

Mondgas.Entwicklung des Mondgas-Prozesses.
Die Power-Gas Corporation, Stockton-on-Tees, hat den
Mondgasbetrieb dadurch verbessert, daR in demselben Gas-
erzeuger die Ausbeute an Nebenerzeugnissen durch Tief-
temperaturbetrieb vergréBert wird. Gleichzeitig soll der
Dampfverbrauch um 50 % zurickgehen und sowohl der
Wirkungsgrad des Gaserzeugers als auch der Heizwert
des Gases erhdht werden. [Iron Coal Trades Rev. 109
(1924) Nr. 2954, S.598.]

Nebenerzeugnisse. Wilh. Franckenstein: Unter-
suchung und Aufarbeitung von Braunkohlen-
teeren. Beschreibung der Destillationsverfahren. Ver-
suchsbeispiele. [Z. angew. Chem. 37 (1924) Nr. 45, S.878/82.]

B. Neumann und K. Jacob: Die Gleichgewichts-

verhéltnisse bei der Methanbildung aus Kohlen
oxyd und W asserstoff bzw. Kohlendioxyd und
W asserstoff.* Experimentelle Anordnungen; Versuche
zur Hydrierung von Kohlenoxyd und Reduktion von
Kohlensdure zu Methan mittels Kontaktsubstanz (Ni und

von 10 atii je t Koks, groRstiickiger fester Koks. [Arch.  C0). Ausbeuten: Das HochstmaR der Methanbildung
Warmewirtsch. 6 '1925) Nr. 2. S. 55.1 (95 %) liegt bei 328°; oberhalb und unterhalb dieser
A. R. Powell: Entschwefelung von Koks durchemperatur fallt die Kurve der Ausbeute steil ab. [Z. Elek-

W asserdampf. Schwefel im Koks in vier Formen: als
Schwefeleisen, Sulfat, freier adsorbierter Schwefel und
als Schwefel in fester Losung. Letztere Form von Wasser-
dampf nicht angreifbar. Entschwefelungsversuche mit
Wasserdampf unter Druck und im Vakuum. Ergebnisse.
Verhalten des Koksschwefels in den einzelnen Zonen des
Hochofens. Einflu der Schlacke. [Glickauf 60 (1924)
Nr. 52, S. 1242/3]

Neoenerzeugnisse. A. Thau: Benzolwaschdl. Ben-
zolgewinnung ohne Oelabsorption. Beschaffenheit des
Waschdls. Spezifisches Gewicht und spezifische Wéarme.
Feste geloste Bestandteile. Viskositat. Waschéle verschie-
denen Ursprungs. Absorptionsbedingungen. Feste Aus-
scheidungen. Betriebsweise mit verschiedenen Oelarten
und ihre Wirtschaftlichkeit. Zusammenfassung. [Gluck-
auf 61 (1925) Nr. 5, S. 117/26.]

Dr. J. Gram: Oele aus Kohle.* Gewinnung von
Oelen aus Kohle; Untersuchung dieser Frage fur Nor-
wegen. [Tek. Tidskrift 55 (1925) Kemi 1, S. 1/5.]

Sonstiges. Ein amerikanischer Ofen fur Tief-
temperaturverkokung von Steinkohle.* Zusam-
menfassung amerikanischer Mitteilungen Uber den Ofen
von Caracristi. [Tek. Tidskrift 55(1925) Kemi 1, S. 7/8.]

Brennstoifvergasung.

Allgemeines. Compte rendu du Congrés des
Carburants et de I'Exposition de Motoculture
de Buc. Paris: ,,Chaleur et Industrie®“ 1924. (264 p.) 8o.
(Publications de ,,Chaleur et Industrie Supplément du
Numéro de Décembre 1924 de ,Chaleur & Industrie”.)
15 fr. — Ministerialerlal Uber die Ausstellung und den
Kongref3; kurze Angaben Uber die Ausstellung; ausfuhr-
licher KongreRbericht; sonstige einschlagige Mitteilungen
und Berichte Uber die zur Vergasung geeigneten Stoffe,
die dabei benutzten oder mit ihnen gespeisten Apparate
usw. 5 B3

H.von Juptner: ZurVergasung der Brennstoffe.*
Entgasung und Vergasung. Vergasung mit Sauerstoff,
Wasserdampf, Sauerstoff und Wasserdampf (Dowsongas),

trochem. 30 (1924) Nr. 12, S. 557/76.]

Franckenstein: Untersuchung und Aufarbeitung
von Braunkohlenteeren. Beschreibung der Destilla-
tionsverfahren. Ausbeuten. [Z. angew. Chem. 37 (1924)
Nr. 45, S. 878/82.]

Feuerfeste Stoffe.

Allgemeines. W. Loherr: Feuerfeste Baustoffe
fir Feuerungen und Kokséfen.* AufschluR Uber
Wesen der Baustoffe durch das Dreistoffsystem Kalk—
Kieselsaure—Tonerde. Aus Feldquarzit unter Zusatz von
Kalkmilch hergestellte Silikasteine lassen im Dunnschliff
die Umwandlungsformen Kieselsdure, Quarz, Tridymit
und Kristobalit erkennen. Prifung der Baustoffe.
[Gluckauf 60 (1924) Nr. 46, S. 1055/62.]

M. C. Booze: Verstandige und ubliche feuer-
feste Stoffe.* Aussichten und Entwicklung von Scha-
motte- und Silika-Material. Praktische Qualitatsgrenzen.
Nachteile einiger Rohstoffe. Schwankungen. [Chem. Met.
Engg. 31 (1924) Nr. 36, S. 1063/5.]

Herstellung. G. Benfey: Neuzeitige Aufbereitung
in der Schamotte-Industrie.* Der Begriff der Auf-
bereitung. Kunstliche und natirliche Aufbereitung. Be-
schreibung der Aufbereitungsanlage, Bauart Dorst A.-G.
[Feuerfest 1 (1925) Heft 1, S. 3/5.]

Endell: Fortschritte auf dem Gebiet der Her
Stellung feuerfester Erzeugnisse in wissenschaft-
licher und technischer Beziehung.* Rohstoffe, Her-
stellung feuerfester Steine, Eigenschaften. [Deutsche
Bergw.-Zg. 1924, Jubildums-Ausg. 5, S. 40/1.]

Priufung und Untersuchung. Umstande, die den
W iderstand von Silikamaterial gegen Abrieb
beeinflussen.* Fred A. Harvey und E. N. McGee:
Bestimmung durch Einschleifen einer Vertiefung mittels
Karborundumscheibe, auch andere Methoden werden
besprochen. MaRgebende Faktoren fur den Widerstand
sind Porositat und Brenngrad. Porositdt abhangig vom
Mahlgrad der Qualitat des Ganister, Gehalt an Kalk und
Arbeitssorgfalt der gemessenen Vertiefung. Angaben uber

ZeitschriltenverzeirMnix nebst Abkiirzungen siehe S. 16:i/06. — Bin * bedeutet: Abbildungen in de> Quelle.
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Beziehung zwischen Porositat und Brenngrad. [J. Am.
Ceram. Soe. 7 (1924) Nr. 12, S. 895/906.]

F. H. Norton: Eine umfassende Theorie fur das
Absplittern.* Entscheidend fir das Verhalten sind der
Ausdehnungskoeffizient, die Scherfestigkeit und Wéarme-
durchlassigkeit. Bestimmung dieser Werte an einer An-
zahl ProbeD urd Vergleich mit dem Ergebnis der Splitter-
probe (wiederholtes Abschrecken). [J. Am. Ceram. Soc. 8
(1925) Nr. 1, S. 29-39.1

E. Weber: Beurteilung feuerfester Tone. Phys$teine,

kalische und chemische Prifung. Schlammanalvse. Plasti-
zitdt und Bindevermdgen. Trocken- und Brennschwin-
dung. Porositat. Gesamtanalyse. Rationelle Analyse.
Pyrometrische Prufung. Erweichungstemperatur unter
Druck. Warmeausdehnungskoeffizient. [Feuerfest 1 (1925)
Heft 1, S. 5/7.]

G. Hofbauer: Apparat zur Bestimmung der
W armeleitzahl von Baustoffen. Verfahren zu ver-
wenden fur schlecht leitende, feste oder flussige Korper.
Es besteht darin, einen gleichméaRigen Wéarmestrom durch
Vergleichs- und Frifplatte zu schicken. [Mitt. Vers.-An.t 13
(1924), S 64/69; nach Chem. Zentralbl. 96 (1925) Nr. 6,
S. 8871

Eigenschaften. H. S. Honldsworth: Einige Eigen-
schaften von Ton-Sillimanit-Mischungen. Durch
Zusatz von Sillimanit zum Ton sinkt die Schrumpfung
beim Trockner und Brenuen, wachst die Porositat, steigt
(uber 50 % Sillimanit) die Feuerfestigkeit und Widerstand
gegen basische Schlacken. [J. Soc. Chem. Ind. 43 (1924)
S. 985; nach J. Am. Ceram. Soc.; Ceramic Abstracts 3
(1924) Nr. 12. S. 350/1.]

W. HugiU und W. J. Rees: Der EinfluB der Ver-
witterung auf die chemischen und physikali-
schen Eigenschaften gewisser Feuertdne. Kieselige
Tone, die 12 Monate der Witterung ausgesetzt waren,
lieBen sich besser verarbeiten als andere. Bei tonerdigen
Tonen waren nur Verunreinigungen entfernt. Emfluf von
Bakterien auf die Sulfidzersetzung. [J. Soc Chem. Ind.43
(1924), S. 985; nach J. Am Ceram. Soc.; Ceramic Ab-
stracts 3 (1924) Nr. 12, S. 350.]

Hewitt Wilson, Clarence E. Sims und Frederic W.
Schroeder: Kunstlicher Sillimanit als feuerfester
Stoff. I1.* STlimanit-Korundsteine widerstehen hohereD
Temperaturen als die Ublichen feuerfesten Steine, seibs.
Magnesia und Zirkonsteine. Bei der Spktterprobe (Ab
schreckprobe) sind sie Schamottesteinen unterlegen, jedoch
laRt sich das Geflige entsprechend andern. Sie widerstehen
sauren Schlacken. Gegenlber basischen kann da? Gefuige
so verdichtet werden, dal’ sie auch hier Silikasteinen tber-
legen sind CaO-Gehalt mu3 unter 1.5 % bleiben. Er-
orterung. [J. Am. Ceram. Soc. 7 (1924) Nr. 12 S. 907/19.]

W Grum-Grzimajlo: Eigenschaften feuerfester
Ziegel vom Standpunkte der Metallurgie. Ur-
sachen der Korrosionen feuerfester Ziegel in den Wanden
metallurgischer Oefen. MaBnahmen zur Vcimeidung
oder Verringerung solcher Korrosionen. Neuere For-
schungen tber Art und Charakter der chemisch-physi-
kalischen Umwandlungen in Dinas- und Schamottestemen.
Eigenschaften der feuerfesten Ziegel vom metall-
urgischen Standpunkte aus und die sich hieraus ergebenden
Regeln fur die Herstellung solcher Steine, speziell Vor-
bereitung und Mahlen der Masse, Pressen der Steine und

Brandfuhrung. [Feuerfest 1 (1925) Heft 1, S. 2/3]
M. Green: Spezifische Wéarme der Magnesit-
ziegel. Uebereinstimmung der Ergebnisse mit denen

fruherer Forscher. [Chal. et Ind. (1924) Heft 42, S. 262;
nach Feuertest 1 (1925) Heft- 1, S. 8.1

J. J. Brennan: Der EinfluR von Kohlenasche
auf feuerfeste M aterialien. Korper aus 70% feuer-
fester Masse und 30% Asche verschiedener Kohlensorten
wurden auf ihre Schmelzbarkeit geprift. Steine mit
héchstem Tonerde- und geringstem Kieselsduregehalt sind
am widerstandsfahigsten. [Combustion Juni 1924; nach
Feuerfest 1 (1925.1 Heft 1 S. 7'8 ]

P. Gilard: Die W armeleitfahigkeit feuerfester
Stoffe. Bei 1000° fur Schamottesteine 0,0025 bis

und Biicherschau.
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0,0038 g/WE, fur Chromsteine 0,0057 g/WE [Revue
univ. des Mines (1924) 1. Okt ; nach Génie civil 86 (1925)
Nr. 5, S. 123]

Saure Steine. Sandford S. Cole: Europadische
Silikasteine.* Vergleich amerikanischer und euro
paischer (englischer) Rohstoffe und Steine. Die englischen
Koksofensteine sind nicht geeignet. [J. Am. Ceram
Soc. 8 (1925) Nr. 1, S. 55/8.]

W. J. Rees: Das Lagern von Silikasteinen.
die sechs Monate im Freien gelagert hatten,
splitterten im Betrieb stark, sehr &ahnliche neue Steine
dagegen nicht. Auch die Festigkeit im kalten Zustand
hatte gelitten. Ursache: Losung des Strukturverbands
durch Aufnahme von Hydratwasser. [J. Soc. Chem.
Ind. 43 (1924), S. 986: nach J. Am. Ceram. Soc., Ceramic
Abstracts 3 (1924) Nr. 12, S. 350.]

W. J. Rees: Das wahre spezifische Gewicht
und das nachtragliche WIachsep von kalkge-
bundenen Silikasteinen.* Daten fir 40 englische und
franzosische Steine. Enge Beziehung zwischen der Dichte
des Puivers und der Quarzumwandlung, ebenso zwischen
Dichte und Nachwachsen, aber nur wenn das Gefiige des
Steins keine groRBeren Teilchen als 6 mm (J) enthélt.
Die Feinheit des Rohstoffes hat groBeren EinfluR auf die
Umwandlungsgeschwindigkeit als seine Herkunft. [J.
Soc. Cbhem. Ind. 43 (1924), S. 986; nach J. Am. Ceram.
Soc., Ceramic Abstracts 3 (1924) Nr 12, S 350.]

Sonstiges. Ein W armeisolator und Filtrier-
m ittel* Beschreibung der Anlagen und Arbeitsweisen
der Celite Products Co. Lagerstatten von Diatomeen-
erde. Herstel'ung der Isoliersteine. TChem. Met. Engg. 31
(1924) Nr 25, S. 973/4.]

Schichutzki: Vorkommen von Bauxit und feuer-
festem Ton im Kreis Tichwin in RuRland. [Tech-
n;ko-Ekonomitscheskij Wjestnik (1924) Heft 1, Jan.,
S. 37'41; nach Feuerfest 1 (1925) Heft 1, S. 9.)

H. M. Christmsn: Schutz der Oberflache von
Ofenbaustoffen durch einen teuerfesten Ueber-
zug. Allgemeine Vorschldge ohne Zusammensetzung und
Ergebnisse [The Ceram’st 4 (1924). S. 107; nach J. Am.
Ceram. Soc. 7 (1924) Nr. 12, Ceramic Abstracts 3 (1924)
Nr. 12, S. 350.]

Schlacken.

Sonstiges. Heb. Doevenspeck: Neuzeitliche
Aschenbeseitigung. [Warme 47 (1924) Nr. 52, S. 624/7.]

Feuerungen.

Allgemeines. E. De Castro: Feuerungen. Studien
Uber die Flammenfihrung und Untersuchungen Uber die
Gaszusammensetzung an zwei verschiedenen Oefen, von
denen einer teilweise mit Oel gefeuert wurde. [Metall
urgia ital. XV (1924) Nr. in, S. 458/88.]

Kohlenstaulfeuerurg. F. Schulte: Der Verbren-
nungsvorgang bei der Kodlenstaubfeuerung.*
Der Brennstoff, insbesondere Kennzeichen der Kohlen-
staubfeuerung. Der Verbrennungsvorgang. Die Zindung.
Die Verbrennung. Gesichtspunkte fur gute Feuerfihrung.
[Gluckauf 60 (19241 Nr 43, S. 971/8.1

K. Hold: Die Kohlenstaubfeuerungsanlage auf
der Zeche Friedrich Ernestine.* Staubabscheidung.
Mahlanlagen. Feuerungsanlagen. Ergebnisse eines Ver-
dampfungsversuches. Heruntergehen des Brennstoff
Verbrauches um 30% gegeniiber Stochkesseln. [Gluck-
auf 60 (1924) Nr. 50, S. 1175/9.]

Oelteuerurg. W. F Schaphorst: Oelfeuerung und
Oelbrenner fir industrielle Werke * Vorteile und
Nachteile der Oelfeuerung. Arten der Oelbrenner. Dampf
bzw. PreRluftzerstdubung und mechanische Zerstdubung.
Vergleiche. [Ind. Engg. Chem. 17 (1925) Nr. 1, S. 5/10.]

Feuerungstechnische Untersuchungen. P. Hetzler:
Beitrdge zur Ermittlung der Verbrennungsluft-
menge und der Schornstein Verluste bei Gas-
feuerungen* 1. Einleitende Bemerkungen Uuber d'e
Siegertsche Formel und die ubiiehe volumetrische Gas-
analyse. — IT Grundgedanke des neuen Untersuchungs-
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und Rechenverfahrens. — Ill. Kurze Beschreibung eines
richtig gebauten Apparates fur die ausfuhrenden gas-
volumetrischen Arbeiten und des Ganges der Unter
suchung. — 1V. Auswertung der Untersuchungsergeb-
nisse. — V. LuftuberschuRformeln und Berechnung des
praktischen Rauchgases. — VI. Berechnung des Wéarme-
veriustes durch die Rauchgase (allgemein und in Zahlen).
[Warme 48 (1925) Nr. 4, S. 39/42.]

und Gluhofen.

Allgemeines. Charles Roszak et Marcel Veron: Die
W armestrahlung vom Standpunkte der indu-
striellen Anwendungen.* Ausbildung der Gewdlbe-
form. Anordnung der warmeaufnehmenden Flachen von
Dampfkesseln. Polierte Flachen. Vergleich von Warme-
strahlung und -leitung. Schluf3folgerungen. Kohlenstaub-

Warm-

feuerung. Pyrometer. [Rev. Met. 21 (1924) Nr. 10,
S. 600/9.]
Vergutedfen. Neue Gluherei fur Flacheisen.*

Neue Anlage der Worcester Pressed Steel Co.. Worcester,
Mass. Einsetzen der auf einer Kugelbahn rollenden Glih-
kiste durch eine kleine Verschiebe-Lokomotive, die nach
Bedarf von einem Kran vor die Rollbahn der einzelnen
Oefen gesetzt wird [Iron Age 114 (1924) Nr. 15, S. 907/9.]

Emaillieréfen. Harry Allan: Eine moderne Auto-
mobil-Emaillieranlage. Elektrische Emaillieréfen
auf den Dodge-Werken. [Metal Ind. 26 (1925) Nr. 2,
S. 30/2]

Oefen fir keramische Industrie. Philip Dressier:
Die Anwendung von Tunnel- und Wagenoéfen zum
Brennen von feuerfesten Steinen.* Beschreibung
der verschiedenen Bauarten. [J. Am. Ceram. Soc. 8
(1925) Nr. 1, S. 43/541]

Warmewirtschaft.

Allgemeines.  Julius Oelsehlager, Stadt. Baurat,
iBipl.-Qng, Oberingenieur, Wismar: Der W armeinge-
nieur. Fihrer durch die industrielle Warmewirtschaft,
fur Leiter industrieller Unternehmungen und den prak-
tischen Betrieb dargestellt. 2., vervollkommnete Aufl.
Mit 364 Fig. im Text und auf 9 Taf. Leipzig: Otto Spamer
1925. (V111,572 S.) 8°. 21 G.-.16. geb. 24 G.-M. = BS

Robert Kratochwil, Ing., Direktor der Elektrizitéts-
und StraBenbahn-Gesellschaft, Linz a. d. Donau: Elek-
tro-W armeverwertungais ein M ittel zur Erhéhung
des Stromverbrauches. (Mit 34 Abb.) Linz: Selbst-

und Biuolierschau.

45. Jahrg. Nr. 9.

MeRergebnisse mit Berechnungen aus Dampfleistung ‘und

Abkuhlungsverlusten. — Ersparnisse. — Verbesserungs-
moglichkeiten. — HeiBwassertuberschull. [Wé&rme 48
(1925) Nr. 6, S. 63/6.]

Warmesoeicher. G. D. Mantle, Engineer: The

Calco Handbook of Recuperation. (Tssued by) The
Calorizing Company, Pittsburgh, Pa. (With fig.) (Pitts-
burgh, Pa.: Selbstverlag der Calorizing Company 1924.)

(88 BI.) 4°. S BS
Dampfwirtschaft. J. R. McDermet: Mdglichkeiten
fir die DampfZwischenlberhitzung. Zufihrung

strahlender Warme. Warmeleitung von Gasen. Warme-
Ubergang von Flussigkeiten. Kondensation von Dampf-
Kombination von Gasmaschine und Dampfturbine. Ver-
wendung von Schwefel, Oelen, Salzen und Quecksilber.
Einblasen von Quecksilberdampf. Zwischenschaltung von
Dampfspeichern. [Power 60 (1924) Nr. 26, S. 1014/6.]

Hans Heinze: Warmeverbrauch, Dampfver-
brauch und Beurteilung neuzeitlicher Dampf-
kraftan lagen.* Warmeverbrauch, nicht Dampfver-
brauch maBgebend. Beurteilung von Anlagen mit An-
zapfspeisewasservorwdrmung. Vorteile durch Hochdruek-
dampf im Vergleich mit getrennter Dampf- und Wé&rme-
erzeugung und mit Anzapfbetrieb. [Warme 48 (1925)
Nr. 3, S? 25/7.]

Dimifleitungen. Denecke: Die Berechnung der
Kraftleitungen fur Sattdampf und HeiBdampf.
Zahlenbeispiele fir die Berechnung von Kraft-
dampfleitungen.* [Warme 48 (1925) Nr. 3, S. 28/32.]

Dam . jfspeicher. H. E. Witz: Der Einflufl der

W adrmespeicher auf die Dampfkessel.* [Schweiz.
Bauzg. 85 (1925) Nr. 2, S. 18/21.]
Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines.  A. Peucker: Elektrotechnische
Betriebserfahrungen bei der GroRkraftversor-
gung.*  Stromerzeuger. Schaltanlagen. Umspanner.
Ueberspannungsschutz. Freileitungen. Isolatoren. Nach-
richtendienst. Zusammenschlu von Kraftwerken. Ab-
fallenergie. [E. T. Z. 46 (1925) Nr. 3, S. 69/74.]

G. Klingenberg: Grundsdatzliches zur deutschen

Elektrizitdtswirtschaft. Stufen der Zentralisierung
vom Block- zum Ueberlandkraftwerk. GroRkraftwerke
mit verhdltnisméaRig niedrigen Anlagekosten sowie tech-
nisch und wirtschaftlich gunstiger Betriebsfihrung finden
ihre Grenzen durch hohe Fortleitungskosten. Zusammen-

verlag 1925. (167 S.) 8°. 6 G.-M. = B = fassung, Verkupplung und Erweiterung benachbarter Be-

E. Praetonus: EinfluR des Anheizens und E irtriebe fur die elektrische GroBwirtschaft durch Bezirks-
laufens auf die Warmewirtschaft.* Einlauf- und verbande. Mitwirkung des Reiches nur bei wenigen
Anheizversuche. — Warmeverluste durch Abkihlung bei Unternehmungen  groBter  Ausdehnung, insbesondere
Betriebsunterbrechung. — Warmewirtschaftliche Vorteile Wasserkraft- und Braunkohlenwerken. [Z. V. d. |. 68

bei durchgehender Betriebszeit.
(1925) Nr. 2, S. 29/34.]
Abwarmeverwertung.

[Archiv Warmewirtsch. 6

G. Neumann: Die Verwer-
tung der Ofenabhitze * Richtlinien und theoretische
Grundlagen Mdgliche Ersparnisse. Ausnutzung der Ab-
wérme zur Gas- und Luftvorwdrmung oder zur Dampf-
speicherung. EinfluR des verwendeten Brennstoffes.
Richtlinien far Ausfihrung der Abhitzeanlagen. Steige-
rung des spezifischen Warmedurchgangs durch zweck-
maRige Wahl der Bauart, der Gasfuhrung und der Gas-
geschwindigkeit. Vorzige des Rauchrohrkessels. Be-
schreibung ausgefiihrter Abhitzeanlagen hinter Martin-
6fen im In- und Auslande sowie bei Wé&rm- und Gluh-
ofen auf &ndern Industriezweigen. Trockene Koks-
kihlung. [Ber. Nr. 67 (1924) Warmestelle V. d. Eisenh.]

Falz: Praktische AbdampfVerwertung.* Aus-
gefuhrte AbdampfVerwertungsanlagen mit Gegendruck-

und Anzapfmaschinen. [Hanomag -Nachr. XI11 (1925)
Nr. 135, S, 1/8.]

Georg Herberg: Untersuchung an zwei Ab-
hitzekesselanlagen in Gasanstalten 1924, Be-

schreibung zweier Abhitzekesselanlagen in Gasanstalten.
— Versuchsanordnung. — Mefergebnisse, wobei beson-
derer Wert auf Warmedurchgangszahlen gelegt wurde. —
Stauscheibenmessungen der Abgase. — Vergleich dieser

(19241 Nr. 45, S. 1168/70]
W. van Heys: Einiges Ulber GroBkraftwerk-
wirtschaft in Deutschland * [Glaser 96 (1925) Nr. 3,

S. 41/9.]
Kraftwerke. Fr. Heinicke: Folgerungen aus der
Explosion in Tschechnitz hinsichtlich der gene-

rellen Anordnung von Maschinen- und Kessel-
haus. ZweckmaRigkeit, Kesselhausachse senkrecht zur
Maschinenhausachse zu setzen. (Mitt. V. El.-Werke 24
(1925) Nr. 377, S. 29/30.]

Dampfkessel. Otte: Die Grenze der Belastung
von Kesselheizflachen.* [Mitt. V. ElL-Werke 24
(1925) Nr. 377, S. 23/8.]

Maas: Versuche an dem neuen Sektionalsteil-

rohrhochleitungskessel Bauart Maas. [Z. Bayer.
Rev.-V. 28 (1924) Nr. 20, S. 188/90.]
Die Dampfkesselzerknalle im Deutschen

Reiche wahrend des Jahres 1923.
V. 28 (1924) Nr. 20, S. 183/4.]
Kaiser: Schwere Schaden beim Betrieb eines
Doppelkessels.* Beschreibung eigenartiger Vorgéange
bei dem Zusammenwirken des Ober- und Unterkessels
von Doppelkesseln, die zur Entleerung des Unterkessels
von Wasser und Einbeulung der Flammrohre gefiihrt
haben. [Z. Bayer. Rev.-V. 28 (1924) Nr. 24, S. 223/6.]

[Z. Bayer. Rev.-
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H. E. Osgood: Erhdhung des Wirkungsgrades
durch Aenderung der Einbauten in W asser-
kammerkesseln.* [Power 60 (1924) Nr. 20, S. 769/70.]

M. Quack: Beitrag zur Frage der Betriebs-
kontrolle in Kesselanlagen.* [Z. Bayer. Rev.-V. 29
(1925) Nr. 1, S. 2/8]

C. L. Hubbard: Auswahl von Kesselspeise-
pumpen.* [Power 60 (1924) Nr. 26, S. 1021/4.]

C. Bach: Zur Klarstellung der Gefahrlichkeit
des Dampfkesselbetriebes in der letzten Zeit.*
Statistik von Dampfkesselexplosionen von 1871 bis 1923.
[z. V. d. I. 69 (1925) Nr. 2, S. 35. — Z. Bayer. Rev.-V.
29 (1925) Nr. 1, S. 1/2.]

Das Brummen von Dampfkesseln.*
Rev.-V. 29 (1925) Nr. 2, S. 18/9.]

H. Illies- Temperatur in W asserrohrkesseln.
Temperaturunterschiede im Betriebszustand  gering.
[Warme 48 (1925) Nr. 5, S. 58]

Speisewasserreinigung und -entdélung. Johannes Neide:
Neue Gesichtspunkte UberSpeisewasserreinigung.
[Braunkohle 23 (1924) Nr. 36, S. 675/6.]

Luft' orwdrmer. L. Finckh: Erfahrungen mit
Lufterhitzern fir Raumheizungen, Trocknungen
und Feuerungen.* Ersparnisse durch Lufterhitzer,
Vergleich zwischen Lufterhitzer und Economiser, Versuohs-
ergebnisse und WarmefluRbilder. [W&rme 48 (1925)
Nr. 1, S. 4/7.]

Dampfturhinen. W. S. Birge and J. P. Chittenden:
Anzapfturbinen.* [Eng. 131 (1924) Nr. 3599, S. 702/4.]

Kondensationen. K. Hoefer, S/r./Jup., Oberingenieur
und Prokurist des Germanischen Lloyd, Berlin: Die
Kondensation bei Dampfkraftmaschinen ein-
schlieBlich Korrosion der Kondensatorrohre,
Ruckkihlung des Kiahlwassers, Entélung und
Abwarmeverwertung. Mit 443 Abb. im Text. Berlin:
Julius Springer 1925. (X1, 442 S.) 8°. Geb. 22,50 G.-M.

[z. Bayer.

Ludwig Heuser: Eine neue Bauart von Ober-
flachenkondensatoren.* Nach  Erlauterung der
GréRenbemessung von Oberflaichenkondensatoren wird
der die Kihlwirkung verschlechternde EinfluR des Kon-
densates und der Luft besprochen. Eine neue Bauart,
bei der diese Nachteile vermieden werden, wird beschrieben,
und die Erfolge werden an ausgefiihrten Anlagen an der
Hand von. Versuchsergebnissen bewiesen. [Z. V. d. I. 68
(1924) Nr. 43, S. 1121/4]

Barck: Neue Bauart von Kiihlturmen.* Be-
schreibung eines einschlieRlich des Schlotes ganz in Eisen-
beton ausgefihrten Kihlturmes; statische Verhéaltnisse und
Ausfuhrungseinzelheiten. Vorziige der Eisenbetonbauweise
bei Kuhltirmen. [Z. V. d. I. 69 (1925) Nr. 1, S. 18/20.]

Gas- und Oelturbinen. Entwicklung der Gas-
und Oelturbine.* Holzwarth-Turbine und ihr Ent-
wicklungsgang, Prufungsergebnisse. Anlage und Be-
triebskosten.  Wirkungsgrad. [lron Age 114 (1924)
Nr. 21. S. 1329/3; Nr. 22, S. 1407/10.]

Wilh. Gentsch, Oberregierungsrat u. Mitglied des
Reichspatentamts: Untersuchungen Uber die Gas-
und Oel-Gleichdruckturbine. Nach den Berichten
des Semmler-Konsortiums bearb. Halle (Saale): Wilhelm
Knappl924. (123S.)8°.5,20G .-J6,9eb.6,30 G.-M. = B =

Elektromotoren und Dynamomaschinen. Greve:

Ueber das Pendeln von Gleichstrommaschinen
in Leonardschaltung bei Verwendung eines
Verbundgenerators als AnlaBmaschine. [E. T. Z

46 (1924) Nr. 47, S. 1283/4.]

Elektrische Leitungen und Schaiteinrichtungen. Moli-
tor: Die Entwicklung der Einrichtungen zur
Ueberwachung des Isolationszustandes von
Gleich- und Wechselstromnetzen wéahrend des
Betriebes.* [Siemens-Z. 5 (1925) Nr. 1, S. 17/26.]

Blanc: Der mechanische Anlasser.* [Siemens-Z.
5 (1925) Nr. 1, S.37/43]

Rohrleitungen. Rieh. F. Starke:
bei Gasfernversorgung. [Feuerungstechn.
Nr. 4, S. 33'5.]

Leitungsverlust
13 (1924)

und Bicherschau.
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und Seiltriefce. W. Wiedemann: Die
mechanische Kraftibertragung durch Pendel
motorantrieb.* In dem Bestreben, einen wirtschaft-
lich arbeitenden Riemenantrieb zu erhalten, wird ein
Riemenantrieb beschrieben, bei dem der Antriebsmotor
pendelnd angeordnet ist. Die betriebstechnischen Fragen
werden erértert und einige Anwendungsbeispiele gezeigt.
[Masch.-B. 4 (1925) Nr 2, S.59/61.]

Gleitlager. Otto Greger: Ein neues Lagermetall.*
Vergleichsversuch einer ,,TS*“ genannten neuen Lager-
legierung mit 80prozentlgem ZinnweiBmetall, die voll-
standige Gleichwertigkeit ergibt. [Z. Oest. Ing. V. 77
(1925)“Nr 3/4, S. 20/1.]

Fr. Schaffer: Das 0&llose, selbstschmierende
Lager.* Das Lager besteht aus einer Stahlbuchse mit
einer Schmierpackung. Im wesentlichen Graphit und Oel.
Anwendung vor allem fur Lager mit Pendelbewegung.
[Masch.-B. 4 (1925) Nr. 2, S. 70/1.]

Sonstige Maschinenelemente. Jordan: Die Vor-
zige des durchlaufenden Motors gegentuber dem
Umkehrmotor.* Beschreibung einer groRBen, durch PreR-
luft getatigten Reibkupplung der Jordan-BremsgeseL-
schaft. [ZV.d.i. 68 (1924) Nr.44, S.1158/9.]

Schmierung. G. Spettmann: Auftretende Be-
triebsstdrungen an Dampf- und Verbrennungs-
kraftmaschinen und der EinfluB der Schmierung
hierauf. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 2, S. 68/70.]

Riemen-

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Pumpen. H. F. Bader: Die Berechnung von
Kreiselpumpen.* Die Theorie der gebundenen Wirbei,
die sich bei der Berechnung von Tragfligeln bewdhrt hat,
148t sich auf die planmafRige Gestaltung von Kreiselpum-
pen mit Erfolg anwenden. Die bekannte fehlerhafte
Grundgleichung fur die Berechnung der Druckhéhe wird
durch eine Gleichung durch die Druckhdhe abgelést, die
nicht nur die betrachtlichen Abweichungen von MeR-
werten vermeidet, sondern auch die Kennlinie vorzuglich
charakterisiert. Die. Betrachtung gewinnt EinfluB auf
die Gestaltung der Schaufeln und weist nach, dal auch
K'eiseipumpen mit radial von auflen nach innen gerich-
teter Durchstromung positive Drucksteigerungen zu liefern
imstande sind Derartige Bauweisen konnen in Anbetracht
ihrer hohen Schluck- und Saugféhigkeit hei sorgféltiger
Durchbildung im Pumpenbau Bedeutung gewinnen.
[Z.V d.1.68 (1924) Nr 44, S. 1145/9.]

Kompressoren. Carrard: Die Entwicklung der
Turbokompressoren.* [BBC-Mitt. 12 (1925) Nr. 1,
S. 3/9.|

Bearbeitungsmaschinen. Hydraulische Aus-
legerbiegepresse.* Der obere Balken fest im Ausleger
gestellt, der untere durch zwei Druckzyiinder hvdraulisch
beweglich. [Engg. 118 (1924) Nr. 3075, S. 787-1

Trennvorrichtungen. Hugo Becker: Fortschritte
im Bau von Tafelscheren.* Es werden einige prak
tisch bewahite Vorrichtungen fir die Fuhrung der Bleeh-
tafeln bei Tafelscheren erw&hnt und dann die Vorteile
der elektrischen  Arbeitsregiersteuerung beschrieben.
[Masch.-B. 4 (1925) Nr. 1, S. 18/21.]

Werkzeugmaschinen. G. Schlesinger: Die ameri-
kanischen W erkzeugmaschinenausstellungen in
New Haven und Boston.* Drehbédnke — Bohr
maschinen — Frasmaschinen - Schleifmaschinen —
Hammer- und Stauchmaschinen, (- a. mit elektrischer
Heizung. MeRwerkzeuge. [Werkst.-Techn. 19 (1925)
Nr. 1 (amerikanischer Reisebericht), S. 1/48.]

Werkzeuge. J. Dinnebier: Reiben und Senken.
Mit 214 Fig. u. 6 Tab. Berlin: Julius Springer 1925.
(61 S.) 8. 1,50 G.-M. (Werkstattbtucher fiir Betriebs-
beamte, Vor- und Facharbeiter. Hrsg. von Eugen Simon.
H. 16.) “ = BS

Materialbewegung.

Allgemeines.
portplan der Ludwig-Loewe-A.-G.
(1925) Nr. 10, S. 234/7.]

Transport-Organisation. Trans-
[Betriebsw. Rdsch, 1
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Hebezeuge und Krane. G. W. Heinold: Umlauf-
raderwerke im Hebezeugbau.* Es werden zwei
elektrische Hebezeuge beschrieben, bei denen die ein-
gebauten Umlaufrédergstriebe in vielseitiger Weise als
Uebersetzungsgetriebe, als Ausgleicher, als Kupplungs-
ersatz und zur Regelung Verwendung finden. Erléu-
terung der Eigenarten und Vorteile, die sich daraus fur
den Zweiseilgreiferbetrieb ergeben. [Z V. d. l. 68 (1924)
Nr. 46. S 1191/4.]

Lokomotiven. Frank E. Fisher:
dustrie-Lokomotiven.*
Nr. 12, S. 628/33.]

Rudolf Lorenz: Dampfturbinen-Lokomotiven
mit Kondensation.* Kurzer Ueberblick uber die
verschiedenen Bauarten. Eingehende Beschreibung der
Kruppschen Turbinen-Lokomotive. [Kruppsche Monatsh.
5 (1924), November-Heft, S. 221/48.]

Eisenbahnwagen, Gustav Laubenheimer: Die ersten
Versuchsbauarten der GroRguterwagen der
Deutschen Reichsbahn.* [Organ Fortschr. Eisen-
bahnwesen 79 (1924) Nr. 17, S. 371/9; Nr. 18, S. 393/6.]

Elektrische In-
[Iron Steel Eng. 1 (1924)

Werkseinrichtungen.

Gerb: Die Beseitigung stéorender Maschinen-
erschitterungen.* Die stérende Wirkung von Ma-
schinenschwingungen auf andere Maschinen wird durch
elastische Aufstellung auf Sehwingungsdampfer behoben.
Sicherung der stabilen Aufstellung isolierter Maschinen
erforderlichenfalls durch Anordnung besonderer Grund-
platten. Dasselbe Mittel wird zur Beseitigung stdrender
Gerdusche empfohlen. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 2, S. 53/4.]

0. Colberg: Bestimmung der
von Maschinengriundungen infolge einseitiger
Belastung durch den Betrieb.* Verfahren zur Er-
mittlung der Kantenunterdriicke in den kritischen Kolben-
durchgangslagen. [Bauing. 6 (1925) Nr. 1, S. 27/30.]

E. Rausch: Dampfturbinen-Fundamente.*
ler bisheriger Berechnungsweisen. Feststellung der ein-
zelnen Kraftwirkungen. Bericksichtigung der dyna-
mischen Einflisse. Richtlinien fir die Fundament-
bemessung gestatten leichtere Ausfihrung als bisher.
[Bauing. 5 (1924; Nr. 23, S. 772/5.]

Beleuchtung. Die erforderliche Beleuchtungs-
starke. [Mitt. V. El.-Werke 24 (1925) Nr. 377, S. 30/1.]

Walter Ruffer: Leistungserhéhung durch Ver-
starkung der Beleuchtung. [Mitt. V. El.-Werke 24
(1925) Nr. 377, S 31/4]

Heizung. Mirbach: Neuzeitliche GroBraum-
heizanlagen.* Beschreibung groBer Oefen, die mit ge-
reinigtem Hochofengas, Generatorgas oder Koksolengas
geheizt werden. [Metall Erz 21 (1924) Nr. 22, S. 527/9.]

Kaiser: Eine Lufterhitzungsanlage durch die
Abgase von Glihofen * Die Abgase von sechs Blech
gluhoéfen erzeugen in Taschenlnfterhitzern Warmluft zur
Beheizung einer Halle. Abgastemperatur 475 °. fZ. Bayer.
Rev.-V. 29 (192.5) Nr. 2, S. 13/4)

Werksbeschreibungen.

Werksanlagen. G Brezzi: Beschreibung derW erks-
anlagen der Gesellschaft ..Ansoldo Cogne* im
Aostatal. Magneteisenateinlager bei Cogne und die elektri-
schen Hochdfen bei Aosta (tdgliche Erzeugung ungefahr
45 t). Die Stahlwerksanlagen der mit Girod verschmolze-
nen Gesellschaft bestehen aus vier Heroult-Oefen zu 25 t,
Bauart Tagliaferri (mit seitlichen Elektroden), einem
sauren Ofen zu 6 t und Zubehér (Walzwerk, Hammer-
werk usw.). Das Hauptgewicht wird auf die Edelstahl-
erzeugung gelegt. [Metallurgia ital. 16 (1924) Nr. 10,
S. 431/8.J

Roheisenerzeugung.

Winderhitzung. Magnus Tigersohidld: Ueber einen
neuen Réhren Winderhitzer fur schwedische
Holzkohlenhoehdfen.* Eingehende Beschreibung der
neuen Bauart und Erdrterung der Vorteile derselben.
[Jernk. Ann 109 (1925) 1. Heft, S. 1/38.J

und Bicherschau.
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Gichtgasreinigung und -Verwertung. P. Koch:
Ursachen fur die Selbstentzindlichkeit des
Gichtstaubes. AuBer den pyrophorischen Eigenschaf-
ten feinstverteilter Metalloxydule Zersetzung von Rhodan-
und Zyanverbindungen unter Bildung von Ammonsalzen
und Warmeerzeugung. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 4, S. 122]

Elektroroheisen. R. Diirrer: Die elektrische Leit-
fahigkeit von Elcktrohochofen-Madllern* Zweck
und Umfang der Versuche. Versuchsanordnung. Ver-
suchsmaterial. Durchfihrung und Auswertung der Ver-

suche. Schlufolgerungen. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 1,
S. 10/1.]
Eisen- und StahlgieBerei.
Allgemeines.  Joh. Mehrtens: Das GuReisen

Seine Herstellung, Zusammensetzung, Eigenschaften und
Verwendung. Mit 15 Textfig. Berlin: Julius Springer
1925. (66 S.) 8°. 1,50 G.-M- (Werkstattbucher fur Be-
triebsbeamte, Vor- und Facharbeiter Hrsg. von Eugen
Simon H 191 sB "
R. Saladm, Fabrkd'rektor, Ing., und K. Laudien,
Prof. $r.«3ng.: Wie konstruiere ich ein GuBstick?
133 Abb. im Text. Leipzig: Dr. Max Janecke, Verlags

buchhandlung, 1925. (VI, 58 S.) 8. 1.60 G.-M. (Be
triebstaschenbueh. Hrsg. von R. Horstmann und
K. Laudien.) BBS

GieRereianlagen. Erhéhung der Erzeugung

durch zweckmé&Bige Einrichtungen.* Mechanische
Transportvorrichtungen erhdéhen die Leistung bei ver-
mindertem Raumbedarf. Kontinuierlicher Durchgang der
Werksticke durch die verschiedenen Arbeitsstufen auf
[Foundry 52 (19241
Nr. 24, S. 971/7.j

Sieber: Kuppelofenbegichtung mittels Elek
trohangebahn.* Elektrolaufkatze mit Begichtungs-
klappkibel. Begichtung zweier Oefen mittels Schwenk

Fereis, bei drei Oefen mittels Schiebebiihne. Betriebsweise.

[GieR.-Zg 22 (1925) Nr. 1, S 22/3]

GielBereibetrieb. A. S. Beech: Betrachtungen uber
GielRerei-Betriebsfuhrung auf dem Kontinent,*
Allgemeine Vergleichspunkte der englischen und kon
tmentahn Arbeitsweise. Formplatten und Formmaschi
nen. Sandform und ihre Hartepriufung. Herstedung des
britischen Normallagerkastens. Vergleichende Unter-
suchung verschiedener Formsande. Sandaufbereitung in
Kollergdngen und Desintegratoren. [Foundry Trade J. 30
(1924) Nr. 435, S. 515/8; Nr. 436, S. 537/41.]

Metallurgisches. Anwendung von Alkalien in
der GieBerei.* Verfahren zur Reinigung und Ent-
schwefelung des GuReisens durch Alkalikarbonate und

Hydroxyde. Erfolg des Verfahrens. [Foundry 52 (1924)
Nr. 24, S.982/4]

Formstoffe und Aufbereitung. J. Behr: Die deut-
schen Formsande, ihre Verbreitung und Pri-
fung. Regionale und stratigraphische Verbreitung der
Formsande. Bisherige Prifungsmethoden. Richtlinien
tur die Bewertung der naturlichen Sande. Vergleichs-

tafeln. [GieR. Zg. 22 (1925) Nr. 2, S. 38/43]

A. Tauflieb: Einfaches Sandprifverfahren.>
Prifung des Sandes auf Bindefélligkeit, Gasdurchlassig-
keit und Festigkeit. Die Verfahren sind wegen ihrer Ein-
fachheit besonders fir die Praxis geeignet. [Foundrv
Trade J. 30 (1924) Nr. 436, S.548/9 ]

Modelle. Richard Léwer: M odelltischlerei. T. 2:
Beispiele von Modellen und Sohablonen zum
Formen. Mit 163 Textfig. Berlin: Julius Springer 1925
(48 S.) 8. 150 G-M. (Werkstattbticher fur Betriebs-
beamte, Vor- und Facharbeiter. Hrsg. von Eugen Simon.
H. 17.) s b

Formerei und Formmaschinen. P. Frech: Zahnrader-
formmaschine auf Saule.* Beschreibung der Form-
maschine und der Vorbereitung und Herstellung von

Zahnréadern. [GieR. 12 (1925) Nr. 5, S.73/7.]
Schmelzen. F. Hudson: Schmelzen und Ver-
gieBen von hochbeanspruchtem Eisen.* Der

Kuppelofen und seine zweckméaRige Auskleidung. Ein-

ZeiUichtijten Verzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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satzmaterial
schmelzen.
Ueberhitzen und GieBtemperatur.
(19241 Nr. 434, S. 495 501.]

und seine Verdnderung beim Herunter-
Anforderungen an den Koks. Schmelzen,
[Foundry Trade J. 30

K. Kerpely: Der Elektroofen in der Eisen-
gieRerei. Lichtbogen- oder Induktionsofen. Gesichts-
punkte fir die Anlage von Elektroofen. OfengréRe,

Stromverbrauch, Wirtschaftlichkeit und metallurgische
Vorgange Umschmelzverfahren. Duplexverfahren und
Erzeugung von synthetischem Gufeisen. B>-triebserfah-
runeen und Ergebnisse. rGieB.-Zg. 22 (1925) Nr 3 8.61/7.]

GieRen. B. Osann: Ermittlung des Kippmomen-
tes und der Kippkraft einer Giellpfanne.*
Schwerpunktsbereehnungen. Verhalten der Pfanne hei
Getriebebruch. Kippkraft bei verschiedenen Kipplagen.
[GieR.-Zg 22 (1925) Nr. 2, S. 44/6.]

Winke zur Vermeidung von Fehlglissen in
folge von Schwindung und Schlackeneinschlis-
sen.* Besondere Bedeutung der Anzahl und Anordnung
von Eingissen und Steigern, dargostellt an Beispielen
von Riemscheiben, Zylindern, Klein-, Mittel- und GroB-
guBstiicken. [Foundry Trade J. 31 (1925) Nr. 438, S. 25/7.]

Grauguf3. Bedwin L. Willson: Elektrischer Ofen
fur GrauguB. Herstellung von hochwertigem Grau-
gul durch Einschmelzen von Schrott unter Kokszugabe.
Bei saurer Zustellung mufl der Koks frei von Schwefel
sein. Die Analysen zeigen weniger Verunreinigungen als
die besten Kuppelofenschmelzen. [Metal Ind. 25 71924)
Nr. 21. S. 504.]

A. Lincke: Der schéadliche UeberschulR an ge-
bundener Kohle im GuReisen; seine Entste-
hungsursache wund seine Verminderung bzw.
Umwandlung durch Silizium. Bei Mangel an Sili-
zium in der Gattierung bleibt der Kohlenstoff groBenteils
in gebundener Form im Eisen. Abhilfe mdéglich durch
Zuschlag von Silizium in verschiedener Form. Erzeu-
gungskosten bei den einzelnen Verfahren. [GieR. 12
(1924) Nr. 4, S.53/5.]

J. Freygang: Garschaumgraphit im GuBeisen.
Entstehung von Garschaum, sein EinfluR und die Mittel,

sein Auftreten zu verhindern. [GieB.-Zg. 22 (1925)
Nr.3, S.70/1.]
Tennerguf3. D. Wilkinson: Temperguf3eisen. Zu-

sammensetzung und EinfluB der einzelnen Bestandteile
auf die Eigenschaften des Gusses. Schmelz- und GieR3-
verfahren. SchwarzkemguB. Glihen und Temperatur-
bestimmung. Chemische Vorgénge beim Glihen. Er-
drterung. [Foundry Trade J. 31 (1925) Nr. 438, S. 28/32.]

GuBnutzerei und -bearbeitung. W. Schirmann:
Ueber das thermische Vergiten von Stahlform -
guB.* Verbesserung des Kerngefiiges von Stahlformgul3-
stiicken durch zweckméBiges Glihen. [Giel.-Zg. 22
(1925) Nr. 3, S. 68/9.]

Wertberechnung. J. Spittal: Einige
punkte zur Selbstkostenberechnung.* Maéglichkeit
von Ersparnissen. Wichtigkeit einer genauen Buch-
fihrung. Vordruck fir eine Kostenaufstellung mit aus-
fuhrlicher Unterteilung nach Metallkosten, Ld&hnen,
Schraelzkosten, Form- und Modellkosten und den ver-
schiedenen indirekten Unkosten. [Foundry Trade J. 31
(1925) Nr. 438, S. 33/5; Nr. 439, S. 48/51.]

J. de Boigsgrollter: Bemerkungen Uber Her-
stellungskosten. Die Gefahr, mit Durchschnittszahlen
zu rechnen. Genaue Unterteilung der Gestehungskosten
nach den verschiedenen Gesichtspunkten einschlieBlich
der kaufménnischen Seite. [Foundry Trade J. 30 (1924)
Nr. 436, S. 543/4.]

Schleudergu. Gebr. Eckert, NUrnberg, Goethestr. 19:
Gesammelte Erfahrungen in der SpritzguBfabri-

Gesichts-

kation. (Mit Abb.) [Selbstverlag 1924.] (42 S.) 8°.
3,40 G.-.«. BB S

W. Lambert und G. Hall: Moderner Glockenguf3.*
Geschichtliche Angaben Gber Glocken. GlockenguR,

Metallurgische Angaben tUber Glockenraetall. [Foundry 52
(<1924) Nr. 22, S. 885/7; Nr. 23, S. 924/6; Foundry Trade
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J. 30 (1924) Nr. 429, S. 391/5; vgl. St. u. E. 45 (1925)
Nr. 9, S. 304.]

R. Harm: Die gielRereitechnische Ausstellung
des Deutschen Ausschusses fur technisches
Schulwesen.* Beschreibung der in Breslau im August
1924 veranstalteten Ausstellung fir gieRereitechnisehe
Fachausstellung mit der anschaulichen Gegenuberstellung
von ,Falsch und Richtig®“ in Modell und Bild. [GieB. 12
(1925) Nr. 6, S. 85/9.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

James Bowron: Stahl-
Geschichtliche Entwicklung
[Min. Metallurgy 5 (1924)

FiuPeisen (Allgemeines).
erzeugung in Alabama.
der Stahlwerke in Alabama.
Nr. 215, S. 522/5.]

Thomas'erfahren. C. Canaris: Thomasstahl als
Baustoff fur Schienen hdherer Festigkeit.* Sta-
tistisches. Beanspruchung des Sehienenbaustoffs. Her-
stellung von héarterem Schienenstahl. Gehalte an Phos-
phor, Sauerstoff, Gasen, Schlaekeneinschliissen. Eigen-
schaften des Schienenstahls. Versuchsergebnisse. Mei-
nungsaustausch. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 2, S. 33/40.]

Siemens-Martin-Verfahren. E. de Castro: Flammen-
fuhrung in Siemens-Martin-Oefen nebst einigen
Erfahrungen an d&lgefeuerten Oefen. Durch zu
groBe Strémungsgeschwindigkeiten wachsen die Warme-
Verluste. Notwendigkeit eines richtigen Verhéltnisses
zwischen Einsatzgewicht, HerdgrofRe und Gasgeschwindig-
keit. Einige Erfahrungen mit Oelzusatzfeuerung, wobei
das Oel in den Gaszug vor Eintritt in den Ofen eingespritzt
wird. Meinungsaustausch. [Metallurgia ital. 16 (1924)
Nr. 10, S. 458/88; Nr. 12, S. 534/7.]

E. G. Smith: Bedeutung der Temperatur im
sauren Siemens-M artin-Betrieb. Hohe Temperatur
bewirkt groBeres Ausbringen durch Verkurzung der
Schmelzzeit und besseren Stahl mit weniger Schlacken-
einschlissen. [Iron Coal Trades Rev. 109 (1924) Nr. 2954,
S. 597]

Hub. Hermanns: Neue Bauarten des Siemens-
M artin-Ofens.* Angaben uUber neue Bauarten von
Huth & Réttger, Dortmund. [Metallurgia ital. 16 (1924)
Nr. 11, S. 495/7.]

F. Fiorelli: Siemens-M artin-Oefen alsRekupe-
rativ-Oefen. Theoretische Betrachtung Uber die Mdg-
lichkeit, Siemens-Martin-Oefen als Rekuperativ-Oefen zu
betreiben. Die Médglichkeit wird bejaht. [Metallurgia
ital. 16 (1924) Nr. 10, S. 446/57. Bericht folgt.]

Edelstdhle. W. Eilender: Die Stahlherstellungs-
verfahren unter dem besonderen Gesichtspunkte
der Edelstahlerzengung. Geschichtliches. EinfluR
der Gase bei der Stahlherstellung (Wasserstoff, Stickstoff,
Kohlenoxyd, Kohlenséaure). Der EinfluB des Sauerstoffs
und das Desoxydationsproblem. Die Desoxydation mit
Mangan, Silizium, Aluminium, Schlacken im Stahl und
die Zwischensubstanz. Aenderung der Eigenschaften
durch Sauerstoff bzw. durch Schlacken. Die Desoxydation
mit Kohlenstoff. Richtlinien zur Erzeugung von Edel-
stahl. Der ThomasprozeR. Der BessemerprozeB. Die Her-
stellung von Edelstahl im Siemens-Martin-Ofen. Kon-
struktion, Fortschritte. Die Edelstahlherstellung im
Elektroofen. Schmelzen unter vermindertem Druck.
GieRRtechnisches. Normung von Edelstahl und Richt-
linien. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1637/44]]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Allgemeines. E. Siebei: Ueber die Eigenschaften
der Edelstahle bei den technischen Formgebun'8-
bedingungen.* Verhalten der Edelstdhle beim Schmie-
den und Walzen. Festigkeitsziffern von Edelstahlen bei

hohen Temperaturen und statischer Beanspruchung.
Untersuchungsverfahren zur Bestimmung der dyna-
mischen Biegungsfestigkeit. Kaltversuche. Hoher Ein-

fluR der Forménderungsgesehwindigkeit auf die Festig-
keit beim Warmversuch. Verhalten der Edelstahle beim
dynamischen Warmbiegeversuch. Deutung der Festig
keitssteigerung bei dynamischer Beanspruchung. Folge

Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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rangen aus den Versuchsergebnissen. [St. u. E. 44 (1924)
Nr. 51, S. 1675/8.1

W. Tafel: Einiges Uber den W alzvorgang, ins-
besondere die Walzarbeit und den FlieBdruck.*
[Z. Metallk. 16 (1924) Nr. 11, S. 430/2.]

Welton J. Crook: W alzen verfeinert das Korn-
gefuge.* Versuche an FluBeisen. EinfluR der Gluh-
behandlung und des Warmwalzens. Korngr6éBe und
Eigenschaften. Angebliches Komwachstum in normali-
sierten Proben bei erneutem Gluhen unter Ao,. Hartung
von FluReisen. [lron Trade Rev. 75 (1924) Nr. 21,
S. 1365/9.]

Walzwerksanlagen. L. Rotbera: Die Entwicklung
der elektrischen Einrichtungen in Walzwerken.
EinfluB des elektrischen Antriebes auf die verschiedenen
Walzwerksarten. Neue Maéaglichkeiten. Einzelwalzenan-
trieb zur Vermeidung von Kammwalzen. Rollenlager.
Vergleich von Dampf- und elektrischem Antrieb. [lron
Goal Trades Rev. 109 (1924) Nr. 2963, S. 964/6.]

Walzwerksantriebe. H.H.Talbot: Zahnradantriebe

in Blechwalzwerken.* [lron Steel Eng. 1 (1924)
Nr. 12, S. 607/15.]
J. H. Albrecht: Brechspindeln fir Haupt-

walzenantriebe.* Wiedergabe einer Ausfihrung der
Youngstown Sheet & Tube Company fir eine 2,1-Meter-
BlechstraBe. [Tron Steel Eng. 1 (1924) Nr. 12, S. 634/5.]

Drahtwalzwerke. K. Raabe: Umbau des Draht-
walzwerkes der Dusseldorfer Eisen- und Draht-
industrie.* Anordnung und Arbeitsvorgang vor dem
Umbau. Maéngel der alten Anlage, zu geringe Stichzahl,
d. h, zu starker Walzdraht, zu hohe Gestehungskosten.
PlanmafRige Beseitigung dieser Uebelstdnde bei geringsten
Umbaukosten. Mdglichkeiten eines weiteren Aushaues.
[St. u. E. 45 (1925) Nr. 2, S. 41/4]

Rohrwa'zwerke. F. L. Prentiss: Die Herstellung
von Stahlrohren fur Rollenlager.* Beschreibung
der neuen Anlage der Timken Roller Bearing Co., Canton
(Ohio), bestehend aus einem Elektrostahlwerk mit 4
Hoéroultéfen zu 6 t, Tiefgguben, einem Blockwalzwerk,
einem Stabeisenwalzwerk, Zieherei und Rohrwalzwerk,
bestehend aus einem Mannesmann-Lochapparat, einem
Nachwalzwerk und Zieherei. [Iron Age 114 (1924) Nr. 23,
S. 1463/9.]

Schmieden. Max Zscheile: Arbeitszeitbestim -
mung in der mittleren Freiformsehmiede. Es
werden die die Arbeitszeit beeinflussenden Veréander-
lichen bestimmt und fir diese teils aus Zeitstudien und
Versuchsreihen Formeln zur Bestimmung der Arbeitszeit
entwickelt. [Werkst.-Techn. 18 (1924) Nr. 21, S. 597/614.]

Carl Miller: Das Schmieden im Gesenk unter
besonderer Bericksichtigung der Gesenkschmie-
deteile fir die Automobilindustrie.* Beim Gesenk-
schmieden auftretende Fehler, Dauerbriche als Folge
scharfer Uebergange, richtiger Faserverlauf, Beispiele fur
richtiges Arbeiten. [Kruppsche Monatsh. 5 (1924) Dez.,
S. 249/57.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Ziehen. John D. Knox: Einrichtung einer neuen
Kaltzieherei.* Notwendigkeit der Verstandigung
zwischen Herstellern und Verbrauchern fir kalt gezogene
Erzeugnisse. Kurze Beschreibung des Neubaues der
Anchor Drawn Steel Co. in Latrobe, Pa. [lron Trade
Rev. 75 (1924) Nr. 7, S. 423/7.]

Englische Drahtzieh- und Verarbeitungs-
maschinen.* Vielfachziehmaschinen. Ziehdise. H&m-
mermaschine. [Eng. 138 (1924) Nr. 3599, S. 690/1.]

Hans D Brasch, 'Dr.*fsrtn.: Das Ziehen unregel-
méaRig geformter Hohlkdérper. (Mit 29 Abb. und
36 Zahlcntaf.) Berlin (SW 19): V.-D.-1.-Verlag, G. m. b.
H., 1925. (33 S.) 4°. 10 G.-M. (Forschungsarbeiten auf
dem Gebiete des Ingenieurwesens. Hrsg. vom Verein
deutscher Ingenieure. Schriftleitung: C. Matschoss und

W. Schmidt. H. 268.) S B5
Pressen und Driicken. F. Pacher und F. Schmitz:
Vergleichende Untersuchungen Uuber das Ver-

und Bicherschau.
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halten von Edelstahl beim Schmieden unter dem
Hammer und unter der Presse.* Hinweis auf das
verschiedene Verhalten der Stahle heim Schmieden unter
dem Hammer und der Presse. Nachprifung dieses Ver-
haltens durch Warmkerbschlag- und WarmzerreifRversuche.
Wirkung einer normalen Vorschmiedung auf das weitere
Verhalten der Stdhle beim Schmiede-, Korbschlag- und
ZerreiBversuch. EinfluB der verschiedenartigen Rekristalli-
sation. der Zertrimmerung des Ledeburits und der Ab-
kihlung durch die Schmiedesattel auf das verschiedene
Verhalten des Schnelldrehstahls unter dem Hammer und

der Presse. Folgerungen fur die Praxis. [St. u. E. 44 (1924)
Kr. 51, S. 1668/74.1
Sonstiges. Bertold Buxbaum, Tr.»/Ino.: Das Schlei-

fen der Metalle. 2., verb. Aufl. Mit 64 Textfig. Berlin:
Julius Springer 1925. (71 S.) 8. 150 G.-M. (Werk-
stattblicher fiir Betriebsbeamte, Vor- und Facharbeiter.
Hrsg. von Eugen Simon. H. 5.) BBS

Die Herstellung von Hohlkugeln aus Streifen
und Rohren. [lron Age 114 (1924) Nr. 24, S. 1544/5)]

Nagelmaschinen. Ausfihrungen der Waterbury
Earrel Foundry & Machine Co., Waterbury, Conn. Rollen-
Vorschub. Kopfkonstruktion. Schmierung. Schutzvor-
richtungen. |lron Age 114 (1924) Nr. 15, S. 925/6.]

GroBer Verbrauch von Stahl in kleinen Ab-
messungen.* Sarge und Sargteile. Statistisches und
Erzeugung der Klingen. Harteofen. Zahnbohrer. [lron
Trade Rev. 75 (1924) Nr. 20, S. 1311/2; Nr. 22, S. 1441;
Nr. 24, S. 1579.1

Warmebehandlung d. schmiedbaren Eisens.

Allgemeines. Charles H. Fulton, Hugh M. Henton
und James H. Knapp: Wéarmebehandlung. — lhre
Grundsatze und Anwendungen (Forts.) Elektrische
Oefen fir Kleinteile und Ketten. [lron Trade Rev. 75
(1924) Nr. 17, S. 1087/9.]

Gerber: Moderne Harteanlagen. Allgemeine Be
merkungen. [Zentralbl. Hutten- u. Walzwerke 28 (1924)
Nr. 25, S. 118/20.]

J. M. Watson: Warmebehandlung von Auto
mobilteilen.* Kurze Beschreibung der Verfahren und'
Werkzeuge fiir Warmebehandlung in einem modernen
Automobilwerke. Beschreibung der automatischen
Oefen mit Oelfeuerung. [Trans. Am. Soc. Steel*
Treat. 6 (1924) Nr. 6, S. 716/27.]

Harten und Anlassen. R. H. Mac Gillivray: Elek
irisches Héarten und Anlassen von Draht.* Elek-
trischer Patentierofen der Westinahouse Electric & Mfg.
Co. Verglcichskostcn mit Generatorgas. [lron Trade
Rev 75 (1924) Nr. 21. S. 1373/4.]

Nitrieren. Ad. Frv: Verziehungsfreie Ober
flachenhartung von Sonderstah 1durch Nitrieren.*
Die Vorteile des Nitrierverfahrens gegeniiber den Ein
satzverfahren. [Kruppsche Monatsh. 5 (1924) Dez.
S. 266/9.J

Schneiden und SchweilRen.

Allgemeines. P. Hahn: Die Beeinflussung der
SchweilBbarkeit des FluReisens durch Zuséatze
von Elementen, die mit dem Eisen Mischkristalle
bilden.* [St. u. E. 45 (1925) Nr. 1, S. 7/9.]

Robert S. Johnston: Azetylen-Schweilen und
-Schneiden.* Behandelt an Hand eingehender Versuche
zweckmafige Einrichtung einer SehweiB- und Schneide-
anlage unter Bericksichtigung der Brenner und der
Sicherheit und Wirtschaftlichkeit des Verfahrens. [Techn.
Papers Bur. Standards (1921) Nr. 200.]

C. R. Darling: W issenschaftliche Betrach
tungen Uber das Schwei Ben. Kurzer Auszug aus einem
Vortrag. EinfluB der FluBmittel. Oberflachensprung.
Erdrterung. [Engg. 119 (1925) Nr. 3082, S. 112; Nr. 3604.
S. 113/41

F. W. Achenbach, Tt.-"lta., Berlin, und S. I. Lavroff,

ehem. Vorsteher der Techn. Abt. der Werke und Werften
in Nikolajew: Elektrisches und autogenes Schwei Ren

und Schneiden von Metallen. Hrsg. vom Verlag
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Ost-Europa. Mit 116 Text-Abb. und 21 Tab. Berlin (W):
M. Krayn 1925. (175 S.) 8. 6 G.-M. - B =

PreschweiBen. Elektrische SchweiBapparate.*
PunktschweilBmaschine, StumpfschweiBmaschine, Naht-
schweiBmaschine, Nietenwarmer. [Engg. 118 (1924)
Nr. 3075, S. 764/5; Nr. 3077, S. 827/8]

Schmelzschweiflen. Entwicklung automatischer
SchweiBmaschinen.* Einrichtung der Milwaukee
Tank Works fur die automatische Schweifung von Be-
haltern his zu 1400 mm (J) und 13 mm Blechdicke. [Iron
Trade Rev. 75 (1924) Nr. 13. S. 802/3.)

George F. Tegan: Herstellung groBer wasser-
gasgeschweilBter Rohre.* Einrichtung und Herstel-
lungsverfahren der National Tube Co. in den Christy

Park works, McKeesport, Pa. [lron Age 114 (1924)
Nr. 20, S. 1263/8.1
Sonstiges. .T. H. List: WiederangieBen (Schwei-

Ben) von GuRBsticken.* Das Wiederangielen von ab-
gebrochenen Teilen von GuBsticken (Walzenzapfen,
Flanschen usw.) ist vielfach vorteilhafter als Neuher-
stellung, verlangt aber besondere MalRnahmen. Ausfihr-
liche Angaben uber Vorbedingungen und Ausfihrung
des Verfahrens. [Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 436,
S. 542))

Oskar Wundram, 3>ipT «flnq , Oberbaurat in Hamburg:
Die elektrische Lichtbogenschweifung, ihre
Hilfsmittel und ihre Anwendung. Ein Hilfsbuch
fuir Betriebsingenieure, Werkmeister, Schweiler und
Studierende. Mit 83 Abb. Hamburg: Hanseatische Ver-
lagsanstalt (1925). (144 S.) 8°. 3 G.-M., geb. 4 G.-M.
(Schriften aus Theorie und Praxis der SchmelzschweiRung.)

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Allgemeines.  Sherard Cowper-Coles: Oertliches
Galvanisieren.* Notiz Uber ein Verfahren, bei dem
ein Anodenstift unmittelbar an die zu galvanisierende

oder entgalvanisierende Stelle gefuhrt wird. [Metal
Ind. 26 (1925) Nr. 1, S. 9.)

W E. Hughes: Studien uber Galvanisieren.
IV. Anoden. I. lhre Wirkung und Auflésung.

(Forts.) [Metal Tnd. 25 (1924) Nr. 21, S. 491/3, 496;
Nr. 22, S. 567/8; Nr. 23, S. 543/0; Nr. 24. S. 567/8.1

Verzinken. Sherard Cowper-Coles: Die Prifung
verzinkten Eisens. Kritik der verschiedenen Ver-
fahren. rEngg. 118 (1924) Nr. 3077, S. 825.1

Verzinnen. H. S.: Elektrolytische Entzinnung.
Verfahren, Arbeitsweisen, Betrieb. [Chem.-Zg 49 (1925)
Nr. 16. S 117/9.1

G. Ranieri Brassioli: Verzinnung.
des elektrolytischen Verzinnungsverfahrens von Schléter.
[Metallurgia ital. XV (1P24) Nr. 9, S. 388/93.]

Sonstige Metall Uberzdge. Haltbarkeit kalori-
sierter Roststdbe und Stahlrohre. [Feuerungs-
techn. 13 (1924) Nr. 4, S. 41/2.1

S’ritzverfahren. Neuere Entwicklungen in der
Anwendung des Metallspritzens. Bericht und Er
drterung eines Vortrags in Birmingham. Verschiedene
Anwendungsgebiete. Vergleich mit Verzinken und Kalori-
sieren. Behebung von Schwierigkeiten. [Metal Ind. 26
(1925) Nr. 2, S. 27/9.1

Carl Commentz: M etallspritziberziuge zur Er-
zielung von Hitzebestdndigkeit. Aluminieren nach
Schoop. Erfolge der Altonaer Gaswerke mit Roststaben.
[Chem. Met. Engg. 31 (1924) Nr. 19, S. 733.

Sonstiges. A. Malinovszky: Em aillierungsfehler,
die vom GuBeisen herrtuhren.* Gefugebilder des
Eisens vor und nach der Emaillierung. Niedriger Gehalt
an gebundenem C und gleichmaRig verteilter Graphit sind
am besten. [J. Am. Ceram. Soc. 8 (1925) Nr. 1, S. 72/8-1

Metalle und Legierungen,

MetallguB. von Zeerleder: EinfluB der M etall-
temperatur auf AluminiumgufR und Temperatur-
messung in flussigem Aluminium. Nach Erwah-
nung des Einflusses zu hoher Schmelz- und GieRBtempe-

und Bicherschau.
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ratur auf den AluminiumgufB wird eine fiir den praktischen
GielRereibetrieb gut geeignete elektrische Temperatur-
mefeinrichtung beschrieben. [Metal! Erz 22 (1925) Nr. 3,
S. 54/8.]

Legierungen fir Sonderzwecke.
Pakulla: Beitrag zur Frage der Kobalt-Chrom-
Wolfram- (Molybdéan-) Legierungen.* Kurzer Hin-
weis auf das vorhandene Schrifttum. Der EinfluR des
Eisen- und Kohlenstoffgehaltes auf Rotwarmhéarte und
Schnittleistung. Ergebnisse bei Bearbeitung von Grau-
guB und Chromnickelstahl. Thermische und mikrosko-
pische Untersuchung. Saure- und Korrosionsbestandig-
keit. Ausblick. Zusammenfassung. [St. u. E. 44 (1924)
Nr. 51, S. 1717/20.]

C. W. Drescher: Erfahrungen mit ,Akrit“.*
Unter Hinweis auf die Vortrage von Dr. Schulz, Dort-
mund, und des Verfassers werden Leistungsvergleiche
mit Akrit, ausgefuhrt im Elektromotorenwerk der SSW.,
Berlin, roitgeteilt. [Masch.-B. 3 (1924) Heft 28, S. 1087/9.]

A. Markle: Das Hartmetall ,Stellit®.
sachlichsten Eigenschaften, richtige Behandlung, Be-
arbeitung und Anwendung. Wirtschaftliche Herstellung
und Anwendung von Werkzeugen aus Hartmetall.
Leistung der Hartmetallwerkzeuge und Betrachtungen
tber ihre hohe Wirtschaftlichkeit. [Mascb.-B. 3 (1924)
Heft 28. S. 1078/9.1

W. Oertel und Edm.

Ferrolegierungen.

Eigenschaften. M. Bamberger, O. Einer) und J. NuB-
baum: Untersuchungen Udber technisches Ferro-
silizium .* Nachweis von FeSi2 Anreicherung von Phos
phorwasserstoff abgebenden Verunreinigungen in dem
Eutektikum, Zerfall dieser Legierungen in sich nicht
weiter veréndernde lose Korner in feuchter Luft unter
Entwicklung giftiger Gase. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 5,
S. 141/4]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prifung.

Allgemeines. J. Czochralski: Metallkunde und
physikalische Forschung.* Geschichtliches uber
die Beziehungen zwischen Physik und Metallkunde. Die
Erforschung der inneren Vorgénge beim FlieBen der Me-
talle. Erzeugung von Einkristallen. Bisherige Forschungs-
ergebnisse. Neue Ergebnisse und Ziele. Innere und &ufRere
FlieRerscheinungen. Methodik der Réntgenanalyse.
Methodik der dislozierten Reflektion. Eigenschaften
und Geometrie des FlieBens. [Z. Metallk. 17 (1925) Heft 1,
S. 1/11]

Herbert L. Whittemore u. Ambrose H. Stang: Pru-
ungen von einigen Traghaken.* Nachprifung der
Formeln von Winkler-Bach und Andrews-Pearson an be-
lasteten FluReisenhaken fur 5 bis 15 t. rTechn. Papers
Bur. Stand. 18 (1924) Nr. 260.]

Siegfried Herzog. Ingenieur, Technischer Berater und
Begutachter: Industrielle Materialienkunde. Hand-
buch fur die Praxis. Miunchen u. Berlin: R. Oldenbourg

1924. (362 S.) 8°. 10 G. Ai, geb. 12 G.-Ai. - BS
M etalltechnischer Kalender, hrsg. von Pro-
fessor Dr. W. Guertler, Dozenten an der Technischen

Hochschule Berlin. Jg. 4, 1925. (Bearbeiter des mecha-
nisch-technologischen Teiles sowie des Abschnittes ,,Die
Optik des Metallographen ist ®.*Qnp. G. Sachs.) (Mit
108 Textabb.) Berlin: Gebrider Borntraeger 1925. Bd. 1
(XV1 u. 111 S. Kalendarium) geb. - Bd. 2 (XVI, 371 S))

8° (16°). Zus. 6,30 G.-Al. = B =

F. Sommer und F. Rapatz: W issenschaft-
liche Prufung und Erforschung der Edel-
stahle. Allgemeines. Aufgaben der laufenden Prufung.

Beurteilung und Wert der verschiedenen Untersuchungs-

verfahren: Chemische Untersuchungen, Festigkeits- und
Haéarteuntersuchungen, Gefligeuntersuchungen (makro-
skopische, mikroskopische und thermische), Grof3zahl-
forschung, RoOntgen- und magnetische Untersuchungen,

Proben. Aufgaben der Erforschung:
Durchdringung des gesamten Er-
Fehler, vertiefte Erkenntnis der vor-

technologische
W issenschaftliche
zeugungsganges,

Zeitschrifienverzetehnis nebsl Abkiirzungen stehe S. 153 56. — Bin * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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handenen Stahlzusammensetzungen, neue Stahlzusammen-
setzungen. fSt. u. E. 44 11924) Nr. 51, S. 1739/43]

Prufmaschinen. Preisausschreiben der Deut-
schen Reichsbahn-Gesellschaft zur Erlangung
eines Spannungs- und eines Schwingungs-
messers fiur die Bestimmung der dynamischen
Beanspruchung eiserner Bricken. [Glaser 96
(1925) Nr. 2, S 34/7; Organ Fortschr. Eisenbahnwesen 79
11924) Nr. 16, S. 368/70.]

Verbessertes Skleroskop. Automatische Aus-
lésung und Einsaugung des Hammers fiur laufende Unter-
suchungen. (Shore Instr. and Mfg. Co., Jamaica, N. Y.)
[Iron Age 114 (1924) Nr. 16, S. 992.]

Procestdbe. ~jr.-Quo. Bengt Kjerrman: Ueber die
Einspannung beim Zugversuch.* Ueber die zweck-
mafigste Art der Einspannung; Angabe der Ergebnisse
von Vergleichsversuchen. [Tek. Tidskrift 55 (1925),
Bergvetenskap 1, S. 1/2.]

Festigkeitseigenschaften. J. Czochralski: Zur Frage

der Elastizitdt. [Z. Mctallk. 16 (1924) Heft 12,
S. 457/61.]
Ludwik: Ueber die Bedeutung der Elastizi-

tdtsgrenze, Bruchdehnung und Kerbzahigkeit
fur den Konstrukteur. Weiter: Weiterer Beitrag

zur dynamischen Elastizitdtsmessung an Me-
tallen und Legierungen. Meinungsaustausch. [Z.
Metallk. 16 (1924) Heft 12, S. 484/9.]

Physikalische Eigenschaften der Metalle.
Festigkeiten und sonstige Eigenschaften von

Metallen und Holz.* Tabellenférmige Zusammenstel-
lung der Festigkeitseigenschaften von Metallen und Holz.
Besonders ausfihrlich sind u. a. legierte Stahle der ver-
schiedensten Zusammensetzung behandelt. [Dep. Comm.
Bur. Stand. Nr. 101 (1924).]

J. O. Roosaf Hjelmsater: Vorschlag fir 1. Be-
griffsbestimmungen bei der Zugfestigkeits-
prufung von Metallen; 2. Normalproben fur die
Bestimmung der Zugfestigkeit von schmied-
barem Eisen und Stahl; 3. technische Bestim-
mungen fir verschiedene Schmiedesticke (Ma-
schinenteile); 4. technische Bestimmungen fir
StahlguBsticke.* Es werden die in den verschiedenen
Landern geltenden Bestimmungen besprochen und fir
Schweden entsprechende Vorschlage gemacht, die in ihren
Hauptrichtlinien mit den in Deutschland geltenden Be-
stimmungen Ubereinstimmen. [Statens Provningsanstalt
Stockholm, Meddelande 24 (1924).]

A. V. de Forest: Magnetische Bestimmung
elastischen Zustandes.* Beziehung zwischen Festig-
keit und magnetischen Eigenschaften. Genaue Be-

stimmung der Elastizitdtsgrenze durch magnetische
Messungen. Beziehung zwischen Elastizitdat und Ermu-
dung (an Hand des Jenkin-Modells).  Auslegung der

magnetischen Ergebnisse unter diesem Gesichtspunkt.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 6 (1924) Nr. 6, S. 653/68.]

J. M. Lessells: Die Elastizitdtsgrenze beim
ZerreiBversuch und ihr EinfluR auf den Er-
mudungsbruch.* Vortrag vor dem Inst, of Mechanical
Engineers. [Engg. 118 (1923) Nr. 3076, S. 813/4.]

H. Jordan: Ueber elastische Nachwirkung,
elastische Hysteresis und innere Reibung.*
Bemerkungen zu der Mitteilung von K. Bennewitz. Das
Nachwirkungsgesetz, das von der Nachwirkung herriuh-
rende Dekrement, Nachwirkung und Hysteresis, physi-
kalische Deutung der Nachwirkung. [Phys. Z. 25 (1924)
Nr. 22, S. 579/84.]

H. Winkel, Festigkeit und Form-
anderung. Mit 67 Textfig. Berlin: Julius Springer 1925.

(68 S.) 8°. 1,50 G.-M. (Werkstattbiicher fiur Betriebs-
beamte, Vor- und Facharbeiter. Hrsg. von Eugen Simon.
h. 20.) Db o

Héarte. F. Sauerwald u. K. Knehans: Ueber die

Temperaturabhé&ngigkeit der Harte, die als
spezifische Verdrdngungsarbeit definiert ist, bei
Metallen. Fallharte als spez. Verdrangungsarbeit in
Abhéngigkeit von der Temperatur. Zusammenhang der

Zeitschnftenverzeichni» nebst Abkiirzungen siehe S. 15 i//)t>.
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Unstetigkeiten in den Kurven mit dem Polymorphismus.
Kristallisationsvermodgen bei verschiedenen Temperaturen.
Fortpflanzung der Deformation. [Z. anorg. Chem. 140
(1924) Nr. 1und 2, S. 227/42.]

L. B.Tuckermann:Harte und Héartepriafung. Allge-
meine Erdrterungen. [Mech. Engg. 47 (1925) Nr. 1, S. 53/5.]

Kerbschlagbeanspruchung. R. G. Waltenberg: Die
Messung der Schlagfestigkeit von Metallen.
In Anlehnung an die Fillungersehen Arbeiten werden
Untersuchungen an Monelmetall mitgeteilt. [Chem. Met
Engg. 31 (1924) Nr. 17, S. 657/8.]

Druckteans/ruchung. T. W. Green: Festigkeit von

Stahlrohren bei Druck-, Biege- und kombi
nierter Beanspruchung.* Schwankung der Festig
keit infolge Exzentrizitdt von Handelsrohren. Entwick

lung einer empirischen Formel fir Biegebeanspruchung,
welche die Exzentrizitat berucksichtigt. Verwendung des
Exzentrizitatswertes in der Druckforme] kénnte einwand
freie Ergebnisse zeitigen. Bestimmung ungleichmé&Riger
Wandstarke. [Technol. Papers Bur. of Stand. 18 (1924)
Nr. 258, S. 243/76.

Dauerbeans-ruchung. Ermudung und StoR. Leit
artikel. Unzuverldssigkeit der Elastizitatsgrenze. In der
Praxis wird die Laboratoriums-Ermudungsprifung wesent
lieh verscharft durch die stets auftretenden StéfRe und
Vibrationen. Die Kombinationswirkung beider miRte
erforscht werden. [Eng. 139 (1925) Nr. 3605, S. 136.]

W. E. W. Millinton u. F. C. Thompson: Unter
suchung eines Ermidungsbruches von Messing

réhren in einem Wasservorwédrmer mit einer
Ueberlegung Uber die Natur der Ermidung,*
Enthalt auch Erdrterung und Zuschriften. [J. Inst.
Metals 31 (1924) Nr. 1, S. 81/120.]

Verschlei3. Messung des VerschleiBes eines
Zahnrades aus einem Reduktionsgetriebe mit

Gipsabgussen.* Beschreibung des einfachen und be
quemen Kintrollmittels zur stdndigen Ueberwachung des
VerschleiRes. [Power 60 (1924) Nr. 25, S. 783/4.]

IYlvg-ntische Ei enschiften. P. Villard: Ueber uie
Konstruktion von Elektromagneten.* Kritik der
bisherigen und Skizzierung eines neuen Modells fir sebr
starke Magnetisierungen. [Comptesrendus 179(1924)Nr,24.
S. 1365/70.1

T. D. Yensen: Magnetische wund elektrische

Eigenschaften von terndren Eisen-Silizium
Kohlenstoff-Legierungen. Reinstes Elektrolyteisen
als Ausgangsstoff. Bis 0.00S % 0 bleiben geldst, Loslich
diesit wird durch Si nicht beeinfluRt.  Hysteresisverlust
proportional der Quadratwurzel aus der Anzahl der Koérner
aufden Quadratzentimeter, Erklarung durch die Annahme,
dal zwischen den Kdérnern amorphes, magnetisch hartes
Material (Zementit) sitzt. FormelméaBige Darstellung des
Hysteresisverlustes fir Legierungen mit 0, 2, 4 und 6 % Si,
ebenso fur den elektrischen Widerstand. [J. Amer. Inst.
Electr. Eng. 43 (1924) Nr. 5, S. 455/64; nach Phvs. Ber. 5
(1924) Heft, 24. S. 1771/2.]

Eiiflu von Beimengungen. A. Wimmer: Ueber den
EinfluR des Sauerstoffs auf die physikalisehen
und technischen Eigenschaften des FluBeisens.’
Herstellung von Sauerstoffschmelzen. Ermittlung der
Streckgrenze, Bruchfestigkeit, Dehnung, Kontraktion,
Harte nach Brinell, Kerbzahigkeit und Biegezahl. Rot
bruch, Kaltbruch und Oberflachenkaltbearbeitung in Be

ziehung zum Sauerstoffgehalt. Gefluge. [St. u. E. 45
(1925) Nr. 3, S. 73/9.]
J. R. Cain: EinfluR von Schavefel, Sauerstoff,

Kupfer und Mangan auf die Rot-Kurzbrichig-
keit von Eisen.* 900 g Blockchen aus Elektrolyteisen
wurden nach Zusatz der Beimengungen zwischen 1100 und
500° gebogen. S unter 0,01 % war ohne Einflu3, auch
wenn O 0,2 %. Bei hoheren S-Gehalten muf3 das Mn- : 8
Verhdltnis gle:ch 3 sein. Cu hat geringen EinfluB. [Techn.
Papers Bur. Stand. 18 (1924) Nr. 261.]

F. Bondolfi: Schwefel und Phosphor.
rung Uber die zuldssigen Grenzen. Kein neuer Gesichts-
punkt. [Metallurgia ital. XV 1 (1924) Nr. 9, S. 393/4.1

gm * bleutet: Abbildungen in der Quelle. ~~)
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J. R. Cain: EinfluB von Schwefel, Sauerstoff,
Kupfer und Mangan auf die Rotbrichigkeit des
Eisens. Schwefel ist am schadlichsten, schon 0,01 %
erzeugen Rotbruch, Sauerstoff erst tber 0,2% (?), wenn
Schwefelgehalt unter 0,01 %. Mangan verhindert Rot-
bruch, wenn das Verhaltnis zum Schwefelgehalt 3 : 1 ist
und Sauerstoff unter 0,04 %, Kupfer hat keinen Einfluf3.
— Vortrag vor Am. Electrochem Soc.

Einflul? der Temperatur. W erkstoffe fir hoheTem -
peraturen. Leitartikel. [Eng. 138(1924) Nr. 3506, S.615.]

F. C. Thompson: EinfluBR der Temperatur
die Eigenschaften der Metalle. Bericht lber einen
Vortrag. Behandelt auch GufReisen und St&hle. Er-
orterung. [Metal Ind. 25 (1924) Nr. 26, S. 609/11.]

F. C. Lea: Der EinfluB niedriger und hoher
Temperatur auf die Werkstoffe.* Untersuchungen
an Kohlenstoffstdhlen, Mn-Stahl und Chrom-Nickel-Ein-
satz- und Baustahlen. Sehr genaue ZerreiBversuche
zwischen 0 und 500°, ferner dynamische und statische
Harteprifungen. [Engg. 118 (1924) Nr. 3076, S. 816/7;
Nr. 3077, S. 843/5.)

P. Eyermann: Das Verhalten von Stahlen bei
hohen Temperaturen.* Veranderungen in der Festig-
keit und anderen Eigenschaften von Kohlenstoff und
legierten Stahlen. Zwischen 500 und 1200°. Das Gebiet
der verminderten Schmiedbarkeit bei Warmbearbeitung.
Die Untersuchungen schlieRen sich an die Arbeit Sauveurs
an. [lron Age 114 (1924) Nr. 20. S. 1270/3.)

J. Newton Friend u. R. H. Vallance: Bemerkungen
Uber die Bestimmung des Warmeausdehnungs-
koeffizienten von einigen Handelsmetallen und
Legierungen.* Enthalt auch Diskussion. [J. Inst. Metals
31 (1924) Nr. 1, S. 75/80.1

Sonderuntersuchungen. O. Féppl: Die Berechnung
der im Kugellager auftretenden GroRtbean-
spruchung und die Prifung von Stahlen, die
fur den Kugellagerbau geeignet sind. GrofBt-
beanspruchung im Kugellager nach der Hertzschen
Formel. Pendelkugellager um 61 % hdoher beansprucht
als gleichwertiges Rollenkugellager. Baustéhle auf Grund
der Dampfungsféhigkeit. Mdoglichst geringe Dampfung
wunschenswert. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 2, S. 49/53.)

L. Jannin: Versuchsergebnisse mit W erkstoff-
prufung durch Schwingungen.* Versuchsmaschine.
Der Widerstand gegen Vibrationen steigt mit der Elasti.
zitatsgrenze. Reinheit und Homogenitat. Feines Korn und
Sorbitgefiige verhalten sich am gunstigsten. Bei Maschi-
nenteilen muB das ,,Spiel“ mdglichst klein sein. Schaife
Winkel und groRe Arbeitsgeschwindigkeiten verringern
den Waiderstand. Bruchausbildung in verschiedenen
Stahlsorten. [Rev. Met. 21 (1924) Nr. 12, S. 742/9.]

Albert Portevin: Die inneren Schmiede- und
Warmespannungen nach dem Schmieden. Die von
einer Verschmiedung bei Ublichen Temperaturen her-
rihrenden Spannungen sind praktisch gleich Null. Der
gunstige Einflul einer nachtraglichen Glihung ist auf
ehernisoheHomogenisierung des Stahls zurtickzutihren.
Lange Glihdauern vergrobern das Gefuge. Verschwin-
den der Zeilenstruktur. [Rev. Met. 21 (1924) Nr. 12,
S. 729/33]

G. Tammann u. H. Bredemeier: Ueber Hohl-
kanéle in Metallen, die an die Oberflache eines
Metallstickes munden. Bestimmung der Hohlkanale
durch Einpressen einer Farbstoftlésung unter hohem
Druck, Entfernung des Farbstoffes durch Wasserextrak-
tion aus dem durch Feilen fein verteilten Metallstiick,
kolorimetrische Bestimmung des eingepreBten Anteils.
EinfluB des Druckes und der Oberflache, Eindringungs-
tiefe. Im harten Zustande sind die Hohlrdume im allge-
meinen groBer als im weichen, beim Eisen umgekehrt.
Abnahme der Hohlkanéle beim Eisen mit wachsendem
Kohlenstoffgehalt. Keine Uebereinstimmung mit dem
Volumen der Roseschen Kandle. [Z. anorg. Chem. 142
11925) Heft 1/2, S. 54/60.]

Kotaro Honda u. Yosikadu
Messung des

Okubo: Ueber die
W éarmeausdehnungskoeffizienten
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fir Aluminiumlegierungen und Legierungen von
Nickel-Eisen und Kobalt-Eisen.* Wirkung von
Ni und Co auf den Ausdehnungskoeffizienten. [Science
Rep. Tohoku Univ. 13 (1924) Nr. 1, S. 101/7.]

M .B.Bogitch: Entschwefelung und Aufschwefe-
lung von Metallen durch basische Schlacken.
Versuche an 100-g-Schmelzen. Reiner Kalk nimmt wenig S
auf. Ein Gemisch von Kalk und FluBspat steht mit einer
Schmelze im Gleichgewicht, die nur I1i00 der Schlacken-
schwefelmenge enthélt. Entschwefelung im festen Zustand
[Rev.
Mét. 21 (1924) Nr. 11, S. 682/5.]

A. R. Page: Die Verbindung eiserner T
durch Nichteisen-Legierungen. Systematische Ab-
handlung. KupferschweiBung (Hyde). Bronzelétung.

Vergleich der einzelnen Verfahren. EinfluR des Lé&tens.

FluBmittel. Eingehende Erédrterung. [Metal Ind. 25
(1924) Nr. 22, S. 522/4; Nr. 23, S 547/50.]
Guleisen. P. Goerens: Wege und Ziele zur

Veredelung von GuBeisen.* Aufbau des weien und
grauen Gufeisens. Beeinflussung der Eutektika und der
Grundmasse sowie Theorie der Graphitbildung. Einfluf
von Schwefel und Phosphor im GufReisen. Wichtigkeit
des Mikroskops bei GuReisenuntersuchungen. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 5, S. 137/40.]

E. Schiz: Das Graphiteutektikum im G
eisen.* Ueber eine planmaRige Darstellung des Graphit-
eutektikums.  Sein EinfluB auf die Festigkeitseigen-
schaften des Gusses. Erklarung seiner Entstehung an

Hand des Eisen-KohJenstoff-Diagramms. [St. u. E. 45
(1925) Nr. 5, S. 144/7.]

G. W. Gilderman: Die Prufung von GuBeisen
zur Kontrolle der GuRsticke. Enthalt nichts
wesentlich Neues, allgemeine Betrachtungen. [Am.
Foundrymen’s Ass. Nr. 423.]

H. H. S.: Nickel im GuReisen. Nickel fordert

wie Silizium die Graphitausscheidung, doch ist die Ver-
teilung wesentlich feiner. Erhéhung der Harte schon
bei 2 bis 3 % Ni, wahrscheinlich infolge Bildung von
Sorbit. [Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 432, S. 464.1

C. Irresberger: Perlitisches Gufleisen. Zuschrift
auf die Arbeit von Carl Sipp: Einiges Uber perlitisches
GuBeisen. [Foundry 52 (1924) Nr. 23, S.941)]

J. E. Hurst: Bemerkenswerte Eigenschaften
von PerlitgufR. Zuschrift zu obigem Aufsatz von
V. Delport. [Foundry 52 (1924) Nr. 22, S. 907/8.]

R. H. Palmer: Schwefel als Hartungsmittel.*
Versuchsreihen zur Bestimmung des Hartegrades von
GuBeisen mit verschiedenem Schwefelgehalt nach dem GuR
in Schreckformen. [Foundry 52 (1924) Nr. 22, S. 894/6.]

Draht und Drahtseile. W. A. Scoble: Drahtseil-
forschung.* Zweiter Bericht des Unterausschusses des

Inst, of Mechan. Eng. nebst Erdrterung. Erfahrungen
der Praxis. [Engg. 118 (1924) Nr. 3078, S. 856/60 u.
867/9; Eng. 139 (1925), Nr. 3605. S. 128; Engg. 119

(1925), Nr. 3083, S. 143/5]

Eisenhahnmaterial. Edmond Marcotte: Die Ober-

flachenh&rtung der Schienen. Ergebnisse mit
sorbitischen Schienen. Ergebnisse der Praxis mit
Schienen, die nach dem Sandberg-Verfahren be-
handelt sind. Abnutzung und Zusammensetzung. Ge-
lugebilder. Ausfihrung des Verfahrens. [Génie civil 84
1925) Nr. 2, S.42/4]
m Werkzeugstahle. C. A. Becket: Auslandische Fort-
schritte im Bearbeiten von Metallen. Referat
und Zusammenfassung englischer Arbeiten. Harte in
Abhéngigkeit von der Wéarmebehandlung. Hartepri-
fung. Bearbeitungsharte. MeiRel- und Spanform. Aus-
dauer des Stahles bei verschiedener Warmebehandlung
und Schnittgeschwindigkeit. Schneidstahlprifma-
schinen. Bildung des Spanes. [Mech. Engg. 46 (1924)
Nr. 10, S. 618/24 u. 640.1

Arbeitsstick, Span und Werkzeug. Leit-
artikel zu den Vortragen von Stanton und Rosenhain.
[Eng. 139 (1925) Nr. 3605, S. 135; Engg. 119 (1925)
Nr. 3083, S. 139/40.]

Zeilschrillenveizeichms nebrt Abkirzungen siehe B. 153'56 — Ein * bedeutet: Abbildungen tn de’ Quelle.
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T. E. Stanton und J. H. Hvde: Die beim Schnei-
den am Werkzeugstahl auftretenden Krafte.*
Auszug. Theoretische Berechnung und Nachprifung
der in den verschiedenen Richtungen auftretenden Kréfte.
EinfluB der Schnittgeschwindigkeit und S'-hneidwinkel.
Erdrterung. [Eng. 139 (1925) Nr. 3605, S. 126; Engg. 119
(1925) Nr. 3083, S. 148/52.]

W. Rosenhain und A. C. Sturney: FlieBRen und
Brechen der Metalle wahrend des Schneidens.*
Mikroskopische Untersuchung der beim plétzlich unter-
brochenen Schnitt auftretenden Materialtrennungen und
Verschiebungen. Einflu von Schneidenickel und Schnitt-
tiefe. Erdrterung. Zuschriften. [Eng. 139 (1925) Nr. 3605,
S. 126/7; Nr. 3606, S. 155 und 163/4; Engg. 119 (1925)
Nr. 3083, S. 137/52; Nr. 3084, S. 178/9.]

Sonstiges. A. L. Badochine: Prufverfahren und
technische Abnahmebedingungen fir Metalle
und M etallteile. Grenzen und Anforderungen fur das
(russische) Abnahmewesen. Notwendigkeit einer Normung.
[Mess, des Industr. d. Metaux, Soc. russe de Metallurgie
1923, Nr. 9/12, 1. Teil, S. 101/3; nach Rev. Met. 21 (1924)
Nr. 12 (Extr ). S.598/9.]

B. Zschokke: Damaszenergefiige
zenerklingen.* Geschichte des Damaszenerstahls und
seine Herstellung. Vergleich mit Solinger Klingen in
bezug auf chemische Analyse, Festigkeitseigenschaften
und Gefiligeausbildung. Die alten Klingen sind den So-
linger nach jeder Richtung unterlegen. [Rev. Met. 21
(1924) Nr. 11, S. 635/69.1

L. C.; Grundlagen und Bauregeln fur Druck
W asserleitungen.* Enthalt auch Angaben uber Art
und Gute des Rohrmaterials und der Réhren. Pri-
fungen. [Genie civil 85 (1924) Nr. 20, S. 451/5.]

H. Neuhauss: Neue Beitrdge zur Kenntnis des
Tiegelzementstahls.* Gasuntersuchungen aus Zemen-
tierkisten, Untersuchungen uber das Verhalten von
Oxyden und Silikaten beim Zementationsprozel und
Glihungen im Vakuum bei 1120 bis 1160° bringen den
Nachweis, daB der Tiegelzementstahl ein auBerordentlich
sauerstoffarmer Stahl ist. Das Verhalten des Schwefels
und Phosphors bei der Zementation wird ermittelt. [St.
u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1664/8.]

G. Berndt: Die MeRgerdte zur Kontrolle der
W erkstoffe. Kurze Besprechung der verschiedenen
Gerate zur Kontrolle der Mengen, Langen- und Quer-
abmessungen, Flachen- und Rauminhalte, mechanischen,
elektrischen und magnetischen, thermischen, optischen
und chemischen Eigenschaften von Werkstoffen: weiter-
hin zur Kontrolle der Mengen, Abmessungen und Formen
von Werksticken, sowie zur Kontrolle der Haéarterei.
[inasch.-B. 3 (1924) Heft 27, S. 1015/20.]

Sonderstahle.

Dreistoffstahle. E. H. McClelland: Bibliographie
Uber Manganstahle. Mechanische, chemische und
magnetische Eigenschaften, Warmebehandlung und Ver-
wendung von Manganstahlen einschlielich  Bucher.
[Blast Furnace 12 (1924), S. 548/52 ]

Rostfreie Stahle. H. S. Primrose: Herstellung
und Gebrauch von rostfreiem Eisen. Herstel-
Inngskosten von weichem rostfreiem Stahl, Korrosions-
widerstand, Feuerbestdndigkeit bei hohen Temperaturen,
Ausglihen, Kaltwalzen und Ziehen, Beizen und SchweiRen.
[Iron Coal Trades Rev. 110 (1925) Nr. 2966, S. 18/9.]

H. S. Primrose: Rostfreies Eisen. Herstellung,
Eigenschaften und Verwendung. Hamilton-Evans-Ver-
fahren unter Verwendung von Chromerz mit mehreren

Schlacken. Herstellungskosten danach 30 ¢/ton. Forts,
folgt. [Metal Ind. 26 (1925) Nr. 2, S.37/8]
J. G. Hoperaft: Rostfreier Stahl. Notiz Uber

einen neuen Stahl ,Stabrite“, der in Blechform fir
Kaltziige geliefert werden kann. Nicht hértbar, aber
sohweifl und létbar. [Eng. 138 (1924) Nr. 3596, S. 612/3 ]

W. H. Hatfield: Die rostfreien Chromstahle,
Die Konzentration der Sauren und die Versuchstempera-
tmr, die Art der Vorbehandlung der Proben durch S&uren.

ZeUschnfU-nverzeichnis nebst Abkiirzung” siehe S. 15UM. —
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und Dam a$etzung und Behandlung.

45. Jahrg. Nr. 9.

Zusammensetzung und Beimengungen d r korrodierenden
Stoffe und die Oberflachenbeschaffenheit des Stahles
sind von grofler Bedeutung. Rostfreier Stahl wird durch
Vorbehandlung in Salpetersaure gegentber Schwefel-
saure passiv. — Vortrag vor Am. Electrochem. Soc.

Baustdhle. H. H Perry: Festigkeit von Vana.
dinstahlen.* Vanadinstahle sind durch groRe Zé&hig.
keit aus-rezeichnet. B -i Zusatz von 0,16 % V Zunahme
der Elastizitatsgrenze von 38 kg/mm2 auf 50 kg/mm2
der Zugfesti keit von 54 kg/mm2 auf 73 kg/mm2 Stéhle
besonders fur Zahnrader geeignet, da Zahnflankenab-
nutzung gering. [lron Trade Rev. 75 (1924) Nr. 19,
S. 1228.]

W. H. Hatfield: Das Problem der Automobil-
hinterachse.* Merkwirdige Versuche mit Achsen aus
weichem und hartem Stahl. Die weiche Achse erlitt im
B trieb eine reine Torsion um fast 350“. [The Metallurgist
(Beilage zum Eng. 139 [1925] Nr. 3605) v. 30. Jan. 1925.
S.5/7.]

Nickel und seine Legierungen.* Physikalische
Eigenschaften von Reinnickel und seinen Legierungen,
Beziehung zwischen den Eigenschaften und Zusammen-
Monelmetall, Nickelstahl,
Ferronickel, Kupfer-Nickel- und Chrom-Nickel-Legie-
rungen. Bibliographie. [Departm. Commerce Bur. Stand.
Nr. 100.]

Stéhle fur Sonderzwecke. J. B. Johnson: Bei den
W eltflugzeugen verwendete Metalle.* Anwen-
dung von Stahlrohren, -drahten und Aluminiumlegierungen.

Cr-Mo-Stahle. [lron Age 114 (1925) Nr. 16, S. 994/5]
Sonstiges. Das SchweifRen von Schnelldreh-
stahl auf gewdhnlichen Stahl.* Kurze Notiz.

[Iron Age 114 (1924) Nr. 24, S. 1556.]

Metallographie.

Allgemeines. Paul Oberhoffer, Tt.~nci., o. Prof. der
Eisenhittenkunde, Vorsteher des Eisenhtttenméannischen
Instituts a. d. Techn. Hochschule, Aachen: Das tech-
nische Eisen. Konstitution und Eigenschaften. 2.,verb.
u. verm. Aufl. (des Werkes: Das schmiedbare Eisen)
Mit 610 Abb. im Text u. 20 Tab. Berlin: Julius Springer
1925. (X, 598 S.) 8“ Geb. 31.50 G.-M. S B!

C. H. Mathewson: Der Zug zur physikalischen
M etallurgie. Geschichtliches. Die zahlreichen Arbeiten
Ub’r Kaltverformung, Réntgengeflige, Héarte und Har-
tung und das Verhalten bei hohen Temperaturen zeigen,
dalR man mit den physikalisch-chemischen Zustandsdia
grammen nicht allein auskommt, sondern Diagramme
zwisch -n chemischer Zusammensetzung und physikali
sehen Eigenschaften entwickeln muf. [J. Franklin Inst.
199 (1925) Nr. 1, S. 37/50.]

John D. Gat: Herrichtung von
zur metallographischen Untersuchung.* Prak
tische Regeln. Abschneiden mit Schleifscheiben. Ein-
betten dunner Sticke in Zinn-Blei-Legierung. Magnesit
als Poliermittel. Pikrinsaure als Aetzmittel. [Blast Fur
nace 12 (1924) Nr. 12, S. 53641.]

W erksticken

H. C. Knerr: Wéarmebehandlung und Metallo-

graphie von Stahl.* Ein praktischer Kursus in den
Elementen der physikalischen Metallurgie. Kap. IlI:
Mikroskopische Untersuchung der Metalle, die Mikro-
skopie. [Forg. Stamp. Heat Treat. 10 (1924) Nr. 12
S. 459/66 ]

Apparate und Einrichtungen. Forschungslabora-
torien eines Kabelwerks.* Grundplan und An
sichten des Laboratoriums der W. T. Henlev Telegraph
Works Co. in Gravesend (Kent.). [Eng. 138 (1924)
Nr. 3596, S. 607/8.]

Die Awusstellung der physikalischen und
optischen Gesellschaften* Beschleunigungsmesser,
elektrische und TemperaturmeRgerédte, Mikroskope, Ilin
minatoren, Pvrometor, Strommesser u. dgl. [Engg. 119
(1925) Nr. 3080, S. 50/2; Nr. 3081, S. 79/82; Eng. 139
(1925) Nr. 3602, S. 52/4.]

Prifverfahren. Cecil
zur Feststellung der

Handford: Rohrenmethode
Elastizitatsgrenze von

lim * bedeutet: Abbildungen in der Quelle. |
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Metallen. Ein polierter Schliff wird, Isoliert durch eine
Glimmerscheibe, an ein anderes ebenes Metallstlick be-
festigt und bildet, in einen ungedampften Schwingungs-
kreis eingeschaltet, einen Kondensator. Hierdurch werden
telephonisch abhérbare Differenzténe gebildet, die das
Gleiten des Metalls infolge Bildung von Erhéhungen und
Vertiefunaen und damit Aenderung des Abstandes der
Kouuensatorplatten durch gut waUrnetunbaie Tonsohwan-
kungen anzeigen. [Philos. Magazine 47 (1924), S. 896/907;
nach Chem. Zentralbl. 95 (1924), S. 1508.)

Coker: Die Bestimmung von Spannungen
durch optische Verfahren. Zuschrift von T. M. L.
Jasper. [Engg. 119 (1925) Nr. 3083. S. 132/3))

Die Bestimmung des Sauerstoffs im Stahl.
Kurzes Referat nach Revue de [I’Industrie minérale,
15. September 1924. Reduktion durch Wasserstoff bei
1000° ergibt den gesamten an Fe gebundenen Sauerstoff.
(Génie civil 85 (1924) Nr. 26, S. 611.]

Paysikaliscb - chemische  Gleichgewichte. H. A
Schwartz und Anna Nicholson Hird. Chemische Gleich-
gewichte wahrend der Erstarrung und Ab-
kihlung von weiem GuBeisen. Auszug. Rick-
staadsanalysen im System Fe-C-Si. Wahrend langsamer
Erstarrung soll Si in die Schmelze wandern und sich im
eutektischen Zementit wiederfinden. Mn verhalt sich
gegensatzlich. [Min. Metallurgy 6 (1925) Nr. 217, S 37/8.]

Feiniau. N. Y. Sielakow: Forschungen
russischen Staatsinstituts fir technische
sik und Rdontgenologie. Enthalt auch Angaben uber
das Gitter des Si-Atoms. [KongreB von Leningrad v.
3. Juni 1924; nach Rev. Met. 21 (1924) Nr. 11, Extr.,
S.527/8]

Mituo Yamada: Ueber Oberflachenenergie von
Kristallen und Kristallformen, Verfahren und
Erklarung der Polyederform und Gleitung. [Science Rep.
Tohoku Univ. 13 (1924) Nr. 1, S. 27/51]

Mituo Yamada: Ueber die Kristallfform und
das Kristallgitter.* Zusammenhang. [Science Rep.
Tohoku Univ. 13 (1924) Nr. 1, S. 53/74.]

des
Phy-

Ruiitgenographie. Gustav Newton Kirsebom: Die
Roéntgenstrahlen im Dienste der Stahlindu-
strie.* Hinweis auf neuere Arbeiten, mit Hilfe der

Rontgenstrahlen die Allotropie des Eisens zu Kklaren.
Erorterung des Eisen-Kohlenstoff- Diagramms nach Henda
und Hinweis auf die Arbeiten von Westgren und Phragméa
sowie diejenigen von Cain und Chenev beim Bureau of
Standards. [Tek. Ukeblad 71 (1924) Heft 31, S. 270/2.]

Angel St. John: Ro6ntgenstrahlen in der
GielRerei* Anwendung von Rontgenstrahlen zur Unter-
suchung von Gussen. [Foundry Trade J. 30 (1924)
Nr. 432, S. 460.1

H. H. Lester, E. C. Herthel, William Mendius
William V. lIschie: Réntgenstrahlen zur Unter-
suchung von GuRsticken.* Fir hochwertiges
Material hat sich dieses Verfahren als sehr geeignet zur
Aufdeckung von Blasen, Lunkern, Sandeinschlissen
n. dgl. erwiesen. [Chem. Met. Engg. 31 (1924) Nr. 16,

S. 619/22.]
Gefagearten. Fr. F. Lucas: Mikrostruktur von
Austenit und Martensit.* Technik der Mikro-

photographie bei groBer optischer Scharfe und starker
VergroBerung. Auflésung der Elementarstruktur bis auf
einige hundert Atome (?). Die Entdeckungen durch
optisch starke Mikrophotographie scheinen die Rdntgen-
analysen zu bestatigen und werden zu besserem Ver-
stdndnis der Metallstruktur beitragen. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 6 (1924) Nr. 6, S. 669/91.]

Ilvan Lamoureux: Molekulares Gleichgewicht
im grauen GuReisen. EinfluR der Form und der Quer-
schnitte des GuRstuckes. Metallzusammensetzung und
GieRverfahren. Abschreckkokillen und Gefugeverfeine-
rung. Gluhen und Putzen. [Foundry Trade J. 30 (1924)
Nr. 435, S. 524/5.]

Kaltbearbeitung. M. Polanyi und E. Schmid: Ueber
die Struktur bearbeiteter Metalle.* Dehnung,
Verfestigungs- und Rekristallisationsfahigkeit an Ein-
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kristallen, Verhalten von Zwei- und Polykristall. Ver-
festigung und Rekristallisationsfahigkeit haben'ihren Sitz
im Innern der Kristallite. [Z. Techn. Phvs. 5 (1924)
Nr. 12, S. 580/9.]

E. Schiebold: Die Verfestigungsfrage
Standpunkt der Réntgenforschung.* Der Mecha-
nismus der Verformung Kkristalliner Medien und seine
Kennzeichnung im Rontgenbild. Kritische Uebersicht
der Theorien der plastischen Formanderung. [Z. Metalik.
16 (1924) Heft 12. S. 462/81.]

Warum der A, S. M E.-Code Stanzen und Ab-
scheren verbietet.* Gefiligebilder und Biegeproben
zum Nachweis der Schadigung von Kesselblechen.
[Power 60 (1924) Nr. 25, S. 782.]

Kritische Punkte. Rieh. Lorenz u. W. Herz: Ueber
eine neue Beziehung zwischen Nullpunkts-
volum und kritischer Temperatur. 1. Be-
statigung der theoretischen Entwicklungen von Laas’
im Anschlul an die Gleichung von van der Waals. [Z. an-
org. Chem. 142 (1925) Heft 4. S. 375/9 1

J. J. van Laar u. Rieh. Lorenz: Untersuchung

Uber das Verhdltnis Schmelzpunkt : Kkritische
Temperatur. [Z. anorg. Chem. 142 (1925) Heft 1/2,
S. 189/92.]

L. Blanc und G. Chaudron: Magnetische Studie
Uber die stabile Form des Eisen- und Chromoxyds.
Temperatur-Magnetisierungskurven. Umwandlungspunkt
fur Fe, 0 3 bei 600° fir Cr20 3 bei 800°. [Comptes rendus
180 (1925) Nr. 4, S. 289/91.]

E. J. Janitzky: Annahme fur den Uebergang
von raumzentriertem a-Eisen in flachenzen-
triertes y-Eisen.* Mathematische Erklarung fiar den
Uebergang von raumzentriertem a-Eisen in flachenzen-
triertes y-Eisen beim Erhitzen. [Trans. Am Soc. Steel
Treat. 6 (1924) Nr. 6, S. 728/31.]

So istiges. E. Jimeno und C. del Fresno: Prufung der
M akrostruktur von Schweiflstellen bei StraBen-
bahnschienen. Bedeutung der makroskopischen Priifung.
Ueberlegenheit von Ammonpersulfat (1 : 10) Uber ammo-
niakal CuCl2-Lésung. Tudorverfahren liefert wegen der
héheren Temperatur und C-Elektroden weniger bruch-
feste Verbindungen als das Quasiare-Verfahren, beide
sind aber dem Thermitverfahren tberlegen, das zu starken
Inhomogenitaten fuhrt. [Anales soc. espanola Fis Qim. 22
(1924) S. 246/55; nach Chem. Zentralbl. 95 (1924), S. 2086.]

Elis. Becker und Herrn. Hilberg: Ueber die Passi-

vitat der Metalle.* Untersuchungen an Cr und Fe.
Parallelitat zwischen Lichtelektrizitdt und Passivitat.
Das einzig sichere Kennzeichen fiir den passiven Zustand
ist die Reaktionsgeschwindigkeit. [Z. Elektrochem. 31
(1925) Nr. 1, S. 31/411]
F. Sauerwald und E. Jaenichen: Ueber die Adhéa-
sionskrafte zwischen metallischen Oberflachen.*
(Ueber synthetische Metallkérper 1V.) Definition von
,Fritten* und ,Sintern“. EinfluB von Temperatur,
PreRdruck und Gluhdauer auf Festigkeit und Dichte.
[Z. Elektrochem. 31 (1925) Nr. 1, S. 18/24]

W. Fraenkel und W. Goez: Kinetische Studien
an festen Metallen.* Der Zerfall der unterhalb 256*
nicht bestdndigen Metallverbindung Al2Zn3 ist mit Vo-
lumenverkleinerung und Waéarmeentwicklung verbunden.
Beide Eigenschaften wurden benutzt, um den zeitlichen
Verlauf des Zerfalls messend zu verfolgen. Die Messung
wurde bei 0° durchgefihrt und ergab sowohl nach dem
dilatometrischen wie dem kalorimetrischen Verfahren
gquantitativ genlgend Ubereinstimmende Ergebnisse. Es
wurde gefunden, daB, &ahnlich wie beim radioaktiven
Atomzerfall, auch in unserem Fall in gleichen Zeiten
stets derselbe Bruchteil der noch vorhandenen Molekule
der Verbindung zerfallt. [Z. Metallk. 17 (1925) Heft 1.
S. 12/7]

Marcel Brillouin: Zustandsgleichungen der pla-
stischen Phase eines naturlich isotropen festen
Korpers. Die plastische Phase ist dadurch gekenn-
zeichnet, daR eins der sechs Deformationselemente un-
endlich wachsen kann, wahrend die andern finf dureh

Zeitschriftenoerzeichnts nebst Abkiirzungen siehe S. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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die elastischen Bedingungen bestimmt bleiben. Auf-
stellung der Gleichungen. [Comptes rendus 179 (1924)
Nr. 26, S. 1563/6.1

G Tammann: Ueber die Einwirkungsgrenzen
einiger Platinlegierungen. [Z. anorg. Chem. 142
(1925) Heft 1/2, S. 61/72.]

Fehler und Bruchursachen.

Allgemeines. Karl Eymann: Betriebsstérung und
Konstruktion in der chemischen Industrie.*
Schilderung der besonderen Verhdltnisse in der che-
mischen Industrie. Betriebsstérungen an Maschinenan-
lagen, besonders Dampfmaschinen und Kompressoren.
Konstruktive Aenderungen an Maschinenteilen. All-
gemeine Gesichtspunkte fir den Bau von Maschinen und
Apparaten fir die chemische Industrie Zusammenarbeit
zwischen mechanischer und chemischer Industrie. [Masch.-
B. 4 (1925) Nr. 1, S. 1/6.]

F. C. Edwards: Kontraktionsspannungen
GuRsticken, ihre Ursachen wund Verhitungs-
mittel.* Gefahren der inneren Spannungen. Einflu

der Querschnittsbemessung und -Ubergange und damit
der verschiedenartigen Abkihlung. Wichtigkeit der auch
gieRtechnisch richtigen Konstruktion. [Foundry Trade
J. 30 (1924) Nr. 435, S. 519/23.]

Sprodigkeit. M. v. Schwarz: Untersuchungen von
Kondensatorrohren.* Hinweis auf die Eignung der
Skleroskophéarteprifung fiur die Feststellung von Kalt-
héartung. [Mitt. V. El.-Werke 24 (1925) Nr. 376, S. 17/9]

Miinzinger: Nietlochrisse in W asserrohr-
Dampfkesseln. Das Speisewasser als Ursache der Niet-
lochrisse. [Z. V. d. I. 69 (1925) Nr. 6, S. 166.]

B. Neumann und E. Zéllner: Die Ursache des
ReiBensder Rohrein Vakuumverdampfapparaten.
Das ReilRen trat besonders an den Einwalzstellen auf.
Es ist auf Blaubrichigkeit zurtckzufuhren. Die Ver-
formung betragt in allen Fallen mindestens 5 %.
Natronlauge greift Eisen auch bei Siedetemperatur nicht
an. Verringerung der Gefahr durch mdglichst genaues
Anpassen von Lochweite an Rohrdurchmesser, ferner
durch genau zentrisches Walzen. [Z. Elektrochem. 31
(1925) Nr. 1, S. 24/31.]

Korrosion. J. H. Shapleigh: Korrosion und ihre
Beziehung zur Sicherheit in chemischen Werken.
[Chem. Met. Engg. 31 (1924) Nr 20, S. 768/9 ]

W. E. Erikson und L. A. Kirst: Korrosionsbe-
stdndige Legierungen. Verhalten gegen Kupfersulfat,
Silbernitrat, Platinchlorid, Goldchlorid und Palladium-
chlorid. Alle Stahle mit Gber 8 % Cr stehen in der Span-
nungsreihe zwischen Silber und Platin. — Vortrag vor Am.
Electrochem. Soc.

C. M. Kurtz und R. J. Zanmeyer: Die Korrosion
von Eisenlegierungen durch Kupfersulfatlésun-
gen. Untersuchungen an 400 meist schmiedbaren Eisen-
legierungen mit verschiedenen Zusatzen an V. W, Mo,
Cr, Ni, Mn, Si, C. — Vortrag vor Am. Electrochem. Soc.

Alfred Brunner, Ingenieur-Chemiker, Winterthur:
Korrosionsverhé&ltnisse der bis heute bekannten
sog. nichtrostenden Eisen- und Stahllegierungen
bei verschiedenen Temperaturen. (Mit 24 Fig.)
[Zirich: Beer & Cie. i. Komm.] 1924. (79 S.) 8°. (Bei-
blatt zur Vierteljahrsschrift der Naturforschenden Gesell-
schaft in Zirich. Nr. 6, 1924) F BS

Schlackeneinschliisse. J. Leonard: Verantwortun
fir Fehlglsse. Fehlgisse entstehen durch nicht aus-
ge Ullte Formen, Blasen im GufB, Sand- oder Schlacken-
einschlisse, Risse und &ufBere Schaden. Untersuchung
der Grunde fir diese einzelnen Fehler nach der person-
lichen und sachlichen Seite. [Foundry Trade J. 30 (1924)
Nr. 435, S. 523/4.]

Sonstiges. W. Schirmann: Die Kaltbearbeitung
durch Schneiden und Lochen an dicken Eisen-
blechen.* Aenderung der physikalischen Eigenschaften
durch Schneiden und Lochen. Reichweite des Einflusses.
Die Angabe, dalR die Schadigung durch Abhobeln an den
Kanten beseitigt werden kann, ist doch mit einiger Vor-
sicht aufzunehmen. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 1, S. 14/8.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

irg:harakteristik.*

45. Jahrg. Nr. 9.

Chemische Prifung.

Allgemeines. Carl Krug, Dr., a. 0. Prof. an der Techn.
Hochschule zu Berlin: Létrohrprobierkunde. An-
leitung zu qualitativen und quantitativen Untersuchungen
mit Hilfe des Lo6trohres. 2., verm. und verb. Aufl. Mit
30 Textabb. Berlin: Julius Springer 1925. (VI, 75 S.) 8¢
(16°). 3 G.-M. SB !

MaRana'yse. W. C. Bray und H. E. Miller: Die Ein-
stellung von Thiosulfatlosung nach der Perman-
ganat-Jodid- und der Dichromat-Jodid-Methode.
Die beiden genannten Methoden stimmen innerhalb 0,1 %
Uberein. Angaben Uber die einzuhaltenden Bedingungen.
[J Americ. Chem Soc. 46 (1924), S. 2204/11; nach Chem.
Zentralbl. 96 (1925) Bd. I, Nr. 1, S. 125]

Elektrolyse. F. Petz: Neue Bipolarzellen far
W asserelektrolyse, ihre Konstruktion und ihre
Es wird eine neue, gedréngte Bauart
elektrolytischer Wasserzersetzer und ihre Wirkungsweise
beschrieben, bei welcher die bipolare Schaltung der Elek-
troden durch eigenartige Konstruktion der Zellengefale
aus Eisenbeton geldstist. [E. T. Z. 46 (1925) Nr. 2, S. 43/5.1

Brennstoffe. N. Tschischewski: Bestimmung des
Heizwertes der Lignite aus der technischen
Analyse.* Versuche und Aufstellung von Zahlentafeln

zur Bestimmung des Faktors der fluchtigen Bestandteile
in der Goutalschen Formel. [Rev. Met. 21 (1924) Nr. 11,
Extraits, S. 516/9.]

Die Bestimmung des Kohlenstoffgehaltes in
Brennstoffen, organischen Verbindungen,
Schlacken usw.* Die Methode beruht auf einer Ver-
brennung unter Sauerstoff und Bestimmung der Ver-
brennungskohlensaure auf titrimetrischem Wege. [Wéarme
48 (1925) Nr. 5, S. 59/60.]

N. Schoorl: Der normale W assergehalt von
Steinkohlen und Koks.* Die Bestimmung des Wasser
gehaltes in Steinkohlen durch Trocknen an der Luft bei
102 bis 105° bis zur Gewichtskonstanz liefert etwas zu
hohe Werte, da auch andere adsorbierte Gase entweichen.
Dieser Unterschied ist aber sehr gering und kann bei
fetten Kohlen ungefdhr 0,15 % betragen. [Z. angew.
Chem. 37 (1924) Nr. 50, S. 983/6.]

Gase. Wunsch: Bericht tber die Priufung des
sUnion“-Heizwertschreibers.* Beschreibung des
Apparates. Betriebssicherheit. Vergleich der Ergebnisse
mit dem tatsachlichen Heizwert EinfluR der Raumtempe-
ratur. Selbsttatige Reduktion der Anzeigen auf 0° trocken.
EinfluB verschiedener Faktoren. Bestimmung des unteren

Heizwertes. [Gas Wasserfach 67 (1924) 51. H., S. 780/2;
52. H., S. 788/91.]
F. C. Vilbrandt: Eine neue Korrektionsréhre

fir Gasbiretten.* Abdanderung der frither von Peterssen
angegebenen Rohre (vgl. Z. anal. Chem. 25 (1886), S. 467).
[Ind. Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 9, S. 936.]

Legierungen. Zinnanalyse. Empfohlen wird das
Brom-Bromwasserstoffsaure-Verfahren nach Schirmann.
Genaue Versuche zeigten, daB eine Mitverflichtigung von
Eisen hierbei nicht eintritt. [Mitt. Matenalprif. 42 (1924)
1./2. Heft, S. 13/4]

A. Trucco: WeiBmetalle.
verschiedener Analysenverfahren.
(1924) Nr. 9, S. 378/88 ]

Angelo Trucco: Analyse von WeiBmetall.* Ver-
fahren zur Bestimmung der Einzelmetalle in WeiBmetall
mit hohem und mittlerem Bleigehalt und in WeiBmetall
mit Gehalten an Antimon und Kupfer. [Metallurgia
ital. 16 (1924) Nr. 9, S 378/88-1

D. H. Brophy: Aluminium in
Elektrolytische Abscheidung des Aluminiums gleichzeitig
mit Eisen und Nickel in schwefelsaurer Lé&sung. An-
schlieBend Fallung des Aluminiums durch Ammoniak
rind. Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 9, S. 963.]

Schmiermittel. F. W. Lane und E. W. Dean: Vis-
kositat-Temperatur-Kurven von Fraktionen
kennzeichnender amerikanischer Rohdle.* Unter-
suchung zahlreicher Oelprodukte im Ostwald-Viskosi-

Eine Zusammenstellung
[Metallurgia ital. 16

| Zeitschrift- rive zrirhnis nebst Abkwziiruirn siehe S. 15 UM). — B,n « baleutet: Abbidunyen in da Quelle.
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meter. Praktische Bedeutung der erhaltenen Kurven.
[Ind. Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 9, S. 905/11.]

Graefe: Zur Kenntnis der Valentaschen Reak-
tion zum Nachweis von Teerdlen in Gemischen von Harz-
6len und Mineralélen. [Petroleum 21 (1925) Nr. 3, S. 147/9.]

K. Schaefer: Schnellviskosimeter.* Zuschriften-
wechsel mit H. W. Klever betreffend die Prioritat der
Viskosimeterbauart. [Z. angew. Chem. 37 (1924) Nr. 44,
S. 860/1.1

Wasser. W. Gille: Betriebsméafige W asser-
untersuchung und W asserprifungsapparat.*
Wasserprufung nach Otte. [Warme 48 (1925) Nr. 5. S. 60.]

Teer. Naphthalinbestimmung. Zur Naphthalin-
bestimmung in Teer und Impréagniermassen wird das Aus-
treiben mit Wasserdampf empfohlen. [Mitt. Materialprif.
42 (1924) 1./2. Heft. S. 21/2.]

Einzelbestimmungen.

Kohlenstoff. Leon A. Congdon, Fred J. Brown und
R. K. Friede): Kritische Studien Uber Analysen-
methoden. XIIlI. Kohlenstoff. Kritischer Vergleich
der verschiedenen Verfahren zur Bestimmung des Kohlen-
stoffs in Eisen und Stahl. [Chem. News 129 (1924),
3. 253/7; nach Chem. Zentralbl. 96 (1925) Bd. I, Nr. 3,
S. 414]

R. Horny: Neuer Apparat zur lIsolierung des
Eisenkarbids* TSt u. E. 45 (1925) Nr. 1, S. 22/3]

Eisen. J. M. Hendel: Kupfer als Reduktions-
mittel bei Eisenbestimmungen. Die Reduktion des
Fern- zu Ferrosaiz erfolgt mittels Kupfergaze durch Ein-
tauchen in die kochende Lésung. [Ind. Engg. Chem. 16
(1924) Nr. 9, S. 951.]

Mangan. H. Mitschek: Manganbestimmung in
mit Kobalt hochlegierten Spezialstdhlen wund
Ferrolegierungen. Kritische Besprechung der ver-
schiedenen Verfahren. Empfohlen wird das Chloratver-
fahren mit der Abanderung, dall der Stahllésung Kalium-
permanganatlésung von bekanntem Gehalt zugegeben
wird, um alles Mangan quantitativ zu fallen. [Chem.-Zg.
49 (1925) Nr. 3, S. 25/7.]

Nickel. H. H. S.: Analyse von GieBBereieisen.
Einflud des Nickels in Graueisen. Nickelbestimmung
durch Dimethylglyoxim. [Foundry Trade J. 30 (1924)
Nr. 432, S. 464.]

Zink. G. Luff: Die Schwefelwasserstofftren-
nung von Kadmium und Zink. Ausfihrungsbestim-
mungen, um die Kadmium-Zink-Trennung durch Schwefel-
wasserstoff quantitativ zu gestalten. [Z. anal. Chem. 65
(1924) 3./4. H., S. 97/109.]

Chrom, Vanadin. Leif Lindemann: Die Bestim -
mungvon Chrom und Vanadin in legierten Stéhlen.
Oxydation des Chroms in schwefelsaurer L&ésung durch
Persulfat und Permanganat, Reduktion des Chromats
und Vanadats durch Ferrosulfat und Titration des Vana-
dins durch Permanganat. [Ind. Engg. Chem. 16 (1924)
Nr. 12, S. 1271/2; Metal Ind. 25 (1924) Nr. 18, S. 431]

Leif Lindemann: Die Bestimmung des Chroms
und Vanadins in Legierungsstahlen.* Dreiwertiges
Chrom wird in schwefelsaurer Lésung mit Persulfat und
Permanganat zu vierwertigem Chrom oxydiert, Chrom-
und Vanadinsédure mit Ferrosulfat reduziert und schlieR
lieh das Vanadyl mit Permanganat zu Vanadinsaure
oxydiert. [Metal Ind. 25 (1924), S. 431; nach Chem.
Zentralbl. 96 (1925) Bd. I, Nr. 5, S.. 727/8.]

Titan. H. H. S.: Die Analyse von GieBerei-
eisen.* Analysengang zur Bestimmung des Titans.
[Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 434. S. 503/4.1

Warmemessungen und MeRgeréte.

Allgemeines. Max Jakob: Das deutsche Gesetz
Uber die Temperaturskala und die Warmeeinheit.
Entstehung und Bedeutung des Gesetzes. Erlduterung
der Hauptpunkte des Gesetzes. Praktische Grundlagen
der gesetzlichen Temperaturskala. [Z. V. d. |. 68 (1924)
Nr. 45, S. 1176/8.]

TenKeraturmessung.
Warmeubergang im Zylinder

Karl H. Herzfeld: Ueber den
von Kolbenma-

Zeitlich' tBrnvf“zeichni« nebsi Abhurzunx/en siehe S.
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schinen.
Waéarmeibergangs
theoretische Ableitung.
Nr. 5, S. 405/11.]

C. Schwarz: Berechnung der Flammentempe-
raturen unter Bertlcksichtigung der Dissoziation.*
[Wé&rme 48 (1925) Nr. 1, S. 1/4]

Fr. Knoops: Die modernen Temperaturmef-
geréate.* Zuschriftenwechsel zu obigem Aufsatz zwischen
dem Verfasser und 0. FeuBner. Widerstandspyrometer,
thermoelektrische und optische Pyrometer. Das AEG-
Pyrometer ist infolge der Netzschwankungen nicht ge-

Anwendung der Theorie der Grenzschicht des
auf nichtstationdre Strémung. Nur
[Z. angew. Math. Mech. 4 (1924)

eignet. [Metall Erz 21 (1924) Heft 23, S. 553/5.]
Waéarmetechnische Untersuchungen. Kopka: Die
W éarmebilanz eines keramischen Ofens. Versuchs-

ergebnisse vor und nach dem Umbau, Steigerung des
thermischen Wirkungsgrades von 17 auf 32 %, der bei
weiterer Abhitzeverwertung noch gesteigert werden kann.
[Arch. Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 2, S..41/2.]

Sonstiges. M. Seiliger: Neue W asserdampf-

formeln. Polytrope und Pseudopolytrope. Adiabate.
Gasadiabate. = Wasserdampfadiabate. Callendars Glei-
chungen und ihre Verbesserung. [Z. V. d. |. 68 (1924)

Nr. 49, S. 1263/70.]

Sonstige MeRgerdate und MeRverfahren.

Dampfmesser. M. Scbaack: Dampfmessung.* Be-
schreibung der von Siemens & Halske ausgefiihrten Appa-
rate fir die Dampfmessung. [Siemens-Z. 5 (1925) Nr. 1.
S. 9/17]

H. Mittermayr: Ueber
Stauflansches; Gehre-Messer, Quecksilbermano-
meter, Rhenania-Messer.* Berechnungsgrundlagen.
MeRgrenzen bestimmter Typen. Berichtigungskoeffi-
zienten fur HeiBdampf. [Warme 48 (1925) Nr. 5, S. 51/5;
Nr. 6, S. 67/70.]

Flussigkeitsmesser. R. Lohse: HeiBwasser- und
Kondensatmesser.* Besprechung der gebréauchlichsten
neueren Bauarten. [Arch. Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 2,
S. 35/7.]

Maschinentechnische Untersuchungen. Gramberg,
Rummel: Regeln fir Leistungsversuche anDampf-
anlagen. AeuBlerungen zu dem Entwurf dieser Regeln
[Arch. Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 2, S. 43/6.]

Sonstiges. Elektrischer Spannungsprufer.
Tasehenelektroskop mit Halbleiter. [Wéarme 48 (1925)
Nr. 3, S. 27.]

Walter Bechstein: Ein neuer Beleuchtungs -
messer mit SchattenmefBeinrichtung. Optischer
und mechanischer Aufbau und Wirkungsweise des neuen
LichtmeRgerétes, eines Beleuchtungs- und Schatten-
messers, der, leicht und handlich ausgefuhrt, insbesondere
fur Messungen auferhalb des Laboratoriums in beliebigen
Réaumen und im Freien bestimmt ist. Eichung des Ge-
rates. Grundformeln nebst Erlauterungen fir die Be-
nutzung als Schattenmesser. [Z. V. d. |. 68 (1924) Nr. 49,
S. 1271/2.]

K. Pritschow: Gerédt zur Beobachtung um-
laufender Teile in scheinbarer Ruhe.* Beschrei-
bung eines von der Firma Voigtlander & Sohn gelieferten
Apparates. [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 44, S. 1159]

G. Bemdt, Dr., Prof. a. d. Techn. Hochschule Dres-

den: Technische Winkelmessungen. Mit 121 Text-
fig. u. 33 Zahlentaf. Berlin: Julius Springer 1925. (75 S.)
8°. 150 G.-Jt. (Werkstattblcher fur Betriebsbeamte,
Vor- und Facharbeiter. Hrsg. von Eugen Simon. H. 18.)

Angewandte Mathematik und Mechanik.

Festigkeitslehre. Richard Baumann: Das W esen
der Nietverbindung.* MaBgebend Reibungsschluf,
nicht Schubbeanspruchung oder Reibungsdruck. [Bauing. 6
(1925) Nr. 2, S. 60/1.]

C. Diegel: Dampfkesselbdden unter &ufleren:
Ueberdruck.* Ergebnisse der Prifung eines gewdlbten
Bodens der bisher gebrduchlichen Form von grdofRerem
hin » bedeutet in de

Abbildungen Quelle
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Durchmesser. — Der Vergleich mit den Ergebnissen
friherer Prufungen von kleineren Bdden zeigt unzurei-
chende Widerstandsfahigkeit. [Z. V. d. 1. 69 (1925) Nr. 2,

S. 41/3.]
Die Tragfahigkeit von Rollen auf ebener
Gleitbahn.* [Génie civil 85 (1924) Nr. 15, P 323/4.]

Bsrechnungsverfahren. | Dreyer: Zu der dynami-
schen Theorie des Eisenbahnoberbaues. [Organ
Fortschr. Eisenbahnwesen 79 (1924) Nr. 17, S. 379/81;
Bauing. 6 (1925) Nr. 2, S. 58/9.]

A. Huggenberger: Berechnung der Biechdicke
gewdlbter, mit Krempe versehener Bdéden nach
den Hamburger Normen.* Der Spannungszustand
der elliptischen Schale wird an der Hand theoretischer
und experimenteller Untersuchungen erlautert. Auf
Grund der Beziehung zwischen Krempenhalbmesser und
grofiter Spannung wird die Bruchgefahr infolge kleiner
Krempenhalbmesser naher besprochen. Die Berechnung
der Bodenblechdicke nach den Hamburger Normen wird
eingehend erdrtert und darauf hingewiesen, da die An-
nahme eines vom Krempenhalbmesser unabhéangigen
Wertes der zuldssigen Scheitelspannung unzuléssige Blech-
dicke ergeben kann. Es wird auf einen gesetzméaRigen Zu-
sammenhang von zulassiger Scheitelspannung, zuléssiger
grofiter Beanspruchung, Krempenhalbmesser und Boden-
halbmesser hingewiesen und erlautert, in welcher Weise
die Wahl der zulédssigen Scheitelspannung getroffen werden
kann, damit die uUbliche Berechnungsweise richtige Werte
der Blechdicke ergibt. [Z. V.d. 1.69 (1925) Nr. 6, S.159/62.]

E. Hohn: Der Spannungszustand gewdlbter
Bdden.* Durch verschiedene voneinander unabhéngige
Versuche wird die zweckméaRigste Bodenform bestimmt.
Von dem durch Messung ermittelten Spannungszustand
an der AuBenseite ausgehend, wird auf den Spannungs-
zustand an der Innenseite geschlossen. [Z. V. d. I. 69 (1925)
Nr. 6, S. 155/8.]

Sonstiges. A. Betz: Der Magnus-Effekt, die
Grundlage der Flettnerwalze.* Erklarung mit
Hilfe der Prandlschen Grenzschichttheorie. [Z. V. d. I. 69
(1925) Nr. 1, S. 9/14.]

Eisen und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. Tonindustrie - Kalender 1925.
(2 Teile) Berlin (NW21, Dreysestralle 4): Verlag Tonindu-
strie-Zeitung, Prof. Dr. H. Seger & E. Cramer, G. m. b. H.
1925. 8° (16 °). Teil 1 (Kalendarium). - T. 2 (Beil.) (328S.)
8° (16°). T. 1 (geb.) u. 2 zus. 2,50 G.-Ji. S fis

Eisen. Thomas Ernst Stanton: Die Messung des
Winddruckes auf Bauwerke.* Der EinfluR von
Geschwindigkeitsschwankungen in der Seitenrichtung auf
Bauwerke groferer Ausdehnung. [Engg. 118 (1924)
Nr. 3076, S. 800.]

Alte Bricken in Pennsylvanien.* [Engineering
News-Record 23 (1924) Nr. 14; Z. V. d. I. 69 (1925) Nr. 1,

S. 20]
Zement. Arbeitsverfahren bei der Prifung
von Zement.* Erorterung der wesentlichsten Unter-

schiede des neuen schwedischen Arbeitsverfahrens bei der
Priafung von Zement gegeniiber dem friher angewendeten.
[Tek. Tidskrift 55 (1925), Kemi 1, S. 5/6.]

A. Guttmann: Luftgranulierte Schlacke im

Vergleich zu wassergranulierter bei der Her-
stellung von Hittenzementen.* Kleingefuge,
chemische Zusammensetzung, optische Eigenschaften.

Bestimmung des Brechungsexponenten. Verhalten bei der
Sinterung. Verhalten bei der Mahlung. Mahlkohle und
Trockenkohle. Untersuchung der hydraulischen Eigen-
schaften. Zusammenfassung. [Zement 14 (1925) Nr. 4,
S. 57/60; Nr. 5, S. 75/8.]

Riepert: BetonstraBen in Amerika.* Ent-
wicklung des StraRenbaues unter Berucksichtigung des
wachsenden Automobilverkehrs. Finanzierung. StraBen-
baustoffe. EinfluR der Oberflache auf den Kraftverbrauch
der Wagen. Herstellung. Baustoffe. [Zement 14 (1925)
Nr. 5, S. 86/91; Nr. 6, S. 130/4.]

Zeitschriften- und Bucherschau.

45. Jahrg. Nr. 9.

Normung und Lieferungsvorschriften.

G. Berndt, Dr., Professor an der Technischen Hoch-

schule Dresden: Die Gewinde, ihre Entwicklung,
ihre Messung und ihre Toleranzen. Im Auftrage
von Ludw. Loewe &Co., A.-G., Berlin, bearb. Mit395 Abb.
im Text und 287 Tab. Berlin: Julius Springer 1925.
(XVI, 657 S.) 8°. Geb. 36 G.-Ji. — Zusammenfassendes,
den auf die Gewinde beziglichen umfangreichen Stoff
kritisch sichtendes und erganzendes Werk mit ausfuhr-
lichem Quellenschriftenverzeichnis. Der erste Teil be-
handelt die Entwicklung der verschiedenen Gewinde-
systeme (das Whitworth- und sonstige englische Ge-
winde, das USSt- und sonstige Gewinde der Vereinigten
Staaten, das Thury-Gewinde, die d&lteren Gewinde in
Deutschland, der Schweiz, Frankreich und Italien, das
metrische Gewindesystem in Deutschland vor 1898, das
SF-Gewinde, das SJ-Gewinde, die Normung der Gewinde
in Europa, die Rohrgewinde, die Trapez-, Sagen- und
Rundgewinde), der zweite Teil die Gewindemessungen,
der dritte Teil die Gewindetoleranzen und ihre Prufungen.

Betriebswirtschaft und/Industrieforschung.

Allgemeines. A. Wallichs, Prof.: Taylor-System
und Achtstundentag. Mit22 Abb. Zurich (6): Verlag
Organisator, A.-G., Stuttgart: Muthsche Verlagsbuch-
handlung o. J. (53 S.) 8°. 3,20 G.-Ji. (Sonderdruck aus
der Schweizer Monatsschrift ,,Der Organisator“.) S B 2

K. Daeves: GrofRzahlforschung.* Entstehung
und Grundlagen eines neuen Arbeitsverfahrens fir den
Industrieforscher. Uebertragung statistischer Gesetze
und Begriffe auf die Industrieforschung. An Hand zahl-
reicher, der Praxis entnommenen Beispiele wird Anwen-
dungsart und Anwendbarkeit der GroRzahlforschung ge
zeigt. Im einzelnen beziehen sich die Beispiele auf Aus-
wertung von Betriebsmessungen tber Temperaturen, Ana-
lysen und Festigkeitswerte; Feststellung der Homogenitat
von Material; Aufstellung von Normen und Lieferungs-
vorschriften, Streuungsmalle als GiltemaRstabe, Gleich-
maRigkeit und Wirtschaftlichkeit; Untersuchung blasiger
Bleche; Leistungskontrollen von Laboranten, Leistungen
von Generatoren und Kesselanlagen, Gute von Instrumen-
ten (Planimeter); Férderleistungen von Zechen, Beziehung
zwischen Harte und Festigkeit. Die Ergebnisse der Ge-
meinschaftsarbeit deutscher Werke Gber den EinfluB der
einzelnen chemischen Bestandteile auf ZerreiBfestigkeit
und Dehnung von Stahlen werden in Form von Schau-
bildern wiedergegeben. EinfluR der Blechdicke auf die
Festigkeitswerte von Blechen. Kaufmannische Anwen-
dungen. Laufende GroRRzahlforschung mit Hilfe der
GrofRzahltafel. Bedeutung der Erfahrung. Vergleich von
Betriebsdiagrammen und Betriebskurven. Bedeutung
graphischer Darstellungen fur die technische Leitung.
Der Ingenieur als Trager des neuen Verfahrens. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 3, S. 79/86; Nr. 4, S. 109/14.]

E. W. Rice: Das Forschungsgebiet in den
Versuchsanstalten der Industrie. Bedeutung der
angewandten Forschung am Beispiel amerikanischer
Werke. [J. Frankl. Inst. 199 (1925) Nr. 1, S. 65/81.]

Verfahren der Forschung. Leitartikel. [Engg.
118 (1924) Nr. 3078, S. 865/6.]

A. ter Vehn: Von ,kaufmannischer“ und , tech-
nischer“ Betriebswirtschaftslehre und dem Prin-
zip der Wiirtschaftlichkeit in beiden. [Betriebsw.
Rundschau 1 (1924) Nr. 9, S. 194/7.]

Betriebsfihrung. Die Entwicklung elektrischer

Reparaturwerkstatten. [lron Steel Eng. 1 (1924)
Nr. 11. S. 579/96.]

Betriebstechnische Untersuchungen. H. Benkert:
Arbeitsplatzstudien in der W erkstatt.* Wert von

Arbeitsplatzstudien.
Verbilligung der Produktion.
Nr. 1, S. 1/5]
Psychotechnik. H. Schulz: Die Ermudung des
Auges.* [Ind. Psychotechn. 2 (1925) Nr. 1, S. 5/12.]

EinfluR auf die Qualitat und die
[Ind. Psychotechn. 2 (1925)
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W. Wirth: Die psychotechnische Brauchbar-
keit des Spearmanschen Rangkorrelations-
Koeffizienten, zumal fir AugenmafBprifungen.*
[Ind. Psychotechn. 2 (1925) Nr. 1, S. 22/31.]

Rob. Werner Schulte: Untersuchungen idber den
EinfluR des Versuchsleiters auf das Priafungs-
ergebnis.* [Ind. Psychotechn. 1 (1924) Nr. 9, S. 289/91.]

Walter Ruffer: Leistungserhdéhung durch Ver-
stdrkung der Beleuchtung.* Psychotechnische Appa-
rate und Arbeitsproben. Versuchsanordnung. Charakteri-
sierung der einzelnen Versuchspersonen. UebungseinfluB3.

Ergebnisse und Fragen der Wirtschaftlichkeit. [Ind.
Psychotechn. 1 (1924) Nr. 9, S. 265/78.]

H. Hildebrandt: Psychotechnische Erfolgs-
kontrollen in der mechanischen Industrie. [Ind.
Psychotechn. 1 (1924) Nr. 9, S. 291/4.]

Richard Hamburger: Zur Psychotechnik des
Optimalarbeitstages.* [Ind. Psychotechn. 1 (1924)
Nr. 7/8, S. 251/6.]

Fritz Giese, Dr., Privatdozent a. d. Techn. Hoch-
schule Stuttgart: Theorie der Psychotechnik.

Grundzuge der praktischen Psychologie I. Braunschweig:
Friedr.Vieweg & Sohn, Akt.-Ges., 1925. (VII1, 180 S.) 8°.
7,50 Q.-M, geb. 9 G.-M. (Die Wissenschaft. Sammlung
von Einzeldarstellungen aus den Gebieten der Natur
Wissenschaft und der Technik. Bd. 73.) SBS

Zeitstudien. Luders, Oberregierungsbaurat, Direktor
des Eisenbahnwerks Berlin-Grunewald: Die Zeitauf-
nahmen in den Eisenbahn-Werken. Mit 14 Text-
bildem u. 20 Anlagen auf 6 Taf. Berlin: H.Apitz 1924.
(65 S.) 8°. Geb. 4 G.-M. 2 B =

Selbstkostenberechnung. M. R. Lehmann: Das
Wesen der Verrechnungspreise in Kalkulation
und Buchhaltung. [Betriebsw. Rundschau 1 (1925) 10,
S. 220/5.]

Krage: Die Lohnermittlung in der Selbst-
kostenabrechnung.* Der Gang der Lohnabrechnung
wird verfolgt an Hand von Vordrucken, die geeignet sind,
die notwendigen Unterlagen sowohl fur die Selbstkosten-
abrechnung als auch fir die Buchhaltung zu geben.
[Masch.-B. 4 (1925) Nr. 1, S. 25/9.]

A. Winkel: Zur Frage der Verzinsung in der
Selbstkostenberechnung.* Bei Durchfiihrung der
Forderung des Ausschusses fuir wirtschaftliche Fertigung,
die in die Unkosten einzusetzende Verzinsung nach dem
gesamten in den Anlagen steckenden und umlaufenden
Kapital zu bemessen, ist die Frage nach dem zweckmaRig
zu berechnenden Zinssétze und nach den zu berucksich-
tigenden Anlagewerten zu lésen. Ferner ist die Ueber-
einstimmung zwischen Selbstkostenberechnung und Buch-
haltung zu beachten. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 1, S. 29/30.]

Schulz-Mehrin: Die Abhéangigkeit der Selbst-
kosten, insbesondere der Unkosten, vom Be-
schaftigungsgrade. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 2, S. 73/6.]

Dransfeld: Das Kostenproblem und unsere
industriellen Mdglichkeiten, eine betriebswirt-
schaftliche Betrachtung. [Deutsche Bergw.-Zg. 1924,
Nr. 290, S,7]

W irtschaftliches.

Allgemeines. Walter Hillmann: Die Ueberlastung
der Wirtschaft. Die Ursachen der gegenwartigen Wirt-
schaftsnote sind die Erschwerung der Ausfuhr infolge der
Weltmarktlage und der SchutzmalBnahmen des Aus-
landes sowie der Ueberlastung des Inlandsmarktes durch
zu hohe Rohstoffpreise, Steuern und soziale Lasten. Ab-
hilfe liegt in der Verbilligung der Erzeugung durch Mehr-
arbeit, im Abbau der Lebenshaltungskosten, der Steuern,
Frachten, Zinsen, der Umgestaltung der sozialen Lasten
und der Ausschaltung aller Gberflussigen Zwischenglieder

im WirtschaftsprozeB. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 49,
S. 1575/8.]

O. Bohler: Die technisch-wirtschaftliche
deutung des Edelstahls.* , Stahl* und ,,Edelstahl®.
Grundlagen und Entwicklung der Edelstahlerzeugung.

Die technisch-wirtschafthche Bedeutung der Edelstahl-
erzeugung. Edelstahl als Verbilliger der Erzeugung und

und Sé&cherackad.
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Anreger technischen Fortschritts. Aufgaben und Ziele

der Edelstahlindustrie. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51,
S. 1660/4.]
J. Reichert: Der Eisenbedarf der Welt und

Deutschlands. Die Weltleistung an Roheisen und FluR3-
stahl von 1870 bis 1923. Die Anteile Englands, Amerikas,
Deutschlands und Frankreichs. Zukunftiger Welteisen-
bedarf. Deutschlands Eisenbedarf und die Mdglichkeit
seiner Deckung. Der suddeutsche Industriebedarf und die
heimische Industrie. Die Ausfuhrmaéglichkeiten. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 1, S. 11/6.]

H. Warmbold:
Die einzelnen landwirtschaftlichen Entwicklungsstufen.
Zusammenhang zwischen einer fortschreitenden Ent-
wicklung der Landwirtschaft und der steigenden Verwen-
dung industrieller Erzeugnisse. Die deutsche Landwirt-
schaft vor dem Kriege, wahrend des Krieges und jetzt.
Zukunftsaussichten. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 4, S. 105/9.]

G. Daniels: Die organisatorische Entwicklung
der deutschen Industrie. Zusammenstellung der
wichtigsten deutschen Industriezweige, innerhalb deren
wichtige organisatorische Aenderungen im Jahre 1924
zu verzeichnen sind. [Wirtschaftsdienst 10 (1925) Nr. 2,
S. 43/6.]

C. F. v. Siemens: Individualismus,
lage des wirtschaftlichen Fortschritts. Unter-
sucht, inwieweit die Technik dem Individualismus ihren
Fortschrittverdankt. [Arbeitgeber 15 (1925)Nr. 2, S. 29/33.]

H. Levy: Internationale W irtschaftspolitik
und deutsche Arbeiterschaft. Fir den deutschen
Arbeiter ist eine ausreichende Ausfuhr genau so wichtig
wie fur den Unternehmer. Es geht nicht an, daB der
Arbeiter uneingeschréankter Freih&ndler ist. [Arbeitgeber
15 (1925) Nr. 2, S. 33/4.]

G. E. Falk: Italien. Hinweis auf die wirtschaft-
lichen Gefahren, die von deutscher Seite drohen. Schiefe
Auffassung. Berichte der ,Micum*“ als Grundlage.
[Metallurgia ital. 16 (1924) Nr. 9, S. 402/4.]

Unternehmertaschenbuch: Zahlenanhang, Er-
gédnzungen u. Stichwortverzeichnis. Gemeinsam

fur die Ausgaben I, la, Il. (Stand vom 2. Januar 1925.)
[Stuttgart: Verlag fur Wirtschaft und Verkehr 1925.]
(S. 961-1347.) 8° (16°). 1,95 G.-M, fur Bezieher des
Taschenbuches kostenlos. — Vgl. St. u. E. 43 (1923),

S. 259. = B =

Die Deutsche W irtschaft und ihre Fihrer.
Unter Mitwirkung von Alphons Nobel [u. a.] hrsg. von
Kurt Wiedenfeld. [Bd. 1] Kurt Wiedenfeld: Fihrer
der Wirtschaft. — Berthold Rassow: Die chemische

Industrie. Gotha: Flamberg-Verlag 1925. (XVIII,
130 S.) 8°. 3,50 G.-M, geb. 4 G.-M. 2 B =
Friedensvertrag. M. Hahn: Ersatz von Rhein-
und Ruhrschéden. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 1, S. 27/9.]
H. von Beckerath: Mufl das Transfer ge-
lingen? Ausdruck starken Zweifels am Gelingen des

Transfer. [Wirtschaftsdienst 10 (1925) Nr. 5, S. 157/61.]

J. M. Keynes: Die interalliierten Schulden.
Die interalliierten Schulden sind politische, keine kauf-
méannischen Schulden. Die franzdsischen Schulden an
England und die Vereinigten Staaten sind demgemaR zu
behandeln. Es wird vorgeschlagen, Frankreich etwa ein
Drittel dessen zahlen zu lassen, was es jeweils von Deutsch-
land erhéalt. [Wirtschaftsdienst 10 (1925) Nr. 3, S. 81/3.]

Die Gesetze Uber die Industriebelastung.
Industriebelastungsgesetz und Aufbringungsgesetz vom
30. August 1924 nebst den dazu ergangenen Durch-
fuhrungsbestimmungen, erl. von Dr. Wolfgang Reichardt,

Geh. Regierungsrat, Abteilungsleiter im Reichswirt-
schaftsministerium. Berlin (W 9, Linkstr. 16): Franz
Vahlen 1925. (309 S.) 8°. Geb. 9 G.-M. SB =

Wirtschaftsgebiete. Bergassessor a. D. Macco: Der
BeEisenerzbergbau des Siegerlandes.* Vorkommen
und Eigenart des Siegerlander Eisensteins. Seine Ge-

winnung und Veredlung. Wi irtschaftliche Zuge des Sieger-
lander Eisenerzbergbaus. [Deutsche Bergw.-Zg. (1924),
Jubildumsausgabe Nr.5, S.31/4.]

Zeitschriften Verzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Durchmesser. Der Vergleich mit den Ergebnissen
friherer Prifungen von Kkleineren Bdden zeigt unzurei-
chende Widerstandsfahigkeit. [Z. V. d. I. 69 (1925) Nr. 2,

S. 41/31]
Die Tragfahigkeit von Rollen auf ebener
Gleitbahn.* [Génie civil 85 (1924) Nr. 15, S 323/4.]

Bsreehnungsverfahren. | Dreyer: Zu der dynami-
schen Theorie des Eisenbahnoberbaues. [Organ
Fortschr. Eisenbahnwesen 79 (1924) Nr. 17, S. 379/81;
Bauing. 6 (1925) Nr. 2, S. 58/9.]

A. Huggenberger: Berechnung der Blechdicke
gewdlbter, mit Krempe versehener Bdden nach
den Hamburger Normen.* Der Spannungszustand
der elliptischen Schale wird an der Hand theoretischer
und experimenteller Untersuchungen erlautert. Auf
Grund der Beziehung zwischen Krempenhalbmesser und
groBter Spannung wird die Bruchgefahr infolge Kleiner
Krempenhalbmesser naher besprochen. Die Berechnung
der Bodenblechdicke nach den Hamburger Normen wird
eingehend erdrtert und darauf hingewiesen, dal die An-
nahme eines vom Krempenhalbmesser unabhéangigen
Wertes der zulassigen Scheitelspannung unzulassige Blecb-
dicke ergeben kann. Es wird auf einen gesetzméaRigen Zu-
sammenhang von zuldssiger Scheitelspannung, zulassiger
grofiter Beanspruchung, Krempenhalbmesser und Boden-
halbmesser hingewiesen und erlautert, in welcher Weise
die Wahl der zuldssigen Scheitelspannung getroffen werden
kann, damit die Ubliche Berechnungsweise richtige Werte
der Blechdicke ergibt. [Z. V. d. I. 69 (1925) Nr. 6, S.159/62.]

E. Héhn: Der
Bdden.* Durch verschiedene voneinander unabhéngige
Versuche wird die zweckmaéaRigste Bodenform bestimmt.
Von dem durch Messung ermittelten Spannungszustand
an der AuBenseite ausgehend, wird auf den Spannungs-
zustand an der Innenseite geschlossen. [Z. V. d. I. 69 (1925)
Nr. 6, S. 155/8.]

Sonstiges. A. Betz: Der Magnus-Effekt, die
Grundlage der Flettnerwalze.* Erklarung mit
Hilfe der Prandlschen Grenzschichttheorie. [Z. V. d. I. 69
(1925) Nr. 1, S. 9/14.]

Eisen und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. Tonindustrie - Kalender 1925.
(2 Teile) Berlin (NW21, Dreysestrale 4): Verlag Tonindu-
strie-Zeitung, Prof. Dr. H. Seger & E. Cramer, G. m. b. H.

1925. 8° (16 °). Teil 1(Kalendarium). - T.2 (Beil.) (328S.)
8» (16°). T. 1 (geb.) u. 2 zus. 2,50 G.-M. 5 B =
Eisen. Thomas Ernst Stanton: Die Messung des

Winddruckes auf Bauwerke.* Der EinfluB von
Geschwindigkeitsschwankungen in der Seitenrichtung auf
Bauwerke groéRerer Ausdehnung. [Engg. 118 (1924)
Nr. 3076, S. 800.]

Alte Bricken in Pennsylvanien.* [Engineering
News-Record 23 (1924) Nr. 14; Z. V. d. 1. 69 (1925) Nr. 1,
S. 20]

Zement. Arbeitsverfahren bei der Priufung
von Zement.* Er6rterung der wesentlichsten Unter-
schiede des neuen schwedischen Arbeitsverfahrens bei der
Prifung von Zement gegeniiber dem friher angewendeten.
[Tek. Tidskrift 55 (1925), Kemi 1, S. 5/6.]

A. Guttmann: Luftgranulierte Schlacke im
Vergleich zu wassergranulierter bei der Her-
stellung von Hiuttenzementen.* Kleingefuge,
chemische Zusammensetzung, optische Eigenschaften.

Bestimmung des Brechungsexponenten. Verhalten bei der
Sinterung. Verhalten bei der Mahlung. Mahlkohle und
Trockenkohle. Untersuchung der hydraulischen Eigen-
schaften. Zusammenfassung. [Zement 14 (1925) Nr. 4,
S. 57/60; Nr. 5, S. 75/8.]

Riepert: BetonstraBen in Amerika.* Ent-
wicklung des StralRenbaues unter Berucksichtigung des
wachsenden Automobilverkehrs. Finanzierung. Stralen-
baustoffe. Einfluf} der Oberflache auf den Kraftverbrauch
der Wagen. Herstellung. Baustoffe. [Zement 14 (1925)
Nr. 5, S. 86/91; Nr. 6, S. 130/4.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

Spannungszustand gewdlbte

45- Jahrg. Nr. 9.

Normung und Lieferungsvorschriften.

G. Berndt, Dr., Professor an der Technischen Hoch-

schule Dresden: Die Gewinde, ihre Entwicklung,
ihre Messung und ihre Toleranzen. Im Auftrage
von Ludw. Loewe &Co., A.-G., Berlin, bearb. Mit 395 Abb.
im Text und 287 Tab. Berlin: Julius Springer 1925.
(XVI, 657 S.) 8°. Geb. 36 G.-M. — Zusammenfassendes,
den auf die Gewinde bezlglichen umfangreichen Stoff
kritisch sichtendes und ergédnzendes Werk mit ausfihr
lichem Quellenschriftenverzeichnis. Der erste Teil be-
handelt die Entwicklung der verschiedenen Gewinde-
systeme (das Whitworth- und sonstige englische Ge-
winde, das USSt- und sonstige Gewinde der Vereinigten
Staaten, das Thury-Gewinde, die d&lteren Gewinde in
Deutschland, der Schweiz, Frankreich und Italien, das
metrische Gewindesystem in Deutschland vor 1898, das
SF-Gewinde, das SJ-Gewinde, die Normung der Gewinde
in Europa, die Rohrgewinde, die Trapez-, Sagen- und
Rundgewinde), der zweite Teil die Gewindemessungen,
der dritte Teil die Gewindetoleranzen und ihre Prifungen.

Betriebswirtschaft und/Industrieforschung.

Allgemeines. A. Wallichs, Prof.: Taylor-System
und Achtstundentag. Mit22 Abb. Zirich (61: Verlag
Organisator, A.-G., Stuttgart: Muthsche Verlagsbuch-
handlung o. J. (53 S.) 8°. 3,20 G.-M. (Sonderdruck aus
der Schweizer Monatsschrift ,,Der Organisator“.) S B 5
r K. Daeves: GroRBzahlforschung.* Entstehung
und Grundlagen eines neuen Arbeitsverfahrens fir den
Industrieforscher. Uebertragung statistischer Gesetze
und Begriffe auf die Industrieforschung. An Hand zahl-
reicher, der Praxis entnommenen Beispiele wird Anwen-
dungsart und Anwendbarkeit der GroRzahlforschung ge
zeigt. Im einzelnen beziehen sich die Beispiele auf Aus-
wertung von Betriebsmessungen tber Temperaturen, Ana-
lysen und Festigkeitswerte; Feststellung der Homogenitat
von Material; Aufstellung von Normen und Lieferungs-
vorschriften, StreuungsmaBe als GutemaRBstdbe, Gleich-
maRigkeit und Wirtschaftlichkeit; Untersuchung blasiger
Bleche; Leistungskontrollen von Laboranten, Leistungen
von Generatoren und Kesselanlagen, Gite von Instrumen-
ten (Planimeter); Forderleistungen von Zechen, Beziehung
zwischen Hé&rte und Festigkeit. Die Ergebnisse der Ge-
meinschaftsarbeit deutscher Werke tber den EinfluR der
einzelnen chemischen Bestandteile auf ZerreiBfestigkeit
und Dehnung von Stdhlen werden in Form von Schau-
bildern wiedergegeben. EinfluR der Blechdicke auf die
Festigkeitswerte von Blechen. Kaufméannische Anwen
dungen. Laufende Grofizahlforschung mit Hilfe der
GrofRzahltafel. Bedeutung der Erfahrung. Vergleich von
Betriebsdiagrammen und Betriebskurven. Bedeutung
graphischer Darstellungen fiar die technische Leitung.
Der Ingenieur als Tréger des neuen Verfahrens. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 3, S. 79/86; Nr. 4, S. 109/14.]

E. W. Rice: Das Forschungsgebiet in
Versuchsanstalten der Industrie. Bedeutung der
angewandten Forschung am Beispiel amerikanischer
Werke. [J. Frankl. Inst. 199 (1925) Nr. 1, S. 65/81.]

Verfahren der Forsohung. Leitartikel. [Engg.
118 (1924) Nr. 3078, S. 865/6.]

A. ter Vehn: Von ,,kaufméannischer*“ und , tech-
nischer“ Betriebswirtschaftslehre und dem Prin-
zip der Wirtschaftlichkeit in beiden. [Betriebsw.
Rundschau 1 (1924) Nr. 9, S. 194/7.]

Betriebsfdhrung. Die Entwicklung elektrischer

Reparaturwerkstatten. [Iron Steel Eng. 1 (1924)
Nr. 11. S. 579/96.1

Betriebstechnische Untersuchungen. H. Benkert:
Arbeitsplatzstudien in der Werkstatt.* Wert von

Arbeitsplatzstudien.
Verbilligung der Produktion.
Nr. 1, S. 1/5]
Psychotechnik. H. Schulz: Die Ermidung des
Auges.* [Ind. Psychotechn. 2 (1925) Nr. 1, S. 5/12.]

EinfluB auf die Qualitat und die
[Ind. Psychotechn. 2 (1925)

| ZeitechriBenverzeichms nebst Abkiirzungen siehe 8. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen m de/ Quelle. 1
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W. Wirth: Die psychotechnische Brauchbar-
keit des Spearmanschen Rangkorrelations-
Koeffizienten, zumal fur AugenmafBprifungen.*
[Ind. Psychoteehn. 2 (1925) Nr. 1, S. 22/31.]

Rob. Werner Schulte: Untersuchungen Uber den
EinfluB des Versuchsleiters auf das Prifungs-
ergebnis.* [Ind. Psychoteehn. 1 (1924) Nr. 9, S. 289/91.]

Walter Ruffer: Leistungserhdhung durch Ver-
starkung der Beleuchtung.* Psychotechnische Appa-
rate und Arbeitsproben. Versuchsanordnung. Charakteri-
sierung der einzelnen Versuchspersonen. UebungseinfluB.

Ergebnisse und Fragen der Wirtschaftlichkeit. [Ind.
Psychoteehn. 1 (1924) Nr. 9, S. 265/78.]

H. Hildebrandt: Psychotechnische Erfolgs-
kontrollen in der mechanischen Industrie. [Ind.

Psychoteehn. 1 (1924) Nr. 9, S. 291/4.]

Richard Hamburger: Zur Psychotechnik des
Optimalarbeitstages.* [Ind. Psychoteehn. 1 (1924)
Nr. 7/8, S. 251/6.]

Fritz Giese, Dr., Privatdozent a. d. Techn. Hoch-
schule Stuttgart: Theorie der Psychotechnik.
Grundzuge der praktischen Psychologie I. Braunschweig:
Friedr.Vieweg & Sohn, Akt.-Ges., 1925. (VIII, 180 S.) 8°.
750 G.-M, geb. 9 G.-M. (Die Wissenschaft. Sammlung
von Einzeldarstellungen aus den Gebieten der Natur
Wissenschaft und der Technik. Bd. 73.) SB9

Zeitstudien. Luders, Oberregierungsbaurat, Direktor
des Eisenbahnwerks Berlin-Griunewald: Die Zeitauf-
nahmen in den Eisenbahn-Werken. Mit 14 Text-
bildem u. 20 Anlagen auf 6 Taf. Berlin: H. Apitz 1924.
(65 S.) 8°. Geb. 4 G.-M,. S B !

Selbstkostenberechnung, M. R. Lehmann: Das
Wesen der Verrechnungspreise in Kalkulation
und Buchhaltung. [Betriebsw. Rundschau 1 (1925) 10,
S. 220/5.]

Krage: Die Lohnermittlung in der Selbst-
kostenabrechnung.* Der Gang der Lohnabrechnung
wird verfolgt an Hand von Vordrucken, die geeignet sind,
die notwendigen Unterlagen sowohl fur die Selbstkosten-
abrechnung als auch fir die Buchhaltung zu geben.
[Masch.-B. 4 (1925) Nr. 1, S. 25/9.]

A. Winkel: Zur Frage der Verzinsung in der
Selbstkostenberechnung.* Bei Durchfihrung der
Forderung des Ausschusses fur wirtschaftliche Fertigung,
die in die Unkosten einzusetzende Verzinsung nach dem
gesamten in den Anlagen steckenden und umlaufenden
Kapital zu bemessen, ist die Frage nach dem zweckmaRig
zu berechnenden Zinssdtze und nach den zu bericksich-
tigenden Anlagewerten zu lésen. Ferner ist die Ueber-
einstimmung zwischen Selbstkostenberechnung und Buch-
haltung zu beachten. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. I, S. 29/30.]

Schulz-Mehrin: Die Abhéangigkeit der Selbst-
kosten, insbesondere der Unkosten, vom Be-
schaftigungsgrade. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 2, S. 73/6.]

Dransfeld: Das Kostenproblem und unsere
industriellen M oglichkeiten, eine betriebswirt-
schaftliche Betrachtung. [Deutsche Bergw.-Zg. 1924,
Nr. 290, S.7.]

W irtschaftliches.

Allgemeines. Walter Hillmann: Die Ueberlastung
der Wirtschaft. Die Ursachen der gegenwartigen Wirt-
schaftsnote sind die Erschwerung der Ausfuhr infolge der
Weltmarktlage und der SchutzmalRnahmen des Aus-
landes sowie der Ueberlastung des Inlandsmarktes durch
zu hohe Rohstoffpreise, Steuern und soziale Lasten. Ab-
hilfe liegt in der Verbilligung der Erzeugung durch Mehr-
arbeit, im Abbau der Lebenshaltungskosten, der Steuern,
Frachten, Zinsen, der Umgestaltung der sozialen Lasten
und der Ausschaltung aller Gberflissigen Zwischenglieder

im WirtschaftsprozeR. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 49,
S. 1575/8.]
0. Bohler: Die technisch-wirtschaftliche

deutung des Edelstahls.* ,Stahl* und ,,Edelstahl®.
Grundlagen und Entwicklung der Edelstahlerzeugung.
Die technisch-wirtschaftliche Bedeutung der Edelstahl-
erzeugung. Edelstahl als Verbilliger der Erzeugung und

Zextschrijten- und BicherachaU.
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Anreger technischen Fortschritts. Aufgaben und Ziele

der Edelstahlindustrie. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51,
S. 1660/4.]
J. Reichert: Der Eisenbedarf der Welt und

Deutschlands. Die Weltleistung an Roheisen und Fluf3-
stahl von 1870 bis 1923. Die Anteile Englands, Amerikas,
Deutschlands und Frankreichs. Zukinftiger Welteisen-
bedarf. Deutschlands Eisenbedarf und die Mdglichkeit
seiner Deckung. Der suddeutsche Industriebedarf und die
heimische Industrie. Die Ausfuhrmadglichkeiten. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 1, S. 11/6.]

H. Warmbold:
Die einzelnen landwirtschaftlichen Entwicklungsstufen.
Zusammenhang zwischen einer fortschreitenden Ent-
wicklung der Landwirtschaft und der steigenden Verwen-
dung industrieller Erzeugnisse. Die deutsche Landwirt-
schaft vor dem Kriege, wahrend des Krieges und jetzt.
Zukunftsaussichten. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 4, S. 105/9.]

G. Daniels: Die organisatorische Entwicklung
der deutschen Industrie. Zusammenstellung der
wichtigsten deutschen Industriezweige, innerhalb deren
wichtige organisatorische Aenderungen im Jahre 1924
zu verzeichnen sind. [Wirtschaftsdienst 10 (1925) Nr. 2,
S. 43/6.]

C. F. v. Siemens: Individualismus,
lage des wirtschaftlichen Fortschritts. Unter-
sucht, inwieweit die Technik dem Individualismus ihren
Fortschritt verdankt. [Arbeitgeber 15(1925)Nr. 2, S. 29/33.]

H. Levy: Internationale W irtschaftspolitik
und deutsche Arbeiterschaft. Fir den deutschen
Arbeiter ist eine ausreichende Ausfuhr genau so wichtig
wie fur den Unternehmer. Es geht nicht an, daB der
Arbeiter uneingeschréankter Freihandler ist. [Arbeitgeber
15 (1925) Nr. 2, S. 33/4.]

G. E. Falk: Italien. Hinweis auf die wirtschaft-
lichen Gefahren, die von deutscher Seite drohen. Schiefe
Auffassung. Berichte der ,Micum® als Grundlage.
[Metallurgia ital. 16 (1924) Nr. 9, S. 402/4.]

Unternehmertaschenbuch: Zahlenanhang, Er-
gédnzungen u. Stichwortverzeichnis. Gemeinsam
fur die Ausgaben I, la, Il. (Stand vom 2. Januar 1925.)
[Stuttgart: Verlag fir Wirtschaft und Verkehr 1925.]
(S. 961-1347.) 8 (16°). 1,95 G.-M, fur Bezieher des
Taschenbuches kostenlos. — Vgl. St. u. E. 43 (1923),
S. 259. = B =

Die Deutsche Wirtschaft und ihre Fihrer.
Unter Mitwirkung von Alphons Nobel [u. a.] hrsg. von
Kurt Wiedenfeld. [Bd. 1.] Kurt Wiedenfeld: Fuhrer
der Wirtschaft. — Berthold Rassow: Die chemische

Industrie. Gotha: Flamberg-Verlag 1925. (XVIII,
130 S.) 8°. 3,50 G.-M, geb. 4 G.-M. = B =
Friedensvertrag. M. Hahn: Ersatz von Rhein-
und Ruhrschaden. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 1, S. 27/9.]
H. von Beckerath: MuBR das Transfer ge-
lingen? Ausdruck starken Zweifels am Gelingen des

Transfer. [Wirtschaftsdienst 10 (1925) Nr. 5, S. 157/61.]

J. M. Keynes: Die interalliierten Schulden.
Die interalliierten Schulden sind politische, keine kauf-
méannischen Schulden. Die franzésischen Schulden an
England und die Vereinigten Staaten sind demgemaR zu
behandeln. Es wird vorgeschlagen, Frankreich etwa ein
Drittel dessen zahlen zu lassen, was es jeweils von Deutsch-
land erhalt. [Wirtschaftsdienst 10 (1925) Nr. 3, S. 81/3.]

Die Gesetze Uber die Industriebelastung.
Industriebelastungsgesetz und Aufbringungsgesetz vom
30. August 1924 nebst den dazu ergangenen Durch-
fihrungsbestimmungen, erl. von Dr. Wolfgang Reichardt,

Geh. Regierungsrat, Abteilungsleiter im Reichswirt-
schaftsministerium. Berlin (W 9, Linkstr. 16): Franz
Vahlen 1925. (309 S.) 8. Geb. 9 G.-M. SB =

Wirtschaftsgebiete. Bergassessor a. D. Macco: Der
BeEisenerzbergbau des Siegerlandes.* Vorkommen
und Eigenart des Siegerldnder Eisensteins. Seine Ge-

winnung und Veredlung. Wairtschaftliche Zilige des Sieger-
lander Eisenerzbergbaus. [Deutsche Bergw.-Zg. (1924),
Jubildumsausgabe Nr.5, S.31/4.]

Zeitschri/tencerzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Dr. Kruse: Die Entwicklung des Siegerlander
Eisenhittenwesens.* [Deutsche Bergw.-Zg. (1924),
Jubildumsausgabe Nr. 5, S. 35/9.]

W. Landgraeber: Die bayerischen Eisenerzvor-
kommen und ihre Bedeutung. Den bayerischen
Eisenerzen ist bisher eine bedeutend hoéhere Wirtschaft-
lichkeit zugesprochen worden, als sie in Wahrheit ver-

dienen. [Deutsche Bergw.-Zg. (1924), Jubildumsausgabe
Nr.5, S.39]
Cl. Schumacher: Entwicklung von Berg und

Hutte am steirischen Erzberg.* [Deutsche Bergw.-Zg.
(1924), Jubildumsausgabe Nr. 5, S. 43/6.]

RuBland-Heft.* Behandelt in einer Reihe von Auf-
satzen die Lohnverhaltnisse in Ruf3land, das Sowjetsystem,
die Grundlagen von Handel und industrieller Wirtschaft,
wie Rechts- und Arbeiterfragen und einzelne Wirtschafts-
zweige wie Landwirtschaft, Industrie und Verkehrs-
wesen. [Techn. Wirtsch. 18 (1925), Heft 1.]

Der Kohlenbergbau GroBbritanniens. Schau-
bilder Gber die Kohlenférderung seit 1873 und die Kohlen-
ausfuhr seit 1910. [Deutschland und die weltwirtschaft-
liche Lage 6 (1924) Abschnitt I1X B, Nr. 168/VI1.]

Frankreichs Roheisenerzeugung.* Graphische
Darstellung uber die Té&tigkeit der Hochdfen und ihre
Héchstleistungsfahigkeit, nach Gebieten getrennt. [Deutsch-

land und die weltwirtschaftliche Lage (1924) Ab-
schnitt I1X C, Nr. 150/VI.J
Der Bergbau in den Niederlanden. Ausfihr-

liche statistische Darlegungen fir die Jahre 1917 bis 1923.
[Deutschland und die weltwirtschaftliche Lage (1925),
Abschnitt IX A, Blatt Nr. 176/VI und 177/VI.]

Die Entwicklung der Bergbau- und Hutten-
gewinnung Polens. Statistische Uebersicht fiur die
Jahre 1919 bis 1923. (Gluckauf 61 (1925) Nr. 3, S. 72/6;
Nr. 4, S. 102/5.]

Der Bergbau in Griechenland. Statistische
Angaben fur 1922 und 1923. [Deutschland und die welt-

wirtschaftliche Lage (1925), Abschnitt IX A, Blatt
Nr. 186/V1.]
Der Bergbau in der Union von Sidafrika

wéahrend des Kalenderjahres 1923. Statistische An-
gaben. [Deutschland und die weltwirtschaftliche Lage
(1925), Abschnitt IXA, Blatt Nr. 187/VI und 188/V1.]

Die Eisenerzférderung, Kohlenférderung,
die Kokserzeugung und die Kohlen- und Koks-
ausfuhr sowie die Eisen- und Stahlerzeugung
der Vereinigten Staaten von Nordamerika.
Schaubild, das fir Roheisen bis zum Jahre 1854 zurick-
reicht, fur Stahl bis 1878, fur Kohle bis 1898. [Deutsch
land und die weltwirtschaftliche Lage 6 (1924) Abschnitt
IX A, Nr. 167/VT]

Die Erzeugung, Ausfuhr, Einfuhr und der
Inlandverbrauch von Roheisen sowie die Zahl
der tatigen Hochdfen in den Vereinigten Staa-
ten von Amerika.* Schaubild. [Deutschland und die
weltwirtschaftliche Lage (1925), Abschnitt I1X C, Blatt
Nr. 180/V1.]

Kohlen- und Eisengewinnung Kanadas im
Jahre 1923. Ausfihrliche statistische Darlegungen,
[Gliuckauf 61 (1925) Nr. 6, S. 162/4.]

Die Eisen- und Stahlerzeugung sowie die
-ausfuhr wichtiger Lander. Schaubilder Uber die
durchschnittliche monatliche Erzeugung von Eisen und
Stahl, die Zahl der vorhandenen und in Betrieb befind-
lichen Hochdfen und die Ausfuhr. [Deutschland und die

weltwirtschaftliche Lage 6 (1924) Abschnitt 1X C,
Nr. 169/VI.]
W irtschafts-Jahrbuch fir das niederrhei-

nische Industriegebiet 1925. Bd. 1. Hrsg. von der
Industrie- und Handelskammer fur die Kreise Essen,
Mulheim-Ruhr und Oberhausen zu Essen. Essen: Ruhr-
Verlag, W. Girardet 1925. (644 S.) 8°. — Bd. 2 u. d. T.:
Firmenjahrbuch 1925. Hrsg. von P. Redlich, Verw.-
Direktor der Industrie- und Handelskammer zu Essen.
Bearb. von P. Giese, Essen. Ebendas. 1924. (1891 S.) 8°
Bd. 1 u. 2 geb. 24 G.-M. S BS

und Biicherschau.

45. Jahrg. Kr. 9.

Paul Berkeukopf, Dr. phil. et rer. pol.: Die Ent
wicklung und die Lage jder lothringisch-luxem
burgischen GrofReisenindustrie seit dem Welt
kriege. Mit 1 Taf. u. 5 Diagrammen. Dazu als Beigabe:
Tatigkeitsbericht der Volkswirtschaftlichen Vereinigung im
rheinisch-westfalischen Industriegebiet fur die Jahre
1920 —1924. Jena: Gustav Fischer 1925. (XXII, 306 S.)
8°. 15 G.-.IC. (Schriften der Volkswirtschaftlichen Ver-
einigung im rheinisch-westfélischen Industriegebiet. H.4)

Annuaire [du] Comité des Forges de France
1924-1925. Paris (8¢, 7, Rue de Madrid), 1925. (847,
XX, 623 S.) 8°. — Eine erschépfende und zuverlassige
Zusammenstellung aller wissenswerten Angaben uber die
franzoésische Eisenindustrie: Gesamtorganisation, einzelne
Unternehmungen, Erzeugnisse, Industrie-Gesetze usw.

H. van Lowick: Der Wiederaufbau der Kohlen

bergwerke im franzésischen Reparationsgebiet.
(Nord und Pas-de-Calais.) (Mit 3 Taf.) 2., erg. u. verb.
Aufl. Halle (Saale): Wilhelm Knapp 1925. (VIH, 167 S)
8°. 7,80 G.-M, geb. 9,30 G.-M. = BS

Zusammenschlisse. Die Konzernbildung in der
Elektrizitdtsindustrie. Konzembildungen und Zu-
sammenschlisse in der Elektrizitatsindustrie gehen in
ganz verschiedenartiger Form, zu mehrfachen Zwecken
und von unterschiedlicher Bedeutung vor sich. [Deutsche
Bergwerks-Zg. (1925), Jubildumsausgabe Nr. 6, S. 3/4.]

Kartelle und Syndikate. Die Verbandsbestre-
bungen ~Nin der deutschen Eisenindustrie. Roh
Stahlgemeinschaft. Halbzeugverband. [St. u. E. 45 (1925)
Nr. 3, S.102/3.]

Handels- und Zollpolitik. F. Baare: Die im Jahre
la24 abgeschlossenen Handelsvertrdage. Handels-
eertrdage mit folgenden Staaten: Vereinigte Staaten von
Amerika, Oesterreich, England, Spanien, Griechenland,
Siam, Portugal, Schweiz. Zusammenfassung. [St. u. E
45 (1925) Nr. 4, S. 114/20.]

Kurt Wiedenfeld, Dr., Geh. Legationsrat, Professor
der Volkswirtschaftslehre an der Universitdt Leipzig:
Deutschlands handelspolitische Aufgaben, o. 0.
[1925?] (8 S.) 4°. (Aus: Leipziger MeBamtliche Wirt-

schafts- und Exportzeitung.) S B5S
AuBenhandel. KohlenauBenhandel der wich-
tigsten Lander.* Ausfuhrliche statistische Uebersicht.

[Gluckauf 61 (1925) Nr.5, S. 134/8.]

Preise. Sidney Koon: Preisstatistik von Eisen,
Stahl, Kohlen sowie sonstigen Erzeugnissen
fir Industrie und Haushalt in Amerika fur die
Jahre 1913 bis 1924.* [lron Age 115 (1925) Nr. 1,
S. 46/50.]

Die Preise fur Koks,

Kohlen, Eisenerzeug-

uisse, Neumetalle, Altmetalle und Schrott in
Frankreich im Jahre 1924* Darstellung in Schau-
bildern. [Usine 34 (1925) Nr. 2, S. 9 und 11; Nr. 3, S. 9]

Statistik. J. Herle: W irtschaftsstatistische
Aufgaben und der Reichsverband der Deut-
schen Industrie. Bedeutung einer einheitlichen groRen

Wirtschaftsstatistik. Vorlaufige Unmaglichkeit ihrer
Durchfuhrung aus geldlichen und organisatorischen
Grinden, hauptsachlich aber wegen der heutigen Art der
statistischen Erhebungen Gberhaupt. [V.-d.-l1.-Nachrichtes
5 (1925) Nr. 1, S. 1/2]

Verkehr.
Eisenbahnen. Dr. Hornberger: Die Deutsche
Reichsbahn-Gesellschaft wund ihre Finanzen.

Entwicklung seit dem 12. Februar 1924. Die Grundlagen
der Umgestaltung. Das Verhaltnis zum Reich, zu andern
Reiohsverwaltungen, zu den deutschen Lé&ndern. Mono-
pol, innerer Aufbau, Finanzen der Gesellschaft. Personal-
verhéltnisse. [Arch. Eisenbahnwes. (1925) 1. Heft, S. 1/20.]
I . «i®r. Woltering: Die Eisenbahntarife auBerdeut-
scher Léander im Dienste der nationalen Volks-
wirtschaft.j Die Vereinigten Staaten von Amerika, Eng-
land, Frankreich, Belgien und die Niederlande werden auf

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S~53/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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ihre “Frachtpolitik zugunsten der Belange ihrer Volks-
wirtschaft untersucht. [Arch. vEisenbahnwes. (1925)
1. Heft, S. 21/43. SchluR folgt.]

Karl Ginther™ KEisenbahnunféalle.* ~Statistik.
Unfallsursachen. Vorschldage zu deren Einteilung, Sich-
tung und Verwertung. [Glaser 96 (1925) Nr. I.~S. 3/12;
Nr. 2. S. 21/33; Nr. 3, S. 49/55."

Soziales.

Allgemeines. Nochmals: Die soziale Belastung
der deutschen W irtschaft unter besonderer Be-
ricksichtigung der knappschaftlichen Versiche-
rung. Eingehen auf die Erwiderungen der Tages- und
Fachpresse zu den Ausfihrungen in Nr. 24 des Reichs-
arbeitsblattes von 1924. Die Gesamtsumme der sozialen
Belastung wird mit insgesamt 1610 Millionen M ange-
geben. [Keichsarb. 5 (N. F.) (1925) Nr. 2, nichtamtl. Teil,
S. 17/21.]

L. GoRinann: Betriebsrat — Werksgemein-
schaft. Entgegnung auf einen Aufsatz von Aufhauser,
der rein gewerkschaftlich eingestellt ist und die Ver-
knipfung der Betriebsrate mit dem Betrieb ablehnt. Aber
das Hand-in-Hand-Arbeiten von Betriebsleitung und Be-
legschaft ist das Ausschlaggebende. [Arbeitgeber 15 (1925)
Nr. 2, S. 35/6.]

E. Sachsenberg: Ziele der Erziehung der deut-
schen Arbeiterschaft. [Betriebsw. Rundschau 1
(1924) Nr.9, S. 193/4.]

F. Curschmann: W irksame Unfallverhitungs-
bilder.» [Zentralbl. Gew.-Hyg. 2 (1925) Nr. 1, S. 5/9.]

Arbeitszeit. L. Heyde: Wiederkehr des Drei-
schichtensystems im Hochofen. Kritische Stellung-
nahme zu den Verhandlungen im Reichswirtschaftsrat
Uber die Wiedereinfihrung der Achtstundenschicht auf
Hochofenwerken. [Soz. Prax. 34 (1925) Nr. 4, S. 73/80.]

M aterialien zur Achtstundenfrage. Verdffent-
lichung von jBriefen an Prof. Brentano lber den Acht-
stundentag. [Soz. Prax. 34 (1925) Nr. 3, S.56/60.J

F.
land. Auseinandersetzung mit der Denkschrift gleichen
Namens der Vereinigung der deutschen Arbeitgeberver-

bande. [Soz. Prax. 34 (1925) Nr. 5, S. 92/5; Nr. 6,
S. 127/9; Nr. 7, S. 149/52.]

Die Arbeitszeitbewegung im ‘'Auslande.
Erganzung der in Nr. 12 von 1924 des Reichs-

Arbeitszeit in der
[Reichsarb. 5

arbeitsblattes gegebenen Uebersicht.
Tschechoslowakei, in Polen und Holland.
(N. F.) (1925) Nr. 1, S. 14/5.]
Unfallverhitung. Die Unfallverhutung im Bilde.
50 Tafeln zur Verhitung von Unféallen. Bearb. von der
Tiefbau-Berufsgenossenschaft. 2., verb. Aufl. Berlin
(SW61): ReimarHobbing 1925. (104BL) 4». Geb. 12G.-JU

Gesetz und Recht.

Kritiken an der englischen
Patenthabung. [Engg. 119 (1925) Nr. 3080, S. 46.]
Sozialversicherung. Die Reichsversicherungs-
ordnung in der Fassung der Bekanntmachung vom
15. Dezember 1924 und des Gesetzes uUber das Reiehs-
schiedsamt vom 22. Januar 1925 nebst dem Einfuhrungs-
gesetze, den wichtigsten Ausfuhrungsvorschriften, den
ergédnzenden Gesetzen und Verordnungen sowie den Ver-
ordnungen uber das Verfahren. Textausgabe mit An-
merkungen, Einleitung (Uebersicht Uber den Inhalt der
Beichsversicherungsordnung) und Sachregister von Dr.
Karl Lippmann, Senatsprasident im Reichsversicherungs-
amt. Berlin und Leipzig: Walter de Gruyter & Co. 1925.
(XV, 590 S.) Geb. 11 G.-M. (Guttentagsche Sammlung
Deutscher Reichsgesetze. Nr. 161.) — Die Reichsversiche-
rungsordnung in der neuesten Fassung mit allen bis Ende
Januar 1925 ergangenen Ergénzungs- und Ausfiihrungsbe-
stimmnngen mit kurzen, klaren Erlauterungen und als Ein-
leitung eine ausfihrliche Darstellung des Inhalts und der
Bedeutung der Reichsversicherungsordnung. E BE
Gewerblicher Rechtsschutz. Erich Beltz, Remscheid,
Hauptschriftleiter der Deutschen Metall-Industrie-Zei-

Patentpraxis.

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 153/56.
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Fabrik- und Warenzeichen
der verarbeitenden Eisen- und Metall-Industrie
von 1894 bis 1924. Bd. 1/2. 2., unverand. Aufl. Rem-
scheid: Bergisch-Markische Druckerei und Verlagsanstalt,
G. m.b. H. [1925], (584 S.) 8°. E BE

Bildung und Unterricht.

Wilhelm Habich, ord. Prof. fur Fabrikorganisation:
Die Technische Hochschule und die W irtschaft.
Vortrag bei der Einweihung des Neubaus der Technischen
Hochschule in Stuttgart in der KeplerstraBe am 17. Dez.
1924. Stuttgart: Konrad Wittwer 1925. (16 S.) 8°
0,80 G.-M. S BS

A.Rohn: Wesen und Aufgaben des Unterrichts
an der E. T. H. [Schweiz. Bauzg. 85 (1925) Nr. 2, S. 21/3.]

Troger: Die Werkschule der Firma Karl
W etzel, Maschinenfabrik und EisengieBerei,
Gera. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 1, S. 30/2.]

C. Volk: 3 Jahre Betriebsfachschule.
teilung der Fachschule nach Konstruktions- und nach
Betriebsschulen. Ausbildungserfolge. [Masch.-B. 3 (1924)
Nr. 29, S. 1159/61.]

Ausstellungen und Museen.

Torsten Althin: Ueber die mechanische Tech-
nologie im technischen Museum in Stockholm .»
Vortrag bei der Jahresversammlung der schwedischen
»Teknologforening“ nach einjédhriger Tatigkeit des Mu-
1/3.]

tnng, Remscheid: Die

seums. [Tek. Tidskrift 55 (1925), Mekanik 1, S.
Sonstiges.
E. E. Mac Morland: Die Aufgaben des In-

genieurs in der industriellen Mobilmachung.
[Mech. Engg. 46 (1924) Nr. 11, S. 693/6.]
Schlomann-01denbourg[s]lllustrierte Technische
W orterbicher in sechs Sprachen: Deutsch, Englisch,
Russisch, Franzésisch, Italienisch, Spanisch. Hrsg. von
Alfred Schlomann. Bd. 15: Spinnerei und Gespinste.

Ténnies: Die Arbeitszeitfrage in DeutschMit Uber 1200 Abb. u. zahlr. Formeln. Minchen: Olden-

bourg, Verlags-A.-G., (1925). (VIII, 951 S.) 8°. Geb.
34 G.-M. — Obwohl der Band inhaltlich dem Arbeits-
gebiete unserer Zeitschrift fernsteht, wird sein Erscheinen
hier angezeigt, um  die Besitzer &lterer Béande des
Gesamt-Werkes auf die Fortsetzung der groBen Arbeit
zur Verzeichnung des gesamten technischen Wortschatzes
hinzuweisen. — Vgl. St. u. E. 44 (1924), S. 488. S B S

Berufsberatung, Berufsauslese, Berufsaus-
bildung. Beitrége zur Forderung des gewerblichen Nach-
wuchses. Mit zahlr. Textzeichnungen u. 16 Bildtaf.
Unter Mitarbeit anerkannter Fachleute hrsg. von der
Reichsarbeitsverwaltung. Berlin: Verlag des Reichs-
arbeitsblattes (Reimar Hobbing) 1925. (319 S.) 8°. Geb.
8 G.-M. (Sonderveréffentlichung zum Reichsarbeitsblatt.
Sonderheft 32.) SBS

Kurzer Versammlungsbericht uUber die Zu-
sammenkunft der italienischen Metallurgen am
16. bis 18. Sept. 1924 in Aosta. [Metallurgia ital. 16
(1924) Nr. 10, S. 423/31.]

Tatigkeitsbericht der staatlichen Priafungs-
anstalt far das Jahr 1923/24. Die staatliche schwe-
dische Priufungsanstalt umfallt fiunf technische Ab-
teilungen, die mechanische, bautechnische, elektrisch-
physikalische, bergchemische wund chemisch-technische
Abteilung. Die Zahl der in Auft ag gegebenen Unter-
suchungen hat sich von 2406 im Vorjahre auf 2538 erhéht.
[Statens Provningsanstalt Stockholm. Beréattelse over
Statens Provningsanstalts Verksamhet under Ar 1923—24.]

.iBericht Uber die Jahre 1919 bis 1924, Bericht an-
laBlich des funfjahrigen Bestehens der ,Ingenidrs-
vetenskapsakademie®“, wumfassend deren Tatigkeit in
diesem Zeitraum, einen Ueberblick uber die Entwicklung
der Technik und der technischen Wissenschaften in der
Nachkriegszeit, ein Bild der Lebensarbeit von Gustav
Patrik de Laval und zum Schluf® einen Ueberblick Uber
die von dem Institut eingeleiteten und in Aussicht ge-
nommenen Arbeiten. [Ingcnidrsvetenskapsakademiens
Handlingar 37 (1924).]

Lin * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl.
(Patentblatt Nr. 6 vom 12. Februar 1925.)

KIl. 1b, Gr. 4, M 81 658. Magnetscheider. Magnet-
Werk, G. m. b. H., Eisenach, Spezialfabrik fur Elektro-
magnet-Apparate, Eisenach.

KIl. 10a, Gr. 4, N 21 742.
Unter- und Oberfeuerung.
Kr. Gr.-Strehlitz.

KIl. 10a, Gr. 6, B 113 203. Gleichzug-Koksofen.
Bergbau-A.-G., Lothringen, Gerthe (Westf.).

KI. 10 a, Gr. 21, A 41 362. Zus. z. Anm. A 36 548.
Schweiverfahren. Aktiengesellschaft fir Brennstoff-
vergasung, Berlin.

KI. 10 a, Gr. 30, M 83 569. Zus. z. Anm. M 82 103.
Schwelverfahren. Metallbank und Metallurgische Gesell-
schaft, Akt.-Ges., Frankfurt a. M.

KL. 12 e, Gr. 2, O 13 985. Verfahren und Einrichtung
zur Verhitung von Explosionen in elektrischen Gas-
reinigern.  3)ipl.*3Tto. Dr. Erich Oppen und Fa. Kirch-
hoff & Co., Hannover.

Kl. 13 g, Gr. 2, B 114 202. Verfahren zur Erzeugung
von gasfreiem Dampf durch Einfihrung glihender fester
Stoffe wie Koks, Schlacken und Asche von Hochofen in
das Wasser eines Kessels. Plinio Bringhenti, Mailand
(Italien).

KI. 13 g, Gr. 3, H 96 684. Warmespeicher.

Georg Halbig, Detroit, Michigan (V. St. A.).

KI. 18 a, Gr. 18, B 94 704. Verfahren zur unmittel-
baren Herstellung von kohlenstoffhaltigem oder kohlen-
stofffreiem Eisen im Drehrohrofen. Lucien Paul Basset
Paris.

KI. 18 a, Gr. 18, B 95 013. Verfahren zur Herstellung
von Eisen, Stahl, Roheisen. Lucien Paul Basset, Paris.

KI. 18 a, Gr. 18, B 98 321. Verfahren zur immittel-
baren Erzeugung von Eisen im Drehrohrofen. Lucien
Paul Basset, Paris.

KI. 21 h, Gr. 7, S 64 610. Elektrischer Ofen. Siemens
& Halske, Akt.-Ges., Siemensstadt b. Berlin.

KI. 21 h, Gr. 9, S 62 386. Elektrischer Mehrphasen-
induktionsofen. Oscar Scarpa, Turin.

KI. 24 e, Gr. 9, R 57 267. Bewegungsvorrichtung fir
den DoppelVerschluf der Full- und Austrageschleusen von
GroRRraumgeneratoren. Leandro Ricci und Renzo Gozo,
Terre del Lago (Italien).

Kl. 35a, Gr. 9, M 84 880.
von Schachtforderkibeln.
boldt, Koéln-Kalk.

KI. 40 b, Gr. 1, F 55 424.
legierung.
Tempelbof.

KI. 80 b, Gr. 5, G 50 805. Zus. z. Pat. 406 667. Ver-
fahren zur Erleichterung der Anreicherung von kalk-
armer, kieselsaurereicher Hochofenschlacke mit Kalk und
zur Erhitzung der behandelten Schlacke. Dr. Richard
Grin, Dusseldorf, RoRRstr. 107.

Regenerativkoksofen mit
Ignatz Neumann, Sucholohna,

Vorrichtung zum Fiullen
Maschinenbau-Anstalt Hum-

Spritz- und KokillenguR3-
Fertiggu3- und Metallwerk-Akt.-Ges., Berlin-

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 6 vom 12. Februar 1925.)

KIl. 10 a, Nr. 897 999. Berieselungsvorrichtung fir
Liegerohre von Kammerdfen. Fa. August Klénne, Dort-
mund.

KI. 13 d, Nr. 897 505.
A.-G., Essen a- d. Ruhr.

KI. 21 h, Nr. 897 815. Elektrode fir Elektroofen mit
Schutzmantel. Dr. Berthold Redlich, Feldkirchen bei
Miunchen.

KI. 49 b, Nr. 897 850. Elektromagnetische Aufspann-
vorrichtung fur Formsticke. Ferdinand Steinert, Elektro-
magnetische Aufbereitungs-Anlagen, Kdln-Bickendorf.

KI. 49 g, Nr. 897 618. Doppeltwirkende hydraulische
Radsatzpresse. Ph. Mayfarth & Co., Frankfurt a. M.

Ueberhitzer. Fried. Krupp,

t) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wéhrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

Patentbericht.

45. Jahrg. Nr. 9.

Deutsche Reichspatente.

KIl. 18 a, Gr. 6, Nr. 400137, vom 12. Februar 1924.
Ardeltwerke, G. m. b. H.,, in Eberswalde, Mark.
Schréagaufzug zur Begichtung von Kupoldfen.

Das Beschickungsgefal a, b,

¢ wird im Innern des Schrég,
aufzuges d, e gehoben und
gesenkt. Diese Anordnung ver-

ringert den Raumbedarf und
vermindert gleichzeitig die Un-
fallgefahr fur die im Arbeits-
bereich des Aufzugs téatigen Ar-
beiter. Ferner bringt die Ver-
legung des Beschickungsgeféales
in das Innere des Aufzugge-
ristes den weiteren Vorteil, daR
die Hub- und Fahrbewegung
des BeschickungsgefafRes voll-
kommen selbsttatig vor sich
gehen kann.

KIl. 24 e, Gr. 1, Nr. 400149,

vom 16. August 1921. Berlin-

Anhaltische jMaschinenbau- Act.-Ges. in Berlin.

Verfahren zur Ausnutzung der Abwé&rme ‘eines Wasser-

gaserzeugers in leinem Wa&rmespeicher und Dampfkessel.

Waéhrend des Heil3-

blasens werden die Ab-

gase aus dem Wasser-

gaserzeuger a durch

den Wéarmespeicher b

und den Dampfkesselc

geleitet, dagegen wah-

rend des Gasens ein

anderes warmetber-

tragendes Gas. Auf

diese Weise ist es

maoglich, die Warmeubertragung von dem Kessel in der

Gasezeit genau so wirkungsvoll zu gestalten wie wahrend
des HeilRblasens.

Kl. 24 e, Gr. 11, Nr. 400 150, vom 30. Novembe! 1922.
Berlin-Anhaitische Maschinenbau-Act.-Ges. in
Berlin. Mechanische Aschenaustragvorrichtung fir Gene-
ratoren.

Unter der mit Oeffnungen d versehenen feststehenden
Tragplatte c fur die Brennstoffsédule dreht sich der Kammer-
ring e, dessen Kammern b die durch die Oeffnungen d der
Tragplatte o fallende Asche aufnehmen und zu den im
Boden g befindlichen, gegen die Oeffnungen d der Trag-
platte versetzten Aschenausfalloffnungen f beférdern,
worauf die Asche in die darunter angeordneten Aschen-
taschen a fallt.

KI. 18 b, Gr. 20, Nr. 400 199, vom 25. Juni 1922.
Electro Metallurgical Company in New York.
Eisenlegierung, im wesentlichen bestehend aus Eisen,
Silizium und Zirkon.

Durch Kohlenstoff verunreinigtes Zirkon enthalt
vermutlich Zirkonkarbid, das praktisch unschmelzbar
und im geschmolzenen Stahl nur wenig Idslich ist. Das-
selbe gilt fur hochkohlenstoffhaltiges Ferrozirkon. Die
Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daf ein Zusatz
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von Silizium in bestimmtem Verhéltnis die Eigenschaft
besitzt, den Kohlenstoff aus Eisen-Zirkon-Legierungen aus-
zuschlieBen. AuRerdem setzt das Silizium den Schmelz-
punkt der Legierung herab und erhdht seine Ldslichkeit
im geschmolzenen Stahl. Der Gesamtgehalt an Zirkon und
Silizium ist ungefdhr gleich und betragt zusammen
wenigstens 6 %.

KIl. 18 a, Gr. 6, Nr.

400 196, vom 19. Januar

1924. Deutsche Ma-

schinenfabrik, A.-G.,

in Duisburg. Begich-

tungskatze fir Schachtofen.

Das Begichtungsgefal

f ist an einem am Katzen-

fahrgestell a drehbar an-

geordneten Doppelhebel

¢, d befestigt, dessen Aus-

schlag zur Senkung des

BegichtungsgefafResdurch

einen festen Anschlag b

begrenzt ist, und der unter dem EinfluB eines in weiteren

Grenzen ausschwingbaren einarmigen Hebels e steht, an

dem das Zugorgan angreift und der so gefuhrt ist, daB er

den die Last tragenden Doppelhebel ¢, d nach been-
digter Senkung des BegichtungsgeféBes f freigibt.

KI. 18 b, Gr. 17, Nr. 400 198, vom
25. Oktober 1923. Constant Cailleaux
in Montignies-sur-Sambre, Bel-
gien. Vorrichtung zum Dampfen von
Schlagen in Windleitungen bei Stahlwer-
ken und Hochéfen, sowie in Druckwasser-
leitungen bei Turbinen o. dgl. Anlagen.
Am Ende eines Abschnittes der
Leitungen ist eine bewegliche gewdlbte
Scheibe a angeordnet, deren bauchige
Seite dem Wind-, Gas- oder Wasserstrom
zugekehrt ist, und die sich in einem sich
verjingenden kegelstumpfformigen Teil
b bewegt, wobei die Scheibe durch eine
in ihrer Mitte befestigte, mit einer
auBerhalb oder innerhalb der Leitung
angeordneten Dampfungsfeder c ver-
sehene Stange d in geeigneten FUihrungen gefuhrt wird.
Durch diese Einrichtung wird der Windstrom geregelt,
und Druckschwankungen in den Rohrleitungen werden
ausgeglichen.

KIl. 18 e, Gr. 9, Nr. 400 201, vom 22. Februar 1920.

Britische Prioritdt vom 24. Juni 1919. Alfred Small-

wood in London. Glih-

ofen mit Gasbeheizung.

Die Heizgase werden

durch eine Anzahl von

regelbaren Kanalen dem

Arbeitsraum  zugefuhrt,

wobei jedem Gaskanal a

ein besonderer Luftzu-

fuhrungskanal b zugeord-

ret ist. Dadurch kénnen

die Heizgase vor dem Ein-

tritt in den Arbeitsraum mit der zur Erreichung einer

bestimmten, dem Gute angepaliten Beschaffenheit (redu-

zierende, oxydierende oder neutrale Flamme) erforder-
lichen Luftmenge verbrannt werden.

KI. 18 ¢c, Gr. 2, Nr. 400 200, vom 31. Januar 1922
AmenkanischePrioritditvom5.Februar 1921. TheTimken
Roller Rearing Company in Canton, Ohio,
V. St. A. Verfahren und Vorrichtung zur endgiltigen For-
mung und zum Abschrecken von ringférmigen Werkstiicken.

Das vor der Hartungserwdrmung nahezu fertig be-
arbeitete Werkstick wird nach dem Erhitzen im Umfang
ausgedehnt und in ausgedehntem Zustand gehéartet, wobei
der Vorgang des Streckens und Abschreckens so schnell
nach dem Erhitzen erfolgt, daR zwischen beiden Vor-
gangen eine merkliche Abkihlung vermieden wird. Da-
durch werden die Werkstiicke, insbesondere also Ringe
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oder Tassen von Kugel- und Rollenlagern auf das genaue
MalR gebracht und ein Verziehen und Werfen derselben
vermieden.

KI. 7 a, Gr. 17, Nr. 400417, vom 28. Dezemoer 1922.
W alzwerke, Akt.-Ges., vorm. E. Bdcking & Co.
in KoIln-Mialheim. Kant- und Richtvorrichtung fir
Walzwerke.

Die Kantfinger der einen Seite der Ublichen Kant-
vorrichtung sind mit Ansdtzen a versehen, die bei hoch-
stehendem Hebetisch
bis Gber die Oberkante ? a, t
der Rollen hinausra-
gen. Durch diesen
hochragenden Ansatz
a wird es moglich, den
fast immer schrag aus
den Walzen auslau-
fenden Block b auch bei hochstehendem Hebetisch zu
richten und selbsttatig winkelrecht zur Walzenmasse ein-
zustellen und durch nur einmaliges Senken’ des Tisches
selbsttatig zu kanten.

KIl. 18 a, Gr. 1, Nr. 400915, vom

16. Dezember 1921. Sintering Ma-
ehinery Corporation in Mount
Olive Township, V. St. A.  Kohlen-

staubfeuerung fir Sinterdfen.

Aus dem Behdélter a fallt die Kohle
durch den Boden auf den drehbaren
Tisch b mit dem Abstreifer ¢, der sieh
in dem geschlossenen Behdlter d be-
findet, dessen nach unten sich verjin-
gendes Ende mit einer Mischkammer e
in Verbindung steht, in die in an sich
bekannter Weise durch eine Duse f
ein Luftstrom unter Druck eingefihrt
wird, durch den der Kohlenstaub in
den Verbrennungsraum  eingeblasen
wird.

KI. 18b, Gr. 14, Nr. 400925, vom
21. Mai 1922. Christian Meyer in
D isseldorf. Abdichtung fir fahrbare
Képfe an Martindfen.

Zur selbsttatigen
Abdichtung des Spal-
tes zwischen dem fest-
stehenden Teil a der
unteren aufsteigenden
Zige und dem dar-

Uber befindlichen be-

weglichen Teil b des

fahrbaren Brenner-

kopfes an Martindfen

ist ein wassergefullter

Ringbehalter ¢ ange-

ordnet mit dem

Schwimmerd, dessen oberer Teil als offener Behélter e
ausgebildet ist. In diesen ragt der Schenkel f eines an
der Ummantelung des Brennerkopfes befestigten Winkel-
ringes.

KI. 18 b, Gr. 20, Nr. 402 007, vom 5. Mai 1921. Zusatz
zum Patent 393 999. Aktiebolaget Ferrolegeringar
in Stockholm. Verfahren zur Herstellung von kohlen-
stoff- und siliziumarmen Chromlegierungen durch Bessemern
von Chromlegierungen.

Chromhaltige Schlacke von einem weiter fortge-
schrittenen Stadium des Entsilizierens eines friheren
Bessemerprozesses wird einem folgenden Bessemerprozef}
in einem fruheren Stadium oder schon am Anfang des
Entsilizierens zugefihrt, sodann wird mit dem Bessemern
so lange fortgefahren, bis der C'hromgehalt der Sehlacke
ein Minimum erreicht hat; darauf wird das Blasen unter-
brochen und nach AbgieBen der ganz oder nahezu chrom-
freien Vorschlacke zu Ende gefiihrt. Die entstandene
chromhaltige Endschlacke wird vorteilhaft in dem Kon-
verter zurilickbehalten, so daR sie an dem Verblasen der
nachsten Charge teilnimmt. Der Verlust an Chrom
durch die Schlacke wird dadurch auflerst gering.
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Die Rohstahlgewinnung im deutschen Zollgebiet 1910 bis 19231).
Zahlentafel 1. Rohstahlgewinnung nach Sorten getrennt.

8tahlformgaR DV
Ronblscke o . Deutsche«  *%&3 ¥

) > 2 Zollgebiet ~2g
Jahre  Thomas- Bessemer-  Basische Saure  Tiegel-  Elektro- . S < h : 5

N Martin- Martin-  « N _ Basischer Saurer & 3 insgesamt AT fp i

stahl- stahl ctahl anl. stahl stahl e = 8 s
1910 8030571 171 108 4973 569 140 189 83 202 36 181 151 852 111 959 13 698 638 44 767 306
11911 8640 164 187 359 5501 147 281 877 78 760 [60 654 167 354 102018 15 019 333 49 083 306
11912 9794 300 187 179 6 650 565 194 924 79 190 74 177 221 331 100 332 17 301 998 56 358 307
1913 10 629 697 155 138 7 330 424 283 480 84 553 88881 253 587 109 329 18 935 089 61 879 306
1914 8 143 619 100 617 5946 215 274 321 95096 88 25f 210 845 87 243 14 946 212 48 844 306
1915 6529 285 164 570 5423 364 248 649 100 578 131578 461 816 198 213 13 258 054 43 327 306
1916 7653 990 175 109 6579 892 276 909 108 205 190 036 767 586 430 793 . 16 182 520 52 884 306
1917 7294 899 173430 7056 690 217 783 129 784 219 700 666 237 828 837 16 587 360 54 385 305
1918 6410 751 148 980 6593 416 184 490 86 555 240 037 556 010 759 266 14 979 505 49 113 305
1919 2904 457 51 174 4415 753 60534 40578 81761 179271 113 828 7 847 356 25 729 305

1920 3219 624 45 102 5540 987 74568 36390 75679 154 866 117 596 1024 12046 9 277 882 30 221 307
11921 3536 007 20371 5945914 105449 33496 7023f 181421 93 352 1471 8821 19 996 538 32 452 308
11922 4 169517 46 624 6891 305 142979 33735 93327 203 085 120439 1574 11717 11 714 302 38 407 305
11923 1978 001 6626 2)3974 986 65 753 13546 65427 131 607 52 746 2802 13756 2)6305 250 20 538 307

Zahlentafel 2. Rohstahlgewinnung nach Bezirken getrennt.
Sieg-,

. Nord-, Ost- " Baye-
Rheinland . L-ahn-, nnd Siid- : ) Deutsches
Jahre and Dillgebiet Sohlesien  Mittel- Land deutsch- Saa_r- rlsghe Elséﬂ Luxemburg  Zollgebiet
and deutsch-  Sachsen gebiet Rhein- Lothringen ‘
Westfalen Ober- elu Sg land falz insgesamt
hessen an p
1910 13 698 638
1911 15 019 333
1912 17 301 998

1913 10 112 042 388 297 1407 304 740 859 331 125 253 020 2079 825 2286 354 1336 263 18 935089

1914 8420 706 306 399 1173 066 604 793 259 695 144 126 1390 248 1510 692 1136 487 14 946 212
1915 7642 122 296 439 1170 263 543 454 263 580 134 732 1050475 1178 230 978 759 13 258 054
1916 9 165 033 339 505 1402 809 694 522 342 899 152 363 1319 847 1456 113 1309 429 16 182 520
1917 9343 006 323 937 1459 526 907 248 419 212 208 364 1297 293 1547 107 1081 667 16 587 360
1918 8 681 307 270682 1344 612 892 188 394 535 202 730 1113614 1223 103 1 856 734 14 979 505

1919 5318 332 118 814 868 362 505 071 230811 90 705 715 261 - - 7 847 356
1920 6 161 630 210 361 1143 618 600 343 300 628 120 324 740 978 — — 9 277 882
1921 7541 405 252 975 996 933 706 770 323 700 173 496 — 1259 — — 9 996 538
1922 9204 245 286 197 782 643 875 731 377 560 186 750 — 1176 — — 11 714 302
1923 2)3 915 632 332 648 391 200 1043 882 445877 175 707 - 304 - - 2)6 305 250
Zahlentafel 3. Rohstahlgewinnung nach Sorten und Bezirken getrennt.
Thomasstahl-Rohblocke.
Rheinland oﬁt‘irﬂ;{d Land Sud- Saa:%zblet Elsar Deutsches
Jahre and Schlesien  Mittel- deutsch- . sans- Luxemburg Zollgebiet
Westfalen deutsch- Sachsen land Bayerische Lothringen .
land Rheinpfalz insgesamt
1910 T . 8030 571
1911 . 8640 164
1912 9 794 300
1913 4 685 722 241 242 597 745 1718 540 2 100 464 1285 984 10 629 697
1914 3909 634 174 628 418 621 1144 249 1390 867 1105 620 8 143 619
1915 3219 555 142 293 346 489 777 078 1076 201 967 669 6529 285
1916 3581 924 176 336 392 044 933 247 1272 930 1297 509 | 7653990
1917 3467 820 156 154 470 231 883 243 1264 493  T'l 052 958 1 7294899
1918 3254 874 130 868 449 406 768 082 976 152 831 369 6410 751
1919 1993 269 69 600 310 013 531 575 - _ 2904 457
1920 2232.211 467 285 520 128 — 3219 624
1921 2932 251 603 756 - _ — 3536 007
1922 3589 283 580 234 - — - 4 169 517
1923 1470 354 - 1 507 647 - 1978 001
") Nach den Erhebungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller. — Als deutsches Zollgebiet ist zu

verstehen: bis Oktober 1918 das Deutsche Reich einschl. Luxemburg, ab November 1918 ohne Lothringen und Luxem-
burg, ab Januar 1921 auch ohne Saargebiet, ab Juli 1922 auch ohne Ostoberschlesien. In ,Rheinland-Westfalen* ist
das Siegerland, das Lahn-, Dill- und Saargebiet nicht enthalten. — Fir die Jahre 1910 bis 1912 ist eine Trennung nach
Bezirken jetzt nachtraglich nicht mehr aufzustellen. — *) Davon geschatzt: 2050 t.
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Zahlentafel 3 (Fortsetzung). Rohstahlgewinnung nach Sorten und Bezirken getrennt.

Basische Martinstahl-Rohbldocke.

: Sieg-, Nord-, .
Rheinland Lehn-, Ost- und Land Sud- gseat)air‘_t ElsaB- L Deutsches
Jahre und DU)gebiet  Schlesien Miteel- ';” deutsch- n. Bayer. Lothrin- ;xem- Zollgebiet
un deutsch- achsen Rhein- urg i
Westfalen Oberhessen land land pfallz gen nsgesamt
1910 8030 571
1911 8 640 164
1912 9 794 300

1913 4 605 236 381 158 1126 490 398 416 227 787 28 879 342 352 180055 40 051 7 330 424

1914 3825 795 299 399 963 685 292 675 177 567 18 423 230 033 115 349 23 289 5946 215
1915 3479 366 282 158 950 129 258 622 171 062 8 843 192 174 81 010 — 5423 364
1916 4209 608 318 609 1126 969 323 953 192 918 10 441 248 744 148 650 - 6579 892
1917 4 542 440 280580 1161 879 338 198 192 069 32 894 237 275 257 233 14 122 7056 690
1918 4252 042 238 685 1083 343 367 637 200693 30703 190 824 215884 13605 6593 416

1919 2934 459 112 800 763 202 262 329 174 318 9474 159 171 — — 4415 753
1920 3560 306 200 201 972 517 354 610 226 450 24 657 202 246 — — 5540 987
1921 4227 410 241 506 814 868 386 682 241 489 33 959 - - 5945 914
1922 5094 720 269 636 675 604 535 648 286 985 28 712 - — — 6 891 305
1923 J)2 212 354 320 835 378 092 685 446 345 205 33 054 - - — 1)3 974 986

Saure Martinstahl-Rohblécke.

Rheinland Sieg-, Lahn-, Nord-, Ost- Saargebiet und Dent-ches
Jahre und j Dillgebiet Schlesien und Mittel- | Land Sachsen Bayerische Zollgebiet

Westfalen und Oberhessen deutschland Rheinpfalz insgesamt
1910 — 140 189
1911 - 281 877
1912 - 194 924
1913 277 596 5 884 - 283 480
1914 217 038 - 56 841 442 274 321
1915 183 368 46 990 15 620 248 649
1916 215 820 42 838 18 251 276 909
1917 191 897 - 18 858 7028 217 783
1918 167 840 11 937 4713 184 490
1919 55 499 5035 - 60 534
1920 63 082 11 486 - 74 568
1921 90 252 15 197 - 105 449
1922 137 343 5 636 — 142 979
1923 61 152 4601 65 753

Bessemerstahl-Rohblécke.
(Werden nur in Rheinland und Westfalen hergestelit.)

Saurer StahlformguRB.

; Sieg-.
Rhein- Nord-
Lahn- y i

land A o Ost- und Siid- Bayer. } . Deutsches
Jahre und D'Hgﬁgm Schlesien  Mittel- SLTd deutsch- S:;ir;)t Rhein- Loltzlisr?r? on Ll;ﬁ(rem Zollgebiet

\f/gfgﬁ' Ober- delgﬁgh' achsen end g pfalz 9 g insgesamt

hessen 1

1910 . 111 959
1911 * 102 018
1912 100 332
1913 69 983 - 8 766 14 649 14 038 1093 _ - _ 109 329
1914 58 170 - 6 972 9 857 10 702 1542 _ 1 . — 87 243
1915 128 979 N 6 094 25 054 30 211 4 642 1706 998 529 198 213
1916 270 989 2 647 12 718 69 099 49 595 5778 18 479 — 1488 430 793
1917 412 983 19510 17 603 134 848 129 209 43 315 67 383 1808 2178 828 837
1918 392582 11 867 12 397 124 897 107 550 47 945 59 231 1257 1540 759 266
1919 68 332 593 6 657 17 392 13 067 2 785 5002 . - 113 828
1920 74 377 8 659 15 238 13 203 1897 3922 - 117 596
1921 61 118 _ 6 348 15 397 7 682 1986 | 821 - 93 352
1922 85 617 - 7 817 15 803 9 186 1510 506 _ 120 439
1923 22 387 } 6 211 15 097 6 728 2 175 - | 148 - 52 746

*) Davon geschdatzt 2050 t.
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Zahlentafel 3 (Fortsetzung). Basischer StahlformguR.

Rhein- ieg- -
heir LSalﬁgn - Ol\;g_rc:md Land Siid- Saar- Bay(-ar_ EIsaB_- Luxem- Deutsch_es
Jahre vagt DnLgneénet Schlesien d'\(-z/lulttstsh Sachsen deutsch- gebiet Rhein- Lothrin- burg Zollgebiet
falen Oberhessen land ' land pfalz gen insgesamt
B = ————
1910 151 852
1911 —_— 167 354
1912 — 221 331
1913 186 498 6 788 14 196 32 264 — 2 818 5 284 5739 253 587
1914 153 121 6 846 12 021 25523 — 4 877 4 798 3 659 210 845
1915 293 006 14 281 30 332 56 920 5 996 15 198 39 060 9 694 464 487
1916 511 196 18 249 56 727 73 331 16 590 24 348 55 818 5 985 5 342 767 586
1917 320 504 23 542 91 538 91 677 40 310 36 287 51 666 5 856 4 857 666 237
1918 256 530 15 135 94 226 71 501 40 822 27 057 43 774 3 448 3517 556 010
1919 128 620 3795 10 985 23 091 4 210 2 403 6 167 — — 179 271
1920 98 088 6072 14 447 20 934 4 967 5 193 5 165 - D 154 866
1921 124 327 5 960 13 434 21 043 11 237 4 984 - 436 - - 181 421
1922 137 924 6 018 10 360 29 501 13 309 5 303 - 670 - - 203 085
1923 69 527 4 750 6 897 27 768 18 495 4014 — 156 — — 131 607
-Oeufsc/7esZoffffeuleffrsges.
Zahlentafel 3 (Fortsetzung). fifre/rrfaachir. Wesbferr ¢
Elektrostahl-Rohblécke und -FormguR. fi/saR -Loffrr/rrce/7
Scfrfesrerr
Rheinland und Land Sachsen fiorcf-,0sf- 0. Mfffe/cleitfscfrf
Westfalen, Sieg-, o
Lahn-, Dillgebiet Saargebiet, Deutsches
und Oberhessen, ElsaR-Loth- Zollgebiet
Jahre  Schlesien, Nord-, ringen und insgesamt
Ost- und Mittel-
deutschland Luxemburg
Roh- Stahl- Roh- Stahl- Roh- Stahl-
blécke formguB blécke formguB blécke formguR
1910 36 188
1911 60 654
1912 74 177
1913 65 088 23 793 88 881
1914 69 257 18 999 88 256
1915 85 854 45 725 131579
1916 111 187 78 849 190 036
1917 143 834 75 866 219 700
1918 157 375 82 662 240 037
1919 67 088 14 673 81 761
1920 67 277 9501 8402 2545 75679 12046
1921 70 236 - 70 236 8821
1922 93 327 11 717
1923 65 427 13 756

Tiegelstahl-Rohbléocke und -Formgul

Sieg-, Lahn-,

Rheinland Dillgebiet und Deutsches
und N %berrz)esstsendnd Q Zollgebiet
Jahre Westfalen R/Iittéldeutsch- 0 . insgesamt
“ land, Land @ @ ) o )
L2 =32 Sachsen ol® Abb. 1. Rohstahlgewinnung In den wichtigsten Erzeugungsgebieten.
§§_'§E Roh-  Stahl- 5 cs% 83<§/| Zahlentafel 4. Betriebseinrichtungen in den
2 2 blocke formgufd : Stahlwerken. Stand 31. Januar 1920.
1910 83 202 Ts gc ~ 9
1911 78 760 38 s 2 _ &
1912 74 177 =Sz¢ s H £ 2 8 ¢ o
1913 79 440 795 4138 180 84 553 Art 33 ;28 *f s 2 5 g N
li £6 £ . g s P
1914 92 207 662 2105 122 95 096 gu§- 3 '8 % 3 & 3
1915 95 822 738 4018 - 100578 B 5 ob @ g él
1916 101 207 1456 5445 97 108 205 &
1917 117 690 2412 9581 101 129 784 Thomasbirnen . 48 _ 5 5 3 4 18 _ 83
19181 80 121 4120 2182 132 86 555 Bessemerbirnen. 56 2 4 40 9 5 3 2121
1919 40 182 396 —  _ 40 578 Bas. Martindéfen 322 22 63 48 27 9 32 1524
1920 36 243 959 147 65 - — 36390 1024 Saure Martin-
1921 33 072 1469 424 2 —  — 33496 1471 ofen . ... 46 1 10 25 17 4 3 2 108
1922 33 419 1519 316 55 - — 33735 1574 ElektrostahlOfen 41 2 8 5 3 _ 9 _ 68

1923 13 546 2802 - B - - 13 546 2802 Tiegelofen . . . 70 _— 4 9 1 4 . _ g8
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Stand 31. Januar 1922.

5 5
T Wh BEs CE2
*Spc s .5 £ 1 £ 3E
2 p S 43 5
Art eErh 1833 12 0%
TS 5 -3 . £2
FERo s iy ¥ f
T &3 2s ® 3 2
@
Thomasbirnen 47 _ _ 5 3 4 _ 59
Bessemerbirnen 48 1 2 33 9 6 2101
Basische Martinéfen 332 23 19 49 27 8 1459
Saure Martinéfen . 38 — 7 16 5 2 2 70
Elektrostahlofen . 39 4 — 4 3 — — 50
Tiegeléfen . . . . 7% — 112 5 — — 93
OeufscTresZo/Zged/eflosges.
TZromassZaM-fio/rli/clie
8as/3c7reMarf//7sfazZr/-H3oM/bc/ (e
""""" Slalrifor777fuls
/1

737077 72 72 77 72 72 77 70 79 20 27 22 2)

Abbildung 2.  Rohstahlgewinnung nach den wichtigsten Sorten.

Zahlentafel 5.
Stahlwerken.

Beschaftigte Personen in den
(Nach der amtlichen Statistik.)

Davon

Jahre Deutsch_es Davon Jahre Deutsches L uxem-
Zollgebiet Luxemburg Zollgebiet

burg
1910 a) 188 861 4035 1916 45 375 1672
1911 J) 192 419 4305 1917 52 860 1692
1912 42 205 897 1918 48 328 —
1913 48 632 2) 6514 1919 3)43 229 —
1914 37 802 1036 1920 47 186 —
1915 38 179 1232 1921 —_ —_

Fur die Jahre 1910 und 1911 ist die mittlere
tagliche Belegschaft gerechnet, ab 1912 die Zahl der
berufsgeno3senschafthch versicherten Personen.

Die Ruhrkohlenférderung im Januar 1925.
Im Januar wurden auf den Zechen des gesamten
Ruhrgebiets 9 560 005 t Kohle gefordert und 2 020 316 t
Koks erzeugt. Die Brikettherstellung belief sich im

1) EinschlieBlich Walzwerke.
der in den Walzwerken beschéaftigten Personen. —
a) Ab 1919 ohne Saargebiet.
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Berichtsmonat auf 312 538 t. Die Gesamtzahl der Beleg-
schaftsmitglieder betrug 472 605. An technischen Be-
amten waren 19 159, an kaufméannischen 8381 vorhanden.

Die Saarkohlenférderung im Dezember und
Jahre 1924.

Nach der Statistik der franzdésischen Bergwerksver-
waltung betrug die Kohlenférderung des Saargebietes
im Dezember 1924 insgesamt 1173 631 t; davon ent-
fallen auf die staatlichen Gruben 1138 602 t und auf
die Grube Frankenholz 35029 t. Die durchschnittliche
Tagesleistung betrug bei 24,34 Arbeitstagen 48 230 t.
Von der Kohlenférderung wurden 86 993 t in den eigenen
Werken verbraucht, 23 006 t an die Bergarbeiter geliefert,
31 720 t den Kokereien zugefuhrt und 1026 881 t zum
Verkauf und Versand gebracht. Die Haldenbestande
vermehrten sich um 5031 t. Insgesamt waren am Ende
des Berichtsmonats 126 273 t Kohle und 1156 t Koks auf
Halde gestirzt. In den eigenen angegliederten Betrieben
wurden im Dezember 1924 24 659 t Koks hergestellt.
Die Belegschaft betrug einschliellich der Beamten
78 065 Mann. Die durchschnittliche Tagesleistung der
Arbeiter unter und Uber Tage belief sich auf 720 kg.
Die gesamte Jahresforderung der Saargruben betrug 1924
14032 118 t gegen 9192275 t in 1923, 11 240003 t
in 1922, 9574 6021in 1921, 9410 433 t in 1920, 8 970 848 t
in 1919. Von der Forderung des abgelaufenen Jahres
entfallen 13 648 046 t auf die vom franzdsischen Staate
selbst ausgebeuteten Gruben und 384 072 t auf die Grube
Frankenholz. Mit der Jahresféorderung von 1924 hat die
franzoésische Ausbeute der Saargruben erstmals das Vor-
kriegsergebnis von 1913 mit 13 216 309 t um 815 809 t
Gberschritten. Die durchschnittliche Tagesleistung
betrug bei insgesamt 298,81 (212,6) Arbeitstagen 46 960
(43 190) t. Von der Kohlenforderung wurden 995 340
(760 888) t in den eigenen Werken verbraucht, 363 029
(325 397) t an die Bergarbeiter geliefert, 282 250 (167 263) t
den Kokereien zugefuhrt und 12497 890 (7 927 268) t
zum Verkauf und Versand gebracht. Die Haldenbe-
stdnde verminderten sich um 106 391 t. Insgesamt
waren am Ende des Jahres 126 273 (232 664) t Kohle
und 1156 (1780) t Koks auf Halde gestirzt. In den
eigenen angegliederten Betrieben wurden im Jahre 1924
216 099 (i. V. 133 002) t Koks hergestellt. Die Beleg-
schaft betrug einschlieBlich der Beamten am Jahres-
schluB 78 065 (77 183) Mann. Die durchschnittliche Tages-
leistung der Arbeiter unter und Uber Tage belief sich auf
708 (639) kg.

Von der Gesamtférderung des Jahres 1924 wurden
5214 037 t nach Frankreich ausgefuhrt gegen 3 182 273 t
im Jahre des hunderttagigen Bergarbeiterausstandes 1923.
Von der Kokserzeugung gingen 67 753 (1923: 96 421) t
nach Frankreich.

im ganzen

Die Eisen- und Stahlerzeugung Luxemburgs
im Januar 1925.

In Luxemburg wurden im Januar insgesamt 197 430 t
Roheisen und 170 856 t Stahl erzeugt. Von der Roh-
eisenerzeugung entfielen 191 370 t auf Thomas- und
6060 t auf GieBerei-Roheisen; von der Stahlherstellung
169 397 t auf Thomas-, 791 t auf Martin- und 668 t auf
Elektrostahl.

GroRbritanniens Roheisen- und Stahlerzeugung
im Dezember 19241).

Insgesamt bezifferte sich die Roheisenerzeugung
Grof3britanniens im Jahre 1924 auf rd. 7 436 000 t gegen
7559 500 t im Jahre 1923, hatte somit eine Abnahme um
123 500 t zu verzeichnen. Die Zahl der in Betrieb befind-
lichen Hochéfen ist von 204 zu Ende Dezember 1923
auf 167 zu Ende des Jahres 1924 zuriuckgegangen. Der
Monatsdurchschnitt der Roheisenerzeugung sank von
868 700 t im Jahre 1913 auf 629 900 t im Jahre 1923 und
619 700 t im abgelaufenen Jahre. Zum drittenmal (1921,

— 2) EinschlieBlich

D ,,National-Federation of Iron and Steel Manu-
facturers®, Stat. Bull, fur Dezember 1924.
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Monatsdurchsc mitt der Roheisenerzeugung:

und Bisen.

Héamatit Thomas

189,1
214,2
176,8
199,5
209.6
218.2
230.0
1914
256,1
198,0
250,6
184,0
222,4
196,6
187,4
190,4
167,8
190,1
177.1
196,0
192,7
200,7
204,8
204,7

182,9
220,6
187.8
2193
207,9
238,9
2105
2249
2214
243,1
2186
2258
203,8
216,5
189.6
186,6
185,5
186,4
201,8
188,3
2114
181.7
209,1
166,0

Gielerei

140,8
1446
127.9
140,0
1470
152,6
147.0
148.1
1613
151,2
148.8
146.5
149.6
1434
159,2
158,3
153,5
1478
167 5
160,2
145.6
152,7
1555
160,7

Monatsdurchschnitt der Stahlerzeugung:

Monatsdurchschnitt der in Betrieb befindlichen Hochéfen:

$00

“Bessemer-fiofie/st?7

Roheisen 1000 t zu 1000 kg

Puddel

31.3
35,0
308
33,7
146.6
37,1
394
34,2
44.8
380
423
32,1
15.4
35.1
34.4
34,3
214
29,8
237
29,0
26.5
32,2
34,2
34,0

1913:

1913:
649,2, 1920: 767,8, 1921: 313,5, 1922: 497,9, 1923: 718,7 je 1000 t zu 1000 kg.
1923:

1920: 284,

1921: 78, 1922

125,

201

Statistisches 45. Jahrg. Nr. P.
Rohstahl und StahlformguB 1000 t zu 1000 kg
Am Ende
des Mo- d
zusam- nats in  Siemens-Martin a-
men Betrieb B son Jusam runter
' befind- esse- - - )
einschl.  jiche Thomas mer stiger men ?;::]I
son- Hoch- qauor  basisch
stiges dfen guR
577,0 183 186,1 405,0 31.6 14,4 71 644,2 10.1
646,8 190 191,0 461,4 34,0 8,8 9,5 705,7 12,9
552,1 189 239,2 435,6 25,0 114 7.2 718.4 11.8
622,5 202 2415 479,3 35,9 11,4 11,8 779,9 163
643,7 202 266,9 501,1 234 14,6 9,3 815,3 13.8
679,3 194 252,5 505,7 46,2 13,5 12,1 830,0 164
642.3 216 2286 4815 26.2 16.3 8.8 7614 12.8
628,3 194 215,4 445,0 39,1 12,3 11,0 7228 14,8
725,6 223 2774 493,0 39,1 154 9,2 8341 14,5
661,3 191 227,9 514,8 54,6 12,8 12,5 822,6 169
701,0 222 230,1 483.0 44,8 115 106 780,0 14,0
617,5 185 195,0 416,8 36,7 2,8 10,6 661,9 14,0
665 6 206 188.1 408,5 33,7 10,1 93 619,7 11.9
6254 175 2208 435,6 33,4 2,1 12,4 704,3 15,5
609,4 196 166,6 3629 313 6,2 9,4 576 6 132
598,3 173 174,2 319,3 29,0 3,3 10,0 535,8 12,9
567 5 190 197,2 451,8 38,4 9,4 9,4 706,2 13,8
578,3 170 201,7 3973 345 10,4 113 655,3 14,2
605,2 189 202.1 467,1 29,9 43 9.8 7134 135
595,8 171 2129 4268 254 138 105 6894 153
607.8 199 2275 4715 39,7 12,8 10.0 761.5 15,0
592,8 173 194,9 421,0 47,4 11,4 10,4 685,1 U1
636 9 204 206.2 399.4 364 12,9 8,9 663.8 121
589,7 167 159,6 3449 37,6 8,4 9,3 559,8 13,0
863,7, 1920: 6803, 1921: 2215, 1922: 415,0, 1923: 629,9 je 1000 t zu 1000 kg

bis September 1924 durchweg eine erhebliche Steigerung

gegenlber

dem vorhergehenden Wairtschaftsjahre auf.

Die Steinkohlenforderung zeigte folgendes Bild:

I. Vierteljahr .

1.
V. "

n

1923/21

3613430
3533 165
3 187 550
3639 635

1922/23
t

2463 550
2979 520
2679 770
2679 770
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«00
S 300

$00 1
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\e>roncVf

vt 230 2 21. s r 23 v erter

Jo/rr

t 3.3V

Abb. 1. GrofBbritanniens Roheisenerzeugung nach Sorten

in den Jahren 1920 bis 1924.

1922 und 1924) blieb die Roheisenerzeugung GroBbri-
tanniens hinter derjenigen Frankreichs zurick.

An Rohstahl und Stahlformguf3 wurdon im ab-
gelaufenen Jahre insgesamt 8 352 600 t gegen 8 617 500 t
im Vorjahre hergestellt.

Die geringe Roheisen- und Stahlerzeugung im Monat
Dezember 1924 ist in der Hauptsache auf die durch die
Weihnachts- und Neujahrsfeiertage bedingte ruhige Ge-
schéaftstatigkeit zurickzufuhren.

Die Bergwerks- und Hduttenindustrie RuBlands im Wirt-
schaftsjahre 1923/24.

Die Erzeugung der Bergwerks- und Huttenindustrie

RuBlandsl) weist im abgelaufenen Wirtschaftsjahre 1923

im ganzen Jahr 13 973 780 10 802 610

Die Steinkohlenforderung des Jahres 1923/24 in
Hdohe von rd. 14 Mill. t ist im Vergleich mit dem Vorjahre
um rd. 30 % gestiegen. Im Jahre 1913 gewann RuBland
ohne das zu Polen gehdrige Dombrowagebiet insgesamt
28 989 160 t Steinkohlen; die Forderung des letzten Wirt-
schaftsjahres hat demnach 48 % der Vorkriegsforderung
erreicht. Das Erzeugungsprogramm der Sowjetverwal-
tung sieht far das Wirtschaftsjahr 1924/25 eine Stein-
kohlengewinnung von insgesamt 887 Mill. Pud oder
rd. 14,5 Mill. t vor; es wird also fur das laufende Jahr nicht
mit einer wesentlichen Fdrdersteigerung gerechnet.

Die Eisenerzgewinnung liegt noch sehr im argen.
Wenn auch die Forderung des vergangenen Jahres um
114 % uber derjenigen des Vorjahres lag, so machte sie
insgesamt doch nur 9,4 % der Erzgewinnung des Jahres
1913 aus. Am schlimmsten sind die Verhéltnisse indem
wichtigsten Erzgebiete von Krivoirog, der 1913 70,5 %
der Gesamtférderung des Landes lieferte, im Jahre 1923/24
jedoch nur auf 6,65 % der Vorkriegsleistung kam. Der
Bezirk hat unter der dauernden Stillegung so stark ge-
litten, daB man sozusagen ganz neu anfangen muB. Es ist
auch hier kaum wahrscheinlich, daB der russische Staat
die Mittel zur Instandsetzung aufbringen kann, und daB
ferner die russische Industrie leistungsfdhig genug ist, um
das notwendige Material zu liefern®). Im einzelnen stellte
sich die Erzgewinnung in 1923/24 im Vergleich mit 1922/23
und 1913 wie folgt:

*) Vgl. ,,Aus der Volkswirtschaft der U. d. s. S. R.
1924, Heft 12, S. 78, 90 u. f.; 1925, Heft 1, S. 80 u. f.

a) Zeitschrift des Oberschlesischen Berg- u. Huttei
miinnisohen Vereins 1924, Heft 9/10, S. 256.
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1923/24 1922/23 1913
(ohne Polen)
t t t
Krivoirog... 422 600 169370 6352 160
Ural... 402 950 192630 1800 160
MittelruBBland.. 32 760 42 260 526 450
Sonstige Bezirke 6 550 — 535 460
insgesamt..... 866 860 404 260 9214 230

Die mittleren Gestehungskosten fur ein Pud Eisenerz
kamen in Krivoirog im ganzenjahre 1923/24 auf 9,768 Kop.,
wéhrend die Selbstkosten im Jahre 1913 4,44 Kop. be-
trugen; dies bedeutet, auf die Tonne umgerechnet,
12,90 M gegenlber 585 M. Fiur das Wirtschaftsjahr
1924/25 ist fur Krivoirog eine Erzeugung von 53 bis
70 Mill. Pud, d. i. anndhernd 870 000 bis 1 150 000 t oder
200 bis 270 % der Férderung von 1923/24, und fur alle
Ubrigen Bezirke eine Gewinnung von 44,25 Mill. Pud, d. i.
etwa 725000 t oder 176% von 1923/24 vorgesehen.

Die M anganerzféorderung zeigte in den Gebieten
Tschiaturi (Kaukasus) und Nikopol (Sudrufiland) folgende
Entwicklung:

1923/24 1922/23 1913
t t t
TschiatUrio..n, 285000 150 700 969 530
Nikopol 98 280 65 450 252 090
insgesamt 383 280 216 150 1221 620
Die Gesamtforderung des Jahres 1923/24""stellt

177 % der Forderung von 1922/23 und 34 % der Vorkriegs-
gewinnung dar. Fur das Tschiaturigebiet betrégt das Ver-
héltnis der Manganerzgewinnung 1923/24 zu derjenigen
des Jahres 1913 nur 29,4 %. Immerhin bewegt sich auch
die Manganerzforderung in ansteigender Richtung. Da
der Innenmarkt nur geringen Bedarf hatte und die sud-
lichen Huttenwerke mit genligenden Erzvorréten ver-
sehen waren, vollzog sich der Versand nur ins Ausland.
Fir das neue Wirtschaftsjahr 1924/25 ist eine Manganerz-
gewinnung in Nikopol von 10,3 Mill. Pud oder etwa
170000 t geplant. In Tschiaturi soll die Erzférderung im
laufenden Wirtschaftsjahre nicht unter 20 Mill. Pud,
d. s. rd. 330 000 t, betragen.

Die Erzeugung der Eisenhuttenindustrie weist
imWirtschaftsjahre 1923/24 eine Steigerung auf, welche die-
jenige des Jahres 1922/23 um 120 % in Roheisen, 69 %
in Martinstahl und 50 % in Walzwerkserzeugnissen lber-
steigt. Folgende Erzeugungszahlen fur das gesamte Land
liegen vor, die den Ergebnissen von 1922/23 und 1913
gegenubergestellt seien:

1923/24)E1F  1922/23 1913 -

t " t t
Roheisen 656 350 300 100 4637 300
Rohstahl 994 500 589530 4 249 200
Walzzeug 684210 457510 3510000

Gegenilber der Vorkriegszeit betrug die' Erzeugung
im Jahre 1923/24 an Roheisen 14,2 %, an Rohstahl
234 % und an Walzwerkserzeugnissen 19,5 %. Das
Programm der Sowjetrepublik sieht fir 1924/25 eine
weitere Steigerung vor, und zwar fur Roheisen um 39 %,
fur Stahl um 30 % und fur Walzzeug um 31 %.

Wirtschaftliche Rundschau.

Siegerlander Eisensteinverein, G. m. b. H., Siegen. —
In einer Mitgliederversammlung wurde mitgeteilt, dal
die Eisenbahn die mit Bestimmtheit erwartete Ermafligung
der Ausnahmetarife fur Kohle und Erz leider nicht vor-
genommen habe. In den Selbstkosten der Gruben sei in
der letzten Zeit eine neue Steigerung zu verzeichnen,
so dal eine entsprechende Aufbesserung der Eisenstein-
preise angebracht erscheine. Es wurde jedoch beschlossen,
die zurzeit geltenden Preise auch fir Marz unverédndert
bestehen zu lassen.

Vom Roheisenmarkt. — In der Sitzung des Roheisen-
verbandes am 18. Februar wurde berichtet, dal die Nach-
frage nach Roheisen weiterhin befriedigend ist, die Preise
aber nach wie vor die Selbstkosten nicht decken.
Zum teilweisen Ausgleich der durch Anziehen der Erz-
preise jmd durch sonstige Umstande gestiegenen Selbst-
kosten wurden’ die Roheisenpreise fur samtliche

TPirt&ahaftliche Rundschau

Stahl und Eisen. 331

Sorten mit sofortiger Wirkung um 2JI je t er-
héht. Dievom 18. Februar an gultigen Preise stellen sich
wie folgt:

Héamatit-Roheisen ab Werk 99,50
GieRerei-Roheisen | . - 93,-
GieRerei-Roheisen 111 ,, " 91,-
Siegerlander Bessemereisen 97,50
Siegerlander Puddeleisen..... iS if 97,50
Stahleisen, Siegerlander Qualitat 833 97,50
Kupferarmes Stahleisen.......ccoveenee. ! 97,50
Spiegeleisen mit 6— 8 % Mangan &j§‘ 108,-
., 8-10 % " 113,—
. 10-12% " 118,-
GieBerei-Roheisen 111, Luxemb Qualitat ¢ 78,-
1V, 77,-
» N " » U 76,-

Leipziger Technische Messe. — In Erganzung unseres

Berichtsl) teilen wir mit, daB das Haus der Elektro-
technik gegeniiber dem Vorjahre eine wesentliche Ver-
groBerung auf 9300 m2 erfahren hat und 500 Aussteller
unterbringen kann. Es sei darauf hingewiesen, dall im
AnschluB an die Ausstellung am 2. und 3. Méarz im Hause
der Elektrotechnik Vortrage gehalten werden, von denen
wir folgende fur unsern Leserkreis namentlich anfiihren
mochten: ,,Sicherung der elektrischen Energieversorgung®,
J. Biermanns, Chefelektriker der AEG., Transforma-
torenfabrik. ,,Die Sicherheit elektrischer Installations-
anlagen unter dem EinfluR der Vorschriften und Pru-
fungsbedingungen des V. D. E.*, Stadtbaurat C. Paulus,
Minchen.

Der 'Normenausschufl der Deutschen In-
dustrie wird im ObergeschoR der Halle des Vereins
Deutscher W erkzeugmaschinenfabriken einen
Ueberblick Gber die bisher geleistete Arbeit geben. Neben
den herausgegebenen Normblattem sind Beispiele ausge-
fuhrter Normteile, wie Schrauben, Muttem, Nieten, Stifte,

Keile, Kugellager, Rollenlager, Drahtseile, elektrotech-
nische Zubehorteile usw. auf Wandtafeln zusammen-
gestellt. Zahlreiche Warenverzeichnisse von Herstellern

von Normteilen liegen aus; auch wird die DIN-Bestell-
fcartei samtliche diesbeziiglichen Fragen beantworten.
Sieben Firmen des Transmissionsbaues werden aus ge-
normten Teilen verschiedener Hersteller eine Trans-
missionsanlage erbauen und so den Wert der Normung
im Maschinenbau veranschaulichen. In Anbetracht der
Wi ichtigkeit der Normung fir unsere Industrie ist der Be-
such zu empfehlen.

Warenverkehr mit dem Saargebiet und 26prozentige
franzdsische Renarationsahgabe. — Durch Verfigung vom
17. Januar 1925 hat die franzésische Zollverwaltung darauf
hingewiesen, daB mit Rucksicht auf die mit dem 10. Ja-
nuar erfolgte unbeschréankte Eingliederung des Saar-
gebiets in das franzésische Zollgebiet der Begriff des
»dritten Landes*, wie er in der Verordnung vom 18. Sep-
tember 1924 festgelegt sei, nicht mehr auf das Saargebiet
anzuwenden sei. DemgemaR sind seit dem 10. Januar
alle Sendungen aus Deutschland nur noch dann von der
26prozentigen franzoésischen Reparationsabgabe
befreit, wenn sie fiir den ortlichen Bedarf des Saargebietes
bestimmt sind. Bei allen Gbrigen Sendungen wird bei der
Einfuhr in das Saargebiet die 26prozentige Abgabe er-
hoben, also auch dann, wenn die Waren auf Rechnung
einer saarléandischen Firma eingefuhrt und im Saargebiet
eingelagert werden,'um spéater nach Frankreich weiter-
verkauft zu werden.

Vom spanischen Erzmarkt. — Wie schon erwéahnt2),
war das Jahr 1924 in jeder Beziehung denkbar ungiinstig
fur den spanischen Erzbergbau.’'

Zunéchst lieB die erste Zeit des vergangenen Jahres
berechtigte Hoffnungen auf eine entschiedene Belebung
am Erzmarkt aufkommen, die weniger auf das Anziehen
der Preise, als vielmehr auf die starke Nachfrage infolge
der erhéhten Roheisenerzeugung in England und auf eine
gewisse Festigkeit der Frachten zurickgefuhrt wurde.

M St. u.E. 45"(1925), S. 268.
2 St u. E. 45 (1925), S. 173.
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Die Hoffnungen sind durch die Wirklichkeit bitter ent-
tauscht worden. Wenn auch im vergangenen Jahre die
Ausfuhr auf 1507 000 t stieg gegen nur 1040000 t im
Jahre 1923 und 1039 257 t im Jahre 1922, so bewirkte
sie doch nur, von ganz seltenen Féllen abgesehen, eine
Verminderung der gewaltigen Haldenbestande, noch dazu
unter empfindlichen Verlusten, weil eben Geld beschafft
werden muBte; manche Gruben verkauften sogar nur aus
dem Grunde, nicht die Arbeiterschaft entlassen zu mussen.
An erfolgreichen Wettbewerb und an selbst bescheidenen
Gewinn war bei der Weltmarktpreislage und bei den im
Marz 1924 bewilligten Lohnerhéhungen nicht zu denken;
besonders Tunis- und Algier-Erze, die an Gute den spani-
schen Erzen vollkommen gleichkommen, wurden in Eng-
land zu niedrigeren Preisen dngeboten, da diese Erze sich
eben wirtschaftlicher fordern lassen. Das zeigt sich auch
in der Ausfuhr spanischer Erze nach England, die sich
im Jahre 1924 nur auf 57,4 % der Ausfuhr im Jahre 1913
stellte, wahrend Schwedens Ausfuhr auf 145 % und die
der Ubrigen Lander auf 124 % gegeniiber den Zahlen des
Jahres 1913 anwuchs.

Im ersten Vierteljahr wurde bestes Rubio in Middles-
borough bei einer Fracht von 7/6 sh zu 23/6 sh genannt,
im zweiten Vierteljahr zu 22/6 sh bei einer Fracht von
7/3 sh; im letzten Halbjahr betrug der Ubliche Preis
22/— sh bei einer Fracht von 7/—mabis 7/3 sh.

In den letzten funf Jahren wurden Gber Bilbao aus-
gefiuhrt:

Jahr 1920 1921 1922 1923 1924
Tonnen 2030917 502 113 1040 264 1038 257 1498 756

Die Erzvorrate in Biscaya betrugen jeweils am
31. Dezember in den letzten funf Jahren:

Jahr 1920 1921 1922 1923 1924
Tonnen 656 000 2200000 1600000 850000 680 000

Die Menge der in der spanischen Huttenindustrie
augenblicklich jahrlich verbrauchten Eisenerze stellt sich
auf rd. eine Million t.

Wie im Anfang des Jahres 1924, so scheinen auch
jetzt die Aussichten des Erzmarktes nicht unginstig zu
sein, doch beflrchtet man, daR die Spekulation eine der
Hauptursachen fur die glinstige Bewegung ist.

Der 10. Januar 1925 ist verstrichen, ohne daR Frank-
reich und England zu einer Handelsverstandigung gekom-
men sind. Von den Entscheidungen dieser beiden Lander
wird aber wohl zum grofen Teil die Zukunft der hiesigen
Erzindustrie abh&ngen; denn das franzdsische Erz kann
sehr auf den spanischen Marktdricken, wenn im Austausch
zu den Millionen Tonnen Koks, die Frankreich nétig hat,
Deutschland sich entschlieRen sollte, es in gréBeren Mengen
zu kaufen. Haupterfordernis ist jedoch die Erzielung
billigerer Férdermdglichkeiten, um mit anderen groflen
Erzausfuhrgebieten in Wettbewerb treten zu konnen.

Gelsenkirchener Bergwerks - Aktien - Gesellschaft,
Essen. — Die Beendigung des passiven Widerstandes
gegen den Ruhreinbruch fuhrte zu Beginn des Geschafts-
jahres 1923/24 zur Wiederaufnahme der Arbeit im rhei-
nisch-westfalischen Industriegebiet. Zunéchst kamen
die Zechen trotz groBRter Absatzschwierigkeiten wieder
in Betrieb, sodann die Kokereien nebst Nebenanlagen.
Die Inbetriebnahme der Hittenwerke ging erst spater
und nur schrittweise vor sioh, da zuerst die notwendigsten
Vorarbeiten erledigt und die Kokslager wieder aufgefullt
werden mufBten. Férderung und Erzeugung bewegten
sich trotz der Absatzschwierigkeiten in steigender Rich-
tung, bis der Bergarbeiterausstand im Mai wieder zu
einem empfindlichen, mit schwersten geldlichen Verlusten
verbundenen Ruckschlage fihrte. Eine volle Beschéafti-
gung konnte auch in den spéateren Monaten wegen der
allgemeinen Kreditnot und infolge der bei Rickgewinnung
der Auslandsmarkte auftretenden Schwierigkeiten nicht
ermdéglicht werden. Das MiBverhdaltnis zwischen Selbst-
kosten und Erlés zwang die Gesellschaft Mitte August,
die unwirtschaftlichsten Zechen Hamburg und Franziska
stillzulegen.

") Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 173.

Wirtschaftliche Rundschau.

45. Jahrg. Nr. 9.

An Einzelheiten entnehmen wir dem Bericht folgendes:
Bergwerke: Die Gesamtzahl der Arbeiter betrug im
Monatsdurchschnitt 30 000, im September 1924 33 100.
Die Gesamtlohnsumme belief sich auf 49 343 624 R
Forderung und Erzeugung: Kohlenférderung 6 015 850 t
= 41,28 % weniger als 1913. Die arbeitstagliche Koh-
lenférderung stieg von 10342 t im Oktober 1923 auf rd.
30000 t im September 1924.

Koksherstellung 1 161 912 t = 51,71% weniger als 1913
Brikettherstellung 67 049 t = 72,53% oo 1913
Teererzeugung 38258 t = 54,49% .. 1913
Rohbenzol 7196 t= 257 % oo 1913
Ammoniak . . . 13758 t= 59,49% W 1913

Die Hauerdurchschnittsleistung betrug 1,987 t =
16,55 % weniger als 1913, die Durchschnittsleistung aller
Arbeiter betrug 0,787 t = 19,28 % weniger als 1913.

Die Wagengestellung war bis April ungentgend, dann
gebessert.

Abteilung Schalke: Die Roheisenerzeugung kam
in Gelsenkirchen Anfang Januar 1924, auf der Hitte Vulkan
erst im Marz, allméhlich wieder in Gang. Seit Méarz war
auch eine Besserung des Roheisenmarktes festzustellen.
Nach dem Bergarbeiterausstand im Mai trat wiederum
eine mehrere Monate anhaltende fast vollkommene Ruhe
ein, so daB in Gelsenkirchen zwei von vier Oefen gedampft
werden mufiten. Gegen Schlufl des Geschaftsjahres be-
lebte sich das Roheisengeschaft wieder. Durchschnittlich
waren in Gelsenkirchen zwei bis drei Oefen unter Feuer,
auf der Hutte Vulkan seit Wiederaufnahme des Betriebes
zwei Oefen. Die Nachfrage nach Giel3ereierzeugnissen war
in den ersten Monaten auflerordentlich gering; fast die
gesamte Belegschaft muf3te entlassen werden. Im Februar
setzte eine Belebung des Marktes ein, die auch mit geringen
Schwankungen anhielt. Die Zementfabrik in Duisburg
wurde im Januar nach neunmonatigem Stillstand wieder
in Betrieb genommen, sie arbeitete seitdem ohne Stérung.
Die Zementfabrik in Gelsenkirchen wurde gegen Ende des
Geschéftsjahres in Betrieb genommen. Die Leistungs-
fahigkeit betragt 150 000 t im Jahr, fI'l H

Abteilung Dusseldorf: In den Monaten Februar
und Marz wurde der eingeschrankte Betrieb der Rohren-
werke aufgenommen. Geld- und Arbeitsmangel verur-
sachten in geschéftlicher Beziehung einen bisher nicht
bekannten Tiefstand. In der zweiten Hé&lfte des Geschafts
jahres wirkte sich das Arbeitsbedlrfnis bei gedrickter
Marktlage auf die Preisgestaltung in der unglnstigsten
Weise aus. Infolgedessen war das verflossene Geschéfts-
jahr fur die Rohrenwerke unbefriedigend.

Die Anlagen in Histen, Bruchhausen und Soest
konnten wegen Mangel an voller Beschaftigung nicht aus-
genutzt werden, so dall die Selbstkosten eine Ho6he er-
reichten, die nicht im Einklang zu den Verkaufspreisen
stand. Die Betriebe arbeiteten das ganze Jahr hindurch
ohne nennenswerte Stérung.

Unter den vorstehend geschilderten Verhaltnissen
konnte die Jahresrechnung nur mit einem Verlust ab-
schlieen, der in dem AbschluR mit 11 098 262,43 R.-K
ausgewiesen wird. Der Verlust wird aus einer in der
Reichsmark-Erd6ffnungsbilanz gebildeten Rucklage ge-
deckt; die sich dadurch von 41 098 262,43 R.-.ft auf
30 000 000 R.-.g vermindert. Das Stamm-Aktienkapi-
tal wird durch Umstellung der Stammaktien im Verhélt-
nis von 10 :7 von 188 Mill. JI auf 131 600 000 R.-Jt ver-

mindert. Die Vorzugsaktien bleiben mit 6 500 000 R.-JI
zu Buch.
Mannesmannrdhren-Werke, Disseldorf. — Trotz der

Uberaus stérenden Einflisse durch die Markentwertung
gelang es, die Betriebe in der ersten Halfte des Jahres
1922/23 ausreichend zu beschaftigen und WDbhnungs-
bauten, Erneuerungs- und Neuanlagen planméaRig weiter
zu betreiben. Durch die Besetzung des Industriebezirkes
waren zum SchluB des Geschaftsjahres sowohl die Hutten-
werke als auch die Kohlenbergwerke zum weitaus grof3ten
Teil zum Stillstand gebracht und beschréankten sich nur
noch auf die Notstandsarbeiten. Die frihere Bergwerks-
Aktiengesellschaft Consolidation in Gelsenkirchen ging
laut BeschluRR der beiderseitigen Generalversammlungen
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vom 30. Dezember 1922 vollstandig in den Besitz der
Berichtsgesellschaft ber. Das Braunkohlen-Vorkommen
L,DUrwilR*“ bei Eschweiler wurde an die Braunkohlen-
Industrie Akt.-Ges. ,,Zukunft“ in Weisweiler abgetreten.
Die im unbesetzten Gebiet befindlichen Erzgruben
der Gesellschaft konnten wéhrend des Berichtsjahres in
Forderung gehalten werden. Die Gesamtzahl der in den
inlandischen Betrieben beschéftigten Arbeiter und Be-
amten betrug am 30. Juni 1923 33071. Der im Ge-
schaftsjahre 1922/23 erzielte Reingewinn bezifferte
sich auf 17 291 785 175,00 JI.

In der ersten Héalfte des Jahres 1923/24 verschlech-
terten sich die Verhaltnisse zusehends. Erst nachdem
infolge der Verstandigung mit der M. I. C. U. M. die
Eisenbahnen wieder nach und nach in Gang gebracht
wurden, konnte in den Betrieben die Arbeit wieder in
beschranktem Umfange aufgenommen werden. Leider
wurde die Wiederingangsetzung erheblich durch die gleich-
zeitig einsetzenden Arbeitszeitkdmpfe und den Berg-
arbeiterausstand gestort. Die Gewinn- undVerlustrechnung
zum 30. Juni 1924 weist einen Roh-UeberschufR von
17 472 522,57 Bill. JI aus, davon erforderten allgemeine
Unkosten5 155 033,09 JI, Steuern 1 795 234,64 JI, Zinsen
1471096,24 J1, Grundstick- und Geb&ude-Unterhaltung
131 514,63 JI und ZubufRen, Abschreibungen auf Beteili-
gungen, Vorrate usw. 8919 643,97 JI.

Die Bewertung der Aktiven und Passiven in der
Goldmark-Eréffnungsbilanz ergibt einen Ueberschul3 des
Vermogens uber die Verbindlichkeiten von 115 464 000J1,
von dem 115200000 JI als Stamm- und 264 000 JI als
Vorzugsaktienkapital eingesetzt worden sind. Das bis-
herige Stammkapital wird demnach im Verhéltnis 10 : 6
umgestellt.

Die Mannesmannréhren-Werke in Komotau schlossen
im Jahr 1923/24 etwas besser ab als im Vorjahre, weil
infolge des Stillstandes der Ruhrindustrie eine erhdhte
Absatzmdglichkeit geboten war und die Betriebseinrich-
tungen ausgenutzt werden konnten. Die Gesellschaft ver-
teilt fur das Berichtsjahr einen Gewinn von 5 %. Die
Aktienmehrheit der Freistddter Stahl- und Eisenwerke
in Freistadt, die sich im Besitze der Mannesmannréhren-
Werke Komotau befand, ist im Berichtsjahr verkauft
worden, da dieses Werk, das langere Zeit wegen Mangel
an Beschaftigung und ungeniigender Verkaufspreise still-
gelegen hatte, nur in Verbindung mit der Verfigung
Uber die bendtigten Rohstoffe Aussichten auf gewinn-
bringende Tétigkeit hat.

Oberschlesische Eisen-Industrie, Actien-Gesellschaft
ir Bergbau und Hittenbetrieb, Gleiwitz O.-S. — Das ab-
gelaufene Geschéaftsjahr erstreckte sich nach dem Be-
schluB der Generalversammlung vom 3. November 1923
auf den Zeitraum vom 1. Januar bis 30. September 1924,
also auf neun Monate. Die wirtschaftlichen Schéadigungen,
die auch die deutsch gebliebenen oberschlesischen Werke
durch die Polenaufstande und die Besetzung erlitten,
haben es mit sich gebracht, daR die darauf folgende In-
flation sie ganz besonders schwer getroffen hat. Mit
Rucksicht auf die gesamte Lage in Oberschlesien und ins-
besondere auf die schweren Folgen fiir die Bevdlkerung

wurde, wenn auch in beschranktem Umfang — die
durchschnittliche Ausnutzung der Anlagen betrug 60 % —,
die Beschaftigung der Werke aufrecht erhalten. In den

Monaten Februar und Marz setzte voribergehend eine
Belebung des Geschafts ein. Vom April ab geriet der
Absatz ins Stocken und erst gegen Ende des Geschafts-
jahres hob sich der Beschéftigungsgrad bei den Werken.
Die ganze Berichtszeit war durch das ungunstige Ver-
haltnis von Selbstkosten und Verkaufserlésen im In- und
Ausland gekennzeichnet. AuRer den hohen Steuer- und
Zinslasten wirkten sich die Eisenbahnfrachten mit Rick-
sicht auf die geographische Lage Oberschlesiens ganz be-
sonders unginstig aus. Am Anfang des Geschaftsjahres
betrug die Zahl der auf den deutschen Werken beschaf-
tigten Arbeiter und Angestellten 11 198, am Ende des
Geschaftsjahres 7751. — Die Gewinn- und Verlustrech-
nung schlieBt mit einem Rohgewinn von 3400 404,64 JI
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ab; hiervon werden 2 057 487,64 J1 zu Zinszahlungen und
1210968,71 JI zu Abschreibungen verwendet; der ver-
bleibende UeberschuR von 131 948,29 JI wird auf neue
Rechnung vorgetragen. Die Reichsmark-Eréffnungs-
bilanz zum 1. Januar 1924 ergibt ein Reinvermdgen von
25200000 R.-JI. Das Grundkapital wird von 175 000 000J1
auf 21 Mill. R.-JI umgestellt und der uberschieRende
Teil des Reinvermdgens in Hohe von 4 200 000 R.-JI der
gesetzlichen Ricklage zugefuhrt.

Rheinische Stahlwerke, Duisburg-Meiderich. — Wie
wir dem Bericht Uber die Geschaftsjahre 1922/23 und
1923/24 entnehmen, vernichtete die Ruhrbesetzung die
sparlichen Ansatze wirtschaftlicher Gesundung voll-
stdandig. Die nach dem Einmarsch in der ersten Halfte
der Berichtszeit recht befriedigende Steigerung der Er-
zeugung machte sehr bald einem unaufhaltsamen Ruck-
gang Platz, so dalR in der weiteren Folge jeder Betrieb
zum Erliegen kam und schlieflich auch ein Versand der
Erzeugnisse zur Unmdglichkeit wurde. Es konnte des-
halb kein Gewinn erzielt werden.

Der erste Teil des Geschéftsjahres 1923/24 fiel noch
in die Zeit des passiven Widerstandes. Gegen Ende Ok-
tober, nach AbschluR der Micum-Vertrage, kamen zu-
néchst die Kohlengruben und Kokereien langsam wieder
in Gang. Die Neueinrichtung der Eisenwerke, die zum
Teil besetzt gewesen, zum Teil von Werkstoffen entbl6f3t
und an einer Stelle sogar von der Besatzung fast voll-
stdndig ausgeraumt worden waren, konnte erst zu Beginn
des Jahres 1924 vor sich gehen. Zu derselben Zeit gelang
es, auf den Eisen- und Bergwerken uber Tage wieder die
I0stiindige Schicht, unter Tage, wenn auch nicht die
frihere 8%8tiindige Friedensschicht, so doch eine 8stiindige
Arbeitsschicht einschlielich Ein- und Ausfahrt durch-
zufiihren. So kamen die Betriebe auf der ganzen Linie
in bessere Nutzleistung, doeh stérte schon der im Mai 1924
einsetzende Streik der Bergarbeiter das kaum begonnene
Werk. Schwere Verluste und eine immer mehr steigende
Verschuldung der Schwerindustrie des besetzten Gebietes
bilden das Kennzeichen der ersten Jahreshélfte 1924.
Zu der auf den 30. Juni 1924 aufgestellten Papiermark-
Bilanz ist lediglich zu bemerken, daB in ihr Zahlen aus
der Inflationszeit und aus der Zeit der Goldmarkrechnung
unterschiedslos zusammengeworfen sind. Diese Bilanz
hat daher ebensowenig wie die des Jahres 1922/23 prak-
tischen Wert. Die AbschluBzahlen sind lediglich Rech-
nungsziffern, ein richtiger Gewinn- oder Verlustbetrag ist
nicht festzustellen.

Im neuen Geschaftsjahr nach dem 1. Juli 1924 gelang
es, die Betriebe wieder voll in Gang zu bringen, dergestalt,
daB sie jetzt eine Gesamtbelegschaft von mehr als 40 000
Koépfen beschéftigen, und daB auf den Kohlengruben die
Friedens-Férderung erreicht und Uberschritten, auf den
Stahlwerken eine Leistung erzielt ist, welche die Hdchst-
leistung derVorkriegszeitsogar nennenswerthintersich lait.

Als wichtigstes Ereignis, das schon im alten Geschafts-
jahr vorbereitet wurde, aber erst nach dessen Beendigung
voll in die Erscheinung trat, wére zu berichten, daR die Ge-
sellschaft aus ihren Vorrats-Aktien einen groBeren Posten
zu angemessenem Preise an die Gruppe des Anilin-Kon-
zems gegeben hat. Der schon seit 1917/18 mit diesem Kon-
zern bestehende Verkaufsverein im Kohlen-Syndikat wurde
erneuert und durch eine feste Vertragsform zu einem
engeren ZusammenschluB ausgestaltet. Der Farben-Kon-
zern ist dadurch in die Lage gesetzt, demndéchst seinen
ganzen Brennstoff-Bedarf in gleichmé&RBiger Gite aus den
Zechen der Berichtsgesellschaft zu beziehen, denen ebenso
wie der Rheinflotte dadurch eine begriBenswerte Be-
schaftigung gewadhrleistet ist. In &hnlicher Weise sind
durch Anteilnahme an der Deckung des groBen Eisen-
bedarfs des Farben-Konzems gunstige Ergebnisse zu
erhoffen.

Die Gegenlberstellung von Vermdégen und Verbind-
lichkeiten in der Reichsmark-Eréffnungsbilanz zum 1. Juli
1924 ergibt ein Vermdgen von 184 000 000 JI. Hiervon
werden nach Einziehung von 40 Mill. JI des bisherigen
Aktienkapitals (360 Mill. J1) 160 000 000 R.-JI als Grund-
kapital festgesetzt und 24 Mill. J1 der Ricklage zugefihrt.
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Die Streik- und Ausstandsbewegung
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im Bergbau sowie

46. Jahrg. Nr. 9.

in der Eisen- und

Metallindustrie der wichtigsten Lander im Jahre 1924,

Bas Jahr 1924 stand im Zeichen gewaltiger Arbeits-
kdmpfo. Neben Deutschland gilt dies besonders fur Eng-
land, wo seit der Bildung der Arbeiterregierung die Streik-
und Ausstandsbewegung kein Ende genommen hat. Nach
eigenen Ermittlungen betrug in den erfallten L&ndern
die Zahl der an der Streik- und Ausstandsbewegung im
Bergbau sowie in der Eisen- und Metallindustrie beteiligten
Personen 2 244 3G2 (1 189 250 im Bergbau und 1055 112 in
der Eisen- und Metallindustrie) und die Zahl der durch die
Arbeitskampfbewegung verlorengegangenen Arbeitstage
52 945 729 (27 499 000 im Bergbau und 25446 729 in der
Eisen- und Metallindustrie). Die nachstehend gegebene
Zahlentafel 1 zeigt die Verteilung der Arbeitskampf-
bewegung und die erfalten L&nder. Bemerkt sei noch,

Zahlentafel 1.

Streik- und Ausstandsbewegung im Bergbau sowie in der

Bei der weitaus groBten Zahl der Arbeitskampfe
spielte die Arbeitszeitfrage die wesentliche Rolle, z. Bi
bei dem vierzehnwdchigen Arbeitskampf auf den deutsohen
Seeschiffswerften. In einer ganzen Reihe von Féllen waren
die Ursachen aber auch anderer als wirtschaftlicher Art.
Verschiedentlich handelte es sich um die Organisations-
frage, oder es kam wegen der Entlassung von Arbeitern
zum Streik. Auch Verhetzung der Arbeiterschaft durch
linksradikale und kommunistische Elemente bildete ver-
schiedentlich die Ausstandsursache, so beispielsweise bei
den Streikbewegungen im Bochumer Kohlenbezirk, im
sachsischen Steinkohlenbergbau, in den metallindustriellen
Betrieben von Essen, Gelsenkirchen, in einem Betriebe
der Eisenindustrie Hamburgs usw. In Sachsen versuchten
die Kommunisten, die Ar-
beiterschaft des ganzen Lan-

Eisen- und Metallindustrie der wichtigsten L&ander im Jahre 1924. des in einen Generalstreik zu
hetzen.
Bergbau Bisen. und Metall- Zusammen Bei einer groRen Zahl
Léander .. .
beteiligte veri. gegang. beteiligte veri, gegang. beteiligte verl. gegang. der Ausstande in den auBer-
Personen Arbeitstage Personen Arbeitstage Personen Arbeit tage deutschen L&andern handelt

es sich um Abwehr von Lohn-

1 Deutschland 421250 8099 000 268 161 6872 712 689 411 14971 712 . /opcerinaen” so bei den
2 England . 145000 3200000 228 700 6174000 373 700 9374000  gyreivhewegungen in  den
3 Polen 240 000 7 120 000 49 000 1300 000 289 000 8420 000 polnisch-oberschlesischen
4 Ver. Staaten . 170000 3200000 194000 4100000 364000 7300000  ciconnittenwerken, in der
5 Belgien 50000 1900000 22000 630000 72000 2530000 oficopen” gopuein e
6 Oesterreich 15 000 400 000 83 780 2111 600 98 780 2511 600 in dgen Maschinenbauanstalten
7 Frankreich 36000 1030000 52000 1400000 88000 2430000 . .° T
8 Italien 45000 900000 57500 380 000 102500 1280000 oo llen Betrieben
9 Norwegen 12000 350 000 29000 900000 41000 1250000  \yioncucw  Im brigen wa-
10 Mexiko . 20000 500000 10000 300 000 30 000 800 000 i . b °
11 Tschechoslow. 20000 400000 14000 250000 34000 650000 o O1® g[;‘;'jrsecﬂlg;”nizﬁ‘gi
12 Spanien . 15000 400000 8000 200000 23000 600000 o4y verbandsfrage, die
13 Argentinien — - 10000 200000 10000 200000 Ay cibace ind die Ent-
14 Indien . . . - — 10000 200000 10000 200000 oo oo A itern.
15 Schweiz . . . - - 4671 149417 4671 149 417 ) )
16 Aegypten . . - - 5000 100000 5000 100 000 Die Zahl der durch die
17 Freist. Danzig — — 3000 60 000 3000 60 000  Arbeitskampfe  verlorenge-
18 Schweden . . - - 3000 50 000 3000 50 000  9angenen Arbeitstage besagt
19 Ungarn . . . - - 1000 20 000 1000 20 000  Wohl mehr als alles andere,
20 Portugal . . - - ! 1000 20 000 1000 20 000  Welch ungeheurer Schaden
21 Danemark . . - — 800 19 000 800 19 000 der Weltwirtschaft durch die
22 Holland . . . - - 500 10 000 500 10 000  Ausstandsbewegungen zuge-
fugt wird. Zu dem mittelba-
Summe 1189 250 27 499 000 1055 112 25 446 729 2 244 362 52 945 729 renSchaden kommt dann noch

dal die hier gegebenen Zahlen in Wirklichkeit wohl etwas
groBer sind, da verschiedentlich tber kleinere Bewegungen,
und zwar insbesondere tber solche politischer Natur, keine
genauen Zahlenangaben zu erhalten waren.

Groflere Arbeitskdmpfe waren u. a. die Bergarbeiter-
ausstande in Cardiff, Glasgow und Newport (England),
der Streik der Bergarbeiter in Capetreton (Vereinigte
Staaten), die Ausstandsbewegungen der Grubenarbeiter
in dem Dombrower und Krakauer Kohlenbezirk (Polen),-
die Arbeitsniederlegung in der Borinage (Belgien), die
Streikbewegungen der Bergarbeiter Mittelitaliens und
Sardiniens, der Arbeitskampf im Kohlenbergbau Poln.-
Oberschlesiens, die Streikbewegungen der Werftarbeiter
von Belfast, London und Southampton, der das ganze
Land umfassende Arbeitskampf in der o&sterreichischen
Metallindustrie, die Ausstande auf den Schiffswerften von
Livorno und Mailand (ltalien), die Arbeitsniederlegung
in der belgischen Schwerindustrie, der Streik der Ziricher
Metallarbeiter usw. GroBere Arbeitskdmpfe in Deutsch-
land selbst waren der gewaltige Kampf im Ruhrbergbau,
die Arbeitsniederlegung in den sachsischen Bergwerken,
der Ausstand der Arbeiter der niederschlesischen Hitten-
werke, der langwierige Arbeitskampf auf den deutschen
Seeschiff8werften, die Metallarbeiterausstande in Anhalt,
Berlin, Breslau, Charlottenburg, Dusseldorf, Elberfeld,
Leipzig, Mannheim usw., der Metallarbeiterstreik in
Thiringen u. a. m.

der unmittelbare, der vielfach
weit betrachtlicher ist. So ist beispielsweise die deutsch-
oborschlosische Steinkohlenférderung infolge des Aus-
standes im Mai 1924 auf rund ein Achtel der Aprilférderung
zuriickgegangen. Der Férderausfall infolge des Ausstandes
der Ruhrbergleute wird auf 7 194000 t im Werte von
rd. 149,8 Mill. G,-M geschéatzt. Verschiedene Ruhrzechen
hegen heute noch still. Schwer geschadigt wurde auch
die englische Volkswirtschaft durch die Streikbewegung.
So hat allein der englische Eisenbalmerstreik zu Anfang
1924 dem Lande 8 Mill. £ gekostet. GrofRe Werte sind auch
bei den Streikbewegungen der Werftarbeiter sowie der
Elektrizitatsarbeiter dem Lande verlorengegangen.
Wahrend des Bergarbeiterstreiks im Borinagebezirk in
Belgien sind zahlreiche Gruben Gberschwemmt, wodurch
viel Schaden angerichtet worden ist. Nach dem Ausstand
auf den polnisch-oberschlesischen Eisenhittenwerken
konnten nur 80 % der vor dem Streike beschéaftigten
Arbeiter wieder eingestellt werden.

Die infolge von Ausstdnden etwa errungenen Vorteile
der Arbeiter selbst stehen zunéchst in gar keinem Verhalt-
nis zu den aufgebrachten Opfern. Der groRe Berliner
Metallarbeiterstreik, der rd. 60 000 Arbeiter umfalite,
wurde ohne Erfolg fir die Arbeiter von der Streikleitung
abgebrochen. Dor groBe Arbeitskampf bei den deutschen
Seeschiffswerften ist ebenfalls fur die Arbeiter ergebnislos
verlaufen.

Heim . Qohring.
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Buchbesprechungen.

Chwoison, 0. D., Prof. ord. an der Universitat Leningrad:
Die Physik und ihre Bedeutung fir die Mensch-
heit. Aus dem Russischen Ubers, von Georg Kluge.
'Mit 33 Abb. Braunschweig: Friedr. Vieweg & Sohn,
Akt.-Ges., 1924. (VII, 277 S.) 8® 10,80 G.-Ji.

In dem vorliegenden Buch ist dem bekannten Peters-
burger Physiker die allgemeinverstandliche Darstellung
des Wesens der Physik als der umfassenden Wissenschaft
von der Welt der toten Materie — so etwa drickt er sich
aus — in einem Mafe gelungen, wie es nur in ganz seltenen
Fallen vorkommt. Trotz aller Allgemeinverstandlichkeit,
die es durchaus jedem Nichtphysiker erlaubt zu folgen,
ist das Buch von so hoher Warte aus geschrieben, daf}
auch der Fachmann seinen Gedankengangen mit Genuf
folgen und nicht ohne Gewinn Chwolsons gereiftes physi-
kalisches Weltbild kennenlernen wird. Hiermit soll nicht
gesagt sein, daB der Verfasser seiner rein ~personlichen
Meinung einen irgendwie mafgeblichen [EinfluB ein-
rdumte: Im Gegenteil, er 14t in echter Wissenschaftlich-
keit nur empirische Tatsachen sprechen und stellt die
daraufhin von der Wissenschaft allgemein angenommenen
Folgerungen zu einem Weltbilde zusammen. Zwei Héhe-
punkte sind in dem Buch zu nennen. Der erste enthalt
den Abschnitt: ,,Der zweite Hauptsatz. Unsere Welt als
Organismus.” Hier ist das Wesen und jdie Rolle ,des
zweiten Hauptsatzes der Thermodynamik jin der Welt,
das in Chwolsons Lehrbuch der Physik, dessen einzelne
Bande an dieser Stellel) bereits besprochen worden sind,
ebenfalls eine besonders bewertete Stelle einnimmt, in
grofRartiger und umfassender Weise geschildert. — Den
zweiten Hohepunkt findet man in dem Abschnitt: ,,Die
Strahlungsenergie. In ihm wird die ,,elektromagnetische
Weltanschauung“ ohne Zuhilfenahme der Aetherhypothese
und ohne unsere als unzureichend erwiesene mechanische
Weltanschauung entwickelt. Mit diesen beiden Haupt-
stiicken erschopft sich der Hauptinhalt des Buches jedoch
nicht, sondern als fast ebenso wichtige Teile sind noch zu
nennen: Molekile, Atome, Elektronen; Erhaltung der
Masse und Energie; die Warme als Bewegung der Mole-
kile und Atome; Struktur und Zerfall des Atoms. Das
einzige, was man sich zu der Darstellung vielleicht noch
hinzuwiinschen kénnte, ware ein Abschnitt uber die Ab-
héngigkeit der Elektronenmasse von der Geschwindigkeit.

Den Rahmen des Buches bildet eine Untersuchung
der Urquelle unserer heutigen Kultur. Chwoison findet
sie in dem natirlichen Streben des Menschen nach Be-
quemlichkeit und nach jErkenntnis, daneben noch nach
Ruhm.

i Das Buch ist nicht nur geeignet, physikalische Kennt-
nisse, wenn auch nur allgemeiner Natur zu vermitteln,
sondern den Sinn fur die Physik zu wecken und Uber den
heutigen Stand der physikalischen Erkenntnis zu unter-
richten. Es wird daher dem Eisenhlttenmanne nicht nur
als Fachmanne willkommen sein, weil die Physik [eine
Grundwissenschaft der Eisenhittenkunde ist, sondern
auch als Menschen, der Antwort auf die Frage jsucht:
Was ist und nach welchen Gesetzen entwickelt sich das,
was mich umgibt ? 3)r.«3rtg. Alfred Schack.

Tafel, Wilhelm, o. Professor fur Huttenmaschinen- und
Walzwerkskunde an der Technischen Hochschule Breslau:
W alzen und W alzenkalibrieren. Einfuhrung in
die Vorgange beim Walzen und in die Arbeit des Kali-
brierens. 2. u. 3. erw. Aufl. Mit 186 Abb. u. 14 Taf.
Dortmund: Fr. Wilh. Ruhfus 1923. (XVI, 303 S.) 8°.
Geb 10 G.-M.

Der Verfasser hat durch die Herausgabe der vor-
liegenden erweiterten Doppelauflage seines Werkes’ den
Walzwerkern und denjenigen, die es werden wollen,
einen Dienst erwiesen, den man sicher dankbar anerkennen
wird Ist doch das Schrifttum Uber Formgebung der
Walzen bis jetzt reichlich arm gewesen. Ein Beweis fur
die Beliebtheit des obengenannten Werkes ist wohl darin
zu ersehen, daB die erste Ausgabe*) so schnell vergriffen

I) St. u. E. 45 (1925), S. 134/5.
* Vgl St. u. E. 41 (1921), S. 1920.
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war. Das Werk dient nicht nur dem erfahrenen Walz-
werker als gute Hilfsquelle bei der Konstruktion von
W alzen, sondern ist auch durch seine leicht faliche und
praktische Bearbeitung fir den Anfanger, sei er Ingenieur
oder Meister, ein vorzugliches Lehrbuch.

Es ist zu begrifen, daR ein Mann, wie der Ver-
fasser, gleich bewandert in Theorie’und Praxis des Walz-
werksbetriebes, seine Erfahrungen und Belehrungen in der
Weise bekannt gibt, wie dies in seinem Werke geschehen
ist, damit endlich mit der bis jetzt noch viel gelibten Ge-
heimnistuerei tber die Formgebung von Walzen ein Ende
gemacht wird. Carl Holzweiler.

Hilfsbuch, Freytags, fur den Maschinenbau. Fur

i, ¢Maschineningenieure sowie fir den Unterricht an tech-
nischen Lehranstalten. 7., vollst, neubearb. Aufl. Hrsg.
von Prof. P. Gerlach. Mit 2484 Textabb., 1 farb. Taf.

. jund 3 Konstruktionstaf. Berlin: Julius Springer 1924.
(X1V, 1490 S.) 8« Geb. 17,50 G.-M.

Das in seinen friheren Auflagen von Maschinen-
technikern und technischen Lehranstalten geschéatzte
Hilfsbuch hat in der vorhegenden Auflage einen neuen
Herausgeber und neue Mitarbeiter gefunden.

Die gewaltige Entwicklung der Technik auf allen
Gebieten zwingt immer mehr zur Benutzung von zu-
sammenfassenden, Ubersichtlich gestalteten, das Wesent-
liche der einzelnen technischen Gebiete hervorhebenden
Hilfsbichern im Konstruktionsbureau, im Betriebsbureau
und namentlich auch bei der Unterweisung in technischen
Lehranstalten. Die vollstdndige Umstellung bei der Her-
stellung der Maschinen nach Gesichtspunkten der wirt-
schaftlichen Fertigung, die Berucksichtigung wéarme-
wirtschaftlicher Fragen, die Einfihrung der Normen, die
Entwicklung neuzeitlicher Kraftanlagen und die bessere
Ausnutzung der Brennstoffenergien, die nur durch Ver-
bindung von Kraft- und Warmeanlagen erzielt werden
kann, wirden fir jeden Ingenieur, der den hochgesteigerten
Anforderungen der neuzeitlichen Maschinentechnik einiger-
maBen gerecht werden will, eine grofRe technische Biicherei
notwendig machen, wenn er nicht gute, auf wissenschaft-
licher Grundlage aufgebaute Taschenbiicher zur Ver-
figung hatte. So befindet sichin der Hand jedes Ingenieurs
heute ein Hilfsbuch, das in knapper Form das Wichtigste
Gbersichtlich und zusammenfassend hervorhebt. Drei
Taschenbicher kommen fiur den Maschineningenieur
in Frage: die ,,Hutte“, der ,Dubbel“ und der ,,Freytag“.
Alle drei Taschenbicher sind gut durchgearbeitet und
bringen unter Weglassung uberflussiger langerer Be-
schreibungen in kurzer Form, unterstutzt von guten tech-
nischen Zeichnungen, das Wesentliche. Es entsteht aber
die Frage, ob es notwendig ist, dall drei Taschenbicher
mit demselben Ziel nebeneinander bestehen. Bisher war
eine zweckmaRige Verschiedenheit im Aufbau vorhanden.
Die ,,Hutte” stitzte sich auf streng wissenschaftliche
Forschungsarbeiten und konnte nur von den Studierenden
der technischen Hochschulen in allen Teilen verstanden
werden. Dubbel brachte schon in seiner ersten Auflage
im Jahre 1914 die hdhere Mathematik und legte diese
den weiteren Betrachtungen zugrunde. Es war also das
gegebene Buch fiur die hoheren Maschinenbauschulen,
wurde aber auch viel von technischen Hochschulen benutzt.
Freytag erklart in seiner ersten Auflage im Jahre 1904,
daB er bemiht gewesen sei, mit den Hilfsmitteln der
niederen Mathematik auszukommen. So war der ,,Frey-
tag“ insbesondere geeignet fur Maschinenbauschulen. Der
neue Herausgeber der 7. Auflage des Freytagschen Hilfs-
buches hat aber diesen Standpunkt aufgegeben und bietet
im ersten Abschnitt ebenso wie die anderen Hilfsbiicher
ein kurz gefaltes Lehrbuch der hdheren Mathematik.
So stehen die beiden Taschenbucher Dubbel und Freytag
heute ziemlich gleichwertig nebeneinander, wenn von
einigen kleinen Unterschieden, die ich hier nicht einer ab-
wégenden Kritik unterziehen méchte, abgesehen wird.
,»,Dubbel* und ,Freytag“ sind zudem noch in demselben
Verlage, dem von Julius Springer, erschienen, so daR
auch in dieser Beziehung Gleichwertigkeit besteht. Ich
will aber, obwohl ich wei3, daB man vielfach eine gegen-
teilige Ansicht vertritt, dieses Nebeneinanderbestehen der
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beiden Werke nicht als besonderen Nachteil kennzeichnen,
und sei es auch nur, weil die Verfasser sich gegenseitig
Anregung geben und so besonders bestrebt sein werden,
ihr Hilfsbuch auf eine besondere H6he zu bringen zum
Vorteil der Benutzer. Sowohl bei wissenschaftlichen
Arbeiten als auch im Unterricht an technischen Lehr-
anstalten erweist sich die Benutzung beider Bicher viel
fach als vorteilhaft. Will man sich Gber ein fernhegendes
Gebiet schnell unterrichten, so ist dieses nach Durchsicht
der entsprechenden Abschnitte in den drei Hilfsbiichem
erschopfender mdglich, als wenn nur ein Hilfsbuch
zur Verfigung stdnde. Kommt man héaufiger in diese
Verlegenheit, so wird man eine gewisse unterschiedliche
Behandlung der einzelnen Hauptabschnitte, namentlich
in bezug auf Umfang der Darstellung der einzelnen Ma-
schinen und Maschinenteile in Ausflihrungszeichnungen
oder in Prinzipskizzen, erkennen. Das glnstige Urteil
wird dann bald zugunsten des einen, bald zugunsten des
anderen Hilfsbuches ausfallen, auch schon mit Ricksicht
darauf, welchen Zweck man bei dem Studium des Hilfs-
buches gerade verfolgt. Auch bei dem Hilfsbuch von
Freytag ist klare Darstellung und vornehmlich auch die
groBe Zahl von guten technischen Zeichnungen hervor-
zuheben.

Man mdchte gerne Vorschlage machen fur Erwei
terungen, so z. B. Aufnahme des gediegenen Inhaltes der
fur Schule und Praxis so wichtigen DIN-Bucher 6 und 8,
man flrchtet aber den Kampf, den die Herausgeber bei
Einhaltung des vorgeschriebenen Umfanges des ,, Taschen-
buches* schon fihren mussen, noch weiter zu erschweren.

Kéln. F. Orunewald.

zur Nedden, ®ipl.»Q:ng., Geschéaftsfuhrer der Technisch-
Wirtschaftlichen Sachverstdndigen - Ausschisse des
Reichskohlenrates: Energiepolitik und Produk-
tionsverminderung. Berlin: Verlag Deutsche Koh-
lenzeitung, Karl Borchardt, 1924. (24 S.) 8°. 0,50 G.-M.
(Zeitfragen der KohlenWirtschaft. Eine Schriften-

reihe, hrsg. von Karl Borchardt. H. 1.)

K Die Schrift behandelt die Rolle der Energie-
wirtschaft in der Erzeugung, den Energieverbrauch, auf
den einzelnen Industriearbeiter berechnet (Statistik), die
Grundsatze zur Verminderung der Energiekosten, die
Erfordernisse der deutschen Energiewirtschaft: Ausfuhr
hochwertiger, Selbstverbrauch geringwertiger Kohle,
Kohlenveredlung, Kohlenvergasung und Gasfernleitung,
Kupplung von Betrieben mit Warmeiberschu und solchen
mit KraftiberschuR. Das Werkchen ist in klarem, flus-
sigem Stil geschrieben und enthédlt eine Menge wertvoller
Anregungen und neuer Ausblicke, &?

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Aus den Fachausschiissen.

Donnerstag, den 5. Mé&rz 1925, nachmittags 3 Uhr,
findet in Dusseldorf, ,,Gesellschaft Verein®, Steinstr. 10/16,
te

7. Vollsitzung des Werkstoftausschusses

statt.

1. Geschéaftliches.

2. Vortrag Privatdozent Dr. Nadai: ,,Zur Mechanik
der bildsamen Formé&anderung*“.

3. Vortrag ®t.«™ng. Leitner: ,,Die Primarkristalli-
sation in Chrom-Nickel-Stahlen, ihre Be-
einfluBbarkeit und ihr Zusammenhang mit
Fehlstellen*.

4. Vortrag $r.=Qng. G. Sachs:
ZerreiBversuches®.

5. Vortrag 5)I>3in0- -A Stadeier: ,Untersuchungen
Uber die Abnutzung von hartem Kohlenstoff-

»Zur Analyse des

stahl bei rollender, zusatzlich gleitender
Reibung“.
6. Besprechung der  folgenden  Werkstoffausschuf3-
Berichte:

a) Nr. 39, Untersuchungen iber Silikasteine, Dr. phil.
E. Steinhoff.

Yereins-Nachrichten.

45. Jahrg. Nr. 9.

b) Nr. 40, Erholungspausen, Temperatur, KorngréRe
und Kraftwirkungslinien bei der Dauerschlag-
probe, ©t.-gttg. E. H. Schulz und SipDQng.
W. Plungel.

c) Nr. 41, Der EinfluB der ledeburitischen Geflige-
bestandteile auf die Erzeugung und Behandlung
von Dreh- und Schnittstdhlen, ®r.«®jng. F. Ra-
patz.

d) Nr. 42, Das Eisen-Kohlenstoff-Diagramm und die
wichtigsten Gefligebestandteile der Kohlenstoff-
stahle, ®r.="ng. K. Daeves.

e) Nr. 44, Porositatsbestimmungen an feuerfesten
Steinen, Dr. phil. E. Steinhoff und Dr. phil
M. Mell.

t) Nr 46, Abstich- und VergieRtemperaturen von

Martinstahlschmelzungen, ‘Bipt.*ng. Carl Popp,

g) Nr. 47, Beitrag zur Kenntnis des Einflusses von
Kobalt und Vanadin auf die Eigenschaften von
Schnellarbeitsstahl, Bt.*Qng. W. Oertel und
®t.«3ng. F. Polzguter.

h) Nr. 48, Ein neuer Weg zur Verminderung der
Dauerbruchgefahr, H. Kandier und Schulz.

i) Nr. 49, Ueber ein neues Verfahren zur Prufung
feuerfester Stoffe durch Anfarben, Dr. phil
E. S-teinhoff und Dr. phil. F. Hartmann.

k) Nr. 50, Ueber den EinfluR des Sauerstoffs auf die
physikalischen und technischen Eigenschaften
von FluReisen mit 0,06 % C, Br.«3ing. A. Wimmer.

1) Nr. 51, Ueber elektrische Laboratoriumsofen,
Sr.-Qng. E. Pakulla.

m) Nr. 52, Ueber den gegenwdartigen Stand unserer
Kenntnisse von der Widerstandsfahigkeit feuer-
fester Baustoffe fir die Huttenindustrie gegen
Temperaturwechsel, Dr. phil. W. Steger.

n) Nr. 53, Zur Auswertung der Kerbschlagbiegeprobe,
Br.=Qrtg. F. Laszlo.

7. Sonstiges.

Die Einladungen zu der Sitzung sind am 18. Februar
1925 an die beteiligten Werke ergangen.

Fur die Vereinsbiicherei sind eingegangen;
(Die Einsender von Geschenken sind durch einen * gekennzeichnet)

Boeke, H. E., Dr., weil. ord. Prof. d. Mineralogie u. Petro-
graphie a. d. Universitat Frankfurt a. M.: Grundlagen
der physikalisch -chemischen Petrographie.
2. Aufl.,, neu bearb. von Wilhelm Eitel in Kdénigsberg
i. Pr. Mit 277 Textfig. u. 5 Taf. Berlin: Gebruder Bom-
traeger 1923. (X1, 589 S.) 8°. Geb. 30 G.-fi.

Franklin Institute, The, 1824—1924. This book is
issued to commemorate the centenary of the Franklin
Institute of Pennsylvania. (With num. ill.) Philadelphia,
September 17 —19, 1924. [Selbstverlag] 1924. (56 p.) 8°.

Guillet, Léon, et Albert Portevin : Précis de métallo-
graphie microscopique et de macrographie.
2ieme ed. (Avec 565 fig.) Paris: Dunod 1924. (337 p.)
8°. 65 Fr.

20 Jahre Technische Hochschule* Danzig, 1904
bis 1924. (Danzig: A. W. Kafemann, G. m. b. H., 1924).
(60 S.) 4°.

Johnson, J. E., jr.. The Principles, Operation, and
Products of the Blast Furnace. (With 173 fig.)
New York and London: McGraw-Hill Book Company
1918. (X VI, 551 p.) 8°. 30 S.

Kayser, Herbert, aus Hohenlimburg i. W.: Die Hohen-
limburger Kaltwalzindustrie. (Maschinenschrift.)
o. O.[1923] (6 BI., 141 S.) 4».

Marburg (Universitat), Phil. Diss.

Laschin, M.: Der Sauerstoff. Seine Gewinnung und
seine Anwendung in der Industrie. Mit 32 Abb. Halle
a. S.: Carl Marhold 1924. (102 S.) 8°. 3,60 G.-M.

M aller-Breslau, Heinrich, Bt.~ng. ehr., Geh. Re-
gierungsrat, Professor a. d. Techn. Hochschule in
Berlin: Die neueren M ethoden der Festigkeitslehre

und der Statik der Baukonstruktionen. 5., durch-
ges. Aufl. Mit 321 Abb. im Text. Leipzig: Alfred
Kroéner 1924. (VIII1, 484 S.) 8». Geb. 14 G.-M.
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Tafel 8.

Dr. phil. Eduard Steinhoff und Dr. phil. Fritz Hartmann:

Ein neues Verfahren zur Prifung feuerfester Stoffe durch Anféarben.
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Abbildung 1. Blau gefarbter kalk- oder magnesia-
haltiger Kontaktring an dem Schlackeneinschluf3 in
einem Schamottestein, Dunnschliff.

natirl. GroRe

Abbildung 3. Quarzschamottestein, Anschliff, nicht

vorbehandelt, Bindeton und Schamottekémer unge-

farbt, QuarZmagerung blau gefarbt, vereinzelt braune
Eisenoxydflecke.

natiirl. GroRe

Abbildung 2. Guter Schamottestein, Anschliff,
Schamottekdrner und Bindeton ungefarbt,
braune Eisenoxvdflecke.

natirl. GroRe

Abbildung 4. Quarzschamottestein, Anschliff,

14 st bei 1500° nachgegliht, Quarz vollstandig

umgewandelt und blau gefarbt, Schamottekdrner
ungefarbt.
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M. Moser: Beobachtungen bei der Kugeldruckprobe nach Brinell.

nat. Gr.
Abbildung 2.
Kugeleindruck in einem Kristallit
der Abb. 1.
Abbildung 4. Ungeglihter Stahlform-
guB. GesetzmaRBige Hige u. Aige Lage-
rung der beim Zerfall der Mischkristalle
ausgeschiedenen Ferritnadeln. Korn
Abbildung 1.  Quer- . links liegt mit einer seiner Hauptebenen
schliff durch eine Sili- Schema zu Abbildung 4. parallel zur Schlifffliche. Korn rechts
ziumstahl-Platine mit liegt schrag zur Schliffilache.
grobkristallinischem (Siehe Schema.)
Geflge. X 3
X 300
Abb. 5. Kugeleindricke in Tantalmetall.
Abbildung 3. Aetzfiguren auf einem Ferritkorn. X6
X 100

Abbildung 8. Einzelkristallit und Haufwerk kleinster
Abbildung 6. Beim Biegeversuch sich éffnende Gleit- Kristallite eines in der Rekristallisation begriffenen

res. Weicheisens.  Verschiedene Form des Kugeleindruckes.
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Dr. Richard Grin: Die Einwirkung des Sulfidgehaltes auf die Eigenschaften

von Hochofenschlacken und Hittenzementen.

Abbildung 1. Schlacke ,W* + 10 %

Cas. Abbildung 2. Schlacke ,W*“ + 10 % CaO.
Vergr. 33mal, fast vollig gekreuzte Nikols. Vergr. 33mal, fast véllig gekreuzte Nikols. Viele
Wenig doppelbrechende (aufleuchtende) Anteile. doppelbrechende (aufleuchtende) Anteile.

Die Qiasstiicke sind dunkel. Wenig Glas (dunkel).

Abbildung 3. Schmelze 1 (ohne CaS). Vergr. Abbildung 4. Schmelze 2 (mit 5% CaS).

101mal. Gewdhnliches Licht. Grobkristall. Vergr. I0Imal. Gewdéhnliches Licht. Zahlreiche

Eutektikum von Gehlenit und Bikalziumsilikat.

wohlausgebildete Dendriten von Oldhamit (CaS)
in feinkristallinem Eutektikum.

Abbildung.). Schmelze3 (mit 10 % CaS). Vergr.

! . : Abbildung 6. Schmelze 4 (mit 15 % CaS).
101 mal. Gewdhnliches Licht. Dendriten von CaS Vergr. 101mal. Gewdhnliches Licht. Ausschei-
und Dunkelfarbung des Praparates durch schon dung des CaS in Tropfenform ohne Dendriten-
teilweise in Tropfenform ausgeschiedenes Cas.

bildung.



