Maschinenelemente sind einzelne oder mehrere zusammenwirkende Teile von Maschinen, die
selbst nicht mehr sinnvoll zerlegbar in gleichen oder dhnlichen Formen zum Aufbau von Maschi-
nen angewendet werden, wobei Verbindungselemente und Verfahren zum Verbinden von Elemen-
ten und Teilen den Maschinenelementen zugeordnet werden.

Aufgabe der Maschinenelemente ist die Weiterleitung, Ubertragung, Speicherung von Kriften,
Bewegungen, Stoffen, Energien im weitesten Sinne.

Hauptstruktur des Lehrgebietes Maschinenelemente:

Maschinenelemente
Verbindungselemente: Elemente zum Transport
und zur Fortleitung:
- SchweiB3-, Klebe- und Lotverbindungen - Rohrleitungen
- Bolzen- und Stiftverbindungen - Absperrorgane, Schieber
- Schraubenverbindungen - Stelleinrichtungen, Ventile
- Welle-Nabe-Verbindungen - Dichtungen u. a.
{ Zubehorteile

Antriebs- und Ubertragungs-
elemente, Lagerungselemente

- Achsen und Wellen

- Lager und Dichtungen
- Federn

- Kupplungen

- Bremsen

- Getriebe, Zahnrider
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Vorgehensplan zur Schaffung neuer Produkte nach VDI-Richtlinie 2222, Blatt |

Auswihlen der Aufgabe  —mg
(Trendstudien, Marktanalyse, Patentlage, usw.)

Planen

Festlegen des Entwicklungsauftrages
[

|

Kliren der Aufgabenstellung
|
Ausarbeiten der Anforderungsliste

I
{ Entscheiden >
o T |
Abstrahieren, Aufgliedern der Gesamtfunktion in Teilfunktionen —est——r

‘ Suchen nach Lasungsprinzipien und Bausteinen zum Erfillen der Teilfunktionen
(Orientierende Berechnungen und/oder Versuche)

l Konzipieren |
Kombinieren von Losungsprinzipien zum Erfiillen der Gesamtfunktion
(Auswihlen geeigneter Prinzipkombinationen)

Erarbeiten von Konzeptvarianten fur die Prinzipkombinationen
(Grobmasstibliche Skizzen oder Schemata)

Technisch-wirtschaftliches Bewerten der Konzeptvarianten
(Auswihlen des Lasungskonzepts)

—( Entscheiden >— ‘

|

Erstellen eines maBstiblichen Entwurfs =t

Technisch-wirtschaftliches Bewerten des Entwurfs
(Ausmerzen der Schwachstellen)

L:i : |

{ Entwerfen Erstellen eines verbesserten Entwurfs
(Auswihlen der Gestaltungszonen)

' |

Optimieren der Gestaltungszonen

Festlegen des bereinigten Entwurfs

S e
{ Entscheiden yr—— .,‘

Gestalten und Optimieren dér Einzelteile —m————]

|

‘ Ausarbeiten der Ausfihrungsunterlagen
(Zeichnungen, Stiicklisten, Anweisungen)

Ausuarbeiten  ——ol

Herstellen und Priifen eines Prototyps, z.B. bei Serienfertigung

Uberprifung der Kosten
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Prinziplésung Variante 1 | Variante 2 | Variante 3
Kriterium G|E|G-EJE G- E{E |G-E
Bauhohe st 200 4 4L R
gering
Gewicht 5.4 ¢ 1 3 3 4
gering
Werkzeugwech-| 3 | 4 191 7 g 17 6
sel einfach
dto. ohne Zu- 114 4 9) p) ) ¥,
satzwerkzeug
Fertigung Y12l oAl e b s
einfach
Funktionssi- 51 3 6 3 65 1.2 4
cherheit hoch ,
P_..=48 2 30 9 32

Wi 0,625 0,604 0.667

Bewertung der drei Prinziplosungen

Punkte [Definition Bedeutung

E=4 lausgezeichnet |=FE_. ., seltene Spitzenqualitit

E=3 |gut Normaler +

E =2 |durchschnittlich { Wertebereich, } 0

E=1 |[schlecht entspricht (s. rechts) =

E=0 |untragbar Blockiert die Lésung
(,,schldgt durch®)

Punktbewertung nach VDI 2225

Wertigkeit W Bedeutung
unter 0,6 unzureichend
0,6 bis 0,7 brauchbar
0,7 bis 0,8 gut

tiber 0,8 sehr gut

Bedeutung der Wertigkeiten




