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Vorteile:
Keine Porositéit, dadurch sehr gute Sehr gute Wéirmeleitfihigkeit
Oxidations- und Korrosionsbesténdigkeit fErhﬁﬂung der spezifischen
Sehr gute Temperaturwechselbestéindigkeit Abstrahlleistung)
Formstabilitéit bis zur Anwendungsgrenz-
temperatur (hohe Daverstandfestigkeit, e :
keine Rcﬁrdurchbfegung im Einsatz, dadurch Hohe B:efnebssn:.‘f‘.nerﬁlerr
reduzierter Wartungsaufwand) und Wirtschaftlichkeit

Gasdicht Dph'mafer W:'rfcungsgrad

Geringe Masse




Technische Daten

: CarSIK-G CarSIK-GG
Dichte (g/cm’) _ 3,09 B
Offene Porositit (Vol. %) f 0 ' 0 Gefiigeavfnahmen
Biegefestigkeit (MPa) ' 260 280
Weibull-Modul 10 10
Druckfestigkeit (MPa) 1000 1000
E-Modul (GPa) 360 360
Vickers Hirfe (MPa) SiC 25000 SiC 25000
: Si 9000 Si 9000
Warmeausdehnungs-  20°-1000°C | 49x10% 49x10*
koeffizient (1720
Wairmeleitfahigkeit (W/mK)  100°C 160 160
1200°C 4 24
Spezifische Wairme (J/kgK) RT 600 600
1300°( 1200 1200 .
Anwendungsgrenztemperatur (°C) 1380 1500 I
[Schmelzpunks Silizium (°C)] [1380] [1380] ' ; :
Chemische Zusammensetzung T —
[EE‘H’ ?‘5} SI( B8 9? Helle Phase = freies Si
freies Si 11 7

Die genannien Eigenschafien wurden an Frifémen ermitiel, die Uberiragung dieser Werle cuf andare Farman und Abmessungen ist rur bedingt zultissig.

Bei der indirekten Beheizung mit Strahl- und  {iber einen im Sirahlrohr integrierten Rekuperator-
Flammrohren wird die Wérme durch Strahlung  brenner (der als Gegenstromwirmetauscher ar-
ibertragen. Die Verbrennungsgase diirffen dabei  beitet] gefihrt werden. Die aus diesem Prinzip
nicht mit dem Brenngut in Kontakt kommen. Die  resultierende hohe Verbrennungsluftverwérmung
an den Strahlrohrwerkstoff gestellten extremen  gewdhrleistet einen optimalen Wirkungsgrad.
Anforderungen werden durch unsere CarSIK-  Erst durch den Einsatz des siliziuminfiltrierten,
Qualitaten in vollem Umfang erfillt. reaktionsgebundenen Siliziumcarbids (RBSiC)

konnten in den letzten Jahren in diesem Bereich
Aus Griinden der Energieersparnis kénnen die  erhebliche technologische Fortschritte erzielt wer-
Abgase - anstatt in einem Zentralrekuperator - den.

Mumerische Simulation der NO,, - und Tempermiurvertailungen in einem keromischen Strahlrahr [Ruhrgas AG)




Ein wichtiger Vorteil besteht in der Erhéhung der
spezifischen Abstrahlleistung bei hohen Ofentem-
peraturen. So kann zum Beispiel bei 1.100° C
mit RBSIC gegeniber CrNi-Stahl - bei gleicher
Strahlrohrabmessung - mehr als die doppelte
Waérmeleistung Ubertragen werden [siehe unten:
Diagramm WS-Warmeprozeftechnik GmbH).
CarSIK-Produkte decken fir die indirekte Behei-
zung ein breites Temperatur- und Leistungsspek-
trum ab.

Im Gegensatz zu hochlegierten Stahlen tritt keine
Bauteildurchbiegung auf. Wartungsarbeiten sind
demnach nicht erforderlich.

CarSIK-5Strahl- und Flammrohre sind neben
Rekuperatorbrennern fir diverse Warmebehand-
lungsprozesse schon seit Jahren erfolgreich bei
nahezu allen namhaften Systemanbietern im In-
und Ausland im Einsatz,

Ein wachsender Grad an Automatisierungstech-
niken stellt immer héhere Anspriiche an die kera-
mischen Brennerkomponenten. In Absprache mit
Konstrukteuren und Anwendern entwickelt Schunk
Ingenieurkeramik GmbH daher kundenspezifi-
sche Lésungen bis zur Serienreife.

Jeder Bauteilgeometrie stehen diverse Formge-
bungsverfahren zur Verfiigung: Primér ist hier die
Schlickergiefitechnik zu nennen, die eine Ferti-
gung von komplexen Geometrien unter Einhal-
tung enger Toleranzen erméglicht - vom Proto-
typen bis hin zur Serienfertigung.
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Referenzen

ALD Ajchelin [DurchloufVergiiteaniage)

LBE Beheizungseinrichiungan GmbH [Blankglibofen,/Rollenherdofen)

WS- Wirmeprozeltechnik GmbH
{Banddurchloufofen zum Glihen von Elekirablech)
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Vollkeramisches
Gasstrahlrohr

Fekuperatorbrenner

System

WS-Wérmeprozeltechnik GmbH

CarSIK-Bauteile fir die
‘Warmetechnik werden

keramikgerecht ausgelegt.

Eine weitere Voraus-
seftzung fiir optimale Funk-

tion sowie lange Stand-
zeiten ist die richtige
Verbindung: z.B. zwischen
keramischem Strahlrohr

und metallischer Peripherie.

Schunk Ingenieurkeramik GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-Strafle 5

47 877 Willich-Minchheide

Postfach 1214

47853 Willich

Teleton: (+49) 21 54,/497.0

Telefox: (+49) 21 54/497111



