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Raderkasten mit {ibersichtlicher Tabelle
fiir die passende Schnittgeschwindigkeit
entsprechend Material und Werkstiick-
Durchmesser.

PROXON

PD 230/E
komplett
€ 815,-*

3 Geschwindigkeiten durch Umlegen
der Antriebsriemen und zusitzliche
elektronische Drehzahlregelung
ermdglichen Spindeldrehzahlen

von 100 - 3.000/min.

Technische Daten:

Spitzenweite 230 mm. Spitzenhghe 52 mm. Hahe diber Support 28 mm.
Planschlittenversteliung 60 mm. Oberschiittenversteilung 45 mm.
Stahihalter fiir Drehstéhle GroBe 8 x 8 mm. Spindel mit 10,5 mm
Durchlass ( Rundlaufgenauigkeit ohne Futter 17100 mm) und futterseiti-
ger Aufnahme filr MK 1/kurz. Spindellagerung durch Prizisionskugella-
ger. Mit Gewindeschneideinrichtung fiir die wichtigsten Steigungen (0,5
-0,625-0,7-0,75-0,8-1,0- 1,25 - 1,5). Spindeldrehzahlen (durch
Umlegen des Antriebsriemens) 300, 900 und 3.000/min.

Zusitzliche elektronische Drehzahlregelung fir einen effektiven Dreh-
zahlbereich von 100/min (wichtig zum Gewindeschneiden) bis
3.000/min. Automatischer Vorschub wahlweise 0,05 oder 0,1 mm/U.
Reitstock: Pinole mit Passung fiir MK 1/kurz und 30 mm Hub. Motor fiir

Leitspindel mit
automatischem Vorschub
0,05 bzw. 0,1 mm/U.

Oberschlitten zum
spannend.

halter gehdren zur
Grundausriistung!

| Bett aus Maschinenguss. Mit geschliffener,

stock. Schwingungsfreies Arbeiten auch bei
hoher Belastung.

220 - 240 Volt. Rechts- und Linkslauf.

Werkstiickeinspannung durch Dreibacken-Futter (Innenbacken 2 - 35 mm,
AuBenbacken 24 - 68 mm spannend). Handrader mit Skala (auf Nuli
justierbar). 1 Umdrehung = 1 mm Vorschub = 40 Teilstriche (ein Teil-
strich = 0,025 mm). Gewicht ca. 10 kg. GréBe ca. 530 x 250 x 150 mm.

NO 24 004

Kegeldrehen und Stahi-

breiter Prismenfiihrung fiir Support und Reit-

Inkl. mitlaufender Kdrnerspitze
mit MK 1.

Praktische Steiirdder mit auf
0 justierbarem Skalenring.

1 Teilstrich = 0,025 mm.

1 Umdrehung = 1 mm.






