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Produktion und Disposition: Voraussetzungen

Lagerverwaltung > Artikelstamm

Die Baugruppe muss der Planungsmethode ,Materialbedarfsplanung” sowie der Beschaffungsmethode , Herstellen” unterliegen (1). Sie ist
ein Lager- und Verkaufsartikel (2). Falls die Baugruppe zugekauft werden kdnnte, muss sie ein Kaufartikel sein.

Die Komponenten missen der Planungsmethode , Materialbedarfsplanung” sowie der Beschaffungsmethode , Kaufen” unterliegen (3).

Sie sind Lager- und Einkaufsartikel. Falls sie zudem als Ersatzteil verkauft werden, miissen sie auch als Verkaufsartikel definiert werden (4).

Die Planungsdaten der Baugruppe und der Komponenten missen mindestens die Angaben Auftragsvielfaches, Mindestauftragsmenge und

Durchlaufzeit enthalten (5). Flir die Komponenten muss im Register Einkaufsdaten ein bevorzugter Lieferant hinterlegt sein (6). Baugruppe
und Komponenten missen lber eine Stlickliste miteinander verbunden sein. In den Firmendetails miissen ggfs. Feiertage definiert werden.

Artikelstammdaten 0% Artikelstammdaten - 0O %
Artikelns, Mzrwell || Baugruppe Lagerartikel Artikelnr, [Marwel | Komporente0l || 1= Lagerarticel
Beschesibung Bugruppe ] verkeufsartikel Baschreibung Iomponent=01 I [ Verkzufsarciksl
Fremdsprachiger Name T Einkaufsartikel Fremdsprachiger Name |l] Einkaufsanicel
Artikslart Artikel - Artikelart Artikel -
Artikelgruppe Artikel - Artikelgruppe Artikel -
EGsss o SO m ME Grppe o — S w— m
Preisliste Basis Preisliste - Stiickprais [Hzvotwibuma [ Preisliste Basis Preisliste - Stiickpreis Hauptwihrumn
Aligemein | Einksufsdaten Verkaufsdsten Bestandsdaten Plarwngsdsten Produktionsd..  Eigenschafien  Bemeckungen Anhgngs Allgemein | Einkaufsdaten | Verkaufsdaten | Bastandsdaten | Planungsdaten |Produktionsd... | Eigenschaften | Bemerkungen AnhZnge
Planungsmethode Matesizlbedarfsplanung i Planungsmethode Materialbedarfsplanung id
Beschaffungsmathode Herstellen - Beschaffungsmethode Kaufen -]
Komponentenlager Aus Stiicklistenposition b
Auftragsinter vall | - Aufragsintervall [ - |
Aufragsvislfaches 1,000 Avfrragsvielfaches 10
Mindestaufragsmenge 0,000 Mindestauftragsmenge 100000 | ]
Prifragsl Priifregel ! :
Durchlaufzeit i) Tage Durchlzufzsit T Tage
Toleranztage i [ Tage Toleranztzge [ | Tage
Artikelstammdaten - 0%
Artikelnr, Manuel Kempaonentelil [] Lagerartikel
Beschraibung Komponent=01 [& j!erkaufsanikel
Fremdsprachiger Name ] Einkaufsartikel
Artikelart Artikel -
Artikelgruppe Artikel -
ME-Grupps Manuzll - Baroode :' -
Preisliste Basis Preblste - Stickpreis [Havptwihnma[ |
Allgemein | Einkaufsdstan | Verkaufsdaten Bestandsdaten Planungsdaten Produktionsd... | Eigenschaften  Bemerkungen Anhdngs
Bevorzugter Lisferant [vieooo |
Aktuslisieren il Abbrechen
4 alerenl] Abbrechen | oK

SAD vt 3



Artikelstamm — Planungsdaten fur die Disposition

Lagerverwaltung > Artikelstamm

Im Feld Auftragsintervall wird angegeben, wie oft Auftragsempfehlungen
generiert werden sollen. Sie kdnnen mehrere Intervalle definieren und bei
Bedarf das relevante Intervall fir den einzelnen Artikel auswahlen. Die
Definition Auftragsintervall kann nitzlich sein, wenn mit einem Lieferanten
ein Vertrag geschlossen wurde, infolgedessen beispielsweise einmal pro
Woche eine Bestellung aufgegeben wird (z.B. nur montags). Die
Materialbedarfsplanung fasst automatisch empfohlene Auftrage zu
praktischen Intervallgruppen zusammen.

Das Auftragsvielfache gibt die bei einem Dispositionslauf verwendende
ChargengrolRe an. Wenn der Wert ,,50“ betragt, wird die
Materialbedarfsplanung empfehlen, den Artikel in Vielfachen von 50 zu
bestellen. Wenn also 80 Artikel bendtigt werden und der Wert 50 lautet,
schlagt das SAP Business One vor, 100 Artikel zu bestellen.

Im Feld Mindestauftragsmenge wird eine MindestchargengrélRe angeben.
Die Definitionen fiir Auftragsvielfaches und Mindestauftragsmenge kénnen
auch eine Liefervereinbarung mit dem Lieferanten widerspiegeln.

Mithilfe des Felds Durchlaufzeit kann berechnet werden, wie lange es
dauert, den Artikel herzustellen oder im Falle eines Kaufs vom Lieferanten zu
erhalten.

Das letzte Feld in der Liste sind die Toleranztage. Ein erwarteter Zugang
kann einige Tage nach dem tatsachlichen Bedarfsdatum eintreffen, und in
manchen Situationen ist es moglich, die Lieferung aufzuschieben. Diese
Funktion minimiert die Empfehlungen des Dispositionsassistenten und deckt
den Bedarf mit dem erwarteten und innerhalb des Toleranzzeitraums
falligen Zugang.

Wird die erweiterte Available-to-Promise-Funktion verwendet, kann ferner
eine Priifregel zur Verfiigbarkeitspriifung angeben werden. Diese Priifregel
ist nicht Bestandteil dieser Schulungsunterlage. Weitere Informationen
finden Sie hier:

https://help.sap.com/saphelp sbo92/helpdata/de/44/c4clcd7ca22e17e100
00000al14a6b/frameset.htm

SAPE
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Artikelstammdaten

Artikelnr, Manuell || KomponenteOl [] Lagerartikel
Beschreibung 3 jie'k,ahfsa"likel
Fremdsprachigar Name | o] Einkaufsartilel
Artikelart Artikel -

Artikelgruppe Anrtikel -

ME-Gruppe Manuell - Barcode ] n
Preisliste Ezsis Preclise - Ctiickpreis [Hauptwihom [ ]

Allzzmein

Plarurgsmathods
Baschaffungsmathods

Aufiragsintervall
Aufiragsvielfaches
Mindestzuftragsmengs
Prifregel

Drrchlaufzeit
Tolerarztage

Einksufsdzten Verksufsdsten Bestzndsdzten Planengsdsten Produktionsd...

Eigenschaften | Bemerkungsn

Materialbedarfsplamumg

hd|

Kaufen

-]

-

10

100,000

| Tage

[iTage

Anhings

Anstatt die Planungsdaten direkt in die einzelnen Artikelstammdaten
einzugeben, kdnnen Sie die Planungsdaten auch auf
Artikelgruppenebene definieren. Diese Definition wird automatisch als
Standard in die Artikelstammdaten Gbernommen. Um die Disposition

korrekt planen zu kdnnen, muss SAP Business One die relevanten

Feiertage kennen. Diese werden eingestellt unter:
Administration > Systeminitiaisierung > Firmendetails >
Buchhaltungsdaten


https://help.sap.com/saphelp_sbo92/helpdata/de/44/c4c1cd7ca22e17e10000000a114a6b/frameset.htm
https://help.sap.com/saphelp_sbo92/helpdata/de/44/c4c1cd7ca22e17e10000000a114a6b/frameset.htm

Vom Kundenauftrag zum Produktionsauftrag zur Ausgangsrechnung
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Produktionsprozess
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1. Ein Kunde bestellt, Kundenauftrag wird erstellt

Verkauf > Kundenauftrag
Es wird ein Kundenauftrag erfasst. Artikel, Menge und Lieferdatum sowie weitere erforderliche Details werden festgelegt. Die Bestellnummer
des Kunden kann in das Feld Kundenreferenznummer (Kopf: Kundenref nr) eingegeben werden.

Wenn im Reiter Logistik ein Haken gesetzt wird fiir die Funktion ,,Beschaffungsbeleg fir Nicht-Streckengeschaft”, so wird nach Hinzufligen des
Kundenauftrags automatisch der Beschaffungsassistent gestartet, der den dazugehorigen Produktionsauftrag 6ffnet.

Kundenauftrag - 0O %
Kunde [1 Nr.  [Primdr (1033
Mame | conesprit GmbH Status Offen
Ansprechpartner Douverne, Katrin - Buchungsdatum 31,05.2020
Kungenret,nr, | Kundenbestellnummer | Lieferdatum 30.06.2020
Belegdatum 31,05.2020
Kundenauftrag - O %
Kunde 1 Mr. [Primar |[1033
Name m@' GmbH Status Offen
Inhak Lowgistik Buchhaltung Anhdnae Ansprechpartner Douverne, Katrin - Buchungsdatum 31.05.2020
- = = = Kundenref.nr, Kundenbeszlinemmer Lisferdatum 30.06.2020
- . Belegdatum 3050 |
Artikel/Sarviczart
# | Typ Artikeinr, Artikelbeschraibung Menge  ME-Mame @ Stickpreis Rs
1 Bsugruppe | Baugrupps 10 100,00 EUR 0,
2 0 Inhah Logistik Buchhaltung Anhings
. —_— [ Kemmissioniarliste drucken
Lisferungsempf, Sprache [Garman ]
[ ] BeschaPungsbeleg for Nicht-Strackengeschifslzgarpos
n || b=t Tur Streckengesc! posmonEn
Rechnungsadresse Genehmigt
(— i Telfung tosken
.. ] )
Versandart = Bemerkungen Kommis.[ |
L —
£
GP Channel Ansprach. [ ]
Vertriebs-MA |-Kein Venrichsmitarbeiter- |
Eigentiimer [ | Vertrishs-MA GessmtvorRabst  [LODOOOEUR |
. Rabatt =
Fracht
Rundung
Steuer 150,00 EUR
Gasamt 1,150,00 EUR
Bemerkungen Bemerkungen '
OK Abbrachen

2 conesont 6



2. Erstellung Produktionsauftrag mit Beschaffungsassistent oder manuell

Beim Hinzufligen des Kundenauftrags wird nun automatisch der Beschaffungsassistent gedffnet und durch ihn wird der Produktionsauftrag
generiert.

Beschaffungsassistent fir Kundenauftrage

- 0O= Beschaffungsassistent fiir Kundenauftrage _Oox Beschaffungsassistent fir Kundenauftrage
sisbelegart urld Kunden
Wahlen Sie 2us, ob die auf Kundenaufirs

- Ox
oder Angeboten basieren sollen, wﬁmm won Beschaffungshelegen einen oder mehrere Basishalege aus. Sie \ciliaﬁeir?lsﬁ:Posmnenea?s, die in die Beschaffungsbelege aufgenommen werden sollen. Um einen
e 5= o i = 52 e e o i mefiere Gackbeege s iens Komon 00 uch con Lefraten scer b osmangen sudane - oooe SEelese
i sinin [Gndenafieg ] Ziebeleg [ Ziebeleg drucken
#lGD-Code ‘GD—Nane | | &lg |Dan.n|l(mde | |Falﬂoasn{&m!hl| |
=5 | conesprit GmbH. | M | 1]t [3nes]1 | conesprit GmbH | 30.06.20.. | 31.05.2020 |
Ziebelegsarie Lieferdatum |:|
B

[] Alle cffenen Basisbelege beriicksichtigen

Nur wnbestisgte und versbgerts Mengen berdicksichy: b o

Schritt 1 von 6

=1 T

5 Beschaffungsassistent fir Kundenauftrage — O ¥
Beschaffungsassistent filr Kundenauftrage —Ox ng: age Beschaffungsassistent fir Kundenaufirage - Ox
Zusammenfiihrun, Ergebnisvorschau . mmenfassu
Sie konnen mehrere o in einem Besc bel Markieren Sie ]"rg"l'!gn urncen wesden die 20 odar Proj Visnn fr E;B;']Bd* nfa rﬂfm ob die Erstellung der Beschaffungsbelege edfolgreich
"Keine Zusammenfuhrung”, um fur jeden Baskbeleg einen separaten Zlelbe\eg anzulegen. A fudge umerschisdichs Aufizi : haben, werden i tred wekche erctollt wrden. Dariher hinous wesdes hies such andore
5
Optionen fir e Zusammenfihrung T [Produbfonsafizg ] Belbeleg drucken
@ Keine Zusammenfihrung (O Zusammengefiihrt nach: %] [
| Lieferant (Systemstandard) | Lieferant (Systemstandard) # Meldung Hilfe | Kontest Dat
" Ziebelegserie (Systemstandard) " Ziebelegserie (Systemstandard)
Lager (aufgeteil nach) P P O 11 S]] 20
[2] = ki firag Nr. 189 erstelkt fir Artikel [Mekiung 54... 20:
3 [a haffungsbek lhung beendet [Mekdung 540010007-28] 20
=
2
3
Wenn an Fefler aufe: 4
<
>
O .
Schiisfien

con-esprit



2. Erstellung Produktionsauftrag mit Beschaffungsassistent oder manuell

Produktion > Produktionsauftrag

Alternativ kann der Produktionsauftrag manuell erstellt werden.

Artikelnummer, Planmenge und bereits erstellten Kundenauftrag auswihlen. Uber diese Schritte bekommt man dasselbe Ergebnis, wie

Uber den Beschaffungsassistenten. Kundenauftrag und Produktionsauftrag sind tGber den Verknipfungsplan sichtbar.

Produktionsauftrag
Typ Standard -
st st =
Produktnummer 2]
Produktbeschreibung |
Planmenge [1 | IME-Name | ]
Leger
Berachnung Routing-Datum
Komponenten Ubersicht
# Typ |Nr Beschreibung Baskmenge Grundverhshnis
£
Ezmearkungen

Ausgegeban

| il

- Ox
Nr. [ Primar | [120
Aufiragsdatum [3r052020 |
Startdstum 31.06.2020
Falligheitsd: 31,05.2020
Benutzer karindouverne W
Herkunft Maruell
Kundensufirag C |
Kunde
Aufeiungsregel ]
Projekt ——1
Vesrfighar ME-Code |ME-MName |Lager Ausgzbemethode WIA-Konta Standort Produk
Produktionsauftrag - O%
Typ Sandard Nr, Primar 185
Status Eing=plant -] Auftragsdatum 31.05.2020
Produktnummer Baugruppe Standatum 31,05.2020
Produktbeschreibung Baugruppe Fzligksitsdatum 30.06.2020
Planmenge 10 ME-Name| Benutzer kstindouverne ¥
Lagar [ Herkurft
Prioritat 100 Kundenauftrag 1033
Berechnung Routing-Datem  [Enddatum rickwans Kunde 1
Aufisihungsregel
Projekt
Kompanenten Obessicht
# |Typ |Nn. ge Vefigbsr |MECode |[MEName |lager |Ausgabemethode  |WIAKomo  Standom | Produk
1 | Artikel|“* Komponen... | Komponentedt | 1 1 10 (] K] Manuell 01 | Retrograde Entnahme
2 Artikel| ' Komponen.. | Komponem=02 | 1 1 10 [ -10 Manesll 01 | Retograde Entnahme
3 | Artikel [} 0
+
+
< >
Bemerkungen Bemerkungen Kommissionieren u....




3. Bestellung der Komponenten mit dem Dispoassistenten

Materialbedarfsplanung > Dispositionsassistent

Schritt 1 von &

Schritt 2 von...

Ausfitheen iher
(®) Firma - Vorhandene Bestinde, Bedarfe und Zuginge im Standardlager konsolidieren,
OI_.aga-\relhmdmeBaTzﬂe. Bedarfe wnd Zugénge fir jedes Lager separat bericksichrigen,

o Mlery barickeichti

Vorhandener Bestand Zuging

Dispositionsassistent - MRP-Produktionsauftrige

Belegdatel

Drefinigren Sie die

und die Belege fir die Dispositonsbarachnung,

|
é

Gold
Partner

con-esprit

Dispositionsassistent - 0% Dispositionsassistent - MRP-Produktionsauftrige - 0% Dispositionsassistent - MRP-Produktionsauftrage - Ox
Szenarioauswahl Szenariodetails Artikelauswahl
Wihlen Sie "Vorhand: shlen”, fes Szenario fish Difinieren Sie dan Pl o derim [ besicht angezeigt wesden soll, Um die Begarfsmengen fir alle Artikel mit der Planungsmethode "MRP” zu planen, markisren
Wenn Sie "Neues Szenario anlegen” walnlm.gehmﬁemudamuamﬁdas Sie "Alle Artikel", Um den Bedarf fir bestimmte Artikel zu planen, markieren Sie Ansgewﬂhe
Szenario &in, Artikel” wnd wihlen Sie dann die Drucktaste "Artikel hi
Oies S aren - Dipeston 2 PSR
(®) Vorhandanes Szenario suswihien Bl o
P . 1 Leveal (e Swrdsnm [oapraeas ]
# Zuletzt aus Enddatum [ogpezoa0 ]
|1 | MRP-Laof MRPL=f | 01052016 | 31.12,2020 | 05.02.2020 | romando..| 05.02.20.. P Tntorvalln von | I =
|2 | MRP-Prognose | MRP-Prognose | 01.09.2016 | 31.12.2018 | 09.09.2016 | Robert Lei.| 09.09.20.. Linge des Planungshorizonts Tagen
'3 | MRP-Stickliste MRP-Stiickliste| 01.09.2006 | 31.12.2018 | 09.09.2016 | Robert Lei.| 09.09.20..
| 4 | MRP-Rshmenvertr.. MRP-Rzhmen.. 01.05.2016 | 31.12.2018 | 09.09.2016 | Robertlei.| 09.09.20.. Feertzge bericksichtigen hei @ Produktionsartikel
|5 | MRP-Produktionsa... Disposition de.| 01.05.2020 | 08.08.2020 | 31.05.2020  katrin.dou.| 31.05.20.. [] Enkegfearicel
DEIIII‘EUE Durchlaufzeit ignorieren
Anzeigecinstelh
Sortieren nach Mo -
[] Artikel ohne Bedarf anzsigen
I: Nur ausgewihie Artikel anzsigen




3. Bestellung der Komponenten mit dem Dispoassistenten

Materialbedarfsplanung > Dispositionsassistent

Die Empfehlungen des Assistenten konnen gespeichert und liber Materialsbedarfsplanung>Auftragsempfehlungen wieder ge6ffnet werden.

Dispositionsassistent - MRP-Produktionsauftrége

MRP-Ergebnisse
A_Lfdar_ﬂ:egmulme

"Baricht” kinnen Sie Ober das Ankreuzfeld "Vorschau der
Dispositionslzufergebnisse” den Endbestand vor oder nach dem Dispositionslzuf anzsigen,

Planungshorizont 01.05.20... - 08.08.2020
Suche Artikeln, 1
[+] vorschau der Dispositionslaufergebnisse [[] magliche Problemartikel fittern

% con-espr

100 A
2 92
100
10
92 92
100
%0
100
0 v
Dispositionsassistent - MRP-Produktionsauftrége - O%
MRP-Ergebnisse
Auf der Registerkarte "Bericht” kinnen Sie dber das Ankreuzfeld "Vorschau der
Dispositionslaufergebnisse” den Endbestand vor oder nach dem Dispositionslauf anzeigen,
Planungshorizont 01.05.20... - 08.08.2020 Berechnet amfu... 11:33
Suche Artikelnr, [ |
Baicht Empfehjungen
# | Aufragsart Artikelne. Artikelbeschraibung Menge ME-Code |ME-Mame | Freigzbedatum Filligh Liafs d Preis Rzhbatt Preis nach Rabar Aus
1 | Bestelk "+ Kamp .. | Komp 1 100 1l 01,06.2020 09.06.2020 V10000 0,0000
2 | Bestell " Kamp .. | Komp 100 1l 01.05.2020 05.06.2020 L VSDO0D 10,00 EUR 0,0000 | 10,00 EUR
Expandieren/Komprimieran Empfehlungen speichern
Schritt 6 von 6 Abbrechen Fertigstellen

10



3. Bestellung der Komponenten mit dem Dispoassistenten

Materialbedarfsplanung > Anlageempfehlung

In der Maske Auftragsempfehlung muss zu allererst das Szenario gewahlt werden, dessen Empfehlungen nun bearbeitet werden. Die
Empfehlungen, die ausgefiihrt werden sollen, werden in der Spalte ,,Anlegen” selektiert.

Auftragsempfehlung - Auswahlkriterien - % Auftragsempfehlung S

Aufiragsan W Plamungshorizont [01.05.2020 - 0B.08.2020 | Barechnat amjum [31.052020 11:33 |
= Suche Artikelnr. |

|
] Aviegen | Aufagsan Artikslnumme: Artikalbaschrsibung Menge  MECode  ME

Falligk=itsdatum von [ bis
Fegsbedsnm  wen [ ] b
Artikel i [+ Bestelling "' Kompon... | Kemponent=01 100 Maruell
I . 2 | Bestallung 5 Kompon... | Kemponented2 100 Mzruzll
Code O e R S S—

Alle -]
Lisferanten
Cote P e R T Se—

[&l= |

Eigenschaften [ Tgnoriesen |
o]
£ >

Aktualisizran #bbrechen

E con-espri



3. Bestellung der Komponenten mit dem Dispoassistenten

Einkauf > Bestellung

Die erstellten Bestellungen werden gedffnet (Einkauf > Bestellung). Es konnen nun noch weitere Informationen hinzugefiigt werden.
Danach werden die Bestellungen an die Lieferanten Gbermittelt.

Bestellung - Aufgetsilt - 0%
Lisferant V10000 Mr. [ Primdr |[479 | -[o
Mame Computer Import GmbH Status Offen
Ansprechpartner Dirk Lohe |5 Buchungsdatum 31.05.2020
Lieferantenref.nr, Lisfendatum 09,06,2020
Hauswhrung - Belegdatum 31.05,2020
Inhak Lowgistik Buchhahung Anhings
ArikelfSevicesn Zussmmerfassungs... [Kene Zifa. ]
# Typ Artikelnr, GP-Katalognr, Artikelbeschreibung Menge |ME-Mame | Stickpreis Rabatt 9% | Preis nach Rabatt Steverkennzeichen
1 = Komponen... | = Komponent=01 10D 10,00 EUR 0, D000 10,00 EUR. W2
2 0, 0000 W2
£ >
EinkSufer Kora Adelhsid - Gesamt vor Raban 1.000,00 EUR
Eigentiimer | | Rabatt 1= ]
Fracht
Rusndhung
Steusr 150,00 EUR
Fillige Zahhsngssumme [ 1,190,00 EUR
Bemerkungen
Abbrechan Kopieren nach




4+5. Lieferung der Komponenten, Wareneingang und Eingangsrechnung wird erstellt

Einkauf > Bestellung

Die Komponenten sowie der Lieferschein sind im Lager eingegangen. Nun wird die Komponentenbestellung in SAP Business One gedffnet
und in einen Wareneingang kopiert. Die Nummer des Lieferscheins kann im Feld Lieferantenreferenznummer (Lieferantenref.nr. )
eingegeben werden. Sobald die Eingangsrechnung eintrifft, wird aus dem Wareneingang eine Eingangsrechnung erstellt. Im Feld
Lieferantenreferenznummer kann nun die Rechnungsnummer des Lieferanten eingegeben werden.

Bestellung - Aufgeteilt

Ligferant

Mame
Ansprechpartner
Ligferantznref e,

Hauswhrung hd

Inhzk Logistik
Artikel/Servicsart
# | Typ Artikelnr, GP-Katzlogrr,
1 + Komponen...
2
<
Einksufer Kora Adelheid
Eigentiimer [

Bemerkungen W

V10000

Computer Imiport GmbH

Fiele L=bm

[ Gieferscheinnummer

SAD vt

= 0O %X
Nr.  [Primar |[+75 ]-[0
Status Cffen
Baschasngsdatum 31.05,2020
Lisferdatum [ospezoz0 |
Wareneingang = 0%
Lieferant W 10000 Mr.  [Primsr |[ 425
Name ‘Computer Import GmbH Status Offen
Ansprechpartner Dick 1ohe - Bauschasngsdatum 31,05, 2020
Licferantenref nr, Rechnungsnummer Lieferant Falligeitsdatum 31,05, 2020
HauswiEhrung - Belegdatum 31,05, 2020
Inhak Logistik Buchhaliung Anhinge
Artikel/Sarvicaan Artikel Zusammenfassungst... [ Keine Zusfg,
# Typ Artikelnr, GP-Katalogrne, Artikelbeschreibung Menge |ME-Name |Stickpres Rzhatt % Preis nach Rabatt Steverkennzeichan
1 Kompaonen... Kompaonant=01 100 10,00 EUR 0, 0000 10,00 EUR W2
£ >
Binkuter [Kora Adelheid - Gaszmt vor Rzban 1,000,00 EUR
Bigentlimer | Rabatr [ | 2%
Fracht
Fusrcusng
Stever 190,00 EUR
Fillige Zahkngssumme | 1,190,00 EUR
Bemerkungen Herkunft: Disposition
Basierend auf Bestelhingan
i



6. Produktionsauftrag wird flr die Produktion freigegeben

Produktion > Produktionsauftrag

Produktionsauftrag wird geoffnet. Der Status wird von ,,Eingeplant” auf , Freigegeben” Gberfiihrt. Die Produktion des/der Artikel kann
beginnen.

Produktionsauftrag - 0%
Typ e [Primr | (189 |
Status Frei ben - Aufiragsdatum 31.05.2020
Produktnummer - R | Standatm
Produktbeschreibung Baugruppe ] Falligksitsdatum
Planmenge 10 | ME-Name Benutzer
Lager [l | Herkunft [Kundensufrag |
Priocitit 0 Kundensufirag -
Berechnung Routing Detur [ Encistam richiens Kunde N
Aufteihungsregel 1
prje I
Komponenten Obersicht
# |Typ |Nr Beschreibung Basismenge Grundverhdlnis Plznmenge Ausgegeben Auf Lager Verfighar ME-Code |ME-Mame Lager | Ausgabemethode WIA-Konto
1 | Armikel "~ Komponen... | Komponent=01 i i 10 0 104 92 Manusll oL Retrograde Entnzhme
2 | Artikel " Komponen... | Komp 02 i i 10 0 102 90 Manusll =01 Retrograde Entnzhme
3 Artkel 0 ]
+
+
< >
Bemerkungen Bemerkungen Kommissionienen ...

=7 conesprt



/3. Produktionsauftrag wird fertiggestellt gemeldet / retrograde Entnahme der Komponenten

Produktionsauftrag wird geéffnet. Uber einen rechten Mausklick kann die Fertigstellung der Baugruppe gemeldet werden (1). Im

Artikelstamm der Baugruppe ist nun ein Zugang der Baugruppe zu sehen. Der Abgang der Komponenten erfolgt bei retrograder Entnahme
automatisch. Der Status des Produktionsauftrags kann nun auf Geschlossen gesetzt werden (2).

3 x i
Produkfionsaufirag e Eingang aus Produktion - 0O x%
Tve Standard Nr. Primr 189
Status Freigegeber - Auftragsdatum 31.05.2020 -
P e —X Seardorum e Nummer Sesie Buchungsdztum 31.05.2020
Produktbeschreibung Baugruppe \ Filighsitsdatum z
Planmenge 10 | ME Name] Benutzer indouverns
= <G o Ref. 2 —
orit 100 Kuundes 1033
Berechrwng Routing-Dstum [ Enddatum nickwans K il
Abbrechen/Stornieren ihungsregel
Duplizieren Projekt
Komponenten | Ubsrsicht T Tabelle filtern Inhak A nh&nge
£ Typ N Beschrsitung Grundverhginis Neue Aktivitst arfighar ME-Nsme lsger  Ausgshemethode | WIA-Konto
1 Arkel - Komponen. | Komponem=0l | 1 1 Aktivitstentbersicht Maruell 01 | Rewograde Evnzhme # | Aufragsnumd Nummerienr Art Artikelnr, Artikelbeschreibung Transzktions Menge
2 Arikel " Komponen... | Komponent=02 | 1 i IFe,ﬁgstE"ung melden I 30 Manuell 01 | Retrograde Entnzhme)
el [} - = v B B Ferts
3 | A Anfrage zur Bestandsumlagerung . L 185 Primr Art_lkEI ppe ppe g |h!l‘| 10
Komponententransfer 2 Artikel
Kommissionierliste erzeugen
Kommissionierlisten anzeigen
Bestandsbuchungsliste
Verknipfungsplan. ..
|7 Routenabschnitte anzeigen
,7 Positionen anzeigen *
,7 Ressourcen anzeigen < 3
|7 Texte anzeigen +
Bamerkungen
< >
Bamerkungen Bemerkungen Kommissionieren u.... Journaleintrag m%‘
Abbrechan Produktionsaufirag Ricklauflomponentan
\
Produktionsauftrag \
Typ
Status Gesr n b
Produktnummer [ |
Planmenge MEName[ |
Lage -
Berechnung Routing-Datum | Enddatum risddkwants
w Ccon-esprl




7b. Produktionsauftrag wird fertiggestellt gemeldet / manuelle Entnahme der Komponenten

Produktionsauftrag wird gedffnet. Uber einen rechten Mausklick kdnnen die Komponenten ausgegeben werden (1). Uber einen weiteren
Rechtsmausklick wird die Fertigstellung der Baugruppe gemeldet (2). Der Status des Produktionsauftrags kann nun auf Geschlossen gesetzt
werden (3).

Produktionsauftrag - 0Ox Ausgabe firr Produktion - 0%
Typ Standard Nr. Primar 150 N " BT
: = Avfragadatum B Mummer Sere Buch 3L05.2020
Produktnummer . [Baugruppe2 | Startdatem 31.05.2020 Ref
Produktbeschreibung E ol | Faligkeitsdztum 16.06.2020 2 1
Plznmengs 1 | ME-Name| Benutzer keatrin.dou -
Lager o1 Herkunft
Prioritst 100 Kendenaufirag
Berechnung Routing-Datum  [Am Standamm Kurde Inhak Anhange
Abbrechen/Stornieren A . -
Duplizieren Projekt # | Aufira i Nr. Zeilennr. Ar | Arkelnr, A
—— T Tabele fitern 1 |~ 1%0 Primar 1 Artikel |~ Komponen... | ¥
S = 2 |10 Primgr 2 Artikel |~ Komponen.. | K
a b o . X ves] Plarmeng Neue Aktivitat Code fiENsme lsger | Ausgsbemethode | WIA- 3
|1 | Arikel " Komponen... | Komponente(3 1 ‘ 1 1 _Aktivitatendbersicht oL | Manel
;_ 22: “ Komponen... | Komponeme04 | 1 \‘ 1 1 e ——— 0L | Manuell
Komponenten ausgeben
Anfrage zur Bestandsumlagerung
L4
Komponententransfer
Kommissionierliste erzeugen Bemerkungen
Kommissionierlisten anzeigen
Bestandsbuchungsliste Journaleintrag A fibr Produktion
Transaktionslyes :
||Z Eingang aus Produktion - 0%
v
< - Nummer sere Buchurgsd Giezm ]
Bemerursen £ Ref.2 —
Abbrechen
Inhah Anhings
= 5 T |
. # At | Artikelnr, : Menge
Produktionsaufirag \ e = "
TV : e - -
Status
Produktrummer
Produktbeschneiburg
o < >
Lager
Pricrits Bemerkungen
Berechnung Routing-Dratum
Abbrechan Ribcklzufkomponenten
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8+9. Lieferung wird erstellt und versendet, Ausgangsrechnung wird erstellt und versendet

Der Kundenauftrag wird aus dem Produktionsauftrag gedffnet (1) und iber die Funktion kopieren nach in eine Lieferung kopiert (2).
Hier konnen weitere Informationen erganzt werden, danach wird die Ware inklusive dem Beleg Lieferung versendet.

Der Beleg Lieferung kann Uber die Funktion ,,Kopieren nach” in eine Ausgangsrechnung kopiert werden.

Produktionsaufitrag - 0%
v ne  [Prme ] (189 |
Status Aufirzgsdstum [(uos2o20 |
Produktrummer [ Baugrupp ] Stardatum 31.05.2020
Produktbeschreibung [Baugruppe | Féligkeitsdstum
Planmengs [10 | ME-Name| | Benutaer
Lager T — Herkurtt [Kundznaifies
Priorit 1 Bl
Barechnung Routing-Datum Enddatum rickwarts Kunde g |:|
Aufeilseroa —
Kundenauftrag / - B Lieferung - 0Ox
Kunde =@ N [Prmar (1033 Kunde M. [Primir ~|[%56
Name [comesprt GmbH | Status Offen lconespritGmbH | Status Offen 00|
Arnsprechpartner | Douverne, Katrin - | Buchungsdstum 31,05.2020 (O] Buchungsdatum 31.05.2020
Kundenesf,rr, Kundenbestelinummer Lisferdztum 30.06.2020 Licferdatum 31,05.2020
Hauswihrung - 31.05,2020 Belegdatum 31.05.2020
Inhak Logistik Buchhaltung Anhéngs Arhénge
Artkel/Servicest  [Arikel | [Keine Zusfa, ] i [Keine Zusfa, 7]
# |Typ Artikeinr, Artikelbeschreibung Menge ME-Name |Stickpreis Rsbatt % | Preis nach Rabatt Steverkennzsichen Gesamt (HW) | Lager | Lie Typ Artikelnr, Antikelbeschreibung Menge | ME-Nsme | Stickpreis Rabatt % | Preis nach Rabatt Steverkennzsichen Gesamt (HW) | Lager AU
1 * Baugruppe | Baugruppe 10 100,00 EUR | 0,0000 100,00 EUR A2 LODDODEUR |01 |30 1 Baugruppe | Baugruppe 100,00 EUR | 0,0000 100,00 EUR AL 0|10
2 0,0000 AZ 3 2 0,0000 A2
< > < >
Vet (K Vet =" ot vr Rt OO b 5 ot vor bt
. Rabatt % o Rabar: =
Fracht L | | Fracht =
Rundung [ Rundung 0,00 EUR
Stever Steuer
Gesamt 1,150,00 EUR Gesamt 0,00 EUR
Bemerkungen i
1033,

SAP

con-esprit
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Offene Produktionsauftrage

Produktion > Produktionsberichte > Offene Belege

Offene Belege - 0O %
Filter | v Offene Belege [ Produktionsauftrage +|
Auswihlen Baleszarie Balagrr, Typ Produktnr, Produktheschreibung Planmenge | Fertiggestelite Mange Offene Mange Abgelshnte Menge Aufragsdatum |5I

[ ] Primar L 170 Stardard L PG PC Set Express 15, 000 0,000 15,000 0,000 14.03.2013 .

[ ] Primar o 172 Standard ' P20D02 2GE Speicher Server 35,000 0,000 35,000 0,000 09,07.2014

[] Primsr = 173 Standard ' P1O0OZ PC Sat Professional 30,000 30,000 0,000 0,000 01.03.2015

(] Primar L 174 Standard o P00 4GB Speicher Server 10,000 0,000 10,000 0,000 31.08.2016

] Primar o 175 Stardard . MRP_Stickl.. | MRP_Sticklilste1 1,000 0,000 1,000 0,000 20.01.2020

[] Primdr 176 Standard o UMaD2S LeMon 4029 Drucker 1,000 0,000 1,000 0, D00 23.01.2020

[ ] Primar o 177 Standand S LM4029 LeMan 4029 Drucker 1,000 0,000 1,000 0,000 23,01.2020

] Primar 179 Standard S LM402S LeMan 4029 Drucker 1,000 0,000 1,000 0,000 23012020

[ ] Primsr = 180 Standand U LM4029 LeMon 4029 Drucker 1,000 0,000 1,000 0,000 23.01.2020

] Primar Cr 181 Standard L LM4029 LeMon 4029 Drucker 1,000 0,000 1,000 0,000 23,01.2020

[ ] Primar L 182 Standard L A4712 Khlnisch Wassar 1,000 0,000 1,000 0,000 07.02.2020

[] Primr 183 Standard v Artikel 3 Artikel 3 10,000 10,000 0,000 0,000 18.03.2000

] Primar o 187 Standard S AGDDDS Rainbow 1200 Laserdrucker | 1,000 0,000 1,000 0,000 29,05.2020 v
< 3
| ok |

% con-espri
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Dispositionsassistent — Beispiel mit Mindestbestand und Durchlaufzeit

Artikelstammdaten - 0O x Artikelstammdaten - 0O x
Artikelnr. Manuel |[AL01100501 | [ Lagerartikel Artikelnr. [Manuel ][A101100501 | M Lagerartikel
Beschreibung Zylinderschraube Schiiz M4x16 | [ verkaufsartikel Beschreibung Zyiinderschraube Schliz M4x16 | [ verkaufsartikel
Fremdsprachiger Name ] [ Enkaufsartikel Fremdsprachiger Name ] [ Einkaufsartikel
Artikelart Artikel - Artikelart Artikel v
Artikelgruppe = - Artikelgruppe = v
ME-Gruppe Manuel Barcode ™ [ ... ] ME-Gruppe Manuell w |5 Barcode — [ ... ]
Preisliste 01_Verkaufspreisiiste - Stiickpreis [Hauptwshruma| | Preisliste 01_Verkaufspreisliste - Stiickpreis [Hauptwahrumg[ ]
Allgemein | Einkaufsdaten | Verkaufsdaten | Bestandsdaten | Planungsdaten |Prgdu|d:>onsdat...| Eigenschaften | Bemerkungen Anhinge Allgemein Einkaufsdaten | Verkaufsdaten | Bestandsdaten | Planungsdaten |PI’QdU|¢iOH5dBt---| Eigenschaften | Bemerkungen Anhdnge
[] Bestandsfiihrung nach Lager
Sachkonten festlegen nach Bestandshihe Planungsmethode [Materialbedarfsplanung -]
ZEsLdNESTONE Beschaffungsmethode Kaufen v
ME-Name Erforderlich (EinkaufsME) l l
Gewicht l:l Minimurm 10.000 Auftragsintervall -
Maximum Auft ieffaches
Mi 2.000,0000
Priifregel
Bewertungsmethode Gleitender Durchschnitt Durchlaufzeit I [15 | Tage I
Artikelkosten Toleranztage | | Tage
Lagercode Lagemame Gesperrt Auf Lager Bestatigt Bestelit Verfiighar
1[=2an O | |10.000 80 9.920
2 |
10.000 80 | 9.020

. conespri
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Dispositionsassistent — Beispiel mit Mindestbestand und Durchlaufzeit

Dispositionsassistent - Test -0 X
MRP-Ergebnisse
Auf der Registerkarte "Bericht" kiinnen Sie iiber das Ankreuzfeld "Vorschau der
Dispositionslaufergebnisse” den Endbestand vor oder nach dem Dispositionslauf anzeigen.
Plnungshorizont 15.07.2019 - 18.07.2021
Suche Artikelnr. [ |
Bericht | Empfehjungen
[] Vorschau der Dispositionslaufergebnisse [ migliche Problemartikel fitern
# Artikelnr. Artikelbeschreibung Zukiinftige Daten
1 . A1011005.. Zylinderschraube Schiitz M4x16
Dispositionsassistent - Test - 0 %
MRP-Ergebnisse
Auf der Registerkarte "Bericht” kdnnen Sie Uber das Ankreuzfeld "Vorschau der
Dispositionslaufergebnisse” den Endbestand vor oder nach dem Dispositionslauf anzeigen.
Planungshorizont 15.07.2019 - 18.07.2021 Berechnet am/_. 23:33
Suche Artikelnr, [ |
Bericht | Empfehlungen
# | Auftragsart Artikelnr. Artikelbeschreibung Menge ME-Code | ME-Mame | Freigabed Falligket L ode Preis Rabatt Preis nach Rabatt Ausgangslager Zielager Gesamt  Menge (BestandsME) Artikel pro Einheit
1 [ . AL011005... Zylinderschraube Schiitz M4x16 | 2.000 Manuel Stlick 22.07.2019 12.08.2019 200037 0,0100 EUR 0,00 0,0100 EUR =21 20,00 EUR 2.000,0000 1

. conespri
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Unterschied minimaler Bestand — erforderlicher Bestand

Im Artikelstamm kann ein Mindest- oder ein Erforderlicher Bestand definiert werden (1). Die Unterschiede sind wie folgt:

Wenn die Bestandshohe firmenweit unter die im Feld Erforderlich (EinkaufsME) definierte Menge fallt, wird in einem Einkaufsbeleg und tUber den
Dispositionsassistenten eine Mindestmenge zum Erreichen der erforderlichen Bestandshdhe vorgeschlagen. Verkaufstransaktionen werden nicht gesperrt und es
werden auch keine Warnungen erzeugt, wenn die Menge des Artikels unter diesen Bestand fallt.

Wenn die Bestandshohe firmenweit unter die im Feld Minimum definierte Menge fallt, konnen Verkaufstransaktionen gesperrt werden oder es wird eine Warnung
ausgegeben. Die Reaktion auf den Bestand der unterhalb der Minimalen Menge liegt wird definiert unter: Administration > Systeminitialisierung > Belegeinstellung

> Reiter Allgemein (2). Wird ein minimaler Bestand definiert, wird in einem Einkaufsbeleg keine Menge zu Erreichung des minimalen Bestands vorgeschlagen. Der
Dispositionsassistent hingegen macht Vorschlage zum Erreichen der minimalen Menge.

Artikelstammdaten - o= Belegeinstellungen - 0O %

Artikelnr. Manuell 100002 Lagerartiks Pro Beleg Elektronische Bslege
Beschreibung Test | B verkaufeartikel S — N
Fremdsprachiger Name | Einkaufsartikel ruttogewinn berechnan
Artikelart Artikel - Ursprung Basispreis [Artikelkosten |
Artikelgruppe [ Artikel - Standardprozentsatz Bruttegewinn fiir Servicebslege |
AE- ) £ .
;E.G.r::e M arjuel _ b E;UI‘:‘dE ) | i !l 34 Bruttogewinn ermitteln als:
reisliste EBasis Preislists v Uckpreis Hauptwahrurmr @ Gewinn/Verkaufsprais
. () Gewinn/Basispreis
Allgemsin Einksufsdaten = Verkaufsdaten | Bestand=dater] Flanungsdaten Produktionsda... Eigenschaften = Bemerkungen &nhsngs Bele;lbeme'kuﬂcan enthalten:
Sachkanten fzstlegen nach [/ Bestandstifrung nach Lager @ Basishelegnummer
Bestandshéhe () GP-Referenznummer
ME-Nams Erfordeslich (EinkaufsME) 100 Fiir gine Verkaufssticklists in Belegen Folgendes anzaigem:
Gewicht [ Minimurm (@) Przis und Gesamtbetrag nur fiir Gbergeordnetzn Artikel anzsigen
Maximum () Preis fisr Komponentenartike!
Reaktion auf Kontensaldo auBerhalb des zulassigen Bersichs:
{7) Chne Wamung
h @ Nur Warmung
Bewsrtungsmethote Gleitender Durchschnitt —
() Buchung sperren
Reaktion auf Eingang/Ausgang von Lagerbestanden aubierhalb des definierten
# |Lagercode Lagername Gesperrt Erster Lagerplatz Standardlz TPhne Warnung
1 + 01 Allgemeines Lagsr ] I War"n; ng
(_ ) gusgang/Eingang sperren
2 o2 Aubenlager ] ] 9205, g:| E 7
Negativen Bestand sparren nad Artil i g b
3 (%03 Streckengeschaft O u’ :g hod s rtikeleinstellun
R i
4 + 04 Konsignabionslager D MM
(@) Nach Wahrung
5 + 05 Lagerplatze D =
O (_) Nach Beleg
B | ~KA KA Stammlage Basisdatum Wechselkurs (Eingangsbelege) Buchungsdatum il
Journalbuchung nach Balegzeilen aufteilen [ Aufgeteilt el

Rundungswermerk anzeigen
Lagesradresse verwenden
Fracht in Belegen werwalten
[ Belege mit friherem Buchungsdatum sperren
) Zukiinftiges Buchungsdstum erlauben

[ Belegwechselkurs beim Kopieren in Zielbeleg verwenden
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Dispositionsassistent — FAQ 1

Warum bekommt man fiir Artikel X kein Ergebnis mit dem Dispoassistent?

Check Artikelstamm-Planungsdaten, ist der Artikel auf MRP gestellt

Hat der Artikel ein Lager? Ist dieses als Standard definiert?

Ist der Planungshorizont im Dispoassistent richtig gesetzt?

Unterliegt der Artikel einem Rahmenvertrag? Ist dieser genehmigt und aktiv?

Sind Sie sicher, dass Sie im Dispoassistenten den richtigen Artikel oder das richtige Lager selektiert haben?

Ist vielleicht aus einer vorherigen Selektion noch eine Eigenschaft usw. selektiert, die mit dem Artikel nicht zusammenpasst?

Warum ist die Stiickzahl im MRP-Ergebnis/MRP-Empfehlung so hoch?

Bitte Uberprifen Sie die Mindestauftragsmenge sowie das Auftragsvolumen im Artikelstamm-Planungsdaten.

Schritt 6 des Dispoassistenten sieht so als, als miisste man nichts tun?

Bitte entfernen Sie den Haken bei ,Vorschau der Dispositionslaufergebnisse”. Diesen Haken am besten immer entfernen und dann das Ergebnis betrachten.

Schritt 5 des Dispoassistenten: Es kann nicht eingeschriankt werden (rechte Seite der Maske)?

Passt die gewlinschte Einschrankung mit dem Filter, der in Schritt 4 gesetzt wurde?
Der Dispoassistent reagiert nicht auf den gewiinschte Mindestbestand.
Wurde im Artikelstamm-Bestandsdaten eine Minimum-Bestandshéhe definiert?

Wurde im Dispoassistent-Schritt 5 fiir die Bestandshdohe das Minimum selektiert?

Warum kann man keine (Anfrage zur) Bestandsumlagerung anhaken?

Ist im Artikelstamm der berticksichtigten Artikel ein zweites Lager definiert und hat dieses Bestand?

SAD vt
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Dispositionsassistent — FAQ 2

Warum kann man nicht fiir ein Lager disponieren?
Kann man, ist aber auf den ersten Blick nicht sichtbar.
Dispoassistent Schritt 4: Auf Komprimieren driicken, nun sind alle Lager sichtbar und selektiert.

Wenn ein bestimmtes Lager selektiert werden soll, missen am einfachsten alle Haken entfernt werden (Doppelklick auf die Felder Vorhandener Bestand, Bedarfe
und Zugdnge). Nun kann das gewlinschte Lager angehakt werden.

Wird der Mindestbestand eines Artikels im Dispoassistenten beriicksichtigt?

Ja, Beispiel auf Folie 19+20.
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conesprit B

Haftungsausschluss

Die Informationen in dieser Publikation wurden aus Daten erarbeitet, von deren Richtigkeit ausgegangen wurde; wir libernehmen jedoch weder Haftung noch
eine Garantie fir die Richtigkeit und Vollstandigkeit der Informationen.

Obwohl wir diese Publikation mit Sorgfalt erstellt haben, ist nicht auszuschliefSen, dass sie unvollstandig ist oder Fehler enthalt. Der Herausgeber, dessen
Geschaftsfuhrer, leitende Angestellte oder Mitarbeiter haften deshalb nicht fiir die Richtigkeit und Vollstandigkeit der Informationen. Etwaige Unrichtigkeiten
oder Unvollstandigkeiten der Informationen begriinden keine Haftung, weder fir unmittelbare noch fiir mittelbare Schaden.

conesprit GmbH Ansprechpartner

Hans-Gaugler-Weg 14 Katrin Douverne

71522 Backnang Email: katrin.douverne@conesprit.de
conesprit.de Tel.: +49 7191 18 70 190

business-one-consulting.com Fax: +49 7191 18 70 191 24
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