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U o lle iH  Leinen-Industrie
Verlag Gebrüder Stiepel Ges. m. b. H., Reichenberg, Böhmen • Postfach 61
Fachblatt für die gesamte Wollen-, Baumwollen-, Jute-, Ramie-, Leinen- u. Seiden-Industrie
nebst den bezüglichen Geschäftsbranchen. Für die Redaktion verantwortlich: Wenzel Danovsky, Reichenberg.
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1 [ o l i v  D i l l i f l  Maschinenfabrik ( lOIIÄ Dllliy, n. Eisengießerei
1 Reichenberg (Böhmen) t .  S. R.

gegründet 1882.

S p e z i a l m a s c h i n e n

und Anlagen für

Bleicherei. Färberei und Appretur.
Zentrifugen.

IlllipillllllllllllllllllllllllllllllllllllMIllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllilllllllllllllllM ..................

Zylindertrockenmaschine m it vorgebauter 
Breitstreck- und Esallsiermaschlne nebst Starkmaschine.
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Incof llnralr *n ^ M N IT Z  a.d.Popelka
J U u G l  n u i  Q IV  Maschinenfabrik u. Eisengießerei
Etabliert 1865. E rstes  u n d  g rö ß te s  E ta b lis s e m e n t d ie s e r  B ran ch e  in  d e r  T s c h e c h o s lo w a k e i. Tel. Lomnitz a. Pop. Nr. 7.

Schaftmaschinen m it Doppelhub, System Ward.
Zwelzyllnder-ßordureoschaftmaschlnen m it autom. Umsteuerung „Meteor“, 
Drelzyilnder-Bordurenschaftmaschlnen m it autom. Umsteuerung „Excelsior“ ,

Schaufelschartmaschinen verbesserter Konstruktion, 
Dlcklnsonsschaftmaschlnen, Gegenzugschaftmaschinen, 
Schaftmaschinen für Seidenwebereien, Exzentertrittmaschlnen.

Eiserne Doppelhub-3acquardmaschlnen, Kettenantrieb, 
Eiserne DoppelhubOacquardmasChlnen, m it zwei Zylindern und autom.

Umsteuerung (Patent Horäk, Nr. 11889) m it horizontaler Zyiinderführung, 
Eiserne Hoch- und TleffachOacquardmaschlnen in Grob- und w iener 

Feinstich fü r offene oder verkreuzte Gallierung,

MIttellelsten-Apparate, Rektometer, Garn-, Zettel- und Warenbtfume, 
Garnbaumständer, kurbelwellen, Transmissionen. Schaftkarten u. Stifte, 
Stuhlscheiben, Elsenabgllsse nach eingesandten Modellen roh od. appretiert.

Generalvertretung: R u d o l f  u n d  S i e g f r i e d  B e e k ,  W i e n ,  I X . ,  Grüne Torsasse 12.

Zweizylinder - Schaftmaschine

» M e t e o r «
neueste Type.

D e k a i i e r m a s t h i n e n
DM .P., DM.G.M und DM P.anqem .

(lefzteres an jeder Finishmaschine anzubauen) 
l ie fe r t  in 900m m  u n d  m eh r Z y lin d e r0  
in fo rm v o lle n d e te r  K o n s tru k tio n  f ü r  
v o llk o m m e n s te  W a re n v e re d e lu n g

d i e  größte Spezialfirma f ü r
A p p r e t u r m o s c h i n e n  z u r  

• A u s r ü s t u n g  v o n  W o l l - u n d  
H a l b w o l l v s o r e n

E r n s t  Q e s s n e r
A K T IE N G E S E L L S C H A F T -T E X T IL M A S C H IN E N F A B R IK

XkU E / Erzgeb.
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i

SANDOZ
Chem. Fabrik v « is Sandoz, Basel.

Farbstoffe
i

fü r alle Z w e ig e  d er Textilindustrie, j
: j

Für Baumwolle: Basische, direkte, Diazamin-, Parasulfon-, Küpen- u. Schwefelfarbstoffe.
j Spezialität: Chromfarbstoffe, lichtechte Direktfarbstoffe, ima- und Imavatfarben zum

Färben von Immunsarn. j
Für Wolle: Basische, Säure, Beizen, Chromosol und Küpenfarben. j
Spezialität: Alizarinfarbstoffe von ausgezeichneter Lichtechtheit und vorzüglichem 

j Egalisierungsvermögen. j
j Farbstoffe für Seide, gemischte Gewebe, Kunstseide, Holz, Stroh, Papier, Jute, Seife, Lacke etc.
j Spezielle Farben zum Dberfärben von Baumwoll- u. Halbwoliböden, die weiBe und gefärbte j

Immungarneffekte enthalten. !

j \  / p ,  r 4 -r  r . R e i c h e n b e r g ,  E r n s t  S c h u m a n n ,  W i e n e r  S t r .  4 6 .  j
V c r L l d “ ! ■ B r ü n n ,  K a r l  A d a m ,  F a l k e n s t e i n e r g a s s e  4 9 .

Nouvelle Societe de Construction
vorm als

N. SCHLUIYIBERGER & Cie.,
QUEBWILLER (n/WT-RniN) FRdNCE.

OEQRUENDETl808  TELEQRflrtttrtDRES5 E: NOSOCO-QUEBWILLER.

Sämtliche Maschinen für

Kämmereien, Kammgarn-, Baumwoll-, Schappe-, Ramie-Spinnereien 
und Zwirnereien.

Altbekannte, erstklassige Ausführung nach bewährten, die neuesten 
z. T . patentierten Verbesserungen aufweisenden Modellen.

Patent. N S C - Kammstuhl, Mod. PAL, für 
alle kammwollarten sowie für Flachswerg. 
Doppelnadelstabstrecken Gilibox-intersecting 

allerletztes patentiertes Modell GILB.

Anfragen wollen Sie an unseren V ertre ter für die Tschechoslow akei

RUDOLF SCHULHOF, PRAG-SMICHOV, Kartouzska 204, Postl. 33, Tel. 424.10
richten.

I t i r  B e i r i e b  a r b e i t e t  w e n n  S i e  i n s e r i e r e n  f
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Spann-, Rahm- und Trocken
maschine für Tuche und 

Wollstoffe, D. R. P.
m it v o rg e b a u te r  A b sa u g m a s c h in e

C . G .  H A U  B O L D  A : G .  C H E M N I T Z

Alle unsere

SPANN
MASCHINEN

für Tuche und Wollstoffe

Verlangen Sie A n gebo tl

wurden auf Grund le tz te r wärm etech- 
tischer Erkenntnisse neu durchgebildet.

Ihre Vorzüge:
Hohe Trockenle istung, d ie  von den 
Außentem peraturen unabhängig ist. 
G rößtmögliche Schonung de r Gewebe
faser. Sparsam ster K ra ftb ed a rf und 
äußerst beschränkter W ärmeaufwand. 
Le ichte  und vere in fachte  Bedienung, 
wenn das Gewebe durch den ve r
besserten, se lbsttä tigen

Druckluft - Gewebe- 
Einfuhrapparat

(ln- und Auslandpatente), 
e ingeführt w ird.

FLYER-MOTOREN mit aufsebauten Flyerschaltern zum 
Antrieb von Spulenbänken, (Flyern)

Sanfter, regelbarer A n -  .. .. "■ S p a l t e r  in S o n d e rau s 
lauf zur V erm eidung  führung für kleine B ew e-

von Fadenbrüchen. gungen  der Flügel.

SIEMENS ■ ELEKTRIZITÄTS-AKTIEN - GESELLSCHAFT
W erke  in  M üglitz und Bratislava.

Technische Büros in: Bratislava, Brünn, Karlsbad. Kaschau, Mährisch-Ostrau, Pilsen, Prag, Rumburg, Teplitz und
R E I C H E N B E R G ,  Altstädter Platz 22.

i
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JOSEF SCHOLER, KRATZENFABRIK, REICHENBERG
T E L E P H O N  N r . IS S Fabrik u. Büro: nur Reichenberg, Sternsasse. T E L E P H O N  N r . 1 5 8

Kratzen f ü r  a l l e  V e r w e n 
d u n g s z w e c k e  ( a u c h  m i t  
e x t r a  g e h ä r t e t e n  S p i t z e n ) . K R A T Z E N

A lle  A r t e n  V o r r e i ß w a l z e n
— —  u n d  r  -  -

R e p a r a t u r e n  ( N e u b e l a g ) .

Jede Form  und Stärke Sägezahndraht. Neubelag von Schleifwalzen, Hackerblätter

NITSCHELHOSEN ♦ FLORTEILER-RIEMCHEN

Richard Koref,T“ '“ es Wien IX.,
S e rv ite n g a s s e  1 7 , Teleph.: 16540/41, Telegr.: „Korefit“ Wien

Vertretung: P r a h B  X I I . ,  Mannesgasse 38.
Modernste u. leistungsfähigste Maschinen 

und Apparate fü r :
S p in n e r e i ,  W e b e r e i ,  B le ic h e ,  A p p r e t u r ,  F ä r b e r e i ,  D r u c b e r e l ,  M e r c e r i -  

■ a tio n , W i r k e r e i ,  S t r i c k e r e i  u n d  F l e c h t e r e i .  
SPEZIALITÄT:

U m w andlung ; von n eu e n  u nd  g e b ra u c h te n  W eb stü h len  in  A u to m a te n  d u rch  
Automat .  Schu^spulenwechsler 
Mechanische Kettenfadenwächter 
Lamellen in  je d e r  F o rm , m it s p e z ia lp o lie r te m  F a d e n a u g e

Hodileistungs - Lnfilrodien - Sdilldifmasdiinen
Zentral-Luftbefeuchtungs - Apparate,

n e u e s t. S y stem , m it o d e r  o h n e H e lz u n g , im  S o m m e r  in te n s iv s te  R au m k ü h lu n g  
Entnebelungs>Anlagen fü r F ä rb e re ie n  u n d  B le ich e re ien  
Karderie-Vacuum - Entstaubungs-Anlagen.

S ä m tlic h e  A p p a ra te  u n d  U te n s il ie n  fü r d ie  T e x til-Industrie .

Filztuch- und Technische Gewebe-Fabrik 
DOLLFUS & NOACK, G.m.b.H.
Gegr. 1811. M Ü L H A U S E N  Im Elsaß. Gegr. 1811. 

( M U L H O U S E  Haut-Rhin, France).
Paria 1900 : 5 goU.a* M .daillen. Turi* 1911: 2 Graad« Prix, 1 Bhreadiplom 

Strasbourg 1919: 1 Grand Prix. Munster 1925 Hora Concour».

Zylindertuch für Spinnereien .
Plüsch. Putzwalzenschläuche und Putzdeckeltuch. 

Schllchtwalzentücher und ßundtücher (Ur W ebere ien . 
Wolle-Mako-Kautschuk-Druckdecken und Lapplnss 

Drucktisch-Chassis-Tücher für Rouleaux- und H and
druckereien  etc. etc.

V ertre ter: KARL LEDERER, TETSCHEN a.Elbe.

Pollrich-Düsseldorf

Entstaubung, Drudduftbefeuchtung und Luftheizung in einer Fiachs^Karderie.

Entstaubung 
Luftheizung 
Luftbefeuchtung

Entlüftung
Entnebelung
Luftkühlung

Pneumatische Baumwoll-Misch- und Transport- 
Anlagen D. R. P.

Verlangen Sie Prospekte, Vorschläge und Besuch!

Poul Pollrich & Co., G. m.b. H.
Ventilatoren- und Maschinenfabrik

Düsseldorf - Schließfach 240.
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Baerlein & Sons, ul e, um» sw. Manchester.

K r e u z s p u lm a s c h in e
F V 7 F M T F R I  o ^ ' ' ^ 00611 u K| | I " / » L b  I w  I  1  I  L n  I  l l w V / W  D.R .P . u.Auslandspatente.

Wicht ige Vortei le gegenüber Vie lexzentermaschinen!  

G e r i n g e r  V e r s c h l e i ß !

G. F. Grösser, Markersdorf mmm
Gegründet 1869. Gegründet 1869.

Textilmaschinen u. Zubehörteile aller Art.
Alle in ige Vertre ter für den Kontinent Europas von

Asa Lees & Co., Ltd., Oldham,
Fabrikanten aller Arten

Vorbereitungs-, Kämm-, Spinn- und 
Doublier-Maschinen 

für Baumwolle, Wolle, Abfall, Kamm
garn usw.

Alle in ige Vertreter für Österreich, U ngarn u. Tschechoslowakei:

Franz Schwarz & A . Streubel
(Inhaber Dipl. Ing. Edmund Klauber),

WIEN, IX., P o r z e l l a n g a s s e  3 9 .

Einrichtung von Textilfabriken aller Art. Rekonsttukfion veralteter Anlagen. S c h n e lla u fe n d e  K re u z -S p u l-M a s c h in e .

F ilia le n : Troppau, Oberring 58, Reichenberg, Leipziger Platz 3.
A u s z u g  a u s  d e r  K u n d c u l i a t e :

Benedict Schroll’s Sohn, Braunau und Halbstadt, F. Schmitt, Iserthai, Liebieg &  Co., Reichenberg, Fried. Kubinzky, Prag, Textilwerke Mautner A. G., Prag, 
Vereinigte Österreichische Textilindustrie A. G., Wien, F. Sobotka &  Co., Prag, J. Sobotka &  Sohn, Prag, Kühne &. Söhne in Görkau, Noe Stroß A.-G.,

Wien —  Liebauthal —  Weißwasser, Johann Münzberg & Co., Theresienau —  Tetschen usw. usw.

Gegr. i883. w a rn sd o rfe r M aschinenfabrik, E isen g iessere i und Kesselschm iede Telep|,on 76-

W. BÖNISCH, WARNSDORF CSR.
l i e f e r n :

i s ä s i
Dampfmaschinen, Dampfkessel, 
Wärmespeicher Überhitzer 
Abdampfverwertungs-Anlagen, 
Frischluftheizungen, Trocken

anlagen und Entnebelungen.

Maschinen und Kessel
für

Bleichen, Färbereien, 
Appreturen und 

Druckereien.
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Vollständige Einrichtungen für Vigogne- und Baumwollabfall-Spinnereien.

Baum woll-Ö ffner Baum woll - Schlagmaschine Abfall-Reinigungsm aschine (W illow)

Baum wollfäden - Reißmaschine Zw eikrem pelsatz fü r g robe  Baum wollabfallgarne

W agenspinnerD reikrem peisatz tu r V igogne

G robgarn’- Ringspinnmaschine Schlauchkops - Dosenspinnmaschine

IÄCHIUCHE MASCHINENFABRIK VORM.RJCH.HARIMANN AKTIENGESELLSCHAFT

Generalvertretung für die Tschechoslowakei u. D .-Österr.: Ingenieurbüro Ing- Adolf Michel, vorm. Oscar Bachofner, Reichenberg, Elsengasse 12 II, Teleph. 756.
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4 cnriCTC a i c a t i c n n c  nc rn n c T n u rT iA N C  M c rA m n iic c n ^
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SOCIETE ALSACIEIME DE COnSTRUaiOflS MECAdlQUES
MULHOUSE -  BELFORT -  GRAFFENSTADEN

PARIS 32 Rue de Lisbonne (8®)

Sämtliche 
Maschinen für 

Baumwoll-, 
Kammgarn- und 

Seiden
spinnereien

Misch-Intersecting mit Spulenwagen.

Vorbereitungs- 
Maschinen und 

Webstühle 
für Baumwolle, 

Wolle 
und Seide

Maschinen für Bleicherei, Färberei, Druckerei und Appretur.
Vertreter für die Baumwollspinnerei und Weberei: KARL LEDERER, TETSCHEN a. E.
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K». November 1027. XI

Neuer
Patent-
Haspel.

Verstellbar zwischen 1050  bis 1600 mm (Jmfang.

aut Einstellung, 
aut.Rrretierung, 
elastischen 
Ruflagen.

Hochleistungs- 
Winde- u. Spül
maschinen 
für Kreuz- 
und Parallel- 
Wicklung, 
Rpparate USW.

SCKWEITER

Maschinenfabrik
dt. 6. Korgt

S e i t  1 8 5 4  in  d e n  S a n  n o n  W in d e ■ a n d  S p ü lm a s c h in e n  s p e z ia l is ie r t .

Verlangen 5ie 
Prospekte, Muster 

u. Referenzen.

Sch weiter dt. 6. Kor gen 15 £££

Z immer
Erstklassige Maschinen und ganze Anlagen

zum Bedrucken aller Gewebe.

Franz Z im m er’s Erben, A.-G., W arnsdorf-Z ittau .

R.Baumheiery
chem isch« F a b rik  O. m . b . H ., Im

empfiehlt ihre in der gesamten Textilindustrie bestens bekannten Spezialprodukte:
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Waschpulver „Blauchine“,
„Triol“, hervorragendes Waschmittel,

Waiböle. hochkonzentriert,

P r o m p t e s t e  u n d  b e s t e  L i e f e r u n g  s i c b e r n  w i r  z u!

A  n n r o t l i r c t n f p o  „ P r ik o l in , “ A p p re tu rg u m m i flüss i.3 
n j J j J I  u l l l l  O lu l lö , P f la n z e n s a f t  B h ., „ F o r i t o i  ,

Spinnöle und Spiekölo, 
Schlichtemittel.
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JAKOB JAEGGU & Cie
M A S C H IN E N F A B R IK

WINTERTHUR (SCHWEIZ)

UNIVERSAL-SCHNELUHUFER-SEIDENWEBSTUHL
136 cm  B la ttö ffnung , m it K R E P P -W e c h s e la p p a ra t, S chü tzenb lock ie rung , S ch rägb la tt, be idse itige r 

Anlaß- und A bste llvo rrich tung  sowie e lektrischem  ZA H N R A D -E IN ZE LA N TR IE B .

Ö s te rre ic h

V e rtre tu n g : 

Techn isches Bureau 

ING. EM A N U E L RUSCH

M ühlgasse 23,

W ian, IV.

♦

T sch e ch o s lo w ake i

V e rtre tu n g : 

Technisches Bureau

ING. EM ANUEL RUSCH

Franzendorfe r Straße 71, 

Reichenberg.

Burghardt Maschinenfabrik
Warnsdorf i. B.

erzeugt in modernster Ausführung:

MF" Spezialmaschinen für Kunstseideverarbeitung! " M i

Ring- u. Flügelzwirnmasdiinen 
Doublier- und Fatbmasdiinen 
Kettenspulmasdiinen 
SdiuBspulmasüiinen 
Medianisdie Weifen 
Bündel' und Ballenpressen 

u. s. w .
Ferner em pfieh lt sie sich zur 

L ie ferung von

E r s a t z t e i l e n
und Ausführung von

U m ä n d e r u n g e n ,
auch fü r Maschinen fremder H er

kunft.
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T A N N W A L D
M 'im m ' IM '; I — •I'iä’V.

W ebstüble
Cher- o d e r  U n ter sch lag , Innen- oder Außentritt, zur Herstellung vonBaumwollwaren, Taschentüchern, Leinenwaren, Segelt)ich, Filtertuch, Riementuch, Pneumalilistoffen, Wollstoffen, Teppichen, Jutegeweben, Scheuertüchern usw.

(Revolver stikhle - Jiuhfcastenstü tiile
P aten t-R u tfiard t-tfeh w ielläu ferstü file  1 bis zu 410 cm
P a ten t-P tu th a rd t-M a lh a u to m a ten stü h le  I Äa/“

tftbaftm astbinen
der Systeme Hatlersley, Ward, Hodgson

P a ten t- (R u th ard t - P ch n etldu f er S ch aftm asch in enbis 210 Touren laufend

Weberei - V o rb e re itu n g  
JK a stb in e n

Spülmaschinen aller Art für Kette und Schuß, Schlmichlcopsspulmasckinen, Zettelmaschinen, Schcr- und Räummaschinen, Schlichtmaschinen, Schlichte-Koch- und Rühr-Bottiche, Garnlüstriermaschinell
fp innereim astb inen

Öffner System ,,Crighton”, Gamweifen, Garnbündelpressen, Ballenpressen

Maschinenfabrik Tannwald
Tannwald i. B. (C. S. R.)
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XIV

Verein für chemische und 
metallurgische Produktion
Orsanische Verkaufs-Abt. Aussis a.E.

Generaldirektion Karlsbad.

Farbstoffe
für alle Textilmaterialien.

W olle :
Alizarinfarben, A lizarinchrom farbstoffe, Säurefarbstoffe. 

Spezialität:
Saure Anthrachinonfarbstoffe von bester Lichtechtheit.

B aum w olle , Leinen, Kunstseide:
A lizarin , D irektfarbstoffe, Direktechtfarbstoffe, 
D iazotierungsfarbstoffe, Sulfogenfarbstoffe, 
bestlösliches Sulfogenschwarz fü r die Appa- 

ratenfärberei.

H a lb w o lle :
Direktfarbstoffe, Saurefarbstoffe, H albwollfarbstoffe.

H ilfsp rodukte :
Anilinö l, Anilinsalz, Anthrachinon, H ydrosu lfit zum 

Färben, B leichen und Abziehen.
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OBERMAIER u CIE. MASCHINEN FABRIK. 
N E U S T A D T  a  d .  H A A R D T  (LAMBRECHT;

^ O D O D D D D D a D a a D a D a D O D D D a a a a a D D o ^

4 DRONSFILED BROTHERS LIMITED
Atlas Works, O LD HA M, England.

PATENT

Z y l in d e r b e le d e r u n g s - M a s c h in e n .  jj
Eine Maschine für jeden Arbeitsprozeß des Belederns der Druckzylinder. D 
Dronsfields Zylinder-Belederungs-Maschinen sind heute in allen Ländern ö  
der Welt in täglichem Gebrauch. E in gutes Zeugnis ihrer praktischen D 

Verwendbarkeit. □

D ro n s fie ld s  Patent K itt“, Meß- u. Schneidmaschine für Zylindertuch. 
D ro n s fie ld s  Zylindertuch-Kalander fü r Spinnzylinder. 
D ro n s fie ld s  Schneidebretter.
D ro n s fie ld s  Patent Schleifmaschine für Zylinderleder. 
D ro n s fie ld s  Patent Hülsen Pressen, m ittelst Schraube oder Hebel, 

m it und ohne Drehkreuz.
D ro n s fie ld s  Patent Hülsen-Aufzieh-Apparate für Hand- oder K raft

betrieb.
D ro n s fie ld s  Patent Eindrehmaschine, m it oder ohne Ventilator. 
D ro n s fie ld s  verbesserter Zylinder-Prüfer.

P ro e s f te ld s  P aten  
Z y u iile i Mangel.

D ron-fien i*  P atent
S fhneidm a.scntne.

D ronstieiil*  P aten- 6  -tiM f- 
tiia*cliiue fü r L ederzyliuder.
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Anfragen an W RIGHT RHODES & Co., f
^  T e x til-M a s c h in e n , TE1SCHEN a . E.

^ a a a a o a D a D D a o D D D D o o D a D o a D D a D D D ^

H ö n g e n

Schaftmaschinen
fü r d l /e  C e y r c b e -A r ta v  
u n d  S i u ld s i j s t e m e  

S o n d e r a u s fü h r u n g e n  
J u r  S p c x ia  l a r t ik e b .

F E D E R Z U G R E G I S T E R
t  ste te  B oden f e d e r n  )

S c h a ftr e g le r  *  E n d e -  

‘" V e r b in d  ~ A p p a r a te  

'W e h s c h ü k x e n  - b E g a iis le r fn a s c h in e r v

V ertre te r fü r Deutsch -  Österreich, Tschechoslowakei. 
Jugoslavien, Bulgarien und Rum änien:

J . GIEDION, WIEN IX.. Kolingasse 3 .
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BENNINGER KETTBAUMGESTELLE
mit seibsttät. Spann- u. Nachlaßvorrichtung für Seiden- und Baumwoll-Webstühle

(Patent angemeldet)

vereinigen die bekannten Vorteile anderer Systeme und erleichtern die 
Anschaffung durch ihren vorteilhaften Preis

Dauernd gleichmäßige Spannung u. Abw icklung der Kette. 
Wegfall der Dämmseile.
Verwendung der bestehenden Bäume.
Lockern und Wiederspannen der Kette vom Standort 

des W ebers aus.
Kein Verstellen des Stoffanschlages.
Unempfindlich gegen Temperatureinflüsse.
W eniger Kettfadenbrüche.

Vermeidung schußstreifiger Ware.

Machen Sie unverzüglich einen Versuch I 
Besichtigen Sie unsern Demonstrationsraum.

MaschinenfabrikB ENNINGER A.G., UZWIL(St.Gallen?

U nP ere  P ro d u k te  fc h a f fe n
VERKÜRZUNG, VERBESSERUNG u.VERBILLIGUNG

F I S T A O  A - G :  A b t .  H . T H . B Ö H I M E , P R A G - V Y S O Ö A N  

T e t r a c a r n i f
das id e a le  F a rb s to ff  lö se ,-E g a lis ien - 
u n d  D u rch  fä rb e  m i t t e l .

A v i r o l  A 7 V I e x t r a
ein unbegrenzt kalkbeständiges Färböl, 
auch hochbeständig gegen Säuren.

F l o r a n i f  /V f
das laugen-und säurebeständig e,sich er
w irkende  N etzm itte l fü r M erzerisage  
u n d  B le iche.

P e r l a n  o
das ko n ku rre n z lo se  k a lk -u n d  laugen
bes tänd ige  B euch ö l.

L a n a d i n  W  k o n z .
das ideale, technisch wasserfreie,neutrale 

*  R e in igungsm itte l fü r a lle  Faserstoffe.

E u c a  m i t
e  g a ra n tie r t  feh le rfre ie  K a rb o n isa fio n .

A n n r e t - A v i r o !  E
e rö ffn e t f ü r  d ie  A p p re tu r ganz  neue  
Wege in  V e rb indu ng  m it  te chn isch  
c h fo rm a g n e s iu m fre ie m  B itte rs a lz .

B r i l l a n t - A v i r o l  S / V ! 1 0 0
is t das praktisch unbegrenzt kalk
beständige A vivieröl. Besonders wich
tig  fü r Kunstseide.

W i r *  b e w e  i s  e  n T

2*
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R a u s c h e n b a c h

verb illig en  d ie  P rodu k tion  u n d  
gew äh rleisten  einum ndfreie Ware 

Per w en den  Sie auch u n sere

fam dkm
a u s  la . S ta h l m i t  S p e z ia l-P o li=  
t a r  d e s  F aden au ges. V erlangen , 

Sie P ro sp ek te  u n d  O ffe r te !

M a s c h i n e n f a b r i k  R a u s c h e n b a c h a g - s c h a f f h a u s e n
( S c h w e i z )

7 0  J Ä H R I G E  E R F A H R U N G ! WEGMANN
Z w irn m a s c h in e n  

G a s s e n g m a s c h in e n , M ech. G a rn h ä s p e l  
G arnschlich  a p p a ra le

G a s i e r m a s c h i n e

F ach tm asch in en  
W in d m a s c h in e n , K re u zs p u lm a s c h in e n  

K n ä u e lw ic k e lm a s c h in e n , 
K ä rtc h e n - u n d  S te rn w ic k e lm a s c h in e n  

F la sc h e n s p ü lm as ch in e n  u n d  
P a c k p re s s e n  

(ur Baumwolle, Wolle,
Seide und Kunsfseide

FÜR KUNSTSEIDEFABRIKATION

Spezialifai:
Z w e i-  u n d  D re i-E ta g e n -  

Z w irn m a s c h in e n  u n d  P a c k p re s s e n  
H a s p e lm a s c h in e n

für Spulen- und Zenfrifugen-Verfahren

WEGMANN & CIE. A.-G. ♦ TEXTILMASCHINENFABRIK * BADEN * SCHWEIZ
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Wollen- und Leinen-Industrie.
:' 2c3üktlon u. Verwaltung :

R e i c h e n b e r g ,  Erscheint am 1. und 16.
Herrengasse Nr. 7  I d v /l lU lC ill eines jeden Monats.

: jp  die gesam te W ollen-, Baum wollen-, Jute-, Ramie-, Leinen- und S eid en -In d us trie  nebst den bezüglichen G eschäftsbranchen
Verlag von t.ebriider Stiepel Ges. m. b. II., Reichenberg. — F ü r  die Redaktion verantw ortlich: W e n z e l  J a n o v s k y .  Reichenberg.

Ganzjähriger Bezugspreis : A bonnem en ts  a u f  d ie se s  B la tt nehm en  sä m tlic h e  B u ch h a n d lu n g en , in  D eu tsch lan d  auch
alle P ostanstn ltc ii en tgegen .die T schechoslow akei, Deutsch -  O slcrrcie li, l’ulen und 

•JuffOSlavicn .  K c 1 2 0 «— ! Inseraten-Tarif© sind durch die V erw atung zu beziehen.

ih lS  Ü b r ig e  A u s l a n d ............................................................................................K c  1 6 0 . —  E inzelne N um m ern  k o s te n  fü r  d a s  In la n d  K c 5 . —,  f ü r  a n d e re  L ä n d er K c 7 . - .

i'-phun—Anschluß Nr. 87- Briefadresse: „W o llen -liid iis tiie“ , l’oslfneh Nr. 01, Ucichenbcrs P o s tsc h eck k o n to  P rag  Nr. 11.832. — P o stsc h eck k o n to  W ien Ar. 11.832. 
P o s tsc h eck k o n to  Berlin  \ r  82.H52.

r f)A » S P o „r

ZUVERLÄSSIGE BEDIENUNG, ERSTKLASSIGE REFERENZEN
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$eU utt#c lm cfc t: ^ e k i k l e r  S tle ^ e f  fa.m.ui, föddwitwcq.
Großbuchbinderei, Geschäftsbücherfabrik, 

lüir ftefew für die JexiifuuUisirte:

G a r n -  und S t o f f m u s t e r k a r t e n ,  G a r n -  und W a r e n s c h i l d e r ,
S c h a c h t e l e t i k e t t e n ,  W a r e n s c h l e i f e n ,  A n h ä n g e r ,  M u s t e r 
b l ä t t e r ,  M u s t e r b ü c h e r  und W i e k  e I k a r t e  n, K l i s c h e e s  aller 
:— : Art, A u t o t y p i e n ,  S t r i c h ä t z u n g e n .  :—

Sie kaufen gut) Sie kaufeft &ii%)

AUFZUGE

JUNGuRACHEL
0BERR05ENTHAI-REICHENBERG

W a lt h e r -

S p r in k le r
sind

bester Grossfeuerschutz
und bringen

höchste Prämien-Vergünstiguncjen. 

Walther S Cie. fl. G., Köln - Dellbrück.
Vertreter: Otto Kühnen, Brünn Dr.-Rasfn-ßassel^/lb

Nordböhmische

Elektrizitätswerke
Aktiengesellschaft
D ir e k tio n  u n d  Z en tra lb ü ro  in

B o d e n b a c h  a. E.
B etrieb sb ü ro s in :  B öhm . Leipa, L eitm eritz , N iem es, O ber

leu ten sd o rf, T ep litz  u n d  20 B etriebsstellen .
G ro ß k ra ftw erk  in  T ü rm itz  bei Aussig a. E . m it einer 
gesam ten  M aschinen leistung  von 6 0 .0 0 0  P fe r d e k r ä f te n .  
E igenes, m it  dem  G roßkraftw erk  in  V erb indung  stehendes 

K ohlenbergw erk .

Strom lieferung fü r  a l le  V e rw e n d u n g s z w e c k e  
in  je d e m  U m fa n g e  in den B ezirk en : Aussig, B ensen, 
B ilin , B öhm . K am n itz , B öhm . Leipa, D eutsch Gabel, Dux, 
H aida. K arb itz , L eitm eritz . L obositz , N iem es, O berleu tens- 
—  dorf, T ep litz -S chönau , Tetschen a. E., Zw ickau. -

D e rze itig er Koftsum entenstand der Gesell
schaft : ru n d  5 0 .0 0 0 .

G e s a m t e  J a h r e s s t r o m e r z e u g u n g
ca. 10 0  M ill io n e n  K ilo w a tts tu n d e n .

Ausführung e lek trischer A n lagen im  A n
sch luß  an  die Netze des eigenen U nternehm ens.

Eigene am tliche Zäh ler*E ichstation  m it
einem  jährlichen  U m s ä t z e  von ca.  25 000 A p p a r a t e n .  

Ingenieurbesuche k o ste n lo s  u n d  unverb ind lich .
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Wetzmittel für die  
gesamte Textilindustrie.

Oranienburger Chemische Fabrik Aktiengesellschaft Charlottenburg 2
Hardenbergstraße 1a.

O l i e m i s a i c l i - t e c h n i s c h e r  T e i l .

|  Bleicherei, Färberei, Druckerei, Wäscherei, Appretur und ihre Apparate. |
Kritische Untersuchungen Uber Gesetzmäßigkeiten im Baumwoll- 

ausrüstungsfache.
Von Textilchemiker G u s t a v  S c h m i t t ,  Wien.

Nachdruck verboten.) (Fortsetzung aus Nr. 21).
H. Die technischen A rb e iten  hei d e r llau s w o riw arenvered liin i» .

I. Vorarbeiten des Stärkens.
Fs würde zu w eit führen, wollte ich das große Gebiet der Baumwollwarcn- 

i "c- leimig im Rahmen dieser Arbeit ausführlich behandeln und darum  will ich 
1,1 b ;tn dieser Stelle begnügen, die m it dem bisher Angeführten in keinem
* L'i-niliehen Zusammenhänge stehenden Vorarbeiten, zu denen Färben, Bleichen 
im i Ih ucken der W aren auch gehört, nur kurz zu streifen und m ir eine eingehende 
I l iia Ölung dieses Teiles für eine spätere Arbeit Vorbehalten. Ich will an  dieser
* • •!!< vom Färben, Drucken und Mercerisieren der W aren überhaupt n ich t reden,
- -n(k t u nur das Bleichen m it seinen Vorarbeiten, als maßgebendster Faktor

'i cxtilienveredelung streifen. Die Vorarbeiten zerfallen in eine chemische 
1 i « ine mechanische Behandlung des Bleichgutes.

Die erste Arbeit, der die zur Veredelung gelangenden Rohwaren u n ter- 
' 'ci werden, ist das Zusammenstellen der Bleichposten. Dieses Aussortieren 

i -d am besten so vorgenommen, daß m an möglichst gleichdichte W aren zu
• t er Bleichpost zusammenfaßt, dam it der W arenausfall nach dem Bleichen 
: i 'Möglichst gleicher ist. Bleicht m an z. B. grobe und feine W aren in einer 
I '.t. mo wird entweder, wenn die Bleichfoltten eine der starken W are angepaßte 
h < «nzoutration haben, die feine W are zu sehr beansprucht oder im anderen Falle

• Bloicheffekt bei der groben W are ein geringerer sein. B unt gewebte W aren 
k*«fd ru  nach den Echtheitseigenschaften der verwebten bunten Garne in eigene 
I !«*iciij»osten zusammengefaßt, da sie andere Bleichgänge durchmachen müssen.

!he nächste Operation, welche m it den Rohwaren vorgenommen wird, 
«.las Stempeln der W aren. Der Stempel en thä lt am besten die Bezeichnung 
Kunden, die Art des Sengens (links, rechts, beiderseitig, scharf oder anders) 

i kürzt, dann Gewebedichte, Bleichpostnummer, Abkürzung fü r die Aus-
• i t ung usw. Schon bei der nächsten Operation, dem Sengen der W aren werden 
m  d is: Fehler begangen, indem m an das Ausfallmuster, nach dem die W are aus-
- ■ M-tct werden soll, auf seine Sengart n icht vorher prüfte. Beim darauffolgenden 
' i-aminennähen der W arenstücke zu einer W arenbahn m uß der A rt des Sengens

’ •heurig getragen werden. Man n äh t zuerst alle zweiseitig scharf zu sengenden 
k !!>!' zusammen, daran schließt m an die auf einer Seite scharf, auf der anderen 

{<• schwach und an diese die einseitig scharf und die einseitig schwach zu 
;■ gen den W aren an. Die gesengten W aren werden nun gewaschen und ent-

* h« htet, was speziell bei W aren die zum Mercerisieren, Färben  und Drucken
> lügen, vollständig geschehen muß, um  einen egalen W arenausfall zu erhalten.

• m it Diastafor, Biolase, verdünnten Säuren oder Laugen gu t entschlichteten 
k in n werden gewaschen und im Bäuchkessel bei 2^ bis 3 Atm. Dam pfdruck 
; kreisender Bäuchflotte 8 Stunden lang gekocht. E ine gute Bäuchflotte

tei l aus einer Natronlauge von 0'8— 1'2° Be, die pro 1000 kg W are 2 \ kg
* • fe und 1 Liter Türkischrotöl von 70% Eettsäuregehalt enthält. Auch Aktivin,

■peutol und eine Unmenge anderer Drogen, sogenannter Bäuehöle gelangen m it 
« i!« ui zur Verwendung, jedoch dürfen diese Bäuehöle keine Mineralöle, oder sonst 
i » c-jseifbare Materialien enthalten und müssen gute Emulsionen m it Natron- 
« g>- bilden. Bei sehr schalenhältiger W are sowie bei Färb- und Mercerisier- 
i «rin ist eine zweite Bäuche nach vorherigem guten Auswaschen, m it 0 '4° Be 

■ rker Sodalauge, welche pro 1000 kg W are 1* kg A ktivin en thält, durch
> tMüden bei 1* Atm. Überdruck, gu t angebracht! Nach dem Bäuchen werden 
i • \\ aren gu t gewaschen und m it T2° Be bis 1'6° Be starker, zirka  15° G warmer

>’kalklösung durch 2—3 Stunden behandelt bis ein reines W eiß erzielt ist. 
' : die Operation des Chlorens schließt sich abermals gutes W aschen und eine 

landlung m it einem Salzsäure-Schwefelsäuregemisch 1 : 2, von 0 '5° bis 1° Be
• vkf an. E in gutes Auswaschen bis zur Säurefreiheit der Rohwaren (Säure- 
i in ') schließt die Bleichgänge der W aren ab.

Das gebleichte W arengut wird nun am W asserkalander behandelt und 
I mi vorgespannt. Dem Vorspannen der W aren folgt bei Gewebedichteil unter

• ’ vin Vertrocknen oder m an behandelt W aren unter D ichte 6 u °  gleich auf 
i ■ I'rockeiispamirahme vor. Die vorgespannten bzw. vorgetrockneten W aren 
. (1? n nun der A ppretur zugeführt. Da ich die Appreturm assen bereits im

«h< igehenden Teile behandelt habe, so will ich hier nur einen kurzen Über-
> i« k über die Appreturm aschinen, deren Bedienung und W irkungsweise geben.

a)  Rakelappreturmaschine.
Die für einseitige A ppretur m eist verwendete Maschine is t wohl die Rakel

appreturm aschine, deren Q uerschnitt in Fig. 10 dargestellt ist. Die S tärke
walze S is t vorteilhaft aus einem zähen, harten  Holz (Pockholz) hergestellt und 
m it einer 25 mm  dicken Auflage von weißem Hartgum m i g überzogen, was den 
Zweck verfolgt, 'ein gleichmäßiges und stoßfreies, elastisches Arbeiten zu ge
währleisten. Die Stärkewalze soll m it Einbezug der Gummiauflage einen D urch
messer von 600 mm  haben. D a sich die Gummischichte zu schnell abnützen 
würde, aber auch zu g la tt ist, um  einen gleichmäßigen Gang der W arenbahn 
zu bewerkstelligen, umwickelt m an dieselbe noch m it einem Stück groben 
Baumwollgewebes und g ib t ihr dam it die sog. Bombage. D ie Bombage soll 
zirka 20 mm  hoch aufgewickelt sein, muß ganz faltenfrei und straff die S tärke
walze umhüllen und zirka 10— 12 cm über die beiden W alzenränder hinausgehen.

Diese überstehende Bombage w ird nun 
m it starker Rebschnur längs der Rillen 
der seitlichen Walzeneinfassung festge
bunden. Das Rakelmesser, welches m it 
einem Hebelsystem, dessen Auflage in 
L ruh t, in starrer Verbindung steht, 
soll in der Höhe des obersten Drittels 
vom senkrechten Halbmesser der R akel
walze und unter einem W inkel von 30° 
aufliegen. Bei Belastung der Belastungs
hebel H, wovon jede Seite des R akel
messers einen träg t, muß beachtet werden, 
daß die Belastung auf beiden Seiten eine 
gleichmäßige ist, dam it das Rakel
messer n icht einseitig abgeschliffen wird. 
Nur bei gleichmäßiger Belastung der 
Hebel H erhält die W arenbahn gleichviel 
Füllung an allen Stellen. Durch zwei 
Stellschrauben S t kann das Rakelmesser 
der Stärkwalze näher gebracht und 

weiter davon entfern t werden, wodurch die Füllung gleichfalls geändert werden 
kann. Im mer m uß jedoch das Rakelmesser eine horinzontale Auflagelinie m it 
der Stärkewalze bilden. Die W arenbahn läuft, an  die Rakelwalze geschmiegt, 
durch den Stärketrog T der nach unten  laufenden Stärkem asse entgegen, wo
durch die Poren des Gewebes verschm iert werden. Das Rakelmesser s tre ift die 
auf der T extur liegende S tärke ab und beläßt dieselbe nur in den Gewebeporen. 
Je  stärker m an das Rakelmesser nun belastet, umso größer wird die Abstreif
wirkung desselben, wozu noch ein Abquetschen hinzukom m t. Durch diese
stärkere oder geringere Belastung is t es möglich, Normalfüllungen für Gewebe 
m it einem Dichtenunterschied von l 'o 0 bei Verwendung einer M ittelappretur
masse zu erzielen, so daß m an n ich t für jede Gewebedichte eine besondere 
Appreturm asse hersteilen muß. Das Rührw erk K  im Stärketroge besorgt die 
gleichmäßige Verteilung und das Zerreiben der Appreturmasse.

h)  Friktionsappreturmaschinen.
Der Grundgedanke der englischen Friktionsstärkem aschine stam m t (wie 

der Name schon sagt) aus England, wo dieselbe auch heute noch vielfach für die 
Ausrüstung der starkgefüllten Orientw aren in Verwendung ist. ln  den deutschen 
Ausrüstungsbetrieben is t die Friktionsstärkem aschine nur wenig im Gebrauche, 
da die Abnehmer weniger sta rk  gefüllte W aren verlangen, wie sie die Rakelaus
rüstung darstellt, ln  den österr. Nachfolgestaaten, wo sta rk  gefüllte Waren 
gangbarer sind, is t das Verhältnis gerade das umgekehrte und die Friktions- 
appretur herrscht vor. Die Wirkungsweise der Friktionsstärkem aschinen beruht 
auf dem Verschmieren der Poren m it Masse und in  einem Einpressen derselben 
zwischen die Gewebeporen. Dies wird dadurch erreicht, daß der durch eine sog. 
Eriktionsiibersetzung angetriebenen Oberwalze eineinhalbmal bis zweimal raschere 
Umdrehungen verliehen wird, wie wenn die Oberwalze nur von der U nter
walze getrieben würde. Die Unterwalze S der Friktionsstärkem aschine is t auch 
600 mm  iin Durchmesser, wie die Stärkewalze der Rakelappreturm aschine aus 
Hartholz m it H artguinm iauflage hergestellt und ebenfalls bombiert. Die Ober
walze O is t m eist aus Gelbguß oder n ich t rostenden Nickelinstahl hergestellt und 
h a t einen Durchmesser von 300 mm, also die H älfte des Unterwalzendurch- 
messers. Die Belastung der Walzen erfolgt bei Q von unten her durch ein 
Hebelsystem H, H t und die Einstellung der Pression durch zwei Steilräder St.

Fig. 10.
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Die Unterwalze tauch t in die Stärkem asse des Stärktroges T  ein und füh rt die 
Masse an die Unterseite der steil von oben her zwischen Ober- und Unterwalze 
eingeführten W are W. Eine zweiseitige A ppretur auf der Friktionsstärkoraaschine 
kann m an erzielen, wenn man die W are n icht steil von oben, sondern steil von 
unten her einzieht (wie es die punktierte  Linie in Fig. 11 andeutet) und m it einer 
Stärkeschaufel die Oberseite der W are ebenfalls gleichmäßig m it Appreturm asse 
bedeckt, was am besten durch Darüberstreichen zerriebener Appreturmasse erfolgt. 
Auf diese A rt kann man die stärkste Füllung einer W are erzielen. Das bei der 
Rakelappreturm aschine schon über Belas
tung Gesagte hat auch hier volle Geltung, 
und kann m an m it einer M ittelappretur
masse Waren von einem D ichtenunter
schied 1° D noch norm al appretieren.

D 600 mm
d 20mm
J.PSmm 
<1- 300 mm

Fig. 11. Fig. 12.

c) Die schottische Zweiwalzenstärkemaschine.
Diese Maschine findet man in Deutschland wenig vertreten, obwohl dieselbe 

eine äußerst praktische und brauchbare K onstruktion vorstellt. Ihre W irkungs
weise kom mt der Rakelappreturm aschine am nächsten, nur m it dem U nter
schiede, daß hier die Approturmasse teilweise abgepreßt und teilweise in die 
Poren des Gewebes hineingedrückt und daher n icht von der T extur der W are 
abgestreift wird. Die Ober- und Unterwalze (0  und U Fig. 12) sind von gleichem 
Durchmesser, ganz gleich beschaffen und m it Gummiauflage und Bombage, wie 
die Stärkewalze der R akelappreturm aschine, versehen. Die Belastung erfolgt 
bei Qa, durch ein Hebelsystem H, H, übertragen, von unten her und drückt die 
beiden Walzen gegeneinander. Die Einstellung w ird m ittelst verschiebbarer 
Gewichte Q, und der Steilräder R besorgt. Boi einseitigem Appretieren läuft 
die W are W, wie bei der Friktionsstärkem asehine, steil von oben ein; bei zwei
seitigem Stärken kann die W are W , entweder durch den Stärketrog gezogen 
werden, wie in Fig. 12 strichliert gezeichnet, oder wie bei der Frik tionsstärke
maschine die Appreturm asse auf die obere W arenseite aufgestrichen werden. 
Man kann auch hier durch Belastungsänderung Gewebe m it einem Dichten
unterschiede von 1° m it einer Mittelmasse normal appretieren.

d)  Die Klotzmaschine,
Die Klotz- oder Paddingmaschine, wohl die gebräuchlichste A ppretur

maschine überhaupt, findet für alle zweiseitigen Appreturen Verwendung und 
is t je nach ihrem Verwendungszweck m it zwei, gleichen Durchmesser von 300 
bis 400 mm  besitzenden Hartholzwalzen oder Gußwalzen m it Gummiüberzug 
und Bombage, oder m it zwei Gelbgußwalzen ohne Bombage und Gummiauflage 
ausgestattet. Da diese Maschine jedem Fachm anne bekannt ist und eine Un
menge von Modellen in Verwendung stehen, is t ein weiteres Eingehen auf ihre 
Konstruktionen wohl n icht erforderlich. Auch bei dieser Appreturm aschine kann

Stickereien, Cambrics, eine solche ohne Bombage m it Gummiauflage und für 
ungefüllte Appreturen eine Maschine m it blanken Gelbgußwalzen.

II. Die Nachbehandlung der appretierten Waren.

a) Das Trocknen.
Die erste Operation, der die appretierten  W aren unterzogen worden, ist 

das t rocknen derselben. Es ist eine Arbeit, die schon auf die Zusammensetzung
a * ™ .......................  Appr

ebedi
sprochenen Appr

massen und deren Gesetzmäßigkeiten waren alle, ebenso wie die graphischen 
Darstellungen, auf eine Lufthängetrocknung bezogen. W ir unterscheiden nach 
dein erzielten Trockeneflekte fünf Arten der Trocknung wovon jede der Ware 
ihr Charakteristikum  in Form des Griffes verleiht, und zwar: Lufttrockenhänge; 
mechanische Trockenhänge; Spannrahm entrocknung; Zylinder- oder Trommel
trockenmaschine ; Changiertrockenspannmaschine.

Der letzten Art der Trocknung auf der Changiertrockenspannmaschine 
wollen w ir uns e rst am Schluß dieses Teiles widmen, da der erzielte E ffekt ein 
eigenartiger is t und nur für spezielle, schwach oder gar n ich t gefüllte, feinste 
Gewebe in Frage kommt.

W enn wir vier Stücke eines gleich dichten Gewebes m it gleicher Appretur 
inasse versehen und jedes dieser Stücke nach einer der vier anderen Artci 
trocknen, .so können wir beim Vergleiche des Griffes feststeilen, daß die Ware 
welche auf der Lufttrockenhänge behandelt wurde, den mildesten Griff zeigt 
Yron der mechanischen Hänge kommt die W are griffiger; mehr noch die voi 
der Spannrahmentrockenmaschine abgenommene W are und am griffigsten du 
auf der Trommeltrockenmaschine behandelte W are. W enn w ir den Trocken 
effekt der Hängetrocknung m it I bezeichnen und als M aßstab festlegen, so i. i 
der mechanische Hängetrocknungseffokt l j mal  so groß, der E ffekt der Spann 
rahm entrocknung l.}mal und der E ffekt der Trom m eltrocknung doppelt sf 
groß, wie der der Lufthängetrocknung. Diese Tatsache wird durch nachstehend* 
Formeln ausgedriiekt. W enn wir den Effekt der Lufttrockenhänge m it F };. 
den Effekt der mechanischen Hängetrocknung 
m asehinentrocknung m it E s und den Effekt 
bezeichnen, so gelten die Formeln:

Km 4 L i .................  0 9 ) . E,

mit
der

E m, den Effekt der Spann 
Tromm eltrocknung mit F

E t 2 x  E Ek

1 E „ 
EM ■ ■

E|y (40).
(41).

Da die Fiillkraft einer Masse, gegeben durch die Summe aus S tärke und 
Füllm itteln, bei jeder T rocknungsart die gleiche bleiben muß, wird nu r der 
Fettansatz von einer Änderung betroffen. D a der Fettansatz zum E ffekt d< > 
Troeknungsart in einem direkten Verhältnisse steht, ergeben sich folgende Formeln 
für Berechnung der Fettansätze bei den verschiedenen Trocknungsarten. Wenn 
wir die im ersten Teile der Abhandlung gebrauchten Bezeichnungsweisen bei- 
belialten, brauchen wir nur die Art der Trocknung durch deren Anfangsbuch 
staben (H, M, oder T) in der Klammer hinter dem Fettansatz zu kennzeichnen 
Gegeben sei eine bestim m te Dichte (Dbegt), Wasser bestimmten Härtegrade. 
(best0 H) und ein auf 100% Fettsäuren umgerechneter Fettansatz (F I0oi.

F loo (Dbest- be«t° II, M)
E imi (»best, l'est» H, S) , j x

- S x -Lim ( 1 ’b nt

x  F 100 (Dbest. best° H - U)
L o o  (Dbest- best° H > H) = 
b est“ H, M) ...................

P .00 (Dbest* hest» H, T) =  2 x  F 100 (Dbest, best» H, H) =
; i  X F I00 (Dbes„ best» H, S) -1 5 x  F 100 (Dbest, b e s t“ H, M)

(43, 

(43

(41
Die Form eln drücken ans, m it welchem Faktor der 10()%ige Fettansatz 

der für A ppretur einer bestim m t dichten W are bei Lufthängetrocknung berechne 
ist, m ultipliziert werden muß, um die Fettansätze bei einer anderen Trocknung.- 
a r t  zu finden, welche dann den gleichen Effekt ergeben wie die Lufthängetrock 
nung. Die Kochzeit der Appreturm assen für W aren, welche auf der mechanische: 
Hänge getrocknet werden, kann gleich der Kochzeit für Lufthängetrocknun j 
sein. Die Kochzeit der Appreturm assen für W aren, die auf der Trockenspann 
maschine oder Trommeltrockenmaschine, getrocknet werden sollen, darf nm 
eine kurze sein und 40—60 Sek. betragen. In diesen Fällen ist cs vorteilhaft, 
wenn m an das Wasser künstlich m it Kalziumchlorid härtet. Man steigert dii 
W asserhärte um 1“ m it l'ö  g Ohlorkalzitun (Ca CIa) auf 75 L iter Wasser. Di 
Formel zum Aufhärten des W assers auf 12° ist daher folgende:

0 a  Gl, (12° H) (12® H  —  n*> H) x  l'ö  x  L ,ter Wasser (+5|

D a s  T r o c k n e n  a u f  C h a n g i e r m a s c h i n e n .
Der E ffekt welchen eine auf der Ohaugiezspannmaschine getrocknet« 

W are erhält, ist ein ganz eigenartiger elastischer Griff, der durch das fort 
währende Verschieben und Gleichziehen der Schußfäden des Gewebes während 
dem Trocknen entsteht. Dieser A rt des Trocknens werden nur die feinsten, 
schwach oder gar n icht gefüllten Makowaren, Mercerisierwaren und Stickereien 
unterzogen. Auch W aren bei denen es auf eine gleiche Schußrichtung ankomrnt, 
wie feine Rames, Panam as, Zephierc, erhalten eine derartige Behandlung. Die 
auf der Ohangierspannmaschine ausgerüsteten W aren bleiben entweder m att, 
in welchem Falle sie gleich nach dem Trocknen gelegt werden oder sie erhalten 
Hochglanzausrüstung. Der Fettansatz  ist hei dieser A rt des Trocknens ganz 
verschieden und rich tet sieh je nach dem verlangten Griff. E r schwankt bei 
den verschiedenen W aren für 100 l Flotte zwischen 300—800 g 100%igcr F e tt
säure. Die Kochzeit beträgt auch wieder je nach Griff 2— 4 Minuten. Changier 
waren werden nach dem Trocknen, auch wenn dieselben Hochglanz erhalten, 
n icht cingesprengt.

b)  Das Einsprengen.
Das Einsprengen, die erste Operation der die getrockneten W aren u n te r

zogen werden, rich tet sieh einerseits nach der vorhergegangenen Trocknungsart 
andererseits nach dem verlangten Aussehen der Waren. M attappreturen werden 
nur auf der linken, gestärkten Seite eingesprengt und erhalten je nach der 
Trocknungsart pro 120 m  einfach breite W are zirka Tö bis 3 L iter Wasser. Je 
schärfer getrocknet wurde, umso mehr Feuchtigkeit b raucht eine W are, damit 
sie die verloren gegangene Bindung von Appreturm asse und Gewebefaden wieder 
erhält. Dem Einsprengen folgt ein Lagern der W aren von 12—24 Stunden, 
wieder je nach dem Trockeneffekt. D as Lagern der W aren soll in einem kühlen 
und nicht zu trockenen Raume erfolgen und werden die auf Walzen befind
lichen eingesprengten W aren am  besten auf gleichmäßige Stöße geschichtet. 
Die G lanzappreturen werden * stärker wie M attappreturen und auf beiden 
Gewebeseiten eingesprengt. Dabei is t so vorzugehen, daß nach dem ersten E in 
sprengen auf der linken W arenseite ein Ablagern von 8— 12 Stunden, ferner 
Vormangeln bzw. Vorkalandcrn und Vorspannen eingeschaltet und dann die 
rechte Seite der W are eingesprengt wird. Nach dem zweiten Einsprengen läßi 
m an die W are wieder 8— 12 Stunden lagern und nim m t dann die weitere Behänd 
lung je nach dem gewünschten Ausfälle vor.

M a t t a p p r e t u r e  n. M att appretierte  W aren werden m eist einseitig 
gestärkt, wie Hemdentuche, Rcnforces, Oroisefinettes, Köper, Gradl, Barchente 
usw., nach dem Einsprengen und Lagern öfters um gebäum t, b re it gespannt 
eventuell gebrochen und gelegt. Bei Doublier waren kom m t m eist die linke, 
gestärkte Seite nach innen, bei gerauhten W aren, wenn dieselben überhaupt 
doubliert werden, der Pelz nach innen.

G 1 a n z a  p p r e t  u r  e n. Diese W aren können vier Arten von Glanz
effekten und eine Unmenge dazwischen liegender Abarten dieser Effekte erhalten, 
weshalb ich nur die H au p tarten  besprechen will.

1. N a t u r c l l g l a n z  wird m eist auf Geweben stärkerer Einstellung 
verlangt, wie Leinenim itationen, Dowlas, Creas usw. und kann eigentlich nur
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durch ein mehrmaliges Ausmangeln der W are bei m äßig hohem l)ruck  und 
dazwischen eingeschaltetem Um bäumcn und B reitspannen erzeugt werden. F ü r 
die Ara t u r  ei lg I an zgew ebe ist die Riinderhaltung des Gevvebefadens maßgebend, 
was nur auf der Kastenmangel erreicht werden kann.

2. P r e ß g l a n z  erhalten W aren, welche einer Nachbehandlung am 
Kalander unterzogen werden. Diese A rt der Glanzgebung ha t durch die ver
schieden möglichen Arten des Wareneinzuges in einen K alander viele Zwischen
stufen. Der sog. Chaisingglanz, welcher bei Behandlung von W aren am Chaising- 
kalander erhalten wird, ähnelt dem Naturellglanz nur m it dem einen U nter
schiede, daß bei ersterem die Fäden des Gewebes plattgedrückt sind. Oftmals 
is erden Gewebe nach der Behandlung am K alander noch einem kurzen Behand
lung auf einer Kastenmangel unterworfen, dam it der Preßglanz einen Stich ins 
Naturelle erhält. Preßglanz ist aufdringlicher als Naturellglanz.

3. H o c h g l a n z  erhält die W are dann, wenn sie am K alander mit 
geheiztem Stahlzylinder behandelt wird. Auch hiebei können viele Stufen unter- 
-• hieden werden, je nach den ändern Behandlungsmethoden, welchen die W aren 
außerdem unterzogen werden. Dam aste, Atlasgewebe, Satins usw. erhalten 
oft einen Hochglanz der durch nachfolgendes kurzes Mangeln etwas abgestum pft 

irr]. Mercerisierwaren erhalten m eist einen reinen Hochglanz durch diese 
' Operation und werden vor dem Kalandern n ich t eingesprengt.

4. F r i k t i o n s g l  a n z wird m eist Buchbinderkalikos, K nopfshirtings, 
K in lagekattunen usw. verliehen. E r is t die Folge einer Heißbehandlung am 
Friktionskalander, wobei der geheizte Stahlzylinder, der rascher um läuft, auf 
der Waren Oberfläche schleift. Dabei erzielt m an einen ganz aufdringlichen Fett- 
glanz und gib t der Appreturm asse schon entsprechende Fettp rodukte  bei, wie 
M.earin, Wachs usw. Bei allen Arten der Kalanderbehandlung is t  dem Vor- 
pannen vor jeder Kalanderpassage ein Hauptaugenmerk zuzuwenden, dam it 
uni Schlüsse die richtigen Fertigbreiten resultieren.

B r e c h e  n d e r W a r e n is t eine Operation, die bei allen W aren ange- 
' endet wird, welche einen zu harten Griff haben. Man benützt zu dieser 
Behandlung die sog. Brechwölfe oder W ürger, die aus einer doppelten Reihe 
in einem Halbkreise angeordneten Spiral walzen bestehen. Die Innenwalzen 
«liehen sich in entgegengesetzter R ichtung wie die äußeren. Bei richtiger An
wendung der Brechmaschine lassen sich E rsparnisse in Fetten, speziell in solchen 
Betrieben erzielen, wo auf Trockentrommelinaschinen oder Trockenspann- 
iuaschinen gearbeitet wird.

E igenschaften  v e rsch ie d en e r \p p re tu rm it te l .
Bei Ausrüstung nach Muster wird es vor allem darauf ankommen, 

die Art der mechanischen Nachbehandlung, die sich leicht durch Ver
gleiche mit bekannten Mustern ergibt und dann die N orm alität der Füllung und 
des Griffes festzustellen. W enn die praktische E rfahrung n icht schon Fingerzeige 
gibt, so kann die N orm alität der Füllung auch chemisch untersucht werden. 
Bei der chemischen Untersuchung kom m t es hauptsächlich auf die E rm ittlung 
uos Stärkegehaltes und der Gesamtmenge der Füllm ittel an, welche W erte zur 
Bestimmung der N orm alität des Ausfallmusters ausreichen. Will m an außerdem 
die Menge des Fettgehaltes durch chemische U ntersuchung feststellen, dann 
erm ittelt m an nur die Gesamtmenge an 100%iger Fettsäure. Der Vergleich des 
analytischen Untersuchungsergebnisses vom Ausfallmuster m it dem Rezepte 
d:r ein gleich großes Norm alm uster erg ib t dann die genauen Beziehungen der 

oiden Ausrüstungen zueinander.
Die schwierigste Aufgabe bei der Herstellung von Ausrüstungen nach 

duster Vorlage is t die richtige E rm ittelung des W arengriffes, denn dieser ist 
nicht nur allein von dein Fett- und Stärkegehalte einer Masse, sondern auch 

on säm tlichen anderen zu einer Ausrüstung verwandten Stoffen, ja  selbst von 
«Jen Stärkearten abhängig. Eine genaue K enntnis der hauptsächlich in  Ver
wendung stehenden Appreturm ittei, ihrer Eigenschaften und noch viel mehr 
ihres Einflusses auf die W aren, sind unerläßlich. Zu diesem Behufe will ich einen 
. urzen Überblick über die gangbarsten A ppretur m ittel und ihre Eigenschaften 

geben, kann aber im Rahmen dieser Arbeit auf eine Besprechung aller Hilfs- 
•rodukte n ich t eingehen.*) Ich begnüge mich daher m it der Anführung jener 

Appreturmittel, durch deren richtige Anwendung alle nur denkbaren Effekte 
•rzielt werden können.

Wenn ich in den voraugegaugenen Ausführungen stets nur allgemein von 
' tärkemengen sprach und nur kurz erwähnte, daß das Verhältnis der einzelnen 
Starkearten und anderer A ppreturm ittel zueinander in  allen Normalrezepten 
gewahrt werden muß, so hatte  dies nur den Zweck, keine Verwirrung in die bis
herigen Ableitungen zu bringen. Schließlich ist für den Appreteur die E rm itte- 

ing des Füll wertes einer Masse, gegeben durch die Gesamtmenge an  Stärke- 
rten und Füllm ittel neben der Feststellung der Fettm engen, das wichtigste 

Moment. Die richtige W ahl einzelner Stärkearten, Fettp rodukte  und anderer 
\ppreturm ittel in ihren Mengen ergibt nur die längere P rax is und Vergleiche 
Bekannter Ausrüstungsmuster. Allgemein geltende Regeln lassen sich hiefür 
licht aufstellen. Maßgebend ist hauptsächlich der ökonomische Teil der Ange

legenheit, denn es lassen sich m it wenig Mitteln in richtiger Zusammenstellung 
sehr viele Effekte erzielen. Aufgabe des Appreteurs is t es, den billigsten Her- 
tellungsweg zu suchen. Nach den Eigenschaften der verschiedenen Appretur- 

m ittel unterscheidet man drei H auptgruppen, und zwar:
1. B i n d e -  u n d  K l e b e m i t t e l ,  welchen die Aufgabe zufällt, der 

Ware H alt, Griff, Fülle usw. zu erteilen und andere A ppreturm ittel (haup t
sächlich Füllstoffe) an die W are zu binden, um die Poren zu füllen und aas 
Abstauben dieser Mittel zu verhüten.

2. F ü l l m i t t e l  u n d  B e  s c h w e r u n g s m i 11 o I. Diese werden 
w ieder unterschieden in

a)  lösliche Salze, denen die Aufgabe der Fadenfüllung, E rteilung beson
derer Griffeffekte, Beschwerung des Gewebes, E rteilung von Glanz und Hygros
kopizität (dadurch kühles und leinenähnliches Anfühlen) obliegt, weiters

b) unlösliche Salze, welche die F iillkraft der Masse heben, die Poren 
schlechter W aren ausfüllen und der W are dadurch geschlossenes, volles Aus
sehen und Gefühl, neben höherem Gewicht, erteilen sollen.

3. G e s c h m e i d i g n i a t i  h e n d e  M i t t e l ,  welchen die Aufgabe der 
Erteilung von Glanz und Brechen der W arenhärte zufallen.

*) Ausführliche Angaben über alle gebräuchlichen A ppreturm ittel en t
hält das Buch: Die Apprcturmitlel und ihre Verwendung von Friedrich Polleyn. 
Preis geheftet Ke 81.—. Das Buch is t durch die Verwaltung dieses B lattes 
zu beziehen. D. R.

Boi K enntnis der hauptsächlichsten Vertreter dieser drei Hauptgruppen 
ist es ohne weiteres möglich, jede gewünschte A ppretur zu erzielen und will ich 
die für den Appreteur wichtigen Repräsentanten der einzelnen Gruppen an
schließend kurz kennzeichnen. (F ortse tzung  folgt.)

Die Acetatseide und ihre chemischen und physikalischen Eigenschaften 
im Vergleiche zu den übrigen Kunstseidenarten.

Von K ;i r I II o in n i I; ;t.

W enn 111:111 die physikalischen und chem ischen E igenschaften der ver
schiedenen auf dein M arkt befindlichen K unstseidenarten  einer ve r
g leichenden B etrach tung  unterzieht, so kann m an foststellen, daß A cetatseide 
die günstigsten  A ussichten fü r die Z ukunft erkennen läßt. Die A cetatseide ist 
jene K unstseidenfaser, d ie in ihrem Glanze und sonstigem  A ussehen der 
N aturseide am ähnlichsten  ist. Führt m an vergleichende V erbrennungsproben 
von N atur- und A cetatseide aus. so kann man auch hierbei eine gewisse Ähn
lichkeit festst eilen. W ie hoi de r N aturseide  so g eh t auch bei de r A cetatseide 
die V erbrennung u n ter Bildung einer knotigen, b lasigen Asche vo r sich, a lle r
dings ohne den charak teristischen  Geruch nach verbranntem  Horn oder 
H aaren, w elcher speziell beim V erbrennen von N aturseide und W olle, sowie 
allen anderen tierischen Fasern nuftritt. A cetatseide ist schwer b rennbar; 
sie schm ilzt u n ter E ntw ick lung  saurer Gase und Däm pfe, welche die Flam m e 
zum Erlöschen bringen.

Vergleicht m an den Feuch tigke itsgehalt der A ceta tseide mit jenem  der 
übrigen K u n stseidenarten , wie V iskose. K upfer- oder N itroseide, so lassen 
sich w esentliche U nterschiede beobachten. W ährend die Zelluloseseiden einen 
W assergehalt von 7 —10% besitzen, erreicht jen e r der A cetatseide kaum  
0—4%. Dieser niedrige W assergehalt de r A cetatseide  is t auf jene geringe 
Q uellbarkeit zuhickzufühven, welche wiederum  die zur Genüge bekannten  
Schw ierigkeiten beim Färben  veran laß t und die A cetatseide gegen die m eisten 
der übrigen Banm w ollfnrbstoffe nnaufnnhm cfähig m acht. W ährend der 
geringe Qucllungsgrad die schlechte A nfärbbarkeit der A cetatseide verursacht, 
ist andererseits die N aßfestigkeit gegenüber den anderen  K unstseidenarten  
m it hoher Q uellbarkeit eine wesentlich bessere. W ährend die Zelluloseseiden 
im nassen Zustande bis 70% ih rer norm alen T roekenfestigkcit verlieren, büßt 
die A ceta tseide  n u r 25 -30%  ein. Diese bessere N aßfestigkeit der A ceta t
seide läß t sie bei d e r H erstellung  von Mischgeweben geeigneter erscheinen, 
weil sie die kom plizierten Y credelungsprozesse. welche das Färben und A us
rüsten de r Mischgewebe erfo rdert, besser v e rträg t, a ls alle Zelluloseseiden.

Nach den neuesten  Forschungen hat A cetatseide im Vergleiche zu den 
übrigen K unstseiden  und de r N aturseide  das geringste spezifische Gewicht. 
Z ellulose-K unstseide spez. Gewicht 1552. N aturseide spez. Gewicht 1’37, 
A cetatseide spez. Gewicht 1 Es muß also ein A ceta tseidenfaden von gleicher 
Länge und gleichem  Gewichte volum inöser, als ein solcher der Zellulose- oder 
unerschw erter N aturseide sein.

W eitere Vorzüge der A cetatseide sind in der G leichm äßigkeit ihres 
Fadens zu erblicken. Die A cetatseide schw ankt in ihren F adenstärken  in so 
geringen Grenzen, wie es selbst bei den feinsten  Q ualitäten de r Zellulose- 
seiden nicht erreicht wird. Diese G leichm äßigkeit im Faden m acht die A ceta t
seide für die H erstellung besonders feiner Gewebe wie Tnffct. China Crepe. 
Crepe M arocain und andere  Gewebe, die s ta rk  gedreh tes G arn erfordern, 
besonders geeignet.

Von allen textilen  Fasersto ffen  ist die A cetatseide der einzige Faserstoff, 
welcher von Salzw asser (M eerwasser) n icht angegriffen wird. Es w urden 
Versuche angeste llt, bei welchen man A cetatseide m ehrere M onate in Salz- 
w asser einlegte. Nach dem Spillen und Trocknen w ar keinerlei R ückgang in 
der D ehnbarkeit und S tärke  zu konsta tieren .

Ebenso ist- d ie A cetatseide gegen Schweiß unem pfindlich, d a  selbiger 
nicht in den Faden einzudringeu vermag. Ein w eite rer Vorteil speziell für 
die B ekleidungsindustrie  ist das Isolationsverm ögen der Acetatseide. 
W ährend sie im W inter die K örperw ärm e /.usam mcnhält, h ä lt sie im Sommer 
die H itze der A tm osphäre ab. Gleich der N aturseide zeigt auch A cetatseide 
ein außerordentlich  geringes J.eitm igsvcrinügen für die E lek triz itä t im 
Gegensätze von den Zelluloseseiden. Sie e ignet sich daher in hervorragender 
W eise für das U m spinnen von e lektrischen D räh ten  und K abeln. Zum 
Schlüsse sei noch auf eine w eitere in te ressan te  B eobachtung hingew iesen. 
A cetatseide is t das einzige Faserm ateria l, welches für die u ltrav io le tten  
S trah len  se ihst in m ehrfacher Lage d u rch lässig  ist. G erade d ieser Um stand 
is t von unschätzbarem  W erlo für die H erstellung  hochw ertig  hygienischer 
K leidungsgegenstände, weil gerade A cetatseiden-K leiderstoffe das E in 
dringen" der u ltrav io le tten  Strahlen  des Sonnenlichtes durch die K leidung 
hindurch auf den K örper ermöglichen.

Oie Behandlung des Chlorgases.
Flüssiges Chlor wird gegenw ärtig  in großen Mengen zur Verw endung 

in B leichereien und fü r viele andere  Zwecke hergestellt. Von dem großen 
Publikum  w ird es von jeh er gefürchtet, weil es im K riege als giftiges Gas 
zur V erw endung kam . in F riedenszciten  ist d iese F u rch t aber kaum  gerecht
fertigt. Chlorgas w irk t außerordentlich  reizend und kann , in  großen Mengen 
eingeatm et, B ew ußtlosigkeit und selbst den Tod herbeiführen. Beim E in
atm en erreg t es auch bei s ta rk e r V erdünnung m it L uft heftigen Beiz in der 
Luftröhre. H usten, Beklem m ung und B lutspeien. Man ha t es zw ar als ein 
..ehrliches“ oder „verläßliches“ Gas beschrieben, diese B ezeichnung is t aber 
dahin zu verstehen, daß  es keine  trügerischen E igenschaften  besitzt. W ir 
kennen seine W irkungen ganz genau, ln  den das Gas herstellenden oder 
das Chlor kom prim ierenden Anlagen w ird bei etw aigem  A usström en des 
Gases sofortige Hilfe dadurch  geschaffen, daß sich der A rbeiter zum offenen 
F enster h inauslehn t oder den A rbeitsraum  verläßt. Die m it der B ehandlung 
des Gases verbundenen G efahren dürfen allerdings durchaus nicht unter- 
sehiitzt werden, jedoch kann  m an m it Beehr sagen, daß  sie bedeutend iiber- 
irieben w orden sind. W enn z. B. ein m it flüssigem  Chlor gefüllter Zylinder 
oder B ehälter sp ring t und das Gas infolgedessen ausström t, so w ird die 
noch im B ehälter zuriickbleibende Flüssigkeit durch die V erdunstung sehr 
schnell zum E rstarren  gebracht, w odurch die Entw icklung des Gases schnell 
und autom atisch  gehem m t, wenn auch n ich t vo lls tänd ig  verh indert wird. In
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einer C hloranlage ist reichliche V entilation  von hervorragender B edeutung, 
außerdem  ist auch den A usgängen große A ufm erksam keit zuzuwenden, d a 
mit der A rbeiter so schnell und d irek t als m öglich in die freie L uft gelangen 
kann, falls das Gas in  größereren  Mengen durch irgendeinen Zufall aus dem 
B ehälter entw eichen sollte.

Bevor das Chlor kom prim iert w ird, hat ein sorgfältiges T rocknen d es
selben zu erfolgen, weil das feuchte Gas Pum pen, ltoh re  und Behältei zer
frißt. Vollkommen trockenes Chlor hat auf Eisen aber keinerlei E inw irkung. 
Das T rocknen w ird in der W eise durchgeführt, daß  m an das Gas durch 
Türm e leitet, welche m it B im sstein, der m it konzen trie rter Schwefelsäure 
befeuchtet wird, angefü llt sind. Beim Flüssigm achen des Gases m itte lst einer 
K om pressionspum pe b esteh t die Schw ierigkeit, den K olben des 
K om pressionszylinders gasd ich t zu erhalten . Zur B eseitigung d ieser Schwie
rigkeit m acht sich eine besondere A rt von Packungen  notw endig, welche 
nur von solchen Personen  vorbere ite t und eingelegt w erden sollte, welche 
mit den E rfordern issen  vollständig  v e rtrau t sind. In einer derartigen  K om 
pressionsanlage, welche vom V erfasser d ieser in „The T ex tile  M amifacturer“ 
veröffentlichten M itteilung, Dr. R  i s t  e e n. besucht w urde, kam en 7 V er
schlußringe für den Kolben — 6 weiche und 1 harte  P ackung  von beson
derem chlorw iderstandsfähigem  M aterial — zur Verw endung. D er m ittlere 
Raum  w urde m it s ta rk er Schwefelsäure angefüllt, welche n ich t allein  den 
Verschluß vervollständigte, sondern auch zum Schm ieren des Zylinders 
diente. Der für die C hlorbehälter erforderliche D ruck is t n icht sehr hoch, 
weil der D am pfdruck flüssigen Chlors nur ungefähr 120 lbs pro Q uadratzoll 
bei 21° C be träg t. Selbst wenn ein m it Chlor gefü llter B ehälter lange Zeit 
der Sonne ausgesetzt ist, w ird der D ruck kaum  über 160 lbs pro Q uadratzoll 
steigen. Beim Flüssigm achen des Gases kann  das K om prim ieren daher in 
einer O peration durchgeführt werden. Die zur B ehandlung oder A uf
bew ahrung des Chlors benu tz ten  B ehälter und andere  A pparate  m üssen rein 
und frei von allen anderen  Substanzen, m ögen dies feste, flüssige oder g as
förm ige sein, gehalten  werden, überhaupt von solchen Substanzen, welche 
eine V erbindung m it dem Chlor eingehen können. E.

Verfahren zum Färben von Zelluloseestern.
(I.-G. F a r b e n i n d u s t r i e  A.-G. in F r a n k f u r t  a/M.

D. R .-P. Nr. 446.539, Zusatz zu D. R .-P. Nr. 428.176.)
Im  H auptpaten te*) ist ein V erfahren zum Färben von A cetatseide 

beschrieben worden, das zu diesem  Zwecke die schwach basischen in W asser 
schw er löslichen N itroarylam ine und deren  D erivate  verw endet. Es wurde 
nun gefunden, daß ganz allgem ein für dieselben Zwecke Farbstoffe geeignet 
sind, die schwach basischen C harak ter haben, in W asser schw er löslich sind 
und eine bestim m te F arb e  haben. Diese V erbindungen w erden in A m eisen
säure oder in T ürk ischro tö l oder in einem  anderen  geeigneten  Lösungsm ittel 
gelöst und u n ter R ühren in W asser von 70—80° O eingerührt. In diesem 
Bade w ird dann die A cetatseide gefärbt. Z. R.

*) Siehe Seite 402. Jah rg an g  1926 dieses Blattes.

Verfahren zum Auffärben von Wildleder.
( A d o l f  K l i n g e n s t e i n  in M ü n c h e n .  D. R.-P. Nr. 447.254.)
Zum A uffärben von W ildleder wurden bisher Farbsteine verw endet, 

m it denen m an das L eder abrieb. Diese Steine haben den Nachteil, daß sie 
einesteils zu grob sind und  andererse its  sich nur schlecht den Form en des 
Schuhes anpassen . Nach der vorliegenden E rfindung werden die Farbstoffe 
in Pulverform  in einen Gewebebeutel gebracht, m it dem dann  de r Schuh 
abgerieben wird. Der Farbstoff tr it t  durch den D ruck aus den Poren des 
Gewebes heraus und durch d ie  nachgiebige Sackform  wird erreicht, daß 
auch die unzugänglicheren Teile des Schuhes mit Farbstoff versehen werden 
können. Z. R.

Verfahren zur Erhöhung der Reibechtheit von Färbungen auf tierischer 
Faser.

( D u r a n d  & H u g u e n i n  in B a s e l .  D. K l ’. Nr. 447.731.1
Die U rsachen d e r reibuneetden Färbungen auf W olle liegen einesteils 

in noch vorhandenem  Fett oder in K alkseifen in der W are oder ab er an 
V erunreinigungen der Farbstoffe. B isher w urde die B eibechtheit derartig e r 
Färbungen durch eine N achbehandlung m it W alkerde, K ieselgur u. dgl. in 
einem  schwach a lkalischen Bade behoben. Es w urde nun gefunden, daß  es 
viel vorteilhafter und zeitsparender ist, wenn man gleich den Färbebädern  
diese Zusätze gibt. Als geeignete Stoffe haben sich W alkerde, K ieselgur, 
Lehm, K aolin  u. dgl. erwiesen. Diese K örper haben die E igenschaft, Fe tte  
oder sonstige stö rende V erunreinigungen unschädlich zu machen. Sie können 
dem Färbebade in irgendeinem  Stadium  zugegeben werden. Zu beachten ist 
hiebei, daß diese K örper Säure binden: sie m üssen deshalb entw eder vor
her neu tra lis ie rt w erden oder ab er die Säurem enge ist entsprechend zu 
erhöhen. F e rn er ist ein e tw aiger E isengehalt bei gewissen Farbstoffen
störend, doch kann  d ieser leicht durch Zugabe von N atrium phosphat
beseitig t w erden. Z. R.

Verfahren zum Drucken mit basischen Farbstoffen.
(Dr. S a 7. a n o f f in T w a n o w o - W o s n e s s e n s  k. R ußland.

D. R.-F. Nr. 446.485.)
Die bekannten , als Beizen für basische Farbstoffe  diendenden Keaktions- 

Produkte von Phenolen oder arom atischen Am inen und ihrer D erivate in 
der Schwefelschmelze, die u n ter den Bezeichnungen K atanol, Phenoresin 
uswr. in dem  H andel sind, haben den Nachteil, daß  sie sehr rasch eine L ack 
b ildung m it den basischen Farbsto ffen  eingeben. Ihre A nw endung ist d e s
halb nur in zwei B ädern  möglich, was natürlich  kostsp ie lig  und um ständlich 
ist. Es w urde nun gefunden, daß eine L ackbildung  n ich t oder n u r sehr lan g 
sam  e in tritt, w enn m an die basischen Farbstoffe  v o rh e r in die Form  ih rer 
freien Basen überführt. Hiebei ist es g leichgültig , ob die freie B ase selbst

genügende L öslichkeit besitz t oder ob ihre Löslichkeit durch  die Zugabe von 
V erdickungen gefördert oder die Fällung  dadurch  gehindert wird. Die 
Farbstoffe w erden durch Zugabe berechneter Mengen Lauge in die Base 
überführt, wrobei ein Überschuß von L auge n icht schadet. Zusätze von H ydro
sulfit und Seife w irken hiebei o ft sehr günstig . Die F ix ierung  de r F arb 
stoffe w ird nach dem  D rucken durch eine Säurepassage, z. B. m it Essig- 
säure-B ichrom at erzielt. Das V erfahren e ignet sich für den d irek ten  Druck 
mit basischen Farbstoffen  auf w eißer oder naphtho lierter W are, ferner zur 
H erstellung des A nilinschw arzreserveartikels und fü r R ongalitbuntätzen . 
Die genannten  K örper w erden dann der D ruckfarbe gleich beigemischt.

Z. R.

Streckmaschine für Strähngarne, insbesondere solche aus Kunstseide.
( M a s c h i n e n f a b r i k  G e r b e r .  W a n s l e b e n  in K r e f e l d .

D. R.-P. Nr. 447.824.)
Die bekann ten  Streekm asehinen für Seide, bei denen die auf 2 W alzen 

gespannten  G arnsträhne  durch die Fallbew egung einer derselben geschlagen 
werden, lassen  sich fü r K unstseide  deshalb nicht verw enden, w'eil die nasse 
K unstseide zu sehr empfindlich is t und hiebei leicht reißen würde. Es hat 
sich herausgestellt, daß  bei K unstseide die G arnträgerw alzen Stillstehen 
m üssen, wenn die S treckung  erfolgt. Dies wird bei der vorliegenden Erfin
dung durch ein sinnreich angeordnetes W echselgetriebe ermöglicht. Ferner 
ist der A bstand der beiden W alzen de r W eiflänge entsprechend einstellbar. 
Ebenso ist. der Fallw eg der unteren  W alze einstellbar, so daß B eschädigun
gen der K unstseide  verm ieden w erden können. Die Einzelheiten der Kon 
struk tinn  m üssen in de r Patentschrift, nachgesehen werden. Z. R.

Verfahren zum Dekatieren von auf eine Walze gewickelten Geweben.
( E r n s t  G e s s n e r  Akt.-Ges., Textilm aschinenfabrik  in Au e .

D. R.-P. Nr. 447.533.)
Nach vo rliegender E rfindung wird zum D ekatieren  der auf einem Z ylin 

der gew ickelten Stoffbahn n ich t m ehr Dam pf, sondern un ter D ruck stehende 
L uft verw endet, die vorher m it Feuchtigkeit beladen w ird. Es genügt dann. 
Dampf von ganz geringer Spannung  in den Zylinder zu leiten und ihn mit. 
der gleichzeitig  eingeführten  L uft zu mischen. Durch das V erfahren wird 
ein gleichm äßiges D urchdringen de r W arenw ickel m it dem D am pf-Luft
gem isch erm öglicht und sind K ondensationen  vollkom m en ausgeschlossen. 
Die E rfindung wird in de r P a ten tsch rift durch ein Ausfühl ungsbeispiel 
näher e rläu tert. Z. /?.

Verfahren zum Färben von Strähngarn, insbesondere von versponnenem 
Woll-Strickgarn in mechanischen Färbevorrichtungen.

(Dipl. Ing. O t t o  G i i m b e l  in L a m b r e c h t .  Pfalz. D. R.-P. Nr. 447.057.'
Es ist b ek ann t, daß das Färben von G arnen auf m echanischen A p p a

raten  den Nachteil hat, daß  die Farbstoffe n ich t gleichm äßig aufzieben. Die 
bisher unternom m enen Versuche zur Verm eidung dieses Übelstandes, wie 
z. B. die V erw endung verschiedener F lo ttengeschw indigkeiten  oder die 
allm ähliche E rhöhung der B adtem peratur. führten n icht zum Ziele. Es ist- 
erforderlich, daß  die F lo tte  7.11 A nfang des Färbens eine erhöhte Geschwin
d igkeit erhält, wodurch aber bei längerer D auer leich t Verfilzung oder Ver- 
w alkung des Gutes e in treten  kann. Nach vorliegender Erfindung wurde 
nun gefunden, daß  es n icht nötig  ist, die F lo tte  dauernd  m it hofier Geschwin
d igkeit um laufen zu lassen. Es ist. v ielm ehr vorteilhaft, n u r zu A nfang und 
nach jedem  Farbstoffzusatze die F lottengeschw indigkeit m it fl'2 m/sek. zu 
bemessen und die übrige Zeit nu r mit 0’05 rn/sek. zu arbeiten. Hiedurch 
w erden einesfeils sehr egale Färbungen erzielt und ein Verfilzen sicher 
verm ieden. Z. R.

Neue Farbstoffe.
Von der I.-G. F ärbenindm trie  A.-G.. Frankfurt- a. M.. wurden folgende 

neue Farbstoffe herausgegeben:
Baumwoll schw arz A4G ist ein einheitlicher substan tiver Farbstoff, der 

sieb besonders g u t zum Färben  von Baum w olle-A cetatseide und K unstseide 
A cetatseide-M ischgew eben eignet, in denen die A cetatseide u n g e fä rb t bleibt. 
Die F ärb u n g en  sind sehr gut. lich tech t und säu rebeständ ig . Beim Färben 
von ace ta tse idehaltigen  Geweben d a rf  die T em pera tu r 75° O nicht über 
schreiten  und muß ein Sodezusatz verm ieden werden.

C ellitoneclitblau BB i. Tg. Dieser neue AcetntseidenfarbstolT eignet 
sich sow ohl zum F ärben  als auch zum D rucken von A cefatseidc. E r liefert, 
im n eu tra len  Seifenbade gefärb t, ein sehr schönes, re ines Blau und zieht 
auf die A ceta tseide  sehr g u t auf. G edruck t wird u n ter Zusatz von Glyecin 
oder F ibrit. Die E chtheiten  der F ärbungen  sind gut, B esonders hervor 
zuheben is t die L ich teeh theit. Die F ärb u n g en  sind n ich t äl/.bar.

C ellitonechtgelb G T g ist ein neuer Farbstoff fü r A ceta tseide , der 
dieselbe aus neu tra lem . leicht schäum endem  Seifenbade d irek t anfärb t. 
Der Farbstoff zieht sehr gu t auf und seine Färbungen zeichnen sicli durch 
sehr gu te  L ich teeh the it aus. A u d i die G hloreohtheit ist sehr gut. Der 
Farbstoff kan n  auch in M ischungen m it anderen  C ellitonechtfarben v e r
wendet. w erden. Da er pflanzliche F ase rn  fast n ich t an färb t, ist er sein- 
g u t für Zw eifarbeneffekte in M ischgeweben brauchbar. Der Farbstoff e ignet 
sich auch  zum d irek ten  D ruck von A cetatseide.

H elindonbrillantgelb G und G konz. Pv . ist ein neuer W ollküpenfarb- 
stoff. der sehr lebhafte  und k la re  G elbtöne zu erzeugen g es ta tte t. Er w ird 
in üblicher W eise m it N atron lauge  und H ydrosulfit verk iip t und u n ter 
Z usatz von Leim und A m m oniak bei 50— 55" C gefärbt. Die Färl mngen 
sind durch sehr gu te  E ch theitse igenschaften  ausgezeichnet. Der Farbstoff 
e igne t sich für alle A rtikel de r W ollechtfärberei. Er k ann  auch  m it a n 
deren  W ollküpenfarbstoffen  und m it Indigo kom biniert w erden.

C hrom ogenschw arz ETOO spezial is t ein neues Chrom schw arz für 
W olle, das sich besonders g u t zum F ärben  von Kam m zug, loser W olle und 
G arnen e ignet. E s lä ß t sich m it w enig S äu re  fä rben  und ben ö tig t zum
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Cliromieren n u r w enig C hrom natron. Die L öslichkeit ist so gut, daß  es sich 
für die A pparatenfärberei eignet. Die erzielbaren E chtheiten  sind du rch 
wegs sehr gut, besonders die Tragechtheit.. W eiße Baumwolle wird fast 
nicht ungefärbt.. G efärb t wird nach dem N achehrom ierverfahren . D er F a rb 
ton ist der eines tiefen, blum igen Schwarz.

Auxam in B is t ein K örper, m it dessen Hilfe es geling t, die F ä rb u n 
gen basischer Farbstoffe auf Tannin-B rechw einstein  oder K atanolbeize  be
deutend lichtechter zu m achen. Die basischen F ärbungen  w erden zu diesem  
Zwecke m it 2% A uxam in und  20 g  K ochsalz und 20 m 3 E ssigsäure  1 : 10 
bei 2ö—30* 0  im F lo ttenverhälfn isse  1 :20  '/•— Y\ S tunden nachbehandelt, 
dann ohne zu spülen en tw ässert und g e trocknet. D urch W aschen  g eh t der 
Effekt etw as zurück. Die B äder können laufend verw endet w erden, wenn 
m an K — V» der A nsatzm engen nachbessert.

\  oii der Chemischen F abrik vorm . Sandoz, Hasel, w urden folgende 
neue Farbstoffe herausgegeben:

T h ionalbrillan tgrün  2G ist ein d irek tziehender B aum w ollfarbstoff, der 
in üblicher W eise m it Soda und G laubersalz auf Baumwolle g e färb t, sehr 
lebhafte gelbstichige G riin töne gibt. Der Farbstoff e ignet sich auch sehr 
gut zum Färben von K unstseide (V iskose) und M ischgeweben aus B aum 
wolle und Viskoseseide.

S äurev io lett 10 BN ist ein sauerziehender W ollfarbstofT, der. auf 
YVolle gefärbt, lebhaft ro tstich ige  B lautöne g ibt. Die E ch theiten  sind gu t 
bis sehr gut. Der Farbstoff kan n  zum N uancieren  von O hrom farbstoffen 
verwendet, werden. W eiße Baumwolle oder K unstseide  wird n ich t m it 
ungefärbt. z .

Neue Musterkarten.
Von der I.-O. Furbeninduslrie A .G .. F rank/m l a. M.. liegen uns fol

gende neue M usterkarten vor:
Zw eifarbeneffekte und U nitöne auf Mischgeweben aus Baumwolle und 

A cetatseide, bezw. aus K unstseide  und A cetatseide. Diese um fangreiche 
K arte  en th ä lt insgesam t 96 S toffm uster. Z uerst w erden jene d irek tziehenden  
Farbstoffe gezeigt, d ie die A ceta tseide  in M ischgeweben au s Baumwolle 
oder K unstseide ung efärb t lassen. D ann w erden M uster gezeig t, bei denen

Auswahl der Rohjute für die Herstellung der Garne.
ln  Indien wird d ie Kohjute nach den D istrik ten  bezeichnet, aus denen 

sie stam m t. So unterscheidet, m an Serajgunge  aus dem  D istrik te  S era jgan j, 
Nerajgunge  aus dem Ufergebiete des B rahm aputra , Dowrah aus dem 
M ündungsgebiete des Ganges und Brahmaputra, Baiser, aus der Umgegend 
von K a lk u tta  usw. In  K a lk u tta  ward die R o h ju te  so rtie rt und m it den 
Marken der P ack er bezeichnet. E n tsprechend  de r großen A nzahl von .Jute- 
packern  g ib t es auch eine große A nzahl von Ju tem ark en , die a lljährlich  von 
der „Calcuttu Baled Jute. A ssocia tion“ in einem  Buche veröffen tlich t werden. 
Im Ju teh an d e l haben sich nun S tandardgruppen  für die D urchschnitts
qualitäten  herausgebildet. So ken n t m an die Gruppen lleds, F irsis, 
Lightnings, ltearts, Daisee, llaccas, Tossa  usw., d ie nach de r L änge und 
der Güte der F ase r in U ntergruppen 1, 2, :! oder A, B, C oder ähnlich 
gete ilt werden.

Uber die V erw endung der R oliju lesorten  in der H erstellung von Garnen 
bestehen zwischen den einzelnen Ju tesp innere ien  große Unterschiede. Die 
Auswahl der R ohju lesorte  für d ie H erstellung  einer bestim m ten G arnsorte 
ist E rfahrungssache. Die Bestim m ung der R ohjutesorte  hängt au ß er von 
den Preisen de r R ohjute und von den Preisabstu fungen  zwischen den e in 
zelnen R ohjutem arken sehr von den besonderen V erhältnissen des einzelnen 
Betriebes ab, insbesondere von de r technischen E inrichtung, d an n  aber auch 
von der Lohnhöhe.

Es ist natürlich p rak tisch  n icht durchführbar, in kurzen Z eitabständen, 
vielleicht für den einzelnen A uftrag  die Bestim m ung der zu verw endenden 
R ohjutesorte  neu vorzunehm en. Aus p rak tischen  G ründen m uß in jedem  
Betriebe in dieser H insicht eine gew isse K onstanz bestehen. Gewöhnlich 
w erden die Ju teg arn e  in den Spinnereien in eine m ehr oder w eniger große 
Zahl von G ruppen eingeteilt, für jed e  Gruppe wird dann  eine R o h ju te 
m arko oder eine Mischung von M arken gem äß den gesam m elten E rfahrungen 
bestim m t, und in dieser E in te ilung  w erden nu r in großen Z eitabständen 
Ä nderungen vorgenom m en.

So kann  man die folgende E inteilung vornehm en:
1. Sorte Ju teg arn  Nr. 8 bis 10 engl. SS.
2. Sorte Ju teg arn  Nr. 4 bis 7 engl. SS.
3. Sorte Ju te g a rn  Nr. 2’25 bis 3’75 engl. SS, Nr. 6 bis 7 engl. S-K ette.
4. Sorte Ju teg arn  Nr. 1 bis 2 engl. SS, Nr. 3\5 bis 5’5 engl. S-K ette,

Nr. 4 bis 7 engl. S-Schuß.
5. Sorte Ju teg arn  Nr. 1 bis 3T> engl. S-Schuß.
6. Sorte C-Garne.
Im  allgem einen wird es im  In teresse  der Ü bersichtlichkeit in der 

Spinnerei zweckm äßig sein, n icht zu viel Sorten  zu schaffen. W ill man 
aber noch m ehr A bstufungen und innerhalb de r einzelnen G ruppen noch 
U nterschiede schaffen:, so kann m an dies durch  M ischung der Sorten  in ve r
schiedenen V erhältnissen. Auch h insichtlich der D rehung der G arne kann 
man auf diese W eise U nterschiede bilden. So k an n  beispielsweise die v ierte  
Gruppe wie fo lg t du rch  M ischung de r Itoh ju teso rten  u n te rg e te ilt  w erden:

Vk 3. Sorte und % 4. Sorte  Ju te g a rn  Nr. 2 SS, Nr. 5 bis 5'5 S-K ette. 
Nr. 7 S-Schuß.

4. Sorte Ju teg arn  Nr. 1 SS, Nr. 3, 5 bis 4’5 S-K ette, Nr. 6 S-Schuß.
% 4. Sorte und K 5. Sorte  Ju teg arn  Nr. 4 bis 5 S-Schuß.
Ähnliche A bstufungen lassen sieh in allen G ruppen bilden, sofern man 

auf die V ielgestaltigkeit m ehr W ert leg t als auf die E inheitlichkeit in der 
Produktion.

durch  V erw endung von d irektziehenden Farbstoffen und Celliton- bezw. 
C ellitonechtfarben ZweifarbenelTektc in den M ischgeweben herstellbar sind. 
D ann w ird gezeigt, wie m an die gen an n ten  Mischgewebe in einem Bade 
unifarben kann . W eiters sind zu sehen auf der F ase r d iazo tierte  und en t
w ickelte F ärbungen , d ie die A ceta tseide  weiß lassen. F e rn er w erden Indan- 
tb ren färbungen  gezeigt, die ebenfalls die A ceta tseide weiß lassen. Zum 
Schlüsse w erden jene CellitonfarbstofTe v o rgeführt, die Baumwolle und 
K unstseide n ich t anfürben. Dem Färber wird diese lehrreiche K arte  bei 
seinen A rbeiten eine w ertvolle  Hilfe sein.

Färbungen  auf M ischgeweben aus A ceta lseide  und N aturseide . A ceta t
seide +  N atu rseide  +  V iskoseseide. A ceta tseide  +  N aturseide +  W olle 4 
V iskoseseide. Das K ärtch en  en th ä lt 30 sehr schöne Stoffm uster, die in 
gangbaren  M ehrfarbeneffekten g efärb t w urden. Der K arte  sind genaue 
Färbevorschriften  beigedruck t. Auch diese K arte  is t fü r den Färber 
sehr w ichtig.

A ceta tseidenfarbsto lfe  im D rin k  auf A cetatseiüengew eben. Die K arte 
en th ä lt 30 D ruckm uster, hergesto llt m it Celliton- und Ccllitonechtfarbstoffen 
im d irek ten  D ruck, teils als T ypdrucke, t.eils als M ischungen. Außerdem  
sind auch noch einige Cellit- und C ellitechtfarbstoffe als D rucke vorhanden. 
Die K arte  en th ä lt die D ruck Vorschriften für diese beiden FarbstolTgruppen.

Ätzen von Färbungen  mit lndan threnfarbstoffen . Diese K a rte  stellt 
eine Zusam m enstellung a ller jen e r Indan th ren färb u n g en  vor, die sich über
h au p t ä tzen lassen . Sie um faßt 48 g eätz te  T ypfärbungen . G eätzt w urde 
die mit. L euko trop  W vo rg ek lo tz te  W are mit einer laugenhaltigen  R ongalit 
CL-Ätze durch  kurzes Däm pfen. Je n e  Färbungen , die diese kostsp ielige 
V orbehandlung m it L eukotrop  W nicht erfordern , sind in der K a rte  beson
ders kenntlich  gem acht.

Von der Chemischen Fabrik norm. Sandoz, Hasel, liegen folgende 
M usterkarten vor:

Licht- und w alkechte  M odenuaiicen auf Kam m zug, h e rgeste llt mit. 
.sauerziehenden Xylen- und X ylenechtfarbstoffen w erden hier an 35 F ä r
bungen gezeigt.

L ichtechte M odenuancen auf beschw erter Seide, herg este llt m it S äu re 
farbstoffen, w erden h ier an 24 Färbungen veranschaulicht.. Z. R.

W elche R ohju tem arken  für die einzelnen G ruppen verw endet werden 
sollen, darüber lassen sich allgem ein gü ltige  Regeln n icht aufstellen. Die 
Ju teg arn e  m üssen in ihren E igenschaften , insbesondere in der R einheit, in 
der F estigkeit in der G leichm äßigkeit usw.. bestim m ten A nforderungen ge
nügen, um handelsfähig  zti sein. H ierdurch ist in de r A uswahl der zu ve r
w endenden R ohjute eine un tere  Grenze gegeben. Man muß fü r die H er
stellung des G arnes m indestens die Q ualitä t R ohjute verw enden, m it der 
sieh d ie gew ünschten  E igenschaften  im Garn noch erzielen lassen.

Nach oben ist dagegen die Grenze unbestim m t. Man kan n  für die 
H erstellung eines G arnes von bestim m ter Num m er eine bessere Marke Roh- 
ju te  verw enden, als zur E rzielung der gew ünschten  E igenschaften im Garn 
unbedingt notw endig  ist. Bei V erw endung einer besseren Sorte R ohfaser 
wird das G arn in den E igenschaften  besser, d ie F estig k eit w ird größer, 
der U ngleichm äßigkeitsfaktor k leiner usw. Je  besser das R ohm aterial in 
der Güte ist, um so größer wird gewöhnlich die L eistung  der Spinnerei sein. 
Vor allem kan n  m an auch bei besserer R oh ju te  die M aschinen schneller 
laufen lassen, weil die F aser im A rbeitsprozesse eine s tä rkere  B ean
spruchung aushält. Die L eistungsfäh igkeit der Spinnm aschine ist durch die 
Q ualität der F aser nach oben begrenzt; je  geringer die Q ualitä t der Faser 
ist, desto k leiner muß die, T ourenzahl sein. Bei richtiger, der Güte der Faser 
angem essener E instellung der M aschinen w ird also die E rzeugung der 
Spinnerei bei llo h ju te  von g u ter Q ualitä t w esentlich größer sein als bei 
R ohju te  von geringer Q ualität. Mit de r E rhöhung der P ro d uk tion  sinken 
aber die H erstellungskosten  fü r die G ew ichtseinheit Garn, es sinken die 
Löhne und m ehr noch sinken die B etriebsunkosten  und die anteiligen 
H andlungsunkosten  fü r das K ilogram m  Garn. Selbst wenn m an eine teurere 
llo h ju te  verw endet, als den  Solleigenschaften des herzustellenden Garnes 
entsprechen würde, so kan n  dies doch durch die dadurch  entstehende 
H erabsetzung der H erstellungskosten  w irtschaftlicher sein. Es ist natürlich 
Saciie jedes einzelnen Betriebes auszuprobieren, bei welcher Q ualität Kob
ju te  die Sp innerei am ra tionellsten  arbeitet.

Die A uswahl der B obju te  ist dan n  natürlich  auch eine Preisfrage. Sie 
bängt davon ab, wie groß die P reisabstufungen  zwischen den einzelnen 
R oh ju tegruppen  sind  im V erhältnisse zu den A bstufungen in den H er
ste llungskosten . Sind die P re isabstu fungen  zwischen den R ohjutem arken 
klein, so wird m an die bessere M arke wählen. Sind die P reisabstufungen 
dagegen groß wie in den letz ten  beiden Jah ren , so kann  die V erwendung 
einer geringeren Sorte R oh ju te  w irtschaftlicher sein. Die Preisersparn is 
kann  d ann  größer sein als die durch die V erw endung der besseren Marke 
e in tretende Senkung der P roduk tionskosten . Man kan n  dann  u n ter Um
ständen bei einer schlechteren Sorte R o h ju te  und bei einer niedrigeren 
P ro d u k tionsle istung  imm er noch ra tioneller arbeiten  als durch das Ver
spinnen einer besseren M arke R ohju te  und bei einer größeren Produktion.

W enn man auch die G ruppenein teilung  de r Ju te g a rn e  u n v e rän d e rt läßt, 
so wird es doch häufig  nö tig  sein, in den R ohju tem arken , die für die ein
zelnen G ruppen bestim m t sind, Ä nderungen ein treten  zu lassen, weil die 
Q ualitä t der R oh ju te  n icht k o n stan t ist. W ir b a tten  z. B. in den Jahren  
1920 und  1924 hinsichtlich  der Q ualität gu te  R ohjuteernten , in den übrigen 
Jah ren , besonders in den  le tz ten  beiden Ja h ren  w aren dagegen die R oh
ju tee rn ten  qualitativ  schlecht. W ill m an die Q ualität des Garnes und die 
H erstellungskosten  n ich t ändern , so w ird m an m it dem  YVTechsel der R oh
ju tee rn ten  eine Ä nderung in der A uswahl de r R ohjutem arken e in treten  
lassen m üssen. Man wird also n ich t fest an einer bestim m ten M arke hängen, 
sondern nach den E igenschaften  der R ohjute, insbesondere nach der S tärke 
und Länge der Faser, nach der R einheit, W eichheit, nach der Farbe und
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dem Glanz, nach der F estigkeit usw. entscheiden m üssen. Oft wird es 
prak tisch  sein, zum Ausgleiche des U nterschiedes in den Eigenschaften ver
schiedener M arken eine Mischung von m ehreren Sorten vorzunehm en.

Für die erste  G ruppe, Ju te g a rn e  Nr. s  bis 1U engl. SS. w erden durch 
wegs nur bessere Spezialm arken verw endet. Für die zweite Gruppe, J u te 
garn  Nr. 4 bis 7 engl. SS. sind F irsts O herm arke geeignet. F ü r die d ritte  
Gruppe. SS-Garno in m ittleren Num m ern und S -K ettgarno  feiner Num m ern, 
w erden Marken aus de r F irstsgruppe, und zw ar ein  Gemisch von Ober
und F n te rm ark en  zu verw enden sein. Für d ie vierte Gruppe, grobe SS- 
G arne und S-Garne m ittlerer Num m ern, eignet sieh die U nterm arke von 
F irsts m it einer geringen Beim ischung von Flitz  tops. Für die fünfte 
Gruppe. S-Sehußgarne g rober bis m ittle rer Nummern, genügen lllitzm arken. 
G-Garne werden aus Herz, C uttings und Ju teabfa llcn , je  nach der G arn
num m er in verschiedenen V erhältnissen gem ischt, gesponnen.

D er obige Überblick über die Auswahl und E in te ilung  de r K ohjute 
für die V erarbeitung zu Garnen bedeutet se lbstverständlich  nicht, daß 
irgendein rechtlich v e rtre tb a re r A nspruch bestellt, daß ein G arn von be
stim m ter Num m er aus einer bestim m ten Q ualität K ohjute hergeste llt sein 
müßte. Die Auswahl und Verw endung der K ohjute wird in jed e r Spinnerei 
anders vorgenom m en, es gibt kaum  zwei betriebe, die hierin genau iilier- 
einstim m en. Diese A usführungen sollen aber zeigen, in welcher W eise in 
der A uswahl der K ohjute und in der Festsetzung' der A bstufungen zwischen 
den einzelnen Gruppen zu verfahren ist. /)/■. 1F. Hökc.

Verstellbarer Haspel.
( F r a n z  l ’ a w l i k  seit, und F r a n z  P a w l i k  jun. in K o h r s c h a e h ,  

Schwei/.. 11. K. F. Nr. 1-11.251.i
Heim l'a ten tg cg en stan d e  trägt die A ihsnahe des Haspels tangen tia l 

angesetzte rohrförm ige Speichen, in denen die Strähnt räger.urmc verschieb
bar sind; diese sind m itte lst federnder S tahlbänder mit der in der Nabe 
drehbaren Trom m el verbunden, so daß  durch gem einsam e Auf- bezw. A b
w icklung der B änder die U m fangsverstellung erreicht wird. D adurch ist 
neben der A bfederung nach außen, die den G arnsträhn  ausspann t, auch 
ein gleichm äßiges K undlaufen des H aspels gesichert. Ein Klom mkoiuis 
zwischen der Nahe und de r erw ähnten Trommel g e s ta tte t die Festlegung

eines bestim m ten H aspelum fanges, so daß die S trähnspannung  n icht mit 
fo rtschreitender A bw icklung re la tiv  zunehm en kann.

Zur Bremsung beim Betriebe dienen ein oder m ehrere K ugeln, die in 
einem Ilohlraum e der Trom m el vorgesehen sind. Die A usführung is t leicht 
zerlegbar und dürfte, d a  die E inzelteile aus Metall bestehen, wenig Anlaß 
zu B eschädigungen gehen. — h.

Fadenfiihrungsbrettchen für Spinnereimaschinen.
U 1 r ii t z n e r & F a I t i s und J o s e p h  O p i  I z. in H a i n i 1 z. Sa.

D. K. P. Nr. 445.(1(19.;
An Stelle der leicht rostenden eisernen Fadeiiführorschienen für Naß- 

spinnm ascliinen sowie solcher mit V orderteilen aus Messing, deren Iier- 
siellung sehr teuer ist, verw enden die E rfinder Brettchen aus E ternit (A sbest
zem ent), A sbestschiefer, Fulgurit ii. dgl. Ebenso können daraus auch andere 
ähnlich beanspruchte M aschinenteile hergestelif werden, die gegen Rost zu 
schützen sind, aber a ls G esam tkörpor keine wesentlichen K räfte  atts- 
zuhaltcn halten.

Die Fadenführerseliiencn aus Eternit sind au  den seitlichen Lager- 
steilen m it M essing arm iert, ebenso an  den Fadenführungsstellen zur Be
festigung de r G las- oder Porzellanaugen.

E tern itb re ttchen  sind gegen Spinnw asser und Säuren unempfindlich, 
lassen sich leich t bearbeiten , E inrosten  der Befestigungsschrauben ist v e r
m ieden und die K osten  betragen nu r einen Bruchteil der von Eisen- und 
M essingschienen. _  //.

Putzvorrichtung für Vierwalzenstreckwerke.
( K r n s f T  o o n n i e s s 11 in T  ii h i n e 11. 1 >. lt. P. Nr. 445.865.)

Für alle 4 ( >l:erwalzen des V ierw al/enstreekw erkes ist nu r eine Plitz 
walze angcw endet, die an  der ersten  und vierlon Oberwalze anliegt, an 
den beiden m ittleren  jedoch ohne B erührung und Beeinflussung ihres L aufes 
so nahe vorbeigeht, daß sie noch leicht gerein ig t werden.

Durch U m gestaltung des O benvalzenhalters und Anbringung- eines 
erhöhten  Filzringes an  der Putzw alze ist auch ein B estreichen und R einigen 
der O berw alzenzapfen sowie des H alters ermöglicht. - - //.

( Weberei, Wirkerei, Strickerei, Stickerei und ihre Maschinen. 1
Winke für die Verarbeitung von Kunstseide in der Weberei.

Die K unstseide ge lang t in de r W eberei immer m ehr und m ehr zur 
Verwendung, da m ildglänzende Gewebe von der Mode begünstig t werden. 
Nachdem  K unstseide selbst auf einfache B indungen w irksam  reag iert, so hat 
man diese C haraktere igenschaft benü tzt und d ie einfache Tnl'fctbindung im 
richtigen E inste llungsverhältn isse  m it feiner Baumwolle verw ebt. Dadurch 
entstehen n iattg länzende Gewebe, die m eistens in Farben gem ustert werden. 
Die V erarbeitung erfo lg t auf Exzenterstiililon. die mit Scliützenwcciisel- 
vorriclitung au sg es ta tte t sind. Es b raucht nur auf den E rhalt geschlossener 
W are geach tet werden, dam it das Gewebe n icht paarig  und  hungrig  aus- 
fällt. Das Fach w ird etw as zeitig  eingestellt, um dem Schüsse Gelegenheit 
zu geben, bei geschlossenem  Fache an  die W arengrenze nnzusclilngen. Der 
Streichbaum  ist m öglichst hoch zu legen, dam it das Fach durcb liäng t und 
die Fäden des U nterfaches m ehr an g espann t w erden als d iejenigen des Ober- 
iäehes. V orteilhaft ist es, die Schälte  n ich t zu stram m  zu schnüren. Beim 
A rbeiten m it Schaft- oder Jacquardm aschinen bed ien t m an sich des W alk- 
sehienen-A pparates, wenn es sich um  die H erstellung von Geweben bandelt, 
die im Fond T aflet binden. D ieser h a t zwei als K reuzstäbe dienende Stäbe, 
über welche die K e tten fäden  g eführt werden. L etztere erhalten  ihre schw in
gende Bewegung durch einen an  der unteren  W elle angebrachten  E xzenter. 
Es werden abw echselnd die F äden  des Oberfaches und d iejenigen des U n ter
faches angespannt, so daß die Schußfäden während des E intragens etw as 
hin- und lierarbeiten, bevor sic ihre R uhelage entnehm en. Die K ettenfäden 
w erden durch die E inw irkung  des W alkschicnen-A pparates abw echselnd 
an g espann t und etw as locker gelassen. Bei d ieser V orrichtung w ird der 
Streichbaum  in die Höhe des B rustbaum es gelagert. Viele Betriebe haben 
mit dem A bschlagen der S chußkanctten  zu käm pfen, daher muß der Schützen
schlag gu t regu liert werden. Die E inw irkung des P ickers auf den W eb
schützen muß in dem Momente erfolgen, in weichem die Lade d ie Schäfte 
erreicht, d. h. bevor sie ihren w eitesten  Stand nach rückw ärts eingenom m en 
hat. Die Schußkanctten  sollen w eder zu w ann  noch zu trocken  gelagert 
werden, dam it das M aterial n ich t zu sehr austrocknet, bevor es zur Ver
arbeitung  kom mt.

Die richtige Spannung der W cbkette  ist von besonderer B edeutung. 
Sie muß in m äßigen Grenzen gehalten  w erden: ein zu s ta rk es Spannen  der 
K etto  ist bei den m eistens weniger dichten Geweben n icht erforderlich. 
Die Spannung muß nachgiebig sein, zu welchem Zwecke m an die Seil- oder 
S trickbrem se de r K ottenlirem se verzieht. Die Gewichte an den Bremshebeln 
sind so anzubringen, daß  sie frei schweben und  beim Gange des Stuhles 
k leine auf- und abw ärtsgehende Bewegungen ausfüiiren können. Die B re it
ha lte r w erden nahe an die W arengrenze eingestellt. Sie m üssen vor-, t ück- 
und se itw ärts verste llbar sein. W erden besonders dünne Gewebe in K u n st
seide oder H albkunstseide  hergestellt, so dürfen  auch die Eiffelbäum e nicht 
zu scharf sein, da sonst Stellen an de r W are eingedrück t w erden und 
außerdem  letz tere  heim Abziehen vom Stuhle hängen bleiben kann. Ver
ziehungen in der Schußrichtung des Gewebes, die sich schw ierig  entfernen  
lassen, sind  Folgen hievon. Dam it beim Verweben der K unstseidenkanetten  
sich n icht F adenlagen  abschlagen, ist d arau f zu sehen, daß  die K an etten  
fest gew unden sind. Der Schlagm eehanism us ist gut zu regulieren  und der 
Fangriem en rich tig  einzustellen, dam it der in den K asten  einlaufende 
Schützen n ich t anprallt. W ird m it gewöhnlichen Schützen gearbeite t, so 
k an n  m an der Schlingenbildung im Gewebe durch A nbriugen von lan g 
haarigem  Fell im Schützen w irksam  begegnen. Das Fell wird d e rart ange
bracht, daß der abhu l'ende  Faden einen kleinen W iderstand findet.

Bei der H erstellung d ich ie ingeste llte r fe iufädiger W aren ist es von 
Vorteil, dünne L itzen zu verw enden; d ie S tah ldrah tlitzen  in feiner A us
führung  finden imm er m ehr E ingang. F ü r besonders dichte Einstellungen 
werden Ü berkreuzlitzen benü tz t oder Schäfte m it zweireihigem  Litzenstande. 
Man h a t für d ichte E inste llungen  auch besondere R iete geschaffen, die das 
Verweben d ich ter K e tten  erm öglichen. Der K unstseidenschuß wird möglichst 
m it w enig D rehung verarbeite t, d a  er die W are w eit besser fü llt als härte r 
gedreh tes M aterial. Um K ettenfadenbrüche zu verm eiden, wird d ie K ette  
gut geschlichtet, wenn es sich um  B aum w ollketten handelt. Die Masse muß 
g u t in das M aterial eindringen. Man p räp arie rt auch K unstseidenketten : 
die chem ischen Fabriken haben für diesen Zweck brauchbare P räpara te  
herausgebracht.

D urch d ie Vervollkom m nung der K unstseide  is t bekanntlich  ihr Ver 
w endungsgebiet seit ungefäh r zwei Jah ren  ein em inent großes geworden. 
Die K unstseide  v e rd räng t nicht die echte Seide, sie ist. aber gu t geeignet 
für die H erstellung verschiedener W aren, d ie früher aus Baumwolle oder 
W olle hergeste llt w urden: es sei an  d ieser Stelle auf die verschiedenartige 
V erw endung in W äscheartikeln  hingew iesen. Man hat sie  aber auch mit 
anderem  T extilm ateria l zusam m en verarbeitet.

Die N aturseide  ist in ihren E igenschaften  gegenüber der K unstseide 
sehr verschieden, weshalb der Fachm ann über die U nterschiede orientiert 
sein muß, um bei de r V erarbeitung S törungen m öglichst aus dem W ege zu 
gehen. F ü r Gewebe, die in feuchtem  Z ustande auf Zug beansprucht werden, 
ist N aturseide  vorzuziehen. W as D auerhaftigkeit anbetrifft, so dürften  beide 
ungefähr auf g leicher S tufe stehen, wobei aber die Schädigungen durch 
B eschw erung der echten Seide n icht außer ach t zu lassen sind. Erfolgt die 
Beschw erung in m äßigen Grenzen, so ist die D eckkraft gu t; wird hingegen 
in überm äßigem  Maße beschw ert, so muß m it einem rasciien Verfalle des 
M ateriales gerechnet w erden. Die B eobachtung läßt sich beim V erarbeiten 
von im S tran g  g efärb ter und beschw erter Schußseide, die aus irgend einem 
Grunde längere  Zeit vor de r V erarbeitung ge lagert hat, m achen. Auch bei 
K unstseide w urde früher festgeste llt, daß  längeres Lagern die F estigkeit 
nachteilig  beeinflußte, ein  Ü belstand, de r den  neueren K unstseidenarten  nicht 
mehr an hafte t. A ußer der g rößeren  D eckkraft erreicht man durch das Be
schw eren der N aturseide  eine w esentliche E rhöhung der Feuerbeständigkeit. 
Diese E igenschaft könnte  besonders verw erte t w erden dadurch , daß  man 
Gewebe aus beschw erter N aturseide in der K ette  und aus K unstseidenschuß 
herstellt. Die V erarbeitung de r beschw erten N aturseide  u n ter gleichzeitiger 
M itverw endung von K unstseide  bei en tsprechender Zusam m ensetzung beider 
P ro d u k te  erg ib t neuartige  W irkungen nicht nur in Bezug auf M usterungen 
und m ilden Glanz des Erzeugnisses, sondern auch in Bezug auf dessen H a lt
barkeit. K unstseide m it Baumwolle v e rarb e ite t m an zu W aschseidenstoffen; 
es sind dies H albkunstseidengew ebe, die in der K e tte  aus feiufädiger B aum 
wolle und im Schuß aus w eicher K unstseide  bestehen. Diese Gewebe nehmen 
sich w irkungsvoller aus als w irkliche H albseiden, die in der K ette  ebenfalls 
aus feinfädiger Baumwolle, im Schuß aber aus N aturseide bestehen. Letzt 
genan n ter A rtikel is t auch von den H albkunstseidcngew eben zum großen 
Teile bereits v e rd rän g t worden. Die fast glanzlose Baumwolle däm pft den 
Glanz der K unstseide und diese w echselseitige W irkung m acht das E rzeug
nis zu einem  besonders gefälligen P roduk t.

W ird K unstseide  m it beschw erter N aturseide  verarbeite t, so erhöht sie 
den Glanz des Gewebes, w ährend die beschw erte N aturseide die Griffigkeit 
des E rzeugnisses erhöht; außerdem  verm indert die beschw erte N aturseide 
die Entflam m barkeit de r K unstseide . A llerdings ist die heutige K unstseide 
bei weitem nicht m ehr so leicht entflam m bar wie das früher erzeugte Ma-
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teriai; sie verbrenn t ebenso wie Baumwolle und bedeutend  schneller als 
Schafwolle und echte Seide, wenn letz tere  beschw ert w orden ist. Auch die 
Reißfestigkeit, der K unstseide  tr it t  weniger in E rscheinung, w enn sie m it 
einem anderen  M ateriale v e rarb e ite t w ird.

Besonders haltbare  Gewebe lassen sich aus Baumwolle und K unstseide  
iicrstellen. indem  m an beide M aterialien in K e tte  und Schuß verarbeite t, 
kleine K aros, z. B. sechs Baden K unstseide , zwei Faden Baumwolle in 
K ette und Schuß ergehen ein haltbares Gewebe, welches in verschieden
artigen B indungen und Farbanstellungen  gem ustert w erden kann. Die 
.Musterrapporte können natürlich  in de r Farbenstellung  in verschiedenen 
«büßen gehalten  w erden und auch das M engenverhältnis von Baumwolle 
and K unstseide kan n  versch iedenartig  verän d ert w erden. M usterungen zur 
Hälfte Baumwolle und K unstseide  sind fü r Gewebe geeignet, bei denen die 
K unstseide vorw iegend zur B ildung von F iguren  benutzt w ird, w ährend 
;ie Baumwolle nu r zum Bilden des G rundgew ebes dient. Daß K unstseide  

auch lediglich als Schuß fü r fein lädige B aum w ollketten V erw endung finden 
•■ann, haben die w aschbaren lla lbkunstseidengew ebe zur Genüge bewiesen. 
•>ie solche zu W aschkleidern und entsprechend anderen  M ustern zu W asch- 
hlusen und Oberhem den V erw endung linden. Man b ring t auch K unstseiden- 
U lasqualitätcn  in Unis auf den M arkt, die im A ussehen den realen  Seiden 

ge weben sehr nahe kommen. In  Taflet» w erden feinfädige und d ichte K unst- 
•aidenwaren hergestellt, sowohl unifarbig als auch gem ustert.

Schaftmaschine mit Offenfach, Doppelhub und Messerexzenterantrieb 
zu leichter und mittelschwerer Ware.

(System  G e b r .  S t ä u b l i  & Co.  in H o r g e n - Z ü r i c h ,  Schweiz.)
Vor allem verlangt m an von einer ihren Zweck befriedigend erfüllenden 

'«•haftmasehine ruhigen sichern Gang, reine Fächer, w enig R epara tu ren , 
gute Zugänglichkeit, E infachheit und hohe m it dem  G arnm aterial und dem 
eitrigen S tuhlm echanism us vereinbarliche P roduktion . Mit dem  Aufkom m en 
der K unstseide und ih rer V erarbeitung als K ette  und Schuß, dem heiklen 
< h a rak te r  solcher G arne, tra te n  auch an  die Schaftm aschine neue A ufgaben 
i eran. E inen w ichtigen F o rtsch ritt bedeu tet entschieden de r A ntrieb  der

bekannte  Firm a ganz besonders für die V erarbeitung von K unstseide  gebaut 
wird. Um den sta rken  E rschü tterungen  des Stuhles vorzubeugen, wenn die 
Maschine m ilten  arbeite t, is t sie seitlich über dem stabilen W andgesteiie 
angebracht (Fig. 1 und 2). Die B etätigung  de r Messer durch Scheiben ist 
B edingung des Modells. Die Scheiben sitzen auf einer in K ugellagern lau
fenden W elle und die K urven  ihrer Umfänge sind so bemessen, daß selbst 
bei schnellstem  Fachw echsel das Fach rein aufsp ring t, lang  offen bleibt 
und de r Schützen eine vo lls tänd ig  k lare  K ehle vorfindet, nieiit gegen im 
W ege befindliche F äden  trifft, sie daher n icht beschädigen und wegreißen 
kann und schließlich nur m ilderen Schlages bedarf, um das Fach zu passieren- 
Die das Oberfach durch m ehrere Schüsse bildenden Schäfte vibrieren  oder 
verändern  ihre H ochstellung nicht, som it auch die in ihnen eingeriehenen 
K ettenfäden n ich t s trap az ie rt w erden, wie das der Fall ist. sobald die 
Schäfte nach jedem  Schüsse schließen und w ieder g e tren n t werden. Der 
Fachschluß des oberen und un teren  Messers erfolgt zeitlich genau gleich
mäßig: ein P u n k t, der beim W eben gu t deckender B indungen und Stoffe 
im allgem einen, bei K unstseide, Crepes usw. eine unerläßliche Rolle spielt, 
soll das Gewebe n icht w ebfehlerhafte Mängel an sich tbaren  R ap porten  und 
A nschlägen aufw eisen. S ta tt  de r Z ugstange besorg t den A ntrieb  vom 
Stuhle aus eine S ch arn ie rk ette . Ungcachet, der seitlichen U nterb ringung  
ra g t die M aschine n ich t über die B reite  de r Lade vor. um etw a den be
quem en Z ugang  zum S tuh le  und zu sich selbst zu schm älern. Von be- 
m erkensw erter E igen tüm lichkeit und V orzüglichkeit is t der Schußsuche
ap p ara t zur A uffindung des gerissenen  Endes. E in einziger ku rzer 
Griff genügt, die M aschine gegenüber dem S tuhle zu en tkuppeln  und 
dieselbe von Ilan d  aus nach Belieben vor- und rü ck w ärts  in G ang 
zu bringen, wobei die K arte  zw angläufig  konform  m itbew egt wird und 
immer den Beginn des richtigen  T reffens der B indung einhält. D er W eber 
braucht sich also n icht m ehr des anstrengenden  D rehens des Stuhles m ittelst 
der L ade zu bedienen, wobei leicht noch Fadenbrüche und S treifen entstehen. 
Mit dem selben Hebel und derselben R aschheit n ivelliert der W eber durch 
A bhängen de r oberen P la tin en  die Schäfte in eine Ebene, wenn es die N ot
w endigkeit e rfordert oder z. B. bei längerem  S tillstände die Schonung der 
Kette, e tw a über N acht oder an  Feiertagen  es bedingt und S traßen an  der

Fig. I. Fig. 3.

Fig. 2.

Messer durch entsprechend geform te Scheiben, weil durch dieselben die u n 
günstigen A uswirkungen des K urbelgetricbegesetzes ausgem erzt w erden, die 
sic h bei der Schaftm aschine in Unregelm äßigkeiten in den Fächern  äußern, 
neuen nur schwer oder ga r nicht beizukom m en ist. Speziell im In teresse  
der K unstseideim rtikehveberei m ag es am P la tze  erscheinen, näheres über 
«im: Maschine m itzuteilen, welche se it neuerer Zeit durcli die obige wohl-

Fig. 4.

Anw ebestelle zu verm eiden sind, besonders bei K unstseide  und Crepes. 
Denn ruh t der Stuhl und verbleiben säm tliche Fäden in derselben Ebene, so 
kann aucli kein  ungleiches V erdehnen sta ttfinden . Der Beschlag der K arte  
besteh t entw eder aus eisernen oder d räh tenen  S tiften  oder Pflückeln aus 
künstlichem  Steinholz. E r ist n iedriger und kü rzer als gewöhnlich und des
halb auch de r A nhub der T as te r ruhiger. Die V erbindung m it den Schäften
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ist verschiedentlich  ausführbar und Sache de r W ünsche und V erhältnisse 
am Stuhle. In  der Kegel gelangen dem  Tem peraturw echsel unterw orfene 
Schnüre n icht zur Verw endung, s ta tt  ih rer entw eder über Rollen laufende 
K etten  oder Schrägfachhebel, jedenfalls m it fein regu lierbaren  E instellern  
kom biniert. Ist einm al nach dem  Auflegen einer neuen K ette  die Schaft
höhe als beste e rm itte lt, so verbleibt dieselbe w ährend des Abw ebens der 
ganzen K ette  die gleiche, selbst auch dann , sofern m an das Schrägfach 
ändert. H ierm it fällt, m ancherlei Z eitverlust und S tö rung  weg.

Ein in de r P rax is bisher noch viel zu w enig gew ürd ig ter R estandteil 
und M echanism us de r M aschinen m it Hochfach ist das Federgegenzug- 
register, von dem allerd ings schon viele R auarten  existieren. Das vor
liegende. in den Fig. und 4 veranschaulich te  Federgegenzugreg-ister, fußt 
auf einer A nordnung der Hebel- und Federsätze, bei der m it höher s te igen 
dem Schafte die Z u g k raft der Federn  im Ü bersetzungsverhältn isse  ab- 
nimm t. den Schaft, w eniger spannt, und nicht, wie es bei den gew öhnlichen 
Rodenfedern der Fall ist. de r K ra flb ed arf beim A uftreten  de r Maschine 
w ächst. Durcl), Fm hängen  der Federn  an den H aken der Sek toren  is t die 
Spannkraft, auch re la tiv  veränderlich .

Trockenkammer für Schlichtmaschinen.
(.! o s e p h H i b b e r  t & C o. Ltd., M aschinenfabrik in D a  r w e n, England.)

W erden W ebeketten  auf der M aschine geschlichtet, so kann  m an in 
der H auptsache zwei M ethoden unterscheiden, wie das T rocknen des nassen 
Garnes bew erkstellig t wird. E ntw eder läß t m an es über dam pfbeheizte 
Trom m eln laufen  und benützt m ehr unm ittelbare  W ärm e oder füh rt m an es 
durch Kam m ern oder K ästen , wo w arm er L uftstrom  den F äden  die Feuch tig 
keit entzieht. Die A nsichten, welches V erfahren das bessere ist, sind noch 
immer geteilt. In  der B aum w ollindustrie  d ü rften  beide M ethoden e inander 
die W age halten. W ollene geleim te K e tten  w erden schon immer luft- oder 
w arm luftgetrocknet. W ich tig  is t es auch, m it welchen Sustanzen geschlich
te t w ird. Mit tierischem  Leim e kan n  m an schlechterd ings n icht gu t über 
heiße M etallflächen schlichten, dagegen aber wohl viele k räftigere  G arn
gattungen , bei welchen die Schlichte m ehr aus rasch trocknenden, leicht das 
W asser abgebenden B estandteilen  zusam m engesetzt ist. Die Garne aus dem 
Pflanzenreiche sind  es besonders, welche d irek tes Zusam m entreffen m it 
heißen F lächen vertragen . Allemal is t zum T rocknen , will m an nicht tag e 
lang zuw arten, Dam pf erforderlich. Die a lten  H andw eber verließen sich 
auf die S tubentrocknung  und die a lten  Tuchm acher hingen die K e tten  auf. 
Heute w erden auf einer m odernen ßaum w ollschliehtm asehine im  T age bis 
200 Stück ä 100 m  fertig. Man legt auch m ehr Gewicht auf D am pfersparnis. 
Sind die M aschinen die gew öhnlichen Slashers m it heißen Trom m eln, so 
kann an Dam pfökonom ie kaum  viel herausgeholt w erden. G ünstiger liegen 
die V erhältnisse schon bei den M aschinen m it W arm luftbetriebe, wo m an die 
angew ärm te L uft so weit auszunützen sucht, als sie Feuch tigke it zu abso r
bieren verm ag und dann  erst ins Freie leitet. Fig. 5 veranschaulich t eine 
in dieser H insicht verbesserte  K asten trocknung , die auch für den E inbau in 
bereits vorhandenen  M aschinen geeignet ist, und in de r A nordnung einige 
N euerungen zeigt. Die K etle  t r it t  im abgebildeten Beispiele rech ts unten  
ein und durch läuft die Kam m er in 11 Feldern  übereinander von un ten  nach 
oben, so daß sie links oben die K am m er w ieder verläßt. E in Zwischenboden 
tren n t den ganzen  R aum  in die eigentliche T rockenabteilung  und in einen 
Raum  darun ter, in welchem die D am pfrohrbatterie  und das Gebläse a n 
gebracht ist. Zur D am pfrohrbatterie  w urde eine andere  Form  der Rohre 
gew ählt. D ieselben sind stehend und zu Schleifen gebogen in G ruppen 
angeordnet. E in F lügelsauger befördert L uft heran, sau g t sie durch die 
H eizrohrkörper und drück t sie nach der Trockenkam m er. Die Länge jedes

Der Einfluß der Raumluft-Beschaffenheit auf die Rendite aller 
textiltechnischen Betriebe.

t iberingenieur E. S t a d e l m a n n ,  Spezialist fü r Luft- und W ärm etechnik
in B a s e l .

Für die R entab ilität a ller textiltechnischen Betriebe, n icht nur S p in 
nereien, W ebereien, K unstseidefabriken , Zwirnereien usf., sondern  auch 
Färbereien und Zeugdruckereien, spiell die Beschaffenheit der R aum luft 
nach Tem peratur, Feuchtigke itsgehalt und R einheit eine ausschlaggebende 
Rolle. Die Erzielung eines tadellosen Fabrikates bei m öglichster S e lbst
ko stensenkung  b ringt auch die L ösung des R entabilitätsproblem s. Häufig 
wird geglaubt, m it dem technisch vollkom m ensten V erfahren zur Erzielung 
der rich tigsten  Beschaffenheit d e r  R aum luft in  e i n e r  Beziehung, z. B. in 
Bezug auf re la tiven  Feuchtigkeitsgehalt, nun auch das Optimum überhaupt 
erreicht zu haben; dieses ist aber ein  Trugschluß. Die beste technische 
Lösung und die w irtschaftlichste Lösung sind häutig auch zwei ganz ve r
schiedene Sachen. Es is t daher notw endig, von Fall zu Fall genaue R en ta 
bilitätsberechnungen aufzustellen, bei denen alle F ak to ren : Änschaffungs- 
kosten, K osten  für die H erstellung de r richtigen Beschaffenheit der L uft 
in Bezug auf Feuchtigkeitsgehalt, T em peratur, Reinheit usw.. B etriebskosten 
der G esam tanlage u. a. m. gegeneinander genau abgew ogen werden. Nur 
h ierdurch läßt sich auch die häufig au ftre tende  Frage, ob es zw eckm äßiger 
ist, die bestehende Anlage nach der einen oder anderen Seite hin zu ver
bessern oder durch eine Neuanlage zu ersetzen, einw andfrei beantw orten. 
In nachfolgendem  sollen nun die Vor- und N achteile  der verschiedenen A n 
lagen zur Beschaffung de r geeignetsten  R aum luft einer unparteiischen E r
ö rterung  unterw orfen, auch die 1 In terlagen zur A ufstellung einer einw and
freien R entab ilitätsberechnung  gegeben werden.

B e k a n n t l i c h  s i n d  a l l e  F a s e r s t o f f e  h y g r o s k o p i s c h ,  
d. h. sie  saugen Feuchtigkeit aus der Luft an und geben auch Feuchtigkeit 
an d ie Luft ab. Dabei zeigen tierische Faserstoffe eine größere A ufnahm s
fäh igkeit als pflanzliche, de nach T em peratur is t nun die L uft fähig, eine

Fadenfeldes b e träg t 6 Y ards, m ithin bei 11 L agen 06 Y ards ständ ig  m it der 
W arm luft in B erührung sind. Die W alzen, über welche die Fäden geführt 
sind, laufen in  K ugellagern. Der Schw erpunkt liegt aber in der Verteilung 
der feuchten und gesä ttig ten  L uft m it der frisch ankom m enden, vorgew ärm 
ten  und im B eseitigen des Feuchtigkeitsüberschusses. Zu dieser Regulierung 
sind die en tsprechenden K anäle, R ohrleitungen und K lappen angebracht, 
welch le tz te re  sich entw eder von selbst entstellen oder durch den Schlichtet 
bedient werden. Das nässeste  Garn s töß t unten  zunächst auf die wärm ste 
T em peratur, welche dase lbst leich t bis auf das Maximum von 240° F g e 
steigert. werden kann und nach oben bis zum letz ten  Felde auf 180“ E 
abnim m t. Gleicherw eise s in k t von un ten  nach oben auch der un ten  mit 
O'OÜöl Pfund pro Q uadratzoll gem essene Luftfiberdruck u n ter dieses Niveau. 
Im Zusam m entreffen des feuchtesten  G arnes m it den heißesten Luftschichten 
und größerem  L uftdrücke m it allm ählicher R eduktion  des Druckes und der 
W ärm e m it schrittw eisem  T rocknen beruht das Ideal des richtig  geleiteten 
Schlichtprozesses, da  es das Backen und V erhärten der Schlichte, Sehorb- 
und K rusten  verm eidet, welche sonst der F euchtigkeit das Entw eichen ver 
hindern, den F aden  rauh und ungeschm eidig m achten, gerade das Gegenteil 
von dem, was m an heute von einer gu t vorbereiteten  K ette  verlangt, soll da- 
W eben flo tt von sta tten  gehen und de r A usfall de r W are die Ansprüche 
befriedigen. Mit dem A ugenblicke, wo die Maschine stehen bleibt, oder da- 
Schleppgetriebe e ingerück t wird, sperrt ein Deckel der W ärm e den Zugan. 
aus dem D am pfrohrraum e nach (lein G arnraum e ab. im einen Falle zu- 
Gänze, im ändern  so weit, daß  in der Um gebung der Fäden die W ärm 
höchstens um 26" ste ig t und die K e tte  n icht übertrocknet. Innerhalb einigi • 
Sekunden ist. der Schlichter in der Lage, das Gemenge der Luft aus frischer

Fig. 5.

gebrauchter, beheizter, feuchter und kühler so zu kom binieren und zu diri 
gieren, wie es ihm am  rich tigsten  dünk t. D ie A bw ärm e der Maschine und 
die noch w arm e nicht m ehr brauchbare L uft durchstre ich t den Vorw ärm er 
der die eigentliche Beheizung speist. Ähnliche V orkehrungen kenn t man 
längst von D am pfkesseln  her. A n der Schlichtm aschine resu ltie rt daran- 
gleichfalls W irtschaftlichkeit an  Dam pf, auf den K essel bezogen an Kohle. 
Auf 170° F  erw ärm te L uft träg t das dreifache Quantum  W asser, wie Lufi 
von 140" F, som it das A rbeiten m it weniger aber w ärm erer Luft auch beim 
Schlichten v o rte ilhafter ist, wie m it großem  Volumen und bei niedriger 
T em peratur. Selbstverständ lich  ist an  der Maschine durch seitliche Türen 
auch d afü r gesorgt, daß  m an jed erze it auch in den T rockenraum  herein Zu 
gang findet. Die P ro duk tion  rich te t sich nach der Dichte der K etten , den 
G arnnum m ern und der Schwere der Schlichte. 60 Yards m inütliche Geschwin 
d igkeit sind nichts Ungewöhnliches.

bestim m te Menge W asser zu tragen . Diese Menge is t um so größer, je 
höher d ie T em pera tu r ist. Beim Messen de r L uftfeuch tigkeit w erden zwei 
Begriffe un tersch ieden : D er „absolute“ und der „relative“ Feuchtigkeits 
gehalt. D er W assergehalt in Gramm, pro 1 m 3 L uft ausgedrück t, wird aL 
„absoluter F euch tigkeitsgehalt“ bezeichnet. Die L uft k an n  nun je  nach ihrer 
T em pera tu r eine ganz bestim m te W asserm enge m axim al aufnehm en; dieser 
F euchtigkeitsgehalt b ilde t den „Sättigungspunkt“. W as m ehr an  W asser 
vorhanden ist b ilde t einen D unst, der sich schließlich in Form von Tropfen 
niederschlägt. D er S ä ttig ungspunk t en tsp rich t im m er einem rela tiven  Luft 
feuchtigkeitsgelialt von 100%. Bei einem  bestim m ten Prozen tsätze  „rela 
tiv e n  F euch tigkeitsgehaltes“ is t also die w irklich vorhandene W asserm enge 
je nach T em pera tu r eine verschiedene. T rockene L uft ist imm er durstig. 
Sie saug t Feuch tigkeit aus allen K örpern  heraus, wenn diese m ehr e n t
halten als die L u ft selbst.

Ist die L u ft bis zu einem  bestim m ten G rade g esä ttig t, dann g ib t sie 
Feuch tigkeit a n  K örper ab, m it denen sie d irek t in B erührung kom mt. Es 
ist also imm er eine Spannung  vorhanden, d ie  sich auszugleichen sucht. 
Bei hygroskopischen K örpern , wie es die Faserstoffe sind, t r i t t  diese E r
scheinung ganz besonders zutage. Das erste W ahrnehm bare dabei is t die 
G ew ichtsveränderung. Es ist daher fü r d ie  einzelnen Faserstoffgruppen der 
zulässige p rozentuale Feuch tigkeitsgehalt genau festgelegt. E benso w ie ein 
Grashalm  in frischem  Z ustande eine ziemliche G eschm eidigkeit aufw eist, 
dagegen d ü rr bei der ersten  Biegung brich t und das B estreben ha t sich 
zusam m enzuringeln, besitz t auch die F ase r bei richtigem  Feuchtigkeitsgehalte  
die erforderliche Geschm eidigkeit, w ährend sie tro ck en  sehr spröde ist 
und sich nur schwer der L age anpassen  kan n , die de r A rbeitsvorgang 
bedingt. J e  nach der F ed e rk ra ft de r F ase rn  bedingen sie auch einen v e r
schieden hohen re la tiven  L uftfeuch tigkeitsgehalt, solche m it größerer Feder
kraft, evie z. B. d ie  W ollfaser, einen höheren, die m it geringerer, wie z. B. 
die Baum w ollfaser, e inen  niedrigeren.

W ährend  nun in Spinnereien , W ebereien und dergleichen der R aum luft 
Feuchtigkeit zugeführt v-erden muß, d a  ihr verlan g te r Feuchtigkeitsgehalt

I Allgemeines. I
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meistens höher liegt als de r atm osphärische, ist in Färbereien , A ppretur 
anstalten u. dgl. de r R aum luft Feuch tigkeit zu entziehen, v e il  die Raum-  
luft vorw iegend einen zu großen F euchtigkeitsgehalt besitzt.

In F ä r b e r e i e n  geben die offenen F ärbebäder, die F ärbcap p ara te . 
die nassen gefärbten W aren usf. dauernd große Mengen von W asserdam pf 
■ui die R aum luft ab. d ieser g leichzeitig  W ärm e zuführend. Die A ufnahm e
fähigkeit der Raum luft fü r Feuchtigkeit ist tro tz  S te igerung ihrer T em pe
ratur sehr bald  erschöpft. Die von außen  erfolgende A bkühlung in der 
kälteren Jahreszeit führt dann  zur D am pfansam m lung in den R äum en, die 
“ich oft bis zum undurchdringlichen Nebel ste igert. L etz te rer w irk t sehr 
belästigend, stö rt den A rbeitsbetrieb  aus den verschiedensten  Gründen, 
m acht fortlaufende R epara turen  an den G ebäudeteilen erforderlich  und führt 
“ie einem allm ählichen Verfall entgegen.

E ingehende Versuche haben nun ergeben, daß N ebelbildung in voll
kommen re iner Luft überhaupt n icht e in treten  kann  und daß sich die 
Feuchtigkeit dann  nur an  den ste ts kä lte ren  Um fassungswänden nieder- 
-chlägt und von d iesen in Form  von W asser abläuft.

Zur B eseitigung des Nebels wäre also n u r ein E rsatz der staub- und 
säurehaltigen  L uft durch reine erforderlich. D ieses b ie te t aber Schw ierig
keiten, d a  schon die A ußenluft n icht rein genug ist und diese daher vor 
E inführung in den Raum  erst g efiltert w erden müßte, auch sehr große 
Mengen solcher gefilterten  Außenluft aufzuw enden w ären, dam it keine 
wesentliche V erunrein igung derselben im R aum e sta ttfin d et. Die Anlage 
und B etriebskosten würden also liier viel zu hoch werden.

D ie  z u r  B e s e i t i g u n g  d e s  N e b e l s  i m  R a  u in e z u t r e f f e n  
i e n E i n r  i c li t u 11 g  e n können  sieb also nu r auf E inführung  von gew öhn

licher A ußenluft beziehen, wobei die Menge dieser e ingeführten A ußenluft 
o zu bem essen ist, daß sie u n ter allen U m ständen die im R aum e frei 

«erdenden  W asserdäm pfe aufnelim en kann. Zur V erm eidung von Zug-
• rscheinungen im Raum e und um  überhaupt den Zweck zu erreichen, muß 
iie eingeführte L uft dem Raume gleichzeitig soviel W ärm e zuführen, als 

zur E rhaltung  einer norm alen R aum tem peratur erforderlich ist; dieselbe muß 
•Iso in der kälteren  Jahreszeit, erw ärm t werden. Bei B erechnung der für 
üese E rw ärm ung aufzuw■endenden W ärm em enge muß auch diejenige 
W ärmemenge berücksichtigt werden, welche der Luft durch den Dampf
ugefiihrt wird.

W ird z. B. ein Raum  von 1000 m “ Inhalt, de r m it Farbebädern  von ins
gesam t 12 m 2 Oberfläche versehen ist, angenom m en, w eiterhin, daß  die 
W ärm everluste für 1" C T em p era tu r U nterschied innen  und außen 550 W . E. 
t-etragen, als A ußentem peratur - -  10" O und als R aum tem peratur +  25" C. 
-o ergibt sich folgende R echnung: Zur E rhaltung  von +  25" R aum tem peratur 
h e i —10" außen sind stündlich  5 5 0 .3 5 -  19.250 W. E. zuzuführen. Die 12;«" 
F'berfläche besitzenden Färbehäder erzeugen stündlich e tw a 12.11 ._  132 kg  
Dampf. Bei A bkühlung von 132 kg  Dampf mit 100" auf die R aum tem peratu r 
von +  25" gehen 1 8 2 .7 5 . 0*48 - rd. 4750 W. E. an die L uft über. Die Luft 
muß also 19250 - 1750 11.500 W . E. in den Raum  bringen.

Die Luftm enge berechnet sich hierfür /.u T , r d .  10.350 n r0 JOti. 5
i0.350 m* Luft von +  25" entsprechen rd. 9850?«" L uft von 10". 1 ui' Luft 
von 25° und 70% W assergehalt besitz t 14 g  W asser, 1 m 3 Luft von —10° 
und 50% dagegen m ir 0’85 g. Der W asserinhalt der beiden L ufta rten  
berechnet sich also wie folgt: 10.350.14 . rd. 145.000 g, 9 8 5 0 .0’85 -
rd. 8370 g. Die D ifferenz zwischen beiden b e träg t also rd. 136.630 g 

130’63 kg, so daß also die orstcre Luft noch diese Menge und 4’65 kg  
s ehr als erforderlich aufnehm en kann . D er Luftw echsel b e träg t dem en t- 
-prechend etw a das lOfaehe des R aum inhaltes.

In  m anchen Färbereiräum en, z. B. solchen für A nilinschw arz und beim 
/.i'Ugdruck. muß ste ts ein genügend hoher Feuchtigkeitsgrad  de r Luft auf- 
v. clit erhalten werden, dam it sieb d ie sta rk  hygroskopischen Fasern, tro tz  

r  mehr oder weniger gesteigerten  T em peratur, mit der für die B ildung 
< !er das Aufziehen des Farbstoffes benötigten Feuchtigkeit beladen können. 
Da entstehende Tröpfchen eine U ngleichm äßigkeit oder ein A uslaufen de r 
Färbung verursachen würden, darf aber auch liier der L uftfeuch tigkeitsgrad  
niemals so hoch ansteigen. daß  W asser in Dunstform  zur Abscheidung
• dangen kann.

Die durchzuleitende Anßenluft e rfo rdert also liier eine besonders gute, 
der jew eiligen A ußentem peratu r angopußte Regelung in Bezug auf Menge 
•• d Tem peratur.

D i c A p p a  r  a t u r z u i E i 11 1 e i I u u g  d e r  e r w ä r m t e n A u ß e 11-
■ u f t  in die Färbereiräum e bestellt im wesentlichen in durch Dam pf beheiz 
:en und m it V entila to r versehenen A pparaten , wie solche auch zur Beheizung

on großen R äum en und für andere Zwecke Verw endung finden. Da die
• geführte L uft nach E rreichung eines geringen Ü berdruckes im R aum e von

• • Ibst w ieder durch die U ndichtigkeiten  des B auw erkes liinausgedriickt wird, 
o sind V entilatoren zur Abführung von L uft aus dem R aum e n ich t unbe

dingt erforderlich. Die sog. neu tra le  Zone muß hier ste ts d irek t über dem 
Hoden liegen, so daß  eine W asserabseheidung im w esentlichen n u r  auf 
letzterem  sta tttinden  wird. In  den m eisten Fällen dürfte  allerd ings die An- 
(udm tng von A bsaugeventilatoren  von V orteil sein, besonders um in der
■ ärm eren Jah resze it eine gu te  E ntlü ftung  der Räum e zu erreichen und in 
Ü bergangszeiten eine Überheizung des Raum es durch die W ärm eabgabe des 
v  n den Färbebäderii abgegebenen D am pfes nach M öglichkeit zu verhüten .

Sofern fü r den A ntrieb der A pparate  und V entilatoren  E lektrom otoren 
zur A nw endung kom men, muß unbed ing t dafü r Sorge ge tragen  w erden, 
daß diese Motoren w eder beim A rbeiten, noch beim S tillstände mit der 
J e t s  sehr feuchten Raumluft in d irek te  V erbindung kom m en. Auch die 
mit sog. Feuclitigkeitsschutz au sg esta lte len  Motoren werden erfah rungs
gemäß sonst in sehr ku rzer Zeit unbrauchbar.

Die A nordnung von B lechverteilroliren m it e iner Anzahl A u s tr itts 
stutzen, von K anälen  od. dergl., ebenso eine Um m antelung der Färbebäder 
usw., die A nordnung von A bziigshauben über letz teren  u .a .m . ist vielfachen 
Erfahrungen gem äß keinesw egs erforderlich, sofern die A pparate  richtig  
berechnet und geschickt angeordnet werden. Die Bleclirohre. K anäle, Um
mantelungen, H auben usw. verteuern  die A nlage nur unnötig , führen  zu 
höheren Betriebskosten, leisten einer T ropfeiibildiing Vorschub, verschlech

tern  d ie Ü bersicht im R aum e u. dergl. mehr. Bleclirohre rosten  zudem in 
d e r feuchten L uft sehr schnell durch, Um m antelungen und H auben erschw e
ren das A rbeiten an  den Färbebädern . Bei sachgem äßer R egelung der T em 
peratur der zugeführten Luft, de r jew eiligen A ußentem peratu r und der 
Größe der D am pfentw ieklung im Raum e entsprechend, bleibt auch der 
Dampf- und K raftverb rauch  in bescheidenen, den B etrieb nu r ganz un 
wesentlich belastenden  Grenzen.

I n  d e n  S p i n n e r e i e n  ist. wie schon angeführt, die dauernde 
A ufrechterhaltung eines verhältn ism äßig  hohen L uftfeuch tigkeitsgrades n o t
wendig, um die Fasern  geschm eidig zu erhallen. Bei ste igernder L uftfeuch
tig k e it nehmen die Fasern  einen verm ehrten  F euch tigkeitsgehalt an  und 
verlieren so ihre in trockenem  Z ustande besitzende R auheit und Sprödig
keit. Bei ih rer V erarbeitung auf den Spinnm aschinen en ts teh t dann  weniger 
Bruch und infolge ih rer unverm eidlichen gegenseitigen R eibung auch ge rin 
gere S taubentw icklung. W eniger häufige Fadenbrüche bedingen aber eine 
M ehrleistung de r Maschinen. Bei höherem  Feuchtigkeitsgehalte  de r Fasern 
wird die beim L aufen der letz teren  über die M aschinen entstehende R eibungs
elek triz itä t besser abgeleitet, die P ara lle ls treckung  de r Fasern  wird erleich
tert, es wird ein g la tte r  Faden erzielt und überhaupt erst das Spinnen 
feinerer G arnnum m ern erm öglicht. Die weniger elektrisch  erregten Fasern  
bleiben nicht, m ehr in gleichem Maße auf den W alzen der Spinnm aschinen 
kleben, die Zugw irkung und die Fadenbrüche verm indern  sich, de r K ra f t
aufw and wird geringer.

I n  d e n  W e b e r e i e n  laufen bei höherer L uftfeuch tigkeit die g latten  
und geschm eidigen F äden  leichter vom K ettenbaum p ab. Sie lassen sich 
w eiterhin besser verweben, da auch die für das Verweben benötig te  Schlichte 
und A ppretur dann w eniger hart und spröde ist. was w iederum  Faden 
briiehe verm indert. Sow ohl in Spinnereien als auch in W ebereien  und allen 
anderen m aschinellen B etrieben werden bei trockener L n ft  die aus pflanz
lichem FaserwatPrial gefertig ten  Seile und R iem en länger, die aus animaii 
schein Fasermateriai bestehenden Lederriem eil hingegen kürzer. Zu trockene 
Seile oder R iem en ziehen also en tw eder n ich t m ehr rich tig  durch  oder sie 
gehen zu schwer, auch k leben sie infolge n icht genügend abgeleiteter 
R eibungselek trizität an den Scheiben und den Rollen fest. Versuche haben 
ergeben, daß de r hieraus sich ergebende M ehraufw and an K ra ft bis zu 10% 
anw achsen kann . Bei zii feuchter L v ft  w erden d ie b lanken  E isenteile  der 
Maschinen leicht rostig, die H olzleile verziehen sich und die Fasern  beg in
nen zu schimmeln. F e rn er erfolgt dann schon bei geringen Tem peratur- 
Schwankungen eine D unstabseheidung und die nun d irek t naß  w erdenden 
Garne, lassen sich schlecht spulen oder abspulen. In der beißen Jahresze it 
w ird, sobald die T em pera tu r e rst einm al über 25" hinausgekom m en ist, das 
Arbeiten schon bei den besonders für die Feinspinnerei benötig ten  höheren 
L iiftfeuchtigkcitsgreden ganz unerträg lich : durch  die hohe Luftfeuchtigkeit 
wird die A bgabe des Schweißes de r A rbeiter an die Luft e rschw ert und 
die L uft nim m t mit ste igender T em pera tu r den C harak ter e iner immer 
drückender w erdenden T reibhausluft an.

D i e  A li f r  e c li t e r h a 1 t u n g  e i n e r  b e s t i m m t e n  R a  u ni 
t e m p e r a f u r  sp ie lt nun in Spinnereien und W ebereien fü r den A rbeits
vorgang seihst eine verhältn ism äßig  un tergeordnete  Rolle, weil der Feuch
tigkeitsgehalt de r Fasern  bei B eziehung auf die re la tive  L uftfeuchtigkeit 
von der T em peratur n u r in p rak tisch  zu vernachlässigendem  Maße abhängig 
ist. Sie ist n u r insofern von B edeutung, als durch Ä nderung der T em pera
tu r auch der re la tive  L uftfeuch tigkeitsgrad  der Luft eine Änderung erfährt. 
Dam it die von dem F euchtigkeitsgehalte  der Fasern  abhängigen L än g en 
verhältnisse. sowie die aus dem gleichen oder einem  ähnlichen M aterial her- 
gestellten Seile und Riem en keine Ä nderung erfahren, sollte vor allem die 
relative L u ftfeu ch tig ke it eine  — Som m er und  W in ter  — m öglichst gleich- 
bleibende sein. E rfahrungsgem äß m acht sich dann auch in den Spinnereien 
jed er zu schnelle W echsel in de r Luftbeschaffenheit sofort an dem schlech
ten Laufen dev Maschinen bem erkbar und bei den Spinnereim aschinen hat 
eine schnelle S teigerung der T em peratur, z. R. infolge plötzlich e in tre ten 
der Sonnenbestrahlung, je nach F aserart. off sofortigen Fadenbruch an den 
verschiedensten  Stellen zur Folge.

D i e  H ö h e  d e r  w i r k l i c h  e r  f o r d e r l i c h  ei l  r e l a t i v e n  
L u f t f e u c h t i g k e i t  schw ankt zwischen 50 und 80%. je  nach der Art. 
des Betriebes und  der F e inheit der Fasern , Garne oder Gewebe, welche zur 
V erarbeitung kom men. Zur E rreichung dieser, teilweise w'cit oberhalb der 
norm alen a tm osphärischen Feuch tigkeit liegenden F euch tigkeitsgrade ist 
eine große Anzahl versch iedenartigste r B efeuchtungsanlagen in A nw endung 
gekomm en. Bei ihnen wird auf die m annigfachste W eise W asser entw eder 
d irek t mit Flilfe von Düsen in den A rbeitsräum en zerstäubt oder aber es 
wird den A rbeitsräum en dauernd  und in großen Mengen feuchte Frischluft, 
zugeführt, d ie  vorher m it fein verstäub tem  W asser in V erbindung ge 
bracht worden war. Alle die b isher auf dem W eltm ärk te  erschienenen 
A pparate  und A nlagen verm ögen indessen den an sie zu stellenden Anfor 
deiungen  noch niclit. in vollem Maße zu genügen, wenn auch anerkannt 
w erden muß, daß heute auf dem K ontinen te  schon erheblich feinere Garne 
versponnen w erden können als es früher der Fall war. Die H erstellung 
d e r höchsten und feinsten G arnnum m ern, wie sie vor allem  in dem klima 
tisch hierfür günstiger gelegenem  E ngland seit langem  angefertig t werden, 
ist aber auf dem K o n tinen te  b isher noch n ich t gelungen. D aran, daß  dieses 
aber bei geeigneter E inrich tung  de r L uftbefeuchtungsanlagen — wie später 
beschrieben — und bei B eachtung bestim m ter A rbeitsbedingungen, die 
bisher keine genügende B erücksichtigung gefunden haben, m öglich ist, kann 
keinen A ugenblick gezw eifelt werden. E ine eigentlich selbstverständliche 
V oraussetzung fü r d ie richtige E inste llung  de r L uft auf einen bestim m ten 
Feuchtigkeitsgrad  is t es, daß  die M essung der L u ftfeuch tigkeit in den Be 
trieben eine gesicherte  ist. H ier herrsch t aber noch d ie allergrößte U n
sicherheit. Bei den für die M essung der L uftfeuch tigkeit p raktisch  am 
besten verw endbaren H aarhygrom etern  feh lt m eist eine w irklich zuver
lässige und dabei fü r den technischen Betrieb geeignete Methode der 
E ichung oder Justie rung . D iese is t aber in gew issen Z eitabschnitten u n 
erläßlich, da  d ie G enauigkeit der A ngaben bei diesen H aarliygrom etern 
infolge S taubansatz  u. dgl. sta rk  nachläßt. Die G enauigkeit der ebenfalls 
vielfach verw endeten, n ich t a sp irie rten  P sychrom eter wird oft sta rk  über
schätzt; sie zeigen in der Regel zu hohe W erte an.



590 W O L L E N -  U N D  L E I  N E N  -  I N D U 5 T R I  E. 16. Novem ber 1927.

Eine einfache und von jederm ann leicht zu bedienende Einricht ung  
zur Justierung  der llaarhggrnm clcr  bestellt in einem allseitig1 geschlossenen 
K asten  von etw a 28b tum  Höhe. 120 nnn B reite und 70 mm  T iefe. Die Vor
derw and dieses sonst aus Blech gefertig ten  K astens bildet eine von oben 
e inschiebbare G lasplatte. D er H ygrom eter wird an einem oben, h inter der 
G lasplatte  befestig ten  H a len  in den K asten  gehängt, so d a 6 seine Zeiger
stellung durch die Hlasv,and beobachtet werden kann. Zwischen H iuter- 
w and und H ygrom eter wird nun von oben her ein Kehmen mit au fgespann
tem und vollkom m en durchnäßtem  Baum wolltueh eingeschoben. W enn

dann nach 10 bis 20 Minuten der Zeiger sich auf 9;V;r> einstellt, so zeig! 
der H ygrom eter richtig ; andernfalls ist die E inste llung auf Of/c mittelst 
eines kleinen Schraubenziehers an der oberen K egulierschraube zu bewirken 
Diese E inregelung ist event. m ehrm als h in tereinander zu wiederholen, 
bis die Z eigerstellung konstant auf 9.r>% bleibt. Selbst verständlich isr. dm 
H ygrom eter, besonders auch die H aare  an diesem , vor E inbringung in «len 
K asten  von allen E nn-in igk riten  zu b e ln u m . wn/ u am besten *
Birne] sudi eignet.

i Bort Setzung folgt.)

ein«

N e u z e i t l i c h e  
H o c h l e i s t u n g s -  

M a s c h i n e n  z u m  
S P U L E N  

Z W I R N E N

H d d a ffio rs t
l a t e n t e

Z E T T E L N  W. SCHLAFMORST & CO. o M.-GLADBACH.

I Bücher-' und Zeilungsrundschau. 1
VDMA-Adreßbueh, V e r e i 11 r] p u t s  c h e 1 M a s c li i ri e n b a u a 11 - 

s t a l  t . en u n d  s e i n e  M i t g l i e d e r .  192(5. (DIN AI .  VII) 875 Seiten 
mit 1 Tafel. V D I - V e r 1 a g G. m. li. ü .. B e r l i n  NW. 7. Preis in G anz
leinen gebunden I!M 25' .

Der G edanke, der den VD.MA liei der H erausgabe dieses um fang
reichen A dreßbuches geleitet iial. w ar der. daß  es liir den  K äufer d e u t
scher M aschinen im ln - und A uslande zw eckm äßig ist. in einem  von der 
m aßgebenden Spiixenorgam saiic.it zusainm ciigesteliten Bu.die das gesam te 
A dressenm aterial und alle sonst notw endigen A uskünfte in übersichtlich 
geordneter W eise vora ifinden . Die B riefanschriften. Telegram m adressen. 
Teleplionnunim ern und <'ödes der e rfaß te«  hi nnen sind im ersten  Teile des 
Buches in a lphabetischer O rdnung w icdcrgcgchon es folgen die T elegram m 
adressen mit den dazu gehörenden F irm enbezeichnungen, sodann das V er
zeichnis der W ohnorte mit den F innen , ein um fangreiches und w ertvolles 
Bezugsquellenverzoiclm is. a lphabetische Verzeichnisse der M aschinen in 
7 frem den Sprachen und zum Schlüsse, in G ruppen geordnet, die H ersteller 
bestim m ter Maschinen sowie B eschreibung und A bbildung von letzteren .

W enn die vo rgenannten  Teile auch schon ein ungefähres Bild von 
dem Um fange und der M annigfaltigkeit der deu tschen  M nsohinenindustrie 
geben, so wird dieses Bild e is t vervo llständ ig t durch  eine K inftihrnng in 
die O rganisation der deu tschen  M nschincnindustric. welche dem V orw orte 
unm ittelbar folgt. Das Buch bildet ein hervorragendes W erbem ittel für die 
deutsche M asehineniiulustric. für alle jene aber, welche Maschinen kaufen, 
ein w ertvolles N achschlagew erk. Papier und D ruck sind e rstk lassig .

Die neue A usgabe des „U ngarischen Zolltarife»“ ist soeben erschienen. 
Hie en thä lt die heute geltenden autonom en und V ertrags-Z ollsätze, wie

auch einzelne Z olltarilen tscheidungen. Zolllnriferläulerungen. I'tlastergelo 
usw.. und zw ar in u ngarischer Sprache als auch in deutscher Ü bersetzung 
Der T arif ist ein unen tbehrliches H ilfsm ittel für unsere E xporteure  nach 
U ngarn. Der P reis de r ungarischen A usgabe betrüg! 40 Pengö. jener de. 
deu tschen  A usgabe 32 Pengö. Zu beziehen auch durch  die Tscherhosioirn  
kisch-ungarische H andelskam m er , Vrag /.. M asan/kocti n nb icii cislo 4. Not 
w endig ist. die Angabe, ob die ungarische oder die deulsehe A usgab' 
e rw ünscht ist.

S tiepels G eschäfts- und K ontor-V orm erkkalender 1028. \V  lag G e
b r ü d e r  S t i e p e l  Ges. m. b. H.. K e i c h  e n h o l g. Preis geb. Kc 1 5 '-

Dcr VI. Ja h rg a n g  (1928) dieses vorzüglichen kaufm ännischen Hand 
Buches weist, w iederum  einen Inhal! auf. der diesem  N aehsehlagev.erk • 
seinen ständ igen  P la tz  au f jedem  Schreibtische sichert. Aus dem "Inhalte  
e rw ähnen w ir: K alendarium , E innahm en- und A usgaben-Tabellen, Jah res  
vorm erk . G edenktage. Z ahlungsterm ine. A dressenvornierk . P osttarife . Maß' 
und Gewichte. L ohnberechnungstabelle, w ichtige Rechtsfragen zwiscliej 
K äufer und V erkäufer, wie m an Bue.hforderungen cintroibt. Anm eldung 
von Ford eru n g en  im A usgleichsverfahren: kaufm ännische G esetzeskunde 
H andlungsgehilfengesetz, Auszug des Gesetzes über die Gewerbegeri'-htc 
Auszüge aus den G esetzen über P a ten trech t. M arkenschutz. M usterschutz 
Gesetz über B etriebsaussehiisse. Soziaiversiciierungsgesetz. Gesetz übe' 
P rän iiengesrhafte . W echselordnung. I’eiisionsversicherungsgesetz. die neuen 
S teuergesetze , kaufm ännische Form ulare, diplom atische V ertretungen. Kon 
sulatc, Paßäm ter, Miinztabellen u. v. a. Das Buch sollte sich auch jedei 
P riv a tn n g este llte  kaufen, weil cs ihm in seinem  Berufe von großem  Nutzen 
.-ein kann.

[ Sprechsaal.
F r a g e n :

F r a g e  Nr.  50. (Bronze zum Stem peln von W eißwaren.) W ie w ird
eine gu te  Bronze zum Stem peln von W eißw are a n g erü h rt und welche 
Goldbronze en tsprich t allen A nforderungen:1 H. T.

F r a g e  Nr. 57. (U nansehnliche Leisten bei K oßhaarl'utterstoff.) Ich 
erzeuge RoßhaarfutterstoiTe. einfache K ette B aum w ollgarn und R oßhaar 
als E inschlag. Die Leisten schütte ln  jedoch viel aus. so daß die W are 
unansehnlich  ist. W elche A pparate  oder E in rich tu n g  ist zu empfehlen, um 
diesem  Ü belslande abzuhclfen? V. 8.

F r a g e  Nr. 58. (Form en von B askenm ützen.) Wie form t m an R ad io 
kappen (B askenm ützen :Y P. B.

F r a g e  Nr. 59. (E inzelheiten über die V erw endung des L ätsch ’schen 
D rallapparates.) W ie findet, man m ittelst des L ätsch ’schen D ra llapparates 
die U ngleichheitsprozente bei K arden. .Strecken- und F lyerlun ten?  W ie 
verringert man an den genannten  M aschinen die so festgeste llten  Un
gleichheiten? NY. K.

F r a g e  Nr. (50. (V orbereileu von 36 1 K am m garn für e inw andfreies 
Verwehen.) W ir versuch ten  3(i/1 K am m garn a n s ta tt  wie b isher 64/2 aus 
Merino B und AB-Wollen zu Popeline, 24 Fäden pro 1 cm, 4 Flügel, ge 
sprungener Einzug. 12 Rohre pro I em  zu verweilen. (Bei A nw endung von 
n u r 8 Rohren pro 1 rin wurde die W are rohrsteifig.) Es ergeben sieh viele 
Schw ierigkeiten, die L eistung ist zu gering wegen vieler Fadenbriiche. Mit 
feineren D raldlitzen erziehen wir keinen besseren Erfolg. Das Garn wird 
m it 15 k g  K artoffelstärke und 5 kg  Senegalin pro 150 l F lo tte  geschlichtet. 
W as kann Schuld tragen  an unserem  Mißerfolg? W erden am besten D rah t
oder Zw irnlitzen verwendetV Kann es n ich t auch Vorkommen, daß  die 
Schlichte zuviel ausgedrtirk l wird? An unserer Schlichtm aschine sind 
2 Quetschwalzen. T. 1F.

A n t w o r te n  :

A usrüstung  von Double-K am m garnstoffen. (A ntw ort auf Frage Nr. 55. 
Da die K aroeffektfäden aus Baumwolle sind, nehme ich an. daß ein Durch 
filzen beim W ascheil auf de r S trangw asch inasch inc n icht sla ttlindet. soliden  
eher durch  zu sta rk en  D ruck auf der M uldenpresse. D ekatur oder Presse 
Falls jedoch ein D urchschlagen bezw. Diirchfilzcn heim W aschen auf dm 
Strangw aschm aseh ine en tsteh t, so empfehle ich Ihnen, eine s ta rk  verdünn t. 
Seifenlösung mit 3" Soda und einem F e ttlö ser (Tetrapol. Hexoran u. dgl. 
zu verw enden. Sollte sich die W are nach dem W aschen zu ruh oder wenig 
wollig anfühlen, so em pfehle Uli Ihnen vor der W äsche links und recht: 
eine leichte P assag e  auf der K rntzciiraiihniascbine. Nach dem W ascher 
wird, wenn verlang t, schwach gum miert oder im p räg n iert. auf der Spann 
rahm - und T rockcnm aschine ge trocknet, wenn nö tig  noch ein Schnitt ge 
sehoron. leichte F ilzm uldenpresse (K aroseite  am Filz) gegeben und zm 
F in ish d ek atu r gebrach t, wo sic leicht, ohne Spannung  in gerauhtem  Mit 
laufer gewickelt, w ird. Sollten die K aroeffekte tro tz  d ieser Behandlung 
auf de r rech ten  Seite du reh g ed rü ck te  G lanzstreifen  bilden, so ist schwach 
nbzudäm pfen. zu doublieren und in warme Späne mit zwei P reßplatten  
B elastung einzuschw eren. S. R.

Form en von B askenm ützen. (A ntwort auf Frage Nr. 58.) Die Mützen 
die ich bisher 7.11 Gesicht bekam , haben ihre Form  schon bei der H erste ' 
lung  auf der S trickm aschine ei halten . Die. Arbeitsw eise isl eine ähnliche 
wie bei Fez. die von der Maschine kommen,  anschließend einem W alk 
prozeß unterw orfen  werden, um auf die richtige Größe eingew alkt zu 
w erden. Bei den Mützen d a rf a llerd ings der W alkprozeß nicht, so weit 
getrieben  w erden, daß die W are zu steif ausl'älll. Ing. R.

Unsere neuesten patentierten
Hochlelstungs-

§ p u lm a s c h in e n

furKtüt
. sichern Jhnen 
tadellose Spulen i
von grööterr\ Garngehalt, J§ 
h ö ch s te  Leistung , | |
u.höchste Lohnersparnis.'«:

\NSd*'iftvn!tC<> MüUfttd) i

Lohnarbeit suchen und vergeben Sie mit Vorteil durch unser Blatt)

020100070906080304040700060604110907080410051010090405110006071102060504100910
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Voigt.
SPÜLMASCHINEN.

t  “  c p b i» e « i /  A d o lp h  v o tg t
W eberei, Z w irn e re i, J fä h -  C f l l l l ^  M asch inen fab rik
fadenfabrikaiion , Kunstseide- Ä o $/lß0v P  C fh om n tt?
Industrie und Kabelfabriken. tf f jf lS fS 6  -

Q arnsengm aschinen. # *  G egründet 18G1.

liefern in neuester, bewährtester Konstruktion und solidester Ausführung alle

Maschinen für Wollwäscherei und Trocknerei, u. zwar: Wollwaschmaschinen,
Zentrifugen und Trockenmaschinen

Vorbereitungsmaschinen, wie Kunstwollreißer und Nachreißmaschinen, Reißwölfe, Klopfwölfe,
Krempel' und Lockerwölfe, ferner alle

Krempelassortimente für Wolle, Baumwollabfall u. Vigogne, Teppiche, Decken, Shoddy u. Mungo 

Krempeln für Filz", Hut' und Wattafabrikation

Spinnmaschinen, wie S elfaktoren, R ingspinnm aschinen, Dosenspinnmaschinen

Zwirn- und Spülmaschinen
Appreturmaschinen für Wollwaren, wie Strangwaschmaschinen, Breitwaschmaschinen, Walken, Rauh'

maschinen in versch. Systemen, Dekatier'Einrichtungen, hydraul. Preßanlagen, Walzen' 
pressen, Spannrahm' und Trockenmaschinen, Karbonisiermaschinen und Färbeapparate.

Vertreter für die Tschechoslowakische Republik: W ilhe lm  Böhm, Reichenberg, Bahnhofstraße, G. A. Kraus, Asch.
B ertho ld  Kafka, Brünn, Zeile 7. Karl Josephy, Dägerndorf.

G
Gegründet 1851

. JOSEPHY’S ERBEN
Maschinenfabrik und Eisengießerei

BIELSKO ( P O L N .  SCHLESIEN) Arbeiterzahl 800
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V i c t o r i a

J{reuzspulmaschinen 
Kr euzfachmaschinen 
Qarnsengmasch inen

usw. 
V o llkom m ene  A u s fü h r u n g !  ^(öchs ie  X e is iu n g l  
A u s w e r tu n g  la n g jä h r ig e r  fa c h e r fa h ru n g e n !  

3> resclner S tr ic k m  asch in  en fab  r ik

Jrmscher 'Witte, jfktiengesellschaft, 7)resden ~JT. 2 8
A b te i lu n g :  S p u l -  u nd  jyw irnm ctsch inen

W e b e r  &  C9 y Maschinenfabrik u. Gießerei,
_______ USTER, Schweiz.________
SPINDELN aller Systeme für Wolle-, Baum- i i  
wolle-, Jute- und Seide-Spinnerei und Zwirnerei ■ i ü

Ersatzteile für Spindeln 
Spinn- u. Zwirnringe — Guß- u. Blechhalter 

Druckzylinder — Pressionen 
Kannelierte Zylinder g g

Vertreter für Tschechoslowakei, Österreich, Ungarn u. Jugoslawien: E. Packpfeifer, Wien IX,, Schwarzspanierstr. 4.

T H O M A S  B O L T O N  & SO N S L IM IT E D
MERSEY COPPER WORKS 

WIONES. ENGLAND.
Gegründet Im Jahre 1783.

Erzeugen und liefern

SUTTON ROLLING MILLS 
ST. HELENS.

K U P F E R N E  D R U C K W  A 1 Z E N
K le id er- und TÜChelwalzen aus allerbestem M ateria l, deren Druckoberfläche sich besonders fü r gravierte 
Dessins nach Zeichnungen in den feinsten Genres eignen. Für alle normalen und außergewöhnlichen Dimensionen 
und Bohrungen stehen uns Formen und M andrills  zur Verfügung. Anerkannt beste und solideste Ausführung.

Generalvertretung für die Tschechoslowakische Republik und angrenzende Staaten:

EDUARD KRAUS, Praha XII., Trida marsäla Foche 29.
Telephon 5 2 2 -0 -6 .

  Illllllllllll l̂lllliiiiiiilimiiiiiillllllllllllllllllliiiiillllllllllllllllllilllllilllllUllllllllllllllllllllltllllllUlllUillllailllUIIUIIUIUIIII.
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Heinrich Karrer, Alt-Habendorf »S?
und HIRSCHBERG in Preußisch-Schlesien.

Älteste Kopsbleiche, 
Kopsfärberei, 

Spulerei u. Zwirnerei.
S p e z i a l i t ä t e n :

Echtschwarz und garantiert 
echte Inlet-Ausfärbungen.

Gegründet 1891

ZENTRAU .

PRAG
SMICHOV

K A R T O U Z S K A  204.

DEBSTÜHbE HbbER RRT
REVOLVERSTÜHLE

AUTOMATEN
SCHAFTMASCHINEN 
ZETTELMASCHINEN
scHuss-spubmiiscHinEn

\NERK;

SÄNDAU
B.BÖHM.IEIW

T S C H E C H O S L O W A K E I

KREUzspubmnscHinEn
ZWIRNMASCHINEN
PAPIERHÜLSENMASCWNEN
SCHUSSZÄHLER
NUTZEFFEKTMESSER
KETTENWÄCHTER

Generalvertreter für die Tschechoslowakei: Rudolf Schulhof, Prag-Smichov, kartouzskä 204.

A D O L F  M Ä N H A R D T
lllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

BIELSKO-BIELITZ (Polen)
Vereinigte Kratzenfabriken v. A. Herkners' Söhne, 
Reichenberg und Adolf Mänhardt vorm. Haehnel, 

Mänhardt & Co., Bielitz.

Kratzen aller Art *ür Schafw oll-, Kammgarn-, Vigogne-, Baumwollabfall- und Baumwollfeinspinnereien, W atta-
illiilllllliiiiiiiiiiiiillllllllilliilliiiiiiiiiiiiiliiiiiiiiiliiilllliiiiiiiiiiiiii fabriken. Ferner Rauh- und Appreturkratzen aller Art. — Alle Gattungen Kratzen auch in 

der verbesserten Ausführung mit „Patent extra gehärteten Spitzen". — Aufziehen von Kardendeckeln nach verschiedenen 

Systemen. —  Nachfräsen der Laufflächen und Köpfe der Gußdeckel. — Ferner Nitschelhosen und Florteilerriem chen.

4*
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die dreifach gehalterte

stoßfesteste Industrielampe! 

Nordböhmische Gliihlampenfabrik
Zimmer & Zschocke

A u ss ig  a. E. (Tschechoslowakei)

J .  R .  G E I G Y  A .  G .

Basel (Schweiz) Grenzach (Baden)

Anilinfarben- und Extrakt-Fabriken

Gegründet 1 7 6 4  Gegründet 1 7 6 4

♦

Diphenylechtbraun GN extra
v o r z ü g l i c h  g e e i g n e t f ü r  

T r i k o t a g e n  u n d  S t r ü m p f e

V e r t r e t e r  l n  a l l e n  w i c h t i g e n  I n d u s t r i e z e n t r e n .

N. V. T attersall® Holdsworth’:
M aschinefabrieken  en  M agazynen „D e  G lobe1

T e x tilm a s c h in e n fa b r ik ,

E N S C H E D E  ( H o l l a n d ) .
Zweigniederlassungen in : B U R N L E Y (England),
G R O N A U  (Westfalen) u. R O T T E R D A M  (Holland).

Geneialvertietei für die M e t a l o w . :  Obering. Alfred Hohr, Reidienberg, Böhme:

K u n s t s e i d e  -  S p ü l m a s c h i n e .

SONDER-ERZEUGNISSE:
Hilfsmaschinen für Band-, Kordel-, 

Litzen* und Spitzenfabrikation
w ie :

P räzis ions-S pülm asch inen fü r  d ie B andfabrika tion , Präzisions- 
Meßmaschinen fü r a lle  Verw endungszw ecke fü r Hand- und 
K ra ftb e tr ie b , Haspelmaschinen und A ufm achvorrich tungen a ller 
A rt, Garnhaspelmaschinen fü r  Kunstseide, Baum wolle usw. m it 

autom atischem  Zählw erk.

G e n e r a l v e r t r e t u n g  f ü r  d i e  T s c h e c h o s l o w a k e i :  
I n g e n i e u r b ü r o  

Ing. ADOLF MICHEL, vorm. Oscar Bachofner,
Telephon 756. R e ic h e n b e rg , Elsengasse 12/11. Telephon 756.

Tattersalls Patent- 
Wannelult-Tnuften-

SddidmnasdiiiH
iib e rtr ifft a lle  an d eren  ähn lichen Systeme ii 

Q ualitä t und Q u an titä t d e r  P rod uktion .

Spezialitäten
ln Lufttrocken-Schllchtmascbinen, Trommel-Schlichtmaschinen, 
Trockenmaschinen, Spülmaschinen, Zettelmaschlnen, Sektlonal- 
Schermaschlnen, Meß- und Legemaschinen, WebstUhle, ein- und 

mehrspullg, für Baumwolle, Wolle, Leinen, Jute etc.

! ?!! 
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Eduard Elbogen,
W ie n  f 11/2, Dampfschlffstr. 10.

Talkum
aus 5 eigenen Gruben u. 4 eigenen 
Talkummahlwerken in überragend 
blütenweißer, reinster, glänzender 

Q ualität;

China-Clay
der besten Marken zur Weißappre- 
tu r und Kaolin zur G rauappretur; 
ferner A la b a s te r w e iß , A sb e s t ,  
B a r lt, B la n o  f ix ,  M a g n e sia . 
P fla n z e n g u m m i „ L a l io l ln “ , 

Bedeutendster Talkumproduzent 
Österreichs.

Lager ln Prag, Wien, Berlin, Dres
den, Frankfurt a. M., Mannheim usw.

M ACH & FISCHER
MASCHINENFABRIK

B t t

Gegründet 1 8 9 9 . Gegründet 1 8 9 9 .

Sein ff $ Stern
FABRIKEN IN :

drum Leipzig, Wien.
Oekonomlsierung von Dampfbetrieben, Rohrleitun
gen aller Art, Sonderheiten: Pat. Heißwasser-kessel- 
Speise-Anlagen, verbunden m it automatischer Kondens- 
wasser-Rückleitung, Abdampfverwertung, Abdampf
entöler, Dampfheizungen, Trocknungsanlagen etc.

Iloir reduit 
Essigsaures Chrom 

Cextilöle
•per. Universalseifenöl BC.

Dr.G.Eberle&Cie.,
S tu ttg a rt.

Z w eign iederl.: Bregenz-Hard.öst. 
Lager in Königinhof a. E.

;/ t'fS
jt 'Sr-

■■■ < : ■' -J

? ■ • .V

6 P 4

H o l z r o a r e n
S pulen* ur

c h a ß k a r t e n  p r  d i e  g e s a m t e

T e x t i l 'ä n ö ü s f r i e
in höchster \7ollenduna

b . v . V r , . . . r .

R se k % se r

A T E L I E R S

H. D U E S B E R G - B O S S O N
I N G E N I E U R  — C O N S T R U C T E U R  

G e g rü n d e t im  Ja h re  1 8 3 4 . V E R V I E R S  (Belgien) G e g rü n d e t im  J a h re  1 8 3 4 .

M asch inen  fü r  d a s  V o r b e r e ite n ,  K re m p e ln , S p in n en  u n d  Z w irn e n  d e r  S p in n s to ffe .

K OMP L E T T E  E I N R I C H T U N G E N  V O N  S P I N N E R E I E N .
H o ch le is tu n g sm as ch in en  d e n  a l le r le tz te n  F o rtsch ritten  d e r  T e c h n ik  e n ts p re c h e n d .

Krempelsätze, Selfaktoren,
R e iß m a s c h in e n , K lo p f- u n d  R e iß w ö lfe , Z w irn m a s c h in e n .  

K am m g arn - u n d  H a lb k a m m g a rn k re m p e ln .

Filzmaschinen.

K R A TZE N FA B R IK , EISENGIESSEREI, P A P IE R H Ü LS E N FA B R IK  

u n te r  d e r  F ir m a :

H. Duesberg-Bosson Fils,
VERVIERS (Belgien). 

EHIL V. L. JANSSENS, WIEN, VII., Lerchenfeldergürtel 38/8-9. Tel. 34.8.14.
V ertre te r in  den  e inze lnen  Sukzessionsländern gesucht.

A
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S o rtie rte, m asch inen fertige

lU rä P E N
K n o p f -  u n d  h a k e n f re i

für KunstwolP, 
Kunstba um woIL, 

Tuch=, Wattc=, 
Polster= u. Pferde= 
clecken=Fabriken

Moderne Carbonisier= und Färberei = Anstalt
L a u fe n d  ü b e r  30 0 0  T o n n e n  V o r ra t  

in 4 0 0  S ta n d a r d = S o r t e n  
U n se re  W o l lu m p e n s o r t i e ru n g  ist u n b e s t r i t t e n  
d ie  b e d e u t e n d s t e  u n d  d ie  b e s t e  in E u ro p a .

Anc* Etabl* VANBREUZE S. A.
g e g r ü n d e t  1878 BRÜSSEL g e g r ü n d e t  1878

S0C1ETE DES PR0P01TS 
CHimiQUES & MflTIEBES 

COLORflüTES DE MULHOUSE,
R e c h t s s i t z  P a r i s .

Aktienkapital: 12,000.000 Franken.
Kaufmännische D irektion: 134. Avenue Ledere, Lyon (Rhöne). 

Telegram m adresse: INDUL— LYON.

A n ilin : 0 1  und Salz.
D iazo tie rb are  Basen für BaumwolFFärberei u.

»Druckerei ,•
B eizenfarbstoffe  fü r Kattundruck; 
P ig m en tfarb en  fü r Futterstoffdruck;
'Atzfarben für Indigoblau und 
R eservefarben für Anilinschwarz,- 

) H ydrosu lfit - A tz lacke ;
Farben fü r W o lld ru ck ;
P ig m en tfarb en  fü r P a p ie rd ru ck ;
Beizen und S p e z ia ip ro d u k te :  Acetate,

Lactate, Türkischrotöle usw.
T an n in e ;
Vu lp ins, Produkte für Pelzfärberei/
Künstlicher Moschus.

Vertreter für die Tschechoslowakei: „PROCOLOR", Prag—Smichow, 
Nädrazni tr. 34 b. Teleph.: 4.439 <1.740). Telegr.: Procolor-Smichow. 
Vertreter für Österreich: Dr- E. WEISS & Co., Wien I., Rosengasse 2. 

Telephon: 67»2»25. Telegramm: Drogenweiss.

JACQUARD
U N D  VERDOL |

Kartenschlag- und 
Kopier-Maschinen

Kartenbindemaschinen

Schaft- u. Wechselkarten
schlag- und Kopier

maschinen

Schaft- u. Wechielkarten- 
Bindemaschinen für 
System hattersley

Klaviatur - Kartenschlag- 
Maschinen

Jacquard-Maschinen
lisiherdohnjaAeiiiaiiijk.MsiDaii

( S a , c l i s e : n ) .
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W e n n Sie Ihre Erzeugnisse, seien es Tuch, 
Seide, Plüsch, Sammet, Leder, 

Strümpfe oderTrikotagenmitNamenszügen
oder Schutzm arken versehen w ollen, dann 
verlangen Sie M uster meiner Plättestempel.

F ß l T Z  S C H A E F E R , Nürnberg, Veillodterstr.17.

Gebt Heine VietfenßÜ.
G t ö ß t e  Z e n t r t f u g e n - F a b r i k  E u r o p a s

D i e  b e r ü h m t e n  S c h l a g r i e m e n  ö e r

lannerie öe 1 a Bironäe
i n  B r a ä i g n c n  b e i  B o r d e a u x  ( F r a n k r e i c h ) .

A u s fü h ru n g  in  B ü ffe lle d e r , R in ö le ö e r  m it 
u n d  o h n e  H a a r ,  s o fo r tig e  L ie fe ru n g  a b  

in lä n d is c h e m  L a g e r !

R l l e i n u e r k a u f :  K a r l  L e d e r e r ,  l e t s c h e n  a . E .
c. s .  R .

©
1

©

„Klingerit“
beste Dichtung
für höchsten Dampfdruck und überhitzten Dampf.

Nur echt!
m it dieser 

Schutzmarke

K l i n g e r s  R e f l e x i o n s -  
W a s s e r s t a n d s - A n z e i g e r

Größte Betriebssicherheit.
Hauptlager bei Firma JA N U S  & L IN D N ER , 

PRAG II., Rigrovo näbr. 8.

Rieh. Klinger Ges.m.b.H.,
G um poldskirchen be i W ien .

Patent-Bureau Jul. Küster
Ü e x t i f i n ^ e n i e u r

Friedenau
S M  westkor so 9 
Tel. Rheingaii 

4121 und 73IS
25 jähr. Erfolge in der Bearbeitung und Vertretung von Patent-M uster- 
Markenschutz und Patent-Prozessen im In^ u. A u s la n d  der verschiedensten

( Praxis in Spinn , Web. und Appret.;
Ilöh Terlilfachsch., Techn. Hoch sch. u. Univ.)

Berlin»

und schwierigsten Fachgebiete.

W is s e n  i s t  M a c h t !
E i n  p r a k t i s c h e s  u n d  n ü t z l i c h e s

W eihnadirfs-Gesrfienk
b e r e i t e n  S i e  s ich  d u r c h  d i e  s o f o r t i g e  B e s t e l l u n g  e i n e s  g u t e n

D u  d i es.
F ü r  den T exti lfad im ann eignet sieb hierzu vortrefflich die reichhaltige Fach» 
li teratur, die ihm A nreg u n g en  vermittelt und  die Fachkenntnisse erweitert.

SCHREIBEN SIE UNS,  WOFÜR SIE INTERESSE HABEN!
WIR BERATEN SIE GERN BEI DER AUSWAHL DER BÜCHER!

Zeitschrift Wollen- u. Leinen-Industrie, ßeidienberg, Böhmen.

»•»

Papierspulen
und

Hülsenfabriken

bandskron
t .  S. R.

F ilia lfab riken :
Habelschwerdt
mit eigener Papierfabrik, 
P reuß.-Schlesien.

Kari-Biesiiii
f  a b r i z i e r t in allen Qualitäten 
u. für jeden Verwendungszweck, 
auch g e f l o c h t e n  die

S p e iz i a . l f Q .T o r i l s

Max Hermann. Elsterberg i.V.
G esch ä ftsg rü n d u n g ; 1864.
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ftardbwlag-fobrike 
flkhebolaget,

fingelragene. - r t o r r k ö p m G ' & b u i e ö f n
fnbriksmarkp - r *>

W  E is e n g a r n e
für alle Zwecke l ie fe r t  prompt und billig 

G l a n z g a r n t a b r i k  G .  m .  b .  H ,  P u l s n i t z ,  S a .

H öchster P rS m len rab att gew ährt von  
a lle n  Feu erversich eru n gsan sta lten .

Hoff mann-Sprinkler Co. L=
MRNCHESTER-DURLRCh (Baden).
Kostenanschläge und RuskUnfte durch den Generalvertreter

Reduktion der Feueroersicfierungspränne
durch

Holfmann-Sprinkler-Anlagen

A. Peukert
Musterzeichner

könisshain
bei Zittau I. S.

Entwürfe u.Patronen 

S pez ia litä t: 

Jacquard-u.Damast

Anzeigen -wn
finden  durch unser ß /a /f

w e ite s te  Verbreitung
J. G IEDION, Wien !}(., Kolingasse Mr. 3. J  s  in Fachkreisen. = -

K L I S C H E E S
A U T O T Y P I E N

S T R I C H 
Ä T Z U N G E N

liefern billigst und promp 
in bester Ausführung

G E B R Ü D E R  S TIEPEL
GESELLSCHAFT M. B. H.

REICHEN BERG.

Northropspulen und 
Automatenspulen
beste Präzisionsarbeit, genau rundlaufend, 

liefert prompt

Emil Adolfff A.-G., 
Reutlingen.

Vertreter für die Tschechoslowakei

Karl Lederer, Tetschen a. E.

G rS L m .cL x 'C L cls  (F lam m es)
In allen F arben , e in - od er m e h rfä rb ig , a u f  B aum w olle, Schafw olle, K unstse ide  uDd 

F ro ttd  lie fe r t d ie F irm a  
F ra n z  W öhle  & S ö h n e , D am pfb leiche , F ä rb e re i und  D ru ck ere i von G arnen  in 

N eustadtl bei B öhm . Leipa.

BAUMSCHEIBEN, BLECHHULSEN,

BREMSRINGE,
K L E M M U F F E N

Man verlange kostenlos Prospekt u. Spezialangebot.

fü r  W ebere ien  und Sch lich tere ien .

Fe rner R e s e rv o ire , R o h r le itu n g e n  u. E is e n k o n s tru k tio n e n
a lle r  A r t lie fe rt p rom pt und b illig

Elsenwaienfabrlk

JOSEF HÜBNER,
PILSDORF, P. Pilnikau,

Böhmen.
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V o l k s w i i ' t s e l i a f t l i e l i e r *  T e i l  u n d  S t a t i s t i k .

1 Nachfolgestaaten. ]
Die Handelsvertragsverhandlungen mit S. H. S.

Van Dr. .1. W a l t e r  ( Reichenberg').
Din bereits vor m ehreren Monaten e ingeleileten V erhandlungen der 

IVchechoslowakei wegen des Abschlusses eines Zolltarifübereinkom m ens mit 
S. H. S. sind über den A ustausch de r beiderseitigen W unschlisten nicht 
hinausgekom m en und obwohl immer w ieder von Zeit zu Zeit die N achrieht 
durch die Zeitungen geht, daß in der nächstem Zeit die. eigentlich nie rich tig  
in (hing gekom m enen Verhandlungen w ieder aulgenom m en w erden sollen, 
geschieht nichts, um die V erhandlungen wirklich in Fluß zu bringen.

Zu den bereits abgeschlossenen Z olltarifverträgen S. U .S . mit Ita lien  
um! Österreich ist in der letzten Zeit noch de r V ertrag m it Deutschland 
gekommen. W ährend also S. H. S. sogar mit S taaten , zu denen es n icht 
gerade in einem freundlichen, geschäftlichen V erhältnisse stellt, wie z. B. 
Italien, bereits seit langer Zeit Zolltarifverträge, besitzt, ist es tro tz  der 
bestehenden engen politischen Freundschaft, die zwischen der Tschecho
slowakei und S. U .S . besteht, nicht möglich, das bisher nu r auf der Meist- 
Ixg ünstigung  beruhende H andelsvertrags-V erhältn is durch einen Zolltarif- 
vertrag  zu ergänzen und zu vertiefen. Wohl hat die Tschechoslow akei auf 
Grund der ihr zustehenden M eistbegünstigung an den bisher von S. IT. S. in 
den V erträgen mit anderen S taaten  gew ährten Erm äßigungen de r ju g o 
slawischen Zölle teil, doch genügen diese nicht, da sic naturgem äß auf die 
Bedürfnisse der betreffenden anderen S taaten  abgestellt sind, ohne auf die 
besonderen W ünsche der Tschechoslowakei Rücksicht zu nehmen. B eson
ders das noch nicht ra tifizierte  Zolllarifübereinkom m en zwischen S. U .S. 
und D eutschland  vom S. .1 uni d. .1. bringt für die E xportin teressen  der 
Tschechoslowakei nur w enige Vorteile, insbesondere sind die der Te.rtd- 
iudustrie  e ingeräum ten Krleiehterungen nur sehr gering, da der neue V ertrag 
außer einer auch nicht weitergehenden Erm äßigung des Zolles für Strüm pfe 
im Gewichte von 700 r/ und mehr für das Dutzend Faare von 450 auf 
100 G.-Din., für solche im (Jewichte bis 700 g von 050 auf 500 G.-Din. nur 
Bindungen bereits bestehender Yertragszölle für W ollgewebe, Seidenbänder 
und W achsleinw and Vorsicht. Und doch hat gerade die / schechostow akisehe  
Te.rfit Industrie  an dem jugoslaw ischen A bsatzm ärkte das größte Interesse  
und erw artet daher von dem Abschlüsse des neuen Z olltarifvertrages mit 
S. H. S. eine ausgiebige Erm äßigung der jugoslaw ischen noch immer au ß er
ordentlich hoben Zölle für 'Textilien.

Die kürzlich erschienene jugoslaw ische Übersicht des A ußenhandels 
von S. II. S. gibt, wenngleich die Ergebnisse der jugoslaw ischen A ußen
handelssta tistik  auf unbedingte R ich tigkeit keinen A nspruch erheben 
können, doch einen guten Überblick und die E ntw ick/ung  unserer A usfuhr  
nach S. U .S . und ihr V erhältnis zu den übrigen S taaten .

Zunächst erfäh rt man aus d ieser Zusam m enstellung, daß unsere A u s
fuhr  nach S. II. S. m it 18*7% an zw eiter Stelle  steht und nur von Österreich 
mit 20*08% übertroffen wird. Sie ist jedoch in den Jah ren  1024 bis 1026 von 
1640 auf 1558 und 1427 Mill. Din. oder in Prozenten von 20*07 auf 17*81 und 
18*70 gefallen, während sich die A usfuhr Österreichs dem W erte nach auf 
ziemlich gleicher Höhe hä lt (1625, 1604. 15.42 Mill. Din., in P rozenten  10*77. 
18*44. 20*08). Italien  hat zw ar noch die d ritte  Stelle behauptet, doch ist 
seine Ausfuhr von 1687 Mill. Din. (20*52%) auf 1644 Mill. Din. (18"78%) auf 
1054 Mill. (14*82%) gesunken, w ährend die deutsche  Ausfuhr sich in dem 
gleichen Zeiträum e von 68*2 Mill. Din. (8*4%) auf 018 Mill. (12*03%) 
gestiegen ist.

In der jugoslaw ischen A usfuhr  steht dagegen nach wie vor Italien  m it 
1060 Mill. Din. oder 25*07% an erste r Stelle, dem Österreich mit 1600 Mill.

20*50% und an d ritte r Stelle die Tschechoslow akei mit 048 Mill. - 12*01% 
folgten, wobei sich die letztere von 0*47 auf 121)1 gehoben hat.

Über die Te.rtiteinfuhr in Jugoslaw ien  und den Anteil der w ichtigsten 
S taaten  an dieser u n terrich te t die nachstehende Zusam m enstellung:

B a u m wt o 1 1 g  e w
mehr als 120 g

e b e
im G ew ichte von u n te r  60 g

auf 1 m- <30—120 g pro 1 m- auf 1 /77a
insgesamt . . ...................... 784 Mill. Diii. 194 Mill. Din. 20 Mill. Din.

davon aus
'Tschechoslowakei . . . .  390 .. .. 72 .. .. 3’6 .. ..
Italien . . . . ...................... 220 ., 44 .. .. 1'2 .. ..
Österreich . . 40 .. .. 2T> .. ..
Schweiz . . . ...........................  — — 5 '3  .. ..

W o 1 1 g c  w e 1)
über 70.) g von'SOO—700 g von 300—500 g u n te r 300 g

insgesam t . . 24 Mill. I>iii. 69 Mill. I)in. 164 Mill. Din. 207 Mill. 1 >in.
davon aus

Tsehechosl. . . 9 .. .. 43 .. .. 6 5  .. .. 84 .. ..
Italien . . . 5 .. .. 8 .. 40 .. 2!) ..
Österreich 4 .. .. 8 78 .. ..
England . . . 0*6 .. .. 2*2 .. 12 .. 12 .. ..

L e i n e n  g e w e
bis iS Karlen in

h e
1s —3(3 F äden  in hfi -fjO Füllen in

Is ottii und  Schutt K e tte  und  Schutt K ette  und Schuh
auf 1 cm- auf 1 cm- auf 1 cm-

insgesam t . . ......................1*2 Mill. Din. 15*4 Mill. 1 )in. !) Mill. Din.
davon aus

Tschechoslow akei . . . .  0’6 .. .. 1P7 .. .. 7’3 .. ..
Italien . . . . ......................0*4 .. 1*0 0'2 ., ..
Österreich . . ......................0*4 .. .. 1 *4 .. .. 1 ’— ..

Diese Ziffern zeigen mit a ller D eutlichkeit, welche große Bedeutung  
der jugoslaw ische Markt für den A bsatz unserer 'Textilien h a t und wie 
berech tig t die W ünsche unserer T ex tilindustrie , die auf eine E rm äßigung 
de r noch immer außerorden tlich  hohen jugoslaw ischen Zölle abzielen, sind. 
W enn die jugoslaw ische E infuhr an T extilien tro tz  der bestehenden hohen 
Zölle sehr bedeutende Mengen und W erte erre ichte , so bew eist dies, daß 
in Jugoslaw ien  ein außerorden tlich  d ringender Bedarf an 'Textilien ist, den 
die e rs t im E ntstehen begriffene heimische Industrie  n icht im en tfern testen , 
weder der Menge noch der Güt e  nach, zu decken verm ag. W ürden aber 
die Zölle in angem essener W eise e rm äßig t w erden, so w ürde de r K onsum , 
der infolge der hohen B elastung durch  die Zölle außerorden tlich  gedrosselt 
w ird, bedeutend steigen und sich die E infuhr dem entsprechend heben, 
wovon in e rster Linie unsere  T ex tilindustrie , die mit den B edürfnissen des 
jugoslaw ischen A bsatzm ark tes auf das beste ve rtrau t ist, den Nutzen 
haben würde.

Leider sind die A ussichten für die D urchsetzung dieser Forderungen 
keine günstigen, und zwar hauptsächlich  deshalb, weil wir Jugoslaw ien bei 
seinen Forderungen, die naturgem äß fast ausschließlich auf a g r a r i s c h e m  
Gebiete liegen, nur w enig entgegenkom m en können. Die unglückliche 
Fassung des G esetzes vom 22. Ju n i 1926. Nr. 109 d. Slg. d. G. u. Vdg., mit 
welchem die landw irtschaftlichen  Zölle w ieder eingeführt und g leichzeitig  
das M indestm aß festgeste llt w urde, u n ter das die Zölle für die w ichtigsten  
dieser A rtikel, wie G etreide. Mehl. Vieh und Schw einefett auch im V er
tragsw ege nicht erm äßigt w erden können, schließt es aus, daß Jugoslaw ien 
hier w eiter entgegengekom m en w erden kann. Da aber Jugoslaw ien  die 
Minimalzölle, die auch im tschechoslow akisch-ungarischen V ertrage  gebun
den sind, bereits auf Grund der M eistbegünstigung  genießt, so h a t es 
begreiflicherw eise derzeit kein oder nur ein sehr geringes In teresse, über
haupt einen Tarif certrug m it der Tschechoslow akei abzuschließen. Solange 
bei uns diese Bindung durch das oben angeführte  Gesetz besteht, w erden 
wir tro tz  aller bestehenden politischen F reundschaft m it Jugoslaw ien  kaum  
zu einem befriedigenden Z olltarifvertrage  kom men können.

E infuhr von T e x tilie n  in S. IV. S. im Ja h re  1926.

Gesamt
menge in 

t

Gesamt
wert in 

Mill. Din.

n a v o ii a u s
Tsuheehoslo wakei

Menge in W ert in 
t Mill. Din.

Österreich Italien Deutschland
Menge in 

t
W ert in 

Mill. Din.
Menge in 

t
W ert in 

Mill. Din.
Menge in 

t
W ert in 

Mill. Din.

B a u m w o lle ...................... 21 '334 1.508 (>'517 f 45 3'052 235 6 '891 395 0'404 55
Flachs ............................... 7'883 163 1'861 54 1'619 33 1 1'908 33 0'33-S 9
W o l l e ............................... 4'331 661 1 '355 232 1'053 173 0'803 79 1 0'307 58
S e id e ................................... 0'442 203 0'037 15 0'160 81 0'072 22 0'0ö3 21

Zusammen . . 33'990 2.535 9'770 846 5'884 522 9'674 529 l ' l l  2 143

D araus geht hervor, daß die tschechoslow akische  E infuhr an  Textilien  
ungefähr ein Dritte! der G esam teinfuhr an  T extilien  ausm acht und mit einem 
W erte von 846 Mill. Din. weitaus an erster S telle steht, ln  weitem  A bstande 
folgen erst Italien  m it 529, Österreich m it 522 und D eutschland mit 
144 Mill. Din.

Ähnlich is t das V erhältnis für die E infuhr der w ichtigsten A rtikel, das 
sind BauniwolT, W oll- und Leinengewebe. So wurden 1926 in Jugoslaw ien 
eingeführt:

Die beste Empfehlung ist ein Inserat
in unserem Fachblatte!

DAQUA-Lüftbefeuchtiing
Danneberg&Quandt

Installation* • Abteilung

B e r l i n - L i c h t e n b e r g .
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Neiim iisteriing in D am enkleiilersloilen. Besonders für reinwollene 
K ostüm stoff(|ualitäten ist je tz t g rößere Nach frage vorhanden. Man bevor
zugt diese in farbigen, m eistens k leingem usterten Blockkaros m it dazu 
passenden einfarbigen (Jeweben. Vereinzelt gelangen auch l ’ban tasiekaros 
in recht zarte r A usführung zur Vorlage. Die Kostüm stoff-Com poses fanden 
im H erbste in geringerem  Maße Aufnahme, konnten sieh aber dam als nicht 
so recht durchsetzen. (Jegenw iirtig hat man sie aber in Form weicher Stroieh- 
garnm clangen nusgeführt, und zwar in de r H auptsache in (trau , Beige und 
m odefarbig, auch zarte  Dachs- und Sandfarben sind in den Sortim enten ver
treten. Die hellfarbigen K asha-t'om poses werden sowohl in g latten  Melan
gen als auch in kleiimn Block- und (Jiltcrkaros gem ustert, die im G nind- 
tone mit den g lattgem usterten  (Jeweben tihercinstim m en. F ilte r den Kostiim- 
stoff-Domposes befinden sich auch B lockm usterungen in K etten- und Schuß
körper in der Art wie Fig. 1 und 2 veranschaulichen. Außer Streichgarn

□■□■□□□■□□
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f ' t g .  1. Fig. 2.
kommen hier auch Kam m garngew ebe in B etracht: es ist zu erw arten , daß 
man sich bei diesen gangbaren  A rtikeln nicht nur auf cpiadratischc Formen 
und K lockkaros beschränken wird, sondern -die .Musterung auch auf rech t
winkelige Figurenbildungen. Dreiecke und schließlich auch auf schattierte  
Blocks oder Bindungen ausdehnt. Man hat es hier mit einer dezenten Mode
rich tung  zu tun: beim H erstellen neuer M uster wird m an zarte  Farben
kom binationen in angenehm er V erteilung mit soliden Bindungen zu eleganten 
M ustern vereinen m üssen, wenn der A rtikel nicht von seinem bisherigen 
N iveau ve rd rän g t w erden soll.

In anderen  gem usterten garnfarbigen A rtikeln nehmen buntfarbige 
K leiderstoffkaros m it k leinen Effektbindungen eine beachtensw erte S tellung 
ein  und als ein w eiterer neuer Artikel können die Freskogewebe E r
w ähnung finden. Sie sind insofern neu. als man sie in leichten Q ualitäten 
als w irkliche Frühjahrsstoffe einführt.

Die M usterung e rstreck t sich n icht nur auf g la tte , zweifarbige Mouline
gewebe aus Effektzwirnen, sondern auch auf kleine K aros in Form von 
kleinen Block- und l ’hantasiem ustern . Es handelt sich n icht allein um 
baum wollene (Jewebe, die aus M oulinefrisegarnen erzeugt werden, sondern 
auch um Halbwollerzeugnisse, die auch in roh gewebt und im Stück gefärbt 
werden. A llerdings muß man dann  Farbstoffe und Färbeverfahren so 
wählen, daß nu r das eine M aterial en tw eder die W olle oder die Baum
wolle — gefärb t wird und das andere  ungefärbt bleibt. Durch dieses Ver
fahren lassen sich sehr schöne, gleichm äßige (Jewebe hersteilen. A llerdings 
können die Freskogew ebe auch garnfäh ig  fabriziert werden. Als besondere 
N euheit sind  Freskogew ebe zu erw ähnen, die als helle oder weiße Fäden 
K unstseide enthalten . Man könnte  nun solche (Jewebe in der M usterung 
w eiter variieren , indem m an K aros herstellt, und zw ar neben einem Block 
aus reinem  Baunnvoll-Frisegarn einen Block aus kunstseidehaltigem  Frise
g a rn  stellt. Dadurch w ürde de r eine Block durch den Glanz der K unst
seide weit besser hervortre ten  als der in reiner Baumwolle gehaltene Block, 
und m an erhält ein w eiteres neues Genre. Als M usterung dürften  sich die 
gegenw ärtig  beliebten Blockkaros eignen. Soll n icht so viel K unstseide  in 
das Gewebe kom m en, dann kann man auch B alkenkaros benützen, die dem 
B lockkaro nahestehen und vereinzelt auch in den m odernen Kasha-Oom- 
poses zu finden sind. Eine weitere aussichtsreiche M usterungsm öglichkeit 
besteht für W ollgewebe und auch für die F reskos in der H erstellung solider 
Ombremuster. Diese R ichtung kann m an vereinzelt auch in VVollgeweben 
vorfinden. Es läß t sich allerd ings noch nicht viel über die Aufnahm e dieser 
M usterungsart sagen, aber immerhin is t sie in besseren (lew eben anzu
treffen und von da aus wird sie gern in andere  übernommen.

K i s t e n b r e t t e r
B r e n n h o l z ,  S ä g e s p ä n e ,  K i s t e n t e i l e  u n d

W i c k e l b r e t t c h e n
l i e f e r t  a b  b e l i e b i g e  S t a t i o n

K r b e c  & P r i b y l ,  D a m p f s ä g e n  u n d  H o b a l w e r k e  C e s k ä  T r e b o v ä .  T e l e f o n  14.

Die tschechoslow akische T uchkonvention . ( her das 6. G eschäftsjahr 
lieg t uns de r Bericht vor. Aus dem selben entnehm en wir, daß  die T uch
konvention  m it wenigen A usnahm en nunm ehr alle bedeutenden Finnen der 
T uchindustrie, der Plüsch-, Krimmer- und Stückfilzerzeugung um faßt. Der 
Zw'eck de r V ereinigung ist die R egelung der Zahlungs- und L ieferungsbedin
gungen, d ie im laufenden dahre eine A bänderung erfahren  haben, und zwar 
g'elten die neuen V erkaufsbedingungen für alle W arenlieferungen, die seit 
dem  I. April 1927 g e tä tig t wurden. Die Bestimmungen lauten:

„F ak tu ren  vom 1. bis 15. eines Monats validieren per 15., jen e  vom
16. bis letzten  per Ende des betreffenden Monats. Die Bezahlung hat 60 Tage 
vom T age  der V alutierung netto  K assa  zu erfolgen. Falls der V erkäufer 
ausdrück lich  zustim m t, kann auch Zahlung durch A kzept vereinbart werden, 
und zw ar en tw eder a) durch ein spesenfreies A kzept m it W ie  Zuschlag auf 
den Fak tu renbetrag , das am 00. T age nach V alutierung fällig ist, oder
b) durch ein spesenfreies A kzept, das 120 T age nach V alutierung fällig ist, 
m it einem  Zuscldage in der Höhe de r offiziellen B ankrate  fü r die Zeit vom

60. bis 120. Tage. Diese A kzepte m üssen auf Bankpläl/.e lauten und 
spätestens am 8. T age nach V alutierung im Besitze des V erkäufers sein. 
Für die A nnahm e von Rimessen gelten dieselben Bedingungen wie für 
A kzepte. Für V orauszahlungen (nach L ieferung bezw. E rhalt der F ak tura) 
werden 15% Zinsen vergütet. Bei v e rsp äte te r Zahlung sind Verzugszinsen 
in der Höhe von :!% filier der B ankrate ab V erfallstag zu entrichten."

Die D urchführung des K onditionsübereinkom m ens obliegt folgenden 
G ruppen: Allt/em ciner Deutscher l ’e.rtdverbnud in Iteichenber;/, Verbum! 
der Industriellen von Jägerndorf und  Ihnijebumj in Jür/erndorf, Verband der 
WoUnntrenfitbriken N ordm ährens in  Neuiit,schein , Verein tschechosloiru- 
bischer Te.rDlindnslrieller (Spolele ceskoslovenshych  pri'iinyslm kh texliln ieh). 
W ollsektion  Prmj, und Verein der IVollinduslrieUen Mährens in ISrünn.

Zur E ntscheidung von S tre itigkeiten  sind Schiedsgerichte vorgesehen, 
für welche die einzelnen O rtsgruppen die M itglieder nam haft m achen. Im 
Falle nicht rechtzeitiger Zahlung sieh t d ie  K onvention  die Zession de r For
derungen an die zuständ igen  G ruppen vor. Insgesam t w urden im sechsten 
G eschäftsjahre 1-187 Zessionen mit einem  G esam tbeträge von Ke 0,75:1.70." 
durchgeführt. Von den zedierten Forderungen wurden 2:15 mit einem Betrage 
von Kc 1,610.166 eingeklagt.

Posta lisches. Nach einer K undm achung des M inisteriums für Pos/ und 
Teleyru phen  vom 31. O ktober 1027 dürfen ab t. Dezember 1027 im in 
ländischen V erkehre auch unbezahlte  P ostpakete  aufgegeben werden. A us
genomm en davon sind Eil- und dringende Pakete, Rakete der Flugpost und 
R etourpakete. W enn 2 oder 3 l ’akote m it einer R ostbegleitadresse au f
gegeben werden (Bestim m ungen Z. 50/1025 des Anzeigers des M inisteriums 
für Rost und T elegraphen, sachlicher T eil Z. 32), m üssen a 1 1 e Rakete bezahlt 
oder unbezahlt aufgegeben werden. Das A ufgabepostanit belastet jedes unbe
zahlte Rakel mit einer Nachzahlung im Ausmaße der Zahlung für ein 
bezahltes Rakel, d ieser Art, d ieses Gewichtes und dieser Ortsbestim m ung und 
außerdem  mit einem Zuschläge von t K für die unbezahlte Aufgabe. Dieser 
Zuschlag hafte t auf dem unbezahlt aufgegebenen Rakete auch bei seiner 
Sendung und R ücksendung und ein neuer Zuschlag wird dabei nicht ein- 
gehoben. D er Zuschlag fü r die unbezahlte Aufgabe ist n icht zu zahlen für 
R akete, die durch von de r P ostgebühr befreite Ämter an A dressaten anf- 
gegeben werden, die de r R ostgebühr unterliegen.

S tem pelung der Ansuchen um zollerm äßigte E infuhr von Maschinen.
Da in de r P rax is vielfach U nsicherheit bestand, wie die A nsuchen um zoll- 
erm äßigte E infuhr von Maschinen zu ‘stem peln sind, hat. der „ Deutsche 
Ilnuptverbunil der Industrie“ um eine au thentische A uskunft hei der Finanz 
landesd irek tion  Prag- angesueht. und erhielt im Wege der Finanzbezirks 
d irek tion  in K om otau den Bescheid, daß solche Gesuche mit 5 K für den 
Bogen und die Beilagen m it 1 K zu stempeln sind.

L ohnbew egung. B r ü n n .  In der am 3. d. M. abgehaltenen B eratung 
der V ertre ter de r Briinner W ollindustrie  m it den Gewerkschaftern wurde sei
tens der V ertre ter de r W ollindustrielien  eine E rhöhung der bisher gew ährten 
V ierteljahrszulage in den einzelnen K ategorien  von 50, 100 und 125 Iv auf 73. 
146 und 185 K allgeboten. Nach Befragung der V ertrauensm änner wurde am
5. d. M. de r Vorschlag angenom m en und der K onflik t für beendet erk lärt. 
Die Bestim m ungen des E inheitsvertragos bleiben unverändert; der V ertrag 
w ird auf ein halbes J a h r  p ro longiert und ist von da ab imm er v ierteljährlich 
kündbar.

P r a g .  Der K o llek tivvertiag  der ostböhm ischen T extilindustrie  (Tex- 
til-Sdruzeni) w urde gekündigt.

R e i c h e n h e r g  und K u m b u r g .  Am 2. d. M. fand d ie  Fortsetzung 
der V erhandlungen sta tt, Die Industrie  erhöhte ihr bei den letz ten  V erhand
lungen gegebenes Angebot auf 200, 180, ICO und 140 K. wobei ilie übrigen 
V oraussetzungen unverändert bleiben sollen. Da auf Grund dieses Ange
botes eine E rledigung der Frage noch nicht gefunden werden konnte, w ur
den die V erhandlungen auf Mittwoch den 11. Novem ber vertag t. Am genann
ten  T age  w urde neuerlich verhandelt. Es w urde ein erhöhtes Angebot den 
G ew erkschaften vorgelegt, welch letztere jedoch keinen W illen zu meri- 
torisehen V erhandlungen aufbrach ten . Die V ertre ter der Industrie  machten 
h ierauf ein letz tes A ngebot und gaben gleichzeitig nachstehende E rklärung 
ab: „Die G ew erkschaften haben uns auf das d ritte , neuerlich erhöhte A n
gebot de r Industrie, welches seitens d ieser als Verhandlungsbasis gedacht 
w ar, dem W esen nach zwei versch iedene E rklärungen vorgelegt. Die A n t
w ort der Sek tion  de r T ex tila rbeiter ist nichts anderes, als eine kurze  Ab
lehnung der w iederholten Angebote der In d u strie  und nim m t in keiner 
W eise zu unserem  le tz ten  A ngebote, geschweige denn zu dessen einzelnen 
P unk ten  m eritorisch Stellung’. Sie erk lärt nur am Schlüsse, daß sie die ganze 
A ngelegenheit nunm ehr de r A rbeiterschaft vorlegen werde und will die 
Industrie  bereits je tz t schon für einen schweren K onflikt in der nord- 
bölimischen In d u strie  verantw ortlich  m achen.

Ohne daß w ir zu d ieser E rklärung’ weiter Stellung nehm en wollen, 
m üssen wir nu r in diesem  Zusam m enhänge ausdrücklich  feststellen , daß wir 
in dieser E rklärung, welche nach einer sechsstündigen B eratung abgegeben 
wurde, se lbst bei g ü n stig ster Beurteilung von einem Friedensw illen nichts 
finden können.

Die E rk lärung  der koalierten  V erbände nimm t zw ar zu den einzelnen 
P unkten  unseres Angebotes auch n icht Stellung, b iete t uns aber doch die 
Möglichkeit, uns zur vorliegenden L ohnfrage nochmals m eritorisch zu äußern, 
wenn auch in beiden E rklärungen m it keinem W orte de r W unsch nach 
W eiterführung der V erhandlungen zum A usdrucke kom mt.

Da Sie. wie Sie uns m itteilten , nunm ehr d ie ganze Lohnfrage der 
A rbeiterschaft zur Entscheidung’ vorlegen wollen, halten w ir uns, da  wir 
gleichfalls den Erlist der Lage nicht verkennen, für verpflichtet, Ihnen, be
vor wir die heutigen V erhandlungen schließen, all das mit. auf den W eg zu 
geben, wozu w ir von unseren  A uftraggebern erm ächtig t wurden.

W ir ersuchen Sic, bei Ihren Berichten dieses A ngebot de r A rbeiterschaft 
vorzulegen und uns dann m itzuteilen, ob w ir u n ter dieser V oraussetzung die 
V erträge abschließen können oder nicht. Die Industrie  is t sieii bewußt, daß 
dieses A ngebot derm aßen w eitgehend ist, daß  es den Abschlüssen der letzten
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Zeit in der Tschcehoslow akei zumindest entsprich) und daß dabei' die 
Industrie  im vollen V erantw ortungsgefühl de r w eiteren Entw icklung der 
Lohnfrage ruhig entgegensieht.“

Die T extilindustrie  ist bereit, bei A ufrechlerha-ltung de r übrigen Vor
aussetzungen den A rbeitern eine in drei gleichen Katen auszah lhare  . 'M it
hilfe zu bezahlen und zwar: A rbeiter über 21 Ja h re  m ännlich Ke 800"—. 
weiblich Ke 270’—. A rbeiter u n ter 21 Ja h ren  m ännlich Ke 21 lf . weiblich 
Ke 180’—. Für Friedland soll diese Aushilfe be tragen : A rbeiler über 
21 Ja h re  m ännlich Ke 860"—. weiblich Ke ;5.'!0’ . A rbeiter u n ter 21 Ja h ren
m ännlich Ke 270'-—. weiblich Kc 2-1(1'—.

W ie wir erfahren, besteht hei den (lew erksehaften  Neigung. ihre 
Forderungen durch einen Streik zu erzwingen.

S tre iks und A ussperrungen im Septem ber 1927. Wie das S ta tistische  
S taat samt, b ekann t gibt, fanden im Septem ber 11)27 insgesam t 30 (im A ugust 
11) S treiks, hievon 2!) (.'51) einzelne und 7 (III) ko llek tive  S treiks in 711 
(770) U nternehm ungen sta tt. In den betroffenen U nternehm ungen waren 
20.272 136.534) A ngestellte, von denen 1:5.682 (16.305) s tre ik ten  und 85 (-'1861 
auf Grund des S treikes n ich t arbeite ten . Die S tre ikenden  versäum ten 
156.710 (17!).:!2(i) A rbeitstage und verloren an Löhnen 5,:-!03.719 (5.088.0341 
Kronen. Die N ichtarbeitenden versäum ten infolge des S treikes 1278 (1084) 
A rbeitstage und verloren an  Lohn 58.667 (73.861) K. Insgesam t betrug' im 
Septem ber 1027 der Verlust an A rbeitstagen 157.088 (181.310) und der Lolm- 
verlust 5,422.863 (6,061.895) K. Nach Gew crbcklasson en tfä llt je 1 Streik 
auf die M aseliinenerzeugung. A pparate- und Instrum enten-E rzeugung  usw. 
(200 von den Streikenden versäum te A rbeitstage) und auf die graphischen 
Gewerbe (d ie Zahl der versäum ten A rbeitstage liegt nicht, vor), 2 S treiks 
auf die L andw irtschaft (560), je •'! S tre iks auf die Holzw arenindustvie und 
auf die Bekleidungsindustrie!, je -I S treiks auf die G lasindustrie und auf die 
M etallindustrie, 5 Streiks auf die T extilindustrie , 6 S treiks auf die Bau 
Industrie  und 7 S treiks auf d ie Stein . Ton- und keram ische Industrie . W as 
die Forderungen der Streikenden in 18 S tre iken  anbelangt (7 S treiks hatten  
einen teilw eisen Erfolg, 7 einen negativen und 4 einen bis je tz t nicht be
kannten  Erfolge), hei 2 S treiks die N iclitherabsolzung der Löhne (teilw eiser 
E rfolg), in 5 S treiks die N iclitentlassung von A ngestellten  (in 2 Fällen 
positiv , in einem  Falle  teilw eiser und negativer Erfolgt und in 4 Fällen 
S treikverhandlungen. E inhaltung  und Anerkennung' der A rbeitsverträge 
(:! Fälle mit- teilweisem  Erfolg. 1 Fall unbekannt), in 2 w eileren Fällen 
waren d ie Forderungen anderer N atu r (m it negativem  Erfolg), und endlich 
in 4 Fällen sind die Forderungen bis jetzt, unbekannt. Der A usgang der 
S treiks war in 2 Fällen für die A ngestellten im ganzen positiv , in 13 Fällen 
teilweise, in 11 Fällen negativ  und in 10 Fällen bis jetz t unbekannt. Aus
sperrung zeigte sieh eine, und zwar kollektive im Baugewerbe in elwa 
10 Unternehm ungen.

R ückgang des österreichischen E xportes in B aum w ollgarnen nach 
D eutschland. Seit dem In k ra fttre ten  des deutsch-französischen H andels
v ertrages wird der deu tsche B aum w ollgarnkonsiiiii mit äußerst niedrigen 
A ngeboten französischer Spinner iibcrliäuft, die wahrend des Vertrags 
losen Z ustandes n icht mit konkurrieren  konnten, nunm ehr aber denselben 
Zoll wie Österreich geniel.’ion. F ranzösische Offerten sind tiefer gehalten  
als die üsterr. E xportpreise, welcher Umstand die österreichische A usfuhr 
un terb indet. Man nimm t an. daß  die französischen Spinner ihre Angebote 
n icht lange aufrecht erhalten  können, nachdem  die Kreise als v e rlu s t
bringend bezeichnet werden m üssen.

W inke für den E xport. D e u t s c h e s  R e i c h .  Das tsch ech o 
slowakische K onsulat in Düsseldorf berichtet:

W ir konnten  festslellen, daß  die hiesigen T extilfinnen , speziell in der 
letzten Zeit, großes In teresse  an T extilw aren tschechoslow akischer P ro 
venienz mit allen h ier einschlägigen A rtikeln  bekundeten. Es h an d elt sielt 
hier um alle Sorten von Garnen. Zephire. T rikoline, Sehuli-l’hantasiestoffe. 
Baumwollwaren usw., die wegen ihrer hervorragenden Q ualität zur Einfuhr 
n n r aus der Tschechoslow akischen R epublik in B etracht kom men. W ie 
uns bekannt wurde, führten unsere m eisten V erm ittlungen zur T ätigung  von 
großen G eschäften. Ein K apite l, das der W ichtigkeit wegen zu erw ähnen 
wäre, ist, daß  hiesige große Firmen sieh dam it befassen. V ertretungen von 
großem tschechoslow akischen Textilfirm en zu erhalten . Nach unserer An 
sicht wäre h ier hauptsächliches A ugenm erk darauf zu richten , daß  tschecho
slow akische gi'oße Firm en sich dam it befassen würden, für das Rheinland 
und W estfalen Spezialvertrotiingen zu schaffen, da an den hiesigen Orten 
mit Ausnahmen eigentlich sehr wenige V ertretungen sich befinden.

W eiters w äre es sehr für diese Industrie  vorteilhaft, wenn durch das 
hiesige K onsulat ein ständiges M usterlager für tschechoslow akische T ex til
waren jed er Art un terhalten  werden würde, was bestimmt zu einer noch 
intensiveren gegenseitigen H andelsbeziehung A nlaß gehen könnte. W ir 
stellen uns d iese Sache so vor. daß große Textilfirm en der Tschechoslow akei, 
seien es Garnfirm en, Stoffirm en, Firm en von Feitig fab rika len , durch V er
m ittlung de r dortigen H andelskam m ern an uns gut z.usammengestellte 
M usterkollektionen überm itteln, welche wir 
gütig der Interessenten attflegen würden, 
kalkuliert sein, daß Zoll inklusive Fraeh 
begriffen wäre. Für V erbreitung dieser

in unseren Räum en zur Besichti- 
N alürlirh  müßten die Kreise so 

bereits im V erkaufspreise ein
kleinen M usterausstellung zur 

V erständigung der diversen  Inter-Besichtigung w ürde durch Inserate  sowie 
csscnten schon Sorge getragen werden.

R o h n e s s e l  ist ein A rtikel, der hauptsächlich aus der Tschecho
slowakischen Republik zur E infuhr gelangt. Vor einigen T agen wurde durch 
einen großen Konzern ein Abschluß auf 606.0(10 RM getä tig t. Und zwar 
werden aus unserer R epublik  speziell Rohnessel von b re iter Dimension 
bezogen, weil dort eben W ebstiilile d ieser A usm aße vorhanden sind, wäh
rend sie in Deutschland vollkom m en m angeln. In diesem A rtikel kommt als

C  G .H A U  B O L D  A : G .  C H E M N I T Z
G rö ß te , ä l te s te  und  le is tu n g s fä h ig s te  Z e n tr ifu g en fa b rik

K onkurrent Elsaß in B etracht, da dieses noch von V orkriegszeiten auf den 
deutschen M arkt aufgebaut ist und gegenw ärtig  m ehr nach D eutschland als 
nach Frankreich liefert. Daun kommen weiters günstigere Zollabkommen 
zwischen Frankreich und Deutschland in Frage, die ein w ichtiges Moment in 
der E infuhr dieses A rtikels bilden.

Z e p h i r e .  Nach unseren Inform ationen kommt eine große l ’osl 
dieser Artikel für die Einfuhr in Betracht. H ier war England der Haupt - 
konkiirrent de r Tschechoslow akischen Republik. Vor einigen Jah ren  war 
das V erhältnis (id : 40r(. N unm ehr ist. das V erhältn is gerade das um gekehrte, 
was von der vorzüglichen K onkurrenzfäh igkeit der tschechoslow akischen 
Artikel zeugt. Durch d iesen A ufschw ung stellt, heute die Tschechoslow akische 
Republik für diese A rtikel an e rster Stelle fü r W estdeutschland. Die 
tschechoslow akischen F abrikan ten  haben sieb eben dem hiesigen Geselnnaeke 
augepaßt und D essins hergestellt, die hier den vollsten A nklang gefunden 
haben. Dem Publikum  gefällt die M usterzeichnung: m it der Q ualität ist es 
sehr zufrieden, der Preis ist en tsprechend , der A rtikel wird gekauft, was für 
die G eschäftsleute am m eisten ins Gewicht fällt. Die E ngländer sind viel zu 
konservativ , uni Dessins lebhafter Farbrnzusain inenstelhm g zu erzeugen, 
weshalb ihnen die Republik den R ang abgelaufen hat.

M a k e .  Bei der E infuhr kommen nur feine und allerfeinsfe A rtikel in 
Betracht, da für die billigeren Erzeugnisse der Zoll viel zu hoch mul deshalb 
eine Einfuhr unrentabel wäre. In der letzten  Zeit isl für die R epublik ein 
neuer K onkurrent im Elsaß  aufgetaucht, das nunm ehr beginnt, auf die E in
fuhr d ieser tschechoslow akischen A rtikel sehr hemmend zu wirken.

V e l v e t  (Sam t). Auch d ieser A rtikel wi rd in großen Mengen aus der 
Republik eingeführt. In  Deutschland bestellt hierin ein g roßer Konzern, der 
für die IschechoslowaIrischen P ro d u k te  de r gefährlichste K onkurren t ist. Und 
zwar isl dies die Liinli'ncr Industrie. die seinerzeit die deutsche K onkurrenz
firma Mengers Söhne aufkaiiftc  und nunm ehr alleiniger H ersteller von Sam- 
len ist. F rankreich  kommt hier nicht in Frage, da es n u r <malitativ m inde
ren Velvet erzeugt, der für hier unbrauchbar ist. Aus der Tschechoslow aki
schen R epublik  wird speziell schw arzer Velvet bezogen, da farbiger Velvet 
infolge besserer Färbung von vorgenanntem  deutsi lien Konzern geliefert 
wird. In kleineren Mengen kommt jedoch auch farbiger Velvet in Betracht.

T  i s c h w ii s e h e ,  B e t t w ä s c h e .  Dies sind A rtikel, die durchwegs 
aus der Republik bezogen werden. Aticb liier kommen, wie bei den m eisten 
T extilsarhen. nur feine und feinste Genres in Betracht, da die anderen durch 
ungünstigen Zollsatz unrentabel wären. W ürden jedoch die Zölle durch K o n 
vention  erm äßigt, so w ürden auch billige A rtikel als H aupt kontingen t von 
der Republik nach W estdeu tsch land  a-usgeführt werden: Eine K onkurrenz 
kom m t liier überhaupt nicht in F rage, da nach A ussprache mit hiesigen 
Fachleuten die tschechoslow akischen Erzeugnisse, was Qualität, Dessins und 
Preislage anhetrifft. unübertroffen sind. Elsaß ist nur ein scharfer Kon
kurrent für Baiinnvollerzeiignisse. wie Zephire usw.

D e c k e n .  Ein w eiterer A usfuhrartikel wären Deeken, die durch ihre 
gu te  Qualität und günstige Preislage sich hier durchgesetzt haben, so daß 
auch hier eine K onkurrenz fast gar nicht in Frage kommt,

In tern a tio n a le r H andelsverkehr. B r i t. - 1 n d i e n. F. Hacek 4- Co., 
Foui/xn/, Lnhar S lrccl. Will für B iitiseh-Indieii V ertretungen in Stickereien. 
Samt, B ändern und K unstseide  übernehm en. (K orr. deutsch.)

B u l g a r i e n .  Marlais Mni/cr. Sofia, n ie  Lei/nc 22. Übernimmt Ver
tretungen  in Kunst wolle. (K orr. deutsch.)

<!. Sc/a ian lihe ff. F /nei/ir. rar K ainz Ale.iiiinfra  ■)/. Offerte in H onen- 
und D am enkleidersloffen erholen. (Korr. franz.)

D e u t s c h l a n d .  Faul Helmers. Hamlutrg 5, K ireheuallee 43. Über
nimmt V ertretungen in T extilm odew aren. (K orr. deutsch.)

Otto G rossehcilrfnrtli, liie lefehl, R itlcrstr. :>7. In teressiert sich für Ver
tretungen in buntgew ebtem  Zephir und Popeline. (K orr. deutsch.')

DAQjUAr-Luftheizung Danneberg&Quandt
Installatlons-Abteilung

Berlin-Lichtenberg.
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W illiam  Härtel. Leipzig, W . 35. L indenauerstr. 45. E rbittet Offerte in 
bedruckten  Satins. (K orr. deutscli.1

Willi. Lessing, Platten i. Vgtl. Braucht für China Filz- und Velourhiite. 
(K orr. deutsch.)

E s t l a n d .  II. M arkoirilm h, Iteval. Lelnnstr. Hi. Interessiert sich für 
V ertretungen für E stland. Lettland und Litauen in W ollgarn. Stickereien. 
(K orr. deutsch.)

F r a  n k r e i e h. Hubert Delantai re, Paria, (Hie), 77, n ie  Vuttcenaryucs. 
Sucht die V ertretung' in S trick- und W irkw aren (M eterware und K onfektion). 
(K orr. franz. i

G r i e c h e n l a n d .  E. Peridis <11 Cu., Pit aas. rae Pltilonos :I7. Suchen 
V ertretungen in T extilien. (K orr. franz., engl.i

/ ’. H. Tsakitarides, .Ulten, n ie  Pericleos i i .  G ewünschte V ertretungen: 
Gewebe a ller Art, W ollgarne für W irkw aren und Teppiche. (K orr. franz., 
engl., deutsch.)

G r o I.) b r i t a n 11 i e  n. Charles Llot/d Taylor, London, E- C. Pi, 
Poster Latte, Chea/isiile. B ew irbt sieh um V ertretungen in Seidenstoffen und 
Sam t, Seiden- und Gum m ibändern und Strüm pfen. (K orr. deutsch, engl.)

II'. Russell Citi/erliill, London E. C. 2. 4. Goldsinith Sir. Sucht Ver
tretungen  in S trickw aren und Unterwäsche. (K orr. engl.)

F. ./. Tijtherleigh  <11 Co. Ltd., London E. C. 2. .10. Moor Latte. E rb itte t 
Anbote von D am enstrickm odew aren. Jäck ch en  und Sportartikel, da ihr be
deutende K aufaufträge vorliegen. (K orr. engl.)

H o 1 1 a n d. E. Ongering, Utrecht, IF. B arentzslr. iS. Sucht Ver
tretungen  in Modewaren, Gum m ibändern. H osenträgern , Kragen, Möbel
stoffen, Posam enten. Schals, Spitzen. S trüm pfen. T aschentüchern, W irk
end Strick waren. (K orr. deutsch.)

fly g ia  Vabriek, s’Gravenltage, N icotaistr. 42. in te ressie rt sich für 
F io ttierw aren  und Stoffe. (K orr. deutsch).

I t a l i e n .  Carlo Sandias, Neapel (43), V ia S. Blogio tlei Liltrai 30. 
B raucht Filz- und Velourhiite für Damen. (K orr. franz.)

Ö s t e r r e i c h .  II nt/o Schm iedel, M itterndorf, l ’osf A tzenbrugg. 
Braucht Baum w ollgarne für M aschinensfriekereicn. (K orr. deutsch.)

Guido Kodella, W ien, IV ., K o lsch itzkyy . 23. Bewirbt sieh um 
A genturen in allen A rtikeln der T extilbranche. (K orr. deutsch.)

Perrich Brothers Trade Ltd., W ien, IX .. Porzellan;/. 10. Brauchen 
gestrick te  B abygarnituren  aus Zephirgarn für L. S. A. (K orr. deutsch.)

Erteilt Trebitsch, W ien, Bäckerstraße 0. Sucht ausländ. V ertretungen 
in Tuch- und Schafwollstoffen. (K orr. deutsch.)

Theodor Müller, Trutttau a. d. Aspangbahn. Braucht Leinenabfallgarn 
(T ow garn Nr. 12). (K orr. deutsch.)

Richard W einberger, W ien, IV ., Taubstum m en;/. 13. Interessiert sich 
für Seidengarn Vertretungen. (K orr. deutsch.)

W . W ard, W ien, f., Neuer Markt, llo te l Kraute. Erbittet Offerte für 
den Export in Baumwoll- und llalbw olldeeken. (K orr. deutsch, engl.)

P o l e n .  Sam uel K lo tz jr., Lodz. A ndrzeja  35. Braucht. W olle- und 
Baumwollabfälle. (K orr. engl.)

M. i Ch. S tau{/, Przetnt/sl, Mnixza 3. Brauchen H osenträgerl änder mit 
Seideneffekt. (K orr. deutsch.)

I I  u m ä n i e n. Freies liehur laue. Bukarest, Strada Siuardan Iti. 
In teressieren  sieh für V ertretungen in K unstseide- und Futterstoffen . 
(K orr. deutsch.)

M. Julius, Bukarest, B itlerardid Maria 4.5. ('hernim m t V ertre tungen in 
Stoffen. (K orr. deutsch.)

Nadler <£ Michael, Bukarest, Caxttfa poslala 71. Bewirbt sich um die 
V ertre tung in V erbandstoffen. (Korr. deutsch.)

S c h w e i z .  W aller Signer <(: Co.. Zürich. E rbitten Offerte in K unst
seidenbrokaten  fü r Indien. (K orr. deutsch.)

Schw eizerische Zentralstelle fü r llantlelsförileniiig , Zürich. Börsen 
straße 10. Hat Nachfrage mich V elourfilzfabriken. (K orr. deutsch.)

Heer <11 Cie., Hägendorf (K anton  So lo thurn). Interessiert sieh für Ver
tretungen  in Herren- und Dam enpullovers. (K orr. deutsch.)

S ii <1 s I a  w i e ii. Aron Kolm . O sijek. L. Hesatioina ul. Pi. Offerte in 
Pantoffelsam t erbeten. (K orr. deutsch.)

T ü r k e i .  K . K elchian, K oiistaiitinopel-Sfanihut, Germania Han. Sucht 
V ertretungen in K raw attensto ffen  und M anufakturw aren. (K orr. franz.)

V e r e i n i g t e  St  a a t e n v o n N o r <1 a m e r i k a. Jeronte Donegan, 
New York N. Y., 124 W est (il S treet. Will mit Exporteuren von Velour
hüten in V erbindung treten . (K orr. engl.)

M erchants T ex tile  C orporation, N ew  York, 1225 Broadtrat). In teressiert 
sieh für K unstseidensto ffe  und K raw attenseide. (K orr. engl.)

S. K utzenxteiu , B rooklyn , N. Y., Sf>2 Union Street. Will V ertretungen 
in Textilien  übernehm en. (K orr. engl.)

P a ten te rte ilu n g en . T s c h e c h o s l o w a k e i .  KI. 8 b. Nr. 22.810. 
T rockenein rich tung  für gekrem pelte  Bänder und älinl. Band- oder Zwirn 
wäre. Benno Schilde M aschinenbau A.-G.. Uersfeld. 15.4.27.

Kl. 8 b. Nr. 22.824. N äßvorrich tung  für G arne u. dgl.. G. Brühl & Co.. 
Rlicvdt. 15.4.27.

Kl. 8 h . Nr. 22.825. Gebogene B reilstreekw alze. M aschinenfabrik Hen
ninge!' A.-G., l'zw il, Schweiz. 15.4.27.

Kl. 8 h. Nr. 22.829. V erfahren  zur H erstellung von steifen  und w asch
echten Geweben. A. G. N ilander, Herisau. Schweiz. 15.4.27.

Kl. 8 b. Nr. 22.8411. Verfahren zur E rzielung von M ustorverzierungen 
auf Baumwoll-. K unstseide- und M ischgeweben ans Baumwolle und K unst
seide. A. G. X ilander. H erisau. Schweiz. 15.4.27.

Kl. 8 e. Nr. 22.9117. V erfahren zur H erstellung  von beständigen Bunt
d rucken  m itte lst Schutzbeizen vor dem A nilinschw arzfärben. 1-G. Farben
industrie  A.-G.. F ran k fu rt a. M. 15.12. 20.

Kl. 8 d. Nr. 22.8:14 und Zusatz Nr. 22.895 und Nr. 22.830. Verfahren 
zur Erzielung von beständ igen  A usfärbungen und D rucken m ittelst K üpen
farbstoffen. D urand N Hugueiiin S. A.. Basel. 15.4.27.

Kl. 8 d .  Nr. 22.849. V erfahren zum Färben von A cetatseide. l.-G. 
Farben indnslric  A.-G.. F rankfu rt a. M. 15.4.27.

Kl. 8 c .  Nr. 22.850. Seifenersatz, N äßm ittel u .d g l. l.-G. Farbenindustrie  
A.-G.. F ran k fu rt a. M. 15.4.27.

Kl. 8 d . Nr. 22.945. V erfahren  zum Färben von Mischgeweben aus 
W olle und Seide. l.-G. F a rb en industrie  A.-G., F ran k fu rt a. M. 15.3.27.

Kl. 8 <1. Nr. 22.950. F ä rb ere ip räp ara t. l.-G. Farbenindustrie  A.-G.. 
F rankfu rt a. M. 15.3.27.

Kl. 8 d. Nr. 22.909. V erfahren zur H erstellung von festen, zum Färben 
von Azetvlzellulose geeigneten  P räp a ra ten  aus unlöslichen Farbstoffen. 
Ges. für Chemische Industrie  in Basel. 15.3.27.

Kl. 8 d .  Nr. 23.023. V erfahren zum Färben von G arn. F.clipse Textile
Devices Inc.. Ehnira. V. St. A. 15.3.27.

Kl. 8 e. Nr. 22.947. V erfahren  zur E rzielung von beständ igen  Drucken. 
l.-G. F a rben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. 15.3.27.

Kl. 8 t'. Nr. 22.748. V erfahren zum Schutzbeizen von tierischen Fasern. 
l.-G. Farben industrie  A.-G.. F ran k fu rt a. M. 15.4.27.

Kl. 8 f. N r. 22.749. V erfahren  zum Feltausziehen aus Textilw aren.
A. R echberg G. m. b. Tl. und G eorg Braun G. m. b. H., Herzfeld. 15.4.27.

Kl. 8 f. Nr. 22.949. Als Keinigungs-, Näß-. Emulgier- und L ösungs
m ittel dienendes Reagens. l.-G. Farben industrie  A.-G., F ra n k fu rt a. M. 
15. 3. 27.

Kl. 2 9 a . Nr. 22.811. Spinntopf zur E rzeugung von K unstseide. Otto 
Sindl, Mähr. C hrostau . 15. 4.27.

Kl. 2 9 a . Nr. 22.813. Sp innvorrich tung  zur E rzeugung von K unst
fäden. .1. P. B em berg A.-G., Barmen. 15.4.27.

Kl. 2 9a . Nr. 22.817. Verfahren zum Öffnen parallel liegender Faden 
biinde] au f nassem  W ege. Dr. A. Käm pf und K. G rünew älder. Prem nitz. 
15. 4. 27.

Kl. 2 9 a . Nr. 22.818. V erfahren  zur H erstellung von A lkalizellulose 
fü r K unstseideerzeugung . E rste  Böhm. K unstseidefabrik A.-G., Theresicn- 
tlial bei A rnau. 15.3.27.

Kl. 2 9a . Nr. 22.819. A ntrieb für K unstseidespinnm asrhineu. Oscar
Kohorn & Go. und Dr. A lfred Lehner. Chemnitz i. S. 15.4.27.

Kl. 2 9a . Nr. 22.820. A ntrieb eines Fadenführers bei K unstseidespinu- 
m aschinen. Carl Hamei A.-G., Schönau bei Chemnitz i. S. 15.3.27.

Kl. 2 9 a . Nr. 22.820. K unst.seidespinnm aschine mit. D ruckausg le ich
behälter. W erdohler Pum penfabrik  Paul H illebrand. W erdohl. 15.4.27.

KI. 2 9 a . Nr. 22.827. F ad en fü h re r zur K unstseideherstellung. Ing.
Milos K lavik, Dobfiehovitz. 15.4.27.

Kl. 29 h. Nr. 22.070. V erfahren zur H erstellung  von K unstseide.
Toshign. Iw asak i, Tokio. 15.4.27.

Kl. 29 b. Nr. 22.078. V erfahren  zur V orbehandlung von H aaren für 
die F ilzfabrikation . l.-G. F arben industrie . F ra n k fu rt a. M. 15.4.27.

Kl. 29 b. Nr. 22.744. V erfahren  zur H erstellung  von K unstfäden  u. dgl. 
Ing. H. Tlawlik. Berlin. 15.9.20.

Kl. 29b . Nr. 22.745. V erfahren zur H erstellung von K unstläden aus 
Viskose. Ing. H. Tlawlik. Berlin. 15.9.20.

Kl. 29 b. Nr. 22.809. V erfahren zur H erstellung und Reifen besonders 
hom ogener V iskoselösungen. Dr. Ing. Neiim ann. F ra n k fu rt a. AL 15.3.27.

Kl. 7 0 a . Nr. 22.934. Krempel. Alb. Egli. Heidenheim . 15.3.27.
Kl. 70 b. Nr. 22 810. G arnrein igungsvorrieh tung . Eclipse Textile  Devi

ces. Inc.. Elmira. V. St. A. 15.4.27.
Kl. 8 0 a . Nr. 22.918. Doppelhub-.Iacipiardm aschine. M aschinenfabrik

Rüti vorm . C aspar Honegger. Rüti, Schweiz. 15.2.27.
Kl. 8 0 a . Nr. 22.928. E inrich tung  zur Verm eidung von Energiever-

lust-en beim Scheibenantrieb  des Schützens. M autner T extilw elke, l ’rug- 
Sm ichov. 15.1.27.

Kl. 80b. Nr. 22.929. W alkfäh iger W ebstoff. E. Mundorf. Aachen. 
15. 2. 27.

Kl. 80 b. Nr. 22.930. Sehußfühlereinrich tung  für W ebst üble. M autner 
T extilw erke. Prag-Sm ichov. 15.0.27.

Kl. 80 b. Nr. 22.902. Breitst reekw alze. M aschinenfabrik Benninger
A.-G.. Pzwil. Schweiz. 15.2.27.

Kl. 80 b. Nr. 22.908. E rsatz für Gewebe, Leder. Felle u. dgl. Aug.
Delubae, Vals-Ies Mains. F ra 11kr. 15.2.27.

Kl. 80 b. Nr. 22.917. M echanischer W ebstuhl. .Maschinenfabrik R üti 
vorm . C. H onegger. Rüti. Schweiz. 15.2.27.
M ilgeleill von der Fa len lnn ira ltsku  uzlei Dr. Ing. ./. C ojtitek. In;/. II. Baß.

Prag, II.. K lituen lskd  7.
Jub iläen . Bei der Fa. F. A. H otter <V Söhne. Ju tesp in n ere i und Weberei 

in Hohcnelbc i. B., feierten M agazineur Wenzel Lorenz, das 00jährige und 
Spinnm eister Johann  Franz das 50jährige P ienstjub ilänm , aus welchem 
Anlasse den .labileren reiche Ehrungen zuteil wurden.
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Firm anachricliten. N e u e  F i r m e n .  G änsler & Co., S trick- lind 
irk W arenerzeugung in W ien. XV., Schw eg lerfasse  52. G esellschafterinnen

I Sofie G änsler und K arolinc R ichter, beide in W ie n .  L. W irtld.
•■tiier- und W eißw arenerzeugung in F rühw ärts 22, P o st T haya  bei W aid- 
Jen  a. Tli. i. N.-Ösi. Inhaber ist Leopold W irtld.

\  c rii m l ( ‘ r n n i r e n .  Bei der Fa. V erein ig te  T extil-V credelungs- 
■■ H alten G. m. b. H. in Hohenclbe i. 15. is t die P rokura  des Max Dulisky 
!.»sehen. Aus der Fa. 'rex lilw erke  G. m. I). H. in H arta  bei Hohcn-

ist der G eschäftsführer Fugen ( ’ypers-Laiidreey  ausgeschieden. Die 
■ ku ra  des V iktor Cypevs-Fandrecy w urde gelöscht. Als neue G eschäfts- 

hrerin wurde W ilhelmine Mencik, F ab rik an ten sg altin  in H ohenelbe, ein- 
•iragen. — Aus der Fa. M echanische Putzw ollefabrik Ing. Seidem ann 
< ’o. in Katsch bei Toplitz-Schönau i. K. ist de r G esellschafter Hans Kast- 
i ausgeschieden. A lleininhaber ist. nunm ehr Ing. Max Seidem ann, 
m der Fa. Anton Zahn, Färberei in W eipert i. K., e rh ie lt der K aufm ann 
alter Schlupek in W eipert. P rokura . Zu K o llek tivp rokuris ten  der

A.-G. der Baum w ollspinnereien, W ebereien. Bleiche, A ppretur, Färberei 
I Druckerei zu Trum au und M arienthal in M arienthal bei Fbreichsdorf 

X.-Öst, wurden Richard Geiger und W illibald Jo bstm ann . beide in W ien.
• .-te ilt. Von der Fa. P o tten d o rfe r Baum w ollspinnerei und Zwirnerei

Wien. IX.. M ichelbeuerngasse Da, erhielt Louise Fndres in W ien Kol
kt ivprokura.

L i q u i d a t i o n .  Die Fa. Proschw itzer Fein tuchfabrik  K opetzky & 
<>hne A.-G. in Prosehw itz a. N. ist in Liquidation g e tre ten . L iquidatoren 
u l Dr. Georg Pichler. A dvokat, und Ferdinand Kieger. B ankbeam ter, 
ide in Keiclienberg.

Personalnachrichten. In den V erw altungsra t de r Fa. Silvet. Vereinigte, 
iidenw aren- uixl Sam tfabriken A.-G. in P rag . II., Skolska 3. wurden Dr. 
a r l llofrichter, Advokat in M.-Triibau. und Albert T ugendhai. F ab rik an t 

Wien, kooptiert. Aus dem V orstande de r Fa. Awestem , Band- und
;olT-Industrie A.-G. in W ien. VII.. Z ieglergasse 19, ist. Dr. Robert. Tugend-
• i ausgeschieden. An sinne Stelle ist. Dr. G eorg T ugendhat getre ten .
• i de r Fa. K losterneuburger Spinnerei und W eberei A.-G. in W ien. L. 
nlzgries 17, ist Dr. K urt Sehechner aus dem V erw altungsra te  ausgeschie-

:. Dr. Franz L utteri. Sektionschef i. K., und D irek tor Hans L ang , beide 
Wien, w urden in den V erw altungsrat en tsand t.

K apitalsiim steliungen. Folgende Firmen haben ihr K apital in Gold- 
.iiirung um gestellt und besitzen nunm ehr: Österr. Wachstuc.il- und K unst-
•h-rfabriks A.-G. in W ien, IV., Schönbrunnerslr. 1. 1*8 Mill. S .  A.-G.
" Baum w ollspinnereien zu Theresienthal und M ünchendorf in W ien, II.. 

rh e rgasse  4. l ‘(i Mill. S.

Deutschland
Die Lage der T extilindustrie . Die W o l l i n d u s t r i e  ist nach wie 

u gut beschäftig t. Über die hohen Preise des R ohm aterials wird viel 
h gek lag t, desgleichen über die Zunahm e der englischen Finfuhr.

S t  r i c k - u n d W i r k w a r e n i n d u s J r i il Die S ituation  wird als 
instig  geschildert. Bei Strüm pfen und auch bei m anchen T riko tagon  wird 
cs den A bnehm ern sehr darüber geklagt, daß  die L ieferungen seitens de r 
ib rikan len  oft. u n ter erheblicher Ü berschreitung der vereinbarten  Liefer- 
i nine erfolgen. Fs ist .selbstverständlich ga r nicht zu b estre iten , daß  

i Zw ischenhandel gerade bei Saisonartikeln durch  L ieferungsverzögerun- 
Schaden en ts teh t, weil eben die V erkäuflichkeit m ancher A rtikel, wenn 
nicht rech tze itig  zur Saison eint reifen. leidet. W enn auch zugegeben 

t rdeu muß. daß  die L ieferungsverzögerungen teilw eise au f v e rsp äte te  
' ifgäbe se itens der Zwischenhändler zurückgeführt w erden m üssen, so 
nd die Klagen de r Zwischenhändler doch deshalb berechtig t, weil von

F abrikan ten  häufig die in den A uftragsbestä tigungen  angegebenen 
:» lerterm ine n ich t eingehalten worden sind. Fs scheint sich eben die 
’.-itte  herausgebildel zu haben, bei s ta rk e r B eschäftigung für neue Auf

läge vielleicht um sich solche n icht entgehen zu hissen — L ieferterm ine 
bestätigen , m it deren E inhaltung  von vornherein n icht e rnstlich  zu 

»•hnen ist.
L e i n e n i n d u s t r.i e. Die RohstoffbeschafTung m acht ganz erheb- 

-•he Schwierigkeiten und die Preise werden als außergew öhnlich  hoch 
/•‘ichnet. Einige W ebereien haben einen befriedigenden A uftragbestand  

•»:■'liegen, während bei anderen un ter dem Einflüsse der hohen Preise der 
li-atz zu wünschen übrig läßt; man ist deshalb stellenw eise, um A ufträge  
i erhalten, zu P reiszugoständnissen  bereit.

Schopper Garnweifen
und

Garnwagen
gewährleisten genaue Abmes
sung der zu wiegenden Faden
länge und einwandfreie Bestim

mung der Garnnummer.
W ir liefern Weifen von den 
einfachsten Ausführungen bis 
zu den vollendetsten Kon

ditionierweifen.

Louis Schooper
Leipzig S 3.

V e r t r e t e r :  
E d u a r d  S c h ö n b e c k ,  

R e i c h e n b e r g .

S a m t - i m d S c i d c n i i n l  u s t  r i c. I >ic; 
u n ter den N achw irkungen des Lohnkam pfes u n d  
wickelt, sich aber w ieder zusehends.

K o n f e k t i o n .  Der V erlauf des G eschäftes 
letzten W ochen haben nam hafte N achbest» 
bracht-. Es zeigte sich, daß  vorw iegend milti 
Sehr s ta rk  war die N achfrage in de 
Mäntel die g röß te  B eachtung fanden, 
reichlich mit A ufträgen  versehen um 
träge , die noch rech tzeitig  zum W eihnachtsgeschäft 
unterzubriiigen. B ettw äsche (Kissenbcziige. Bet Hb

Indust  riezweig 
t was zu leiden.

hat

st ziemlich g la tt. Die 
für W in terartikel ge- 

• W are gesucht wurde, 
ktion. wobei Ottoinan- 

W äschekonfektion  ist ebenfalls 
Abiiehmerscliaff v e rsu ch t Auf- 

geliel'ert 
»er und

ngen 
lnvei 

Mäntelkonfi 
I )i<

sollen.werden
teilweise auch

B ettbezüge) ist. ein d an k b are r A rtikel. Eine sehr große Rolle spielt B ett
w äsche m it handgozogencii Ilohlsäum en und M asehinmistickerei. Dem Bett
wäschegeschäft- wi ld für das nächste  .lalir ein gu tes P rognostiken  gestellt.

Im allgem einen ist die G esam tlage de r T ex tilindustrie  derzeit nicht
ungünstig . Man ist zw ar de r A nsicht, daß  die H ochkonjunktur des je tz t 
•/u Ende gehenden Ja h re s  ihren H öhepunkt bereits überschritten  hat und 
daß auf m anchen Gebieten ein versch ärfte r K onkurrenzkam pf einsetzen 
wird. Auch die w eitere E ntw icklung des G eldm arkles wird das G eschäft 
beeinflussen. Das in diesen W ochen viel besprochen!
R eparationsageilten Mr. (Ulbert hat schon vielfach di 
kommen lassen, daß  die R eiehbank erneut zu Kreditbesc 
wird, was se lbstverständ lich  wieder eine allgem eine 
Folge haben würde. P u te r  diesen Entstünden wird «
Lager erschw ert und es ist deshalb auch ein Einfluß a;
Dispositionen des Zw ischenhandels zu erw arten . Dazu 
teilweise auch mit w eiteren S törunge 
gerechnet wird. Die fü r den A nfang 
mögen dazu g eführt haben, daß hei 
gründen w eniger Lohnforderungen al 
in den V ordergrund gestellt werden, 

eben GehicU

( •

Memorandum des 
B efürchtung auf- 
änkm igcn greifen 

Idknappheit zur 
e H altung großer 
I' den [Jmfang der 
kommt noch, daß 

des Geschäfte?» durch Lohnkäm pfe 
ehsten Ja h re s  bestehenden W ahlen 
’arifstre itigkeifen  aus Rropaganda- 
andere g r u i ul sä t zi ic h e Fo rd e n  m gen
■o steht /.. B. hei den gegenw ärtig

im rechtsrhein ischen G ebiete bestehenden T arifs!re iligkeilen . deren Folgen 
sich im Augenblicke noch ga r n icht übersehen lassen, die Forderung  nach 
v o llständ iger G leichstellung der Löhne der m ännlichen A rbeitskräfte  mit 
denen der weiblichen A rbeitskräfte  an e rs te r  Stelle. Die Arbeitnehm er 
verlangen, daß  gleiche Arbeit, ohne Rücksicht d a iau f. oh sic von m änn
lichen oder weiblichen Kräf t en besorgt wird, auch gleich bezahlt wird. Dazu 
kom m t die Forderung  der besonderen A nerkennung der Leistung von 
Q ualitä tsarbeit durch entsprechend höhere Löhne. Man wird dieser For
d erung  ihre B erechtigung in ke iner W eise versagen können. F s muß 
schließlich aber doch d a rau f hingew iesen werden, daß  die vielleicht zu
geringe A nerkennung  der Q ualitä tsarbeit durch die in der ersten  N ach
kriegszeit. von den Arbeitlichm oroi ganisat ionen erzw ungene, v erhältn is
m äßig zu hohe E ntlohnung  der ungelern ten  A rbeitskräfte  iierbeigeführt 
worden ist. lau e  gerech tere  B ehandlung würde hier am besten durch die 
(Jew ährung besonderer L eisfungszulagen Mir w irkliche Q ualitä tsarbeit er zu 
erreichen sein. An sich ist es eigentlich schon ein lecht erfreuliches

F ä r b e r e i h i l f s m i t t e l  

N e t z m i t t e l  

F e t t l ö s e r  T e x t i l s e i f e n .

CHEMISCHE FABRIK PO T T & C 9, DKESDENN6
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Zeichen, daß  auch die A rbeiterschaft dem W erte der Q ualitä tsarbeit 
g rößeres V erständnis nunm ehr en tgegenzubringen  beginnt.

B eschäftigungsgrad  der T extilindustrie  im H andelskam m erbezirke 
Chemnitz im O ktober 1927. (B ericht der Haitdelskomiiief Chem nitz.)

K a m m g a r n s p i n n e r e i .  Der K ingang neuer A ufträge ist sta rk  
zurückgegangen . Die Fabriken arbeiten  vorw iegend noch an  a lten  A uf
trägen . Der M arkt für Rohwolle liegt allgem ein sehr fest: die Preise  steigen. 
Der (ie ldeingang  bei den Spinnereien hat sich versch lech tert.

B a u m w o l l s p i n n e r e i .  F ast w ährend des ganzen M onates war 
das G eschäft ruhig. Neue A ufträge wurden, da die Raumwollpreise in den 
letzten  W ochen äußerst schw ankend w aren, zögernd und dabei nu r zu sehr 
ged rü ck ten  Preisen  erte ilt. A rbeitseinschränkungen im besonderen A us
m aße ließen sich zurzeit noch verm eiden. Teilweise wird über langsam ere 
Zahlungsw eise gek lag t, nam entlich über das L 'berhandnehm cn der Beglei
chung  fä lliger F ak tu ren  mittelst, eigener Akzepte.

S t. r  u m p f - u n d T r i k o t a g  e n i n d u s t r  i e. Die B eschäftigung 
ist u n v erän d ert g ü n stig  und bis ins F rü h jah r gesichert. Bezüglich der P re is
frage muß jedoch die neueste L ohnerhöhung zu ernsten  Besorgnissen An
laß geben. Die gu te  B eschäftigung  und der Mangel an gelern ten  A rbeits
k räften  werden zudem benutzt, um noch da rü b er h inaus Forderungen du rch 
zudrücken, die nicht gerechtfertigt- sind. Denn es stellt fest, daß die Lohn
erhöhung  in den m eisten Fällen die Fabrikation  selbst zu trag en  hat. Be
sonders das Ausland is t n icht gewillt, höhere Preise zu zahlen und som it 
hat. die K onkurrenzfäh igkeit der deutschen Industrie  auf dem W eltm ärk te  
gelitten . Auf de r anderen  Seite hört m an. daß  auch die N achfrage seitens 
der deutschen K onsum enten gegen die V orm onate verschiedentlich e tw as 
nachgelassen hat. W enn auch hieraus auf die zukünftige  E ntw ick lung  des 
G eschäftes nicht geschlossen w erden kann , so ist diese B eobachtung den
noch bem erkensw ert. Der G eldeingang ist nach wie vor überall befriedigend.

S t o f f h a n d s c li u h i n d u s t r i e. E rfreulicherw eise hat die Be
schäftigung  in diesem  Zweige zugenom m en. Es laufen je tz t A ufträge für 
Pom m erartikel regelm äßig  ein. so daß man mit Sicherheit auf eine recht 
g u te  Saison rechnen kann und voraussich tlich  auch dam it, daß  die Nach
frage n icht v o lls tänd ig  gedeckt w erden kann . da. wenn die A ufträge nicht 
übergroß zu nennen sind, doch die A rbe itsk räfte  zur H erstellung  de r W aren 
n icht ausreichen. Die A rbeitslöhne sind infolge des erhöhten  T arifes w ieder 
bedeutend gestiegen.

K u 1 i e r  h a n d s c h u h f a b r i k a t i o n. Die W interw are wird zur
zeit versand t. Die zu Buche noch stehenden W interordres gehen dem nächst 
zu Ende. K unden, die knapp  disponiert, haben, kom men bereits mit N ach
bestellungen. Die N achfrage nach Som m erhandschuhen ist derzeit en t
sprechend norm al, doch könnten  die Preise besser sein. Die e ingetre tenen  
Lohnaufbesserungen erschw eren das G eschäft.

S t  r i c k  li a n d s c h u h b r a n c h e. Auch hier ist. der V ersand der 
W interw are im vollen Gange. B eschäftigung ist noch bis Ende d. .7. gew ähr
leistet. N achbestellungen gehen spärlich ein. Das Bild wird sich erst beim 
E insetzen de r kalten  W itte ru n g  ändern . Die L ohnerhöhung benachteilig t 
das Exportgeschäft, w esentlich.

T e p p i c h -  u n d  M i i l i e l  s t u f  f w e  b e  r e i. Die S ituation  wird als 
gut bezeichnet. Es m angelt sehr an F acharb e itsk rä ften . w ährend ungeübte 
A rbeitskräfte  in hohem  Maße aus der W eberei in die S trum pfiudustrie  ab 
w andern. Leider ist der Nutzen auf bereits eingegangene A ufträge  sehr 
geschm älert, wenn nicht teilweise illusorisch gew orden durch  die Redu
zierung der A rbeitszeit auf 51 Stunden seit 1. A ugust u n ter Z uzahlung von 
25% auf die über 48 S tunden gearbe ite te  Zeit und durch die neue für ver
bindlich e rk lä rte  Lohnerhöhung, die zwischen 8—14% schw ankt. Die Be
schäftigung  bis zum Jah resen d e  scheint durch den In landsm ark t gesichert. 
Am A uslandsm ärk te  ist eine außerordentlich  scharfe K onkurrenz v o rh an 
den. Der Export hat mit immer größeren  Schw ierigkeiten zu käm pfen, 
so daß, wenn nicht auch dort Lohnerhöhungen e in treten  und die A uslands
firmen nicht die gleichen Soziallasten au fgebürde t bekomm en wie das In land, 
die K onkurrenzm öglichkeit im A uslande in n icht zu langer Zeit fast ganz 
verschw inden wird. Der S teuerdruck  ist nach wie vor außerorden tlich  groß 
und kaum  e rtrag b ar. Er verh indert jede norm ale K apita lb ildung  und trä g t  
dazu bei. daß A usländsanleihen herbeigezogen w erden, um die Fabriken  auf 
konkurrenzfäh iger Höhe zu e rhalten , ein ('in stand , der zu einer immer 
größeren V erschuldung  de r Industrie  führt.

M e e r a n e - G 1 a u c h a u e r 1 n d u s t r i e. Die W ebereien haben 
recht nennensw erte A ufträge in Händen, und zw ar vom ln- als auch vom  
Auslande. D adurch ist die B eschäftigung nach und nach eine norm ale, bei 
m anchen Firmen eine recht. lebhafte gew orden. Trotzdem  wird allgem ein 
über außerorden tlich  g ed rück te  Preise  gek lag t, d ie durch  die inzwischen 
e ingetretenen Erhöhungen der W eberlöhne noch schlechter gew orden sind. 
Durch E ingang von w eiteren N achbestellungen ist der G eschäftsgang  der 
W ollwebereien g leichfalls gu t. ln le tz te r Zeit haben die Rohstoffpreise 
e tw as angezogen. In V erbindung mit de r je tz t e ingetre tenen  L ohnerhöhung 
w ar es unverm eidlich, die V erkaufspreise der E rzeugnisse in geringem  Um
fange zu erhöhen. W ie sich die D iskonterhöhung  auf dem G eldm ärkte 
ausw irken wird, bleibt abzuw arten , gew isse Schw ierigkeiten auf finanziellem 
G ebiete dürften  unverm eidlich sein. Die A bnehm er versuchen , durch Zah
lungen mit W echseln über diese Schw ierigkeiten hinwegziikom nien. Für 
den Export der E rzeugnisse bestehen nach wie vor Schw ierigkeiten in 
der Preishöhe.

V e r c d e 1 u n g s i n d u s t r i e. Nachdem  die W arenfabrikation  flott 
geht, ist auch hier der B eschäftigungsgrad  befriedigend. Die Einsätze halten 
sich in dem Umfange des vergangenen  M onats, de r eine S te igerung  gegen
über dem früheren brachte. Die A ussichten für die nächsten Monate können 
wohl als g ü n stig  beurteilt, werden. Leider ist die Zahlungsw eise — wie 
auch anderw eitig  — sehr schleppend. Im G kuichau-M eeraner Bezirk m acht 
sich in d e r letzten Zeit ein Nachlassen der B eschäftigung bem erkbar infolge 
des A u ftre tens der K onkurrenz aus anderen D istrik ten , woselbst günstigere  
L ohnverhältn isse  zurzeit noch vorliegen.

I’ i i s a m  e n t r u i n d  u s t r i e .  Wie au s dem Erzgebirge gemeldet 
wird, läßt sich die G eschäftslage im allgem einen als m ittel bis gut bew erten, 
ln einzelnen A rtikeln liegen bedeutende A ufträge vor. während w ieder a n 
dere A rtikel vernach lässig t erscheinen.

5©ÜCi rund und quadratisch geflochten, aus Hanf, Manilla und Baumwolle. 
S e lfa k to r le in e n , auch Lohnherstellung, S p in d e ls c h n ü re , Z e u g ,  
s c h n iire , B re m s s tr ic k e , G u rte n  aller Art aus Hanf, Baumwolle und 
Kamelhaar, auch endlos gewebt, S is a ls p a g a te  lür Postpakete und Unter- 
bindspagate, H a n fs p a g a te , roh und auch gefärbt in allen Stärken. Seil- 
montagen, Seilreparaturen, Seilkonservlerungsfette liefert und erzeugt

Böhmisch - Mährische Seilindustrie Josef Steipe jun.,
O lm ü tz  C h w a lko w itz

Telephon 541. Telegramme Steipe Olmütz.
Alle Arten Lohnarbeiten bei Beistellun« des Materiales billigst.

F lachsanbau  und L einenindustrie, Noch unm ittelbar vor A usbruch 
des Krieges w ar d ie deutsche L andw irtschaft und die K ultur einheim ischer 
H achse  weit davon en tfern t, im \  c rhältn issc  zum Bedürfe auch nur a n 
nähernd m erkliche Mengen der Industrie1 zuzuführen. 1012 waren 15.887 ha 
m it Flachs bebaut. Niemals überstieg  die .Jahresende 5000 1. Die billigen 
russischen Machst; lieben den deutschen Anbau für den Landw irt als total 
unrentabel erscheinen und die Industrie  w ar mehr denn je gezwungen, 
ihre Bezüge vom A uslände zu bew erkstelligen. 1012 erreichte die Jahres- 
einfuhr an Flächsen gebrochen und Tows 01.000 /, der Export .‘»1.000 /. 
somit etwa. 00.000 / im Inlande verblieben. Hierzu die etwa 4700 t  in län
disches P roduk t gerechnet, ergibt, den Jahresverbrauch  von 04.700 /, also 
die Industrie  mit 00 bis 05% im Rohstoffe vom Auslände abhing. Dieses 
abnorm e A bhängigkeitxverhiiltnis versetzte die Industrie  in den K riegs
jahren , welche nun fast ausschließlich für die Armee arbeitete, in eine sehr 
schw ierige Lage, welche die S taatsgew alt durch Maßnahmen, V erordnun
gen und O ganisalion des Anbaues in den Händen einer Zwangsgenossen- 
schaft und kom m issionellen K örperschaft beizukoinmen sucht«1. Schlugen 
doch die vorm aligen A nkaufsm ärkte derart um. daß sic durch die Feind
schaft. de r betreffenden S taaten  unzugänglich wurden. Der Krfolg des 
fiskalischen Kingriffes ließ nicht lange auf sich w arten und die A nbau
fläche stieg* alsbald auf das V ierfache, 1020 sogar auf 50.500 Am, nicht 
zuletzt auch infolge der bis zu diesem Jah re  gezahlten hoben Preise. Seit
dem befindet sich das Areale wieder im konsequenten N iedergänge, wie 
nachstehende Ziffern da rtu n : 1022 40.202. 102:5 45.000. 1024 41.254. 1025 
27.227. 1020 22.208 ha. Für 1027 dürfte  «li«; Fläch«1 schwerlich 20.000 Im 
überschreiten: sie ist in «len letzten  7 Jah ren  auf ein D rittel gefallen und 
n ähert sich mein* und m ehr «lern vorkriegszeitlichen Um fange. Der hau p t
sächlichste G rund hierzu ist wie«!«‘r in «hm wohlfeileren russischen und 
baltischen Flächsen zu suchen, nebstdem  noch in der großen inneren w irt
schaftlichen K rise , «li«1 spezi«4l auf «li«1 Leim m industrie ihre ungünstigen 
A usw irkungen äußerte. Mehr als ein D rittel hat auch die Ergiebigkeit pro 
1 ha seit 1022 verloren. Di«1 w irtschaftliche Depression mul schlechte 
G eschäftsgang hält nicht m inder «hm Im port an Rohliächs«m nieder. S ta tt 
«ler 01.000  / im Jahr«1 1012 hei rügen die Einfuhren 1022 0275. 1021 12.020. 
1025 11.110, 1020 0005 t. Man kann sagen, «laß Deutschlands Flachskonsum  
in d«m N achkriegsjahren 40.000 / pro J a h r  nicht überstieg und die 20.020 / 
im Jahr«1 1024 das Maximum bedeuten (00% des höchsten Vnrkriegsver- 
hraiichos). Als schlimmst«1 Periode in den Jah re»  n ich Kin kehr des friethm s 
m üssen die M onate mit End«1 1025 und im I. Halbjahre 1020 bezeichnet 
werden, zu wmlcher Zeit der Import last ganz erlosch und di«1 hrnt«1 des 
Jah res 1025 keine Abnehm er fand und erst sp ä ter einigerm aßen an den 
Mann zu bringen war, nicht vor Bmginn «hu* zweiten H älfte 1020. Zwischen 
1. Ju li 1025 und 1. Ju li 1020 gelangten  insgesamt 17.000 / zur Einfuhr. 
Zuzüglich de r 15.000 / deutschen M ateriales imsultmivn somit 22.000 t Ge- 
samtimmge. Für d ie Saison 1020 27 sind wesentliche größere Mengen zu 
gew ärtigen, etwa- wie folgt: Übernahmen vom Jah re  1025 7000 /, h rn tc  
1020 10.000 f. Im port 1020 24.700 /. macht 47.700 I. D araus sind Schlüsse 
ziehbar, daß  die Industrie  in der hdzten Saison um 50% mehr A ktivität 
en tw ickelte  als im .fahre vorher. Die Hälfte «l«‘s Konsum s en tläß t auf im 
portiertes M aterial. Arbeitern die Spinnereien im gegenw ärtigen Geschält s- 
ausm aße w’e ite r und berücksichtig t man die wachsende Einbuße an eigenem 
Rohstoff«1, das A bliängigkcitsvcrhältn is vom Auslande, so liegt die E in
sch ränkung  des Im portes außer Bereich jeder Möglichkeit. Dies beweist 
m om entan der lebhaft«1 Im port und Verbrauch an Rohstoff und an Halb
fabrikaten  wie (kirnen. Bis zum K riege und im Jahr«1 1012 importiert«1 
D eutschland 10.402 1 L einengarne, exportiert«1 liing<*geii 1552 /, demnach 
dieser Handel äußerst passiv war. Mit dem Verfall« der V aluta und der 
allgem einen w irtschaftlichen Deroulo w ar es der Industrie  benommen, auf 
«hm Im port von Garnen größeres Augenm erk zu richten. Vielmehr standen 
m ehr nur die einheim ischen Flachs«1 zu Gebot«; und die Fabrikate  konnten 
m eistens nur aus solchen bestehen. Für die Saison 1020 27 (Ju li bis Jul i ) 
ist der G arnim port von 11.120 I nachw eisbar. d«vm nur 504 t im Export«1 
gegenüber zu ballen sind, ein Uberschuß in der M<‘hreinfuhr von 10.025 1 
im V erhältnisse zu 0000 / im V orjahre. Wichtig<‘-r Anteil an dem W ieder
aufleben der Industrie  gebührt unzweifelhaft de r G esundung und S tabili
sierung de r Mark und vorschr«iit«inde A ufschw ung des S taates. Das erste 
w ar notw endig für den Bezug des Rohm aterials von außen, das zweite zur 
S icherung des Inlandm a-rktcs, w cIcIut der m aßgebende ist. Die Ausfuhr 
leinen«1!* War«; bewegt sieb nur in engen Grenzen und beträg t nur einen 
schwachen Bruchteil der ( iesam tproduktion . Vor dem Kriege versandt«; 
«li«1 Industrie  für ungefähr 10 Mill. RM jährlich W are nach «lern Ausland«1, 
annähernd ein Zehntel. 1020 27 schritt «li«* WertzilTcr wieder auf 10 Mill. vor. 
ohne dem V erhältnisse zwischen P roduktion  und Export wesentlich anderen 
Stempel aufzudrücken. Nicht wcgzulcugncndc Zeichen deuten darauf hin, 
daß Deutschlands Loimminduxtrie w’icder besseren Zeiten «Mdgegen gebt*, 
vorbehaltlich der E ventualitä t, daß ungünstige K onstellation der RohstolT- 
preise. wie gegenw ärtig , durch A ufschlag auf «li«1 Fabrikspreis«1 die Per
spektiv«1 nicht untergrübt und die Nncldrago nach Leinenwar«1 auf den 
heimischen M ärkten nicht schmäl« rt. (T. M.)

Leipziger F rühjahrsm esse. Die le ip z ig e r MusteruM'sx«* linde! vom
I. bis 10. März 1028 s ta tt . Die G roße T echnische Messe und Bau messe 

dauert 1 T age länger, also bis einsehließlieh Mittwoch den 14. März. Die
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DIE s i c f * -RIEMENSCHEIBE
BESITZT BEI GERINGEM G EW IC HT BEDEUTENDE  
W IDERSTANDSFÄHIGKEIT — M ACHT GROSSE  
UM FANG SGESCHW INDIGKEIT ZULÄSSIG -  IST  
G E N A U  A U S G E W U C H T E T  -  HAT KEINE 
NIETEN — LÄSST SICH L E I C H T  M O N T I E 
R E N  — GESTATTET E IN  A U S W E C H S E L N  
DER R I E M E N B A H N  — ÜBERTRÄGT G RO SSE  
ENERGIEMENGEN S P A R T  ANTRIEBSKRAFT

S K F- - KUGELLAGERHANDELSGESELLSCHAFT m. b. H., PRAG I.
Telephon: 212-01 Rytirskä 24. Tel.-Adr.: ESKAEF

R E IC H EN B ER G : Bräuhofgasse 14. 

P ILS EN : Solni 18. 

T E P L IT Z -S C H Ö N A U : Schulgasse 2.

F I L I A L E N :

K Ö N IG G R Ä T Z : Karlova 6 0 0 . 

B R Ü N N : Ul. Dra AI. Rasi'na 2. 

M Ä HR . O S T R A U : Str. d. 28 .0k tobe r 37.

B R A T I S L A V A :  Michaelergasse 2. 

K O S IC E : Koväcsgasse 56. 

B. B U D W E IS : Palackyplatz 62.

im lialim en der M usterm esse ahgeliaitone T extilm esse und die Schuh- und 
Lnh-rmesse bleiben wie bisher auf -1 Tage. und zw ar vom 4. bis 7. März, 
b e -m rän k t. Die Leipziger Herbstm esse 1928 findet vom 26. A ugust bis 
i. '"p te m b e r  s ta tt.

Lohnbewegung. IS a r m e n .  Die am ;i. d. M. gepflogenen V erband- 
b ihp-n zwischen den rechtsrhein ischen T extilindustrieverbänden  und Arbeit- 
;:<4.i rn m ußten als ergebnislos abgebrochen w erden. Von einigen F ach 
en  '. pen w urden am 4. d. M. K ündigungen überre icht, denen am n äch s t
em n u d e n  T age  de r S treik  folgte. Insgesam t streikt, die A rbeiterschaft

i i, 50 Firm en. Die A rbeitgeber haben beschlossen, die A ussperrung  zu 
'e rh än g en , wovon ungefähr 55.(1(10 A rbeiter betroffen würden.

B e r l i n .  Die A ussperrung in der Teppich- und M übelstoffindustrie 
v m le in 7 Betrieben verkündet.

Paten tanm eldungen . Kl. 8 a. M. 111.451. M aschinenfabrik B enninger 
\  (■.. t zwil. Schweiz. Selbsttä tige  C m sclialtV orrichtung für B reitfärbe- 
u'iM'hinen mit tiew eberück lauf; /.us. z. Pat. Nr. 374.21t». 2(1.9.25. Schweiz 
:■ n. 25.

Kl. 8 a . S. 70.151. tleb r. Sucker, G riinberg i. Sclil. L llfttrocken- 
'c  dichtmascliine. 2(1.5.25.

Kl. 8 a . S. 70.150. tlebr. Sticker, (iriinberg , Schl. 'T rockenvorrich tung  
ü.' hiufttrocken-Schliclitm asehinen. 2(i. 5.25.

KL 8 a. G. (12.18!). A lfons Götz. Chemnitz. M oltkestr. 2. H altevor- 
•ichtung m it Spitzennadcln zum Aufhängen von zu fä rbender T extilstück- 
. n e . insbes. von Strüm pfen. Socken u. dgl. m it k re isender F lotte. 12.9.24.

Kl. 8 a. S. 68.937. Spinnstoffabrik Zehlendorf G. m. b. H., Berlin- 
Jcf.terfelde. K inriclitung zum Naßbeliandelti von Fasersto ffen , insbes. 
x oist.seide. in Strälm form  in m ehreren in Heilte ungeordneten  B ottichen. 
?4. 2. 25.

Kl. 8 a. S. 72.083. lt. Seekopp K Co.. Barmen. F ärb ers to ck  für das Um- 
i. hen von S trähngarn . 31.10. 25.

Kl. 8 a . K. 92.243. Ferdinand K irchhol, Dobrau bei Friedck, Tseheeho- 
dowakische Republik. V orrich tung  zum Färben. W aschen o. dgl. von Tex- 
ilgutw ickeln im A ufstecksystem  mit kre isender T lotte. 27.12.24.

Kl. 8 a. M. 85.19ti. Emil Miihlmann. Z en trifugcnfabrik , V iersen, lth ld . 
-< hiouiler zum Naßbeliandeln von T extilgu t m it Zuführung de r Behand-
ii csfio tte  durch ein Innen-Spritzrohr. 2 .0 .24 .

Kl. 8 f. 15. 120.854. Johann  A. Bcnckiser und Dipl.-Ing. Fritz Drais- 
i,;ich. Ludwigshafen a. Ith. S tabilisieren von W assersto ffsuperoxyd- und 
’cdioratbleiehbüdern. 18. 7. 25.

Kl. 8 f. D. 51.204. W alter Dattb, B annen, Buchenst!-. 41. A ttfw iekelvor- 
iclnung für Bänder, Litzen. Spitzen u. dgl. mit senkrech t zur -VttflanF- 
■ichtung des Bandes versch iebbarer W ickeltrom m el. 9 .9 .20 .

KL 8 k. F. 59.815. l.-G. F tirbenindustric  A.-G.. Frankfurt, a. M. Ver- 
lal.ren zum W alken von T extils to lfen : Zus. z. Bat. Nr. 381.418. 17.9.25.

Kl. 8m . F. 50.321. l.-G. F a rb en in d u sliie  A.-G.. F ra n k fu rt a. M. V er
laufen  zürn D urchfärben  von G arnen oder Geweben pflanzlichen U rsprungs 
mit K üpenfarbstoffen. 14.6.24.

Kl. 8 n. J . 27.348. l.-G. F arben industrie  A.-G.. F ra n k fu rt a. M. V er
fahren zur H erstellung farb iger M usterungen auf Faserstoffen . P ap ier oder 
p lastischen Massen. 30. I. 20.

Kl. 25 a. G. 04.149. Emil G lück. Chem nitz, B eekerstr. 1. S te llvor
rich tu n g  für die Fadeiifiihreranschläge an Flarhvvirkstühleu. 20.4.25.

Kl. 25 a. K. 99.531. Bruno Knobloeh, Apolda i. Thür. Jacquard  presse 
fü r K ettenw irkstühle. 17.0.20.

Kl. 25 a. Sch. 75.000. Schubert- N Salzer M aschinenfabrik A.-G., Chem
nitz. V erfahren zur H erstellung  einer w ebw arenähnlichen W irkw are auf 
de r deutschen K undw irkm ascliine. 7 .10 .25 .

Kl. 25 a. R. 00.779. A rthu r R ichter. Berbisdorf. Cotton-W irkm aschine. 
19. 2. 20.

Kl. 25 a. J . 23.703. Jacq u ard  K n ittin g  M arione Co. Inc., New Je rsey , 
V. St. A. R undw irk- oder S trickm aschine zur H erstellung  g em usterter W are 
m ittels M usterkarte . 12.5.23. V. St. Am erika. 1.8.22.

Kl. 25 a, D. 50.971. R obert Dipper, Bodenbach a. 'I. Elbe. Tschecho
slow akische R epublik. A bstellvoriclitung fü r R undw irkstühle zur H erstellung 
von Bindfaden oder Fu tterw are , 27.7.20.

Kl. 2 5a . H. 102.170. Curl Uilseber. Chemnitz, B eekerstr. 8. V erfahren 
und R undstrickm aschine zur H erstellung  e iner schlanken Spitze an 
S trüm pfen und Socken. 5 .0 .25 .

Kl. 25 a. A. 42.804. „A strik ” A poldaer Strick- und W irkw arenfabrik  
Schäfer & K unze K om m andit-G esellsclialt. Apolda. V erfahren zur H er
ste llung  farb ig  gem u ste rter G arn k elten  zur V erarbe itung  auf de r liaschel 
oder dem K ettenw irkstuh l. 19.8.24.

Kl. 25 a. Seit. 73.820. Schubert & Salzer, M aschinenfabrik A.-G.. Chem
nitz. V erfahren  zur H erstellung  von Fersen und ähnlichen E rw eiterungen.
17. 4. 25.

Kl. 25 e, K. 98.221. Fried. K rupp G rusonw erk A.-G., M agdeburg- 
B uckau. M ehrfach-B andspinner. 0 .3 . 20.

Kl. 25 e. S. 75.302. Societe Anonym e Kodier, Paris. V erfahren  zur 
H erstellung  von Fransen für Posam entierw aren  und andere  V erzierungen. 
10. 7. 20. F ran k reich  3. 0. 20.

Kl. 29 a. T. 31.089. Dr. Ing. F ritz  T sehirseh, Chemnitz, A nnaberger 
S traße 72. Sp innvorrich tung  für das S trecksp innverfah ren  m it einem  rin g 
förm igen E inlauf für die Fällllüssig 'keit bildenden, die Spinnbrause und den 
T rich ter aufnehm enden Spinnkopf. 13.4.20.

Kl. 29 a. S. 72.030. C harles Sandoz. Mailand. Spinndüsenanordnung  für 
die T rockensp innvorrich tung  von K unstseide m it m ehreren auf einem ring
förm igen D ü sen träg er unabhäng ig  voneinander a rbeitenden  und ausschalt
baren Düsenelem enten. 14.12.25.

Kl. 29 a. C. 38.077. O ourtaulds L im ited, London. Spinndüse zur H er
stellung von K unstfäden. 1 .4 .20 . G roßbritannien . 23.0.25.

Kl. 29 a. H. 109.230. Dr. Ing. M artin Holken, B annen. B oekm ühlstr. 87. 
H alter fü r die außer B etrieb gese tz ten  B rausenköpfe für K unstseidenspinn- 
m aschinen. 11.12. 26.



598 W O L L E N -  U N D  LEI  N EN - IN D U S T R I  E. 10. Novem ber 1927.

l u i r t n m n n ^ ^

-//o« z  z-a Ico&rk. 
T H O S I S C H U l  
FLUEHUNGS/UK1ACEN•< o.Gt/-

,bc ''•i

7 7 x

Kl. 29 a. L. 02.581. Curl R udolf L inkm eyer, Bail Salzuflen. V erfahren 
und V orrich tung  zur N aßbehundlting von ruhend aufgehäugtem  Strälm - 
g am . 28. 2. 25.

Kl. 2 9a . X. 20.779. X. V. X edarlandsche K unslzijdefabriek , Arnhem , 
Holl. Verfahren und V orrieh liing7 .ur E rzeugung von K unstseide und ande
ren Gebilden aus Zelluloselösungen nach dem T tockensp innverfahren . 
30.12.20. Holland 17.J2. 20.

Kl. 701». L. 07.057. G ustav  Kiske. G rim berg. Sehles.. Säure  (i a. Laften- 
tue.h für Spinnereim aschinen. »S. 1.27.

Kl. 70 h. A. -10.589. Arm strong- Cork Com pany. P ittsburgh , Pennsyl
van ia . V. Sl. A. I tru rkw alze  für S treekw erke. 15.12.25. V'. St. A. 12.1.25.

Kl. 70 l>. W. 73.07-1. .Morris W ehli. .Mülhausen. E lsaß. M esseranordnung 
fü r K rem peln. 8 .7 .20 . Frankreich 21. S. 25.

Kl. 70 h. O. 11.2-12. ( therrheinisehe H andelsgesellsehaft m. I». H.. Karls 
ruhe i. Baden. V erfahren zur V erbesserung der Spinnfähigkeil von Natur- 
lind K unstfasern . 12.5.2-1.

Kl. 70 e. K. 92.-189. K am m garnspinnerei G autzsch hei Leipzig A.-G., 
G autzsch hei Leipzig. V orrichtung für Selhstsp inner (Selfaktoren) zur 
Erzielung eines beliebig hohen N aehdrahtes. 17.1.25.

Kl. 70 e. G. 09.197. Ea. W ilhelm Göhler, Hartha i. Sa. K upplung der 
Spindel mit de r Glocke von G loekenspinnm asehineu. 1-1.1.27.

Kl. 8 0 a . C. 30.535. E ilore C etrone. l ’onzone, Provinz N'ovara. Ital. 
A n triehsvorrich tung  für K ettselierm asehinen mit R eihscheibengetriebe.
10. 1.25. Italien. 20.4.21.

Kl. 80 b. S. 73.402. Sächsische M aschinenfabrik vorm. R ichard H a rt
m ann A.-G.. Chemnitz. Schem elsehaftm aschine für W ebstühle. 24 .2 .20 .

Kl. 80b . F. 02.043. H erm ann Fröhlich. Xeviges. Rhld.. R lücherstr. 4. 
Nadelbrett, für .laci|tiardm aschinen. 9.12.20.

Kl. SOI». G. 05.021. Fa. H erm ann Grosse, Greiz i. Y. V erdol-Jaequard- 
Maschine. deren  K artenzy linder und X adelbrett u n terte ilt und in der Brei
ten rich tu n g  e inste llbar sind. 20.10.25.

Kl. 80 b. .1. 20.940. Alfred .lohn. Gera i. Th. E inrich tung  für W ebstülde 
m it m ehreren übereinander angeordneten  W ebketten . 5 .12 .25.

Kl. 80c. G. 07.808. G roßenhainer W ebstuhl und M aschinenfabrik A.-G., 
G roßenhain. Sa. W ebstuld zur H erstellung von Asbestgew eben. 39 .7 .20 .

Kl. 80d . K. 05.374. Rheinische T ex tilfabriken  A.-G. und Georg Brock, 
Elberfeld. G obelinartige oder ähnliche lu in tgem usterle  .Jacquard-Gew ebe 
mit F rise-F iguren. 12.9.25.

Kl. 80 g. B. 122.352. C onsfant Bourgeois. Rouen. W ebschützen m it 
Hand- oder se lb sttä tig e r E infädelvorrich tung . 23.19.25. F rankreich  0 .11.24.

Kl. 80h . K. 191.817. H artm ut Keller. Plauen i. Y.. Scldoßstr. 8. E in
rich tung  für Jacquardm asch inen . 39.11.20.

Kl. 80 h. B. 120.541. A ugust B ückm ann. Aachen. K ethelstr. 0. Vor
rich tu n g  zur V erbindung a lte r und neuer K ettfäden durch  Kleben. 23.7 .20 .

P aten te rte ilu n g en . Kl. 8 b. Nr. 452.901. C. G. Ilaubold A.-G.. Chem
nitz. Sa. G ewebespann- und T rockenm aschine mit w agerech ter K etten 
um kehr. 9 .7 .25 .

Kl. 8 b . Nr. 452.101. Hugo Sarferl. Aue. Erzgeb. R iem enloser Antrieb 
für die W alzen von Trom m elrauhm aschinen. 20.8.20.

Kl. 8 f. Nr. 451.482. Dr. Alfred M atllatzki. Berlin XW. 23. F lotow str. 3. 
M eßvorrichtung für Stoffe und Bänder. 28.0 .25.

Kl. 8 f. Nr. 451.855. Anglo-Sw iss-Autom atics Herz. X Co.. St. Gallen, 
Schweiz. S toffausrich tvo rrich luug . 39 .0 .20 . Schweiz 8 .12.25.

Kl. 8 k .  Xr. 451.803. „ Ib iram ond-- K unstleder- und G um m ierungsw erke 
Karl lläfele (Y Co.. Komm.-Ges.. Lustnau. Tübingen. W ürttbg . V erfahren 
zur H erstellung doublierter Stoffe, (i. 12. 24.

Kl. 8 m. Xr. 451.231. l.-G. F arben industrie  A.-G.. F ran k fu rt a. M. V er
fahren zum Färben von A cetatseide; Zus. z. Pat. 440.541. 27.0.25.

Kl. 8 m. XTr. 452.213. l.-G F arben industrie  A-G.. F ran k fu rt a. M. V er
fahren zum Färben von Acctylz.cllulose. 15.1.20.

Kl. 8 m. Xr. 451.041. Leopold (ä sse lla  N Co. G. m. b. H., F rankfurt
a. M. V erfahren zur H erstellung von baum w ollenen oder anderen  pflanz
lichen Effektfäden. 0.11.2.3.

Kl. 8 li. NTr. 451.993. l.-G. Farben industrie  A.-G.. F ra n k fu rt a. M. Vor
fahren zur H erstellung ech ter Drucke: Zus. z. Pat.. 433.270. 20.11.25.

Kl. 25 a. Xr. 451.757. Hans Förste r. N iederzwönitz. Erzgeb. V orrich tung  
zum selbsttä tigen  E inhängen und Um hängen »les D oppelrandes auf flachen, 
m echanischen W irkm aschinen. 2 .9 .25 .

Kl. 25 a. Xr. 451.817. Schubert & Salzer. M aschinenfabrik, A.-G., 
Chemnitz. A bstellvorrichl ung für den A bschlag an  deutschen R undw irk
m aschinen bei Fadenbruch. 4. 1. 25.

Kl. 25 a. Xr. 452.177. Eugen Kasper. Feld. Schweiz. S ch a ltvo rrich tung  
für die E inste llung  des X adelzj linders an R undstrickm aschinen. 13.1.20.

Kl. 25b. Xr. 451.237. Guido Horn. B erlin-W eißensee. L anghanstr. 127. 
R undflechtm aschine mit kreisenden .'spulenreihen. 9 .9 .20 .

Kl. 2 9a . Xr. 451.208. Fried. Krupp G rusonw erk A.-G.. M agdeburg- 
B uckau. V orrich tung  zur G ew innung von Fasern  au s den B lättern  von 
A gaven. 20.4.24.

Kl. 29 a. Xr. 452.182. S p innstofläbrik  Zehlendorf G. m. b. H., Berlin- 
L ichterfelde. V erfahren zum H erstellen von K unslseidenfäden fe inerer 
Num m er aus Spinnfäden g röberer Nummer. 31.3.20.

Kl. 76 b. Nr. 452.200. D eutsche Spinnereim aschinenbau-A .-G ., Ingol
stad t. S icherhe itsvo rrich tung  fü r die A bstre iftü r von K arden. 16.3.26.

Kl. 70 c. Xr. 452.955. Jo h an n  Jaco b  Keyser, A arau, Schweiz. Antriebs 
Vorrichtung für Spinn-, Zwirn- und ähnliche Maschinen. 17.4.20.

Kl. 70c . Nr. 451.844. S ieinens-Schuckertw erke G. m. b. H.. Berlin 
Siem ensstadt. Spinnflügel. 18.9 .26 .

KI. 70c. Nr. 451.333. Friedrich Schm idt, R adeheul bei Dresden. An 
triehsvorrich fung  fü r die Spindeln von »Spinn-, Zwirn- und ähnlichen Ma 
schinen. 1.4.26.

Kl. 70c. Nr. 451.334. .1. P, Rem berg A.-G., B arm en-R ittershausen. B er
liner »Straße 100— 404. »Stillsetzvorrichtung fü r Spinn- oder Zwirnspindeln.
11. 4. 20.

Kl. 70 e. Nr. 4ol.788. G. Josep h y s E rben, Bielitz, Polen. V orrichtung 
zum se lbsttä tigen  Fnterw inden  der Fäden auf die» Selhstspinner- (»Selfaktor- 
Spindel. 17.11.20.

Kl. 76c. Nr. 451.789. Willy Freund. Chemnitz i. »S.. W eststr. 113. 
»Spinngiocke m it A ussparungen. 23 .5 .20.

KI. 70d . Nr. 451.790. Guido Hahn. G riina i. S. Fadenführer für 
F laschenspülm aschinen. 28.11.24.

KL 80 c. Nr. 452.110. M aschinenfabrik Riiti vorm . C aspar Honegger. 
Rüti. Zürich, Schweiz. V orrich tung  zum Steuern des S chü tzenkastens bei 
W echselstühlen mit zwei und m ehr »Schützen. 10.9.26.

Kl. 80g . Nr. 452.159. Ludw ig Brüll, Dornbirn, V orarlberg . B reithalter 
für Gewebe. 8 .5 .25 .

Kl. 86 e. Nr. 451.174. A nton Ilu rdalek  u. Willi. Hause, L andsberg  a. d. 
W arthe. A uffangvorrich tung  für den T reiber für W ebstiihle. 15.9.25.

Jahresabsch lüsse. D r u  c k e r e i u u d A p p r e t u r B r o m b a c h 
bei Lörrach i. B. Das Unternehm en erzielte im abgelaufenen G eschäfts 
jah re  einschließlich 5839 RM V ortrag einen Gesam tgewinn von 2.579.182 RM. 
Lei General Unkosten von 2,024.509 RM und Abschreibungen von 252.949 RM 
verblieb de r lle inye  trinn von 301.003 RM. Zur A uszahlung gelangt eine 
D ividende von 24 RM.

» S p i n n e r e i  D e u t s c h l a n d  A.-G. in G r o n a u  i. W. Die Gewinn 
und V erlustrechnung für das G eschäftsjahr 1920 27 weist einen Gesamt 
Überschuß von 4.525.593 RM aus. welchem Baumwolle und Löhne von 
3,404.431 RM, U nkosten von 059.858 RM und A bschreibungen von 179.820 
Reichsm ark gegen überstellen. Der lieingeiriitn  von 281.477 RM ermöglicht 
eine D ividende von 15%. Das A ktienkap ita l w ird lau t Generalversainm  
lungsbeschliiß von 999.999 RM auf 1'5 Mill. RM erhöht werden.

E i 1 e  n h u  r g  e r K a l t  u n - M a n ti f a k t ti r A.-(!. in E i 1 e n b u r g.
Der G ew innvortrag  von 8832 RM verm ehrte den Bruttoerlös des abgetan 
fetten G eschäftsjahres auf 765.778 RM. E abrikationsunkosten  m achten die 
A ufw endung von 649.293 RM und Abschreibungen eine solche von 36.298 RM 
nötig. Aus dem Heinge winne  von 89.186 RM ergab sieh eine D ividende von 
6%, hei R ückstellung  von 20.009 RM auf das D elkrederekonto und Vor
tra g  von 4386 RM.

F irm anachrich ten . N e u e  F i r m e n .  M echanische Feinweberei Rudolf
R auth  in R heydt. Rheinl. ------  Aug. Som m er G. m. b. H.. W irk- und Strick
W arenfabrikation in E rfu rt. Das S tam m kapita l b e trä g t 39.999 RM. Ge
sch äftsfü h re r sind die F ab rik an ten  A lexander K arl A nglist Sommer und
H ans A ugust »Sommer, beide in F lauen i. V. und K aufm ann Ewald Lev
in E rfu rt. -----  W alter Vogel, H erstellung  und V ertrieb  von Strum pfw aren
in Thalheim  i. Erzgeb., U ferstr. 11. — F. l 'a fz  seit., Färberei in Oelsnitz
i. V. Inhaberin  ist A nna H elene H aase geb. Rosznty verw. gewesene l ’alz
in O e lsn i tz .  Leinen-G lanzstoff G. m. b. H. in Berlin. G egenstand des
U nternehm ens ist die V erarbeitung  pflanzlicher Faserstoffe nach dem  Ver
fahren Seholz-l’ossanner zu W ollen. Fasern. G arnen und Geweben. Das 
S tam m kapita l b e trä g t 24.000 RM. G eschäftsführer sind Ing. K arl Scholz.
T etschen  a. E.. und P aten tin g en ieu r F ritz  A ldendorf in B e r lin .  Kar!
Schirm  & Co. G. m. b. H., Spinnerei, B ettuch Weberei und Rauherei in Kir 
chen tellin sfu rt bei Tübingen. Das S tam m kapita l b e trä g t 300.000 UM. Ge
schäfts fü h re r sind die F ab rikan ten  H einrich Holzach und Alfred K räm er, 
beide in K irchen tellinsfurt. Die K aufleute Friedrich W alker und Georg 
Reiff in K irchen tellin sfu rt erh ielten  K o lle k t iv p ro k u ra , S trum pfw aren
fabrik Tübingen K arl H aborlen vorm. Sehnaith & Spieth in Tübingen. 
Inhaber ist de r K aufm ann Karl H aberlcn in Tübingen, welcher das G e
schäft de r früheren Firm a käuflich erw orben h a t .  Textilw erk G. m.
h. 11. in M arienberg- i. S. G egenstand  des U nternehm ens is t d ie H erstellung 
und d e r V erkauf von T extilw aren a ller Art, Das »Stammkapital be träg t
20.000 RM. G eschäftsfüh rer is t de r F ab rik sd irek to r K arl W ilhelm l ’osselt 
in Chem nitz i. »S.

V e r ä n d e r u n g e n .  Die Fa. Frederik  W. Hulshof Pol in Miihlwand 
bei Treuen i. S. hat ihren T itel in „K am m garnspinnerei M iihlwand Frederik
W. Hulshof l’o l“ um geändert. ------  Die Fa, V iersener A.-G. für Spinnerei
und W eberei in Viersen i. Rheinl. ha t in Alf a. Mosel eine Zw eignieder
lassung e r r ic h te t .  Bei d e r Fa. K refolder S tückfärberei A.-G. in Krefeld
is t die P ro k u ra  des W alter H auser in K refeld e rlo sch en . Die Fa. Mecha
nische W eberei »Sorau vorm. F. A. M artin & Co. in »Soratt i. L. ba t ihre 
Zw eigniederlassung „M artins-W erke“ in K unzendorf verkauft, weshalb diese
Filiale nunm ehr gelöscht w u r d e .  Die Fa. Johannes K lug, Kunstwoll-
fabrik  in Zerbst i. A., ist in den Besitz der E hefrau  Johannes Klug, E lisabeth 
geh. Scohel übergegangen. Der Firm a w urde der Zusatz „Inh. Elisabeth 
K lug“ b e ig e fü g t. Die Fa. T ex tilfabrik  Nordheim  G. m. b. II. in N ord
heim bei Braekenheim  b a t ihren T itel in „N ordslrunipffabrik Miiller <(! A cker
m ann G. m. b. / / .“ geändert. Das Stam m kapital b e träg t nunm ehr 270.000 RM. 
Neben dem  bisherigen G eschäftsführer K aufm ann O skar Müller in S tu tt
g a r t w urde de r K aufm ann Erich A ckerm ann in Heilhronn zum G eschäfts
führer b e s te l l t ,  Von der Fa. H ans Summa, m echanische W eberei G. m.
b. H. in Schw arzenbach a. S. erhielt der K ollek tivprokurist K aufm ann
A rthur P ittro ff E inzelprokura. ------  Aus de r K lite-Strum pf-A ppretur 0 . m.
b. H. in Chemnitz i. S. sind die G eschäftsführer Ksiel (K arl) W ilder in 
Chemnitz und O skar Broide in Berlin ausgesehieden. N euer G eschäfts
führer ist der K aufm ann Pau l H erm ann K önig in Chemnitz.

L i q u i d a t i o n e n .  Die Fa.. N ordstrum pffabrik G. in. b. H. in Nord
heim a. N. i. W ttbg. hat sich aufgelöst und findet Liquidation sta tt. L iqui
da to r ist de r b isherige G eschäftsführer O skar Müller.    Die Fa. F. Patz
sen. G. m. b. H.. Färberei in Oelsnitz. i. V., hat die L iquidation und Fm-
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Stellung- in eine Einzcllirtna beschlossen. L iquidator ist der T ierarzt Dr.
Hellmuth Hanse in O e lsn itz .  Die Fa. P reetzer W eberei und Blaudruckorei
vorm. II. A. (». Schum acher G. m. I>. II. in Kiel befindet sich in Liquidation. 
L iquidator ist der K aufm ann Wilhelm Schliiler in Kiel.

L ö s c h u n g e n .  S trum pfw arenfabrik  Tübingen Schnaith & Spieth in 
Tübingen infolge V erkauf. Seidenstoff-W irkerei A.-G. in Merlin. -
K unstw ollfabrik Faul Kühn & Co. G. m. b. II. in Berlin.

P ersonalnachrieh ten . Aus dem V orstande der Fa. S trick- und W irk 
w arenfabrik Sodann «Sc W alter A.-G. in F rfu rt sind Kaufm ann .Johannes 
Sodann und K aufm ann Willi W alter ausgeschieden. Zum neuen V orstand 
w urde der K aufm ann Bruno H agedorn in F rfu rt bestellt. Bei der Fa.
G ottlieb Ileck er «Sc Söhne. Strum pf- und W irkw arenfabrik  A.-C. in Chem
nitz i. S. w urde Arwed K resse als V orstandsm itglied gelöscht. An seine 
Steile ist. de r K aufm ann Fritz I hle in S iegm ar getre ten .

Fusion. Die G eneralversam m lung  der Fa. Chemische Fabrik Milch 
A.-G. in Oranienburi/ bei Berlin hat die Fusion eines Teiles ihrer Betriebe 
mit der Fa. A.-C. de r Chcm. P roduktenfabrik  Pom m erensdorf beschlossen. 
Die übrigen A bteilungen für T extil- und Leder-Chem ikalien und für Thom as
mehl werden von einer neuen Gesellschaft. u n ter dem Titel ..Oranienburger 
chemische Fabrik in Oranienburg mit dem Büro in Char/oftenburf/,
Hardenberyslr. 1a. übernomm en und u n ter der F ührung  de r A bteilungs
leiter der bisherigen Firma weiter betrieben.

Großbritannien
K unstseiden-Ein- und A usfuhr. Dur Im port innerhalb  de r drei Q uar

tale 1927 in Fabrikaten  " a n /  und teilw eise aus K unstseide nahm folgende 
Formen an : G estrickte und ifewirkie A rtikel aus Keinseide 299.81!;! Dutzend 
Paare. Aus K unstseide 375.430 Dutzend Paare. K unstseidene Karne 
1.987.537 lbs im W erte von 4:19.21;! £ .  (ianzfabrika te  im W erte von 
1 219.48(1 X'. Abfälle 82.895 lbs im W erte von 10.017 £ .  E xport: G estrick te  

und gew irkte W are aus Seide 71.635 Dutzend P aare. Aus K unstseide 
629.181 Dutzend Paare. K unstseidene (tarne  5,901.124 lbs im W erte von 
1.274.859 £ .  M anufakte im W erte von 4.079.220 £ .  Abfälle 233.733 lbs im 
W erte von 8379 £ .  W iederausfuhr: Seidene W irk u are  17.908 D utzend Paar. 
Aus K unstseide 40.805 Dutzend l'aa re . (tarne  177.943 lbs im W erte von 
30.785 £ .  Fabrikate  im W erte von 302.710 £ .  Abfälle 10.700 lbs im W erte 
von 1415 £ .

Export- au Stückw are aus K unstseide  
Ja n u a r  bis August 

F ilter 5% K unstseide . .
Von 
Von 
Von 
Von 
Von 
Von 
Von 
Von 00%

% 
10% 
15% 
20% 
30% 
40%- 
50%
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Ja n u a r  bis August 
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und Baumwolle’ in Q uadratyards 
8 Monate

............................ 2.410.012
. . . .  5.590.854

.............................................  4.005.873
. . . .  3.190.459

.............................................  4.180.420
u n ter 4 0 % ...........................  4.781.747
unter 5 0 % ...........................  9,489.040
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und d a r ü b e r ............  3,180.870

44.027.957
Ja n u a r  bis August im

bis
bis
Ins
bis

unter
unter
un ter
un ter

10%
15%
20%
30%

len Monalen

und W olle 
8 Monate

Von
Von
Von
Von
Von
Von
Von

bis
bis
bis
bis

bis
und

unter
unter
u n ter
unter
un ter
linier
unter

10%' 
1 :>%
20%
30%'
40%
5(1%
00%

darüber

in Q uadratyards

470.090
203.503

48.124
39.180
42.971
90.470

215.277
08.082

8.073
1.192.382

gegenüber 1.023.930 Q uadratyards im Vorjahre. Der E xport e rstreck te  sieb 
über alle L änder der E rde, doch zu über 80% über überseeische, b eson
ders in Asien.

V erkehr der bedeutendsten  A ullenhandelshälen  (London, L iverpool. 
M anchester und flu!]). A lle weisen fiir (las J a h r  1926 am Im-, Ex- und 
W iederexport Ausfälle auf. London ist nach wie vor de r bedeu tendste  
llafenplatz mit 701,000.122 £  (icsam tum satz  1920 und m it 745,425.372 £  
im Jah re  1925 (A bgang 43,819.250 £  oder 0% ), Liverpool m it 508,000.721 £  
kontra 579,080.083 £  (A bgang 71,079.302 £  oder 12’3% ), Hull mit 
105,457.221 £  gegenüber 115,083.107 £  (A bgang 9.025.940 £  oder 8'3% ), 
M anchester mit 90,478.534 £  gegenüber 115,047.548 £  (A bgang 19,109.014 £  
oder von 10%). M aneliester hat dem nach am m eisten verloren  und ist. von 
Hull iibeilliigelt worden. Zum Teil wird der Fehlbetrag  von über 19 Mill. £  
bei M anchester der verwoblfeillen Baumwolle zugeschrieben. Die n ied ri
geren Zitfern sind auf jeden  Fall der Ketlex de r allgem einen Depression 
im H andel und W andel und de r Industrie.

F abriksankäufe  fü r K unstseidenzw ecke. Die im Ju n i mit dem K apitale 
von 250.000 £  ins Leben gerufene schottische G esellschaft Artificial S ilk s  
Ltd. hat in Toiigland  eine d isponible und desgleichen in Hude  die unter 
dem Namen l ’rovideuce Mill bekann te  Fabrik  angekauft, um darin  die 
A nfertigung von K unstseide sow ie auch M ischgarnen und das Verweben 
derselben zu betreiben. Die M ontage de r M aschinen auf K unstseiden-

bersteüm ig in der Fabrik in Toiigland soll schon im Dezember beginnen 
und mit Februar das erste Garn erzeugt werden, dem sich sofort das V er
weben anschliel.lt. Binnen (i Monaten ist der kom plette  Betrieb beider 
Anlagen, geplant.

R ückw irkungen der A ufhebung der P roduktionse inscliränkung  der 
A m crikahaum w olle verarbeitenden  Spinnereien. In den Kreisen der Baum- 
woilindiistric bat der Beschluß der Spinnervereinigiing, die Produktions- 
einschränkungen nunm ehr aufzuheben, grobe Sensation hervorgerufen. Der 
Baunnvollgarnm aikl gesta lte te  sich geradezu chaotisch. Nach anfänglich leb
haftem V erkehre kam es zufolge der weit verbreite ten  B efürchtung eines 
jähen Pre isstu rzes zum völligen S tillstände des G eschäftes. Die V ereini
gung gibt als Grund ihres Vorgehens die T atsache an. daß, während sie 
eine kurze A rbeitszeit und m öglichst niedrige Preise angestreb t hätte , d ie
jenigen Finnen, die nicht Milglieder der Vereinigung sind, aus den besseren 
V erhältnissen Vorteil gezogen und ihre P roduktion so eingerichtet haben, 
daß sie die M inimalpreise der Vereinigung unterbieten  und die volle A rbeits
zeit einlialten konnten . Die Vereinigung erk lärte , daß sie in Zukunft nicht: 
gewillt sei. die Last des Handels allein  zu tragen.

U nregelm äßige B eschäftigung in den B lackburner W ebereien. A ugen
blicklich leiern am Platze und dem W eichbihle 20 Fabriken: 15.000 W eb- 
stiihle steiien zur Gänze, hauptsächlich wegen des unzulänglichen Kohwaren- 
absatzes nach Indien. Meldungen über unregelm äßigere B eschäftigung der 
W ebereien laufen auch aus anderen  S täd ten  ein. T ex tilfabriken  stellen 
vielfach zum öffentlichen V erkante, ohne Alm einner zu finden.

F irm anachrich ten . L i <| n i d a t i o n. Die seil beinahe 100 Ja h ren  in 
Blacklmrn bestehende Firma II’. II. Iloiiitii/ Ltd. mit 78.514 Baumwoll- 
M ulcspindeln und 1330 Webst üblen liquidiert und die Fabrik gelang t zu 
freihändigem  V erkaufe an den M eistbietenden. Ursache ist das hohe A lter 
des gegenw ärtigen Inhabers Sir W. 11. H ornby. Baronet und K ran k h eit 
seines zur Übernahme berufenen Sohnes. H ornbys waren durch 09 Jah re  
d ie V ertreter von Blackburn im Uiitcrliause. einer derselben mit Jam es Bul- 
Inugh (heute How ard & Biilougli) Mitte des vorigen Jah rh u n d erts  Erfinder 
w ichtiger Verbesserungen an Textilm aschinen.

S t r e ic h e  m i t  S e ic h e s  „ A L U M I N  " - R O S T S C H U T Z F A R B E !
F ür Eisenkonstruktionen der beste und haltbnrste Anstrich, in Verbindung mit „ L in o l in " -  
Rostschutzfirnis. Feinste bunte Ölfarben für Mauerwerk, Holz und Eisen. Holländische 
Emaillen, weiß und bunt. „ H y d ro f i r n is " ,  F a s a d e - F a r b e .  Sämtliche In d u s tr ie ^ L a c k e , 

A u to » L a ck e , „ M a lk a r t in " -W a n d a n s tr ic f i ,  w isch fest.
S p e z ia U L a c k e -  u n d  F a r b e n f a b r ik e n  A N T .  S E I C H E ,  A U S S I G  a . d. E lbe . I

S em cstra lausfuhr und Im port an
Halbjahre folgender Ja h re  in Tonnen.

Frankreich
Textilien, bezogen auf die ersten

E i ii I’ ii li i‘ :
Baum wolle W olle Seide G arne und Gewebe

1913 . . . 180.000 10.000 28.000
1925 . . . . . 181.00(1 105.000 7.200 30.000
1920 . . . . . . 180.000 181.000 8.200 29.000
1927 . . . . . . 179.000

A
189.000

ii s f u Ii r : 
( ’

5.800 

'('wehe aus

30.000

W äsche Beide 1Saiiniwolle W olle Garno
1913 . . . 4100 34.000 12.000 45.000
1925 . . . 5000 26.000 13.000 22.000
1920 . . 4400 27.000 14.000 21.000
1927 . . . . . . .  3800 4100 34.000 12.000 45.000
Die Fnbeständ igkeil des L eides g esta tte t nicht-, den A ußenhandel auch dem 
W erte nach zwischen den einzelnen Perioden zu vergleichen und das V er
hältn is g enauer zu bestim m en, oberflächlich  figurieren  im Exporte baum 
wollene Zeuge im .Jahn» 11)26 mit 1.427,000.000 Frcs., 1027 mit 1.ö l0,000.000 
Fres., Woll- und Baumwollgarne mit 881.000.000 und 1.410,000.000 Frcs. 
gegenüber 185.000.000 und 110.000.000 G oldfrancs 1010.

A usbeute des O berrheins zu F lek tro k ra lts ta tio n en . P ariser B erichte 
melden die nächstens beginnende V erw irklichung des ä lte ren  K analhau
projektes. welches Basel mit S traß b u rg  mit dem W asser des R heins zum 
Zwecke des Schiffsverkehrs als auch des Gewinnes an K raft verbinden soll. 
V orläufig soll nur der erste  Teil de r ganzen 110 km langen A nlage zwischen 
Basel und S traßburg , die auf 2 Milliarden Frcs. K osten berechnet w ird, der 
7 km betragende  A bschnitt bei Kembs ausgcführt und in 5 Ja h ren  dem 
Betriebe übergehen werden. Durch 7 M onate des Ja h re s  b e trä g t die W asser
menge des Rheins pro Sekunde 850 nF bei einem (Jefälle von 1 nt pro 
1000 nt, welches 10.000 FS liefert. 5 XA  km  strom abw ärts der schweizerischen 
Grenze ist in das Bett de r Finbau einer Sperre geplant, welche den W asser
spiegel um 7 m  heben wird und d ie  S tadt Basel dazu nötig t, verschiedene 
V orkehrungen zu treffen, welche den sonst schädlichen Folgen de r Frhöhung 
E inhalt gebieten. M ittelst eines «Systems an  Schleusen ist die Höhe des
Staues regulierbar. In dem K anäle finden pro «Sekunde bei einer Geschwin-

geräuniig  F latz. Die Tiefe ist mit 7 m ange- 
am nördlichen Ende des K anals ist- auf 11 m
rchschnittlich 120.000 FS herzugeben, d ie durch
Strom  um gesetzt, den östlichen Gegenden zuge

führt. werden sollen, von welchen man weiß, daß hier die hinlängliche Ab
satzm öglichkeit besteht. Die Kosten dieses ersten  A bschnittes g laub t man 
m it 300,000.000 Fres. Voranschlägen zu können, wovon 65,000.000 auf das 
W ehr entfallen. Mit de r spä teren  Fortführung  bis .Straßburg in der Länge von

digkeit von 0’7 m  850 nF 
nommen. Das Nutzgefälle 
bemessen und geeignet, du 
Turbinen entw ickelt und in

DA.QJX&.-Trocknung
Danneberg&Quandt

Installations - Abteilung

Berlin - Lichtenberg.
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Globol
töl-ef M o th en  

s ich er
Muster und Preise geben ab

Fritz Schulz jun G.m.b.H..
Aussig a. E.

110 km  ist die Anlage von insgesam t 8 K raftw erken  gedacht. Fahrzeuge, 
die heute ihre Reise im S traßburger Hafen beenden, werden kü n ftig  bis 
Basel herauffahren können. Die Befugnis zur Realisierung' des P ro jek tes  
behalten derzeit, zwei O esellschaflen in der Hand, d ie eine als „Societe 
Energie Electrir/ue du lih in“, die andere  als „Societe des Forcen Motrices 
du Haut-HMn, die soeben 250.000 A ktien zum W erte von a 500 Fres. zeich
nen. Die oberrheinische Oesellschaft ist im Besitze der Konzession fü r den 
Betrieb auf 75 .Jahre, beginnend mit der Fertig ste llung  der K em bestation. 
Der F rach tenverkehr im S traßburger Rheinhafen stieg von 1.800.000 t im 
•fahre 1913 auf 3,500.000 t 1920.

K unstseide k rä ftig e r zu m achen. Nach dem französischen P a ten te  
Nr. 608.011 von B. Ueprat können N atur-, Schuppe- und K unstseidengarne, 
auch andere G espinste, haltbarer, fester und g lä tte r gem acht werden, wenn 
man sie 20 Minuten in eine 40" C warm e Flotte  aus 40 g Leinsam en, 20 g 
G elatine, 5 g Zucker und 3 g  Gum m iarabi pro 1 l Flüssigkeit bringt, zen
trifug iert und durch 48 S tunden bei 40" C trocknet. Die G arne gew innen 
dadurch  6% an Gewicht, an S o lid itä t und besseren Halt der Faser. Vor
zugsweise ist das V erfahren auf K unstseide geeignet.

Italien
System atischer Lohnabbau. E in R undschreiben de r „Confederazione  

Generale deil'Industria"  ha t für den Lohn- bezw. Gelurltsabbau an  die ange
schlossenen G ruppen folgende R ichtlinien herausgegeben:

1. W enngleich de r allgem eine G rundsatz des A bbaues in dem vom 
D irektorium  der P a rte i festgelegten  Um fange unabänderlich  ist, können die 
V erbände je  nach de r besonderen Sachlage Ausnahm en bezügl. der A n
wendung" der V orschriften durch Übereinkom men zugestehen.

2. Sofern die neuerliche R eduzierung einschließlich de r letzthin gesetz
lich verfügten  20% überschreiten  sollte, so soll d ie  A ngelegenheit seitens 
der Fachverbände und gem ischten A usschüsse nochm als eingehend durch 
gep rü ft werden.

3. Eine R evision der V orschriften d a rf nur in ordnungsgem äßem  Über
einkom m en in jed er einzelnen G ruppe vorgenom m en werden. Keine Ver
w altung  darf abändernde  Bestim m ungen in K raft tre ten  lassen, w enn die 
einschlägigen Fachverbände sie n icht genehm igt haben.

4. ln den jen igen  Gewerben, die in Schichten und mit um 50% oder 
m ehr ve rk ü rz ter A rbeitszeit arbeiten , muß zunächst eine E inigung dahin 
erzielt werden, daß  dem  Lohnabbau eine entsprechend verlängerte  A rbeits
zeit- vorauszugehen hat.

5. Bei A kkordarbeiten  findet die A nw endung der V orschriften n u r in 
Bezug auf die Teuerungszulagen s ta tt, isofern keine T euerungszulagen ge
geben w erden, ist der Abzug vom A kkordlöhne vorztinehm en, in dem  Maße, 
daß  er obigen Norm en entspricht.

6. Falls kein K o llek tiv v ertrag  ex istie rt, so muß in m ündlichen Ab
m achungen über d ie Lohnkürzung der Bezüge der A rbeiter und A ngestellten  
ein Z eitpunkt für den A bschluß eines A rbeitsvertrages festgesetzt werden.

7. Die zuständigen in te ressenverbände  sollen nach obigen R ichtlinien 
V erhandlungen über K ollek tiv rev isionsverträge e inleiten und abschließen. 
Sofern dies nicht möglich ist, soll d e r gem ischte P rov inzia lausschuß  ein- 
greifen. Sofern auch dies V erfahren fehlschlägt, haben sich die V erbände 
an die ihnen übergeordneten  O rganisationen zu wenden. L etzteren  bleib t 
es sowieso ste ts unbenom m en, in jedem  Falle von sich aus bei d e rartig en  
V erhandlungen einzugreifen. Die Entscheidungen d e r paritä tischen  A us
schüsse m üssen vom M inisten) delle Corporazioni an erk an n t werden.

8. Falls ein  na tiona ler T arifv ertrag  besteht und die zentralen  V erbände 
d ie  Vornahm e der L ohnrevision in einem  nationalen  Z usatzverträge für tu n 
lich halten , so kan n  diese in de r üblichen W eise vorgenom m en werden, 
jedoch u n ter B erücksichtigung etwa iger V orstelluüjreu, <lio se itens de r e in 
zelnen provinziellen V erbände wegen lokaler besonderer V erhältn isse er
hoben werden. Dieses Schema ist. u n ter dem Einflüsse dos S taates zustande  
gekom m en und steht un ter s taatlich er K ontrolle durch die anerk an n ten  
G ew erkschaften.

Spanien
Von der K unstseiden industrie . Die spanische K unstseiden industrie  ist, 

n ich t m ehr neuesten Datum s, sondern ihre A nfänge reichen um über 20 Jah re  
zurück, doch gedieli sie nie zu größerer B edeutung und von den dam als 
begründeten  3 Fabriken a rb eite t heute a ls einzige n u r noch d ie  „De Sedas 
Artificiales de Vnldenoceda“, Santander, die jährlich  ungefähr (10.000 kg  
fe rtig ste llt: sie ist sehr beschäftigt., a rbeite t mit Überzeit und soll deshalb 
au f d ie  fünffache Leistung verg rößert werden. Größere ausländ ische K on
zerne betreiben im L ande den V erkauf ihrer Garne oder p lanen die E rrich
tu n g  von Fabriken, resp. bauen auch schon daran , wie die vor ein iger Zeit 
o rgan isierte  Courtuidds-Hispa/ia, Barcelona, nicht nur um Garne nach eigenem  
V erfahren, sondern auch nach Dr. Beta D om er  aus E spartog ras anzufertigen , 
einem  in Spanien heim ischen Gewächse. U nter besonderer l ’a tronanz  der 
holländischen „Breda“ ist d ie „S. A . La Seda de Barcelona“ ins Leben 
ge tre ten , die w ieder enge Beziehungen zu der „International Viscose Co.“ 
besitzt. Im A uslande beurteilt m an diese P ro jek te  m it Skepsis, nachdem  
Spanien n ich t über d ie  auf eint1 so iiolie P roduktion  zulangende V erbrauchs
industrie  verfügt und das Fazit in einer Ü berproduktion enden dürfte.

Schweiz
N eues K unstseidenw erk . Aus Zürich wird über die A daptation  der 

Fabriksanlagp de r A.-G. Seeriet. Arbou. in w elcher bisher A ppretur 
betrieben wurde, zu einer K unstseide idabrik  berichtet. Der Betrieb als 
A ppre tur ha t bereits aufgcliört.

Holland
K unstseiden fab riksverg rö lte rung . Die Fabrik der E nkogesellschuft. 

Arnhem  wird vergrößert: mit dem Zubaue wurde sofort begonnen. Nach 
Fertigste llung  w erden 1000 A rbeiter m ehr angeste llt w erden können.

Lettland
A usgeschriebene L ieferung. Das ie itlan d isrlie  A rsenal in R iga schreibt, 

die L ieferung von 40.000 in 20 mm  breitem  S trum pfband (in Schutzfarbe), 
270 m 2 e inseitig  gum m iertem  MetkaistolT, 800 in- beiderseitig  gummiertem 
Metkalstoff, 34.000 m  50 min breitem  Band (in Sehnt/.färbe), 270 kg  Sfachem 
Flacbsgarn  (in Sehutzfarbe), 70 kg  3faebem Segelgarn. 14 kg  Sfachcm Flachs- 
garn  und 330 k g  3fachem  Federbindfaden aus. N äheres durch den W irt
schaft steil de r aussebreibenden Stelle  in Riga» A lter Lagerplatz 84a. K aution 
3% des ( tffertcii wertes. T erm in: 29. Novem ber 1. J.

Polen
W irtschaftliches. Ein- und A usfuhr. Polens H andelsverkehr mit frem 

den L ändern , der 1924/25 sehr bedeutende Ü berschüsse im Im porte aufwies, 
ist zw ar imm er noch passiv , doch n ich t m ehr im gleichen Maßstabe und 
nam entlich für A ugust I. .1. h a t d ie Geldsum me sich tbar abgenom m en, wie 
aus nachstehender Ü bersicht fü r die E inzelm onate d. .1. hervorgellt, welche 
die W erte  in Millionen G oldfranken anführt.

Im port E xport Im port Export
Differenz

Jä n n e r  ...................................... 168 116 _ 8
Feber ...................................... 112 116 4
M ä r z ........................................... 128 129 1
A p r i l ........................................... 148 119 29
M a i ........................................... 164 114 50
J u n i ........................................... 166 114 46
J u l i ........................................... 136 114 22
A u g u s t , ...................................... 130 121 9 -

E infuhren in den Monaten Mai bis einschließlich August:
Mill. G oldfranken

Mai Ju n i Juli August
G etreide und Mehl . . . .  41 41 15
A ndere  N ahrungsm itte l .  . . 16 13 12 11
A ndere B odenprodukte  .  . . 12 12 12 12
R ohbaum w olle, Ju te , W olle . 24 27 22 22
T e x t i lw a r e n ........................... 13 14 Tj 13
Im porte  in Industriebedarf.

M etalle, Chem ikalien, Ma
schinen ................................. 58 53 62 65

164 16(1 136 130
Der am stä rk sten  fü r A ugust zutage tre tende  Ausfall im Im portm ehrbetrage 
ist in e rs te r  L inie das R esu lta t der eingeschränk ten  Getreidebezüge und 
bän g t m it dem  B eginne de r heim ischen E rn te  zusamm en, welche eine befrie
d igende ist. Auch Rohstoffe haben etw as verloren, hingegen sind andere 
K lassen en tw eder s ta tio n ä r geblieben oder gestiegen, so die E infuhr an 
E rzeugnissen de r Metall-, E isen- und M aschinenindustrie sowie in Chem i
kalien. Der gesam te A ußenhandel bis Ende August läß t das Defizit von 
143 Mill. G oldzlotys erkennen. T rotzdem  sind die R eserven der S ta a ts 
b ank  dadurch  n ich t geschw ächt w orden, im G egensätze zu d e r A usleerung 
in den Jah ren  1924/25 durch das gew altige Übergewicht d e r Einfuhr, beglei
te t  von dom Sturze des Geldes im Ju li 1925. G egenw ärtig  und seit F rüh jah r 
1926 ist k o n s ta n t das G egenteil der Fall und schließt m it E nde Dezember 
1926 m it 263 Mill. G oldzlotys, mit 350 Mill. heuer am 31. März und mit, 
389 Mill. E nde  A ugust, fraglos als R esu lta t an die Industrie  und den H andel 
gew ährter Im portk red ite . A m erikanische Banken schlossen im Sommer mit 
Polen einen W echse lk red it von 10 Mill. $ ab  und m it dem selben Syndikate  
soll diesen H erbst ein w eiteres D arlehen von 70 Mill. t|i vereinbart werden, 
bezw. zur öffentlichen A uflage in London und New-York gelangen, welcher 
B etrag  d ie S tellung de r S taatsb an k  gegenüber norm alen F luk tuationen  in 
der N achfrage nach frem den Um laufsm itteln noch w eiterhin stä rk en  dürfte. 
Von der Anleihe und den sonst gew ährten  K red iten  kann  unzweifelhaft, 
g rößere B elebung der M ärkte und g este igerte r Im port e rw arte t werden. 
Man selilägt. vor, T eile des B etrages zugunsten  de r L andw irtschaft, T eile 
zugunsten län g s t fä lliger A usführung öffentlicher kom m unaler Unternehmen 
(Baue und E inrichtungen) verw enden zu wollen, wodurch auch unzweifel
haft die Industrie  und in ländische P roduktion  gew innen müsse. Zunächst 
w ürde hauptsächlich  im M aschinenim porte, in de r E infuhr elektrischer 
A pparate  und H ilfsm ittel, in C hem ikalien das verm ehrte  K ap ita l sich a u s
w irken, w ovon die A nfänge übrigens bereits seit, den letzten  M onaten walir- 
genom nien w erden können. U nausbleiblich w erde de r K onsum  und Bezug 
anderer V erbrauehsartikel dem Beispiele bald folgen. Es genügt nicht, wenn 
H äuser, d ie m it Polen V erbindung anstreben , gelegentlich einen Reisenden 
liersenden oder A genten bestellen, wie es se itens der britischen Industriellen  
geübt wird. Die großen, m it dem Lande arbeitenden  Firm en sind  der A n
sicht-, daß  sich de r ständ ige  K ontakt nu r durch besondere Filialen und 
Verschleißbüros, d ie  den ganzen V erkehr besorgen und auf den wichtigsten 
P lätzen  e tab lie rt sind, au frech t erhalten  läßt. Die Reform  der F inanzen ist 
am definitiven S tandpunk te  angelangt, im Budget das Gleichgewicht, sogar 
m it M ehreingängen liergestellt. Die P reise sind stab ile r als sie es je  seit 
dem K riege gew esen sind, und zw ar sind sie im G roßgeschäfte gestiegen,
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im K leinhandel eher gefallen, die Zahl de r A rbeitslosen ist im Sinken. Mit 
\  ortrauen ist. auf Expansionen des A ußenhandels zu bauen und zu mäßigen 
Bedingungen bewilligte K redite lassen angeblich gewinnbringend«' (le 
st hiifto erholTen.

Rußland
T extil-E rzeugung und -H andel im I. Sem ester des W irtsch aftsjah res 

1026/27. Ein Bild des russischen T ex tilm ark tes vom 1. O ktober 1920 bis 
Ende Mürz 11)27 gibt das „Statistische Iiiiro des H-TS“. Nacli dem selben 
sind die Fabriken in ..Trusts"  zitsam m cngescldossen, <lie dem W T S  (A llrus
sisches T extils \nd ikat.) un terstehen , das eine W arpnlioldinjrjresellschaft fü r 
die syndizierte  Industrie  ist. Der Konsum, d. h. hauptsäe,hli<di die im „ /en tro-  
■u.jus" zusaminensreschlossenen K onsum gesellschaften, decken ihren Bedarf 
zum überwiegenden Teile heim II TS, zum kleineren Teile d irek t bei den 
Trusts un ter A usschaltung des l l ’J'S. Seitens des W TS  sowie seitens des 

eiitrosojus•' wird in steigendem  Maße fü r I.ielerungsabschliisse die Form 
der sog. ..GV/irfor/ouwz/“ , das heil.lt G eneralverträge. gew ählt. Diese Gencral- 
verträge sinil langfristige' L iel'enm gsabschlüsse, die de r In d u strie  rechtzeitige 
und genügende E indockung mit Rohware und fo rtlaufende B eschäftigung, 
den Käufern den Vorteil der Liol'erungssichersteliung bei günstiger P re is
gestaltung sichern sollen. Da sich aber im Laufe der Zeit herausgeste llt hat. 
daß hei O cneralvcrtragcn nicht immer den Erfordernissen des M arktes in 
Bezug auf M odeversehiebungen. die in 11 er T extilb rauche  auch in R ußland 
eine grobe Rolle spielen, mu ligckonnnen w erden kann , ist man neuerdings 
im Begriffe, die G eneralvertläge durch sog. „Vorläufige V erträge“ zu ersetzen, 
die der Indu strie  und der K äufersehaft eine bessere G elegenheit geben sollen, 
die erwähnten A nsprüche zu befriedigen. Im erster, W irtschaftshalb jahrc  
hat die Erzeugung wie folgt zugenommen:

Baum Woll
industrie  

4657 
101’4 

120475 
119T

Woll- 
ind ustrie  

627 
92’9 
37’!) 

132’0

Leinen-
industrie

100’2
114’8

3075
110'd

Zahl der beschäftigten A rbeiter (in  1000)
In % zum 1. H albjahr 1025/2(1 . . . .

Hergesfellte W are (in Mill. Meter) . . .
In % zum 1. Ila lh jah r 1925 20 . . . .

Die Ahsa.tzkoiizcnl.ration der T rusts beim [F'/’S ist noch immer im Zu- 
nehnien begriffen, auch diejenigen T rusts, die noch durch selbständige H an
delsabteilungen und deren Filialen verkaufen können, haben ihre W aren
abgabe an das W T S  im Vergleiche zu 1925 20 verstä rk t. Die Zahl dieser 
selbständig verkaufenden T ru sts  wird aber imm er k leiner und beschränkt 
sieh jetz t hauptsächlich auf den „Iin-Te.rtiltrust“ (lw anow oxnessensk), den 
..Sur/iintrust“ und außerdem  auf den „Lenini/rudtextiltrust". Einige w eitere 
T rusts setzen ihre W are u n ter A usschaltung des W T S  d irek t durch Örtliche 
B nbem em entshandelsstellen und deren Filialen ab.

Die G esam tum sätze säm tlicher syndiz ierter T ru sts  betrugen 99875 Mill. 
Rubel gegen 884’9 Mill. Rubel im ersten  H alb jahre  1925/2(1, was einer Um satz- 
-teigening von 17’5% gleiehkom m t. W ie schon erw ähnt, spielt de r Absatz 
an das 1P77S hierbei eine dom inierende Rolle. E r be trug  7973% der G esam t
produktion gegen 04’0% im ganzen Jah re  1925/20. F ü r die einzelnen T extil- 
iudustriezweige erg ib t sieh folgende B eteiligung an ihrem  A bsatz  (in Mill. Rbl.):

Abnehm er
A nteil d. S taatsind . 11. Groß K lein Insge

Industrien WTS W TS i. % am tl. t Irganisat, handel handel sam t
Baumwoll- . . . 5157 77'0 4.3’4 92’8 12’8 6647
Woll- . . . . 13375 837 1.37 84) 44 159’2
Flachs- . . . . 7775 80’9 107 77 075 95’8
J u t e - ..................... 24’9 83"0 3/0 2'0 — 29‘9
■s eidc- . . . . 1075 lOO’O — — — 1071
Strick- u. W irk

waren- . . . 254 74'2 3’4 2’8 2’4 33’8
Zusammen . 792 9 7975 73’ti 113'4 19'9 999’8

Im Jah re  1925 20 betrug der A nteil des (F7'.S an  de r A bnahm e der P ro 
dukte aus den einzelnen Branchen (in % ): 71T>, 52’8, 58T>, 25’0, 43'3 und 39‘2. 
'■.oiaits ersichtlich ist. daß die W arenabgabe an das WTS in v e rstärk tem  
I empo vor sich geht. Die geringste S teigerung haben B aum w ollfabrikato 

.ntfzuweisen, was daher rührt, daß die B aum w blltrusts die ersten  w aren, die 
•hre G esam tproduktion schon von A nfang an in erheblichem  Maße dem
0 TS zufiihrlen. Die von den T rusts außerhalb  des W T S  untergebrach te  
W are hat nur einen kleinen A nteil am G esam tum satz. Die T rusts setzten im 
direkten  Großhandel 1134 Mill. Rbl., im direk ten  K leinhandel 19'9 Mill. Rbl. 
um. Folgende Trusts sind Abgeber im K leinhandel: ,,Lrninr/radtertiltrust 
..III. S taut sbau tuicolltrust", ..IV/adiiuirtrust" und „Tw ertrust", säm tlich für 
Iiaum wollwaren. Der effektive Anteil der K leinhandelsum sätze an den Ge
sam tum sätzen der T rusts betrug nur 2’1% gegen 575% 1925/20. Am Grol.1- 
hendelsum satz außerhnlli des IF7 S ist hauptsäeliliclt die Baum w ollindustrie 
und J-laehsindustrie beteiligt. Der se lbständige G roßhandelsum satz de r ge- 
- ent teil syndizierten T rusts betrug  tl '3 % . Von diesem  entfielen auf S taats-

rgane 58%, K oiisum organisatioiien 39’7%, P riva tun ternehm ungen  und P e r
lenen 2% und gem ischte G esellschaften 075%. Diese Ziffern zeigen, daß  in 
h-n G roßhandelsum sätzen S taatsorgane und K onsum organisationen die 

grüßte Rolle spielen, ln den Lm satzziffern de r S taatso rgane  sind  L iefe
rungen an die M ilitärin tendantur, K riegsbedarfsindustrie , G um m itrust,
1 ansportbehörden (S tricke und Persenninge) und andere  staatliche  O rgani
sationen enthalten . Die u n ter K onsum organisatinnen angeführte  Z iffer ste llt 
den Umsatz dar, den die T rusts d irek t m it d iesen u n ter H ingebung des 
w TS tätigen. Im Umsatz an  P riv a te  sind L ieferungen von hauptsächlich  
Nähgarn, Möbelstoffen. W achstuchen und ähnlichen en thalten .

])er Umsatz des W T S  unterscheide t sieh grundsätzlich  von dem der 
i rusts dadurch, daß  er die Ziffern für die tatsäch lich  realis ierte  W are ent-

was sieh ja  auch aus seiner Eigenschaft als W arenhohlinggeseHschaft.
für die T rusts ergibt. Der Um satz des IU7’S von 79175 Mill. Rbl. überstieg
den des 2. H alb jahres 1925 20 um 337% , den des 1. H albjahres 1925 20 um
484% . Besonders der Um satz auf Grund von G eneralverträgen ist gew ach
sen. E r b e tru g  5171% des G esaintgroßhandclsum satzes. wobei auf Baumwoll- 
wnren 0475%,. auf W ollw aren 38'0%. T riko tagen  37‘1% und F laehsfabrikate  
20‘9%~ entfielen. Die K onsum genossenschaften tä tig ten  fast zwei D rittel ihrer 
K äufe beim W T S  auf Grund von G eneralverträgen.

Der G esam tabsatz des IU77S an die K onsum genossenschaften ist, ve r
glichen mit den beiden H albjahren 1925 20. ziemlich gleich geblichen. Die 
übrigen K ontrahen ten  des IU7.S haben folgenden Anteil am G esam tum sätze: 
Staatsbehörden 31’7% (gegen 2875% 1925/20). P riv a te  4'8% (gegen 0'8% ). 
Seitens des 1P77S w urde säm tlichen K ontrahen ten  im D urchschnitte  53'4% 
des W arenw ertes auf K red it geliefert: S taatsorgane erhielten 5.34%. K on
sum genossenschaften 5(i’(i% und P riv a te  1375% der W arenlieferungen auf 
K redit.

Die allg. Lage im B erichtshalbiahre ist im Vergleiche mit dem Vor
jahre  durch ein Abflauen de r N achfrage charak terisiert, die aber infolge 
g u ter Erntcausxichlen w ieder einer stä rkeren  B elebung in den letzten 
Monaten P la tz  gem acht hat. Die landw irtschaftliche B evölkerung, die etw a 
84% der K onsum enten ausm acht, ist durch w iederholt gute E rnten in die 
L age versetz t w orden, m ehr auf gute Q ualität zu sehen. Diesem Bedürfnisse 
nicht en tsprechende Sortim ente trugen dazu bei, daß  sieh in einigen Sorten 
die B estände häuften . Hiezu kom m t noch, daß die K äufersehaft w eiteren 
Preisabbau erw arte t, was ebenfalls etw as auf den Absatz d rück t. Eine 
weitere hem m ende W irkung übten K red itrestrik tionen  seitens der S taa ts
bank gegenüber der Industrie  aus. Infolge des Zusam m entreffens dieser 
Fak to ren  rückt das Problem  des U m laufskapitals in H andel und Industrie  
um so mehr in den V ordergrund, als sieh die finanzielle Lage de r T ex til
industrie durch die P roduktionsste igerung , Q ualitä tsverbesserung  und An
passung de r Sortim ente an die E rfordernisse des M arktes nicht gebessert 
hat. Die finanzielle Lage der syndizierten  Industrie  stellt sieh wie folgt dar: 
Der Bestand an flüssigen M itteln (K assa und B ankguthaben) in der ge
sam ten syndizierten  Industrie  ist von 05'0 Mill. Rbl. am 1. O ktober 1920 und 
09'2 Mill. Rbl. am 1. Novem ber 1920 auf 03’8 Mill. Rbl. am 1. Jä n n e r  1927 
gefallen. Beim W ecliselbestnnd tritt d ie  Abnahm e noch deutlicher hervor. 
Der B estand ist von 9475 Mill. Rbl. am 1. O ktober 1920 und 100'2 Mill. Rbl. 
am 1. Novem ber 1920 auf 7075 Mill. Rbl. am 1. Jän n e r 1927 gefallen. Auch 
die B ankkred ite  sind zuriiekgegnogen. w ährend die A kzepte von 99’7 Mill. 
Rbl. am 1. O ktober 1920 auf 10475 Mill. Rbl. am 1. Jä n n e r 1927 gestiegen 
sind. Diese S ituation  m acht den Zufluß von Mitteln durch V erstärkung  des 
Absatzes erforderlich, w elcher nur durch beschleunigte L ieferung gängiger 
W are bei gleichzeitigem  Preisabbau erreicht werden kann.

( Isn e s tija  T ex til »ui Promt/sclilpiitiosfi.)
Auffällige V erm ehrung von F abriksunfällen . Auf de r T ag u n g  der 

Opirerlte/ti/f/iciie und G efahrensit/icnti/i/. M oskau, wurde festgestllt, daß die 
vielfach einsetzende Über/eit eine erhebliche S teigerung von A rheiterunfüllen 
herbeiführt. Im Jah re  1925 ereigneten sieh im dritten  V ierteljahre 19’4. im 
vierten V ierte ljahre  19'8 Unfälle. Das erste V ierte ljahr 11)2(1 verzeichnet 2373, 
das zweite 207! und das d ritte  28'2 Unfälle. Als Ursache wird der schlechte 
Zustand der Betriebsanlagen angeführt. Aus diesem G runde w urde zur Ver
besserung der V erhältn isse in den Jah ren  1924 und 1925 ein B etrag  von 
18*4 Mill. Rubel 2% a ller aiisgezahlten Löhne) ausgew orfen.

Bulgarien
Ein- und A usfuhr in den ersten  5 M onaten 1927. Die am tliche S ta tis tik  

gib t die gesam te E infuhr vom 1. dünner bis <31. Mai 1927 mit 2.459.261.000 
Levas gegen 2.177,014.000 Levas in der gleichen Periode 1926 an. Die Stei
gerung im laufenden Jah re  gegenüber dom V orjahre betrug  somit 282.247.000 
Levas. Die (lesam tausfulir aus Bulgarien be trug  in den ersten  5 Monaten 
d. J . 2.102,758.000 Levas gegen 2.192,955.000 Levas in der gleichen Zeit
periode 1926. D ie A usfuhr zeigt som it ein Sinken um rund 90 Mill. Levas. 
An der Einfuhr w aren folgende S taaten  beteilig t: D eutschland m it 519,880.236 
Levas, Italien mit 374,467.000 Levas, E ngland mit 332,651.466 Levas. Tsche-
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ehoslowakei mit 221.100.908 Levas, F ran k re ich 'm it 202.775.514 Levas, Ö ster
reich mit 189,477.989 Levas, Kum änien mit 117.490.820 Levas. Maiiyarien 
mit 9.4.052.192 Levas, Holland mit 70.405.470 Levas. Delirien mit 70.224.594 
Levas, die T ürkei mit 50.420.054 Levas, die Schweiz mit 45.458.482 Levas. 
IT. S. A. mit 40.554.890 Levas und Griechenland mit 45.998.401 Levas. Wenn 
wir die S ta tistik  der L intuhr nach Lu Ita lien  in den letzten .fahren ver
folgen, so können wir konsta tieren , dal.) die Tsehechoslow akei un ter allen 
übrigen S taaten  die regelm äßigste und erfolgreiebste Lntw ieklung ihrer 
L in tuhr nach Bulgarien aulw eist. Im .Jahr«' 1922 stand die Tschechoslow akei 
an 9. Stelle, im Jahn» 1925 an 5. Stellt*, in den ersten  5 M onaten des laufen
den Jah res bereits an 4. S t e l l e .  H auptgegenstand der tschechoslow a
kischen Liufulir nach Bulgarien waren T e x 1 1 i e n. W ährend vor einigen 
Jah ren  Deutschland. Lngland, Italien. Frankreich und Österreich in der Liu- 
fuhr dieser W aren weit vor der Tschechoslow akei standen, rück te  die T sche
choslowakei dank der guten  Q ualität ihrer W aren und der vorteilhaften 
D onauverkehrsstraße nunm ehr an die 4. Stelle. Die Liufulir von T ex til
waren nach Bulgarien im Monat Mai 1927 betrug: aus Italien 40.004.240 
Levas. aus Lngland 49.459.240 Levas, aus der Tschechoslow akei 24.449.418 
Levas, aus Deutschland 19,401.021 Levas, aus Frankreich 15,987.152 Levas 
und aus Österreich 10,445.845 Levas. W ie bereits bem erkt, betrug  die Oe
sam teinfuhr aus der Tschechoslow akei nach Bulgarien in den ersten  5 Mo
naten des Jah res 1927 221,100.908 Levas. In der gleichen Zeitperiode des 
Jah res  1920 hingegen bloß 141,804.411 Levas. dem nach die Zunahme 
79.402.557 Levas ausm acht.

Türkei
W iederaufleben der Seidenzucht. Langsam  

tü rk ische Seidenraupen/.iichterei sich von dem Zus 
zu erholen. Der M ittelpunkt ist Brtissa  mit de r en 
gebung. 1924 war die Produktion  auf 1.200.000 /»•</ 
um eine K leinigkeit darüber, ist aber h in ter den 5.9 
vor dem Kriege allerd ings noch sehr weit zurück 
Kriege bestandenen Spinnereien sind bisher 12 mit 
(lange. Bessern Fortschritt m achte das W ehen, das 
als vordem  ausgeübt wird. In der Spinn- und W< 
französisches und türkisches K apital selbst angele

aber ste tig  beginnt die 
am m enbruche im Kriege 
geren und w eiteren Lm- 

K okons gestiegen. 1920 
HO.0 0 0  /,'(/ in den .f a h r e n  

Von den 40 vo r dem 
0 5 0  bis 7 0 0  Spindeln im 
heute auf m ehr Stühlen 

»beindustrie ist m eistens 
gt.

Br it.-Indien
Indisch na tionale  Seesch iffahrtsgesellschaft. Am Jah resm ee tin g  der 

„Schtrfia S ie  (u h  N avigation Co.“ zu Bombay berichtete der V orsitzende über 
den S tand de r G esellschaft und des Schiffsparkes. Die G esellschaft, ein 
durch und durch indisches U nternehm en, besitzt 9 größt» Schifft*. 2 weitere 
zu je  8000 f  befinden sieh im Baut*. Die G esellschaft legt größt es Gewicht 
au f d ie H eranbildung von Indern  für den höheren Dienst auf den Schiffen 
und beschäftig t zur Zeit neben 24 Luropäern bereits 4! indische M arine
offiziere. Line Anzahl le tz te rer obliegt in Lngland auf Seem annsschulon 
den nötigen Studien.

Nlederl.-Indien
Z unehm ender V erbrauch von Bamm vollwaren. (— r.) E rw iesenerm aßen 

w endet sieh das V erbrauchsinteresse der E ingeborenen in e rs te r  Einie in 
erhöhtem  Umfange N ahrungsm itteln  zu. Tn zw eiter Einie steigert sich aber 
in gleicher W eise «ranz erheblich der Verbrauch an K leidern und derart. Eine 
besondere Holle spielt dabei erfalm ingsm äßig  de r Konsum von Baumwoll- 
waren. Die Bewohner ostind ischer Inseln sind allgem ein träte Verbraucher 
frem der F.aumwollprodukte, die bei anste igender K o n ju n k tu r in bedeutenden 
Mengen vom örtlichen K onsum  eingebunden werden. Nachweislich ist 
N iederländiseh-Indien eines der (i Im porteure von Bamnwollwaren der W elt, 
das hier von L ändern gleicher S tru k tu r nu r von Britisch-Indicn und China 
filiertroffen wird, in der H auptsache stü tzt sieh das Schwergewicht de r ö rt
lichen E infuhrinteressen je tz t auf graue Stoffe. Kaliko. Schilling . Bainnwoll- 
ilrell, ferner auf gebleichte Stoffe. Batist, Ilcm denleincii. bedruckte W aren, 
feine L einenw aren und verseliiedene andere  Erzeugnisse. Bedeutsam  ist 
auch die Nachfrage nach farbigen und bedruck ten  Stoffen (Sarongo. Slen- 
dangs, K ains), Leinw and, Voile und Satins, (lu te  Absatzaiissicliten bestehen 
schließlich noch für B aum w ollkoper und K haki. W ie bedeutend der Ein- 
fulirbedarf N iederländisch-lndions an  derartigen  (liitern  ist, beweist am 
bestell das sta tistische  Bild der Einfuhrbew egung .Javas, in den letzten 
iieiden .Jahren: 1925 hfl. 

lö.OäO.OOO 
50.578.0(1« 
11.(151.000

1021) h f l .
12.178.000 
00 .(>58.000
10.140.000

rohe und ungebleichte B a u m w o l l e .................................
gebleichte B a u m w o l le ...........................................................
gedruck te  oder gefärbte  B a u m w o lh v a ren ......................
Sarongstoffe, verschied. A rten von gedruck ten  und

gefärbten  B am n w o llw aren ..................................................... (i8.211l.000 40.473.000
Baum w ollgarne ................................................................... 1550 t 1003 t
.1 utegarne ....................................................................................  700 / (>80 t
andere ( i a r n e ...........................................................................  2.312.000 2,820.000
Besonderes In teresse  an  d e r E infuhr von Baumwolhvaren nach Nieder- 
ländisch-Indien haben die Engländer, d ie  m it allen M itteln bemüht sind, 
die ausgezeichneten A usfuhraussichten für ihren H andel m öglichst rech t
zeitig  nuszuniitzen. Dabei w enden englische H äuser eine sehr nachahm ens
werte T ak tik  an. G elingt es dem englischen Handel nicht, in befriedigen
der Form direk te  Beziehungen mit n iederländisch-indischen H äusern anzu- 
knüpfen, so wenden sieh britische E xporteure mit viel Beschick und en t
schieden gutem  Erfolge an holländsiohe H äuser, über d ie ein bedeutender 
Teil des (lü te rverkehres in vo ierw ähnten  Baumwollwaren mit N iederlän- 
discli-Indien geleitet w ird. Nachweislich wird je tz t ein g roßer Teil lohnen
der A usfuhrgeschäfte  in B aum w ollwaren von englischen Firm en über H ol
land ge tä tig t.

Es empfiehlt sich, d ie  l ’ro pagandaarbc it nicht m ehr allein auf billige 
W aren, die noch vor einiger Zeit im V ordergründe des K äufcrin teresses 
standen , zu konzentrieren , sondern  vielm ehr auch auf m ittlere und selbst

hochwertige W aren auszudehnen. Mit w achsender K aufkraft wird die ost- 
im lisrhe B evölkerung in der T at auch aufnahmefähig* für Q ualitätsw are, der 
sieh im übrigen in immer w achsendem  Umfange die K aufncigung des ö rt
lichen Bedarfes zuw endet. Um den nationalen Verbrauch in jedem  Falle 
richtig* zu treffen, ist es notw endig, die M arktlage eingehend zu studieren 
und sieh hier stän d ig  auf dem laufenden zu halten. Der tauglichste und 
kürzeste W eg dahin sind V erbindungen mit erfahrenen und zuverlässigen 
ostindischen Im porteuren  am Otto. A usgedehnten Bedarf hat die nieder
ländisch-indische Batikindust-rie fü r feinere A usführungen. Momentan ist 
d ie N achfrage nach B atist für diese In d u strie  am ausgedehntesten . Die 
besten M ärkte sind zur Zeit Sciitormig und Soeiubaya  auf Java.

Die Ja p a n e r  hatten  sehr bald e rkannt, welche M öglichkeiten liier 
für w eitreichend» G eschäftsverbindungen mit Ja v a  und darüber hinaus 
allgem ein m it den niederländischen K oionialgebieten in Indien zu en t
wickeln w aren. Infolgedessen s te llte  sich die japan ische Industrie  sein* 
zielbewußt auf eine großzügige V ersorgung der niederländisch-indischen 
M ärkte ein. U rsprünglich w ar der japan ische Handel auch ziemlich erfolg
reich, zumal das japan ische  Erzeugnis zu w esentlich n iedrigeren Preisen 
als die europäischen P ro d u k te  dem örtlichen Konsum  zugeführt werden 
konnte. A ber sehr bald verein ig ten  die führenden europäischen Industrien  
ihre W erbeenergie recht, erfolgreich auf den ostindischen Verbrauch für 
Q ualitätsw are. Die E rfahrungen gingen dahin, daß  die japanischen P ro 
du k te  äu ß erst m inderw ertig  w aren und sehr bald infolge ihrer geringen 
Q ualität das In te resse  für sie abnahm . Kleine eingeborene Batikhandwerkei* 
verw enden in de r H auptsache K aliko, das von diesen Kreisen in immer 
w achsenden Mengen fü r solche Zwecke aufgenom m en wird. Dabei spielt 
wie überhaupt im ostindischen B eschälte  - der Preis eine über den D urch
schn itt gehende Rolle. Das H auptgew icht bei der E infuhr ist infolgedessen 
auf m öglichst preisw erte W are zu legen.

3apan
R ohseidenexport. Die to ta le  A usfuhr im Ja h re  11)26/27 (Juni 11)27 inkl.) 

beträgt. 500.434 Pieuls (1 Picul 132 lbs). wovon 477.305 die V ereinigten 
S taaten  als ständ iges H auptbezugsland aufnnhm cn. Übrige 23.12!) P ieu ls 
gingen nach E uropa, daneben !)70ß Pieuls Abfälle. Den Rest de r to ta len  
A usfuhr an Abfällen von 20.074 P ieuls m it 10.308 Pieuls übernahm  A m erika.

Kanada
A ngestreb te  E rm äßigung der Baunnvollwarenzölle. Vom Bunde der 

K onsum enten w urde bei de r R egierung  um die 16%ige H erabsetzung d e r 
Baumwoll waren zölie m it de r .M otivierung eingeschritten , der derinalige  
T arif liehe Abgaben ein, welche das D oppelte de r von den kanadischen 
Fabriken  gezahlten  A rbeitslöhne betragen .

Vereinigte Staaten von Nordamerika
K unstseiden im port 1926. Das S ta tistische  Bureau gibt für d as Ja h r  

1926 in kunstse idenen  G arnen, Fäden und G espinsten eine G esam teinfuhr 
von 10.063.000 lbs an (44% über dem  Quantum  im Ja h re  vorher), d ie am eri
kanische P ro d uk tion  mit 65,750.000 lbs gegenüber 51,792.000 lbs im Vor 
jalire, welche Menge für den E igenbedarf n icht ansreiclit. so daß der Import, 
als auch die Erzeugung im W achsen begriffen sind und z. B. für das erste  
H albjahr I. J .  der Im port schon 7.927.000 lbs b e träg t. Baumwollgarne sind 
de r zw eitlieileutem lste G arneinfiih rartikel dem Quantum  und W erte nach, 
sehappseidene Garne, im W erte  der d ritte  m it 582.000 lbs für 1,824.000 8 
gegenüber 1.382.000 lbs für 5.130.000 $ im Ja h re  1925. somit hier ein W ert- 
iiinnko von 64%, ein G ew ichtsm anko von 58% resu ltie rt, offensichtlich 
zufolge des flauen G eschäftsganges in der Industrie, welche diese G arne 
verb rauch t. Inzw ischen ha t der Im port darin  w ieder beträchtlich  zu- 
genomm en. Mit Ausnahm e der K unstseiden- und Schappseidengarne steuerte  
E ngland den Großteil zum Im porte bei. an  K unstseide der Reihe nach 
H olland. D eutschland und Italien, ln Schupp- und .Spinnseiden dom inieren 
Frankreich  und d ie Schweiz. N äheres über die U rsprungsländer d es 
Im portes ist au s nach steh en d er A ufste llung  ersichtlich.

Holland . .
D eutschland . 
Italien  . . .
Belgien . . . 
F rankreich  
Schweiz . . 
E ngland  . . 
A ndere Länder

K unstseide
lbs

2.599.877
2.578.443
2.389.284

739.509
713.412
509.806
107.291
425.446

10,063.068

Schappseide
lbs
1.764
4.310

19.574
509

340.004
212.991

685
1.913

581.810
Ein neues M ottenschutzm ittel. A us I’ittnOurii, der bekannten Eisen 

Industriestad t, berichtet man über d ie E rfindung eines unbeding t sicher 
w irkenden M ittels zur V ertilgung de r so schädlichen Motten in* W ollwaren 
und im Pelzw erke. Es handelt sich um A lkaloide und P räp ara te  aus der 
Gruppe der Chimone (Chinarinde). Das neue Produkt ist das R esu lta t m ehr 
als Ojährigem Suchen« des industriellen  chem ischen l'orsi liungslaboraloriunis 
des S taates P ennsylvania  zu P illsburg , veran laß t durch den Verbund der 
Färber lind U nternehm er chem ischer R ein igungsansta lten . G erühm t wird am 
selben die G eruchlosigkeit, vorzügliche A dhäsion an jedem  M aterial, gleich
m äßige V erteilung wie einer Färbung, U nsiehtbarkoit, N ichtabstauben, 
gesundheitliehe U nschädlichkeit, leichte Löslichkeit ir. F lüssigkeiten wie 
W asser und flüchtigen Ölen, U ngiftigkeit und besonders die Billigkeit. Nach 
A nsicht de r A nsta ltschem iker beseitige das neue Mittel die Übeistände, die 
anderen  P räp a ra ten  an h aften  und den Gebrauch solcher erschw eren oder als 
zw eifelhaft h instellen. V orläufig klingt die Sache noch am erikanisch!
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Mexiko
Stagnation  in der T extilindustrie. Nachdem  die P ro d u k tio n  den Be

d arf des Landes übersteig t, sahen sicli viele B etriebe v e ran laß t, E in sch rän 
kungen vorzunehm en. K apita lsk räftige  H äuser suchen du rch  E inste llung  
neuer, m oderner Maschinen die G estehungskosten  de r W aren  herabzu- 
■ I rücken und an Löhnen zu sparen. Die an g estreb te  einheitliche Preis- 
r< gu lie rung  innerhalb des ganzen Landes lä ß t sich wohl p rak tisch  kaum  
durchführen , d a  die Bedingungen, u n ter welchen die T extilfab riken  arbeiten , 
durchaus kein einheitliches G epräge tragen . Die R eg ierung  kom m t den 
T extilfabrikan ten  in weitestem  Maße entgegen; in A n b e trach t der schw ieri
gen W irtschaftslage wurde die P roduk tio n ssteu er fü r T ex tilfabriken  von 
1:5 auf 8% heruntergesetzt.

Brasilien
Außenhandel. Derselbe is t in den e rsten  5 M onaten 1927 um

1.701.000 £  passiv geworden, gegenüber dem  A ktivum  von 2,310.000 £  im 
Vorjahre. Der Export verzeichnet eine Zunahm e um  29.000 t. T o ta ler W ert 
.'51.908.000 £ ,  im Vorjahre 36.224.000 £ ,  der Im port w eist einen A bgang  um
83.000 t, G esam tw ert 33,609.000 £ ,  voriges J a h r  33,914.000 £ .  Von den j

31,908.000 £  des fünfm onatigen E xportes 1927 entfallen  22,583.000 £  auf 
Kaffee. Mit dem Ja h re  1925 verglichen, is t der W ert d ieser A usfuhr 1926 
um 4,387.000 £  zurückgegangen, im Quantum  jedoch um 325.000 Sack ge
stiegen. G esam te Jah resm enge  1925 5,018.000, 1926 5,343.000 Ballen.

Kuba.
H öhere Textilzölle. N ach in W ashing ton  und in E ngland  eingetroffe

nen M eldungen sieh t der neue kuban ische Zolltarif auf baumwollene, 
wollene, seidene und kunstse idene  W are durchw egs höhere Zollsätze vor.

Der heutigen Gesamtauflage unseres B lattes liegt ein Prospekt der Pa. 
Jul. Springer, Verlag, Berlin W 9, Linkstraß; 23/24, über Fachliteratur für die 
Textilindustrie, ein weiterer Prospekt der Pa. Josef Schick Söhne, Papier-Groß
vertrieb in Prag, Petrski 18, betreffend das Phäno-Packpapier bei, auf welche 
w ir hierm ittbesonders aufmerksam machen.

*33 cnfilciforen uJnajchinenfabrik

^ e i m p d S B e s l ß t ; S c b n e l l t r o c k e n a p p a r a te
fü r  a lle  In d u strie zw eige .

E n tn e b e lu n g s -  u n d  D ä m p f e 
a b s a u g u n g s a n la g e n ,  L u f t b e iz u n g s 

a n la g e n .

I Marktberichte. ]
W olle. Joseph  Dahmen, W ollhandlunq, H eidelberq  m eldet am  7. No

vember 1927:
Infolge sehr feste r Stim m ung am B radforder M arkte herrsch te  eine leb

hafte N achfrage se itens des Konsums, so daß große Um sätze g e tä tig t w ur
den. In Merino-Zug sind d ie  m eisten Zugm acher nun  bis Jah resende  ausver-
i.auft; d ie gegenw ärtigen  höheren Forderungen scheinen nun überall durch 
gedrungen zu sein und werden für K o n trak te  ab Jä n n e r  1928 g la tt bezahlt. 
In den letzten W ochen haben M erino-Zug-Preise einen w eiteren penny pro 
1 Ib angezogen, so daß für kuran te  64er Q ualität M erino-Zug heu te  —  fü r 
spä tere  L ieferungen — volle 51 d pro 1 lb gezah lt werden.

Auch feine Großbred-Zug-Sorten sind se h r  begehrt; es h errsch t eine 
ausgesprochene K nappheit für alle Q ualitäten über 56er (CI) Feinheit. L etz t
genann ter Zug w ird heute gegen 37 d gehalten. D esgleichen bewegen sich 
grobe und m ittle re  Crossbreds auf durchaus fester G rundlage; 40er p repared  
wird m it vollen 21K d notiert. L etzterer P re is erschein t im Vergleiche m it 
den heutigen australischen R ohw ollpreisen imm er noch u n ter W iederher
stellungspreis zu liegen. Die Tendenz, auch auf den d em nächst w ieder be
ginnenden N euseeländischen A uktionen, w ird wohl w eiterhin gegen den 
K äufer gerichtet bleiben.

Englische W ollen sind w eiterhin sehr fest; es h errsch t g u te  N achfrage 
I ei stetig  anziehenden Preisen; in allen besseren (K räuselw ollen) m acht sich 
bereits eine große K nappheit bem erkbar. K am elhaar, insbesondere jedoch 
Alpaka — als eines der billigsten R ohm aterialien im M arkte — bleibt w eiter
hin stark  begehrt bei anziehenden Preisen . M ohair ste tig  und g u t gefragt. 
Kämmlinge und Zugabrisse verkehren ebenfalls sehr lebhaft bei nach oben 
neigender Preislage. ____________

Die Fa. Internationale Textiel-M aatschappy „Itex“, A m sterdam , 
I crichten unterm  8. Novem ber 1927:

K a p .  Von Port Elizabeth  m elden unsere K ap-Freunde, daß  de r M arkt 
eher fester geworden ist und daß teilw eise exorb itan te  P reise  bezahlt werden. 
Als H auptkäufer tre ten  E ngland  und F rankreich  auf. D ie A uktionen  ver
liefen in der letzten  W oche sehr lebhaft, es wurde jedoch ein T eil des A n
gebotes zurückgezogen in  der E rw artung  auf höhere Preise. In sgesam t w ur
den bisher zirka  50% der Schur verkauft.

Auch von Durban w ird gem eldet, daß  der M arkt entschieden fester ist. 
Ilaup tkäufer sind D eutschland und Frankreich . D ie Schur w urde infolge 
der K älte und sta rk er Regenfälle unterbrochen, so daß das A ngebot in der 
letzten  Zeit geringer war. Man erw arte t aber gegen E nde des Monats große 
Zufuhren, vor allem  in guten  Spinnerwollen. In d ieser W oche kom m en zirka 
7000 Ballen zum Verkauf. U nsere F reunde offerieren:

Spinnergenres:
100 Ballen „Ib ikus“, K ap ex tra  super Langkam m , besonders lange,

gu t berissene 13/14 Mts.-Wolle, A -K ette, fa st fehlerfrei . . . .  50V* d 
100 Ballen ..Idaune“, K ap M ittel-Langkam m , g u t berissene super-

feine 10/12 Mts.-Wolle, AA/A, fast fe h le r f re i .......................................... 50 d

P re ise  verstehen sich: pro 1 lb. rgw. o. W., K am m rendem ent m it 1% 
Marge pro und k o n tra  g a ran tie rt, cif kon tinen ta len  Hafen, zahlbar bei Ver
fall der 90 T age  Ü bersee-Sichttratte.

A . & F. Rhodius, A m sterdam  C, m elden unterm  10. N ovem ber 1927: 
K a p .  D ie an  und fü r sich feste  Tendenz in  den M ärkten Südafrikas 

ha t eine w eitere  V erschärfung gefunden du rch  d ie  E rhöhung der F rach tra ten  
um 3/s d  pro 1 lb. Schweißwolle, was sich in den  P reisen  durch eine E r
höhung der Q uotierungen von 1 d  ausd rüek t. W ir offerieren:

Spinnerw ollen. East-LondonJ Port-Elizabeth supra Qualität für Spinner.
T ype 413 a  ca. 12 Mts.-Wolle, L an g  K a m m  52 d
T ype  414 a  ca. 10—12 Mts. W olle, M ittel-Lang K a m m  51 d
T ype  415 a  ca. 9 Mts.-Wolle, M ittel K a m m ................................................  . 49 d

N atal (Durban) supra Qualität für Spinner.
T ype 4 2 1 a  ca. 12 Mts.-Wolle, L ang  K a m m    52 d
T ype  422 a  ca. 10— 12 Mts.-Wolle, M itte l-L an g -K am m  51 d
T ype 423 a ca. 9 Mts.-Wolle, M ittel K a m m  48 d

K am m w ollen. East-London/Port-E lizabeth.
Type 413 ca. 12 Mts.-W olle, L an g  K a m m  50 d
T ype 414 ca. 10— 12 Mts.-Wolle, M ittel-Lang K a m m  49 d
T ype 415 ca. 9 Mts.-Wolle, M ittel K a m m  47 d

N atal (Durban).
T ype 421 ca. 12 Mts.-Wolle, L ang K a m m  50 d
T ype 422 ca. 10— 12 Mts.-Wolle, M ittel-Lang K a m m  49 d
T ype  423 ca. 9 Mts.-Wolle, Mittel K a m m  46 d
pro 1 lb. reingew aschen ohne W aschspesen, unverbindliche R endem ents- 
taxen, cif k on tinen ta len  Hafen, Basis 90 T age S icht-T ratte.

N e u s e e l a n d .  N ächste  W oche finden A uktionen s ta tt  in: 
W ellington am 14. d. M. A ngebot ca. 10.000 Ballen.
N apier am  18. d. M. A ngebot noch unbestim m t.

S y d n e y .  D er Ton in den A uktionen d ieser W oche w ar durchwegs 
sehr fest und P re ise  voll behauptet. Die B eteiligung g ing  von allen 
Seiten aus.

M e l b o u r n e - G e e l o n g .  In  beiden M ärkten herrschte lebhafte, 
zeitw eise selbst aufgeregte Stimm ung. Die P reistendenz w ar infolgedessen 
steif. In Geelong w ar eine sehr g u te  A uswahl in sup ra  Fabrikw ollen geboten, 
die schlank zu vollen P reisen  A ufnahm e fand. W ir offerieren:

K am m genres.
T ype 25 gu te  g reasy  fleeces, w enig fehlerhaft, für besten  Handelszug,

AA/A F e i n h e i t   54 d
T ype 26 w ie oben, A/AA F e in h e i t  52 d
T ype  27 gu te  g reasy  fleeces, fehlerh., f. gut. H andelszug, AA/A Feinh. 52 a
T vpe  30 gute g reasy  fleeces, w enig fehlerhaft, AA S c h u ß  53 <1

1
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T ype 21 Supra  gTeasy pieces v. gut. Länge, ab er k lettig , A/AA Feinh. * 49 d
T ype 35 m ittlere, ziemlich fehlerhafte  gsy. pieces, A  Feinh ................. 46 d

Fabrikw ollen. M elbourne-Geelong.
Type 66 Supra  g reasy  fleeces, lang, k räftig , fa s t fehlerfrei, zum

W aschen, A/AA F e i n h e i t ...............................................................................54 d
T ype 67 w ie oben, A F e in h e i t ......................................................................... 50 d
T ype 68 Supra  g reasy  pieces u/o. broken, lang, k räftig , sehr w enig

Fehler, A/AA F e i n h e i t ......................................................................................51 d
T ype 69 wie oben, A F e in h e i t ........................................... ................................48 d
T ype 70 Supra  g reasy  beilies, k räftig , w enig Fehler, A Feinheit . . 47 d
T ype 150 Supra  Com eback g reasy  fleeces, lang, k räftig , fast fehlerfrei,

zum W aschen, A F e i n h e i t ........................... ................................................49 d
T ype  151 wie oben, A/B Feinheit . . . . . . . . . . 47 d
T ype  152 Supra  Crossbred g reasy  fleeces, lang, k räftig , fast fehlerfrei,

zum W aschen, B F 'einheit  ............................................43 d
pro 1 lb. gew'. o. W. unverb. R dts-täxen , cif kont. Hafen, Basis 90 T /S-Tratte . 

S ta tis tik  der W oche A ngebot V erkauft N ächste W oche
Sydney .............................  47.000 44.700 46.000 Ballen
M elbourne ........................  17.000 . 15.700 32.000 Ballen
G e e l o n g ...........................  18.000 16.500 —

L a p l a t a .  Die s ta rk e  N achfrage in den M ärkten am L ap la ta  h a t ein 
A nziehen de r P reise  verursacht. Die B eteiligung am p in k au fe  is t allgem ein. 
Es liegen uns folgende K abelanstellungen vor:

K am m w ollen. hfl. d.
ca. 50 B. T. 301 Buenos Aires gute, prim a Kammw. fü r Zwei

fach Zefir (m it dem Zusatze: teils ziemlich k lettig ) . . . .  4’95 44%
ca. 100 B. C oncordia gute, schöne Crossbred Vließe, sehr w enig

K letten , B/C F e in h e i t ...................................................  . v. . . . 4’20 37%
ca. 50 Ballen Buenos A ires Crossbred Zw eischur f. d. Kam m, 1

ziem lich k lettig , D/E F e in h e i t ...................................... .....  2’—  18
F abrikw ollen. ' . hfl. d.

ca. 25 B. gew aschene Buenos-Aires Zw eischur bis D reiv ierter
W olle, s. w. K le tten  (Buenos-Aires W äsche) D/E Feinheit 2’30 19%

ca. 25 B. Buenos A ires C rossbred Zweischur, w enig K letten ,
fü r W äsche, D/E Feinheit .   2’10 19

pro 1 kg, resp. pro 1 lb. reingewas'chen ohne W aschspesen, cif k on tinen ta len  
Hafen, unverb ind liche R endem entstaxen, Basis 90 T age S icht-T ratte.

Baumwolle. Bremer K otierungen für 1 lb. fu lly  m iddling american 
good co lour 28 m m :
27. O ktober 1927 23’39 D ollarcents 28. O ktober 1927 23T7 D ollarcents
29. O ktober 1927 22’49 D ollarcents. 31. O ktober 1927 22’77 D ollarcents

1. N ovem ber 1927 22’67 D ollarcents 2. Novem ber 1927 22’83 D ollarcents
3. N ovem ber 1927 23’30 D ollarcents 4. N ovem ber 1927 23T8 D ollarcents
5. N ovem ber 1927 23’25; D ollarcents 7. N ovem ber 1927 23’25 D ollareents
8. N ovem ber 1927 23’32 D ollarcents 9. N ovem ber 1927 23’32 D ollarcents

y). Novem ber 1927 22’26 D ollarcents 11. N ovem ber 1927 21’92 D ollarcents

Herding & Co., B aum w ollterm inhandel, Bremen, W achtstraße 27/28, 
m elden am 8. Novem ber 1927: In  unse rer vergangenen B erichtswoche zogen 
die K urse  auf dem B aum w oll-Term inm arkte, an g ereg t durch M eldungen über 
F ro s t in A rkansas, T ennessee und W est-Texas, sowie über R egen in den 
östlichen und w estlichen G ebieten um zirka  % C ent an. D er wöchentliche 
B ericht des W etterbüros in W ashington vom  2. d. M. g ib t über d ie  a llge
m eine Lage folgende E inzelheiten:

„Das W etter begünstig te  rasche F o rtsch ritte  im  Pflücken und E n t
körnen  so gu t wde überall. In  den m elir östlich gelegenen S taaten  bis h inauf 
zu V irginia w urde das m eiste bereits gepflückt. —  In  Texas, m it A usnahm e 
des N ordw estens und des äußersten  W estens ist das Pflücken nahezu beendet. 
— In  O klahom a öffnen sich d ie  späten  K apseln  rasch. — In  G eorgia war 
das W etter fü r die Sehlußarbeiten des E rn teeinbringens günstig . —- In  A la
bam a dauert das Pflücken noch an. — In  M ississippi blieben n u r noch ve r
einzelte Felder ungepflückt. — In  A rkansas entw ickeln sich noch Baum- 
w ollkapseln in den überflutet gew esenen Feldern. — ln  L ouisiana nähert 
sich das Pflücken und E n tkörnen  der V ollendung. — In Tennessee ist im 
H ochlande fast alles gepflückt, w ährend im F lach lande sich die K apseln  
langsam  öffnen. — In  N ord-C arolina m acht das Pflücken F ortsch ritte1. — 
In 'S ü d -C aro lin a  blieb nur noch Vio de r E rn te  in den höheren Piedm ont- 
A bschnitten  ungepflückt; das E n tkörnen  kam  langsam  voran .“

In den letz ten  T agen zeigte der M arkt auf der erre ichten  Preislage 
eine außerordentliche S te tigkeit, so daß d ie  K ursveränderungen  sehr geringe 
waren. H ierzu tru g  auch  d ie  g röß ten teils vorherrschende Zurückhaltung 
bei, die ihren  G rund in de r großen Spannung findet, m it der das R esu lta t 
des nächsten  B üroberichtes e rw arte t wird.

F ü r den B ericht des L andw irtschaftlichen  Büros in W ashington am 
m orgigen T age m it dem  Stichtage des 1. N ovem ber bezw. fü r den ebenfalls 
m orgen fälligen B ericht des Zensus-Büros über d ie E ntkörnungszah l sind 
uns folgende p riv a te  V orschätzungen bek an n t gew orden: (in tau sen d  Ballen)

E rn te  E n tk ö rn t . G epflückt 
Fossicks Büro am  4. Novem ber . . 13.632 —  —
F ossicks Büro am  7. N ovem ber . . 13.000 10.000 —
Memphis A p e a l ............................. 13.557 — —
W atk ins B ü r o ..................................  12.850 — —
P ierce & Co.......................................... 12.735 — 83%
Miss G i l e s .......................................  12.700 — —
Lam son B ros......................................  12.620 — —
News R ecord  ....................  12.558 9.861 —
D urchschnittsschätzung  von B örsen

m itg liedern  in New-Y ork . . . 12.555 — —
H. Hentz & Co................................. 12.500 — —
Ja p a n  T rad ing  Co...........................  12.298 — —
N orm an M eyer & Co...................... 12.150 — —
K eech & Co........................................  — 9.600 —
Jo u rn a l of C o m m e rc e ...................  —  — 85%

B esonders auffallend  bei den p riv a ten  Schätzungen ist die Erm äßigung 
derjen igen  von Fossicks Büro um  z irk a  600.000 Ballen in so kurzer Zeit.

Die le tz ten  W etterm eldungen lau ten  n ich t besonders günstig , dürften  
aber bei dem  in  diesem  Ja h re  so w eit fo rtgeschrittenen  S tadium  der E rnte 
nu r noch w enig Einfluß auf d ie  Preise  haben. Im  A ugenblicke fe ld t dem 
Baum w ollm arkte jed e  neue A nregung, und w ir hoffen, daß  die vollkom m en 
unbestim m ten A ussichten  durch den nächsten  B ürobericht eine K lärung 
finden werden.

A brechnungspreise M ontag den 7. N ovem ber 1927, 1 Uhr m ittags: 
Dezem ber 22’60, Ja n u a r  1928 22’63, März 22’66, Mai 22’73, Ju li 22’63, Okto
ber 21’66. T endenz: Stetig.

Zackel- und Zigaya-UoIIen, RüdieniDäsdte,
w eite i s

Kuhbaare, Fabribsiaäscbe und tüollfiadern
verläß lich  und fachm ännisch so rtie rt lie fe rt

NOrltZ Fried. W o l l e  o .  T e x t i l r o h m a t e r a l i e n ,  BMlSKflhEyStriCQ.
B B B g — —

N e w - Y o r k ,  9. Novem ber 1927: Die Veröffentlichung der am tlichen 
E rn teschätzung , d ie  den voraussich tlichen  E rn tee rtrag  m it 12,842.000 Ballen 
angibt, w ar von sensationeller W irkung  auf den heutigen Baum w ollm arkt. 
N ach fester E röffnung kam  es sofort nach B ekanntw erden des Berichtes 
zu scharfen  P reisrückgängen , die für d ie einzelnen Sichten  95 bis 161 P u nk te  
betrugen. D ie G eschäftstä tigke it w ar ungew öhnlich lebhaft und es dauerte  
volle 20 M inuten, bis d ie  N otierungen w ieder aufgenom m en werden konnten. 
Von Um satz zu Um satz fielen d ie  P re ise  um  5 bis 10 Punkte . Die F e s t
setzung de r e rsten  N otierungen nach der U nterbrechung des Verkehrs nahm 
volle 10 M inuten in  A nspruch. Der B ericht w ird vielfach dahingehend aus
gelegt, daß m an m it einem  endgültigen E rn teertrag  von zirka  13 Mill. Ballen 
zu rechnen haben werde. Sowohl W allstreet-K reise  als auch der Süden 
tra te n  in  sta rkem  U m fange als A bgeber auf. S päter zeigte sich auf erm äßig
tem  N iveau etw as D eckungsbedürfnis, und d a  auch de r H andel einige A n
schaffungen vornahm , k onn ten  sich d ie  P re ise  um 20 bis 40 P u n k te  wieder 
erholen. T rotzdem  blieb d ie  S tim m ung bis zum Schlüsse äuß erst nervös. 
Gegenüber den V ortagsschlußnotierungen h ie lten  sich die Abschläge im 
R ahm en von 81 bis 99 P unk ten .

N e w  O r l e a n s .  W eltverbrauch  und W eltvo rrä te  an  am erikanischer 
B aumwolle in de r Zeit vom  29. O ktober bis 4. Novem ber 1927: Ausfuhr 
am erikan ischer Baumwolle von den  V ereinigten S taaten  nach D eutschland
119.000 Ballen, se it dem 1. A ugust 1927 849.000 Ballen (gegenüber 801.000 
B allen i. V.). A m erikanische G esam tausfuhr im Laufe der W oche 367.000 
B allen (479.000 Ballen) und 2,285.000 Ballen se it dem  1. A ugust 1927 (i. V.
2.751.000 Ballen). V orräte an  am erikan ischer Baum w olle am 4. Novem ber 
in a llen  H äfen de r U nion 2,309.000 Ballen (2,389.000 Ballen). V orräte in 
New Orleans, H ouston und G alveston 1,763.000 Ballen (1,796.000 Ballen). Neue 
sich tbare  V orräte, d ie  von den Pflanzungen  ln  dieser W oche auf den am eri
kan ischen  M arkt kam en, 718.000 Ballen (891.000 Ballen). D er sichtbare W elt
v o rra t an  am erikan ischer Baumwolle, sow eit noch n ich t von Spinnereien 
gekauft, be trug  am 4. N ovem ber 5,161.000 Ballen (5,162.000 Ballen). H ester 
berechnet d ie A nschaffungen der Spinnereien  der W elt in dieser W oche mit
492.000 Ballen (520.000 Ballen). Seit dem  1. A ugust sind  von den Spinne
re ien  4,261.000 Ballen (4,154.000 Ballen) aus dem  M arkte genom m en w'orden. 
Die V orräte an  indischer Baumwolle in  Bom bay betrugen am 4. Novem ber
289.000 Ballen, w ährend am  gleichen T age in A lexandria  404.000 Ballen 
egyptischer Baumwolle vo rhanden  waren.

Flachs. P re isberieh t der D eutschen Leinenbörse E. V., Berlin SW. 19, 
für die W ochen vom 17. bis 29. O ktober 1927.

Strohflachs: Sehr geringer Umsatz. F ü r Mengen un ter 120 Ztr. wurden 
fü r m ittlere  Q ualitä t bis 6’—, fü r g u te  bis 8’—, fü r Mengen über 120 Ztr., 
für g u te  Q ualitä t bis 9’50 RM je  Ztr. gem eldet.

Faser flachs: P re ise  für Schw ingflachs: I. Q ualität 2’35, II. Q ualität 2’— 
RM. je  kg. P re ise  für veredeltes W erg: 0’80 bis 1’24 RM je  kg.

Schwingwerg: 0’40 bis 0’75 RM je  kg.
B auernflächse (ebenso Brechflachs) entsprechend niedriger.

T r a u t e n a u ,  5. Novem ber 1927. Der F lachseinkauf s tock t völlig, 
selbst der um diese Jah resze it übliche Bezug von Probew aggons findet n icht 
s ta tt. Das In teresse  de r Spinnereien  an  den Bewegungen der Flachspreise 
ist als ein nahezu theoretisches zu bezeichnen. Auch im In landsm aterial ist 
durch d ie P re islage  der Saisonbeginn behindert.

P r a g .  Flachsbörse. Am 8. Novem ber 1927 w urde vom Zentralver- 
bande de r F lachsbauer (U stfedni svaz pestite lu  Inu) eine A usstellung von 
M ustern aus den F lachsgebieten  der Tschechoslow akischen R epublik  ver
an sta lte t. An der Börse w ar das G eschäft n ich t um fanngreich, denn die 
Differenzen, welche in Bezug auf die P reise zwischen den F lachsbauern 
e inerseits und den Flachsbrecblern  und Industriellen  anderse its  bestehen, 
sind  noch n ich t überw unden. Die T ex tilindustriellen  wollen die geforderten 
P reise  n ich t bewilligen, weshalb beim  E inkäufe allgem eine Zurückhaltung 
vorherrscht. W as Stengelflachs anbetrifft, so sind  die P re ise  im Einklänge 
m it den in de r P rov inz gezahlten  P re isen  gestiegen. Es no tierten  in Kronen: 
Stengelflachs ungeröste t Ia  160 bis 200, 11a 120 bis 160, m indere Sorten bis 
120. G erösteter F lachs Ia  250 bis 300, I la  200 bis 250, m indere .Sorten bis 
200. In  B rechflachs stag n ie rt das G eschäft vollkom m en und Preise werden 
nur nom inell n o tie rt: B rechflachs Ia  1000 bis 1400, I la  800 bis 1000, l ila  
600 bis 800. Mit R ücksich t auf d ie A usstellung w ar die Flachsbörse heute 
zahlreich besucht.



16. Novem ber 1927. W O LLE N - U N D  L E IN E N -IN D U S T R IE . XVII

B e l g i e n .  Am belgischen F lachsm arkte w ar das G eschäft lebhaft und 
erreichte besonders in C ourtraillächsen bedeutenden Umfang. Als H au p t
käufer tre ten  irische und deu tsche Spinnereien auf, die große Posten  gelber 
F lachse übernahm en. In e rdgeröste ten  und blauen Sorten  is t das G eschäft 
mäßig. Auch die N achfrage nach Flachsw erg  is t ziemlich begrenzt. Die 
N otierungen sind durchw egs gu t gehalten  und sehr fest. G eringer Um satz 
fand in russischen und baltischen F lachsen s ta tt, wobei fü r BKKO 
120— 121 £  und für Schw aneburg 119--120 £  bezahlt wurden. Belgische 
Flächse no tie rten : 20— 23’50 Frcs., e rdgeröste ter Flachs 18— 22 Frcs., gelber 
Flachs gew. 19— 25 Frcs., beste Q ualitäten bis 40 Frcs. W ergsorten: gew. 
W erg 7— 12 Frcs., veredeltes W erg bis 17’50 Frcs. pro kg. D er A uftragsein
gang bei den  Spinnereien w ar schwach; N achfrage besteht, ab er die K äufer 
wollen die derzeitigen P re ise  n ich t anlegen. E in ige Spinnereien haben ange
sichts der U nren tab ilität de r P ro d uk tion  den B etrieb bereits eingeschränkt, 
und es werden noch m ehr folgen, falls die F lachspreise  noch w eiter an- 
zichen sollten. F lachsgarn  Nr. 40 lag  für K e tte  bei 310 Fres.,i fü r Schuß bei 
290 Frcs., W erggarn Nr. 25 für K e tte  bei 350 Frcs., für Schuß bei 330 Frcs., 
per paquet. In  Leinengeweben herrscht ruhige N achfrage, wobei E x p o rt
orders im V ordergründe stehen.

L a n d e s h u t .  Garn- und  Flachsbörse. D ie am 2. N ovem ber 1927 ab 
gehaltene Börse fand unter sehr beschränkten  Um sätzen s ta tt, nachdem  a n 
gesichts der hohen F lachspreise die Spinner ihre R echnung für d ie  Garne 
nicht finden können. N ächste Börse findet am 4. Jä n n e r  1928 sta tt.

R ohjute. Th. R ayd t, Hamburg 8, Postfach, m elden am  7. N ovem ber 1927. 
Am Anfang der Berichtsw oche w ar de r M arkt schwach, befestig te  sich aber 
im weiteren Verlaufe, zumal als die K alkulta-M ills m it K äufen vorgingen. 
Preise erreichten am Sonnabend £  30.17.6 Basis F irsts  Novem ber-Dezem ber 
Verschiffung. H eute  am B erichtstage w urde £  31.— .— fü r d ie  gleiche P osi
tion bezahlt.

Am Londoner M arkte war das Geschäft w ährend de r W oche ziemlich 
lebhaft, zum T eile  infolge von D eckungskäufen, zum großen Teile aber 
auch, weil der europäische K onsum  s tä rk er m it K äufen vorging. Prom pte 
Ju te  blieb gefragt. Für gut fallende F irsts  Dock H am burg w urde £  31.10.— 
bezahlt,

Soweit die bisherigen A nkünfte ein Urteil über den C h arak ter der 
E rnte zulassen, scheint gu te  Ju te  auch diesm al w ieder k n ap p  zu werden. 
W ährend der vergangenen W oche trafen  ein:

D am pfer „Sturm fels“ am 5. Novem ber 1927 m it 19.109 Ballen.
Dam pfer „Schiekerk“ am 6. Novem ber 1927 m it 7555 Ballen.
Dpfr. „M alancha“ in U m ladung p. Dpfr. „Seam ew“ m. 1859 B. am 7. Nov.

Auf H am burg/Brem en schwim men: Ham burg
Dpfr. „R abenfels“ ab Aden 8. O ktober 1927 . . . 23.078 B.
Dpfr. „M arienfels“ ab Aden 9. O ktober 1927 ;. . 23.427 B.
Dpfr. „B ovenkerk“ ab K a lk u tta  14. Sept. 1927;. . 4.496 B.
Dpfr. „C eylon“ ab K a lk u tta  3. O ktober 1927;. . 21.385 B.
Dpfr. „L iebenfels“ ab K a lk u tta  14. O ktober 1927 . 22.206 B.
Dpfr. „T rau ten fe ls“ ab K a lk u tta  16. O ktober 1927 27.942 B.
Dpfr. „Sonnenfels“ ab K a lk u tta  28. O ktober 1927 . 20.855 B.

Auf T riest schwimmen:
Dpfr. „V eniero“ ab K a lk u tta  1. O ktober 1927 m it 10 Ballen. 
Dpfr. „L oredano“ ab K a lk u tta  1. O ktober 1927 m it 1135 Ballen.

Bremen

250 B. 
250 B.

V e r k a u f .
W ir haben wegen Umzug folgende

| s e h r  g ü n s t i g  a b z u g e b e n :
1 2-Krempelsortiment v. Popp; 1800 mm Arbeitsbreite, Teilung 105 mm,
2 Selfaktoren, je 400 Spindeln, 50 mm Teilung, 1 Leimmaschine m it 
Schlichtekqchapparat, 2700 mm Arbeitsbreite, von H artm ann, Chemnitz, 
1 Kettenscher- u. Bäummaschlne m it A ufsteckgatter von Sucker, Grünberg, 
1 Kettspulmaschlne für Scheibenspulen m it 2 x 1 0  =  20 Spindeln, von 
H artm ann, Chemnitz, 1 SchuB-Spulmaschine m it Kreuzwickelung von 
Schlafhorst, M.-Gladbach, 2 x 6 0 = 1 2 0  Spindeln, <1 SchuBspulmaschine 
m it Kreuzwickelung von Schlafhorst, M.-Gladbach 2 x 2 0 = 4 0  Spindeln, 
1 Muldenpresse m it Doppelmulde, 160 cm Arbeitsbreite, von Haubold, 
Chemnitz, 1 Hydrosulfitküpe m it Quetsche u. hochstellbarem Einsatz, 
1 Langschermaschine v. E. Geßner, Aue, 1 Langschermaschine v. Köhler, 
1 Spannrahm- und Trockenmaschine, m it Asbestplatten isoliert, 1 Rauh
maschine m it zwei Tam bouren f. N aturkard ., 1 Rollkardenrauhmaschine 
m it einem Tam bour, 1 Dämpf- u. Bürstmaschine, kom biniert. Mehrere 
Waschmaschinen in verschiedenen Breiten zur Auswahl, 1— 2 Querscher

maschinen, 1 Wattekrempel, 1400, mm Arbeitsbreite.
VO RTISCH & CO., T u c h fa b r ik , H A U SEN -R A ITB A C H , B A DEN.
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A labasterv/elß:
Ed. Elbogen, B ergw erkbesitzer, 

Wien II I /2 , D am pfschiffstr. 10. 
Anhänger fü r Textilw aren: 

G ebrüder Stiepel Ges. m . b. H., 
R eichenberg.

Anilinfarben:
Chem. Fabrik  vorm . Sandoz, Basel 

(Schweiz).
Appreturmaschinen für W oll-, Halb- 

woll- und Baum wollwaren: 
Felix Billig, M aschinenfabrik , R ei

chenberg, C. S. R.
E rn s t G eßner, A. - G., T ex til

m aschinenfabrik , Aue i. S.

C. A. G ruschwitz, A.-G., M aschi
n enfabrik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz i. S.
R ichard  K oref, techn . B üro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
Serv itengasse 17.

H. K ran tz  Söline, A ppretur- 
m aschinen-F abrik , Aachen.

R oßw einer M aschinenfabrik  A.-G., 
Roßwein i. Sa.

C. H. W eisbach, M aschinenfabrik, 
Chem nitz i. S.

Appreturm aschinen für Trlkotagen:

E rn s t G eßner, A. - G., T ex til
m asch inenfabrik , Aue i. S.

C. G. H aubold, A.-G., Chem nitz i. S. 
R ichard  K oref, T extiltechnisches

Büro, W ien IX ., S erv itengasse 17.

Appreturm aschinen für K u n st
seidentrikotstoffe :

E rn s t G eßner A.-G., Textilm aschi- 
nenfabrik* Aue i. Sa.

R ichard  K oref, Textiltechnisches
B üro, W ien IX ., S erv itengasse 17.

A ppreturm ittel:
R. B aum heier, chem . F abrik , Ges. , 

m. b. H ., Bodenbach a. E.

Appreturpreßspan:
Preßspan- u . Iso la tionsm ateria lien - f 

W erke fü r E lek tro techn ik , vorm . t 
H. W eidm annn, A.-G., Rappers- ; 
wil (Schweiz).

A rm aturen:
W aldek & W agner, Reichenberg, ; 

B re ite  G asse 10.
Asbest:

Ed. E lbogen, B ergw erkbesitzer, • 
W ien I I I /2 , D am pfschiffstr. 10. t

Autom atische Färbeapparate:'
Z itta u e r M aschinenfabrik  ‘ A.-G., 

Z itta u . *

Autom atische Schußspulenwechsel:
M aschinenfabrik  R auschenbach, 

A.-G., Schaffhausen (Schweiz). *

Autom atenstühle:
Rudolf & Siegfried Beck, Wien, 

IX ., G rüneto rgasse 12."'* - r
R ichard K oref, techn . Büro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX>, 
S ervitengasse. 17. . . -vL .* i

7*
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Baumwoll walzen:
C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi

n enfabrik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

C. H . W eisbach, M aschinenfabrik, 
Chem nitz 1. Sa.

Baryt:
Ed. Elbogen, B ergw erkbesitzer, 

Wien I I I /2 , D am pfschiffstr. 10.
Belagbrettchen:

Ulrich Kohllöffel, M aschinenfabrik, 
R eutlingen.

Bleicherelelnrlchtungen  
f. loses M aterial, Garne u. Gewebe:
Felix Billig, M aschinenfabrik , Rei

chenberg , C. S. R.
C. A. Grugchwitz, A.-G., M aschi

nen fab rik , O lbersdorf bei Z ittau  
in  Sachsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S. 
R ichard K oref, techn . B üro  und 

M aschinengeschäft, W ien, l £ „  
S ervitengasse 17.

O berm aier & Co., M aschinenfabrik, 
N eu s tad t a . d. H d t.

Z itta u e r M aschinenfabrik , A.-G., 
Z ittau  1. S.

Bleicherelm aschinen:
Richard K oref, techn . B üro und

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

Z itta u e r M aschinenfabrik , A.-G., 
Z ittau  i. S.

Bügelmaschinen fü r Trikotagen:
R ichard K oref, techn . B üro und

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

Brelthalter fü r W ebstühle:
Richard K oref, techn . B üro und

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
Serv itengasse 17.

BQratmasohlnen:
E rn s t G eßner, A. - G., Textil-

m aschinehfabrik , Aue i. S.
A. M onforts, M aschinenfabrik  u.

E isengießerei, M .-Gladbach.
F ranz M üller, M aschinenfabrik, 

M .-Gladbach.
Chlna-Clay:

Ed. Elbogen, B ergw erkbesitzer, 
W ien I I I  /2, D am pfschiffstr. 10.

Chirurgie:
W aldek k W agner, Reichenberg, 

B re ite  G asse 10.
Dampfanlagen:

W arnsdorferM asch inenfabrik ,E isen
gießerei und K esselschm iede W. 
BÖnisch, W arnsdorf i. B.

Dekatierm aschinen:
E rn s t G eßner, A. - G., Textil 

m aschinenfabrik , Aue i. S.
A. M onforts, M aschinenfabrik u.

E isengießerei, M .-Gladbach.
F ranz  M üller, M aschinenfabrik ,

M .-Gladbach.
Dekatierpressen, hydraulische:

H. K ran tz  Söhne, A ppretur- 
m aschinen-Fabrik, A achen.

Docken (W inde-Docken):
K arl SedlaCek, L ltta u  i. M.

Doubliermaschinen:
E rn s t G eßner, A .- G .,  T ex til

m aschinenfabrik , Aue i. S. 
M aschinenfabrik  Schw elter A.-G., 

H orgen-Zürich (Schweiz).
A. M onforts , M aschinenfabrik  u.

E isengießere i, M .-Gladbach. 
Roßw einer M aschinenfabrik  A.-G., 

Roßwein i. Sa. 
Schärer-N ußbaum er k  Co., Textil- 

M aschinenfabrik , Erlenbach- 
Zürich (Schweiz).

W egm ann k  Cie., A.-G., Textil- 
m asch inenfabr., B aden (Schweiz).
Doubller-M eß-W lckelm aschlnen:

A. M onforts, M aschinenfabrik  u.
E isengießerei, M .-Gladbach.

F ranz M üller, M aschinenfabrik, 
M .-Gladbach.

Roßw einer M aschinenfabrik  A.-G., 
Roßwein 1. Sa.,

Druckereim aschinen:
F ranz Zimmers E rben  A.-G., W arns

do rf (B öhm en), Z itta u  (Sachsen). 
Druckerelhllfsm aschlnen:

C. A. G ruschwitz, A.-G., M aschi
nenfabrik , O lbersdorf bei Z ittau  
in  Sachsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S. 
Z ittau er M aschinenfabrik  A.-G., 

Z itta u  1. Sa.

Drucksorten aller A rt:
G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H., 

Reichenberg.
Eiserzeugungseinrichtungen:

E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex
tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S.
Ela ln :

Georg Schicht A.-G., Aussig a. E. 

E lektro lnsta llatlonen:
W aldek k  W agner, Reichenberg, 

B re ite  G asse 10.

Elektrotechnik:
A. E. G.-Union E lek tr.-G esellschaft, 

Reichenberg, H errengasse  11.
Entnebelungsanlagen:

,,G efia“ , A.-G. fü r industrie lle  An
lagen, P rag  I I . ,  Cernä ul. 11.

Entstaubungsanlagen:
A. M onforts, M aschinenfabrik  u. 

E isengießere i, M .-Gladbach.
Entschlichtung:

„G ra f“  A.-G., P rag  I I . ,  Souke- 
n ickä 23.

Kalle & Co., A.-G., B iebrich a. Rh.

Ersatzteile  fü r Kunstw ollfabrlken:
U lrich Kohllöffel, M aschinenfabrik, 

R eutlingen.
Farb- und Trockenstöcke-Stangen:
K arl SedlaCek, L itta u  i. M.

Färb- u. B leichapparate (autom at.):
fex tilm asch inen fab rik  B. Cohnen,

G. m. b . H ., G revenbroich, Rhld. 
E duard E sser & Co., G. m . b . H., 

T extilm aschinen- u. Scherm esser- 
F ab rik , G örlitz.

C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi
nenfabrik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

O berm aier & Co., M aschinenfabrik, 
N eu s tad t a. d. H dt.

Z itta u e r M aschinenfabrik  A.-G., 
Z ittau  1. Sa.

Färbereieinrichtungen  
für loses M aterial, Garne u. Gewebe

(W olle u. Baum wolle): 
Z itta u e r M aschinenfabrik  A.-G., 

Z itta u  i. Sa.
Färb ere lh ilfsm ltte l:

Chem. F ab rik  G rünau Landshoff 
& M eyer A.-G., B erlin-G rünau. 

Farb- u. G erbstoffw erke Carl 
Flesch jr ., F ra n k fu rt a. M., Weiß- 
fra u e n s tr . 11.

Färbereim aschinen:
Felix Billig, M aschinenfabrik , R ei

chenberg , C. S. R.
E duard  E sser k  Co., G. m. b . H., 

T extilm aschinen- u. Scherm esser- 
F ab rik , G örlitz.

C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi
nenfabrik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S.' 
O berm aier & Co., M aschinenfabrik, 

N eu s tad t a. d. H dt.
Roßw einer M aschinenfabrik  A.-G., 

Roßwein i. Sa.,
Z itta u e r M aschinenfabrik  A.-G., 

Z itta u  i. Sa.
Farbenkarten:

G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H., 
Reichenberg.

Farbkochkessel (Hochdruck): 
F ranz Zim m ers E rben  A.-G., M a

sch inenfabrik , W arnsdorf i. B., 
Z ittau  i. Sa.
Festigkeitsprüfer fü r Garne und 

Gewebe:
M ax Kohl, A.-G., Chem nitz 18.

Feuerungsanlagen:
„G efia“ , A.-G. fü r industrielle  An

lagen, P rag  I I . ,  Cernä u l. 11. 
S pecialw erk  T host G. m . b. H ., 

R eichenberg, G erich tsstr. 14.
Flnlshdekatierm aschlnen:

E rn s t G eßner A.-G., T ex tilm asch i
nen fab rik , Aue I. Sa.

Flachs- und Hanf-Brechm aschlnen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex

tilm asch inenfabrik , A rnau  a. E.
C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi

nen fab rik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

Flyerspulen und Spindeln:
M. P am  k  Co., Landskron i. B. 
A nton Pohl, m echan. H olzw aren

fabriken , P asek  a. I.

Frottierstühle :
W ebstuh lfabrik  u . E isengießerei 

G ustav  Thiele A.-G., R um burg i. B.
Garn-Bündelpressen:

E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex
tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.

Garndruck (Flam m es):
F ranz W öhle & Söhne, N eustad tl 

b . B. Leipa.
Garnm angeln:

E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex
tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.

G arnm usterkarten:
G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H., 

Reichenberg.

Garn- u. Gewebeprüfungsapparate:
M ax Kohl A.-G., Chem nitz 18.
F. R. P oller, Leipzig, S te in s tr . 57. 
R ichard K oref, technisches Büro,

W ien I X / l ,  S erv itengasse 17.
Garnbefeuchtungsapparate:

Textilm asch inenfabrik  B. Cohnen,
G. m. b. H ., G revenbroich bei 
Köln a . Rh.

Garn-Sengm aschlnen:
M abag, M aschinenbau-A .-G . Lan

g en thal, L angen thal (Schweiz). 
W. S ch lafhorst & Co., M .-Gladbach, 

M aschinenfabrik .

M aschinenfabrik Rudolph V oigt, 
Chem nitz i. S., Lim bacher S tr. 
N r. 36.

W egm ann & Cie., A.-G., Textil- 
m asch inenfabr., B aden (Schweiz).

Gassengemaschinen:
Felix Billig, M aschinenfabrik, Rei

chenberg , C. S. R.
C. A. G ruschwitz, A.-G., M aschi

nen fab rik , O lbersdorf bei Z ittau  
in  Sachsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S. 
Z itta u e r M aschinenfabrik  A.-G., 

Z itta u  i. Sa.
Geschäftsbücher:

G ebrüder S tiepel Ges. m . b. H., 
R eichenberg

Gewebe-Relnlgungsmaschinen:
F ried r. H aas, Lennep (R hein land). 
A. M onforts, M aschinenfabrik u.

E isengießere i, M .-Gladbach.
F ranz M üller, M aschinenfabrik, 

M .-Gladbach. .
Gummiwaren aller A rt:  

V erein ig te Berlin  - F ran k fu rte r  
G um m iw arenfabriken ,G ro ttau  i.B.

Hänge-Trockenm aschlnen:
E rn s t G eßner A.-G., T ex tilm asch i

nen fab rik , Aue^ i. Sa.
Harnischvorrichtungen: 

H erm ann G ro ß e / M aschinenfabrik, 
G reiz i. V.

Heizungsanlagen:
„G efia“ , A.-G. fü r industrie lle  A n

lagen, P rag  I I . ,  Cernä ul. 11.
Hexoran-, Perpentol- u. Cykloran- 

Fettlöser u. Reinigungsm ittel:
Chemische F abrik  M ilch, A.-G., 

O ranienburg  b . B erlin . 
Hochdruck-Kochkessel(Autoclaven):
Felix Billig, M aschinenfabrik , Rei

chenberg, C. S. R. 
T extilm asch inenfabrik  B. Cohnen,

G. m. b. H ., G revenbroich bei 
K öln a . Rh.

Hochdruckrohrleltungen:
A ussiger R öhren industrie  Ges. m. 

b . H ., Aussig a. E ., A ustr. 1254.
Holzspulen:

J .  W. Zuppinger, m ech. Spulen
fabrik , Janow itz -R öm erstad t. 

A nton Pohl, m echan. H olzw aren- 
fabriken , P asek  a. I.

Holzspindeln aller A r t:
A nton Pohl, m echan. H olzw aren

fabriken , P asek  a. I .
Hülsen aus Papier:

M. Pam  & Co., Landskron i. B.

Jacquardm aschinen und 
Zubehörteile:

H erm ann Große, M aschinenfabrik , 
Greiz i. V.

Jo se f H oräk , Lom nitz a. d .P opelka , 
G en era lv ertre tu n g  und A lleinver
kauf Rudolf & Siegfr. Beck, 
W ien IX ., G rüneto rgasse 12. 

O skar Schleicher, M aschinenfabrik  
u. E isengießere i, Greiz i. V.

Jacquardm aschinenbestandteile  
aus Holz:

A nton Pohl, m echan. H olzw aren
fabriken , P asek  a. I.

Jacquard- u. Verdol-Kartenschlag- 
u. Bindemaschinen aller A rt:

Liebscher & Sohn, M aschinen
fab rik , Groß-Schönau i. S. 

Kalander:
C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi

nen fab rik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S. 
K em a-W erke, K e tten e r  M aschinen

fabrik  und E isengießerei (früher 
C arl G ruschw itz), K e tten  b. Rei
chenberg.

C. H. W eisbach, M aschinenfabrik , 
C hem nitz i. S.

Kalanderw alzen:
C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi

nen fab rik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S. 
K em a-W erke, K e tten e r  M aschinen

fabrik  und E isengießerei (früher 
Carl G ruschw itz), K e tten  b. Rei
chenberg.

C. H. W eisbach, M aschinenfabrik , 
C hem nitz i. S.

Kaolin :
Ed. Elbogen, B ergw erksbesitzer, 

W ien I I I /2, D am pfschiffstr. 10. 
K arbonisierapparate: 

Z ittau er M aschinenfabrik  A.-G., 
Z ittau  1. Sa.

Karbonisierm aschinen:
E rn s t G eßner A.-G., T ex tilm asch i

nen fab rik , Aue i. Sa.
F ried r. H aas, Lennep (R hein land). 
M. Rudolf J a h r , G era-Reuß.
H. K ran tz  Söhne, A ppretur- 

m aschinen-F abrik , Aachen. 
Kartenschlagm aschinen: 

H erm ann Große, M aschinenfabrik, 
G reiz i. V.

Kartenbindem aschinen: 
H erm ann  Große, M aschinenfabrik, 

G reiz 1. V.

Kesselbekohlungsanlagen:
Carl Gasch, Ges. m . b. H., Chodau 

b. K arlsbad  i. B ., E isengießerei 
und K esselschm iede.

Kettenbäum e:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex

tilm asch inenfabrik , A rnau a. E. 
Kettenfadenw ächter f. W ebstühle: 
R ichard K oref, techn . B üro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

M aschinenfabrik  R auschenbach, 
A.-G., Schaff hausen  (Schweiz). 

K llngerlt:
Rieh. K linger, Ges. m . b. H ., Gum

poldskirchen b . W ien.
Knäuelnum m ern:

G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H., 
Reichenberg.

Koch- und Fixierm aschinen:
H. K ran tz  Söhne, A ppretur- 

m aschinen-F abrik , A achen.
Konusscher- u. Aufbäum m aschlnen:
W ebstuh lfabrik  u. E isengießerei 

G ustav  Thiele A.-G., Rum burg i. B. 
K raft- u. Lichtanlagen, elektr.: 

W aldek k  W agner, R eichenberg . 
K ratzen:

H abendorfer K ra tzen fab rik  Jos. 
Schöler, A lthabendorf bei R ei
chenberg  i. B.

H onegger & Co., R ü ti, Zürich 
(Schweiz).

Jo s . K ern  k  S chervier, Komm.- 
Ges., K ra tze n fab r., A achen, B urt- 
sche iderstr. 25.

K ardbeslag  - F ab rik s A ktiebo laget, 
N orrköping, Schweden.

Adolf M änhard t, B ielitz, Poln.- 
Schlesien.

Jo se f Schöler, Reichenberg.
Kratzenbeschläge aller A rt:

Jo s. K ern  & Schervier, Komm.- 
Ges., K ra tzen fab rik , Aachen.

K ratzenrauhm aschinen:
E rn s t G eßner A.-G., T ex tilm asch i

nen fab rik , Aue i. Sa.
A. M onforts, M aschinenfabrik  u.

E isengießere i, M .-Gladbach.
F ranz M üller, M aschinenfabrik, 

M .-Gladbach.
Kratzen-Schlelf- und Aufzieh

maschinen:
A. M onforts, M aschinenfabrik  u.

E isengießere i, M .-Gladbach.
F ranz M üller, M aschinenfabrik , 

M .-Gladbach.
Kratzenschleifw alzen: 

D ronsfield B ro th e rs  L im ited, A tlas 
W orks, K ing S tree t, Oldham, 
England,

Kratzenaufzlehm aschlnen: 
D ronsfield B ro th e rs  L im ited, A tlas 

W orks, K ing S tree t, Oldham, 
E ngland,

Kreuzspulm aschlnen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex

tilm asch inenfabrik , A rnau a. E. 
M abag, M aschinenbau-A.-G . L an

g en thal, L angen thal (Schweiz). 
M aschinenfabrik  B urg h ard t, W arn s

dorf VI i. B.
M aschinenfabrik  Rudolph V oigt, 

C hem nitz i. S., L im bacher S tr. 
N r. 36.

F ranz M üller, M aschinenfabrik , 
M .-Gladbach.

Schärer-N ußbaum er & Co., Textil- 
M aschinenfabrik,E rlenbach-Z ürich 
(Schweiz).

W egm ann & Cie., A.-G., Textil- 
m asch inenfabr., B aden (Schweiz).

Kühlanlagen-E lnrlchtungen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex

tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.
C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S.

Kugelfadenbrem sen:
R ichard  K oref, techn . B üro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse  17.

Kugellager:
K oväf & Cie., R eichenberg , F e l

g en h au erstraß e  9.
S K  F  K ugellagerhandelsgesellschalt 

m. b. H ., P rag , I ., R y tffskä  24, 
N iederlage In  R eichenberg : B räu 
hofgasse 14.

Kunstselden-M aschlnen:
Oscar K ohorn & Co., W ien, IV ., 

P rinz-E ugen-S tr. 12.
Kunstseide-Vorbereltungs- 

maschinen: 
M aschinenfabrik  Schw eiter A.-G., 

H orgen-Zürich (Schweiz). 
Schärer-N ußbaum er & Co., T ex til

m aschinenfabrik ,E rlenbach-Z ürich  
(Schweiz).

W egm ann & Cie., A.-G., T ex til
m asch inenfabrik , Baden(Schw eiz).

Lam ellen fü r Kettenfadenw ächter:
O tto  Jaeg e r, P la tin en fa b rik , Sieg

m ar i. Sa.
R ichard K oref, techn . Büro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
Serv itengasse 17.

M aschinenfabrik  R auschenbach,
A.-G., Schaffhausen (Schweiz).

Lam ellen-Heizkörper:
C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S.

Lüstrlerm aschinen:
C. G., H aubold A.-G., Chem nitz i. S. 
M aschinenfabrik  Tannw ald, T an n 

w ald i. B.
Luftbefeuchtungsanlagen: 

F ried r. H aas, Lennep (R heinland). 
R ichard K oref, techn. Büro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17. 
Lufttrockenschllchtm aschlnen: 

R ichard K oref, techn. Büro und 
M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

Luft- u. wärmetechnische Anlagen: 
Gebr. Comm ichau, In h . A. Spahn, 

N estom itz  a. E.
Magnesia:

Ed. Elbogen, B ergw erkbesitzer, 
W ien I II /2 , D am pfschiffstr. 10.

Mangeln, hydraulische:
C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi

nen fab rik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S. 
C. H. W eisbach, M aschinenfabrik, 

C hem nitz i. Sa.
M assenartikel aus Holz:

A nton Pohl, mech. H olzw aren
fabriken , P asek  a. I.

M aschinen für die Textilindustrie: 
Felix Billig, M aschinenfabrik, R ei

chenberg, C. S. R.
C. A. G ruschwitz, A.-G., M aschi

nenfabrik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S. 
R ichard  K oref, techn. B üro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

M aschinenfabrik Schw eiter A.-G., 
H orgen-Zürich (Schweiz). 

Schärer-N ußbaum er & Co., Textil- 
M aschinenfabrik,E rlenbach-Z ürich 
(Schweiz).

W ebstuhlfabrik  und E isengießerei 
G ustav Thiele A.-G., R um burg i.B . 

C. H. W eisbach, M aschinenfabrik , 
Chem nitz i. Sa.

Z ittauer M aschinenfabrik  A.-G.,
Z ittau  1. Sa.

F ranz Zimmers E rben  A.-G., M a
schinenfabrik, W arnsdo rf i. B., 
Z ittau  i. Sa.

M ercerlslerkühlanlagen:
C. G. Haubold A.-G., Chem nitz i. S. 
Mercerlslermaschlnen fü r Garne

und Gewebe:
C. A. Gruschwitz, A.-G., M aschi

nenfabrik, O lbersdorf |)ei Z ittau  
in Sachsen.

C. G. Haubold A.-G., C hem nitz 1. S. 
Z itta u e r M aschinenfabrik , A.-G.,

Z ittau  i. S.
Meß- und Legem aschinen:

A. M onforts, M aschinenfabrik  u.- 
E isengießerei, M .-Gladbach.

R oßw einer M aschinenfabrik  A.-G., 
Roßwein i. Sa.

Muldenpressen:
E rn s t G eßner A.-G., T ex tilm asch i

nenfabrik , Aue i. Sa.
C. A. Gruschwitz, A.-G., M aschi

nenfabrik , O lbersdorf bei Z itta u  
in Sachsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz I. S.
H. K ran tz  Söhne, A ppretur- 

m aschinen-Fabrik , Aachen. 
M usterblätter:

G ebrüder Stiepel Ges. m. b . H., 
Reichenberg.

Musterbücher:
G ebrüder Stiepel, Ges. m. b . H., 

Reichenberg.
Naßdekatierm aschinen:

E rn s t G eßner, A. - G., T extil
m aschinenfabrik , Aue i. S.

N aß-(Kuppel-)M aschinen:
Jo s. S tanka , W e rk s tä tte  fü r Fein 

m echanik, T roppau 71. 
NItschelhosen u. Florteilriem chen:
B. von H arenne & Schwilden, 

A achen (R hld.).
Northropspulen und Spindeln:

A uton Pohl, m ech. H olzw aren
fabriken , Pasek  a . I.

Olein:
Georg Schicht A.-G., Aussig a. E.

Papierhülsen und -spulen:
Em il Adolff A.-G., Reutlingen 

(W ürttem berg ).
M. Pam  & Co., L andskron i. B. 

und H abelschw ert i. P.-Schl. 
Papierwalzen:

C. H. W eisbach, M aschinenfabrik , 
C hem nitz i. Sa.

Patentbüro:
Ju l. K üster, T extilingen ieur, B er

lin-Friedenau, ' S üdw estkorso 9. 
Patent-Veredelungsm aschinen: 

E rn s t G eßner, A. - G., T ex til
m aschinenfabrik , Aue i. S. 

Pflanzengummi:
Ed. Elbogen, B ergw erkbesitzer, 

W ien II I /2 , D am pfschiffstr. 10.
Pressen, hydr. und andere: 

Felix Billig, M aschinenfabrik, Rei
chenberg , C. S. R.

C. A. G ruschwitz, A.-G., M aschi
nenfabrik , O lbersdorf bei Z ittau 
in Sachsen.



16. Novem ber 1927. W O LLEN - U N D  L E IN E N  - INDUSTRIE . XIX

Pumpen:
E d u a rd  E sser & Co., G. m. b. H., 

T extilm aschinen u. Schermesser- 
F ab rik , Görlitz.

Rauhmaschfnen:
E rn s t Geßner A.-G., Textilm aschi

nenfabrik, Aue i. Sa.
C. A. Gruschwitz, A.-G., M aschi

nenfabrik, O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

A. M onforts, M aschinenfabrik u.
Eisengießerei, M .-Gladbach.

Franz M üller, M aschinenfabrik, 
M.-Gladbach.

R eibungsku pplu ngen:
H einiks E rben  & Co., P re rau  i. M. 
M aschinenfabrik Tannw ald, T an n 

w ald i. B.

R eißm aschinen:
Ulrich Kohllöffel, M aschinenfabrik, 

R eutlingen.

R iem en sch eib en :
Ile in iks E rben & Co., P re rau  i. M. 
M aschinenfabrik Tannw ald, T an n 

wald i. B.
S K F K ugellagerhandelsgesellschaft 

m. b. H ., P rag, I., R y tirskä  24. 
N iederlage in Reichenberg: B räu 
hofgasse 14.

R in gsp in n m asch in en :
E rnst Geßner, A. - G., T ex til

m aschinenfabrik, Aue i. S.
R ingzw irnspulen:

Anton Pohl, mech. H olzw aren
fabriken, Pasek  a. I.

R ollen lager:
K oväf & Co., Reichenberg, Felgen- 

haue rs tr. 9.
S K F K ugellagerhandelsgesellschaft 

m. b. H ., P rag , I., R y tirsk ä  24. 
N iederlage in R eichenberg: B räu 
hofgasse 14.

Sam t- und V e lv e ta u srü stu n g s
m asch in en :

C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi
nenfabrik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

F ranz M üller, M aschinenfabrik,
M .-Gladbach.

S eid en sp u len  a ller  Art:
Anton Pohl, mech. H olzw aren

fabriken, P asek  a. I.
S e id en w eb stü h le :

Jakob Jaegg li & Cie., O ber-W inter
th u r (Schweiz).

Seilerw aren:
Böhm isch-M ährische Seilindustrie 

Josef Steipe jun ., Olmütz- 
Chwalkowitz.

S oftener:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex

tilm aschinenfabrik, A rnau a. E.

S c h a c h te le tik e tte n :
G ebrüder Stiepel Ges. m. b. H., 

Reichenberg.

S ch aftk arten  und -st ifte :
Anton Pohl, mech. H olzw aren

fabriken, Pasek  a. I.

Schaftm aschinen:
H erm ann Große, M aschinenfabrik, 

Greiz i. V.
Gebr. Stäubli & Co., M aschinen

fabrik, Horgen (Schweiz).
Josef H oräk, Lom nitz a. d. Popelka, 

G eneralvertre tung  und A lleinver
kauf Rudolf & Siegfr. Beck, 
W ien, IX ., G rünetorgasse 12. 

M aschinenfabrik Tannw ald, T an n 
wald i. B.

W ebstuhlfabrik u. E isengießerei 
G ustav Thiele A.-G., R um burg i.B .

Scheibenspulen:
M. Pam  & Co., Landskron i. B.

Scherm aschinen:
Eduard E sser & Co., G. m. b. H., 

Textilm aschinen- u. Scherm esser- 
Fabrik , Görlitz.

E rn s t Geßner, A. - G., T ex til
m aschinenfabrik, Aue i. S.

A. M onforts, M aschinenfabrik u.
Eisengießerei, M. Gladbach.

F ranz M üller, M aschinenfabrik, 
M .-Gladbach.

W. S chlafhorst & Co., M .-Gladbach, 
M aschinenfabrik.

W ebstuhlfabrik  und E isengießerei 
G ustav Thiele A.-G., Rum burg i.B .

Scherm esser:
E duard Esser & Co., G. m. b. H., 

Textilm aschinen- u. Scherm esser- 
Fabrik , Görlitz.

J . Schienter & Co., Aachen.
Scherzylinder:

.T. S chienter & Co., Aachen.

Schlagarm e:
Anton Pohl, mech. H olzw aren

fabriken, Pasek  a. I.
S ch leifm asch in en:

Dronsfleld B ro the rs  L im ited, A tlas 
W orks, King S tree t, Oldham, 
England. W righ t Rhodes «Sc Co., 
T etschen a. E.

Schlichtm aschinen:
Rudolf «Sc Siegfried Beck, W ien, 

IX ., G rüneto rgasse  12.
R ichard K oref, techn . B üro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17. ^

Schlichtem ittel:
R. B auinheier, ehem . F ab rik  Ges. 

m. b. H., Bodenbach a . Elbe.
Richard K oref, techn. B üro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

Schmirgelband:
Dronsfleld B ro th e rs  L im ited, A tlas 

W orks, King S tree t, Oldham, 
England.

Schußspulen:
M. Pam  & Co., Landskron i. B.
Spannrahm- u. Trockenm aschinen:
Felix Billig, M aschinenfabrik , Rei

chenberg , C. S. R.
C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi

nenfabrik , O lbersdorf bei Z itta u  
in Sachsen.

C. G. H aubold A ^G ., Chem nitz i. S.
H. K ran tz  Söhne, A ppretu i- 

m aschinen-Fabrik , Aachen.
C. H. W eisbach, M aschinenfabrik, 

Chem nitz i. Sa.

Spannpreß-Anlagen, elektro-hydrau- 
llsche:

H. K ran tz  Söhne, A ppretur- 
m aschinen-Fabrik , A achen.

Spedition:
Alfred D eutsch  & Co., R eichen

berg, Z ittau , H am burg, B rem en.

Spinnereimaschinen fü r Baumwoll- 
abfall, Kunstw olle, W olle und 

Vigogne:
E m st G eßner, A. - G., T ex til

m asch inenfabrik , Aue i. S.

Spinnereimaschinen für Ju te , Hanf 
und Flachs:

Jam es F. Löw & Co. L td ., Moni- 
fleth, V e rtre te r  W hite, Child & 
Beney, W ien, I ., E lisab e th str . 1.

Douglas F ra se r '& Sons, L td ., Ar- 
b ro a th , Scho ttland , V e rtre te r  
R ichard K oref, W ien I X / l ,  S er
v itengasse  17.

Spinnereimaschinen u. deren 
Ersatzteile:

D ronsfleld B ro th e rs  L im ited, A tlas 
W orks, King S tree t, Oldham, 
E ngland. W righ t Rhodes & Co., 
T etschen  a. E.

G. Josephys E rben , M aschinen
fabrik  und E isengießerei, B ielitz, 
Poln.-Schl.

Dom. K latovsky, M aschinenfabrik , 
Eisen- u. M eta llg ießerei, Roth- 
K oste le tz  i. B.

Richard K oref, techn . B üro und 
M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

M aschinenfabrik  Tannw ald, T an n 
wald i. B.

N ouvelle Sociötö de C onstruction  
N. Schlum berger & Cie., S.-A., 
G uebw iller (H aut-R hin).

Sociätö A lsacienne de C onstruc- 
tions M öcaniques, M ulhouse, El».

F ranz Schwarz & A. S treubel, Inh . 
Ing . Edm und K lauber, W ien, IX ., 
P orzeilang. 39 (G en era lv ertre te r  
v. B aerlein  & Sons, M anchester).

C. E. Schwalbe, Spinnereim aschi- 
nen-Fabrik und Eisengießerei, 
W erdau i. Sa.

W alsdorf & B aier, D resden, Si- 
don ienstraße 1.

Sprinkler-Anlagen:
J .  Giedion, techn. Büro u. M aschi

nengeschäft, W ien, IX ., Kolin-
gasse 3.

W alther & Co., A.-G., Köln-Dell- 
brück.

Spulen:
Emil Adolff A.-G., P apierspulen- 

und H ülsenfabrik , R eutlingen  
(W ürttem berg ).

M. P am  & Co., Landskron i. B.
R ichard K oref, techn . Büro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
Serv itengasse 17.

Spülmaschinen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex

tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.
R ichard K oref, techn . B üro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

M aschinenfabrik  B urghard t, W arns
dorf V I i. B.

M aschinenfabrik  Schw eiter A.-G., 
H orgen-Zürich, Schweiz.

M aschinenfabrik T annw ald , T an n 
wald i. B.

F ranz M üller, M aschinenfabrik , 
M .-Gladbach.

Schärer-N ußbaum er & Co., T ex til
m aschinenfabrik,E rlenbach-Zürich 
(Schweiz).

W. S chlafhorst & Co., M .-Gladbach, 
M aschinenfabrik .

U niversal W inding Company B oston  
(U. S. A .), Adolf D onat, R ei
chenberg, M ariengasse 1.

Rudolph V oigt, M aschinenfabrik, 
Chem nitz i. Sa.

W egm ann & Cie., A.-G., Textil- 
m asch inenfabr., B aden (Schweiz).

Stranggarn-Schlichtmaschinen:
T extilm asch inenfabrik  B. Cohnen, 

G. m. b. H ., G revenbroich bei 
Köln a. Rh.

Stranggarn-Lüstrierm aschinen:

T extilm asch inenfabrik  B. Cohnen, 
G. m. b. H ., G revenbroich bei 
Köln a . Rh.

Stahlwalzen fü r Kalander:
C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S.
C. H. W eisbach, M aschinenfabrik, 

Chem nitz i. Sa.

Stoffm usterkarten:

G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H., 
R eichenberg.

Talkum :

Ed. Elbogen, T a lkum grubenbesit
zer, W ien II I /2 , Dampfschiff
s tra ß e  10. B edeu ten d ste r T al
kum produzen t Ö sterreichs.

T  am bourlerm aschinen:

Jo s . S tanke , W e rk s tä tte  für F e in 
m echanik , T roppau 71.

Technische Bedarfsartikel:
R ichard K oref, techn . Büro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
Serv itengasse 17.

W aldek & W agner, Reichenberg, 
B re ite  G asse 10.

Technische Tücher:
Dollfus & N oack, Ges. m. b. H., 

M ühlhausen i. Eis.
H u tte r  & Schrantz, A.-G., F ilz

tuchfabrik , N iem es i. B.

Tepplchw ebstühle:
Oscar K ohorn & Co., W ien, IV ., 

Prinz-E ugen-S tr. 12.

Textilm aschinen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex

tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.
B aerlein  & Sons, M anchester, Engl.
Rudolf & Siegfried Beck, W ien, 

IX ., G rüneto rgasse  12.
Felix  Billig, M aschinenfabrik , Rei

chenberg , C. S. R.
T ex tilm asch inenfabrik  B. Cohnen, 

G. m . b. H ., G revenbroich bei 
Köln a. Rh.

H. K ran tz  Söhne, A ppretur- 
m asch inen-F abrik , Aachen.

G ebr. S täub li & Co., M aschinen
fabrik , H orgen  (Schweiz).

C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi
nen fab rik , O lbersdorf bei Z ittau  
in  Sachsen.

F ried r. H aas, Lennep (R hein land).
R ichard  K oref, tex tiltechn isches 

Büro, W ien, IX ., S erviteng. 17.
M aschinenfabrik  B urghard t, W arns

dorf VI i. B.
M aschinenfabrik  Schw eiter A.-G., 

Horgen-Zürich (Schweiz).
M abag, M aschinenbau-A.-G . Lan

gen thal, L angen thal (Schweiz).
Säclis. M aschinenfabrik  vorm . Rieh. 

H artm an n  A.-G., Chem nitz i. Sa.
Schärer-N ußbaum er & Co., T ex til

m aschinenfabrik ,E rlenbach-Zürich  
(Schweiz)

W . S ch la fhorst & Co., M .-Gladbach, 
M aschinenfabrik .

W ebstuh lfabrik  und Eisengießerei 
G ustav  Thiele A.-G., R um burg i.B .

W alsdorf & B aier, D resden ,' Si- 
don ienstraße  1.

W egm ann & Cie., A.-G., Textil- 
m asch inenfabr., B aden (Schweiz).

C. H. W eisbach, M aschinenfabrik, 
Chem nitz i. Sa.

F ranz Zimmers E rben  A.-G., M a
schinenfabrik , W arnsdorf i. B ., 
Z ittau  i. Sa.

Z itta u e r M aschinenfabrik  A.-G., 
Z ittau  i. Sa.

Textilm aschinen für Färberei,
Bleicherei und Druckerei:

W arnsdorferM asch inenfabrik ,E isen
gießerei und K esselschm iede W. 
Bönisch, W arnsdorf i. B.

Textilpräparate:

Chem ische F ab rik  P o tt  & Co., 
D resden-N . 6.

F arb - und G erbstoffw erke Carl 
F lesch  jr ., A btlg. T ex tilp räpa
ra te , F ra n k fu rt a. M ., W eiß
frau en s tra ß e  11 .

Transm issionen:

H einiks E rben  & Co., P re rau  I. M.
K oväf & Cie., Reichenberg, Felgen

h a u e rs tra ß e  9.
M aschinenfabrik  Tannw ald, T ann 

w ald i. B.
F ranz  M üller, M aschinenfabrik, 

M .-Gladbach.
S K F  K ugellagerhandelsgesellschaft 

m. b. H ., P rag, I ., R y tlfskä  24. 
N iederlage in R eichenberg: B räu 
hofgasse 14.

Transportanlagen aller A rt:
G ebr. Comm ichau, Inh . A. Spahn, 

N estom itz a. E.

Trockenanlagen:
Z itta u e r M aschinenfabrik , A.-G., 

Z ittau  i. S.

Trockenm aschinen u. Apparate:

T extilm aschinenfabrik  B. Cohnen, 
G. m . b. H., G revenbroich bei 
Köln a. Rh.

E rn s t G eßner A.-G., T extilm aschi
nenfabrik , Aue i. Sa.

F ried r. H aas, Lennep (R hein land).
O berm aier & Co., M aschinenfabrik , 

N eu s tad t a. d . H dt.
C. H. W eisbach, M aschinenfabrik, 

Chem nitz i. Sa.
Z ittau er M aschinenfabrik , A.-G., 

Z ittau  i. S.

Trocken- u. Karbonisierapparate:
C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi

nenfabrik , O lbersdorf bei Z ittau  
in  Sachsen.

Z itta u e r M aschinenfabrik , A.-G., 
Z itta u  i. S.

Verdolkartenschlag- und 
Kopierm aschinen:

Liebscher & Sohn, M aschinen
fabrik , Groß-Schönau i. S.

Verstreichm aschinen:

E rn s t G eßner A.-G., T extilm aschi
nen fab rik , Aue i. Sa.

W alken:

E rn s t G eßner A.-G., T extilm aschi
nenfabrik , Aue i. Sa.

W alköle:
R. B aum heier, ehem . F abrik  Ges. 

m. b. H ., Bodenbach a . E lbe.

W alzen:

C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi
nenfabrik , O lbersdorf bei Z ittau  
in  Sgchsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S.
C. H. W eisbach, M aschinenfabrik , 

Chem nitz i. Sa.

W arenschilder:

G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H., 
Reichenberg.

W arenschleifen:
G ebrüder S tiepel Ges. m. b. H., 

Reichenberg.

W aschpulver:
R. B aum heier, ehem . F ab rik  Ges. 

m. b. H., B odenbach a. Elbe.

W asserleltungslnstallationen:

W aldek & W agner, Reichenberg, 
B re ite  G asse 10.

W ebereim aschinen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex

tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.
R obert H all & Sons, B ury, L td., 

B ury (E ngl.).
R ichard K oref, techn . B üro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX.-, 
Serv itengasse 17.

M aschinenfabrik  R ü ti vorm als C as
p a r  H onegger in  R üti, Zürich, 
Schweiz.

W ebstuh lfabrik  und E isengießerei 
G ustav Thiele A.-G., R um burg i.B .

W eberei-Vorbereitungsmaschinen:

E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex
tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.

Rudolf & Siegfr. Beck, W ien, IX ., 
G rüneto rgasse  12.

M aschinenfabrik  B urghard t, W arns
dorf VI i. B.

Schärer-N ußbaum er & Co., T ex til
m aschinenfabrik ,E rlenbach-Z ürich

W. S chlafhorst & Co., M .-Gladbach, 
M aschinenfabrik .

M aschinenfabrik  Tannw ald, T ann 
wald i. B.

W ebstuh lfab rik  und E isengießerei 
O ustav Thiele A.-G., R um burg i.B .

W hite, Child & Beney, W ien, I., 
E lisabe th straße  1.

Webgeschirre:
Richard K oref, techn . Büro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
Serv itengasse 17.

Webstühle:

A teliers D iederichs, B ourgoin 
(Isö re) F rance . (V e rtre te r : O tto 
K ühnen, W ien, IX /4 , H eiligen
s tä d te r  S tr . 6.)

E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex
tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.

Rudolf <& Siegfr. Beck, W ien IX ., 
G rüneto rgasse  12.

R obert H all & Sons, B ury, L td., 
Bury (E ngland).

M aschinenfabrik  T annw ald, T ann 
w ald i. B.

W. S ch lafhorst & Co., M .-Gladbach
W ebstuhlfabrik  u. E isengießerei 

G ustav Thiele A.-G., Rum burg i.B .
Textil-M aschinenfabrik B urghard t, 

W arnsdorf V I i. B.

W ebschützen:
Richard K oref, tech n . Büro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

Rud. Schulhof, P rag  I I . ,  D fevnä 6.

W ebschützenabrlchtm aschlnen:

G ebr. S täub li & Co., Horgen- 
Zürich (Schweiz).

W ebutenslllen:
Rudolf & Siegfr. Beck, W ien IX ., 

G rüneto rgasse 12.
Richard K oref, techn . B üro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

W elfen:

E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex
tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.

M aschinenfabrik  Tannw ald, T ann 
w ald i. B.

Textil-M aschinenfabrik B urghard t, 
W arnsdorf VI i. B.

W indenägel:
K arl Sedlaöek, L itta u  i. M.

W indem aschinen:

M aschinenfabrik  S chw eiter A.-G., 
H orgen-Zürich (Schweiz).

Schärer-N ußbaum er & Co., T ex til
m aschinenfabrik , E rlenbach-Zürich
( S«*hwpi

W egm ann & Cie., A.-G., Textil- 
m asch inenfabr., B aden (Schweiz).

W olle:
Josef D ahm en, H eidelberg

Woll-, Halb- und Baumwoll-
Appreturm aschinen:

Felix Billig, M aschinenfabrik  u. 
E isengießerei, R eichenberg i. B.

C. A. G ruschw itz, A.-G., M aschi
nenfabrik , O lbersdorf bei Z ittau  
in Sachsen.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S.
C. H. W eisbach, M aschinenfabrik, 

Chem nitz i. Sa.

W ollw äscherei-Einrichtungen:
Z itta u e r  M aschinenfabrik , A.-G., 

Z ittau  1. S.
Zahnräder:

H einiks E rben  & Co., P re rau  i. M.
M aschinenfabrik  T annw ald, T ann 

wald 1. B.
Zentrifugen:

Felix Billig, M aschinenfabrik , Rei 
chenberg, C. S. R.

E rn s t G eßner, A.-G., T ex til
m asch inenfabrik , Aue i. S.

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. S.
G ebr. H eine, M aschinenfabrik , 

V iersen (R hld .).
C. H. W eisbach, M aschinenfabrik , 

Chem nitz i. Sa.

Zettelm aschlnen:
E. Bauch, C. G., e rs te  A rnauer Tex

tilm asch inenfabrik , A rnau a. E.
W . S ch lafhorst & Co., M .-Gladbach.

Zeugdruck-Hilfsm aschinen:
Z ittau er M aschinenfabrik  A. - G., 

Z ittau  i. Sa.

Zeugdruckereim aschinen:

C. G. H aubold A.-G., Chem nitz i. Sa.
F ranz Zim m ers E rben A.-G., W am s 

dorf (B öhm en), Z itta u  (Sachsen).

Zw irnereim aschinen:

Carl H am ei A.-G. in Schönau bei 
Chem nitz i. Sa.

Richard K oref, . techn . B üro  und 
M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
Serv itengasse 17.

M aschinenfabrik  Schw eiter A.-G., 
Horgen-Zürich (Schweiz).

W . S chlafhorst & Co., M .-Gladbach, 
M aschinenfabrik.

Textil-M aschinenfabrik B urghard t, 
W arnsdorf V I i. B.

W egm ann & Cie., A.-G., Textil- 
m asch inenfabr., B aden (Schweiz).

Zw irnspulen:

A nton Pohl, m echan. H olzw aren
fabriken , P asek  a. I.

Zylin der-B eled erun gsm asch ln en :
Dronsfield B ro the rs  Lim ited, A tlas 

W orks, K ing S tree t, Oldham, 
England.

Zyllnderlederhülsen:
Richard K oref, techn . B üro und 

M aschinengeschäft, W ien, IX ., 
S erv itengasse 17.

Zylindertrockenm aschinen:
Felix Billig, M aschinenfabrik, Rei

chenberg, C. S. R.
C. G. H aubold A.-G., Chem nitz 1. Sa.
C. H. W eisbach, M aschinenfabrik, 

Chem nitz i. Sa.

Zupfm aschlnen:
T extilm aschinenfabrik  B. Colinen,

G. m. b. H., G revenbroich bei 
Köln a. Rh.
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ANTRÄGE OFFENE STELLEN
Jeder Offerte sind K i Z. -  in Harken zur Weiterbeförderung beizulegen.

r
Geißler & Biltz,
Baum w olle u. A bfälle

N eukirchen- 
P le iß e , Sa.

in roh und echten Färbungen. 
Spez.: Diamant ichwarz-Fätberel.

Übernehm en auch Lohnaufträge fü r ihre S ch läge re i und Färbere i. I
Leistungsfähige schweizerische 
Maschinenfabrik sucht gu t ein
geführte und branchekundige

Vertreter
für ihre Abteilung

W eüerel-Apnrate
Offerten un ter Nennung von 
Referenzen unt. Ch. „Schweiz 
4138“ an die Verwaltung dieses 

Blattes.

U.S.A.
Altes Chemnitzer E xporthaus 
sucht für seine N ew -Y orker 
Freunde die V e r t r e t u n g
einer leistungsfähigen Fabrik 
le in e n e r  T isch w äsche .
Es handelt sich um ein sehr 
gu t eingeführtes H aus, das N ie
derlassungen an  allen nam 
haften Plätzen von U. S. A. 
unterhält. Gefl. Anträge un ter 
„U. S. A. 4165” an die Verw. 

dieses B lattes.

ft
ft
I
ft
ft
ft
I
ft
ft
ft
ft
ft
ft
ft
U

Unser Unternehm en, am N ie
derrhein gelegen und auf Ma
schinenbau eingerichtet, beab
sichtig t den Bau von jeder Art

Hlltsmaschlnen für 
die Textilindustrie

Schaftmaschinen, Jacq u ard 
maschinen etc.. insbesondere 
von Neuheiten auf diesem Ge
biete auizunehm en. In teres
senten m it K onstruktionen und 
Vorschlägen werden gebeten, 
sich m it uns in Verbindung 
zu setzen. Verm ittlung wird 
hoch honoriert. M itteilungen 
erb itten  w ir unter „W . 4144“ 
an die Verw. dieses Blattes.

I
I
ft
ft
ft
ft
ft
ft
i
ft
ft
ft
ft
ft

iS
Für eit.e kleine Tuchfabrik in Jugoslawien wird

ernster Teilhaber 
oder Käufer

g e s u c h t .  Die Fabrik hat: Spinnerei 450 Spin
deln, 1 Dreikrempelsatz 1450 mm breit, 7 Schön- 
herr’sche C B Webstühle 14/4 Zoll sächs., 1 dazu
gehörige Schuß-Spulmaschine mit 30 Spindeln, 
Ringzwirnmaschine 70 Spindeln, Ketten Scherma
schine, 25/30 PS Dieselmotor. Weitere Auskünfte
durch V in z e n z  H a il ,  Nova Pazova,

U n te r e  G a s s e  1 9 0 , Srem. Jugoslawien.

VERTRETUNG
gesucht von Baumwoll-, Schaf- 
woll-, Leinen-, Vlgosne- und 
Kunstselaengarnen für den u n 
garischen Markt. Anträge unter 

„Fachmann 2711“ befördert 
R u d o lf  M o sse , Budapest IV., 

Väei ucta  18.

a
D irektor bedeutender, besteingeführter Agentur- und K om m is

sionsfirm a aus B ukarest befindet sich in P R A G  zwecks

Übernahme von Vertretungen für 
Rumänien in der Textilbranche.
In  B etracht kommen W eißwaren, Druckwaren. Stoffe. Garne, 
gewebte W aren, Handschuhe, Trikotagen usw. Gefl. schriftliche 

Anträge übernim m t aus Gefälligkeit das

Sekretariat der Böhmischen Eskompte- 
Bank und Credit-Anstalt, Präs. Prikopy 10.

Bi; a
Für Sie öer günstigste Platz zur Insertion!!!

Bedeutendes B a u m w o llw e rk  N o rd w e s td e u ts c h la n d s  sucht 
für die L e itu n g  seiner A b fa lls p ln n e re l einen arbeitsfreudigen, 

energischen

Obermeister.
Es kom m t nur eine allererste K ra ft in  Frage, die an  durchaus selb
ständiges Arbeiten gewöhnt, über entsprechende Erfahrungen verfügt 
und m it neuzeitlichen Arbeitsmethoden v e rtrau t ist. Ausführliche 
Angebote m it Lebenslauf, Zeugnisabschriften, Gehaltsansprüchen, 
Lichtbild und Angabe des A ntrittsterm ines erbeten unt. „K. F. 4491” an

R U D O L F  MOSSE, K ö ln  a. Rh.

Kordsamt-
Meister

m it der vo llständ igen Ausrüstung von 
Kordsam ten vertraut, w ird  zum ehesten 
E in tr it t gesucht. A usfüh rliche  Anbote 
m it Angabe  von R eferenzen und Gehalts
ansprüchen unter ,.A. L. 4157“ an d ie  

V erw a ltung  dieser Z e itung.

Größere Baumwollspinnerei sucht 
S p in n e re ite c h n ik e r

als Stütze des 
teclin. Direktors
B edingungen: Gründliche, praktische 
und theoretische Kenntnisse im Ver
spinnen von Amerika- und  M akogarnen 
auch peigniert und tschechische Sprach- 
kenntnisse. Ausführliche Angebote m it 
Gehaltsansprüchen und Zeugnisabschr. 
un ter „L. B. R. 4117“ an  die Verw. 

dieses B lattes.

W ir  suchen für unsern Betrieb  
ln Wiidensctiwert

tüchtigen
Färbermeister
zum ehesten E in tritt. In Betracht 
kom m t nur vollkommen selb
ständige K raft, perfekt im F ä r
ben von Baumwolle und Leinen 
im Strang, mit erstklassigen 
praktischen E rfahrungen  in In
dan thren- und N aphtoifarben. 
K enntnis d. tschechischen Sprache 
erwünscht. A usführliche Offerte 
m it G ehaltsansprüchen an die 
Zentrale ln Deutsch-Llebau

Norbert Langer & Söhne.

?durch Aufgabe eines I n s e r a t e s  
In unserem Blatte Ihren Bedarf A  

einzudecken w

W i r  s u c h e n
fü r  e in e  S ti u m p ffa b rik  in  A g ram  
(R aum  w oll-, F lo r-, K u n stse id e-, 
W olK trüm pfe) e inen  m it d e r  F ä r 
b e re i und  N ach b eh a n d lu n g  v o ll

s tä n d ig  veri ra u te n , ganz  
se lb s tä n d ig en

Firlerieister
zum  eh esten  E in tr i t t .  A u feu tha lts- 
u n d  A rbeitsb ew illig u n g  g e s ic h e lt . 
A ngeb. m it e e n a u e n  A ngaben über 
b ish e r ig e  T ä tig k e it, F dm ilienver- 
h ä ltn is8 e , G eh a ltsan sp iü ch e , Ruf •- 
renzen  p ro m p t e rb e ten  un t. C hiffre  

„ F ä r b e r m e is t e r  ö 2 7 2 “ an

M. D u k e s  N a c h f .  A.-G.,
W ie n  I . ,  Woilzelle 16.

F ür die Rekonstruierung einer

Baumwollwarenbleidie i .  Appreturanstalt
m it Mercerisierung wird ein erfahrener

FACHMANN
m it wirklicher Praxis, kein Theoretiker, 
a ls  R a tg e b e r  g esu c h t, der m it
der zweckmäßigen Projektierung, N eu
bau, Um bau und M odernisierung genau 
ve rtrau t is t und nach Aufnahme des 
Bestehenden einen Gesam tplan anzu
fertigen in der Lage ist. Anträge unt.

Zeichen „Ratgeber P. F. 2376” an 
R u d o l f  M o s s e ,  P r a g  I . ,  

Ovocny trh 19

Selbständiger, tüchtiger

fü r W olistrangapparate, K am m 
züge u. Wollgarnbleiche wird für 
unsere K am m garnspinnerei wo
möglich zum sofortigen E in tritte  
gesucht. Freie W ohnung m it Be
leuchtung und . Beheizung wird 
zur Verfügung gestellt. Offerte 
m it Lichtbild, Zeugnisabschriften 
u. Gehaltsansprüchen sind an die

Wollindustrie fl.-G.,Timisoara,
(RUMÄNIEN), zu richten.
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Betriebsdirektor gesucht.
Für ein großes Unternehmen in Polen:
Baumwollspinnerei, Weberei. Bleicherei und Druckerei wird 
ein Zentralbetriebsdirektor,gesucht, der sich über langjährige 
Praxis in  leitenden einschlägigen Stellungen ausweisen kann 
und über gute K enntnisse im Baum w olleinkauf, der B aum 
wollspinnerei und der allgemeinen technischen B etriebsfüh
rung verfügt. Bewerber m it K enntnissen der polnischen oder 
einer anderen slawischen Sprache erhalten den Vorzug. 
Offerten unter Beilage eines ausführlichen Curriculum vitae, 
der Referenzen, Lichtbild und Bekanntgabe der Gehalts
ansprüche zu richten un ter „I. K. Nr. 4136" an die Verwal

tung  dieser Zeitung.

Grelles Textilwerk Nordbühmens sucht 
erfahrenen

ASSISTENTEN
für den

Appretur-Betrieb.
Bewerber muß in säm tlichen A ppretur
zweigen für Tuche. Kleiderwaren, sowie 
auch für halbwollene u. baumwollene 
W aren firm  sein. Es wird nur auf 
erstklassige K ra ft reflektiert, welche 
längere E rfahrung und vorzügliche 
Referenzen in einschlägigen T extilbe
trieben besitzt. Der Bewerber muß 
arrch in der Lage sein, den Appretur- 
Iciter selbständig zu vertreten. Antr. 
unter Angabe der Personalien, der 
bisherigen Beschäftigung m it Zeug
nisabschriften und Gehaltsanspriiehen, 
der Referenzen unter „Appretur-Assi
stant 4159“  an die Verw. dies. Blattes.

GroBes Textilwerk Nordbühmens sucht 
tüchtigen

Es wird nur auf erstklassige K raft 
reflektiert, welche in Woll-. K u n s t
seiden- u. Seidendruck in jeder H in 
sicht bewandert is t und in  der M uster- 
und Farbengebung entsprechende E r
fahrung und Geschmack besitzt. Der 
Bewerber muß auch in der Lage sein, 
den Druckereileiter selbständig zu 
vertreten. Anträge un ter Angabe der 
Personalien, der bisherigen Beschäf
tigung m it Zeugnisabschriften und 
Gehaltsansprüchen, der Referenzen unt. 
„Kolorist 4160“  an die Verwaltung 

dieses Blattes.

Z u r E in ric h tu n g  und technischen 
Leitung einer

M o b e i s to t f w e b e ie i  I Teppichw eberei in Wien
in N.ord mähren sucht

einen tüchtigen

H eister
welcher vollkom m ene 
Praxis in Ruten- und 
Doppelpliisch -  Stühlen, 
Schaft und Jacquard hat. 
Antr. unt. „S. £.4153” 
an die Verwaltung dieses 

Blattes.

Bit
Flachs- und H anfspin
nerei m it Bindfaden
fabrik  sucht erfahrenen

Spinnerei- 
Fachmann

fürs Ausland. Antr, m it 
Gehaltsansprüchen un t. 
„Fachmann 4110" an
die Verwaltung dieses 

B lattes.

m

wird

Bewerber müssen mit den verschiedenen 
Stuhlarten, welche für die Erzeugung 
von Juteteppichen (glatt, Schaft und 
Jacquard) in B etr;ch t kommen, vertraut 
und in der Lage sein, die Stühle seifst 
zu montieren, in Gang zu bringen und 
zu beaufsichtigen. Es kommen nu> jene 
Reflektanten in Betracht, welche auf 
beste Referenzen hinweisen können, ener
gisch und an ein selbständige Arbeiten 
gewöhnt sind. Offerten mit Angabe des 
Lebenslaufes, der Familienveriiültnisse 
etc. unter „Aktiengesellschaft 4161” 

an die Verwaltung dieses Blattes.

s
Tüchtiger

Segeltuchmeister
vertraut m it der Vorrichtung von Segeltuchen, schweren 
Leinendrellen und ähnlichen Artikeln, für m öglichst 
baldigen Antritt in landschaftlich schöne Gegend gesucht. 
Falls verheiratet, Dienstwohnung vorhanden. Anträge 
unter Chiffre „Schwersewebe 4123” an die Verwaltung  

dieses B lattes.

f * f u d j e n  und »ergeben <5fe 
* , p i j n a r p e u  mit »orte« »imb unfer Statt!

Karden; 
Meister

nur erstklassige, ältere Kraft, 
zum baldigsten E in tritt von 
bedeutendster Makospinntrei 
gegen gute Bezahlung gesucht.

Familienwohnung vorhanden. 
Anbote unt. Erfahren 7279” 
an P ira s  A .-G ., Annoncen- 

Expedition, P r a g  II., 
UlndfiSskä 18

Große
KottundrucKfabriK

sucht zu sofortigem Ein
t r i t t  tüchtigen

Leg;
meitter
Gefl. Offerte un t. Chiffre 
„Erfahrener Legmeister 
4169” an die Verwaltung 

dieses Blattes.

STELLEN
GESUCHE

Jeder O fferte sind KE Z.— In Marken  
zur W eiterbeförderung beizulegen.

Chemiker-
Kolorist

der durch mehrere Jahre 
inerstenK attundruckereii n 
gearbeitet hat, sucht seine 
Stelle zu verändern. Anträge 
sind zu richten unter ,,'ng. 
Chemiker P. M. 2 2 8 2 ” an

R u d o lf  H o s s e ,  Prag L
Ovocny trh 19.

E r fa h re n e r

Webereifachmann
k au fm än n isch  g eb ild e t, mir. g ed  K en n tn issen  
im  G arn e in k a u f  u n d  d e r  klrzetm m ig a lle r  
A rten  Teppiche M öbelstoffe . D ecken, M o- 
q u e tte s  etc . e in sc h l. M u ste ru n g , V o rb e re i
tu n g  u K alk u la tio n , tü c h tig  in O g an is  ition  
u nd  R a 'i »nalisieiung. s e it n u h re ie n  J a h re n  
im  A uslände tä t ig  w ü n sc h t s ieb , g o s tii iz t 
a u f  la ii“j .  Z eugn isse , in  le ite n d e  H eilung  zu 
v e rä n d e rn . Gefl. A n tr . u n t. „ S e lb s t ä n d ig  

4 i5 ö ‘* a n  d ie  V erw altung  d ie se s  Hl.tties.

In la n d ! Ausland I
Tüchtiger, selbständiger, junger

Appreteur
ledig, m ilitärfrei, m it F^chschulbildung, 
sucht sich als solcher oder als Ab
teilungsm eister zu verändern. Dzt. in 
D eutschland tätig . F irm  in der Aus
rüstung der verschiedenen Streich, u. 
K am m garnqualitäten , in Herren- und 
Damenstoffen, feinen Strichtuchen, 
Paletots, Velours usw. Besitze v ie l
seitige Maschinenkenntnisse, durchaus 
sicher im Stellen und Schleifen der 
Scher- und Kratzenrauhm asehinen. 
Gefällige Antr. unter „Reichenberger 
4141“ an die Verwaltung dies. B lattes 

erbeten.

Spinnerei- 
Facbmann

ledig, in allen Zweigen der 
Baumwollspinnerei vollkom
men versiert, theoretisch und 
praktisch gebildet, sucht Stel
lung als Meister, Assistent 
oder drgl. im In- oder Aus
lande. Gefl. Anträge erbeten 
un ter „Lebensstellung 4140* 
an die Verwaltung dieses Bl.
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Textilfachm ann
aus ersten Gesellschaftskreisen, in den besten Jahren, engl., franz. 
und etwas italienische Sprachkenntrisse, Spezialist auf dem Gebiete 
der S tre ic h g a rn s p in n e re i und T u c h fa fa rik a tio n , ehemals 
technischer Leiter eines der größten Betriebe Deutschlands, durch 
überseeischen Au enthalt besonders befähigt für R a tio n a lis ie ru n g  
nach U . S. A .-M u s te r  auf dem Gebiete der W ä rm e w ir t 
sc h a ft, K ra f tü b e r tra g u n g , F lie ß a r b e it  und g e n a u e s te r  
S e lb s tk o s te n b e re c h n u n g , s u c h t  passende Stellung als

techn. Leiter od. Organisator
großen Betriebes oder Konzerns, möglichst in den österreich.-unga- 
rischen Nachfolgestaaten oder im ionstigen Ausland. Jede weitere 
Auskunft bereitwilligst. Gefällige Angebote unter „Organisator 

4139"  an die Verwaltung dies.s Blattes.

Wollabfallbranche
jüngere K raft, kaufm ännisch gebildet, 
m it der Aufsicht kleineren Betriebs 
tä tig  gewesen, eingearbeitet in  Sortie
rungen, M anipulation, Veredlung usw. 
suc.it passende Anstellung bei Industrie  
oder Handel. Gefl. Zuschriften unter 
„VerläSlich 4172“ an die Verw. d. Bl.

mmw
g ese tz ten  A lters, d eu tsc h , ts ch e ch isch  m it 
g rü n d lic h e r , la n g jä h r ig e r  P rax is  in  B un t- u. 
R ohw ebere i, S ch a ft u, J a c q u a rd , m it  allen  
V o rb e re itu u g s  - S ch lich to re i • A rbeiten  au fs  
b es te  v e r t r a u t ,  m it re ich en  K enntn issen  in 
A u to m a ten  W e b -tü h le n  n. N e u m u ste ren tw u rf 
sucht, eh e s te n s  P osten  zu v e rä n d e rn  im  ln -  
o d er A uslande. Gefl. A n träg e  u n t. „Verläßlich 

4 0 8 4 “ an  d ie V e rw a 'tu n g  d ieses B la tte s

KAUFE

geeignet für Baumwollwaren von 
600— 1500 mm W arenbreite, m it 
K luppenkette,m öglichst K alorifer
heizung, zweietagig. erstklassiges 
F abrikat, gu t erhalten, prom pt

zu Kaufen
gesucht. Angebote unter Angabe 
der Erzeugerfirma, Baujahr, P la tz 
bedarf, A ntriebsdetails m it Bei
schluß einer Maßskizze u. genauer 
Beschreibung erb. unter Chiffre 
„Preiswert 4137“ an die Ver

waltung dieses Blattes.

Die beste Empfehlung
ist ein In s e ra t

in  unserem  Fachblatte !1

tischbeinkesse!
12 bis 14 Atm-, 250 m2 Heizfläche zirka 

10 Jah re  alt,

zu kaufen gesucht.
A nträge un ter „Gut ei halten'4120“ an

die Verwaltung dieses B lattes.

für grobe Abfallgarne gesucht. 
Offerte m it genauer Beschrei
bung un ter „R. C. 4103“ an die 

Verwaltung dieses Blattes.

VERKÄUFE
W ir haben ca. 10.000 kg

Baum woll- 
A b fä l le

u. zw. färbige Baumwollfäden, 
Strum pfstücke, ölige Fäden u. 
ölige Stücke zu verkaufen. 
Anfragen an  die Verwaltung 
dieses B lattes unter Chiffre 

„Strumpffabrik 4164“ .

P 4SW SK S94SWHSSHI « S  lieBMSMSB1 =

I) Nähe Wiens, für Textilunter
nehmen glänzend geeignet, m it 
Gleisanschluß, W asser, elek
trisches Licht, eventuell Dampf 
verfüglich, zu verkaufen. Antr. 
un ter „W . F. F. 4064“  an die 
Verwaltung dieses B lattes.

....... .

1 Roll- und 
Itlattftalander

B auart Haubold,
m it 3W alzen,l'6C mWalzen- 
breite, fabriksneu, wegen 
Änderung der Fabrikation 

sofort preiswert
zu  v e r k a u f e n .

Anfragen unter 
Preiswert 4158“ an die

Verwaltung dieses Blattes.

Ie lasüiii
sind preisw ert zu verkaufen:'

Strang-, Bleich-u.U/asctimascliineii,
Jigger 160 cm breit,

Kolbenpumpen.

1 stehende Dampfmaschine 45 p s ,  

Wickel- una Heßmaschinen, 
Friktionsstärkemaschine, 
doppelwandiger Kupferkochkessel

100 1 Inhalt, diverse

Transmissionsbeslondteile etc.
Anfr. erbeten un t. „Tadellos 4146"

an die Verwaltung dieses B lattes.

Effilochees
zirka 20000 kg, h e l l e  S o r t e n ,  h a t

b illig  ab zu g eb en
ERNST H O H N ,

Kunstw ollfabrik,
So nneber g  in Thür ingen.

Habe größeres Q uantum  130 cm 
breite, verschiedene Längen

Leinendamast- 
Tischtiicher

ab zu g eb en .
A nträge unter , ,Gelegenheitskauf 4143“
an die Verwaltung dieses Blattes.

medianische Weberei, 
Ziairnereiu. Färberei

is t  ganz oder teilweise

ZU VERPACHTEN.
Zuschriften unter 

„Warnsdorf Nr. 4145“  an die Verw. 
dieses Blattes.

Eine

2 0 0 0  m m  W alzenbre ite , nur 
e in ige  M a le  gebraucht, w ird  

wegen Fabrikationsveränderung 
b il l ig  abgegeben. R eflektanten 

w ollen ih re  Adresse unt. C h iffre  

„Muldenpresse 4 1 4 9 “ an 
d ie  V erw . dieses B l. richten.

1 Zentrifuge
1000 mm Durchmesser der S tahltrom 
mel 1200 mm Höhe, m it einem Vor
gelege auf gemeinschaftlichem F unda
m entrahm en m ontiert, betriebsfähig.

1 M ntrocKen-Apparat
für Haare, Wolle etc. v. d. Bad. Masch.- 
Fbk. in Durlach, m it autom. H orden
bewegung f.Frischdam pf m it 10 Horden, 
1000x 1280X280 mm inkl. Ventilator, 
Lufterhitzer, Abzugschaeht, Verklei
dungsplatte, wenig gebraucht, alles ab 
Lager Prag sehr billig zu verkaufen. 
Anträge erbeteh u n ter „Prag 4122., 

an die Verwaltung dieses Blattes.

Zu verkaufen sind

100 Stück laenig  

gebrauchte S u c lu iiih le ,
Hubkasten 7 -b is 9 fa c h e n  

Schützenwechsel und 
einzelne

Suchappreturmalchinen.
Anfr. unt. „A. B. 4151" an
die Verw. dieser Zeitung.

I I
fast neu, 1344 Platinen, 
Provenienz französisch,
Schroer, Schleicher,
kompl. abzugeben. Antr. 
unter „Verdol 4147"
an die Verwaltung dies. 

Blattes.

® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ®
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S P E Z I A L I T Ä T :  J A C Q U A R D -  U N D  S C H A F T M A S C H I N E N
IN  J E D E M  S T I C H  U N D  F Ü R  J E D E  G E W E B E A R T

J A C Q U A R D K A R T E N - S C H L A G -  U. B I N D E M A S C H I N E N  
GENERALVERTRETUNG FÜR ÖSTERREICH: „PERLA“  G .M .B .H .. W IEN V II., LINDENGASSE 56.

C. A. GRUSCHWITZ A.-G.
OLBERSDORF i.Sa.

liefert als Spezialität:

Sämtliche ITIascfiinen zur Veredelung een Eeoeben. Komplette Einrichtungen für Bleicherei, 
IDercerisation, Färberei, Appretur und Drucherei. Illaschihen zur Aosrüstung uon Cords 
ond Veloets. Trockenapparate, Kanal- und Kammersgstem. Hydraulische Fressen.

Zw el-E tagen-Spannrahm en-Trockenm aschine m it autom atischar K luppenkette  (Patent).
Unsere Firma ist nicht identisch mit den Kema-Werken, früher Carl Gruschwitz, Ketten.
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C. E. SCHW ALBE
G e g rü n d e t 1849 
A r b e ite r z a h l  c a . 70 0 S p i n n e r e i m a s c h i n e n f a b r ik  und  E is e n g ie ß e r e i

■II W ERDAU i. Sa.

Beste Referenzen des In* 
und Auslandes.

In» und Auslands»Patente.

G a r a n t i e  für exakteste 
Ausführung, und vorteil» 

haftes Arbeiten.

l i e f e r t  sei t  Uber 75 Jahren als Spez i a l i t ä t :

KOMPLETTE 
S PIN N ER EI
EINRICHTUNGEN

f ü r  S t r e ic h g a r n - ,  V ig o g n e -, B a u m w o lla b fa ll- ,  S e id e n a b fa ll-  (B o u re tte ) ,  K u n s tw o ll- , 
F ilz tu c h -  und  T e p p ic h g e s p in s te  s o w ie  f ü r  T u c h - u nd  B u c k s k in -F a b r ik a t io n .

In b e ste rp ro b te ste r Konstruktion und so lid ester Be
arbeitu n g. Auf W unsch unter Benutzung m od ern ster  
e le k trisc h e r A n trieb sfo rm en .

'EESO NA
r M ARQU E O E P O S E E

1
für zylindrische und konische Spulen. für Papierhülsen oder Holzspulen.

M aschinen m it je 20 
Spindeln.

Die Maschinen können  
zusam m en gekuppelt 

werden.

Jede Spindel für sich 
unabhängig arbeitend.

Autom atische Schmie* 
rung durchwegs.

Hohe Tourenzahl.

Kleiner Kraftbedarf 
(V2 P S).

D ie Maschinen können 
verschiedenartig aus' 
gerüstet werden, je 

nach Material.

Direkter A bzug  
ab K ops oder K reu z' 

spulen.

Abrollvorrichtung für 
hart gedrehte Garne  

oder Seide.

N r. 90. Sfhuß-Spulmaachlne.

UNIVERSAL W INDING COMPANY, b o s t o n . „ . s. *.
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