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Einleitung und Motivation

Ist Situation heute:

Vergleiche zum Thema “Offset-oder Flexodruck” sind heute
vielfach gepragt durch

n Einseitigkeit und nicht ganzheitlichen Ansatz

n Subjektivitat, Austausch von Meinungen und Uberzeugungen
n Streit “Wer ist der schonste im ganzen Land”

nOder “ Wer ersetzt wen?”

nUnser Ansatz:

n Methodischer Ansatz

n Quantitative Beurteilungen

n Beurteilung objektivieren und Transparenz schaffen

n Schlussfolgerungen flr zuktnftige Trends und Potentiale ableiten



Methodischer Ansatz in 3 Schritten zur Erzeugung eines Nutzwertprofils

Schritt 1: Aufstellung von Bewertungskriterien
Vergleich der Verfahren
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Blau: Offset, Rot: Flexo

Schritt 2: Gewichtung der Bewertungskriterien
durch paarweisen Vergleich
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Shritt3 : Erstellung eines Nutzwertprofils:
Die markierte Flache ist ein Mafl3
far die Eignung des Verfahrens



Erstellung eines Nutzwertprofils:
Die markierte Flache ist ein Mal flr die Eignung des Verfahrens

Offset- und Flexo-Nutzwertprofile wurden erstellt fir:

1. ,Low-Cost“ Akzidenz

2. Verpackung

3., High-Quality* Akzidenz
4. Verlagsdruck

Blau: Offset, Rot: Flexo



Schritt 1: Bewertung der Druckverfahren Offset und Flexo
Aufstellung von Bewertungskriterien
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Schritt 1: Bewertung der Druckverfahren Offset und Flexo
Definition einer Bewertungsskala
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Schritt 1: Bewertung der Druckverfahren Offset und Flexo

Blau: Offset, Rot: Flexo
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Vergleich und Bewertung der Verfahren: Flachendruck, Raster

l lFmﬁsﬂuNﬁl L | ARG
QUETSCHEANGER. P 7
=0/ “ . FARBE
2‘““ I,"I i) iy ’ .Etg’f‘é -PolY M ER. {_{ i p_;,L SUER
UL |'|'."'. /1 . ““.:I”_r;'::r-_.
W/M/IIIWI‘W/I 1 Bz /*; SETEE s 7z
TRAGER \relacs
Flexo: Offset:
Quetschrander bei Flachendruck Problematik der

Geringere Rasterqualitat Abwicklungsstreifen



Schritt 1: Bewertung der Druckverfahren Offset und Flexo

Blau: Offset, Rot: Flexo
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Vergleich und Bewertung der Verfahren: Stabilitat des Druckprozesses

RASTERWALZE

Flexo:
Problematik der White-Spots

Ursache eher maschinenabhangig,
keine Abhangigkeit von der
Druckform




Vergleich und Bewertung der Verfahren: Stabilitat des Druckprozesses
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Offset:

Problematik des Gleichgewichts zwischen Farbe und Feuchtmittel

Problematik stark abhangig von der Druckform, sowie Qualifikation
des Bedieners



Schritt 1: Bewertung der Druckverfahren Offset und Flexo

Blau: Offset, Rot: Flexo
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Vergleich und Bewertung der Verfahren: Standardisierung Vorstufe

ACHENDECKUNG
UCK

Offset:

Geringe Abweichung
Standardisierung ftr Maschinen
Kompensation in der Vorstufe

Blau: Offset, Rot: Flexo
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Flexo:

Grosse Abweichung,
Plattenabhangig

Noch keine Standardisierung fur
Maschinen

Kompensation in der Vorstufe nicht
durchgangig



Schritt 1: Bewertung der Druckverfahren Offset und Flexo

Blau: Offset, Rot: Flexo
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Vergleich und Bewertung der Verfahren: Ristzeit und Makulatur
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Schritt 1: Bewertung der Druckverfahren Offset und Flexo

Blau: Offset, Rot: Flexo
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Vergleich und Bewertung der Verfahren: Preis

Kostentreiber fur Flexo:
Rasterwalze
Kammerrakel und Kreislauf

Kostentreiber fur Offset:
Anzahl der Walzen
Feuchtwerk

Farbschieber
Bewegungsablaufe / Getriebe
(Reiber, Heber, usw.)



Schritt 1: Bewertung der Druckverfahren Offset und Flexo

Blau: Offset, Rot: Flexo
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Vergleich und Bewertung der Verfahren: Korrekturmaoglichkeiten

.

Offset:
Farbschieber
Heberstreifen
Auftragswalzen changierend
Integriert Drucken
Feuchtduktor Drehzahl

Flexo:
Rasterwalze Austausch



Bemerkung zur Bewertung

Eine vollstandige Bewertung muss grundsatzlich
auch das Maschinenkonzept berlucksichtigen:

Qualitatsanforderungen wie z.B. Maschinenpasser sind ausschlief3lich vom
Maschinenkonzept abhangig

Anforderungen wie Makulatur oder Rustzeit sind sowohl vom Verfahren aber
auch vom Maschinenkonzept abhéangig

Das geeignete Maschinenkonzept kann Starken oder Schwachen eines
Verfahrens unterstitzen oder kompensieren

Eine ahnliche Bewertung von Maschinenkonzepten
wird zu einem spateren Zeitpunkt prasentiert



Schritt 1: Bewertung der Druckverfahren Offset und Flexo abgeschlossen
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Methodischer Ansatz in 3 Schritten zur Erzeugung eines Nutzwertprofils

Schritt 1: Aufstellung von Bewertungskriterien
Vergleich der Verfahren
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Blau: Offset, Rot: Flexo

Schritt 2: Gewichtung der Bewertungskriterien
durch paarweisen Vergleich
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Shritt3 : Erstellung eines Nutzwertprofils:
Die markierte Flache ist ein Mafl3
far die Eignung des Verfahrens



Schritt 2: Paarweiser Vergleich fur das Segment , Low-Cost”

Akzidenz

c
(O]
o 8
. E ol
SEGMENT: ol =0 S| = o | o
5| 2128|528z AN
LOW COST AKZIDENZ S| c|l2|2|E|S|5lel| 3|2
‘D a) 8| 3 c 2l sl 8| & | x| &
< = | © - S | 2| 5 o|l gl | = | D
s| 5|l flo|lz| | o > = | 0
2| 2B || Y|l | 2|9 | S| €
- S| S = o | © = o QS 3] %) = =
c| 9| o |5 |l | S - 2| 3|3 o | 5
2l gls|E | s|ls|8|T|5|S8|5|9o|=x
Sls|lg|E| 2|25 |8 |8|8|5|8|¢ %
| 9|l g 2|2 8 2| T SO IR = ) Gewichtung
Flachendruck 1 1 1 0 1 0 0 0 0 9%
Q . _ ) Q
Druckqualitat Schablonierfrei 0 05| 1 1 1 0 1 0 0 0| O 7,1% 21,1 %
Rasterqualitat 0 0 1 0 0 0 0 5%
Schmierfreier Druck 0 0| 1| 0| 0|05 05| 86%
S Konstante Farbdichte 0 O(o5( 0|0 0] 0] 32% S
Prozessstabilitat . 13,1 %
Wiederholgenauigkeit 0 Ojo0ojojof o] 0| 13%
Standardisierung Vorstufe 0 0 0 0 0 0 0 0%
Rustzeit & Makulatur 1|1 | 1| 1|11 0505 1| 1| 144%
W Flexibilitat Bedruckstoffe 0 0 o|l 0|05 1] 1 0 0| 0| 32% W
Wirtschaftlichkeit 46,2 %
Verbrauchsmaterial / Platten 1 1 1 1 1 1 1|05 1 1 13,6 %
Kaufpreis System 1|1 1|11 |1|1](05(1 1 15 %
B Notige Qualifizierung 1|1 10511 |1]|]0]1]|0 11 % B
I 0,
Bedienung Korrekturmdglichkeit 1|1 j1f05|1 |1 |10 |1]0]oO 19,6%




Schritt 3: Erstellung des Offset-Nutzwertprofils
fur das Segment ,Low-Cost“ Akzidenz
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Schritt 3: Erstellung des Flexo-Nutzwertprofils
fur das Segment ,Low-Cost“ Akzidenz
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Vergleich der Nutzwert-Profile fur ,Low Cost" Akzidenz:
Vorteil eher fir FLEXO DRUCK
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Erstellung des Offset-Nutzwertprofils
fur das Segment Verpackung
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Erstellung des Flexo-Nutzwertprofils
fur das Segment Verpackung
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SEGMENT: VERPACKUNG
Vorteil eher fur FLEXO DRUCK
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Erstellung des Offset-Nutzwertprofils fur
das Segment , High-Quality* Akzidenz
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Erstellung des Flexo-Nutzwertprofils flr
das Segment , High-Quality“ Akzidenz
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SEGMENT: HIGH QUALITY AKZIDENZ
Vorteil eher fur OFFSET

Flachendruck

Q 40,2% Schablonierfrei
Druckqualitat

Rasterqualitat

Schmierfreier Druck

S 28,4%
Prozessstabilitaf] Konstante Farbdichte

Standardisierung
Rustzeit & Makulatur

W 23,9%
Wirtschaftlichk¥frbrauchsmaterial /Plat

Kaufpreis System

B 8,4%
Bedienung Korrekturmdglichkeit

Blau: Offset, Rot: Flexo



Erstellung des Offset-Nutzwertprofils
fur das Segment Verlagsdruck
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Erstellung des Flexo-Nutzwertprofils
fur das Segment Verlagsdruck
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SEGMENT: VERLAGSDRUCK

Vorteil eher fur OFFSET
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Schlussfolgerung 1

Einflussfaktoren flur zuktinftige Entwicklungen

1. Die Wachstumspotenziale der einzelnen Marktsegmente beeinflussen die Nachfrage
nach den Druckverfahren. Diese Markttendenzen werden hier nicht diskutiert.

2. Es existieren Ubergeordnete Trends, die die Gewichtung der Kriterien beeinflussen wird

A: Wirtschaftlichkeit:

Trend: Der Kostendruck auf die Druckereien wird weiter wachsen,
Konsequenz: Die richtigen Auftrdge zum richtigen Verfahren und Maschine
Bewegung zur Spezialmaschine, weg von der Universalmaschine

B: Stabilitat:

Trend: Sinkende Akzeptanz fur Instabilitdt und Unvorhersagbarkeit in Produktionsprozessen
Konsequenz: Das Flexodruckerfahren zeigt aufgrund seiner geringeren Komplexitat héhere Stabilitat
und profitiert eher von diesem Trend

C. Bedienpersonal

Trend: Polarisierung der Personalqualifikation, d.h. Anzahl des gering qualifizierten Personal nimmt zu,
Anzahl der Hochqualifizierten nimmt eher ab bei steigender Qualifikation

Konsequenz: Vorteile fir Flexo in Produktionen ohne Premiumanspruch, Offset ist in Segmenten mit
hohen Qualitatsansprtichen nicht substituierbar



Schlussfolgerung 2

Technische Weiterentwicklungen kénnen die Erfolgschancen der Verfahren verandern
Flexodruck:

Technologie zur Senkung der Kosten der Plattenherstellung,
z. B. Laserdirektgravur mit neuen Strahlquellen
Wahrscheinlichweit gering, da physikalische Grenzen vorhanden

Standardisierung der Tonwertzunahmen der Flexodruckplatten,
Wahrscheinlichkeit mittel, Common Sense der beteiligten Parteien notwendig

Offsetdruck:

Reduzierung des Maschinenpreis durch vereinfachte Maschinentechnik

z.B. Entwicklung von verktrzten Farbwerken im Zusammenspiel mit funktionsoptimierten Farben,
Anstatt ein Farbwerk fur alle Farben, abgestimmte Entwicklung der Farben und Farbwerke
Wahrscheinlichkeit gering, da Entwicklungskompetenzen nicht unter einem Dach



Schlussfolgerung 3

1. Die Druckverfahren werden aufgrund des Trends zur Spezialisierung neben
einander bestehen bleiben

Zukunftige Entwicklung fihren zur Spezialisierung, d.h. die gegenseitige Substitution der
Druckverfahren wird im spezifischen Segmenten eher unwahrscheinlich, Regulierung erfolgt durch
Wachstumspotenzial der Segmente im Markt

2. Grol3e Druckereien, die in mehreren Segmenten bestehen wollen, missen den
Schritt Gber die jeweiligen Verfahrensgrenzen gehen,

z. Bsp. Kooperationen von spezialisierten Druckereien

3. Maschinenhersteller

Abdeckung von Teilméarkten als Flexo- oder Offsetanbieter
Oder

Breite Marktabdeckung durch Angebot von Offset- und Flexodruckmaschinen



