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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Allgemeines zum Schweillen

Schweillen muss 1n seiner
Ausfiihrung an die
Anforderungen, die an das
Endprodukt gestellt werden,
angepasst sein !

Heinz Ruhe

Stahlrohrschweilen nach GW 350

Allgemeines zum Schweif3en

Der Hersteller muss auf Grund
der Produkthaftung

die jeweilige DIN, oder das
Regelwerk fiir die

SchweiBarbeiten beriicksichtigen
1"

Heinz Ruhe
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Allgemeines zum Schwei3en

Der Netzbetreiber erstellt bewusst im
offentlichen Bereich, eine fiir die
Allgemeinheit gefahrliche Anlage !

Heinz Ruhe

StahlrohrschweiRen nach GW 350

Allgemeines zum Schweif3en

Auszug: DVGW G 1000

Die fiir die Beauftragung verantwortlichen Fithrungskréfte
von Gasversorgungsunternehmen, haben sich von der
erforderlichen fachlichen Eignung des Fremdunternehmen zu
iiberzeugen und sich diese ggf. von Thm nachweisen zu
lassen.

somit ist der Auftraggeber weiterhin mit in der
Verantwortung.

Heinz Ruhe
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Allgemeines zum Schwei3en

der Hersteller und der Betreiber von
Versorgungsanlagen tragen die

>> Verantwortung <<

Fiir die nach den Regeln der Technik ausgefiihrten
Arbeiten.

Heinz Ruhe

StahlrohrschweiRen nach GW 350

Veranlassung der SchweiBarbeit

Einige der Schweillfehler sind durch
Planungsfehler vorprogrammiert.

Bei der Planung fallt die Endscheidung
was und wie geschweil3t werden soll
und welche DIN oder welches
Regelwerk anzuwenden ist.

Heinz Ruhe
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Veranlassung der SchweiBarbeit

Welche Art Anlage mochte ich bauen ?

» Eine Wasserleitung ?
» Eine Gasleitung ?

» Eine Regelanlage ?
» Ein Bauwerk ?

» Ein Speicher ?

Heinz Ruhe

StahlrohrschweiRen nach GW 350

Vorbereitung der Schweilarbeit

Der nach DIN EN ISO 14731 gepriifte
Schweillfachingenieur/Techniker/Fachmann
sollte zu diesem Zeitpunkt einbezogen werden.
Denn es ist zu endscheiden:

Welches Material wird eingesetzt

Welche Schweill Art soll angewandt werden
Welcher Zusatzwerkstoff kommt zum Einsatz
Welcher Schweiller kommt zum Einsatz

Sind alle SchweiBler Priifungen vorhanden (9606/1)
Welche Verfahrenspriifung liegt vor (DIN15614 -1)
7. Usw..........

Heinz Ruhe
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Veranlassung der SchweiBarbeit

Gas-Hausanschllsse bis 4 bar G 459-1 —_—
Gasleitungen bis 16 bar; Errichtung G462/1+ll ——  mewso Juni2015

Gasleitungen > 16 bar; Errichtung G 463 — _

Gasrohrnetze > 5 bar; Instandhaltung G 466-1 —_

‘SchwelBverbindungen an Rohrieitungen aus Stahiin der

Gas-Druckregelanlagen 4 - 100 bar G 491 T s e

Rohrleitungen in Gasanlagen G 496 —

Wasserrohrleitungen aller Gro3en

und Druckstufen W 400 W 404 GW 350

Gasversorgungssyteme;
SchweiB3en von Rohrleitungen aus Stahl; DIN .EN 12732
Funktionale (Mindest-)Anforderungen (Juli 2013)

Heinz Ruhe
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Vorbereitung der Schweilarbeit

Schweilanweisungen sind entsprechend der
Schweillaufgabe zu erstellen!

WPS nach DIN EN ISO 15609-1 qualifiziert:

> DIN ISO 15610 Zusatzwerkstoff qualifiziert fir B

»  DINISO 15614-1 NormschweiBverfahren C D
>  DINISO 15613 Priifung vor Fertigungsbeginn C D

Heinz Ruhe
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Standard-SchweiBanweisung 111 Lichtbogenhandsc hweien
E-Hand (111} hanisch
S235 R
S355 .42 +N
Stadtwerke Minster 2,5 bis Bmm
E-Hand (111) < HE CH
Slurnplnatile / Lappslud e
bci S3: in. 80 °C Schweilpositionen: siche Listc
he Liste
nb: ohre Badsicherung
W-Naht: B0°; Geltungsbereich: Rundrohr an
Spalth =ca. 1 bis 2mm; Rundrohr
So konnte eine T e e e T oy e o
SchweiBanweisung P ————— ST
o
aussehen. | <_7 It § |
b’
Gestaltung dex Vesbirdung. Schveilfge

2
—_
(%)

5 3
Heinz Ruhe SchweiBzusatz mit U-Zeichen verwenden

Stahlrohrschweilen nach GW 350

Vorbereitung der SchweiBarbeit

Nachdem Art und Umfang der
SchweiBarbeiten festgelegt ist, muss die
geforderte Qualititsstufe bestimmt werden.
Es wird endschieden:

Welche Nahtpriifungen sind anzuwenden?

Wer fiihrt diese Priifungen durch?

Wie viel Schweilindhte sind zu Priifen? (Norm)

Wie sind diese Priifungen zu bewerten? (Norm)

Was ist zu tun bei Schweilunregelméfigkeiten?

Hierriiber erfolgt eine Absprache zwischen mit dem
Auftraggeber und Auftragnehmer!

0 5= B0 =

Heinz Ruhe 14




StahlrohrschweiRen nach GW 350

Absprechen wie ist mit

SchweilunregelméaBigkeiten umzugehen ??
UnregelmiBigkeiten nach DIN EN ISO 5817 sind wie

zu behandeln?

1. Bei mehr als 20% Fehler in der Nahtlénge ist die
Naht herauszuschneiden !

2. SchweiBnéhte mit Rissen sind herauszuschneiden !

3. Sind Fehler in einer Reparierten Naht, ist diese
herauszuschneiden !

4. Reparaturen der Wurzel von innen nur in PF Pos. !

5. Die Ausbesserung von Fehlern ist nach einem
qualifiziertem Schweillverfahren durchzufiihren !

Heinz Ruhe

StahlrohrschweiRen nach GW 350
Bestimmung der Qualitétsstufen nach GW 350

Tabelle 1 = Zuordnung von Qualitidtsanforderungsstufen

Qualitdtsan-
forderungsstufe Anwendungsbereich

B Gasleilungssysteme
im Druckbereich: DP < 5 bar
mit Grundwerkstoff Rtes < 360 N/mm?
Wasserleitungssysteme bis einschliefilich DN 300 und/ cder DP 16 bar
Mantelrohre

C Gasleitungssysteme
im Druckbereich: 5 bar < DP < 16 bar
mit Grundwerkstoff Riss < 360 N/mm?
Wasserleitungen gréRer DN 300 und/ oder DP > 16 bar

D Gasleitungssysteme
im Druckbereich: DP > 16 bar

Gasleitungssysteme unabhangig vom Druckbereich
mit Grundwerkstoff mit Reos> 360 N/mm?

15.01.21



StahlrohrschweiRen nach GW 350

>DN300>16b

_ ' x|
edium lSDN300$16barI

\- > 360 N/mm? E

I GAS Grundwerk-

stoff

[pP< s bar_|[B]
[DP< 16 bar I

| Druckbereich Gas ‘I IDP > 16 bar l E

Heinz Ruhe

DVGW GW 350 Qualititsanforderungsstufen

StahlrohrschweiRen nach GW 350
Durchfithrung der SchweiBarbeit

Erst nach diesen Vorarbeiten kann mit dem
eigentlichen Schweilen begonnen werden.

Der Schweiller erhilt ein Duplikat der
Schweillanweisung und wird auf die
zwischenzeitlichen durchgefiihrten
Sicht- Rontgen- Ultraschall- Magnetpulver-
Priifungen hingewiesen.

Aber wer darf denn eigentlich
schweifien?

Heinz Ruhe
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Gepriift nach DIN EN 1SO 9606-1 Semwelfer-pr
Der Auftraggeber kann eine Arbeitsprobe
verlangen, falls die Qualifikation des

Prifler oder Prifslel - Being Nr

Schweilers anzweifelt wird!

o
VomcHivahom:
Priifbezeichnung / Facnunde o et bk L s aareczens
Prafetich Goe ftungs beo reuch
I Personliche Daten I "

Westof uppein 4 Grundwenkaios
Wekstof ppe(n -

Schwedrin oz (Bazac hung)

| Priifstiick Geltungsbereich | /
I Priifarten/Priifstelle I\ o

I Schweilbestéitigung I

ung (n Fomeanation mi arer Shmpinentyr (fung) edUR / neht e
Ausgetihe Wicht QepraR | Name des Priers oder der

. Bestitgng | Cutyhotatave BostRgury SRt e |
Verlan gerung der GOtighat ve dor Gilighet ™
0 3b) 2009-01-20 30 20070720
ch den Profer ader die Prifstele for de rdchsten 2 Jafve (urter Bazug suf 0.3 &)
[Unterschrin oder Thel

Bostiioung e GORghel durch den Arbedgeter n Schwe duchi oo/ sn i 36 10genden § Wonate (urker Bezul
wal 0.2)

Heinz Ruhe ‘[nl\-n Eum-mm { oder Thel 1R

StahlrohrschweiRen nach GW 350

IISO 9606-1 I 141 T BW | FM 1 S tl0 | D168 | PH | ssnb I
| ¢ 2 | 3 a4l s 6] 7] s8] 9l

Erlauterungen |

1 SchweiBprozess

2 Produktform

3 Art der Schweifinaht |

4 Zusatzwerkstoff Gruppe

5 SchweiBzusatz / Umhiillung I

6 Stiarke Grundwerkstoff

7 Rohrdurchmesser

8 Schweiposition

9 Schweifinaht einzelheiten
Heinz Ruhe 19
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

DIN EN |sogeoe-1| 141 ‘ T |Bw| FM4 | s ‘53,6 D60| PH | ss nb

Nummer der Prufungsnorm | Schwei3- | Produkt- | Naht- Schweil3- Schweil- | Abmessungen | Schweil- | Schweinaht-
fur StahlschweilRer prozess form art | zusatzgruppe | zusatztyp | des Prufstucks | position einzelheiten
SchweiBprozess* gemas DIN EN IS0 4063 Produktformen
- - P |Blech |T |Rohr
m Lichtbogenhandschweilen
14 MetalllichtbogenschweiRen mit Fulldrahtelektrode ohne Schutzgas -
121 Unterpul i&en mit Massi ode P T L
125 Unterpulverschweien mit Fulldrahtelektrode
131 Metall-Inertgasschweifen mit Massivdrahtelektrode #
135 Metall-Aktivgasschweien mit Massivdrahtelektrode g /
136 Metall-AktivgasschweiRen mit schweipulvergefiliter D ode
138 Metall-AktivgasschweiRen mit r p yefillter Di ode Nahtarten
141 Wolfram-Inertg: iRen mit Massivdraht- oder Massivstabzusat. BW Stumpfnaht
142 Wolfram-Inertg: iRen ohne Sc i at FW Kehlnaht
143 Wolfram-InertgasschweiBen mit Filldraht- oder Fillstabzusatz
145 Wolfram-Sc iRen mit reduzi ilen im Bl e
ansonsten inerten Schutzgas und Massivdraht- oder Massivstabzusat:
15 Plasmaschweien
31 Gasschweilen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme
* bei Fuhrung von Stat oder SchweiRbrenner von Hand
Heinz Ruhe ©
DIN EN ISO 9606-1 | 141 ‘ T | BW| FM4 | S ‘ s3,6 D60 | PH | ss nb
Nummer der Prufungsnorm | Schwei- | Produkt- | Naht- Schweil3- Schwei- | Abmessungen | Schweil- | Schweilnaht-
fur StahlschweiRer prozess form art | zusatzgruppe | zusatztyp | des Prufstucks | position einzelheiten
SchweiBzusatzgruppe Schwemzusatztyp (System A — Europa)
Gruppe | SchweiBzusatz fiir K er Normen*
- - Stabelektroden
FM1 unlegierte Stahle und ISO 2560, ISO 14341, ISO 636,
Feinkornstahle ISO 14171, ISC 17632 saurer Typ
FM2 hochfeste Stahle 1SO 18275, ISO 16834, ISO 26304, :
SO 18276 B basischer Typ
FM3 warmfeste Stahle mit 1SO 3580, ISO 21952, ISO 24598, C Zellulosetyp
Chromgehalt unter 3,75% 1SO 17634 - -
FM4 | warmfeste Stahle mit SO 3580, 1S0 21952, IS0 24508, R Rutiltyp mit langsam erstarrender Schlacke
Chromgehalt zwischen 3,75 1SO 17634 i
S RA rutilsaurer Typ
FM5 | nichtrostende und hitze- ISO 3581, ISO 14343, 1SO 17633  RB rutilbasischer Typ
bestandige Stéhle :
d RC Rutilzellulosetyp
FM6 Nickel- und Nickellegierungen | ISO 14172, ISO 18274
RR dickumhuliter Rutiltyp
“ In Deutschland sind die entsprechenden nationalen Normen zu verwenden.
Heinz Ruhe 19
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

DIN EN l809606-1| 141 | i IBW‘ FM4 | S |s3,6 D60’ PH | ss nb

Nummer der Prufungsnorm | SchweiB- | Produkt- | Naht- Schweil- SchweiR- | Abmessungen | Schweil- | Schweilnaht-
fur StahlschweiRer prozess form art zusatzgruppe | zusatztyp | des Prufstiicks | position einzelheiten
SchweiRnahteinzelheiten PA Wannenposition
Kehlnaht PB Horizontalposition
sl einlagig PC Querposition
ml nehiagig PD HorizontalUberkopfposition
Stumpfnaht = —
—— PE Uberkopfposition

ss einseitig - —
bs beidseitig PF Steigposition
nb ohne SchweiRbadsicherung PG Fallposition
mb mit SchweiRbadsicherung H-L045 | Steigposition™ * am 45° schrag
fb mit SchweiBpulverabstitzung J-L045 | Fallposition™ clidespanntcmischn
gb mit Gaswurzelschutz PH steigend schweiRen
ci mit Einlegeteil aus Schweilzusatz PJ fallend schweiRen
GasschweiBen = =
o e e e Abmessungen des Priifstiicks
rw Gasschweien nach rechts s Schweilgutdicke B

t Werkstuckdicke

D AuRendurchmesser _—

|

Heinz Ruhe it:t 19

StahlrohrschweiRen nach GW 350

DINENI509606-1| 141 ‘ T |BW’ FM4 l S ‘53,6 DGO‘ PH ‘ ss nb

SchweiRnaht-
einzelheiten

Schweil-
zusatztyp

Schweil-
position

SchweiR-
prozess

Produkt-
form

Naht-
art

Schweil-
zusatzgruppe

Abmessungen
des Prufstucks

Nummer der Prufungsnorm
fur StahlschweiRer

Wannenposition

N Horizontal-

\" \ position
\\

steigend
schweile

Quert

Faltposition position
J-L+045

Steigposition

H-L:045

Fall- |
position

uberkopf-
position

4
o / Horizontal-
>
Steig pgﬁog =
— _

Uberkopfposition

Heinz Ruhe
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

* Werkstoffe der Schweillzusitze

— Die Priifung muss mit einem Schwei3zusatz der
Tabelle 2 geschweilt werden.

— Der passende Grundwerkstoff sollte nach DIN
15608 ausgesucht werden.

Wgerr::::eff- SchweiBzusatz zum SchweiRen von Beispiele anwendbarer Normen
. ISO 2560 [2], ISO 14341 [8], ISO 636 [1],
FMA1 unlegierte Stahle und Feinkornstahle ISO 14171 [6], ISO 17632 [14]
I1SO 18275 [21]. ISO 16834 [13],
FM2 hochfeste Stahle ISO 26304 [25], ISO 18276 [22]
x ISO 3580 [3], ISO 21952 [23], ISO 24598 [24],
FM3 warmfeste Stahle Cr < 3,75 % ISO 17634 [16]
ISO 3580 [3], ISO 21952 [23], ISO 24598 [24],
FM4 warmfeste Stéhle 3,75 <Cr<12 % ISO 17634 [16)
FM5 nichtrostende und hitzebestandige Stahle |I1SO 3581 [4], ISO 14343 [9], ISO 17633 [15]
FM6 Nickel und Nickellegierungen 1SO 14172 [7], ISO 18274 [20]

StahlrohrschweiRen nach GW 350

Das Schweiflen mit einem Schweillzusatz einer
Werkstoffgruppe qualifiziert den Schweil3er fiir
das Schweil3en mit anderen Schweil3zusiatzen der
Werkstoffgruppe.

Tabelle 3 — Giiltigkeitsbereich fiir SchweiBzusatze

Schweilt- Giiltigkeitsbereich
ST FM2 FM3 FM4 FM5 FM6

FM1
FM2
FM3
FM4
FM5
FMé

| [ [>x|x]x
[ ]|l
x
|

m
[l I>x]|>]x|[x]=
e

x| |

— = — X

bezeichnet die Schweilzusétze, fir die der Schweiller qualifiziert ist.
— bezeichnet die Schweillzusétze, fur die der Schweiller nicht qualifiziert ist.

Fad

15.01.21
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

* Schweil3zusitze

— Schweillen mit Schweillzusatz qualifiziert fiir
Schweiflen ohne Zusatz aber nicht umgekehrt.

Tabelle 4 — Geltungsbereich fiir umhiilite Elektroden?

Geltungsbereich
A, RA,RB,RC.RR,R B C
03, 13, 14, 19, 20, 24, 27 15, 16, 18, 28, 45, 48 10, 11

Schweil- Umhiillung, die bei der
prozess | Prifung verwendet wurde®

A,RA,RB,RC,RR, R

X . A
03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

B

111 X X —
15, 16, 18, 28, 45, 48

c

. = X
10, 11

x

bezeichnet die SchweiRzusétze, fur die der Schweiller qualifiziert ist.
— bezeichnet die Schweizusétze, fur die der Schweiler nicht qualifiziert ist.

AbkUrzungen siehe 4 3 2

Die Art der Umhdallung, die bei der SchweiBerprufung fuar die Wurzellage ohne Badsicherung (ss nb) verwendet wurde, ist die
Umhdllung, die in der Produktion fur das Schweilen der Wurzellage ohne Badsicherung (ss nb) qualifiziert ist

StahlrohrschweiRen nach GW 350

* Abmessungen
— Die Priifung basiert auf die Dicke des Schweiligutes.

Tabelle 6 — Geltungsbereich der Dicke des Schweigutes fiir Stumpfnahte

MalRe in Millimetel

Dicke des Schweilgutes des Priifstiicks Geltungsbereich? ®
5

s bis 3¢
oder

T<d s bis 2s¢

je nachdem, welcher Wert gréRer ist

3<5<12 3 bis 259

s>12et > 3f

14



Stahlrohrschweilen nach GW 350
* Abmessungen RohrauBBendurchmesser

Tabelle 7 — Geltungsbereich fiir RohrauBendurchmesser

MalRe in Millimeter

RohrauBendurchmesser des Priifstiicks? Geltungsbereich
D
D<25 D bis 2D
D>25 >0,5D (mindestens 25 mm)

2 Beinicht kreisformigen Hohlprofilen bedeutet D die Abmessung der schmaleren Seite.

Tabelle 8 — Geltungsbereich der Werkstoffdicke des Priifstiicks fiir Kehlndhte

MaRe in Millimeter

Werkstoffdicke des Priifstiicks Geltungsbereich

r<3 t bis 2t oder 3, je nachdem, welcher Wert groRer ist

>3 >3

Stahlrohrschweilen nach GW 350
* Schweillpositionen

— SchweiBlpositionen sind nach GW 350 Tabelle 9/10
festgelegt. Einzelheiten unter GW 350 Pos. 5.8

Tabelle 10 — Geltungsbereich fiir SchweiBpositionen von Kehlnahten

Geltungsbereich
SchweiB- PD
position PA PB PC ; PE PF PG
wahrend der Wannen- |Horizontal-| Quer- P-[i]gr;:gt?— Uberkopf- Steig- Fall-
Priifung position position position Hop position position position
position
PA X — — — s — —
PB X X — — — — —
PC X X X — — — —
PD X X X X X — —
PE (Blech) X X X X X — 2
PF (Blech) X X — — — X —s
PH (Rohr) X X X X X X —
PG (Blech) — — — — — - X
PJ (Rohr) X X — X X — X

15.01.21
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

I Die Priifung ist unter Baustellenbedingungen Durchzufiihren ! I

Baustellenbedingungen 2
nach DVGW Arbeitsblatt GW 350 m SLv

HANNOWIR

Arbeitsblatt GW 350 (Marz 2002)

maximale Lénge: 1,5m
SchweiBverbindungen
an Rohrleitungen aus Stahl maximaler Abstand zwischen

. g Rohrwand und Grabensohle: 04m
in der Gas- und Wasserversorgung

- Herstellung, Prifung und Bewertung maximaler Abstand zwischen
Rohrwand und Grabenwand: 05m

O

0,5m 0,5ml

IO.4 m

J. Wittorf, SchweiBtechrische Lehr- und Versuchsanstalt Hannover - Niederlassung der GSI mbH DVS o

Heinz Ruhe el

StahlrohrschweiRen nach GW 350

Durchfiihrung der SchweiBarbeit

Um eine hochwertige SchweiBung zu
erstellen, muss auch die Praxis stimmen !

Die Werkzeuge, Geréte, Maschinen, Schutzkleidung,
Baugruben und Griaben miissen dem Schweiller
die Moglichkeit geben eine Qualitativ
hochwertige SchweiBBung erstellen zu konnen.

Heinz Ruhe 32
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Stahlrohrschweilen nach GW 350
Durchfiihrung der SchweiBarbeit

Rohrgraben? Wasser?
GroBe? DIN 41247
DGUV 201-052?
Gruben-Sicherung?

Witterung?
Sonne-Regen?
Schnee- Frost?

ind?

Schutzkleidung?
Werkzeug? SchweiBschirm?
Maschinen? 1 PSA? Aufsicht?
Trenntrafo? Isolierung? Zusatzwerkstoffe?
Feuer-16scher?

Heinz Ruhe

StahlrohrschweiRen nach GW 350

Durchfiihrung der SchweiBarbeit

Theorie

Arbeitsraum (Kopfloch) bei SchweiBarbeiten

1
DVGW GW 350

Bei Kopfléchern: Lange mind. 1,5m

Heinz Ruhe 27
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

_ Durchfiihrung der SchweiBarbeit
Praxis

Heinz Ruhe

28
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P Durchfiihrung der SchweiBarbeit

Heinz Rune

29

15.01.21
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Praxis

Heinz Ruhe

Durchfiihrung der SchweiBarbeit

30

StahlrohrschweiRen nach GW 350

Durchfiihrung der SchweiBarbeit
In Stichworten

Heinz Ruhe

Vor dem Schweiflen sollen die Nahtfolge und
die Nahtlagen festgelegt werden.

Schweilinaht abstidnde einhalten mindestens 25mm bei
Decklagen.

Vor dem Schweillen in der Qualititsklasse C + D
Rohre auf Doppelungen priifen.

Stumpfndhte am KreuzstoB sind zu vermeiden.

Umbhiillungen und Fette sind zu entfernen.

31

15.01.21
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Durchfiihrung der SchweiBarbeit
In Stichworten

Ungleiche Wanddicken ausgleichen. Spannungen
vermeiden.

Zentrierschellen einsetzen! Aussenzentrierung erst
nach 60 % Innenzentrierung nach 100 %
fertiggestellter Wurzel entfernen!

HeftschweiBung am Rohr <400 min 25 mm lang
Heftschweiung am Rohr > 400 min 50 mm lang
schweillen.

Wasserstoff Eintrag vermeiden Elektroden trocknen.
Rohrenden verschlielen, vorwédrmen.

Heinz Ruhe

32
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Durchfiihrung der SchweiBarbeit
In Stichworten

Rohrschweillungen immer mehrlagig ausfiihren.

Bei Rohren > 400 mm ist mit zwei Schweilern zu
schweillen. ( Warmeverluste Spannungen)

SchweilBspritzer / Ziindstellen vermeiden und entfernen
Hilfsmittel diirfen nicht angeschweillt werden.

Segmentschnitte sind nur eingeschrinkt erlaubt !
(siehe Qualitdtsanforderungsstufen.)

Heinz Ruhe

33
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Durchfiihrung der SchweiBarbeit
In Stichworten

Schweillen an in Betrieb befindlichen Leitungen!

Das Schweilen an in Betrieb befindlichen Leitungen
setzt ausreichende Erfahrung voraus!!!

SchweiBarbeiten an unter Druck stehenden Leitungen
unter 2,6 mm Wandstirke ist unzuldssig!!

Bei Wandstirken unter 3,6 mm nur Elektroden von
maximal 2,5 mm verwand werden (Auf3er Pos. PJ- J-045)

Heinz Ruhe
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Uberwachung und Kontrolle der SchweiBarbeit

Der Bestellte Priifer fiir StahlschweiB3ndhte, muss nach
DIN EN ISO 9712 Zertifiziert und zugelassen sein.

nompetenz - Lerunkat

Deutscher
Akkreditierungs
Rat SECTOR Cert ist von der Tragergemeinschaft

@ fur Akkreditierung GmbH (TGA) im Deutschen
Akkreditierungsrat (DAR) gem. DIN EN ISO

TGA-ZP-05-93-70 17024 als Zertifizierungsstelle fir Personal der
erstor Priifung i

Nach DIN EN 473 (2001) zertifiziert wurde:
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Zertifikats-Nr.

Um richtig beurteilen zu kénnen, muss der Priifer die gestellten
Qualitdtsanforderungen kennen.
Heinz Ruhe
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StahlrohrschweiRen nach GW 350
Uberwachung und Kontrolle der SchweiBarbeit

Die durchzufiihrenden Priifungen sollten zwischen
Auftraggeber, Auftragnehmer und dem Priifer abgestimmt
sein !

Die Qualitdtsanforderungen miissen vorher festgelegt sein !
Achtung Fehlerquelle!

B
D

»GW 350 Qualititsmerkmale niedrig
hoch

»DIN EN ISO 5817 Bewertung von UnregelméBigkeiten bei
Stahlschweilungen niedrig = D
hoch = B

Heinz Ruhe B0

StahlrohrschweiRen nach GW 350

Uberwachung und Kontrolle der SchweiBarbeit

Durchgefiihrte zerstorungsfreie Priifungen sind

iiberwiegend
» Sichtpriifung
» Ultraschallpriifung
»Rontgenpriifung

» Oberflachenrisspriifung
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StahlrohrschweiRen nach GW 350

Uberwachung und Kontrolle der SchweiBarbeit
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UnregelmaRigkeiten

amnm| - OberflachenunregelmaRigkeiten

- Innere UnregelmaRigkeiten

N e S - UnregelméRigkeiten in der Nahtgeometrie

- MehrfachunregelmaRigkeiten
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