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| ERSATZTEILLISTE BRH 501 L
Best.-Nr.
Pos. Anz. Bezeichnung ab Serien-
' Nr. 20215:
Kopfteil
1 1 —lKopitell w5 smw ou 5w e wmw o ws s X.53221
2 1 — Akkumulator, kpl. {s.Seite 4) .. ... E.66990
3 1 —Nylon-Ring sewon 2 vn v o e s 18652
4 1 — R = a5 smiamn wn ssa mevem ssw swe s 33616
5 20 QRN . o sow o 0n s A Ay o 36579
& 8 —8oRralilbe oo snoven v sn s on s e 24658
7 8 —Feder ... 21033
B 8 —Federteller <z oo o s ww v am s 22894
9 8 —Scheibe .....c.''iieereeen.. 22573
109 8 — Gewindeeinsatz .. ............. 21910
Schwenkanschliisse
10 2 — Schwenkanschlu . .. ........... 56047
Tt & . —SEOPISN. ws cuawmms e s eme o s e 21292
12 2 — O-Ring 6711
13 4 —ORing ... (192€% " ,3?'.102.4.@ 5346
14 1 - Heguiierst:ft
(B: 80—120I/min) . ........... 22974
(C:110—-140 l/min) .. ... ....... 22975
18 1 —Federfilbrung ., .. v b oo o ow o 21289
TB 1 —Federsity oo comm s oo 5 semny e o o 21290
17 x — Beilegscheibe . ... ............. 21291
T8 T —=Eeder wo oy vaer o o on s 99 wn 18083
Zylinder
100 1 — Zylinder,allein . ... ............ 28362
101 1 — Plunger:
(B & ws s on e weesE o ea Rs 19171
BOR o v s smmenmss e e gmens won Eus 19170
102 2 — Zentrierbiichse . ............... 19867
102 M = ORI o o cemoen we e s w s s 19856
104 1 — Steuergehause .. .............. 19708
105 1 . VontilsHz & comew aw o s am 5a s 23061
106 3 — Ventilkolben . ................ 23062

Pos. Anz. Bezeichnung

Best.-Nr.

ab Serien-
Nr.20216:
107 1 —Steuerventil crems on on s =2 we o5 17678
108 2 — Lippendichtung ... ............ 19698
150 1 — Schlagkolben:
(BY s sim wm sva 2 sm i e wosws S o 0% 19703
(G v e 19704
Vorderzylinder
komplett, best.aus: . ... ... E.28432
250 1 — Vorderzylinder,allein, . . ... ..... 29209
251 2 — Haltekeil, flach . (vued .LLG¥9). . . . . 26130
262 2 —Riegel .. iii i i e e e 24824
ZB3- 2 —=Ritqelfeder = vc sy mE an s 6 22681
X254 4 — Nylonstopfen .. ............ ... 7076
Yors 1 —MelBelhlilser i 55wy 5% o e wwE g 20944
N6 1 BB & o seom s v wew sbe s meen & 20948
257 2 —Spannstift ................... 7046
268 1 —Schmiernippel 5 o own o0 o s = 6178
269 1 —0-Rif0 o =5 g0 50 sese are s sseds su s 19856
260 1 — Kolbenhiilse, mit: . ........... E.23830 1"!-
261 1 {BYONZOYING: = 55 wa wove o s aosms 2 22448 yu’[‘m %)
262 1 —=Stopfen . ..... ... 38894
263 1 —Plastikstopfen ™) o wun ow om maw b 69796
*) Nur fiir Transport bzw. Lagerung =
Verbindungsstiicke
300 4 —Zuganker « o va g §5 Sed e oW Bs 57891
3017 4 — Spezialmutter ................ 57369
Hammergehaduse
304 1 — kpl. Hammergehause, best. aus: . . . . . E.26756
302 1 (Zwischenplatte, mit: . ... ....... X.21029
309 1 ¥ Zentrierstift ... ... ..l 21027
303 1 (StoRdampfer . ... . ... . ... 21031
306 2 (Anschlag . ................. 21032
306 8  (Verschleiplatte . ............. 210282 96043
307 8 (Sicherungsblech ... ........... 21078
308 16 {SktsSchraube o s w2 e o oh e R 211699%}oto
213 2 —Aufklebst oSt ve wren s sus s e 67660
314 1 — Typenschild .............. .. 8
318 4 — Kerbnagel « s ws om wsss ss ww s v s 6790
Montageteile fir Hammerhalterung
310 12 — Befestigungsschraube . .......... 31121
BIT 12— Miutter = s 6is 58 s s o woans o 28447 20061
B2 T2 = S6hBIDE oo vn s sese v s womes oo v 40707
—~
Auf Bestellung:
Kompl. Dichtungssatz . . ... ....... E.63247 \‘
~rrStandardaustagseh L. L L L L 108805
Werkzeuge o on o4 v 5 we s sy o s. Seite 9
UNTERWASSERAUSFUHRUNG ab Serien- bis Serien-
{bis Ser.-Nr. 41583 als Option) Nr. 7090: Nr. 7089
1 kpl. Umbausatz, best. aus: A E.103451
250 1 — Vorderzylinder, allein {mit
AnschluBbohrung) o 29209
260 1 — Kolbenhiilse, komplett mit: ————» E.23830
261 1 (selbstschmd. Bronzering) ——— 22448
J 1 — Kit f. Luftspllung —» E.79102 ")
304 1 — Hammergehduse™™) .. ... —» X.39892
Bei Uberwassereinsatz
282 1 —StOPIen eu wwe s v seane o —= 38894
*) siehe Seite 4
") oder Anderung des vorhandenen Gehauses nach Zeich-
nung TL-103451 (auf Anforderung!)
—
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AKKUMULATOR E. 66990 °—©

Filldruck:
32 bar (Stickstoff)

Pos. Anz. Bezeichnung Best.-Nr.

1 kompl. Akkumulator, best. aus: E.66990

1 1 — Akku-Unterteil . .. ........ 66937

2 1 — Membrane . . o..iw b varei s . 17639

3 1 — Akku-Oberteil . .......... 66972

4 16 —5Schraube ou s s s s wies @ 65387

5 16 — Nylon-Stopfen . .......... 36306

6 1 — Fiillschraube M 10 . .. .. ... 26428

7 1 =ENBIHIE s i wot w510 ol 14826

oder alte Modelle:

6 1 — Fillschraube M8 . ... ..... 22667

7 1 —Dichtring S8 ..o s v v savie 14825
AufBestettung: :

1 kptAdkkTimmrAustauseh £-1668065

KIT LUFTSPULUNG: E.79102
(Ab Ser.-Nr. 41584 mdglich)

N

1

2

KIT LUFTSPULUNG: E. 79102
(fiir Unterwassereinsatz)

Unterwasser-Arbeit:

Der BRH 501 darf in Standard-Ausfiihrung nicht fiir Unter-
wasser-Arbeiten eingesetzt werden, selbst nicht fir kurze
Zeit!

Zur Ausfiihrung solcher Unterwasser-Arbeiten gibt es einen
Spezial-Unterwasser-Kit (E.79102), der eine Luftspllung
des Vorderzylinders bewirkt. Diese Luftspilung hat zur
Aufgabe, das Eindringen des Wassers in den Vorderzylinder
zu verhindern. Der AnschluB dieser Spiilung {Pos. 2) muB
durch einen Schlauch von 1’ an einen Kompressor von ca.
1 m®/min angeschlossen werden. Der Druck dieses Kom-
pressors wird um einen mindestens 1,5 bar hoherliegenden
Druck als der in der Arbeitstiefe auf den Vorderzylinder
wirkende Wasserdruck eingestellt (das hei3t z.B.: in 10 m
Wassertiefe sind mindestens 2,5 bar Luftdruck erforderlich).

Bemerkung:

AuRerdem ist hier {an Pos. 2) auch der Anschlul} einer
Schmierzentrale moglich, die lhnen die Wartungsarbeit
abnimmt und den BRH automatisch mit Schmierfett ver-
sorgt.

Pos. Anz. Bezeichnung Best.-Nr
1 1 = Reduzierung .« = va sl seh o . 23832
2 1 — SchwenkanschluB . ... .. ..., 7295
3 2 — Lippendichtung .. .......... 12817
4 1 — Anschluffachse . ........... 19716
5 1 —Bchutzhlech: 4 v v e s s s 32878

(Bei Montage am Gehause anzuschweillen)

: ' ) R

Montagemalie fur
Schutzblech (Pos. 5) l ;
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O Den Akkumulator aufsetzen und die 8 Befestigungsschrauben
{6), nachdem sie vorher eingefettet wurden, auf 638 Nm
(65 kpm) anziehen.

O Den Hammer in sein Gehéuse bringen und den Anbau und
AnschluR am Bagger vornehmen.

O Druckeinstellung nicht vergessen!

VIl SCHADENSFALLE

Die Leistung des BRH kann immer nur so gut sein wie die der
Hydraulik-Anlage, die ihn speist.

Daher: Tritt eine Panne auf, die nicht eindeutig als Schaden am
BRH selbst {z.B. Olverlust) definiert werden kann, so priifen Sie
bitte zuerst, ob die Voraussetzungen fiir einwandfreie Funktion
seitens des Tragergerdtes gegeben sind, bevor Sie den Hammer
demontieren, z.B.;

die Motordrehzahl des Baggers/Férdermenge der Pumpe

die Einstellung des Sicherheitsventils®)

die einwandfreie Funktion des Wegeventils/FuRgebers®)
den Zustand des Anbausatzes

{eventuell vorhandene Schnellkupplungen geschlossen? —
Schlauche mit vorgeschriebenem Querschnitt?)

O die Olviskositdt (ca, 26—32 mm? /s bei 50 °C). Geniigend Ol
im Tank? Oltemperatur zu hoch?

Bei unbefriedigender Schlagzahl des BRH sollte mit einem
DurchfluB-MeBgerdt die Leistung der Hydraulik-Pumpe(n)
ermittelt werden.

") Hinweis: siehe hierzu auch Anbauanleitung TL-700044

Q000

1. Olverlust am BRH

a.) Bei Undichtigkeit unterhalb des Akkumulators:
0O-Ring 33616 (Pos. 4)
1 Nylon-Ring 18 652 (Pos. 3)
wechseln.

b.)Bei Olverlust am MeiRel-Einsteckende:
2 Lippendichtungen 19698 (Pos. 108)
wechseln.

Ein leichter Olfilm am MeiBel-Einsteckende ist normal und
kein AnlaR zum Wechseln der Dichtungen.

Dadurch wird natirlich die regelmaRige Schmierung mit
Hochdruckfett nicht ersetzt!

2. Panne des Akkumulators

Anzeichen:

O Geringere Schlagzahl

O Geringere Schlagenergie

O Schlangenartiges Schlagen des Hochdruckschlauches.

Grinde:
O Temperatur des Hydraulikdls zu hoch {z.B. durch einen
verschmutzten Olkihler, ein zu niedrig eingestelltes
- Sicherheitsventil, durch Olmangel im Tank)
O Verbrauchtes, schmutziges Ol oder fehlende Filtration
O dadurch Zerstorung der Membrane (Pos. 2, S. 4)
O Undichtigkeit an der Fiillschraube des Akkumulators,

Reparatur:
Wechsel des Akkumulators im Austauschverfahren, bei

gleichzeitiger Erneuerung der beiden Dichtungen (Pos. 3
und 4, S. 3) und sorgfaltiger Sauberung aller Teile von
Verunreinigungen.

3. Stillstand durch Kolbenbruch oder dhnliches

Anzeichen:
Unregelmaliges Schiagen bis zum volligen Stillstand,

Griinde:

Steuerventil {107), Plunger (101) oder Schlagkolben (150)
festgefressen oder gebrochen, weil mit gebrochenem Zug-
anker {300) oder mit verschlissener MeiBelhiilse weiterge-
arbeitet wurde (s. Pkt. 4).

Reparatur:

Nicht nur defekte oder zerbrochene Teile ersetzen, sondern
auch angrenzende Partien genauestens auf evtl. Schaden
untersuchen.

Weisen die beschadigten Teile nur leichte Schleif- oder
FreRstellen auf, konnen sie mit einem Schleifmittel vorsich-
tig abgezogen werden, bis keine Oberflachenerhebungen
mehr sichtbar sind.

Beim Zusammenbau den BRH sorgféltig reinigen und
einolen, die Filteranlage des Baggers tberpriifen.

Bruch eines Zugankers (Pos. 300)

Sofortige Arbeitseinstellung!

Grund:

Der BRH wurde als Brecheisen eingesetzt, oder er hat
zuviel Spiel in seinem Gehause. Neue VerschleiBplatten
(Pos. 306) anbringen und, falls erforderlich, mit Hilfe von
Sicherungsblechen (Pos. 307) das Spiel zwischen Vorderzy-
linder (Pos. 250) und Gehause (Pos. 304) auf etwa 1 mm
reduzieren,

Reparatur:

Hammer aus dem Gehduse nehmen, alle vier Zuganker
I6sen, den gebrochenen Anker ersetzen und alle 4 Anker
mit einem Drehmomentschliissel wieder anziehen (Beschrei-
bung in §& VI). Sollte der groRe Verschlei® der MeiRelhiilse
die Ursache eines Zugankerbruches gewesen sein, so muf}
die MeiRelhiilse unbedingt ausgetauscht werden! (s.a. Ver-
schleifmaRe S. 12.

VIl VERSCHLEISSTEILE

Verschleillteile, die auf Lager zu halten sind, um jeden evtl. Zeit-
verlust bei auftretenden Reparaturen zu vermeiden:

Anzahl Bezeichnung Best.-Nr.
1 Kompl. Dichtungssatz . ... ......... E.53247
1 OERIRAS oo iem svnan m s ams s avs s s 33616
1 Nylon:Ring « o s sios = v oa S o @ 0 18652
2 Lippendichtung - - .. ... ............ 19698
4 Schraube . . . . ... ... . ... 24658
4 Gewindeeinsatz . .................. 21910
2 Feder . . . ... .. ... . . 21033
2 Riggels: Cou samn 20 ah o0 5 0% 9 o 5 o 4 24824
2 R[22 =10 11 R S A 22681
B Haltekeil (flach) . .. ... ... ... ...... 26130
2 ZUGADKEE oo oo sosns s o8 avne @6 S weein 57891
2 Spezialmutter . ................... 57369
4 SehFaube. o s s s o 22 e 5N Wm a3 211569
2 Sicherungsblech . . ... .............. 21078
6 Sehtaubeun o o o3 e o o oy w25 5 31121
6 SBRBIBE  wnie sin 1t wssataws e S SmMe S e 40707
6 MIUBEE S L o e 25 e e Bln e momar 600 508 3 28447
1 VerschleiBplatte . o o s wimse s 220 sieiw 21028
1 MeiBelhilse . .. ......... . o, Sl 20944
1 ARKUMUIRATOT o5 a0 s sns s e sras sle s E. 66990

oder: Fiillvorrichtung .. ........... E. 80349
und Ersatzteile fiir den Akku (s. a. S. 4)
Je nach Bedarf (s. a. S. 9):
1 Spitzmeiflel . ... ... ... ... 26132
oder:
1 Flachmeif3el . . . . S HRE RERTR SR WS YR SUBR 26136
1 Satz HD- und ND-Schlauche, je nach Bauart

Die genannten Zahlen gelten jeweils fir einen BRH 501.
Besitzen Sie mehrere Gerate, sollte der Ersatzteilvorrat ent-
sprechend erhoht werden.
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Einsetzen der MeiRelhiilse

(O Das Einsteckende (Pos. 2) wird durch die Haltekeile Pos. 3
in seiner Position gehalten,

O Schieben Sie die neue MeiRelhiilse (Pos. 1) iiber das untere
Ende des Einsteckendes (Pos. 2).

Achtung: Bevor Sie nun mit der Montage der MeiBelhiilse
beginnen, vergewissern Sie sich, daR die Bohrung (Pos. E 1)
in der MeiRelhiilse mit der Bohrung {Pos. E 2) im Vorder-
zylinder iibereinstimmt, das ermdglicht eine leichte Montage
des Sicherungsstiftes (Pos. 4).

4
O Bringen Sie die Abziehvorrichtung an, wie abgebildet. [ é
O Fetten Sie die Schraube (Pos. 7) gut ein. E2 -"'g z=
O Fiilhren Sie die Schraube (Pos. 7) durch die Abziehvorrich- ’b ¢§
tung (Pos. 8) ein. Mit Hilfe dieser Schraube und des Schiiis- /';ff;
sels Nr. 22775 kann nun die MeiBelhiilse eingesetzt werden, ¢a< _ 4
und zwar bis zu ihrem Anschlag im Vorderzylinder. E1 .~£| = - /
O Nun werden der Sicherungsstift (Pos. 4) und die Nylon- 7 g_‘._:_“-‘.- %
Stopfen (Pos. 5) eingesetzt. @ﬁ = 7. )
\Z € 1 D
& \
8 5
X WERKZEUGE FUR BRH 501 (alle Modelle)
ﬁ FJ ﬁ ﬁ Bezeichnung | Gewicht | Lange Breite Best.-Nr.
A B D E F kg mm mm
. . Std: 67 1.000 26132
A SpitzmeiRel Lg: 82 1.300 114 ¢ 26133
B FlachmeiBel 72 1.000 114 26136
FlachmeiRel *)}| 72 1.000 114 103435")
C Sprengmeilel 72 1.100 48 26137
D Spaten 82 1.000 280 26138
E Trassiermeilel 72 1.000 114 26139
F Stampftful 73 1.000 114¢ 26141
G Trassierspaten 82 1.000 280 27438
T o *) Niedriger legierte Stahlqualitat
Spitzmeilel — Lange: 1.000 mm oder 1.300 mm Spaten — Zum Asphalt-Aufbruch quer zur Bagger-
Zur allgemeinen Verwendung, zum Abbruch Fahrtrichtung
und in Steinbriichen. oderzum Arbeiten inweichem Material.
Flachmeifiel — Lange: 1.000 mm Trassierspaten — Zum Schneiden von Asphalt oder weichem

=

Zum Zerschneiden oder Zerteilen quei zur
Fahrtrichtung des Baggers.

Zum Schneiden des Asphalts in Fahrtrich-
tung des Baggers.

TrassiermeiRel —

Aaterial in Baggerfahrtrichtung.

114 mm {rund)

Zum Zertrimmern von Stahlbetonplatten
mit geringerer Starke, zum Zerkleinern von
Kndppern im Steinbruch.

Stampfful® -

MNachbearbeitung der BRH-Werkzeuge

An Spitze oder Schneide stumpf gewordene Werk zeuge kon-
nen ohne thermische Behandlung nach einer der drei folgenden
Methoden nachbearbeitet werden:

1. Frasen oder Hobeln bei Flachmeifel und Spaten, Drehen
bei SpitzmeiflRel und Stampfful.
Beides mull mit entsprechenden Hartmetall-Werkzeugen
erfolgen.

2. Schleifen. Dabei reichlich Kiihlflissigkeit einsetzen, um
den MeiBel nicht unndtig zu erhitzen.

3. Mit dem Schneidbrenner nacharbeiten. Eine grofRle Bren-
nerspitze verwenden, mit der mindestens 100 mm starkes
Material geschnitten werden kann, Moglichst schnell
schneiden, damit nur die zu bearbeitende Partie des
MeiRels erwarmt wird. Den MeiRel an der Luft langsam

abkiihlen lassen, er hartet, da aus lufthartendem Material,
dabei wieder aus.

Die mit der Methode 3 verbundenen Strukturveranderungen
im Materialgefiige erhohen natiirlich das Risiko eines spateren
MeiRelbruches, je nach Art und Intensitat der ausgefiihrten
Arbeiten. Daher sind Methode 1 und 2 vorzuziehen, auch
wenn der erforderliche Aufwand groRer ist.

Grundsatzlich gilt, daR ein MeiRel nie schnell abgekiihit oder
abgeschreckt werden darf, sei es wenn er nach Methode 3 be-
arbeitet worden ist, sei es wenn er sich durch die Arbeit mit
dem Hydraulikhammer erwarmt hat.

Das Eintauchen eines durch Arbeit erwarmten MeiRRels in
Wasser oder (im Winter) in Schnee fiihrt zur Hértung der
MeiRelspitze bzw, Schneide und erhoht das Bruchrisiko.
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