Fur Referenzdaten zu Parametern enthalt dieses Handbuch Links zu PowerFlex Drives with TotalFORCE Control
Parameters Reference Data, Publikation 750-RD101, und fur Referenzdaten zu Fehler-, Alarm- und
Bedingungscodes enthalt es Links zu PowerFlex Drives with TotalFORCE Control Conditions Reference Data,,
Publikation 750-RD102. Laden Sie jetzt die Kalkulationstabellen herunter, um offline darauf zugreifen zu kdnnen.
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PowerFlex-Frequenzumrichter mit TotalFORCE-Steuerung Programmierhandbuch

Wichtige Hinweise fiir den Anwender

Lesen Sie dieses Dokument sowie die im Abschnitt ,Weitere Informationen” aufgelisteten Dokumente zu Installation, Konfiguration und Betrieb dieser
Ausriistung, bevor Sie dieses Produkt installieren, konfigurieren, bedienen oder warten. Anwender miissen sich neben den Bestimmungen aller
anwendbaren Vorschriften, Gesetze und Normen zusétzlich mit den Installations- und Verdrahtungsanweisungen vertraut machen.

Arbeiten im Rahmen der Installation, Anpassung, Inbetriebnahme, Verwendung, Montage, Demontage oder Instandhaltung diirfen nur durch ausreichend
geschulte Mitarbeiter und in Ubereinstimmung mit den anwendbaren Ausfiihrungsvorschriften vorgenommen werden.

Wenn diese Ausriistung nicht wie vom Hersteller angegeben verwendet wird, sind die Schutzeinrichtungen der Ausriistung mdglicherweise beeintrachtigt.

Rockwell Automation ist in keinem Fall verantwortlich oder haftbar fiir indirekte Schaden oder Folgeschaden, die durch den Einsatz oder die Anwendung
dieses Gerats entstehen.

Die in diesem Handbuch aufgefiihrten Beispiele und Abbildungen dienen ausschlieBlich zur Veranschaulichung. Aufgrund der unterschiedlichen
Anforderungen der jeweiligen Anwendung kann Rockwell Automation keine Verantwortung oder Haftung fiir den tatsachlichen Einsatz der Produkte auf der
Grundlage dieser Beispiele und Abbildungen {ibernehmen.

Rockwell Automation iibernimmt keine patentrechtliche Haftung in Bezug auf die Verwendung von Informationen, Schaltkreisen, Geraten oder Software,
die in dieser Publikation beschrieben werden.

Die Vervielfltigung des Inhalts dieser Publikation, ganz oder auszugsweise, bedarf der schriftlichen Genehmigung von Rockwell Automation.

In dieser Publikation werden folgende Hinweise verwendet, um Sie auf bestimmte Sicherheitsaspekte aufmerksam zu machen.

WARNUNG: Dieser Hinweis macht Sie auf Vorgehensweisen und Zustande aufmerksam, die in Gefahrenbereichen zu einer
Explosion und damit zu Kérperverletzungen oder Tod, Sachschaden oder wirtschaftlichen Verlusten fiihren kénnen.

Sachschaden oder wirtschaftlichen Verlusten fiihren kdnnen. Achtungshinweise helfen lhnen, eine Gefahr zu erkennen, die
4 Gefahr zu vermeiden und die Folgen abzuschatzen.

/\ ACHTUNG: Dieser Hinweis macht Sie auf Vorgehensweisen und Zustande aufmerksam, die zu Kérperverletzungen oder Tod,
|

WICHTIG Dieser Hinweis enthalt Informationen, die fiir den erfolgreichen Einsatz und das Verstehen des Produkts besonders
wichtig sind.

Diese Etiketten an oder in der Ausriistung weisen auf spezifische VorsichtsmaBnahmen hin.

STROMSCHLAGGEFAHR: Etiketten am oder im Gerat, beispielsweise an einem Antrieb oder Motor, weisen darauf hin, dass
mdglicherweise eine gefahrliche Spannung anliegt.

VERBRENNUNGSGEFAHR: Etiketten am oder im Gerat, beispielsweise an einem Antrieb oder Motor, weisen darauf hin, dass
die Oberflachen mdglicherweise gefahrliche Temperaturen erreichen kdnnen.

Mdglichkeit der Lichtbogenbildung hin. Ein Lichtbogen kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren. Tragen Sie eine
ordnungsgemaBe personliche Schutzausriistung. Befolgen Sie ALLE gesetzlichen Vorschriften hinsichtlich sicherer

g GEFAHR DURCH LICHTBOGEN: Etiketten am oder im Gerit, beispielsweise an einem Motor Control Center, weisen auf die
Arbeitsmethoden und persdnlicher Schutzausriistung.

In diesem Dokument erscheint an manchen Stellen dieses Symbol.

Q Hilfreiche Informationen, mit denen ein Prozess einfacher durchgefiihrt bzw. verstanden werden kann.
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Vorwort

Zusammenfassung
der Anderungen

Zugriff auf Fehlercodes
und Parameterliste

Herunterladen von
Firmware, AOP-, EDS-
und anderen Dateien

Diese Publikation enthalt grundlegende Informationen zur Inbetriebnahme und
Fehlerbehebung der PowerFlex® 750T-Produkte mit TotalFORCE®-Steuerung,
Firmwareversion 10 und hoher.

Die Firmwareversionen 6 und niedriger sind in ,PowerFlex Drives with TotalFORCE Control
Programming Manual (Firmwareversion 6.xxx und niedriger)’, Publikation 750-PM100
dokumentiert.

Dieses Handbuch richtet sich an qualifiziertes Fachpersonal.

« Sie missen die Gefahren verstanden haben, die mit der Installation
elektromechanischer Systeme einhergehen.

- Sie missen die lokalen, nationalen und/oder internationalen Elektrovorschriften
verstanden haben und beachten.

»  Kenntnisse beziiglich der Programmierung und Bedienung von Frequenzumrichtern
werden vorausgesetzt.

+ Sie miissen die Parametereinstellungen und -funktionen verstanden haben.

Diese Publikation enthalt folgende neue bzw. aktualisierte Informationen. In dieser Liste sind
keinesfalls alle, sondern nur wesentliche Updates aufgefiihrt. Nicht fiir jede Version steht eine
iibersetzte Fassung zur Verfiigung.

Thema Seite
Auf dem Deckblatt wird jetzt angegeben, dass diese Publikation die Firmwareversionen 10.xxx
Firmwareversionen 10.xxx bis 12.xxx unterstiitzt. bis 12.xxx

Firmwareversion 12.xxx hat zu keinen Anderungen an dieser Publikation gefiihrt.
In Publikation 750-RD101B-EN-P finden Sie die Parameterliste fiir
Firmwareversion 12.xxx. -
Die Bedingungsliste fiir Firmwareversion 12.xxx finden Sie in der
Publikation 750-RD102B-EN-P.

Fir Referenzdaten zu Parametern enthalt dieses Handbuch Links zu
PowerFlex Drives with TotalFORCE Control, Publikation 750-RD101,
und fiir Referenzdaten zu Fehler-, Alarm-, Ereignis- und
Ausnahmecodes enthalt es Links zu PowerFlex Drives with
TotalFORCE Control Conditions Reference Data, Publikation
750-RD102. Laden Sie die Kalkulationstabellen herunter, um offline
darauf zugreifen zu kdnnen.

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023

Uber das Product Compatibility and Download Center unter rok.auto/pcdc kénnen Sie
Firmware und die zugehdrigen Dateien (AOP, EDS und DTM) herunterladen und auf Hinweise zur
Produktversion zugreifen.


http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rd/750-rd101_-en-p.xlsx
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rd/750-rd102_-en-p.xlsx
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pm/750-pm100_-en-p.pdf
https://rok.auto/pcdc

Notizen:
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Kapitel 1

Parameterbeschreibungen

Informationen zur
Inbetriebnahme

CIP Security

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023

Uberblick

Die Parameter der TotalFORCE-Steuerung werden im Microsoft® Excel®-Tabellenblatt
angegeben, das unter rok.auto/literature zur Verfiigung steht.

Uber diesen Link kdnnen Sie auf die PowerFlex Drives with
TotalFORCE Control Parameters Reference Data, Publikation
750-RD101 zugreifen. Laden Sie die Kalkulationstabelle herunter, um
offline darauf zugreifen zu konnen.

Offnen Sie die Datei in Microsoft Excel, um alle Funktion von Excel (Filterung und Suche)
auszunutzen und die Parameterbeschreibungen anzuzeigen.

Ausfiihrliche Informationen zum Starten finden Sie in den Kurzanleitungen zu den
Frequenzumrichtern der PowerFlex 750-Series mit TotalFORCE-Steuerung. Das Verfahren in
diesem Kapitel ,Start” soll Sie durch die 12 grundlegenden Schritte fiihren, die erforderlich
sind, um Ihr PowerFlex® 750-Series-Produkt mit TotalFORCE-Steuerung zum ersten Mal fiir
einfache Anwendungen zu starten.

CIP Security™ ist ein Open-Source-Standard-Kommunikationsmechanismus, der zu einer
sicheren Dateniibertragung Giber ein EtherNet/IP™-Netzwerk beitragt. Mit CIP Security kdnnen
sich liber CIP™ angeschlossene Gerate vor dem Senden und Empfangen von Daten gegenseitig
authentifizieren.

CIP Security verwendet die folgenden Sicherheitseigenschaften, die den Geraten hilft, sich vor
bésartiger Kommunikation zu schiitzen:

+  Geréateidentitat und -authentifizierung
+ Datenintegritat und -authentifizierung
« Datenvertraulichkeit

Rockwell Automation realisiert die CIP Security mit den folgenden Produkten:

«  FactoryTalk® Policy Manager-Software (einschlieBlich FactoryTalk System Services,
Version 6.20 oder hiher)

- FactoryTalk Linx-Software, Version 6.1 oder hoher (ermdglicht die sichere
Kommunikation der Workstation-Software mithilfe von CIP Security)

+  Anwendung Studio 5000 Logix Designer®, Version 31.00.00 oder héher. Diese
Anwendung ist fiir die Schnittstelle mit CIP Security-fahigen Logix-Steuerungen
erforderlich. Die minimal Anwendungsversion unterscheidet sich je nach Produktfamilie
der Steuerung.

Weitere Informationen zu CIP Security, z. B. eine Liste mit CIP Security-fahigen Produkten und
Publikationen, in der die Verwendung der Produkte auch mit Einschrankungen und
Uberlegungen beschrieben wird, finden Sie in den folgenden Abschnitten:

»  CIP Security with Rockwell Automation Products Application Technique, Publikation
SECURE-ATQ01, https://www.rockwellautomation.com/de-de/capabilities/industrial-

cybersecurity.html



http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rd/750-rd101_-en-p.xlsx
https://www.rockwellautomation.com/de-de/support/documentation/literature-library.html
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/at/secure-at001_-de-p.pdf
https://www.rockwellautomation.com/de-de/capabilities/industrial-cybersecurity.html
https://www.rockwellautomation.com/de-de/capabilities/industrial-cybersecurity.html

Kapitel1  {berblick

Ein- und Ausschalten der Im Folgenden ist beschrieben, wie Sie PowerFlex 755T-Produkte in eigenstandigen
spannungsversorgung Installationen und in Installationen einschalten, die im System integriert sind.

755TL- und TR-Frequenzumrichter ohne zusétzliches 24-V-Netzteil

Diese Vorgehensweise gilt fiir Frequenzumrichter ohne zusatzliches 24-V-Netzteil.

Eingangsein- Leistungseinschub
schub

(B)

il

L

£
£

Drehstrom

Einschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge ein:
1. Schalten Sie den Drehstrom ein (A).

2. Drehen Sie den Betatigungsgriff (B) des Trennschalters mit Schmelzsicherung in die
eingeschaltete Position (On).

Ausschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge aus:

1. Drehen Sie den Betatigungsgriff (B) des Trennschalters mit Schmelzsicherung in die
ausgeschaltete Position (0ff).

2. Schalten Sie den Drehstrom aus (A). Mdglicherweise ist dies nicht erforderlich.
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Kapitel1  berblick

755TL- und TR-Frequenzumrichter mit zusatzlichem 24-V-Netzteil

Diese Vorgehensweise gilt fiir Frequenzumrichter mit zusatzlichem 24-V-Netzteil.

WICHTIG Im Folgenden wird davon ausgegangen, dass das zuséatzliche
24-V-Netzteil nicht entfernt wurde, als das Produkt ausgeschaltet war.
Wenn Sie den FU zum ersten Mal einschalten oder wenn das zusatzliche
24-V-Netzteil entfernt wurde, schalten Sie das zusatzliche 24-V-Netzteil
als letzten Schritt in der Einschaltfolge ein.

=

Eingangsein- Leistungseinschub
schub

(©)

24V Hilfsspannung =

Drehstrom

Einschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge ein:

1. Lassen Sie das zusatzliche 24-V-Netzteil (C) eingeschaltet, wenn der Frequenzumrichter
nicht in Betrieb ist. Dadurch werden Steuerung und Kommunikation nicht unterbrochen.

Schalten Sie den Drehstrom ein (A).
Drehen Sie den abgesicherten Lasttrennschalter (B) in die eingeschaltete Position (On).

Wenn der Frequenzumrichter hochgefahren ist, [dschen Sie die Fehler, die sich auf den
Drehstromausfall beziehen.

Ausschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge aus:

1. Bringen Sie den abgesicherten Lasttrennschalter (B) in die ausgeschaltete Position
(Off).

2. Schalten Sie den Drehstrom aus (A). Mdglicherweise ist dies nicht erforderlich.

Lassen Sie das zusatzliche 24-V-Netzteil (C) eingeschaltet, wenn der Frequenzumrichter nicht
in Betrieb ist.

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023 9



Kapitel1  {berblick

Systeme mit 755TM-Busversorgungen und Wechselrichtern mit
gemeinsamem Bus

Diese Vorgehensweise bezieht sich auf Systeme ohne zusétzliches 24-V-Netzteil und ohne
separate 240-V-Steuerspannung.

Busversorgungen, die mit der Option -C1(Steuertransformator) bestellt wurden, erfordern
keine separate 240-V-Steuerspannung.

Eingangseinschub Leistungseinschub Leistungsein-| Steue- elstunqsem-
schub rungsein-|  schub
(F) schub (F)

© (E) ©

® @

Drehstrom

Einschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge ein:

1.

2.

Lassen Sie die Steuerspannungsschalter (E) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem
Bus in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.

Lassen Sie die DC-Vorladungsschalter (F) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem Bus
in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.
Dieser Schritt ist fiir Wechselrichter mit gemeinsamem Bus und ohne DC-Vorladung
nicht erforderlich.

Schalten Sie den Drehstrom ein (A).
Drehen Sie den abgesicherten Lasttrennschalter (B) in die eingeschaltete Position (On).

Ausschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge aus:

1.

(Brin)gen Sie den abgesicherten Lasttrennschalter (B) in die ausgeschaltete Position
0ff).

Schalten Sie den Drehstrom aus (A). Mdglicherweise ist dies nicht erforderlich.

Lassen Sie die Steuerspannungsschalter (E) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem
Bus in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.

Lassen Sie die DC-Vorladungsschalter (F) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem Bus
in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.
Dieser Schritt ist fiir Wechselrichter mit gemeinsamem Bus und ohne DC-Vorladung
nicht erforderlich.
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Kapitel1  berblick

Systeme mit zusatzlichem 24-V-Netzteil und ohne separate
240-V-Steuerspannung

WICHTIG Im Folgenden wird davon ausgegangen, dass das zuséatzliche
24-V-Netzteil nicht entfernt wurde, als das Produkt ausgeschaltet war.
Wenn Sie den FU zum ersten Mal einschalten oder wenn das zusétzliche
24-\-Netzteil entfernt wurde, schalten Sie das zusétzliche 24-V-Netzteil
als letzten Schritt in der Einschaltfolge ein.

Busversorgungen, die mit der Option -C1(Steuertransformator) bestellt wurden, erfordern
keine separate 240-V-Steuerspannung.

Eingangseinschub Leistungseinschub Leistungsein- | Steue- Le|stungse|n

schub rungsein- schub
(F) schub (F)
© (E) ©

(B) @

@ Alsr-Gradlsy

(€)

-

T
24V Hilfsspannung =1 |

i

Drehstrom

Einschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge ein:

1. Lassen Sie das zusatzliche 24-V-Netzteil (C) eingeschaltet, wenn der Frequenzumrichter
nicht in Betrieb ist. Dadurch werden Steuerung und Kommunikation nicht unterbrochen.

2. Lassen Sie die Steuerspannungsschalter (E) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem
Bus in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.
Dies ist nicht erforderlich, wenn das zusatzliche 24-V-Netzteil (C) eingeschaltet bleibt.

3. Lassen Sie die DC-Vorladungsschalter (F) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem Bus
in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.
Dieser Schritt ist fiir Wechselrichter mit gemeinsamem Bus und ohne DC-Vorladung
nicht erforderlich.

Schalten Sie den Drehstrom ein (A).
Drehen Sie den abgesicherten Lasttrennschalter (B) in die eingeschaltete Position (On).

6. Wenn das Antriebssystem hochgefahren ist, laschen Sie die Fehler, die sich auf den
Drehstromausfall beziehen.

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023 n



Kapitel1  {berblick

Ausschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge aus:

1.

Bringen Sie den abgesicherten Lasttrennschalter (B) in die ausgeschaltete Position
(Off).

Schalten Sie den Drehstrom aus (A). Mdglicherweise ist dies nicht erforderlich.

Lassen Sie die Steuerspannungsschalter (E) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem
Bus in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.
Dies ist nicht erforderlich, wenn das zusétzliche 24-V-Netzteil (C) eingeschaltet bleibt.

Lassen Sie die DC-Vorladungsschalter (F) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem Bus
in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.
Dieser Schritt ist fiir Wechselrichter mit gemeinsamem Bus und ohne DC-Vorladung
nicht erforderlich.

Lassen Sie das zusatzliche 24-V-Netzteil (C) eingeschaltet, wenn der Frequenzumrichter
nicht in Betrieb ist.

Systeme ohne zusatzliches 24-V-Netzteil und mit separater
240-V-Steuerspannung

Busversorgungen, die ohne die Option -C1(Steuertransformator) bestellt wurden, erfordern
eine separate 240-V-Steuerspannung.

T
Eingangseinschub Leistungsein-| Steue- |Leistungsein-
schub rungsein-|  schub
(F) schub (F)
(D)
I— © (E) ©
240 V Steuerspannung

Drehstrom

Einschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge ein:

1.

2.

Lassen Sie die Steuerspannungsschalter (E) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem
Bus in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.

Lassen Sie die DC-Vorladungsschalter (F) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem Bus
in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.
Dieser Schritt ist fiir Wechselrichter mit gemeinsamem Bus und ohne DC-Vorladung
nicht erforderlich.

Schalten Sie die 240-V-Steuerspannung (D) ein.
Schalten Sie den Drehstrom ein (A).
Drehen Sie den abgesicherten Lasttrennschalter (B) in die eingeschaltete Position (On).

12 Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023



Kapitel1  berblick

Ausschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge aus:
1. Bringen Sie den abgesicherten Lasttrennschalter (B) in die ausgeschaltete Position
(Off).
2. Schalten Sie den Drehstrom aus (A). Mdglicherweise ist dies nicht erforderlich.

3. Schalten Sie die 240-V-Steuerspannung (D) aus.

WICHTIG  Schritt 3 zum Ausschalten der 240-V-Steuerspannung ist
erforderlich. Wenn die Drehstromversorgung aus- und wieder
eingeschaltet wird, wahrend die 240-V-
Steuerspannungsversorgung eingeschaltet bleibt, werden Fehler
angezeigt, dass die funktionale Sicherheit des Wechselrichters
mit gemeinsamem Bus nicht zuriickgesetzt werden kann. Zum
Ldschen dieser Fehler schalten Sie die 240-V-Steuerspannung
aus und wieder ein.

4. Lassen Sie die Steuerspannungsschalter (E) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem
Bus in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.

5. Lassen Sie die DC-Vorladungsschalter (F) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem Bus
in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.
Dieser Schritt ist fiir Wechselrichter mit gemeinsamem Bus und ohne DC-Vorladung

nicht erforderlich.

Systeme mit zusatzlichem 24-V-Netzteil und mit separater
240-V-Steuerspannung

WICHTIG Im Folgenden wird davon ausgegangen, dass das zuséatzliche
24-V-Netzteil nicht entfernt wurde, als das Produkt ausgeschaltet war.
Wenn Sie den FU zum ersten Mal einschalten oder wenn das zuséatzliche
24-\-Netzteil entfernt wurde, schalten Sie das zusétzliche 24-V-Netzteil
als letzten Schritt in der Einschaltfolge ein.

Busversorgungen, die ohne die Option -C1(Steuertransformator) bestellt wurden, erfordern
eine separate 240-V-Steuerspannung.

Eingangseinschub Leistungseinschub Leistungsein- | Steue- Le|stungse|n

schub rungsein- schub
o (F) schub (F)
JE— © (E) ©
240 V Steuerspannung (B) @
©  — LI
24V Hilfss ‘
pannung =1

*****

Drehstrom
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Einschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge ein:

1.

2.

Lassen Sie das zusétzliche 24-V-Netzteil (C) eingeschaltet, wenn der Frequenzumrichter
nicht in Betrieb ist. Dadurch werden Steuerung und Kommunikation nicht unterbrochen.

Lassen Sie die Steuerspannungsschalter (E) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem
Bus in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.

Lassen Sie die DC-Vorladungsschalter (F) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem Bus
in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.
Dieser Schritt ist fiir Wechselrichter mit gemeinsamem Bus und ohne DC-Vorladung
nicht erforderlich.

Schalten Sie die 240-V-Steuerspannung (D) ein.
Schalten Sie den Drehstrom ein (A).
Drehen Sie den abgesicherten Lasttrennschalter (B) in die eingeschaltete Position (On).

Wenn das Antriebssystem hochgefahren ist, Ioschen Sie die Fehler, die sich auf den
Drehstromausfall beziehen.

Ausschalten

Schalten Sie das Produkt in der folgenden Reihenfolge aus:

1.

Bringen Sie den abgesicherten Lasttrennschalter (B) in die ausgeschaltete Position

(Off).

Schalten Sie den Drehstrom aus (A). Mdglicherweise ist dies nicht erforderlich.

Schalten Sie die 240-V-Steuerspannung (D) aus. Dies ist nur erforderlich, um die
Kiihlerlifter an den LCL-Filtern auszuschalten.

Lassen Sie die Steuerspannungsschalter (E) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem
Bus in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.

Lassen Sie die DC-Vorladungsschalter (F) fiir die Wechselrichter mit gemeinsamem Bus
in der eingeschalteten Position (On), wenn das Antriebssystem nicht in Betrieb ist.
Dieser Schritt ist fiir Wechselrichter mit gemeinsamem Bus und ohne DC-Vorladung
nicht erforderlich.

Lassen Sie das zusatzliche 24-V-Netzteil (C) eingeschaltet, wenn der Frequenzumrichter
nicht in Betrieb ist.
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Parameterbeschreibungen

Informationen zu
Parametern

Parametergruppen

In diesem Kapitel werden die Parameter in Produkten der Serie PowerFlex 750 mit
TotalFORCE®-Steuerung aufgelistet und beschrieben. Die Parameter kdnnen mithilfe einer
Bedieneinheit (HIM) programmiert (angezeigt/bearbeitet) werden. Nahere Informationen dazu,
wie Sie mit der Bedieneinheit Parameter anzeigen und bearbeiten, finden Sie in der
Publikation 20HIM-UMOO1, Enhanced PowerFlex 7-Class Human Interface Module (HIM) User
Manual. Sie kdnnen auch die Software Connected Components Workbench™ (Version 10 oder
hoher) verwenden. Wenn der Frequenzumrichter an einer ControlLogix®- oder
CompactLogix™-Steuerung angeschlossen ist, kdnnen Sie auch Studio 5000 Logix Designer®
(Version 20 oder hoher) verwenden.

Die Parameter der TotalFORCE-Steuerung werden in ,PowerFlex Drives with TotalFORCE
Control Parameters Reference Data“, Publikation 750-RD101 angegeben, die in der Literature
Library von Rockwell Automation zur Verfiigung steht.

Uber diesen Link kénnen Sie auf die PowerFlex Drives with
TotalFORCE Control Parameters Reference Data, Publikation
750-RD101 zugreifen. Laden Sie die Kalkulationstabelle herunter,
um offline darauf zugreifen zu kdnnen.

Damit ein Frequenzumrichtermodul entsprechend der gewiinschten Anwendung konfiguriert
werden kann, miissen gegebenenfalls verschiedene Parameter eingestellt werden. Es wird
zwischen vier Arten von Parametern unterschieden:

o Numerische Parameter
Diese Parameter weisen einen einzelnen numerischen Wert auf (z. B. 1750,0 U/min).

+ ENUM-Parameter
Diese Parameter ermdglichen die Auswahl aus mindestens zwei Elementen. Auf der
LCD-Bedieneinheit wird zu jedem Element eine Mitteilung angezeigt.

+ Indirekte Parameter
Diese Parameter dienen zum Zuweisen oder Auswahlen von Quellen fiir Daten. Sie
weisen einen maximalen Wert von 159999,15 auf. Mit den beiden hdchstwertigsten
Ziffern wird der Port der Quelle ausgewahlt. Mit den folgenden vier Ziffern wird die
Parameternummer der Quelle ausgewahlt. Die beiden Ziffern hinter dem Dezimalkomma
wahlen die Bitnummer der Quelle aus.
Beispielsweise ist Parameter 0:117 [ DEMotorSeitStart] ein indirekter Parameter zum
Auswahlen der Quelle der Funktion zum Starten des Digitaleingangs. Sie kénnen fiir eine
E/A-Karte in Port 4 den Eingang 01 auswahlen. Dazu wiirden Sie 04 und 0001 sowie ,01
eingeben. So wird Bit 01 des Parameters 0001[DI Status] der Karte in Port 4 zur
Funktion ,Start” hinzugefligt.

+  Bit-Parameter
Diesen Parametern sind individuelle, mit bestimmten Funktionen oder Bedingungen
verbundene Bits zugeordnet. Ist das Bit auf 0 gesetzt, ist die Funktion deaktiviert oder
die Bedingung unwahr. Ist das Bit gleich 1, ist die Funktion aktiviert oder die Bedingung
wahr.

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023 15


http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rd/750-rd101_-en-p.xlsx
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/20him-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rd/750-rd101_-en-p.xlsx

Kapitel 2 Parametergruppen

Parameterzugriffsebene

Verweise auf Parameter

Struktur der Frequenzum-
richterparameter

16

Uber 0:30 [Zugriffsebene] kdnnen drei Optionen fiir Parameterzugriffsebenen ausgewahit
werden.

« Option 0, ,Basic” (Basis), stellt die am starksten begrenzte Ansicht dar, in der nur haufig
verwendete Parameter und Optionen angezeigt werden.

« Option1, ,Advanced” (Erweitert), entspricht einer erweiterten Ansicht der Parameter, die
Instandhaltungstechniker und Ingenieure bei der Inbetriebnahme des
Frequenzumrichters unterstiitzt, da sie ausfhrlichere FU-Leistungsmerkmale
bereitstellt.

« Option 2 ,Expert”(Experte), stellt den Konstrukteuren eine umfassende Ansicht des
gesamten Parametersatzes zur Verfiigung.

Fiir Verweise auf Parameter gilt die folgende Konvention: Port#:Parameter# [Parameter
Display Name]. Beispielsweise informiert Sie 0:30 [Zugriffsebene] dariiber, dass der
Parameter ,Zugriffsebene” die Nummer 30 in Port O hat.

In der Programmiersoftware Connected Components Workbench werden Parameter als lineare
Liste oder als Dateigruppen-Parameter angezeigt. Die Anzeige der Parameter als
Dateigruppen-Parameter vereinfacht die Programmierung, da Dateien in Parametergruppen
fiir ahnliche Funktionen unterteilt werden.
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Parametergruppen

Uberblick und
Systemarchitektur

Port 0

System (ganzes Produkt) - Siehe Seite 17

{iberwachung
Produktkonfig. Schutz
Riickfihrung und E/A
Kommunikation

Integriertes ENET

Diagnosefunktionen

Abbildung 1- Systemarchitektur

Die PowerFlex 755T-Architektur ist eine Weiterentwicklung der |eistungsstarken
PowerFlex 755-Architektur (BaugrdBen 8 und 10). Durch einige Anderungen wurde die

Bedienerfreundlichkeit und Leistung verbessert. Durch andere Anderungen wurden neue
Funktionen und zusatzliche Leistungsmodule hinzugefiigt.

Ports, Dateien und Gruppen sind Container fiir Steuerung und Parameter. Bei dieser

Architektur sind die Parameter auf diese Container verteilt, um sie einfacher auffinden zu
konnen. Sie grenzt zudem ein, welche Parameter angezeigt werden. Dabei werden lediglich
Parameter dargestellt, die sich auf die aktive Konfiguration beziehen.

Port 10
Prim. motorseitige Steuerung - Siehe Seite 18

Uberwachung System
Dynamische Riickfihrung
Steuerung Position

Schutz Geschwindigkeit

Diagnosefunktionen
Elektrische Daten

Anzugsmoment

Port Tl
Sek. motorseitige Steuerung - Siehe Seite 18

Port 12
Motorseitige Stromversorgung - Siehe Seite 18

{iberwachung System
Dynamische Riickfiihrung
Steuerung Position

Schutz Geschwindigkeit

Diagnosefunktionen
Elektrische Daten

Anzugsmoment

Motorseitiges Bezugspotenzial
Drehmomentgenauigkeitsmodul
Leistungsmodul MO bis M9

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023

Port 13 (nur 755TL- und 755TR-Produkte) Port 14 (nur 755TL- und 755TR-Produkte.) Port 9

Netzseitige Steuerung - Siehe Seite 18 Netzseitige Stromversorgung - Siehe Seite 18 Anwendung - Siehe Seite 18

{Iberwachung Schutz Netzseitiges Bezugspotenzial Prozess-PID DevicelLogix

Dynamische Diagnosefunktionen Leistungsmodul LO bis L9 Drehmomentpriifung  Diagnosefunktionen

Steuerung AC-Vorladung {lférderung

LCL-Filter FO bis F9
Port1 Port 2 Port 3 Port 4 Port5 Port 6 Port 7 Port 8
Bedieneinheit Bedieneinheit Bedieneinheit Optionaler Optionaler Optionaler Optionaler Optionaler
(Sockel) (Tiir) (extern) Steckplatz Steckplatz Steckplatz Steckplatz Steckplatz
Siehe Seite 18

Port 0 - PowerFlex 755T-Systemport

Zudem enthélt dieser Port Parameter, mit denen Port 9 (Anwendungs-Port) und Port 10 (Port
der primaren Motorsteuerung) konfiguriert werden. Diese Parameter bestimmen den Inhalt der
Ports 9 und 10. Die Ports 9 und 10 zeigen keine Parameter oder Software von nicht
verwendeten Konfigurationen an. Wenn Sie beispielsweise ,Torque Prove”
(Drehmomentpriifung) im Parameter ,Application Selection” (Anwendungsauswahl) nicht
auswahlen, enthalt Port 9 keine Parameter fiir die Drehmomentpriifung. Wenn Sie die
Motorsteuerungsart ,Flux Vector” (Flussvektor) nicht auswahlen, zeigt Port 10 keine
Flussvektor-Parameter oder -Software an.

Dieser Port enthalt Parameter fiir die Uberwachung und Konfiguration des gesamten Produkts
(Frequenzumrichter oder Busversorgung). Er enthalt Parameter zur Konfiguration der
Funktionen des Digitaleingangs und der Kanale fiir die Encoder-Riickfiihrung des Motars.

Er enthalt Parameter fiir die integrierte EtherNet/IP-Schnittstelle.

17
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Port 9 - Anwendungsparameter

Dieser Port enthalt Parameter und Software, die sich auf bestimmte Anwendungen beziehen.
Der Inhalt dieses Ports hangt von der Einstellung des Parameters 0:70 [Anwendungsmodus]
ab: Kann enthalten: Nichts, ,Process PID" oder ,Torque Prove” oder ,Erddlpumpe”. Sofern in
Parameter 0:72 [Ausw eingebLogik] aktiviert, zeigt auch Port 9 die DeviceLogix-Parameter an.

Parameter der primaren (Port 10) und sekundéren (Port 11)
motorseitigen Steuerung

Diese Ports enthalten Parameter und Software, die sich auf die primare und sekundare
Steuerung des motorseitigen Wechselrichters beziehen. Port 10 ist der primare motorseitige
Steuerungs-Port und Port Tl ist der sekundare Port. Die Inhalte dieser Ports hangen von der
Einstellung der Parameter 0:65 [ Pri.MtrStrgModus] und 0:67 [Sek.MtrStrgModus] ab. Sie
konnen die Steuerungsarten ,U/fMotoStKonfig", ,Senorless Vector”, ,.Economizer” oder
.Flussvektorsteuerung” enthalten. Sie enthalten Parameter fiir die Konfiguration des Start-
und Stoppvorgangs des motorseitigen Wechselrichters. Sie enthalten Parameter fiir die
Eingabe der Elektroattribute des Motors. Sie enthalten Parameter fiir die Konfiguration und
Uberwachung der Positions-, Geschwindigkeits- und Drehmomentregelschleifen.

Parameter fiir die motorseitige Leistung von Port 12 -
PowerFlex 755T-Produkte

Dieser Port enthdlt Parameter, die sich auf die Leistungshardware im motorseitigen
Wechselrichter beziehen. Diese Parameter dienen zum Uberwachen und Konfigurieren der
Leistungsmodule.

Parameter fiir die netzseitige Steuerung von Port 13 -
PowerFlex 755T-Produkte

Dieser Port enthalt Parameter und Software, die sich auf die Steuerung des netzseitigen
Gleichrichters beziehen. Er enthalt Parameter fiir die Konfiguration und Uberwachung der
Steuerung des Gleichrichters. Er enthalt Parameter fiir die Eingabe der Elektroattribute der
Netzleitungsquelle.

Parameter fiir die motorseitige Leistung von Port 14 -
PowerFlex 755T-Produkte

Dieser Port enthdlt Parameter, die sich auf die Leistungshardware im netzseitigen
Gleichrichter beziehen. Diese Parameter dienen zum Uberwachen und Konfigurieren der
Leistungsmodule, des AC-Vorladungsmoduls und der LCL-Filter.

Port 1- Bedieneinheit am Steuerungssockel

Das Bedienfeld am Steuerungssockel wird iiber Port 1angeschlossen.

Port 2 - Bedieneinheit (Tiirmontage oder Handgerit)

Eine zweite Bedieneinheit oder die 1203-USB-Programmierschnittstelle wird {iber Port 2
angeschlossen. Die werkseitig an der Tiir installierte Bedieneinheit wird tiber Port 2
angeschlossen.
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Vorausschauende
Instandhaltung

Port 3 - Bedieneinheit oder 1203-USB

Eine dritte Bedieneinheit oder die 1203-USB-Programmierschnittstelle wird {iber Port 3
angeschlossen. Port 3 ist sichtbar, wenn ein 1203-S03-Splitterkabel verwendet wird.

Ports 4 bis 8 - Optionaler Steckplatz

Ports 4 bis 8 sind die optionalen DPI- und DSI-Steckplatze. Optionsmodule fiir E/A, Feedback,
Kommunikation und funktionale Sicherheitkdnnen in diesen Optionssteckplatzen installiert
werden.

Mit Firmwareversionen 10.xxx oder hoher wird die verbleibende Lebensdauer der
Komponenten mit vorausschauender Instandhaltung auf der Seite ,Vorausschauender
Instandhaltung” im Fenster ,Device Details” (Geratedetails) in der Software Connected
Components Workbench sowie im Fenster ,Drive Details” (FU-Details) in der Anwendung
Studio Logix 5000 Designer angezeigt.

Abbildung 2 - Connected Components Workbench - Seite ,Predictive Maintenance”
(Vorausschauende Instandhaltung)

PowerFlex 755TS_1

1091166116 @ | conmret v

Predictive Maintenance

Predicted Remaining Life: 10+ Vears (590,642 Hours) Res

Remaining Life %

Predicted Remaining Life: 10+ Years (32,505,482 Hours)

Remaining Life %

Close [ Hep~

Objekte und Instanzen fiir die vorausschauende Wartung sind in
Publikation 750-RD101, PowerFlex Drives with TotalFORCE Control
Parameters Reference Data.
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Notizen:

20 Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023



Kapitel 3

PowerFlex 755T-Steuerungshlockdiagramme

Die Flussdiagramme auf den folgenden Seiten veranschaulichen die Algorithmen der
PowerFlex®-755T-Steuerung.

Blockdiagramme des netzseitigen Wandlers (PowerFlex 755TL-Frequenzumrichter,
755TR-Frequenzumrichter und 755TM-Busversorgungen)

Diagramm Seite
PowerFlex 755T-Gleichrichter - Uberblick 24
Messung 25
Phasenregelkreis 26
Netzausfall 27
Daten des netzseitigen Umrichters 28
Stromsollwertgenerator 29
Blindleistungssteuerung 30
RegelkreissteuerungRegeldifferenzsteuerung 3
Dynamische Bussteuerung 32
Spannungssollwertgenerator 33
Spannungsregelung 34
DC-Busiiberwachung 35
Leistungsfaktorkorrektur 36
Strom-/Leistungsgrenzwerte 37
Stromregelung 38
LSC-Steuerungskonfiguration 39
Leistungsminderung des Frequenzumrichters 40

Blockdiagramme des motorseitigen Umrichters

Diagramm Seite
Flussvektor - Uberblick 4]
Gleitfrequenz, SV - Uberblick 42
CBI-Messung 43
Konfiguration und Status der Riickfiihrung bk
Positionsreferenzfahrt 45
Positionssollwert 1 46
Positionssollwert - Bewegungsprofile 47
Positionssollwert 2 48
Positionsregler 49
Positionssteuerung - Phasenregelkreis 50
Positionssteuerung - Positionssollwert CAM 51
Positionssteuerung - Profiler/Indexer 1 52
Positionssteuerung - Profiler/Indexer 2 53
Positionssteuerung - Rollenpositionsanzeige 54
Positionssteuerung - Spindelausrichtung 55
Geschwindigkeitssollwert - Uberblick 56
Geschwindigkeitssollwert - Auswahl 57

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023 21
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PowerFlex 755T-Steuerungsblockdiagramme

22

Blockdiagramme des motorseitigen Umrichters

Diagramm Seite
Geschwindigkeitssollwert - Alle 58
Geschwindigkeitssollwert - Flussvektor 59
Geschwindigkeitssollwert - Flussvektor - Bewegungsprofile 60
GeschwindigkeitssollwertCAM 61
Geschwindigkeitsregler - Flussvektor 62
Drehmoment - Uberblick 63
Drehmomentsollwert - Auswahl 64
Lastiiberwachung 65
Reibungskompensation 66
DrehmomentsollwertCAM 67
Drehmomentsollwert 68
Drehmomentfilter 69
Drehmomentregelung - Strom, fiir asynchronen Motor 70
Drehmomentregelung - Strom, interner Permanentmagnetmotor 7
Prozesssteuerung 1 72
Prozesssteuerung 2 73
MOP-Steuerung 77
Eingange und Ausgénge der Serie 22 - Digital(” 78
Eingange und Ausginge der Serie 22 - Analog” n
Eingénge und Ausgénge der Serie 11 - Digital” 80
Eingénge und Ausgénge der Serie 11 - Analog” 81
Eingéinge und Ausgénge der Serie 11 - ATEXY 82
Steuerungslogik 83
Umrichteriiberlast IT 84
Motoriiberlast 85

(1) Dieses Diagramm bezieht sich auf PowerFlex 755TS, 755TL, 755TR- und 755TM-Produkte.
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PowerFlex 755T-Steuerungsblockdiagramme

Konventionen und
Definitionen in den
Diagrammen

Definitionen des Per-Unit-Systems:

1,0 PU Position = Verfahrener Weg/1 Sekunde bei
Basisgeschwindigkeit

10 PU Geschwindigkeit = Basisgeschwindigkeit des Motors
1,0 PU Drehmoment = Basisdrehmoment des Motors

Symbollegende:

Frrisﬂ?:rr:)zaur?-_ Optionsmodul-  —>  Portnummer erforderlich.
meter parameter

<:> Nur-Lesen-Parameter
O Lese-/Schreib-Parameter

Nur-Lesen-Parameter mit Bit-Aufzahlung

O
N

Lese-/Schreib-Parameter mit Bit-Aufzahlung

Bietet zusatzliche Informationen.

180

()= Aufzahlungsparameter

XX[ 1= Seite und Koordinate
Bsp. Tst[A2] = pg Tst, Spalte A, Zeile 2

"= Préfix bezieht sich auf die Diagnosepositionsnummer
Bsp. d33 = Diagnoseposition 33

X:YY”= Parameter in PORT X

TPO000J= Softwarepriifpunkt (Name und Nummer)

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023

p
* Hinweise, Wichtig:

(1) Diese Diagramme sind lediglich eine Referenz
und spiegeln mdglicherweise nicht alle Signale der
Logiksteuerung exakt wider. Die tatsachliche
Funktionalitét ist in den angenaherten
Diagrammen angedeutet. Die Genauigkeit dieser
Diagramme ist nicht garantiert.
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Abbildung 9 - Blindleistungssteuerung
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Abbildung 10 - Regelkreissteuerung
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Abbildung 11 - Dynamische Bussteuerung
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Abbildung 13 - Spannungsregelung
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Abbildung 14 - DC-Busiiberwachung
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Abbildung 15 - Leistungsfaktorkorrektur
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Abbildung 16 - Strom-/Leistungsgrenzwerte
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Abbildung 17 - Stromregelung

9
\@ g %padwj aur Dy S
[¥9]24d P Sussanorg \@ 8 VA aur DY
‘ o \‘ v %padu| aur] oy
JUa.1IND 2ANDEIY e
- l@ V VA AU oY
1018n63Y |4 . P
+ [yo] 3wnimgindy
[Topsas ] EEETCT PR eumes 2un v v
dy Bay > n
[ =usn ] W dy bay ind> erea 11
T W wonere>
W 1 I 1 ureg oy
M mooynon l@ Buidweq bay in>
d ||® Mg 6oy an> £
8- bidBwn> | INENRLB P
[ [£9]24d
H— botewn ] [11] Bunz1apy ! 6. 195 /5 B3y i3
L JUBLIND BAIDY
o | g Xt [9] urpmgin)
& pwd InJ dARY 4
[EETETY EIEEYST patajug Jesn -1
paiensje) -0
:10323|9S |3S N/D B3y InD
L
(J41D44n)) 043U0D) JUBLIND
I _ H _ 5 _ 3 _ 3 a B 8 v
BOjeUy 07 SaMas-77 AEN WdS WIHng /85 3y ] IV 334N L purjoid [IERE] $qosngaa usgjaying
BOjeUy 07 SaMas-77 [JEN JI{OIL|  WaIAIBAQ bI] [ERFENT WVJUsd HejzusIsjay BUeIaaAng BIISHOA BN
pJezip, paads ybIH femgnuy 18y biT 98} D3GR |  MAIRIBA] JBYR TIdUsd Yoeqpas] 111398 UBgMSIIOR SSOTIMd
1T 1010l ¢304d WVJ53y DI a0 J3y ajpurds b3yd BUNSS3R-19] 134N REY Tid
— I [ R ] argiaqn
RETL] [J0ld| dwoysbungey IRETWENT US40y 7394d —zuanbar] JWIMgIng mgdooIg LEEN
1607 dON Wdl g SQ0 P1 WYJJ3UIRA ¢ Purjoid 90 JaYyd | #31qIaq() - 103\ J4d [137ep 1a11q8qn

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023

38



PowerFlex 755T-Steuerungsblockdiagramme

Kapitel 3

Abbildung 18 - LSC-Steuerungskonfiguration
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Abbildung 19 - Leistungsminderung des Frequenzumrichters
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Steuerungsdiagramme des motorseitigen Wechselrichters

Abbildung 20 - Flussvektor - Uberblick
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Abbildung 21 - Gleitfrequenz, SV - Uberblick
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Abbildung 22 - CBI-Messung
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Abbildung 23 - Konfiguration un
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Abbildung 31 - Positionssteuerung - Profiler/Indexer 1
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Abbildung 32 - Positionssteuerung - Profiler/Indexer 2
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itionsanzeige

Abbildung 33 - Positionssteuerung - Rollenpos
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Abbildung 34 - Positionssteuerung - Spindelausrichtung
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Abbildung 35 - Geschwindigkeitssollwert - Uberblick
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Abbildung 36 - Geschwindigkeitssollwert - Auswahl
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Abbildung 37 - Geschwindigkeitssollwert - Alle
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Abbildung 38 - Geschwindigkeitssollwert - Flussvektor
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Abbildung 39 - Geschwindigkeitssollwert - Flussvektor - Bewegungsprofile

9
suonessijoun [ 8]
yorowieun [ £ |
SwILXeWHPQRUA | 9|
SWILXBWHPYRYA | S |
SWILXRWRPVIREA | ¥} e Byuo) e Joy
@ 3130 XeW Jo4
@ MBIV Xep Joy .
'e [933Q XeW J24
palled 300 buisianay -¢ '@ 190y Xep oy
19320 -2
snow 017 195Q [9MQ -1 . , €6 duejegAbiaugsey
wrpperpreq 1233 1232V -0 ” M._M__ww — e =0 W
wrpparEdY 635 A0 JOUA W pasenbsaulg
@ — SWI=T S€6 QWi 19237 J2y
paywiIrEy
SIRIS INOW JOUA awi anow oun 6Ly =0 ||
XeI YI323Q JOUA @ ve6 awi) (920 Joy v
SWIL=1 b
XeY 332V J3UA @ _
xew 1222 Joun pesl ST
aseg awll] Joy
[19]193/\ J24A [13]193A JoYA
[zD]z204d %
@ uj dwey JayA
paduiey JoUA g €
Coz6D) spiar 2220 JoUA
6161) >a[ [920Y JOYA
. wim.ss
'L awi] [93Q; I
\\\\\\ [orio0z> 115y 216071 SN
© aAnIndsur] e T3WI] 933 J3HA
CLi6D)  1PWILRRARUA (g 607
ﬂ (ByDpdsAISON)
. (ooyAnsoNdis) _|® awiy 23q 29y Bor 4
H (21qes1q dwey)
(2’1 dwiL [230v)
[0] wewewey | f 1 pmees LT Koo sorom
0561 ) suondo 11D [2A (6D runLv e
@ BuIbb | S1S 9pIS 1010
! A |
(A0 JOYA) S3|JOId dAOW — 10123\ Xn|4 ‘a2uaiajaY A11D0[/
.
I D b o (
BOfeUy 07 SeIas-7¢ CIBM 110 WdS WIMJ [EPENIIE IV J84A L purjold 1}34d $qosngaa usgjaying
BOfeUy 07 SeIas-7¢ LIBM 110 NIDIT|  MaJAJBAQ DIT ENJERT WYJ USd Hyejzusiajay BUeIaaAn] BIISTOA B1e(2S]
PIEZIf paats ot TEmgTy Py Il 1097, 03gR | MOIAIOA JauR TS YORqpEa] BJJMs] TogmSIOR SSOTIMg
1¢1 1010 ¢304d WVJ53y DI a0 J3y ajpurds b3yd BUNSSal-19] 33419 40 Tid
— RITEED]]
N 1 b
ENT] [o0ig| dwoysbungay IRETWENTY US4 710y FAERT —ZaaT] WM pydooig IREIENN
9007 d0 Wdl4nJ Sq0 P1 [AFRIERIEN ¢ purjoid 90 J8Yd | #311q84() - JOB3A d 11318 Yangtaan

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023



PowerFlex 755T-Steuerungsblockdiagramme

Kapitel 3

Abbildung 40 - GeschwindigkeitssollwertCAM
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Abbildung 41 - Geschwindigkeitsregler - Flussvektor
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Abbildung 42 - Drehmoment - Uberblick
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Abbildung 43 - Drehmomentsollwert - Auswahl
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Abbildung 44 - Lastiiberwachung
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Abbildung 45 - Reibungskompensation
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Abbildung 62 - Steuerungslogi
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Abbildung 64 - Motoriiberlast
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Abbildung 65 - Assistent fiir Hochgeschwindigkeitstrends
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Kapitel ll'

Fehlerbehebung

Dieses Kapitel enthalt Informationen zu haufig auftretenden Symptomen und
AbhilfemaBnahmen zum Entstdren der PowerFlex® TotalFORCE®-Steuerung.

Thema Seite
Beschreibungen der Fehler- und Alarmcodes 87
Fehler 88
Marme 88
Ereignisse 88
Konfigurierbare Zustande 88
Anzeigen von Fehlern, Alarmen, Ereignissen und Ausnahmen 88
HIM-Anzeige (Bildschirm mit Fehleranzeigen) 89
Manuelles Laschen von Fehlern 89
Statusanzeigen 90
Zuriicksetzen auf die Werkseinstellungen 98
Eingesetzte Liifter nach Produkt 100
Hardware-Servicehandbuch 102
Codes der Fehler- und Alarmanzeigen 102
Haufig auftretende Symptome und AbhilfemaBnahmen 103
Priifpunkt Codes und Funktionen 106
Zuriicksetzen auf die Werkseinstellungen N4
Konfigurierbare Reaktion auf Ausfélle des LCL-Filterkondensators m
Konfigurierbare Reaktion auf zu hohe Resonanz des LCL-Filterkondensators 8
PowerFlex 755T-Heben/Drehmomentpriifung T8
Optionen fiir technischen Support 19

Beschreibungen der Fehler- Dpie renler-, Alarm-, Ereignis- und Ausnahmecides der TotalFORCE-Steuerung werden in dem

und Alarmcodes

unter rok.auto/literature angegebenen Microsoft® Excel®-Arbeitsblatt angegeben.

Uber diesen Link konnen Sie auf die PowerFlex Drives with
TotalFORCE Control Conditions Reference Data, Publikation
750-RD102, zugreifen, um Fehler-, Alarm-, Ereignis- und
Ausnahmecodes zu studieren. Laden Sie die Kalkulationstabelle
herunter, um offline darauf zugreifen zu kénnen.

Offnen Sie die Datei in Microsoft Excel, um alle Funktion von Excel (Filterung und Suche)
auszunutzen und die Fehler-, Alarm-, Ereignis- und Ausnahmecodes anzuzeigen.
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Fehler

Alarme

Ereignisse

Konfigurierbare Zustande

Anzeigen von Fehlern,
Alarmen, Ereignissen
und Ausnahmen

Ein Fehler ist ein Zustand, der den Stillstand des FUs zur Folge hat. Es wird zwischen vier
Typen von Fehlern unterschieden.

Typ Beschreibung

Wenn dieser Fehlertyp auftritt, wahrend der netzseitige Gleichrichter oder der motorseitige
Wechselrichter modulieren, wird die Modulierung gestoppt. Tritt er auf, wahrend der
netzseitige Gleichrichter oder der motorseitige Wechselrichter nicht modulieren, wird der
Start verhindert. Der Start wird so lange verhindert, bis der Fehler geldscht wurde.

SchwerFehler

Wenn dieser Fehlertyp auftritt, wahrend der netzseitige Gleichrichter oder der motorseitige
UnkritFehler Wechselrichter modulieren, kann die Modulierung fortgesetzt werden. Tritt er auf, wahrend

der netzseitige Gleichrichter oder der motorseitige Wechselrichter nicht modulieren, wird der
Start verhindert. Der Start wird so lange verhindert, bis der Fehler geldscht wurde.

Dieser Fehlertyp kann gelgscht werden. Riicksetzbare Fehler sind mit ,Resettable Fault”

Rilcksetzbar (Riicksetzbarer Fehler) gekennzeichnet.

Bei diesem Fehlertyp ist in der Regel eine Reparatur des FUs oder des Motors erforderlich. Der
Fehler kann erst quittiert werden, wenn seine Ursache behoben ist. Der Fehler wird beim
Start nach der Reparatur zuriickgesetzt. Nicht riicksetzbare Fehler sind mit ,Non-Reset Fault”
(Nicht riicksetzbarer Fehler) gekennzeichnet.

Nicht riicksetzbar

Ein Alarm ist ein Zustand, der zum Stillstand oder zum Verhindern des Starts des
Frequenzumrichters fiihren kann, falls keine AbhilfemaBnahmen ergriffen werden. Es gibt
zwei Alarmtypen.

Typ Beschreibung

Alarme des Typs 1weisen darauf hin, dass eine Alarmbedingung vorliegt. Alarme des Typs 1

Alarm 1 kann der Anwender konfigurieren.

Alarme des Typs 2 weisen darauf hin, dass ein Konfigurationsfehler vorliegt und der

Nlarm 2 Frequenzumrichter nicht gestartet werden kann. Alarme des Typs 2 sind nicht konfigurierbar.

Ereignisse treten bei normalem Betrieb des Produkts auf. Tritt ein solches Ereignis auf,
zeichnet der Frequenzumrichter einen Eintrag auf, der aus einem numerischen Ereigniscode
und einem Zeitstempel in einer Ereigniswarteschleife besteht. Ereignisse kinnen bei der
Fehlerbehebung hilfreich sein.

Mithilfe eines Konfigurationsparameters konnen Sie die vom Anwender konfigurierbaren
Bedingungen entweder auf Fehler, Alarm oder auf Ignorieren festlegen.

Typ

Beschreibung

Verfiigbare Optionen:
Jgnorieren”(0) - Keine Aktion.(!
.Alarm” (1) - Weist auf einen Alarm vom Typ 1 hin.

Konfigurierbar JGeringf Fhi"(2) - Weist auf einen geringfiigigen Fehler hin. Wahrend des Betriebs I&uft der FU weiter.

FhlAusiStopp” (3) - Weist auf einen schwerwiegenden Fehler hin. Auslaufen bis Stopp.
JFhiRampStopp” (4) - Weist auf einen schwerwiegenden Fehler hin. Rampe bis Stopp.
JFIt CL Stop” (5) - Weist auf einen schwerwiegenden Fehler hin. Strombegrenzungsstopp.

(1) Wenn die Standardeinstellung ,Ignore” (0) (Ignorieren) lautet, wird das Auftreten in der Ausnahmewarteschleife aufgezeichnet. Wenn Sie
einen Konfigurationsparameter auf ,Ignore”(0) (Ignarieren setzen, wird das Auftreten in der Ereigniswarteschleife aufgezeichnet.

Wenn eine Bedingung auftritt, zeichnet der Antrieb das Auftreten in der Fehler-, Alarm-, Ereignis-
oder Ausnahmewarteschleifen auf. Auf diese Warteschleifen kann iiber die Software oder die
Bedieneinheit zugegriffen werden. Sie erhalten einen Verlauf der einzelnen Ereignistypen.
Zusatzliche Informationen erhalten Sie {iber die Parameter in der Diagnosedatei.

« Port 0: Diagnosedatei, Gruppe ,Status”
« Port 0: Diagnosedatei, Gruppe ,Fault/Alarm Info”
+ Port 10: Diagnosedatei, Gruppe ,Status”
» Port 10: Diagnosedatei, Gruppe ,Fault/Alarm Info”
« Port 13: Diagnosedatei, Gruppe ,Status”
«  Port 13: Diagnosedatei, Gruppe ,Fault/Alarm Info”
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HIM-Anzeige (Bildschirm
mit Fehleranzeigen)

Manuelles Loschen
von Fehlern

Der Popup-Bildschirm mit den Fehleranzeigen wird automatisch angezeigt, wenn der
Frequenzumrichter einen Fehlerzustand fiir den Host-FU oder eines der angeschlossenen
Peripheriegerate erkennt. Die Statuszeile blinkt standardmaBig, um den Bediener zu
benachrichtigen. Wenn Sie den Blinkmodus der Anzeige andern méchten, finden Sie weitere
Anweisungen in der Publikation 20HIM-UMOQ1, PowerFlex 20-HIM-A6 and 20-HIM-C6S HIM User

Manual.
Der Bildschirm mit den Fehleranzeigen enthélt die folgenden Informationen.

«  Nummer des Fehlercodes (siehe Codes der Fehler- und Alarmanzeigen auf Seite 102).
+  Fehlerbeschreibung

« Verstrichene Zeit (im Format hh:mm:ss) seit der Fehlererkennung

Abbildung 66 - Popup-Bildschirm/Bildschirm mit blinkender Fehleranzeige

Fault Code 81

Anschi1 DPIVerl
Elapsed Time 01:26:37

Funktionen der Softkeys

Etikett Name Beschreibung
ESC Escape Kehrt zum letzten Bildschirm zuriick, ohne den Fehler zuriickzusetzen.

« Entfernt den Bildschirm mit den Fehleranzeigen aus der Anzeige und setzt den

CLR Lbschen Fehler zuriick.

Einzelfunktionstaste

Taste Name Beschreibung
Sto Entfernt den Bildschirm mit den Fehleranzeigen aus der Anzeige und setzt den

pp Fehler zuriick.

Schritt Taste(n)
1. Driicken Sie den Softkey ,Clear”, um den Fehler zu quittieren. Die Fehlerinformationen werden
entfernt und Sie kénnen die Bedieneinheit verwenden. CLR

2. Untersuchen Sie die Bedingung, die den Fehler verursacht hat.
Die Ursache muss behoben werden, damit der Fehler geldscht werden kann.
3. Nach Ausfiihren entsprechender AbhilfemaBBnahmen kann der Fehler auf eine der folgenden Arten
geloscht werden:
Driicken Sie ,Stop” (ein laufender Antrieb wird angehalten).

Schalten Sie die Stromversorgung des Antriebs aus und wieder ein.
Wahlen Sie den Softkey ,Clear” im Menii ,Faults” im Ordner ,HIM Diagnostic” aus.
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Statusanzeigen Statusanzeigen informieren {iber den Zustand des Produkts.

Statusanzeigen auf der Bedieneinheithalterung

o

Die Statusanzeigen auf der Bedieneinheithalterung geben nicht den Status
eines installierten optionalen Kommunikationsadapters an. Wenn ein

optionaler Kommunikationsadapter installiert ist, konnen Sie Paosition und
Beschreibung der Statusanzeigen dem Benutzerhandbuch des Adapters
entnehmen.

Tabelle 1- PowerFlex 755T-Statusanzeigen — Beschreibungen

Name Farbe Status Beschreibung
Blinkt Das Produkt ist betriebsbereit, doch nicht aktiv und es liegen auch keine Fehler oder Alarme
- der Gleichrichter oder Wechselrichter vor.
rin
. | Das Produkt ist aktiv (d. h. Gleichrichter und Wechselrichter werden ausgefiihrt) und es liegen
Leuchtet stetig |,
keine Fehler oder Alarme vor.
" Im Gleichrichter oder Wechselrichter liegt ein Startsperrzustand vor. Das Produkt kann erst
Blinkt N . N
wieder gestartet werden, wenn die Startsperre aufgehoben ist.
Gelb Im Gleichrichter oder Wechselrichter liegt ein Alarmzustand des Typs 1
L . |(benutzerkonfigurierbar) vor, wahrend der Frequenzumrichter nicht aktiv ist. Das Produkt
euchtet stetig .
kann gestartet werden, ohne den Alarmzustand zu lgschen.
Siehe die Parameter 10:465 [AlarmstatusA] und 10:466 [AlarmstatusB].
Es liegt ein schwerwiegender Fehler (z. B. EEPROM CRC) vor, der dazu fiihrt, dass die
Blinkt Gleichrichter- und Wechselrichtermodulation gestoppt werden. Das Produkt kann erst dann
R erneut gestartet werden, wenn der Fehlerzustand geléscht wurde. Siehe Parameter 0:610
STS (Status) ot [Letzt. Fehlerc.].
Leuchtet steti Im Gleichrichter oder Wechselrichter liegt ein nicht riicksetzbarer Fehler (z. B. eine nicht
9 geladene FPGA-Benutzerkonfiguration) vor.
Blinkt Es liegt ein geringfiigiger Fehler vor, der nicht zum Stoppen der Gleichrichter- und
Rot/Gelb Wechselrichtermodulation fiihrt. Das Produkt kann jedoch erst dann erneut gestartet werden,
abwechselnd .
wenn der Fehlerzustand geldscht wurde.
Das Produkt ist aktiv und es liegt ein Alarm des Typs 1vor, der nicht zum Stoppen der
" Blinkt Modulation im Gleichrichter oder Wechselrichter fiihrt. Das Produkt kann erneut gestartet
Gelb/Griin .
abwechselnd | werden, ohne den Alarmzustand zu ldschen.
Siehe die Parameter 10:465 [AlarmstatusA] und 10:466 [AlarmstatusB].
- Blinkt Das Produkt aktualisiert die Firmware eines nichtflichtigen Speichers der Hauptsteuerplatine,
Griin/Rot ) - ] T
abwechselnd | einer Optionskarte oder eines Peripheriegerats.
hiecuhcthtet Aus Die Hauptsteuerplatine wird nicht mit Strom versorgt.
Leuchtet Integriertes EtherNet/IP™ ist nicht ordnungsgemaB am Netzwerk angeschlossen oder
. Aus X
nicht erfordert eine IP-Adresse.
Das Zeitlimit einer EtherNet/IP-Verbindung ist abgelaufen. Ein Timeout der Steuerung iiber
Blinkt explizite Nachrichteniibertragung ist aufgetreten. Die Drehschalter fiir die Netzwerkadresse
wurden geandert oder die IP-Adresse ist ungiltig (Standardwert ist DHCP) oder die DHCP-
Rot Lease ist abgelaufen.
ENET Leuchtet stetig Der Test zur Erkennung doppelter IP-Adressen durch den Adapter ist fehlgeschlagen.
Drehschalter sind auf 888 festgelegt oder die DHCP-Lease ist abgelaufen.
Rot/Griin Blinkt Der Adapter fiihrt einen Selbsttest durch.
abwechselnd
Blinkt Der Adapter ist ordnungsgemaB angeschlossen, kommuniziert jedoch mit keinem Gerat am
Griin Netzwerk.
Leuchtet stetig | Der Adapter ist ordnungsgemaB angeschlossen und kommuniziert Giber das Netzwerk.
hiecuhcthtet Aus Der Adapter ist nicht eingeschaltet oder Gibertragt keine Daten im Netzwerk.
" Der Adapter ist ordnungsgeméB angeschlossen (100 Mbit/s oder 1Gbit/s) und Gibertragt
Blinkt .
LNK1 Griin Datenpakete im Netzwerk.
(Verbindung 1) . | Der Adapter ist ordnungsgemaB angeschlossen (100 Mbit/s oder 1Gbit/s), iibertragt jedoch
Leuchtet stetig |, . X
LNK2 keine Datenpakete im Netzwerk.
(Verbindung 2) Binkt Der Adapter ist ordnungsgemaB angeschlossen (10 Mbit/s) und iibertrégt Datenpakete im
Gelb Netzwerk.
Leuchtet stetig Der Adapter ist ordnungsgemaB angeschlossen (10 Mbit/s), libertragt jedoch keine

Datenpakete im Netzwerk.
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Anschlussabdeckung

Leistungsmodul der
BaugrdBe 8 und gréBer

q
Leistungsmodul der

BaugroBe 7
NTe W |

Statusanzeigen der Schnittstellenkarte mit Leistungsschicht

PowerFlex 755T-Leistungsmodule verwenden Statusanzeigen und eine 7-Segment-Anzeige, um
Zustande zu melden. Die Schnittstellenkarte mit Leistungsschicht befindet sich hinter der
Anschlussabdeckung des Leistungsmodulchassis.

\ﬁ%%
i
oooﬁoo , Q
OQOﬁOOOﬁ
QoOﬂOOOﬁ

o Ojoogﬁ
DSB.QFSO:/

SIS

7-Segment-Anzeige

Rechte
Anzeige

Linke
Anzeige

DS3

Name Farbe Status Beschreibung
Griin Blinksignal mit 2 Hz Ausfiihrung im aktiven Modus.
Blinksignal mit 05 Hz | Update wird ausgefiihrt.
Griin/Gelb  |Blinkt abwechselnd Anmeldemodus ist aktiv.
Grin/Rot  |Blinkt abwechselnd Loschvorgang wird ausgefiihrt.
Gelb Blinksignal mit 2 Hz Loopback-LWL-Priifmodus ist aktiv.
0S3 Blinksignal mit 0,5 Hz Boot-Modus ist aktiv.
Anzahl Blinksignale: 2 | Taktfehler
Anzahl Blinksignale: 3 | Firmwarefehler
Rot Anzahl Blinksignale: 4 | FLEXBUS-Fehler
Anzahl Blinksignale: 5 | PRGM-Fehler
Anzahl Blinksignale: 6 | FPGA PRGM-Fehler
Anzahl Blinksignale: 7 | SFLASH PRGM-Fehler
DS5/DS6 Griin BI!nkt LWL—Verb!ndung !st onllone.
Rot Blinkt LWL-Verbindung ist offline.
Aufleuchtendes .
Segment Beschreibung
! Ausfall LWL-Kabel
-
'_' Schnittstelle mit Leistungsschicht ist nicht online.
L
'_' Schnittstelle mit Leistungsschicht ist online, jedoch nicht initialisiert oder angemeldet.
L
et Schnittstelle mit Leistungsschicht ist initialisiert und angemeldet.
Il Die rechte Anzeige gibt die Modulnummer an (Lx/Mx). Diese Anzeige weist darauf hin, dass
- '_' das Modul betriebsbereit ist.
= Schnittstelle mit Leistungsschicht ist initialisiert, angemeldet und PWM ist aktiv.
1 Die rechte Anzeige gibt die Modulnummer an (Lx/Mx).
= Schnittstelle mit Leistungsschicht ist initialisiert, angemeldet und weist einen Fehler auf.
[N Die rechte Anzeige gibt die Modulnummer an (Lx/Mx).
Die Initialisierung der Schnittstelle mit Leistungsschicht ist abgeschlossen.
LWL ist online.
| Die Schnittstelle mit Leistungsschicht ist fehlerhaft.
| PWM ist aktiviert.

Abgebildet ist die Orientierung einer Leiterkarte ab BaugroBe 8. Die Orientierung einer
Leiterkarte der BaugrdBe 7 ist genau umgekehrt.
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Statusanzeigen der Steuerplatine des AC-Vorladungsmoduls

Das PowerFlex 755T-AC-Vorladungsmodul verwendet Statusanzeigen und eine 7-Segment-
Anzeige, um Zustande zu melden. Die Position der AV-Vorladungsplatine konnen Sie

Abbildung 67 auf Seite 93 entnehmen.

TTITITIrToTD

DS2[g
b3
0S4 |
0S5 g

Name Farbe Status Beschreibung
Griin Blinkt LWL-Verbindung ist online.
DS1(AC-Vorladung) - - s - -
Rot Blinkt LWL-Verbindung ist offline.
" Leuchtet
Griin stetig 240 VAC - 0K
Leuchtet ;
DS2 (240 V AC) Gelb stetig 240 V AC - Unterschreitungsalarm
Rot Blinkt 240 V AC - Ausfallfehler
Leuchtet | pys 240V AC - Ausfallalarm
. Leuchtet . . .
Griin stetig LWL-Verbindung ist online.
DS3 (Kommunikation) | Gelb Blinkt Kommunikationsverlust
Leuchtet .
nicht Aus Inaktiv
Leuchtet Vorladung abgeschlossen (Hauptleistungsschalter ist
Griin stetig geschlossen.)
Blinkt Hauptleistungsschalter schlieBt.
Leuchtet . .
: Hauptleistungsschalter 6ffnet.
DS4(AC-Vorladung)  |Gelb  |stetig prieistng
Blinkt Not Ready (Nicht bereit)
Rot Blinkt Hauptleistungsschalter gedffnet.
Leuchtet
nicht Aus Ready
- Leuchtet . .
Griin stetig Es liegen keine Fehler oder Alarme vor.
" Blinkt : “
Griin/Rot Update wird ausgefiihrt.
DS5 (Firmwarestatus) abwechselnd |“P f
Leuchtet f
Gelb stetig Es liegt ein Alarm vor.
Rot Blinkt Es liegt ein Fehler vor.
Normalbetrieb
« Beim Einschalten werden in der Anzeige jeweils 1 Sekunde lang
die Nummer der Firmware-Hauptversion, die Nummer der
Firmware-Nebenversion und die Build-Nummer eingeblendet.
«Nach Abschluss des Einschaltvorgangs wird in der Anzeige die
Leuchtet Nummer angegeben, die dem Modul von der
steti Hauptsteuerplatine zugewiesen wurde.
g (Anzeige: PO =Vorladung 0)
Marme
+ Wenn ein Alarmzustand vorliegt, wird in der Anzeige der
7-Segment-Anzeige Rot Alarmcode angegeben.
« Falls mehrere Alarmcodes vorliegen, werden die Codes
abwechselnd jeweils 2 Sekunden lang angezeigt.
Fehler
« Wenn ein Fehlerzustand vorliegt, wird in der Anzeige der
Fehlercode fiir Port 14 angegeben.
Blinkt

- Falls mehrere Fehlercodes vorliegen, werden die Codes
abwechselnd jeweils 2 Sekunden lang angezeigt.

« Wenn das Gerdt ausgefallen ist, werden in der Anzeige nur
Fehlercodes angegeben. Die Alarmcodes werden weggelassen.
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Abbildung 67 - Position des AC-Vorladungsmoduls

3 e = °
"="]‘ “%

Eingangseinschub der BaugrdBe 9 Eingangseinschub der BaugrBen 10 bis 15
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Tabelle 2- Fehler- und Alarmcodes der 7-Segment-Anzeige des AC-Vorladungsmoduls

Anzeigecode |Anzeigezustand |Zustandscode |Zustandsbezeichnung
0 Blinkt 14001 Fehler Image-Uberwachungszeitraum
Leuchtet stetig 14070 Ubertemperaturalarm Leiterplatte
. Blinkt 14002 Ungiiltige Nachricht zu Konstanten
Leuchtet stetig 1407 Ubertemperaturfehler Leiterplatte
) Blinkt 14003 Quersumme der Konstanten
Leuchtet stetig 14072 Untertemperaturalarm Leiterplatte
Leuchtet stetig 14073 Untertemperaturfehler Leiterplatte
Blinkt 14004 Quersummenfehler nichtfliichtiger Speicher
Blinkt 14005 Netzteilunterspannung
6 Blinkt 14006 Vorladungsfehler
Leuchtet stetig  |14108 240V AC niedrig
: Blinkt 14007 \r;lgr%rlﬁaohr}rcltnqugimgﬁjghIossen werden oder Ubertemp.
Leuchtet stetig  |14109 240 V AC unterbrochen
g Blinkt 14008 MCB konnte nicht gedffnet werden
Leuchtet stetig ~ |14710 Trennschalter mit Schmelzsicherung offen (MCB offen)
; o [ung [ o T
Leuchtet stetig ~ |14130 TVSS offen
10 Blinkt 14120 PCC konnte nicht geschlossen werden
1 Blinkt 1421 PCC konnte nicht gedffnet werden
0 Blinkt 14122 PCC Aux Fehlanpassung
Leuchtet stetig 14126 Netzleitungsiiberspannung
13 Blinkt 14123 MCB-Auslésung zuriicksetzen
14 Blinkt 14124 MCB (berstrom
15 Blinkt 14010 240V AC - Ausfallfehler
16 Blinkt 1401 240 V AC - Uberspannung
7 Blinkt ) ;ree;rérr]“sg::;;e;r mit Schmelzsicherung offen (MCB
32 Leuchtet stetig | 14127 Schwellenwert fiir MCB-Nutzungsdauer dberschritten
33 Leuchtet stetig | 14128 Schwellenwert fiir PCC-Nutzungsdauer diberschritten
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Statusanzeigen der Steuerplatine des DC-Vorladungsmoduls

Das PowerFlex 755T-DC-Vorladungsmodul verwendet Statusanzeigen und eine 7-Segment-
Anzeige, um Zustande zu melden. Die Steuerplatine des DC-Vorladungsmoduls befindet sich
hinter einer transparenten Abdeckung auf der linken Seite des DC-Vorladungsmodulchassis.
Die Statusanzeigen der Steuerplatine des DC-Vorladungsmoduls sind nicht sichtbar, wenn die
Steuerplatine in einem DC-Vorladungsmodul eingebaut ist.

Name Farbe Status Beschreibung
Griin Blinkt LWL-Verbindung ist online.
DS7(DC-Vorladun
( 9 Rot Blinkt LWL-Verbindung ist offline.
- Leuchtet
Griin stetig 240 VAC - 0K
Leuchtet .
DC-Vorladungsmodl DS2 (240 V AC) Gelb stetig 240 V AC - Unterschreitungsalarm
Rot Blinkt 240 V AC - Ausfallfehler
Leuchtet
nicht Aus 240 V AC - Ausfallalarm
.. Leuchtet . . .
Griin stetig LWL-Verbindung ist online.
DS3 (Kommunikation) | Gelb Blinkt Kommunikationsverlust
Leuchtet :
nicht Aus Inaktiv
Leuchtet Vorladung abgeschlossen (gekapselter Schalter ist
Griin stetig geschlossen)
Blinkt Gekapselter Schalter schlieBt.
Leuchtet «
; Gekapselter Schalter offnet.
DS4(DC-Vorladung)  |Gelb  |stetig P
Blinkt Not Ready (Nicht bereit)
Rot Blinkt Gekapselter Schalter wird gedffnet.
Leuchtet
nicht Aus Ready
- Leuchtet . .
Griin stetig Es liegen keine Fehler oder Alarme vor.
. Blinkt : .
Griin/Rot Update wird ausgefihrt.
DS (Firmwarestatus) abwechselnd | P J
Leuchtet S
Gelb stetig Es liegt ein Alarm vor.
Rot Blinkt Es liegt ein Fehler vor.
Normalbetrieb
+ Beim Einschalten werden in der Anzeige jeweils 1 Sekunde lang
die Nummer der Firmware-Hauptversion, die Nummer der
Firmware-Nebenversion und die Build-Nummer eingeblendet.
« Nach Abschluss des Einschaltvorgangs wird in der Anzeige die
Leuchtet Nummer angegeben, die dem Modul von der
steti Hauptsteuerplatine zugewiesen wurde.
052 9 (Anzeige: P1 =Vorladung 1)
@ Marme
3@ g « Wenn ein Alarmzustand vorliegt, wird in der Anzeige der
7-Segment-Anzeige Rot Alarmcode angegeben.
DS4
) g g - Falls mehrere Alarmcodes vorliegen, werden die Codes
DS5 (@) abwechselnd jeweils 2 Sekunden lang angezeigt.
@ 7-Segment-Anzeige Fehler
« Wenn ein Fehlerzustand vorliegt, wird in der Anzeige der
Fehlercode angegeben.
Blinkt «Falls mehrere Fehlercodes vorliegen, werden die Codes
abwechselnd jeweils 2 Sekunden lang angezeigt.
- Wenn das Gerat ausgefallen ist, werden in der Anzeige nur
Fehlercodes angegeben. Die Alarmcodes werden weggelassen.
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Tabelle 3- Fehler- und Alarmcodes der 7-Segment-Anzeige des DC-Vorladungsmoduls

Anzeigecode | Anzeigezustand Zustandscode Zustandshezeichnung

0 Blinkt 12001 Fehler Image-Uberwachungszeitraum
Leuchtet stetig 12070 Ubertemperaturalarm Leiterplatte

. Blinkt 12002 Ungiiltige Nachricht zu Konstanten
Leuchtet stetig 1207 Ubertemperaturfehler Leiterplatte

) Blinkt 12003 Quersumme der Konstanten
Leuchtet stetig 12072 Untertemperaturalarm Leiterplatte
Leuchtet stetig 12073 Untertemperaturfehler Leiterplatte
Blinkt 12004 Quersummenfehler nichtflichtiger Speicher
Blinkt 12005 Netzteilunterspannung

6 Blinkt 12006 Vorladungsfehler
Leuchtet stetig 12108 240 V AC niedrig

7
Leuchtet stetig 12109 240 V AC unterbrachen

8 Blinkt 12008 MCS Spannungsausldser

: ety
Blinkt 12010 240 V AC - Ausfallfehler

10 Leuchtet stetig 1110 (Tr;?:rénosfcfz?]l)ter mit Schmelzsicherung offen

1 Blinkt 120m 240V AC - Uberspannung

1 Blinkt 12012 (Trzgrén;::éalitlgggint)Schmelzsicherung offen

15 Blinkt 12050 Bussicherungs-Kabelstrang

16 Blinkt 12051 Positive Bussicherung ausgeldst

17 Blinkt 12052 Negative Bussicherung ausgeldst

2
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Statusanzeige der LWL-Schnittstellenkarte

Uber die Statusanzeige der PowerFlex 755T-LWL-Schnittstelle werden Zustande gemeldet. Die
LWL-Schnittstellenkarte ist an der Riickwand der Steuerungssockelbaugruppe montiert und
wird mit Frequenzumrichtern und Busversorgungen der BaugréBen 7 bis 15 verwendet.

Name Farbe Status Beschreibung
Griin Blinksignal mit 2 Hz Ausfiihrung im aktiven Modus.
Blinksignal mit 0,5 Hz Update wird ausgefiihrt.
Griin/Gelb | Blinkt abwechselnd Anmeldemodus ist aktiv.
Griin/Rot  |Blinkt abwechselnd Loschvorgang wird ausgefiihrt.
Gelb Blinksignal mit 2 Hz Loopback-LWL-Priifmodus ist aktiv.
0s1 Blinksignal mit 0,5 Hz Boot-Modus ist aktiv.
Anzahl Blinksignale: 2 Taktfehler
Anzahl Blinksignale: 3 Firmwarefehler
Rot Anzahl Blinksignale: 4 FLEXBUS-Fehler
Anzahl Blinksignale: 5 PRGM-Fehler
Anzahl Blinksignale: 6 FPGA PRGM-Fehler
Anzahl Blinksignale: 7 SFLASH PRGM-Fehler

Steuerungssockelbaugruppe
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Zuriicksetzen auf die
Werkseinstellungen

Statusanzeigen der LWL-Transceiverkarte

Uber die Statusanzeigen der PowerFlex 755T-LWL-Transceiverkarten werden Zustande
gemeldet. Die LWL-Transceiverkarten werden an den Steckerleisten auf der LWL-
Schnittstellenkarte in der Steuerungssockelbaugruppe von Frequenzumrichtern und
Busversorgungen der BaugrdBen 7 bis 15 angeschlossen.

Name Farbe Status Beschreibung
DS, DS?2 Griin Bl?nkt LWL—Verbindung ?st onli'ne.
Rot Blinkt LWL-Verbindung ist offline.

Steuerungssockelbaugruppe

. G =0

A n

[ ‘
—
I

Das Handbuch ,PowerFlex 20-HIM-A6/-C6S HIM User Manual”, Publikation 20HIM-UMOOT, enthalt

ausfiihrliche Anweisungen zur Verwendung der Funktionen der Bedieneinheit wie z. B. zum
Zuriicksetzen des PowerFlex-Frequenzumrichters der Serie 750 auf die Werkseinstellungen.

In den folgenden Tabellen sind die Parameter aufgelistet, die nicht zuriickgesetzt werden,
wenn die meisten Werte auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt werden.

Auch werden die Konfiguration fiir die Hochgeschwindigkeits-Trenderstellung und die internen
Datums- und Uhrzeiteigenschaften bei diesem Vorgang nicht zuriickgesetzt.

Port 0: Produktkonfigurationsdatei, Gruppe ,Voreinstellungen”

Nummer |Anzeigename Vollsténdiger Name
30 Zugriffsebene Benutzerzugriffsebene
3l Sprache Anzeigesprache
46 GeschwEinheiten Velocity Units (Geschwindigkeitseinheiten)

Port 0: Produktkonfigurationsdatei, Gruppe ,Control Config” (Steuerungskonfiguration)

Nummer |Anzeigename Volisténdiger Name
33 VoltageClass Cfg Voltage Class Configure (Konfiguration der Spannungsklasse)
35 Duty Rating Cfg Duty Rating Configure (Konfiguration der Einschaltdauer)
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Port 0: Produktkonfigurationsdatei, Gruppe ,Portmodus”

Nummer |Anzeigename Vollstandiger Name
65 Pri.MtrStrgModus Primare Motorsteuerungsart
70 Anwendungsmodus | Application Select (Anwendungsauswahl)

Port 0: Produktkonfigurationsdatei, Gruppe ,Option Cfg” (Konfiguration der Optionen)

Nummer |Anzeigename Vollstandiger Name
80 DCP Option DC Precharge Option (Optionale DC-Vorladung)
- Torgue Accuracy Module Option (optionales
82 TAM Option Drehmomentgenauigkeitsmodul)
Port 0: Feedback- und E/A-Datei, Gruppe ,Command"” (Befehl)
Nummer |Anzeigename Vollstandiger Name
134 DE NotfallUberbr Notfalliiberschreibung digitaler Eingang

Port 0: Datei fiir integriertes ENET, Gruppe ,Adresskonfiguration”

Nummer |Anzeigename Vollstandiger Name
300 NetzAdr Ausw Auswahl der Netzwerkadresse
302 IP-Adr Kfg 1 IP-Adresskonfiguration 1
303 IP-Adr Kfg 2 IP-Adresskonfiguration 2
304 IP-Adr Kfg 3 IP-Adresskonfiguration 3
305 IP-Adr Kfg 4 IP-Adresskonfiguration 4
306 Subnetz-Kfg 1 Subnetz-Konfiguration 1
307 Subnetz-Kfg 2 Subnetz-Konfiguration 2
308 Subnetz-Kfg 3 Subnetz-Konfiguration 3
309 Subnetz-Kfg 4 Subnetz-Konfiguration 4
310 Gateway Cfg 1 Gateway-Konfiguration 1
an Subnetz-Kfg 2 Gateway-Konfiguration 2
312 Subnetz-Kfg 3 Gateway-Konfiguration 3
313 Subnetz-Kfg 4 Gateway-Konfiguration 4
314 Netzrate Konfig 1 Netzratenkonfiguration 1
316 Netzrate Konfig 3 Netzratenkonfiguration 3

Port 0: Schutzdatei, Gruppe ,Uberschreiben”

Nummer |Anzeigename Vollstandiger Name
454 Not.VorgabeModus  |Notfallvorgabemodus
455 Not.SchutzVORG ProtectionsOverridenbyEmergencyOverride (Schutz durch Notfallvorgabe

auBer Kraft gesetzt)

Parameter 0:457 [ Spiilfrequenz]

A\

ACHTUNG: Ein unbeabsichtigter Parameterwert kann aufgrund der
alleinigen Riicksetzung dieses Ports resultieren. Parameter 0:457
[Spiilfrequenz] wird auf den Standardwert zurlickgesetzt, wenn auf Port 10
oder Port 11 der Befehl ,Set Defaults for This Port Only” (Standardwerte nur
fiir diesen Port festlegen) angewandt wird.
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Standardeinstellungen fiir Peripheriegerate beim Zuriicksetzen
des Hostprodukts

Die Parameter fiir einige Optionsmodule der PowerFlex750-Serie befinden sich auf der
Hauptsteuerplatine des Host-Produkts. Aufgrund dieses Schemas wird das Host-Produkt durch
Festlegen der Standardwerte fiir eines dieser Peripheriegerate zuriickgesetzt. Die auf diese
Weise verhaltenden Peripheriegerate werden in dieser Tabelle angegeben.

Peripheriegeréte Bestellnummer
20-750-1132C-2R
E/A-Optionsmodule der Serie 11 20-750-133C-1R2T

20-750-132D-2R

20-750-2232C-2R

E/A-Optionsmodule der Serie 22 20-750-2233C-1R2T
20-750-2232D-2R
Modul mit einem optionalen Inkremental-Encoder 20-750-ENC-1
Modul mit optionalem Dual-Inkremental-Encoder 20-750-DENC-1
Elngesetzte Lufter In diesen Tabellen sind die Liifter aufgelistet, die in den Produkten der jeweiligen BaugrdBe
nach Produkt und Gehauseschutzart enthalten sind.

PowerFlex 755TS-Frequenzumrichter

Lilftert BaugriBe 1
P [P20, NEMA/UL-Typ ,offen” IP20, NEMA/UL-Typ 1
Steuerungssockelliifter Keiner Keiner
Umwalzliifter Keiner Keiner
Kiihlerliifter Vorhanden Vorhanden
. BaugrdBe 2
Liiftertyp ,,
IP20, NEMA/UL-Typ ,offen IP20, NEMA/UL-Typ 1 IP66, NEMA/UL-Typ 4X/12 IP54, NEMA/UL-Typ 12
Steuerungssockelliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Keiner
Umwalzliifter Keiner Keiner Keiner Keiner
Kiihlerliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
. BaugridBe 3
Liiftertyp —
IP20, NEMA/UL-Typ ,offen IP20, NEMA/UL-Typ 1 IP66, NEMA/UL-Typ 4X/12 IP54, NEMA/UL-Typ 12
Steuerungssockelliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Umwalzliifter Keiner Keiner Keiner Keiner
Kiihlerliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
. BaugrdBe 4
Liiftertyp —
IP20, NEMA/UL-Typ ,offen IP20, NEMA/UL-Typ 1 IP66, NEMA/UL-Typ 4X/12 IP54, NEMA/UL-Typ 12
Steuerungssockelliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Keiner
Umwalzliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Kihlerliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
. BaugriBe 5
Liiftertyp ~
IP20, NEMA/UL-Typ ,offen IP20, NEMA/UL-Typ 1 IP66, NEMA/UL-Typ 4X/12 IP54, NEMA/UL-Typ 12
Steuerungssockellifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Keiner
Umwalzliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Kihlerlifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
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Liiftertyp

BaugrdBe 6

IP20, NEMA/UL-Typ ,offen”

IP20, NEMA/UL-Typ 1

IP66, NEMA/UL-Typ 4X/12

IP54, NEMA/UL-Typ 12

Steuerungssockelliifter Keiner Keiner Keiner Keiner
Umwalzliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Kiihlerliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden

Liiftertyp

BaugriBe 7

IP20, NEMA/UL-Typ ,offen”

P20, NEMA/UL-Typ 1

IP66, NEMA/UL-Typ 4X/12

|P54, NEMA/UL-Typ 12

Steuerungssockelliifter Keiner Keiner Keiner Keiner
Umwalzliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Kiihlerliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden

PowerFlex 755TL, 755TR- und 755TM-Produkte

Liiftertyp Frsquenzum:ichter Frequenzumrichter | Frequenzumrichter der Baugrdfe 7
er BaugroBe 5 | der BaugrdBe 6 | |py), NEMA/UL-Typ1 | IP54, NEMA/UL-Typ 12

Steuerungssockelliifter Keiner Keiner Einer Einer
Umwalzliifter Vorhanden Vorhanden Keiner Keiner
Kiihlerlifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Eingangseinschubliifter Keiner Keiner Keiner Keiner
Dachliifter des Leistungseinschubs Keiner Keiner Vorhanden Vorhanden
Verdrahtungseinschubliifter Keiner Keiner Keiner Keiner
Steuerungseinschubliifter Keiner Keiner Keiner Keiner

Frequenzumrichter der Baugrofe 8

Frequenzumrichter der BaugroBe 9

Frequenzumrichter der BaugrdBe 10 bis 15

Liiftert
vP IP21, NEMA/UL-Typ 1 | IP54, NEMA/UL-Typ 12 | IP21, NEMA/UL-Typ 1 | IP54, NEMA/UL-Typ 12| IP21, NEMA/UL-Typ 1 |IP54, NEMA/UL-Typ 12
Steuerungssockelliifter Dual Dual Dual Dual Dual Dual
Umwélzliifter Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner
Kiihlerltifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Eingangseinschubliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
. Keiner Vorhanden Keiner Vorhanden Keiner Vorhanden
Dachliifter des
Leistungseinschubs Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
(mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option)
Verdrahtungseinschubliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Steuerungseinschubliifter Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner
Liftert Busversorgungen der BaugroBe 8 Busversorgungen der BaugrdBe 9 Busversorgungen der BaugrdBen 10 bis 15
v [P21, NEMA/UL-Typ 1 | IP54, NEMA/UL-Typ 12 | IP21, NEMA/UL-Typ 1 | IP54, NEMA/UL-Typ 12| IP21, NEMA/UL-Typ1 | IP54, NEMA/UL-Typ 12
Steuerungssockelliifter Dual Dual Dual Dual Dual Dual
Umwalzliifter Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner
Kiihlerltifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Eingangseinschubliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
. Keiner Vorhanden Keiner Vorhanden Keiner Vorhanden
Dachliifter des
Leistungseinschubs Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
(mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option)
Verdrahtungseinschubliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Steuerungseinschubliifter Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner
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Wechselrichter mit gemeinsamem Bus Wechselrichter mit gemeinsamem Bus Wechselrichter mit gemeinsamem Bus
Liiftertyp (BaugroBe 8) (Baugrofe 9) (BaugrdBen 10 bis 15)

IP21, NEMA/UL-Typ 1 | IP54, NEMA/UL-Typ 12 | P21, NEMA/UL-Typ 1 |IP54, NEMA/UL-Typ 12 | IP21, NEMA/UL-Typ 1 | P54, NEMA/UL-Typ 12
Steuerungssockellifter Dual Dual Dual Dual Dual Dual
Umwalzliifter Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner
Kiihlerliifter Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Eingangseinschubliifter Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner Keiner
E:icsrt]lljﬁr{lgireﬂ?chubs Keiner Vorhanden Keiner Vorhanden Keiner Vorhanden

: " Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden

Verdrahtungseinschublfter (mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option)

: - Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden Vorhanden
Steverungseinschublifter (mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option) (mit Option)
Hardware- In der Publikation 750-TG100, ,Produkte der Serie PowerFlex 750 mit TotalFORCE-Steuerung -

: Hardware-Servicehandbuch”, finden Sie schematische Darstellungen und detaillierte
Servicehandbuch Anweisungen zum Austauschen von Teilen fiir PowerFlex 755T-Produkte.
In der Publikation 750-TG101, ,PowerFlex 755TS Products with TotalFORCE Control Hardware
Service Manual”, finden Sie schematische Darstellungen und detaillierte Anweisungen zum
Austauschen von Teilen fiir PowerFlex 755TS-Produkte.
Codes der Fehler- Ereignisnummern fiir Fehler und Alarme der PowerFlex 750-Serie werden in einem von drei
und Alarmanzelgen Formaten angezeigt.

102

« Anschluss 00 (Host-FU) zeigt nur die Ereignisnummer an. Beispielsweise wird Code 21,

,Clr Fault Queue” (Fehlerwarteschlange Ischen) wie folgt angezeigt:

Fehlercode 21.

« Die Ports 01 bis 09 verwenden das Format PEEE. Dabei steht P fiir die Portnummer und
EEE fiir die Ereignisnummer. Beispielsweise wird Fehler 1,Analog In Loss” (Verlust
analoger Eingang) an einem in Port 4 installierten E/A-Modul wie folgt angegeben:
Fehlercode 4001.

«  Die Ports 10 bis 14 verwenden das Format PPEEE. Dabei steht (PP) fiir die Portnummer
und (EEE) fiir die Ereignisnummer. Beispielsweise wird Code 37 ,S OverTemp Alm” an
Port 14 wie folgt angegeben:
Fehlercode 14037.
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Haufig auftretende
Symptome und
AbhilfemaBnahmen

FU startet nicht, wenn die Start- oder Betriebseingange an der Reihenklemme

angeschlossen sind.

Ursache(n)

Zustand

Erforderliche MaBnahmen

Antrieb ist gestort

Rot blinkende
Statuslampe

Fehler Idschen.

« Taste ,Stopp” driicken

« Schalten Sie die Spannung aus und
wieder ein.

» ,Clear Faults” im Diagnosemendi der
Bedieneinheit

Fehlerhafte Verdrahtung der Eingange. Siehe
PowerFlex 750-Series 1/0, Feedback, and
Power Option Modules Installation
Instructions, Publikation 750-INT1I fiir
Verdrahtungsbeispiele.

« Fiir eine 2-Draht-Steuerung muss der
Eingang auf ,Betrieb”, ,Vorwarts",
LRickwarts” oder ,Tippbetrieb” eingestellt
sein.

Fiir eine 3-Draht-Steuerung miissen die
Eingange auf ,Start” und ,Stopp” eingestellt
sein.

Vergewissern Sie sich, dass das 24-Volt-
Bezugspotenzial am Bezugspotenzial des
Digitaleingangs angeschlossen ist

Keiner

Verdrahten Sie die Eingénge
ordnungsgemas.

Fehlerhafte Programmierung des

Digitaleingangs.

« Eswurden Optionen ausgewahlt, die sich
gegenseitig ausschlieBen (z. B.
,Tippbetrieb” und ,Tipp vor’).

« Eventueller Konflikt zwischen 2-Draht- und
3-Draht-Programmierung

« Start wurde ohne konfigurierten Stopp

Keiner

Konfigurieren Sie die
Eingangsfunktion.

Statusleuchte blinkt gelb
und es wird ,Digln Cnfg B”
oder

,Digin Cnfg C" auf der LCD-
Bedieneinheit angezeigt.
10:355 [MotorseiteStat 2]

Beheben Sie die
Eingangsfunktionskonflikte.

konfiguriert zeigt Alarm(e) des Typs 2
an.
Steuerung erfolgt nicht iiber Klemmenleiste. |Keiner 0:41[Logikmaske] Giberpriifen.

FU Iasst sich iiber die Bedieneinheit nicht starten.

Ursache(n) Zustand Erforderliche MaBnahmen

o - . Andern Sie 0:101[Kfg digit. Ein.], um
FU ist fir 2-adrige Steuerung konfiguriert.  |Keiner die Steuerungsfunktion zu korrigieren.
Die Handsteuerung erfolgt Giber ein anderes . _
Gerit. Keiner
Steuerung erfolgt nicht iiber Port. Keiner Andern Sie 0:41 [Logikmaske], um den

richtigen Anschluss zu aktivieren.
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104

FU reagiert nicht auf Solldrehzahlanderungen.

Ursache(n)

Zustand

Erforderliche MaBnahmen

In der Statuszeile auf der
LCD-Bedieneinheit wird

« Wenn als Quelle ein Analogeingang
dient, Verdrahtung dberpriifen und

Die Sollwertquelle sendet keinen Wert. LAt Speed” (Auf Drehzahl) : - EALg
angegebers der Wertam | Teseines Hessgerts prfen,ob
Ausgang betragt 0 Hz.
« Priifen Sie 10:1800 [ VRef A Ausw] auf
Falsche Sollwertquelle wurde programmiert. | Keiner . giri3;?:;?:;2rgizz%h]lg%lgwﬁézf A
Ausw] fiir die richtige Quelle um
« (berpriifen Sie
10:354 [ MotorseiteStat 1], Bit 12 und
13, auf unerwartete Quellenauswahl
g « Uberpriifen Sie 0:100 [Sts digit.
Uber Fernsteuerungselement bzw. h :
Digitaleingénge wurde die falsche Keiner Ein. , um festzustellen, ob die

Sollwertquelle ausgewahlt.

Eingénge eine alternative Quelle
auswahlen

Uberpriifen Sie die Konfiguration
der Funktionen von 173 bis 175
[DI Speed Sel n]

Motor und/oder FU beschleunigen nicht auf Solldrehzahl.

Ursache(n)

Zustand

Erforderliche MaBnahmen

Beschleunigungszeit ist zu lang.

Keiner

Programmieren Sie 10:1915/
1916 [ GschwRefBschiZtn] um.

UbermaBige Belastung oder kurze
Beschleunigungszeiten zwingen den FU an die

Uberpriifen Sie 10:354 [ MotorseiteStat
1], Bit 27, um festzustellen, ob sich der
FU an der Strombegrenzung befindet.

Strombegrenzung, so dass die Keiner Entfernen Sie die tbermagi
h . ge Last
‘Enil?rs;hleunlgunq verlangsamt bzw. verhindert oder programmieren Sie 10:1915/
) 1916 [ GschwRefBschiZtn] um.
Die Quelle bzw. der Wert der Solldrehzahl ist Keiner Auf korrekte Solldrehzahl dberpriifen
nicht wie angenommen. (siehe Schritte 1bis 7 oben).
Uberpriifen Sie
10:1898 [GeschwGrenzePos],
Durch die Programmierung wurden 10:1899 [ GeschwGrenzeNeg] und
Grenzwerte fiir den FU-Ausgang gesetzt, die  |Keiner 10:422 [Max. Freg.], um
nicht iberschritten werden konnen. sicherzustellen, dass die Drehzahl
nicht durch die Programmierung
begrenzt wurde.
Betrieb des Motors ist instabil.
Ursache(n) Zustand Erforderliche MaBnahmen
1. Bemessungswertangaben vom
Motortypenschild korrekt eingeben.
Es wurden falsche Motordaten eingegeben Keiner 2. Fiihren Sie die Verfahren ,Static Tune”

oder es wird kein Autotuning durchgefiihrt.

oder ,Rotate Tune” zur automatischen
Anpassung durch. Siehe Parameter
10:910 [Autotuning].

FU fiihrt keine Umkehr der Motorlaufrichtung aus.

Ursache(n) Zustand Erforderliche MaBnahmen
o . Uberpriifen Sie, ob die

Fir Digitaleingang wurde keine Keiner DI-Umkehrfunktion korrekt

Steuerungsumkehrung ausgewahlt. Konfiquriert ist

Digitaleingang ist falsch verdrahtet. Keiner Uberpriifen Sie die

Digitaleingangsverdrahtung.
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FU fiihrt keine Umkehr der Motorlaufrichtung aus.

Ursache(n) Zustand Erforderliche MaBnahmen
Programmieren Sie
Der Parameter fiir den Richtungsmodus Keiner 10:930 [Richtungsmodus] filr die
wurde falsch programmiert. analoge ,bipolare” oder die digitale
Junipolare” Steuerung um.
Motorverdrahtung der Phasen ist fiir Keiner Vertauschen Sie zwei beliebige
Riickwértslauf ungeeignet. Motorkabel.
1. Mittels Messgerét iberpriifen,
ob Spannung am Analogeingang
- . . anliegt.
Ein bipolarer Solldrehzahl-Analogeingang ist " e i
fehlerhaft verdrahtet oder es ist kein Signal | Keiner 2. Uberprifen Sie die bipolare

vorhanden.

Analogsignalverdrahtung.
Positive Spannung bewirkt
Vorwartslauf. Negative Spannung
bewirkt Riickwartslauf.

Stoppen des FUs fiihrt zum Fehler ,VrzogUnterdr.

Ursache(n)

Zustand

Erforderliche MaBnahmen

Die Busregelung ist aktiviert und behindert
die Verzdgerung aufgrund einer iibermaBigen
Busspannung. Eine ibermaBige Busspannung
wird iiblicherweise durch iibermaBige Energie
beim generatorischen Motorbetrieb oder
instabile Netzeingangsspannungen
verursacht.

Ein interner Timer hat den FU angehalten.

Fehlerbildschirm
NrzégUnterdr”.

In der LCD-Statuszeile
wird ,Faulted” (Fehlerhaft)
angezeigt.

1. Programmieren Sie die Parameter
10:116/117 [Bus Reg Modus n] neu,
um eine eventuelle Auswahl von
LFreq einstel” aufzuheben.

2. Deaktivieren Sie die Busregelung
(Parameter 10:116/

T17[Bus Reg Modus n]) und
installieren Sie eine
Dynamikbremse.

3. Instabile Netzeingangsspannungen
korrigieren oder einen
Trenntransformator installieren.

4. Wahlen Sie tiber
10:170 [VrzagUnterdrAktn] die
gewiinschte Fehleraktion aus.

5. FU zuriicksetzen.

Probleme beim Hinzufiigen einer Datenverbindung.

Ursache(n) Zustand Erforderliche MaBnahmen
Vergewissern Sie sich, dass keine
speicherprogrammierbare Steuerung

Ein weiteres Gerat kommuniziert mit Keiner mit dem FU kommuniziert. Ziehen Sie

dem Prozessor.

das Kommunikationskabel ab oder
Sperren Sie die Kommunikation in der
SPS-Software.
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Priifpunkt Codes

Priifpunktcodes von Port 9

Wahlen Sie einen Priifpunkt mit einem der Parameter [Testpoint Sel n] aus. Zeigen Sie die
und Funktionen Priifpunktwerte mit den Parametern [ Testpoint REAL n] und [Testpoint DINT n] an.

Nr.

Beschreibung

Datentyp

Einheiten

1

TrgPrvState

Der aktuelle Zustand der Drehmomentpriifungs-
Zustandsmaschine.

DINT

t/f

2

TrqPrvSpdBandTimer

Zeitrelaiszahlung fiir die Drehzahlbandfunktion bei
der Drehmomentpriifung.

REAL

Sekunden

3

TrgPrvBrkSlipStartActv

Gibt an, dass der Bremschlupf begonnen hat und
aktuell aktiv ist.

DINT

t/f

Priifpu

nktcodes von Port 10

Nr.

Beschreibung

Datentyp

Einheiten

1

VRef Ramp In

Geschwindigkeitssollwert am Eingang zur Rampe
und S-Kurven-Funktion.

REAL

PU

VelRamp Rate

Dieses Signal ist die aktive Anderungsrate des
Geschwindigkeitssollwerts. Es wird durch die
Geschwindigkeitssollwert-Rampe und die S-Kurven-
Funktion generiert.

REAL

PU/S

Vel Droop

Signalausgang fiir Geschwindigkeitsregeldifferenz-
Offset von der Regeldifferenzfunktion.

REAL

PU

10

PRef Sel Del

Die Anderung in 10:1684 [ PRef ausgewahit] fiir jede
Millisekunde. Wird auf den Eingang der Funktion
JElectronic Gear Ratio (EGR)" (Ubersetzung des
Elektronikgetriebes) angewandt. Positionseinheiten
sind Encoder-Flanken-Zahler.

DINT

Zahlwerte

PRef Sel EGR

Ausgang fiir den Positiongsollwert der Ubersetzung
des Elektronikgetriebes. Ahnelt dem EGR-Eingang
insofern, als es sich um eine Positionsénderung
liber 1 Millisekunde handelt. Dieses Signal wird
erneut akkumuliert, um 10:1686 [ PRef EGR Aus] zu
generieren. Positionseinheiten sind Encoder-
Flanken-Zahler.

DINT

C/ms

PRef Ofst In

Die Summe von 10:1691 [ Psn Versatz 1] und
10:1694 [Psn Versatz 2]. Es handelt sich um den
Benutzereingang zur Funktion fiir den
Positionssollwert-0ffset. Positionseinheiten sind
Encoder-Flanken-Zahler.

DINT

Zahlwerte

13

PRef OfstPsn

Ausgang der Funktion fiir den Positionssollwert-
QOffset. Stellt den Gesamtoffset dar, der auf den
Positionssollwert anzuwenden ist.
Positionseinheiten sind Encoder-Flanken-Zahler.

DINT

Zahlwerte

14

PRef OfstOut

Die Anderung des Positionssollwert-Offsets, der auf
jede Millisekunde anzuwenden ist. Wird zum
Ausgang des Positionssollwerts der Ubersetzung des
Elektronikgetriebes addiert. Positionseinheiten sind
Encoder-Flanken-Zahler.

DINT

Zahlwerte

15

PRef NF Out

Ausgang der Positionssollwert-Kerbfilter. Stellt eine
Anderung des Positionssollwerts iiber 1 Millisekunde
dar. Das Signal wird erneut akkumuliert, um

10:1731 [ Positionsbefehl] zu generieren.
Positionseinheiten sind Encoder-Flanken-Zahler.

DINT

Zahlwerte

20

LdPsn Fb Del

Die Anderung der Lastpositionsriickfiihrung fiir jede
Millisekunde. Hierbei handelt es sich um den
Eingang zum Positionssollwert der Ubersetzung des
Elektronikgetriebes. Positionseinheiten sind
Encoder-Flanken-Zéhler.

DINT

C/ms

2

Psn Fb Del

Die Anderung in 10:1746 [ Positions-Fb] fiir jede
Millisekunde. Wird vom Ausgang der
Positionssollwert-Kerbfilter subtrahiert. Das
Ergebnis dieser Subtraktion, wenn die erneute
Akkumulation 10:1750 [ Position Error] ergibt.
Positionseinheiten sind Encoder-Flanken-Zahler.

DINT

C/ms
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Priifpunktcodes von Port 10 (Fortsetzung)

Nr.

Beschreibung

Datentyp

Einheiten

22

PReg LdError

Differenz zwischen dem Ausgang der
Positionssollwert-Kerbfilter und der Funktion fiir
den Positionssollwert der Ubersetzung des
Elektronikgetriebes. Positionseinheiten sind
Encoder-Flanken-Zéhler.

DINT

Zahlwerte

23

LdPsn Geared

Ausgang der Funktion fiir den Positionssollwert der
Ubersetzung des Elektronikgetriebes. Bei einer
erneuten Akkumulation wird dies zu 10:1748 [Akt.
Psn Last]. Positionseinheiten sind Encoder-Flanken-
Zahler.

DINT

Zahlwerte

30

VRef PID Sel

Wenn dieses Signal ungleich null ist, wird der
Geschwindigkeitssollwert allein durch die PID-
Ausgangsmessung gesteuert. Wenn dieses Signal
nullist, wird der Geschwindigkeitssollwert von
10:1892 [VRef ausgewahlt] gesteuert.

DINT

t/f

3l

VRef Homing

Geschwindigkeitssollwertsignal, das fiir die
Referenzfahrtfunktion verwendet wird.

REAL

PU

32

VRef DIR Sel

Wenn dieses Signal ungleich null ist, ist ,Vorwérts"
die aktive Richtung fiir den unipolaren
Richtungsmodus. Wenn dieses Signal null ist, ist
Rickwarts" die aktive Richtung fiir den unipolaren
Richtungsmodus.

DINT

t/f

33

Vref CLmt In

Geschwindigkeitssollwertsignal am Eingang zu den
Grenzwerten fiir den min. und max.
Geschwindigkeitssollwert.

REAL

PU

34

VRef SkipOut

Geschwindigkeitssollwertsignal am Ausgang der
Sprungbandfunktion.

REAL

PU

35

VRef Psn FF

Signal fiir den Geschwindigkeitsvorschub-Sollwert,
wenn die Positionssteuerung aktiv ist. Wird zum
Geschwindigkeitsrampenausgang addiert.

REAL

PU

36

VRef NF In

Geschwindigkeitssollwert am Eingang zu den
Sollwert-Kerbfiltern. Der Ausgang dieser Filter ist
10:1925 [ GeschwRef gefilt].

REAL

PU

37

VRef Scaled

Geschwindigkeitssollwert am Ausgang des
Multiplikatorblocks, der 10:1932 [ GeschwRef Skala]
anwendet.

REAL

PU

38

VRef FLmt In

Geschwindigkeitssollwertsignal am Eingang zu den
Grenzwerten fiir die endgiiltige Geschwindigkeit. Der
Austiang dieser Begrenzung ist 10:1933 [ GeschwRef
End].

REAL

PU

40

VReg SrvLock

Ausgang der Servo-Verriegelungsfunktion im
Geschwindigkeitsregler. Wird zu
10:1951 [ GeschwFehler] addiert.

REAL

PU

4

aVRegKp

Interne proportionale Verstarkung, die im
Geschwindigkeitsregler verwendet wird. Umfasst die
Verstérkungsskalierung von der adaptiven
Feinabstimmung und der alternativen Riickfiihrung.
Umfasst auch die Konvertierung von Hz in rad/s.

REAL

RIS

42

aVRegKi

Interne integrierte Verstérkung, die im
Geschwindigkeitsregler verwendet wird. Umfasst die
Verstérkungsskalierung von der adaptiven
Feinabstimmung und der alternativen Riickfiihrung.
Umfasst auch die Kp-Verstéarkung und die
Konvertierung von Hz in rad/s.

REAL

R/S

43

VReg Lmt In

Eingangssignal zum Beschleunigungsbegrenzer im
Geschwindigkeitsregler. Einheiten sind PU-
Geschwindigkeit/s.

REAL

PU/S

4y

Kj

Skalierungsfaktor, der zum Konvertieren der
Beschleunigungssignale in Drehmomentsignale
dient. Proportional zur Systemtragheit.
Beschleunigungseinheiten sind
PU-Geschwindigkeit/s. Drehmomenteinheiten
sind PU-Motordrehmoment.

REAL

Sekunden
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Priifpunktcodes von Port 10 (Fortsetzung)

Nr. |[Name Beschreibung Datentyp | Einheiten
Skalierungsfaktor, der zum Konvertieren der
Beschleunigungssignale in Drehmomentsignale
dient. Proportional zur Systemtragheit.

80" |Trg Scale Beschleunigungseinheiten sind U/sZ. REAL
Drehmomenteinheiten werden als Prozentsatz des
Bemessungsdrehmoments des Motors angegeben.
Positiver Grenzwert, der auf den Parameter ,Trq Ref

51 | TrqRefPosLimActv Filtered” angewandt wird. Ergebnis wird im REAL Nm
Parameter ,Trq Ref Limited” angezeigt.
Negativer Grenzwert, der auf den Parameter ,Trq Ref

52 | TrqRefNegLimActv Filtered” angewandt wird. Ergebnis wird im REAL Nm
Parameter ,Trq Ref Limited" angezeigt.

100 |EncdrlsCompTestState | Testzustand ohne Encoder. DINT -
Momentbildender Stromsollwert. Ausgang des

101 lgsRefLmtd Stromgeschwindigkeitsbegrenzers. REAL PkA
Verhéltnis der zweiten Oberwellenamplitude zur

105 |PhsLossAmptdRO sechsten Oberwelle. DINT -

106 |PhsLossDtctCnts Anzahl der erkannten Eingangsphasenausfalle. REAL Lahlwerte
Elektrische Geschwindigkeit, die in der Flussvektor-

10 | OloopOmegalutput Steuerungsart generiert wird. REAL RIS
Rotorgeschwindigkeit, die in der Flussvektor-

T | OmegaRotor Steuerungsart generiert wird. REAL RIS
Gleichzeitig abgetastete Stromriickfiihrung der

o laf bk A-Phase, skaliert in die Einheiten des Systems. REAL PkA
Gleichzeitig abgetastete Stromriickfiihrung der

6 | IbFbk B-Phase, skaliert in die Einheiten des Systems. REAL PkA
Gleichzeitig abgetastete Stromriickfiihrung der

17 |Ickbk C-Phase, skaliert in die Einheiten des Systems. REAL PkA
Dieses Signal gibt den Status der Verzdgerung an,

120 FreqSync Enhanced wenn die Funktion fir fliegenden Start aktiviert ist. DINT Hf

Delay Vorgesehen fiir den CEMF-Modus der Funktion fiir

fliegenden Start.
Dieses Signal gibt den Status der Betriebsart fiir

11 |Ereasyne ENRanced -\ fiogenden Start an. Vorgesehen firden CEMF- DINT f
Modus der Funktion fiir fliegenden Start.
Dieses Signal gibt den Status der Betriebsart fiir

122 |FreqSync Sweep State |fliegenden Start an. Vorgesehen fiir den Sweep- DINT t/f
Modus der Funktion fir fliegenden Start.

125 |PrchrgState Zustand der Vorladungs-Zustandsmaschine. DINT t/f
Wenn dieses Signal ungleich null ist, ist ein

130 |LineLoss Act Netzausfallzustand aktiv. Wenn dieses Signal null DINT t/f
ist, ist kein Netzausfallzustand aktiv.
Der aktuelle Zustand der vom

135 | Power State Handler | Stromversorgungszustands-Handler ausgefiihrt DINT t/f
wird.
Sollzustand von der Stromversorgungszustands-

186 | PwrStateCmd Maschine zum Stromversorgungszustands-Handler. DINT uf
Wenn dieses Signal ungleich null ist, ist eine

140 Current Limit Stop Strombegrenzungs-Stoppsequenz aktiv. Wenn DINT Yf

Active dieses Signal null ist, ist keine Strombegrenzungs-

Stoppsequenz aktiv.

141 | Sequencer State Der aktuelle Zustand des Folgesteuergerats. DINT t/f

145 |ActvPwmFreq Aktive Frequenz der Pulsweitenmodulation REAL Hz

146 |MaxJuncTemp Aktive max. Sperrschichttemperatur, die im REAL o¢

Thermo-Manager verwendet wird.
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Priifpunktcodes von Port 10 (Fortsetzung)
Nr. |[Name Beschreibung Datentyp | Einheiten
Wenn dieses Signal ungleich null ist, wird fiir
10:2150 [DrmRefFiItEin? der Wert null erzwungen.
Wenn dieses Signal null ist, wird der
Drehmomentsollwert von 10:2076 [ Drm Ref Ausw]
150 |TrqRefAtZero bereitgestellt (nach dem Offset der DINT t/f
Reibungskompensations- und
Drehmomentschrittsignale). Dieses Signal kinnte im
Rahmen einer Stoppsequenz oder wahrend der
automatischen Abstimmung ungleich null werden.
Dies ist der Pegel der Zwischenkreisspannung, bei
: dem die Pulsweitenmodulation wieder aktiv werden
155 | RideThruRcvrlv kann, wenn nach einem Netzausfall die REAL voc
Stromversorgung wiederhergestellt wurde.
’ Dies ist der Pegel der Busspannung, bei dem der
158 | RideThruStrtlvl Netzausfallmodus ausgeldst wird. REAL vic
167 | VbusUnderVitgLyl Eiriisg‘rfitsdaeu’ SZZ?gl't‘wi‘rgem ein Busunterspannungs- | pegy Ve
Dieses Signal entspricht dem elektrischen
180 | Theta_e Statorwinkel, Theta_e, in Radian. REAL Rad
Dieses Signal entspricht dem elektrischen
81 Thetar Rotorwinkel, Theta_r, in Radian. REAL Rad
170 |1dSyncFdbk Magnetisierungsstromriickfiihrung REAL PkA
TN |lgSyncFdbk Drehmomentstromriickfiihrung REAL PkA
172 |VdSyncFdbk giiiissggnal ist die Spannungsriickfiihrung der REAL PKV
173 |VaSyncFdbk EIZiiss?qnal ist die Spannungsriickfiihrung der REAL PKV
180 |VdsCmd Eggﬂgssnygsstser#]lwert der d-Achse im synchronen REAL PV
181 | VgsCmd Eggﬂglsjsnyqsstz?rl]lwert der g-Achse im synchranen REAL PKV
] Wenn dieses Signal ungleich null ist, ist die
190 FieldWeakSts Feldschwachungsregelung aktiv. DINT Ut
191 | FluxRegFdFwd E;j:sefeg;gpaads'zgﬂgg Aufschaltglied des REAL PA
Wenn dieses Signal ungleich null ist, ist der
192 |FIxRegOmgLim Flussregler nicht aktiv. Wenn dieses Signal null ist, DINT t/f
ist der Flussregler aktiv.
Dieses Signal zeigt die entsprechenden IqRef-Werte
193 |IdComphitrnlg fiir IdComp wéhrend des Motorbetriebs an. REAL PU
Dieses Signal zeigt die erforderlichen IdComp-Werte
19 | IdComptitrnPu wahrend des Motorbetriebs an. REAL PU
Dieses Signal zeigt die entsprechenden IgRef-Werte
195 {ldCompRegniq fiir IdComp wéhrend des generatorischen Betriebs REAL PU
an.
Dieses Signal zeigt die erforderlichen |dComp-Werte
196 | IdCompRegnPu wahrend des generatorischen Betriebs an. REAL PU
Dieses Signal ist der Stromsollwert der d-Achse, also
197 | FixidSyncRef der Ausgang des Flussreglers. REAL PkA
. Wenn dieses Signal ungleich null ist, bewegt sich der
198 | NegldsLim Flussregler am negativen Grenzwert des Id-Stroms. DINT Ut
. Wenn dieses Signal ungleich null ist, bewegt sich der
199 | PosldsLim Flussregler am positiven Grenzwert des ld-Stroms. DINT Ut
Dieses Signal ist die gefilterte
200 |VgsFdbkFitrd Spannungsriickfihrung der g-Achse. REAL PRV
Dieses Signal ist die Schlupfdrehzahl (U/min) bei
210 |[FLARPM Volllaststrom, die basierend auf der gefilterten REAL U/min
Schlupfverstarkung berechnet wird.
21 |OmegSlipFilt Dieses Signal ist der gefilterte Schlupf in rad/s. REAL R/S
Dieses Signal ist die Rs-Verstarkung, die basierend
212 |RsGain auf der gefilterten Schlupfverstarkung berechnet REAL PU
wird.
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Priifpunktcodes von Port 10 (Fortsetzung)

Nr. |Name Beschreibung Datentyp | Einheiten
213 | SlipGnFltrd Dieses Signal ist die gefilterte Schlupfverstérkung. REAL RISIA
. Dieses Signal ist die selbsthaltende
24 | SlipBnatchd Schlupfverstérkung im Schlupfregler. REAL RIS/A
. Dieses Signal ist die begrenzte Schlupfverstérkung,
25 | SlipGnLmtd also der Schlupfreglerausgang. REAL RISIA
Wenn dieses Signal ungleich null ist, ist der
216 |SlipLoTrgLim Schiupfregler nicht aktiv, da der Stromsollwert unter DINT t/f
dem eingestellten Wert liegt.
Wenn dieses Signal ungleich null ist, weist der
217 | SlipGnMaxLim Schlupfregler den maximalen Grenzwert der DINT t/f
Schlupfverstarkung auf.
Wenn dieses Signal ungleich null ist, weist der
218 | SlipGnMinLim Schlupfregler den minimalen Grenzwert der DINT t/f
Schlupfverstarkung auf.
. Dieses Signal ist das Integrationsglied des
219 (SlipIntegOut Schlupfreglerausgangs. REAL R/SIA
. Dieses Signal ist das Proportionalglied des
220 |{SlipPropOut Schiupfreglerausgangs. REAL R/SIA
Dieses Signal ist die gefilterte
221 | VdsFdbkFltrd Spannungsriickfihrung der d-Achse. REAL PV
230 |IdSyncRef Magnetisierungsstrom-Sollwert. REAL PkA
231 |lgSyncRef Drehmomentsollwert REAL PkA
Dieses Signal ist die Spannungsriickfiihrung der
232 | VdSyncFF_Ref d-Achse (Vorwartsschub). REAL PV
Dieses Signal ist die Spannungsriickfiihrung der
233 | VSyncFF_Ref g-Achse (Vorwartsschub). REAL PRV
240 |LambdaDsSync Dieses Signal ist der Statorfluss der d-Achse. REAL Vs
941 | LambdaDsFilt Dieses Signal ist der gefilterte Statorfluss der REAL Vs
d-Achse.
242 {LambdaQsSync Dieses Signal ist der Statorfluss der g-Achse. REAL Vs
243 | LambdaQsFilt Dieses Signal ist der gefilterte Statorfluss der REAL Vs
g-Achse.
250 (TrgEst Dieses Signal ist das geschatzte Drehmoment in Nm. REAL Nm
Dieses Signal ist das gefilterte geschétzte
251 | TrgEstFltrd Drehmoment in Nim. REAL Nm
255 |ActvCurLim Dies ist der Wirkstrom-Begrenzungswert. REAL PkA
260 |FluxCurMax Dies ist der maximale Flussstromwert. REAL PkA
261 | FluxCurMin Dies ist der minimale Flussstromwert. REAL PkA
962 | LambdaDsRtd Dieses Signal ist der Bemessungsstatorfluss der REAL Vs
d-Achse.
Dies ist der Motordrehmoment-Bemessungswert in
263 |MtrRtdTrq Nm, der anhand der Daten auf dem Motortypenschild REAL Nm
berechnet wird.
264 |SlipGnRtd Dies ist der Bemessungswert der REAL RIS/A

Schlupfverstéarkung.
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Priifpunktcodes von Port 13

Nr.

Anzeigename

Beschreibung

Datentyp

Einheiten

1

VL12Inst

Die unmittelbar abgetastete Spannungsriickfiihrung
der Netzspannung L12, skaliert in die Einheiten des
Systems.

REAL

Volt

VL23Inst

Die unmittelbar abgetastete Spannungsriickfiihrung
der Netzspannung L23, skaliert in die Einheiten des
Systems.

REAL

Volt

VL3TInst

Die unmittelbar abgetastete Spannungsriickfiihrung
der Netzspannung L3], skaliert in die Einheiten des
Systems.

REAL

Volt

VgSyncFdbk

Der Augenblickswert der
Netzspannungskomponente der g-Achse im
Bezugssystem, skaliert in die Einheiten des
Systems.

REAL

Volt

VgSyncFilt

Die Netzspannungskomponente der g-Achse im
synchronen Bezugssystem, gefiltert mit einem
Tiefpassfilter mit einer Eckfrequenz von 1 ms,
skaliert in die Einheiten des Systems.

REAL

Volt

VgSyncFiltl

Die Netzspannungskomponente der g-Achse im
synchronen Bezugssystem, gefiltert mit einem
Tiefpassfilter mit einer Eckfrequenz von 10 ms,
skaliert in die Einheiten des Systems.

REAL

Volt

VdSyncFdbk

Der Augenblickswert der
Netzspannungskomponente der d-Achse im
Bezugssystem, skaliert in die Einheiten des
Systems.

REAL

Volt

VdSyncFilt

Die Netzspannungskomponente der d-Achse im
synchronen Bezugssystem, gefiltert mit einem
Tiefpassfilter mit einer Eckfrequenz von 1 ms,
skaliert in die Einheiten des Systems.

REAL

Volt

VdSyncFiltl

Die Netzspannungskomponente der d-Achse im
synchronen Bezugssystem, gefiltert mit einem
Tiefpassfilter mit einer Eckfrequenz von 10 ms,
skaliert in die Einheiten des Systems.

REAL

Volt

10

VabFdbkFilt

Die unmittelbar abgetastete Spannungsriickfiihrung
der Netzspannung L12, gefiltert mit einem
Tiefpassfilter mit einer Eckfrequenz von 0,1 ms,
skaliert in die Einheiten des Systems.

REAL

Volt

VbcFdbkFilt

Die unmittelbar abgetastete Spannungsriickfiihrung
der Netzspannung L23, gefiltert mit einem
Tiefpassfilter mit einer Eckfrequenz von 0,1 ms,
skaliert in die Einheiten des Systems.

REAL

Volt

VcaFdbkFilt

Die unmittelbar abgetastete Spannungsriickfiihrung
der Netzspannung L3, gefiltert mit einem
Tiefpassfilter mit einer Eckfrequenz von 0,1 ms,
skaliert in die Einheiten des Systems.

REAL

Volt

13

lalnst

Gleichzeitig abgetastete Stromriickfiihrung der
A-Phase, skaliert in die Einheiten des Systems.

REAL

14

IbInst

Gleichzeitig abgetastete Stromriickfiihrung der
B-Phase, skaliert in die Einheiten des Systems.

REAL

15

[cInst

Gleichzeitig abgetastete Stromriickfiihrung der
C-Phase, skaliert in die Einheiten des Systems.

REAL

16

I0Fdbk

Der Augenblickswert des Nullstroms/der
Summierung der Riickfiihrungsstromwerte.

REAL

VbusRateLim

Ausgewahlte Spannungsénderungsrate der
Busspannung. Dieser Wert wird im Falle eines
manuell eingegebenen Bussollwerts von einem
Benutzerparameter festgelegt. Im optimierten
Modus wird ein sehr hoher Wert festgelegt.

REAL

V/s

VbusOptRef

Optimierter Wert des DC-Bus-Sollwerts.

REAL

Volt

VbusRefLoLim

Der berechnete kleinstmdgliche Wert des DC-Bus-
Sollwerts.

REAL

Volt

VbusRefHiLim

Der berechnete groBtmdgliche Wert des DC-Bus-
Sollwerts.

REAL

Volt

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023

m



Kapitel 4

Fehlerbehebung

n2

Priifpunktcodes von Port 13 (Fortsetzung)

Nr.

Anzeigename

Beschreibung

Datentyp

Einheiten

2

VbusLimSts

Ein Statussignal gibt an, ob der Bussollwert
begrenzt ist.

DINT

t/f

22

VbusErr

Das Augenblicksfehlersignal zwischen dem DC-Bus-
Sollwert und dem DC-Bus-Messwert. Dieses Signal
wird von der Steuerung des Busreglers verarbeitet,
um den Stromsollwert zu generieren.

REAL

Volt

23

VbusRegKi

Integrierte Verstérkung des Busspannungsreglers.

REAL

ASIV

24

VbusRegKp

Proportionale Verstérkung des
Busspannungsreglers.

REAL

AV

25

IgRefVbusReg

Augenblickswert des Wirkstrom-Sollwerts, der vom
Zwischenkreisspannungs-Regler generiert wird.

REAL

26

IgRefComp

Augenblickswert des Wirkstroms (Stromkomponente
der g-Achse im synchronen Bezugssystem),
berechnet durch den stationéren LCL-
Kompensationsalgorithmus.

REAL

27

VgRefComp

Augenblickswert der Netzspannung
(Spannungskomponente der g-Achse im synchranen
Bezugssystem), berechnet durch den stationéren
LCL-Kompensationsalgarithmus.

REAL

Volt

28

VdRefComp

Augenblickswert der Netzspannung
(Spannungskomponente der d-Achse im synchronen
Bezugssystem), berechnet durch den stationaren
LCL-Kompensationsalgarithmus.

REAL

Volt

29

IdRefComp

Augenblickswert des Blindstroms
(Stromkomponente der d-Achse im synchronen
Bezugssystem), berechnet durch den stationaren
LCL-Kompensationsalgorithmus.

REAL

30

IgVbusCurLim

Der maximale Wert der Wirkstromkomponente fir
einen bestimmten DC-Bus-Wert, eine bestimmte
NetzspannungsgroBenordnung und einen
bestimmten Blindwiderstand. Dieser Grenzwert wird
basierend auf der theoretisch erreichbaren,
maximalen Wirkleistungsiibertragung zwischen dem
AFE-Gleichrichter und dem Netz berechnet.

REAL

3

|dVbusCurLim

Der maximale Wert der Blindstromkomponente fiir
einen bestimmten DC-Bus-Wert, eine bestimmte
NetzspannungsgrdBenordnung und einen
bestimmten Blindwiderstand. Dieser Grenzwert wird
basierend auf der theoretisch erreichbaren,
maximalen Blindleistungsiibertragung zwischen
dem AFE-Gleichrichter und dem Netz berechnet.

REAL

32

ILmtUserSts

Ein Statussignal, das angibt, dass der Strom durch
einen benutzerdefinierbaren
Strombegrenzungsparameter begrenzt wird.

DINT

t/f

33

IdRefSts

Ein Statussignal, das den Strom der d-Achse am
Grenzwert angibt.

DINT

t/f

34

lqSyncErr

Das Augenblicksfehlersignal zwischen dem
Wirkstromsollwert und dem berechneten Wirkstrom.
Dieses Signal wird von der Steuerung des
Stromreglers verarbeitet, um den
Spannungssollwert zu generieren.

REAL

35

|dSyncErr

Das Augenblicksfehlersignal zwischen dem
Blindstromsollwert und der berechneten
Blindstromkomponente. Dieses Signal wird von der
Steuerung des Stromreglers verarbeitet, um den
Spannungssollwert zu generieren.

REAL

36

CurRegKilg

Die integrierte Verstarkung des Stromreglers fiir die
Wirkstromkomponente.

REAL

Vs/A

37

CurRegKplq

Die proportionale Verstarkung des Stromreglers fiir
die Wirkstromkomponente.

REAL

VIA

38

CurRegKild

Die integrierte Verstarkung des Stromreglers fiir die
Blindstromkomponente.

REAL

Vs/A

39

CurRegKpld

Die proportionale Verstarkung des Stromreglers fiir
die Blindstromkomponente.

REAL

VIA
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Nr.

Anzeigename

Beschreibung

Datentyp

Einheiten

40

CurRegqOut

Das Ausgangssignal des Stromreglers, das zum
Regeln der Wirkstromkomponente verwendet wird
und die Auswirkungen der proportionalen Aktion und
der integrierten Aktion umfasst.

REAL

Volt

4

CurRegdOut

Das Ausgangssignal des Stromreglers, das zum
Regeln der Blindstromkomponente verwendet wird
und die Auswirkungen der proportionalen Aktion und
der integrierten Aktion umfasst.

REAL

Volt

42

VgSyncRef

Die endgiiltige g-Achsen-Komponente des
Spannungssollwerts, die am Modulator
angeschlossen ist. Diese Komponente wird
zusammen mit der d-Achsen-Komponente des
Spannungssollwerts verwendet, um die
GroBenordnung und den Winkel des endgiiltigen
Spannungssollwerts fiir den Modulator zu
generieren.

REAL

Volt

43

VdSyncRef

Die endgiiltige d-Achsen-Kompanente des
Spannungssollwerts, die am Modulator
angeschlossen ist. Diese Komponente wird
zusammen mit der g-Achsen-Komponente des
Spannungssollwerts verwendet, um die
GroBenordnung und den Winkel des endgiiltigen
Spannungssollwerts fiir den Modulator zu
generieren.

REAL

Volt

45

CurReggl

Der Ausgang des integrierten Glieds des
Stromreglers, der zum Regeln der
Wirkstromkomponente verwendet wird.

REAL

Volt

46

CurReggP

Der Ausgang des Proportionalglieds des
Stromreglers, der zum Regeln der
Wirkstromkomponente verwendet wird.

REAL

Volt

47

VItRefLim

Der begrenzte Wert der GroBenordnung des
Spannungssollwerts, der zum Generieren der
Drehstrommodulator-Signale verwendet wird.

REAL

Volt
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Zuriicksetzen auf die Die TotalForce-Steuerungsplattform kann mit den Drehschaltern fir die IP-Adresse auf den
: Auslieferungszustand zuriickgesetzt werden. Alle Parameterdaten werden auf die
werksemSte"ungen Standardwerte gesetzt. Gehen Sie wie folgt vor, um eine Riicksetzung auf den Lieferzustand

durchzufiihren.

Vorgehensweise zum Zuriicksetzen auf den Lieferzustand

1. Schalten Sie das Produkt aus.
2. Lokalisieren Sie die drei IP-Adressschalter auf der Hauptsteuerplatine.

3. Notieren Sie sich die Positionen der Schalter, damit Sie sie am Ende dieser
Anweisungen wieder auf diese Positionen zuriicksetzen kénnen.

Hunderter-Position |Zehner-Position Einer-Position

4, Stellen Sie alle drei Schalter auf Position 8 ein, sodass sich ein Gesamtwert von
888 ergibt.

Hunderter-
Position

"y | Zehner-
Position

Einer-
Position

5. Schalten Sie das Produkt ein.
Warten Sie, bis die Anzeige STS rot blinkt und die Anzeige ENET konstant rot leuchtet.

Schalten Sie das Produkt aus.
7. Stellen Sie die IP-Adressschalter auf die Positionen, die Sie in Schritt 3 notiert haben.
Schalten Sie das Produkt ein.
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Wiederherstellungsmodus

Die TotalFORCE-Steuerungsplattform verfiigt dber einen Wiederherstellungsmodus. Im
Wiederherstellungsmodus wird das Produktdateisystem neu erstellt und alle Parameterdaten
werden auf die Standardwerte zuriickgesetzt. Gehen Sie wie folgt vor, wenn der Prozessor

nicht startet:

Vorgehensweise fiir den Wiederherstellungsmodus

1. Schalten Sie das Produkt aus.
Lokalisieren Sie die drei IP-Adressschalter auf der Hauptsteuerplatine.

3. Notieren Sie sich die Positionen der Schalter, damit Sie sie am Ende dieser
Anweisungen wieder auf diese Positionen zuriicksetzen kénnen.

Hunderter-Position

Zehner-Position

Einer-Position

4, Stellen Sie alle drei Schalter auf Position 8 ein, sodass sich ein Gesamtwert von
888 ergibt.

Hunderter-
Position

Schalten Sie das Produkt ein.
Warten Sie, bis die Anzeige STS rot blinkt und die ENET-Anzeige konstant rot leuchtet.
Schalten Sie das Produkt aus.
Stellen Sie den Zehner-Positionsschalter auf Position 9 und den Einser-

"y | Zehner-
Pasition

Einer-
Pasition

Positionsschalter auf Position 7, sodass sich ein Gesamtwert von 897 ergibt.

Hunderter-
Pasition

9. Schalten Sie das Produkt ein.
10. Warten Sie, bis die Anzeige STS rot blinkt und die ENET-Anzeige konstant rot leuchtet.
1. Schalten Sie das Produkt aus.
12. Stellen Sie die IP-Adressschalter auf die Positionen, die Sie in Schritt 3 notiert haben.
13. Schalten Sie das Produkt ein.

"y | Zehner-
Pasition

Einer-
Pasition
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Sicheres Loschen

116

PowerFlex 6000T-Frequenzumrichter mit TotalF ORCE-Steuerungsfirmware, Version Tl.xxx und
héher, kdnnen mit der Funktion ,Sicheres Loschen” zuriickgesetzt werden. Sicheres Ldschen
entfernt dauerhaft alle Steuerungs- und Netzwerkkonfigurationen aus dem Produkt. Diese
Technologie schiitzt das Produkt vor jedem Versuch, die Daten wiederherzustellen.

Verwenden von Secure Erase

+  Wenn das Produkt zur Entsorgung auBer Betrieb genommen wird.
»  Wenn das Produkt auBer Betrieb genommen und neu eingesetzt wird.
«  Vor der Riicksendung zur Reparatur.

Verfahren zum sicheren Loschen

1. Schalten Sie das Produkt aus.
Lokalisieren Sie die drei IP-Adressschalter auf der Hauptsteuerplatine.

Notieren Sie sich die Positionen der Schalter, damit Sie sie am Ende dieser
Anweisungen wieder auf diese Positionen zuriicksetzen kénnen.

Hunderter-Position |Zehner-Position Einer-Position

4, Stellen Sie alle drei Schalter auf Position 8 ein, sodass sich ein Gesamtwert von
888 ergibt.

Hunderter-
Position

"y | Zehner-
Position

Einer-
Position

Schalten Sie das Produkt ein.
Warten Sie, bis die Anzeige STS rot blinkt und die ENET-Anzeige konstant rot leuchtet.
Schalten Sie das Produkt aus.

Stellen Sie den Positionsschalter mit den Einsen auf Position 9, sodass sich ein
Gesamtwert von 889 ergibt.

Hunderter-
Position

"y | Zehner-
Position

Einer-
Position
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9. Schalten Sie das Produkt ein.
Beim sicheren Loschen blinken die STS-Anzeige und die ENET-Anzeige rot.
Warten Sie, bis die ENET-Anzeige dauerhaft rot leuchtet. Dies bedeutet, dass das
sichere Laschen erfolgreich abgeschlossen wurde. Dieser Ablauf dauert ca. 15 Minuten.

10. Schalten Sie das Produkt aus.

So senden Sie das Produkt zuriick an den Service:

1. Stellen Sie die IP-Adressschalter auf die Positionen, die Sie in Schritt 3 notiert haben.
2. Schalten Sie das Produkt ein.
3. Nehmen Sie das Produkt wieder in Betrieb.

Konfigurierbare Reaktion Lesen Sie den folgenden Achtungshinweis, wenn Sie den netzseitigen Gleichrichter so
auf Ausfille des LCL- konfigurieren méchten, dass beim Ausfall des LCL-Kondensators ein Alarm anstelle eines

. Fehlers generiert wird.
Filterkondensators

netzseitigen Gleichrichter aktivieren kdnnen, damit ein Alarm anstelle eines
Fehlers generiert wird, wenn der LCL-Filterkondensator ausfallt.

Wenn das Produkt (Frequenzumrichter oder Busversorgung) betrieben wird,
wahrend der LCL-Kondensator ausgefallen ist, kann der LCL-Filter
beschadigt werden. Dies kann zu einem schwerwiegenden Produktausfall
und zu Kollateralschaden fiihren.

Sie sind dafiir verantwortlich, FU-Parameter zu konfigurieren, die Ursachen
und Konsequenzen eines Ausfalls des LCL-Kondensators zu verstehen und
die Sicherheitsanforderungen gemaB aller anwendbaren Vorschriften und
Standards zu erfiillen. Wenn Sie den netzseitigen Gleichrichter so
konfigurieren, dass ein Alarm anstelle eines Fehlers generiert wird, wenn
der LCL-Kondensator ausfallt, miissen Sie die Sicherheit der Anwendung
iberpriifen. Um zu bestétigen, dass Sie diesen Achtungshinweis gelesen
und die Anwendung ordnungsgemaB iberpriift haben, setzen Sie Bit 6
KonFehlAlrm" des Parameters 13:40 [ KonverterOptKnfg]. Dadurch wird der
Fehler 24 ,CapFailureCfg” geldscht. Der Parameter 0:452 [LCL
KondFehlAktn] kann nun auf 0 ,Alarm” festgelegt werden, und es wird ein
Alarm anstelle eines Fehlers generiert.

2 ACHTUNG: Lesen Sie die folgenden Informationen, bevor Sie den
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Konfigurierbare Reaktion Lesen Sie den folgenden Achtungshinweis, wenn Sie den netzseitigen Gleichrichter so
auf zu hohe Resonanz des konfigurieren mdchten, dass bei einer zu hohen Resonanz des LCL-Kondensators ein Alarm

. anstelle eines Fehlers generiert wird.
LCL-Filterkondensators

netzseitigen Gleichrichter aktivieren kdnnen, damit ein Alarm anstelle eines
Fehlers generiert wird, wenn der LCL-Filterkondensator eine zu hohe
Resonanz aufweist.

Wenn das Produkt (Frequenzumrichter oder Busversorgung) betrieben wird,
wahrend der LCL-Kondensator eine zu hohe Resonanz aufweist, kann der
LCL-Filter beschadigt werden. Dies kann zu einem schwerwiegenden
Produktausfall und zu Kollateralschaden fiihren.

Sie sind dafiir verantwortlich, FU-Parameter zu konfigurieren, die Ursachen
und Konsequenzen einer zu hohen Resonanz des LCL-Kondensators zu
verstehen und die Sicherheitsanforderungen gemaB aller anwendbaren
Vorschriften und Standards zu erfiillen. Wenn Sie den netzseitigen
Gleichrichter so konfigurieren, dass ein Alarm anstelle eines Fehlers
generiert wird, wenn der LCL-Kondensator eine zu hohe Resonanz aufweist,
missen Sie die Sicherheit der Anwendung dberpriifen. Um zu bestatigen,
dass Sie diesen Achtungshinweis gelesen und die Anwendung
ordnungsgemaB {iberpriift haben, setzen Sie Bit 5 ,KonORsncAlrm” des
Parameters 13:40 [ KonverterOptKnfg]. Dadurch wird der Fehler 56
,CapOvrRsncCfg” geldscht. Der Parameter 0:453 [KondUberRsnzAktn] kann
nun auf 0 ,Alarm” festgelegt werden, und es wird ein Alarm anstelle eines
Fehlers generiert.

f ACHTUNG: Lesen Sie die folgenden Informationen, bevor Sie den

PowerFlex 755T-Heben/ Lesen Sie den folgenden Achtungshinweis, wenn Sie die TorgProve™-Funktion ohne Encoder
Drehmomentpriifung verwenden méchten.

ohne Encoder verwenden.

TorgProve ohne Encoder darf nur in Hebeanwendungen eingesetzt werden,
in denen keine Personen gefahrdet werden kénnen. Encoder sorgen fiir
einen zusatzlichen Schutz und miissen immer dann eingesetzt werden,
wenn die Sicherheit von Personen gefahrdet ist. Bei Einsatz von TorgProve
ohne Encoder kann eine Last bei Nulldrehzahl chne mechanische Bremse
nicht gehalten werden. Ein zusatzlicher Schutz bei Durchrutschen oder
Ausfall der Bremse ist nicht gegeben. Ein Steuerungsverlust bei
Anwendungen mit hdngenden Lasten kann zu Verletzungen und/oder
Schéden an der Anlage fiihren.

Sie sind fiir die Konfiguration der FU-Parameter, das Testen aller
Hebefunktionen und die Erfiillung von Sicherheitsanforderungen in
Ubereinstimmung mit allen geltenden Vorschriften und Standards
verantwortlich. Ist TorgProve ohne Encoder erwiinscht, miissen Sie die
Sicherheit der Anwendung iiberpriifen und bestatigen. Zur Bestatigung, dass
Sie diesen Achtungshinweis gelesen haben und die Anwendung ohne
Encoder ordnungsgemaB iberpriift haben, setzen Sie Bit 3 ,DrhmPrifOEnc”
des Parameters 10:420 [Mtr Options Cfg] auf 1. Dadurch wird Alarm 9014,
DrhmPriif KfgoEnc” geléscht und Bit 1, ,0hne Encoder” des Parameters 9:50
[DrehmPriifKonfg] kann auf 1 gesetzt werden, um TorgProve ohne Encoder
zu ermdglichen.

f ACHTUNG: Lesen Sie die folgenden Informationen, bevor Sie TorgProve

Informationen zu TorgProve-Anwendungen enthélt die Publikation 750-RM100, PowerFlex 750-
Series with TotalFORCE Control Reference Manual.
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Kapitel 4 Fehlerbehebung

Optionen fiir technischen Wenn Sie sich an den technischen Support wenden, miissen Sie die folgenden Informationen
Support angeben kannen:

Vorgehensweise beim Anrufen des technischen Supports

+  Auftragsnummer

«  Bestellnummer des Produkts und Seriennummer des Frequenzumrichters
(sofern zutreffend).

»  Seriennummer des Produkts

Firmwareversionsnummer

« Fehlercode, der in 0:610 [ Letzt. Fehlerc.] aufgefiihrt ist

+ Installierte Optionen und Anschlussbelegungen

+ Assistent fiir technischen Support, siehe Seite 119 oder die Liste mit den FU-Parametern

Halten Sie auBerdem Folgendes bereit:
«  Beschreibung lhrer Anwendung
« Ausfiihrliche Beschreibung des Problems
+  Kurzer Verlauf der FU-Installation
« Erste Installation, bei der das Produkt nicht in Betrieb genommen werden konnte
« Eingerichtete Installationen, bei der das Produkt in Betrieb genommen werden konnte

Die in den folgenden Parametern enthaltenen Daten unterstiitzen Sie bei der anfanglichen
Fehlersuche eines defekten Frequenzumrichters. In der folgenden Tabelle kdnnen Sie die
Daten aufzeichnen, die in jedem Parameter angezeigt werden.

Parameternr. Parametername Parameterdaten
0:610 [Letzt. Fehlerc.]
10:460 Condition Sts A
10:461 Fehlerstatus A
10:462 Fehlerstatus B
10:465 Alarm Status A
10:466 Alarm Status B
10:467 Alarme Typ 2
13:240 Fehlerstatus A
13:241 Fehlerstatus B
13:258 Marm Status A
13:259 Marm Status B
13:260 Alarme Typ 2

Assistenten fiir technischen Support

Wenn eine Verbindung zu einem Frequenzumrichter Giber die Software Connected Components
Workbench™ (Version 11 oder hdher) besteht, kinnen Sie einen Assistenten fiir technischen
Support einsetzen, um Daten zusammenzustellen, die Sie bei der Diagnose von Problemen mit
lhrem Antrieb und/oder Peripheriegerat unterstiitzen. Die vom Assistenten
zusammengestellten Informationen werden als Textdatei gespeichert, sodass Sie diese Datei
per E-Mail an [hren Ansprechpartner beim technischen Support weiterleiten kdnnen.

WICHTIG Auf den Assistenten fiir den technischen Support kann nicht zugegriffen
werden, wenn keine Verbindung hergestellt wurde.

Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023 n9



Kapitel 4 Fehlerbehebung

Notizen:

120 Rockwell Automation-Publikation 750-PM101C-DE-P - Mai 2023



Anhang A

Permanentmagnetmotoren

Allen-Bradley®-Servomotoren sind mit PowerFlex® 755TS-Antrieben kompatibel.

Kompatlble AIIen-BradIey- Die folgende Tabelle enthalt eine Liste mit Spezifikationen fiir Allen-Bradley-Servomotoren, die
mit PowerFlex-Frequenzumrichtern der Serie 755TS kompatibel sind. Die folgenden
Servomotoren Informationen sollen Ihnen beim Konfigurieren von PowerFlex-Frequenzumrichtern der
Serie 750 mit den entsprechenden Servomotordaten helfen. Informationen zur Kompatibilitat
und Konfiguration von Allen-Bradley-Servomotoren (einschlieBlich Motoren fiir Direktantrieb
der Serie RDB) und PM-Motoren anderer Hersteller, die hier nicht aufgefiihrt sind, erhalten Sie
iber den technischen Support fiir Frequenzumrichter von Allen-Bradley.

Tabelle 4- Motortypenschild und Nennwerte

Motornennspannung _ | Motornenndreh- ~ . System Forts. Maximale
Modellnummer {Iléﬁfllmg-zu-Leitung ["A'J‘:?'r'l]lennstrom :s;:;n[elrzritre iz;h;g::iizllll]”min {l?::l::;?ll(W] Motorpole [S‘t\?frft'l]spltze [s't|iil‘lls]tandsmoment Hf/‘::}:'iehzahl
MPM-AT151M 240 42 3333 5000 0,90 8 216 218 6000
MPM-ATI52F 240 59 266,7 4000 140 8 37 474 5000
MPM-A1302F 240 T4 266,7 4000 165 8 35,6 599 4500
MPM-AT304F 240 81 2333 3500 220 8 34,2 930 4000
MPM-A1651F 240 145 2000 3000 2,50 8 522 10,70 5000
MPM-A1652F 240 181 2333 3500 4,03 8 730 13,50 4000
MPM-A1663F 240 232 2000 3000 510 8 84,3 18,60 4000
MPM-AZ152F 240 337 133,3 2000 520 8 89,0 2700 4000
MPM-AZ153F 240 32,8 133, 2000 580 8 852 34,00 4600
MPM-AZ154C 240 24,8 16,7 1750 6,50 8 89,8 55,00 2000
MPM-AZ2154E 240 29,6 133,3 2000 700 8 90,7 44,00 2650
MPM-BTI51F 480 15 266,7 4000 0,75 8 70 218 5000
MPM-BTISTT 480 31 3333 5000 090 8 145 28 7000
MPM-BT152C 480 23 166,7 2500 120 8 88 218 3000
MPM-BTI52F 480 29 266,7 4000 140 8 155 474 5200
MPM-B1152T 480 52 266,7 4000 140 8 268 474 7000
MPM-BTI53E 480 27 2000 3000 140 8 153 6,55 3500
MPM-BTIB3F 480 32 266,7 4000 145 8 226 6,55 5500
MPM-BTI53T 480 55 2667 4000 145 8 39.2 6,55 7000
MPM-B1302F 480 34 266,7 4000 165 8 15,6 599 4500
MPM-B1302M 480 50 2667 4000 165 8 22,6 599 6000
MPM-B1302T 480 6,6 2667 4000 165 8 307 599 7000
MPM-B1304C 480 34 1833 2750 2,00 8 158 10,20 2750
MPM-B1304E 480 4] 166,7 2500 220 8 24,2 10,20 4000
MPM-B1304M 480 73 2333 3500 2,20 8 428 10,20 6000
MPM-B1651C 480 47 2000 3000 2,50 8 20,6 10,70 3500
MPM-B1651F 480 8.2 2000 3000 250 8 360 1070 5000
MPM-BI651M 480 10,9 2000 3000 2,50 8 40,2 10,70 5000
MPM-B1652C 480 70 166,7 2500 3,80 8 238 16,00 2500
MPM-B1652E 480 80 2333 3500 4,30 8 428 19,40 3500
MPM-B1652F 480 10 2333 3500 4,30 8 59,5 19,40 4500
MPM-B1653C 480 105 133, 2000 4,60 8 418 26,80 2500
MPM-BI1653E 480 10.2 2000 3000 510 8 516 26,80 3500
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Permanentmagnetmotoren

Tabelle 4- Motortypenschild und Nennwerte (Fortsetzung)

Motornennspannung _ | Motornenndreh- ~ . System Forts. Maximale

Modellnummer E’I::El]mg-zu-Leitung F;;?""ie""s"om :3;:;"[1;'2"1'“ izI?IhII;Iert|1riir;I[)llllmin I'l?;ﬂ:;?lll(wl Motorpole [S‘t\zofT]spltze [s't|iil‘lls]tandsmoment {‘I;;:;:niehzahl
MPM-B1653F 480 13,2 2000 3000 510 8 66,7 26,80 4000
MPM-B2152C 480 123 1333 2000 560 8 39.2 36,70 2500
MPM-B2162F 480 187 166,7 2500 590 8 69,3 33,00 4500
MPM-B2152M 480 210 166,7 2500 590 8 54,0 30,00 5000
MPM-B2163B 480 127 16,7 1750 6,80 8 424 48,00 2000
MPM-B2163E 480 183 133,3 2000 720 8 69,7 48,00 3000
MPM-B2163F 480 22 133,3 2000 1,20 8 69,6 45,00 3800
MPM-B2164B 480 139 16,7 1750 6,90 8 69,3 62,80 2000
MPM-B2154E 480 183 133,3 2000 750 8 69,5 56,00 3000
MPM-B2154F 480 19.8 1333 2000 750 8 59,3 56,00 3300
MPL-A310P 230 24 2940 4410 0,73 8 99 1568 5000
MPL-AS10F 230 21 1853 2780 0,46 8 6.6 158 3000
MPL-A320P 230 6.4 n3 4070 130 8 209 3,05 5000
MPL-A320H 230 46 208,7 3130 100 8 13,6 3,05 3500
MPL-A330P 230 85 280,7 4210 180 8 269 4,08 5000
MPL-A420P 230 90 2687 4030 2,00 8 325 474 5000
MPL-A430P 230 19 2340 3510 220 8 414 599 5000
MPL-A430H 230 8,6 1847 2710 180 8 318 6.21 3500
MPL-A4520P 230 124 2340 3510 220 8 354 599 5000
MPL-A4520K 230 10,6 2233 3350 210 8 30.4 599 4000
MPL-A4530F 230 95 1447 2170 190 8 297 8,36 2800
MPL-A4530K 230 144 196,0 2940 2,50 8 43,8 813 4000
MPL-A4540C 230 6.6 93,3 1400 150 8 20,5 10,20 1500
MPL-A4540F 230 13.0 162.0 2430 2,60 8 38,2 10,20 3000
MPL-A520K 230 16,3 208,0 3120 3,50 8 46,0 10,70 4000
MPL-A540K 230 29,3 180,7 270 550 8 84,9 19,40 4000
MPL-A560F 230 29,3 1253 1880 550 8 84,9 2790 3000
MPL-B310P 460 17 3100 4650 077 8 30 158 5000
MPL-B320P 460 32 3133 4700 150 8 50 3,05 5000
MPL-B330P 460 43 2740 410 180 8 70 418 5000
MPL-B420P 460 45 2553 3830 190 8 92 474 5000
MPL-B430P 460 6.5 2140 3210 2,20 8 120 6,55 5000
MPL-B4520P 460 6,0 2367 3550 210 8 170 5,65 5000
MPL-B4530F 460 50 162.0 2430 210 8 134 8.25 3000
MPL-B4530K 460 78 2007 3010 2,60 8 18,1 8.25 4000
MPL-BA4540F 460 6.4 162,0 2430 2,60 8 163 10,20 3000
MPL-B4560F 460 83 1447 2170 320 8 255 1410 3000
MPL-B520K 460 81 2080 3120 350 8 233 10,70 4000
MPL-B540K 460 14,5 17713 2660 540 8 424 19,40 4000
MPL-B560F 460 14,5 1307 1960 550 8 424 26,80 3000
MPL-B580F 460 184 1327 1990 710 8 66,5 34,00 3000
MPL-B580J 460 22,6 148,0 2220 790 8 66,5 34,00 3800
MPL-B640F 460 22,7 106.0 1580 6.1 8 46,0 36,70 3000
MPL-B66OF 460 272 81,3 1220 6,15 8 679 48,00 3000
MPL-B680D 460 240 94,0 1410 9,30 8 665 62,80 2000
MPL-B68OF 460 339 79,3 1190 750 8 67.9 60,00 3000
MPL-B860D 460 336 96,0 1440 12,50 8 675 83,10 2000
MPL-B88OC 460 336 727 1090 12,60 8 69,0 110,00 1500
MPL-B880D 460 40,3 86,7 1300 15,00 8 132 110,00 2000
MPL-B960B 460 297 62,0 930 1270 8 63,6 130,00 1200
MPL-B960C 460 389 76,0 1140 14,80 8 88,4 124,30 1500
MPL-B960D 460 50,2 76,7 1150 15,00 8 1025 124,30 2000
MPL-B980B 460 318 59,3 890 15,02 8 707 162,70 1000
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Permanentmagnetmotoren

Tabelle 4- Motortypenschild und Nennwerte (Fortsetzung)

Motornennspannung _ | Motornenndreh- ~ . System Forts. Maximale
Modellnummer E’I::El]mq-zu-Leitung F;;?""ie""s"om :3;:;"[1;'2"1'“ iz;hlgétpriil;l[:l]”min I'l?;?;:;'i'l'(w] Motorpole [S‘t\zofT]spltze [s't|iil‘lls]tandsmoment {‘I;;:;:niehzahl
MPL-B980C 460 48,2 67.3 1010 16,80 8 99,0 158,20 1500
MPL-B980D 460 63,6 47 120 18,60 8 144 158,20 2000
MPG-A004-031 230 18 2227 3340 0.21 8 40 0,60 6000
MPG-A010-031 230 21 1893 2840 0,36 8 6.0 1.21 4875
MPG-A010-091 230 09 2953 4430 0,19 8 23 0,41 5900
MPG-A025-031 230 99 1810 1810 0,88 12 19.8 4,65 5200
MPG-A025-091 230 30 168.0 1680 0,52 12 85 2,95 5625
MPG-A050-031 230 24,7 1200 1200 150 12 53,0 .90 2510
MPG-AD50-091 230 50 2750 2750 0,75 12 15,6 2,60 3775
MPG-ATIO-031 230 202 122,0 1220 220 12 53,0 1720 2875
MPG-ATIO-091 230 170 184,0 1840 160 12 332 8,30 3500
MPG-B010-031 460 16 162,7 2440 0,34 8 b 133 6450
MPG-B010-091 460 07 357,3 5360 0,23 8 15 0.41 6450
MPG-B025-031 | 460 40 2190 2190 0,92 12 n3 4,02 4838
MPG-B025-091 | 460 19 1750 1750 0,54 12 52 2,85 5900
MPG-B050-031 | 460 163 920 920 120 12 325 12,40 2510
MPG-B050-091 | 460 34 2900 2900 079 12 99 2,60 4560
MPG-B110-031 460 129 12,0 1120 2,00 12 311 1700 2420
MPG-B110-091 460 106 184,0 1840 160 12 205 8,30 3500
1326AB-BA4106 460 25 18,0 3540 100 4 T4 2,70 5000
1326AB-B410J 460 35 165,0 4950 140 4 10,4 2,70 7250
1326AB-B420E | 460 28 70,0 2100 110 4 85 500 3000
1326AB-B420H | 460 55 137.3 4120 220 4 15,6 510 6000
1326AB-B430E | 460 39 67.7 2030 140 4 7 6,60 3000
1326AB-B430G | 460 56 14,3 3430 230 4 16,8 640 5000
1326AB-B515E 460 6,1 70,3 mo 2,30 4 183 10,40 3000
1326AB-B5156 460 95 88,7 2660 290 4 285 10,40 5000
1326AB-B520E | 460 67 no 2130 2,90 4 20,1 13,00 3000
1326AB-B520F 460 88 70,3 mo 290 4 26,4 13,10 3500
1326AB-B530E | 460 95 74,3 2230 4,20 4 285 18,00 3000
1326AB-B720E 460 175 70,0 2100 6,80 4 525 30,90 3500
1326AB-B720F 460 215 170 3510 170 4 665 31,80 5000
1326AB-B730E 460 228 83 2350 9,60 4 665 39,00 3350
1326AB-B740C 460 209 523 1570 8,70 4 627 53,00 2200
1326AB-B740E 460 320 197 2390 1270 4 66,5 50,80 3400
1326AS-B310H 460 08 2045 4090 0,30 6 2.4 0,70 6200
1326AS-B330H 460 21 2045 4090 0,90 6 6.0 210 6500
1326AS-B4206 460 26 1790 3580 120 6 78 320 5250
1326AS-B440G 460 54 149,0 2980 2,00 6 16.2 6,40 5250
1326AS-B460F 460 6.2 148,5 2970 2,80 6 18,6 9,00 4300
1326AS-B630F 460 78 142,7 2140 240 8 185 10,70 4500
1326AS-B660E 460 18 100,7 1510 3,40 8 298 2150 3000
1326AS-B630E 460 18.0 87,3 1310 500 8 4,3 36,40 3000
1326AS-B840E 460 22 79,3 190 470 8 395 37,60 3000
1326AS-B860C 460 176 713 1160 6,00 8 Ly 49,30 2000
1326AH-B330F | 460 21 00 3000 0,75 - 90 - 3000
1326AH-B440F | 460 33 00 2500 122 - 13,8 - 2500
1326AH-B540F | 460 m 00 2500 2,60 - 472 - 2500
3050R-7 390 66,0 50,0 500 30,00 12 1320 - 500
TI050R-7 390 2180 50,0 500 110,00 12 436,0 - 500
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PowerFlex-Frequenzumrichter mit TotalFORCE-Steuerung Programmierhandbuch

Weitere Information

In den unten aufgefithrten Dokumenten finden Sie weitere Informationen zu verwandten Produkten von
Rockwell Automation.

Quelle Beschreibung

PowerFlex Drives with TotalFORCE Control Parameters Reference Data,
Publikation 750-RD101

Enthalt die Parameter fiir PowerFlex-Produkte mit TotalF ORCE-Steuerung.

PowerfFlex Drives with TotalFORCE Control Conditions Reference Data,
Publikation 750-RD102

Enthalt die Fehler-, Alarm-, Ereignis- und Ausnahmecodes fiir PowerFlex-Produkte mit
TotalFORCE-Steuerung.

Produkte der PowerFlex 750-Serie mit TotalFORCE-Steuerung - Technische
Daten, Publikation 750-TD100

Enthalt ausfiihrliche Informationen zu folgenden Themen:

« Spezifikationen der Frequenzumrichter- und Busversorgung
« Technische Daten der Optionen

+ Bemessungswerte der Sicherungen und Leistungsschalter

Bausétze fiir PowerFlex 755TM IPOO, Typ ,offen” - Technische Daten,
Publikation 750-TD101

Enthalt ausfiihrliche Informationen zu folgenden Themen:
+ Bausatzauswahl

» BausatzgrdoBen und -spezifikationen

« Technische Daten der Optionen

PowerFlex 755TS Products with TotalFORCE Control Technical Data,
Publikation 750-TD104

Enthalt ausfiihrliche Informationen zu folgenden Themen:

« Technische Daten des Antriebs

« Technische Daten der Optionen

« Bemessungswerte der Sicherungen und Leistungsschalter

Produkte der Serie PowerFlex 750 mit TotalFORCE-Steuerung -
Installationsanleitung, Publikation 750-IN100

Enthalt die grundlegenden Schritte zum Installieren von oberwellenarmen PowerFlex 755TL-
Frequenzumrichtern, riickspeisefahigen PowerFlex 755TR-Frequenzumrichtern und
PowerFlex 755TM-Antriebssystemen.

PowerFlex 755TS Products with TotalFORCE Control Installation Instructions,
Publikation 750-INTI9

Beschreibt die grundlegende Vorgehensweise zum Installieren von PowerFlex-
Frequenzumrichtern der Serie 755TS,

PowerFlex 755T Flux Vector Tuning, Publikation 750-AT006

Enthalt Anleitungen zur Abstimmung von Flussvektor-Positions- und Drehzahlregelkreisen,
Filtern und anderen Leistungsmerkmalen zum Erzielen des Anforderungsniveaus fiir eine
bestimmte Anwendung. Diese Anleitung richtet sich an neue Benutzer von
Frequenzumrichtern sowie Benutzer mit fortgeschrittenen Kenntnissen.

PowerFlex 20-HIM-AB / -C6S HIM (Human Interface Module) User Manual,
Publikation 20HIM-UMO001

Enthélt ausfiihrliche Informationen zu Komponenten, Betrieb und Leistungsmerkmalen der
Bedieneinheit.

Bausatze fiir PowerFlex 755TM IPOO, Typ ,offen” - Installationsanleitung,
Publikation 750-IN101

Enthélt Anweisungen zum Installieren von IPO0-Bausétzen des Typs ,offen” in vom Anwender
bereitgestellten Gehausen.

PowerFlex 755TM AC Precharge Modules Unpacking and Lifting Instructions,
Publikation 750-IN102

PowerFlex 755TM DC Precharge Modules Unpacking and Lifting Instructions,
Publikation 750-IN103

PowerFlex 755TM Power and Filter Modules Unpacking and Lifting
Instructions, Publikation 750-IN104

Diese Publikationen enthalten detaillierte Informationen zu den folgenden Themen:
« Gewichte der Komponenten

« VorsichtsmaBnahmen und Empfehlungen

» Hardware-Anschlagpunkte

» Heben der Komponente aus der Verpackung

PowerFlex 750-Series Service Cart and DCPC Module Lift Instructions,
Publikation 750-IN105

Enthalt detaillierte Einrichtungs- und Bedienungsanweisungen fiir den Servicewagen des
Moduls und den Lift fiir das DC-Vorladungsmodul.

PowerFlex 755TM Power and Filter Module Storage Hardware Installation
Instructions, Publikation 750-IN106

Enthalt detaillierte Installations- und Anwendungshinweise fiir dieses Hardwarezubehdr.

PowerFlex 755T Module Service Ramp Instructions, Publikation 750-IN108

Enthélt detaillierte Anwendungshinweise fiir die Servicerampe des Moduls.

PowerFlex 750-Series I/0, Feedback, and Power Option Modules Installation,
Publikation 750-INTII

Enthalt Anleitungen zum Installieren und Verdrahten der Optionsmodule der 750-Serie.

PowerFlex Drives with TotalFORCE Control Programming Manual
(firmware revision 6.xxx and earlier), Publikation 750-PM100

Enthélt ausfiihrliche Informationen zu folgenden Themen:
» E/A-, Steuerungs- und Riickfihrungsoptionen

« Parameter und Programmierung

« Fehler, Alarmmeldungen und Fehlerbehebung

PowerFlex 750-Series Products with TotalFORCE Control Reference Manual,
Publikation 750-RM100

Enthalt detaillierte Anleitungen zum Einrichten und Programmieren der Befehle fiir
allgemeine Anwendungen.

Produkte der Serie PowerFlex 750 mit TotalFORCE-Steuerung - Hardware-
Servicehandbuch, Publikation 750-TG100

Enthélt ausfiihrliche Informationen zu folgenden Themen:
+ Vorausschauende Instandhaltung

« Komponententests

« Vorgehensweise zum Austausch von Hardware
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Beschreibung

Safe Speed Monitor-Optionsmodul der PowerFlex 750-Serie,
Sicherheitsreferenzhandbuch, Publikation 750-RM001

Optionales Safe-Torque-0ff-Modul der PowerFlex 750-Serie,
Benutzerhandbuch, Publikation 750-UM002

ATEX-Optionsmodul der Serie PowerFlex 750, Benutzerhandbuch,
Publikation 750-UM003

PowerFlex 755/775T Integrated Safety - Safe Torque Off Option Module User
Manual, Publikation 750-UM004

PowerFlex 755/755T Integrated Safety Functions Option Module User Manual,
Publikation 750-UM005

Diese Publikationen enthalten ausfiihrliche Informationen zum Installieren, Konfigurieren
und zum Betrieb der optionalen Sicherheitsmodule der Serie 750.

PowerFlex Drives with TotalFORCE Control Built-in EtherNet/IP™ Adapter User
Manual, Publikation 750C0M-UM009

Enthalt Informationen zum Installieren, Konfigurieren und zur Fehlerbehebung von
Anwendungen fiir die PowerFlex-Frequenzumrichter mit dem integrierten EtherNet/IP-
Adapter.

Industry Installation Guidelines for Pulse Width Modulated (PWM) AC Drives,
Publikation DRIVES-AT003

Enthalt grundlegende Informationen zu Gehéusesystemen, Uberlegungen zum Schutz vor
umweltschadigenden Stoffen sowie Aspekte der Versorgung und Erdung bei der Installation
von Frequenzumrichtern mit Pulsweitenmodulation (PWM, Pulse Width Modulated).

Drives in Common Bus Configurations with PowerFlex 755TM Bus Supplies
Application Techniques, Publikation DRIVES-AT005

Enthalt grundlegende Informationen zur ordnungsgeméBen Verdrahtung und Erdung der
folgenden Produkte in Anwendungen mit gemeinsamem Bus.

« PowerFlex 755TM-Antriebssystem fiir Lésungen mit gemeinsamem Bus

« PowerFlex 750-Frequenzumrichter mit AC- und DC-Eingang

« Kinetix™ 5700-Servoantriebe

Verdrahtungs- und Erdungsrichtlinien fiir pulsweitenmodulierte (PWM)
Frequenzumrichter, Publikation DRIVES-INOO1

Enthélt grundlegende Informationen zur ordnungsgeméaBen Verdrahtung und Erdung von
PWM-Frequenzumrichtern.

EtherNet/IP Network Devices User Manual, Publikation ENET-UMO06

Konfiguration und Verwendung von EtherNet/IP-Geraten zur Kommunikation im
EtherNet/IP-Netzwerk.

Ethernet Reference Manual, Publikation ENET-RM002

Grundlegende Konzepte, Infrastrukturkomponenten und Infrastrukturmerkmale in
Zusammenhang mit Ethernet.

CIP Security mit Produkten von Rockwell Automation Anwendungstechnik,
Publikation SECURE-AT001

Beschreibt die Planung und Implementierung eines Rockwell Automation-Systems, das das
CIP Security-Protokoll unterstiitzt.

System Security Design Guidelines Reference Manual,
Publikation SECURE-RMOO1

Anleitungen zur Durchfiihrung von Sicherheitsbeurteilungen, zur Implementierung von
Rockwell Automation-Produkten in einem sicheren System, zur Sicherung des
Steuerungssystems, zur Verwaltung des Benutzerzugriffs sowie zur Entsorgung von
Ausriistung.

Industrial Components Preventive Maintenance, Enclosures, and Contact
Ratings Specifications, Publikation IC-TD002

Enthalt eine Kurziibersicht der Steuerungen und Komponenten fiir die industrielle
Automatisierung von Allen-Bradley.

Safety Guidelines for the Application, Installation and Maintenance of Solid
State Control, Publikation_SGI-1.1

GemaB NEMA-Norm, Publikation Nr. ICS 1.1-1987, konzipiert. Enthalt allgemeine Richtlinien fiir
die Anwendung, Installation und Instandhaltung elektronischer Steuerungen in Form
einzelner Gerate oder Baugruppen in einem Gehause mit Halbleiterkomponenten.

Richtlinien zur stdrungsfreien Verdrahtung und Erdung von industriellen
Automatisierungssystemen, Publikation 1770-4.1

Enthalt allgemeine Leitlinien zur Installation eines industriellen Systems von
Rockwell Automation.

Website zur Produktzertifizierung, rok.auto/certifications

Stellt Konformitétserklarungen, Zertifikate und weitere Zertifizierungsinformationen zur
Verfiigung.

Rockwell Automation Knowledge Base

Support-Forum von Rockwell Automation

Publikationen konnen unter rok.auto/literature angezeigt oder heruntergeladen werden.
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Kundendienst von Rockwell Automation

Uber diese Ressourcen kinnen Sie auf Supportinformationen zugreifen.

Videos mit Anleitungen, Antworten auf haufig gestellte Fragen (FAQs), Chat, Benutzerforen,

Technisches Support-Center Knowledgebase und Updates zu Produktbenachrichtigungen. rok.auto/support
_Il._eollzafloel:'l:;t‘:‘tmisr:her Support - Suchen Sie nach der Telefonnummer fiir lhr Land. rok.auto/phonesupport

Schnell auf technische Daten, Installationsanleitungen und Benutzerhandbiicher

Zentrum fiir technische Dokumentationen 2ugreifen und sie herunterladen.

rok.auto/techdocs

Installationsanleitungen, Handbiicher, Broschiiren und Publikationen mit technischen

Literature Library rok.auto/literature

Daten.
Product Compatibility and Download Center Laden Sie Firmware sowie die zugehdrigen Dateien (z. B. Add-On-Profile, elektronische
(PCDC, Center fiir Produktkompatibilitdt und | Datenblatter und Device Type Manager) herunter und greifen Sie auf rok.auto/pcdc
Downloads) Produktversionshinweise zu.

Feedback zur Dokumentation

Ihre Kommentare helfen uns, Ihren Dokumentationsanforderungen besser gerecht zu werden. Verwenden Sie das Formular unter
rok.auto/docfeedback, wenn Sie Vorschldge zur Verbesserung unserer Inhalte haben.

Richtlinie iiber Elektro- und Elektronik-Altgerite (WEEE)

Am Ende ihrer Lebensdauer sollten diese Gerate getrennt von beliebigen unsortierten Haushaltsabféllen
gesammelt werden.

Aktuelle Informationen zur Umweltvertraglichkeit von Produkten finden Sie auf der Rockwell Automation-Website unter rok.auto/pec.

Allen-Bradley, CompactLogix, Connected Components Workbench, ControlLogix, DeviceLogix, expanding human possibility, FactoryTalk, PowerFlex, Rockwell Automation, Studio 5000,
Studio 5000 Logix Designer, TorqueProve und TotalFORCE sind Marken von Rockwell Automation, Inc.

CIP Security und EtherNet/IP sind Marken von ODVA, Inc.
Marken, die nicht Rockwell Automation gehdren, sind Eigentum ihrer jeweiligen Unternehmen.

Folgen Sie uns. ﬁ m u

rockwellautomation.com expanding human possibility”

AMERIKA: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee, W153204-2496 USA, Tel: +1414 382 2000, Fax: +1414 382 4444
EUROPA/NAHER OSTEN/AFRIKA: Rockwell Automation NV, Pegasus Park, De Kleetlaan 12a, 1831 Diegem, Belgien, Tel: +32 2 663 0600, Fax: +32 2 663 0640
ASIEN/AUSTRALIEN/PAZIFIKRAUM: Rockwell Automation, Level 14, Core F, Cyberport 3, 100 Cyberport Road, Hong Kong, Tel: +852 2887 4788, Fax: +852 2508 1846
DEUTSCHLAND: Rockwell Automation GmbH, ParsevalstraBe 11, 40468 Disseldorf, Tel: +49(0)211 41553 0, Fax: +49(0)211 41553 121
SCHWEIZ: Rockwell Automation AG, Industriestrasse 20, CH-5001 Aarau, Tel: +41(62) 889 77 77, Fax: +41(62) 889 77 11, Customer Service - Tel: 0848 000 277
OSTERREICH: Rockwell Automation, KotzinastraBe 9, A-4030 Linz, Tel: +43(0)732 38 909 0, Fax: +43(0)732 38 909 61
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