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Wichtige Hinweise für den Anwender
Die Betriebseigenschaften elektronischer Geräte unterscheiden sich von denen elektromechanischer Geräte. In der Publikation 
„Safety Guidelines for the Application, Installation and Maintenance of Solid State Controls (Publikation SGI-1.1, erhältlich bei 
Ihrem lokalen Vertriebsbüro von Rockwell Automation oder online unter http://www.rockwellautomation.com/literature/) sind 
einige wichtige Unterschiede zwischen elektronischen und festverdrahteten elektromechanischen Geräten erläutert. Aufgrund 
dieser Unterschiede und der vielfältigen Einsatzbereiche elektronischer Geräte müssen die für die Anwendung dieser Geräte 
verantwortlichen Personen sicherstellen, dass die Geräte zweckgemäß eingesetzt werden.

Rockwell Automation ist in keinem Fall verantwortlich oder haftbar für indirekte Schäden oder Folgeschäden, die durch den 
Einsatz oder die Anwendung dieses Geräts entstehen.

Die in diesem Handbuch aufgeführten Beispiele und Abbildungen dienen ausschließlich zur Veranschaulichung. Aufgrund der 
unterschiedlichen Anforderungen der jeweiligen Anwendung kann Rockwell Automation keine Verantwortung oder Haftung für 
den tatsächlichen Einsatz der Produkte auf der Grundlage dieser Beispiele und Abbildungen übernehmen.

Rockwell Automation übernimmt keine patentrechtliche Haftung in Bezug auf die Verwendung von Informationen, Schaltungen, 
Geräten oder Software, die in dieser Publikation beschrieben werden.

Die Vervielfältigung des Inhalts dieser Publikation, ganz oder auszugsweise, bedarf der schriftlichen Genehmigung von Rockwell 
Automation.

In dieser Publikation werden folgende Hinweise verwendet, um Sie auf bestimmte Sicherheitsaspekte aufmerksam zu machen:

Allen-Bradley, Rockwell Automation, TechConnect, PowerFlex, MicroLogix, PanelView, DriveTools, DriveGuard, DriveExplorer, SensaGuard und GuardShield sind Handelsmarken von Rockwell Automation, Inc.

Handelsmarken, die nicht Rockwell Automation gehören, sind Eigentum ihrer jeweiligen Unternehmen.

WARNUNG Dieser Hinweis macht Sie auf Vorgehensweisen und Zustände aufmerksam, die in explosionsgefährdeten 
Umgebungen zu einer Explosion und damit zu Verletzungen oder Tod, Sachschäden oder wirtschaftlichen Verlusten 
führen können.

WICHTIG Dieser Hinweis enthält Informationen, die für den erfolgreichen Einsatz und das Verstehen des Produkts besonders 
wichtig sind.

ACHTUNG Dieser Hinweis macht Sie auf Vorgehensweisen und Zustände aufmerksam, die zu Verletzungen oder Tod, 
Sachschäden oder wirtschaftlichen Verlusten führen können. Achtungshinweise helfen Ihnen, eine Gefahr zu 
erkennen, die Gefahr zu vermeiden und die Folgen abzuschätzen.

STROMSCHLAGGEFAHR

An der Außenseite oder im Inneren des Geräts (z. B. eines Antriebs oder Motors) kann ein Etikett dieser Art 
angebracht sein, das Sie darauf hinweist, dass möglicherweise eine gefährliche Spannung anliegt.

VERBRENNUNGSGEFAHR
An der Außenseite oder im Inneren des Geräts (z. B. eines Frequenzumrichters oder Motors) kann ein Etikett dieser 
Art angebracht sein, das Sie darauf hinweist, dass die Oberflächen möglicherweise gefährliche Temperaturen 
aufweisen.

http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/sgi-in001_-en-p.pdf
http://www.rockwellautomation.com/literature/


Wo Sie beginnen

Connected Components Building Block – Überblick

Um den Connected Components Building Block (CCBB) zu erstellen, gehen Sie wie folgt vor:

Kapitel 1 Integration der 
einfachen 

Maschinensicherheit

Kapitel 2 
Systemvalidierung und 

Anwendungstipps

Connected Components 
Building Blocks, Publikation 

CC-QS001
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Vorwort

Zu dieser Publikation

Die vorliegende Schnellstartanleitung enthält eine einfache, für viele Fälle geeignete Implementierung eines 
kostengünstigen Sicherheitssystems. Diese Anleitung soll dem für die Maschinensicherheit zuständigen 
Konstrukteur als strukturierte Vorlage dienen. Der Building Block für einfache Maschinensicherheit ist eine 
Zusatzkomponente, die bei bereits vorhandenen Projekte eingesetzt werden kann.

Um Sie bei der Entwicklung und Installation Ihres Systems zu unterstützen, stehen Anwendungsdateien und 
andere Informationen auf der CD „Connected Components Building Blocks Overview“, Publikation CC-QR001, 
zur Verfügung. Die CD enthält Stücklisten, CAD-Zeichnungen für Schaltschrankauslegung und Verdrahtung, 
Steuerungsprogramme, HMI-Vorlagen und vieles mehr. Mit diesen Werkzeugen und dem integrierten Design 
für die optimalen Vorgehensweisen kann sich der Systementwickler vollständig auf die Gestaltung seiner 
Maschinensteuerung anstatt auf die allgemeine Entwicklungsarbeit konzentrieren.

Zu Beginn eines jeden Kapitels finden Sie die folgende Information. Lesen Sie diese Abschnitte sorgfältig, 
bevor Sie mit den in den einzelnen Kapiteln beschriebenen Arbeiten beginnen:

• Bevor Sie beginnen – Dieser Abschnitt listet die erforderlichen Schritte und Entscheidungen auf, die 
durchgeführt bzw. getroffen werden müssen, bevor Sie mit dem jeweiligen Kapitel beginnen.

• Was Sie benötigen – Dieser Abschnitt listet die Werkzeuge auf, die erforderlich sind, um die Schritte 
im vorliegenden Kapitel durchzuführen. Dazu gehört auch, aber nicht nur, Hardware und Software.

• Vorgehensweise – Dieser Abschnitt veranschaulicht die Schritte im aktuellen Kapitel und benennt die 
erforderlichen Schritte zur Ausführung der Beispiele.

Konventionen

WICHTIG Verwenden Sie diese Schnellstartanleitung zu dem Connected Components Building Block für 
einfache Maschinensicherheit in Verbindung mit dem Connected Components Schnellstart, 
Publikation CC-QS001.

Eine Liste der Schnellstartanleitungen finden Sie unter Zusätzliche Hilfsmittel auf Seite 8.

Konvention Bedeutung Beispiel
Aktivieren oder 
deaktivieren Zum Aktivieren oder Deaktivieren eines Kontrollkästchens. Aktivieren Sie die Option „Disable Keying“ 

(Codierung deaktivieren).

Klicken
Klicken Sie zur Auslösung einer Aktion einmal mit der linken 
Maustaste, während der Cursor auf einem Objekt oder einer Auswahl 
positioniert ist.

Klicken Sie auf „Browse“ (Durchsuchen). 

Doppelklicken
Klicken Sie zur Auslösung einer Aktion zweimal in kurzer Folge mit der 
linken Maustaste, während der Cursor auf einem Objekt oder einer 
Auswahl positioniert ist.

Doppelklicken Sie auf das 
Anwendungssymbol. 

Erweitern Klicken Sie auf das „+“-Zeichen links neben dem jeweiligen 
Element/Ordner, um seinen Inhalt anzuzeigen.

Erweitern Sie „1768 Bus“ unter „I/O 
Configuration“ (E/A-Konfiguration).

Klicken mit der 
rechten Maustaste

Klicken Sie einmal mit der rechten Maustaste, während der Cursor auf 
einem Objekt oder einer Auswahl positioniert ist.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf 
das 1768-Bus-Symbol. 

Auswählen Markieren Sie eine bestimmte Option mithilfe der Maus. Wählen Sie den Ordner „New Module“ 
(Neues Modul) aus.
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Vorwort        
Zusätzliche Hilfsmittel

Drücken Drücken Sie eine bestimmte Taste auf der Tastatur bzw. eine 
bestimmte Schaltfläche auf einem Touchscreen. Drücken Sie die Eingabetaste.

> Verwenden Sie dieses Symbol, um auf den Namen eines Untermenüs 
zu verweisen.

Wählen Sie File (Datei)>Menu 
(Menü)>Options (Optionen) aus. 

Projekt Bezeichnet die Anwendung sowohl auf der Steuerungsseite als auf der PanelView component-Seite.

Hilfsmittel Beschreibung

Connected Components Schnellstart, Publikation 
CC-QS001

Enthält Informationen zur Auswahl von Produkten und über den Zugang zu 
Schaltschrank- und Verdrahtungsinformationen.

CD „Connected Components Building Blocks 
Overview“, Publikation CC-QR001

Enthält Dateien für Connected Components Building Blocks

Connected Components Building
Block zur Positionssteuerung, Publikation 
CC-QS003

Enthält Informationen zur Installation und Konfiguration der Parameter für den 
Frequenzumrichter PowerFlex 40P mit dem vorkonfigurierten Programm RSLogix 500, 
mit dem Sie das Basissystem steuern können. Diese Informationen umfassen auch 
Anwendungstipps zur Implementierung der Backup- und Wiederherstellungsfunktionen 
für Frequenzumrichterparameter.

MicroLogix 1400 Controller User Manual, 
Publikation 1766-UM001

Enthält Informationen zur Verwendung der speicherprogrammierbaren Steuerung 
MicroLogix 1400.

PowerFlex 40P Adjustable Frequency AC Drive 
User Manual, Publikation 22D-UM001

Enthält Informationen zur Installation des Frequenzumrichters PowerFlex 40, 
einschließlich Verdrahtung und Parameterkonfiguration.

Safe-Off – Sicherheitsgerichtete Abschaltoption 
(Serie B) für Frequenzumrichter PowerFlex 40P 
und PowerFlex 70, Publikation PFLEX-UM003

Enthält Informationen zur Verwendung der Platine mit der Safe-Off-Option für 
Frequenzumrichter PowerFlex 40P/70

MSR42 Basismodul zur Sicherheit, 
Bedienungsanleitung, Publikation 440R-IN017

Enthält Informationen über Verdrahtung und Bedienung der Sicherheitssteuerung MSR42

MSR45E Safety Expander Module, Operation 
Manual, Publikation 440R-IN018

Enthält Informationen zur Verwendung des Erweiterungsmoduls MSR45E

GuardShield Micro400, Sicherheits-Lichtgitter, 
Bedienungsanweisung, Publikation 445L-IN001

Enthält Informationen zur Montage, Verdrahtung und Verwendung von 
Sicherheits-Lichtgittern

Manual Optical Interface, Publikation 
(in Bearbeitung)

Enthält Informationen zur Installation der optischen Schnittstelle 445L-AF6150 für die 
Sicherheitssteuerung MSR42

Softwarebeschreibung des Konfigurationstools 
für MSR42, GuardShield Micro400 und 
Safe 2/4-Lichtgittern

Enthält Informationen zur Konfiguration und Programmierung einer Sicherheitssteuerung 
MSR 42 mit der Software des Konfigurationstools

http://www.ab.com Zugang zur Website von Allen-Bradley

http://rockwellautomation.com/knowledgebase Zugang zum Self-Service-Support.

http://rockwellautomation.com/components/
connected/blocks.html

Zugang zur Connected Components-Website
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Kapitel 1

Integration der einfachen Maschinensicherheit

Einleitung

Dieses Kapitel enthält eine Schritt-für-Schritt-Anleitung zur sicherheitsgerichteten Konfiguration. Außerdem 
spezifiziert es die Parameter, die im Frequenzumrichter konfiguriert werden müssen, damit er mit der 
Schnittstelle zur sicherheitsgerichteten Abschaltung (Safe-Off-Schnittstelle) zusammenarbeitet.

Im ersten Teil des Kapitels erhalten Sie eine Einführung in die Grundlagen der Sicherheitstheorie, mit denen 
Sie beim Entwurf der Maschinenfunktionen vertraut sein sollten. Zu diesen Grundlagen gehören die Ziele 
und Sicherheitsfunktionen dieses Building Block-Designs. Im zweiten Teil des Kapitels folgen die Schritte, 
mit denen Sie die Standardkonfiguration des Systems ändern können.

Bevor Sie beginnen

Lesen Sie die Publikation „Connected Components Schnellstart“, Publikation CC-QS001, und sorgen Sie 
dafür, dass der Entwurf und die Installation der Hardware sowie die Softwareinstallation abgeschlossen sind.

Was Sie benötigen

• PC
• CD „Connected Components Building Blocks Overview“, Publikation CC-QR001
• MicroLogix 1400-Steuerung
• eigenständiger Ethernet-Switch zum Verbinden des PCs mit der MicroLogix-Steuerung und dem 

PanelView Component-Terminal über ein getrenntes Ethernet-Netzwerk
• PanelView Component-Terminal C600
• Frequenzumrichter PowerFlex 40P
• Programmiergerät 22-HIM-A3 oder DriveExplorer-Software auf einem PC mit einer 

1203-USB-Schnittstelle oder einem 22-COMM-E Ethernet/IP-Adapter am Frequenzumrichter 
(zur Änderung der Parameter am Frequenzumrichter PowerFlex 40P)

• Platine mit Safe-Off-Option am Frequenzumrichter PowerFlex 40P
• Sicherheitsrelais MSR 127
• Sicherheitssteuerung MSR42 mit Erweiterungsmodul MSR45E
• optisches Schnittstellentool (zur Konfiguration des MSR42)
• sicherheitstechnische Komponenten wie Not-Halt, SensaGuard-Türschalter, Lichtgitter, Warnleuchten, 

siehe die Stücklisten auf der CD „Connected Components Building Blocks Overview“, Publikation 
CC-QR001
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Kapitel 1       Integration der einfachen Maschinensicherheit
Vorgehensweise

Gestaltung des Building Blocks für einfache Maschinensicherheit prüfen

Dieser Building Block soll es Maschinenbauern erleichtern, ein Sicherheitssystem für eine Maschine mit einer 
Achse zu konfigurieren, bei dem nur eine begrenzte Anzahl von Bedienereingaben erforderlich ist. Die einfache 
Maschine besteht aus einer Bewegungsachse, die mit einem PowerFlex-Frequenzumrichter und einer 
MicroLogix-Steuerung gesteuert wird. Die Benutzerschnittstelle wird durch ein PanelView Component-Terminal 
gebildet.

Start

Gestaltung des Building Blocks 
für einfache Maschinensicherheit 

prüfen auf Seite 10

Erläuterung der 
Sicherheitsfunktion auf Seite 12

Hardware-Einstellungen des 
Frequenzumrichters prüfen auf 

Seite 13

Platine mit Safe-Off-Option am 
Frequenzumrichter PowerFlex 40P 

installieren auf Seite 13

Systemkomponenten montieren 
auf Seite 13

Sicherheitssteuerung MSR42 
konfigurieren auf Seite 14

Parameter des 
Frequenzumrichters anpassen 

auf Seite 17

Anzahl der Not-Halte und 
Türschalter angeben auf Seite 25.
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Integration der einfachen Maschinensicherheit        Kapitel 1
Normalerweise wird das Produkt über das Lichtgitter 445L 
in die Maschine geladen und die Ausführung gestartet. 
Nach Abschluss der Arbeit wird das Werkstück über 
dasselbe Lichtgitter aus der Maschine entfernt.

Der Zugang zum Prozess ist über eine wählbare Anzahl 
von Sicherheitstüren möglich, die durch einen 
SensaGuard-Sicherheitsschalter überwacht werden. 
Not-Halte befinden sich an verschiedenen Positionen rund 
um die Maschine. Anzahl und Standorte dieser Not-Halte 
werden mittels einer Risikobewertung festgelegt. Die 
Anzahl der Not-Halte und Sicherheitsschalter ist in der 
MicroLogix-Anwendung konfigurierbar.

Diese Abbildung zeigt die Sicherheits- und Überwachungsfunktionen des gesamten Systems. Die 
MicroLogix-Steuerung und das PanelView Component-Terminal haben nur eine Überwachungsfunktion, da 
sie die Sicherheitsfunktionen nicht unterstützen. Das Kernstück des Sicherheitssystems besteht aus der 
Sicherheitssteuerung MSR42 mit dem Erweiterungsmodul MSR45E, dem Sicherheitsrelais MSR 127 und 
dem Frequenzumrichter PowerFlex 40P mit optionaler Safe-Off-Platine. Die grauen (durchgehend, dünn) 
Linien zeigen die zur Systemüberwachung verwendeten Signale. Die roten Strichlinien zeigen Signale, die zur 
Sicherheitsfunktion gehören.

Systemfunktionen

GefahrenbereichLichtgitter

Strom zum Motor

Frequenz-
umrichter

Sensa Guard-
Türschalter

Sensa Guard-
Türschalter

Motor 

Reset- und Überwachungs-
zeichenkette

Safe-Off-
Steuerung

Logikgerät

Safe-Off-Anforderung 
(Sicherheitstasten)

GEFAHRENBEREICH

 Sensa Guard-
Sicherheitsschalter

 Sensa Guard-
Sicherheitsschalter

 Sensa Guard-
Sicherheitsschalter

 Sensa Guard-
Sicherheitsschalter

Lichtgitter

Sicherheitsrelais 
MSR 127

Sicherheitsteuerung 
MSR42+MSR 45EPowerFlex40P

 + 
optionale Safe Off-Platine

Not-Halt

Not-Halt
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Kapitel 1       Integration der einfachen Maschinensicherheit
Erläuterung der Sicherheitsfunktion

Die Sicherheitsfunktion dieser Anwendung entspricht der Sicherheitsnorm ISO 13849. Diese Norm fordert 
die Durchführung einer Risikobewertung an der Maschine, bei der insbesondere auf das Zusammenspiel von 
Maschine und Bediener bzw. anderen Mitarbeitern während des Lebenszyklus der Maschine zu achten ist. Sie 
müssen jeden einzelnen Bereich untersuchen, in dem ein Zugang zur Maschine gewünscht wird, und 
festlegen, welche Steuerelemente erforderlich sind, um den Zugang in einer logisch folgerichtigen Art und 
Weise zu gewährleisten, ohne dass hierbei die Mitarbeiter einer Gefährdung ausgesetzt werden.

• Der Bediener lädt ein unbearbeitetes Werkstück in die Maschine und startet den Prozess.
Nach Abschluss des Prozesses wird das Werkstück in derselben Art und Weise entfernt.

• Beim Auftreten einer Störung oder Blockierung hat der Bediener über das Lichtgitter oder durch eine 
der Sicherheitstüren Zugang zum Arbeitsbereich.

• Der Zugang zur Maschine zu planmäßigen Instandhaltungsmaßnahmen wird in derselben Weise 
realisiert.

Das Lichtgitter und die Sicherheitsschalter sind die primären Sicherheitseinrichtungen, mit denen die 
Sicherheit der Mitarbeiter aufrechterhalten wird. Diese Sicherheitseinrichtungen werden während des 
täglichen Gebrauchs regelmäßig aktiviert. Die Not-Halt-Einrichtungen sind sekundäre Sicherheitseinrichtungen, 
mit denen die Maschine bei unvorhergesehenen Umständen in einen sicheren Stoppzustand gebracht wird. 
Normalerweise befinden sich Not-Halte an oder in der Nähe der Bedienerstation.

Die folgenden Elemente gehen in die einzelnen Sicherheitsfunktionen ein:

• Alle SensaGuard-Schalter führen eine Sicherheitsfunktion aus.
Alle vier SensaGuard-Schalter gelten als separate Sicherheitsfunktion.

• Das Lichtgitter führt eine Sicherheitsfunktion aus.

• Alle Not-Halte führen eine Sicherheitsfunktion aus.
Obwohl sie in Reihe angeschlossen sind, gelten die Not-Halte jeweils als separate Sicherheitsfunktion.

SensaGuard-
Eingangs-

gerät

Logikgerät 
MSR 127 Ausgang der 

Safe-Off-Platine

Logikgerät 
MSR 42

Ausgang der 
Safe-Off-PlatineLichtgitter

Logikgerät 
MSR 42

Ausgang der 
Safe-Off-PlatineNot-Halt
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Integration der einfachen Maschinensicherheit        Kapitel 1
Hardware-Einstellungen des Frequenzumrichters prüfen

Um sich zu vergewissern, dass der Building Block zur Sicherheit ordnungsgemäß funktioniert, prüfen Sie, 
ob die folgenden Hardware-Einstellungen des PowerFlex 40P korrekt sind.

• Der Wahlschalter „Analogausgang“ steht in der Stellung 
„0…10V“.

• Der DIP-Schalter „Senke/Quelle“ steht in der Stellung „Quelle“ 
(SRC).

Platine mit Safe-Off-Option am Frequenzumrichter PowerFlex 40P 
installieren

Bei installierter Platine mit der Safe-Off-Option kann der Frequenzumrichter PowerFlex 40P mit anderen 
Sicherheitskomponenten des Sicherheitssystems zusammenarbeiten und auf diese Weise den Schutz gemäß 
EN 954-1:1997 gewährleisten. Die Platine mit der DriveGuard-Safe-Off-Option ist lediglich eine der 
Komponenten in einem sicherheitsgerichteten Steuerungssystem.

Installieren Sie die Platine mit der Safe-Off-Option bei den Frequenzumrichtern PowerFlex 40P und 
PowerFlex 70 anhand der Anweisungen im Benutzerhandbuch zur DriveGuard Safe-Off-Option (Baureihe 
B), Publikation PFLEX-UM003.

Systemkomponenten montieren

1. Siehe die Schaltpläne (im *.dwg-Format) auf der CD „Connected Components Building Blocks 
Overview“, Publikation CC-QR001.

2. Verdrahten Sie das System entsprechend.

3. Entfernen Sie die gesamte werksseitige Standardverdrahtung des Frequenzumrichters PowerFlex 40P.

WICHTIG Nach der Installation der Platine mit der Safe-Off-Option entfernen Sie den ENBL-Jumper von der 
Hauptsteuerplatine des Frequenzumrichters PowerFlex 40P, sodass der Pin 1 als 
Hardware-Freigabeeingang fungiert. 

Bei der Konfiguration dieses Building Blocks wird der Stoppeingang dem Pin 3 zugewiesen.
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Sicherheitssteuerung MSR42 konfigurieren

Zur Konfiguration der Sicherheitssteuerung MSR42 gehen Sie wie folgt vor:

1. Falls Sie die Konfigurations- und Diagnosesoftware nicht zur Verfügung haben, besuchen Sie bitte die 
Website http://www.ab.com/safety/logic/relays/msr4x/. Laden Sie von dort das Konfigurationstool 
für MSR42, GS Micro400 und die Lichtgitter Safe2/4 herunter.

Klicken Sie rechts auf der Seite auf den Link unter „Related Links“, und wählen Sie anschließend 
„Safety Software [ZIP]“.

2. Schließen Sie das optische Schnittstellentool an den PC und an die Sicherheitssteuerung MSR42 an.

3. Starten Sie die Konfigurations- und Diagnosesoftware.

4. Wählen Sie „MSR42“.

5. Wählen Sie im Menü „Options“ (Optionen) die Port-Einstellungen „USB/Com“. Wählen Sie hier den 
durch das optische Schnittstellentool installierten virtuellen USB-Port.

6. Falls Sie die Konfigurations- und Diagnosesoftware zum ersten Mal nutzen, registrieren Sie jetzt die 
Software.
a. Wählen Sie im Menü „Options“ die Option „User Registration“ (Benutzerregistrierung).
b. Geben Sie die erforderlichen Informationen ein, und klicken Sie auf „OK“.

7. Wählen Sie im Menü „Options“ die Option „Change Password“ (Kennwort ändern).

8. Geben Sie das neue Kennwort ein, und bestätigen Sie es, indem Sie in beide Felder das Wort „Safety“ 
eingeben.
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9. Stellen Sie die nachstehend abgebildete Konfiguration ein.

10. Wählen Sie im Menü „File“ (Datei) die Optionen 
„PC“ -> „MSR42 (Download)“.

11. Geben Sie als Kennwort das Wort „Safety“ ein, und 
klicken Sie auf „OK“.

12. Geben Sie die auf dem Etikett der MSR42 
aufgeführte Gerätenummer ein.

13. Klicken Sie auf „OK“.

14. Schalten Sie die Sicherheitssteuerung MSR42 aus- und wieder ein.
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15. Sobald das „Configuration control 
document“ (Konfigurations-
kontrolle) angezeigt wird, 
markieren Sie das Bestätigungs-
Kontrollkästchen, und klicken Sie 
auf „Continue“ (Weiter).

16. Klicken Sie auf „No“ (Nein), 
wenn die folgende Meldung angezeigt 
wird:

17. Klicken Sie im angezeigten Dialogfeld „Safety Configuration Label“ auf „OK“.
Die neue Konfiguration ist nun einsatzbereit.

18. Klicken Sie auf die Registerkarte „Diagnosis“ (Diagnose).

19. Vergewissern Sie sich, dass das Lichtgitter reagiert.
Diese Registerkarte kann auch zur Berechnung der Systemantwortzeit verwendet werden.
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Parameter des Frequenzumrichters anpassen

Die Parameter des Frequenzumrichters PowerFlex 40P können mit der DriveExplorer- oder 
DriveTools-Software oder mit dem dezentralen Programmiergerät 22-HIM-A3 programmiert werden.

Einzelheiten zur Programmierung aller Parameter des Frequenzumrichters PowerFlex 40P finden Sie unter 
„PowerFlex 40P Adjustable Frequency AC Drive User Manual“, Publikation 22D-UM001.

Bei Verwendung der DriveExplorer- oder DriveTools-Software siehe unter Mit der DriveExplorer-Software 
programmieren auf Seite 17.

Bei Verwendung des HIM siehe unter Mit dem Programmiergerät programmieren auf Seite 20.

Mit der DriveExplorer-Software programmieren

Bei Verwendung der DriveExplorer- oder DriveTools-Software benötigen Sie einen PC, der mit einer der 
folgenden Optionen ausgestattet ist:

• serieller Wandler, Bestellnummer 22-SCM-232 (für DriveExplorer, Version 3.01 und höher)
• USB-Wandler, Bestellnummer 1203-USB (für DriveExplorer, Version 4.04 und höher)

Sie können den Frequenzumrichter auch über ein EtherNet/IP-Netzwerk konfigurieren, sofern der 
EtherNet/IP-Adapter 22-COMM-E am Frequenzumrichter installiert ist.

Die DriveExplorer-Software ist in drei unterschiedlichen Versionen erhältlich, einschließlich einer 
Freeware-Version unter dem Namen „DriveExplorer Lite“. Besuchen Sie die Website 
http://www.ab.com/drives/driveexplorer/, wenn Sie weitere Informationen über die 
DriveExplorer-Software wünschen.

Um den Frequenzumrichter so zu konfigurieren, dass er ordnungsgemäß mit dieser Building 
Block-Anwendung funktioniert, gehen Sie wie folgt vor:

• die Startquelle und den Drehzahlsollwert des Frequenzumrichters ändern
• die Zuweisung für Pin 3 ändern
• den Frequenzumrichter so einstellen, dass er mit einer internen Frequenz arbeitet

Gehen Sie zur Änderung der Startquelle und des Drehzahlsollwertes wie folgt vor:

1. Schließen Sie den PC, auf dem die DriveExplorer-Software ausgeführt wird, über die 
Kommunikationsschnittstelle an den Frequenzumrichter PowerFlex 40P an.

2. Starten Sie die DriveExplorer-Software.
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3. Erweitern Sie im linken Fenster 
die Option „Parameters“, und 
wählen Sie „Basic Program“ 
(Basisprogramm).

4. Doppelklicken Sie im rechten 
Fenster auf „Start Source“ 
(Startquelle), und wählen Sie 
„3-Wire“ (3-Leiter).

5. Klicken Sie auf „OK“.

6. Doppelklicken Sie im rechten 
Fenster auf „Speed Reference“ (Drehzahlsollwert), und wählen Sie „Preset Freq.“ (Festfrequenz).

7. Klicken Sie auf „OK“.

Der Frequenzumrichter ist nun so konfiguriert, dass er mit externen Tasten gestartet und gestoppt werden 
kann und mit der im Speicher des PowerFlex abgelegten Frequenz läuft.

Gegenwärtig ist der Frequenzumrichter für den 3-Leiter-Betrieb mit Quellsteuerung und ohne 
Drehrichtungsumkehr konfiguriert. Sie haben jedoch den ENBL-Jumper entfernt, um die Platine mit der 
Safe-Off-Option zu installieren. Daher wird der Pin 1 zum Hardware-Freigabeeingang, und Sie müssen den 
Stoppeingang einem anderen Pin zuweisen. In diesem Fall wird der Stoppeingang dem Pin 3 zugewiesen.

Zur Änderung der Zuweisung für Pin 3 ändern Sie den Wert des Parameters E202 (Digital Term 3). Gehen 
Sie hierzu wie folgt vor:

1. Erweitern Sie im linken Fenster 
der DriveExplorer-Software die 
Option „Parameters“, und 
wählen Sie „Enhanced 
Program“ (detaillierteres 
Programm).

2. Doppelklicken Sie im rechten 
Fenster auf „Digital Term 3“, 
und wählen Sie „DCInjStop, 
CF“.

3. Klicken Sie auf „OK“.
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Der Verdrahtungsplan für Start/Stopp sieht nun wie folgt aus:

In diesem Building Block wird der Frequenzumrichter PowerFlex 40P auf den Betrieb mit einer internen 
Frequenz eingestellt. Zur Einstellung dieser Frequenz ändern Sie den Wert des Parameters A0270 (Preset 
Freq 0). Gehen Sie hierzu wie folgt vor:

1. Erweitern Sie im linken Fenster 
der DriveExplorer-Software die 
Option „Parameters“, und 
wählen Sie „Advanced 
Program“ (erweitertes 
Programm).

2. Doppelklicken Sie im rechten 
Fenster auf „Preset Freq 0“, 
und geben Sie den Wert der 
Frequenz an, mit der der 
Frequenzumrichter laufen soll.

3. Klicken Sie auf „OK“.

Der Building Block arbeitet mit zwei Rückmeldesignalen vom Frequenzumrichter PowerFlex 40P. Hierfür 
werden zwei optische Ausgangsignale verwendet. Das erste Signal ist das Signal „At Frequency“, das an 
Pin 17 anliegt. Das zweite Signal ist das Signal „Ready/Fault“ an Pin 18.

Start

Stopp

Anschlussbeispiel
Interne Versorgung (Quelle)
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Um das Signal „At Frequency“ dem optischen Ausgang 1 (Pin 17) zuzuweisen, ändern Sie den Wert des 
Parameters A058 (Opto Out1 Sel). Gehen Sie hierzu wie folgt vor:

1. Erweitern Sie im linken Fenster 
der DriveExplorer-Software die 
Option „Parameters“, und 
wählen Sie „Advanced 
Program“ (erweitertes 
Programm).

2. Doppelklicken Sie im rechten 
Fenster auf „Opto Out1 Sel“, 
und wählen Sie „At 
Frequency“.

3. Klicken Sie auf „OK“.

Um das Signal „Ready/Fault“ dem optischen Ausgang 2 (Pin 18) zuzuweisen, ändern Sie den Wert des 
Parameters A061 (Opto Out2 Sel). Gehen Sie hierzu wie folgt vor:

1. Erweitern Sie im linken Fenster der DriveExplorer-Software die Option „Parameters“, und wählen Sie 
„Advanced Program“.

2. Doppelklicken Sie im rechten Fenster auf „Opto Out2 Sel“, und wählen Sie „Ready/Fault“.

3. Klicken Sie auf „OK“.

Sie haben nun die Parameter des Frequenzumrichters angepasst, weiter mit Anzahl der Not-Halte und 
Türschalter angeben auf Seite 25.

Mit dem Programmiergerät programmieren

Um den Frequenzumrichter so zu konfigurieren, dass er ordnungsgemäß mit dem Building Block 
zusammenarbeitet, gehen Sie wie folgt vor:

• die Startquelle und den Drehzahlsollwert des Frequenzumrichters ändern
• die Zuweisung für Pin 3 ändern
• den Frequenzumrichter so einstellen, dass er mit einer internen Frequenz arbeitet
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Gehen Sie zur Änderung der Startquelle und des Drehzahlsollwertes wie folgt vor:

1. Schalten Sie den Frequenzumrichter PowerFlex 40P ab.

2. Entfernen Sie die Frontabdeckung.

3. Schließen Sie das Programmiergerät an den DSI-Port an.

4. Wählen Sie am Programmiergerät mit den Tasten „Auf“  und „Ab“  die Option „Groups“ 
(Gruppen).

5. Drücken Sie die Eingabetaste .

6. Wählen Sie die Gruppe „Basic Program“, indem Sie auf die Taste  drücken.

7. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste den Parameter „Start Source“.

8. Drücken Sie die Taste .

9. Drücken Sie die Taste .

10. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste die Option „3-Wire“.

11. Drücken Sie die Taste .

12. Drücken Sie die Taste .

13. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste den Parameter „Speed Reference“.

14. Drücken Sie die Taste .

15. Drücken Sie die Taste .

16. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste die Option „Preset Freq“.

17. Drücken Sie die Taste .

18. Drücken Sie die Taste .

Der Frequenzumrichter ist nun so konfiguriert, dass er mit externen Tasten gestartet und gestoppt werden 
kann und mit der im Speicher des PowerFlex abgelegten Frequenz läuft.
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Gegenwärtig ist der Frequenzumrichter für den 3-Leiter-Betrieb mit Quellsteuerung und ohne 
Drehrichtungsumkehr konfiguriert. Sie haben jedoch den ENBL-Jumper entfernt, um die Platine mit der 
Safe-Off-Option zu installieren. Daher wird der Pin 1 zum Hardware-Freigabeeingang, und Sie müssen den 
Stoppeingang einem anderen Pin zuweisen. In diesem Fall wird der Stoppeingang dem Pin 3 zugewiesen.

Zur Änderung der Zuweisung für Pin 3 ändern Sie den Wert des Parameters E202 (Digital Term 3). Gehen 
Sie hierzu wie folgt vor:

1. Drücken Sie mehrmals die Taste , um zum Menü der obersten Ebene zurückzukehren.

2. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste die Option „Groups“ 

3. Wählen Sie die Gruppe „Enhanced Program“, indem Sie auf die Taste  drücken.

4. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste den Parameter „Digital Term 3“.

5. Drücken Sie die Taste .

6. Drücken Sie die Taste .

7. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“- Taste die Option „DCInjStop,CF“.

8. Drücken Sie die Taste .

9. Drücken Sie die Taste .

Der Verdrahtungsplan für Start/Stopp sieht nun wie folgt aus:
Anschlussbeispiel
Interne Versorgung (Quelle)

Start

Stopp
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In diesem Building Block wird der Frequenzumrichter PowerFlex 40P auf den Betrieb mit einer internen 
Frequenz eingestellt. Zur Einstellung dieser Frequenz ändern Sie den Wert des Parameters A0270 (Preset 
Freq 0). Gehen Sie hierzu wie folgt vor:

1. Drücken Sie mehrmals die Taste , um zum Menü der obersten Ebene zurückzukehren.

2. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste die Option „Groups“ 

3. Wählen Sie die Gruppe „Advanced Program“, indem Sie auf die Taste  drücken.

4. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste den Parameter „Preset Frequ 0“.

5. Drücken Sie die Taste .

6. Drücken Sie die Taste .

7. Geben Sie den Wert der Frequenz an, mit der der Frequenzumrichter laufen soll.

8. Drücken Sie die Taste .

9. Drücken Sie die Taste .

Der Building Block arbeitet mit zwei Rückmeldesignalen vom Frequenzumrichter PowerFlex 40P. Hierfür 
werden zwei optische Ausgangsignale verwendet. Das erste Signal ist das Signal „At Frequency“, das an 
Pin 17 anliegt. Das zweite Signal ist das Signal „Ready/Fault“ an Pin 18.

Um das Signal „At Frequency“ dem optischen Ausgang 1 (Pin 17) zuzuweisen, ändern Sie den Wert des 
Parameters A058 (Opto Out1 Sel). Gehen Sie hierzu wie folgt vor:

1. Drücken Sie mehrmals die Taste , um zum Menü der obersten Ebene zurückzukehren.

2. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste die Option „Groups“ 

3. Wählen Sie die Gruppe „Advanced Program“, indem Sie auf die Taste  drücken.

4. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste den Parameter „Opto Out1 Sel“.

5. Drücken Sie die Taste .

6. Drücken Sie die Taste .
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7. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste die Option „At Frequency“.

8. Drücken Sie die Taste .

9. Drücken Sie die Taste .

Um das Signal „Ready/Fault“ dem optischen Ausgang 2 (Pin 18) zuzuweisen, ändern Sie den Wert des 
Parameters A061 (Opto Out2 Sel). Gehen Sie hierzu wie folgt vor:

1. Drücken Sie mehrmals die Taste , um zum Menü der obersten Ebene zurückzukehren.

2. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste die Option „Groups“ 

3. Wählen Sie die Gruppe „Advanced Program“, indem Sie auf die Taste  drücken.

4. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste den Parameter „Opto Out2 Sel“.

5. Drücken Sie die Taste .

6. Drücken Sie die Taste .

7. Wählen Sie mit der „Auf“- und „Ab“-Taste die Option „Ready/Fault“.

8. Drücken Sie die Taste .

9. Drücken Sie die Taste .
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Anzahl der Not-Halte und Türschalter angeben

Dieser Building Block arbeitet in sicherheitsgerichteten 
Anwendungen mit mindestens einem Not-Halt-Taster, 
einem Türschalter und einem Lichtgitter zusammen. Die 
Anzahl von Lichtgittern ist auf eins begrenzt, aber die 
Anzahl von Not-Halt-Tastern und Türschaltern ist 
konfigurierbar, wobei jeweils maximal vier Taster und 
Schalter zulässig sind. Die Abbildung zeigt die 
Sicherheitsschaltung in der Maximalkonfiguration.

Um die Anzahl der Not-Halte und Türschalter (in diesem 
Fall berührungslose SensaGuard-Schalter) in der Schaltung 
anzugeben, gehen Sie wie folgt vor:

1. Laden Sie die Anwendung „SIMPLE_SAFETY_ML1400_MSR42_EN_SIM_SAF_V0_01.RSS“ in die 
MicroLogix-Steuerung.

2. Doppelklicken Sie auf die Datei „B110 SENS_GUARD“.

3. Suchen und öffnen Sie das B110:1-Datenwort „SENSA_GUARD_PRESENT“.

4. Beginnen Sie rechts (LSB), und geben Sie eine „1“ ein, wenn der Schalter verwendet wird.

5. Doppelklicken Sie auf die Datei „B111 E_STOP “.

6.  Suchen und öffnen Sie das B111:1-Datenwort „E_STOP_PRESENT“.

7. Beginnen Sie rechts (LSB), und geben Sie eine „1“ ein, wenn der Not-Halt verwendet wird.

SENSA_GUARD_PRESENT

B110:1/4 B110:1/3 B110:1/2 B110:1/1 B110:1/0

SensaGuard_4 SensaGuard_3 SensaGuard_2 SensaGuard_1

0 1 1 1 1

E_STOP_PRESENT

B111:1/4 B111:1/3 B111:1/2 B111:1/1 B111:1/0

E_Stop_4 E_Stop_3 E_Stop_2 E_Stop_1

0 1 1 1 1
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Notizen:
26 Publikation CC-QS011A-DE-P – September 2009



Kapitel 2

Systemvalidierung und Anwendungstipps

Einleitung

In diesem Kapitel wird die Validierung der Kommunikation zwischen der MicroLogix-Steuerung und dem 
PanelView Component-Terminal behandelt. Außerdem wird in diesem Kapitel erläutert, wie Sie die 
Bildschirme in dieser Anwendung verwenden.

Bevor Sie beginnen

• Vergewissern Sie sich, dass die MicroLogix-Steuerung und das PanelView Component-Terminal an die 
Stromversorgung angeschlossen sind.

• Lesen Sie die Publikation „Connected Components Schnellstart“, Publikation CC-QS001 und sorgen 
Sie dafür, dass alle Schritte aus Kapitel 3 ausgeführt wurden.

• Vergewissern Sie sich, dass alle in Kapitel 1 dieses Dokuments beschriebenen Schritte ausgeführt 
wurden.

Was Sie benötigen

• PC
• CD „Connected Components Building Blocks Overview“, Publikation CC-QR001
• PanelView Component-Terminal
• MicroLogix 1400-Steuerung
• eigenständiger Ethernet-Switch zum Verbinden des PCs mit der MicroLogix-Steuerung und dem 

PanelView Component-Terminal über ein getrenntes Ethernet-Netzwerk
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Vorgehensweise

Konfigurieren und Validieren der Kommunikation zwischen PanelView 
Component-Terminal und MicroLogix-Steuerung

Das PanelView Component-Terminal mit 6-Zoll-Farb-Touchscreen kommuniziert über das Ethernet-
Netzwerk mit der MicroLogix-Steuerung. Die PanelView Component-Anwendung liest Daten aus der 
Datentabelle in der MicroLogix-Steuerung und schreibt auch Daten in diese Tabelle.

Das CCBB-Programm zur einfachen Maschinensicherheit für das PanelView Component-Terminal setzt 
voraus, dass die statische IP-Adresse der MicroLogix-Steuerung wie folgt lautet: 192.168.100.15. Wenn Sie 
für die Steuerung eine andere IP-Adresse verwenden, müssen Sie in der PanelView Component-Anwendung 
zunächst die IP-Adresse der MicroLogix 1400-Steuerung ändern.

Um die MicroLogix-IP-Adresse in der PanelView Component-Anwendung zu ändern, gehen Sie wie folgt 
vor:

1. Stellen Sie über Ihren Web-Browser
(Internet Explorer oder Firefox) 
eine Verbindung zum PanelView 
Component-Terminal her, indem 
Sie in die Adressleiste des 
Web-Browsers die IP-Adresse des 
Terminals eingeben.

2. Wählen Sie im Dialogfeld des PanelView Component-Dashboards die mit dem Namen 
„SimpleSafety_C600c_1-11_V1-00“ bezeichnete Anwendung, und klicken Sie auf „Edit“ (Bearbeiten).

Start

Funktion der einfachen 
Sicherheitsanwendung testen auf 

Seite 29

Konfigurieren und Validieren der Kommunikation 
zwischen PanelView Component-Terminal und 

MicroLogix-Steuerung auf Seite 28
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3. Klicken Sie im Dialogfeld 
„Edit“ auf die 
Navigations-Registerkarte 
„Communication“.

4. Geben Sie die IP-Adresse 
der MicroLogix-Steuerung 
ein.

5. Klicken Sie auf , um die 
PanelView Component-
Anwendung zu validieren.

Einander überlappende 
Warnungen können Sie 
ignorieren.

6. Klicken Sie auf , um die Anwendung zu speichern.

7. Klicken Sie auf , um zum Dashboard der Anwendung zurückzukehren.

8. Klicken Sie auf „Run“, um die Anwendung „SimpleSafety_C600c_1-11_V1-00“ auszuführen.

Funktion der einfachen Sicherheitsanwendung testen

Da Sie bereits die Verbindung und die Funktionsfähigkeit der 
Kommunikation zwischen der MicroLogix-Steuerung und 
dem PanelView Component-Terminal überprüft haben und 
die Sicherheitsschaltung mit keiner eingeschalteten Sicherheits-
vorrichtung verbunden ist, sollten Sie den folgenden 
Bildschirm sehen.

In diesem Fall wird die Anwendung ausgeführt, der 
Türschalter ist deaktiviert und an allen gültigen Positionen 
des Datenwortes „SENS_GUARD_PRESENT“ steht eine 
„0“, der Türschalter ist nicht sichtbar.

Gleichermaßen ist der Not-Halt nicht sichtbar, wenn der Not-Halt deaktivert ist und an allen betreffenden 
Positionen des Datenwortes „E_STOP_PRESENT“ eine „0“ steht.

Der Hauptbildschirm ist so vorkonfiguriert, dass er bis zu vier Türschalter und bis zu vier Not-Halte 
unterstützt. Falls Sie weitere Türschalter oder Not-Halte in der Anwendung benötigen, kann die PanelView 
Component- und die MicroLogix-Anwendung erweitert werden. Die Änderungen sind ganz einfach. Sie 
müssen jedoch die Anzahl der E/A-Ports berücksichtigen, die die Anwendung benötigt.
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Die folgende Tabelle enthält die Eingangszuweisungen bei einer MicroLogix 1400-Steuerung in 
Maximalkonfiguration.

Die Eingänge 10 und 11 sind absichtlich nicht belegt, da sich die Art der Verdrahtung unterscheidet, siehe die 
Schaltpläne.

Die Eingänge 8 bis 11 sind stromliefernd verdrahtet, während alle anderen Eingänge stromziehend 
verdrahtet sind. Die andere Verdrahtungsart bei den Eingängen 8 bis 11 wird benötigt, um die optischen 
Transistoren an den optischen Ausgängen des Frequenzumrichters mit Strom zu versorgen. Sie können die 
Eingänge 10 und 11 für andere Zwecke verwenden. Die Eingänge müssen jedoch in derselben Weise wie die 
anderen Eingänge dieser Gruppe verdrahtet werden.

MicroLogix 1400, Eingangstabelle

Digitaleingang Signalquelle Zweck
0 SensaGuard (weiß) SensaGuard 1, Status

1 SensaGuard (weiß) SensaGuard 2, Status

2 SensaGuard (weiß) SensaGuard 3, Status

3 SensaGuard (weiß) SensaGuard 4, Status

4 Not-Halt Not-Halt 1, Status

5 Not-Halt Not-Halt 2, Status

6 Not-Halt Not-Halt 3, Status

7 Not-Halt Not-Halt 4, Status

8 PowerFlex 40P, 
optischer Ausgang 1

Rückmeldesignal vom Frequenzumrichter PowerFlex 40P – 
At Frequency

9 PowerFlex 40P, 
optischer Ausgang 2

Rückmeldesignal vom Frequenzumrichter PowerFlex 40P – 
Fault/Ready

10 — —

11 — —

12 MSR127 (Ausgang) MSR127, Status

13 MSR127 (Ausgang) MSR127, Status

14 MSR42, Info 1 Lichtgitter

15 MSR42, Info 2 MSR42, Verriegelung

MicroLogix 1400, Ausgangstabelle

Digitalausgang Zweck

0 Frequenzumrichter PowerFlex 40P starten

1 Frequenzumrichter PowerFlex 40P stoppen

2 Grünes Licht der Warnleuchte

3 Rotes Licht der Warnleuchte
30 Publikation CC-QS011A-DE-P – September 2009



Systemvalidierung und Anwendungstipps  Kapitel 2
Sicherheitsfunktion testen

Am Hauptbildschirm der PanelView Component-
Anwendung können Sie den Gesamtstatus der überwachten 
Sicherheitsschaltung sehen. Um zu verfolgen, wie sich die 
Anwendung in einer Gefahrensituation verhält, können 
Sie den SensaGuard-Schalter öffnen, den Not-Halt-Taster 
drücken oder durch das Lichtgitter gehen. Das betreffende 
Element wird rot hervorgehoben und die Einrichtung 
geht in den sicheren Modus über, siehe die Abbildung.

Im sicheren Modus stoppt der Frequenzumrichter PowerFlex 40P unverzüglich mithilfe einer Gleichstrombremse. 
Auf dem PanelView Component-Bildschirm wird der Banner „SAFE MODE“ (sicherer Modus) auf einem 
gelben Hintergrund angezeigt. Die START-Schaltfläche und die STOPP-Schaltfläche werden ausgeblendet. 
Im sicheren Modus sollte im Gefahrenbereich keine Bewegung stattfinden. Um die Anwendung erneut zu 
starten, müssen Sie alle Elemente deaktivieren und die Hardwarereset-Taste drücken. Danach ist der 
Frequenzumrichter wieder betriebsbereit.

Je nachdem, welche Sicherheitskomponente den Übergang in den sicheren Modus ausgelöst hat, blinkt im 
sicheren Modus die MSR42- bzw. MSR127-Schaltfläche auf dem Bildschirm. Bei einem ausgelösten Not-Halt 
bzw. bei ausgelöstem Lichtgitter blinkt die MSR42-Schaltfläche. Falls der Übergang in den sicheren Modus 
durch einen der SensaGuard-Schalter verursacht wurde, blinkt die MSR127-Schaltfläche. Drücken Sie die 
blinkende Schaltfläche, um zum Diagnosebildschirm des betreffenden Gerätes zu gelangen.

In der obersten Zeile wird angezeigt, welcher Not-Halt bzw. welches 
Lichtgitter den Übergang in den sicheren Modus verursacht hat. Ein 
aktivierter Not-Halt wird in rot hervorgehoben, während ein 
aktiviertes Lichtgitter gelb blinkt.

Die zweite Zeile enthält den Status des Gerätes sowie die folgenden 
Anzeigen:

Anzeige Beschreibung

Lockout Wird eingeschaltet und blinkt, wenn die Sicherheitssteuerung 
MSR42 verriegelt wird.

MSR42 Output Wird eingeschaltet und blinkt, wenn der MSR42-Ausgang 
aktiviert wird.

Circuit Safety Output Entspricht dem Zustand der gesamten Schaltung und wird im 
sicheren Modus eingeschaltet.

RESET Wird eingeschaltet, sobald die Hardwarereset-Taste gedrückt 
wird.

Rot
Roter 
Text

Rot
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Die Schaltfläche unten am Bildschirm zeigt an, was in der Schaltung geschah. Drücken Sie die Schaltfläche, 
um auf dem „State/Fault, Description & Action“-Bildschirm weitere Informationen zu erhalten.

Start/Stopp-Funktion des PowerFlex 40P testen

In diesem Building Block arbeitet der Frequenzumrichter PowerFlex 
40P mit einer vordefinierten Frequenz. Wenn Sie die Startschaltfläche 
drücken und der Frequenzumrichter seine vordefinierte Frequenz 
erreicht hat, werden Sie darüber durch das „AT SPEED“-Banner auf 
dem Hauptbildschirm der PanelView Component-Anwendung 
benachrichtigt.

Wenn der Frequenzumrichter aufgrund einer externen Bedingung die 
vordefinierte Frequenz nicht erreichen kann oder wenn ein interner 
Fehler auftritt, wird der Banner „DRIVE FAULT“ angezeigt. Sie 
können den Fehlercode anzeigen, der am Hauptbedienfeld des 
Frequenzumrichters angegeben ist.

Admin-Bildschirm testen

Der Admin-Bildschirm dient hauptsächlich zur Spracheinstellung. Drücken Sie zur Auswahl der Sprache den 
„Auf“- oder „Ab“-Pfeil, und bestätigen Sie Ihre Auswahl, indem Sie die Eingabetaste drücken.

Außerdem können Sie den „Setup“-Bildschirm des PanelView Component-Terminals öffnen, indem Sie auf 
die Schaltfläche „Config“ drücken. Im „Setup“-Bildschirm haben Sie Zugang zu den PanelView 
Component-Systemeinstellungen:

• Hauptmenü (aktuelle Anwendung, Konfiguration Sprache des PanelView Component-Terminals)
• Dateimanager
• Kommunikationsmenü
• Anwendung starten
• Anzeigeeinstellung (Helligkeit und Kontrast)
• Datum und Uhrzeit
• Systeminformationen
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Intro

		Details of the Rockwell Automation Print Specifications sheet

				This print specifications sheet is designed with multiple purposes.
- It is a vehicle to get the most accurate print specifications to RA-approved print vendors.
- It provides authors with an explanation of all necessary fields to complete before attaching the sheet to your PDF.
- It provides separate tabs so that an author can fill in all fields related to the publication on the Generic tab or publication-specific template-type tabs to minimize the number of fields an author must complete.

To facilitate the most efficient use of this sheet, we recommend that you click on the publication-specific tab that most closely fits you publication and use that to complete the print specifications.

IMPORTANT: Because this sheet was constructed using a sheet that RR Donnelley (RRD) uses to load print specifications, there are some columns hidden. For example, the first field you must complete is Column E, or Publication Number. Columns A to D are used for RRD purposes and with information only representatives of that RA-approved printer can complete.

DO NOT delete any hidden columns from the tab you choose to use.

		Definitions of Each Tab in Sheet

		Generic pub print specs		Single sheet with all required columns for necessary specifications. None of the columns are completed. All must be completed before attaching the sheet to your PDF.

This tab has 39 blank fields you must complete via free text type or pull-down menus.

		IN, RN pub type specs		Templates with many fields already completed according to typical default settings. Use this tab with publications similar to installation instructions (IN) and release notes (RN). However, you can use this sheet for other publications that are similar to INs and RNs.

This sheet has several fields already completed with default values, which you can change. You must complete the additional fields.

		UM, RM, PM pub type specs		Templates with many fields already completed according to typical default settings. Use this tab with publications similar to user manuals (UM), reference manuals (RM) and programming manuals (PM). However, you can use this sheet for other publications that are similar to UMs, RMs and PMs.

This sheet has several fields already completed with default values, which you can change. You must complete the additional fields.

		AP, PP pub type specs		Templates with many fields already completed according to typical default settings. Use this tab with publications similar to application solutions (AP) and product profiles (PP). However, you can use this sheet for other publications that are similar to APs and PPs.

This sheet has several fields already completed with default values, which you can change. You must complete the additional fields.

		BR pub type specs		Templates with many fields already completed according to typical default settings. Use this tab with publications similar to brochures (BR). However, you can use this sheet for other publications that are similar to BRs.

This sheet has several fields already completed with default values, which you can change. You must complete the additional fields.

		Field definitions		Description of information fields used throughout the spreadsheet tabs that may not be immediately obvious to a user.

				Attach Print Specs to PDF

				For Acrobat 8.0, follow these steps:
1. Open the PDF.
2. Click on Document>Attach A File. A new section appears at the bottom of the PDF.
3. Browse to the MS Excel file with the print specs and add it to the PDF.

For Acrobat 7.0, follow these steps:
1. Open the PDF.
2. Click on the Attachments tab next to the publication's bookmarks. A new section appears at the bottom of the PDF.
3. Click on the Add button in the bottom section of the PDF.
4. Browse to the MS Excel file with the print specs and add it to the PDF.

For Acrobat 6.0, follow these steps:
1. Open the PDF.
2. Go to the backcover of the PDF.
3. Click on the Tools pull-down menu.
4. Click on this sequence of menu options - Advanced Commenting, Attach, Attach File Tool. A paper clip appears.
5. Click to put the paper clip somewhere on the backcover. The browse window appears.
6. Browse to the MS Excel file with the print specs and add it to the PDF.

IMPORTANT: If you are using Acrobat 5.0 or earlier, please upgrade.
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Generic pub print specs

IN, RN pub type specs

UM, RM, PM pub type specs

AP, PP pub type specs

BR pub type specs

Field definitions



Generic pub print specs

		Corp #		17501

		Bill To		69

		dPrint?		Content/Comp #		Split Shipment Indicator Flag		WCSS Item Number		Customer Item Number		Item Description		Producing Plant		Job Number		Replenishing Plant		Plant Code		Product Code		Packaging/Ordering UOM		Qty per Packaging/Ordering UOM		List Price Per Ea		Transfer Cost per Ea		Sell Price per Ea		Standard Cost (per Ea)		Min Order Qty (in eaches)		Multiple Order Qty (in Eaches		Chargeback Price		Item Reference #1		Item Reference #2		Revision Field		Max Order Qty (in eaches)		Sequentially Numbered Item?		Sequentially Numbered Item - Details		Priced for Digital or Offset		Content File Location		Item Category Form (F)  Book (B)		Item Subtype		Orientation		Sides Printed		CSS/JLS Stock     Componet		Paper Size Width		Paper Size Length		No of Forms to a Sheet		Page Qty		Sheets Qty		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		# of Tabs		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency (clearview or matt)		Thermal Tape Color		Trim Size Width		Trim Size Length		Stitching Location		Drilling Size		Drilling Location		Glue Location		# / Pad		Fold Type		Fold At		# / Poly		# / Box		Comments		Cross Reference Item Number 1

										Publication Number		Publication Title												Packaging/Ordering Unit Of Measure		Qty per Packaging/Ordering Unit of Measure										Min Order Qty		Multiple Order Qty				Business Group		Cost Center		Revision Date		Max Order Qty						Black & White
or Color				Item Category
Form (F) or Book (B)		Binding/Stitching		Orientation		Sides Printed				Printing Paper Size Width		Printing Paper Size Length		Number of Forms to a Sheet		Page Count of Publication		Number of Sheets Required to Print		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		Number of Tabs Needed		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency		Thermal Tape Color		Finished Trim Size Width		Finished Trim Size Length		Stitching Location		Drill Hole Size		Number and Location of Drill Holes		Glue Location		Number of Pages per Pad		Fold Type		Fold At		Number of Pieces per Poly wrap		Number of Pieces per Box		Comments		Part Number

		Are these items being setup on dPrint? (Yes or No). If yes, Inv Mgmt to check "Print Management" flag on item setup.		The content/Comp # will be provided by the CSC once the spec files are loaded to the DAS (the files must be named with the WCSS item #). The content/comp# must be hardcoded to the Item message Field in WCSS. Must be a 10 Digit number that starts with an 8.		Required. Setting this to yes will allow warehouse product to ship out before the JIT item is completed. Setting this to no will hold all warehoused items until the printing of this item is complete. Please indicate Y or N.** Note: Each item with a Y will always ship separately even if produced at the same time as like items.		Optional. 15 Characters Max. If the WCSS number provided already exists in the system, then Inventory Management will assign a random WCSS number.		30 characters maximum.		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Required.  Which plant/Print Center will produce this item?		Required. To be provided from the producing plant for JIT s/u		Required: What is the plant code of the plant that has owning rights to the dPrint files? If produced at multiple plants there can be only one owning plant.		Required. What is the plant code of the facility that will produce this item? (see "Plant and Whse Codes" tab below)		Required. Enter one of the applicable product.		Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down				Required.  This field auto-calculates (transfer cost divided by .5). Used to determine Standard Cost on WCSS (which is 50% of the list price for these product codes).		Required. Transfer Cost per ordering/packaging unit of measure.		Required. Price that will be billed to customer upon order.  If Price Breaks, enter "Price Breaks" and note them on separate spreadsheet.		Required. Replacement Cost per Packaging/ordering UOM.				Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.		Optional.  Used to assist customer with internal Chargebacks to end users. (per packaging/ordering UOM)		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Date on the publication.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Indicate Yes or No.  
Enter Yes if the item is a sequentially numbered item.		Describe the details behind the sequentially numbered item, such as:
- Record Sequence Shipped: whse will record the sequence numbers that shipped
- Ship in Sequence Record: required to ship products in particular sequence and the whse records the numbers				Required:                If PDF is to be retained in the DAS enter DAS in this field, if item is part of eCreate or Custom Docs put CUSTOM in this field.		Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Click here for explanation of each value in the pull-down				Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Optional: Use when finished product stored in the warehouse is to be inserted into the construction of a JIT book.		IMPORTANT: Not Trim Size width

This is the width of the paper on which the publication is printed.		IMPORTANT: Not Trim Size length

This is the length of the paper on which the publication is printed.		Click here for explanation of how to determine the information required.				Click here for explanation of how to determine the information required.		Optional:              Use when product is being printed on Shell Stock. Provide warehoused WCSS Item nu,mber of product to be used in the production of JIT item.		Click here for explanation of how to determine the information required.				The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.				If item uses tabs; otherwise, NA.		If needed; otherwise type NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If publication is thermal tape bound; otherwise, NA.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		If publication is Book [B] and stapled; otherwise, NA.				Click here for a list of possible drill locations		If publication uses padding; otherwise, NA.		If publication is a notepad or message pad; otherwise, NA.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.  Folding of final document optional		The location(s) of the fold		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.				Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.		List only if pubication is used in manufacturing; otherwise, leave blank.

																																												See DocMan for the Cost Center selections associated with each Business Group.																								RRD must provide this information		RRD must provide this information																RRD must provide this information																																				RRD must provide this information
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Click here for explanation of each value in the pull-down

Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down

IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here for a list of possible drill locations

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.  Folding of final document optional

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.

Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.
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		dPrint?		Content/Comp #		Split Shipment Indicator Flag		WCSS Item Number		Customer Item Number		Item Description		Producing Plant		Job Number		Replenishing Plant		Plant Code		Product Code		Packaging/Ordering UOM		Qty per Packaging/Ordering UOM		List Price Per Ea		Transfer Cost per Ea		Sell Price per Ea		Standard Cost (per Ea)		Min Order Qty (in eaches)		Multiple Order Qty (in Eaches		Chargeback Price		Item Reference #1		Item Reference #2		Revision Field		Max Order Qty (in eaches)		Sequentially Numbered Item?		Sequentially Numbered Item - Details		Priced for Digital or Offset		Content File Location		Item Category Form (F)  Book (B)		Item Subtype		Orientation		Sides Printed		CSS/JLS Stock     Componet		Paper Size Width		Paper Size Length		No of Forms to a Sheet		Page Qty		Sheets Qty		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		# of Tabs		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency (clearview or matt)		Thermal Tape Color		Trim Size Width		Trim Size Length		Stitching Location		Drilling Size		Drilling Location		Glue Location		# / Pad		Fold Type		Fold At		# / Poly		# / Box		Comments		Cross Reference Item Number 1

										Publication Number		Publication Title												Packaging/Ordering Unit Of Measure		Qty per Packaging/Ordering Unit of Measure										Min Order Qty		Multiple Order Qty				Business Group		Cost Center		Revision Date		Max Order Qty						Black & White
or Color				Item Category
Form (F) or Book (B)		Binding/Stitching		Orientation		Sides Printed				Printing Paper Size Width		Printing Paper Size Length		Number of Forms to a Sheet		Page Count of Publication		Number of Sheets Required to Print		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		Number of Tabs Needed		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency		Thermal Tape Color		Finished Trim Size Width		Finished Trim Size Length		Stitching Location		Drill Hole Size		Number and Location of Drill Holes		Glue Location		Number of Pages per Pad		Fold Type		Fold At		Number of Pieces per Poly wrap		Number of Pieces per Box		Comments		Part Number

		Are these items being setup on dPrint? (Yes or No). If yes, Inv Mgmt to check "Print Management" flag on item setup.		The content/Comp # will be provided by the CSC once the spec files are loaded to the DAS (the files must be named with the WCSS item #). The content/comp# must be hardcoded to the Item message Field in WCSS. Must be a 10 Digit number that starts with an 8.		Required. Setting this to yes will allow warehouse product to ship out before the JIT item is completed. Setting this to no will hold all warehoused items until the printing of this item is complete. Please indicate Y or N.** Note: Each item with a Y will always ship separately even if produced at the same time as like items.		Optional. 15 Characters Max. If the WCSS number provided already exists in the system, then Inventory Management will assign a random WCSS number.		30 characters maximum.		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Required.  Which plant/Print Center will produce this item?		Required. To be provided from the producing plant for JIT s/u		Required: What is the plant code of the plant that has owning rights to the dPrint files? If produced at multiple plants there can be only one owning plant.		Required. What is the plant code of the facility that will produce this item? (see "Plant and Whse Codes" tab below)		Required. Enter one of the applicable product.		Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down				Required.  This field auto-calculates (transfer cost divided by .5). Used to determine Standard Cost on WCSS (which is 50% of the list price for these product codes).		Required. Transfer Cost per ordering/packaging unit of measure.		Required. Price that will be billed to customer upon order.  If Price Breaks, enter "Price Breaks" and note them on separate spreadsheet.		Required. Replacement Cost per Packaging/ordering UOM.				Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.		Optional.  Used to assist customer with internal Chargebacks to end users. (per packaging/ordering UOM)		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Date on the publication.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Indicate Yes or No.  
Enter Yes if the item is a sequentially numbered item.		Describe the details behind the sequentially numbered item, such as:
- Record Sequence Shipped: whse will record the sequence numbers that shipped
- Ship in Sequence Record: required to ship products in particular sequence and the whse records the numbers				Required:                If PDF is to be retained in the DAS enter DAS in this field, if item is part of eCreate or Custom Docs put CUSTOM in this field.		Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Click here for explanation of each value in the pull-down				Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Optional: Use when finished product stored in the warehouse is to be inserted into the construction of a JIT book.		IMPORTANT: Not Trim Size width

This is the width of the paper on which the publication is printed.		IMPORTANT: Not Trim Size length

This is the length of the paper on which the publication is printed.		Click here for explanation of how to determine the information required.				Click here for explanation of how to determine the information required.		Optional:              Use when product is being printed on Shell Stock. Provide warehoused WCSS Item nu,mber of product to be used in the production of JIT item.		Click here for explanation of how to determine the information required.				The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.				If item uses tabs; otherwise, NA.		If needed; otherwise type NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If publication is thermal tape bound; otherwise, NA.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		If publication is Book [B] and stapled; otherwise, NA.				Click here for a list of possible drill locations		If publication uses padding; otherwise, NA.		If publication is a notepad or message pad; otherwise, NA.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional		The location(s) of the fold		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.				Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.		List only if pubication is used in manufacturing; otherwise, leave blank.

																								EA												1		1				Marketing Commercial		See DocMan for the Cost Center selections associated with each Business Group.										Black & White				B		SADDLE		PORTRAIT		HEAD2HEAD				RRD must provide this information		RRD must provide this information										PLAIN		20#		White		RRD must provide this information		NA		NA		NA		NA		NA		NA		NA						SIDE		NA		NA		NA		NA		HALF				50		RRD must provide this information		Text Stock = 20# White Opaque Bond
Text Ink = Black



Click here for explanation of each value in the pull-down

Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down

IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here for a list of possible drill locations

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.

Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional



UM, RM, PM pub type specs

		dPrint?		Content/Comp #		Split Shipment Indicator Flag		WCSS Item Number		Customer Item Number		Item Description		Producing Plant		Job Number		Replenishing Plant		Plant Code		Product Code		Packaging/Ordering UOM		Qty per Packaging/Ordering UOM		List Price Per Ea		Transfer Cost per Ea		Sell Price per Ea		Standard Cost (per Ea)		Min Order Qty (in eaches)		Multiple Order Qty (in Eaches		Chargeback Price		Item Reference #1		Item Reference #2		Revision Field		Max Order Qty (in eaches)		Sequentially Numbered Item?		Sequentially Numbered Item - Details		Priced for Digital or Offset		Content File Location		Item Category Form (F)  Book (B)		Item Subtype		Orientation		Sides Printed		CSS/JLS Stock     Componet		Paper Size Width		Paper Size Length		No of Forms to a Sheet		Page Qty		Sheets Qty		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		# of Tabs		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency (clearview or matt)		Thermal Tape Color		Trim Size Width		Trim Size Length		Stitching Location		Drilling Size		Drilling Location		Glue Location		# / Pad		Fold Type		Fold At		# / Poly		# / Box		Comments		Cross Reference Item Number 1

										Publication Number		Publication Title												Packaging/Ordering Unit Of Measure		Qty per Packaging/Ordering Unit of Measure										Min Order Qty		Multiple Order Qty				Business Group		Cost Center		Revision Date		Max Order Qty						Black & White
or Color				Item Category
Form (F) or Book (B)		Binding/Stitching		Orientation		Sides Printed				Printing Paper Size Width		Printing Paper Size Length		Number of Forms to a Sheet		Page Count of Publication		Number of Sheets Required to Print		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		Number of Tabs Needed		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency		Thermal Tape Color		Finished Trim Size Width		Finished Trim Size Length		Stitching Location		Drill Hole Size		Number and Location of Drill Holes		Glue Location		Number of Pages per Pad		Fold Type		Fold At		Number of Pieces per Poly wrap		Number of Pieces per Box		Comments		Part Number

		Are these items being setup on dPrint? (Yes or No). If yes, Inv Mgmt to check "Print Management" flag on item setup.		The content/Comp # will be provided by the CSC once the spec files are loaded to the DAS (the files must be named with the WCSS item #). The content/comp# must be hardcoded to the Item message Field in WCSS. Must be a 10 Digit number that starts with an 8.		Required. Setting this to yes will allow warehouse product to ship out before the JIT item is completed. Setting this to no will hold all warehoused items until the printing of this item is complete. Please indicate Y or N.** Note: Each item with a Y will always ship separately even if produced at the same time as like items.		Optional. 15 Characters Max. If the WCSS number provided already exists in the system, then Inventory Management will assign a random WCSS number.		30 characters maximum.		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Required.  Which plant/Print Center will produce this item?		Required. To be provided from the producing plant for JIT s/u		Required: What is the plant code of the plant that has owning rights to the dPrint files? If produced at multiple plants there can be only one owning plant.		Required. What is the plant code of the facility that will produce this item? (see "Plant and Whse Codes" tab below)		Required. Enter one of the applicable product.		Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down				Required.  This field auto-calculates (transfer cost divided by .5). Used to determine Standard Cost on WCSS (which is 50% of the list price for these product codes).		Required. Transfer Cost per ordering/packaging unit of measure.		Required. Price that will be billed to customer upon order.  If Price Breaks, enter "Price Breaks" and note them on separate spreadsheet.		Required. Replacement Cost per Packaging/ordering UOM.				Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.		Optional.  Used to assist customer with internal Chargebacks to end users. (per packaging/ordering UOM)		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Date on the publication.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Indicate Yes or No.  
Enter Yes if the item is a sequentially numbered item.		Describe the details behind the sequentially numbered item, such as:
- Record Sequence Shipped: whse will record the sequence numbers that shipped
- Ship in Sequence Record: required to ship products in particular sequence and the whse records the numbers				Required:                If PDF is to be retained in the DAS enter DAS in this field, if item is part of eCreate or Custom Docs put CUSTOM in this field.		Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Click here for explanation of each value in the pull-down				Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Optional: Use when finished product stored in the warehouse is to be inserted into the construction of a JIT book.		IMPORTANT: Not Trim Size width

This is the width of the paper on which the publication is printed.		IMPORTANT: Not Trim Size length

This is the length of the paper on which the publication is printed.		Click here for explanation of how to determine the information required.				Click here for explanation of how to determine the information required.		Optional:              Use when product is being printed on Shell Stock. Provide warehoused WCSS Item nu,mber of product to be used in the production of JIT item.		Click here for explanation of how to determine the information required.				The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.				If item uses tabs; otherwise, NA.		If needed; otherwise type NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If publication is thermal tape bound; otherwise, NA.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		If publication is Book [B] and stapled; otherwise, NA.				Click here for a list of possible drill locations		If publication uses padding; otherwise, NA.		If publication is a notepad or message pad; otherwise, NA.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional		The location(s) of the fold		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.				Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.		List only if pubication is used in manufacturing; otherwise, leave blank.

										CC-QS006A-EN-P		Simple Motor Control Connected Components Building Block Quick Start												EA												1		1				Marketing Commercial		19041		01/01/2009		100						Black & White				B		SADDLE		PORTRAIT		HEAD2HEAD				RRD must provide this information		RRD must provide this information		2		32		8				PLAIN		20#		White		RRD must provide this information		NA		NA		NA		NA		NA		NA		NA		8.5		11		SIDE		5/16"		3LEFT		NA		NA		NA		NA		25		RRD must provide this information		Cover Stock = 90# White Index
Text Stock = 20# White Opaque Bond
Cover Ink = Black
Text Ink = Black

																																																																																																																												Send one copy as a proof to: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee Wisconsin 53204 Att: Pete Grzechowiak



Click here for explanation of each value in the pull-down

Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down

IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here for a list of possible drill locations

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.

Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional



AP, PP pub type specs

		dPrint?		Content/Comp #		Split Shipment Indicator Flag		WCSS Item Number		Customer Item Number		Item Description		Producing Plant		Job Number		Replenishing Plant		Plant Code		Product Code		Packaging/Ordering UOM		Qty per Packaging/Ordering UOM		List Price Per Ea		Transfer Cost per Ea		Sell Price per Ea		Standard Cost (per Ea)		Min Order Qty (in eaches)		Multiple Order Qty (in Eaches		Chargeback Price		Item Reference #1		Item Reference #2		Revision Field		Max Order Qty (in eaches)		Sequentially Numbered Item?		Sequentially Numbered Item - Details		Priced for Digital or Offset		Content File Location		Item Category Form (F)  Book (B)		Item Subtype		Orientation		Sides Printed		CSS/JLS Stock     Componet		Paper Size Width		Paper Size Length		No of Forms to a Sheet		Page Qty		Sheets Qty		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		# of Tabs		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency (clearview or matt)		Thermal Tape Color		Trim Size Width		Trim Size Length		Stitching Location		Drilling Size		Drilling Location		Glue Location		# / Pad		Fold Type		Fold At		# / Poly		# / Box		Comments		Cross Reference Item Number 1

										Publication Number		Publication Title												Packaging/Ordering Unit Of Measure		Qty per Packaging/Ordering Unit of Measure										Min Order Qty		Multiple Order Qty				Business Group		Cost Center		Revision Date		Max Order Qty						Black & White
or Color				Item Category
Form (F) or Book (B)		Binding/Stitching		Orientation		Sides Printed				Printing Paper Size Width		Printing Paper Size Length		Number of Forms to a Sheet		Page Count of Publication		Number of Sheets Required to Print		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		Number of Tabs Needed		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency		Thermal Tape Color		Finished Trim Size Width		Finished Trim Size Length		Stitching Location		Drill Hole Size		Number and Location of Drill Holes		Glue Location		Number of Pages per Pad		Fold Type		Fold At		Number of Pieces per Poly wrap		Number of Pieces per Box		Comments		Part Number

		Are these items being setup on dPrint? (Yes or No). If yes, Inv Mgmt to check "Print Management" flag on item setup.		The content/Comp # will be provided by the CSC once the spec files are loaded to the DAS (the files must be named with the WCSS item #). The content/comp# must be hardcoded to the Item message Field in WCSS. Must be a 10 Digit number that starts with an 8.		Required. Setting this to yes will allow warehouse product to ship out before the JIT item is completed. Setting this to no will hold all warehoused items until the printing of this item is complete. Please indicate Y or N.** Note: Each item with a Y will always ship separately even if produced at the same time as like items.		Optional. 15 Characters Max. If the WCSS number provided already exists in the system, then Inventory Management will assign a random WCSS number.		30 characters maximum.		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Required.  Which plant/Print Center will produce this item?		Required. To be provided from the producing plant for JIT s/u		Required: What is the plant code of the plant that has owning rights to the dPrint files? If produced at multiple plants there can be only one owning plant.		Required. What is the plant code of the facility that will produce this item? (see "Plant and Whse Codes" tab below)		Required. Enter one of the applicable product.		Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down				Required.  This field auto-calculates (transfer cost divided by .5). Used to determine Standard Cost on WCSS (which is 50% of the list price for these product codes).		Required. Transfer Cost per ordering/packaging unit of measure.		Required. Price that will be billed to customer upon order.  If Price Breaks, enter "Price Breaks" and note them on separate spreadsheet.		Required. Replacement Cost per Packaging/ordering UOM.				Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.		Optional.  Used to assist customer with internal Chargebacks to end users. (per packaging/ordering UOM)		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Date on the publication.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Indicate Yes or No.  
Enter Yes if the item is a sequentially numbered item.		Describe the details behind the sequentially numbered item, such as:
- Record Sequence Shipped: whse will record the sequence numbers that shipped
- Ship in Sequence Record: required to ship products in particular sequence and the whse records the numbers				Required:                If PDF is to be retained in the DAS enter DAS in this field, if item is part of eCreate or Custom Docs put CUSTOM in this field.		Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Click here for explanation of each value in the pull-down				Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Optional: Use when finished product stored in the warehouse is to be inserted into the construction of a JIT book.		IMPORTANT: Not Trim Size width

This is the width of the paper on which the publication is printed.		IMPORTANT: Not Trim Size length

This is the length of the paper on which the publication is printed.		Click here for explanation of how to determine the information required.				Click here for explanation of how to determine the information required.		Optional:              Use when product is being printed on Shell Stock. Provide warehoused WCSS Item nu,mber of product to be used in the production of JIT item.		Click here for explanation of how to determine the information required.				The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.				If item uses tabs; otherwise, NA.		If needed; otherwise type NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If publication is thermal tape bound; otherwise, NA.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		If publication is Book [B] and stapled; otherwise, NA.				Click here for a list of possible drill locations		If publication uses padding; otherwise, NA.		If publication is a notepad or message pad; otherwise, NA.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional		The location(s) of the fold		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.				Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.		List only if pubication is used in manufacturing; otherwise, leave blank.

																								PK												1								See DocMan for the Cost Center selections associated with each Business Group.										Color				B		NA		PORTRAIT		HEAD2HEAD				RRD must provide this information		RRD must provide this information										GLOSS TEXT		80#		White		RRD must provide this information		NA		NA		NA		NA		NA		NA		NA		8.25		11		NA		NA				NA		NA		HALF		8.5 x 11				RRD must provide this information



Click here for explanation of each value in the pull-down

Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down

IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here for a list of possible drill locations

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.

Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional



BR pub type specs

		dPrint?		Content/Comp #		Split Shipment Indicator Flag		WCSS Item Number		Customer Item Number		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Producing Plant		Job Number		Replenishing Plant		Plant Code		Product Code		Packaging/Ordering UOM		Qty per Packaging/Ordering UOM		List Price Per Ea		Transfer Cost per Ea		Sell Price per Ea		Standard Cost (per Ea)		Min Order Qty (in eaches)		Multiple Order Qty (in Eaches		Chargeback Price		Item Reference #1		Item Reference #2		Revision Field		Max Order Qty (in eaches)		Sequentially Numbered Item?		Sequentially Numbered Item - Details		Priced for Digital or Offset		Content File Location		Item Category Form (F)  Book (B)		Item Subtype		Orientation		Sides Printed		CSS/JLS Stock     Componet		Paper Size Width		Paper Size Length		No of Forms to a Sheet		Page Qty		Sheets Qty		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		# of Tabs		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency (clearview or matt)		Thermal Tape Color		Trim Size Width		Trim Size Length		Stitching Location		Drilling Size		Drilling Location		Glue Location		# / Pad		Fold Type		Fold At		# / Poly		# / Box		Comments		Cross Reference Item Number 1

										Publication Number		Publication Title												Packaging/Ordering Unit Of Measure		Qty per Packaging/Ordering Unit of Measure										Min Order Qty		Multiple Order Qty				Business Group		Cost Center		Revision Date		Max Order Qty						Black & White
or Color				Item Category
Form (F) or Book (B)		Binding/Stitching		Orientation		Sides Printed				Printing Paper Size Width		Printing Paper Size Length		Number of Forms to a Sheet		Page Count of Publication		Number of Sheets Required to Print		CSS/JLS Production Stock		Paper Stock Type		Paper Stock Weight		Paper Stock Color		Stack Offset		Tab Size		Number of Tabs Needed		Binder Size		Binder Color		Binder Ring Type		Binder Transparency		Thermal Tape Color		Finished Trim Size Width		Finished Trim Size Length		Stitching Location		Drill Hole Size		Number and Location of Drill Holes		Glue Location		Number of Pages per Pad		Fold Type		Fold At		Number of Pieces per Poly wrap		Number of Pieces per Box		Comments		Part Number

		Are these items being setup on dPrint? (Yes or No). If yes, Inv Mgmt to check "Print Management" flag on item setup.		The content/Comp # will be provided by the CSC once the spec files are loaded to the DAS (the files must be named with the WCSS item #). The content/comp# must be hardcoded to the Item message Field in WCSS. Must be a 10 Digit number that starts with an 8.		Required. Setting this to yes will allow warehouse product to ship out before the JIT item is completed. Setting this to no will hold all warehoused items until the printing of this item is complete. Please indicate Y or N.** Note: Each item with a Y will always ship separately even if produced at the same time as like items.		Optional. 15 Characters Max. If the WCSS number provided already exists in the system, then Inventory Management will assign a random WCSS number.		30 characters maximum.		Cannot use quote symbol, that is--"--.		Required.  Which plant/Print Center will produce this item?		Required. To be provided from the producing plant for JIT s/u		Required: What is the plant code of the plant that has owning rights to the dPrint files? If produced at multiple plants there can be only one owning plant.		Required. What is the plant code of the facility that will produce this item? (see "Plant and Whse Codes" tab below)		Required. Enter one of the applicable product.		Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down				Required.  This field auto-calculates (transfer cost divided by .5). Used to determine Standard Cost on WCSS (which is 50% of the list price for these product codes).		Required. Transfer Cost per ordering/packaging unit of measure.		Required. Price that will be billed to customer upon order.  If Price Breaks, enter "Price Breaks" and note them on separate spreadsheet.		Required. Replacement Cost per Packaging/ordering UOM.				Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.		Optional.  Used to assist customer with internal Chargebacks to end users. (per packaging/ordering UOM)		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.		IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Date on the publication.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Indicate Yes or No.  
Enter Yes if the item is a sequentially numbered item.		Describe the details behind the sequentially numbered item, such as:
- Record Sequence Shipped: whse will record the sequence numbers that shipped
- Ship in Sequence Record: required to ship products in particular sequence and the whse records the numbers				Required:                If PDF is to be retained in the DAS enter DAS in this field, if item is part of eCreate or Custom Docs put CUSTOM in this field.		Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Click here for explanation of each value in the pull-down				Click here for explanation of each value in the pull-down menu.		Optional: Use when finished product stored in the warehouse is to be inserted into the construction of a JIT book.		IMPORTANT: Not Trim Size width

This is the width of the paper on which the publication is printed.		IMPORTANT: Not Trim Size length

This is the length of the paper on which the publication is printed.		Click here for explanation of how to determine the information required.				Click here for explanation of how to determine the information required.		Optional:              Use when product is being printed on Shell Stock. Provide warehoused WCSS Item nu,mber of product to be used in the production of JIT item.		Click here for explanation of how to determine the information required.				The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.				If item uses tabs; otherwise, NA.		If needed; otherwise type NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If item used in a binder; otherwise, NA.		If publication is thermal tape bound; otherwise, NA.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.		If publication is Book [B] and stapled; otherwise, NA.				Click here for a list of possible drill locations		If publication uses padding; otherwise, NA.		If publication is a notepad or message pad; otherwise, NA.		Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional		The location(s) of the fold		Click here for explanation of each value in the pull-down menu.				Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.		List only if pubication is used in manufacturing; otherwise, leave blank.

																								PK												1								See DocMan for the Cost Center selections associated with each Business Group.										Color				B		SADDLE		PORTRAIT		HEAD2HEAD				RRD must provide this information		RRD must provide this information														White		RRD must provide this information		NA		NA		NA		NA		NA				NA		8.25		11		SIDE		NA		NA		NA		NA		HALF		8.5 x 11		50		RRD must provide this information



Click here for explanation of each value in the pull-down

Method of packaging for publication shipment

Click here for explanation of each value in the pull-down

IMPORTANT: This information must match the DocMan record.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Typically a Book.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

Click here for explanation of how to determine the information required.

The pull-down menu lists the most common choices.

Click here for a full list of the available choices.

If you use a choice not in the pull-down list, type the value in the cell below the pull-down menu.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here to see the available finished trim sizes.

The sizes are listed - width x length.

Click here for a list of possible drill locations

Click here for explanation of each value in the pull-down menu.

Use this column to list:
- Cover Stock
- Text Stock
- Cover Ink
- Text Ink
- Spine, if necessary

Also use to indicate any other production or finishing requirements not provided in previous columns

Click here for an explanation of the available Cover Stock, Cover Ink and Text Ink values.

Click here for an explanation of this field; otherwise, type NA.

Click here for explanation of each value in the pull-down menu. 
Folding of final document optional



Field definitions

		

		Packaging/Ordering Unit Of Measure

				EA = Each

				PK = Pack

				PD = Pad

				RL = Roll

				BK = Book

				CT = Carton

				BX = Box

				ST = Set

		Multiple Order Qty

				Separate methods of ordering same item. For example, if an item is packaged 50 per pad / 5 pads per carton. You can set the order qty as 50 each (one pad) or 250 each (1 ctn)

		Business Group

				The business group that the publication supports. Your choice here determines the list you choose from for Cost Center.

				Corporate/Business Development

				Finance

				Human Resources

				IT

				Logistics

				Manufacturing

				Marketing Commercial

				Marketing Europe

				Marketing Other

				Operations

				Order Services

				Other

				Process Improvement

				Procurement

				Quality

				Sales

		Max Order Quantity

				Presale items = 100

				Postsale items = 5

				NOTE: You can use other quantities but the delivery may take a bit longer because a system admin must approve it.

		Item Category - Form (F) or Book (B)

				Form (F) = Any publication that is a single sheet (i.e., 1 or 2 pages), an envelope or carbonless form.

				Book (B) = Any publication that contains 3 or more pages.

		Binding/Stitching

				For a Form (F) use

				CARBONLESS

				CUTSHEET

				ENVELOPE

				For a Book (B) use

				LOOSE		LOOSE -Loose Leaf

				PERFECT		PERFECT - Perfect Bound

				PLASTCOIL		PLASTCOIL - Plastic Coil

				SADDLE		SADDLE - Saddle Stitch

				STAPLED1		STAPLED1 -1 position

				STAPLED1B		STAPLED1B - bottom 1 position

				STAPLED2		STAPLED2 - 2 positions

				THERMAL		THERMAL - Thermal bound

				THERMALO		THERMALO - Thermal Bound - offline

		Sides Printed

				Head2Head = Most common; Double-sided printing with headers on both pages lining up at the top of the page

				Simplex = Single-sided printing

				Head2Toe = Least common; Double-sided printing with header on one page lining up with the footer on the other page

		Number of Forms to a Sheet

				Number of publication pages printed on a sheet of paper at the printer.

For example, if a 4-page, 8.5 x 11 publication is printed on the front and back sides of an 11 x 17 sheet of paper that is folded in half, the Number of Forms to a Sheet = 4.

Example 2: If a 4-page, 5.5 x 8.5 publication is printed on the front and back sides of an 8.5 x 11 sheet of paper that is folded in half, the Number of forms to a Sheet = 4.

		Number of Sheets Required to Print

				Number of sheets of paper required to print the publication.

For example, if a 16-page, 8.5 x 11 publication is printed on the front and back sides of four 11 x 17 sheets of paper that are folded in half and saddle stitched together, the Number of Sheets Required to Print = 4.

Example 4: If a 4-page, 5.5 x 8.5 publication is printed on the front and back sides of four 8.5 x 11 sheets of paper that are folded in half and saddle stitched together, the Number of Sheets Required to Print = 4.

		Paper Stock Type

						Description

				PLAIN		Bond

				ACNTCVR		Accent Cover

				BOND3H		Bond (3-hole)

				BOOKENV		Booklet Envelope

				C1SGLOSS		C1S Gloss Finish

				C1SMATTE		C1S Matt Finish

				C2SGLOSS		C2S Gloss Finish

				C2SMATTE		C2S Matt Finish

				CARD		Card Stock

				CATLGENV		Catalog Envelope

				CATLGENV#6		#6 Catalog Envelope

				COVERCOLOR		Color Cover Copy

				CRCKPEEL		Crack N Peel Label

				CUSTOM		Custom

				CVRFUTURA		Futura Cover

				ENV6x9		Standard 6X9 Envelope

				ENV9X12		Standard 9X12 Envelope

				ETHCERT		Ethicon Certificate

				GLOSSCOVER		Gloss Cover

				GLOSSTEXT		Gloss Text

				HOTSTEXT		Hots Text

				INDEX		Index

				LABEL80		80 Up Label

				MICROPRT		Micro Print

				OFFSET		Offset

				PART2		2 Part

				PART3		3 Part

				PART4		4 Part

				PART5		5 Part

				PART6		6 Part

				PERF		1/2 inch Perfed

				PERMMAT		Perm Mat Ad

				PRECUTTAB		Pre-Cut Tab

				PREPERF		Pre-Perforated

				RECYL		Recycled

				SE10ENV		#10 Standard Envelope

				SE10ITENV		#10 Inside Tint Envelope

				SE9ENV		#9 Stanard Envelope

				TAG		Tag

				TEXT		Text

				TEXTCOLOR		Text Color Copy

				TEXTFUTURA		Futura Text

				TEXTLASER		Text Laser Print

				TRANSPRNCY		Transparencies

				VELLUM		Vellum

				VELLUM3HP		Vellum 3HP

				WE10ENV		#10 Window Envelope

				WE9ENV		#9 Windor Envelope

				WE9ITENV		#9 Inside Tint Window Envelope

		Paper Stock Color

				Black

				Blue

				Buff

				Canary

				Cherry

				Clear

				Cream

				Custom

				Goldrenrod

				Gray

				Green

				Ivory

				Lavender

				Manilla

				NCRPinkCanary

				NCRWhiteBlue

				NCRWhiteBlueCanary

				NCRWhiteCanary

				NCRWhiteCanaryPink

				NCRWhiteCanaryPinkGoldenrod

				NCRWhiteGreen

				NCRWhiteGoldenrodYellow

				NCRWhitePink

				NCRWhiteWhite

				Opaque

				Orange

				Orchid

				Peach

				Pink

				Purple

				Salmon

				Tan

				Violet

				White

		Finished Trim Sizes (listed - width x length)

				11 x 17

				18 x 24 Poster

				24 x 36 Poster

				3 x 5

				36 x 24 Poster

				4 x 6

				4.75 x 7

				4.75 x 7.75

				5.5 x 8.5

				6 x 4

				7 x 9

				7.385 x 9 (RSI Std)

				8.5 x 11

				8.25 x 10.875

				8.25 x 11 (RA product profile std)

				8.375 x 10.875

				9 x 12

				A4

				A5

				Other - Custom size listed below

		Drilling Locations

				1CENTER

				1LEFTTOP

				1TOPCENTER

				2LEFT

				2LEFT2TOP

				2TOP

				2TOP2LEFT

				2TOP3LEFT

				2TOP5LEFT

				2TOP5RIGHT

				3BOTTOM

				3LEFT

				3LEFT2TOP

				3LEFT3TOP

				3RIGHT

				3TOP

				3TOP5LEFT

				5BOTTOOM

				5CENTER

				5LEFT

				5RIGHT

				5RIGHT2TOP

				5TOP

		Fold Type

				For TRI fold - select Z or C type		Description

				HALF		Half

				C		C Fold

				DBLEPARLL		Double Parallel

				OFFSETZ		Offset Z

				SAMPLE		See Sample

				SHORT		Short Fold

				V		V Fold

				Z		Z Fold

		Number of Pieces per Poly Wrap

				Publication length		Number per Poly Wrap

				77 or more pages		NA

				33 to 76 pages		25

				3 to 32 pages		50

				1 or 2 pages		100

		Comments

				Cover/Text Stock		Spine

				100# Gloss Cover		If your publication uses a spine, make note of that in the comments field. Be sure to include the spine as the last page of your PDF. Also, do not include that page as part of the publication page count.

				100# Gloss Text

				100# Text

				10pt C1S Cover

				10pt C2S Cover

				10pt C2S Text

				10pt Text Stock

				110# White Index

				12pt C1S Cover

				20# White Opaque Bond

				50# Colored Offset

				50# White Offset

				50# White Opaque

				60# Cover Stock

				60# White Offset

				80# Gloss Cover

				80# Gloss Text

				8pt C1S White

				90# White Index

				Cover/Text Ink

				Black

				Black + 1 PMS color		Type in PMS color

				Black + 2 PMS colors		Type in PMS colors

				4 color

				4 color over black

				4 color + 1 PMS color		Type in PMS color

				4 color over black + 1 PMS color		Type in PMS color

				4 color + 2 PMS colors		Type in PMS colors

				4 color + aqueous

				4 color + varnish
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