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Ich möchte auf folgende Themen eingehen:

1) Die Firma: HPM Technologie GmbH

2) Grundlagen und Bedingungen MMS

3) Einsatzgebiete der MMS Technologie

4) Prozessoptimierte MMS

5) Zukunftstrends
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Seit mehr als 70 Jahren ist die HPM Technologie GmbH
(früher Pfeiffer-Technik) der Spezialist im Bereich der 
Sprüh- und Aerosoltechnik sowie der MMS Bearbeitung.

Vom schwäbischen Münsingen aus liefern wir an 
zahlreiche Kunden – vornehmlich aus den Bereichen
Maschinenbau, Automotive und Luftfahrt – in der ganzen    
Welt. 

Individuell, präzise und im Einklang mit dem technischen    
Fortschritt. Für Standardanwendungen ebenso 
wie für große Sonderaufgaben. 

Weniger Aufwand, mehr Ergebnis – HPM

Der Sprühspezialist
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Der Sprühspezialist

HPM Produkte sind individuell, präzise und im Einklang mit 
dem technischen Fortschritt.

Als Pionier in der Minimalmengentechnik wissen wir worauf es 
ankommt: höchste Qualität für eine kontinuierlich verlässliche 
Schmierstoffversorgung mit optimalem Sprühbild. HPM-
Produkte sind bekannt dafür.

Wir sind nicht nur Komplettanbieter. Unsere Produkte sind 
immer auch Ergebnis eigener, innovativer Forschungs- und 
Entwicklungsarbeit. Dies gilt für die Sprühtechnik wie auch 
für Flüssigkeiten. 

Wie gut wir darin sind, bekommen wir immer wieder bestätigt:
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Der Sprühspezialist

• Die HPM Technologie denkt nicht mit, sie denkt voraus.

• Die HPM Technologie ist Komplettanbieter (Geräte, Sprühköpfe, Flüssigkeiten, Prozesse)

• Die HPM Technologie GmbH verfügt über eigens ausgebildete Anwendungstechniker, die 
über die schmiertechnischen Aufgabenstellungen hinaus besonders geschult sind.

• Nach heutigem Kenntnisstand ist die HPM Technologie GmbH der einzige Anbieter, der mit 
seinem Leistungsspektrum in der Lage ist, alle Aufgabenstellungen im Zerspanungsbereich 
bis hin zur Trockenlegung (mit MMS) ganzer Hallen komplett aus einer Hand und zu 
wirtschaftlich attraktiven Konditionen ausführen kann.

Was unterscheidet uns von Mitbewerbern und wo sind unsere Stärken.
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Ich möchte auf folgende Themen eingehen:

1) Die Firma: HPM Technologie GmbH

2) Grundlagen und Bedingungen MMS

3) Einsatzgebiete der MMS Technologie

4) Prozessoptimierte MMS

5) Zukunftstrends
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WZL Aachen, Gerschwiler
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• Die Minimalmengenschmierung (MMS) arbeitet mit einem Luft-Schmierstoff-Gemisch 
(Aerosol), das nur einen sehr geringen Anteil Kühlschmierstoff (KSS) enthält.

• Dabei werden kleinste Tröpfchen Schmierstoff direkt auf die Schneidkante aufgebracht. 
Durch den gezielten Einsatz entsteht ein optimaler Schmierfilm zwischen Werkzeug, 
Werkstück und Span, der Reibungswärme bereits vor ihrer Entstehung minimiert 
beziehungsweise über den Span abführt.

• Bei optimaler Einstellung ist MMS eine Verlust- oder Verbrauchsschmierung. Das heißt, 
dass nahezu 100 Prozent des Aerosols an der Wirkstelle verdampft. 

Grundlagen
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Aerosolbehälter

Druck 0 bar

kein Aerosol

Aerosolbehälter

Druck 7 bar

Aerosol Tröpfchengröße < 1 μm
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Ich möchte auf folgende Themen eingehen:

1) Die Firma: HPM Technologie GmbH

2) Grundlagen und Bedingungen MMS

3) Einsatzgebiete der MMS Technologie

4) Prozessoptimierte MMS

5) Zukunftstrends
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Bauteil Werkstoff Verfahren Werkzeug Schnittparameter Standzeit Medium

Zylinderkopf AlSi10Mg Tiefbohren ELB
Ø 7,56

n = 6 200 U/min-1

Vf = 500 mm/min
Ca. 8 000 
Bauteile

PIMOS AL

Medizinbauteil 1.4301 Fräsen Messerkopffräser
DM80 / 6 Schneiden

n = 750 U/min-1

Vf = 520 mm/min
1 mm Zustellung
125 m

PIMOS ST

Halterung A 380 8182 A1 
(Aluminium)

Bohren VHM Bohrer
Ø 11 H7

n = 17 500 U/min-1

Vf = 7 500 mm/min
1 800 Bohrungen
Ø 11 H7

Sentos VLR-3 

Injektor 42CroMo4
38 HRC

Tiefbohren High Speed Bohrer
Ø 2,04 
72mm Bohrtiefe

n = 7 500 U/min-1

Vf = 70 mm/min
42 m PIMOS ST

Visk.: 10-
20mm²/s

Nockenwelle 16MnCr5 Bohren Stufenbohrer
Ø 7,2 x 12 x 34

n = 3 200 U/min-1

Vf = 620 mm/min
2 400 Bohrungen Fettalkohol

Visk.: 20-
25mm²/s

Gelenkwelle CFRP Fräsen VHM Fräser Ø 6
( 2-Schneider)

n = 20.000 U/min 
vf = 3.000 mm/min

ca. 12 000 
Bauteile 

Sentos VLR-3

Ventilgehäuse AlMgSi9Cu3 Bohren StufenwerkzeugPKD n = 7958 U/min-1Vf = 
2069 mm/min 

ca. 30 000 
Bauteile 

Fettalkohol
Visk.: 10-
20mm²/s

Automotive 
Bauteil

AlSi10Mg Formen Mehrspindelkopf
(Bohren, Fräsen, 
Reiben)

n = 4 500 U/min-1

Vf = 4 200 mm/min
1 200 Gewinde Fettalkohol

Visk.: 10-
20mm²/s

Kurbelwelle GGG 60 Bohren VHM Bohrer
Ø 5,5
Bohrtiefe 90mm

n = 4 200 U/min-1

Vf = 1 200 mm/min
2 400 Bohrungen Fettalkohol

Visk.: 20-
35mm²/s
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Ich möchte auf folgende Themen eingehen:

1) Die Firma: HPM Technologie GmbH

2) Grundlagen und Bedingungen MMS

3) Einsatzgebiete der MMS Technologie

4) Prozessoptimierte MMS

5) Zukunftstrends
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Gerät
HPM

2016- HPM Technologie GmbH

Prozessoptimierte MMS

• Serienfertigung

• Automotive
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Fazit: Gerät HPM-Z30
• Problemlose Installation/ Inbetriebnahme des Gerätes / Start Linie R4 anschließend R3 Dauerbetrieb.

• Einsatzdauer = ohne Störungen

• weniger MMS-Verbrauch zu Wettbewerber

• Höherer MMS-Druck / Volumenstrom am Werkzeug

• Standzeiterhöhung +25% erreicht

• Automatische Befüllung direkt vom 200 L Fass

• Druckerhöher wird nicht benötigt

2016- HPM Technologie GmbH
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Aufgabenstellung Aerospace

• 400 000 Löcher / pro Bauteil

• Bohren von Mischpaketen CFK / Alu / Titan

• pneumatische Bohrmaschinen (UPA) 

• Bohrzeit ca. 60 sec.

• Handlingzeit ca. 90 sec.

• 1 000 000 min / ca. 16 666 Std. / ca. 2083 Tage /            
ca. 9,5 Mannjahre

Die Schmierung ist mit MMS während des Bohrzykluses anzuwenden / Kühlmittelmenge 0,02cm³-
10 cm³ ( Lastenheft Airbus TNNT2A)

Lösung HPM Breeze Feinstsprühinjektor Z30 + Sentos VLR-3
2016- HPM Technologie GmbH
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Oberflächenbearbeitung von Kohlefaser-Werkstoffen 

Fakten und Anforderungen
• Primärstruktur Kohlefaser (CFRP)
• Minimale Absplitterung der Fasern und Delaminierung
• Hohe Oberflächengüte und Maßhaltigkeit

Quelle: Hoffmann Group 

Schnittdaten / 2-schneidiger VHM Fräser Ø 6,0 mm
• n = 48.000 U/min 
• vc = 376 m/min  
• vf = 3.000 mm/min

Lösung HPM Breeze Feinstsprühinjektor Z30                          + SENTOS V-LR3

2016- HPM Technologie GmbH
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Ich möchte auf folgende Themen eingehen:

1) Die Firma: HPM Technologie GmbH

2) Grundlagen und Bedingungen MMS

3) Einsatzgebiete der MMS Technologie

4) Prozessoptimierte MMS

5) Zukunftstrends
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Einkanal- und Mehrkanalsysteme kombiniert

• Einsatz in der Serienfertigung
• Anpassung der MMS Menge an den jeweiligen Prozess
• Maschinen- und Werkzeugtechnologie auf Einkanalbedingungen ausgelegt
• Einsatzbereiche: Transferzentren / komplexe Bauteile / Mehrspindelköpfe

Quelle: Anger Machining 

Gerätetechnologie
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Hochdruck Einkanal- und Mehrkanalsysteme

• Einsatz in der Serienfertigung und Hochtechnologieprozesse
• Anpassung der MMS Menge an den jeweiligen Prozess
• Maschinen- und Werkzeugtechnologie auf Einkanalbedingungen ausgelegt
• MMS Anlagen mit Druckstufen bis 40 bar möglich
• Einsatzbereiche: Tiefbohren, Bohren > Ø , Bohren mit hohen Drehzahlen

Gerätetechnologie
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MMS Flüssigkeit
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www.zukunftsorientierte-zerspanung.de

2016- HPM Technologie GmbH

Mehrwert für Mitglieder

Bearbeitung von zukunftsbezogenen Projekten: Zukunftstrends erfahren und erschließen, Schaffung einer soliden 
Ausgangsbasis für zukünftige Herausforderungen durch gemeinsames Forschen.

Darstellung und Erweiterung der eigenen Kompetenz: Treffen von Arbeits- und Projektgruppen, gemeinsame 
Publikationen, Veranstaltung von Seminaren und Tagungen.

Knüpfen von Geschäftskontakten: Neue Märkte erschließen, Kooperationspartner finden, neue Kunden gewinnen.

Verbesserung der Marktpräsenz: Nutzung der Presse- und Öffentlichkeitsarbeit, gemeinsame Messeauftritte, 
Teilhabe an Außendarstellung durch Newsletter.

Vernetzung: Nutzen von Synergieeffekten durch die gebündelte Kompetenz aller Mitglieder, Stärkung der eigenen 
Argumente und Positionen gegenüber politischen Entscheidungsträgern.
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Die möglichen Gemeinsamkeiten

Was wir anbieten können:

Über 70 Jahre Erfahrung in einer
zukunftsorientierten Technik

Das gesamte Produkt- und
Wissensspektrum eines MMS-
Komplettanbieters. Davon gibt es
nicht viele.

Qualifizierte Prozessberatung im
Bereich der ökonomischen und
ökologisch orientierten
Prozessberatung.

Was wir gemeinsam können:

Gemeinsame Lösungen für 
kundenspezifische Aufgaben-
stellungen bei MMS-Technik / 
Fluid / Prozess ...

… oder in anderen Fragen, die für
Sie interessant sind. Lassen Sie uns
darüber reden.

2016- HPM Technologie GmbH
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit.

Zerspanung nach ökonomischen und ökologischen Prinzipien 
Prozessoptimierte Minimalmengenschmierung“

Andree Fees
Leiter FuE 

HPM Technologie GmbH

2016- HPM Technologie GmbH
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