Operating Instructions

Assembly Controller

Model No.:
EYFRW?2

IMPORTANT

Read and follow the safety and operating

instructions before using this product.

Do not use the wireless function outside the
country where you purchased the product.
Doing so may violate the local laws and

regulations.

Panasonic

GETTING STARTED........ccceivririiecienene 2
SAFETY PRECAUTIONS. ....... .4
FUNCTIONAL DESCRIPTION... w7
SYSTEM CONFIGURATION.........ccvunee "
CONNECTABLE TOOLS /

CAUTIONS FOR INSTALLATION ........... 14
PREPARATION BEFORE USE ............... 16
CONFIGURING THE CONTROLLER......22
PAIRING WITH ATOOL ........cccverrennene 28
CONFIGURING ATOOL.........ccvvermruenenas 32
SETTING FASTENING

PARAMETERS OF TOOLS. ..........ccceeueuees 36
SETTING THE FASTENING

CONTROL MODE.........cccoovimnmiiinninnanans 42
CONNECTING TO EXTERNAL DEVICE ...52
CONNECTING TO EXTERNAL

DEVICE VIA /O ...t 53
CONNECTING TO EXTERNAL

DEVICE VIA OPEN PROTOCOL................. 57
CONNECTING VIA AN EXTERNAL
ACCESS POINT......ccovtrririreriesennnanns 63

INDICATOR LAMPS AND BUZZER........ 64
SETTING THE OPERATION KEYS......... 66
CHECKING THE INFORMATION OF
CONNECTED TOOLS. ........ccoecerermrienenns 67
WORK MONITOR
TOOLS’ BEHAVIOUR WITH WIRELESS
COMMUNICATION DISCONNECTED........ 70
RESETTING THE COUNT DURING

OPERATION ...t 71
CHECKING THE FASTENING

HISTORY DATA ...t 72
SYSTEM SETTINGS.........ccoevimrmrerienenes 77
CLEANING AND STORAGE ...........ceeueue 79

CAPACITY AND SPECIFICATIONS........ 83
RADIO CERTIFICATION
LICENCE TERMS. ........ccccciiiniriiinirnenns
ERROR CODE.................
OPERATION LOG DATA

w
m
B
A
m
c
(77
m
o
T
m
S
=
(®]
=z

J9VYOLS ANV ONINVI1D

E NOILVINHOA4NI



GETTING STARTED

Operating Environment

You need to use a web browser to configure the controller.
Prepare a PC satisfying the following requirements.

Operating environment

Compatible OS Windows 10 or later (supporting any of the web browsers below)

Web browser Microsoft Edge version 102 or later or Google Chrome version

102 or later

* Some PCs are not available even if they meet the operating environment.

* Depending on the use environment etc. of your PC, the descriptions and screens in
this Operating Instructions might be different from the actual descriptions and screens.
Please be forewarned.

* The contents of this Operating Instructions are subject to change without prior notice.

* Any reproduction of the contents of this Operating Instructions in whole or in part is
prohibited without permission.

e Figures in this Operating Instructions are for reference only.

[Note]

Always keep the firmware up to date.

You can find the latest firmware data on the following website which provides
access to the Operating Instructions.

For how to update the firmware, see “Updating the Firmware”.

Refer to P81

How to Access the Operating Instructions

The current version of the controller’s Operating Instructions and other resources can
be downloaded from the web site below.

https://www.panasonic-powertools.eu/en/construction/documents.htm

Trademark

¢ Microsoft and Windows are either registered trademarks or trademarks of Microsoft
Corporation in the U.S. and/or other countries.

* The screenshots are used in accordance with the guidelines of Microsoft Corporation.

* Wi-Fi and Wi-Fi logo are registered trademarks of the Wi-Fi Alliance.

Other names including company names and product names in this Operating
Instructions are trademarks or registered trademarks of their respective companies.

™ and ® may be omitted in this Operating Instructions.
_EN Wi

Intended Use

This product is a controller that wirelessly communicates with tools.
It can receive fastening history data from tools, make settings of tools, and control the
quantity to fasten.

@ o

3sn 340439

01 Connect to up to 8 tools.
02 Support 2.4 GHz and 5 GHz bands

Support a fastening control function
03 . . :
and a history storing function

Install the controller in a range where wireless communication with tools is possible.
Supply power via an AC outlet and connect to external devices through communication
interfaces as necessary.

M 7

[2.4 GHZ]
Within approximately 16 m
[5 GHZz]
Within approximately 10 m

Wall-hanging

Free-standing

AC adapter
(For the EU)

ToanAC
adapter

* The controller contains a coin cell battery to keep the clock function (RTC) running.
It is recommended that you keep the power on to reduce consumption of the internal
coin cell battery.

* The wireless coverage may change depending on the environment.



SAFETY PRECAUTIONS

Below are the instructions you should always adhere to, to prevent human harm and
property damage.

H The severity of harm and damage caused by incorrect use is presented
with the following.

/\ WARNING

/\ WARNING

May cause death or serious injury.

/\ CAUTION

May cause minor injury or property damage.

Hl The content that should be observed is presented with the following
symbols. (The following are examples)

® You MUST NOT do the action.

o You MUST do the action.

/\ WARNING

Mandatory

® Make sure that there are no buried objects such as conduits,
water pipes, and gas pipes in the installation place.
Touching such buried objects may cause electric shock or lead to electric
leakage or gas leakage.

Prohibited

® Do not use a socket or wiring device in the manner of
exceeding the rated value. Use 100 V-240 V AC only.
Exceeding the rated value due to an overloaded socket may cause heat
generation resulting in fire.

® Do not damage the power cord or plug. (Avoid damaging,
breaking, modifying, putting close to a heat source, bending
with force, twisting, pulling, putting a heavy load on it,
pinching, or binding)
Using the damaged cord or plug may cause electric shock, short circuit,
or fire.
Check the cord and plug periodically and if any damage, consult your
dealer.

3sn 340439

® Do not use the controller with a DC power supply, engine
generator, or transformer.

® Do not use the controller in a place with flammable liquid or gas.

Doing so may cause generation of heat, smoke, fire, or burst.

® Do not install the controller on a mortar wall.

Screwing it on a mortar wall may cause heat generation from wire mesh
inside, resulting in fire in case of electric leakage.

® Disconnect the power plug between uses.

Keeping it connected may cause poor insulation resulting in electric
shock or fire from electric leakage.

@ Insert the power plug all the way seated.
Incomplete insertion may cause electric shock or heat generation
resulting in fire.
Do not use a damaged plug or loose socket.

® Clean dust off the power plug routinely.
Accumulated dust on the plug may absorb moisture and cause poor
insulation resulting in fire. Disconnect the power plug and wipe it with dry
cloth.

No
disassembly

® Do not modify the controller. Do not disassemble or repair
the controller.
Doing so may cause fire, electric shock, or injury.
For repair, consult your dealer or our Customer Support Centre.

® Use the specified power cord only.
Using any other plug may cause electric shock, short circuit, or fire.

Avoid the following use of charged tools.
® Do not use or leave them exposed to rain or moisture.
® Do not use them immersed under water.

Doing so may cause smoke, fire, or burst.

©® Keep the workplace sufficiently bright.
Poor visibility in a dark workplace may lead to an accident or injury.

No wet
hand

® Do not use a wet hand to connect or disconnect the power
plug to or from the outlet.
Doing so may cause electric shock.




SAFETY PRECAUTIONS FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\ CAUTION

O

Prohibited

® Do not use the controller for any other purpose than
intended.
Doing so may cause injury.

® Do not put the controller in a place accessible by a child.
Doing so may cause an accident or trouble.

® Do not use the controller with oil or other foreign material
attached to it.
Such oil or other foreign material may enter the inside, resulting in
generation of heat, fire, or burst.

® Do not store the main body in a place where the temperature
may rise to 45 °C or higher.
Doing so may lead to abnormal operation.

® Do not work in an unusual position.
Otherwise you may fall over and be injured.
Always stand on a stable footing and keep a good balance.

® Do not use the controller when you are tired.
Doing so may cause an accident or injury.

® Do not allow a child or any other person who is not an
operator to come near the workplace or touch the controller.
Doing so may cause injury.

® Do not use the controller with incompatible devices.
Doing so may cause malfunction resulting in an accident.

0

Mandatory

® To install the controller on a wall, secure it with screws to
prevent it from falling.
You may be injured if it falls.

Main Body

3sn 340439

® To disconnect the power plug, always hold the power plug
without pulling the cord.
Pulling the cord may cause electric shock or short circuit.

@ Before use, check the controller and other parts for any
damage and confirm their normal operation.
Failure to do so may lead to breakage resulting in injury.

©® Keep the workplace clean.
A disordered workplace or work table may lead to an accident.

® Consider well how to handle and work, pay attention to the
surrounding environment, and use common sense during
work.
Failure to do so may cause an accident or injury.

M Left side M Front side H Right side
O— ™~
@ —
@ —
0 @ ]
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9 0 p
Y
® @
Bl AC adapter
For the EU
(D| e~ USB Port (Type-A) IOIOI Serial port (RS232C)
® EQE Ethernet port (for maintenance) ©@|Buzzer
® '5?3 Ethernet port (for network) Power switch
®|1~ 24 /0 port @|e—e— AC adapter socket
(®| Diversity antenna @] Controller stand
® | Wall-hanging hole 3| Power plug
@| Control panel Power connector




FUNCTIONAL DESCRIPTION (cont)

H Control panel

Panasonic

Fastening OK lamp
Solid green:
A fastening completion signal has
been received.

Off:
A fastening completion signal is
not received yet.

Pairing key

Il Communication interface

Reset key

®

Fastening NOK lamp
Solid red:
A fastening failure signal has been
received.

Off:
A fastening failure signal is not
received yet.

Power lamp
Solid yellow:
Power on (receiving mode)
Off:
Power off
Blinking yellow:
Error

Communication lamp (No. 1 to No. 8)
Solid blue:
A tool has been registered.
Blinking blue:
Atool is being registered or out of
coverage.

Off:
Atool is not registered yet.

O— ™~
@
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Interface Details
Use this port to connect a USB flash drive to update the
®luss firmware.
+ USB2.0 Type-A x 1
« Directly connect a USB flash drive (without extension)
Use this port to connect to a PC for configuration or a host
Eth ¢ system.
erne
- * 10Base-T/100Base-TX x 2
® E]fgtrwn;il(r)ltenance and |, Cable length: Less than 30 m
* Connect the Ethernet port (for maintenance) directly to
a PC for configuration. (Do not use a hub)
Use this port to connect to an external device (e.g., a PLC).
Input/output (1/0) * 8 inputs and 8 outputs
® terminal » Cable length: 10 m or less
* Input terminal rating: 24 V DC, 50 mA
* Qutput terminal rating: 30 V DC, 3 A
Use this port to connect to an external device (e.g., a PLC).
@ | Serial port (RS232C) |« RS232C x 1

» Cable length: 10 m or less

3sn 340439



FUNCTIONAL DESCRIPTION (cont) SYSTEM CONFIGURATION

System Configuration

Accessory

WAC adapter x 1 Bl ol iy PC for configuration Panasonic controller A system hosting ©
(EYFRW1F7001) irq | (this device) ) ; a
For the EU Fastening o ' the user’s device 3
information Fastening information / 3
(WEYFRW1K7751) changed setting m
< < > 28 c
> Connecting to == f

(L Configuring a host system S —

(Web browser) the controller N

Fastening
PC for configuration information /
changed setting
(partially)
For the UK
(WEYFRW1K7851)
Tool setting PC for
software™ management
(Windows application)
[ ] !I
A
Configuring Fastening Configuring Fastening
the tool result the tool result
'
l Coin cell battery (CR2450) x 1 Stand Alone Mode | | Wireless Communication
For how to replace, see “Replacing the Coin Cell Battery”. Mode

Refer to P82

Panasonic
CR2450
v

——» Wired
communication

------------ > Wireless
communication

*1 The “tool setting software” can be downloaded from our web site.



SYSTEM CONFIGURATION (cont.)
l Recognising tools’ IP addresses (using external access points)

The controller can be used in the 3 configurations below.

Host system /

. , w
H Not managing tools’ IP addresses . o PC for management m
* Automatic assignment (using the access point built in the controller o
)
Upper-layer ]
connection 8
Host system /
L network m
PC for management
The controller’s network I
for malntelnance Upper-layer 0
! connection 7
' network Controller External
o , access point
1 The controller’s network
E‘ """""" Controller for maintenance
1
1

PC for
configuration

The controller’s
local network

PC for
configuration * Tools use an external access point to establish

wireless connection.

* Use the system within your local network (with no Internet connection).
M Managing tools’ IP addresses (using the access point built in the controller) * Be sure to check the IP address setting for network of the controller before

starting use. (Change the default if necessary)
|:| Host system /
PC for management

| Upper-layer
connection
network

Controller

The controller’s network
for maintenance

PC for
configuration

=W 12 13 IEN




CONNECTABLE TOOLS / CAUTIONS FOR INSTALLATION

Applicable Tool Models List l Avoid the following installation.

EYFMH1WC, EYFMH2WC

Models that can be registered EYFMH1WP, EYFMH2WP @
o
9 o
o)
2 m
o o \v @
Cautions for Installation ) ) - - m
Install the controller 80 cm or more above the floor. Keep 10 cm or more between the § é’
installed controllers. (1 m or more is recommended) - -
Keep obstructions away from the antennas of the installed controller. 8 8 L
The controller has 2 diversity antennas. Keep obstructions away from both antennas. 2 2 ;
& & |
/\ CAUTION - - ;
For safe installation, use wood screws with a nominal diameter of 3.5 mm to 4.1 mm.
The antenna is in parallel The antenna is in contact with the
with the control panel (metal control panel (metal panel).
o panel) on the back side.
Install the controller 80 cm or
more above the floor.
LR
Keep 10 cm or more between
the installed controllers. iy LY)
. , . T v —
Adjust the antennas’ angles if communication is unstable. g
* Particularly for the controller installed on a metal panel, adjusting the antennas’ )
angles may improve the communication stability. = ﬁ
5
Tilt the antennas 30 to 45° Tilt the antennas 30 to 45° ® F
from the wall. outward when seen from the front. ]
h
()
o)
=
s
- The controller is The antennas are in contact
2 installed very close to with each other.
2 a power line.
L
2
Control panel, etc.

_EN 15 IEW



PREPARATION BEFORE USE

Network Settings on the PC for Configuration

Set the network settings on the PC for configuration as below when you connect it and

the controller for the first time.

EI Click [ on the lower left of the screen and click & (Settings)
- [Network & Internet] - [Change adapter options].

B pict Windows Settings
Pictures

E Right-click the device to connect and click [Properties].

© Network Connect tions
A @ « All Control Panel ftems » Network Connections v & | SearchNetwork Connections

Organize

"~ Ethenet Sy Ethemet2
Network cable unplugged . Network cable unplugged

ork
3 @7 Intel(R) Ethemet Connection (4) 1. | ¢ Zscaler Network Adapter 1.0.2.0

Sy W
242430700787

afl e Dusl Bana Wireless-Ac 2.

E Select “Internet Protocol Version 4” and click [Properties].

U Ethernet Properties X
Networking

Connect using:
' Qualcomm Atheros AR8151 PCI-E Gigabit Ethemet Contro

This connection uses the following tems:
¥ B¥ Client for Microsoft Networks A
™ % File and Printer Sharing for Microsoft Networks

on 4 (TCF/1Pv4) [l
|1 lapter Muttiplexor Protocol
™ 4 Microsoft LLDP Protocol Driver
| &, Intemet Protocol Version 6 (TCP/IPvE) =
| < i

nstal... Uninstal Propeties

E Set the “IP address” and “Subnet mask” as below.

A5~ TONIL =3 4 (TCP/IPwd)Propesties x

SRt e el i s IP address 192 .168 . 20 .200
(O Obtain an TP address automatically

(@ Use the following IP address:

— Subnet mask 255 .255 .255 . O
Subnetmask:

: ‘ * If you changed the IP address for the controller after initial
connection, enable connection by returning the network settings
= (IP address and subnet mask) on the PC for configuration. At the
— S‘:I time, set the IP address so that the controller and the PC for
B configuration belong to the same network.
* Write down and keep the network settings of the PC for
configuration (IP address and subnet mask) before you change it.
* Leaving the default gateway unspecified (blank) is recommended.

ObtainDNS
@lethe
Preferred DIS ser

=W 16

Displaying the Setting Screen
To configure the controller, access it via a web browser.
Display the controller’s setting screen as below.

When you use the controller for the first time, remove the protective film from the
coin cell battery.

Turn the controller on.
(D Connect the supplied AC
adapter to the controller and

connect the power plug to an
outlet.

(@ Turn the controller’s Power
switch on.

v

»
To an outlet

* It takes a few tens of seconds
to start up.

* During startup, the fastening
OK lamp, fastening NOK
lamp, and communication
lamps (No. 1 to No. 8) blink
together.

* Do not connect LAN cables.

Connect the controller to the 4
PC for configuration with a
LAN cable.

(D Connect a LAN cable to the

Ethernet port of the controller.

* The controller has 2 Ethernet
ports: one for maintenance and
one for network. Ethernet port (for —
Use the one for maintenance network)
for the first connection.

(@ Connect to the PC for
configuration with the LAN cable.

Ethernet port (for —
maintenance)

o
T
m
S
=
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PREPARATION BEFORE USE (cont.)

Start a web browser on the PC for configuration and access the
controller.

(D Start a web browser on the PC for configuration. (Microsoft Edge is recommended)
@ Input the IP address of the controller in the address bar of the web browser.

* The default IP address for the Ethernet port (for maintenance) is
“192.168.20.10".

In the address bar of the web browser, input “http://192.168.20.10/
controller” to access.
* Inputting “192.168.20.10/controller” only also allows for access.

* For how to access via the Ethernet port (for network), see “Connecting via

Network”. &R Nl

* The IP address should also be set on the PC for configuration.

® In the displayed login screen, input the user ID and password.
* The user ID and password for the initial login are shown below.

(@ The top page (the initial page of the setting screen) is displayed.

Panasonic Panasonic

Fastening Manager Fastening Manager

Controller Controller

User ID and password for the initial login
Log in with the user ID and password below.

BMUserID: root
M Password: abcABC123

* The account type for the initial login is “default”.
For the account types, see “Account Types (Authorities)”.

* Only account creation is possible when you log in with the user ID and password
above. Create a new account before starting use.

* For security, changing the password above is recommended after the initial login.

=W 18

Account Types (Authorities)

Below are the account types. Use them according to the applications.

Account Type Function

¢ For the initial login. GEEAN &L

Default Adding or changing a user account.

¢ Viewing the fastening history.

* Configuring the controller.

* Configuring tools.

* Adding or changing a user account.

* Create at least one administrator account.

Administrator

General

* \Viewing the fastening history (including viewing the work monitor).

Up to 10 accounts can be registered.
Thus, more than one operator can log in simultaneously.
* Only one account can log in as administrator at the same time.
When multiple accesses are attempted, the last session takes priority.

Creating a User Account

Create a new account before starting use.

n In the top page (the initial page of the setting screen), click the
option key on the upper right and select “Account Settings”.
The “Account Settings” screen is displayed.

e—

Panasonic Fastening Controller History | Settings
Wetkmoudie: [Eestedinglistone: | Exorhiskuy System settings |
e It Setti

Controller contollerNo:  Freemode  Update cycle : 10 Per second v w (= 7.1 Download Certificate ‘

Name Control mode Progress OK/NOK judgment ‘Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Toolt e Parameter oK 20.8 353.9

E In the “Account Settings” screen, click [Add].

The “Add account” screen is displayed.
¢ Click [Change] to change the account and [Delete] to delete the account.

Account Settings 20

Controller controller No 1 Add

user 1D Authority Passwor d Status
root I Unused Change

sample Administrator s In Use

........ Unused Change | | Delete

19 IEN
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PREPARATION BEFORE USE (cont.)

Input “User ID” and “Password”, select “Authority”, and click [Add].

* Create an administrator account to configure tools.
* For a password, always use a combination of 3 or more types from upper case,
lower case, number, and symbol.

Add account

User 1D

sample.

Alphabet or numbers only with more 1 character

“Alphabet, numbers or symbols with more than 8 characters
Please include Alphabet, numbers and symbols
[0-92-2A-Z~1@#5% A& ()_+¥[}{][<>./2']

Authority

® General ~) Administrator

s

[Reference] If you lost the user ID or password

B General account

[Method 1] Log in as administrator and make changes to the account concerned.
* A general user cannot change the user ID and password and needs to
ask an administrator to change them.

[Method 2] Log in with a newly created administrator account and make changes to
the account concerned.
* Log in with the user ID and password for the initial login and create a
new administrator account.

B Administrator account

A) When multiple administrator accounts have been created

[Method 1] Log in with another administrator account and make changes to the account
concerned.

[Method 2] Log in with a newly created administrator account and make changes to
the account concerned.
* Log in with the user ID and password for the initial login and create a

new administrator account.
[Method 3] Initialise the settings if you lost IDs and passwords of all administrator

accounts. GEEECLE)

B) When only one administrator account has been created
[Method 1] Log in with a newly created administrator account and make changes to
the account concerned.
* Log in with the user ID and password for the initial login and create a
new administrator account.
[Method 2] Initialise the settings if you lost IDs and passwords of all administrator

accounts.
=W 20

Obtaining a Certificate

A certificate is necessary to access the controller via the Ethernet port (for network).
You can obtain a certificate as below.

In the top page (the initial page of the setting screen), click the

option key on the upper right and select “Download Certificate”.
A certificate datum is downloaded to the PC for configuration.

10 sample. | togow

System Settings L
Controller controlero:  Freemode  Update cycle : 10 Per second e [= [ 1| oowntond corsnase

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Panasonic Fastening Controller History | Settings.

Work monitor ~ Fastening history  Error history

Tooll e Parameter oK 20.8 353.9

Install the certificate in the “PC for configuration used to access
the controller via network”.
(D Double-click the downloaded certificate datum and select “Install Certificate”.

o x & Cantiote

L] Gererl Detals Crticatonfain

o
T
m
S
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(@ Select “Place all certificates in the following store” and then select “Trusted
Root Certification Authorities”.

Select Certificate Store X

Select the certificate store you want to use.

TeT

1 ication Authorities|
= L 3
~] Intermediate Certification Authorities
_| Trusted Publishers

Vintrictad Cartificates
< >

[ show physical stores

[Coc 7 [ conn

Connecting via Network

In the address bar of the web browser, input “https://XXX. XXX XXX.XXX/controller” to
connect the controller via the Ethernet port (for network).

XXX XXX XXX XXX is an |IP address.

* The default IP address is “192.168.0.10”. If you changed the default address, input

the changed one.
21 IEN



CONFIGURING THE CONTROLLER

Basic settings

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and

select the “Basic settings” tab.
You can configure the controller.

1D : sample Logout | 40}

Panasonic Fastening Controller

Controller controller No 1

Connected tool | Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

—

Firmware EYFRW2

Vergh0101r 00,0113 | Update firmware

Controller name Controller

Running mode  Free mode

Wireless

@ 2.4GHz 5.0GHz
frequency

Channel Auto v v

External access
(1T ] oFF  Enable external access point

point

WLAN mode @ nNormal mode Bridge mode

Pairing key ) on  unit's key operation will be disabled.
Reset key ) oN  unit's key operation will be disabled.

Controller's clock 2022/11/01 16:41:06 Adjust dock

H Time setting

Select “Timezone” and then click [Adjust clock].

The time is updated.

* The time is not set yet at the time of shipment. Be sure to set the time when you use the
controller for the first time.

Panasonic Fastening Controller History | Settings 1D : sample &
~ 2\
Controller controllerNo 1 G TR ALY &
TP server
Connected tool  Basic settings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence setti Asia/Tomsk
Asia/Ulaanbaatar
Asia/Urumai !
Asia/Ust-Nera
" Asia/Vientiane
Controller's clock 2022/11/01 16:41:48 Tool keep alive ASia EAReEa
Asia/Yakutsk
. Asia/Yangon
Timezone Asia/Tokyo v I < Storage capacity 2% SP | ro ‘L/oleﬁ v
Asia/Yerevan
- Atlantic/Azores
NTP server oFF tomatically delete dat
(i Atlantic/Bermuda
Atlantic/Canary
1P address 50 5 oo NOK results Atlantic/Cape_Verde D Ignore
Atlantic/Faroe
) Operation when | Atlantic/Madeira
WLAN Attantic/Reykjavik size or 20 rundowns)
Hlsandeaed Atlantic/South_Georgia .
Buzzer Volume oFF ® Low HIGH
\& J/

* If you use an NTP server, input the IP address.

=W 22

M Radio frequency and channel setting

You can set the frequency to use.
Select “2.4GHz” or “6GHZz” and then the channel to use.

* Selectable channels differ between “2.4GHz” and “5GHz".

*You can set “Auto Channel’.
The controller automatically selects available channels in the surrounding
environment when it turns on.
The setting may be effective against radio interference.

*When installing multiple controllers close to each other, do not set adjacent channels.

Panasonic Fastening Controller | vy | sertngs | 1D:sample | togout

&

Controller controlier No 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

Wireless

® 2acrz ) 5.06Hz
frequency

Channel Manual v Channel 1 v

External access

o) (1] oFF Enable externa access point

H Setting items

Firmware

The firmware version of the controller is displayed.
Click [Update firmware] to update the firmware.
For how to update, see “Updating the Firmware”.

Controller name

You can register the controller’s name.

Use a maximum of 32 alphanumeric characters.
[Default] Controller

[Setting range] Up to 32 alphanumeric characters

* For symbols, only “-” (hyphen), “_” (underscore), and “” (half-width space) can be used.

Running mode

Select the running mode of the controller.

[Default] Free mode

[Setting range] Free mode / Repeat mode (Basic mode / Sequence mode) / External
control mode

Wireless frequency

Select the frequency channel to use for wireless communication.
[Default] 2.4GHz
[Setting range] 2.4GHz (Auto / Channel 1 to 13) / 5GHz (Auto / Channel 36, 40, 44, 48)

NOILYY3dO
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CONFIGURING THE CONTROLLER (cont.)

External access point Tool keep alive
You can enable communication via an external access point. Set the time interval when the controller checks availability of tools in the wireless
[Default] OFF (disabled) communication mode.
[Setting range] OFF (disabled) / ON (enabled) Tools not responding are detected as offline and then disconnected.
* WLAN mode: This setting is for operation without using an external access point. [Defgult] 30s
Normal mode: When not managing tool’s IP addresses (automatic assignment) [Setting range] 10 s to 3600 s

Bridge mode: When managing (specifying) tools’ IP addresses

Storage capacity

Pairing key Enable or disable notification of low storage capacity and set the behaviour in case of
You can enable the Pairing key. capacity shortage.
[Default] ON (enabled) [Default] Notification - OFF,
[Setting range] OFF (disabled) / ON (enabled) Operation when capacity is insufficient - Automatically delete data
[Setting range] Notification - OFF/ON (remaining capacity 10/20/30/40/50%),
Operation when capacity is insufficient - Suspend operation /
Reset key Automatically delete data
You can enable the Reset key. The default setting is “Automatically delete data”.
[Default] ON (enabled) Consider well how to handle data before selecting “Suspend operation” as necessary. %
[Setting range] OFF (disabled) / ON (enabled) E
NOK results g
Controller's clock Select how to handle the fastening failure results. =
Set the controller’s clock. [Default] Store data only
Click [Adjust clock] to update the time. [Setting range] Report to system / Store data only / Ignore

Operation when WLAN disconnected

Timezone Select the behaviour in case of temporary disruption of wireless communication.

You can set a desired time zone when adjusting the controller’s clock. [Default] Suspend tool

[Setting range] Suspend tool / Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)
For details, see “TOOLS’ BEHAVIOUR WITH WIRELESS COMMUNICATION
DISCONNECTED".

NTP server

Set an NTP server if you use automatic clock adjustment. Buzzer

Select the volume and meaning of the buzzer.

[Default] Volume - LOW,
Beep - All checked
[Setting range] Volume - OFF/LOW/HIGH,
Beep - Check or uncheck each item
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CONFIGURING THE CONTROLLER (cont.)

Network Settings

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
select the “Network settings” tab.
You can make network settings of the controller.

Panasonic  Fastening Controller [ st || stinge | D:sample | togout |

Controller controller No 1

Connected tool ~ Basic settings | Network settings | 1/0 settings ~ Sequence settings

3

® () Auto(DHCP)

1P address

192 . 18 . 0 . 10

Subnet mask 255 . 255 . 255 o

Default gateway

Maintenance IP 1P address 192 . 188 . 2 10
Subnet mask 255 . 255 . 255 . 0

Defaultgateway | 0 .

WLAN 1P address 192 . 168 . 100 . 1

Subnet mask 255 . 255 . 255 . 0O

R _

H Setting items
IP

Set the IP address of the Ethernet port (for network).

[Default] Manual

[Setting range] Auto (DHCP) / Manual

* For “Manual”

[Default] IP address - 192.168.0.10

Subnet mask - 255.255.255.0
Default gateway - 0.0.0.0

Maintenance IP

Set the IP address of the Ethernet port (for maintenance).

[Default] IP address - 192.168.20.10
Subnet mask - 255.255.255.0
Default gateway - 0.0.0.0

=W 26

WLAN

Set the IP address (on the controller’s side) for wireless communication with tools.
[Default] IP address - 192.168.100.1

Subnet mask - 255.255.255.0

Default gateway - 0.0.0.0

Atlas Open Protocol

Set the parameters related to Atlas Open Protocol.
For details, see “Connecting via Open Protocol Communication”.

Access point

Set the internal access point for wireless communication with tools.

[Default] SSID - Controller’s model number-MAC address
Security - WPA2

[Setting range] SSID - A maximum of 32 alphanumeric characters
Security - WPA2

External access point

Set the external access point to use.

[Default] SSID - Blank
Security - Blank
Password - Blank
[Setting range] SSID - A maximum of 32 alphanumeric characters
Security - Open/WPA2
Password - 8 to 63 alphanumeric characters

TR “

* For symbols, only “™, “¥”, “” and * (back quote)” can be used.
* The option is enabled only when “External access point” has been set to “ON” in the
basic setting.

NOILYY3dO

¢ For the IP addresses for “IP” and “Maintenance IP”, do not use the same subnet.

(When you set a default value (255.255.255.0) in “Subnet mask”, set different values in the

part corresponding to “192.168.0” or “192.168.20".)
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PAIRING WITH A TOOL

Starting the Pairing Mode on the Controller

You can put the controller in the pairing mode by “Using the key on the unit” or “Setting
in the setting screen”.

During 2 minutes of the pairing mode, start the pairing mode on a tool within the
coverage to automatically establish pairing.

If pairing is not established within the time, the pairing mode will end.

* After you attempt to start pairing, it may take some time until the controller enters the
pairing mode.

Bl Using the key on the unit A

Use the Pairing key on the controller unit. I—I

Select the communication lamp of the number

with no registration (lamp off) and hold the pairing

key down to enter the pairing mode.

See the following procedure for details. T
Communication lamp —;;

Pairing key —
(To register Tool No. 4)
Press the Pairing key on the 4 4
controller 4 times to select O } - @) -
Tool No. 4. o <77
Communication lamp No. 4 blinks. No registration Selected
(off) (blinking)
E While No. 4 is selected, hold 4 4

down the Pairing key onthe ~o -~ Y
controller to enter the pairing . ~ © S > 0
mode of Tool No. 4. Selected

In the pairing mode, Communication ~ (blinking)
lamp No. 4 starts blinking rapidly.

Pairing mode
(rapid blinking)

B Operate Tool No. 4 to 4
establish pairing. s ® - > o ® -
Communication lamp No. 4 stays lit. I N N
For how to operate the tool, see
“Starting the Pairing Mode on a Pairing mode Registered
Tool”. (rapid blinking) (on)

M Setting in the setting screen

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
select the “Connected tool” tab.

In the “Connected tool” screen, click [Pairing] of the desired tool number.

After the controller enters the pairing mode, perform the procedure in “Starting the
Pairing Mode on a Tool”.

Panasonic Fastening Controller History 1D : sample e
Controller controller No 1
Connected tool | Basicsettings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings
—
Tool name Product N Tool serial N Communicat tion N Setting in basic mod ™ Radi
Tooll I pairing | Not set 0.0.0.0
Tool2 Pairing. Not set 0.0.0.0
Tool3 Not set 0.0.0.0
Tool Not set 0.00.0
Tool7 Not set 0.0.0.0

o
T
m
S
=
(®]
=z

<For reference> Replacing with a spare tool

When replacing a defective paired tool with a new one with the same model

number, cancel pairing and then conduct pairing so that

the fastening parameters and other settings can be automatically transferred.

* To pair with a tool with a different product number, cancel pairing to delete the
current pairing information before pairing with it.

Display after pairing is completed

After pairing is completed, if the setting screen does not display the information of
the paired tool, conduct display update in the setting screen.

* In the “Bridge mode” or when “External access point” is enabled, set the tool’s IP
address before starting pairing registration.
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PAIRING WITH A TOOL (cont)

Starting the Pairing Mode on a Tool While No. 4 is selected, 4 4

Put the controller in the pairing mode before starting the pairing mode on a tool. hold down the Pairing key - -:‘:' - } O

on the controller to cancel . N
M Procedure pairing registration of Selected No registration
EI Set the battery pack. While Tool No. 4. (blinking) (off)

holding down the LED light
ON/OFF button, pull the

Trigger switch. Trigger switch ————»
The tool enters the pairing mode.
Wireless communication is
automatically established and pairing LED light ON/OFF
registration is completed. button

* For details, see the tool's Operating

When pairing is cancelled,
Communication lamp No. 4
stops blinking and turns off.

Il Setting in the setting screen

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
select the “Connected tool” tab.

In the “Connected tool” screen, click [Cancel Pairing] of the desired tool number.

Instructions. -
.. . . Panasonic Fastening Controller History 1D : sample Logout | 6%
* If pairing fails, cancel pairing on the @ L]
controller and then try again. i s
‘Connected tool Basic settings Network settings 1/0 settings Sequence settings
Qs g g Q! 0

Tool name. Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode » Radio

SYFMHIWC  MHIWC22060019 B0B113306359 Batch 1 192.168.100.201  -36dBm

Not set 0.0.0.0

o
T
m
S
=
(®]
=z

Not set 0.0.0.0

Cancelling Pairing

You can cancel pairing registration on the controller by “Using the key on the unit” or
“Setting in the setting screen”.

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

t
Not set 0.0.0.0
3
3

Not sef 0.0.0.0

Hl Using the key on the unit A e
Use the Pairing key on the controller unit. I_I
Select the communication lamp of the tool 0
number you want to cancel registration (lamp
on) and hold the pairing key down to cancel
pairing registration.

Not set 0.0.0.0

See the following procedure for details. Communication lamp _ j]
| 2 B ;
Pairing key——/ : * If the controller cannot communicate with the tool due to the tool being turned off or
— g any other reason, check [Force to unpair] in the pairing cancellation confirmation
dialogue.
(To cancel Tool No. 4)
Press the Pairing key on the 4 4
controller 4 times to select o o) - } O Q- -
Tool No. 4. PN PN
Communication lamp No. 4 blinks. Registered Selected
(on) (blinking)
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CONFIGURING A TOOL

Displaying the Tool Screen

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
select the “Connected tool” tab.

In the “Connected tool” screen, click the desired tool number.

The screen for the tool number is displayed.

Panasonic Fastening Controller msmrv ID:sample | Logout | 6%
Controller controller No 1

Connected tool | Basic settings ~ Network settings /0 settings ~ Sequence settings

——
Tool name Product No Tool serial No ‘Communication No Setting in basic mode 1w Radio
] Tool 1 Cancel Pairing EYFMHIWC MH1WC22060019 B0OB113306359 Batch 1 192.168.100.201 -36dBm
Tool3 Pairing Not set 0000
Tool 5 Pairing Not set 0.0.0.0
Tool 7 Pairing Not set 0.0.0.0

Displaying the Tool Setting Screen

From the “Device settings” tab in the screen for the tool number, you can make basic
settings of the tool and enter common parameters.
* To switch the tool, select the desired one from the tool list.

1D : sample S

Panasonic Fastening Controller ‘ stry | settings

Tooll

Parameter  Batch Job | Device settings

| — |
Tool product No EVFMH1WC v

Tool serial No MHIWC22060019 ‘
Firmware ver.Com_01_00.00.16

»

P
address P8 e 8w 9 W

Tool list

=W 32

Tool Setting Items

Tool product No

Select the tool product number.

[Default] Blank
[Setting range] Selectable from the pull-down menu

* Automatically selected if you establish pairing beforehand.

* The tool product number cannot be changed after pairing. Cancel pairing and then

change it.

Tool serial No

You can set and display the tool’s unit identification.

[Default] 5-digit model ID + 8-digit serial number (2-digit manufacturing year +

2-digit month + 4-digit production lot)
[Setting range] 13 to 16 alphanumeric characters

* The model number may not be recognised correctly if the information is changed.

Do not change it unless required by the management rule.

Firmware

The firmware version of the tool's communication part is displayed.
Click [Update firmware] to update the firmware.
For how to update, see “Updating the Firmware”.

o
T
m
S
=
(®]
=z

IP

Set the IP address (on the tool’s side) for wireless communication with tools.
[Default] IP address - 192.168.100.201 (Tool 1) to 208 (Tool 8)

Subnet mask - 255.255.255.0
Default gateway - 0.0.0.0

* They all become “0.0.0.0” in the Bridge mode or when “External access point” is

enabled.

Tool’s clock

The tool’s clock is displayed. Click [Adjust to controller] to adjust the time.

e For other setting items, see the tool’s Operating Instructions.
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CONFIGURING A TOOL (cont.)

Deleting the Registration Information Resetting to Factory Settings

To stop use of a tool or pair a tool with a different product number, delete the pairing You can reset a tool to its factory settings.
information. * Resetting cancels pairing.

* Cancel pairing beforehand.
In the top page (the initial page of the setting screen), click

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and select the “Connected tool” tab.

[Settings] on the top and select the “Connected tool” tab. The “Connected tool” screen is displayed.
The “Connected tool” screen is displayed. In the “Connected tool” screen, click the desired tool number.
In the “Connected tool” screen, click the desired tool number. The screen for the tool number is displayed.

The screen for the tool number is displayed. s Bmibaiandii ‘: —

Panasonic Fastening Controller History ID:sample | togout | 5%
Controller controlier No 1
Controller controlier No 1 Connected tool | Basicsettings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

—
Comnectediipol' | Baslesetiibey  Nelwoskiselpgs:  LOiseligos  Sequepcaseliings Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode » Radio
— -
Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode ® Radio Tool1 | ExrMnawe REIWE200e001S BEBTI3AmEE X Batch 1 192.168.100.201  -36dBm
1 Tool1 | EYFMHIWC MHIWC22060019 B0B113306359 Batch 1 192.168.100.201  -36dBm Tool2 Not set 00,00
= pairing Not set 0.0.0.0

_ _ _ E Click ~ (tool option key) and then [Initialize settings].
E Click - (tool option key) and then [Delete tool settings]. The “Initialize settings” screen is displayed.
The “Delete tool settings” screen is displayed.

NOILYY3dO

Panasonic Fastening Controller | Hstory | settings ID:sample | togaut | %

Panasonic  Fastening Controller [ty | setings :sample | togout | %
Tooll

Tool1l )
gl (e 9, meielis

-
Jrorometers | Parameterl (=] Er:/

Parameter2 Shut-off Torque Target 20,0 [Nm)

Parameter3 e Uppertoraue | g5 o ]
e o e
oN [Nm]
limit

screen, click [OK].

Parameter  Batch Job  Device settings

Immmelen Parameter1

Eeiamaeiz Shut-off Torque Target

200
[ e Uppertomue | 5509 [Nm]
L Sl o

m In the “Initialize settings” screen, click [OK].

Parameter3

Farameter4

Initialize settings

Delete tool settings

Retum the target tool to the factory default state.

Deletes the registered tool setting information.
IsitoK?

35 IEN



SETTING FASTENING PARAMETERS OF TOOLS

Setting Parameters

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and

select the “Connected tool” tab.

In the “Connected tool” screen, click the desired tool number.

In the screen for the tool number, select the “Parameter” tab to make settings.
You can set five parameters (Parameter 1 to 5) for each tool.

* To switch the tool, select the desired one from the tool list.

Panasonic

Tool list

Fastening Controller

Tool1l

Parameter

History | | Settings

1D : sample &

Device settings

I Parameter1
Parameter2
Parameter3
Parameterd

Parameters

st | [copy Read output

Target 200 ]

Upper torque
Won Timit 9999 L)

Lower torque |
W on fimit i [N

Slope. 25.00

Copying Parameters

You can copy the set parameter to create a new parameter from it or use it on another

tool.

In the “Parameter” tab in the screen for the tool number, click [Copy] to display the
screen for copying the parameter. In the screen, select the destination and click

[Copy].

Copy parameter 1

Select which tool and parameter you want to copy to.

Toolt

Parameterl

==

Loading Parameters

You can register a parameter by loading a parameter file saved in the PC for

configuration into the controller.

You can also load a parameter file created with “Tool Manager”.
From the “Parameter” tab in the screen for the tool number, click [Read] and open the

parameter file.

Panasonic Fastening Controller

Tooll

Parameter _ Batch  Job Device seftinas

sty ‘ setings ‘ ID:sample | togout | 4%

Open
IPnrameter - ~ 1 &> ThisPC > Downloads
Organize ~  New folder
Parameterd - T—

= This PC
B 30 Objects

Date modified

Parameter: I Deskiop B Parametercsy

Parameterq

Parameters| I Videos
25 Windows (C)
@rewok .y o

File name:

" 3
1 L sites v

Cancel

L@

Angle before snug [Jif | on

Exporting Parameters

You can export the created parameter to the PC for configuration.
You can use the exported file as a backup, to copy it to another controller, or to move

it to another PC for configuration.

From the “Parameter” tab in the screen for the tool number, click [Output] and save the

parameter file.

Do not edit the exported parameter file.

Otherwise it may not be read correctly.

Upper limit

90999 1

o
T
m
S
=
(®]
=z

| Downloads BT 6y = g2

Panasonic Fastening Controller History | Settin le togout | 5%
| g Parometercsy
Opentie
See more
Tooll
Parameter Batch Job  Device settings
[reomees | Parameters (=] Com | [ | Lo
PR Siubeflonane — e
e o IR s
Parameter4 & Lower torque
. - Iim“m e
Parameters
Offset
Slope 200
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SETTING FASTENING PARAMETERS OF TOOLS (cont.)

Registering Parameters

Register a parameter to use it to control a tool in “Free mode” of the controller’s
running mode.
* It is not used in “Repeat mode” and “External control mode”.

(For “Free mode”, “Repeat mode”, and “External control mode”, see “Setting the

Running Mode”. GREEANES

From the “Parameter” tab in the screen for the tool number, click [Set].

1D : sample &

sy | settings |

Panasonic Fastening Controller

Tooll

Parameter  Batch  Job  Device seftings

Parameter1

I Parameterl
Parometer2 | Offset simulate

Parameter3 Slope. 25.00

Parameterd Intercept 5.00

Parameters Angle before snug [li] | on Upper limit 99999 1

WMo iowerimt

[ ‘ 1

Angle after snug [l ) on Upper limit 9999

Parameter Iltems

Set the fastening parameter items.
For details, see the tool's Operating Instructions.

1D : sample &

Panasonic Fastening Controller History seﬂlngs‘

Tooll

Parameter [Batch  Job  Device settings

I s concied Parameter1

Parameter2 Offset

Parameter3 Slope 25.00

Parameter4 Intercept 5.00

ParameterS Angle before snug [Jif ] on Upper limit 99999 ‘ 1

-
o (i o

Angle after snug [l ) on Upper limit 9999 1

11

Won  ioweriime

1

Snug point

it Method @ When pulsing starts
detection ® )

) Snug torque threshold

Threshold 0.0 [Nm]

H Setting an offset (Parameter, reference (D)
Set an offset to match the torque output value with the actual measured value.

B 0 @ N

From the “Parameter” tab in the screen for the tool number, click
[Simulate] in “Offset”.
The “Offset” page is displayed.

Mistory | Settings 1D : sample Logout | 45}

Panasonic  Fastening Controller

Tooll

Parameter  Batch Job  Device settings

I',mme.erl Parameter1

Input a value to set and click [Apply].

Input “Socket length” and “Shut-off Torque”.

Click [Apply] to send the input values to the tool.

The tool enters the offset mode (shown as T2).

Conduct actual work using the tool and then click [Get data].

A fastening history log is added to the history list in the “Offset” page.

* Although the tool becomes ready for fastening (“C mode”) after you click [Get
data], do not start normal fastening until offset setting is completed.

While the obtained fastening history log is selected, input an

actual measured torque (refastening) value and click [Calculate].
An offset to match the output torque with the actual measured torque of the tool
is automatically calculated.

Confirm that the offset is updated and click [Apply].

The adjusted value is sent to the tool.

Repeat steps 3 to 5 until the difference becomes sufficiently small.
* Keep the values in the “%” column within the range of 95% to 105%.

Parameter3 Slope.

NOILYY3dO

Torque result  Actual torque Offset slope ~ Offset intercept

S e |

5 [ 6raph data
s [Corepnaana |

[Nm) Calculate

Timode ||| | OFF  Offset slope [Nm]  Offset intercept
Close(End)




SETTING FASTENING PARAMETERS OF TOOLS (cont.)

[About T1 mode] H Setting a snug point (Parameter, reference @)
Checking [T1 mode] in the offset setting screen puts the controller in the minimum You can set a snug point based on a waveform.

output mode.

(Unchecking [T1 mode] returns the controller to “Offset Mode”.)

From the “Parameter” tab in the screen for the tool number, click
[Select from graph] in “Snug point detection”.

| 1] * The “Snug point detection” screen is displayed showing the current waveform of the
Timode (| |off P Timode [ on The

* Fastening history data are necessary for reference. Make this setting after at least one
time of fastening.
T1 mode * You can switch the waveform to use with arrows (D).

) Snug toraue threshold

[Description] rameters
You can check whether torque control works successfully when the target torque is close
to the lower limit of the controller’s torque control range. In this mode, the controller is
shut off at the minimum counts per minute (minimum output).

At the time, the work history log is not stored.

After working in this mode, use a torque gauge or torque wrench to confirm that the
controller’s output torque has not exceeded the target torque.

The controller unit may not be usable for some work if its output torque exceeds the

target torque in this mode. E

Threshold

g
3
2

Nm]

Input ‘Select from graph
Parameters
Threshold

[Nm/°]

Start angle 1

|

W

Set a threshold in the graph.

¢ The main window (@) shows an entire waveform and the subwindow () enlarges

* Fastening by other tools is suspended while you are setting an offset. a specific part from the entire waveform.
* You can change the range of waveform shown in the main window by inputting the

start and end angles in “X-axis” (@) below the graph.
*You can set the snug point detection start angle (&) by moving the vertical bar.
* Adjust the position of the selection frame ((®) in the main window to change the
display range of the subwindow.
* Select a threshold to set in the subwindow (®)).

NOILYY3dO

Snug point detection ®

208 82

" ® —————Threshold

78
78
74
73

®—| [<] (12022/11/1 % M| & /
I o4

Targue[Nm]
2

2 2419 2500 2600 2,601.10
10

_1" Snug point detection start angle

73 r l

10 500 1,000 1,500 2,000 27 0.048 ]
Analel*]
Snug torque detection threshold
@ = | xaxis start |10 [°] End |2731 [°]

1988.5 [Nm/°]

“
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SETTING THE FASTENING CONTROL MODE

Controlling Fastening by Tools Typical Fastening Control Combinations

The controller can control up to 8 connected tools for fastening. You can create different combinations of fastening control settings. See typical
It receives fastening data of each fastening job and counts up the fastened quantity. combinations as below.
Maximum number of connected devices: 8 [Repeat mode]
Mode [Free mode]
[Basic mode] [Sequence mode]
(.
- Fastening the target . .
o T L Tools complete fastening the respective
Pass criterion| (The quar.ltllty is not quantity is target quantities in the specified order
specified) completed

Fastening data
(completion, torque,
and waveform) !

S N N S Lo,
) Ty 7

T
f : Fastening order
1 v (batch or job)

B (EFET value” (®)
'“f'g;" ‘(“'.' : (Fastening in ol
‘ the same 2
""“. condition) Set value | Target quantity | | [Set value | Target quantity | | |Set value | Target quantity | |Set value | Target quantity B

* Single type 10 Nm =) 10 Nm 10 10 Nm 10 20 Nm 5 o

4

of workpiece
| Parameter | [ Batch | | Batch and Sequence |

[Job]
Multiple set
values
(Fastening in
different Set value | Target quantity | | [Set value| Target quantity | [Set value| Target quantity
conditions) 10 Nm 2 10 Nm 2 20 Nm 5
* Multiple 20 Nm 3 20 Nm 3 30 Nm 10
types of 30 Nm 5 30 Nm 5
workpiece
Job | Job and Sequence |
Remark — Ajob can contain |, A sequence can contain up to 10 steps.

up to 10 steps.
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SETTING THE FASTENING CONTROL MODE (cont.)

Number of Combinations That Can Be Registered Setting the Running Mode

See the number of combinations that can be registered in the controller as below. Set the running mode of the controller as below.
Controller’s mode Tool’s setting | NUMPer °fB(;°|’_‘,'::i";:::’e’;5 jihatiCan EI In the top page (the initial page of the setting screen), click

[Settings] on the top and select the “Basic settings” tab.
E In the “Basic settings” tab, click [Change running mode].

0O The “Change running mode” screen is displayed.
Free mode Parameter 5 binati tool
combinations per too LU S—— v e | — @
Controller controller No 1
Connected tool|  Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings
—
Batch O Frmware  EmRW veoioiooois
5 combinations per tool .

Controller name Controller ‘

Basic mOde Running mode  Free mode

(Independent control)
Wireless
frequency @® 2.4GHz 5.0GHz
Repeat mode Job O Channel Manual v Channel 1 v

5 combinations per tool

External access
b OFF  Enable external access point
point [ P

NOILYY3dO

WLAN mode @ Normalmode @ Bridge mode

B Select a “Running mode” and click [OK].

Sequence mode Batch/Job o The running .mode is set.
(Sequential control) 5 combinations Select a running mode from “Free mode”, “Repeat mode”, and “External control mode”.
For “Repeat mode”, select “Basic mode” or “Sequence mode”.
Change running mode
External control mode - O

Running mode

() Freemode (@ Repeatmode () External control mode

Repeat mode

@ Basicmode () Sequence mode

Tool 1 Batch 1

Tool 2 Not set

Tool 3 Not set

Tool 4 Not set

Tool 5 Not set

* Register “Parameter” before setting to “Free mode”.
* Register a “Batch/Job” before setting to “Repeat mode”.
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SETTING THE FASTENING CONTROL MODE (cont.)

H Repeat mode (Basic mode)

H Free mode

This mode allows for unconditional fastening without specifying the quantity to fasten.
Tools use pre-registered parameters for fastening.
Up to 8 tools can conduct independent operation.
The 1/0 output settings are enabled.
* Use the mode when the fastened quantity is counted by an external device.

Set values +

Target quantity o

A fastening order
is made at the time
of startup only

Set value

Target quantity

Set value

Target quantity

Set value

Target quantity

Set value

Target quantity

10 Nm

[ee)

20 Nm

oo

30 Nm

(o]

40 Nm

[ele)

Up to 8 tools can be controlled at the same time

Set value

Target quantity

Set value

Target quantity

Set value

Target quantity

Set value

Target quantity

50 Nm

[ee)

60 Nm

[ee)

70 Nm

[oe)

80 Nm

(o)

This mode repeats a “Batch” or “Job” process.
Tools use pre-registered “Batch” or “Job” settings for fastening.
Up to 8 tools can conduct independent operation.
The 1/0 output settings are enabled.

“Batch” or “Job”
is repeated

Set value

Target quantity

Set value

Target quantity

Set value

Target quantity

Set value

Target quantity

10 Nm

10

20 Nm

10

30 Nm

10

40 Nm

10

Up to 8 tools can be controlled at the same time

Set value | Target quantity | |Set value| Target quantity | |Set value | Target quantity | |Set value | Target quantity
50 Nm 10 60 Nm 10 70 Nm 10 80 Nm 10
60 Nm 5 70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5
70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5 10 Nm 5

NOILYY3dO
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SETTING THE FASTENING CONTROL MODE (cont.)

Hl Repeat mode (Sequence mode)

This mode repeats a “Sequence” process where available tools are controlled in order.
Tools use pre-registered “Sequence” settings for sequential fastening.

Up to 10 steps can be set. A sequence supports up to 8 tools but allows only one tool
to operate at a time.

The 1/0O output settings are enabled.

< > | “Sequence” is repeated |

Fastening history data Set value + Target quantity

.
.

Set value| Target quantity | |Set value| Target quantity | |Set value | Target quantity | | Set value | Target quantity
10 Nm 10 20 Nm 10 30 Nm 10 40 Nm 10

Set value| Target quantity | |Set value| Target quantity | |Set value | Target quantity | |Set value | Target quantity
50 Nm 10 60 Nm 10 70 Nm 10 80 Nm 10
60 Nm 5 70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5
70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5 10 Nm 5

M External control mode

This mode allows for fastening control as ordered by an external device (host system).
The following 2 types of control are supported.

@ Control via Open Protocol (with Open Protocol enabled)
Fastening is controlled via Open Protocol by a host system.
Up to 8 tools can be controlled independently.
* Job and sequence controls are not supported.

@ Control via I/O (with Open Protocol disabled)
Fastening is controlled by inputs via the I/O port from an external device.
Up to 8 tools can be controlled independently or sequentially.

Open Protocol enabled Open Protocol disabled

2;;“

V/ZEEEEETERRN
W/ ZEEERRTRRRN
li

.

Output via Open Input via Open
Protocol Protocol

E
Output via I1/0 l Input via I/0O

NOILYY3dO

Connected to the Ethernet
port (for network) ﬁ

Stored history

Ordered for each
fastening job of tools

Fastening history data

A : Set value +
1 v Target quantity
1

* More than one tool can be controlled at the same time (except for “Sequence”)

Set value | Target quantit Set value | Target quantit Set value | Target quantit
L vallie | Targe’ quantly L vallie | Tage’ quantly L valie | Targe’ uantly Set value | Target quantity || Set value | Target quantity
10 Nm o 10 Nm 10 50 Nm 10
10 Nm 10 20 Nm 10
60 Nm 5
70 Nm 5
| Freemode| | Batch | Job Sequence mode

* If the controller turns off during fastening, fastening does not resume after the
controller turns on. Fastening starts again when ordered by an external device.
* The I/O output settings are enabled.
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SETTING THE FASTENING CONTROL MODE (cont.)

Creating (Setting) a Batch Creating (Setting) a Sequence

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and select In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
the “Connected tool” tab. In the “Connected tool” screen, click the desired tool number. select the “Sequence settings” tab.
In the screen for the tool number, select the “Batch” tab and make settings. In the “Sequence settings” screen, select a tool from the “Tool” pull-down menu and set
Select a parameter from the “Parameter” pull-down menu and set “Batch size” (quantity “Batch” or “Job”.
to fasten, up to 99). Click [Set] to set the values for “Repeat mode (Basic mode)”. Click [Set as running mode] to set the values for “Repeat mode (Sequence mode)”.
* To switch the tool, select the desired one from the tool list. * Up to 5 sequences can be registered.
* Up to 5 batches can be registered. *Up to 10 steps can be registered.
SR T 3 ‘: I & * The same tool can be used more than once in a sequence.

Tooll Panasonic Fastening Controller ‘stwry ID: sample &
Toolt

Paramete Batch lob Device settings
—
Controller controller o 1
Name Parameter Batch size_
r
Connected tool Basic settings Network settings 1/0 settings Sequence settings
Batch 1 porameter 1 v s @ set = oSl
Jscavence s SopERE
Bateh 2 — T v [ e
Batch 3 Peramater 1 v Set Sequence %
1 L=y
L
n Perameter 1 v £ o~ 8
satch 4 - seauence 3 et 1Baich size 3 o
satn's arometer s PR [ 3
Sequence 4 m
Tool 2 v Batch 1
=
2= bl
Tool list Pammed Parameter 1 Batch size 1 2
. . —~ Tool3 v Batch 1 =z
reating (Setting) a Jo =0
=4
Parameter 1 Batch size 1

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and select -
the “Connected tool” tab. In the “Connected tool” screen, click the desired tool number. (2) naieee
In the screen for the tool number, select the “Job” tab and make settings.

Select a parameter from the “Parameter” pull-down menu and set “Batch size” (quantity
to fasten, up to 99). Click [Set] to set the values for “Repeat mode (Basic mode)”.

*Up to 10 steps can be registered.

* To switch the tool, select the desired one from the tool list.

*Up to 5 jobs can be registered.

Panasonic Fastening Controller \msmw 10:sample | togout | &3

Job 1
1 <E> Parameter 1 v Batch size 2 v ‘
2 @ Parameter 2 v Batch size 1 v ‘
3 'k:\/ Paramets Batch size 1 v ‘

|

<—;—> Add step

Tool list



CONNECTING TO EXTERNAL DEVICE VIA I/O

You can assign supported commands to 8 input ports and 8 output ports as desired.

CONNECTING TO EXTERNAL DEVICE

Supported Types of External Devices

The controller supports the following types of external device.

Connecting to the PC for Configuration in a Remote Location

The PC for configuration with the certificate installed can remotely connect to controllers.

Note that only one access to the configuration function is accepted at a time.
To connect, input the IP address of the desired controller in a web browser.

Refer to P21

D | @ Newtsn
> C 0

=W 52

x [
© Fitps/RKOKXKNKK/cortroller

Eesiue PC for Configuration PLC Assign them in the “I/O settings” screen.
, Below are the commands that can be assigned to the ports.
Illustration Input Supported command Output Supported command
— 1 1
Sn(;mr::nlcatlon Ethernet 110 Ethernet
— 2 2 OK (Tool 1 to 8)
C'%rtr;@;nlcatlon http/https — (ON/OFF signal only)  |Open Protocol 3 Batch (Tool 1 to 5) 3 NOK (Tool 1 to 8)
P Job (Tool 1 to 5) Batch complete (Tool 1 to 5)
« Viewing and storing the | OUJP#F}'”Q cpmp:etlon . E_leomng the fastening 4 Sequence (1 to 5) 4 Job complete (Tool 1 to 5)
Main use fastening history . gr\:vitcilirligr;etr?g?aastsening . Slvsvi?(?:ing the fastening Batch reset (1 to 8) Sequence complete (1 to 5)
* Changing the settings order order 5 Reset 5 Tool active (Tool 1 to 8)
S d tool (1to 8 Batch selected (Tool 1 to 5
e Serial numbers of tools  |* Completion and failure e Serial numbers of tools 6 uspend tool (1 to 8) 6 atch selected (Tool 1 to 5)
e Time results e Time Suspend controller Job selected (Tool 1 to 5)
 Completion and failure | Batch/job/sequence  Completion and failure 7 7 Sequence selected (1 to 5)
Data that can It et It o
be exported results complete results 9
¢ Torque values, angles, * Batch/job/sequence ¢ Torque values, angles, 8 8 m
fastening time lengths selected fastening time lengths a
* Waveform data * Tool active * Waveform data ;
o : o
Switching the | * Batch/job/sequence . >
fastening order selected Parameter/batch selected -
Setting 1/0
For supported commands,
Displayed in a web S?&‘gomm;n?s C?mpatlble In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
browser. 8 ports each for input and | with Open Protocol’. select the “I/O settings” tab
Other Microsoft Edge is output Refer to P61 9 ’
recommended. Control sequences should Panasonic Fastening Controller \E 1D : sample &
be reviewed respectively.

Controller controller No 1

Connected tool  Basic settings  Network settings | 1/0 settings | Sequence settings

| b |

Input Basic Input1  Not selected v

Input2  Not selected v

Input 3 Not selected v

Input 4 Not selected v

Input 5 Not selected v

Input 6 Not selected v

Input7  Notselected v

Input 8 Not selected v

Output Basic Output1  Not selected v

* It is possible to assign a behaviour or event not registered yet. (Except for job
selection and sequence selection)

53 IEN



CONNECTING TO EXTERNAL DEVICE VIA l/O (cont.)

Commands Assigned to Input Ports

Below are the commands that can be assigned to the input ports.
When a signal from an external device is input to one of the ports, the assigned

command is executed.

Major Category (Behaviour)

Medium Category (Tool)

Minor Category (Batch No., Etc.)

Batch Tool 1to 8 1-5

Job Tool 1to 8 1-5
Sequence — 1-5
Suspend tool™ Tool 1to 8 —
Suspend controller™ — —
Batch reset Tool 1t0 8 -

Reset

*1 Enabled only while the input signal is held.

Notes when the “Suspend tool” or “Suspend controller” command is input

* \While “Suspend controller” is active, no fastening order is accepted.
e For the tool number with “Suspend tool” active, no “Batch” or “Job” fastening order is

accepted.

e For other tool numbers than that with “Suspend tool” active, a “Batch” or “Job”
fastening order is accepted.

* While “Suspend tool” is active, no “Sequence” fastening order is accepted.
At the time, the process continues until it reaches the tool with “Suspend tool” active.

¢ “Batch reset” and “Reset” are treated in the same manner as a fastening order.

After selecting a behaviour in the major category, select a tool and then a number
(e.g., batch number) as necessary.

Panasonic Fastening Controller \ History | settings \ ID:sample | Logout | 3%
Controller controller No 1
Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ I/O settings  Sequence settings
Major Medium Minor
Category Category Category

Input Basic | Input 1

Not selected

Input 2

Not selected

Input 3

Not selected

Input 4

Not selected

* No action is conducted if an unassigned signal is input. (No error occurs)
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Commands Assigned to Output Ports

Below are the commands that can be assigned to the output ports.
When a relevant event has occurred, the controller outputs a signal from the
corresponding port to an external device as specified by the assigned command.

Major Category (Event) Medium Category (Tool) Minor Category (Batch No., Etc.)
OK Tool 1to 8 —
NOK Tool 1t0 8 -
Batch complete Tool 1t0 8 1-5
Job complete Tool 1t0 8 1-5
Sequence complete — 1-5
Tool active Tool 1t0 8 —
Batch selected Tool 1t0 8 1-5
Job selected Tool 1t0 8 1-5
Sequence selected — 1-5 o
m
After selecting an event in the major category, select a tool and then a number (e.g., ;_’E.
batch number) as necessary. o
Panasonic Fastening Controller [ sy [ seemes | 1D sample & =
Controller controller No 1
Comnectedtool  Basicsettings  Network settings  1/0 settings _ Sequence settings
e B T Norsdeded
gl Noesdesed
pows  Nosdeced @
iputd!  Notsdected v
Iputs  Notsdlected v
e Noksdemed ©
TR L
Iputs  Notslected v
output gagic | Outpik 1 Notsoedied
Outputz Notselechd v
Major Medium Minor

Category

* If the controller turns off while executing an output command, the process does not
resume after the controller turns on. (Note that fastening history data are saved.)
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CONNECTING TO EXTERNAL DEVICE VIA l/O (cont.) CONNECTING TO EXTERNAL DEVICE VIA OPEN PROTOCOL

Other Settings Connecting via Open Protocol Communication

You can set other I/O related settings as below. In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
select the “Network settings” tab.
Panasonic Fastening Controller | vy | serings | ID:sample | togout | &%
Controller convterno: Enable “Atlas Open Protocol”.
Connected tool  Basic settings  Network settings  1/0 settings  Sequence settings Set port numbers to the tools used respectively_
Panasonic Fastening Controller [ v || setens | I sample &

Output 3 Not selected v
Output4  Not selected v Controller controller o 1

Connected tool  Basic settings | Network settings | 1/0 settings ~ Sequence settings

I

Output 5 Not selected v

Output 6 Not selected v Atlas Open
Protocol W) e

Output 7 Not selected v

Tool 1 port

Output 8  Not selected M
Tool 2 port 5001

Relay output

% ok 050
time &

Tool 3 port 5002

Tool 4 port 5003
Tool 5 port 5004

5
:pput interval — ‘ -
ime & Tool 6 port 5005

Tool 7 port 5006

o
T
m
S
=
(®]
=z

T

5007

Relay output time (OK) ol port

Cell ID

[

Select the time length until a fastening completion signal is output by the relay.
[Default] 0.5s
[Setting range] 0.01sto 10 s

Tool port

Relay output time (NOK)

Assign a port number for Open Protocol communication to each tool.

Select the time length until a fastening failure signal is output by the relay. [Default] Tool 1 - 4545,
[Defgult] 0.5s Tool 2 to 8 - 5001 to 5007
[Setting range] 0.01sto 10's [Setting range] Tool 1 to 8 - 1024 to 49151

Relay output time (Others)

Select the time length until any other signal than fastening completion and failure signals
is output by the relay.

[Default] 0.5s

[Setting range] 0.01sto 10 s

Input interval time

Select the time length when the successive input signals are not counted (accepted).
Set it to prevent double-counting caused by noise, etc.

[Default] 01s

[Setting range] 0.01 sto 10s

= 56 57 IEN




CONNECTING TO EXTERNAL DEVICE VIA OPEN PROTOCOL (cont.)

Other Settings

Set other items as necessary.

Panasonic Fastening Controller History | Settings

1D : sample ey

Controller controlier o 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

Parameter 1 v

Tool 2
R Parameter 1 v

Parameter 1 v

Tool 3
parameter

mmmmmm Parameter 1 v

Cell ID

Set the cell ID.
[Default] 0
[Setting range] 0 to 9999

Channel ID

Set the channel ID.
[Default] 0
[Setting range] 0 to 99

ACK timeout

Set the time length to wait for a response to a request message from the controller.
[Default] 3000 ms
[Setting range] 100 ms to 30000 ms

Retries

Set the number of times to repeat sending a request message from the controller.
[Default] 0 times
[Setting range] Not selectable (Fixed)

=W 58

Keep alive timeout

Set the time length to determine occurrence of disconnection after the last communication
with a host system.

[Default] 15s

[Setting range] 1 sto 60 s

Mode

Set the running mode.

Mode 1: Unconditional fastening with pre-registered parameters
Mode 2: Fastening with parameters ordered by a host system
[Default] Mode 1

[Setting range] Mode 1/ Mode 2

Assigning Fastening Parameters (Mode 1)

“Mode 1” (without parameters ordered) requires fastening parameters pre-registered
to tools.

Select a parameter from the pull-down menu as below.

‘ History | Settings | ID:sample | togowt | B}

Panasonic Fastening Controller

Controller controlier No 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

Channel ID

ACK timeout 3000 tms]

Tool 1
parameter

P Parameter 1 v

e Parameter 1 v

Tool 4

el Parameter 1 v

NOILYY3dO
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CONNECTING TO EXTERNAL DEVICE VIA OPEN PROTOCOL (cont)
M Commands compatible with Open Protocol

Th troll rts the followi .
Fastening can be ordered with a MID 0018 command by an external device. Fo(ra c;:(;r;”rg o?‘rcsc:rlﬁgc;nsds iec; %zlrgpz?]n;r:w;ggcs)l Specification
You can specify “Parameter” or “Batch” in a fastening order. ’ '

Panasonic Fastening Controller [ty | suaings ID : sample &

MID 0001 Application communication start

Controller controller No 1

Revision 1 is supported.
[Content] Communication start

Connected tool ~ Basic settings  Network settings  1/O settings ~ Sequence settings

Mode Mode 1 @ Mode2

Tool 1
parameter

MID 0002 Application communication start acknowledge

Parameter 1 v

Revision 1 is supported.

ootz Parameter 1 v

e —— [Content] Communication acknowledgement
A Parameter 1 v

pooader | Pommeter1 MID 0004 Application command error

oo Zer | Porometerd v Revision 1 is supported.

[Content] Command error

et Parameter 1 4

Tool 7
parameter

Parameter 1 v

MID 0005 Application command accepted

Tool 8

el Parameter 1 v

I— Revision 1 is supported.
Access point SS1D ‘ EYFRW2-60e85ba8f47C ‘ i [Content] Command acceptance

NOILYY3dO

MID 0018 Select parameter set, Dynamic Job included

Hl To specify “Parameter” in a fastening order —
Put “0” in the hundreds digit of ID. Revision 1 is supported.

The tens and ones digits show a parameter number. For how to assign, see “Assigning Fastening Parameters (Mode 2)’.
[Content] Parameter set order
Example: Parameter 1’s ID: 001

Parameter 5’s ID: 005

MID 0042 Disable tool

H To specify “Batch” in a fastening order — -
Put “1” in the hundreds digit of ID. Revision 1 is supported,
The tens and ones digits show a batch number. [Content] Tool disabled

Example: Batch 1’s ID: 101
Batch 5’s ID: 105

MID 0043 Enable tool

Revision 1 is supported.
*“Job” and “Sequence” are not supported. [Content] Tool enabled

MID 0050 Vehicle ID number download request

Revision 1 is supported.
[Content] Vehicle ID acquisition request
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CONNECTING TO EXTERNAL DEVICE VIA OPEN PROTOCOL (cont.) CONNECTING VIA AN EXTERNAL ACCESS POINT
MID 0060 Last tightening result data subscribe _

Revision 1 and 2 are supported. The controller can connect to tools via wireless communication using an external

[Content] Final fastening result data registration access point instead of the built-in access point.
The controller can control tools wherever it is installed.
MID 0061 Last tightening result data Connect the access point and the controller to wired LAN.

* The wireless coverage and performance change depending on the access point used.
Revision 1 and 2 are supported.

[Content] Fastening result upload Connection ComI;IneL:Ei::tion Note

¢ |n the mode selection, select

MID 0062 Last tightening result data acknowledge ! )
the internal access point or

Revision 1 and 2 are supported.

. e ) external access point.
[Content] Fastening result upload acknowledgement ‘ — Ethernet  |* Maximum number of
- connected tools: 8
MID 9999 Keep alive message Panasonic * For both the internal access
Revision 1 is supported. point controller point or external access point

[Content] Availability check .
Setting Procedure

In the top page (the initial page of the setting screen), click
[Settings] on the top, select the “Basic settings” tab, and set

“External access point” to “ON”.
* “WLAN mode” is disabled when “External access point” is enabled.

Panasonic Fastening Controller | e v | setings | D:sample | Logout |

o
T
m
S
=
(®]
=z

Controller controller No 1

Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 seftings ~ Sequence settings

External access
5 ON ' Enable external access point
WA (I »

WLAN mode Normal mode @ Bridge mode

E In the top page (the initial page of the setting screen), click
[Settings] on the top and select the “Network settings” tab. In

“External access point”, set “SSID”, “Security”, and “Password”.

*You can register only one SSID in the controller. (You cannot register different
SSIDs for different tools)

* See the Operating Instructions of your external access point.

*Make this setting before starting pairing registration with tools.

* Set the tool’s IP address before starting pairing registration.

Access point ss1D

EYFRW2-60e85basf47¢ ‘

Security WPA2

External access ‘ ‘
P

Security
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INDICATOR LAMPS AND BUZZER

Indicator Lamps and a Buzzer Buzzer Setting

The indicator lamps and buzzer show the controller’s status. In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
select the “Basic settings” tab.
/\ CAUTION In “Buzzer”, set “Volume” and “Beep’.
Do not turn off the power switch while the lamp is blinking startup. Panasons | i G 5 ol @
Initialization may be required.

Controller controller No 1

- Connected tool |  Basic settings | Network settings ~ 1/O settings ~ Sequence settings
Panasonic :I

Storage capacity Notifcation | OFF  When capacity under 10% left v

Suspend operation @ Automatically delete data

o F asten | n g N O K |a m p NOK results ) Report to system @ store deta only D) Ignore

Operation when
WLAN @ Ssuspend tool Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)
disconnected

Fastening OK lamp ————22e

Communication lamp

Buzzer Volume ® oFF Low HIGH

Beep g o

o
= o )
m
Setch complte b
Power lamp B 5o compies >
S R o
B suspend operation % 4
Status Indicator Lamp Buzzer
Power lamp (yellow) .
Power on Stays lit
Atool to pair selected Commum_catlon lamp (blue) _ ltem Description
Blinks slowly
- . Communication lamp (blue) _ 3 levels (OFF / LOW / HIGH)
Pairing established Blinks rapidly Volume (LOW: 75 dB, HIGH: 85 dB)
Pairing completed Communication I_amp (blue) A short beep L
Stays lit ) .
— Beep Selected on the PC for configuration )
Pairing not established Commgnlcatlon lamp (blue) _ (OK / NOK / Batch complete / Job complete / Sequence complete / Suspend operation)
Blinks very slowly

Pairing disconnected Commumcatg)frf] lamp (blue)

OK lamp (green)

Fastening completion Stays lit A short beep L
. . NOK lamp (red)
Fastening failure Stays lit Along beep L

OK lamp (green)

Blinks twice Two short beeps mm

Batch/job completion

OK lamp (green)

Blinks three times Three short beeps i m =

Sequence complete

Power lamp (yellow)
Blinks

I 64 65 IEE
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SETTING THE OPERATION KEYS

CHECKING THE INFORMATION OF CONNECTED TOOLS

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and

select the “Basic settings” tab.

In “Pairing key” and “Reset key”, you can disable the Pairing key and Reset key on the

control panel.

Controller controlier No 1

Panssonls | Femntmlie

Connected tool |  Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

1D : sample &

| e |

Firmware

Controller name

Running mode

Wireless
frequency

External access
point

WLAN mode

EYFRW2 Ve

capototr 000113

Controller

Free mode Change running mode

® 240

Channel

D) 5.0GHz

Manual v Channel 1 v

[ ] oFF enable

@ Normal mode

external access point

Bridge mode

Pairing key

Reset key

W) on  unitsk

ey operation will be disabled.

W on unesk

ey operation will be disabled.

Controller's clock

2022/11/01 16:52:02

Adjust clock

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
select the “Connected tool” tab.

You can see the information and status of the tools connected to the controller.

Panasonic Fastening Controller | H\swry

Controller controlier No 1

Connected tool | Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

—
Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode » Radio

i [iome | &

‘a‘

Cancel Pairing EYFMHIWC MH1WC22060019 BOB113306359 Batch 1 192.168.100.201  -36dBm

"

Not set 0.0.0.0

ﬁ

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

i

Not set 0.0.0.0

o

Not set 0.0.0.0

=

r
T z z|||8
H 5 H

Not set 0.0.0.0

o

Pairing Not set 0.0.0.0

Below are the displayed items.

Tool name

The registered tool number (1 to 8) is displayed.

NOILYY3dO

Tool serial No

Pairing key

ON

Enable or disable the Pairing key on the control panel.
[Default]
[Setting range] ON (enabled) / OFF (disabled)

You can set and display the tool’s unit identification.
Default: 5-digit model ID + 8-digit serial number (2-digit manufacturing year + 2-digit
month + 4-digit production lot)

Product No

Reset key

ON

Enable or disable the Reset key on the control panel.
[Default]
[Setting range] ON (enabled) / OFF (disabled)

The tool product number is displayed.

Communication No

Unit identification (MAC address) of the tool’'s communication part is displayed.
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Pairing key —°

Reset key

Setting in basic mode

A behaviour when the Running mode is set to “Repeat mode (Basic mode)” is displayed.

IP

The IP address of the tool is displayed.

Radio

Strength of a radio signal (RSSI) received from the tool is displayed.
* Strength at the last communication is displayed.
* It cannot be measured and “0dBm” appears when an external access point is used.
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WORK MONITOR

In the top page (the initial page of the setting screen), click [History] on the top and

select the “Work monitor” tab.

The latest fastening history logs by tool are displayed. You can use them to work by

referring to the work results.

* More than one PCs for configuration can display them at the same time. (Up to 8
accesses. Multiple accesses from the same account are accepted.)

* To log in with more than one account, using different PCs is recommended.

* To use more than one account on the same PC, using different web browsers is
recommended.

* Only one access to the configuration function is accepted at a time.

Switching the View Format

You can select between “List view” and “Grid view”.
Use the view icon on the upper right of the screen.

M List view

Panasonic  Fastening Controller [ wistory | [seungs

Work monitor | Fastening history  Error history

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v [ =

1D : sample &

Name. Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
Tooll e Parameter oK 9.9 99
Toolz e Parameter oK 999.9 99
Tools e Parameter oK 9999 99
Tookt e Parameter oK 999.9 99
Tools e Parameter oK 9999 99
Tools e Parameter oK 999.9 99
Tool7 e Parameter oK 9999 99
Tools e Parameter oK 9999 29

M Grid view

Panasoric | Festening Goriroler m \
Work monitor | Fastening history  Error history

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v | | showrtems

1D : sample %

Toolt - Tool2 -+ Tool3 - Tool4 -+

Control - Parameter Control - Parameter Control - Parameter Control - Farameter
Progress. Progress Progress Progress

OK/NOK-- OK OK/NOK-+ OK OK/NOK-+ OK OK/NOK-- OK
Torque - 999.5 Torque - 999.5 Torque - 599.9 Torque -+ 599.9
Fastenin: 9.9 Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9
Tool5 - Tool6 - Tool7 «+- Tool8 -

Control - Parameter Control - Parameter Control - Parameter Control - Farameter
Progress. Progress Progress Progress

OK/NOK-- OK OK/NOK-- 0K OK/NOK-- 0K OK/NOK-- 0K
Torque - 999.5 Torque - 999.9 Torque - 999.9 Torque -+ 999.9
Fastenin-- 9.9 Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9

Selecting Items to Show

Select items to show using “Show Items”.

Show Items

Tool product No

Tool serial No

Tool communication No

Control mode

Count

Progress

Date

* In “List view”, you can scroll down and select many items to show.
* In “Grid view”, you can show up to 5 items.

o
T
m
S
=
o
=z

Selecting the Display Update Cycle

You can set automatic display update.
Select the update cycle from “2 Per second”, “5 Per second”, and “10 Per second” as
below.

Panasonic Fastening Controller ‘aism Settings

Work monitor ~ Fastening history  Error history

1D : sample 8

Controller controllerNo1  Free mode | Update cycle : 10 Per second v = : |
Per second
Name Control mode Progress 5 Per second gment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
= - ECET
Tooll .. Parameter

* If a large number of tools or PCs for configuration are connected, the update cycle of
“10 Per second” is recommended. (It may take some time to process data.)

69 IEN



TOOLS’ BEHAVIOUR WITH WIRELESS

COMMUNICATION DISCONNECTED

You can continue the fastening with the same parameters in case of temporary
disruption of wireless communication between a tool and the controller.

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
select the “Basic settings” tab.

If you set “Operation when WLAN disconnected” to “Suspend tool”, the ongoing
fastening is completed after disruption but no further fastening is conducted.

If you set “Enable fastening”, no further fastening is conducted after the fastened
quantity has reached the upper limit.

Panasoric: | Fetsciog Carislee
Controller controlier o 1

Connected too|  Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings
e i

Storage capacity Notification OFF  When capacity under 10% left v

1D : sample Logout &

Operation when
. Suspend operation @ Automatically delete data
insufficient

NOK results Report to system @ store data only Ignore

Operation when
WLAN Suspendtool (@) Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)

Buzzer Volume OFF ® Low HIGH

Beep B ok

B nox

B Batch complete

With “Enable fastening”, the upper limit quantities by mode are as below.

Mode Behaviour
Free mode Continues fastening up to 20 screws
Basic mode Continues fastening up to the end of the batch or up to 20 screws
Repeat
mode Sequence mode Continues fastening up to the end of the batch or up to 20 screws
q * Tools other than the one concerned continue to run normally.

External control mode Continues fastening up to the end of the batch or up to 20 screws
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RESETTING THE COUNT DURING OPERATION

To change settings, stop fastening control by the controller if it is ongoing. A confirmation
dialogue appears when you apply the change.

You can reset the counted quantities by “Using the key on the unit” or “Setting in the
setting screen”.

* This does not apply to “Free mode”.

Using the key on the unit

Hold down the Reset key on the controller
3 seconds or more.
* The quantities of all active tools are reset.

Reset key

Setting in the setting screen

In the top page (the initial page of the setting screen), click [History] on the top and
select the “Work monitor” tab.

H To reset the quantities by tool

In the “Work monitor” screen, click - (tool option key) and then [Batch reset] of the
desired tool number.

Panasonic Fastening Controller [ bisory | seunes | 10k samele &
Work monitor ~ Fastening history  Error history
Controller controller No 1 Free mode  Update cycle : 10 Per second v = | m|
Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
Tool1 .. Parameter oK 999.9 9.9
Tool2 . arameter oK 999.9 28
Tool3 Baivrest r arameter oK 999.9 9.9

Toold e varameter oK 999.9 9.9

Tools e Parameter oK 999.9 9.9

H To reset the quantities of all tools collectively

In the “Work monitor” screen, click - (controller option key) and then [Reset] on the
upper right.

Panasonic Fastening Controller History | Setings

1D : sample Logout | 40}

Work monitor ~ Fastening history  Error history

Controller cortilertof s made  Update eyl 10 per second v - (|5 T

Reset
Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Resultium | | istening Time(ms)

Toolt e Parameter oK 999.9 99

Toolz e Parameter oK 999.9 99

Toolz e Parameter oK 999.9 99

Toold e Parameter oK 999.9 99

Tools e Parameter oK 999.9 9.9

* In the Sequence mode, the quantities are reset up to the first tool.
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CHECKING THE FASTENING HISTORY DATA

Displaying the Fastening History Data

In the top page (the initial page of the setting screen), click [History] on the top and
select the “Fastening history” tab.
You can view the fastening history data sent from tools to the controller.

To display the data, select the desired controller and tools from the tool list on the left
and click [Get data] on the upper right.
The fastening history logs are displayed from newest to oldest.

* For the content of fastening history items, see the tool’s Operating Instructions.

Panasonic Fastening Controller Semngs 1D : sample &

Work monitor | Fastening history | Error history
—_

Showing 16 out of 16 [] selectall

[ ] Lo ]| o [Comm]

Tool No Tool product No  Tool serial No  Count. Date/Time v OK/NOK judgment Shut-off Torque(Nm) Upper Torque Limit(Nm

Tooll  EVFMHIWC  MHIWC22060019 46  2022/11/01 15:41:16 oK 20.0 999.8

Toolt  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 43  2022/11/01 15:39:41 oK 20.0 999.9

Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 37  2022/11/01 15:13:11 oK 20.0 9999

Toolt  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 36  2022/11/01 15:13:09 oK 20.0 999.9

Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 35  2022/11/01 15:13:06 NoK 20.0 9995

Toolt  EVEMHIWC ~ MHIWC22060019 34  2022/11/01 15:13:04 oK 20.0 999.9

Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 33  2022/11/01 15:13:02 NoK 20.0 999.5

Toolt  EVFMHIWC  MHIWC22060019 32  2022/11/01 15:13:00 oK 20.0 999.9

Tooll  EYFMHIWC ~ MHIWC22060019 31  2022/11/01 15:12:38 oK 20.0 9999

Tooll  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 30  2022/11/01 15:12:35 oK 20.0 999.9

Tool list

Il Extracting the fastening history logs by time period
Click [Filter] and specify the time period to narrow down the fastening history logs to
display.

Filter

Please enter the start and end of the period to be shown.

Period  2022/11/01 v - yyyy/mm/dd v

o - “

H Setting Items to Display
To change the displayed items, click [Show Items] and select the desired items.

Show Items

B Tool No

B ool product No

B ool serial No

[] Tool communication No
B count

[ satch size

[ satch count

Capacity for Fastening History Data

The controller can store a maximum of about 200,000 fastening history logs (including
waveform data).

It suspends operation or automatically deletes the logs (by overwriting) if it receives
more logs.

It is recommended that you periodically export the logs in the CSV format as
necessary by referring to the guide below.

H Estimated time to reach full storage capacity

Quantity per Day per Tool
N"::::; of 1,000 3,000 5,000
2 About 100 days About 33 days About 20 days
4 About 50 days About 16 days About 10 days
8 About 25 days About 8 days About 5 days
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CHECKING THE FASTENING HISTORY DATA (cont.)

Exporting the Fastening History Data in the CSV Format

In the top page (the initial page of the setting screen), click [History] on the top and
select the “Fastening history” tab.

Select the desired logs and click [CSV].

The fastening history logs are exported in the CSV format.

oy |[oe |

Panasonic Fastening Controller

1D : sample Logout &

Work monitor | Fastening history | ~ Error history

—1

Showing 16 out of 16 [ selectall [rier | [ showtems | | cetdata | [ eete data
—_

Tool No Tool productNo  Tool serial No Count  Date/Time v  OK/NOK judgment Shut-off Torque(Nm) Upper Torque Limit(Nm

3 | ool EYFMHIWC ~ MHIWC22060018 46  2022/11/01 15:41:16 oK 20.0 999.9

M | ol EvPMHIWC  MHIWC22060019 43 2022/11/01 15:39:41 oKk 200 9999

(@ | Toii  EYFMMIWC  MHIWC22060019 37  2022/11/01 15:13:11 oK 200 9999

[@ | Tl EYFMHIWC  MHIWC22060019 36  2022/11/01 15:13:09 oK 200 5999

@ | Tooil  EYFMMIWC  MHIWC22060019 35  2022/11/01 15:13:06 NOK 200 9999

3 | Toon EYFMHIWC ~ MHIWC22060019 34  2022/11/01 15:13:04 oK 20.0 999.9

You can select between “Decimal point is a period, delimiter is a comma” and “Decimal
point is a comma, delimiter is a semicolon”.

Downloads [ o

= o
i ) Open file.
CSV format selection —
See more

riter | [ shownems | [“esv | [ Getdata Delete data

@ Decimal point is a period, delimiter is a comma
Select all
) Decimal point is a comma, delimiter is a semicolon

“ amunication No Count Batchsize Batchcount  Date/Time v OK/NOK judgment NG
bcds678 16 4 4 2022/08/23 10:12:40 oK
bcds678 16 4 4 2022/08/23 10:12:40 oK

Deleting the Fastening History Data

In the top page (the initial page of the setting screen), click [History] on the top and
select the “Fastening history” tab.

Select the desired logs and click [Delete datal.

The fastening history logs are deleted.

Delete data

Will you delete 15 data which has been selected?

Displaying the Waveform Data

In the top page (the initial page of the setting screen), click [History] on the top and
select the “Fastening history” tab.

If you have enabled to save waveform data, you can double-click on the row of the
desired fastening history log to display a waveform data popup window.

ry | | settings 1D : sample &

Panasonic Fastening Controller

Work monitor | Fastening history | Error history

Showing 16 out of 16 | selectal @l s
Tool No_Tool product No__Tool serial No _ Count Date/Time v OK/NOK judament _Shut-off Torque(Nm) Upper Torque Limit(Nm
| Tl BPMWC  MHINGZR0IS 46 20201 isiie 0K 200 93
[]  Tooll  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 37  2022/11/01 15:13:11 oK 20.0 999.9
Toolt  EVFMHIWC ~ MH1WC22060019 36  2022/11/01 15:13:09 oK 20.0 999.9
[]  Tooll  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 35  2022/11/01 15:13:06 NOK 20.0 9999
Toolt  EVFMHIWC ~ MH1WC22060019 34  2022/11/01 15:13:04 oK 20.0 999.9
(]  Tooll  EVFMHIWC  MHIWC22060019 33  2022/11/01 15:13:02 NOK 20.0 9995
Toolt  EVFMHIWC  MH1WC22060019 32  2022/11/01 15:13:00 oK 20.0 999.9
[]  Tooll  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 31  2022/11/01 15:12:38 oK 20.0 599.9
Toolt  EVFMHIWC ~ MH1WC22060019 30  2022/11/01 15:12:35 oK 20.0 999.9

You can adjust the display by selecting “X-axis”, “Y-axis”, and “Scale”.
Clicking [Output] exports the data in the CSV format.

History detail data

Torque result: 60.0 Nm vs. Target torque: 120.0 %

60 Number of pulse  Fastening time(ms)  Torque result( ~
= 50 / o 10 0
£ |
Zw 0 20 0
z
2 0 30 0
o
5 0 40 0
2 10 0 50 o
0 / 0 60 0
10 200 400 600 800 1,000 1200 1.400 0 70 o
Fastening time(ms) o a0 o
" 5 0 90 )]
X-axis Y-axis Scale
0 100 o
Time v Torque v 100% v n 170 g K
< >

* Please set “Graph sending timing” in “Device settings” to “After every fastening”.

NOILYY3dO
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CHECKING THE FASTENING HISTORY DATA (cont.) SYSTEM SETTINGS

Displaying the Error History Changing the Language

In the top page (the initial page of the setting screen), click [History] on the top and You can select “Japanese” or “English”.
select the “Error history” tab.
The history of errors that occurred is displayed. In the top page (the initial page of the setting screen), click the
Panasonic  Faening Coroter (e 10 Do [t | @ option key on the upper right and select “System Settings”.
o Fasacing itoy] Ervor bistry The “System settings” screen is displayed.
e e E e Panasonic Fastening Controller | wistory | settings 1D : sample
e — a— P Work maniar Fstning hiory Bt ity -
[ 05/15 18:49:15 Control ler ontroller e mory Full(Application Stop) T
Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v \?’7 Download Certificate

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Tooll e Parameter oK 208 353.9

Select the language in the “System settings” screen.
You can select “Japanese” or “English”.

Below are the displayed items.
* For the error content, see “ERROR CODE”.

Date / Time

The date and time of error occurrence are displayed.

System settings

Object
The device (the controller or any of Tool 1 to 8) causing an error is displayed.

Serial No

The serial number of the device (the controller or any of Tool 1 to 8) causing an error is
displayed.

Error code

An error code that occurred is displayed.

Error description

Content of an error that occurred is displayed.
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SYSTEM SETTINGS (cont.) CLEANING AND STORAGE

Changing the Torque Unit to Display How to Clean

You can select “Nm”, “In.lbs”, or “Ft.Ibs”. Wiping with Soft Cloth

In the top page (the initial page of the setting screen), click the Do not use wet cloth, thinner, alcohol,

; : “ : ” benzine, or other volatile liquids.
?E:I%r;slf:rx sc:tllti:zng :32;: iggirs‘glaa;eccii select “System Settings”. (Cause of discoloration, deformation, or crack)

Panasonic  Fastening Controller story | seines | ID: sample
Work monitor  Fastening history  Error history

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v - = 4 Download Certificate T
Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
Toolt e Parameter ox 28 339 How to Store

Avoid the following conditions during storage.

e Car cabin or other hot places
Select the torque unit in the “System settings” screen. * Places exposed to direct sunlight

You can select the torque unit from “Nm”, “In.Ibs”, and “Ft.Ibs”. * Places exposed to water or dampness
* Places with a lot of foreign bodies or dust

¢ Places within reach of children
¢ Places with gasoline or other flammables
* Places with risk of fall

NOILYY3dO

System settings

Initialising the Controller

To initialise (factory-reset) the controller, hold down the Pairing key and Reset key
together 10 seconds or more.

Pairing key —0. Reset key

J9VYOLS ANV ONINVI1D

* It may take more than 5 minutes depending on the storage usage.
* You cannot conduct it when the keys on the unit are disabled.

=W 78 79 IEN



CLEANING AND STORAGE (cont)

Making a Backup of the Settings

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top.
Click - (controller option key) and then [Backup controller datal].

You can back up the settings of the controller and tools.

* The fastening history data are not backed up. Export them in the CSV format as

Panasonic  Fastening Controller [ st || seinge D:sample | togout | &
Controller controller No 1 E
sackup conteller data
Connected tool  Basic settings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings 1 »
Tool name Product No Tool serial No ‘Communication No Setting in basic mode
Getlog data
Tool Cancel Pairing EYFMH1WC MH1WC22060019 BOB113306359 Batch 1

Tool2 Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

o

Not set 0.0.0.0

Restoring the Settings

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top.
Click - (controller option key) and then [Restore controller data].

You can restore the settings of the controller and tools from their backup.

*You cannot conduct it during fastening control.

*You cannot conduct it when pairing with tools is registered. Cancel the pairing.

Panasonic Fastening Controller ‘ Hvslvr‘{ 1D : sample Logout | 4G

Controller controller No 1 E]
S . Backup controller data
Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings mepen e
Tool name ProductNo  Tool serial No  Communication No  Setting in basic
| Getlog data

Tool 1 Cancel Pairing | evPMHawe MH2wC22060014  BOB1132FEBEO Not set

Tool2 Pairing | Not set 0.0.0.0
Tool 3 pairing ] Not set 0.0.0.0
Tool4 Pairing | Not set 0.0.0.0
Tool 5 Pairing ‘ Not set 0.0.0.0
Tool 6 pairing ] Not set 0.0.0.0
Tool 7 Pairing Not set 0.0.0.0
Tool 8 Pairing ‘ Not set. 0.0.0.0

Updating the Firmware

You can update the firmware of the controller and the tool's communication part.

Use either of the following to update the firmware.
(M Using the USB port of the controller.
* A USB flash drive with a password lock cannot be
used. & e
* Save only one firmware data file directly in a USB
flash drive without creating a folder. el -
(@ Writing from the PC for configuration.
* When selecting “Upload file”, select the firmware
data file saved on the PC in the selection screen.

For the current firmware version, access our web site. JiEER Y
Or contact our sales person.

Select firmware source

M For the controller
In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top, select
the “Basic settings” tab, and click [Update firmware].

Panagonic | Festening Contraler

Controller controller No 1

1D : sample Logout | 48}

Connected tool | Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings
| —

Firmware EvFRW2 vergh0101r_00.01.13 Upa

Controller name

Conrler |

Running mode Free mode Change running mode

H For the tool’s communication part
In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top and
select the “Connected tool” tab.

O
« ” . . —
In the “Connected tool” screen, click the desired tool number. m
From the “Device settings” tab in the screen for the tool number, click [Update 2
firmware]. [
>
— =z
Panasonic Fastening Controller ‘ MME ID:sample | Logout | 5} (=]
= = s
—
Tooll %
l—l. ; >
Parameter Batch Job Device settings
a
Tool product No EYFMH1WC v
Tool serial No MH1WC22060019 ‘
Firmware verCom_01_00.0016
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CLEANING AND STORAGE (cont) CAPACITY AND SPECIFICATIONS

Replacing the Coin Cell Battery

Controller Specifications

Receiving fastening completion and failure signals during indoor product
assembly work

To keep the clock (RTC) of the controller running, replace the coin cell battery by
referring to the replacement guide below.

H Battery type Hl Replacement guide

Model No. EYFRW2

4
Panasonic
CR2450

o controlled off.

The coin cell battery is used to keep the clock running
when the controller is off.
To minimise its consumption, in principle, do not turn the

Power Supply

100 V-240 V AC, 50/60 Hz

Wireless Communication
Standard

Wireless LAN (IEEE.802.11 a/b/g/n)

CR2450

Power is on 12 hours per day
(business days only)

Power is always on

Frequency Band

24 GHz: 2412 GHzto 2.472 GHz
5 GHz: 5.180 GHz to 5.240 GHz

About 3 years

About 8 years

Channel

2.4 GHz: 1to 13 channels
5 GHz: 36, 40, 44, 48 channels

Replace it with the following procedure or contact your dealer.
It is recommended that a person who has electrical knowledge should do the work.

........... R
Width ’
E Using the compartment

cover, take out the coin cell E €
battery. R 2| &

Pick up the coin cell battery with Coin cell —=x&—e_J § & E

the hook of the compartment battery N <| 3 z

cover. < =

@

. >

E Put a new coin cell battery @ z

(S) > (7,

and attach the compartment %@yy S eTr—c > @

2

@

m

=W 82

Remove the 2 compartment
cover fixing screws and
then remove the

N e

Transmit power ™

2.4 GHz: 89 mw
5 GHz: 141 mW

Coverage

2.4 GHz: About 16 m
5 GHz: About 10 m

Number of Tools That Can Be
Registered

8 (maximum)

Input/output (I/0) Terminals

8 inputs and 8 outputs

2 (©)
Compartment . .
compartment cover. cover fixing X Input Terminal Rating 24V DC, 50 mA
screw Output Terminal Rating 30VDC,3A
Power Consumption About 30 W

cover with the 2 compartment

cover fixing SCrews. Mass (Weight) About 550 g (main unit only)
® Communication interface Ethernet x 2, RS232C x 1, USB-A x 1 =
Number of Data That Can Be | About 200,000 fastening history logs 3
Stored (including waveform data) g
Compatible Tool Models EYFMH1WC, EYFMH2WC, EYFMH1WP, EYFMH2WP >
Compartment - - — o
cover fixing *1 The transmit power has been measured by a third-party organization. g

® \

Compartment
cover

Coin cell ——=%—%¢

battery N

screw

Operating Temperature and
Humidity Ranges

0 °Cto 45 °C, 20% to 90%

Size (Estimated Dimensions)
Total Length x Total Height x

About 150 x 239 x 41 mm (height including antennas: 281 mm)

About 41 mm




CAPACITY AND SPECIFICATIONS (cont)

Wireless Specifications

Frequencies by channel

Freg:::cy Channel Frequency
Channel 1 2412 GHz
Channel 2 2.417 GHz
Channel 3 2.422 GHz
Channel 4 2.427 GHz
Channel 5 2432 GHz
Channel 6 2.437 GHz
2.4 GHz Channel 7 2.442 GHz
Channel 8 2.447 GHz
Channel 9 2.452 GHz
Channel 10 2.457 GHz
Channel 11 2.462 GHz
Channel 12 2.467 GHz
Channel 13 2472 GHz
Channel 36 5.180 GHz
Channel 40 5.200 GHz
5 GHz
Channel 44 5.220 GHz
Channel 48 5.240 GHz

WebUI Specifications

Compatible OS Windows 10 or later (supporting any of the web browsers below)

Supported Web | Microsoft Edge version 102 or later or Google Chrome version
Browser 102 or later

Supported

language English, Japanese

Recommended

. 1024 x 768 or more
screen resolution

CAUTION

* Some PCs are not available even if they meet the operating environment.

¢ Depending on the use environment etc. of your PC, the descriptions and screens in
this Operating Instructions might be different from the actual descriptions and
screens.
Please be forewarned.

* The contents of this Operating Instructions are subject to change without prior notice.

¢ Any reproduction of the contents of this Operating Instructions in whole or in part is
prohibited without permission.

 Descriptions on how to operate Windows in this Operating Instructions use the
procedures and screens of Windows 10.

¢ WebUI does not work on OS other than the compatible OS.

* Operation is not guaranteed for all the PCs meeting the recommended environment.

l Terms of use (Read before use)

<Limitations>
WebUI is configuration software for EYFRW2.

CAUTION

* Observe the following when using the feature.
You are deemed to agree the following terms of use by using the feature.

[Use conditions]

Panasonic makes no warranty of any kind regarding the feature.

Panasonic bears no responsibility for any damage including but not limited to direct
loss, indirect loss, spreading loss, consequential loss, and special loss caused by
use or operation of the feature.

Unauthorised reproduction and distribution of the feature is prohibited.
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CAPACITY AND SPECIFICATIONS (cont) RADIO CERTIFICATION

Contact I/O Specifications PRECAUTIONS FOR WIRELESS COMMUNICATION

l Assignment between output relay terminals and input terminals
No. Pin assignment No. Pin assignment Cautions for using a WLAN device
1 +24V 13 RY1 The device uses a frequency band shared with other types of equipment
i 2 24V 14 RY1-RY2 COM including industrial, scientific, and medical devices (e.g., a microwave) and
I 3 IN COM 15 RY?2 radio stations such as a premises radio station (licenced) and low-power
il radio station (unlicenced) for mobile identification used in factory
I 4 IN 1 16 RY3 manufacturing lines and an amateur radio station (licenced).
il 5 IN 2 17 RY3-RY4 COM
% 6 IN 3 18 RY4 1. Before using the device, confirm that there is no premises or low-power
i 7 IN 4 19 RY5 radio station for mobile identification or no amateur radio station operating
I in the vicinity.
ﬁ 8 IN5 20 RY5-RY6 COM
- 9 N6 1 RY6 2. If the device causes harmful interference with a premises radio station for
i - RY7 mobile identification, stop use of the band immediately and consult the
= 10 IN 7 support centre below for the solution of the interference problem (e.g.,
1 IN8 23 RY7-RY8 COM installing a partition).
12 24V return 24 RY8 3. If the device causes harmful interference with a premises or low-power
radio station for mobile identification or an amateur radio station or such
other problems, consult the support centre.
H Terminal block connection diagram
N.O. o (13)RY1 IN COM(3) o——¢ -4 % ’{—
680 Q o~
COM ° (14)RY1-RY2 COM IN1(4) 0 —
N.O. o (15)RY2 M % HZ 4
680 Q el
COM IN2(5)0
N.O. o (16)RY3 A I
17)RY3-RY4 COM 660 Q %"’{
LOM °(17) IN3(6)o
N.O. o (18)RY4 47kQ L
COM 680 Q %ﬂ{
N.O. o (19)RY5 IN4(T)—
com o (20)RY5-RY6 COM A % HM%
NO. o (21)RY6 INS@)—T 7
CcoM 680 0 % %&%zu;%
N.O. o (22)RY7 IN6®) o7 z
E— m
coM o (23)RY7-RY8 COM 6500 %ﬁ,,{ e
N.O. o (24)RY8 IN7(10)o—7—2 S
AW -
COM 680 0 % 4&%2,,4 o
IN8(11)0 <




RADIO CERTIFICATION (cont) LICENCE TERMS

Il There may be noise, shorter radio coverage, or malfunction occurring in
the following environmental conditions.

* There is an obstruction (e.g., a metal or reinforced concrete object) that prevents smooth
radio propagation between the wireless-enabled tool unit and the controller.

* The antennas of the controller are covered with metal.

¢ An operator’s body is interfering with radio propagation between an operator (the
wireless-enabled tool unit) and the controller.

* There is a microwave, PC, or any other device causing noise in the vicinity.

* A cell-phone or PHS phone is used near the wireless-enabled tool unit and the controller.

Software Licence Terms

This product incorporates the following software:

(1) the software developed independently by or for Panasonic Corporation,

(2) the software owned by third party and licenced to Panasonic Corporation,

(3) the software licenced under the GNU General Public License, Version 1.0 (GPL
V1.0),

(4) the software licenced under the GNU General Public License, Version 2.0 (GPL
V2.0),

(5) the software licenced under the GNU General Public License, Version 3.0 (GPL
V3.0),

(6) the software licenced under the GNU LESSER General Public License, Version
2.1 (LGPL V2.1),

(7) the software licenced under the GNU LESSER General Public License, Version
3.1 (LGPL V3.1),

(8) the software licenced under the SMAIL General Public License(SMAIL),

(9) the software licenced under the Mozilla Public License Version 1.1 (MPL V1.1),

(10) the software licenced under the Mozilla Public License Version 2.0 (MPL V2.0),
and/or

(11) open source software other than the software licenced under the GPL V1.0, GPL
V2.0, GPL V3.0, LGPL V2.1, LGPL V3.1, SMAIL, MPL V1.1 and/or MPL V2.0.

The software categorized as (3) - (11) are distributed in the hope that it will be useful,
but WITHOUT ANY WARRANTY, without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY or FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

For details on the copyright holders and licences, see from page 93 onwards.

At least 3 years from delivery of this product, Panasonic will give to any third party
who contacts us at the contact information provided below, for a charge no more than
our cost of physically performing source code distribution, a complete machine-
readable copy of the corresponding source code covered under GPL V1.0, GPL V2.0,
GPL V3.0, LGPL V2.1, LGPL V3.1, SMAIL or the other licences with the obligation to
do so, as well as the respective copyright notice thereof.

Contact Information: oss-cd-powertools-gl@ml.jp.panasonic.com
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ERROR CODE

. Error .
Device Code Type Category Event Action
Restart the controller.
0xEF21 | Warning | Hardware failure Secondar}/ CPU If the problem persists, the device
error (failure)
may be broken. Contact your dealer.
O0xEF51 | Warning | Hardware failure | Ether0 error The device may be broken. Contact
your dealer.
OXEF52 | Warning| Hardware failure | Ethert error | 11© deVice may be broken. Contact
your dealer.
Wi-Fi module Restart the controller.
OxEF61 | Warning | Hardware failure . If the problem persists, the device
error (failure)
may be broken. Contact your dealer.
Controller
0xCE42 | Error | Software failure Setting content Fac.tory-rese.t the controller and make
error settings again.
0xCE43| Error | Software failure |. Retrgctlon Hold down the reset key on the
information error|controller 3 seconds or more.
Capacity to . . .
store the Delete the fastening history logs in the
fastenin fastening history screen to free up
0xEC61 | Warning | Software failure ) "ng some capacity.
history is full .
. Export them before deleting as
(operation necessa
suspended) -
Storage Access the tool setting software (Tool
0x4301 | Caution | Software failure rag Manager software) and delete the
capacity is full .
work history logs.
The ““mbef of The tool cannot communicate with the
sentresults in a controller. Change the workplace
0x4302 | Caution | Software failure queue has ) ge place.
If the problem persists, the device
reached the
Tool upper limit may be broken. Contact your dealer.
Motor control
0x3303 | Error | Software failure | microcontroller An error that occurred has been
solved.
reset detected
Torque calculation An error that occurred has been
0x3304 | Error | Software failure | microcontroller
solved.
reset detected

. Error .
Device Code Type Category Event Action
0x4305 | Caution | Software failure Low RTC Replace th.e coin cell battery inside
battery the tool unit.
0x4306 | Caution | Software failure Firmware Confirm that the firmware file is
update error |correct.
USB
0x4315 | Caution | Software failure | communication An error that oceurred has been
solved.
error
0x4316 | Caution | Software failure Wi-Fi module [An error that occurred has been
restarted solved.
0x1401 |Warning | Hardware failure Wi-Fi module [An error that occurred has been
error solved.
Motor control
0x1402 | Warning | Hardware failure | microcontroller An error that occurred has been
solved.
error
Tool T culat
orque calculation
0x1403 |Warning | Hardware failure | microcontroller An error that occurred has been
solved.
error
0x1404 |Warning | Hardware failure Exte.zrnal flash |An error that occurred has been
drive error  |solved.
0x1405 |Warning | Hardware failure RTC error An error that occurred has been
solved.
Circuit
0x1406 |Warning | Hardware failure | identification |/ oor that occurred has been
solved.
error
0x1407 |Warning | Hardware failure No remaining |An error that occurred has been
swap space |[solved.
Damaged
0x1408 |Warning | Hardware failure parameter An error that occurred has been
solved.
space
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OPERATION LOG DATA

In the top page (the initial page of the setting screen), click [Settings] on the top.

Click - (controller option key) and then [Get log datal].
You can get the operation logs of the controller.

=W 92

Panasonic Fastening Controller

Controller controller

rNo 1

=

E=a

Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

1D : sample Logout

Backup controller data

Setting in basic mode
Get log data

Tool name Product No Tool serial No ‘Communication No
T ermanc  mcocens  soenisss |
Tool2 Pairing Not set

&

=

Controller controller No 1

Connected tool

Basic settings

Network settings

~ Downloads

1/0 settings Sequence settings

Restore controller data

Tool name ProductNo  Tool serial No  Communication No  Setting in basic 1
Get log data

Tool 1 Cancel Pairing EYFMH2WC MH2WC22060014  BOB1132FEBEO Not set

Teol 2 Not set 0.0.0.0
Tool 3 Not set 0.0.0.0
Toold Not set 0.0.0.0
Tool 5 Not set 0.0.0.0
Tool6 Not set 0.0.0.0
Tool 7 Not set 0.0.0.0
Tool8 Pairing Not set 0.0.0.0

Bedienungsanleitung
Werkzeugcontroller

Modell-Nr.:
EYFRW?2

WICHTIG
Lesen und befolgen Sie die
Sicherheitsanweisungen und die

Bedienungsanleitung, bevor Sie dieses

Produkt benutzen.

Verwenden Sie die Drahtlos-Funktion nicht

aullerhalb des Landes, in dem Sie das
Produkt erworben haben.

Dies kénnte gegen ortliche Gesetze und

Vorschriften verstoRen.

] ®
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ERSTE SCHRITTE

Betriebsumgebung

Sie mussen einen Webbrowser verwenden, um den Controller zu konfigurieren.
Bereiten Sie einen PC vor, der die folgenden Anforderungen erfullt.

Betriebsumgebung

Kompatibles Windows 10 oder héher (mit Unterstlitzung flr einen der unten
Betriebssystem aufgefliihrten Webbrowser)

Webbrowser Microsoft Edge Version 102 oder hdher oder Google Chrome

Version 102 oder héher

¢ Einige PCs kénnen nicht verwendet werden, auch wenn sie den Anforderungen der
Betriebsumgebung entsprechen.

¢ In Abhangigkeit von der Verwendungsumgebung usw. Ihres PCs kénnen die
Beschreibungen und Bildschirme in dieser Bedienungsanleitung von den tatsachlichen
Beschreibungen und Bildschirmen abweichen.
Bitte behalten Sie dies stets im Hinterkopf.

¢ Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung kann ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

¢ Jede Vervielfaltigung des Inhalts dieser Bedienungsanleitung, auch auszugsweise,
ohne Genehmigung ist untersagt.

¢ Die Abbildungen in dieser Bedienungsanleitung dienen nur als Referenz.

[Hinweis]

Halten Sie die Firmware immer auf dem neuesten Stand.

Die neuesten Firmware-Daten finden Sie auf der folgenden Website, die Zugriff auf
die Bedienungsanleitung bietet.

Informationen zur Aktualisierung der Firmware finden Sie unter ,Aktualisierung der

Firmware". ISR

Zugriff auf die Bedienungsanleitung

Die aktuelle Version der Bedienungsanleitung des Controllers und andere Ressourcen
kénnen von der untenstehenden Website heruntergeladen werden.

https://www.panasonic-powertools.eu/de/construction/dokumente.htm

Marken

* Microsoft und Windows sind entweder eingetragene Marken oder Marken der Microsoft
Corporation in den USA und/oder anderen Landern.

* Die Bildschirmfotos werden in Ubereinstimmung mit den Richtlinien der Microsoft
Corporation verwendet.

* Wi-Fi und das Wi-Fi-Logo sind eingetragene Marken der Wi-Fi Alliance.

Die anderen Namen, einschlie3lich der Firmennamen und Produktnamen in dieser

Bedienungsanleitung sind Marken oder eingetragene Marken der jeweiligen
Unternehmen.

™ und ® wurden in dieser Bedienungsanleitung weggelassen.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Dieses Produkt ist ein Controller, der drahtlos mit Werkzeugen kommuniziert.
Es kann die Befestigungsverlaufsdaten von den Werkzeugen empfangen,
Einstellungen der Werkzeuge vornehmen und die Menge der Befestigungen steuern.

01 Verbindung mit bis zu 8 Werkzeugen

ONNANIMY3IA
¥3d HOA

Unterstutzung der 2,4-GHz- und 5-GHz-
Bander

Unterstlitzung einer
03 Befestigungssteuerungsfunktion und
einer Verlaufsspeicherungsfunktion

Installieren Sie den Controller in einem Bereich, in dem eine drahtlose Kommunikation
mit den Werkzeugen mdglich ist.

Versorgen Sie das Gerat Uber eine Netzsteckdose mit Strom und verbinden Sie es bei
Bedarf Uber die Kommunikationsschnittstellen mit externen Geraten.

N 3

[2,4 GHZz]
Innerhalb etwa 16 m
[5 GHZz]
Innerhalb etwa 10 m

An der Wand
hangend

Freistehend

Zu einer
Steckdose

Netzteil
(Fur die EU)

Zu einem
Netzteil

* Der Controller enthalt eine Knopfzellenbatterie, um die Uhrfunktion (RTC) am Laufen
zu halten.
Es wird empfohlen, das Gerat eingeschaltet zu lassen, um den Verbrauch der internen
Knopfzellenbatterie zu verringern.

* Die Reichweite der drahtlosen Verbindung kann sich in Abhangigkeit von der
Umgebung andern.

3 =



SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

Nachfolgend finden Sie die Anweisungen, die unbedingt zu beachten sind, um
Personen- und Sachschaden zu vermeiden.

H Die Schwere der Verletzungen und Beschadigungen, die durch
unsachgemaBen Gebrauch verursacht werden, wird im Folgenden
beschrieben.

Kann todliche oder schwere Verletzungen
A WARN U NG verursachen.

Kann leichte Verletzungen oder Sachschaden
A VO RSICHT verursachen.

B Der zu beachtende Inhalt wird mit den folgenden Symbolen dargestelit.
(Nachfolgend sind Beispiele aufgefiihrt)

® Darf NICHT getan werden.

o MUSS getan werden.

/N\ WARNUNG

® Vergewissern Sie sich, dass sich am Installationsort keine
verborgenen Gegenstiande, wie zum Beispiel elektrische
Leitungen, Wasser- oder Gasleitungen, befinden.
Das Berlhren solcher verborgener Gegenstande kann einen Stromschlag
verursachen oder zu einem Leckstrom oder Gasaustritt fihren.

® Stecken Sie den Netzstecker bis zum Anschlag ein.

Unvollsténdiges Einstecken kann zu einem Stromschlag oder einer
Warmeentwicklung fiihren, die ein Feuer verursachen kann.

Verwenden Sie keinen beschadigten Stecker oder keine lockere Steckdose.

® Reinigen Sie den Netzstecker regelmaBig vom Staub.

Staubansammlungen auf dem Stecker kdnnen Feuchtigkeit absorbieren
Obligatorisch und eine schlechte Isolierung verursachen, was zu einem Feuer fuhren
kann. Ziehen Sie den Netzstecker heraus und wischen Sie ihn mit einem
trockenen Tuch ab.

® Verwenden Sie nur das angegebene Netzkabel.

Die Verwendung eines anderen Steckers kann einen Stromschlag,
Kurzschluss oder ein Feuer verursachen.

® Sorgen Sie fiir ausreichende Beleuchtung am Arbeitsplatz.

Schlechte Sicht an einem dunklen Arbeitsplatz kann zu einem Unfall
oder einer Verletzung flhren.

/\ WARNUNG

Untersagt

® Bei der Verwendung der Steckdose und dem AnschliefRen
des Gerats darf der Nennwert nicht liberschritten werden.
Verwenden Sie nur 100 V-240 V Wechselstrom.

Eine Uberschreitung des Nennwerts aufgrund einer (iberlasteten

Steckdose kann zu Warmeentwicklung und damit zu einem Feuer fuhren.

430 HOA

® Beschadigen Sie das Netzkabel oder den Stecker nicht.
(Vermeiden Sie Beschadigungen, Briiche, Veranderungen,
die Nahe zu einer Warmequelle, gewaltsames Verbiegen,
Verdrehen, Ziehen, schwere Lasten auf dem Gerat,
Quetschen oder Abbinden)
Die Verwendung eines beschadigten Kabels oder Steckers kann einen
Stromschlag, Kurzschluss oder ein Feuer verursachen.
Uberpriifen Sie das Kabel und den Stecker regelmafRlig und wenden Sie
sich bei einer Beschadigung an lhren Handler.

ONNANIMY3IA

® Verwenden Sie den Controller nicht mit einer
Gleichstromversorgung, einem Motorgenerator oder einem
Transformator.

® Verwenden Sie den Controller nicht an einem Ort mit
brennbaren Fliissigkeiten oder Gasen.

Andernfalls besteht die Gefahr von Warme- oder Rauchentwicklung,
Feuer oder einer Explosion.

® Bringen Sie den Controller nicht an einer Mértelwand an.
Das Einschrauben an einer Mortelwand kann zu einer
Warmeentwicklung durch das Drahtgeflecht im Inneren fihren, was im
Falle eines elektrischen Lecks ein Feuer verursachen kann.

® Ziehen Sie den Netzstecker zwischen den Verwendungen ab.

Wenn Sie den Netzstecker angeschlossen lassen, kann dies zu einer
schlechten Isolierung fiihren, die einen Stromschlag oder ein Feuer
aufgrund von Leckstrom verursachen kann.

®

Nicht zerlegen

® Verdndern Sie den Controller nicht. Der Controller darf nicht
zerlegt oder repariert werden.

Andernfalls kann es zu einem Feuer, Stromschlag oder einer Verletzung kommen.

Wenden Sie sich zur Reparatur an lhren Handler oder an unser
Kundendienstzentrum.

Trocken halten

Vermeiden Sie die folgende Verwendung der geladenen Werkzeuge.

©® Verwenden oder lagern Sie sie nicht an Orten, die Regen
oder Feuchtigkeit ausgesetzt sind.

® Verwenden Sie sie nicht unter Wasser.
Andernfalls kann es zu Rauchentwicklung, Feuer oder Explosionen kommen.

Nicht mit
nassen Handen

beriihren

® SchlieBen Sie den Netzstecker nicht mit nassen Handen an
die Steckdose an oder ziehen ihn ab.
Dadurch besteht die Gefahr eines Stromschlags.




SICHERHEITSVORKEHRUNGEN FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A VORSICHT B Linke Seite

® Verwenden Sie den Controller nicht fiir einen anderen Zweck
als vorgesehen.
Dies kann zu einer Verletzung fihren.

® Platzieren Sie den Controller nicht an einem Ort, der fiir
Kinder zuganglich ist.
Dadurch kann es zu einem Unfall oder einer Stérung kommen.

® Verwenden Sie den Controller nicht, wenn Ol oder andere ®
Fremdkorper daran haften. @—

Solches Ol oder andere Fremdkérper kénnen in das Innere des Geréts @—
eindringen, was zu Warmeentwicklung, Feuer oder Bersten fiihren kann.

® ® Lagern Sie den Hauptteil nicht an einem Ort, an dem die

M Vorderseite Hl Rechte Seite

430 HOA
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Temperatur auf 45 °C oder mehr ansteigen kann.
Dadurch kann es zu einer Funktionsstérung kommen. @
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Untersagt | ® Arbeiten Sie nicht in einer ungewohnlichen Haltung.

Dadurch kénnen Sie stlirzen und sich verletzen.
Stehen Sie immer auf einem stabilen Untergrund und achten Sie auf |hr
Gleichgewicht.

® Verwenden Sie den Controller nicht, wenn Sie miide sind.
Dadurch kann es zu einem Unfall oder einer Verletzung kommen.

® Lassen Sie kein Kind oder andere unqualifizierte Person in H Netzteil
die Ndhe des Arbeitsplatzes oder den Controller beriihren. =it [FLU
Dies kann zu einer Verletzung fiihren.

® Verwenden Sie den Controller nicht mit inkompatiblen Geraten.
Dadurch kann es zu einer Fehlfunktion kommen, die zu einem Unfall fihrt.

vy
®

® Wenn Sie den Controller an einer Wand montieren, sichern
Sie ihn mit Schrauben, damit er nicht herunterfallt.
Sie konnen verletzt werden, wenn er herunterfallt.

® Um den Netzstecker abzuziehen, halten Sie immer den
Netzstecker fest, ohne am Kabel zu ziehen.

Das Ziehr(]an am Kabel kann einen Stromschlag oder einen Kurzschluss (D|e~= USB-Anschluss (Typ A) IOIOI Serielle Schnittstelle (RS232C)
verursachen.
® Uberpriifen Sie vor der Verwendung den Controller und die ® '[5‘25 Ethernetport (fir die Wartung) @| Summer
anderen Teile auf Beschadigungen und kontrollieren Sie
deren normale Funktion. ® '5% Ethernetport (flr das Netzwerk) Netzschalter
Obligatorisch Andernfalls kann es zu einem Schaden kommen, der zu einer Verletzung
fiihrt. ®|1~ 24 E/A-Anschluss (D|o—eo Netzteilanschluss
® Halten Sie den Arbeitsplatz sauber.
Ein unordentlicher Arbeitsplatz oder Arbeitstisch kann zu einem Unfall fiihren. ®| Doppelantenne (@] Controllerfuld
® Uberlegen Sie sich gut, wie Sie arbeiten wollen, achten Sie ® | Wandaufhangungsloch @ | Netzstecker
auf die Umgebung und benutzen Sie bei der Arbeit lhren
gesunden Menschenverstand. , @ | Bedienfeld Stromanschluss
Andernfalls kann es zu einem Unfall oder einer Verletzung kommen.




FUNKTIONSBESCHREIBUNG (Fortsetzung)

H Bedienfeld Il Kommunikationsschnittstelle

- o
Panasonic 25
g A
(=)
25
O— ™ @
@
@
@ — RTERA :x 5 8 —®
@ @_ Duﬂnu;
B ;
f —
@ L
Befestigung-QK-Lampe @| Kopplungstaste Schnittstelle Details
LE{JCEG; 9"tl'm1 bschlusssianal Verwenden Sie diesen Anschluss, um ein USB-Flashlaufwerk
in Befestigungsabschlusssigna isi i -
g S;l 9 g ® | Zuriicksetzentaste zur Aktualisierung der Firmware anzuschlieRen.
@®| wurde empfangen. D|usB + USB2.0 Typ-A x 1
Aus: Netzlampe * Direkter Anschluss eines USB-Flashlaufwerks (ohne
Das Befestigungsabschlusssignal Leuchtet gelb: Verlangerung)
rde noch nicht empfangen. : .
i : ptang Eingeschaltet (Empfangsmodus) Verwenden Sie diesen Anschluss, um eine Verbindung zu
Befestigung-NOK-Lampe ®| Aus: einem Konfigurations-PC oder einem Hostsystem herzustellen.
Leuchtet rot: _ Ausgeschaltet Ethernet . 10Base-T/100Base-TX x 2
Ein Befestigungsfehlersignal Blinkt gelb: ®© ((jfur ?\;et\zNartf(ng und |, Kabellange: Weniger als 30 m
®| wurde empfangen. Fehler as Netzwerk) *\/erbinden Sie den Ethernetport (fiir die Wartung) direkt
Aus: mit einem Konfigurations-PC. (Keinen Hub verwenden)
Ein Befestigungsfehlersignal — — - -
wurde noch nicht empfangen. Vlerwenden Sie dles?n AnschI}Jss fur die Verbindung mit
Eingangs-/ einem externen Gerat (z. B. einer SPS).
Kommunikationslampe (Nr. 1 bis Nr. 8) § 8 Einga .
. gange und 8 Ausgange
Leuchtet blau: o © /(Alzl,;ig)angsanschluss « Kabellange: 10 m oder weniger
Ein Werkzeug wurde registriert. « Nennwert des Eingangsanschlusses: 24 V DC, 50 mA
Blinkt blau: » Nennwert des Ausgangsanschlusses: 30 V DC, 3 A
® E'r;. Werkz_eug wird reglglstrlert oder Verwenden Sie diesen Anschluss fir die Verbindung mit
tl)??ailcr:]:\/\e/:aist::h auBerhalb der @ Serielle Schnittstelle einem externen Gerat (z. B. einer SPS).
i ' (RS232C) *+ RS232C x 1
Aus._ . o » Kabellange: 10 m oder weniger
Es ist noch kein Werkzeug registriert.




FUNKTIONSBESCHREIBUNG (Fortsetzung) SYSTEMKONFIGURATION

Systemkonfiguration

M Netzteil x 1 H Controllerfuf x 1
(EYFRW1F7001)
Fuir die EU
(WEYFRW1K7751)

Far GB

Verbrauchsmaterialien

H Knopfzellenbatterie (CR2450) x 1
Informationen zum Austauschen finden Sie unter ,Austauschen der
Knopfzellenbatterie*.

4

Panasonic

CR2450
v

Befestigungsinformationen/
gedanderte Einstellung
(teilweise)

Konfigurations-PC

Konfigurations-PC Panasonic-Controller
Befesti- (dieses Gerat)
gungsinfor- Befestigungsinformationen/
mationen geanderte Einstellung
> Anschluss an ein
3 Konfiguration Hostsystem
(W ebbrows er) des Controllers

Hostsystem fiir
das Gerit des
Benutzers

A
2 o

i
|
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Werkzeugeinstel-
lungssoftware™
(Windows-Anwendung)

A
Konfiguration Konfiguration
des Befestigungsergebnis  des Befestigungsergebnis
Werkzeugs v Werkzeugs

Stand Alone Mode | | Wireless Communication
Mode

*1 Die ,Werkzeugeinstellungssoftware® kann von unserer Website heruntergeladen

werden. IEEEFE

PC fiir die
Verwaltung

——» Kabelgebundene

Kommunikation

Kommunikation

11 I



SYSTEMKONFIGURATION (Fortsetzung)

Typische Netzwerkkonfigurationen

Der Controller kann in den 3 folgenden Konfigurationen verwendet werden.

Hl Keine Verwaltung der IP-Adressen der Werkzeuge
* Automatische Zuweisung (iiber den im Controller eingebauten Zugangspunkt)

Hostsystem/
PC fiir die Verwaltung

Das Netzwerk des
Controllers fir die Wartung

Ubergeordnetes
Verbindungsnetzwerk

Controller

Konfigurations-

PC
Das lokale
Netzwerk des
Controllers

Werkzeug Werkzeug

M Verwaltung der IP-Adressen der Werkzeuge (mithilfe des in den Controller
eingebauten Zugangspunktes)

|:| Hostsystem/
PC fiir die Verwaltung

| Ubergeordnetes
Verbindungsnetzwerk

|
i

Werkzeug

Controller
Das Netzwerk des
Controllers fir die Wartung

PC

_DE i

M Erkennung der IP-Adressen der Werkzeuge (iiber externe Zugangspunkte)

Hostsystem/
PC fiir die Verwaltung

1 |
Werkeug o '!]

Externer
Zugangspunkt

Ubergeordnetes
Verbindungsnetzwerk

Controller

Das Netzwerk des
Controllers fur die Wartung

* Die Werkzeugeverwenden einen externen
Zugangspunkt, um eine drahtlose Verbindung
herzustellen.

* Verwenden Sie das System innerhalb Ihres lokalen Netzwerks (ohne
Internetverbindung).

* Uberpriifen Sie immer die Einstellung der IP-Adresse flr das Netzwerk des
Controllers, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. (Andern Sie bei Bedarf die
Standardeinstellung)

ONNANIMY3IA
¥3d HOA
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ANSCHLIESSBARE WERKZEUGE/

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER INSTALLATION

Liste der anwendbaren Werkzeugmodelle
B Vermeiden Sie eine Installation unter den folgenden Bedingungen.

Modelle, die registriert werden EYFMH1WC, EYFMH2WC
kénnen EYFMH1WP, EYFMH2WP =
<
L) SO
m=
N
3 y )
Installieren Sie den Controller mindestens 80 cm (iber dem Boden. Halten Sie einen w w < 3
Abstand von mindestens 10 cm zwischen den installierten Controllern ein. g 3 )
(Mindestens 1 m wird empfohlen) ] )
Halten Sie Hindernisse von den Antennen des installierten Controllers fern. o o
Der Controller hat 2 verschiedene Antennen. Halten Sie Hindernisse von beiden Antennen fern. E E s = ﬁ
® ) R PTIss F
/\ VORSICHT S = ]
Verwenden Sie fiir eine sichere Installation Holzschrauben mit einem ¢ )
Nenndurchmesser von 3,5 mm bis 4,1 mm.
_@_
Die Antenne befindet sich parallel Die Antenne beriihrt das Bedienfeld
zum Bedienfeld (Metallplatte) auf (die Metallplatte).
U der Ruckseite.
Installieren Sie den Controller
mindestens 80 cm Uber dem O\
Boden. A
Halten Sie einen Abstand von mindestens
10 cm zwischen den installierten Y 2
Controllern ein. »
Passen Sie die Winkel der Antennen an, wenn die Kommunikation instabil ist. o
* Insbesondere bei einem auf einer Metallplatte installierten Controller kann die 3
Anpassung des Winkels der Antennen die Stabilitat der Kommunikation verbessern. g.- ﬁ
Neigen Sie die Antennen 30° bis Neigen Sie die Antennen von vorn aus ‘3 F
45° von der Wand. gesehen 30° bis 45° nach aulRen. ]
b
Der Controller ist sehr Die Antennen sind miteinander
nahe an einer in Kontakt.

Stromleitung installiert.

‘MsSn plajuaipag

Bedienfeld usw.
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VORBEREITUNG VOR DER VERWENDUNG

Netzwerkeinstellungen auf dem Konfigurations-PC Anzeige des Einstellungsbildschirms

Legen Sie die Netzwerkeinstellungen auf dem Konfigurations-PC wie nachfolgend Um den Controller zu konfigurieren, rufen Sie ihn Uber einen Webbrowser auf.
beschrieben fest, wenn Sie ihn und den Controller zum ersten Mal verbinden. Rufen Sie den Einstellungsbildschirm des Controllers wie folgt auf.
n Klicken Sie auf B unten links auf dem Bildschirm klicken Sie auf _ o _
@ (Settings) - [Network & Internet] - [Change adapter options]. Wenn Sie den Controller zum ersten Mal benutzen, entfernen Sie die Schutzfolie
s . ) von der Knopfzellenbatterie.

Pictures

Schalten Sie den Controller h
ein.
- ) . . (D SchlieRen Sie das mitgelieferte
E Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das zu verbindende Netzteil an den Controller an und
Gerit und klicken Sie auf [Properties]. V?r:b;“gf” ksd'e den Netzstecker mit Netzteilanschluss
& Network Connect tions - a X el e eC . ose
B T ——— ERleTT T P (@ Schalten Sie den Netzschalter des )
F-m e Controllers ein.
I | S L S *Das Starten dauert einige zig
Sekunden. >
. . . . . *Wahrend des Startens blinken die
E Wihlen Sie ,,Internet Protocol Version 4 aus und klicken Sie auf Befestigung-OK-Lampe, die Zu einer
[Properties]. Befestigungs-NOK-Lampe und die Steckdose
" Kommunikationslampen (Nr. 1 bis
¥ Ethernet Properties X .
Nr. 8) gemeinsam.
Networking * SchlieRen Sie keine LAN-Kabel an.
Connect using:
' Qualcomm Atheros AR8151 PCI-E Gigabit Ethemet Contro
Verbinden Sie den Controller 4
oo L e uber ein LAN-Kabel mit dem
W B Client for Microsoft Networks A . .
3 "8 Fie and Prnter Sharing for Mcrasoft Networks Konflguratlons-PC.
| ¢ 1
: (D SchlieRen Sie ein LAN-Kabel an
E :ﬁmff;??mfﬁzzw”:*“””' den Ethernetport des Controllers Ethernetport (fiir —
| @ 4 Intemet Protocol Version 6 (TCP/IPYE) v ?n- die Wartung)
£ s Der Controller hat 2
T S T Ethernetports: einen fir die Ethernetport (fiir —
L Sie .IP add “ und ..Subnet K wie folat fest Wartung und einen fir das das Netzsverk)
ﬂ egen Sie ,,IP address” und ,,Subnet mask“ wie folgt fest. Netzwerk. L
45—y TORIL =3 4 (TCP/IPvA) Properties x VerWenden Sle den fUI" dle
=N IP address 192 .168 . 20 .200 Wartung fiir die erste
S g Subnet mask 255 .255 .255 . O Verbindung.
S e * Wenn Sie die IP-Adresse des Controllers nach der ersten @ Verbinden Sie den Konfigurations-
s i Verbindung geéndert haben, aktivieren Sie die Verbindung, PC mit dem LAN-Kabel.

. ] indem Sie die Netzwerkeinstellungen (IP-Adresse und
Subnetzmaske) auf dem Konfigurations-PC zuriickgeben. Legen
Sie zu diesem Zeitpunkt die IP-Adresse so fest, dass der
Controller und der Konfigurations-PC zum selben Netzwerk
1 gehdren.
= ==  Notieren Sie sich die Netzwerkeinstellungen des Konfigurations-
- PC (IP-Adresse und Subnetzmaske), bevor Sie sie andern.
* Es wird empfohlen, das Standardgateway nicht anzugeben (leer).

=N 16
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VORBEREITUNG VOR DER VERWENDUNG (Fortsetzung)

Starten Sie einen Webbrowser auf dem Konfigurations-PC und Kontotypen (Berechtigungen)

greifen Sie auf den Controller zu. oo . . .
(D) Starten Sie einen Webbrowser auf dem Konfigurations-PC. (Microsoft Edge Nachfolgend sind die Kontotypen aufgefiihrt. Verwenden Sie sie entsprechend ihrer
. Anwendung.
wird empfohlen) -
@ Geben Sie die IP-Adresse des Controllers in die Adresszeile des Webbrowsers Kontotyp Funktion
en. . . Standard * Fir die erstmalige Anmeldung.
* Die Standard-IP-Adresse fur den Ethernetport (fir die Wartung) ist andar Hinzufiigen oder Andern eines Benutzerkontos.
,192.168.20.10". - ,
* Anzeige des Befestigungsverlaufs.
Geben Sie in der Adressleiste des Webbrowsers ,http://192.168.20.10/ * Konfiguration des Controllers.
controller” ein, um Zugang zu erhalten. Administrator * Konfiguration der Werkzeuge.
* Die Eingabe nur von ,192.168.20.10/Controller” ermdglicht ebenfalls den * Hinzufiigen oder Andern eines Benutzerkontos.
Zugriff. * Erstellen Sie mindestens ein Administratorkonto.
* Fr den Zugriff iber den Ethernetport (fiir das Netzwerk) siehe ,Verbindung tiber General * Anzeige des Befestigungsverlaufs (einschlielich der Anzeige
das Netzwerk". des Arbeitsmonitors).
* Die IP-Adresse ist auch auf dem Konfigurations-PC festzulegen. Bis zu 10 Konten kénnen registriert werden.
(® Geben Sie auf dem angezeigten Anmeldebildschirm die Benutzer-ID und das Auf diese Weise kdnnen sich mehr als ein Bediener gleichzeitig anmelden.
Passwort ein. o . ) * Nur ein Konto kann sich gleichzeitig als Administrator anmelden.
* Die Benutzer-ID und das Passwort fiir die erstmalige Anmeldung sind Wenn mehrere Zugange versucht werden, hat die letzte Sitzung den Vorrang.

nachfolgend aufgefiihrt.

@ Die Startseite (die erste Seite des Einstellungsbildschirms) wird angezeigt. Erstellen eines Benutzerkontos

" . Erstellen Sie ein neues Konto, bevor Sie mit der Verwendung beginnen.
Panasonic Panasonic . . . A
P—— n Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des
Einstellungsbildschirms) auf die Optionstaste oben rechts und

wahlen Sie ,,Account Settings“ aus.
Der Bildschirm ,Account Settings* wird angezeigt.

Panasonic Fastening Controller History | Settings 1D : sample Logout
System Settings

g314139

Controller Controller

Work monitor ~ Fastening history  Error history

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v = =j Download Certificate ‘

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Tooll e Parameter oK 20.8 353.9

Benutzer-ID und Passwort fur die erstmalige Anmeldung

Melden Sie sich mit der nachfolgenden Benutzer-ID und dem Passwort an. E Klicken Sie auf dem Bildschirm ,,Account Settings‘ auf [Add].
B Benutzer-ID: root Der Bildschirm ,Add account® wird angezeigt.

. e Klicken Sie auf [Change], um das Konto zu andern, und auf [Delete], um das
M Passwort: abcABC123 Konto zu I6schen.

* Der Zugangstyp fur die erstmalige Anmeldung ist ,default®.
Informationen zu den Kontotypen finden Sie unter ,Kontotypen (Berechtigungen).

Account Settings 2

. . T . . . Controller controller No 1 W
* Nur die Kontoerstellung ist moglich, wenn Sie sich mit der oben genannten
Benutzer-ID und dem Passwort anmelden. Erstellen Sie ein neues Konto, bevor il P i
Sie mit der Verwendung beginnen. S B . [erse ]
* Aus Sicherheitsgriinden wird empfohlen, das oben genannte Passwort nach der ,,,,,,,,,, ] =]

ersten Anmeldung zu andern.
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VORBEREITUNG VOR DER VERWENDUNG (Fortsetzung)

B Geben Sie ,,User ID“ und ,,Password“ ein, wahlen Sie ,,Authority“
aus und klicken Sie auf [Add].
* Erstellen Sie ein Administratorkonto, um die Werkzeuge zu konfigurieren.
*Verwenden Sie fur ein Passwort immer eine Kombination aus 3 oder mehr
Typen von GroRRbuchstaben, Kleinbuchstaben, Zahlen und Symbolen.

Add account

User ID

sample ‘

Alphabet or numbers only with more 1 character

‘Alphabet, numbers or symbols with more than 8 characters
Please include Alphabet, numbers and symbols
[0-92-2A-Z~1@#5%A&()_+¥IH{1[<>./2']

Authority

® General Administrator

[Referenz] Wenn Sie die Benutzer-ID oder das Passwort
verloren haben
H Allgemeines Konto
[Methode 1] Melden Sie sich als Administrator an und nehmen Sie die Anderungen
des betreffenden Kontos vor.
* Ein normaler Benutzer kann die Benutzer-ID und das Passwort nicht
andern und muss einen Administrator bitten, sie zu andern.
[Methode 2] Melden Sie sich mit einem neu erstellten Administratorkonto an und
nehmen Sie die Anderungen an dem betreffenden Konto vor.
* Melden Sie sich mit der Benutzer-ID und dem Passwort flr die erste
Anmeldung an und erstellen Sie ein neues Administratorkonto.

H Administratorkonto
A) Wenn mehrere Administratorkonten erstellt wurden
[Methode 1] Melden Sie sich mit einem anderen Administratorkonto an und nehmen
Sie die Anderungen an dem betreffenden Konto vor.
[Methode 2] Melden Sie sich mit einem neu erstellten Administratorkonto an und
nehmen Sie die Anderungen an dem betreffenden Konto vor.
* Melden Sie sich mit der Benutzer-ID und dem Passwort flr die erste
Anmeldung an und erstellen Sie ein neues Administratorkonto.
[Methode 3] Initialisieren Sie die Einstellungen, wenn Sie die IDs und Passworter
aller Administratorkonten verloren haben.
B) Wenn nur ein Administratorkonto erstellt wurde
[Methode 1] Melden Sie sich mit einem neu erstellten Administratorkonto an und
nehmen Sie die Anderungen an dem betreffenden Konto vor.
* Melden Sie sich mit der Benutzer-ID und dem Passwort fiir die erste
Anmeldung an und erstellen Sie ein neues Administratorkonto.

Siehe S. 18

[Methode 2] Initialisieren Sie die Einstellungen, wenn Sie die IDs und Passworter

aller Administratorkonten verloren haben.
_DE ol

Erwerb eines Zertifikats

Fir den Zugriff auf den Controller Uber den Ethernetport (fiir das Netzwerk) ist ein
Zertifikat erforderlich.
Sie kdnnen ein Zertifikat wie folgt erwerben.

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des
Einstellungsbildschirms) auf die Optionstaste oben rechts und

wabhlen Sie ,,Download Certificate“ aus.
Ein Zertifikat wird auf den Konfigurations-PC heruntergeladen.

o sample [ ot | .@

Work monitor ~ Fastening history  Error history System Settings L

[ = | 2| ownload certfcate

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Panasonic Fastening Controller History | Settings

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v

Tooll e Parameter oK 208 353.9

Installieren Sie das Zertifikat auf dem ,,Konfigurations-PC, der fiir
den Zugriff auf den Controller tiber das Netzwerk verwendet wird“.

(D Doppelklicken Sie auf das heruntergeladene Zertifikat und wahlen Sie ,Install
Certificate® aus.

Securty Carfcate

]
i
g31y138

(@Wabhlen Sie ,Place all certificates in the following store“ und dann ,Trusted
Root Certification Authorities” aus.
* Select Certificate Store %

Select the certificate store you want to use.

[ show physical stores

[Coc 7 [ e

Verbindung liber das Netzwerk

Geben Sie in der Adressleiste des Webbrowsers ,https:// XXX XXX XXX XXX/
controller” ein, um den Controller Gber den Ethernetport (fur das Netzwerk) zu
verbinden.
* XXX XXX XXX XXX ist eine IP-Adresse.
* Die Standard-IP-Adresse ist ,192.168.0.10%. Wenn Sie die Standardadresse geandert
haben, geben Sie die gednderte Adresse ein.
21 I3



KONFIGURATION DES CONTROLLERS

B Funkfrequenz- und Kanaleinstellung
Sie kénnen die zu verwendende Frequenz festlegen.

Grundeinstellungen

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf Wahlen Sie ,2.4GHz" oder ,5GHz" und dann den zu verwendenden Kanal aus.
[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Basic settings” aus. * Die auswéahlbaren Kanale unterscheiden sich zwischen ,2.4GHz" und ,5GHz".

Sie kdnnen den Controller konfigurieren. * Sie kénnen ,Auto Channel* festlegen.

Panasonic Fastening Controller 0:comple [ s | Der Controller wahlt beim Einschalten automatisch die in der Umgebung verfigbaren
Kanale aus.
Controller convoler o Diese Einstellung kann gegen Funkstérungen wirksam sein.
Conpciedt | Beskc solivns | Neboorkesiis  tastiag _ Souenesiselios * Stellen Sie keine benachbarten Kanale ein, wenn Sie mehrere Controller nahe
beieinander installieren.
s s T T T I Panasonic  Fastening Controller | vty | setings | ID:sample | togout | 5%

Controller name Controller
Controller controller No 1

Running mode  Fres mode Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

Wireless
® 24002 5.0GHz
frequency Wireless i %
® 246tz | s0cHz

frequency "

Channel Auto v v

Channel Manual v Channel 1 v

External access

i ( | OFF  Enable external access point
point == External access
[ OFF  Enable external access point

point
WLAN mode @ Normal mode Bridge mode
Pairing key ) on  unit's key operation will be disabled. . Einstellpunkte W
m
Reset key ) oN  unit's key operation will be disabled. -
Firmware A
Controller's clock 2022/11/01 16:41:06 | Adjustdock | - - - - - m
Die Firmwareversion des Controllers wird angezeigt. o
Klicken Sie [Update firmware], um die Firmware zu aktualisieren.
o Informationen zur Aktualisierung finden Sie unter ,Aktualisierung der Firmware®.
M Zeiteinstellung Siehe S. 81
Wahlen Sie ,Timezone* aus und klicken Sie dann auf [Adjust clock].
Die Uhrzeit wird aktualisiert. Controller name
e Zum Zeitpunkt des Versands ist die Uhrzeit noch nicht eingestellt. Stellen Sie stets die Sie kénnen den Namen des Controllers registrieren.
Uhrzeit ein, wenn Sie den Controller erstmalig verwenden. Verwenden Sie maximal 32 alphanumerische Zeichen.
[Standard] Controller
Panasonic Fastening Controller [ | s 10 sample & [Einstellungsbereich] Bis zu 32 alphanumerische Zeichen
a — h * Fir die Symbole kénnen nur ,-“ (der Bindestrich), ,_“ (der Unterstrich) und ,, “ (das
Controller No 1 ia, imphu - . . 3
Seatslianza NP server Leerzeichen mit halber Breite) verwendet werden.
Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence setti t::;z‘l’;zsn‘;aawr
s j Running mode
Asia/Vientiane . . .
Controler's clock 2022/11/01 1641148 Toolkespave Ao Wahlen Sie den Betriebsmodus des Controllers aus.
Asia/Yakutsk
Timezone Asia/Tokyo v I < Storage capacity t::;:zg:’;mburg iL/oIeﬂ v [SFandard] ] Free mode .
— i T [Einstellungsbereich] Free mode / Repeat mode (Basic mode / Sequence mode) /
NPsever (o AfBomuce i External control mode
1P address ‘ DG NOK results Atlantic/Cape_Verde O 1gnore
Atlantic/Faroe H
1 Operation when Atlantlc;Made\ra ereless frequency
Atlantic/Reykjavik size or 20 rundowns) . . . . . . .
scomnected | Atltc/Soth_Georgia - e Wahlen Sie den Frequenzkanal aus, der fiir die drahtlose Kommunikation verwendet wird.
 puer TRTr & o wat ) [Standard] 2.4GHz
[Einstellungsbereich] 2.4GHz (Auto / Channel 1 bis 13) / 5GHz (Auto / Channel 36, 40,
* Wenn Sie einen NTP-Server verwenden, geben Sie die IP-Adresse ein. 44, 48)
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KONFIGURATION DES CONTROLLERS (Fortsetzung)

External access point

Sie kénnen die Kommunikation ber einen externen Zugangspunkt aktivieren.

Siehe S. 63

[Standard] OFF (deaktiviert)
[Einstellungsbereich] OFF (deaktiviert)/ON (aktiviert)

* WLAN mode: Diese Einstellung ist fir den Betrieb ohne einen externen Zugangspunkt.
Normal mode: Wenn die IP-Adressen der Werkzeuge nicht verwaltet werden
(automatische Zuweisung)
Bridge mode: Wenn die IP-Adressen der Werkzeuge verwaltet (angegeben) werden

Tool keep alive

Legen Sie das Zeitintervall fest, in dem der Controller die Verfugbarkeit der Werkzeuge im
drahtlosen Kommunikationsmodus Uberpruft.

Werkzeuge, die nicht reagieren, werden als offline erkannt und die Verbindung wird
getrennt.

[Standard] 30s
[Einstellungsbereich] 10 s bis 3600 s

Storage capacity

Pairing key

Sie kénnen die Kopplungstaste aktivieren.

[Standard] ON (aktiviert)
[Einstellungsbereich] OFF (deaktiviert)/ON (aktiviert)

Reset key

Sie kénnen die Zurlicksetzentaste aktivieren.

[Standard] ON (aktiviert)
[Einstellungsbereich] OFF (deaktiviert)/ON (aktiviert)

Controller's clock

Stellen Sie die Uhr des Controllers.
Klicken Sie auf [Adjust clock], um die Uhrzeit zu aktualisieren.

Timezone

Sie kdnnen eine gewlinschte Zeitzone einstellen, wenn Sie die Uhr des Controllers
einstellen.

NTP server

Legen Sie einen NTP-Server fest, wenn Sie die automatische Zeiteinstellung verwenden.

Aktivieren oder deaktivieren Sie die Benachrichtigung bei geringer Speicherkapazitat und
legen Sie das Verhalten bei unzureichender Kapazitat fest.

[Standard] Benachrichtigung - OFF,
Betrieb bei unzureichender Kapazitat - Automatically delete data
[Einstellungsbereich] Benachrichtigung - OFF/ON (verbleibende Kapazitat
10/20/30/40/50%),
Betrieb bei unzureichender Kapazitat - Suspend operation /
Automatically delete data
Die Standardeinstellung ist ,Automatically delete data®“.
Uberlegen Sie sich gut, wie Sie mit den Daten umgehen méchten, bevor Sie bei Bedarf
~Suspend operation auswahlen.

NOK results

Wahlen Sie aus, wie die Befestigungsfehlerergebnisse gehandhabt werden.

[Standard] Store data only
[Einstellungsbereich] Report to system / Store data only / Ignore

Operation when WLAN disconnected

Wahlen Sie das Verhalten im Falle einer voriibergehenden Unterbrechung der drahtlosen
Kommunikation aus.

[Standard] Suspend tool

[Einstellungsbereich] Suspend tool / Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)
Detaillierte Informationen finden Sie unter ,VERHALTEN DES WERKZEUGS BEI
UNTERBROCHENER KABELLOSER KOMMUNIKATION®.

Buzzer

Il 24

Wabhlen Sie die Lautstarke und Bedeutung des Summers aus.
[Standard] Volume - LOW,
Beep - Alle aktiviert
[Einstellungsbereich] Volume - OFF/LOW/HIGH,
Beep - Aktivieren oder deaktivieren Sie jeden Punkt

g314139
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KONFIGURATION DES CONTROLLERS (Fortsetzung)

Netzwerkeinstellungen

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Network settings” aus.
Sie kdnnen die Netzwerkeinstellungen des Controllers vornehmen.

Panasonic  Fastening Controller [ st || stinge | D:sample | togout |

Controller controller No 1

Connected tool ~ Basic settings | Network settings | 1/0 settings ~ Sequence settings

| Ie— |

3 O Auto(DHCP) @ Menual

1P address ‘ 192 . 18 . 0 . 10

Subnet mask 255 . 255 . 255 o

Default gateway

Maintenance IP 1P address 192 . 18 . 20 10

Subnet mask 255 . 255 . 255 . 0

Default gateway o . [ B o o }

WLAN 1P address 192 . 168 . 100 . 1

Subnet mask 255 . 255 . 255 . 0O

Defaultgateway | 0 . 0 . 0 . 0

M Einstellpunkte
IP

Legen Sie die IP-Adresse des Ethernetports (fiir das Netzwerk) fest.
[Standard] Manual

[Einstellungsbereich] Auto (DHCP) / Manual

* Fur ,Manual”

[Standard] IP address - 192.168.0.10

Subnet mask - 255.255.255.0
Default gateway - 0.0.0.0

Maintenance IP

Legen Sie die IP-Adresse des Ethernetports (fur die Wartung) fest.

[Standard] IP address - 192.168.20.10
Subnet mask - 255.255.255.0
Default gateway - 0.0.0.0

_DE pid

WLAN

Legen Sie die IP-Adresse (auf der Seite des Controllers) fur die drahtlose Kommunikation
mit den Werkzeugen fest.
[Standard] IP address - 192.168.100.1

Subnet mask - 255.255.255.0

Default gateway - 0.0.0.0

Atlas Open Protocol

Legen Sie die Parameter fir das Atlas-Open-Protokoll fest.
Detaillierte Informationen finden Sie unter ,Verbindung tber die Open-Protokoll-

Kommunikation®. g

Access point

Legen Sie den internen Zugangspunkt fir die drahtiose Kommunikation mit den
Werkzeugen fest.

[Standard] SSID - Modellnummer des Controllers - MAC-Adresse
Security - WPA2

[Einstellungsbereich] SSID - Maximal 32 alphanumerische Zeichen
Security - WPA2

g314139

External access point

Legen Sie den externen Zugangspunkt fest, der verwendet wird.

[Standard] SSID - Leer
Security - Leer
Password - Leer
[Einstellungsbereich] SSID - Maximal 32 alphanumerische Zeichen
Security - Open/WPA2
Password - 8 bis 63 alphanumerische Zeichen
* Nur die Symbole ", ,¥“, ,,“ und ,’ (einfaches Anfiihrungszeichen)“ kdnnen verwendet
werden.
* Die Option ist nur aktiviert, wenn ,External access point” in der Grundeinstellung auf
,LON* festgelegt ist.

¢ Verwenden Sie fir die IP-Adressen fiir ,IP“ und ,Maintenance IP* nicht das gleiche
Subnetz.
(Wenn Sie unter ,Subnet mask* einen Standardwert (255.255.255.0) einstellen, geben Sie
in dem Bereich, der ,192.168.0" oder ,,192.168.20" entspricht, andere Werte ein).
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KOPPLUNG MIT EINEM WERKZEUG

Starten des Kopplungsmodus auf dem Controller

Sie kdnnen den Controller durch ,Verwendung der Taste am Gerat* oder ,Einstellung
auf dem Einstellungsbildschirm® in den Kopplungsmodus versetzen.

Starten Sie innerhalb von 2 Minuten des Kopplungsmodus den Kopplungsmodus
eines Werkzeugs innerhalb der Reichweite, um die Kopplung automatisch
herzustellen.

Wenn die Kopplung nicht innerhalb dieser Zeit hergestellt wird, wird der
Kopplungsmodus beendet.

* Nachdem Sie versucht haben, die Kopplung zu starten, kann es einige Zeit dauern,

bis der Controller in den Kopplungsmodus Ubergeht.
ol
BI I 8

l Verwendung der Taste am Gerét
Verwenden Sie die Kopplungstaste auf dem
Controller.

Wahlen Sie die Kommunikationslampe der
Nummer ohne Registrierung (Lampe aus)
aus und halten Sie die Kopplungstaste

gedruckt, um den Kopplungsmodus I 1 I
aufzurufen. Kommunikationslampe ]
Einzelheiten dazu finden Sie im folgenden K | taste — b
Verfahren. opplungstaste

(Werkzeug Nr. 4 registrieren)

Driicken Sie die 4 4

Kopplungstaste auf dem O -2 @) —

Controller 4-mal, um die > PRGN

Werkzeugnummer 4 Keine Ausgewahit

auszuwihlen. Registrierung (blinkt)
(aus)

Die Kommunikationslampe Nr. 4 blinkt.

E Wenn die Nr. 4 ausgewihilt ist, 4 4
halten Sie die Kopplungstaste _\ ~en - Y
auf dem Controller gedrickt, _ - O: . > .O:

um den Kopplungsmodus des Ausgewahlt Kopplungsmodus

Werkzeugs Nr. 4 aufzurufen. (blinkt) (schnelles
Im Kopplungsmodus beginnt die Blinken)
Kommunikationslampe Nr. 4, schnell
zu blinken.

E Betitigen Sie das Werkzeug 4
Nr. 4, um die Kopplung : N‘,_f_’_ } \‘i
herzustellen. I N N
Die Kommunikationslampe Nr. 4 o
leuchtet dauerhaft. Kopplungsmodus Registriert
Fir die Bedienung des Werkzeugs (schnelles (ein)

siehe ,Starten des Kopplungsmodus Blinken)

eines Werkzeugs®. I3l

M Einstellung auf dem Einstellungsbildschirm

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Connected tool* aus.

Klicken Sie auf dem Bildschirm ,Connected tool* auf [Pairing] der gewtinschten
Werkzeugnummer.

Nachdem der Controller in den Kopplungsmodus eingetreten ist, fihren Sie das
Verfahren unter ,Starten des Kopplungsmodus eines Werkzeugs* aus. [EEEEELD

Panasoric: | Femihansdion

Controller controller No 1

Connected tool | Basicsettings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

Tool n Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode » Radio

Tool2 Pairing Not set 0.0.0.0

Tool 5 Pairing. Not set 0.0.0.0

Tool7 Pairing Not set 0.0.0.0

1D : sample Logout | 46}

k3
S
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<Referenz> Ersetzen durch ein Ersatzwerkzeug

Wenn Sie ein defektes gekoppeltes Werkzeug durch ein neues mit der gleichen
Modellnummer ersetzen, heben Sie die Kopplung auf [EIIEEEELD und flihren Sie
dann die Kopplung durch , damit die Befestigungsparameter und
andere Einstellungen automatisch tbertragen werden kénnen.

*Wenn Sie ein Werkzeug mit einer anderen Produktnummer koppeln méchten,
heben Sie die Kopplung auf, um die aktuellen Kopplungsinformationen zu
I6schen, bevor Sie die Kopplung mit diesem Werkzeug durchfiihren.

Anzeige nach dem Abschluss der Kopplung

Wenn nach dem Abschluss der Kopplung auf dem Einstellungsbildschirm keine
Informationen Uber das gekoppelte Werkzeug angezeigt werden, aktualisieren Sie
die Anzeige auf dem Einstellungsbildschirm.

* Im ,Bridge mode” oder wenn ,External access point” aktiviert ist, legen Sie die IP-
Adresse des Gerats fest, bevor Sie mit der Kopplungsregistrierung starten.
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KOPPLUNG MIT EINEM WERKZEUG (Fortsetzung)

Starten des Kopplungsmodus eines Werkzeugs

Versetzen Sie den Controller in den Kopplungsmodus, bevor Sie den
Kopplungsmodus eines Werkzeugs starten.

Hl Vorgehensweise

Setzen Sie den Akkupack ein.
Halten Sie die LED-Licht-EIN/
AUS-Taste gedriickt und ziehen
Sie den Ausloseschalter.
Das Werkzeug wechselt in den
Kopplungsmodus.
Die drahtlose Kommunikation wird
automatisch hergestellt und die LED-Licht-EIN/
Kopplungsregistrierung ist AUS-Taste
abgeschlossen.
* Einzelheiten finden Sie in der

Bedienungsanleitung des Werkzeugs.
*Wenn die Kopplung fehlschlagt,

heben Sie die Kopplung auf dem

Controller auf und versuchen Sie es

dann erneut.

Aufheben der Kopplung

Sie kdnnen die Kopplungsregistrierung auf dem Controller durch die ,Verwendung der
Taste am Gerat” oder ,Einstellung auf dem Einstellungsbildschirm® aufheben.

Hl Verwendung der Taste am Gerét A A
Verwenden Sie die Kopplungstaste auf dem I_I
Controller. 0
Wahlen Sie die Kommunikationslampe der
Werkzeugnummer aus, deren Registrierung
Sie aufheben mdochten (Lampe leuchtet),

und halten Sie die Kopplungstaste gedruckt, Kommunikationslampe 1 I
um die Kopplungsregistrierung aufzuheben. I h]
Einzelheiten dazu finden Sie im folgenden Kopplungstaste A
Verfahren. —
(Kopplung des Werkzeugs Nr. 4
aufheben)
Driicken Sie die 4 4
Kopplungstaste auf dem \‘ - } RN ‘,_ g
Controller 4-mal, um die P P
Werkzet_x_gnummer 4 Registriert Ausgewahlt
auszuwahlen. (ein) (blinkt)

Die Kommunikationslampe Nr. 4 blinkt.

Wenn die Nr. 4 ausgewahilt ist, 4 4
halten Sie die Kopplungstaste auf -~ o- - } O
dem Controller gedriickt, um die PR N
Kopplungsregistrierung der Ausgewahlt Keine
Werkzeugnummer 4 aufzuheben. (blinkt) Registrierung
Wenn die Kopplung aufgehoben ist, hort (aus)

die Kommunikationslampe Nr. 4 auf zu
blinken und schaltet sich aus.

M Einstellung auf dem Einstellungsbildschirm

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Connected tool“ aus.

Klicken Sie auf dem Bildschirm ,,Connected tool“ auf [Cancel Pairing] der gewtinschten
Werkzeugnummer.

Panasonic Fastening Controller History

Controller controlier No 1

Connected tool | Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode » Radio

1D : sample @ &

SYFMHIWC  MHIWC22060019 BOB113306359 Batch 1 192.168.100.201  -36dBm

o0l c irin
Tool2 Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

g314139

Not set 0.0.0.0

F
3
E

Not set 0.0.0.0

Tool Pairing Not set 0.0.0.0

r

Not set 0.0.0.0

Tool Pairing Not set 0.0.0.0

*Wenn der Controller nicht mit dem Werkzeug kommunizieren kann, weil das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder aus einem anderen Grund, aktivieren Sie [Force to
unpair] im Bestatigungsdialogfeld fir die Entkopplung.
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KONFIGURATION EINES WERKZEUGS

Anzeige des Werkzeug-Bildschirms

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Connected tool* aus.

Klicken Sie auf dem Bildschirm ,,Connected tool” auf die gewtlinschte
Werkzeugnummer.

Der Bildschirm fur die Werkzeugnummer wird angezeigt.

Panasonic Fastening Controller msmrv ID:sample | Logout | 6%
Controller controller No 1

Connected tool | Basic settings ~ Network settings /0 settings ~ Sequence settings

—
Tool name Product No Tool serial No ‘Communication No Setting in basic mode 1w Radio
] Tool1 Cancel Pairing EYFMHIWC MH1WC22060019 B0OB113306359 Batch 1 192.168.100.201 -36dBm
= [ 0000
Tool3 Fairing Not set 0000
Tals ot 0000
Tools Pairing Not set 0.0.0.0
Tool 7 Pairing Not set 0.0.0.0

Anzeige des Einstellungsbildschirms des Werkzeugs

Auf der Registerkarte ,Device settings” auf dem Bildschirm fir die Geratenummer

kénnen Sie Grundeinstellungen des Werkzeugs vornehmen und allgemeine Parameter

eingeben.

* Um das Werkzeug zu wechseln, wahlen Sie das gewiinschte Werkzeug aus der
Werkzeugliste aus.

‘msmry Se!tings‘ ID:sample | togout | 5}

Panasonic  Fastening Controller

Tooll

Parameter  Batch  Job| Device settings

—

Tool product No EYFMHIWC v

Tool serial No

Firmware

»

Werkzeugliste

N 32

Einstellungspunkte des Werkzeugs

Tool product No

Wahlen Sie die Produktnummer des Werkzeugs aus.

[Standard] Leer

[Einstellungsbereich] Aus dem Pull-down-Menu auswahlbar

* Wird automatisch ausgewahlt, wenn Sie zuvor eine Kopplung hergestellt haben.

* Die Produktnummer des Werkzeugs kann nach der Kopplung nicht geandert werden.
Heben Sie die Kopplung auf und dndern Sie sie dann.

Tool serial No

Sie kénnen die Geratekennung des Werkzeugs festlegen und anzeigen.

[Standard] 5-stellige Modell-ID + 8-stellige Seriennummer (2-stelliges
Herstellungsjahr + 2-stelliger Monat + 4-stellige
Produktionscharge)

[Einstellungsbereich] 13 bis 16 alphanumerische Zeichen

* Die Modellnummer wird moglicherweise nicht richtig erkannt, wenn die Informationen

geandert werden.
Andern Sie sie nicht, es sei denn, dies ist in der Verwaltungsvorschrift vorgesehen.

Firmware

Die Firmwareversion des Kommunikationsteils des Werkzeugs wird angezeigt.
Klicken Sie [Update firmware], um die Firmware zu aktualisieren.
Informationen zur Aktualisierung finden Sie unter ,Aktualisierung der Firmware*.

Siehe S. 81

IP

Legen Sie die IP-Adresse (auf der Seite des Werkzeugs) fir die drahtlose Kommunikation
mit den Werkzeugen fest.
[Standard] IP address - 192.168.100.201 (Werkzeug 1) bis 208 (Werkzeug 8)
Subnet mask - 255.255.255.0
Default gateway - 0.0.0.0
* Diese werden alle ,0.0.0.0“ im Bridge mode oder wenn ,External access point” aktiviert
ist.

Tool’s clock

Die Uhr des Werkzeugs wird angezeigt. Klicken Sie auf [Adjust to controller], um die Zeit
einzustellen.

e Informationen zu den anderen Einstellungspunkten finden Sie in der Bedienungsanleitung
des Werkzeugs.

g314139
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KONFIGURATION EINES WERKZEUGS (Fortsetzung)

Zuriicksetzen auf die Werkseinstellungen

Loschen der Registrierungsinformationen

Léschen Sie die Kopplungsinformationen, um die Verwendung eines Werkzeugs zu
beenden oder ein Werkzeug mit einer anderen Produktnummer zu koppeln.
* Heben Sie die Kopplung im Voraus auf.

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des
Einstellungsbildschirms) oben auf [Settings] und wahlen Sie die
Registerkarte ,,Connected tool“ aus.

Der Bildschirm ,Connected tool“ wird angezeigt.

Klicken Sie auf dem Bildschirm ,,Connected tool“ auf die

gewiinschte Werkzeugnummer.
Der Bildschirm fiir die Werkzeugnummer wird angezeigt.

Panasonic Fastening Controller msmry 1D : sample Logout | 48}

Controller controller o 1

Connected tool | Basicsettings ~ Network settings /O settings ~ Sequence settings

e
Tool name Product No Tool serial No ‘Communication No Setting in basic mode »P Radio
1 . satch1 1266100201 -350Bm

Klicken Sie auf - (die Werkzeugoptionstaste) und dann auf

[Delete tool settings].
Der Bildschirm ,Delete tool settings® wird angezeigt.

&

Panasonic  Fastening Controller [ sy | sttings ID:sample | togout

Tooll

Parameter Batch Job  Device settings Delete tool settings.

Ipamm o) Parameter1 set. Copy

il

Parameter2 Shut-off Torque Target 20.0 [Nm]

E Klicken Sie auf dem Bildschirm ,,Delete tool settings* auf [OK].

Delete tool settings

Deletes the registered tool setting information.
IsitoK?

Sie kdnnen ein Werkzeug auf seine Werkseinstellungen zurticksetzen.
* Das Zurlcksetzen hebt die Kopplung auf.

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des
Einstellungsbildschirms) oben auf [Settings] und wahlen Sie die
Registerkarte ,,Connected tool“ aus.

Der Bildschirm ,,Connected tool“ wird angezeigt.

Klicken Sie auf dem Bildschirm ,,Connected tool“ auf die

gewiinschte Werkzeugnummer.
Der Bildschirm flr die Werkzeugnummer wird angezeigt.

Panasonic Fastening Controller | mswvy D:sample | togout | 5%

Controller controller No 1

Connected tool | Basicsettings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

| Ie— |

Tool name Product No Tool serial No ‘Communication No Setting in basic mode » Radio
i | S S ot e
oz e

Klicken Sie auf - (die Werkzeugoptionstaste) und dann auf
[Initialize settings].
Der Bildschirm ,Initialize settings* wird angezeigt.

g314139

Panasonic Fastening Controller | mistory | Settings 1D : sample e
Tooll =
Parameter Batch Job  Device settings ‘
Ihrammrl Parameterl @
Parameter2 Shut-off Torque Target 200 Nm]
Parameter3 "o Uppertordue | g0 o el
Tool5

Tools R W) on MR | 00 )
ﬂ Klicken Sie auf dem Bildschirm ,Initialize settings“ auf [OK].

Initialize settings

Retum the target tool to the factory default state.
IsitoK?

e
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EINSTELLUNG DER BEFESTIGUNGSPARAMETER
DES WERKZEUGS

Einstellung der Parameter

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf

[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Connected tool“ aus.

Klicken Sie auf dem Bildschirm ,,Connected tool* auf die gewlinschte Werkzeugnummer.

Wahlen Sie auf dem Bildschirm flr die Werkzeugnummer die Registerkarte ,Parameter”

aus, um die Einstellungen vorzunehmen.

Sie kénnen fur jedes Werkzeug funf Parameter (Parameter 1 bis 5) festlegen.

* Um das Werkzeug zu wechseln, wahlen Sie das gewiinschte Werkzeug aus der
Werkzeugliste aus.

Panasonic  Festening Controller

Tooll

1D : sample &

Parameter |3atch  Job  Device settings

[rwameters | Parametert

Parameter2 Shut-off Torque Target 200 [Nm]

Laden der Parameter

Sie kdnnen einen Parameter registrieren, indem Sie eine auf dem Konfigurations-PC
gespeicherte Parameterdatei in den Controller laden.

Sie kénnen auch eine mit dem ,Tool Manager” erstellte Parameterdatei laden.
Klicken Sie auf der Registerkarte ,Parameter” auf dem Bildschirm fiir die
Werkzeugnummer auf [Read] und 6ffnen Sie die Parameterdatei.

Panasonic Fastening Controller History ‘Sem‘ngs‘ D:sample | togout |
Tooll

Parameter _ Batch  Job Device seftinas
Open

IPnrameter - ~ 1 &> ThisPC > Downloads v o

Organize ~  New folder

Parameter ~ ™
This PC Name Date modified

2 30 Objects

Parametery B Deskiop  Parametercsy 12/23/2022 226 M ] ]

Parameterq

Parameter3

Parameterd

Parameters

o
o

Upper torque
Tlimit

Lower torque
fimit

9999 (]

00 [Nm]

Parameters| I Videos

&5 Windows (C)
@rewok .y o

File name:

1 L sites v

Offset simulate

Slope. 25.00

Werkzeugliste

Kopieren der Parameter

Sie kénnen den festgelegten Parameter kopieren, um daraus einen neuen Parameter
zu erstellen oder ihn flr ein anderes Werkzeug zu verwenden.

Klicken Sie auf der Registerkarte ,Parameter” auf dem Bildschirm fur die
Werkzeugnummer auf [Copy], um den Bildschirm zum Kopieren des Parameters
anzuzeigen. Wahlen Sie auf dem Bildschirm das Ziel aus und klicken Sie auf [Copy].

Copy parameter 1

Select which tool and parameter you want to copy to.

Tool Tool1

Parameter Parameterl

Angle before snug [Jif | on Upper limit 99999 ‘ 1

Exportieren der Parameter

Sie kdnnen die erstellten Parameter zum Konfigurations-PC exportieren.

Sie kdnnen die exportierte Datei als Sicherungskopie verwenden, um sie auf einen
anderen Controller zu kopieren oder auf einen anderen Konfigurations-PC zu
verschieben.

Klicken Sie auf der Registerkarte ,Parameter” auf dem Bildschirm fir die
Werkzeugnummer auf [Output] und speichern Sie die Parameterdatei.

g314139

Bearbeiten Sie die exportierte Parameterdatei nicht.
Andernfalls wird sie méglicherweise nicht richtig eingelesen.

. Downloads [ O TR <
Panasonic Fastening Controller Hotory | settin K &
T T 6 pemerencs
cpemtie
Seemore
Tooll
Parameter Batch Job. Device settings
[roamotss | Parameter [s=sn], [ | [omeet |

I Shut-off Toraue -
e o o el
Parameterd o Lower torque

ol Timit.

Pz eter5
R Offset

Slope 20.0
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EINSTELLUNG DER BEFESTIGUNGSPARAMETER

DES WERKZEUGS (Fortsetzung)

Registrierung von Parametern

Registrieren Sie einen Parameter, um ihn zur Steuerung eines Werkzeugs im ,Free

mode* des Betriebsmodus des Controllers zu verwenden.

* Er wird nicht im ,Repeat mode” und ,External control mode” verwendet.
Informationen zum ,Free mode*, ,Repeat mode“ und ,External control mode* finden
Sie unter ,Einstellung des Betriebsmodus"®.

Klicken Sie auf der Registerkarte ,Parameter” auf dem Bildschirm fiir die

Werkzeugnummer auf [Set].

Panasonic Fastening Controller History | Settings 1D : sample Logout &

Tooll

Parameter Batch Job  Device settings

Parameterl [Ceonr ]

I Parameter1
Parameter2 ‘ offset Simiate
Parameter3 ‘ Slope 25.00
Parameter4 | Intercept 5.

Parameters | Angle before snug [l ] on Upper limit 99999 S

L)

W iowerimit

]

Angle after snug [l ) on Upper limit 9999

Parameterpunkte

Legen Sie die Befestigungsparameterpunkte fest.
Einzelheiten finden Sie in der Bedienungsanleitung des Werkzeugs.

Panasonic  Fastening Controller ey | settings | ID:sample | togout | &}

Tooll

Parameter |[Batch  Job  Device settings

Parameterl [ set copy. Read output

T—

Parameter2 ‘ Offset

parameter3 ‘ slope 25.00
Parameters | Intercept 5.00

earameters | Angle before snug [l ] on Upper limit

99999 ‘ (%]

o R D -
e st M ) & — H
Mo — D o

| snug point

it Method K ‘When pulsing starts
| detection ® )

Snug torque threshold

Threshold

0.0 [Nm]

M Einstellung eines Versatzes (Parameter, Referenz (D)

Legen Sie einen Versatz fest, indem Sie den Drehmomentausgangswert mit dem
tatsachlich gemessenen Wert vergleichen.

EI Klicken Sie auf der Registerkarte ,,Parameter” auf dem

Bildschirm fiir die Werkzeugnummer in ,Versatz* auf [Simulate].
Die ,Offset“-Seite wird angezeigt.

Panasonic Fastening Controller History | Settings

P —

Tooll

Parameter  Batch  Job  Device settings

R P — =]

E Geb Sie den gewiinschten Wert ein und klicken Sie auf [Apply].

Geben Sie ,Socket length” und ,Shut-off Torque® ein.

Klicken Sie auf [Apply], um die eingegebenen Werte an das Werkzeug zu senden.

Das Werkzeug wechselt in den Versatzmodus (als T2 dargestellt).
E Fiihren Sie die eigentliche Arbeit mit dem Werkzeug aus und

klicken Sie dann auf [Get data].

Ein Befestigungsverlaufsprotokoll wird zur Verlaufsliste auf der Seite ,Offset” hinzugefiigt.
* Obwohl das Werkzeug nach dem Anklicken von [Get data] zu den
Befestigungsarbeiten bereit ist (,C-Modus®), beginnen Sie nicht mit den

normalen Befestigungsarbeiten, bevor die Versatzeinstellung abgeschlossen ist.

E Wenn das erhaltene Befestigungsverlaufsprotokoll ausgewahlt
ist, geben Sie einen tatsachlich gemessenen Drehmomentwert
(Nachbefestigung) ein und klicken Sie auf [Calculate].

Der Versatz zur Anpassung des Ausgangsdrehmoments an das tatsachlich
gemessene Drehmoment des Werkzeugs wird automatisch berechnet.

Vergewissern Sie sich, dass der Versatz aktualisiert wurde, und
klicken Sie auf [Apply].

Der angepasste Wert wird an das Werkzeug gesendet.

Wiederholen Sie die Schritte 3 bis 5, bis die Differenz ausreichend

klein ist.
* Halten Sie die Werte in der Spalte ,%" in einem Bereich von 95 % bis 105 %.

Offset

3 [

Torqueresult  Actualtorque| % |Offsetslope  Offset intercept

281 5 Graph data_|

1021 275 s Graph data_|

110 2 5 Graph data_|

I:] e i:|23 —

Timode ||| | OFF  Offset slope [Nm]  Offset intercept

20 [Nm]

Torque resul
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EINSTELLUNG DER BEFESTIGUNGSPARAMETER

DES WERKZEUGS (Fortsetzung)

[Uber den T1 mode]

Durch Aktivierung von [T1 mode] im Versatzeinstellungsbildschirm wird der Controller

in den Mindestleistungsmodus versetzt.

(Durch Deaktivierung des [T1 mode] kehrt der Controller in den ,Offset Mode* zurtick.)

Timode (| |off P Timode [ on

T1 mode

[Beschreibung]

Sie kénnen Uberpriifen, ob die Drehmomentsteuerung erfolgreich funktioniert, wenn das
Zieldrehmoment in der Nahe des unteren Grenzwertes des
Drehmomentsteuerungsbereiches des Controllers liegt. In diesem Modus wird der
Controller bei der Mindestanzahl von Zahlungen pro Minute (Mindestleistung)
ausgeschaltet.

Zu diesem Zeitpunkt wird das Arbeitsverlaufsprotokoll nicht gespeichert.

Verwenden Sie nach der Arbeit in diesem Modus ein Drehmomentmessgerat oder einen
Drehmomentschlissel, um sicherzustellen, dass das Ausgangsdrehmoment des
Controllers das Zieldrehmoment nicht Gberschritten hat.

Der Controller kann fiir einige Arbeiten nicht verwendet werden, wenn sein
Ausgangsdrehmoment in diesem Modus das Zielmoment Uberschreitet.

*Wahrend der Einstellung eines Versatzes wird die Befestigung mit anderen
Werkzeugen ausgesetzt.

N 40

M Einstellung eines Anzugspunktes (Parameter, Referenz @)
Sie kdnnen einen Anzugspunkt auf der Grundlage der Wellenform festlegen.

Klicken Sie auf der Registerkarte ,,Parameter” des Bildschirms
fur die Werkzeugnummer unter ,,Snug point detection auf
[Select from graph].

e Der Bildschirm ,Snug point detection” wird angezeigt, der die aktuelle Wellenform
des Werkzeugs anzeigt.

* Die Befestigungsverlaufsdaten sind als Referenz erforderlich. Nehmen Sie diese
Einstellung nach mindestens einem Befestigungsvorgang vor.

* Sie kénnen die zu verwendende Wellenform mit den Pfeilen ((D) umschalten.

O) snug torque threshold

Threshold

H
3
g
3

[Nm]

ParameterS o e
Threshold

Nm/°]

Start angle

e

|

E Legen Sie einen Grenzwert in der Grafik fest.
* Das Hauptfenster (@) zeigt die gesamte Wellenform an und das Unterfenster (®)

vergroRert einen bestimmten Bereich der gesamten Wellenform.

* Sie kdnnen den Bereich der im Hauptfenster angezeigten Wellenform andern, indem
Sie den Start- und Endwinkel unter ,X-axis* (@) unterhalb der Grafik eingeben.

* Sie kdnnen den Startwinkel der Anzugspunkterkennung (® ) festlegen, indem Sie
den vertikalen Balken verschieben.

» Stellen Sie die Position des Auswahlrahmens ((® ) im Hauptfenster ein, um den
Anzeigebereich des Unterfensters zu andern.

e Wahlen Sie im Unterfenster (®) den gewiinschten Grenzwert aus.
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Snug point detection @

@% [<] [12022/11/1 < ml & /

208 82

e —————Grenzwert

738
76
74
=

12 IJ 2419 2500 2600 269110

O—

@
Torque[Nm|
B
@

[ Snug point detection start angle
o W

10 500 1,000 1,500 2,000 27
Analel®l

Snug torque detection threshold
@ ————] xaxis Start |10 [°] End |2731 °1
1988.5 [Nm/e]

0.048 1

“
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EINSTELLUNG DES
BEFESTIGUNGSSTEUERUNGSMODUS

Typische Befestigungssteuerungskombinationen

Sie kdnnen verschiedene Kombinationen von Befestigungssteuerungseinstellungen
erstellen. Nachfolgend sind typische Kombinationen aufgefiihrt.

Steuerung der Befestigung durch die Werkzeuge

Der Controller kann bis zu 8 angeschlossene Befestigungswerkzeuge steuern.
Er empfangt die Befestigungsdaten jedes Befestigungsauftrags und zahlt die
befestigte Menge zusammen.

[Repeat mode]

Maximale Anzahl angeschlossener Geréte: 8 Modus [Free mode] S — e
ff; [2] Zulissigkeits- - Die Befestigung der | Die Werkzeuge schlieflen die Befestigung
kriteri (Die Menge ist nicht Zielmenge ist der jeweiligen Zielmengen des
riterium festgelegt) abgeschlossen festgelegten Auftrags ab
Befestigungsdaten Befestigungsauftrag
(Abschluss, Drehmoment (Los oder Auftrag)
und Wellenform) g [Batch]
»Einzeln
festgelegter
N R) tgeleg
) s ] (Befestigung
"; gl:lcl:jen Sollwert| Zielmenge Sollwert| Zielmenge Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge w
- ustand) 10 Nm o] 10 Nm 10 10 Nm 10 20 Nm 5 m
Einzelner ;-u|
Werkstiicktyp| [ Parameter | [ Batch | | Batch und Sequence | =
o
[Job]
Mehrere
Sollwerte
(Befestigung
vers:P:}tee(irenen Sollwert| Zielmenge Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge
Bedingungen) 10 Nm 2 10 Nm 2 20 Nm 5
* Mehrere 20 Nm 3 20 Nm 3 30Nm| 10
Arten von 30 Nm 5 30 Nm 5
Werkstiicken
Job | Job und Sequence |
* Ein Auftrag kann |, . . .
Bemerkung - bis zu 10 Schritte E::ﬁa?teeﬂuenz kann bis zu 10 Schritte
enthalten. '
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EINSTELLUNG DES
BEFESTIGUNGSSTEUERUNGSMODUS (Fortsetzung)

Anzahl der Kombinationen, die registriert werden konnen Einstellung des Betriebsmodus

Nachfolgend finden Sie die Anzahl der Kombinationen, die im Controller registriert Legen Sie den Betriebsmodus des Controllers wie folgt fest.
werden konnen. EI Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des
Modus des Controflers R o I i G e Ems_tellungsblldscl_urms)_obe::l auf [Settings] und wahlen Sie die
Werkzeugs registriert werden kénnen Registerkarte ,,Basic settings“ aus.

E Klicken Sie in der Registerkarte ,,Basic settings“ auf [Change
running mode].
Free mode Parameter O Der Bildschirm ,Change running mode“ wird angezeigt.

5 Kombinationen pro Werkzeu
p g Panasonic Fastening Controller H\s(ary 1D : sample Logout | 48}

Controller controlier No 1

Connected tool|  Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

| e |

Batch S o
5 Kombinationen pro Werkzeug Firmware EvFRW2 Vergh0101r_00.01.13
. Controller name Controller
Basic mode ‘
(Unabhéngige Running mode  Free rode
Steuerung) Bl
il ® zecm
O Channel Manual v Channel 1 v
Repeat mode Job

5 Kombinationen pro Werkzeug

External access

point OFF  Enable external access point

g314139

WLAN mode @ Normalmode (@ Bridae mod

B Wahlen Sie ,,Running mode“ aus und klicken Sie auf [OK].
Der Betriebsmodus wird festgelegt.

Sequence mode Batch/Job O Wahlen Sie aus den Optionen ,Free mode®, ,Repeat mode“ und ,External control
(Sequenzsteuerung) 5 Kombinationen mode* einen Betriebsmodus aus.
Wahlen Sie fir ,Repeat mode” den ,Basic mode* oder ,Sequence mode* aus.
Siehe S. 46 bis 49
Change running mode
External control mode - O

Running mode

() Freemode @ Repeat mode () External control mode

Repeat mode

@ Basicmode () Sequence mode

Tool 1 Batch 1

Tool 2 Not set

Tool 3 Not set

Tool 4 Not set

Tool 5 Not set

=

* Registrieren Sie ,Parameter”, bevor Sie die Einstellung von ,Free mode® vornehmen.
* Registrieren Sie ,Batch/Job®, bevor Sie die Einstellung von ,Repeat mode* vornehmen.
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EINSTELLUNG DES
BEFESTIGUNGSSTEUERUNGSMODUS (Fortsetzung)

H Repeat mode (Basic mode)

H Free mode

Dieser Modus ermdglicht eine bedingungslose Befestigung ohne Angabe der zu

befestigenden Menge.
Die Werkzeuge verwenden fir die Befestigung die vorregistrierten Parameter.
Bis zu 8 Werkzeuge kénnen unabhangig voneinander betrieben werden.

Die E/A-Ausgangseinstellungen sind aktiviert.

* Verwenden Sie diesen Modus, wenn die zu befestigende Menge von einem externen
Geréat gezahlt wird.

Sollwerte +
Zielmenge

Ein

Befestigungsauftrag
wird nur zum
Startzeitpunkt erteilt

Sollwert

Zielmenge

Sollwert

Zielmenge

Sollwert

Zielmenge

Sollwert

Zielmenge

10 Nm

[ee)

20 Nm

[ee)

30 Nm

[e)

40 Nm

[ee)

Bis zu 8 Werkzeuge kénnen gleichzeitig gesteuert werden

Sollwert

Zielmenge

Sollwert

Zielmenge

Sollwert

Zielmenge

Sollwert

Zielmenge

50 Nm

[ee)

60 Nm

[ee)

70 Nm

[ee]

80 Nm

[ee)

Dieser Modus wiederholt ein ,Batch” oder einen ,Job"“.

Die Werkzeuge verwenden die vorregistrierten Einstellungen von ,Batch® oder ,Job“

fur die Befestigung.
Bis zu 8 Werkzeuge kdnnen unabhangig voneinander betrieben werden.

Die E/A-Ausgangseinstellungen sind aktiviert.

Ausgabe Uber E/A T

(e L

g314139

| Gespeicherter Verlauf | | ,Batch* oder
,~Job* wird
wiederholt
A 1
I .
Befestigungsverlaufsdaten : 1 Sollwerte + Zielmenge
v
N
Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge
10 Nm 10 20 Nm 10 30 Nm 10 40 Nm 10

Bis zu 8 Werkzeuge kénnen gleichzeitig gesteuert werden

Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge | [Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge
50 Nm 10 60 Nm 10 70 Nm 10 80 Nm 10
60 Nm 5 70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5
70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5 10 Nm 5
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EINSTELLUNG DES
BEFESTIGUNGSSTEUERUNGSMODUS (Fortsetzung)

Hl Repeat mode (Sequence mode)

In diesem Modus wird ,Sequence” wiederholt, wobei die verfligbaren Werkzeuge der
Reihe nach gesteuert werden.

Die Werkzeuge verwenden die vorregistrierten ,Sequence®-Einstellungen fur die
fortlaufende Befestigung.

Bis zu 10 Schritte kdnnen festgelegt werden. Eine Sequenz unterstitzt bis zu 8
Werkzeuge, erlaubt aber immer nur den Betrieb eines Werkzeugs.

Die E/A-Ausgangseinstellungen sind aktiviert.

~>equence” wird
wiederholt

N
o] ;

£

ey
>

T

Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge
10 Nm 10 20 Nm 10 30 Nm 10 40 Nm 10

GIA

Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge | |Sollwert| Zielmenge

50 Nm 10 60 Nm 10 70 Nm 10 80 Nm 10
60 Nm 5 70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5
70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5 10 Nm 5

M External control mode

Dieser Modus ermdglicht die Befestigungssteuerung auf Anweisung eines externen
Gerats (Hostsystems).
Die folgenden 2 Steuerungsarten werden unterstitzt.

@ Steuerung iliber das Open-Protokoll (mit aktiviertem Open-Protokoll)
Die Befestigung wird tUber das Open-Protokoll von einem Hostsystem gesteuert.
Bis zu 8 Werkzeuge kdnnen unabhangig voneinander gesteuert werden.

* Auftrags- und Sequenzsteuerungen werden nicht unterstutzt.

@ Steuerung liber E/A (mit deaktiviertem Open-Protokoll)

Die Befestigung wird durch die Eingange ber den E/A-Anschluss von einem
externen Gerat gesteuert.

Bis zu 8 Werkzeuge kdnnen unabhangig voneinander oder der Reihe nach
gesteuert werden.

Open-Protokoll aktiviert Open-Protokoll deaktiviert

. A . .
Ausgabe iiber das Eingabe (iber das Ausgabe Uber Eingabe uber
Open-Protokoll Open-Protokoll E/A E/A

g314139

Mit dem Ethernetport (fur ff- Mit dem E/A-Anschluss
[ ]

das Netzwerk) verbunden verbunden
| Gespeicherter Verlauf | 0.0
Fir jeden
Befestigungsauftrag

A |, Sollwerte + der Werkzeuge
1

Befestigungsverlaufsdaten y Zielmenge angefordert

* Mehr als ein Werkzeug kann gleichzeitig gesteuert werden (aufRer fiir ,Sequence”)

Sollwert| Ziel Sollwert| Ziel Sollwert| Ziel
ofwer | Zlemenge oTwer | Zlemenge Ower  Zleimenge Sollwert| Zielmenge || Sollwert| Zielmenge
10 Nm 00 10 Nm 10 50 Nm 10 10 Nm 10 20 Nm 10
60 Nm 5
70 Nm 5

[Free mode | [ Batch |

*Wenn der Controller wahrend der Befestigung ausgeschaltet wird, wird die
Befestigung nicht fortgesetzt, nachdem der Controller eingeschaltet wurde. Die
Befestigung wird fortgesetzt, wenn sie von einem externen Gerat angefordert wird.
* Die E/A-Ausgangseinstellungen sind aktiviert.
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EINSTELLUNG DES
BEFESTIGUNGSSTEUERUNGSMODUS (Fortsetzung)

Erstellung (Festlegung) eines Loses Erstellung (Festlegung) einer Sequenz

[Ksl’ictlien S]ie a(;lf dehrl StaSrt_seét_e (F({:ier_e{stﬁnrtSeitéa des EtingtflIL:pgsbiIc}l(siptr(irmsS)_ober]l guf Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
ettings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Connected tool* aus. Klicken Sie auf dem - s o - L

Bildschirm ,Connected tool* auf die gewlinschte Werkzeugnummer. {/?/?E:ngsé_und \;vghlenB?ée drlf Regslsterkarte "Se.q”ef]"? s\%tlnlgs aus. dem Pull-d
Wahlen Sie auf dem Bildschirm fiir die Werkzeugnummer die Registerkarte ,Batch* ahlen Sie auf dem Bildschirm ,Sequence setfings™ ein Werkzeug aus dem Pull-down-
aus und nehmen Sie die Einstellungen vor. Meni ,Tool” aus und legen Sie ,Batch® oder ,Job" fest.

Wahlen Sie aus dem Pull-down-MenU ,Parameter” einen Parameter aus und legen Klicken Sie auf [Set as running mode], um die Werte fur ,Repeat mode (Sequence
Sie ,Batch size” (die zu befestigende Menge, bis zu 99) fest. Klicken Sie auf [Set], um mode)* festzulegen.
die Werte fir ,Repeat mode (Basic mode)” festzulegen. *Bis zu 5 Sequenzen kdnnen registriert werden.
*Um das Werkzeug zu wechseln, wahlen Sie das gewtnschte Werkzeug aus der *Bis zu 10 Schritte kénnen registriert werden.
Werkzeugliste aus. * Dasselbe Werkzeug kann mehr als einmal in einer Sequenz verwendet werden.

* Bis zu 5 Lose kdnnen registriert werden.

Panasonic  Fastening Controller [ sen ‘ nnnnnn | 1D+ sample Wm‘ &

Panasonic Fastening Controller ‘msmry ID:sample | rogout | &}
Tooll
Tool1

paramete| Batch |ob  Device settings e, R—
i A itk Connected tool  Basic settings  Network settings ~ 1/0 settings | Sequence settings
r
— [—] —
satcn porameter B
| L‘ ISe‘me“ce 3 Sequence 1 Setas running mode | | Clear
s
sequence 2
Batcn - st o~ Toolt v Batch 1
1 )
[Tset ] Sequence 3 Parameter 1 Batch size 3
oo | s bocameter 1 3
‘ [=] s
Tool 2 v Batch 1
.
T 2 )

Parameter 1 Batch size 1

Werkzeugliste

Erstellung (Festlegung) eines Auftrags e ™ v s

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf PR

[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Connected tool* aus. Klicken Sie auf dem

Bildschirm ,,Connected tool“ auf die gewlinschte Werkzeugnummer.

Wahlen Sie auf dem Bildschirm fir die Werkzeugnummer die Registerkarte ,Job* aus

und nehmen Sie die Einstellungen vor.

Wahlen Sie aus dem Pull-down-MenU ,Parameter” einen Parameter aus und legen

Sie ,Batch size* (die zu befestigende Menge, bis zu 99) fest. Klicken Sie auf [Set], um

die Werte flir ,Repeat mode (Basic mode)” festzulegen.

* Bis zu 10 Schritte kdnnen registriert werden.

*Um das Werkzeug zu wechseln, wahlen Sie das gewlinschte Werkzeug aus der
Werkzeugliste aus.

* Bis zu 5 Auftradge kénnen registriert werden.

Panasonic | Festening Gotroler P

g314139

(¥) adost
i
g ' g R

Batch size 2

Batch size 1

Batch size 1 v ‘

m 50 Werkzeugliste 51 m



VERBINDUNG ZU EINEM EXTERNEN GERAT

Unterstutzte Arten von externen Geraten

VERBINDUNG ZU EINEM EXTERNEN GERAT
UBER E/A

Der Controller unterstiitzt die folgenden Arten von externen Geraten.

werden kdnnen

¢ Drehmomentwerte,
Winkel, Lange der
Befestigungszeiten
* Wellenformdaten

¢ Batch/job/sequence
ausgewahlt
¢ Werkzeug aktiv

Merkmal Konfigurations-PC Hostsystem des Kunden
o /é‘
Abbildung RS
Kommunika- gy oo E/A Ethernet
tionsmethode
Kommunika- . .
tionsprotokoll http/https (nur EIN/AUS-Signal) Open-Protokoll
* Anzeige und Speicherung |* Ausgabe der Abschluss- |* Export des
Hauptverwen- des Befestigungsverlaufs | und Fehlersignale Befestigungsverlaufs
dung ¢ Anderung der ¢ Umschalten des * Umschalten des
Einstellungen Befestigungsauftrags Befestigungsauftrags
¢ Seriennummern der e Seriennummern der
Werkzeuge ¢ Beendigungs- und Werkzeuge
o Zeit Fehlerergebnisse o Zeit
Daten, die ¢ Beendigungs- und ¢ Batch/job/sequence * Beendigungs- und
exportiert Fehlerergebnisse beenden Fehlerergebnisse

* Drehmomentwerte,
Winkel, Lange der
Befestigungszeiten

* Wellenformdaten

Umschalten des

¢ Batch/job/sequence

¢ Parameter/batch

ijfter:ggungs- ausgewahlt ausgewahlt
Informationen zu den
unterstiitzten Befehlen
Wird in einem Webbrowser finden Sie unter ,Mit dem
Sonstiges angezeigt. _ Je 8 Anschliisse fiir Ein-  |Open-Protokoll kompatible
Microsoft Edge wird und Ausgang Befehle®.
empfohlen. Die Steuerungssequenzen

sind entsprechend zu
Uberprufen.

Verbindung zu einem Konfigurations-PC an einem entfernten Standort

Der Konfigurations-PC mit dem installierten Zertifikat kann sich aus der Ferne mit den
Controllern verbinden.
Jeweils nur ein Zugriff auf die Konfigurationsfunktion wird akzeptiert.

Geben Sie die IP-Adresse des gewlinschten Controllers in einen Webbrowser ein, um
die Verbindung herzustellen.

B B Newwn

[+

> C A @ hitps//X0000XKKXKK/controller

AN 52

Verbindung uber E/A

Sie kdnnen die unterstitzten Befehle beliebig den 8 Eingangs- und 8 Ausgangsports
zuweisen.

Weisen Sie sie auf dem Bildschirm ,1/O settings* zu.

Nachfolgend sind die Befehle aufgeflhrt, die den Ports zugewiesen werden kénnen.

Eingabe Unterstiitzter Befehl Ausgabe Unterstiitzter Befehl
1 1
2 2 OK (Werkzeug 1 bis 8)
2| Ban (wereug 1bisS) 5| Batchcomplte (Werkzeug 1 bis
Job (Werkzeug 1 bis 5) P g
Sequence (1 bis 5) 5)
4 d . 4 Job complete (Werkzeug 1 bis 5)
Batch reset (1 bis 8) .
Sequence complete (1 bis 5)
5 Reset 5 ) )
Suspend tool (1 bis 8) Tool active (Werkzeug 1 bis 8)
6 Su‘; end controller 6 Batch selected (Werkzeug 1 bis 5)
P Job selected (Werkzeug 1 bis 5)
7 7 Sequence selected (1 bis 5)
8 8

g314139

E/A-Einstellung

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,|I/O settings* aus.

—

Panasonic  Fastening Controller \ H\s\wy} o |

Controller controller No 1

Connected tool  Basic settings  Network settings | 1/0 settings | Sequence settings

| b |

Input Basic Input1  Not selected v

Input2  Not selected v

Input 3 Not selected v

Input 4 Not selected v

Input 5 Not selected v

Input 6 Not selected v

Input7  Notselected v

Input 8 Not selected v

Output Basic Output1  Not selected v

* Sie kdnnen ein noch nicht registriertes Verhalten oder Ereignis zuweisen. (Auler fir
die Auftragsauswahl und Sequenzauswahl)
53 KN



VERBINDUNG ZU EINEM EXTERNEN GERAT
UBER E/A (Fortsetzung)

Befehle, die den Eingangsports zugewiesen sind

Nachfolgend sind die Befehle aufgefuhrt, die den Eingangsports zugewiesen werden

kénnen.

Wenn ein Signal von einem externen Gerat an einem der Anschllsse eingeht, wird der

zugewiesene Befehl ausgefihrt.

Hauptkategorie (Verhalten)

Mittlere Kategorie (Werkzeug)

Nebenkategorie (Losnummer usw.)

Batch Werkzeug 1 bis 8 1-5
Job Werkzeug 1 bis 8 1-5
Sequence — 1-5

Suspend tool™

Werkzeug 1 bis 8

Suspend controller™

Batch reset

Werkzeug 1 bis 8

Reset —

*1 Ist nur aktiviert, wenn das Eingangssignal gehalten wird.

Hinweise, wenn der Befehl ,,Suspend tool“ oder ,,Suspend controller” eingeht

*Wenn ,Suspend controller” aktiviert ist, wird kein Befestigungsauftrag akzeptiert.

* Fur eine Werkzeugnummer mit aktiviertem ,Suspend tool“ wird kein ,Batch®- oder
~Job“-Befestigungsauftrag akzeptiert.

* Fur die anderen Werkzeugnummern als die mit aktiviertem ,Suspend tool* wird ein
.Batch®- oder ,Job“-Befestigungsauftrag akzeptiert.

*Wenn ,Suspend tool” aktiviert ist, wird kein ,Sequence“-Befestigungsauftrag akzeptiert.
Zu diesem Zeitpunkt wird der Vorgang fortgesetzt, bis er das Werkzeug erreicht, bei
dem ,Suspend tool“ aktiviert ist.

¢ Batch reset” und ,Reset” werden auf die gleiche Weise wie ein Befestigungsauftrag
behandelt.

Wahlen Sie nach der Auswahl eines Verhaltens in der Hauptkategorie das gewuinschte
Werkzeug und dann eine Zahl (z. B. die Losnummer) aus.

Panasonic = Fastening Controller [y | s | 1D : sample &
Controller controlier No 1
Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ I/O settings ~ Sequence settings
Hauptkate- Mittlere Nebenkate-
gorie Kategorie gorie

Input Basic | Input1  Not selected v

Input 2 Not selected v

Input 3 Not selected v

Input 4 Not selected ™

* Es wird keine Aktion durchgefiihrt, wenn ein nicht zugewiesenes Signal eingeht. (Kein
Fehler tritt auf)

N 54

Befehle, die den Ausgangsports zugewiesen sind

Nachfolgend sind die Befehle aufgeflihrt, die den Ausgangsports zugewiesen werden
koénnen.

Wenn ein relevantes Ereignis aufgetreten ist, gibt der Controller ein Signal vom
entsprechenden Anschluss an ein externes Gerat aus, wie durch den zugewiesenen
Befehl festgelegt.

Hauptkategorie (Ereignis) Mittlere Kategorie (Werkzeug) |Nebenkategorie (Losnummer usw.)
OK Werkzeug 1 bis 8 —
NOK Werkzeug 1 bis 8 -
Batch complete Werkzeug 1 bis 8 1-5
Job complete Werkzeug 1 bis 8 1-5
Sequence complete — 1-5
Tool active Werkzeug 1 bis 8 —
Batch selected Werkzeug 1 bis 8 1-5
Job selected Werkzeug 1 bis 8 1-5
Sequence selected — 1-5
Wahlen Sie nach der Auswahl eines Ereignisses in der Hauptkategorie das m
gewtunschte Werkzeug und dann eine Zahl (z. B. die Losnummer) aus. ;__u'
Panasonic  Fastening Controller [ty [ seames | D sample [ tosou | E
Controller controller No 1
Comectedtool  Basicsettings  Netvork settings /0 settings _ Sequence settings
Toput B T Norseded
pit2  Notsdleded v
o3 Notssected v
putd Notslected v
ks Notsdeted o
TS Ntered o
T notsdetd w
S Nobsdeded o
output g | outpit1  Notsdledigd
oupt2 Notsceckd v
Hauptka- Mittlere Nebenka-
tegorie Kategorie tegorie

*Wenn der Controller wahrend der Ausfiihrung eines Ausgabebefehls ausgeschaltet
wird, wird der Vorgang nach dem Einschalten des Controllers nicht fortgesetzt.
(Beachten Sie, dass die Befestigungsverlaufsdaten gespeichert werden.)
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VERBINDUNG ZU EINEM EXTERNEN GERAT VERBINDUNG ZU EINEM EXTERNEN GERAT UBER

UBER E/A (Fortsetzung) DAS OPEN-PROTOKOLL
Weitere Einstellungen Verbindung uiber die Open-Protokoll-Kommunikation
Sie kdnnen andere E/A-bezogene Einstellungen wie unten beschrieben vornehmen. Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
el = I i [Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Network settings” aus.
Santzdlles emalones Aktivieren Sie ,Atlas Open Protocol“.
— Legen Sie die Portnummern fur die jeweils verwendeten Werkzeuge fest.
S——— ; z Panasonic Fastening Controller [ ]Tg‘ I sample &

OHIRES L Controller controller No 1

Connected tool  Basic settings | Network settings | 1/0 settings ~ Sequence settings

I

Output 5 Not selected

Output 6  Not selected v
Atlas Open
Protocol W) enable

Output 7 Not selected

Tool 1 port

Output 8  Not selected

Tool 2 port 5001

Tool 3 port 5002

Tool 4 port 5003

Tool 5 port 5004

Input interval

Tool 6 port 5005

Tool 7 port 5006

T

g314139

Relay output time (OK)

Tool 8 port 5007

Wabhlen Sie die Zeitspanne aus, bis das Relais ein Befestigungsabschlusssignal ausgibt.
[Standard] 05s
[Einstellungsbereich] 0.01 s bis 10's

Cell ID

[

Relay output time (NOK) Tool port

Wahlen Sie die Zeitspanne, bis das Relais ein Befestigungsfehlersignal ausgibt.

[Standard] 056 Weisen Sie jedem Tool eine Portnummer flr die Open-Protokoll-Kommunikation zu.

. . . [Standard] Werkzeug 1 - 4545,
[Einstellungsbereich] 0.01 s bis 10 s Werkzeug 2 bis 8 - 5001 bis 5007
Relay output time (Others) [Einstellungsbereich] Werkzeug 1 bis 8 - 1024 bis 49151

Wabhlen Sie die Zeitspanne aus, bis das Relais ein anderes Signal als die
Befestigungsabschluss- und Befestigungsfehlersignale ausgibt.
[Standard] 05s

[Einstellungsbereich] 0.01 s bis 10 s

Input interval time

Wahlen Sie die Zeitspanne aus, in der die aufeinanderfolgenden Eingangssignale nicht
gezahlt (akzeptiert) werden.

Diese Einstellung wird vorgenommen, um Doppelzahlungen aufgrund von Rauschen usw.
zu vermeiden.

[Standard] 0.1s

[Einstellungsbereich] 0.01 s bis 10 s
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VERBINDUNG ZU EINEM EXTERNEN GERAT UBER

DAS OPEN-PROTOKOLL (Fortsetzung)

Weitere Einstellungen Keep alive timeout

Legen Sie bei Bedarf weitere Punkte fest. Legen Sie die Zeitspanne fest, nach der das Auftreten einer Unterbrechung nach der
I T——— — s T B letzten Kommunikation mit einem Hostsystem festgestellt wird.
Panasonic ' [ ' “ [Standard] 15s
[Einstellungsbereich] 1 s bis 60 s

Controller controlier o 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings MO de
ws [ i Legen Sie den Betriebsmodus fest.
—_— Mode 1: Bedingungslose Befestigung mit vorregistrierten Parametern
— | Mode 2: Befestigung mit von einem Host-System vorgegebenen Parametern
R : - [Standard] Mode 1
. :' - [Einstellungsbereich] Mode 1/ Mode 2

Parameter 1

R Zuweisung der Befestigungsparameter (Mode 1)

el v - .,Mode 1“(ohne vorgegebene Parameter) erfordert fur die Werkzeuge vorregistrierte o

Befestigungsparameter. =
Wahlen Sie einen Parameter aus dem Pull-down-Menu aus, siehe unten. m

Cell ID m

Panasonic Fastening Controller | ooy | st 1D : sample &

Legen Sie die Zell-ID fest.

[Standard] 0 Controller conolero

[Einstellungsbereich] 0 bis 9999 Connected tool  Basic settings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

Channel ID

Legen Sie die Kanal-ID fest.
[Standard] 0
[Einstellungsbereich] 0 bis 99 EE | oo (1

o]
-]

ACK timeout e
EE

Legen Sie die Zeitspanne fest, Gber die auf eine Antwort auf eine Anforderungsnachricht
vom Controller gewartet wird.

[Standard] 3000 ms i [ T
[Einstellungsbereich] 100 ms bis 30000 ms —

Retries L —
Legen Sie fest, wie oft das Senden einer Anforderungsnachricht vom Controller wiederholt SBIA pameert v
wird. —
[Standard] 0 times

[Einstellungsbereich] Nicht auswahlbar (fest)
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VERBINDUNG ZU EINEM EXTERNEN GERAT UBER

DAS OPEN-PROTOKOLL (Fortsetzung)

Zuweisung der Befestigungsparameter (Mode 2) Hl Mit dem Open-Protokoll kompatible Befehle

D troll terstiitzt die fol Befehle.
Die Befestigung kann mit einem MID-0018-Befehl durch ein externes Gerat befohlen Dgiaciil(i):rtflr?;o?rr;:trizr?ezn (zjlljedgr?gg?:r?lenefﬁ\dsn Sie in der Open-Protokoll-

werden.
Sie kénnen ,Parameter” oder ,Batch” in einem Befestigungsauftrag angeben.

Spezifikation.

Panasonic Fastening Controller [ | seins 10:: somole @ MID 0001 Application communication start

Revision 1 wird untersttzt.
[Inhalt] Kommunikation starten

Controller controller No 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings  1/O settings ~ Sequence settings

: MID 0002 Application communication start acknowledge

Revision 1 wird unterstitzt.
[Inhalt] Kommunikation bestatigen

Parameter 1 -

Parameter 1

Parameter 1 v

MID 0004 Application command error

Enl Revision 1 wird unterstitzt.
e [Inhalt] Befehlsfehler

Parameter 1 v

MID 0005 Application command accepted

Parameter 1 v

Revision 1 wird unterstiitzt.
[Inhalt] Befehl bestatigen

Parameter 1 ~

g314139

Accesspoint 551D ‘ [E— ‘

MID 0018 Select parameter set, Dynamic Job included

H Angabe von ,Parameter” in einem Befestigungsauftrag Revision 1 wird unterstitzt. _ . .
Informationen zur Zuweisung finden Sie unter ,Zuweisung der Befestigungsparameter

Geben Sie ,0“ in die Hunderterstelle der ID ein. e
Die Zehner- und Einerstellen zeigen eine Parameternummer an. (Mode 2)".
[Inhalt] Parameterfestlegungsauftrag

Beispiel: ID des Parameters 1: 001
ID des Parameters 5: 005 MID 0042 Disable tool

Revision 1 wird unterstitzt.

l Angabe von ,,Batch® in einem Befestigungsauftrag .
[Inhalt] Werkzeug deaktiviert

Geben Sie ,1“ in die Hunderterstelle der ID ein.
Die Zehner- und Einerstellen zeigen eine Losnummer an.

Beispiel: 1D des Loses 1: 101 MID 0043 Enable tool
ID des Loses 5: 105 Revision 1 wird unterstitzt.

[Inhalt] Werkzeug aktiviert
* Job“ und ,Sequence” werden nicht unterstitzt.

MID 0050 Vehicle ID number download request

Revision 1 wird unterstitzt.
[Inhalt] Anforderung zur Erfassung der Fahrzeug-I1D




D 2 e 1l X ERNEN GERATUBER VERBINDUNG UBER EINEN EXTERNEN ZUGANGSPUNKT

Revision 1 und 2 werden unterstitzt. Der Controller kann Uber einen externen Zugangspunkt anstelle des eingebauten

[Inhalt] Registrierung der Daten des endgiiltigen Befestigungsergebnisses Zugangspunktes eine Verbindung zu den Werkzeugen Uber drahtlose Kommunikation herstellen.
Der Controller kann Werkzeuge steuern, egal wo er installiert ist.

Verbinden Sie den Zugangspunkt und den Controller mit einem kabelgebundenen LAN.
MID 0061 Last tightening result data * Die Reichweite der drahtlosen Verbindung und die Leistung &ndert sich in
Abhangigkeit vom verwendeten Zugangspunkt.

Revision 1 und 2 werden untersttzt.

[Inhalt] Befestigungsergebnis hochladen - Kommunika- L
Verbindung tionsmethode Hinweis
MID 0062 Last tightening result data acknowledge * Wahlen Sie bei der
2 g - - - rffi A f Modusauswahl den internen
Revision 1 und 2 werden unterstitzt. = ; Zugangspunkt oder den
[Inhalt] Hochladen des Befestigungsergebnisses bestatigen _ . . externen Zugangspunkt aus.
_gﬁ‘ > [ Ethemet * Maximale Anzahl der
= angeschlossenen Werkzeuge: 8
MID 9999 Keep alive message Werkzeug Externer Panasonic- * Sowohl fiir den internen als auch
. . - fur d {« z kt
Revision 1 wird unterstiitzt. Zugangspunkt Controller ur den externen cugangspun

[Inhalt] Verfugbarkeit Uberprifen Einstellungsverfahren

n Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des
Einstellungsbildschirms) oben auf [Settings], wahlen Sie die
Registerkarte ,,Network settings“ aus und legen Sie den ,,External

access point“ auf ,,ON“ fest.
* \WLAN mode* ist deaktiviert, wenn ,External access point* aktiviert ist.

Panasonic Fastening Controller | usw | setings | D sample o)

g314139

Controller controller No 1

Connected tool ~ Basic settings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

External access
3 ON  Enable external access point
o (D] »

E Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des
Einstellungsbildschirms) oben auf [Settings] und wéahlen Sie die
Registerkarte ,,Network settings* aus.Legen Sie unter ,,External

access point“ ,,SSID“, ,,Security“ und ,,Password” fest.

* Sie kdnnen nur eine SSID im Controller registrieren. (Sie kdnnen nicht
verschiedene SSIDs fiir verschiedene Werkzeuge registrieren)

* Siehe die Bedienungsanleitung lhres externen Zugangspunkts.

*Nehmen Sie diese Einstellung vor, bevor Sie die Kopplungsregistrierung mit
den Werkzeugen starten.

* Legen Sie die IP-Adresse des Werkzeugs fest, bevor Sie die Kopplungsregistrierung starten.

Access point ss1D EYFRW2-60e85ba8f47C ‘

Security WPA2

External aceess
point

Security.




ANZEIGELAMPEN UND SUMMER

Anzeigelampen und Summer

Die Anzeigelampen und der Summer zeigen den Status des Controllers an.

/\ VORSICHT

Schalten Sie den Netzschalter nicht aus, solange die Lampe blinkt.
Mdglicherweise ist eine Initialisierung erforderlich.

Befestigung-OK-Lampe ——===e

Panasonic

o Befestigung-NOK-Lampe

Kommunikationslampe

s amm————— Netzlampe

Leuchtet dauerhaft

Status Anzeigelampe Summer
) Netzlampe (gelb) _
Eingeschaltet Leuchtet gelb
Ein Werkzeug ist zur Kommunikationslampe (blau) _
Kopplung ausgewahit Blinkt langsam
Kommunikationslampe (blau) _
Kopplung hergestellt Blinkt schnell
Kommunikationslampe (blau) . .
Kopplung abgeschlossen Leuchtet dauerhaft Ein kurzer Piepton L
. Kommunikationslampe (blau) _
Kopplung nicht hergestellt Blinkt sehr langsam
Kopplung unterbrochen Kommumkaﬂgﬂglampe (blau) _
. OK-Lampe (griin) . .
Befestigung abgeschlossen Leuchtet dauerhaft Ein kurzer Piepton m
Befestigungsfehler NOK-Lampe (gelb) Ein langer Piepton L

Batch/job abgeschlossen

OK-Lampe (griin)
Blinkt zweimal

Zwei kurze Pieptone mm

Sequenz abgeschlossen

OK-Lampe (griin)
Blinkt dreimal

Drei kurze Pieptbne  mmm

Fehler

Netzlampe (gelb)
Blinkt

Zwei lange Pieptone  mmm mmm

N 64

Summereinstellung

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Basic settings” aus.
Legen Sie unter ,Buzzer” ,Volume® und ,Beep” fest.

= Bk cosl @

Panasonic Fastening Controller

Controller controller No 1

Connected tool |  Basic settings | Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

Storage capacity Notifcation | OFF  When capacity under 10% left v

NOK results 7) Report to system @ Store data only O) Ignore
Operation when
WLAN @ Ssuspend tool Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)
disconnected
Buzzer Volume ® oFF Low HIGH
Beep B o«
M nok
Batch complete
® 0b complete w
M suspend operation % P
m
o
Punkt Beschreibung
Volume 3 Stufen (OFF / LOW / HIGH)
(LOW: 75 dB, HIGH: 85 dB)
Beep Auf dem Konfigurations-PC ausgewahlt

(OK / NOK / Batch complete / Job complete / Sequence complete / Suspend operation)
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UBERPRUFEN DER INFORMATIONEN DER

EINSTELLUNG DER BEDIENTASTEN ANGESCHLOSSENEN WERKZEUGE

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Basic settings” aus. [Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Connected tool* aus.
Unter ,Pairing key“ und ,Reset key“ konnen Sie die Kopplungstaste und Sie kdnnen die Informationen und den Status der Werkzeuge einsehen, die mit dem
Zurucksetzentaste auf dem Bedienfeld deaktivieren. Controller verbunden sind.

P iic: | BetsibtsosiNoa Hw‘ —_—— o Panasonic Fastening Controller {E 1D sample &

Controller controlier No 1
Controller controller No 1 ontroller

Connected tool | Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings
Connected tool|  Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings 9 g / 9 al 9

b |
e

Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode » Radio

g
B (e
€ |2
"3

Cancel Pairing EYFMHIWC  MH1WC22060019 BOB113306359 Batch 1 192.168.100.201  -36dBm

Frmware  Bemia oo s00ss

Controller name | Controller ‘

"

Not set 0.0.0.0

ﬁ

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

i

i Free mode Change running mode
Running mode o 9 o W

Wireless
frequency

i

. . Fairin .0.0.
® 246GHz ) 5.0GHz 9 Not set 0.0.0.0

=

r
z z|||2
5 H

Notset 0.0.0.0

Channel Manual v Channel 1 v

e

Pairing Not set 0.0.0.0

External access
i (11T ] oFF - Enable external access point
point. =

WLAN mode @ Normalmode @ Bridge mode

Nachfolgend sind die angezeigten Punkte aufgefihrt.

Pairing key ) oN  unit's key operation will be disabled.

Tool name

Reset key ) oN  unit's key operation will be disabled.

Die registrierte Werkzeugnummer (1 bis 8) wird angezeigt.

Controller's clock 2022/11/01 16:52:02 Adjust clock

g314139

Tool serial No

Sie kdnnen die Geratekennung des Werkzeugs festlegen und anzeigen.
Standard: 5-stellige Model-ID + 8-stellige Seriennummer (2-stelliges Herstellungsjahr +
Aktivieren oder deaktivieren Sie Kopplungstaste auf dem Bedienfeld. 2-stelliger Monat + 4-stellige Produktionscharge)
[Standard] ON
Product No

[Einstellungsbereich] ON (aktiviert)/OFF (deaktiviert)
Die Produktnummer des Werkzeugs wird angezeigt.

Pairing key

Reset key Communication No
Aktivieren oder deaktivieren Sie Zuriicksetzentaste auf dem Bedienfeld. Die Geratekennung (MAC-Adresse) des Kommunikationsteils des Werkzeugs wird
[Standard] ON angezeigt.

[Einstellungsbereich] ON (aktiviert)OFF (deaktiviert)

Setting in basic mode

Das Verhalten angezeigt, wenn der Running mode auf ,Repeat mode (Basic mode)*
festgelegt ist.

IP
Die IP-Adresse des Werkzeugs wird angezeigt.
Radio
Kopplungstaste Zurlcksetzentaste Die Starke des vom Werkzeug empfangenen Funksignals (RSSI) wird angezeigt.

* Die Starke der letzten Kommunikation wird angezeigt.
* Kann nicht gemessen werden und ,0dBm* wird angezeigt, wenn ein externer
Zugangspunkt verwendet wird.
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ARBEITSMONITOR

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf

[History] und wahlen Sie die Registerkarte ,Work monitor* aus.

Die aktuellsten Befestigungsverlaufsprotokolle des Werkzeugs werden angezeigt. Sie

koénnen sie zum Arbeiten verwenden, indem Sie sich auf die Arbeitsergebnisse

beziehen.

* Mehrere Konfigurations-PCs kdnnen sie gleichzeitig anzeigen. (Bis zu 8 Zugriffe.
Mehrfachzugriffe vom selben Konto sind zulassig).

* Far die Anmeldung mit mehr als einem Konto wird die Verwendung verschiedener
PCs empfohlen.

*Um mehr als ein Konto auf demselben PC zu verwenden, wird empfohlen,
verschiedene Webbrowser zu verwenden.

* Jeweils nur ein Zugriff auf die Konfigurationsfunktion wird akzeptiert.

Umschalten des Anzeigeformats

Sie kdnnen zwischen der ,Listenansicht® und ,Rasteransicht” auswahlen.
Verwenden Sie das Ansichtssymbol oben rechts auf dem Bildschirm.

M Listenansicht

Panasonic Fastening Controller settings ‘
Work monitor | Fastening history  Error history

1D : sample &

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v ~|=T|]
Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
Toolt e Parameter oK 999.9 99
Tool2 e Parameter oK 999.9 59
Tools e Parameter oK 999.9 99
Toolt e Parameter oK 999.9 59
Tools e Parameter oK 999.9 99
Tools e Parameter oK 999.9 o %9
Tool7 e Parameter oK 999.9 99
Tools e Parameter oK 999.9 99

l Rasteransicht

Panasonic Fastening Controller mngs ‘
Work monitor | Fastening history  Error history

1D : sample &

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v J;‘ Show Items
Toolt =+ Tool2 Tool3 Tool4
Control - Parameter Control - Parameter Control -+ Parameter Control - Parameter
Progress Progress Progress Progress
OK/NOK=- OK OK/NOK= OK OK/NOK= OK OK/NOK- OK
Torque - 999.9 Torque - 999.9 Torque - 999.9 Torque - 999.9
Fastenin-- 9.9 Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9
Tools Tool6 -+ Tool7 Toolg
Control - Parameter Control - Parameter Control -+ Parameter Control -~ Parameter
Progress Progress Progress Progress
OK/NOK- OK OK/NOK- OK OK/NOK- 0K OK/NOK- 0K
Torque - 999.9 Torque - 999.9 Torque -+ 999.9 Torque - 999.9
Fastenin-- 9.9 Fastenin- 5.9 Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9

Auswahlen der anzuzeigenden Punkte

Wahlen Sie die anzuzeigenden Punkte mit ,Show Items* aus.

Show Items

Tool product No
Tool serial No
Tool communication No
Control mode

Count

Progress

Date

*In der ,Listenansicht® kdnnen Sie nach unten blattern und viele Punkte auswahlen,
die angezeigt werden.
* In der ,Rasteransicht” kdnnen Sie bis zu 5 Punkte anzeigen.

Auswahl des Anzeigeaktualisierungszyklus

Sie kdnnen die automatische Aktualisierung der Anzeige einstellen.
Wahlen Sie den Aktualisierungszyklus aus den folgenden Optionen ,2 Per second®,
,9 Per second” und ,10 Per second” aus.

Panasonic Fastening Controller ‘aism Settings

Work monitor ~ Fastening history  Error history

o
m
—
=
m
w

1D : sample 8

Controller controllerNo1  Free mode | Update cycle : 10 Per second v = : |
Per second
Name Control mode Progress 5 Per second gment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
= - ECET
Tooll .. Parameter

*Wenn eine groRe Anzahl von Werkzeugen oder Konfigurations-PCs angeschlossen
ist, wird der Aktualisierungszyklus ,10 Per second” empfohlen. (Die Verarbeitung der
Daten kann einige Zeit dauern.)
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VERHALTEN DES WERKZEUGS BEI

UNTEREROCHENER KABELLOSER KOMMUNIKATION  ZURUCKSETZEN DER ZAHLUNG WAHREND DES BETRIEBS

Bei einer voribergehenden Unterbrechung der drahtlosen Kommunikation zwischen Um die Einstellungen zu andern, beenden Sie die Befestigungssteuerung durch den
einem Werkzeug und dem Controller kdnnen Sie die Befestigung mit denselben Controller, wenn diese noch lauft. Ein Bestatigungsdialogfeld wird angezeigt, wenn Sie
Parametern fortsetzen. die Anderung ibernehmen.

Sie kdnnen die gezahlten Mengen durch die ,Verwendung der Taste am Gerat" oder
,Einstellung auf dem Einstellungsbildschirm® zurticksetzen.
* Dies gilt nicht fur ,Free mode®.

Verwendung der Taste am Gerat

Klicken Sie auf der Startseite (

[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Basic settings* aus. Halten Sie die Zuriicksetzentaste auf dem
Wenn Sie ,Operation when WLAN disconnected* auf ,Suspend tool* setzen, wird die Controller mindestens 3 Sekunden lang
laufende Befestigung nach der Unterbrechung beendet, aber keine weitere gedrlckt.

Befestigung durchgefihrt. * Die Mengen aller aktiven Werkzeuge
Wenn Sie ,Enable fastening” festlegen, wird keine weitere Befestigung durchgefiihrt, werden zuriickgesetzt.

nachdem die befestigte Menge die Obergrenze erreicht hat. °— Zuriicksetzentaste

Panasonic Fastening Controller

1D : sample &

P —— Einstellung auf dem Einstellungsbildschirm

°°""md'°°@| e B B Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[History] und wahlen Sie die Registerkarte ,Work monitor aus.
Tool keep alive i

M Riicksetzung der Mengen pro Werkzeug o
Storage capacity Notification OFF  When capacity under 10% left v il
e Klicken Sie auf dem Bildschirm ,Work monitor* auf - (die Werkzeugoptionstaste) und x
capacitris Suspend operation @ Automatically delete data I m
Bt dann auf [Batch reset] der gewlinschten Werkzeugnummer. o
NOK results Report to system @ store data only Ignore
Panasonic  Fastening Controller | sty | settres | D:sample | togow | &
Operation when
WLAN Suspend tool @ Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns) Work monitor  Fastening history  Error history
Buzzer Volume OFF ® Low HIGH Controller controller No 1 Free mode Update cycle : 10 Per second v = T Show Items.
= Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
Beep B o«
Tool1 e Parameter oK 999.9 9.9
W vox Tool2 e arameter oK 999.9 89
B sachoomplere Tool3 ‘ Eedicay arameter oK 999.9 9.9

B ob complete Toold T varameter ok 950 99

| —— Tools e parameter oK 2999 29

Hl Um die Mengen aller Werkzeuge zusammen zuriickzusetzen

Klicken Sie auf dem Bildschirm ,Work monitor* auf -+ (die Controlleroptionstaste) und
dann oben rechts auf [Reset].

Bei ,Enable fastening“ sind die oberen Grenzwerte je nach dem Modus wie
nachfolgend angegeben.

MOdus Verhalten Panasonic Fastening Controller History | Settings 1D : sample &
Free mode Setzt die Befestigung von bis zu 20 Schrauben fort v I e
Basic mode Setzt die Befestigung bis zum Ende des Loses oder von bis zu are T S———— =y

Name Control mode Progress. 'OK/NOK judgment Torque Result(Nm istening Time(ms)
Rep&eat Setzt die Befestigung bis zum Ende des Loses oder von bis zu P — p— o s o
moade 20 Schrauben fort R~ == P =
Sequence mode * Die anderen Werkzeuge als das entsprechende Werkzeug laufen Tz e permeter oK 0000 5
normal weiter. ookt Faramerer o« o959 as
. . . . Tools oo Parameter oK 999.9 9.9

External control mode Setzt die Befestigung bis éum Ende dfes Loses oder von bis zu . . . i}

20 Schrauben fort Im Sequence mode werden die Mengen bis zum ersten Werkzeug zurlickgesetzt.
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UBERPRUFUNG DER

BEFESTIGUNGSVERLAUFSDATEN

Anzeige der Befestigungsverlaufsdaten M Einstellung der anzuzeigenden Punkte

) ) . ) ) ) ) Um die anzuzeigenden Punkte zu éandern, klicken Sie auf [Show items] und wahlen
Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf Sie die gewiinschten Punkte aus.

[History] und wahlen Sie die Registerkarte ,Fastening history” aus.

Sie kdnnen die von den Werkzeugen an den Controller gesendeten

Befestigungsverlaufsdaten einsehen.

Um die Daten anzuzeigen, wahlen Sie den gewtnschten Controller und die

Werkzeuge aus der Werkzeugliste auf der linken Seite aus und klicken Sie oben

rechts auf [Get datal.

Die Befestigungsverlaufsprotokolle werden in der Reihenfolge vom neuesten zum

altesten Datensatz angezeigt. B e

* Informationen Uber den Inhalt der Befestigungsverlaufseintrage finden Sie in der it
Bedienungsanleitung des Werkzeugs. sl

1 Tool mmuca tion No
Panasonic Fastening Controller \ setings I : sample &
B count
Work monitor | Fastening history | Error history T pesins
—

| Batch count

Show Items

Showing 16 out of 16 [ seectal I I II
Tool No Tool productNo  Tool serial No  Count  Date/Time v OK/NOK judgment  Shut-off Torque(Nm) Upper Torque Limit(Nm “

Toolt  EVEMHIWC — MHIWC22060019 46  2022/11/01 15:41:16 oK 20.0 999.9

Tooll  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 43  2022/11/01 15:39:41 oK 20.0 9999

Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 37  2022/11/01 15:13:11 oK 20.0 9999

Tooll  EVFMHIWC  MHIWC22060019 36  2022/11/01 15:13:09 oK 20.0 999.9

Tooll  EVFMHIWC  MHIWC22060019 35  2022/11/01 15:13:06 NOK 20.0 9999

Toolt  EVFMHIWC  MHIWC22060019 34  2022/11/01 15:13:04 oK 20.0 999.9

Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 33  2022/11/01 15:13:02 NoK 20.0 9999

Toolt  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 32  2022/11/01 15:13:00 oK 20.0 999.9

o
m
—
=
m
w

Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 31  2022/11/01 15:12:38 oK 20.0 999.8

Toolt  EVEMHIWC ~ MH1WC22060019 30  2022/11/01 15:12:35 oK 20.0 999.9

Werkzeugliste Kapazitat der Befestigungsverlaufsdaten

Il Abruf der Befestigungsverlaufsprotokolle nach dem Zeitraum X )
Klicken Sie auf [Filter] und geben Sie den Zeitraum an, um die anzuzeigenden Der Controller kann maximal etwa 200,000 Befestigungsverlaufsprotokolle
(einschlieBlich der Wellenformdaten) speichern.

Befestigungsverlaufsprotokolle einzugrenzen. > - - . . .

Er setzt den Betrieb aus oder I6scht die Protokolle automatisch (durch Uberschreiben),
wenn er weitere Protokolle erhalt.
Es wird empfohlen, die Protokolle bei Bedarf regelmagig im CSV-Format zu
exportieren, wie in der folgenden Anleitung beschrieben.

B Geschitzte Zeit bis zum Erreichen der vollen Speicherkapazitat

Menge pro Tag und Werkzeug
Filter
Anzahl der
Please enter the start and end of the peiod to be shown. 1,000 3,000 5,000
Werkzeuge
Period 2022/11/01 v - yyyy/mm/dd v
2 Etwa 100 Tage Etwa 33 Tage Etwa 20 Tage
(=
4 Etwa 50 Tage Etwa 16 Tage Etwa 10 Tage
8 Etwa 25 Tage Etwa 8 Tage Etwa 5 Tage
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UBERPRUFUNG DER
BEFESTIGUNGSVERLAUFSDATEN (Fortsetzung)

Export der Befestigungsverlaufsdaten im CSV-Format

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[History] und wahlen Sie die Registerkarte ,Fastening history” aus.

Wahlen Sie die gewiinschten Protokolle aus und klicken Sie auf [CSV].

Die Befestigungsverlaufsprotokolle werden im CSV-Format exportiert.

1D : sample Logout &

Panasonic Fastening Controller | isory | | setengs ‘

Work monitor | Fastening history | ~ Error history

zeige der Wellenformdaten

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[History] und wahlen Sie die Registerkarte ,Fastening history” aus.

Wenn Sie das Speichern von Wellenformdaten aktiviert haben, kénnen Sie auf die
Zeile des gewilinschten Befestigungsverlaufsprotokolls doppelklicken, um ein Pop-up-
Fenster mit den Wellenformdaten anzuzeigen.

Panasonic | Festening Controllr sm
Work monitor | Fastening history | Error history

1D : sample -Logunt &

—1

Showing 16 out of 16 [] selectall E [ show tems | | cetdata | [ eete data
—_

Tool No Tool productNo  Tool serial No Count  Date/Time v  OK/NOK judgment Shut-off Torque(Nm) Upper Torque Limit(Nm

3 | ool EYFMHIWC ~ MHIWC22060018 46  2022/11/01 15:41:16 oK 20.0 999.9

M | ol EvPMHIWC  MHIWC22060019 43 2022/11/01 15:39:41 oK 200 9999

(@ | Toii  EYFMMIWC  MHIWC22060019 37  2022/11/01 15:13:11 oK 200 9999

M | Toot  EYPMHIWC  MHIWC22060019 36  2022/11/01 15:13:09 oK 200 5999

@ | Tooil  EYFMMIWC  MHIWC22060019 35  2022/11/01 15:13:06 NOK 200 9999

3 | Toon EYFMHIWC ~ MHIWC22060019 34  2022/11/01 15:13:04 oK 20.0 999.9

Sie kdnnen zwischen ,Decimal point is a period, delimiter is a comma*“ und ,Decimal
point is a comma, delimiter is a semicolon* auswahlen.

Downloads [ o
iy [ s | &
Fastening history.csv
2 ) Open file.
CSV format selection -
See more
@ Decimal point is a period, delimiter is a comma
Select all riter | [ shownems | [“esv | [ Getdata Delete data
Decimal point is 2 comma, delimiter is a semicolon —
“ amunication No Count Batchsize Batchcount  Date/Time v OK/NOK judgment NG
beds5678 16 4 L 2022/08/23 10:12:40 oK
beds5678 16 4 # 2022/08/23 10:12:40 oK

Loschen der Befestigungsverlaufsdaten

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[History] und wahlen Sie die Registerkarte ,Fastening history” aus.

Wahlen Sie die gewilinschten Protokolle aus und klicken Sie auf [Delete datal).

Die Befestigungsverlaufsprotokolle werden geldscht.

Delete data

Will you delete 15 data which has been selected?

Showing 16 out of 16

0 s :

Tool No_Tool product No__ Tool serial No _Count ___ Date/Time v OK/NOK fudament _Shut-off Toraue(Nm) Upper Toraue Limit(Nm
I Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 46  2022/11/01 15:41:16 oK 200 999.9
Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 37  2022/11/01 15:13:11 oK 200 00.9
[] ool  EYFMHIWC MHIWC22060019 36 2022/11/01 15:13:09 oK 200 9999
Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 35  2022/11/01 15:13:06 NOK 200 999.9
[]  Tooll  EVFMHIWC ~MHIWC22060019 34  2022/11/0115:13:04 oK 200 9999
[]  Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 33  2022/11/01 15:13:02 NOK 200 5999
[] Toolt  EYFMHIWC ~MHIWC22060019 32  2022/11/01 15:13:00 oK 200 999.9
[] Tooll  EYFMHIWC ~ MHIWC22060019 31  2022/11/01 15:12:38 oK 200 s98.9
Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 30  2022/11/01 15:12:35 oK 200 999.9

Sie kdnnen die Anzeige einstellen, indem Sie ,X-axis®, ,Y-axis“ und ,Scale“auswahlen.
Wenn Sie auf [Output] klicken, werden die Daten im CSV-Format exportiert.

g314139

History detail data

Torque result: 60.0 Nm vs. Target torque: 120.0 %

60 Number of pulse  Fastening time(ms)  Torque result( ~
= 50 / 0 10 ]
E
Zw 0 20 0
z
3 30 0 30 0
o
5 0 40 0
2 10 0 50 o
0 / 0 60 0
10 200 400 600 800 1,000 1200 1.400 0 70 o
Fastening time(ms) o a0 o
" 5 0 90 )]
X-axis Y-axis Scale
0 100 o
Time v Torque v 100% v n 170 g K
< >

* Setzen Sie bitte ,Graph sending timing® unter ,Device settings* auf ,After every
fastening*.

75 N



UBERPRUFUNG DER
BEFESTIGUNGSVERLAUFSDATEN (Fortsetzung) SYSTEMEINSTELLUNGEN

Anzeige des Fehlerverlaufs Anderung der Sprache

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf Sie kdnnen ,Japanese” oder ,English“ auswahlen.

[History] und wahlen Sie die Registerkarte ,Error history“ aus.

Der Verlauf der aufgetretenen Fehler wird angezeigt. Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des
Panasonic  rasteningconoler =1lmm — Einstellungsbildschirms) auf die Optionstaste oben rechts und
wormontr |t| wahlen Sie ,,System Settings‘ aus.

0 s =] = Der Bildschirm ,System settings® wird angezeigt.

=] Date/Time v Object Serial N Error cod . . —
Panasonic  Fastening Controller [/ srsory: | settines 1D : sample &
O 210717 16555 r e —
yyyyyyy . 4 e " tom Set
[ S Sl s =2 Work monitor  Fastening history  Error history i t—
Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v “+ | = | s pownload certificate T

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Toolt e Parameter oK 20.8 353.9

Wabhlen Sie die Sprache auf dem Bildschirm ,,System settings“

aus.

. Sie kdnnen ,Japanese” oder ,English® auswahlen.
Nachfolgend sind die angezeigten Punkte aufgeflhrt.

* Informationen zum Fehlerinhalt finden Sie unter ,FEHLERCODE*.

o
m
—
=
m
w

Date / Time
Das Datum und die Uhrzeit des aufgetretenen Fehlers werden angezeigt.

Object S

Das Gerat (der Controller oder eines der Werkzeuge 1 bis 8), das den Fehler verursacht,
wird angezeigt.

Serial No

Es wird die Seriennummer des Gerats angezeigt (des Controllers oder eines der
Werkzeuge 1 bis 8), das einen Fehler verursacht.

Error code

Der aufgetretene Fehlercode wird angezeigt.

Error description

Der Inhalt des aufgetretenen Fehlers wird angezeigt.
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SYSTEMEINSTELLUNGEN (Fortsetzung) REINIGUNG UND LAGERUNG

Sie kénnen ,Nm*, ,In.lbs" oder ,Ft.Ibs“ auswahlen.

Mit einem weichen Tuch abwischen

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Verwenden Sie keine nassen Tiicher, keine
Einstellungsbildschirms) auf die Optionstaste oben rechts und \k/e.rdunnung’ kein Alkohol, Waschbenzin oder
- . . « eine anderen fliichtigen Flussigkeiten.

wabhlen Sie ,,System Settings® aus. (Ursache von Verfarbung, Verformung oder
Der Bildschirm ,System settings” wird angezeigt. Rissbildung)

Panasonic  Fastening Controller W‘ Tz s

Work monitor  Fastening history  Error history

e y—— o Lo I T Lagerung
- — e T Vermeiden Sie wahrend der Lagerung die folgenden Bedingungen.

* Fahrzeuginnenraum oder andere heil3e Orte
* Orte, die der direkten Sonneneinstrahlung
ausgesetzt sind

Wihlen Sie die Drehmomenteinheit auf dem Bildschirm ,,System * Orte, die Wasser oder Feuchtigkeit ausgesetzt

N\

H 13 sind
s.ettlnngs aus. o . * Orte mit vielen Fremdkérpern oder Staub
Sie kdnnen die Drehmomenteinheit aus den Optionen ,Nm*, ,In.Ibs* und ,Ft.Ibs" ¢ Orte in der Reichweite von Kindern

auswahlen. * Orte, an denen sich Benzin oder andere

brennbare Stoffe befinden
¢ Orte mit einer Absturzgefahr

Initialisierung des Controllers

Halten Sie die Kopplungstaste und die Zuriicksetzentaste gemeinsam mindestens 10
Sekunden lang gedriickt, um den Controller zu initialisieren (auf die Werkseinstellung
zurlickzusetzen).

g314139

System settings

Kopplungstaste —- Zurlcksetzentaste

ONNY3IOV1
aNn SNNOINIFY

* Je nach der Verwendung des Speichers kann dieser Vorgang mehr als 5 Minuten
dauern.
* Sie kdnnen diesen Vorgang nicht ausfiihren, wenn die Tasten des Gerats deaktiviert

sind.
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REINIGUNG UND LAGERUNG (Fortsetzung)

Erstellung einer Sicherungskopie der Einstellungen

Aktualisierung der Firmware

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf

[Settings].

Klicken Sie auf - (die Controlleroptionstaste) und dann auf [Backup controller data].

Sie kdnnen eine Sicherungskopie der Einstellungen des Controllers und der

Werkzeuge erstellen.

*Von den Befestigungsverlaufsdaten wird keine Sicherungskopie erstellt. Exportieren
Sie sie bei Bedarf im CSV-Format.

Panasonic ~Fastening Controller | hstoy | | serings | ID:sample | togout |
Controller controller No 1

Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode
Get log data

Tool1 Cancel Pairing EYFMHIWC MH1WC22060019 BOB113306359 Batch 1

Tool2 Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Toola Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Tool6 Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

it

Not set 0.0.0.0

Wiederherstellung der Einstellungen

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf

[Settings].

Klicken Sie auf - (die Controlleroptionstaste) und dann auf [Restore controller datal.

Sie kdnnen die Einstellungen des Controllers und der Werkzeuge aus ihrer

Sicherungskopie wiederherstellen.

* Sie kdnnen diesen Vorgang nicht wahrend der Befestigungssteuerung ausfihren.

* Sie kdnnen diesen Vorgang nicht durchfihren, wenn die Kopplung mit den
Werkzeugen registriert ist. Heben Sie die Kopplung auf.

Panasonic Fastening Controller ‘m 7‘5&T§s‘ 1D : sample /m &
Controller controller No 1 E]
Connected tool Basic settings Network settings 1/0 settings Sequence settings Bnckip aBllerdnta
Tool name Product No Tool serial No  Communication No  Setting in basic 1~ —
Tool 1 cancel Pairing \ EYFMH2WC MH2WC22060014  BOB1132FEBEO Not set
Tool 2 Pairing ‘ Not set 0.0.0.0
Tool 3 pairing ] Not set 0.0.00
Tool 4 Pairing \ Not set 0.0.0.0
Tool 5 Pairing \ Not set 0.0.0.0
Tool 6 Pairing | Not set 0.0.00
Tool 7 Pairing ] Not set 0.0.00
Tool 8 Pairing \ Not set 0.0.0.0

Sie koénnen die Firmware des Controllers und des Kommunikationsteils des
Werkzeugs aktualisieren.

Verwenden Sie eine der folgenden Mdéglichkeiten, um die
Firmware zu aktualisieren.

(D Verwendung des USB-Anschlusses des Controllers.

* Ein USB-Flashlaufwerk mit einer Passwortsperre kann
nicht verwendet werden.

* Speichern Sie nur die Firmwaredatei direkt auf dem
USB-Flashlaufwerk, ohne einen Ordner zu erstellen. L |

(@ Vom Konfigurations-PC schreiben.

* Wenn Sie ,Upload file* auswahlen, wahlen Sie auf dem
Auswahlbildschirm die auf dem PC gespeicherte
Firmwaredatei aus.

Die aktuelle Firmwareversion finden Sie auf unserer Website. BRI
Oder wenden Sie sich an unseren Vertriebsmitarbeiter.

H Fiir den Controller

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[Settings], wahlen Sie die Registerkarte ,Basic settings” aus und klicken Sie auf
[Update firmware].

Panasonic Fastening Controller msm 1D : sample Logout | 6%

Controller controller No 1

Select firmware source

@® use

Upload file

Connected tool | Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings
| b |

Controller name

Running mode  Free mode

M Fiir den Kommunikationsteil des Werkzeugs

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf
[Settings] und wahlen Sie die Registerkarte ,Connected tool“ aus.

Klicken Sie auf dem Bildschirm ,Connected tool” auf die gewtlinschte
Werkzeugnummer.

Klicken Sie auf der Registerkarte ,Device settings® auf dem Bildschirm fur die

Werkzeugnummer auf [Update firmware]. - -
>=Z
Panasonic Fastening Controller History | | settings 1D : sample Logout | 45} @
\ | Qe
=z
(=1
Tooll =2
I oS
Parameter  Batch  Job | Device settings =
o
Tool product No EYFMH1WC ~
Tool serial No MH1WC22060019 ‘
Firmware verCom_01.0000.16
P Check communication
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REINIGUNG UND LAGERUNG (Fortsetzung)

Austauschen der Knopfzellenbatterie

KAPAZITAT UND TECHNISCHE DATEN

Spezifikationen des Controllers

Um die Uhr (RTC) des Controllers am Laufen zu halten, tauschen Sie die
Knopfzellenbatterie aus, indem Sie die nachstehende Austauschanleitung befolgen.

H Batterietyp H Austauschanleitung
Die Knopfzellenbatterie wird verwendet, um die Uhr am
Pa + . Laufen zu halten, wenn der Controller ausgeschaltet ist.
s Um den Verbrauch so gering wie mdglich zu halten, sollten
W Sie den Controller grundsatzlich nicht ausschalten.

Der Strom ist 12 Stunden pro
Tag eingeschaltet
(nur an Werktagen)

Etwa 3 Jahre

Der Strom ist immer
eingeschaltet

CR2450

Etwa 8 Jahre

Tauschen Sie sie mit der folgenden Vorgehensweise aus oder wenden Sie sich an
Ihren Handler. Es wird empfohlen, dass eine Person, die Uber Kenntnisse in der

Elektrik verfugt, die Arbeiten ausfihrt.
Entfernen Sie die 2 @ s s
. ? g
Befestigungsschrauben der \ q/\ 1
T |
Befestigungsschraube & ©
der Fachabdeckung X
@

© @

Fachabdeckung und
nehmen Sie dann die
Fachabdeckung ab.
Fachabdeckung
Nehmen Sie die
E Knopfzellenbatterie mithilfe \” >t

der Fachabdeckung heraus.
Knopfzellenbatterie /

Heben Sie die Knopfzellenbatterie
mit dem Haken der
Fachabdeckung an.

E Legen Sie eine neue

Knopfzellenbatterie ein und
bringen Sie die
Fachabdeckung mit den 2
Befestigungsschrauben der @
Fachabdeckung an.

® \
J#
Knopfzellenbatterie —@og

™

Befestigungsschraube
der Fachabdeckung

N 82

Empfang der Befestigungsabschluss- und -fehlersignale bei der Montage von

Produkten in Innenrdumen

Modell-Nr.

EYFRW2

Stromversorgung

100 V-240 V Wechselstrom, 50/60 Hz

WLAN-Kommunikationsstandard

Wireless LAN (IEEE.802.11 a/b/g/n)

Frequenzband

2,4 GHz: 2,412 GHz bis 2,472 GHz
5 GHz: 5,180 GHz bis 5,240 GHz

Kanal

2,4 GHz: 1 bis 13 Kanale
5 GHz: 36, 40, 44, 48 Kanale

Sendeleistung

2,4 GHz: 89 mW
5 GHz: 141 mW

Reichweite

2,4 GHz: Etwa 16 m
5 GHz: Etwa 10 m

Anzahl der Werkzeuge, die
registriert werden knnen

8 (maximal)

Eingangs-/Ausgangsanschliisse (E/A)

8 Eingange und 8 Ausgange

Nennwert der
Eingangsanschlusses

24V Gleichstrom, 50 mA

Nennwert des
Ausgangsanschlusses

30 V Gleichstrom, 3 A

Stromverbrauch

Etwa 30 W

Betriebstemperatur- und
Luftfeuchtigkeitsbereiche

0 °C bis 45 °C, 20 % bis 90 %

GroRe (Kalkulierte Abmessungen)
Gesamtlange x Gesamthohe x
Breite

Etwa 150 x 239 x 41 mm
(Hohe einschlieRlich Antennen: 281 mm)

Y N

Etwa 281 mm
Etwa 239 mm

Etwé 41 .mm

Etwa 150 mm” :

Masse (Gewicht)

A
>=
@

me
A=z
co
2c
0=
o

Etwa 550 g (nur Hauptgerat)

Kommunikationsschnittstelle

Ethernet x 2, RS232C x 1, USB-A x 1

Anzahl der Daten, die gespeichert
werden konnen

Uber 200,000 Befestigungsverlaufsprotokolle (einschlieRlich
Wellenformdaten)

Kompatible Werkzeugmodelle

EYFMH1WC, EYFMH2WC, EYFMH1WP, EYFMH2WP

*1 Die Sendeleistung wurde von einer unabhangigen Stelle gemessen.

N3aNOILYINYOANI
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KAPAZITAT UND TECHNISCHE DATEN (Fortsetzung)

Drahtlos-Spezifikationen

Frequenzen nach Kanal

WebUI-Spezifikationen

Windows 10 oder hoher (mit Unterstiitzung fir

Frequenzband Kanal Frequenz eIl oleS [E L einen der unten aufgeflhrten Webbrowser)
. Microsoft Edge Version 102 oder héher oder
Kanal 1 2,412 GHz il bl s Google Chrome Version 102 oder héher
Kanal 2 2,417 GHz Unterstutzte Sprachen Englisch, Japanisch
Empfohlene Bildschirmauflosung | 1024 x 768 oder mehr
Kanal 3 2,422 GHz
Kanal 4 2,427 GHz VORSICHT
Kanal 5 2,432 GHz o Einige PCs konnen nicht verwendet werden, auch wenn sie den Anforderungen der
Betriebsumgebung entsprechen.
Kanal 6 2,437 GHz * In Abhangigkeit von der Verwendungsumgebung usw. Ihres PCs kdnnen die
Beschreibungen und Bildschirme in dieser Bedienungsanleitung von den
2,4 GHz Kanal 7 2,442 GHz tatsachlichen Beschreibungen und Bildschirmen abweichen.
Bitte behalten Sie dies stets im Hinterkopf.
Kanal 8 2,447 GHz « Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung kann ohne vorherige Ankiindigung geéndert
werden.
Kanal 9 2,452 GHz ¢ Jede Vervielfaltigung des Inhalts dieser Bedienungsanleitung, auch auszugsweise,
Kanal 10 2 457 GHz ohne Genehmigung ist untersagt.
’ ¢ Die Beschreibungen zur Bedienung von Windows in dieser Bedienungsanleitung
Kanal 11 2,462 GHz verwenden die Verfahren und Bildschirme von Windows 10.
¢ \WebUI funktioniert nur auf dem kompatiblen Betriebssystem.
Kanal 12 2,467 GHz * Der Betrieb ist nicht fiir alle PCs garantiert, die den empfohlenen
Umgebungsbedingungen entsprechen.
Kanal 13 2,472 GHz
Kanal 36 5180 GHz B Nutzungsbedingungen (vor der Verwendung lesen)
<Einschrankungen>
Kanal 40 5,200 GHz WebUl ist eine Konfigurationssoftware fur EYFRW2.
5 GHz
Kanal 44 5,220 GHz VORSICHT
¢ Beachten Sie Folgendes, wenn Sie die Funktion verwenden.
Kanal 48 5,240 GHz Mit der Verwendung dieser Funktion erklaren Sie sich mit den folgenden

Nutzungsbedingungen einverstanden.

[Betriebsbedingungen]

Panasonic tibernimmt keinerlei Garantie flir diese Funktion.

Panasonic Ubernimmt keine Verantwortung fur Schaden, einschlie3lich, aber nicht
beschrankt auf direkte Verluste, indirekte Verluste, Streuverluste, Folgeschaden
und besondere Verluste, die durch die Verwendung oder den Betrieb der Funktion
verursacht werden.

Die unerlaubte Vervielfaltigung und Verbreitung der Funktion ist untersagt.
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FUNKZERTIFIZIERUNG

l Zuordnung zwischen Ausgangsrelaisklemmen und Eingangsklemmen
g9 gang gang
Nr. Stiftbelegung Nr. Stiftbelegung VorsichtsmaRnahmen bei der Verwendung eines WLAN-Gerats
1 +24V 13 RY1 Das Gerat verwendet ein Frequenzband, das gemeinsam mit anderen
i 2 24V 14 RY1-RY2 COM Geraten genutzt wird, z. B. mit industriellen, wissenschaftlichen und
l medizinischen Geraten (z. B. einer Mikrowelle) und Funkstationen wie zum
E 3 IN COM 15 RY?2 . . . ey . . .
il Beispiel einer Betriebsfunkstelle (mit Lizenz) und einer Funkstation mit
il 4 IN1 16 RY3 geringer Leistung (ohne Lizenz) fur die mobile Identifizierung, die in
% 5 IN 2 17 RY3-RY4 COM Fertigungsstrafien von Fabriken verwendet wird, sowie einer
i 6 IN 3 18 RY4 Amateurfunkstation (mit Lizenz).
I 7 IN 4 19 RY5 , o . -
il > RVERY v 1. Vergewissern Sie sich vor der Verwendung des Gerats, dass sich in der
I 8 INS 0 5-RY6 CO Nahe keine Funkstation mit geringer Leistung zur mobilen Identifizierung
Il 9 IN 6 21 RY6 oder keine Amateurfunkstation befindet.
I 10 IN7 22 RY7 . - Lo . .
= 2. Wenn das Gerat schadliche Interferenzen mit einer Betriebsfunkstelle fir
11 IN8 23 RY7-RY8 COM die mobile Identifizierung verursacht, stellen Sie die Nutzung des
12 24V return 24 RY8 Frequenzbands sofort ein und wenden Sie sich an das unten genannte
Kundendienstzentrum, um das Interferenzproblem zu I6sen (z. B. durch
die Installation einer Trennwand).
B Anschlussplan der Klemmleiste 3. Wenn das Gerat schadliche Interferenzen mit einer Funkstation mit
P geringer Leistung zur mobilen Identifizierung oder einer
47kQ Amateurfunkstation oder andere Probleme verursacht, wenden Sie sich
N.O. o (13)RY1 IN COM(3) o— % 4’— an das Kundendienstzentrum.
680 Q o~
COM ° (14)RY1-RY2 COM IN1(4) 0 —
N.O. o (15)RY2 M % HZ 4
680 Q el
coM IN2(5)
N.O. o (16)RY3 QR I
17)RY3-RY4 COM 6800 %"’{
LOM °(17) IN3(6)o
N.O. o (18)RY4 47k L
COM 680 Q % %ﬂ{
N.O. o (19)RY5 IN4(T) o — 7
com o (20)RY5-RY6 COM 600 % HM%
NO. o (21)RY6 INS@)—T 7
CcoM 680 0 % %&%zu;%
N.C. ° (22)RY7 SN T =
coM o (23)RY7-RY8 COM 6500 %ﬁ,,{ 3
N.O. o (24)RY8 IN7(10)o——— =
CcoM 680 0 % 4&%&4 %
IN8(11)0 =




FUNKZERTIFIZIERUNG (Fortsetzung) LIZENZBEDINGUNGEN

Il Unter den folgenden Umgebungsbedingungen kann es zu Rauschen,
geringerer Funkabdeckung oder Fehlfunktionen kommen.

e Es gibt ein Hindernis (z. B. ein Metall- oder Stahlbetonobjekt), das die reibungslose
Funkibertragung zwischen dem drahtlosen Werkzeug und Controller verhindert.

¢ Die Antennen des Controllers sind von Metall verdecki.

¢ Der Korper des Bedieners stort die Funkausbreitung zwischen dem Bediener (dem
drahtlosen Werkzeug) und dem Controller.

¢ Es ist eine Mikrowelle, ein PC oder ein anderes Gerat in der Nahe vorhanden, das
elektrisches Rauschen verursacht.

 Ein Mobiltelefon oder PHS-Telefon wird in der Nahe des drahtlosen Werkzeugs und
Controllers verwendet.

Software-Lizenzbedingungen

Dieses Produkt enthalt die folgende Software:

(1) Unabhéangig von oder fir die Panasonic Corporation entwickelte Software,

(2) Software, die Eigentum eines Dritten ist und an die Panasonic Corporation
lizenziert wurde,

(3) Software, die unter der GNU General Public License, Version 1.0 (GPL V1.0)
lizenziert ist,

(4) Software, die unter der GNU General Public License, Version 2.0 (GPL V2.0)
lizenziert ist,

(5) Software, die unter der GNU General Public License, Version 3.0 (GPL V3.0)
lizenziert ist,

(6) Software, die unter der GNU LESSER General Public License, Version 2.1 (LGPL
V2.1) lizenziert ist,

(7) Software, die unter der GNU LESSER General Public License, Version 3.1 (LGPL
V3.1) lizenziert ist,

(8) Software, die unter der SMAIL General Public License (SMAIL) lizenziert ist,

(9) Software, die unter der Mozilla Public License Version 1.1 (MPL V1.1) lizenziert
ist,

(10) Software, die unter der Mozilla Public License Version 2.0 (MPL V2.0) lizenziert
ist und/oder

(11) Open-Source-Software mit Ausnahme der unter der GPL V1.0, GPL V2.0, GPL
V3.0, LGPL V2.1, LGPL V3.1, SMAIL, MPL V1.1 und/oder MPL V2.0 lizenzierten
Software.

Die als (3) - (11) kategorisierte Software wird in der Hoffnung herausgegeben, dass
sie nutzlich ist, aber OHNE JEGLICHE GARANTIE, auch nicht stillschweigend, der
MARKTGANGIGKEIT oder EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.

Detaillierte Informationen zu den Urheberrechtsinhabern und Lizenzen finden Sie ab
Seite 93.

Mindestens 3 Jahre nach der Auslieferung dieses Produkts wird Panasonic jedem
Dritten, der uns unter den unten angegebenen Kontaktdaten kontaktiert, gegen eine
Gebluhr, die nicht héher ist als unsere Kosten fiir die physische Durchfiihrung der
Quellcodelibermittlung, eine vollstandige maschinenlesbare Kopie des
entsprechenden Quellcodes, der unter der GPL V1.0, GPL V2.0, GPL V3.0, LGPL
V2.1, LGPL V3.1, SMAIL oder anderen Lizenzen lizenziert ist, bei denen eine
Verpflichtung dazu besteht, sowie den entsprechenden Copyright-Vermerk zur
Verfugung stellen.

Kontaktinformationen: oss-cd-powertools-gl@ml.jp.panasonic.com
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FEHLERCODE

Gerat

Fehlercode

Typ

Kategorie

Ereignis

MaBnahme

Controller

OxEF21

Warnung

Hardwarefehler

Fehler der
Sekundar-CPU
(Ausfall)

Starten Sie den Controller neu.
Wenn das Problem weiterhin besteht,
ist das Gerat moglicherweise defekt.
Wenden Sie sich an Ihren Handler.

OxEF51

Warnung

Hardwarefehler

Fehler Ether0

Das Gerat ist moglicherweise defekt.
Wenden Sie sich an Ihren Handler.

OxEF52

Warnung

Hardwarefehler

Fehler Ether1

Das Gerat ist moglicherweise defekt.
Wenden Sie sich an Ihren Handler.

OxEF61

Warnung

Hardwarefehler

Fehler Wi-Fi-
Modul (Ausfall)

Starten Sie den Controller neu.
Wenn das Problem weiterhin besteht,
ist das Gerat moglicherweise defekt.
Wenden Sie sich an Ihren Handler.

0xCE42

Fehler

Softwarefehler

Fehler des
Einstellungsin-
halts

Setzen Sie den Controller auf die
Werkseinstellung zuriick und
wiederholen Sie die Einstellung.

0xCE43

Fehler

Softwarefehler

Ruickzugsinfor-
mationsfehler

Halten Sie die Zurlicksetzentaste am
Controller 3 Sekunden oder langer
gedrickt.

0xEC61

Warnung

Softwarefehler

Die Kapazitat
zur Speicherung
des Befesti-
gungsverlaufs
ist voll (Betrieb
ausgesetzt)

Léschen Sie die
Befestigungsverlaufsprotokolle auf
dem Befestigungsverlaufsbildschirm,
um etwas Speicherplatz freizugeben.
Exportieren Sie sie, bevor Sie sie
gegebenenfalls I6schen.

Werkzeug

0x4301

Vorsicht

Softwarefehler

Speicherkapa-
zitat ist voll

Rufen Sie die
Werkzeugeinstellungssoftware (Tool
Manager) auf und I6schen Sie die
Arbeitsverlaufsprotokolle.

0x4302

Vorsicht

Softwarefehler

Die Anzahl der
in einer
Warteschlange
gesendeten
Ergebnisse hat
den oberen
Grenzwert
erreicht.

Das Werkzeug kann nicht mit dem
Controller kommunizieren. Wechseln
Sie den Arbeitsplatz.

Wenn das Problem weiterhin besteht,
ist das Gerat moglicherweise defekt.
Wenden Sie sich an Ihren Handler.

0x3303

Fehler

Softwarefehler

Zurlcksetzen des
Mikrocontrollers
der Motorsteuerung
erkannt

Ein aufgetretener Fehler wurde
behoben.

0x3304

Fehler

Softwarefehler

Zuriicksetzen des
Mikrocontrollers der
Drehmomentbe-
rechnung erkannt

Ein aufgetretener Fehler wurde
behoben.

_DE R0

Gerat |Fehlercode| Typ Kategorie Ereignis MaBnahme
0x4305 | Vorsicht | Softwarefehler Nledrlg.er RTC- Tauschen Sie die Knopfzellenbatterie
Batteriestand  |[im Werkzeug aus.
0x4306 | Vorsicht | Softwarefehler F.|r.mwareaktua- V.ergeW|ssern .S.le sich, das.s die
lisierungsfehler |Firmwaredatei in Ordnung ist.
0x4315 | Vorsicht | Softwarefehler USB- Ein aufgetretener Fehler wurde
Kommunikationsfehler [behoben.
0x4316 | Vorsicht | Softwarefehler Wi-Fi-Modul |Ein aufgetretener Fehler wurde
neu gestartet |behoben.
Fehler des |Ein aufgetretener Fehler wurde
1401 | Wi H fehl
0x140 arnung | Hardwarefehler Wi-Fi-Moduls |behoben.
Fehler des
0x1402 |Warnung | Hardwarefehler Mikrocontrollers|Ein aufgetretener Fehler wurde
der behoben.
Motorsteuerung
Werkzeug Fehler des
0x1403 |Warnung | Hardwarefehler Mikrocontrollers |Ein aufgetretener Fehler wurde
der Drehmoment-|behoben.
berechnung
Fehler des .
0x1404 |Warnung | Hardwarefehler externen E;r;\z;;g:\etretener Fehler wurde
Flashlaufwerks '
0x1405 | Warnung | Hardwarefehler| RTC-Fehler |1 2ufoetretener Fehlerwurde
behoben.
Fehler der .
0x1406 |Warnung | Hardwarefehler | Schaltkreiser- Ein aufgetretener Fehler wurde
behoben.
kennung
Kein verbleibender| _.
0x1407 |Warnung | Hardwarefehler | Auslagerungsbe- Ein aufgetretener Fehler wurde
. behoben.
reich
0x1408 |Warnung | Hardwarefehler Beschad|gter Ein aufgetretener Fehler wurde
Parameterbereich |behoben.
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BETRIEBSPROTOKOLLDATEN

Klicken Sie auf der Startseite (der ersten Seite des Einstellungsbildschirms) oben auf

[Settings].

Klicken Sie auf - (die Controlleroptionstaste) und dann auf [Get log data].
Sie kdnnen die Betriebsprotokolle des Controllers abrufen.

_DE_ RV

Panasonic Fastening Controller

[ ] s |

Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

Controller controller No 1

1D : sample Logout | 40}

‘ Sackup contraer dta

Setting in basic mode
Get log data

Tool name Product No Tool serial No ‘Communication No
ool EVPMHIWC  MHLWC22060013 B0B113306359 Batch 1 |
Tool 4 Pairing Not set 0.0.0.0
Tools Not set 0000
ool Pairing Not set 0000
. Downloads B Q- P
P: C ‘ History | Settin |5 Logo
See mot
Controller controller No 1
Backup controller dat
Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings PRl
Restore controller data
Tool name ProductNo  Tool serial No  Communication No  Setting in basic r
Get log data
Tool 1 Cancel Pairing g EYFMH2WC MH2WC22060014 BOB1132FEBEO Not set
Tool 2 Pairing Not set 0.0.0.0
Tool 3 Pairing Not set 0.0.0.0
Toold4 Pairing Not set 0.0.0.0
Tool 5 Pairing Not set 0.0.0.0
Tool 7 Pairing Not set 0.0.0.0

Instructions d’utilisation
Contréleur de montage

N° de modéle :

EYFRW?2

IMPORTANT

Veuillez lire et respecter les consignes de
sécurité et les instructions d'utilisation avant
d’utiliser ce produit.

N’utilisez pas la fonction sans fil en dehors
du pays ou vous avez acheté le produit.
Cela pourrait enfreindre les lois et
réglementations locales.
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MISE EN ROUTE

Environnement d’exploitation

Vous devez utiliser un navigateur web pour configurer le contrdleur.
Préparez un ordinateur répondant aux exigences suivantes.

Environnement d’exploitation

Systeme d’exploitation | Windows 10 ou version ultérieure (supportant 'un des
compatible navigateurs Web ci-dessous)

Navigateur Web Microsoft Edge version 102 ou ultérieure ou Google

Chrome version 102 ou ultérieure

e Certains ordinateurs ne sont pas disponibles méme s'ils sont conformes a
I'environnement d’exploitation.

e Selon I'environnement d’utilisation, etc. de votre PC, les descriptions et les écrans de
ces Instructions d’utilisation peuvent étre différents des descriptions et écrans réels.
Soyez avertis.

* Le contenu de ces Instructions d’utilisation peut faire I'objet de modifications sans
préavis.

* Toute reproduction totale ou partielle du contenu de ces Instructions d’utilisation est
interdite sans autorisation.

¢ Les figures dans ces Instructions d’utilisation sont a titre de référence uniquement.

[Remarque]

Maintenez toujours le micrologiciel a jour.

Vous pouvez trouver les derniéres données du micrologiciel sur le site Web suivant
qui donne accés aux Instructions d’utilisation.

Pour savoir comment mettre a jour le micrologiciel, consultez « Mise a jour du

micrologiciel ». ST

Comment accéder aux Instructions d’utilisation

La version actuelle des Instructions d’utilisation du controleur et d’autres ressources
peuvent étre téléchargées a partir du site Web ci-dessous.

https://www.panasonic-powertools.eu/fr/construction/documents.htm

Marque commerciale

* Microsoft et Windows sont des marques déposées ou des marques de Microsoft
Corporation aux Etats-Unis et/ou dans d’autres pays.

e Les captures d’écran sont utilisées conformément aux directives de Microsoft
Corporation.

* Wi-Fi et le logo Wi-Fi sont des marques déposées de Wi-Fi Alliance.

Tous les autres noms y compris les noms de sociétés et les noms de produits dans
ces Instructions d'utilisation sont des marques commerciales ou des marques
déposées de leurs sociétés respectives.

™ et ® peuvent &tre omis dans ces Instructions d’utilisation.

_FR i

Utilisation prévue

Ce produit est un contréleur qui communique sans fil avec les outils.
Il peut recevoir des données d’historique de fixation des outils, effectuer les réglages
des outils et contréler la quantité a fixer.

01 Raccorder jusqu’a 8 outils

p
S
z
—

c
=]
C
2
d
o
z

Prendre en charge les bandes 2,4 GHz
et 5 GHz

02

Prise en charge d’'une fonction de
03 contrdle de la fixation et d’une fonction
de sauvegarde de I'historique

©
Configuration

Installez le contréleur dans une plage ou la communication sans fil avec les outils est

possible.

Mettez I'appareil sous tension via une prise secteur et raccordez-le a des appareils

externes via des interfaces de communication si nécessaire.
N N

[2,4 GHz]

Dans un rayon d’environ 16 m |
[6 GHZz] :

Dans un rayon de 10 m

Adaptateur secteur
(Pour 'UE)

e L e controleur contient une pile bouton pour maintenir la fonction d’horloge (RTC) en
marche.
Il est recommandé de garder I'appareil sous tension pour réduire la consommation de
la pile bouton interne.

e La couverture sans fil peut changer en fonction de I'environnement.

3 KN



PRECAUTIONS DE SECURITE

Vous trouverez ci-dessous les instructions que vous devez toujours respecter afin

d’éviter les dommages corporels et matériels. A AVE RTISSEM ENT

B La gravité des dommages causés par une utilisation incorrecte est

® N’utilisez pas de prise ou de dispositif de cablage excédant la

résentée dans la section suivante. € e f
P valeur nominale. Utilisez une tension de 100 V-240 V CA g
Cela pourrait entrainer des blessures uniquement. C J<>
AVE RTISSEM ENT graves, voire mortelles. Tout dépassement de la valeur nominale en raison d’une prise % Jz’
surqhargée peut provoquer une génération de chaleur et par conséquent g—|
ﬁ MISE EN GARDE Risque de blessures légéres ou de un risque d'incendie. z
dommages matériels. ® N'endommagez pas le cordon d’alimentation ou la prise.
— " - " - (Evitez d’endommager, de casser, de modifier, de placer a
HLe c_:o_ntenu qui doit étre observé est présenté avec les symboles suivants. proximité d’une source de chaleur, de plier en forcant, de
(Voici quelques exemples) tordre, de tirer, de placer une charge lourde dessus, de
pincer ou de coincer)
® Vous ne DEVEZ PAS effectuer I'action. L'utilisation d’un cordon ou d’une prise endommagé peut entrainer une
électrocution, un court-circuit ou un incendie.

Vérifiez périodiquement le cordon et la fiche et s’ils sont endommageés,
consultez votre revendeur.

o Vous DEVEZ effectuer 'action.

Interdit | ® N’utilisez pas le contréleur avec une alimentation CC, un
générateur de moteur ou un transformateur.

® N’utilisez pas le contréleur dans un endroit contenant du

A AVERTISSEMENT liquide ou du gaz inflammable.

Cela pourrait causer une génération de chaleur, de la fumée, un incendie
ou une explosion.

® Assurez-vous qu’il n’y a pas d’objets enfouis tels que les - - - -
conduits, les conduites d’eau et les conduites de gaz dans le ® N'installez pas le contréleur sur une paroi de mortier.
lieu d’installation. Le visser sur une paroi de mortier peut générer de la chaleur a l'intérieur

Tout contact avec des objets enfouis de ce type peut provoquer une de la grille, ce qui peut provoquer un incendie en cas de fuite électrique.

électrocution ou une fuite électrique ou de gaz. ® Débranchez la prise d’alimentation entre les utilisations.
Si la prise reste branchée, cela peut provoquer une mauvaise isolation
® Insérez la prise d’alimentation a fond. et entrainer une électrocution ou un incendie en cas de fuite électrique.
Une insertion incompléte peut provoquer une électrocution ou une ® Ne modifiez pas le controleur. Ne démontez pas et ne réparez
génération de chaleur, entrainant un incendie. pas le contréleur.
N'utilisez pas une prise endommageée ou une prise de courant mal fixée. Cela pourrait provoquer un incendie, une électrocution ou des blessures.

- = : : : SN Aucun Pour les réparations, consultez votre revendeur ou notre centre de
® Dépoussiérez la prise d’alimentation réguliérement. démontage service a la clientéle.
) . La poussiere accumulée sur la prise peut absorber 'humidité et entrainer
Obligatoire ica i ; ; ; 5 ;

une mauvaise isolation et provoquer un incendie. Débranchez la prise
d’alimentation et essuyez-la avec un chiffon sec.

Evitez I'utilisation suivante d’outils chargés.
® Ne les utilisez pas et ne les laissez pas exposés a la pluie ou a

I’humidite.
® Utilisez uniquement le cordon d’alimentation spécifié. Maintenir au | ® Ne les utilisez pas sous I'eau.
L utilisation de toute autre fiche peut provoquer une électrocution, un sec Cela pourrait provoquer une formation de fumée, un incendie ou une explosion.
court-circuit ou un incendie. ® Ne branchez pas et ne débranchez pas la prise d’alimentation
% sur/de la prise de courant avec la main mouillée.
® Maintenez le lieu de travail suffisamment lumineux. ‘ Cela pourrait provoquer une électrocution.

Une mauvaise visibilité dans un lieu de travail sombre peut entrainer un

accident ou des blessures. Pas de main

humide

_FR_J 5 I




PRECAUTIONS DE SECURITE

DESCRIPTION DES FONCTIONS

/\ MISE EN GARDE

Interdit

® N’utilisez pas le contréleur a d’autres fins que celles prévues.
Cela pourrait provoquer des blessures.

® Ne placez pas le contréleur dans un endroit accessible par
un enfant.
Cela pourrait entrainer un accident ou des problémes.

® N’utilisez pas le contrdleur s’il présente des traces d’huile
ou tout autre corps étranger fixé dessus.
Ces traces d’huile ou autres corps étrangers pourraient pénétrer a l'intérieur,
provoquant une génération de chaleur, un incendie ou une explosion.

©® N’entreposez pas l'unité principale dans un endroit ou la
température pourrait s’élever jusqu’a 45 °C ou plus.
Cela pourrait provoquer un fonctionnement anormal.

® Ne travaillez pas dans une position inhabituelle.
Sinon, vous risquez de tomber et de vous blesser.
Tenez-vous toujours sur un sol stable et gardez un bon équilibre.

® N'utilisez pas le controleur lorsque vous étes fatigué.
Cela pourrait provoquer un accident ou des blessures.

® Ne laissez pas un enfant ou toute autre personne qui n’est pas un
opérateur s’approcher du lieu de travail ou toucher le controéleur.
Cela pourrait provoquer des blessures.

® N’utilisez pas le contréleur avec des appareils incompatibles.
Cela pourrait provoquer un dysfonctionnement et entrainer un accident.

Obligatoire

® Pour installer le contréleur sur un mur, fixez-le avec des vis
pour I’empécher de tomber.
Vous risquez d’étre blessé s’il tombe.

® Pour débrancher la prise d’alimentation, tenez-la toujours
sans tirer sur le cordon.

Si vous tirez sur le cordon, cela peut provoquer une électrocution ou un
court-circuit.

® Avant l'utilisation, vérifiez si le contréleur et d’autres piéces
ne sont pas endommagés et vérifiez si leur fonctionnement
est normal.
Sinon, cela peut entrainer une rupture et des blessures.

® Gardez le lieu de travail propre.
Un lieu de travail ou un plan de travail désordonné peut entrainer un accident.

©® Réfléchissez bien aux méthodes de travail et de
manipulation, faites attention a I’environnement environnant
et faites preuve de bon sens pendant le travail.

Le non-respect de cette consigne pourrait provoquer un accident ou des
blessures.

Corps principal

Il Coté gauche

Il Coté avant

Il Coté droit

L
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H Adaptateur secteur

Pour 'UE

1INVAV

c
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C
7
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o
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e Port USB (Type A)

©

IOIOI Port série (RS232C)

'5?5 Port Ethernet (pour I'entretien)

Alarme sonore

'[5‘?5 Port Ethernet (pour réseau)

®|®

Interrupteur d’alimentation

1~ 24 PortE/S

o——o Prise de 'adaptateur secteur

Antenne en diversité

Socle du contréleur

Trou de fixation au mur

®|®|8

Prise d’alimentation

SEECEECEECRECEECHES)

Boitier de commande

®

Connecteur d’alimentation




DESCRIPTION DES FONCTIONS (suite)

H Boitier de commande

Panasonic

M Interface de communication

c
:|>
=
g5
43
o

4

Témoin de fixation OK
Vert continu :
Un signal de fixation terminée a
été regu.
Désactivé :
Un signal de fixation terminée
n’est pas encore regu.

Touche d’appariement

Touche de réinitialisation

Témoin de fixation NOK
Rouge continu :
Un signal d’erreur de fixation a été
regu.
Désactivé :
Un signal d’erreur de fixation n’est
pas encore regu.

Témoin d’alimentation

Jaune continu :
Mise sous tension (mode de
réception)

Eteint :
Mise hors tension

Clignote en jaune :
Erreur

O— ™
@]
¥ ow 8 g —@
09
@_ Duﬂnuu
B 0
f ]
Interface Détails
Utilisez ce port pour connecter une clé USB afin de mettre
@|usB a jour le micrologiciel.
* USB2.0 Type-A x 1
» Connectez directement une clé USB (sans extension)
Utilisez ce port pour vous connecter a un PC de
configuration ou a un systéme hote.
Ethernet * 10Base-T/100Base-TX x 2
®)| (pour la maintenance |+ Longueur de céable : moins de 30 m

et le réseau)

* Connectez le port Ethernet (pour la maintenance)
directement a un PC de configuration. (Ne pas utiliser
de concentrateur)

Témoin de communication (N° 1 a N° 8)
Bleu continu :
Un outil a été enregistré.
Bleu clignotant :
Un outil est en cours
d’enregistrement ou hors de portée.
Désactivé :
Un outil n’est pas encore enregistré.

Borne d’entrée/sortie
(E/S)

Utilisez ce port pour vous connecter a un périphérique
externe (par exemple un API).

» 8 entrées et 8 sorties

 Longueur de cable : 10 m ou moins

* Tension nominale de la borne d’entrée : 24 V CC, 50 mA
» Tension nominale de la borne de sortie : 30 V CC, 3A

O]

Port série (RS232C)

Utilisez ce port pour vous connecter a un périphérique
externe (par exemple un API).

*+ RS232C x 1
* Longueur de cable : 10 m ou moins




DESCRIPTION DES FONCTIONS (suite) CONFIGURATION DU SYSTEME

Configuration du systéme

Accessoire

Il Adaptateur secteur x 1 | SEO\ZI:(;{ 3\1111 lc;c;g:)rrleur x 1 PC de configuration Contréleur Panasonic | | . Un systéme qui a
Pour 'UE ( ) Informations | (C&t appareil) ation/ héberge le =1
(WEYFRW1 K7751 ) sur la fixation :'gglséza ion de périphérique de 5 §

< < »| 'utilisateur §§
> Connexion & un g

Configuration systeme hote

(Navigateur Web) | & controleur

i
[

NE
Informations de N s

PC de configuration fixation/modification
de réglage A

(partiellement)

Pour le RU
(WEYFRW1K7851)

v
Logiciel de API PC pour la gestion
réglage de I'outil!
(application Windows)

A
Configuration Résultat de Configuration Résultat de
de loutil fixation de l'outil fixation
v
Consommables
M Pile bouton (CR2450) x 1 Stand Alone Mode | | Wireless Communication
Pour savoir comment remplacer, voir « Remplacement de la pile bouton ». Mode
Se reporter a P82
—— Communication
:ﬂ: cablée
Pa S Y = S I = N 1 E » Communication
nasonic sans fil

CR2450
v

*1 Le « logiciel de réglage de I'outil » peut étre téléchargé depuis notre site Web.

Se reporter a P2



CONFIGURATION DU SYSTEME (suite)
B Reconnaissance des adresses IPde I'outil (en utilisant des points d’accés

R R e : . . externes)
Le controleur peut étre utilisé dans les 3 configurations ci-dessous.
M Sans gérer les adresses IP de I'outil Svsteme héte/ -
o - . stéme hote
* Attribution automatique (utilisation du point d’acceés intégré dans le y . =
N PC pour la gestion =
controleur) S
2z
Réseau de o) =
I:I Systeme hote/ connexion de =
i PC pour la gestion couche
- ~ —— superieure
Le réseau du contréleur |
our la maintenance .
p : Ré 1 ded
! connexion de © . .
E couche Contréleur Point d’accés
L R R superieure Le réseau du contrbleur externe
' Contréleur Contréleur pour la maintenance
PC de !
configuration
Le réseau local
du contréleur
configuration * Les outils utilisent un point d’accés externe
pour établir une connexion sans fil.

Il Gestion des adresses IP de I'outil (en utilisant le point d’accés intégré

~ * Utilisez le systéme au sein de votre réseau local (sans connexion Internet).
dans le contréleur)

* Assurez-vous de veérifier le réglage de I'adresse IP pour le réseau du contréleur
I:III avant de commencer a l'utiliser. (Modifiez la valeur par défaut si nécessaire)

Systéme hoéte/
PC pour la gestion

Réseau de
connexion de
couche supérieure

|
.

Contréleur Contréleur
Le réseau du contréleur
pour la maintenance

PC de
configuration

5N 12 13 IEN




OUTIL CONNECTABLE/PRECAUTIONS A PRENDRE

POUR L’INSTALLATION

Liste des modeéles d’outil applicables 3
B Evitox Pinstallation sulvante.

EYFMH1WC, EYFMH2WC

Modéles pouvant étre enregistrés
P 9 EYFMH1WP, EYFMH2WP -
= p
=
g g g3
Précautions pour I’installation = = 5'5
o )
Installez le contréleur @ 80 cm ou plus au-dessus du sol. Maintenez un espace de 10 cm 2 - =
ou plus entre les contréleurs installés. (une distance de 1 m ou plus est recommandée) g :‘;
Dégagez toute obstruction aux antennes du contréleur installé. [} o
Le contréleur a 2 antennes en diversité. Dégagez toute obstruction des deux antennes. g g L
: 5 AN
/\ MISE EN GARDE 2 2 sz | )
Pour garantir une installation en toute sécurité, utilisez des vis a bois d'un [} @ o i
diamétre nominal compris entre 3,5 et 4,1 mm. () ()
0N 40 Oy {0 L'antenne est en paralléle avec L’antenne est en contact avec le boitier
le boitier de commande de commande (panneau métallique).
Il (panneau métallique) a I'arriére.
Installez le contréleur & 80 cm ;
ou plus au-dessus du sol.
Maintenez un espace de 10 cm ou
plus entre les contrbleurs installés. E
=
Réglez I'inclinaison des antennes si la communication est instable. :
* En particulier pour le contrdleur installé sur un panneau métallique, le réglage de o
l'inclinaison des antennes peut améliorer la stabilité de la communication. = ﬁ
= o e
Inclinez les antennes de 30° a Inclinez les antennes de 30° a 45° 5 11305079 F
45° par rapport au mur. vers 'extérieur, vue de l'avant. = W) ]
S . i
=] ¢
Le contrdleur est Les antennes sont en contact
installé trés prés d’une I'une avec l'autre.

ligne d’alimentation.

*0J9 ‘epuewwon ap Janlog

Boitier de commande, etc.

5N 14 15 iGN




PREPARATION AVANT L’UTILISATION

Réglages réseau sur le PC de configuration Affichage de I’écran de configuration

Configurez les parametres réseau sur le PC de configuration comme indiqué ci-
dessous lorsque vous le connectez ainsi que le contréleur pour la premiére fois.

_FR_I[¢

Cliquez sur [ en bas a gauche de I’écran et cliquez sur ]
(Settings) — [Network & Internet] - [Change adapter options].

B Pictures

Windows Settings o

Cliquez avec le bouton droit sur 'appareil a connecter et cliquez

sur [Properties].

o Gonbtctond

Pour configurer le contrdleur, accédez a travers un navigateur Web.
Affichez I'écran de configuration du contréleur comme ci-dessous.

Lorsque vous utilisez le contréleur pour la premiére fois, retirez le film de

protection de la pile bouton.

Activez le controleur.

(D Connectez I'adaptateur AC
fourni au contréleur et
branchez la fiche d’alimentation
sur une prise de courant.

@ Mettez l'interrupteur

Prise de I'adaptateur
secteur

- o8 x d’alimentation du contréleur Y,
4 & < All Control Panel ltems > Network Connections v | © | | SearchNetwork Connections » sur Marche_
Organize + By m @

Ethernet =L Ethemet2
M ed . Network cable unpl

¥ _ Network cable unplugg: plugged
X 7 Intel(R) Ethemet Connection (4) ... | % Zscaler Network Adapter 1.02.0

Sy Wi
*! 242430700787

] i) Dual Banet Wireless-AC 2.

Sélectionnez « Internet Protocol Version 4 » et cliquez sur

[Properties].
U Ethernet Properties
Networking

Connect using:

& Qualcomm Atheros AR8151 PCI-E Gigabit Ethemet Contro

This connection uses the following tems:

| @ B Client for Microsoft Networks

; L] a Microsoft Network Adapter
¥ 4 Microsoft LLDP Protocol Driver

<

Install... Uninstall

™ % File and Printer Sharing for Microsoft Networks
| ¥ g5

aqcrirve) Il

Mukiplexor

Protocol

¥ 4 Intemet Protocal Version 6 (TCP/IPvE)

o]

Réglez « IP address » et « Subnet mask » comme ci-dessous.

P

spécifiée (vide).

* Le démarrage prend quelques
dizaines de secondes.

* Au démarrage, le témoin de
fixation OK, le témoin de
fixation NOK, et le témoin de
communication (N° 1 a N° 8)
clignotent simultanément.

*Ne connectez pas de cables
LAN.

Connectez le controéleur au
PC de configuration a I'aide
d’un cable LAN.
(D Connectez un cable LAN au port
Ethernet du contrdleur.
* Le contrbleur possede 2 ports
Ethernet : un pour la

maintenance et un autre pour
le réseau.

o eim e = ||P address 192 .168 . 20 .200 Utilisez celui réservé a la
maintenance pour la premiére
e o kol Subnet mask 255 .255 .255 . O CONNEXION.
5 —om—— * Si vous avez modifié I'adresse IP du contréleur aprés la connexion ® Connectez au PC de
s initiale, activez la connexion en rétablissant les paramétres réseau fi . le cable LAN
el (adresse IP et masque de sous-réseau) sur le PC de configuration. configuration avec le cable :
P A ce stade, configurez I'adresse IP de sorte que le contréleur et le
i PC de configuration appartiennent au méme réseau.
- =y N . . ) .
Nt e | Notez et conservez les paramétres réseau du PC de configuration
BN — (adresse IP et masque de sous-réseau) avant de les modifier.
IIi * Il est recommandé de laisser la passerelle par défaut non

(=3 *
= Sur une prise

Port Ethernet —
(pour I'entretien)

Port Ethernet —;
(pour réseau)

-
(©]
=z
(2]
=
o
=z
4
m
=
m
=z
—




PREPARATION AVANT L’UTILISATION (suite)

Démarrez un navigateur Web sur le PC de configuration et

accédez au contréleur.
(D Démarrez un navigateur web sur le PC de configuration. (Microsoft Edge est
recommandé)
@ Entrez I'adresse IP du contréleur dans la barre d’adresse du navigateur web.
* L'adresse IP par défaut pour le port Ethernet (pour la maintenance) est
« 192.168.20.10 ».

Dans la barre d’adresse du navigateur Web, entrez « http://192.168.20.10/
controller » pour accéder.
* La saisie de « 192.168.20.10/controller » uniquement autorise aussi I'acces.

* Pour savoir comment accéder via le port Ethernet (pour le réseau), voir
« Connexion via le réseau ». I CELZA!

* L’'adresse IP doit également étre réglée sur le PC de configuration.

(® Dans I'écran de connexion affiché, saisissez I'lD utilisateur et le mot de passe.

* L'ID utilisateur et le mot de passe pour la connexion initiale sont indiqués
ci-dessous.

@ La page du haut (la page initiale de I'écran de configuration) s’affiche.

Panasonic Panasonic

Fastening Manager Fastening Manager

Controller Controller

Password

ID utilisateur et mot de passe pour la connexion initiale
Connectez-vous avec I'ID utilisateur et le mot de passe ci-dessous.

M D utilisateur: root
B Mot de passe: abcABC123

* Le type de compte pour la connexion initiale est « default ».

Pour les types de compte, voir « Types de compte (autorités) ».
Se reporter a P19

* Seule la création de compte est possible lorsque vous vous connectez avec I'ID
utilisateur et le mot de passe ci-dessus. Créez un nouveau compte avant de
commencer ['utilisation.

* Pour des raisons de sécurité, le changement du mot de passe ci-dessus est
recommandé aprées la connexion initiale.

5N 18

Types de compte (autorités)

Voici les types de compte. Utilisez-les conformément aux applications.

Type de compte | Fonction

* Pour la connexion initiale. G Ll &Lk

Ajout ou modification d’'un compte utilisateur.

Par défaut

e Affichage de I'historique de fixation.

e Configuration du contréleur.

* Configuration des outils.

¢ Ajout ou modification d’'un compte utilisateur.
* Créez au moins un compte administrateur.

Administrator

 Affichage de I'historique des fixations (y compris 'affichage du

General . .
moniteur de travail).

Jusqu’a 10 comptes peuvent étre enregistrés.

Ainsi, plusieurs opérateurs peuvent se connecter simultanément.

* Un seul compte peut se connecter en tant qu’administrateur en méme temps.
Lorsque plusieurs accés sont tentés, la derniére session est prioritaire.

Création d’un compte utilisateur

Créez un nouveau compte avant de commencer I'utilisation.

n Dans la page supérieure (la page initiale de I’écran de
configuration), cliquez sur la touche d’option dans le coin
supérieur droit et sélectionnez « Account Settings ».
L'écran « Account Settings » s’affiche.

o— E

s setivgs |

Panasonic Fastening Controller History | Settings

Work monitor ~ Fastening history  Error history

- = =j Download Certificate ‘

Fastening Time(ms)

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm)

Toolt e Parameter oK 20.8 353.9

E Dans I’écran « Account settings », cliquez sur [Add].

L’écran « Add account » s’affiche.
¢ Cliquez sur [Change] pour changer le compte et sur [Delete] pour supprimer le
compte.

Account Settings 2

Controller controller No 1 Add

user 1D Authority Passwor d Status

root ] Unused Change

sample Administrator  xeswons In Use

Change Delete

sample2 General  weswees Unused
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PREPARATION AVANT L’UTILISATION (suite)

B Entrez « User ID » et « Password », sélectionnez « Authority » et

cliquez sur [Add].

* Créez un compte administrateur pour configurer les outils.

* Pour un mot de passe, utilisez toujours une combinaison de 3 types de
caractéres ou parmi les majuscules, minuscules, chiffres et symboles.

Add account

User 1D

sample

‘Alphabet or numbers only with more 1 character

Alphabet, numbers or symbols with more than 8 characters
Please include Alphabet, numbers and symbois
[0-93-2A-2Z~1@#5%A8+(_+¥IH][<>/7']

Authority

® General Administrator

Ccancel

[Référence] Si vous avez perdu I'lD utilisateur ou le mot de passe
H Compte général
[Méthode 1] Connectez-vous en tant qu’administrateur et modifiez le compte concerné.

* Un utilisateur général ne peut pas modifier I'ID utilisateur et le mot de
passe et doit demander a un administrateur de les modifier.

[Méthode 2] Connectez-vous avec un nouveau compte administrateur et modifiez le
compte concerné.
* Connectez-vous avec I'ID utilisateur et le mot de passe pour la
connexion initiale et créez un nouveau compte administrateur.
l Compte Administrateur
A) Lorsque plusieurs comptes administrateur ont été créés
[Méthode 1] Connectez-vous avec un autre compte administrateur et modifiez le
compte concerné.
[Méthode 2] Connectez-vous avec un nouveau compte administrateur et modifiez le
compte concerné.
* Connectez-vous avec I'ID utilisateur et le mot de passe pour la
connexion initiale et créez un nouveau compte administrateur.
[Méthode 3] Initialisez les paramétres si vous avez perdu les identifiants et les mots
de passe de tous les comptes administrateur.

B) Lorsqu’un seul compte administrateur a été créé
[Méthode 1] Connectez-vous avec un nouveau compte administrateur et modifiez le
compte concerné.
* Connectez-vous avec I'ID utilisateur et le mot de passe pour la
connexion initiale et créez un nouveau compte administrateur.

Se reporter a P18

[Méthode 2] Initialisez les paramétres si vous avez perdu les identifiants et les mots

de passe de tous les comptes administrateur. EEENE LI N IE)

Obtention d’un certificat

Un certificat est nécessaire pour accéder au contréleur via le port Ethernet (pour le
réseau).
Vous pouvez obtenir un certificat comme ci-dessous.

Dans la page supérieure (la page initiale de I’écran de
configuration), cliquez sur la touche d’option dans le coin

supérieur droit et sélectionnez « Download Certificate ».
Une référence de certificat est téléchargée sur le PC de configuration.

Panasonic Fastening Controller History | Settings 1D : sample Logout

Work monitor ~ Fastening history  Error history System Settings L
[ = | 3| ownload certficate

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v

Tooll e Parameter oK 208 353.9

Installez le certificat dans le « PC de configuration utilisé pour
accéder au controleur via le réseau ».
(D Double-cliquez sur la référence du certificat téléchargé et sélectionnez

« Install certificate ».

= Dowloads - o x

nnnnnnnnnn
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(@ Sélectionnez « Place all certificates in the following store» puis sélectionnez
« Trusted Root Certification Authorities ».

Select Certificate Store X

Select the certificate store you want to use.

(] Intermediate Certification Authorities
1] Trusted Publishers

Vintristed Cartificates
< >

[Jshow physical stores

o [ come

Connexion via le réseau

Dans la barre d’adresse du navigateur Web, entrez « https://XXX. XXX XXX. XXX/

controller » pour connecter le contrbleur via le port Ethernet (pour le réseau).

* ¢ XXX XXX XXX XXX » est une adresse IP.

*L'adresse IP par défaut est « 192.168.0.10 ». Si vous avez modifié I'adresse par
défaut, entrez celle qui a été modifiée.
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CONFIGURATION DU CONTROLEUR

Parametres de base

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur
[Settings] en haut et sélectionnez I'onglet « Basic settings ».

Vous pouvez configurer le contrdleur.

Panasonic Fastening Controller

1D : sample Logout | 40}

Controller controller No 1

Connected tool | Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

—

Firmware EYFRW2 ver.gh0101r_00.01.13 Update firmware

Controller name Controller

Running mode  Free mode

Wireless

@ 2.4GHz 5.0GHz
frequency

Channel Auto v v

External access
point

(1T ] OFF  Enable external access point
WLAN mode @ Normal mode @ Bridge mode

Pairing key ) on  unit's key operation will be disabled.

Reset key ) oN  unit's key operation will be disabled.

Controller's clock 2022/11/01 16:41:06 Adjust dock

B Réglage de I’heure

Sélectionnez « Timezone » puis cliquez sur [Adjust clock].

L’heure est actualisée.

¢ ’heure n'est pas encore réglée au moment de I'expédition. Assurez-vous de régler I'heure
lorsque vous utilisez le contrdleur pour la premiére fois.

Panasonic Fastening Controller | oty | satings 10+ sample &
4 2\
Controller controller No 1 Asia/Thimphu ¢
TP server
Connected tool  Basic settings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence setti Asia/Tomsk
Asia/Ulaanbaatar
Asia/Urumai o
Asia/Ust-Nera
" Asia/Vientiane
Controller's clock 2022/11/01 16:41:48 - Tool keep alive Asia/Viadivostok
Asia/Yakutsk
. Asia/Yangon
Timezone Asia/Tokyo " I < storage capacity 0 O iL/aleﬂ o
Asia/Yerevan
e Atlantic/Azores
NTP server OFF tomatically delete dat
o Atlantic/Bermuda
Atlantic/Canary
17 address ‘ ST I NOK results Atlantic/Cape_Verde 5 Shneee
Atlantic/Faroe
] Operation when | Atlantic/Madeira
WLAN Attantic/Reykjavik size or 20 rundowns)
Hlsandeaed Atlantic/South_Georgia .

\ Buzzer Volume oFF ® Low e,

* Si vous utilisez un serveur NTP, entrez I'adresse IP.
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H Réglage de la fréquence radio et du canal

Vous pouvez régler la fréquence a utiliser.

Sélectionnez « 2.4GHz » ou « 5GHz » puis le canal a utiliser.

* Les canaux sélectionnables varient entre « 2.4GHz » et « 5GHz ».
*Vous pouvez régler « Auto Channel ».

Le controleur sélectionne automatiquement les canaux disponibles dans

I'environnement proche lorsqu'il est activé.
Le réglage peut étre efficace contre les interférences radio.

* Lorsque vous installez plusieurs contréleurs les uns a c6té des autres, ne réglez pas

les canaux adjacents.

Panasonic  Fastening Controller [ sy | setungs | 1D : sample &

Controller controller No 1

Connected tool ~ Basic settings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

Wireless

® 2.4GHz ) 5.0GHz
frequency -

Channel Manual v Channel 1 v

External access
= [T oFF  Enable external access point
point -

B Eléments de réglage

Firmware

La version du micrologiciel du contréleur est affichée.
Cliquez sur [Update firmware] pour mettre a jour le micrologiciel.
Pour savoir comment mettre a jour, voir « Mise a jour du micrologiciel ».
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Controller name

Vous pouvez enregistrer le nom du contrdleur.
Utilisez un maximum de 32 caractéres alphanumériques.

[Plage de réglage] Jusqu’a 32 caracteres alphanumériques

peuvent étre utilisés.

* Pour les symboles, seul «-» (tiret), «_» (tiret du bas), et « » (espace demi-largeur)

Running mode

Sélectionnez le mode de fonctionnement du contréleur.
[Par défaut] Free mode

control mode

[Plage de réglage] Free mode / Repeat mode (Basic mode / Sequence mode) / External

Wireless frequency

[Par défaut] 2.4GHz

Sélectionnez le canal de fréquence a utiliser pour la communication sans fil.

[Plage de réglage] 2.4GHz (Auto / Channel 1 a 13) / 5GHz (Auto / Channel 36, 40, 44, 48)
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CONFIGURATION DU CONTROLEUR (suite)

External access point Tool keep alive
Vous pouvez activer la communication via un point d’accés externe. Réglez la fréquence a laquelle le contrdleur vérifie la disponibilité des outils en mode de
[Par défaut] OFF (désactivé) communication sans fil.
[Plage de réglage] OFF (désactivé)/ON (activé) Les outils qui ne répondent pas sont détectés comme étant hors ligne, puis sont
* WLAN mode : Ce réglage permet un fonctionnement sans utiliser de point d’acces déconnectes.
externe. [Par défaut] 30s
Mode normal : Sans gérer les adresses IP de 'outil (attribution automatique) [Plage de reglage] 10 s a 3600 s
Mode pont : En gérant (spécifiant) les adresses IP de I'outil

Storage capacity

Pairing key Activez ou désactivez la notification de faible capacité d’entreposage et réglez le
comportement en cas de manque de capacité.

Vous pouvez activer la touche d’appariement.

[Par défaut] ON (activé) [Par défaut] Notification - OFF,
[Plage de réglage] OFF (désactivé)/ON (activé) Fonctionnement lorsque la capacité est insuffisante - Automatically
delete data
[Plage de réglage] Notification - OFF/ON (capacité restante 10/20/30/40/50 % ),
Reset key Fonctionnement lorsque la capacité est insuffisante - Suspend

operation / Automatically delete data

Vous plouvez activer la touchelde réinitialisation. Le réglage par défaut est « Automatically delete data ». g
[Par défaut] ON (activé) _ Réfléchissez bien a la maniére de traiter les données avant de sélectionner « Suspend o
[Plage de réglage] OFF (désactivé)/ON (active) operation » si nécessaire. g

z

z
Controller's clock NOK results E
Réglez I'horloge du contrdleur. Sélectionnez comment gérer les résultats d’échec de fixation. g
Cliquez sur [Adjust clock] pour actualiser I'heure. [Par défaut] Store data only

[Plage de réglage] Report to system / Store data only / Ignore

Timezone Operation when WLAN disconnected
Vous pouvez régler un fuseau horaire souhaité lors du réglage de I'horloge du contréleur. Sélectionnez le comportement en cas d'interruption temporaire de la communication sans
fil.
[Par défaut] Suspend tool
[Plage de réglage] Suspend tool / Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)
NTP server Pour plus de détails, voir « COMPORTEMENT DE L’OUTIL AVEC LA COMMUNICATION
Définissez un serveur NTP si vous utilisez le réglage automatique de I'horloge. SANS FIL DECONNECTEE ».
Buzzer

Sélectionnez le volume et la signification du signal sonore.

[Par défaut] Volume - LOW,
Beep - Tous cochés
[Plage de réglage] Volume - OFF/LOW/HIGH,
Beep - Cochez ou décochez chaque élément
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CONFIGURATION DU CONTROLEUR (suite)

Parametres réseau

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur
[Parameétres] en haut et sélectionnez 'onglet « Parameétres réseau ».
Vous pouvez régler les paramétres réseau du contrdleur.

Panasonic Fastening Controller [ oty } satings |

Controller controller No 1

Connected tool ~ Basic settings | Network settings | 1/0 settings ~ Sequence settings

1D : sample Logout | 5%

| Ie— |

3 O Auto(DHCP) @ Menual

1P address ‘ 192 . 18 . 0 . 10

Subnet mask 255 . 255 . 255 o

Default gateway

Maintenance IP 1P address 192 . 18 . 20 10

Subnet mask 255 . 255 . 255 . 0

Default gateway o . [ B o o }

WLAN 1P address 192 . 168 . 100 . 1

Subnet mask 255 . 255 . 255 . 0O

Defaultgateway | 0 . 0 . 0 . 0

M Eléments de réglage

IP

[Par défaut] Manual
[Plage de réglage] Auto (DHCP)/ Manual

* Pour « Manual »

[Par défaut] IP address - 192.168.0.10
Subnet mask - 255.255.255.0
Default gateway - 0.0.0.0

Configurez I'adresse IP du port Ethernet (pour le réseau).

Maintenance IP

[Par défaut] IP address - 192.168.20.10
Subnet mask - 255.255.255.0

Default gateway - 0.0.0.0

Configurez I'adresse IP du port Ethernet (pour la maintenance).

N 26

WLAN

Configurez I'adresse IP (du c6té du contréleur) pour la communication sans fil avec les
outils.

[Par défaut] IP address - 192.168.100.1
Subnet mask - 255.255.255.0

Default gateway - 0.0.0.0

Atlas Open Protocol

Définissez les parameétres relatifs au protocole Atlas Open.
Pour plus de détails, voir « Connexion via la communication Open Protocol ».

Se reporter a P57

Access point

Définissez le point d’acces interne pour la communication sans fil avec les outils.

[Par défaut] SSID - Numéro de modéle du contréleur-adresse MAC
Security-WPA2

[Plage de réglage] SSID - Un maximum de 32 caracteres alphanumériques
Security-WPA2

External access point

Configurez le point d’accés externe a utiliser.

[Par défaut] SSID - Vide
Security - Vide
Password - Vide
[Plage de réglage] SSID - Un maximum de 32 caractéres alphanumériques
Security - Open/WPA2
Password - 8 a 63 caractéres alphanumériques
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* Pour les symboles, uniquement «"», «¥», «,», et «’ (apostrophe)» peuvent étre utilisés.
* L'option est activée uniquement lorsque le « External access point » a été réglé sur
« ON » dans le réglage basique.

* Pour les adresses IP pour « IP » et « Maintenance IP », n’utilisez pas le méme sous-
réseau.
(Lorsque vous définissez une valeur par défaut (255.255.255.0) dans« Subnet mask »,
définissez des valeurs différentes dans la partie correspondante a « 192.168.0 » ou
« 192.168.20 ».)
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APPARIEMENT AVEC UN OUTIL

Démarrage du mode d’appariement sur le controleur

Vous pouvez mettre le contréleur en mode d’appariement avec « Utilisation de la
touche sur l'unité » ou « Réglage dans I'écran de configuration ».

Pendant 2 minutes en mode d’appariement, démarrez le mode d’appariement sur un
outil dans la zone de couverture pour établir 'appariement.

Si 'appariement n’est pas établi dans le délai, le mode d’appariement se termine.

* Aprés avoir tenté de démarrer I'appariement, cela peut prendre un certain temps
pour que le contrbleur entre en mode d’appariement.

M Utilisation de la touche sur l'unité i
Utilisez la touche d’appariement sur l'unité 3 I—I 3
du contréleur.

Sélectionnez le témoin de communication
du numéro sans enregistrement (témoin

éteint) et maintenez la touche

d’appariement enfoncée pour entrer en L H
mode d’appariement. Témoin gle . E
Voir la procédure suivante pour plus de communication

détails. Touche d’appariement —;

(Pour enregistrer I'outil N° 4)

Appuyez sur la touche 4 4
d’appariement sur le O > - @) -
contréleur 4 fois pour PN
sélectionner I'outil N° 4. Pas Sélectionné
Le témoin de communication N° 4~ d’enregistrement (clignotant)
clignote. (désactive)

E Lorsque le N° 4 est 4 4
sélectionné, maintenez la O o: - } o o a
touche d’appariement PRI PN
enfoncée sur le contréleur Sélectionné Mode
pour entrer en mode (clignotant) d’appariement
d’appariement de 'outil N° 4. (clignotement

rapide)

En mode d’appariement, le témoin
de communication N° 4 commence a
clignoter rapidement.

E Actionnez I'outil N° 4 pour 4 4
établir ’'appariement. BRI ~N o~
Le témoin de communication N° 4 L @) < > 7 (@) <

reste allumé. . )

Pour savoir comment utiliser 'outil, Mode Enregistré
voir « Démarrage du mode d’appariement (activé)
d’appariement sur un outil ». (clignotement

rapide)

_FR i

B Réglage dans I’écran de configuration

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [Settings]
en haut et sélectionnez I'onglet « Connected tool ».

Dans I'écran « Connected tool », cliquez sur [Pairing] du numéro d’outil souhaité.

Une fois que le contréleur entre en mode d’appariement, effectuez la procédure dans

« Démarrage du mode d’appariement sur un outil ».

Panasonic | Festeningcantsdiss N—— o

Controller controller No 1

Connecf ted tool | Basicsettings  Network settings  1/O settings  Sequence settings

Tool name Product No Tool serial No Communicat tion No Setting in basic mode ® Radio

| ot st 0000

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

o
[
T Notset 0000

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0
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<Pour référence> Remplacement par un outil de rechange

Lors du remplacement d’un outil apparié défectueux par un nouvel outil du méme
modéle, annulez I'appariement puis effectuez I'appariement
afin que les paramétres de fixation et les autres réglages
puissent étre automatiquement transférés.

* Pour apparier avec un outil ayant un numéro de produit différent, annulez
I'appariement pour supprimer les informations d’appariement actuelles avant de

I'apparier avec. I Sy N XL

Affichage lorsque I'appariement est terminé

Une fois I'appariement terminé, si I'écran de configuration n’affiche pas les
informations de I'outil apparié, procédez a la mise a jour de I'affichage dans I'écran
de configuration.

* En « Bridge mode » ou lorsque « External access point » est activé, réglez I'adresse
IP de l'outil avant de commencer I'enregistrement de I'appariement.



APPARIEMENT AVEC UN OUTIL (suite)

Démarrage du mode d’appariement sur un outil

Mettez le controleur en mode d’appariement avant de démarrer le mode
d’appariement sur un outil.

Il Procédure

Réglez le bloc-batterie. Tout en

maintenant enfoncé le bouton

MARCHE/ARRET du voyant

LED, appuyez sur le bouton de

déclenchement.

L’outil entre en mode d’appariement.

La communication sans fil est

automatiquement établie et

I'enregistrement de I'appariement est

terminé.

*Pour plus de détails, voir les
Instructions d’utilisation de I'outil.

* Si 'appariement échoue, annulez
I'appariement sur le contréleur puis
réessayez.

gachette

Boutqn MARCHE/
ARRET du voyant
LED

Annulation de I’appariement

Vous pouvez annuler I'enregistrement de I'appariement sur le controleur avec
« Utilisation de la touche sur 'unité » ou « Réglage dans I'écran de configuration ».

H Utilisation de la touche sur I'unité
Utilisez la touche d’appariement sur l'unité
du contréleur.

Sélectionnez le témoin de communication
du numéro d’outil dont vous souhaitez
annuler I'enregistrement (témoin allumé) et
maintenez la touche d’appariement
enfoncée pour annuler I'enregistrement
d’appariement.

Voir la procédure suivante pour plus de
détails.

(Pour annuler I'outil N° 4)

Appuyez sur la touche
d’appariement sur le
contréleur 4 fois pour
sélectionner I'outil N° 4.

Le témoin de communication N° 4
clignote.

_FR K0

wox ﬁ
Témoin de L B ]
communication E_/”EO ;
Touche
d’appariement —
4
\‘/ } AN ‘, ’
/ \ . - ~ R
Enregistré Sélectionné
(ctive) (clignotant)

Lorsque le N° 4 est sélectionné, 4
maintenez la touche s o- -
d’appariement enfoncée sur le PR N
contréleur pour annuler Sélectionné
I’enregistrement de (clignotant)
I’appariement de I'outil N° 4.

Lorsque l'appariement est annulé, le

témoin de communication N° 4 arréte de

clignoter et s’éteint.

B Réglage dans I’écran de configuration

il
p O
Pas

d’enregistrement
(désactive)

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur

[Settings] en haut et sélectionnez I'onglet « Connected tool ».

Dans I'écran « Connected tool », cliquez sur [Cancel Pairing] du numéro d’outil

souhaité.

Panasonic Fastening Controller

Controller controlier No 1

Connected tool | Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

1D : sample @ &

—

Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode

» Radio

Tool1 Cancel Pairing SYFMHIWC  MHIWC22060019 BOB113306359 Batch 1

192.168.100.201  -36dBm

Tool2 Not set

0.0.0.0

Not set

=

o

0.0.0.0

1 Not set

0.0.0.0

Not set

ﬁ

0.0.0.0

Not set

i

0.0.0.0

F
T z z| |3
H F H

Not set

=

0.0.0.0

BB

airing Not set

0.0.0.0

* Si le contrbleur ne peut pas communiquer avec I'outil en raison de I'arrét de I'outil ou
d’'une autre raison, vérifiez [Force to unpair] dans la boite de dialogue de

confirmation d’annulation de I'appariement.
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CONFIGURATION D’UN OUTIL

Affichage de I’écran Outil

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur
[Settings] en haut et sélectionnez 'onglet « Connected tool ».

Dans I'écran « Connected tool », cliquez sur le numéro d’outilsouhaité.
L’écran correspondant au numéro d’outil s’affiche.

Panasonic Fastening Controller msmw 1D : sample Logout | 45}

Controller controller o 1

Connected tool | Basic settings ~ Network settings /0 settings ~ Sequence settings

=
Tool name ProductNo  Tool serial No CommunicationNo  Setting in basic mode » Radio
] Tool 1 Cancel Pairing EYFMHIWC MH1WC22060019 BOB113306359 Batch 1 192.168.100.201 -36dBm
o2 Not set 0000
Tool3 Pairing Not set 0.0.00
Tool4 Not set 0.0.00
Tools Pairing Not set 0000
Tole Not st 0000
Tool 7 Pairing Not set. 0.0.0.0
Tools Not set 0,000

Affichage de I’écran de configuration de I’outil

Dans I'onglet « Device settings » sur I'écran du numéro d’outil, vous pouvez effectuer
les réglages de base de l'outilet entrez les paramétres communs.
* Pour changer l'outil, sélectionnez celui souhaité dans la liste d’outils.

1D : sample 3

Panasonic Fastening Controller ‘ History ‘smms

Tooll

Parameter  Batch Job| Device settings

| e |
Tool product No EVFMH1WC v
Tool serial No MHIWC22060019 ‘
Firmware ver.Com_01_00.00.16

»

P
address Df e e w9 W

Liste d’outils

5N 32

Eléments de réglage de I’outil

Tool product No

Sélectionnez le numéro de produit d’outil.

[Par défaut] Vide

[Plage de réglage] Sélectionnable dans le menu déroulant

* Automatiquement sélectionné si vous établissez 'appariement au préalable.

* Le numéro de produit de I'outil ne peut pas étre modifié apres I'appariement. Annulez
'appariement, puis modifiez-le.

Tool serial No

Vous pouvez régler et afficher I'identification de 'unité de I'outil.

[Par défaut] ID de modeéle a 5 chiffres + numéro de série a 8 chiffres (année de
fabrication a 2 chiffres + mois a 2 chiffres + lot de production a
4 chiffres)

[Plage de réglage] 13 a 16 caractéres alphanumériques

* Le numéro de modéle peut ne pas étre reconnu correctement si les informations sont
modifiées.
Ne le modifiez pas sauf si cela est nécessaire par la régle de gestion.

Firmware

La version du micrologiciel de la piece de communication de I'outil est affichée.
Cliquez sur [Update firmware] pour mettre a jour le micrologiciel.
Pour savoir comment mettre a jour, voir « Mise a jour du micrologiciel ».

Se reporter a P81

IP

Définissez I'adresse IP (du cbté de 'outil) pour la communication sans fil avec les outils.

[Par défaut] IP address - 192.168.100.201 (Outil 1) a 208 (Outil 8)
Subnet mask - 255.255.255.0
Default gateway - 0.0.0.0
* lls deviennent tous « 0.0.0.0 » en Bridge mode ou lorsque « External access point » est
activé.

Tool’s clock

L’horloge de l'outil s’affiche. Cliquez sur [Adjust to controller] pour ajuster I'’heure.

* Pour les autres éléments de réglage, voir les Instructions d’utilisation de I'outil.

-
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CONFIGURATION D’UN OUTIL (suite)

Réinitialisation aux réglages d’usine

Vous pouvez réinitialiser un outil a ses réglages d’usine.
* La réinitialisation annule I'appariement.
Dans la page du haut (la page initiale de I’écran de configuration),
cliquez sur [Settings] en haut et sélectionnez I'onglet
« Connected tool ».
L’écran « Connected tool » s’affiche.
Dans I’écran « Connected tool », cliquez sur le numéro

d’outilsouhaité.
L’écran correspondant au numéro d’outil s’affiche.

‘ =
Controller controlier No 1
Connected tool | Basic settings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

Suppression des informations d’enregistrement

Pour arréter 'utilisation d’un outil ou apparier un outil avec un numéro de produit
différent, supprimez les informations d’appariement.
* Annulez 'appariement au préalable.

Dans la page du haut (la page initiale de I’écran de configuration),
cliquez sur [Settings] en haut et sélectionnez I'onglet

« Connected tool ».

L’écran « Connected tool » s’affiche.

Dans I’écran « Connected tool », cliquez sur le numéro d’outil

souhaité.
L’écran correspondant au numéro d’outil s’affiche.

Panasonic Fastening Controller msmry 1D : sample Logout | 4B%

Controller controller No 1

1D : sample -I.ogom &

Panasonic Fastening Controller

Connected tool | Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings lm‘ e A R R R 23 -
— -
ool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode w® Radio ool | EVFMHIWC MHIWC22060019 B0B113306359 Batch 1 192.168.100.201  -36dBm
Tool 1 | EEMHIWC  MHIWC2206001 808113306353 Batch 1 192160100201 -36c8m iy [ Fsh -n
| o
. L L ] . Cliquez sur - (touche d’option d’outil) puis [Initialize settings]. 3
Cliquez sur - (touche d’option d’outil) puis [Delete tool settings]. e L . e |
L' Deleto too| setti affich L’écran « Initialize settings » s’affiche. o
ran « ool settings » iche.
ec elete e gS safhe Panasonic Fastening Controller | History | settings 1D : sample el Z
Panasonic Fastening Controller [ty | sattings 1D sample & E
Tooll (2| g
Tool1l =1 Parameter Batch Job  Device settings l =

Delete tool settings

n « Delete tool settings », cliquez sur [OK].

Delete tool settings

Deletes the registered tool setting information.

“

Initialize settings

Parameter  Batch  Job  Device settings
I I',mmem1 Parameterl : -m =
Ipmm Ay Parameterl : -l‘npy 5_‘:‘ 5

= Parameter2 Shut-off Torque Target 200 [Nen]

Parameter2 Shut-off Torque Target 200 i)
_ Fermeers o PP o

pamei Moo U o "
e = i ‘:/ o
Parameter4 m
W e o

m Dans I’écran « Initialize settings », cliquez sur [OK].

Initialize settings

Retum the target tool to the factory default state.
Is it OK?

e
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REGLAGE DES PARAMETRES DE FIXATION DES OUTILS

Réglage des parameétres

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur
[Settings] en haut et sélectionnez I'onglet « Connected tool».

Dans I'écran « Connected tool », cliquez sur le numéro d’outilsouhaité.

Dans I'écran pour le numéro d’outil, sélectionnez I'onglet « Parameter » pour effectuer

les réglages.

Vous pouvez définir cing parameétres (paramétres 1 a 5) pour chaque outil.
* Pour changer l'outil, sélectionnez celui souhaité dans la liste d’outils.

Panasonic

Fastening Controller

Tool1l

Parameter

3atch  Job  Device settings

[ty || sotings |

1D : sample togout | 48}

]

[TE—

Parameter2

Parameterl

Shut-off Torque

=] (o] [Cowt |

Target

200

tm]

Chargement des parameétres

Vous pouvez enregistrer un parameétre en chargeant un fichier de paramétre

enregistré dans le PC de configuration dans le contrdleur.
Vous pouvez également charger un fichier de paramétres créé avec « Tool Manager ».
Dans I'onglet « Parameter » de I'’écran du numéro d’outil, cliquez sur [Read] et ouvrez

le fichier de parametres.

Panasonic Fastening Controller

Tooll

Parameter.

Batch  Job  Device seftina:

] o |

I Parameter|
Parameterd
Parameter:

Parameterq

Open
© v 4 %> ThsPC > Downloads
Organize > Newfolder
= This PC & e
3 2D Objects

Date modified

B Deskiop B Parametercsy

D:sample | togowt | 5%

Parameter3 | DN UppGEISaUe | 9999 [Nm] = pictures
Parameters| B Videos
€5 Windows ©

@rewok .y o B
File rame < Iaitios ey g

Cancel

90999 1

Exportation des parametres

Vous pouvez exporter le paramétre créé vers le PC de configuration.

Vous pouvez utiliser le fichier exporté comme sauvegarde pour le copier vers un autre
contréleur, ou le déplacer vers un autre PC de configuration.

Dans l'onglet « Parameter » de I'écran du numéro d’outil, cliquez sur [Output] et
enregistrez le fichier de parameétres.

Parameters Offset

simuiate |

Slope 25.00

L@

Angle before snug [Jif | on Upper limit

Liste d’outils

Copie des paramétres

Vous pouvez copier le paramétre défini pour créer un nouveau paramétre ou l'utiliser
sur un autre outil.

Dans l'onglet « Parameter » de I'écran du numéro d’outil, cliquez sur [Copy] pour
afficher I'écran de copie du parameétre. Dans I'écran, sélectionnez la destination et
cliquez sur [Copy].

m
(©]
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Ne modifiez pas le fichier de paramétres exporté.
Sinon, il risque de ne pas étre lu correctement.

— |- Downloads a SO /4
Panasonic Fastening Controller History | Settin le togout | 5%
| g Parometercsy
Opentie
See more
Tooll
Parameter Batch Job  Device settings
Copy parameter 1 ——
[raomeracs | Parameterl [z==m] [rowr] [uemi |
Select which tool and parameter you want to copy to. =
Parameter2 Shut-off Torque Target [Nm]
Tool Tooll
Parameter3 "
ON

Parameter Parameterl

==

Upper t
it el

Parameterd & Lower toraue
Moy Timit

Parameters
Offset

Slope. 20.0
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REGLAGE DES PARAMETRES DE FIXATION DES OUTILS (suite)

Enregistrement des parameétres

Enregistrez un parameétre pour l'utiliser afin de contréler un outil en « Free mode » du
mode de fonctionnement du contréleur.
* Il n’est pas utilisé en « Repeat mode » et en « External control mode ».
(Pour le « Free mode », le « Repeat mode », et le « External control mode », voir
« Configuration du mode de fonctionnement ».
Dans l'onglet « Parameter » de I'’écran du numéro d’outil, cliquez sur [Set].
1D : sample &

Panasonic Fastening Controller sy | settings |

Tooll

Parameter  Batch  Job  Device seftings

I,,mm“er1 Parameter1

Parameter2 Offset
Parameter3
parameters
ParameterS Angle before snug [li] | on

[ e

Angle after snug [l 1] on

Slope.

Intercept

Upper limit

Lower limit

Upper limit

Simulate

25.00

5.

99999 1

[ ‘ 1

9999

Eléments de paramétres

Réglez les éléments de parametre de fixation.
Pour plus de détails, voir les Instructions d’utilisation de I'outil.

Panasonic Fastening Controller History Seﬂlngs‘ 1D : sample &
Tooll
Parameter [Batch Job  Device settings
I,,mmeltn Parameterl [ set Copy Read output

Parameter2

Parameter3

Parameter4

Parameters

Offset

Angle before snug [Jif ] on

slope

Intercept

25.00

5.00

B Réglage d’un décalage (paramétre, référence )
Définissez un décalage pour qu’il corresponde a la valeur de sortie du couple avec la
valeur mesurée réelle.
Dans I'onglet « Parameter » de I’écran du numéro d’outil, cliquez
sur [Simulate] dans « Offset ».
La page « Offset » s’affiche.

Panasonic Fastening Controller History | Settings 1D : sample Logout | 6%

Tooll

Parameter  Batch Job  Device settings

Jruomes | Porametert (]
Parameter2 Offset Simulate
Parameter3 Slope 25.00

E Entrez une valeur a définir et cliquez sur [Apply].
Entrez « Socket length » et « Shut-off Torque ».

Cliquez sur [Apply] pour envoyer les valeurs d’entrée a l'outil.

L'outil entre en mode de décalage (indiqué par T2).

E Effectuez le travail réel a 'aide de I'outil puis cliquez sur [Get data].
Un journal d’historique de fixation est ajouté a la liste de I'historique dans la page
« Offset ».

* Méme si I'outil est prét pour la fixation (« mode C ») apres avoir cliqué sur [Get
data], ne démarrez pas la fixation normale tant que le réglage du décalage n’est
pas terminé.

ﬂ Lorsque le journal de I’historique de fixation obtenu est
sélectionné, saisissez une valeur de couple mesurée réelle (re-
fixation) et cliquez sur [Calculer].

Un décalage correspondant au couple de sortie avec le couple mesuré réel de

I'outil est calculé automatiquement.

Confirmez que le décalage est actualisé et cliquez sur [Apply].
La valeur réglée est envoyée a l'outil.
Répétez les étapes 3 a 5 jusqu’a ce que la différence devienne

suffisamment minime.
* Conservez les valeurs dans la colonne «%» entre 95% et 105%.

IN3ININNOILONOA

o jo

Upper limit 99999 ‘ il

-
o (i o

Offset slope

Offset intercept

281

Graph data_|

Gapnaaa |

Angle after snug [l ) on

W o

Snug point
detection

Method

Upper limit

Lower limit

9999 1

1

11

@ when puising starts

) Snug torqu

Threshold

e threshold

0.0 [Nm]

= - | A |

soaatiam| 5| swrotrn o

T1 mode | OFF  Offset slope [Nm]  Offset intercept \Z| {Nm]
Close(End)

20




REGLAGE DES PARAMETRES DE FIXATION DES OUTILS (suite)

[A propos du T1 mode]

Si [T1 mode] est coché dans I'écran de réglage de décalage, le contréleur est en
mode de sortie minimum.

(Si [T1 mode] est décoché le contrbleur revient en « Offset Mode ».)

Timode (| |off P Timode [ on

T1 mode

[Description]

Vous pouvez vérifier si le controle de couple fonctionne correctement lorsque le couple
cible est proche de la limite inférieure de la plage de contréle du couple du contréleur.
Dans ce mode, le contréleur est coupé aux décomptes minimum par minute (sortie
minimale).

A ce stade, le journal de I'historique des travaux n’est pas enregistré.

Aprés avoir utilisé ce mode, utilisez une jauge de couple ou une clé dynamométrique
pour vérifier que le couple de sortie du contréleur n'a pas dépassé le couple cible.
L'unité de contréleur peut ne pas étre utilisable pour certaines opérations si son couple
de sortie dépasse le couple cible dans ce mode.

* La fixation avec d’autres outils est suspendue lorsque vous définissez un décalage.

_FR 0

B Réglage d’un point d’adaptation (paramétre, référence @)
Vous pouvez régler un point de visée en fonction d’'une forme d’onde.

n Dans I’'onglet « Parameter » de I’écran de numéro d’outil, cliquez
sur [Select from graph] dans « Snug point detection ».

e ’écran « Snug point detection » s’affiche avec la forme d’onde actuelle de I'outil.

* Les données d’historique de fixation sont nécessaires pour référence. Effectuez ce
réglage aprés effectué au moins une fixation.

¢ \ous pouvez changer la forme d’onde a utiliser avec les fleches (D).

Snug torque threshold
Parameter3

Threshold Nm]

Parameterd

Input Select from graph
Parameters

Threshold

[Nm/°]

|

start angle 1

E Définissez un seuil dans le graphique.
« La fenétre principale (®) affiche une forme d’onde entiére et la sous-fenétre (@)

agrandit une partie spécifique de la forme d’onde.

¢ \Vous pouvez modifier 'étendue de la forme d’onde affichée dans la fenétre principale
en entrant les angles de début et de fin dans « X-axis » (@) sous le graphique.

* Vous pouvez régler I'angle de début de détection du point de visée (®) en
déplacant la barre verticale.

* Ajustez la position du cadre de sélection (®) dans la fenétre principale pour
modifier la taille d’affichage de la sous-fenétre.

* Sélectionnez un seuil a régler dans la sous-fenétre (®).

Snug point detection @

208 l

- — s Seuil

18
®O— iz
16
78
@‘ 74
73

¥ 2419 2500 2600 260110
10
| Snug point detection start angle
o5 GH
10 500 1,000 1,500 2,000 27 0.048 °1
Analel*l
Snug torque detection threshold

X-axis  Start | 10 [©] End |2731 [?
1988.5 | [Nm/°]

®I—| [<] (12022/11/1 2 M| br /

Torque[Nm|
4

“

m
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4
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m
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REGLAGE DU MODE DE COMMANDE DE FIXATION

Controle de la fixation avec les outils

Le contréleur peut contréler jusqu’a 8 outils connectés pour la fixation.
Il recoit les données de fixation de chaque tache de fixation et compte la quantité
fixée.

Nombre maximum d’appareils connectés : 8

Commande de fixation
(lot ou tache)

N

1

Données de fixation f :

(achévement, couple 1 v
et forme d'onde) !

_FR RV

Combinaisons de commande de fixation typiques

Vous pouvez créer différentes combinaisons de paramétres de commande de fixation.
Voir les combinaisons typiques ci-dessous.

* Type de piéce
a usiner unique

[Repeat mode]
Mode [Free mode]
[Basic mode] [Sequence mode]
Critere de - La fix.agiorj dela Le.s’outills gffectuent Ig fixation des
réussite (La quantité n’est | quantité cible est |quantités ciblées respectives dans 'ordre
pas spécifiée) terminée spécifié
[Batch]
« Valeur définie
unique »
(Fixation dans
la méme
condition) Valeur définie | Quantité ciblée | | | Valeur définie | Quantité ciblée | | | Valeur définie | Quantité ciblée| | Valeur définie | Quantité ciblée

10 Nm 0

10 Nm 10

10 Nm 10 20 Nm 5

| Parameter |

| Batch |

| Batch et Sequence

[Job]
Plusieurs
valeurs définies
(Fixation dans
des conditions
différentes)

* Plusieurs
types de
piéces a usiner

m
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Valeur définie | Quantité ciblée| | | Valeur définie| Quantité ciblée| | Valeur définie | Quantité ciblée
10 Nm 2 10 Nm 2 20 Nm 5
20 Nm 3 20 Nm 3 30 Nm 10
30 Nm 5 30 Nm 5
Job | Job et Sequence |

Remarque

* Une tache peut
contenir jusqu’a
10 étapes.

* Une séquence peut contenir jusqu’a
10 étapes.
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REGLAGE DU MODE DE COMMANDE DE FIXATION (suite)

Nombre de combinaisons pouvant étre enregistrées Configuration du mode de fonctionnement

Voir le nombre de combinaisons qui peuvent étre enregistrées dans le contréleur Configurez le mode de fonctionnement du contréleur comme indiqué ci-dessous.
comme indiqué ci-dessous. EI Dans la page du haut (la page initiale de I’écran de configuration),
Réglage de | Nombre de combinaisons pouvant cliquez sur [Settings] en haut et sélectionnez I’onglet « Basic
Mode du contréleur X A s :
outil étre enregistrées settmgs ».

E Dans I'onglet « Basic settings », cliquez sur [Change running mode].
L’écran « Change running mode » s’affiche.

O Panasonic Fastening Controller mswry“ ID:sample | Logout | 5%
Free mode Parameter 5 combinaisons par outil L]
Controller controller No 1
Connected tool| Basic settings | Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings
0 Firmware everwz verqho101.00,01.13
Batch . .
5 combinaisons par outil Controfler name | controler ‘
Running mode Free mode
Basic mode : Py
(commande indépendante) il o sacz g
O Channel Manual v Channel 1 v g
T s o
Repeat mode Job 5 combinaisons par outil e (T 5 e S %
WLAN mode @ Normal mode (@ Bridge mode m
7
B Sélectionnez un « Running mode » et cliquez sur [OK]. z
Le mode de fonctionnement est réglé.
Sequence mode Batch/Job O Sélectionnez un mode de fonctionnement entre « Free mode », « Repeat mode »,
(Contréle séquentiel) 5 combinaisons et « External control mode ».
Pour le « Repeat mode », sélectionnez « Basic mode » ou « Sequence mode ».
Se reporter a P46 a 49
Change running mode
External control mode - O

Running mode

) Freemode (@ Repeat mode () External control mode

Repeat mode

@ Basicmode () Seguence mode

Tool 1 Batch 1

Tool 2 Not set

Tool 3 Not set

Tool 4 Not set

Tool 5 Not set

—

* Enregistrez le « Parameter » avant de régler sur « Free mode ».
* Enregistrez un « Batch/Job » avant de régler sur « Repeat mode ».
N 44 9 9 P 45 [N




REGLAGE DU MODE DE COMMANDE DE FIXATION (suite)

Hl Free mode H Repeat mode (Basic mode)

Ce mode permet une fixation inconditionnelle sans spécifier la quantité a fixer. Ce mode répéete un processus de « Batch » ou de « Job ».

Les outils utilisent des parameétres pré-enregistrés pour la fixation. Les outils utilisent des réglages de « Batch » ou de « Job » pour la fixation.
Jusqu’a 8 outils peuvent effectuer une opération indépendante. Jusqu’a 8 outils peuvent effectuer une opération indépendante.

Les paramétres de sortie E/S sont activés. Les paramétres de sortie E/S sont activés.

* Utilisez le mode lorsque la quantité fixée est comptée par un appareil externe.

« Batch » ou « Job »

Une commande de est répété a
fixation est effectuée %
1
Données d’historique Valeurs définies + au_moment d? la i S A 1 o g
de fixation Quantité ciblée oo mise en service Données d'historique 1 1 Valeurs définies + >
uniquement de fixation . Quantité ciblée z
=
4
=

Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie |Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée
10 Nm ©0 20 Nm ©o 30 Nm 0 40 Nm 0 10 Nm 10 20 Nm 10 30 Nm 10 40 Nm 10
Jusqu’a 8 outils peuvent étre commandés en méme temps Jusqu’a 8 outils peuvent étre commandés en méme temps

Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée
50 Nm o0 60 Nm ) 70 Nm ) 80 Nm 00 50 Nm 10 60 Nm 10 70 Nm 10 80 Nm 10
60 Nm 5 70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5
70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5 10 Nm 5
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REGLAGE DU MODE DE COMMANDE DE FIXATION (suite)

Hl Repeat mode (Sequence mode) H External control mode

Ce mode répéte un processus de « Sequence » dans lequel les outils disponibles sont Ce mode permet le contréle de la fixation commandé par un appareil externe (systéeme héte).
contrélés dans l'ordre. Les 2 types de contrdle suivants sont pris en charge.

Les outils utilisent des réglages de « Sequence » pré-enregistrés pour la fixation @ Commande via Open Protocol (avec Open Protocol activé)

seéquentielle. - ) _ ) La fixation est contrélée via Open Protocol par un systéme héte.

Jusqu’a 10 étapes peuvent étre réglées. Une séquence prend en charge jusqu’a 8 Jusqu’a 8 outils peuvent étre controlés indépendamment.

outils, mais permet a un seul outil de fonctionner a la fois. * Les contrbles de tache et de séquence ne sont pas pris en charge.

Les paramétres de sortie E/S sont activés. @ Contrdle via E/S (avec Open Protocol activé)

La fixation est commandée par les entrées via le port E/S d'un périphérique externe.
Jusqu’a 8 outils peuvent étre contrélés indépendamment ou séquentiellement.

Open Protocol activé Open Protocol désactivé

il

E
« Sequence » est p
répéte Sortie via Open Entrée via Open A o g g
Efeiocs Brsioeal Sortie via E/S Entrée via E/S g

1

Données dhistorique | 1 Valeurs définies + Connecté au port Ethernet Connecté au port E/S m
de fixation .V Quantité ciblée (pour réseau) ﬁ [T =
z
|

l\

| Historique enregistré |

o N e Commandé pour
Données d'historique A | Valeurs définies + chaque téchg de

de fixation 1 v Quantité ciblée  [fixation d’outils
1

Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée
10 Nm 10 20 Nm 10 30 Nm 10 40 Nm 10

* Plusieurs outils peuvent étre contrélés en méme temps (sauf pour « Sequence »)

D" —— IS BN

Valeur défini ité cible Valeur défini ité cible Valeur défini ité cible
aleur définie | Quantité ciblée aleur définie | Quantité ciblée aleur définie | Quantité ciblée Valour d6finie] Quantte e | [Valour défnie| Quantie obiée
10 Nm ©0 10 Nm 10 50 Nm 10 0N 10 20N 0
60 Nm 5 m m
Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée| |Valeur définie |Quantité ciblée| |Valeur définie | Quantité ciblée 70 Nm 5

S0Nm | 10 S0Rm | 10 70Rm | 10 So0Rm | 10 | Freemode| | Batch | Job Sequence mode

60 Nm 5 70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5
70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5 10 Nm 5

* Si le controleur s’éteint pendant la fixation, celle-ci ne reprend pas aprés I'activation du
contréleur. La fixation recommence lorsqu’elle est commandée par un périphérique externe.
* Les parametres de sortie E/S sont activés.
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REGLAGE DU MODE DE COMMANDE DE FIXATION (suite)

Création (configuration) d’un lot

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [Settings]
en haut et sélectionnez 'onglet « Connected tool ». Dans I'écran « Connected tool »,
cliquez sur le numéro d’outilsouhaité.

Dans I'écran du numéro d’outil, sélectionnez I'onglet « Batch » et effectuez les réglages.
Sélectionnez un parametre dans le menu déroulant « Parameter » et configurez

« Batch size »(quantité a fixer, jusqu’a 99). Cliquez sur [Set] pour définir les valeurs
pour « Repeat mode (Basic mode) ».

* Pour changer l'outil, sélectionnez celui souhaité dans la liste d’outils.

*Jusqu’a 5 lots peuvent étre enregistrés.

Panasonic ~ Fastening Controller ||ty || setngs | D:sample | togout | &

Tooll

Paramete| Batch |ob  Device settings

| F— |

Name Parameter Batch size

Batch 1 | Parameter 1 v 3 v

Batch 2 porameter 1 v 1 v

Batch 3

1 v

[ o e 2]

Batch 4

Batch 5

Liste d’outils

Création (configuration) d’une tache

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [Settings]
en haut et sélectionnez 'onglet « Connected tool ». Dans I'écran « Connected tool »,
cliqguez sur le numéro d’outilsouhaité.

Dans I'’écran du numéro d’outil, sélectionnez I'onglet « Job » et effectuez les réglages.
Sélectionnez un parameétre dans le menu déroulant « Parameter » et configurez

« Batch size »(quantité a fixer, jusqu’a 99). Cliquez sur [Set] pour définir les valeurs
pour « Repeat mode (Basic mode) ».

*Jusqu’a 10 étapes peuvent étre enregistrées.

* Pour changer l'outil, sélectionnez celui souhaité dans la liste d’outils.

*Jusqu’a 5 taches peuvent étre enregistrées.

Panasonic Fastening Controller stmry 1D : sample Logout | 46}
Tool1
Parameter  Batct| Job |Device settings
| S—
[pov Job 1 [ ]

Job 2 .
1 (=) Perameter1 v Batch size 2 v

Job3

2 (=)  Pparameter2 v Batch size 1 -
004 \Z/

Job5
iy

3 — Parameter 3 v Batch size 1 v
o

\( -B\ Add step

Liste d’outils

Création (configuration) d’une séquence

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [Settings]
en haut et sélectionnez 'onglet « Sequence settings ».

Dans I'écran « Sequence settings », sélectionnez un outil dans le menu déroulant

« Tool » et configurez « Batch » ou « Job ».

Cliquez sur [Set as running mode] pour régler les valeurs pour « Repeat mode
(Sequence mode) ».

*Jusqu’a 5 séquences peuvent étre enregistrées.

*Jusqu’a 10 étapes peuvent étre enregistrées.

* Le méme outil peut étre utilisé plus d’'une fois dans une séquence.

Panasonic Fastening Controller ‘ stmwn ID:sample | rogout | &}
Controller controller No 1
Connected tool  Basic settings ~ Network settings /0 settings |  Sequence settings
| ]
Iseqnence 1 | Sequencel Setas running mode | [ Clear
Sequence 2
o~ Toolt v Batch 1 v
1 =)
Sequence 3 Parameter 1 Batch size 3
Sequence 4
Tool 2 v Batch 1 v
N
| B -)
Sequence 5 ~
Parameter 1 Batch size 1
= Tool 3 v Batch 1 v
=0
sl
Parameter 1 Batch size 1

e
(¥) adost
) R

-
(©]
=z
(2]
=
o
=z
4
m
=
m
=z
—
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RACCORDEMENT A UN APPAREIL EXTERNE VIA E/S

Vous pouvez attribuer des commandes prises en charge a 8 ports d’entrée et 8 ports

RACCORDEMENT A UN APPAREIL EXTERNE

Types d’appareils externes pris en charge

Le contréleur prend en charge les types de périphériques externes suivants.

Connexion au PC de configuration dans un emplacement distant

Le PC de configuration avec le certificat installé peut se connecter a distance a des

controleurs.

Notez qu’un seul accés a la fonction de configuration est accepté a la fois.
Pour vous connecter, saisissez I'adresse IP du contrdleur dans un navigateur Web.

Se reporter a P21

D | B veve

x

> C R B hups//O0XXKXKXN/controller

_FR Vi

Input Basic Input1

Input2

Input 3

Input 4

Input 5

Input 6

Input 7

Input 8

Output Basic  Output 1

* Il est possible d’attribuer un comportement ou un événement non encore enregistré.

Not selected v

Not selected v

Not selected v

Not selected v

Not selected v

Not selected v

Not selected v

Not selected v

Not selected v

Fonction PC de configuration API Systéme héte du client de §°rtie comme vous le SOUhaiteZ-_
. 4 Attribuez-les dans I'écran « 1/O settings ».
lustrati :,é‘ Vous trouverez ci-dessous les commandes qui peuvent étre attribuées aux ports.
ustration =
Entrée Commande prise en charge Sortie Commande prise en charge
Méthode de
communication Ethernet E/S Ethernet 1 1
Protocole de http/https — (Signal MARCHE/ Protocole ouvert 2 2 OK (Outil 1 a 8)
communication ARRET seulement) Batch (Outil 1 4 5) NOK (Outil 1 & 8)
¢ Affichage et stockage de |* Signaux de sortie * Exportation de I'historique 3 Job (Outil 1 & 5) 3 Batch complete (Outil 1 & 5)
Utilisation I'historique de fixation terminée et de défaillance| de fixation N N
principale * Modification des e Changement de 'ordre de|* Changement de 'ordre de 4 Sequence (1 a‘ %) 4 Job complete (Outil 1 3‘5)
paramétres fixation fixation Batch reset (1 a 8) Sequence complete (1 a 5)
- T - — - — 5 Reset 5 Tool active (Outil 1 & 8)
* Numéros de série d’outils |* Résultats d’exécution et |* Numéros de série d’outils s dtool (1248 Batch selected (Outil 1 4 5
« Temps d’échec « Temps 6 uspend tool (1 a 8) 6 atch selected ( u i ‘a )
Données * Résultats d’exécution et | Batch/job/sequence * Résultats d’exécution et Suspend controller Job selected (Outil 14 5)
pouvant étre d’échec terminer d’échec 7 7 Sequence selected (1 a 5) -n
exportées ¢ \aleurs de couple, * Batch/job/sequence e Valeurs de couple, o
angles, délais de fixation | sélectionné angles, délais de fixation 8 8 %
* Données de forme d’onde|® Outil actif * Données de forme d’onde =
. (®]
Corpmutatlon _ ¢ Batch/job/sequence * Parameter/batch §
de l'ordre de slecti . ‘lecti 3 ) N m
fixation sélectionné sélectionné Conflguratlon E/S T
m
Pourhles Commanges prlseg Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur =
en charge, voir « Commandes ; ' . ) .
Saffiche dans un compatibles avec Open [Settings] en haut et sélectionnez I'onglet « I/O settings ».
Autre navigateur Web. 8 ports chacun pour I'entrée |Protocol ». Panasonic  Fastening Controller [ s s sample | s |
Microsoft Edge est et la sortie Se reporter a P61 -
recommandé. Les séquences de contrble CHREIIES - topieleiiai
dOiVent étre eXaminéeS Connected tool asic settings ~ Network settings | I/0 settings | Sequence settings
respectivement. : ;/_.

(Excepté pour la sélection de tache et la sélection de séquence)
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RACCORDEMENT A UN APPAREIL EXTERNE VIAES (suite)

Commandes attribuées aux ports d’entrée Commandes attribuées aux ports de sortie

Vous trouverez ci-dessous les commandes qui peuvent étre attribuées aux ports d’entrée. Vous trouverez ci-dessous les commandes qui peuvent étre attribuées aux ports de

Lorsqu’un signal d’un appareil externe est entré dans 'un des ports, la commande sortie. o ' i ) '
attribuée est exécutée. Lorsqu’un événement pertinent est survenu, le contrleur émet un signal du port

— - ——— correspondant a un périphérique externe tel que spécifié par la commande attribuée.
Catégorie majeure Catégorle moyenne (Outil) Catégorie mineure
(comportement) (N° de lot, etc.) Catégorie majeure S . Catégorie mineure
(Evénement) Catégorie moyenne (Outil) (N° de lot, etc.)
Batch Outil1a8 1-5
OK Outil 128 —
Job Outil 1a 8 1-5
NOK Outil 128 —
Sequence — 1-5
- - Batch complete Outil1a8 1-5
Suspend tool™ Outil 148 —
- Job complete Outil 128 1-5
Suspend controller™ — —
- Sequence complete — 1-5
Batch reset Outil 128 -
Tool active Outil 128 -
Reset - -
*1 Activé uni . o sl | dentré  maint Batch selected Outil 128 1-5
ctivé uniquement lorsque le signal d’entrée est maintenu.
q q 9 Job selected Outil 128 1-5
Remarques lorsque la commande « Suspend tool » ou « Suspend controller » Sequence selected — 1-5

est entrée

¢ Lorsque la commande « Suspend controller » est activée, aucun ordre de fixation n’est
accepté.

e Pour le numéro d’outil avec la commande « Suspend tool » activée, aucune
commande de fixation « Batch » ou « Job » n’est acceptée.

* Pour les numéros d’outil autres qu’avec la commande « Suspend tool » activée, une
commande de fixation « Batch » ou « Job » est acceptée.

¢ Lorsque la commande « Suspend tool » est activée, aucune commande de fixation
« Sequence » n'est acceptée.
A ce stade, le processus continue jusqu’a ce qu'il atteigne I'outil avec la commande
« Suspend tool » activée.

* « Batch reset » et « Reset » sont traités de la méme maniere qu’'une commande de fixation.

Aprés avoir sélectionné un comportement dans la catégorie majeure, sélectionnez un
outil puis un numéro (par exemple, numéro de lot) si nécessaire.

1D : sample E)

[y | e |

Panasonic  Fastening Controller

Controller controller No 1

Connected tool  Basic settings  Network settings 1/ settings  Sequence settings

Catégorie Catégorie Catégorie
majeure moyenne mineure
° °

Input Basic | Input 1 Not selected v

Input2  Notselected v

Input 3 Not selected v

Input 4 Not selected v

* Aucune action n’est effectuée si un signal non attribué est entré. (Aucune erreur ne
se produit)
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Aprés avoir sélectionné un événement dans la catégorie majeure, sélectionnez un
outil puis un numéro (par exemple, numéro de lot) si nécessaire.

‘ History Sg!tings‘ 1D : sample el

Panasonic Fastening Controller

Controller controller No 1

-
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Connected tool  Basic settings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

Input Basic Input 1 Not selected v

Input2  Not selected v

Input3  Notselected v

Input 4 Not selected v

Input 5 Not selected v

Input6  Not selected v

Input 7 Not selected v

Input 8 Not selected v

Output Basic | Output 1 Not selectad v

Output 2 Not selec [.d v

Catégorie Catégorie Catégorie
majeure moyenne  mineure

* Si le contrbleur s’éteint pendant I'exécution d’'une commande de sortie, le processus
ne reprend pas apres la mise sous tension du contrdleur. (Veuillez noter que les
données d’historique de fixation sont enregistrées.)
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RACCORDEMENT A UN APPAREIL EXTERNE VIAES (suite)

Autres parameétres

Vous pouvez définir d’autres parameétres associés a I'E/S comme indiqué ci-dessous.

1D : sample Logout &

Panasonic Fastening Controller | usw - Settings‘

Controller controller No 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings /0 settings  Sequence settings

Output 3 Not selected

Output4  Not selected

Output 5 Not selected

Output 6 Not selected

Output 7 Not selected

Output 8  Not selected

Input interval
time

Relay output time (OK)

Sélectionnez le délai d’émission par le relais du signal d’exécution de fixation.
[Par défaut] 05s
[Plage de réglage] 0.01sa10s

Relay output time (NOK)

Sélectionnez le délai d’émission par le relais du signal d’échec de fixation.
[Par défaut] 05s
[Plage de réglage] 0.01sa10s

Relay output time (Others)

Sélectionnez le délai d’émission par le relais de tout signal autre que ceux d’exécution et
d’échec de fixation.

[Par défaut] 05s

[Plage de réglage] 0.01sa10s

Input interval time

Sélectionnez le délai pendant lequel les signaux d’entrée successifs ne sont pas comptés
(acceptés).

Configurez de maniére a éviter un double comptage causé par le bruit, etc.

[Par défaut] 0.1s

[Plage de réglage] 0.01sa10s
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RACCORDEMENT A UN APPAREIL EXTERNE VIA UN
PROTOCOLE OUVERT

Connexion via la communication Open Protocol

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [Settings]
en haut et sélectionnez I'onglet « Network settings ».

Activez « Atlas Open Protocol ».
Configurez les numeéros de port des outils utilisés respectivement.

‘E Settings‘ 1D : sample &

Panasonic  Fastening Controller

Controller controller No 1

Connected tool  Basic settings | Network settings | 1/0 settings ~ Sequence settings

Atlas Open
Protocol W) enable

Tool 1 port

I

Tool 2 port 5001

Tool 3 port 5002

Tool 4 port 5003

Tool 5 port 5004

Tool 6 port 5005

Tool 7 port 5006

T

Tool 8 port 5007

Cell ID

[

Tool port

Attribuez un numéro de port pour la communication Open Protocol a chaque outil.
[Par défaut] Outil 1 - 4545,

Outil 2 a 8 - 5001 a 5007
[Plage de réglage] Outil 1 a 8 - 1024 a 49151
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RACCORDEMENT A UN APPAREIL EXTERNE VIA UN

PROTOCOLE OUVERT (suite)

Autres parameétres

Configurez d’autres éléments si nécessaire.

Panasonic Fastening Controller istory smi..gs\

1D : sample ey

Controller controlier o 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

Parameter 1 v
o ger Parameter 1 v
L Parameter 1 v

mmmmmm Parameter 1 v

Cell ID

Définissez I'ID de la cellule.
[Par défaut] 0
[Plage de réglage] 0 a 9999

Channel ID

Définissez I'ID du canal.
[Par défaut] 0
[Plage de réglage] 0 a 99

ACK timeout

Définissez le délai d’attente d’'une réponse a un message de requéte émise par le
contrdleur.

[Par défaut] 3000 ms

[Plage de réglage] 100 ms a 30000 ms

Retries

Définissez le nombre d’envois répétés d’'un message de requéte par le controleur.
[Par défaut] 0 times
[Plage de réglage] Non sélectionnable (Fixe)

_FR L

Keep alive timeout

Définissez le délai pour déterminer I'occurrence de la déconnexion aprés la derniére
communication avec un systéme hote.

[Par défaut] 15s

[Plage de réglage] 1sa60s

Mode

Configurez le mode de fonctionnement.

Mode 1 : Fixation inconditionnelle avec parameétres pré-enregistrés
Mode 2 : Fixation avec paramétres commandés par un systeme hote
[Par défaut] Mode 1

[Plage de réglage] Mode 1/Mode 2

Attribution des parameétres de fixation (Mode 1)

Le « Mode 1 » (sans paramétres commandés) nécessite de pré-enregistrer les
paramétres de fixation sur les outils.

Sélectionnez un parameétre dans le menu déroulant comme indiqué ci-dessous.

‘ History | Settings | ID:sample | togowt | B}

Panasonic Fastening Controller

Controller controlier No 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

ACK timeout 3000 tms]

Tool 1
parameter

Tool 2
-

R Parameter 1 v

e Parameter 1 v

Tool 4

el Parameter 1 v
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RACCORDEMENT A UN APPAREIL EXTERNE VIA UN

PROTOCOLE OUVERT (suite)

Attribution des paramétres de fixation (Mode 2) Il Commandes compatibles avec Open Protocol

. . . e Le contréleur prend en charge les commandes suivantes.
La fixation peut étre commandée avec une commande MID 0018 par un périphérique Pour plus de détails sur les commandes, voir la Spécification Open Protocol
externe. ’ '

Vous pouvez spécifier « Parameter » ou « Batch » dans une commande de fixation.

Panasonic Fastening Controller [ | seins 10:: somole @ MID 0001 Application communication start

La révision 1 est prise en charge.
[Contenu] Début de la communication

Controller controller No 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings  1/O settings ~ Sequence settings

: MID 0002 Application communication start acknowledge

La révision 1 est prise en charge.
[Contenu] Reconnaissance de la communication

Parameter 1 -

Parameter 1

Parameter 1 v

MID 0004 Application command error

et [ La révision 1 est prise en charge.
e o [Contenu] Erreur de commande

Parameter 1 v

MID 0005 Application command accepted

Parameter 1 v

La révision 1 est prise en charge.
[Contenu] Acceptation de la commande

Parameter 1 ~

Accesspoint 551D ‘ [E— ‘

MID 0018 Select parameter set, Dynamic Job included

m
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B Pour spécifier « Parameter » dans une commande de fixation La révision 1 est prise en charge. o ) o
Pour savoir comment attribuer, voir « Attribution des parameétres de fixation (Mode 2) ».

Mettez « 0 » dans le chiffre des centaines de I'identifiant.
Les chiffres des dizaines et des unités indiquent un numéro de paramétre. e yeparter 2 ) . .
[Contenu] Ordre de configuration des parametres

Exemple : ID du paramétre 1 : 001
ID du parametre 5 : 005 MID 0042 Disable tool

La révision 1 est prise en charge.

M Pour spécifier « Batch » dans une commande de fixation >t PTISE ST
[Contenu] Outil désactivé

Mettez « 1 » dans le chiffre des centaines de I'identifiant.
Les chiffres des dizaines et des unités indiquent un numéro de lot.
Exemple : ID dulot 1: 101 MID 0043 Enable tool

IDdulot5: 105 La révision 1 est prise en charge.
[Contenu] Outil activé

* « Job » et « Sequence » ne sont pas pris en charge.

MID 0050 Vehicle ID number download request

La révision 1 est prise en charge.
[Contenu] Demande d’acquisition de I'ID du véhicule




e D R B S RACCORDEMENT VIA UN POINT D’ACCES EXTERNE

MID 0060 Last tightening result data subscribe Configuration

Les révisions 1 et 2 sont prises en charge. Le contréleur peut se connecter aux outils via la communication sans fil a I'aide d’'un
[Contenu] Enregistrement final des données de résultat de fixation point d'acces externe au lieu du point d'accés intégré. _ )

Le contréleur peut contréler les outils quelque soit I'endroit ou il est installé.
Connectez le point d’acces et le contréleur au réseau local cablé.

MID 0061 Last tightening result data * La couverture sans fil et les performances changent en fonction du point d’accés utilisé.
Les révisions 1 et 2 sont prises en charge. - Méthode de

C L R
[Contenu] Téléchargement du résultat de fixation onnexion communication ki

* En mode de sélection,
sélectionnez le point d’accés
interne ou le point d’acces
externe.

MID 0062 Last tightening result data acknowledge

Les révisions 1 et 2 sont prises en charge.

[Contenu] Accusé de réception du téléchargement de résultat de fixation Ethernet |, Nombre maximum d'outils
‘ - connectés : 8
Unité d’outil  Point d’accés Contrdleur * Pour le point d’acces interne
MID 9999 Keep alive message externe Panasonic ou le point d’acces externe

La révision 1 est prise en charge.

(Contenu] Verifcation de cisporibilte
Dans la page du haut (la page initiale de I’écran de configuration),
cliquez sur [Settings] en haut, sélectionnez I'onglet « Basic
settings » et réglez « External access point » sur « ON ».

* « WLAN mode » est désactivé lorsque « External access point » est activé.

Panasonic  Fastening Controller sy | seuins | D : sample &

Controller controller No 1
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Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

External access
£ ON  Enable external access point

WLAN mode Normal mode Bridge mode

E Dans la page du haut (la page initiale de I’écran de configuration),
cliquez sur [Settings] en haut et sélectionnez I'onglet « Network
settings ». Dans « External access point », configurez « SSID »,
« Security » et « Password ».
*Vous ne pouvez enregistrer qu’un seul SSID dans le controleur. (Vous ne
pouvez pas enregistrer différents SSID pour différents outils)
*Voir les Instructions d’utilisation de votre point d’accés externe.
* Effectuez ce réglage avant de commencer I'enregistrement d’appariement avec

les outils.
* Configurez I'adresse IP de I'outil avant de commencer I'enregistrement d’appariement.

Access point SSID

EYFRW2-60e85ba8f47¢c ‘

Security WPA2 v

External access
3 SSID
point
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TEMOINS LUMINEUX ET SIGNAL SONORE

Témoins lumineux et un signal sonore

Les témoins lumineux et I'avertisseur sonore indiquent I'état du contréleur.

/\ MISE EN GARDE

N’éteignez pas l'interrupteur d’alimentation lorsque le témoin clignote pendant le
démarrage.
Une initialisation peut étre nécessaire.

Panasonic

Témoin de fixation OK —————Témoin de fixation NOK

Témoin de communication

s 1émoin d’alimentation

Etat Témoin lumineux Alarme sonore

Témoin d’alimentation (jaune)

Mise sous tension .
Reste allumé

Un outil a apparier Témoin de communication (bleu)
sélectionné Clignote lentement

Témoin de communication (bleu)

Appariement établ Clignote rapidement

Témoin de communication (bleu)

Appariement terminé Reste allumé Un bip court L
Appariement non établi Témoin de communication (bleu) _
PP Clignote trés lentement
Appariement déconnecté Témoin de comm_umcatlon (bleu) _
Eteint
P N Témoin OK (vert) .

Exécution de la fixation Reste allumé Un bip court u
Echec de la fixation Témoin NOK (rouge) Un bip long L

Reste allumé

Témoin OK (vert)
Clignote deux fois

Témoin OK (vert)
Clignote trois fois

Exécution de Batch/job Deux bips courts mm

Séquence terminée Trois bips courts = mm

Témoin d’alimentation (jaune)

Erreur Clignote

5N 64

Deux bips longs s mm

Configuration du signal sonore

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [Settings]
en haut et sélectionnez I'onglet « Basic settings ».
Dans « Buzzer », réglez « Volume » et « Beep ».

Panasonic Fastening Controller

1D : sample -mgm {5)

Controller controller No 1

Connected tool |  Basic settings | Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

Storage capacity Notifcation | OFF  When capacity under 10% left v

Suspend operation @ Automatically delete data

NOK results O Report to system @ store date only D) Ignore

Operation when
WLAN @ Ssuspend tool Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)
disconnected

Buzzer Volume ® oFF Low HIGH

Beep B o«
B nox
Batch complete
B 305 complete

M sequence complete

B suspend operstion <
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Elément Description

3 niveaux (OFF / LOW / HIGH)

Volume (LOW : 75 dB, HIGH : 85 dB)

Sélectionné sur le PC de configuration

Beep (OK / NOK / Batch complete / Job complete / Sequence complete / Suspend operation)
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VERIFICATION DES INFORMATIONS DES OUTILS

REGLAGE DES TOUCHES DE COMMANDE CONNECTES

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur
[Settings] en haut et sélectionnez I'onglet « Basic settings ». [Settings] en haut et sélectionnez I'onglet « Connected tool ».
Dans « Pairing key » et « Reset key », vous pouvez désactiver la touche Vous pouvez voir les informations et 'état des outils connectés au contrdleur.

d’appariement et la touche de réinitialisation sur le boitier de commande.
Panasonic  Fastening Controller [ H\sw'y 10 sample &

Panasonic Fastening Controller History 1D : sample &
Controller controlier No 1
Controller controller No 1 Connected tool | Basic settings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

—
Connected tool| | Basic settings | Network settings  1/Ojsettings  Sequenceisettings Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode ® Radio
_l

Tool1 Cancel Pairing EYFMHIWC  MH1WC22060019 BOB113306359 Batch 1 192.168.100.201  -36dBm

- Tool2 Pairing Not set 0.0.0.0
Frmware  Bemia oo s00ss
Tool3

Toola Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Controller name | Controller ‘

Not set 0.0.0.0

Running mode  Free mode Change running mode

Wireless
frequency

Tool6 Pairing Not set 0.0.0.0

® 24tz D so6Hz Tool7 Notsec 0.0.0.0

Tools Pairing Not set 0.0.0.0
Channel Manual v Channel 1 v

External access
i (11T ] oFF - Enable external access point
point. =

& e e Les éléments ci-dessous sont affichés. 3
airing ON  Unit's key operation will be disabled. 2
— - Tool name 3
Reset key ) on  units key operation will be disabled. . ) . . A A ) - :|
Le numéro d’outil enregistré (1 a 8) s’affiche. o
Controller's clock 2022/11/01 16:52:02 : %
Tool serial No E
Pairing key Vous pouvez régler et afficher I'identification de 'unité de I'outil. L
Par défaut : ID de modeéle a 5 chiffres + numéro de série a 8 chiffres (année de fabrication | [
Activez ou désactivez la touche d’appariement sur le boitier de commande. a 2 chiffres + mois a 2 chiffres + lot de production a 4 chiffres)
Par défaut ON
[ ] Product No

[Plage de réglage] ON (activé)/OFF (désactivée)

Le numéro de produit d’outil s’affiche.

Reset key Communication No
Activeg ou désactivez la touche de réinitialisation sur le boitier de commande. L'identification de I'unité (adresse MAC) de la piéce de communication de I'outil est
[Par défaut] ON affichée.

[Plage de réglage] ON (active)/OFF (désactive)

Setting in basic mode

Un comportement lorsque le Running mode réglé sur « Repeat mode (Basic mode) » est

affiché.
IP
L'adresse IP de I'outil est affichée.
Radio
Touche Touche de La puissance d’'un signal radio (RSSI) recu de I'outil est affichée.
d’appariement réinitialisation * La puissance de la derniere communication est affichée.
* Elle ne peut pas étre mesurée et « 0dBm » apparait lorsqu’un point d’acces externe est
utilisé.
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MONITEUR DE TRAVAIL
Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [History] Sélection des éléments a afficher
en haut et sélectionnez I'onglet « Work monitor ».

Les derniers journaux de I'historique de fixation par outil sont affichés. Vous pouvez Sélectionnez les éléments a afficher a I'aide de « Show Items ».

les utiliser pour travailler en vous référant aux résultats du travail.

* Plusieurs PC de configuration peuvent les afficher en méme temps. (Jusqu’'a 8
acces. Les acces multiples depuis le méme compte sont acceptés.)

* Pour se connecter avec plus d’un compte, I'utilisation de différents PC est
recommandée.

* Pour utiliser plusieurs comptes sur le méme ordinateur, il est recommandé d'utiliser
des navigateurs Web différents.

*Un seul accés a la fonction de configuration est accepté a la fois.

Tool serial No

Changer le format d’affichage

Control mode

Vous pouvez choisir entre « Affichage de liste » et « Affichage de grille ».
Utilisez I'icdne de vue en haut a droite de I'écran. progrss

Bl Affichage de liste 0 o
Panasonic  Fastening Controller [ty | st | iEnssamiler | | m |

Work monitor | Fastening history  Error history

Show Items

M
Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v o
P T | R RS - * Dans « Affichage de liste », vous pouvez faire défiler vers le bas et sélectionner de %
et - nombreux éléments a afficher. g
B = - * Dans « Affichage de grille », vous pouvez afficher jusqu’a 5 éléments. Z
Toold e Parameter oK 999.9 9.9 m
ToolS .. Parameter oK 999.9 9.9 E
i i Sélection du cycle d’actualisation d’affichage z
Tool7 .. Parameter oK 999.9 9.9
B e Vous pouvez configurer la mise a jour automatique de I'affichage.
Sélectionnez le cycle de mise a jour entre « 2 per second »,« 5 per second », et « 10
per second » comme ci-dessous.
. . Panasoni Fastening Controller Hist settings 1D : sample 8
H Affichage de grille © ’ oo N ’
Work monitor  Fastening history  Error history
Panasonic  Fastening Controller J\ 1D : sample &
’—| - Controller controllerNo1  Free mode | Update cycle : 10 Per second v - (a]=]
‘Work monitor | Fastening history Error history Per second = =
— ) Namer Control mode Progress (d gment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v e [T n ] | shownems | Ba Eameter
Tool1 =+ Tool2 = Tool3 = Tool4 -+
OK/NOK-- OK OK/NOK-- OK OK/NOK--  OK OK/NOK-+  OK
Torque - 999.9 Torque - 999.9 Torque - 999.9 Torque - 999.9
Tool5 Tool6 -+ Tool7 Tool8 -
o o e e * Si un grand nombre d’outils ou de PC de configuration sont connectés, le cycle de
e il % o e B mise a jour de « 10 per second » est recommandé. (Cela peut prendre un certain
e T i e temps pour traiter les données).
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COMPORTEMENT DE L’OUTIL AVEC LA

COMMUNICATION SANS FIL DECONNECTEE

Vous pouvez continuer la fixation avec les mémes paramétres en cas d’interruption
temporaire de la communication sans fil entre un outil et le contréleur.

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur
[Settings] en haut et sélectionnez I'onglet « Basic settings ».

Si vous configurez « Operation when WLAN disconnected » sur « Suspend tool », la
fixation en cours se termine aprés l'interruption, mais aucune autre fixation n’est
effectuée.

Si vous réglez « Enable fastening », aucune autre fixation n’est effectuée une fois que
la quantité fixée a atteint la limite supérieure.

Panasonic Fastening Controller History

Controller controllerNo 1

1D : sample i

Connected too | Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

Tool keep alive 30

Storage capacity Notification [[[[ | OFF  When capacity under 10% left v

5]

Operation when
capacity is Suspend operation @ Automatically delete data
insufficient

NOK results Report to system @ store data only ignore

Operation when
WLAN Suspendtool (@ Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)

Buzzer Volume OFF ® Low HIGH

Beep

°
2

(<]
z
2

8 satch complete
& 10b complete
=

Sequence complet

Avec « Enable fastening », les quantités limites supérieures par mode sont les suivantes.

Mode Comportement
Free mode Continue la fixation jusqu’a 20 vis
Basic mode Continue la fixation jusqu’a la fin du lot ou jusqu’a 20 vis
Repeat
mode s Continue la fixation jusqu’a la fin du lot ou jusqu’a 20 vis
equence * Les outils aut s continuent de foncti
mode es outils autres que ceux concernés continuent de fonctionner
normalement.

External control mode Continue la fixation jusqu’a la fin du lot ou jusqu’a 20 vis

_FR (0

REINITIALISATION DU COMPTAGE PENDANT LE
FONCTIONNEMENT

Pour modifier les réglages, arrétez la commande de fixation avec le contréleur s’il est en
cours de fonctionnement. Une boite de dialogue de confirmation apparait lorsque vous
appliquez la modification.

Vous pouvez réinitialiser les quantités comptées avec « Utilisation de la touche sur
'unité » ou « Réglage dans I'’écran de configuration ».

* Ceci ne s’applique pas au « Free mode ».

Utilisation de la touche sur 'unité

Maintenez enfoncée la touche de réinitialisation

sur le contréleur pendant 3 secondes ou plus.

* Les quantités de tous les outils sont
réinitialisées.

réinitialisation

Réglage dans I’écran de configuration

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [History]
en haut et sélectionnez I'onglet « Work monitor ».

M Pour réinitialiser les quantités par outil

Dans I'écran « Work monitor », cliquez sur - (touche d’option outil) puis sur [Batch
reset] du numéro d’outil souhaité.

Panasonic Fastening Controller [ bty [ sewngs | 1D : sample &
Work monitor  Fastening history  Error history
Controller Gobolertol Freemade Updatecude 10 Per second |
Name Control mode Progress. OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
Tool1 . Parameter oK 999.9 9.9
Tool2 .. arameter oK 999.9 9.9
Tool3 l BNy arameter oK 999.9 9.9

Toold e rarameter oK 999.9 9.9

Tools e Parameter oK 999.9 9.9

M Pour réinitialiser les quantités de tous les outils collectivement

Dans I'écran « Work monitor », cliquez sur - (touche d’optioncontréleur), puis sur
[Reset] en haut a droite.

Panasonic Fastening Controller History | Settings

1D : sample -Logmn %

Work monitor ~ Fastening history  Error history

Controller controlerNot  Freemode  Update cycle : 10 Per second w (e T=
Reset
Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm 41 stening Time(ms)

Toolt e Parameter oK 999.9 99

Tool2 e Parameter oK 999.9 99

Tool3 e Parameter oK 999.9 99

Toold e Parameter oK 999.9 2.9

Tools e Parameter oK 999.9 99

* En Sequence mode, les quantités sont réinitialisées jusqu’au premier outil.
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VERIFICATION DES DONNEES D’HISTORIQUE DE

FIXATION

Affichage des données d’historique de fixation

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [History]
en haut et sélectionnez I'onglet « Fastening history ».

Vous pouvez visualiser les données d’historique de fixation envoyées par les outils au
contréleur.

Pour afficher les données, sélectionnez le controéleur souhaité et les outils dans la liste
d’outils sur la gauche et cliquez sur [Get data] en haut a droite.
Les journaux d’historique de fixation s’affichent de la plus récente a la plus ancienne.

* Pour le contenu des éléments de I'historique de fixation, voir les Instructions d’utilisation
de l'outil.

Panasonic Fastening Controller Ssmngs ] 0:sample | togout | &

Work monitor | Fastening history | Error history

Showing 16 out of 16 [] selectall

[ ) oo ]| = [C=m ]

Tool No Tool product No  Tool serial No ~ Count Date/Time v OK/NOK judgment Shut-off Torque(Nm) Upper Torque Limit(Nm

[[] Tooll  EVEMHIWC MHIWC22060018 46  2022/11/01 15:41:16 oK 200 90,9

[] Tooll  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 43  2022/11/0115:39:41 oK 200 999.9

[[]  Tooll  EVEMHIWC MHIWC22060018 37  2022/11/01 15:13:11 oK 200 99,9

[]  Tool1 EYFMHIWC ~ MH1WC22060015 36  2022/11/01 15:13:09 oK 20.0 999.9

[[]  Tooll  EFMHIWC  MHIWC22060018 35 2022/11/01 15:13:06 NoK 200 99,9

[] Tooll  EVFMHIWC ~ MHIWC22060015 34  2022/11/01 15:13:04 oK 200 999.9

| Tooll  EYPMHIWC  MHIWC22060019 33  2022/11/01 15:13:02 NOK 200 999.9

[[] Tooll  EVFMHIWC ~MHIWC22060015 32  2022/11/01 15:13:00 oK 200 999.9

] Tooll  EVFMHIWC  MHIWC22060019 31  2022/11/0115:12:38 oK 200 999.9

[] Tooll  EVFMHIWC ~MHIWC22060015 30  2022/11/01 15:12:35 oK 200 999.9

Liste d’outils

l Extraction des journaux de I’historique de fixation par période
Cliquez sur [Filter] et spécifiez la période de temps pour réduire I'affichage des
journaux d’historique de fixation.

M Configuration des éléments a afficher
Pour modifier les éléments affichés, cliquez sur [Show Items] et sélectionnez les
éléments souhaités.

Show Items

B ToolNo

B ool product No

|8 ool serial No

[[] Tool communication No
B count

[] Batch size

| Batch count
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Capacité des données d’historique de fixation

Le contréleur peut stocker un maximum d’environ 200,000 journaux d’historique de
fixation (y compris les données de forme d’onde).

Il suspend le fonctionnement ou supprime automatiquement les journaux (par
écrasement) s'il recoit plus de journaux.

Il est recommandé d’exporter périodiquement les journaux au format CSV si
nécessaire en vous référant au guide ci-dessous.

B Temps estimé pour atteindre la capacité de stockage totale

Quantité par jour par outil
Filter
Please enter the start and end of the period to be shown. Nomb-re 1 ,ooo 3,000 5,000
d’outils
Period 2022/11/01 b et yyyy/mm/dd v
] 2 Environ 100 jours Environ 33 jours Environ 20 jours
-
4 Environ 50 jours Environ 16 jours Environ 10 jours
8 Environ 25 jours Environ 8 jours Environ 5 jours
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VERIFICATION DES DONNEES D’HISTORIQUE DE
FIXATION (suite)

Exportation des données d’historique de fixation au format CSV

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [History]
en haut et sélectionnez I'onglet « Fastening history ».

Sélectionnez les journaux souhaités et cliquez sur [CSV].

Les journaux d’historique de fixation sont exportés au format CSV.

1D : sample Logout &

Panasonic Fastening Controller | isory | | setengs ‘

Work monitor | Fastening history | ~ Error history

—1

Showing 16 out of 16 [ selectall [rier | [ showtems | | cetdata | [ eete data
—_

Tool No Tool productNo  Tool serial No Count  Date/Time v  OK/NOK judgment Shut-off Torque(Nm) Upper Torque Limit(Nm

3 | ool EYFMHIWC ~ MHIWC22060018 46  2022/11/01 15:41:16 oK 20.0 999.9

M | ol EvPMHIWC  MHIWC22060019 43 2022/11/01 15:39:41 oKk 200 9999

(@ | Toii  EYFMMIWC  MHIWC22060019 37  2022/11/01 15:13:11 oK 200 9999

[@ | Tl EYFMHIWC  MHIWC22060019 36  2022/11/01 15:13:09 oK 200 5999

@ | Tooil  EYFMMIWC  MHIWC22060019 35  2022/11/01 15:13:06 NOK 200 9999

3 | Toon EYFMHIWC ~ MHIWC22060019 34  2022/11/01 15:13:04 oK 20.0 999.9

Vous pouvez choisir entre « Decimal point is a period, delimiter is a comma» et
« Decimal point is a comma, delimiter is a semicolon ».

Downloads [ o
= o
Fastening historycsv
2 ) Open file.
CSV format selection -
See more
@ Decimal point is a period, delimiter is a comma
Select all riter | [ shownems | [“esv | [ Getdata Delete data
) Decimal point is 2 comma, delimiter is a semicolon =
“ amunication No Count Batchsize Batchcount  Date/Time v OK/NOK judgment NG
beds5678 16 4 L 2022/08/23 10:12:40 oK
beds5678 16 4 # 2022/08/23 10:12:40 oK

Suppression des données d’historique de fixation

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [History]
en haut et sélectionnez I'onglet « Fastening history ».

Sélectionnez les journaux souhaités et cliquez sur [Delete datal.

Les journaux de I'historique de fixation sont supprimés.

Delete data

Will you delete 15 data which has been selected?

Affichage des données de forme d’onde

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [History]
en haut et sélectionnez 'onglet « Fastening history ».

Si vous avez activé pour enregistrer les données de forme d’onde, vous pouvez faire
un double-clic sur la ligne du journal d’historique de fixation souhaité pour afficher une
fenétre contextuelle de données de forme d’onde.

Panasonic | Festening Controllr sm
Work monitor | Fastening history | Error history

Showing 16 out of 16 | selectal =

1D : sample -Logont &

Tool No_Tool product No__ Tool serial No _Count ___ Date/Time v OK/NOK fudament _Shut-off Toraue(Nm) Upper Toraue Limit(Nm
| Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 46  2022/11/01 15:41:16 oK 200 999.9
Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 37  2022/11/01 15:13:11 oK 200 00.9
[] ool EYFMHIWC ~ MHI1WC22060019 36  2022/11/01 15:13:09 oK 200 999.9
Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 35  2022/11/01 15:13:06 NOK 200 999.9
[[] Tooll  EYFMHIWC MHIWC22060019 34 2022/11/01 15:13:04 oK 200 9999
[]  Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 33  2022/11/01 15:13:02 NOK 200 5999
[] Toolt  EYFMHIWC ~MHIWC22060019 32  2022/11/01 15:13:00 oK 200 999.9
[] Tooll  EYFMHIWC ~ MHIWC22060019 31  2022/11/01 15:12:38 oK 200 s98.9
Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 30  2022/11/01 15:12:35 oK 200 999.9

Vous pouvez ajuster I'affichage en sélectionnant « X-axis », « Y-axis », et « Scale ».
Cliquez sur [Output] pour exporter les données au format CSV.

History detail data

Torque result: 60.0 Nm vs. Target torque: 120.0 %
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60 Number of pulse  Fastening time(ms)  Torque result( ~
= 50 / o 10 0
£ |
Zw 0 20 0
z
2 0 30 0
o
5 0 40 0
2 10 0 50 o
0 / 0 60 0
10 200 400 600 800 1,000 1200 1.400 0 70 o
Fastening time(ms) o a0 o
" 5 0 90 )]
X-axis Y-axis Scale
0 100 o
Time v Torque v 100% v n 170 g K
< >

* Veillez a configurer « Graph sending timing » dans « Device settings » sur « After
every fastening ».
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¥E(IX'FII8Q1(18i't\Ie)DES DONNEES D’HISTORIQUE DE PARAMETRES SYSTEME

Affichage de I’historique des erreurs Changement de langue

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [History] Vous pouvez sélectionner « Japanese » ou « English ».
en haut et sélectionnez I'onglet « Error history ».
L'historique des erreurs qui se sont produites s’affiche. Dans la page du haut (la page initiale de I’écran de configuration),
Panasonic | fasering Cotrller [ [ [ 0t [wone | & cliquez sur la touche d’option dans le coin supérieur droit et
e o] s | sélectionnez « System Settings ».
e b (=] [=] [ ] [ L'écran « System Settings » s’affiche.
e — a— P Pammacaily | Runiatiuaiive [ [

20za/0s/1 18:45:15 contraler Contrcler eos Hemary Ful(Agpication S =
[ e Sl s Kl System Settings

Work monitor ~ Fastening history  Error history

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v =] Davmlnadoeﬂiﬁoﬂle”

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Toolt e Parameter oK 20.8 353.9

Sélectionnez la langue dans I’écran « System settings ».
Vous pouvez sélectionner « Japanese » ou « English ».

Les éléments ci-dessous sont affichés.
* Pour le contenu de I'erreur, voir « CODE D’ERREUR ». IS CELE

Date / Time
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La date et I'neure d’occurrence de 'erreur s’affichent.

System settings

Object
Le dispositif (le contréleur ou I'un des outils de 1 a 8) provoquant une erreur est affiché.

Serial No

Le numéro de série de I'appareil (le contrdleur ou I'un des outils 1 a 8) a I'origine d’une
erreur s’affiche.

Error code

Un code d’erreur qui s’est produite s’affiche.

Error description

Le contenu d’une erreur qui s’est produite s’affiche.
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PARAMETRES SYSTEME (suite)

NETTOYAGE ET ENTREPOSAGE

Comment nettoyer

Changement de I'unité de couple pour I'affichage

Vous pouvez sélectionner « Nm », « In.lbs » ou « Ft.Ibs ».

Dans la page du haut (la page initiale de I’écran de configuration),
cliquez sur la touche d’option dans le coin supérieur droit et

sélectionnez « System Settings ».
L'écran « System settings » s’affiche.

istory | setings |

Panasonic  Fastening Controller

1 samle

= | Downlnadceniﬁcate”

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Work monitor ~ Fastening history  Error history

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v

Toolt e Parameter oK 20.8 353.9

Sélectionnez I'unité de couple dans I’écran « System settings ».
Vous pouvez sélectionner 'unité de couple entre « Nm », « In.lbs », et « Ft.lbs ».

System settings

Language

() apanese @ English

@ Nm

_FR L

Essuyage avec un chiffon doux

N’utilisez pas de chiffon humide, de diluant,
d’alcool, de benzine ou d’autres liquides volatiles.
(Cause de décoloration, déformation ou fissures)

Comment entreposer

Evitez les conditions suivantes pendant I'entreposage.

* Habitacle de voiture ou autres endroits chauds

¢ Endroits exposés aux rayons directs du soleil

¢ Endroits exposés a I'eau ou a 'humidité

¢ Endroits contenant beaucoup de corps
étrangers ou de poussiére

¢ Endroits a portée des enfants

¢ Endroits contenant de I'essence ou d’autres
produits inflammables

* Endroits présentant un risque de chute

Initialisation du controleur

Pour initialiser (réinitialisation des réglages usine) le contréleur, maintenez la touche
d’appariement et la touche de réinitialisation enfoncées simultanément pendant
10 secondes ou plus.

Touche de
réinitialisation

Touche
d’appariement

* Cela peut prendre plus de 5 minutes en fonction de l'utilisation de I'entreposage.
*Vous ne pouvez pas effectuer cette opération lorsque les touches sur I'appareil sont

désactivées. GG ENH0

IN3ININNOILONOA

m=
=Zm
=4
g

>
20
> m
@Om
m—

79 LN



NETTOYAGE ET ENTREPOSAGE (suite)

Effectuer une sauvegarde des parameétres

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur

[Settings] en haut.

Cliquez sur - (touche d’option contrdleur), puis sur [Backup controller data].

Vous pouvez sauvegarder les réglages du contréleur et des outils.

* Les données d’historique de fixation ne sont pas sauvegardées. Exportez-les au
format CSV si nécessaire.

Panasonic Fastening Controller ‘ msme ID:sample | rogout | B
Controller controller No 1 E
Backup controler data
Comnectedtoo! Bascsettings  Nebworksetings 1/ sltings  Sequence setings
Tool name ProductNo  Tool serial No Communication No setting in basic mode |
Getlog data
ool EVFMHIWC  MHLWC22060013 B0B113306359 Batch 1

Tool2 Pairing Not set 0.0.0.0

Tool3 Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Tool6 Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

o

Tools Pairing Not set 0.0.0.0

Restauration des paramétres

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur

[Settings] en haut.

Cliquez sur - (touche d’option contrdleur), puis sur [Restore controller datal.

Vous pouvez restaurer les parameétres du controleur et des outils a partir de leur

sauvegarde.

*Vous ne pouvez pas le faire pendant le contréle de fixation.

*Vous ne pouvez pas |'effectuer lorsque I'appariement avec les outils est enregistré.
Annulez 'appariement.

Panasonic Fastening Controller ‘ Hvslv"‘/

1D : sample Logout | 4G

Controller Controlier No 1 E]
; . Backup controller data
Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings e
Tool name ProductNo  Tool serial No  Communication No  Setting in basic 1
| Getlog data

Tool 1 Cancel Pairing | evFuHawe  MH2we22060014  BOBL132FEBEO Not set

Tool2 Pairing | Not set 0.0.0.0
Tool 3 pairing Not set 0.0.0.0
Tool 4 Pairing | Not set 0.0.00
Tool 5 Pairing | Not set 0.0.0.0
Tool 6 Pairing Not set 0.0.0.0
Tool 7 Pairing Not set 0.0.0.0

Tool § Pairing | Not set 0.0.00

Mise a jour du micrologiciel

Vous pouvez mettre a jour le micrologiciel du controleur et la piece de communication de I'outil.

Utilisez 'une des méthodes suivantes pour mettre a jour le
micrologiciel.
(D Utilisation du port USB du contréleur.
* Une clé USB verrouillée par mot de passe ne peut pas
étre utilisée.
* Sauvegardez un seul fichier de données de micrologiciel
directement sur une clé USB sans créer de dossier.
(@ Ecriture a partir du PC de configuration.
* Lors de la sélection de « Upload file », sélectionnez le
fichier de données de micrologiciel enregistré sur le PC
dans I'écran de sélection.

Pour la version actuelle du micrologiciel, accédez a notre site Web. G S &N
Ou contactez notre commercial.

Select firmware source

@ use

Upload file

B Pour le contréleur
Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur [Settings]
en haut, sélectionnez 'onglet « Basic settings » et cliquez sur [Update firmware].

Panasonic Fastening Controller msm 1D : sample Logout | 48}

Controller controller No 1

Connected tool | Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings
| —

Firmware EvFRW2 vergh0101r_00.01.13 Upa

Controller name | cController [

Running mode Free mode Change running mode

B Pour la piéce de communication de I'outil

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur
[Settings] en haut et sélectionnez I'onglet « Connected tool ».

Dans I'écran « Connected tool », cliquez sur le numéro d’outilsouhaité.

Dans l'onglet « Device settings » dans I'écran du numéro d’outil, cliquez sur [Update

firmware 2=
. Zm
pumr
— . P )
Panasonic  Fastening Controller [ oy :sample | togou | & fe]
S5
»n @
Tooll >m
@om
Parameter  Batch  Job | Device settings m-
Tool product No EYFMH1WC v
Tool serial No MH1WC22060019 ‘
Firmware veiCom_o1_00.00:15
P Check communication

CRl FR-



NETTOYAGE ET ENTREPOSAGE (suite) CAPACITE ET SPECIFICATIONS

Remplacement de la pile bouton Spécifications du contréleur

Pour maintenir 'horloge (RTC) du contréleur en marche, remplacez la pile bouton en Réception des signaux d’exécution et d’échec de fixation pendant le travail de
vous référant au guide de remplacement ci-dessous. montage du produit intérieur
M Type de batterie M Guide de remplacement N° de modéle EYFRW2

La plle bouton est utilisée pour maintenir I'horloge en Alimentation électrique 100 V-240 V CA. 50/60 Hz
marche lorsque le controleur est éteint.

4

P?Cl:R;:;gic Pour réduire sa consommation, en principe, ne désactivez Norme de communication sans fil Réseau local sans fil (IEEE.802.11 a/b/g/n)
L’alimentation est activée sali ; ; : . .
CR2450 12 heures par jour L allmenta;girbgzt L Canal 2,4 GHz: 1a13 canaux
(jours ouvrables uniquement) 2n2 5GHz: 36, 40, 44, 48 canaux
Environ 3 ans Environ 8 ans Puissance de transmission 24 GHz: 89mwW

5GHz: 141 mW
2,4 GHz : environ 16 m

Remplacez-la par la procédure suivante ou contactez votre revendeur.

Il est recommandé de faire effectuer ce travail par une personne compétente en électricité. Sl 5GHz:  environ 10m
. . . . Nombre d’outils pouvant étre .
Retirez les 2 vis de fixation @ 4 s enregistrées 8 (maximum)
du couvercle du \ : > J Bornes d’entrée/sortie (E/S) 8 entrées et 8 sorties
compartiment puis retirez le 7 ! Tension nominale de la borne d’entrée | 24 VV CC, 50 mA
. Vis de fixation & : - -
couvercle du compartiment. du couverdle du X Tension nominale de la borne de sortie 30V CC,3A
compartiment Consommation électrique Environ 30 W

Plages de température et d’humidité o 2 AE o o/ 50N o
de fonctionnement 0°Ca45°C,20% 290 %

® \

Taille (dimensions estimées) Environ 150 x 239 x 41 mm
Couvercle du Longueur totale x Hauteur totale x| (hauteur y compris les antennes : 281 mm)
compartiment Largeur S —

E A l'aide du couvercle du

compartiment, retirez la pile

bouton.
Soulevez la pile bouton avec le Pile bouton —~<&—¢_
crochet du couvercle du N
compartiment.

E Placez une pile bouton neuve @ : :
. O E
et fixez le couvercle du /& ) Svmm— >
e nviron mm® Environ 41 mm

compartiment avec les 2 vis Pile boutonx

Environ 281 mm
Environ 239 mm

J9VSOdIYINT
13 39VAOLLAN

de fixation du couvercle du Masse (Poids) Environ 550 g (unité principale uniquement)
: o _ =z
compartiment. ® Interface de communication Ethernet x 2, RS232C x 1, USB-A x 1 =
Nombre de données pouvant étre | Environ 200,000 journaux d’historique de fixation (y compris ,OU
‘ ‘ stockées les données de forme d’onde) J§>
Vis de fixat S o i Modéles d’outils compatibles EYFMH1WC, EYFMH2WC, EYFMH1WP, EYFMH2WP (23'

is de fixation

du couvercle du *1 La puissance de transmission a été mesurée par un organisme tiers. &

compartiment

oo
w
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CAPACITE ET SPECIFICATIONS (suite)

Spécifications d’interface utilisateur Web

Spécifications sans fil

Fréquences par canal

f?Z:::nﬁ Canal Fréquence
Canal 1 2,412 GHz
Canal 2 2,417 GHz
Canal 3 2,422 GHz
Canal 4 2,427 GHz
Canal 5 2,432 GHz
Canal 6 2,437 GHz
2,4 GHz Canal 7 2,442 GHz
Canal 8 2,447 GHz
Canal 9 2,452 GHz
Canal 10 2,457 GHz
Canal 11 2,462 GHz
Canal 12 2,467 GHz
Canal 13 2,472 GHz
Canal 36 5,180 GHz
Canal 40 5,200 GHz
5 GHz
Canal 44 5220 GHz
Canal 48 5,240 GHz

Systéme d’exploitation Windows 10 ou version ultérieure (supportant I'un des
compatible navigateurs Web ci-dessous)

Navigateur Web pris en Microsoft Edge version 102 ou ultérieure ou Google
charge Chrome version 102 ou ultérieure

Langue prise en charge | Anglais, japonais

Résolution d’écran

A 1024 x 768 ou plus
recommandée

MISE EN GARDE

e Certains ordinateurs ne sont pas disponibles méme s'ils sont conformes a
I'environnement d’exploitation.

¢ Selon I'environnement d’utilisation, etc. de votre PC, les descriptions et les écrans de
ces Instructions d’utilisation peuvent étre différents des descriptions et écrans réels.
Soyez avertis.

e Le contenu de ces Instructions d'utilisation peut faire I'objet de modifications sans préavis.

* Toute reproduction totale ou partielle du contenu de ces Instructions d’utilisation est
interdite sans autorisation.

e Les descriptions sur le fonctionnement de Windows dans ces Instructions d’utilisation
utilisent les procédures et les écrans de Windows 10.

* WebUI ne fonctionne pas avec un systeme d’exploitation autre que le systeme
d’exploitation compatible.

¢ Le fonctionnement n’est pas garanti pour tous les PC répondant a I'environnement
recommandé.

H Conditions d’utilisation (Lire avant utilisation)

<Limitations>
WebUI est un logiciel de configuration pour EYFRW?2.

MISE EN GARDE

* Respectez les consignes suivantes lors de I'utilisation de la fonction.
Il est entendu que vous acceptez les conditions d’utilisation suivantes en utilisant la
fonction.

[Conditions d’utilisation]

Panasonic n’offre aucune garantie concernant la fonctionnalité.

Panasonic ne peut étre tenu responsable de tout dommage, incluant sans s’y limiter
la perte directe, la perte indirecte, I'étendue de perte, la perte consécutive et la
perte spéciale provoquée par l'utilisation ou I'activation de la fonction.

La reproduction et la distribution non autorisées de la fonction sont interdites.

SNOILVINYOANI
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CAPACITE ET SPECIFICATIONS (suite)

CERTIFICATION RADIO

PRECAUTIONS POUR LA COMMUNICATION SANS FIL

Spécifications de I’E/S de contact

[l Attribution entre les bornes de relais de sortie et les bornes d’entrée

Mises en garde pour l'utilisation d’un périphérique WLAN

L'appareil utilise une bande de fréquence partagée avec d’autres types
d’équipement incluant des appareils industriels, scientifiques et médicaux
(par ex. un four a micro-ondes) et des stations de radio telles qu’une station
de radio amateur (sous licence) et une station radio de faible puissance
(sans licence) pour l'identification mobile utilisée dans les lignes de
fabrication d’usine et une station de radio amateur (sous licence).

1. Avant d'utiliser I'appareil, vérifiez qu’il N’y a aucune station de radio a
faible puissance pour l'identification mobile ou qu’aucune station de radio
amateur ne fonctionne a proximité.

2. Sil'appareil provoque des interférences nuisibles avec une station de
radio locale pour l'identification mobile, cessez immédiatement d’utiliser
la bande et consultez le centre d’assistance ci-dessous pour résoudre le
probleme d’interférence (par exemple, en installant une cloison).

3. Sil'appareil cause des interférences nuisibles avec une station de radio a
faible puissance ou a proximité pour I'identification mobile ou une station
de radio amateur ou d’autres problémes, consultez le centre d’assistance.

N° Attribution des N° Attribution des
broches broches
i 1 +24 V 13 RY1
I 2 +24 V 14 RY1-RY2 COM
% 3 IN COM 15 RY2
4 IN 1 16 RY3
% 5 IN 2 17 RY3-RY4 COM
i 6 IN3 18 RY4
I 7 IN 4 19 RY5
% 8 IN5 20 RY5-RY6 COM
I 9 IN6 21 RY6
10 IN7 22 RY7
11 IN8 23 RY7-RY8 COM
12 24 V return 24 RY8
Il Schéma de connexion du bornier
N.O. o (13)RY1 IN COM(3) o——4 -4 % ’{—
680 Q el
COM ° (14)RY1-RY2 COM IN1(4) 0 —
N.O. o (15)RY2 M % HZ 4
680 Q el
COM IN2(5)0
N.O. o (16)RY3 QR I
17)RY3-RY4 COM 6800 %"’{
coM °(17) IN3(6)o
N.O. o (18)RY4 R :
COM 680 Q %ﬂ{
NO. o (19)RY5 INKT) o177
com o (20)RY5-RY6 COM A % HM%
NO. o (21)RY6 INS(@8)o—7—5
CcoM 680 Q % %&%zu;%
N.O. o (22)RY7 IN6() 77
coM o (23)RY7-RY8 COM 6500 %ﬁ,,{
N.O. o (24)RY8 IN7(10) o=
COM 680 Q % ++M%
IN8(11)0

SNOILVINYOANI
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CERTIFICATION RADIO (suite) CONDITIONS DE LICENCE

M 1l se peut qu’il y ait du bruit, une couverture radio plus courte ou un
dysfonctionnement dans les conditions environnementales suivantes.

Conditions de licence logicielle

Ce produit integre le logiciel suivant :

e [l y a une obstruction (par exemple un objet en métal ou en béton armé) qui empéche la

propagation radio réguliére entre 'unité d’outils sans fil et le controleur. (1) le logiciel développé indépendamment par ou pour Panasonic Corporation,
(2) le logiciel détenu par un tiers et sous licence de Panasonic Corporation,
(

e Les antennes du contréleur sont recouvertes de métal. e . Lo .
3) le logiciel sous licence en vertu de la GNU General Public License, Version 1.0

e corps d'un opérateur interfére avec la propagation radio entre un opérateur (I'unité (GPL V1.0),
d’outil sans fil) et le contrdleur. (4) le logiciel sous licence en vertu de la GNU General Public License, Version 2.0
* Un appareil micro-ondes, un PC ou tout autre appareil causant du bruit se trouve a (GPL_V_Z-O)’ . o )
proximité. (5) le logiciel sous licence en vertu de la GNU General Public License, Version 3.0
* Un téléphone portable ou un téléphone PHS est utilisé a proximité de I'outil sans fil et du (6) |((_:‘G|F;;|X|2|OS)6US licence en vertu de la GNU LESSER General Public License,
controleur. Version 2.1 (LGPL V2.1),

(7) le logiciel sous licence en vertu de la GNU LESSER General Public License,
Version 3.1 (LGPL V3.1),

(8) le logiciel sous licence en vertu de la SMAIL General Public License(SMAIL),

(9) le logiciel sous licence en vertu de la Mozilla Public License Version 1.1 (MPL
V1.1),

(10) le logiciel sous licence en vertu de la Mozilla Public License Version 2.0 (MPL
V2.0), et/ou

(11) un logiciel libre autre que le logiciel sous licence en vertu de GPL V1.0, GPL
V2.0, GPL V3.0, LGPL V2.1, LGPL V3.1, SMAIL, MPL V1.1 et/ou MPL V2.0.

Les logiciels de la catégorie (3) - (11) sont distribués dans I'espoir qu'ils seront utiles
mais SANS AUCUNE GARANTIE, sans méme la garantie implicite de QUALITE
MARCHANDE ou d’ADEQUATION POUR UN USAGE PARTICULIER.

Pour plus de détails sur les détenteurs des droits d’auteur et les licences, reportez-
vous a la page 93 et aux pages suivantes.

Au moins 3 ans a partir de la livraison de ce produit, Panasonic transmettra a tout tiers
qui nous contacte via les informations de contact fournies ci-dessous, pour un co(t
inférieur a celui de I'exécution physique d’une distribution de code source, une copie
compléte lisible par une machine du code source correspondant, couvert par une
licence GPL V1.0, GPL V2.0, GPL V3.0, LGPL V2.1, LGPL V3.1, SMAIL ou d’autres
licences avec I'obligation de le faire, ainsi que I'avis de droit d’auteur respectif.

Informations de contact : oss-cd-powertools-gl@ml.jp.panasonic.com

=
m
o
P
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CODE D’ERREUR

.| Code P < . .
Appareil derreur Type Catégorie Evénement Action
. Erreur de CPU R'edemarrgz le cont'roleu'r.
) Défaillance du ) Si le probléme persiste, il se peut que
OxEF21 [Avertissement . secondaire |, S .
matériel e I'appareil soit cassé. Contactez votre
(défaillance)
revendeur.
OXEF51 | Avertissement Defallla’nge du Erreur Ether0 L'appareil est peut-étre cassé.
matériel Contactez votre revendeur.
OXEF52 |Avertissement Defa|lla’nf:e du Erreur Etherd L'appareil est peut-étre cassé.
matériel Contactez votre revendeur.
Redémarrez le controleur.
Défaillance du Erreur du Si le probléeme persiste, il se peut que
OXEF61 | Avertissement e module Wi-Fi |2 '€ Provieme persiste, I se peut q
matériel e I'appareil soit cassé. Contactez votre
(défaillance) revendeur
Controleur :
Défaillance du Erreur de Réinitialisez les parametres d’usine du
OxCE42| Erreur logiciel contenu de |contréleur et effectuez a nouveau les
9 réglage réglages.
Défaillance du Erreur Maintenez enfoncée la touche de
OxCE43| Erreur logiciel d’information de|réinitialisation du contréleur pendant 3
9 rétraction secondes ou plus.
La capacité de
stockage de [Supprimez les journaux de I'historique
Défaillance du I'historique de |de fixation sur I'écran de I'historique de
OxEC61 |Avertissement - fixation est |fixation pour libérer de I'espace.
logiciel . ] .
pleine Exportez-les avant de les supprimer si
(opération  [nécessaire.
suspendue)
Mise en | Défaillance du La capacité de Accgqez au logiciel de réglage Qe I'outil
0x4301 - stockage est [(logiciel Tool manager) et supprimez les
garde logiciel ; ) e A
pleine journaux de I'historique des taches.
Le nombrede |, . .
. L'outil ne peut pas communiquer avec
résultats N . .
. e . le contréleur. Changez le lieu de travail.
Mise en | Défaillance du | envoyés dans |.. R - .
0x4302 - o Si le probléme persiste, il se peut que
garde logiciel une file d’attente|,, o .
) ...~ |l'appareil soit cassé. Contactez votre
a atteint la limite
- revendeur.
supérieure.
Outil
Détection de
0x3303 | Erreur Defalllgnpe du relpltlallsatl?n du L{ne erreur qui s’est produite a été
logiciel microcontroleur [résolue.
de commande
Détection de
e réinitialisation du . . s
0x3304 | Erreur Defallla.m.ce du microcontroleur U’ne erreur qui s’est produite a été
logiciel résolue.
de calcul de
couple

Code <
A il T égori Evé Acti
pparei derreur ype Catégorie vénement ction
Mise en | Défaillance du | Batterie RTC |Remplacez la la pile bouton a l'intérieur
0x4305 - . e
garde logiciel faible de I'unité d’outil.
Mise en | Défaillance du Errggr de mise Vérifiez que le fichier du micrologiciel
0x4306 - a jour du
garde logiciel . - est correct.
micrologiciel
Mise en | Défaillance du E"e“f de. Une erreur qui s’est produite a été
0x4315 - communication | ~,
garde logiciel résolue.
uUsB
Mise en | Défaillance du | Module Wi-Fi |Une erreur qui s’est produite a été
0x4316 - A . .
garde logiciel redémarré  [résolue.
0x1401 | Avertissement Defallla’nf:e du Erreur d_e _ l.{ne erreur qui s’est produite a été
matériel module Wi-Fi |résolue.
Erreur de
0x1402 | Avettissement Defalllalnge du | microcontréleur U’ne erreur qui s’est produite a été
mateériel de commande |résolue.
du moteur
Outil
Erreur du
0x1403 | Avertissement Defallla'nge du | microcontréleur U'ne erreur qui s’est produite a été
matériel de calcul de [résolue.
couple
0x1404 | Avettissement Defalllapfze du| Erreurdeclé Ulne erreur qui s’est produite a été
matériel USB externe |résolue.
0x1405 | Avertissement Defallla'nf:e du Erreur RTC l.{ne erreur qui s’est produite a été
matériel résolue.
. Erreur . . "
0x1406 | Avettissement Defalllalnf;e du didentification U’ne erreur qui s’est produite a été
matériel L résolue.
du circuit
Défaillance du Pas d'espace Une erreur qui s’est produite a été
0x1407 |Avertissement - d’échange . q P
mateériel résolue.
restant
Défaillance du| =SP3%® 9 |ne erreur qui s'est produite a été
0x1408 |Avertissement - parameétre . q P
matériel . |résolue.
endommagé
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DONNEES DU JOURNAL DES OPERATIONS

Dans la page du haut (la page initiale de I'écran de configuration), cliquez sur

Panasonic
[Settings] en haut. . . ,
Cliquez sur - (touche d’option contrdleur), puis sur [Get log datal]. Istruzioni per 'uso m

Vous pouvez obtenir les journaux de fonctionnement du contrdleur. GUIDA INTRODUTTIVA oo
SR ==] e T B Controller del gruppo PRECAUZIONI DI SICUREZZA
i ‘ DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO ..7
o = CONFIGURAZIONE DI SISTEMA............ 1
s . UTENSILI COLLEGABILI/PRECAUZIONI
Connected tool Basic settings Network settings 1/0 settings Sequence settings ‘ M od el Io n am PER L!INSTALLAZIONE ..................... 14

name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode
Get log data

P — | EYF RWZ PREPARAZIONE PRIMA DELL’USO......16
T CONFIGURAZIONE DEL CONTROLLER...22
= ASSOCIAZIONE CON UN UTENSILE ....28
CONFIGURAZIONE DI UN UTENSILE ...32
=3 = IMPOSTAZIONE DEI PARAMETRI DI
= FISSAGGIO DEGLI UTENSILI ................ 36
me [ e | IMPOSTAZIONE DELLA MODALITA DI
v CONTROLLO DEL FISSAGGIO.............. 42
i | mm CONNESSIONE A UN DISPOSITIVO
ESTERNO .....ouceeereeseeeeeeeseeseessseessessssssens 52
CONNESSIONE A UN DISPOSITIVO -
ESTERNO TRAMITE /O ..o 53 I
CONNESSIONE A UN DISPOSITIVO g
v ESTERNO TRAMITE PROTOCOLLO o
APERTO....coveeeeeeeeeeeessssesesssssssesesssssssens 57 B
CONNESSIONE TRAMITE UN PUNTO DI =
) _ 4 Downions B ACCESSO ESTERNO ......ceeeeeeeresecenenn 63 ,E,
Prniscelc | SRRt . =l il R SPIE DI INDICAZIONE E CICALINO......64 [
o

IMPOSTAZIONE DEI TASTI OPERATIVI..66
CONTROLLO DELLE INFORMAZIONI
DEGLI UTENSILI COLLEGATI

MONITOR DI LAVORO..........ccocurmrrennennne

See more

Controller controller No 1

Connected tool  Basic settings ~ Network settings  1/0 settings  Sequence settings Encipecnalencs

Restore controller data

Tool name ProductNo  Tool serial No  Communication No  Setting in basic f — gg'\NnPC%?’ITUAmEEPO BE%:RUE]I'-EE[\]SSS]L[

. DISCONNESSA ........ccovemrerererenseraesneens 70

S e RIPRISTINO DEL CONTEGGIO DURANTE

Toal3 IL FUNZIONAMENTO........coeeereeremeeeerenne 71

Toos o CONTROLLO DEI DATI DELLA

CRONOLOGIA DI FISSAGGIO................ 72

— IMPOSTAZIONI DI SISTEMA .........cooeene 77

Tool& g Not set 0.0.0.0 0

Tool 7 Pairing Not set 0.0.0.0 o

Tool 8 Pairing Not set 0.0.0.0 5 )
IMPORTANTE mE
Leggere e seguire le istruzioni per Ia PULIZIA E CONSERVAZIONE ................ 79 )<>r§
sicurezza e le Istruzioni per 'uso prima di g m
utilizzare questo prodotto. =
Non utilizzare la funzione wireless al di fuori =
del Paese in cui & stato acquistato il CAPACITA E SPECIFICHE ........c.cecueenne. 83 Ei
prodotto. CERTIFICAZIONE RADIO........ccccvueruenne 87 8
Cio potrebbe violare le leggi e i regolamenti TERMINI DI LICENZA..........cooneeenenrnrens 89 §
locali. CODICE DI ERRORE..........ccoveneereurenereans 90 [N

DATI DEL REGISTRO DI FUNZIONAMENTO..92 g
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GUIDA INTRODUTTIVA

E necessario utilizzare un browser web per configurare il controller. Questo prodotto & un controller che comunica in wireless con gli utensili.
Preparare un PC che soddisfi i seguenti requisiti. Pud ricevere dati di cronologia di fissaggio dagli utensili, eseguire impostazioni di
utensili e controllare la quantita da fissare.

Ambiente operativo

Sistema operativo | Windows 10 o versione successiva (che supporta uno dei ﬁ o
A !

" o . 01 Collegare fino a 8 utensili
compatibile browser web elencati di seguito)

Browser web Microsoft Edge versione 102 o successiva oppure Google 02  Supporta le bande 2,4 GHz e 5 GHz

Chrome versione 102 o successiva

Supporta una funzione di controllo
03 fissaggio e una funzione di

e Alcuni PC non sono disponibili anche se soddisfano 'ambiente operativo. memorizzazione della cronologia

* A seconda dell’'ambiente di utilizzo, ecc. del PC, le descrizioni e le schermate in queste

Istruzioni per 'uso potrebbero essere diverse dalle descrizioni e dalle schermate reali. . 2
. . . Configurazione
Tenerlo in considerazione.

¢ | contenuti di queste Istruzioni per I'uso sono soggette a modifiche senza preavviso. Installare il controller in un campo in cui la comunicazione wireless con gli utensili sia
* E vietata qualsiasi riproduzione totale o parziale dei contenuti di queste Istruzioni per possibile.
I'uso senza previa autorizzazione. Fornire I'alimentazione tramite una presa CA e collegare a dispositivi esterni attraverso

interfacce di comunicazione, se necessario.

M @ d

e Le cifre in queste Istruzioni per 'uso servono solo per riferimento.

[Nota]

Mantenere sempre aggiornato il firmware.

E possibile trovare i dati piu recenti del firmware sul seguente sito web che fornisce [2’4_GHZ]
accesso alle Istruzioni per l'uso. Entro circa 16 m
Per informazioni su come aggiornare il firmware, vedere “Aggiornamento del firmware”. [6 GHZ]

Entro circa 10 m

Fare riferimento a P81

. . , Fissaggio a Posizione
Come accedere alle Istruzioni per I'uso parete libera

La versione attuale delle Istruzioni per I'uso del controller e di altre risorse pud essere
scaricata dal sito web sotto.

Adattatore CA

https://www.panasonic-powertools.eu/en/construction/documents.htm (Per 'UE)

Marchi di fabbrica

* Microsoft e Windows sono marchi di fabbrica registrati o marchi di fabbrica di Microsoft
Corporation negli Stati Uniti e/o in altri Paesi.

¢ Le schermate sono utilizzate in conformita alle linee guida di Microsoft Corporation.

* Wi-Fi e il logo Wi-Fi sono marchi di fabbrica registrati di Wi-Fi Alliance. i . . .
e || controller contiene una batteria a bottone per mantenere attiva la funzione

dell’orologio (RTC). Si consiglia di tenere accesa I'alimentazione per ridurre il consumo
della batteria a bottone interna.

Altri nomi, inclusi i nomi di aziende e i nomi di prodotti, contenuti in queste Istruzioni
per I'uso sono marchi di fabbrica o marchi di fabbrica registrati delle rispettive

aziende.
™ e ® potrebbero essere omessi in queste Istruzioni per I'uso. * La copertura wireless potrebbe cambiare a seconda dell’'ambiente.

i 2 3 Il




PRECAUZIONI DI SICUREZZA

Di seguito sono riportate le istruzioni da rispettare costantemente per evitare danni

alle persone e alle cose. A AWE RTE NZA

l La gravita di lesioni e danni causati da un uso errato viene indicata da
quanto segue. ® Non utilizzare una presa o un dispositivo di cablaggio in
modo da superare il valore nominale. Utilizzare solo
A AVVERTENZA | Puo causare lesioni gravi o mortali. 100 V-240VCA. , .
Superare il valore nominale a causa di una presa sovraccarica potrebbe
causare generazione di calore e provocare incendi.

A ATTENZIONE Puo causare lesioni di minore entita o danni —— — : : :
materiali. ® Non danneggiare il cavo di alimentazione o la spina. (Evitare

di danneggiare, rompere, modificare, mettere in prossimita
l Il contenuto da rispettare viene indicato con i seguenti simboli. (I seguenti di una fonte di calore, piegare con forza, torcere, tirare,
sono esempi) posizionare sotto un carico pesante, schiacciare o legare)
L'utilizzo del cavo o della spina danneggiati potrebbe causare scosse

® NON S| DEVE eseguire I'azione. elettriche, cortocircuiti o incendi.
Controllare periodicamente il cavo e la spina in caso di danni, consultare

il rivenditore.

0 S| DEVE eseguire I'azione. @ Non utilizzare il controller con alimentazione CC, un
Vietato generatore motore o un trasformatore.

® Non utilizzare il controller in un luogo con liquidi o gas
inflammabili.

A AWE RTE NZA Cio potrebbe causare generazione di calore, fumo, incendi o esplosioni.

® Non installare il controller su una parete di malta.
Avvitarlo su una parete di malta potrebbe provocare la generazione di

® Assicurarsi che non siano presenti oggetti sotterranei, come

condotti, tubi dell’acqua e tubi del gas nel luogo di calore dall'interno della retina metallica, con conseguenti incendi in caso
installazione. di perdite elettriche.
Il contatto con tali oggetti sotterranei potrebbe causare scosse elettriche
o portare a perdite elettriche o di gas. ® Scollegare la spina di alimentazione tra un utilizzo e I'altro.
Mantenerla connessa potrebbe causare un isolamento scadente con
® Inserire la spina di alimentazione fino in fondo. conseguenti scosse elettriche o incendi dovuti a perdite elettriche.

Un inserimento incompleto potrebbe causare scosse elettriche o la
generazione di calore con conseguenti incendi.
Non utilizzare una spina danneggiata o una presa allentata.

® Non modificare il controller. Non smontare o riparare il controller.
Cio potrebbe causare incendi, scosse elettriche o lesioni.
Per la riparazione, consultare il rivenditore o il nostro Centro di
Non assistenza clienti.

smontare

® Pulire regolarmente la spina di alimentazione dalla polvere.

La polvere accumulata sulla spina potrebbe assorbire umidita e causare
Obbligatorio|  n cattivo isolamento, provocando incendi. Scollegare la spina di
alimentazione e pulirla con un panno asciutto.

Evitare il seguente utilizzo di utensili carichi.
® Non utilizzarli o lasciarli esposti a pioggia o umidita.
® Non utilizzarli immersi nell’acqua.

Cio potrebbe causare fumo, incendi o esplosioni.

@ Utilizzare solo il cavo di alimentazione specificato. Mantenere

L'utilizzo di qualsiasi altra spina potrebbe causare scosse elettriche, asciutto
cortocircuiti o incendi.

® Non utilizzare una mano bagnata per collegare o scollegare

llu . PR :
. . . . la spina di alimentazione alla o dalla presa.
® Tenere il luogo di lavoro sufficientemente luminoso. @ P P

s . . Cio potrebbe causare scosse elettriche.
Una scarsa visibilita in un luogo di lavoro buio potrebbe provocare un
incidente o lesioni.

Non usare
mani bagnate




PRECAUZIONI DI SICUREZZA (EEXyyrmD DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

Corpo principale

H Lato sinistro Hl Lato anteriore l Lato destro

/\ ATTENZIONE

® Non utilizzare il controller per scopi diversi da quelli previsti.
Cio potrebbe causare lesioni.

® Non posizionare il controller in un luogo accessibile a un bambino.
Cio potrebbe causare incidenti o problemi.

® Non utilizzare il controller con olio o altro materiale estraneo
attaccati a esso.

Tale olio o altro materiale estraneo potrebbe penetrare all’interno,
provocando la generazione di calore, incendi o esplosioni.

® Non conservare il corpo principale in un luogo in cui la
temperatura potrebbe raggiungere 45 °C o piu.
Cio potrebbe causare un funzionamento anomalo.

L

00

sy 1
000000pg o

0

0 <1

® Non lavorare in una posizione insolita.

In caso contrario, si potrebbe cadere e subire lesioni.
Stare sempre in piedi su una base stabile e mantenere un buon equilibrio.

Vietato

@ or 0%
<3 op
(9] 22
o
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® Non utilizzare il controller quando si é stanchi.
Cio potrebbe causare un incidente o lesioni.

® Non permettere a un bambino o ad altre persone che non sono un
operatore di avvicinarsi al posto di lavoro o di toccare il controller. B Adattatore CA
Cio potrebbe causare lesioni. Per I'UE

® Non utilizzare il controller con dispositivi incompatibili.
Cio potrebbe causare un malfunzionamento con conseguente incidente.

® Per installare il controller su una parete, fissarlo con viti per
evitare che cada.
In caso di caduta, ci si potrebbe ferire.

® Per scollegare la spina di alimentazione, afferrare sempre la
spina di alimentazione senza tirare il cavo.
Tirare il cavo potrebbe causare scosse elettriche o cortocircuiti.

o~ Porta USB (Tipo A)

©

IOIOI Porta seriale (RS232C)

® Prima dell’'uso, controllare che il controller e le altre parti non
presentino danni e confermarne il normale funzionamento.

La mancata osservanza di questa precauzione potrebbe causare rotture
con conseguenti lesioni.

'[5‘?5 Porta Ethernet (per la manutenzione) Cicalino

@ | ®

'5?5 Porta Ethernet (per la rete) Interruttore di alimentazione

Obbligatorio

1~ 24 Porta 110 o—e-e Presa adattatore CA

® Mantenere il posto di lavoro pulito.

Un luogo di lavoro o un tavolo di lavoro disordinato potrebbero causare
un incidente.

Antenna Diversity Supporto controller

®|® |9

® Considerare bene come maneggiare e lavorare, prestare
attenzione all’ambiente circostante e usare il buon senso
durante il lavoro.
In caso contrario, si potrebbe causare un incidente o lesioni personali.

Foro per fissaggio a parete Spina di alimentazione

Q@ |9 ||| |6

@

Pannello di controllo Connettore di alimentazione




DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO (cont,)

H Pannello di controllo

Panasonic

Spia fissaggio OK
Verde fisso:
¢ stato ricevuto un segnale di
completamento del fissaggio.

Spenta:
non é stato ancora ricevuto un
segnale di completamento del
fissaggio.

Tasto di associazione

Tasto di ripristino

)

Spia fissaggio NOK
Rosso fisso:
e stato ricevuto un segnale di
errore del fissaggio.

Spenta:
non é stato ancora ricevuto un

segnale di errore del fissaggio.

Spia di alimentazione
Giallo fisso:
alimentazione attiva (modalita di
ricezione)

Spenta:
alimentazione disattivata

Giallo lampeggiante:
errore

Spia di comunicazione (da N. 1 a N. 8)

Blu fisso:
un utensile & stato registrato.
Blu lampeggiante:

un utensile & in fase di registrazione

o fuori dalla copertura.

Spenta:
un utensile non & ancora stato
registrato.

M Interfaccia di comunicazione

&y
0§
S
i
0

o NoK
o O

12345678
00000000

o

o

)

Interfaccia

Dettagli

USB

Utilizzare questa porta per collegare un’unita flash USB per
aggiornare il firmware.
+ USB 2.0 Tipo A x 1

* Collegare direttamente un’unita flash USB (senza
prolunga)

®

Ethernet
(per manutenzione e
rete)

Utilizzare questa porta per connettersi a un PC per la

configurazione o a un sistema host.

» 10Base-T/100Base-TX x 2

* Lunghezza cavo: meno di 30 m

* Collegare la porta Ethernet (per la manutenzione)
direttamente a un PC per la configurazione. (Non
utilizzare un hub)

Terminale di ingresso/
uscita (1/0)

Utilizzare questa porta per collegare a un dispositivo
esterno (es. un PLC).

« 8 ingressi e 8 uscite

» Lunghezza cavo: 10 m o meno

* Valore nominale del terminale di ingresso: 24 V CC, 50 mA
 Valore nominale del terminale di uscita: 30 V CC, 3 A

O]

Porta seriale (RS232C)

Utilizzare questa porta per collegare a un dispositivo
esterno (es. un PLC).

*+ RS232C x 1
* Lunghezza cavo: 10 m o meno

o Ll




DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO (cont,) CONFIGURAZIONE DI SISTEMA

Configurazione di sistema

X X . . f
R R H Supporto controller x 1 PC per la configurazione Controller Panasonic o Un sist h
n sistema che
(EYFRW1 F7001) to di i Informazioni di RN ”
Per 'UE Informazioni | (quU€sto dispositivo) | fissaggior ospita il dispositivo
di fissaggio impostazione ’
(WEYFRW1K7751) b 99 mg’diﬁcata dell’'utente
D < > =
> Connessione a o
e Configurazione un sistema host i
(Browser web) del controller
Informazioni di
N . ) . A
PC per la configurazione fissaggio/
impostazione
modificata

(parzialmente)

Per il Regno Unito
(WEYFRW1K7851)

v
PC per la gestione

Software di
impostazione
utensile™
(applicazione Windows)

Configurazione A Risultato di Configurazione Risultato di
dellutensile fissaggio dell'utensile fissaggio
\ 4

Materiali di consumo

Stand Alone Mode | | Wireless Communication

l Batteria a bottone (CR2450) x 1 Mode
Per la sostituzione, vedere “Sostituzione della batteria a bottone”.
——» Comunicazione
cablata
:ﬂ: ------------ » Comunicazione
wireless

Panasonic

CR2450
3V

*1 1l “software di impostazione utensile” pud essere scaricato dal nostro sito web.

Fare riferimento a P2




CONFIGURAZIONE DI SISTEMA (cont.)
M Riconoscimento degli indirizzi IP degli utensili(utilizzando punti di
accesso esterni)

Il controller puo essere utilizzato nelle 3 configurazioni seguenti.
Hl Senza gestire gli indirizzi IP degli utensili Sistema host/
* Assegnazione automatica (mediante il punto di accesso integrato nel controller) PC per la gestione
. Rete di
I:l Sistema hostl_ connessione a
s PC per la gestione livello
La rete del controller per — superiore
la manutenzione | Rete di
1
! connessione a = Utensile
! livello superiore Controller Punto di accesso
' La rete del controll esterno
i Controller Controller a rete del controfler per
1 la manutenzione
PC per la !
configurazione
La rete locale
del controller
PC per la . o ]
‘ configurazione * Gli utensili utilizzano un punto di accesso
. _ esterno per stabilire una connessione wireless.
Utensile Utensile
M Gestione degli indirizzi IP degli utensili (utilizzando il punto di accesso * Utilizzare il sistema all'interno della propria rete locale (senza connessione
integrato nel controller) internet).
* Assicurarsi di controllare 'impostazione dell’'indirizzo IP per la rete del controller
|:| Sistema host/ prima di iniziare I'uso. (Modificare il predefinito se necessario)
- PC per la gestione
——

| Rete di
connessione a
livello superiore

Utensile

Utensile

Controller Controller

La rete del controller per
la manutenzione

PC per la
configurazione

Wil 12 13 L




UTENSILI COLLEGABILI/PRECAUZIONI PER

L’'INSTALLAZIONE

Elenco modelli utensili applicabili . . .
T ———

EYFMH1WC, EYFMH2WC

Modelli che possono essere registrati

EYFMH1WP, EYFMH2WP
v v
: g
Precauzioni per I'installazione 3 3
Installare il controller 80 cm o piu sopra il pavimento. Mantenere una distanza di ) )
almeno 10 cm tra i controller installati. (1 m o piu consigliato) =3 =
Tenere lontani gli ostacoli dalle antenne del controller installato. 8 S
Il controller ha 2 antenne Diversity. Tenere gli ostacoli lontani da entrambe le antenne. 3 E- T ﬁ
- (o) (@] O
] = V2sasers l
= S ]
/\ ATTENZIONE 2 o
Per un’installazione sicura, utilizzare viti da legno con diametro nominale g o ¢ i
compreso tra 3,5 mm e 4,1 mm. o ’
L’antenna ¢ in parallelo con il L'antenna & a contatto con il
pannello di controllo pannello di controllo (pannello in
0 (pannello metallico) sul lato metallo).
posteriore.
Installare il controller 80 cm o
piu sopra il pavimento.
Mantenere una distanza di almeno
10 cm tra i controller installati.
-
Regolare gli angoli delle antenne se la comunicazione € instabile. =
* In particolare per il controller installato su un pannello di metallo, la regolazione degli g
angoli delle antenne potrebbe migliorare la stabilita della comunicazione. ) ﬁ
= oo
Inclinare le antenne da 30 a 45° Inclinare le antenne verso I'esterno da 30 % 113assrs F
dalla parete. a 45°, guardando dalla parte anteriore. Q ) ]
o o h
Q
=
=
o o]
)
=i controller & installato e antenne sono a contatto tra
;‘; Il controll tallat Le ant tatto t
) molto vicino a una linea loro.
= elettrica.
=3
)
8
o Pannello di controllo, ecc.




PREPARAZIONE PRIMA DELL'USO

Impostazioni di rete sul PC per la configurazione Visualizzazione della schermata di impostazione

Impostare le impostazioni di rete sul PC per la configurazione come riportato di Per configurare il controller, accedervi tramite un browser web.
seguito quando si collega il PC e il controller per la prima volta. Visualizzare la schermata di impostazione del controller come riportato di seguito.

n Fare clic su [ in basso a sinistra dello schermo e fare clic su & Quando si utilizza il controller per la prima volta, rimuovere la pellicola protettiva

(Settings) - [Network & Internet] - [Change adapter options]. dalla batteria a bottone.

Windows Settings

B Pictures

Accendere il controller. h
(D Collegare l'adattatore CA in
dotazione al controller e Interruttore di
collegare la spina di ; A
E Fare clic con il pulsante destro del mouse sul dispositivo da alimentazione a una presa. \ Presa adattatore CA
collegare e fare clic su [Properties]. (® Accendere l'interruttore di
R a % alimentazione del controller. )
2 & < All Control Panel ltems > Network Connections v | © | | SesrchNetwork Connections . » * Sono necessarie aICUne
— — R decine di secondi per I'avvio. .
RS, (B .., | * Durante I'avvio, la spia > c
fissaggio OK, la spia fissaggio Auna presa E
Selezionare “Internet Protocol Version 4” e fare clic su [Properties] NOK e le spie di 2
E ' comunicazione (da N. 1 a N. >
@ Ethemet Properties x 8) lampeggiano insieme. .-g.-.
Netwarking *Non collegare cavi LAN. 3
Connect using: o
' Qualcomm Atheros AR8151 PCI-E Gigabit Ethemet Contro . /
Collegare |.I contr.oller al PC
hkimsriacuiliEhinte o per la configurazione con un
] B Client for Microsoft Networks A
4 " Fie and Prnter Sharng for Microsoft Networks cavo LAN.
j ice e Il (D Collegare un cavo LAN alla porta
| e Ethernet del controller. Porta Ethernet (per —
| @y Intemet Protocol Version 6 (TCP/IPv6) v *1| controller ha 2 por‘te Ethernet: la manuten2|one)
< >
= — una per la manutenzione e
L Lo Excpetol una per |a rete_ Porta Ethernet (per—
Usare quella per la larete)

ﬂ Impostare “IP address” e “Subnet mask” come riportato di seguito. manutenzione per la prima

25—y h TORIL =T 4 (TCP/IPvA) Properties x connes Si one.

rerd IP address 192 .168 . 20 .200

Subnet mask 255 255 255 0 ® Collegare al PC per la
OWE ubnet mas : : : configurazione con il cavo LAN.
(@ Use the following IP address * Hp\ H EH H™ H H
= Se si & modificato I'indirizzo IP per il controller dopo la connessione
— iniziale, abilitare la connessione riportando le impostazioni di rete

[ ] (Indirizzo IP e subnet mask) sul PC per la configurazione. In quel

momento, impostare Indirizzo IP in modo che il controller e il PC

per la configurazione appartengano alla stessa rete.

SR LT * Annotare e conservare le impostazioni di rete del PC per la

Bl e A | configurazione (Indirizzo IP e subnet mask) prima di modificarle.
&1 == Siconsiglia di lasciare il gateway predefinito non specificato (vuoto).




PREPARAZIONE PRIMA DELL’'USO (cont.,)
Avviare un browser web sul PC per la configurazione e accedere

al coptroller. . ) . o Di seguito sono riportati i tipi di account. Utilizzarli in base alle applicazioni.
(D Awviare un browser web sul PC per la configurazione. (Si consiglia Microsoft Edge)

@ Inserire I'indirizzo IP del controller nella barra degli indirizzi del browser web.

* L'indirizzo IP predefinito per la porta Ethernet (per la manutenzione) & Predefinito
“192.168.20.10".

Nella barra degli indirizzi del browser web, immettere “http://192.168.20.10/
controller” per accedere.

Tipo di account Funzione

¢ Per 'accesso iniziale. ORI

Aggiunta o modifica di un account utente.

¢ Visualizzazione della cronologia di fissaggio.
* Configurazione del controller.

* Anche I'immissione solo di “192.168.20.10/controller” consente I'accesso. Administrator * Conﬂgurazmne fjggh gtensm.
¢ Aggiunta o modifica di un account utente.
* Per informazioni su come accedere tramite la porta Ethernet (per la rete), vedere * Creare almeno un account amministratore.
“Connessione tramite la rete”. EEICHACHIUCHICEY ] General * Visualizzazione della cronologia di fissaggio (inclusa la
* L'indirizzo IP deve essere impostato anche sul PC per la configurazione. visualizzazione del monitor di lavoro).
® Nella schermata di accesso visualizzata, inserire I'lD utente e la password. Fino a 10 account possono essere registrati.
* L’ID utente e la password per I'accesso iniziale sono mostrati di seguito. Pertanto, piti di un operatore pud accedere contemporaneamente.
@ Viene visualizzata la pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di * Solo un account pud accedere come amministratore allo stesso tempo.
impostazione). Quando vengono tentati piu accessi, I'ultima sessione ha la priorita. =
c
. . z
: . Creazione di un account utente N
Panasonic Panasonic )
e et e Creare un nuovo account prima di iniziare I'uso. g
. . S =
ity EI Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata delle m
impostazioni), fare clic sul tasto delle opzioni in alto a destra e o)

selezionare “Account Settings”.
Viene visualizzata la schermata “Account Settings”.

Panasonic Fastening Controller History | Settings 1D : sample Logout
System Settings |

Work monitor ~ Fastening history  Error history

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v [ = =j Download Certificate ‘

Name Control mode Progress OK/NOK judgment ‘Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Toolt e Parameter oK 20.8 353.9

ID utente e password per I’accesso iniziale

Accedere con I'ID utente e la password di seguito. . .
E Nella schermata “Account Settings”, fare clic su [Add].

M ID utente: root Viene visualizzata la schermata “Add account”.
e Fare clic su [Change] per cambiare I'account e su [Delete] per eliminare

B Password: abcABC123 Iaccount.

Account Settings 2

* Il tipo di account per I'accesso iniziale € “default”.
Per i tipi di account, vedere “Tipi di account (Autorita)”.

* La creazione di un account € possibile solo quando si effettua I'accesso con I'ID
utente e la password di cui sopra. Creare un nuovo account prima di iniziare I'uso. ——

* Per motivi di sicurezza, si consiglia di modificare la password di cui sopra dopo dimisrmr e
I'accesso iniziale. - e | [ |

Wil 18 19 HL

Controller controller No 1 Add

user 1D Authority Passwor d Status




PREPARAZIONE PRIMA DELL'USO (cont)

B Immettere “User ID” e “Password”, selezionare “Authority”,
quindi fare clic su [Add].

* Creare un account amministratore per configurare gli utensili.
* Per una password, utilizzare sempre una combinazione di 3 o piu tipi tra
maiuscole, minuscole, numeri e simboli.

Add account

User ID

sample

Alphabet or numbers only with more 1 character

Password

, numbers or symbols with more than 8 characters
clude Alphabet, numbers and symbols
[0-92-2A-Z~1@#$5%A8* ()_+¥IHI[<>./7' ]

Authority

® General Administrator

[Riferimento] Se si & perso I'ID utente o la password

l Account generale

[Metodo 1] Effettuare 'accesso come amministratore ed effettuare le modifiche
all’account interessato.
* Un utente generico non pud modificare I'ID utente e la password e

deve chiedere a un amministratore di modificarli.

[Metodo 2] Effettuare I'accesso con un account amministratore appena creato e
apportare modifiche all’account interessato.
* Accedere con I'ID utente e la password per I'accesso iniziale e creare un

nuovo account amministratore. NI EINEN LK

Bl Account amministratore
A) Quando sono stati creati piu account amministratore
[Metodo 1] Effettuare I'accesso con un altro account amministratore e apportare
modifiche all’account interessato.
[Metodo 2] Effettuare I'accesso con un account amministratore appena creato e
apportare modifiche all’account interessato.
* Accedere con I'ID utente e la password per I'accesso iniziale e creare un

nuovo account amministratore. IO EINEN KT K]

[Metodo 3] Inizializzare le impostazioni se si perdono ID e password di tutti gli
account amministratore. EEICROEAUEINCIENTA)

B) Quando ¢ stato creato solo un account amministratore
[Metodo 1] Effettuare I'accesso con un account amministratore appena creato e
apportare modifiche all’account interessato.
* Accedere con I'ID utente e la password per I'accesso iniziale e creare un

nuovo account amministratore. EEUCHAENE KTk

[Metodo 2] Inizializzare le impostazioni se si perdono ID e password di tutti gli

account amministratore. JEICRAE NN d4)
20

Ottenere un certificato

E necessario un certificato per accedere al controller tramite la porta Ethernet (per la rete).
E possibile ottenere un certificato come descritto di seguito.

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata delle
impostazioni), fare clic sul tasto delle opzioni in alto a destra e

selezionare “Download Certificate”.
Il riferimento del certificato viene scaricato nel PC per la configurazione.

Panasonic Fastening Controller History | Settings 1D : sample Logout

Work monitor ~ Fastening history  Error history Eiy 3 L
[ = | 2| ownload certfcate

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v

Tooll e Parameter oK 20.8 353.9

Installare il certificato nel “PC per la configurazione utilizzato per
accedere al controller tramite la rete”.

(D Fare doppio clic sul riferimento del certificato scaricato e selezionare “Install p
Certificate”. z
= Downloads - u x. ;c:w:‘ — g
B e g
P —— =
byl m
4
_|
[
=3

(@ Selezionare “Place all certificates in the following store”, quindi selezionare
“Trusted Root Certification Authorities”.

Select Certificate Store

X

Select the certificate store you want to use.

orities
termediate Certification Authorities
i Trusted Publishers

Vintristed Cartificates
< >

[Jshow physical stores

o [ come

Connessione tramite la rete

Nella barra degli indirizzi del browser web, immettere “https://XXX. XXX XXX XXX/
controller” per collegare il controller tramite la porta Ethernet (per la rete).
XXX XXX XXX XXX € un indirizzo IP.

* Lindirizzo IP predefinito € “192.168.0.10”. Se si & modificato l'indirizzo predefinito,

inserire quello modificato. EEICEAEMNEET P4
21



CONFIGURAZIONE DEL CONTROLLER

Impostazioni di base

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Basic settings”.

E possibile configurare il controller.

1D : sample Logout | 40}

Panasonic Fastening Controller

Controller controller No 1

Connected tool | Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

—

Firmware EYFRW2

ver.gh0101r_00.01.13 Update firmware

Controller name Controller

Running mode  Free mode

Wireless

@ 2.4GHz 5.0GHz
frequency

Channel Auto v v

External access
point

(1T ] OFF  Enable external access point
WLAN mode @ Normal mode @ Bridge mode

Pairing key ) on  unit's key operation will be disabled.

Reset key ) oN  unit's key operation will be disabled.

Controller's clock 2022/11/01 16:41:06 Adjust dock

M Impostazione dell’ora

Selezionare “Timezone”, quindi fare clic su [Adjust clock].

L’ora viene aggiornata.

e ['ora non € ancora impostata al momento della spedizione. Assicurarsi di impostare I'ora
quando si utilizza il controller per la prima volta.

[T o

1D : sample &

Panasonic Fastening Controller

r N
Controller controller o 1 Asia/Thimphu #
TP server
Connected tool  Basic settings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence setti Asia/Tomsk
Asia/Ulaanbaatar
Asia/Urumai o
Asia/Ust-Nera
Asia/Vientiane
Controller's clock 2022/11/01 16:41:45 Toolkeepalive g Viadivostok
Asia/Yakutsk
Timezone Asia/Tokyo v I < Storage capacity t::; :Zgl":mburg iL/oIeﬂ v
Asia/Yerevan ]
T Atlantic/Azores
NTP server ) oFF i e tomatically delete da
Atlantic/Canary
17 address ‘ ST I NOK results Atlantic/Cape_Verde 5 Shneee
Atlantic/Faroe
) Operation when | Atlantic/Madeira
WLAN Atlantic/Reykjavik size or 20 rundowns)
Hlsandeaed Atlantic/South_Georgia

\ Buzzer Volume oFF ® Low e,

* Se si utilizza un server NTP, immettere l'indirizzo IP.
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M Impostazione di radiofrequenza e canale

E possibile impostare la frequenza da utilizzare.

Selezionare “2.4GHz” o “6GHz” e quindi il canale da utilizzare.

* | canali selezionabili differiscono tra “2.4GHz” e “6GHz”.

* E possibile impostare “Auto Channel”.
Il controller seleziona automaticamente i canali disponibili nel’ambiente circostante
all’accensione.
L'impostazione potrebbe risultare efficace contro le interferenze radio.

* Quando si installano piu controller uno vicino all’altro, non impostare canali adiacenti.

| nsoy | setungs | ID:sample | togout | {5

Panasonic Fastening Controller

Controller controlier No 1

Connected tool  Basic settings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

Wireless

® 2.4GHz ) 5.0GHz
frequency -

Channel Manual v Channel 1 v

External access
E [11] ] oFF  Enable external access point
point —_—

H Voci di impostazione

Firmware

Viene visualizzata la versione firmware del controller.
Fare clic su [Update firmware] per aggiornare il firmware.
Per informazioni su come aggiornare, vedere “Aggiornamento del firmware”.

Fare riferimento a P81

Controller name

E possibile registrare il nome del controller.

Utilizzare un massimo di 32 caratteri alfanumerici.

[Predefinito] Controller

[Campo di impostazione] Fino a 32 caratteri alfanumerici

* Per i simboli, € possibile utilizzare solo “-” (trattino), “_”
mezza larghezza).

“ »

(trattino basso) e “ ” (spazio a

Running mode

Selezionare la modalita di funzionamento del controller.

[Predefinito] Free mode

[Campo di impostazione] Free mode/Repeat mode (Basic mode/Sequence mode)/
External control mode

Wireless frequency

Selezionare il canale di frequenza da utilizzare per la comunicazione wireless.

[Predefinito] 2.4GHz
[Campo di impostazione] 2.4GHz (Auto/Channel da 1 a 13)/5GHz (Auto/Channel 36, 40,
44, 48)

-n
(=
4
N
o
Z
>
=
m
4
—
o
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CONFIGURAZIONE DEL CONTROLLER (cont,)

External access point Tool keep alive
E possibile abilitare la comunicazione tramite un punto di accesso esterno. Impostare l'intervallo di tempo quando il controller controlla la disponibilita degli utensili
nella modalita di comunicazione wireless.
[Predefinito] OFF (disabilitato) Gli utensili che non rispondono sono rilevati come offline e poi disconnessi.
[Campo di impostazione] OFF (disabilitato)/ON (abilitato) [Predefinito] 30s
*WLAN mode : questa impostazione & per il funzionamento senza utilizzare un punto di [Campo di impostazione] da 10 s a 3600 s
accesso esterno.
Normal mode : quando non si gestiscono gli indirizzi IP degli utensili (assegnazione Storage capacity
automatica) ] N N - . . ]
Bridge mode : quando si gestiscono (si specificano) gli indirizzi IP degli utensili Attivare o disattivare la notifica di bassa capacita di memoria e impostare il comportamento
in caso di carenza di capacita.
Pairing key [Predefinito] Notifica - OFF,
Funzionamento quando la capacita & insufficiente -
E possibile attivare il tasto di associazione. Automatically delete data
[Predefinito] ON (abilitato) [Campo di impostazione] Notifica - OFF/ON (capacita rimanente 10/20/30/40/50%),
[Campo di impostazione] OFF (disabilitato)/ON (abilitato) Funzionamento quando la capacita & insufficiente - Suspend
operation/Automatically delete data
L'impostazione predefinita & “Automatically delete data”. p
Reset key Considerare bene come gestire i dati prima di selezionare “Suspend operation” come ﬁ
E possibile attivare il tasto di ripristino. necessario. g
[Predefinito] ON (abilitato) 2
[Campo di impostazione] OFF (disabilitato)/ON (abilitato) NOK results m
Selezionare come gestire i risultati di errore di fissaggio. 3
Controller's clock [Predefinito] Store data only

Impostare I'orologio del controller. [Campo di impostazione] Report to system/Store data only/Ignore
Fare clic su [Adjust clock] per aggiornare l'ora.

Operation when WLAN disconnected

Selezionare il comportamento in caso di interruzione temporanea della comunicazione
Timezone wireless.

E possibile impostare un fuso orario desiderato quando si regola I'orologio del controller. [Predefinito] Suspend tool
[Campo di impostazione] Suspend tool/Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)

Per i dettagli, vedere “COMPORTAMENTO DEGLI UTENSILI CON COMUNICAZIONE
WIRELESS DISCONNESSA”.

NTP server

Impostare un server NTP se si utilizza la regolazione automatica dell’orologio. Buzzer

Selezionare il volume e il significato del cicalino.

[Predefinito] Volume - LOW,
Beep - Tutto selezionato
[Campo di impostazione] Volume - OFF/LOW/HIGH,
Beep - Selezionare o deselezionare ciascuna voce




CONFIGURAZIONE DEL CONTROLLER (cont,)

Impostazioni di rete

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Network settings”.
E possibile effettuare impostazioni di rete del controller.

Panasonic Fastening Controller [ oty } satings |

1D : sample Logout | 5%

Controller controller No 1

Connected tool ~ Basic settings | Network settings | 1/0 settings ~ Sequence settings

| Ie— |

3 O Auto(DHCP) @ Menual

1P address ‘ 192 . 18 . 0 . 10

Subnet mask 255 . 255 . 255 o

Default gateway

Maintenance IP 1P address 192 . 18 . 20 10

Subnet mask 255 . 255 . 255 . 0

Default gateway o . [ B o o }

WLAN 1P address 192 . 168 . 100 . 1

Subnet mask 255 . 255 . 255 . 0O

Defaultgateway | 0 . 0 . 0 . 0

H Voci di impostazione
IP

Impostare l'indirizzo IP della porta Ethernet (per la rete).
[Predefinito] Manual

[Campo di impostazione] Auto (DHCP)/Manual

* Per “Manual”

[Predefinito] IP address - 192.168.0.10
Subnet mask - 255.255.255.0

Default gateway - 0.0.0.0

Maintenance IP

Impostare l'indirizzo IP della porta Ethernet (per la manutenzione).

[Predefinito] IP address - 192.168.20.10
Subnet mask - 255.255.255.0
Default gateway - 0.0.0.0

Wil 26

WLAN

Impostare 'indirizzo IP (sul lato del controller) per la comunicazione wireless con gli
utensili.

[Predefinito] IP address - 192.168.100.1
Subnet mask - 255.255.255.0

Default gateway - 0.0.0.0

Atlas Open Protocol

Impostare i parametri relativi ad Atlas Open Protocol.
Per i dettagli, vedere “Connessione tramite comunicazione con protocollo aperto”.

Fare riferimento a P57

Access point

Impostare il punto di accesso interno per la comunicazione wireless con gli utensili.
[Predefinito] SSID - Numero modello del Controller-Indirizzo MAC
Security - WPA2
[Campo di impostazione] SSID - Un massimo di 32 caratteri alfanumerici
Security - WPA2

External access point

Impostare il punto di accesso esterno da utilizzare.

[Predefinito] SSID - Vuoto
Security - Vuoto
Password - Vuoto
[Campo di impostazione] SSID - Un massimo di 32 caratteri alfanumerici
Security - Open/WPA2
Password - da 8 a 63 caratteri alfanumerici

“

* Per i simboli, possono essere utilizzati solo “", “¢”, “,” e “ (accento grave)”.
* L'opzione € abilitata solo quando “External access point” & stato impostato su “ON”
nellimpostazione di base.

e Per gli indirizzi IP per “IP” e “Maintenance IP”, non utilizzare la stessa subnet.
(Quando si imposta un valore predefinito (255.255.255.0) in “Subnet mask”, impostare

valori diversi nella parte corrispondente a “192.168.0” 0 “192.168.20").
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ASSOCIAZIONE CON UN UTENSILE

E possibile mettere il controller nella modalita di associazione tramite “Utilizzo del
tasto sull’'unita” o “Impostazione nella schermata di impostazione”.

Durante 2 minuti di modalita di associazione, avviare la modalita di associazione su un
utensile all'interno della copertura per stabilire automaticamente I'associazione.

Se 'associazione non viene stabilita entro il tempo, la modalita di associazione termina.

M Impostazione nella schermata di impostazione

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Connected tool”.

Nella schermata “Connected tool”, fare clic su [Pairing] del numero utensile desiderato.
Dopo che il controller entra nella modalita di associazione, eseguire la procedura in
“Avvio della modalita di associazione su un Utensile”.

Panasonic | Fastening Controier
Controller contoller No 1

Connected tool | Basicsettings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

1D : sample -Logunt e

* Dopo aver cercato di avviare I'associazione, potrebbe essere necessario un certo
tempo prima che il controller entri in modalita di associazione.

l Utilizzo del tasto sull’unita

Utilizzare il tasto di associazione sull’'unita — o —— R
ContrOI Ier' Tool 1 | Pairing | gNot set 0.0.0.0
Selezionare la spia di comunicazione del o
numero senza registrazione (spia spenta) iz [ s
e tenere premuto il tasto Qi associazione o o i ] s
per accedere alla modalita di Spia di comunicazione —; I mas
associazione. _ o b T
Vedere la seguente procedura per i Tasto di associazione —; B2
dettagli. i §
(Per registrare Utensile N. 4) 'g
. . <
Premere il tasto di 4 R 4 . g
- - ~ s m
associazione s_ul controller.4 O } - - Q - - 2
volte per selezionare Utensile - ~ o
N. 4. Nessuna Selezionato
La spia di comunicazione N. 4 registrazione (lampeggia)
lampeggia. (spenta) . . . . q q
A _ <Per riferimento> Sostituzione con un utensile di
E Mentre & selezionato N. 4, 4 4 ricambio
tenere premuto il tasto di N Y Y- o _ _ _
associazione sul controller - ‘ N "o ‘ : Quando si sostituisce un utensile associato difettoso con uno nuovo con lo stesso
lazione su 1 O o numero di modello, annullare 'associazione [ ILICELELE . quindi
per entrare in modalita Selezionato Modalita di effettuare I'associazione in modo che i parametri di
associazione di Utensile N. 4. (lampeggia) | 33300'§Z'0”?d fissaggio e le altre impostazioni possano essere trasferiti automaticamente.
- o . ampeggio rapido . : .
In modgllta_ associazione, la spia di (lampegg pido) * Per associare con un utensile con un diverso numero prodotto, annullare
comunicazione N 4 inizia a I'associazione per eliminare le informazioni di associazione attuali prima di
lampeggiare rapidamente. associare con esso. IR EINE NG Rkl
E Azionare Utensile N. 4 per 4 4 Display al completamento dell’associazione
ilire I’ iazi v LT ~
Stab!"re, I assc.)ma.zlone. --- ‘ --- } — ‘ — Al completamento dell’associazione, se la schermata di impostazione non
La spia di comunicazione N. 4 . . S visualizza le informazioni dell'utensile associato, eseguire I'aggiornamento del
rimane accesa. - - . display nella schermata di impostazione.
Per informazioni su come utilizzare Modalita di Registrato
l'utensile, vedere “Avvio della associazione (accesa) * In “Bridge mode” o quando “External access point” & abilitato, impostare l'indirizzo IP

modalita di associazione su un

BICHWSIEW Fare riferimento a P30

(lampeggio rapido)

dell'utensile prima di avviare la registrazione dell'associazione.
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ASSOCIAZIONE CON UN UTENSILE (cont,)

Avvio della modalita di associazione su un Utensile

Mettere il controller in modalita di associazione prima di avviare la modalita di
associazione su un utensile.

B Procedura
Impostare il pacco batterie.

Mentre si tiene premuto il
pulsante ON/OFF della luce a

LED, tirare I’interruttore a Interruttore a —————®\[
grilletto. grilletto

L'utensile entra in modalita di

associazione. Pulsante ON/

La comunicazione wireless viene stabilita OFF della luce
automaticamente e la registrazione aLED

dell'associazione € completata.

* Per i dettagli, vedere le Istruzioni per
I'uso dell'utensile.

* Se 'associazione non riesce, annullare
I'associazione sul controller e quindi
riprovare.

Annullamento dell’associazione

E possibile annullare la registrazione dell'associazione sul controller con “Utilizzo del
tasto sull’'unita” o “Impostazione nella schermata di impostazione”.

H Utilizzo del tasto sull’unita
Utilizzare il tasto di associazione sull’'unita
controller.

Selezionare la spia di comunicazione del
numero utensile per cui si desidera
annullare la registrazione (spia accesa) e

tenere premuto il tasto di associazione Spia di comunicazionei J

per annullare la registrazione h]

dell'associazione. Tasto di associazione —

Vedere la seguente procedura per i

dettagli.

(Per annullare Utensile N. 4)
Premere il tasto di 4 4
associazione sul controller o o) - } O Q- "
4 volte per selezionare N P N
Utensile N. 4. Registrato Selezionato
La spia di comunicazione N. 4 (accesa) (lampeggia)
lampeggia.

Mentre é selezionato N. 4, tenere 4 4
premuto il tasto di associazione o> 9) < > O
sul controller per annullare la PN

registrazione dell’associazione di ~ Selezionato Nessuna
Utensile N. 4. (lampeggia) registrazione
(spenta)

Quando I'associazione viene annullata, la
spia di comunicazione N. 4 smette di
lampeggiare e si spegne.

M Impostazione nella schermata di impostazione

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Connected tool”.

Nella schermata “Connected tool”, fare clic su [Cancel Pairing] del numero utensile
desiderato.

1D : sample @ &

Panasonic Fastening Controller

Controller controlier No 1

Connected tool | Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

—

Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode » Radio

Tool1 Cancel Pairing SYFMHIWC  MHIWC22060019 BOB113306359 Batch 1 192.168.100.201  -36dBm

g

ol 2

Not set 0.0.0.0

Tool3 Not set 0.0.0.0

OLN3NVNOIZNNA

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

ﬁ

Not set 0.0.0.0

1.

F
T z z| |3
H F H

Not set 0.0.0.0

ﬂ

BB

airing Not set 0.0.0.0

* Se il controller non riesce a comunicare con l'utensile a causa dello spegnimento
dell'utensile o per qualsiasi altro motivo, selezionare [Force to unpair] nella finestra di
conferma annullamento associazione.
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CONFIGURAZIONE DI UN UTENSILE

Voci di impostazione Utensile

Visualizzazione della schermata Utensile

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Connected tool”.

Nella schermata “Connected tool”, fare clic sul numero utensile desiderato.

Viene visualizzata la schermata per il numero utensile.

1D : sample Logout | 45}

Panasonic Fastening Controller

Controller controller o 1

Connected tool | Basic settings ~ Network settings /0 settings ~ Sequence settings

‘Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode ™ Radio

Cancel Pairing EYFMHIWC  MHIWC22060019 B0B113306359 Batch 1 192.168.100.201  -36d8m

Not set 0.0.0.0

Tool3 Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Tool7 Pairing Not set 0.0.0.0

Notset 0.0.0.0

o

Visualizzazione della schermata di impostazione Utensile

Dalla scheda “Device settings” nella schermata per il numero utensile & possibile
effettuare le impostazioni di base dell’'utensile e immettere parametri comuni.

* Per commutare I'utensile, selezionare quello desiderato da elenco utensili.

ID: sample &

Panasonic Fastening Controller ‘ Wistory | Settings

Tooll

Parameter  Batch Job | Device settings

| I— |

Tool product No EYFMH1WC v

Tool serial No MH1WC22060019 ‘

Firmware veriCom__01_00.00.16

»

P
address P8 e 8w 9 W

Elenco utensili

Tool product No

Selezionare il numero prodotto dell’'utensile.

[Predefinito] Vuoto

[Campo di impostazione] Selezionabile dal menu a discesa

* Selezionato automaticamente se si stabilisce in anticipo I'associazione.

* Il numero prodotto utensile non pud essere modificato dopo I'associazione. Annullare
I'associazione e quindi modificarlo.

Tool serial No

E possibile impostare e visualizzare I'identificazione dell'unita utensile.

[Predefinito] ID modello a 5 cifre + numero di serie a 8 cifre (anno di
produzione a 2 cifre + mese a 2 cifre + lotto di produzione a 4
cifre)

[Campo di impostazione] Da 13 a 16 caratteri alfanumerici
* 1l numero modello potrebbe non essere riconosciuto correttamente se le informazioni

vengono cambiate.
Non modificarle a meno che non sia richiesto dalla norma di gestione.

Firmware

Viene visualizzata la versione firmware della parte di comunicazione dell’'utensile.
Fare clic su [Update firmware] per aggiornare il firmware.
Per informazioni su come aggiornare, vedere “Aggiornamento del firmware”.

Fare riferimento a P81

OLN3NVNOIZNNA

IP

Impostare 'indirizzo IP (sul lato utensile) per la comunicazione wireless con gli utensili.

[Predefinito] IP address - 192.168.100.201 Da (Utensile 1) a 208 (Utensile 8)
Subnet mask - 255.255.255.0
Default gateway - 0.0.0.0

* Diventano tutti “0.0.0.0” in Bridge mode o quando “External access point” € abilitato.

Tool’s clock

Viene visualizzato I'orologio utensile. Fare clic su [Adjust to controller] per regolare l'ora.

¢ Per le altre voci di impostazione, vedere le Istruzioni per 'uso dell’'utensile.
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CONFIGURAZIONE DI UN UTENSILE (cont)

Ripristino alle impostazioni di fabbrica

E possibile ripristinare un utensile alle impostazioni di fabbrica.
* Il ripristino annulla 'associazione.

Eliminazione delle informazioni di registrazione

Per interrompere 'uso di un utensile o associare un utensile a un numero di prodotto
diverso, eliminare le informazioni di associazione.

* Annullare I'associazione in anticipo.
Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di
impostazione), fare clic su [Settings] in alto e selezionare la

scheda “Connected tool”.
Viene visualizzata la schermata “Connected tool”.

Nella schermata “Connected tool”, fare clic sul numero utensile

desiderato.
Viene visualizzata la schermata per il numero utensile.

Panasonic Fastening Controller wsmy ID:sample | togout | 48}

Controller controlier No 1

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di
impostazione), fare clic su [Settings] in alto e selezionare la

scheda “Connected tool”.
Viene visualizzata la schermata “Connected tool”.

Nella schermata “Connected tool”, fare clic sul numero utensile

desiderato.
Viene visualizzata la schermata per il numero utensile.

Panasonic Fastening Controller [ msmry 1D:sample | Logout | %

Controller controller No 1

Connected tool | Basicsettings  Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

Connected tool | Basic settings  Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings L —]
Tool name Product No Tool serial No ‘Communication No Setting in basic mode L Radio
e L i T i vy B ki i £ piiog N T | e e B0B113306359 Batch 1 192.168.100.201  -36d8m
o1 I — - 192.168.100201 3808 = P — g
Tool 2 Pairing Not set 0.0.0.0
E I tast . tensil indi Delete tool Fare clic su - (tasto opzione utensile) e quindi su [Initialize settings]. g
are_ clic su - (tasto opzione utensile) e quindi su [Delete too Viene visualizzata la schermata “Initialize settings”. Z
settings]. =
. . . . » Panasoni Fastening Controller History | Settings : sample jout
Viene visualizzata la schermata “Delete tool settings”. o — ‘ o l 1
Panasonic  Fastening Controller [ sty | settings 10: sample & e = 5'
Parameter Batch Job Device settings |
Tooll = itz setings |
Ipmm eters | Parameterl copy [L:,—‘I‘ Parameter2 Shut-off Torque Target 200 nm]
_—— - R e .
W [ om E Nella schermata “Initialize settings”, fare clic su [OK].

“Delete tool settings”, fare clic su [OK].

ﬂ Nella schermata

Initialize settings

Retum the target tool to the factory defaul state.

Delete tool settings

Deletes the registered tool setting information.
Isitok?
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IMPOSTAZIONE DEI PARAMETRI DI FISSAGGIO
DEGLI UTENSILI

Impostazione dei parametri

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Connected tool”.

Nella schermata “Connected tool”, fare clic sul numero utensile desiderato.

Nella schermata del numero utensile, selezionare la scheda “Parameter” per effettuare
le impostazioni.

E possibile impostare cinque parametri (Parametri da 1 a 5) per ciascun utensile.

* Per commutare l'utensile, selezionare quello desiderato da elenco utensili.

Panasonic Fastening Controller st\wy B &

Tooll

Parameter |3atch Job  Device settings

[wameters | Parametert

Parameter2 Shut-off Torque Target 200 [Nm]
Pararmeters oo Uppertorae’ | ggq9 ]
Parameterd oo Lowertorque. | Nm

Parameters Offset  Simulate

Slope. 25.00

Elenco utensili

Copia dei parametri

E possibile copiare il parametro impostato per creare da esso un nuovo parametro o
utilizzarlo su un altro utensile.

Nella scheda “Parameter” della schermata per il numero utensile, fare clic su [Copy]
per visualizzare la schermata per copiare il parametro. Nella schermata, selezionare
la destinazione e fare clic su [Copy].

Copy parameter 1

Select which tool and parameter you want to copy to.

Tool Toolt

Parameter Parameterl

==

Caricamento dei parametri

E possibile registrare un parametro caricando un file di parametri salvato nel PC per la
configurazione nel controller.

E inoltre possibile caricare un file di parametri creato con “Tool Manager”’.

Dalla scheda “Parameter” della schermata per il numero utensile, fare clic su [Read] e
aprire il file parametro.

Panasonic Fastening Controller

] o |

D:sample | togowt | 5%

Tooll

Parameter _ Batch  Job Device seftinas
Open

IPnrameter - ~ 1 &> ThisPC > Downloads v o

Organize ~  New folder

Parameter ~ S
This PC Name Date modified

2 30 Objects

Parametery B Deskiop  Parametercsy 12/23/2022 226 M ] ]

Parameterq

Parameters| B Videos
25 Windows (©)

@rewok .y o B
File rame < Iaitios ey g

Cancel

90999 1

Esportazione dei parametri

E possibile esportare il parametro creato al PC per la configurazione.

E possibile utilizzare il file esportato come backup, copiarlo su un altro controller o
spostarlo su un altro PC per la configurazione.

Dalla scheda “Parameter” nella schermata per il numero utensile, fare clic su [Output]
e salvare il file parametro.

L@

Angle before snug [Jif | on Upper limit

Non modificare il file parametro esportato.
In caso contrario, potrebbe non essere letto correttamente.

| Downloads a SO /4
Panasonic Fastening Controller History | Settin le togout | 5%
| g Parametercsy
- Open file
See more
Tooll
Parameter Batch Job  Device settings
lpm'" et Parameterl set copy Read

Parameter2 Shut-off Torque Target

Parametera Upper t
- W o it el

Parameterd & Lower toraue
Moy Timit

Parameters
Offset

Slope. 20.0
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IMPOSTAZIONE DEI PARAMETRI DI FISSAGGIO

DEGLI UTENSILI (cont.)

Registrazione dei parametri

Registrare un parametro per utilizzarlo per controllare un utensile in “Free mode” della
modalita di esecuzione del controller.

* Non viene usato in “Repeat mode” e “External control mode”.

(Per “Free mode”, “Repeat mode” e “External control mode”, vedere “Impostazione

della modalita di esecuzione”. JEEICINE N L5

Dalla scheda “Parameter” nella schermata per il numero utensile, fare clic su [Set].

Panasonic ~ Fastening Controller sy | seaigs | 10 sample &
Tool1l
Parameter  Batch  Job  Device settings
I,,am“e‘er1 Parameter1 set ||| copy | | Read | | output

panas | offst

F—— ‘ siove
— -
paremeters | Angle before snug [l || on Upper limit ]

WMo iowerimit

Angle after snug  [Jif 1] on Upper limit 9999

Voci dei parametri

Impostare le voci dei parametri di fissaggio.
Per i dettagli, vedere le Istruzioni per I'uso dell’utensile.

Panasonic  Fastening Controller ey | settings | ID:sample | togout | &}

Tooll

Parameter |[Batch  Job  Device settings

Parameterl [ set Copy Read output

T—

Parameter2 ‘ Offset

|
Parameter3 ‘ slope 25.00

Parameterd | Intercept 5.00

earameters | Angle before snug [l ] on Upper limit

o Lower it

e st M ) & — H

nEs Lower lmit

| snug point

it Method K ‘When pulsing starts
| detection ® )

Snug torque threshold

Threshold 0.0 [Nm]

Ml Impostazione di un offset (Parametro, riferimento (1)

Impostare un offset in modo da far corrispondere il valore di uscita della coppia con il
valore misurato effettivo.

(2 [

Dalla scheda “Parameter” nella schermata per il numero utensile,
fare clic su [Simulate] in “Offset”.
Viene visualizzata la pagina “Offset”.

Panasonic Fastening Controller

1D : sample Logout | 48}

History | Settings

Tool1l

Parameter  Batch  Job  Device settings

Parameter1

£
g

I Parameter1

Immttere un valore da impostare e fare clic su [Apply].

Immettere “Socket length” e “Shut-off Torque”.
Fare clic su [Apply] per inviare i valori di ingresso all'utensile.
L'utensile accede alla modalita di offset (mostrata come T2).

Eseguire il lavoro effettivo utilizzando I'utensile e quindi fare clic
su [Get data].

Un registro cronologia di fissaggio viene aggiunto all’elenco cronologia nella

pagina “Offset”.

* Anche se l'utensile diventa pronto per il fissaggio (“modalita C”) dopo aver fatto
clic su [Get data], non avviare il fissaggio normale fino al termine
dell'impostazione di offset.

Mentre € selezionato il registro della cronologia di fissaggio

ottenuto, inserire un valore attuale di coppia misurata (nuovo

fissaggio) e fare clic su [Calculate].

Un offset che fa corrispondere la coppia in uscita alla coppia misurata effettiva

dell'utensile viene calcolato automaticamente.

Confermare che I'offset sia aggiornato e fare clic su [Apply].

Il valore regolato viene inviato all'utensile.

Ripetere i passaggi da 3 a 5 finché la differenza non diventa

sufficientemente piccola.

* Mantenere i valori nella colonna “%” entro l'intervallo compreso tra 95% e 105%.

Offset

Read output

OLN3NVNOIZNNA

Torque result  Actualtorque| % | Offset slope  Offset intercept

201 - =3

102.1 27.5 5 [ oraph aata |

w | 5 [Cormom= |

Rt msu“E

T1 mode | oFF  offset slope [Nm]  Offset intercept [Nm)
Close(End)

Actual torque ‘ 23 [Nm]




IMPOSTAZIONE DEI PARAMETRI DI FISSAGGIO

DEGLI UTENSILI (cont.)

[Info su T1 mode]

Selezionando [T1 mode] nella schermata di impostazione offset si mette il controller
nella modalita di uscita minima.

(Deselezionando [T1 mode] si riporta il controller a “Offset Mode”.)

Timode (| |off P Timode [ on

T1 mode

[Descrizione]

E possibile controllare se il controllo di coppia funziona correttamente quando la coppia
di destinazione € vicina al limite inferiore del campo di controllo di coppia del controller.
In questa modalita, il controller viene spento ai conteggi minimi al minuto (uscita
minima).

A questo punto, il registro cronologia lavori non viene memorizzato.

Dopo aver lavorato in questa modalita, utilizzare un calibro di coppia o una chiave
torsiometrica per confermare che la coppia di uscita del controller non abbia superato la
coppia di destinazione.

L'unita controller potrebbe non essere utilizzabile per alcuni lavori se la coppia di uscita
supera la coppia di destinazione in questa modalita.

* |l fissaggio con altri utensili viene sospeso durante I'impostazione di un offset.

Ml Impostazione di un punto di aderenza (Parametro, riferimento @)
E possibile impostare un punto di aderenza in base a una forma d’onda.

EI Dalla scheda “Parameter” nella schermata per il numero utensile,
fare clic su [Select from graph] in “Snug point detection”.

e La schermata “Snug point detection” viene visualizzata e mostra la forma d’onda
corrente dell'utensile.

¢ | dati della cronologia di fissaggio sono necessari come riferimento. Eseguire questa
impostazione dopo almeno un fissaggio.

* E possibile commutare la forma d’onda da utilizzare con le frecce (D).

Snug torque threshold
Parameter3

Threshold Nm]

Parameterd

Input __Se\e(t from graph
Parameters "
Threshold

[Nm/°]

Start angle r1

|

W

E Impostare una soglia nel grafico.
e La finestra principale (@) mostra un’intera forma d’onda e la finestra secondaria (®)

ingrandisce una parte specifica dell'intera forma d’onda.

 E possibile modificare il campo della forma d’onda mostrato nella finestra principale
immettendo gli angoli iniziale e finale in “X-axis” (@) sotto il grafico.

* E possibile impostare I'angolo iniziale di rilevamento del punto di aderenza (®)
spostando la barra verticale.

¢ Regolare la posizione del riquadro di selezione (®) nella finestra principale per
cambiare il campo di visualizzazione della finestra secondaria.

* Selezionare una soglia da impostare nella finestra secondaria (®).

Snug point detection

24
208 l i

8.0

78
78
74
73

®I—| [<] (1202271171 v M| b

Torgue[Nm]|
2

1z 2419 2500 2600 269110
10

_1" Snug point detection start angle

= [i§

10 500 1,000 1.500 2,000 27 0.048 °1
Anglel*]
Snug torque detection threshold
@ ————] xaxis Start |10 [°] End |2731 [°]

1988.5 [Nm/e]

“
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IMPOSTAZIONE DELLA MODALITA DI CONTROLLO
DEL FISSAGGIO

Controllo del fissaggio con gli utensili

Il controller pud controllare fino a 8 utensili collegati per il fissaggio.
Riceve i dati di fissaggio di ciascun lavoro di fissaggio e conta la quantita fissata.

Numero massimo di dispositivi collegati: 8

(

Dati di fissaggio
(completamento, coppia e
forma d’onda)
L]

I

T
f : Ordine di fissaggio
1 v (batch o lavoro)
1

Tipiche combinazioni di controllo del fissaggio

E possibile creare combinazioni diverse di impostazioni di controllo del fissaggio.
Vedere le combinazioni tipiche riportate di seguito.

[Repeat mode]
Modalita [Free mode]
[Basic mode] [Sequence mode]
Criterio di - Il fissaggio della Gli utensili completano il fissaggio delle
superamento (La quantita non & | quantita desiderata rispettive quantita di destinazione
P specificata) € completo nell’'ordine specificato
[Batch]
“Valore di
impostazione =
singolo” c
(Fissaggio = E
nella stessa Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di =
condizione) impostato |destinazione| | |impostato |destinazione impostato |destinazione| |impostato |destinazione g
* Tipo singolo | | 10 Nm 0 10 Nm 10 10 Nm 10 20 Nm 5 >
di pezzo r%
| Parameter | [ Batch | | Batch e Sequence | z
(o]
[Job]
Valori multipli
di
impostazione
(Fissaggio in Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di
condizioni impostato |destinazione| | |impostato |destinazione| |impostato |destinazione
diverse) 10 Nm 2 10 Nm 2 20 Nm 5
* Tipi multipli 20 Nm 3 20 Nm 3 30 Nm 10
di pezzo 30 Nm 5 30 Nm 5
Job | Job e Sequence |
" Un lavoro puo * Una sequenza puo contenere fino a
Osservazione - contenere fino a quenza p
10 ) 10 passaggi.
passaggi.
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IMPOSTAZIONE DELLA MODALITA DI CONTROLLO
DEL FISSAGGIO (cont.)

Numero di combinazioni registrabili

Vedere il numero di combinazioni che possono essere registrate nel controller come di

Impostazione della modalita di esecuzione

Impostare la modalita di esecuzione del controller come di seguito.

seguito. EI Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di
Modalita del controller Impostazione Numero di combinazioni registrabili impostazione), fare clic su [settings] in alto e selezionare la
dell'utensile . scheda “Basic Settings”.
E Nella scheda “Basic settings”, fare clic su [Change running mode].
Viene visualizzata la schermata “Change running mode”.
O Panasoni “astening Controller History | | Settings. 1D : sample Logout
Free mode Parameter 5 combinazioni per ciascun utensile < | ot ' N
Controller controller No 1
) Connected !ool Network settings 1/0 settings Sequence settings
O Firmware errrw2 vergho101r_00.01.13
Batch 5 combinazioni per ciascun utensile Sl THa ‘
Basic mode Running mode Free moc de E
(controllo indipendente) bl ® 2ackz S0z =
N
Channel Manual v Channel 1 . (o]
R t mod Job O External Jz>
epeat mode ° 5 combinazioni per ciascun utensile e I R =
WLAN mode @ Normalmode (@ Bridge mode g
o
E Selezionare una “Running mode” e fare clic su [OK].
La modalita di esecuzione € stata impostata.
Sequence mode Batch/Job O Selezionare una modalita di esecuzione da “Free mode”, “Repeat mode” e
(controllo sequenziale) 5 combinazioni “External control mode”.
Per “Repeat mode”, selezionare “Basic mode” o “Sequence mode”.
Fare riferimento da P46 a 49
Change running mode
External control mode - O
Running mode
) Freemode (@ Repeat mode () External control mode
Repeat mode

@ Basic mode

(") sequence mode

Tool 1 Batch 1

Tool 2 Not set

Tool 3 Not set

Tool 4 Not set

Tool 5 Not set

—

* Registrare “Parameter” prima di impostare su “Free mode”.
* Registrare un “Batch/Job” prima di impostare su “Repeat mode”.




IMPOSTAZIONE DELLA MODALITA DI CONTROLLO

DEL FISSAGGIO (cont.)

Hl Free mode H Repeat mode (Basic mode)

Questa modalita consente il fissaggio incondizionato senza specificare la quantita da Questa modalita ripete un processo “Batch” o “Job”.

fissare. Gli utensili utilizzano impostazioni “Batch” o “Job” preregistrate per il fissaggio.
Gli utensili utilizzano parametri preregistrati per il fissaggio. Fino a 8 utensili possono condurre un funzionamento indipendente.

Fino a 8 utensili possono condurre un funzionamento indipendente. Le impostazioni di uscita I/O sono abilitate.

Le impostazioni di uscita 1/0 sono abilitate.
* Utilizzare la modalita quando la quantita fissata viene conteggiata da un dispositivo esterno.

“Batch” o “Job” -

: .Un orQing di viene ripetuto %

" fissaggio viene . =

. . 4 1 Valori impostati + eseguito solo al A . Ny . o
Dati della cronologia 1 Quantita di momento Dati della cronologia ' 1 Valori impostati + >
di fissaggio 1 v S g e . 1 Quantita di destinazi =

1 destinazione o© dell'avviamento di fissaggio N uantita di destinazione u

-

o

Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di
impostato | destinazione | |impostato |destinazione| |impostato [destinazione| |impostato |destinazione impostato |destinazione| |impostato |destinazione| |impostato |destinazione| |impostato |destinazione
10 Nm ) 20 Nm o0 30 Nm 00 40 Nm 00 10 Nm 10 20 Nm 10 30 Nm 10 40 Nm 10
Fino a 8 utensili possono essere controllati contemporaneamente Fino a 8 utensili possono essere controllati contemporaneamente

Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di
impostato |destinazione| |impostato |destinazione| |impostato |destinazione| |impostato |destinazione impostato |destinazione | |impostato |destinazione | |impostato |destinazione| |impostato |destinazione
50 Nm 00 60 Nm o 70 Nm ) 80 Nm 00 50 Nm 10 60 Nm 10 70 Nm 10 80 Nm 10
60 Nm 5 70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5
70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5 10 Nm 5

W 46 47 WG



IMPOSTAZIONE DELLA MODALITA DI CONTROLLO

DEL FISSAGGIO (cont.)

Hl Repeat mode (Sequence mode)

Questa modalita ripete un processo di “Sequence” in cui gli utensili disponibili sono
controllati nell'ordine.

Gli utensili utilizzano impostazioni preregistrate di “Sequence” per il fissaggio
sequenziale.

E possibile impostare fino a 10 passaggi. Una sequenza supporta fino a 8 utensili, ma
consente di azionare solo un utensile per volta.

Le impostazioni di uscita 1/0 sono abilitate.

< > | “Sequence” viene ripetuto |

Dati della cronologia Valori impostati +

di fissaggio

? ]

1
1
1
v Quantita di destinazione

Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di
impostato |destinazione| |impostato |destinazione| |impostato |destinazione| |impostato |destinazione
10 Nm 10 20 Nm 10 30 Nm 10 40 Nm 10

Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di
impostato | destinazione | |impostato |destinazione| |impostato |destinazione| |impostato |destinazione

50 Nm 10 60 Nm 10 70 Nm 10 80 Nm 10

60 Nm 5 70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5

70 Nm 5 80 Nm 5 90 Nm 5 10 Nm 5

M External control mode

Questa modalita consente il controllo del fissaggio nell’ordine stabilito tramite un
dispositivo esterno (sistema host).
Sono supportati i seguenti 2 tipi di controllo.
@ Controllo mediante protocollo aperto (con protocollo aperto abilitato)
Il fissaggio & controllato tramite protocollo aperto da un sistema host.
Fino a 8 utensili possono essere controllati in modo indipendente.
* | controlli di lavoro e sequenza non sono supportati.

@ Controllo mediante 1/0 (con protocollo aperto disabilitato)

Il fissaggio & controllato da ingressi tramite la porta 1/0O da un dispositivo esterno.
Fino a 8 utensilipossono essere controllati in modo indipendente o sequenziale.

Protocollo aperto abilitato Protocollo aperto disabilitato

Ingresso tramite

Uscita tramite
protocollo aperto 110

protocollo aperto tramite 1/0O

E
Uscita tramite A l Ingresso

OLN3NVNOIZNNA

Connesso alla porta
Ethernet (per la rete) ff;’

| Cronologia memorizzata |

‘ Ordinato per

. . T . ) ciascun lavoro di
Dati della cronologia A I Valori impostati + fissaggio degli
di fissaggio : v Quantita di destinazione |utensili

* Piu di un utensile puo essere controllato contemporaneamente (tranne che per “Sequence”)

Valore | Quantita di Valore | Quantita di Valore | Quantita di — —
impostato | destinazione| |impostato |destinazione| |impostato |destinazione| | Valore | Quanfitadi || Valore | Quanfita di
impostato | destinazione | | impostato |destinazione
10 Nm o 10 Nm 10 50 Nm 10 10 Nm 10 20 Nm 10
60 Nm 5
70 Nm 5
| Free mode | | Batch | Job Sequence mode

* Se il controller si spegne durante il fissaggio, questo non riprende dopo I'accensione
del controller. Il fissaggio si riavvia quando ordinato da un dispositivo esterno.
* Le impostazioni di uscita /0 sono abilitate.
49



IMPOSTAZIONE DELLA MODALITA DI CONTROLLO
DEL FISSAGGIO (cont.)

Creazione (impostazione) di un batch

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Connected tool”. Nella schermata
“Connected tool”, fare clic sul numero utensile desiderato.

Nella schermata del numero utensile, selezionare la scheda “Batch” ed effettuare le impostazioni.
Selezionare un parametro dal menu a discesa “Parameter” e impostare “Batch size”
(quantita da fissare, fino a 99). Fare clic su [Set] per impostare i valori per “Repeat
mode (Basic mode)”.

* Per commutare l'utensile, selezionare quello desiderato da elenco utensili.

* Fino a 5 batch possono essere registrati.

‘* " @

Panasonic Fastening Controller

Tool1

Paramete Batch lob  Device settings
—
Nome parameer arch sz
T
| o— 5 v =)
san 2 —— T v [« ]
satn s Pe— e
satn s sarometer 1 L. (=]
sans parometer 1 i =3

Elenco utensili

Creazione (impostazione) di un lavoro

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Connected tool”. Nella schermata
“Connected tool”, fare clic sul numero utensile desiderato.

Nella schermata del numero utensile, selezionare la scheda “Job” ed effettuare le impostazioni.
Selezionare un parametro dal menu a discesa “Parameter” e impostare “Batch size”
(quantita da fissare, fino a 99). Fare clic su [Set] per impostare i valori per “Repeat
mode (Basic mode)”.

*Fino a 10 passaggi possono essere registrati.

* Per commutare l'utensile, selezionare quello desiderato da elenco utensili.

*Fino a 5 lavori possono essere registrati.

\ R

Panasonic Fastening Controller

Tool1l

Parameter  Batct| Job |Device settings

| N—
Job 1 set

IJon 1

Job2
1 (=) Parameter 1 v Batch size 2 v

Job3

2 - Parameter 2 v Batch size 1 e
b4 [

Jobs -
3 @ Parameter 3 v Batch size 1 v

(—E) Add step

Elenco utensili

Creazione (impostazione) di una sequenza

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Sequence settings”.

Nella schermata “Sequence settings”, selezionare un utensile dal menu a discesa
“Tool” e impostare “Batch” o “Job”.

Fare clic su [Set as running mode] per impostare i valori per “Repeat mode (Sequence
mode)”.

* Fino a 5 sequenze possono essere registrate.

*Fino a 10 passaggi possono essere registrati.

* Lo stesso utensile pud essere utilizzato piu di una volta in una sequenza.

Controller controller No 1
Connected tool ~ Basic settings  Network settings  1/O settings| Sequence settings
Py
i P Tool 1 v Batch 1 v
=
Sequence 3 Parameter 1 Batch size 3
~ Tool 2 v Batch 1 v
| 2 =)
Sequence 5 —/
Parameter 1 Batch size 1
, Tool 3 v Batch 1 v
5
3 (— )
>,
Parameter 1 Batch size 1

(F) adast
s
' o B

51 il
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CONNESSIONE A UN DISPOSITIVO ESTERNO 2 SRS I MOlESTERRD

Tipi di dispositivi esterni supportati Connessione tramite 1/0

Il controller supporta i seguenti tipi di dispositivi esterni. E possibile assegnare comandi supportati a 8 porte di ingresso e a 8 porte di uscita
m— : ; ; ; come desiderato.
Funzionalita PC per la configurazione Sistema host del cliente Assegnarli nella schermata “I/O settings”.
L g‘ Di seguito sono riportati i comandi che possono essere assegnati alle porte.
lllustrazione E
E Ingresso Comando supportato Uscita Comando supportato
Metodo di 1 1
comunicazione Ethernet 1/0 Ethernet
i 2 2 OK (Utensile da 1a 8
Protocollo di B (Utensile da 1 a 8)
comunicazione hitp/https (solo segnale ON/OFF) | Protocollo aperto 3 Batch (Utensile da 1 a 5) 3 NOK (Utensile da 1 a 8)
« Visualizzazione e * Emissione di segnalidi |, Esportazione della Job (Utensile da 1 a 5) Batch complete (Utensile da 1 a 5)
Utilizzo memorizzazione della completamento e di cro?wologia di fissaggio 4 Sequence (da 1to 5) 4 Job complete (Utensile da 1 a 5)
. cronologia di fissaggio errore . ; i Batch reset (da 1 a 8) Sequence complete (da 1 a 5)
principale « Modifica dell .C tazi dellordi Commutazione dell’ordine
imO c;sf:zi:r]ie diofg?au aizolone erorane i fissaggio 5 Reset 5 Tool active (Utensile da 1 a 8)
P 99 Suspend tool (da 1 a 8) Batch selected (Utensile da 1 a 5)
* Numeri di serie degli utensili |* Risultati di * Numeri di serie degli utensili 6 Suspend controller 6 Job selected (Utensile da 1 a 5)
*Ora completamento ed errore |* Ora Sequence selected (da 1 a 5) -
Dati che * Risultati di * Batch/job/sequence * Risultati di 7 7 a =
possono essere| completamento ed errore | completo completamento ed errore N
esportati e Valori di coppia, angoli, ¢ Batch/job/sequence * Valori di coppia, angoli, 8 8 fe)
lunghezze tempi di fissaggio| selezionato lunghezze tempi di fissaggio §
e Dati forma d’'onda e Utensile attivo ¢ Dati forma d’'onda =2
- N . m
dC;:,r;Tdui:]aez:jc?ne _ « Batch/job/sequence * Parameter/batch Impostazione di I/O 2
fi ) selezionato selezionato . . L .. . . o
issaggio Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
Per i comandi supportati, [Settings] in alto e selezionare la scheda “I/O settings”.
vedere “Comandi compatibili . _
Visualizzato in un browser 8 borte ciascuno ber conil protocollo aperto". Panasonic  Fastening Controller [ sty } o | D:sample | togout | &
Altro web. inpresso e uscitap Fare riferimento a P61
Si consiglia Microsoft Edge. 9 Le sequenze di controllo Controller conoler o
deVOnO essere esaminate Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings | I/O settings | Sequence settings
rispettivamente.

Connessione al PC per la configurazione in una posizione remota

Il PC per la configurazione con il certificato installato pud collegarsi in remoto ai controller.
Si noti che viene accettato un solo accesso alla funzione di configurazione alla volta.
Per connettersi, immettere I'indirizzo IP del controller in un browser web.

Fare riferimento a P21

Input 3 Not selected v

Input 4 Not selected v

Input 5 Not selected v

Input 6 Not selected v

Input7  Notselected v

D B e x|+
S C A © HepsRROOROK cortroller =

Input 8 Not selected v

Output Basic Output1  Not selected v

* E possibile assegnare un comportamento o un evento non ancora registrato. (Tranne
la selezione lavoro e la selezione sequenza)

Wil 52 53 Wil




CONNESSIONE A UN DISPOSITIVO ESTERNO
TRAMITE 1/O (cont.)

Comandi assegnati alle porte di ingresso

Di seguito sono riportati i comandi che possono essere assegnati alle porte di ingresso.
Quando un segnale proveniente da un dispositivo esterno viene immesso in una delle
porte, viene eseguito il comando assegnato.

ia orincipal
Categoria principale Categoria media (Utensile) | Categoria minore (N. batch, ecc.)

(Comportamento)
Batch Utensileda1a8 1-5
Job Utensileda1a8 1-5
Sequence — 1-5

Suspend tool™ Utensileda 1a 8 —

Suspend controller™ — —

Batch reset Utensileda1a 8 —

Reset — —

*1 Abilitato solo mentre il segnale in ingresso & mantenuto.

Note per quando é immesso il comando “Suspend tool” o “Suspend controller”

* Mentre “Suspend controller” & attivo, non viene accettato alcun ordine di fissaggio.

e Per il numero utensile con “Suspend tool” attivo, I'ordine di fissaggio “Batch” o “Job” &
accettato.

e Per altri numeri utensile diversi da quelli con “Suspend tool” attivo, un ordine di
fissaggio “Batch” o “Job” € accettato.

* Mentre “Suspend tool” & attivo, non viene accettato alcun ordine di fissaggio “Sequence”.
A questo punto, il processo continua finché non raggiunge I'utensile con “Suspend tool”
attivo.

* “Batch reset” e “Reset” sono trattati nello stesso modo di un ordine di fissaggio.

Dopo aver selezionato un comportamento nella categoria principale, selezionare un
utensile e quindi un numero (es. un numero batch) come necessario.

Panasonic  Fastening Controller | oy | settings | D:sample | togow | %
Controller controller No 1
Connected tool Basic settings Network settings 1/0 settings Sequence settings
Categoria Categoria Categoria
principale media minore

Input Basic | Input 1 Not selected

Input 2 Not selected v

Input 3 Not selected v

Input4  Not selected v

* Non viene eseguita alcuna azione se viene immesso un segnale non assegnato. (Non
si verifica alcun errore)
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Comandi assegnati alle porte di uscita

Di seguito sono riportati i comandi che possono essere assegnati alle porte di uscita.
Quando si & verificato un evento rilevante, il controller emette un segnale dalla porta

corrispondente a un dispositivo esterno come specificato dal comando assegnato.

Categoria principale (Evento) Categoria media (Utensile) | Categoria minore (N. batch, ecc.)
OK Utensileda1a8 -
NOK Utensileda1a8 -
Batch complete Utensileda1a 8 1-5
Job complete Utensileda1a 8 1-5
Sequence complete — 1-5
Tool active Utensileda1a8 -
Batch selected Utensileda1a8 1-5
Job selected Utensileda1a8 1-5
Sequence selected — 1-5

Dopo aver selezionato un evento nella categoria principale, selezionare un utensile e
quindi un numero (es. un numero batch) come necessario.

[y [ e |

Panasonic Fastening Controller

1D : sample Logowt | 46}

Controller controller No 1

Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ I/O settings  Sequence settings

Input Basic Input 1 Not selected v

Input 2 Not selected v

Input 3 Not selected v

Input4  Not selected v

InputS  Not selected v

Input 6 Not selected v

Input 7 Not selected v

Input8  Not selected >

Output Basic | Output 1 Not selected v

Output 2 Not selec fod v

Categoria Categoria Categoria
principale media minore
* Se il controller si spegne durante I'esecuzione di un comando di uscita, il processo
non riprende dopo I'accensione del controller. (Si noti che i dati della cronologia di
fissaggio vengono salvati).

OLN3NVNOIZNNA
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CONNESSIONE A UN DISPOSITIVO ESTERNO CONNESSIONE A UN DISPOSITIVO ESTERNO

TRAMITE 1/O (cont.) TRAMITE PROTOCOLLO APERTO
Altre impostazioni Connessione tramite comunicazione con protocollo aperto
E possibile impostare altre impostazioni relative a I/0 come indicato di seguito. Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
SRR TP 3 = I & [Settings] in alto e selezionare la scheda “Network settings”.
Controller consster o Abilitare “Atlas Open Protocol”.
— Impostare i numeri delle porte per gli utensili utilizzati rispettivamente.
SRR kil B z Panasonic Fastening Controller [ i || setans | I sample &

OHRES s v Controller controller No 1

Connected tool  Basic settings | Network settings | 1/0 settings ~ Sequence settings

I

Output 5 Not selected v

Output6 ot selected v
Atlas Open
Protocol W) enable

Output 7 Not selected M

Tool 1 port

Output 8  Not selected ~

Tool 2 port s001
Relay output

AR OuIRY oK 050 [s1
time

ool 3 port s002
NOK 050 151
Tool 4 port 5003
Others 0.50 ts]

Tool 5 port 5004
Input interval
time

Tool 6 port 5005

Tool 7 port 5006

T
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Relay output time (OK)

Tool 8 port 5007

Selezionare la lunghezza di tempo fino all’emissione di un segnale di completamento del
fissaggio tramite il relé.

[Predefinito] 05s

[Campo di impostazione] da 0.01sa10s

Relay output time (NOK)

Selezionare la lunghezza di tempo fino all’emissione di un segnale di errore del fissaggio Assegnare un numero di porta per la comunicazione con protocollo aperto a ciascun

tramite il relé. utensilg. . ‘
[Predefinito] 05s [Predefinito] Utensile 1 - 4545,

Utensile da 2 a 8 - da 5001 a 5007
[Campo di impostazione] Utensile da 1 a 8 - da 1024 a 49151

Cell ID

[

Tool port

[Campo di impostazione] da 0.01sa 10 s

Relay output time (Others)

Selezionare la lunghezza di tempo fino all’emissione di qualsiasi altro segnale diverso dai
segnali di completamento e di errore del fissaggio tramite il relé.

[Predefinito] 0.5s

[Campo di impostazione] da 0.01sa 10 s

Input interval time

Selezionare la lunghezza di tempo in cui i segnali di ingresso successivi non vengono
conteggiati (accettati).

Impostarlo per impedire un conteggio doppio causato da rumore, ecc.

[Predefinito] 01s

[Campo di impostazione] da 0.01sa10s
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CONNESSIONE A UN DISPOSITIVO ESTERNO

TRAMITE PROTOCOLLO APERTO (cont.)

Altre impostazioni

Impostare altre voci come necessario.

Panasonic Fastening Controller History | Settings

1D : sample ey

Controller controlier o 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

Parameter 1 v

Tool 2
R Parameter 1 v

Parameter 1 v

Tool 3
parameter

mmmmmm Parameter 1 v

Cell ID

Impostare I'ID cella.
[Predefinito] 0
[Campo di impostazione] da 0 a 9999

Channel ID

Impostare I'ID canale.
[Predefinito] 0
[Campo di impostazione] da 0 a 99

ACK timeout

Impostare la lunghezza di tempo di attesa per una risposta a un messaggio di richiesta
dal controller.

[Predefinito] 3000 ms

[Campo di impostazione] da 100 ms a 30000 ms

Retries

Impostare il numero di volte per ripetere I'invio di un messaggio di richiesta dal controller.
[Predefinito] 0 times
[Campo di impostazione] Non selezionabile (Fisso)
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Keep alive timeout

Impostare la lunghezza di tempo per determinare il verificarsi di una disconnessione dopo
l'ultima comunicazione con un sistema host.

[Predefinito] 15s

[Campo di impostazione] da1sa60s

Mode

Impostare la modalita di esecuzione.

Mode 1: fissaggio incondizionato con parametri preregistrati
Mode 2: fissaggio con parametri ordinati da un sistema host
[Predefinito] Mode 1

[Campo di impostazione] Mode 1/ Mode 2

Assegnazione dei parametri di fissaggio (Mode 1)

“Mode 1” (senza parametri ordinati) richiede parametri di fissaggio preregistrati sugli
utensili.

Selezionare un parametro dal menu a discesa come segue.

‘ History | Settings | ID:sample | togowt | B}

Panasonic Fastening Controller

Controller controlier No 1

Connected tool ~ Basic settings ~ Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

Channel ID

ACK timeout 3000 tms]

Tool 1
parameter

P Parameter 1 v

e Parameter 1 v

Tool 4

el Parameter 1 v

OLN3NVNOIZNNA
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CONNESSIONE A UN DISPOSITIVO ESTERNO

TRAMITE PROTOCOLLO APERTO (cont.)

Assegnazione dei parametri di fissaggio (Mode 2)

Il fissaggio puo essere ordinato con un comando MID 0018 da un dispositivo esterno.}
E possibile specificare “Parameter” o “Batch” in un ordine di fissaggio.

Panasonic Fastening Controller [ty | suaings ID : sample &

Controller controller No 1

Connected tool ~ Basic settings  Network settings  1/O settings ~ Sequence settings

l Comandi compatibili con il protocollo aperto

Il controller supporta i seguenti comandi.
Per i dettagli dei comandi, vedere le specifiche del protocollo aperto.

MID 0001 Application communication start

Mode Mode 1 @ Mode2

Tool 1

oo ke Parameter 1 v

Tool 2

parameter Parameter 1 ~

Tool 3

parameter Parameter 1 v

Tool 4

parameter Parameter 1 v

Tool 5

P Parameter 1 v

et Parameter 1 4

Tool 7

e Parameter 1 v

Tool 8

el Parameter 1 v

Access point ss1D ‘ EYFRW2-60e85basf47c ‘

M Per specificare “Parameter” in un ordine di fissaggio
Inserire “0” nella cifra delle centinaia di ID.

Le cifre delle decine e quelle delle unita indicano un numero di parametro.

Esempio: ID del parametro 1: 001
ID del parametro 5: 005

M Per specificare “Batch” in un ordine di fissaggio
Inserire “1” nella cifra delle centinaia di ID.
Le cifre delle decine e quelle delle unita indicano un numero di batch.

Esempio: ID del batch 1: 101
ID del batch 5: 105

*“Job” e “Sequence” non sono supportati.

Revisione 1 € supportata.
[Contenuto] Avvio comunicazione

MID 0002 Application communication start acknowledge

Revisione 1 € supportata.
[Contenuto] Riconoscimento di comunicazione

MID 0004 Application command error

Revisione 1 & supportata.
[Contenuto] Errore comando

MID 0005 Application command accepted

Revisione 1 € supportata.
[Contenuto] Accettazione comando

MID 0018 Select parameter set, Dynamic Job included

OLN3NVNOIZNNA

Revisione 1 € supportata.
Per informazioni su come assegnare, vedere “Assegnazione dei parametri di fissaggio

[((Y[LEWAM Fare riferimento a P60

[Contenuto] Ordine impostazione parametro

MID 0042 Disable tool

Revisione 1 € supportata.
[Contenuto] Utensile disabilitato

MID 0043 Enable tool

Revisione 1 € supportata.
[Contenuto] Utensile abilitato

MID 0050 Vehicle ID number download request

Revisione 1 & supportata.
[Contenuto] Richiesta di acquisizione ID veicolo
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CONNESSIONE A UN DISPOSITIVO ESTERNO

TRAMITE PROTOCOLLO APERTO (cont.)

MID 0060 Last tightening result data subscribe

Le revisioni 1 e 2 sono supportate.
[Contenuto] Registrazione dei dati del risultato di fissaggio finale

MID 0061 Last tightening result data

Le revisioni 1 e 2 sono supportate.
[Contenuto] Caricamento dei risultati di fissaggio

[Contenuto] Riconoscimento caricamento dei risultati di fissaggio

CONNESSIONE TRAMITE UN PUNTO DI ACCESSO

ESTERNO

Configurazione

Il controller puo collegarsi a utensili tramite comunicazione wireless utilizzando un
punto di accesso esterno al posto del punto di accesso incorporato.

Il controller pud controllare gli utensili ovunque sia installato.

Collegare il punto di accesso e il controller alla LAN cablata.

* La copertura wireless e le prestazioni cambiano a seconda del punto di accesso utilizzato.

Connessione

Metodo di
comunicazione

Nota

<

Ethernet

* Nella modalita di selezione,
MID 0062 Last tightening result data acknowledge . ff; selezionare il punto di accesso
. Sy interno o il punto di accesso
Le revisioni 1 e 2 sono supportate. D

esterno.
* Numero massimo di utensili

) @ collegati: 8
MID 9999 Keep alive message Unita  Punto diaccesso  Controller * Sia per il punto di accesso interno
utensile esterno Panasonic

sia per il punto di accesso esterno

Procedura di impostazione

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di
impostazione), fare clic su [Settings] in alto, selezionare la scheda

“Basic settings” e impostare “External access point” su “ON”.
*“WLAN mode” € disabilitato quando “External access point” & abilitato.

:sorve. [t |

Revisione 1 & supportata.
[Contenuto] Controllo della disponibilita

Panasonic Fastening Controller History \ sattings |

OLN3NVNOIZNNA

Controller controllerNo 1

Connected tool ~ Basic settings  Network settings ~ 1/0 settings  Sequence settings

External access
5 ON  Enable external access point
point L) “

WLAN mode Normal mode @ Bridge mode

E Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di
impostazione), fare clic su [Settings] in alto e selezionare la
scheda “Network settings”. In “External access point”, impostare
“SSID”, “Security” e “Password”.
* E possibile registrare solo un SSID nel controller. (Non & possibile registrare
SSID diversi per utensili diversi)
*Vedere le Istruzioni per I'uso del punto di accesso esterno.
* Eseguire questa impostazione prima di avviare la registrazione
dell’'associazione con gli utensili.
* Impostare l'indirizzo IP dell’'utensile prima di avviare la registrazione dell'associazione.

Access point SSID

EYFRW2-60e85ba8f47¢c ‘

Security WPA2 v

External access
3 SSID
point
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SPIE DI INDICAZIONE E CICALINO

Spie di indicazione e cicalino

Le spie di indicazione e il cicalino indicano lo stato del controller.

/\ ATTENZIONE

segnalare I'avvio.

Potrebbe essere necessaria l'inizializzazione.

Non spegnere linterruttore di alimentazione mentre la spia sta lampeggiando per

Panasonic

Spia fissaggio OK o= — Spia fissaggio NOK
Spia di comunicazione
o= —— Spia di alimentazione
Stato Spia di indicazione Cicalino

Accensione

Spia di alimentazione (gialla)
Rimane accesa

Impostazione del cicalino

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Basic settings”.
In “Buzzer”, impostare “Volume” e “Beep”.

Panasonic Fastening Controller

= Bk cosl @

Controller controller No 1

Connected tool |  Basic settings | Network settings  1/0 settings ~ Sequence settings

Storage capacity Notifcation | OFF  When capacity under 10% left v

Suspend operation @ Automatically delete data

NOK results D) Report to system @ store deta only D) 1gnore
Operation when

WLAN @ suspend tool
disconnected

Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)

Buzzer Volume ® oFF Low HIGH

Beep g o«
8 nox

Batch complete
B 305 complete

M sequence complete

B suspend operetion <

OLN3NVNOIZNNA

Un utensile da associare
selezionato

Spia di comunicazione (blu)
Lampeggia lentamente

Associazione stabilita

Spia di comunicazione (blu)
Lampeggia rapidamente

Spia di comunicazione (blu)

Voce Descrizione
Volume 3 livelli (OFF / LOW / HIGH)
(LOW: 75 dB, HIGH: 85 dB)
Beep Selezionato sul PC per la configurazione

(OK / NOK / Batch complete / Job complete / Sequence complete / Suspend operation)

Lampeggia

Associazione completata Rimane accesa Un breve segnale acustico ™
Accoppiamento non Spia di comunicazione (blu) _
stabilito Lampeggia molto lentamente
L . Spia di comunicazione (blu) _
Associazione disconnessa Spenta
) . Spia OK (verde) .
Completamento fissaggio Rimane accesa Un breve segnale acustico =
- . Spia NOK (rossa) .
Errore di fissaggio Rimane accesa Un lungo segnale acustico ~ mmm
) Spia OK (verde) ) . -
Completamento Batch/job Lampeggia due volte Due brevi segnali acustici .
Sequenza completa Spia OK (green) Tre brevi segnali acustici mEE
Lampeggia tre volte
Errore Spia di alimentazione (gialla) Due lunghi segnali acustici i =
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CONTROLLO DELLE INFORMAZIONI DEGLI UTENSILI

IMPOSTAZIONE DEI TASTI OPERATIVI COLLEGATI

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Basic settings”. [Settings] in alto e selezionare la scheda “Connected tool”.

In “Pairing key” e “Reset key”, & possibile disabilitare il tasto di associazione e il tasto di E possibile visualizzare le informazioni e lo stato degli utensili connessi al controller.
ripristino sul pannello di controllo. PR TS | I 5

Panasonic Fastening Controller History 1D : sample &
Controller controlier No 1
T Connected tool | Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings  Sequence settings
ontroller Ccontroller No 1 ..

| Ie— |

Gonmiecteditool| Busicsettias | Mebworkseliines  UOisings  Sequencaisetfings Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode ™ Radio

_l Tl P —— satn 1 1s2.160.100201  -36cBm
: Bz [ s | Not st 0000
Firmware e veraho101r_00.01.13 Toia ot see 0000
Running mode  Free moce s
Wireless = 5 Tool7 Pairing Not set 0.0.0.0
Wides @ O som
Tl Notset 0000
Channel Manual v Channel 1 v
Ex?emal it \ [ ) OFF Enable external access point 1 H 1 H 1 H
ok = Di seguito sono riportate le voci visualizzate.
=
'WLAN mode @ nNormal mode Bridge mode Tool name %
airin ON  Unit's key operation will be disabled. . . . . . . N
|| e ———— Viene visualizzato il numero utensile registrato (da 1 a 8). ol
Reset key ) oN  unit's key operation will be disabled. N =z
Tool serial No >
Controllr's lock 2022/11/01 16522 - — — . — - . ﬁ
E possibile impostare e visualizzare I'identificazione dell’'unita utensile. =z
Predefinito: ID modello a 5 cifre + numero di serie a 8 cifre (anno di produzione a 2 cifre +| [
Pairing key mese a 2 cifre + lotto di produzione a 4 cifre)
Abilitare o disabilitare il tasto di associazione sul pannello di controllo. Product No
[Predefinito] ON

[Campo di impostazione] ON (abilitato)/OFF (disabilitato) Viene visualizzato il numero prodotto dell'utensile.

Communication No

Reset key Viene visualizzata l'identificazione dell'unita (indirizzo MAC) della parte di comunicazione
Abilitare o disabilitare il tasto di ripristino sul pannello di controllo. dell'utensile.
[Predefinito] ON

[Campo di impostazione] ON (abilitato)/OFF (disabilitato) gstinglipbasicimods

Un comportamento quando Running mode € impostato su “Repeat mode (Basic mode)”
viene visualizzato.

IP
Viene visualizzato I'indirizzo IP dell’utensile.

Radio

Viene visualizzata la potenza di un segnale radio (RSSI) ricevuto dall’'utensile.

* Viene visualizzata la potenza dell’'ultima comunicazione.

* Non puo essere misurata e “0dBm” appare quando viene usato un punto di accesso
esterno.

Tasto di ripristino
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MONITOR DI LAVORO

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su

[History] in alto e selezionare la scheda “Work monitor”. .

Vengono visualizzati i registri della cronologia di fissaggio piu recenti dall’'utensile. E

possibile utilizzarli per lavorare facendo riferimento ai risultati del lavoro.

* Piu di un PC per la configurazione pud visualizzarli contemporaneamente. (Fino a 8
accessi. Sono accettati piu accessi dallo stesso account).

* Per accedere con piu di un account, si consiglia di utilizzare diversi PC.

* Per utilizzare piu di un account sullo stesso PC, si consiglia di utilizzare browser web
diversi.

* Si noti che viene accettato un solo accesso alla funzione di configurazione alla volta.

Commutazione del formato di visualizzazione

E possibile selezionare tra “Vista elenco” e “Vista griglia”.
Utilizzare l'icona di visualizzazione in alto a destra dello schermo.

Hl Vista elenco

Panasonic Fastening Controller ‘ History | | settings 1D : sample &
Work monitor | Fastening history  Error history
Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v ~|[=] Show Ttems
Name Control mode Progress. OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
Toolt e Parameter oK 999.9 59
Tool2 . Parameter oK 999.9 9.9
Tool3 . Parameter oK 999.9 9.9
Tool4 .. Parameter oK 999.9 9.9
Tools .. Parameter oK 999.9 9.9
Toolé .. Parameter oK 999.9 9.9
Tool7 . Parameter oK 999.9 9.9
Toolg . Parameter oK 999.9 9.9

H Vista griglia

Panasonic Fastening Controller

Work monitor | Fastening history  Error history

1D : sample %

(==

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v " : E Show Ttems
Toolt +++ Tool2 -+ Tool3 Tool4 -+
Control - Parameter Control - Parameter Control - Parameter Control - Parameter
Progress Progress Progress Progress
OK/NOK- OK OK/NOK- OK OK/NOK- OK oK/NOK- OK
Torque - 999.9 Torque - 999.9 Torque - 999.9 Torque -~ 999.5
Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9
Tools -+ Tool6 -+ Tool7 -+ Tool8 -+
Control - Parameter Control - Parameter Control - Parameter Control - Parameter
Progress Progress Progress Progress
OK/NOK- OK OK/NOK- OK OK/NOK- 0K OK/NOK-- 0K
Torque - 999.9 Torque - 999.9 Torque -+ 9.9 Torque -+ 998.9
Fastenin- 9.9 Fastenin. 9.9 Fastenin- 9.9 Fastenin- 9.9

Selezione delle voci da visualizzare

Selezionare le voci da visualizzare utilizzando “Show ltems”.

Show Items

Tool product No

Tool serial No

Tool communication No

Control mode

Count

Progress

Date

* In “Vista elenco”, € possibile scorrere verso il basso e selezionare molte voci da
visualizzare.
* In “Vista griglia” & possibile visualizzare fino a 5 elementi.

Selezione del ciclo di aggiornamento del display

E possibile impostare I'aggiornamento automatico del display.
Selezionare il ciclo di aggiornamento da “2 Per second”, “5 Per second” e “10 Per
second” come segue.

Panasonic Fastening Controller [ ity | setsss Ipsaeile &
Work monitor ~ Fastening history  Error history
Controller controllerNo1  Freemode | Update cycle : 10 Per second v w [(=]a]
Per second
Name Control mode Progress 5 Per second gment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)
- T
Tooll .. Parameter

* Se un grande numero di utensili o PC per la configurazione & collegato, si consiglia il
ciclo di aggiornamento di “10 Per second”. (Potrebbe essere necessario del tempo
per elaborare i dati).

-n
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N
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o
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COMPORTAMENTO DEGLI UTENSILI CON

COMUNICAZIONE WIRELESS DISCONNESSA

RIPRISTINO DEL CONTEGGIO DURANTE IL
FUNZIONAMENTO

E possibile continuare il fissaggio con gli stessi parametri in caso di interruzione
temporanea della comunicazione wireless tra un utensile e il controller.

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Basic settings”.

Se si imposta “Operation when WLAN disconnected” su “Suspend tool”, il fissaggio in
corso viene completato dopo l'interruzione, ma non vengono eseguiti altri fissaggi.

Se si imposta “Enable fastening”, non viene effettuato alcun ulteriore fissaggio dopo
che la quantita fissata ha raggiunto il limite superiore.

Panasonic  Fastening Controller »«sm D:sample | togout | 45
Controller controlier o 1

Connected too|  Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings
e i

Storage capacity Notification OFF  When capacity under 10% left v

Operation when
: s Suspend operation @ Automatically delete data
insufficient

NOK results Report to system @ store data only Ignore

Operation when
WLAN Suspend too @ Enable fastening (Until batch size or 20 rundowns)

Buzzer Volume OFF ® Low HIGH

Beep

Batch complete

Job complete

Sequence complete

Con “Enable fastening”, le quantita del limite superiore in base alla modalita sono le

seguenti.
Modalita Comportamento
Free mode Continua il fissaggio fino a 20 viti
Basic mode Continua il fissaggio fino alla fine del batch o fino a 20 viti
Repeat

mode | Sequence Il fissaggio continua fino alla fine del batch o fino a 20 viti
mode * Utensili diversi da quelli interessati continuano a funzionare normalmente.

External control mode Continua il fissaggio fino alla fine del batch o fino a 20 viti
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Per modificare le impostazioni, arrestare il controllo del fissaggio tramite il controller se
e in corso. Una finestra di dialogo di conferma appare quando si applica la modifica.

E possibile ripristinare le quantita contate con “Utilizzo del tasto sull’unita” o
“Impostazione nella schermata di impostazione”.

* Questo non si applica a “Free mode”.

Utilizzo del tasto sull’unita

Tenere premuto il tasto di ripristino sul

controller per almeno 3 secondi.

* Le quantita di tutti gli utensili attivi vengono
ripristinate.

e — Tasto di
ripristino

Impostazione nella schermata di impostazione

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su

[History] in alto e selezionare la scheda “Work monitor”. §
M Per ripristinare le quantita in base all’'utensile 'S
Nella schermata “Work monitor”, fare clic su - (tasto opzione utensile) e quindi su Jz>
[Batch reset] del numero utensile desiderato. rgn
Panasonic  Fastening Controller [ wistory | settras | 1D : sample & g
Work monitor  Fastening itory e isory
Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v w [= ] @

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Toolt e Parameter oK 999.9 9.9

Tool2 | e arameter oK 999.9 9.9

Tool3 Einrest r arameter oK 995.9 EX]

Toold e varameter oK 999.9 9.9

Tools e Parameter oK 999.9 9.9

M Per ripristinare le quantita di tutti gli utensili collettivamente

Nella schermata “Work monitor”, fare clic su - (tasto opzione controller) e quindi su
[Reset] in alto a destra.

Panasonic Fastening Controller History | Settings 1D : sample Logout | 40}
Work monitor ~ Fastening history  Error history
Controller contollerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second (=]
| meset
Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm istening Time(ms)

Toolt e Parameter oK 999.9 99

Tool2 e Parameter oK 999.9 99

Toolz e Parameter oK 999.9 99

Toold e Parameter oK 999.9 99

Tools e Parameter oK 999.9 9.9

* In Sequence mode, le quantita vengono ripristinate fino al primo utensile.
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CONTROLLO DEI DATI DELLA CRONOLOGIA DI

FISSAGGIO

Visualizzazione dei dati della cronologia di fissaggio M Impostazione delle voci da visualizzare

) ) T - ) ) Per modificare le voci visualizzate, fare clic su [Show Items] e selezionare le voci
Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su desiderate.

[History] in alto e selezionare la scheda “Fastening history”.
E possibile visualizzare i dati della cronologia di fissaggio inviati dagli utensili al controller.

Per visualizzare i dati, selezionare il controller e gli utensili desiderati da elenco
utensili a sinistra e fare clic su [Get data] in alto a destra.
| registri della cronologia di fissaggio vengono visualizzati dal piu recente al meno recente.

. . . o . - , B o
Per il contenuto delle voci della cronologia di fissaggio, vedere le Istruzioni per 'uso ol
degli utensili. B e

8 ool product No
Panasonic Fastening Controller tory | |settings 1D : sample Logout | 40}
B ool serial no
Work monitor | Fastening history | Error history (] ool communication No
Showing 16 out of 16 [ seectal I I II =g B count
[] eatch size
AR R Gl T (OO S Uy T :
Batch count
i Tooll EYFMH1WC MH1WC22060019 46  2022/11/01 15:41:16 oK 20.0 999.9 o
[[]  Tooll  EYFMHIWC MHIWC22060019 43  2022/11/01 15:39:41 oK 20.0 999.9

Toolt  EVFMHIWC  MHIWC22060019 36  2022/11/01 15:13:09 oK 20.0 999.9

Tooll  EYFMHIWC — MHIWC22060019 35  2022/11/01 15:13:06 NoK 20.0 9999

Toolt  EVFMHIWC  MHIWC22060019 34  2022/11/01 15:13:04 oK 20.0 999.9

Tooll  EYFMHIWC  MHIWC22060019 33  2022/11/01 15:13:02 NOK 20.0 9999

Toolt  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 32  2022/11/01 15:13:00 oK 20.0 999.9

Tooll  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 31  2022/11/01 15:12:38 oK 20.0 999.9

Toolt  EVFMHIWC ~ MHIWC22060019 30  2022/11/01 15:12:35 oK 20.0 999.9

OLN3NVNOIZNNA

Elenco utensili

Capacita per i dati della cronologia di fissaggio

Il controller & in grado di memorizzare un massimo di circa 200,000 registri di
cronologia di fissaggio (compresi i dati della forma d’onda).

Interrompe il funzionamento o elimina automaticamente i registri (mediante
sovrascrittura) se riceve piu registri.

Si consiglia di esportare periodicamente i registri in formato CSV come necessario,
facendo riferimento alla guida di seguito.

M Estrazione dei registri della cronologia di fissaggio per periodo di tempo
Fare clic su [Filter] e specificare il periodo di tempo per restringere la
visualizzazione dei registri della cronologia di fissaggio.

H Tempo stimato per raggiungere la capacita di memoria piena

Quantita per giorno per utensile
Filter
Please enter the start and end of the period to be shown. Numero- -dl 1,000 3,000 5’000
utensili

Period 2022/11/01 b 4 = yyyy/mm/dd v

2 Circa 100 giorni Circa 33 giorni Circa 20 giorni
]

4 Circa 50 giorni Circa 16 giorni Circa 10 giorni
8 Circa 25 giorni Circa 8 giorni Circa 5 giorni
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CONTROLLO DEI DATI DELLA CRONOLOGIA DI
FISSAGGIO (cont.)

Esportazione dei dati della cronologia di fissaggio nel formato CSV Visualizzazione dei dati della forma d’onda

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[History] in alto e selezionare la scheda “Fastening history”. [History] in alto e selezionare la scheda “Fastening history”.
Selezionare i registri desiderati e fare clic su [CSV]. Se si a abilitato il salvataggio dei dati della forma d’onda, € possibile fare doppio clic
| registri della cronologia di fissaggio sono esportati nel formato CSV. sulla riga del registro della cronologia di fissaggio desiderato per visualizzare una
. ) — finestra popup dei dati della forma d’onda.
Panasonic Fastening Controller \m senas | ID: sample E &

. T 9 Panasoni Fastening Controller Hi Settings 1D : sample
Work monitor | Fastening history |  Error history ic 9 | 4 ol o el

Work monitor | Fastening history | Error history
Showing 16 out of 16 [ selectall Fiter | [ showitems | [“csv | | Getdata | [ oelete data Ere———
B
Showing 16 out of 16 [] selectall =

TR R S ey R SRR e
1@ e EXFHING MFENGIRNEOUID, E  Z0ERURLISINE s 2me 290 Tool No Tool product No  Tool serial No  Count Date/Time v OK/NOK judament Shut-off Torque(Nm) Upper Torque Limit(Nm
3 | Ton EXEe "HETNGIRGEENEY: 43 | 0eRapUsSIoie N 20 e I Tool1 EYFMHIWC ~ MHIWC22060019 46  2022/11/01 15:41:16 oK 200 999.9
= Tooltl EYFMHIWC MH1WC22060019 37  2022/11/01 15:13:11 oK 20.0 999.9 el — — - —
B | Teon Etine "hifweasdeendy 55 | amaSiinHae? i 20 2 Tool1 EYFMHIWC ~ MHIWC22060019 37  2022/11/01 15:13:11 oK 200 999.9
™ | Toor EYFMHIWC ~ MHIWC22060019 35  2022/11/01 15:13:06 NOK 200 999.9 1 e il R o e 3955
B | on  emmwc  wawezosons i 02oiisizer oK TR STNE  WRERETR G AR
N [] ool EYFMHIWC ~ MHIWC22060019 34  2022/11/01 15:13:04 oK 200 999.9
E possibile selezionare tra “Decimal point is a period, delimiter is a comma” e “Decimal O T e oo mmmisme | WK
point isa comma, delimiter is a semicolon”. []  Tool  EVPMHIWC  MHIWC22060019 32  2022/11/01 15:13:00 oK 20,0 9999
| Tooll EYFMH1WC MH1WC22060019 31  2022/11/01 15:12:38 0K 20.0 999.9 -n
Downloads sl o TR ) Cc
Tt & [] Tooll  EVFMHIWC MHIWC22060019 30 2022/11/01 15:12:35 oK 200 9999 =
CSV format selection i 6
E ibil lare il displ lezionando “X-axis”, “Y-axis” e “Scale” z
P —— possibile regolare il display selezionando “X-axis”, “Y-axis” e “Scale”.
Select all Filter | ‘Show Ttems ‘ csv ‘ Getdata Delete data . . N N >
) Decimal it s comms,demier s  semicsen = Facendo clic su [Output] si esportano i dati nel formato CSV. =
“ munication No Count Batch size Batchcount ~ Date/Time v  OK/NOK judgment NC g
bedS678 16 4 4 2022/08/23 10:12:40 oK —|
bedS5678 16 4 4 2022/08/23 10:12:40 oK o

History detail data

Torque result: 60.0 Nm vs. Target torque: 120.0 %

Eliminazione dei dati della cronologia di fissaggio

60 Number of pulse  Fastening time(ms)  Torque result( ~
Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su £ / : - :
[History] in alto e selezionare la scheda “Fastening history”. iw B 20 0
Selezionare i registri desiderati e fare clic su [Delete datal. ER ° 40 0
| registri di cronologia di fissaggio vengono eliminati. E o / 3 2 2
0 60 0
E 10 200 400 600 800 1000 1200 1400 0 70 0
Fastening time(ms) 0 50 o
0 %0 (1]

X-axis Y-axis Scale

0 100 0

Time v Torque v 100% v - n 170 n . X

Delete data

Will you delete 15 data which has been selected?

* Impostare “Graph sending timing” in “Device settings” su “After every fastening”.
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CONTROLLO DEI DATI DELLA CRONOLOGIA DI IMPOSTAZIONI DI SISTEMA

FISSAGGIO (cont.)
Visualizzazione della cronologia errori Modifica della lingua
Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su E possibile selezionare “Japanese” o “English”.
[History] in alto e selezionare la scheda “Error history”.
Viene visualizzata la cronologia degli errori che si sono verificati. Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata delle

impostazioni), fare clic sul tasto delle opzioni in alto a destra e

selezionare “System Settings”.
Viene visualizzata la schermata “System settings”.

Panasonic  Fastening Controller [ wstory. | settnas 1D sample

System Settings

Panasonic Fastening Controller

Work monitor  Fastening history |  Error history

Showing 2 out of 2 [ sekectal

O Date/Time v Object Serial No Error code

] 2023/07/12 16:54:47 Toalt MHIWC20230414 2302

s | 2023/05/15 18:49:15 Controller Controller £co1 Work monitor  Fastening history  Error history

Controller controllerNo1  Freemode  Update cycle : 10 Per second v =] Davmlnadoeﬂiﬁoﬂle”

Name Control mode Progress OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

Toolt e Parameter oK 20.8 353.9

Selezionare la lingua nella schermata “System settings”.
E possibile selezionare “Japanese” o “English”.

Di seguito sono riportate le voci visualizzate.
* Per il contenuto dell’errore, vedere “CODICE DI ERRORE”.

Date / Time
Vengono visualizzate la data e I'ora in cui si & verificato I'errore.

OLN3NVNOIZNNA

Object System settings

Viene visualizzato il dispositivo (il controller o uno qualsiasi di Utensile da 1 a 8) che
causa un errore.

Serial No

Viene visualizzato il numero di serie del dispositivo (controller o uno qualsiasi degli
utensili da 1 a 8) che causa un errore.

Error code

Viene visualizzato un codice dell’errore che si & verificato.

Error description

Viene visualizzato il contenuto di un errore che si & verificato.
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IMPOSTAZIONI DI SISTEMA (cont,) PULIZIA E CONSERVAZIONE

E possibile selezionare “Nm”, “In.Ibs” o “Ft.Ibs”. .. .
Pulizia con un panno morbido

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata delle Non utilizzare un panno umido, solventi, alcol,
impostazioni), fare clic sul tasto delle opzioni in alto a destra e benzina o altri liquidi volatili .
. P . ” (Sono causa di scolorimento, deformazione o
selezionare “System Settings”. incrinature)
Viene visualizzata la schermata “System settings”.
Panasonic  Fastening Controller ity | st | o
Work monitor  Fastening history  Error history

Controller controllerNo1  Free mod Update cycle : 10 Per second v

Come conservare
Name Control mode Progress 'OK/NOK judgment Torque Result(Nm) Fastening Time(ms)

= Evitare le seguenti condizioni durante la
conservazione.

¢ Cabine di automobili o altri luoghi molto caldi

. o eex 1 . « . . * Luoghi esposti alla luce solare diretta
$ele2|onare I'unita di coppia nella schermata “System settings”. « Luoghi esposti ad acqua o umidita
E possibile selezionare I'unita di coppia da “Nm”, “In.Ibs” e “Ft.Ibs”. * Luoghi che presentano molti corpi estranei o

polvere
¢ Luoghi alla portata di bambini
¢ Luoghi con benzina o altri elementi infiammabili
* Luoghi con rischio di caduta

SR Inizializzazione del Controller

» Per inizializzare (ripristino di fabbrica) il controller, tenere premuti insieme il tasto di
Lo @ associazione e il tasto di ripristino per almeno 10 secondi.

OLN3NVNOIZNNA

@ Nm

3 Vviziind

Tasto di associazione —- Tasto di ripristino

ANOIZVAYISNOD

* Potrebbero essere necessari piu di 5 minuti a seconda dell’'uso di conservazione.
*Non & possibile eseguire questa operazione quando i tasti sull’'unita sono disabilitati.
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PULIZIA E CONSERVAZIONE (cont.)

Esecuzione di un backup delle impostazioni

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su

[Settings] in alto.

Fare clic su - (tasto opzione controller) e quindi su [Backup controller data].

E possibile eseguire il backup delle impostazioni del controller e degli utensili.

* | dati della cronologia di fissaggio non vengono sottoposti a backup. Esportarli nel
formato CSV secondo necessita.

LU P———— =EE e [ ]

Controller controller No 1

wp controller d
Comectedtool Bosicsettigs  Networksetings  /0setings  Seauence setigs

Tool name Product No Tool serial No Communication No Setting in basic mode

= B i L Getlog data

Tool1 Cancel Pairing EYFMHIWC MH1WC22060019 B0B113306359 Batch 1

Tool2 Not set 0.0.0.0

Tool3 Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Tool 5 Pairing Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

Not set 0.0.0.0

it

Not set 0.0.0.0

Recupero delle impostazioni

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su

[Settings] in alto.

Fare clic su - (tasto opzione controller) e quindi su [Restore controller data].

E possibile recuperare le impostazioni del controller e degli utensili dal relativo backup.

*Non & possibile eseguirlo durante il controllo del fissaggio.

*Non & possibile eseguirlo quando I'associazione con gli utensili & registrata.
Annullare I'associazione.

Panasonic Fastening Controller ‘ Hislory ID:sample | Logowt %

Controller controller No 1 E]
Backup controller data
Connected tool Basic settings Network settings 1/0 settings Sequence settings Retip e
Tool name Product No Tool serial No Communication No  Setting in basic
Get log data
Tool1 Cancel Pairing \ EYFMH2WC MH2WC22060014  BOB1132FEBEO Not set
Tool 2 Pairing ] Not set 0.0.0.0
Tool 3 Pairing ‘ Not set. 0.0.0.0
Toold pairing ] Not set 0.0.0.0
Tools Pairing Not set 0.0.0.0
Tool 6 Pairing | Not set 0.0.0.0
Tool7 Pairing | Not set 0.0.0.0
Tool 8 Pairing ] Not set 0.0.0.0

Aggiornamento del firmware

E possibile aggiornare il firmware del controller e della parte di comunicazione degli
utensili.

Utilizzare uno dei seguenti metodi per aggiornare il firmware.
(D Utilizzo della porta USB del controller.
* Non € possibile utilizzare un’unita flash USB con un
blocco password. & e
* Salvare un solo file dati del firmware direttamente in
un’unita flash USB senza creare una cartella. [ ]
(@ Scrittura dal PC per la configurazione.
* Quando si seleziona “Upload file”, selezionare il file dati
firmware salvato sul PC nella schermata di selezione.

Per la versione attuale del firmware, accedere al nostro sito web. EEICIIEINEN N
Oppure contattare il nostro personale di vendita.

Select firmware source

M Per il controller
Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto, selezionare la scheda “Basic settings” e fare clic su [Update firmware].

Panasonic Fastening Controller msm 1D : sample Logout | 48}

Controller controller No 1

Connected tool | Basic settings | Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings
| —

Firmware EvFRW2 vergh0101r_00.01.13 Upa

Controller name | cController [

Running mode Free mode Change running mode

M Per la parte di comunicazione dell’utensile

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su
[Settings] in alto e selezionare la scheda “Connected tool”.

Nella schermata “Connected tool”, fare clic sul numero utensile desiderato.

Dalla scheda “Device settings” nella schermata per il numero utensile, fare clic su
[Update firmware].

8
=
w3
== ] mE
Panasonic Fastening Controller || vy | | serings | ID:sample | rogout | & T
s N
Tooll g m
Parameter  Batch  Job | Device settings 4
m
Tool product No EYFMH1WC v
Tool serial No MH1WC22060019 ‘
Firmware vercom_01_00.00:6
P Check communication
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CAPACITA E SPECIFICHE

Ricezione di segnali di completamento e di errore del fissaggio durante il lavoro
di montaggio del prodotto all’interno

PULIZIA E CONSERVAZIONE (cont.)

Sostituzione della batteria a bottone

Per mantenere il funzione I'orologio (RTC) del controller, sostituire la batteria a bottone

facendo riferimento alla guida di sostituzione di seguito.

H Tipo di batteria

M Guida alla sostituzione
La batteria a bottone viene utilizzata per mantenere in

+ ] funzione I'orologio quando il controller & spento.

Panasonic

CR2450 Per ridurre al minimo il consumo, in linea di principio, non
3V

spegnere l'unita controllata.

Modello n.

EYFRW2

Alimentazione

100 V-240 V CA, 50/60 Hz

Standard di comunicazione
wireless

Wireless LAN (IEEE.802.11 a/b/g/n)

CR2450

L’alimentazione & accesa 12 ore
al giorno
(solo giorni lavorativi)

Banda di frequenza

2,4 GHz: da2,412 GHza 2,472 GHz
5 GHz: da 5,180 GHz a 5,240 GHz

L’alimentazione & sempre accesa

Canale

2,4 GHz: da1a 13 canali
5 GHz: 36, 40, 44, 48 canali

Circa 3 anni

Circa 8 anni

Sostituirla con la seguente procedura o contattare il rivenditore.
Si consiglia che il lavoro sia eseguito da una persona con conoscenze elettriche.

Rimuovere le 2 viti di
fissaggio del coperchio del

Potenza di trasmissione

2,4 GHz: 89 mwW
5 GHz: 141 mW

Copertura

2,4 GHz: circa16 m
5 GHz: circa 10 m

Numero di utensili registrabili

8 (massimo)

Terminali di ingresso/uscita (I/0)

8 ingressi e 8 uscite

Valore nominale terminale di

vano e quindi rimuovere il ) 24V CC, 50 mA
coperchio del vano Vite di f'ssagg'o o
: ge: coperchio Valore nominale terminale di uscita 30V CC,3A
el vano
Consumo di corrente Circa30 W

a bottone e fissare il
coperchio del vano con le 2
viti di fissaggio del
coperchio del vano.

S—
vano Lunghezza totale x altezza
. . ] totale x larghezza
E Utilizzando il coperchio del .
vano, estrarre la batteria a E £
bottone. ~ 4 8 g
Estrarre la batteria a bottone con il Batteria a —<&—¢_ 4 5 %
gancio del coperchio del vano. bottone N 5 8
)
. . o
E Inserire una nuova batteria , N s
i Circa 150 mm” %‘ m
4
m

® \

Coperchio del

Batts X“y
bottone

®

Vite di fissaggio
del coperchio
del vano

Intervalli di temperatura e
umidita operative

Da 0 °C a45°C, da20% a 90%

Dimensione (dimensioni
stimate)

Circa 150 x 239 x 41 mm (altezza antenne incluse: 281 mm)

Circa 41 mm

Massa (Peso)

Circa 550 g (solo unita principale)

Interfaccia di comunicazione

Ethernet x 2, RS232C x 1, USB-A x 1

Numero di dati che possono
essere memorizzati

Circa 200,000 registri della cronologia di fissaggio

(compresi i dati della forma d’onda)

Modelli di utensili compatibili

EYFMH1WC, EYFMH2WC, EYFMH1WP, EYFMH2WP

*1 La potenza di trasmissione € stata misurata da una organizzazione di terze parti.

4
m
o
Y
=
>
N
o
=
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CAPACITA E SPECIFICHE (cont,

Specifiche wireless Specifiche WebUI

Frequenze per canale i i i ] ] .
Sistema operativo Windows 10 o versione successiva (che supporta uno dei
fBanda di Canale Frequenza compatibile browser web elencati di seguito)
requenza
Browser web Microsoft Edge versione 102 o successiva oppure Google
Canale 1 2,412 GHz supportato Chrome versione 102 o successiva
Canale 2 2,417 GHz Lingua supportata Inglese, giapponese
Canale 3 2,422 GHz . .
sRclzleI:Jn?c? Zgnds?”ﬁata 1024 x 768 o piu
Canale 4 2,427 GHz 9
Canale 5 2,432 GHz
ATTENZIONE
Canale 6 2,437 GHz e Alcuni PC non sono disponibili anche se soddisfano 'ambiente operativo.
2.4 GHz Canale 7 2442 GHz ¢ A seconda dgll gmble?te di utilizzo, ecc. del PQ, le descrizioni e !e-sc-hermate in
queste Istruzioni per I'uso potrebbero essere diverse dalle descrizioni e dalle
Canale 8 2,447 GHz schermate reali.
Tenerlo in considerazione.
Canale 9 2,452 GHz « | contenuti di queste Istruzioni per I'uso sono soggette a modifiche senza preavviso.
Canale 10 2.457 GHz  E vietata qualsia.si riproc-iuzior)e totale o parziale dei contenuti di queste Istruzioni per
I'uso senza previa autorizzazione.
Canale 11 2,462 GHz e Le descrizioni su come utilizzare Windows in queste Istruzioni per I'uso usano le
procedure e le schermate di Windows 10.
Canale 12 2,467 GHz * WebUI non funziona con sistemi operativi diversi dal sistema operativo compatibile.
Canale 13 2472 GHz ¢ |l funzionamento non & garantito per tutti i PC che soddisfano 'ambiente consigliato.
Canale 36 5,180 GHz M Termini di utilizzo (leggere prima dell’uso)
<Limitazioni>
5 GHz Canale 40 5,200 GHz WebUI & un software di configurazione per EYFRW?2.
Canale 44 5,220 GHz
ATTENZIONE
Canale 48 5,240 GHz ¢ Osservare quanto segue quando si utilizza la funzione.

Si ritiene che l'utente accetti i seguenti termini di utilizzo utilizzando la funzione.

[Condizioni d’uso]

Panasonic non fornisce alcuna garanzia di alcun tipo riguardo alla funzione.
Panasonic non si assume alcuna responsabilita per eventuali danni incluse, senza
limitazioni, perdite dirette, perdite indirette, perdite di diffusione, perdite
consequenziali e perdite speciali causate dall’'uso o dall’azionamento della funzione.
Sono vietate la riproduzione e la distribuzione non autorizzate della funzione.

Wil 84 85 Ll

4
=
o
Y
=
>
N
o
=




CAPACITA E SPECIFICHE (cont,) CERTIFICAZIONE RADIO

Specifiche degli I/0 di contatto PRECAUZIONI PER LA COMUNICAZIONE WIRELESS

Il Assegnazione tra i terminali del relé di uscita e i terminali di ingresso
N. |Assegnazione dei pin N. |Assegnazione dei pin Nota per I'uso di un dispositivo WLAN
1 +24 V 13 RY1 Il dispositivo utilizza una banda di frequenza condivisa con altri tipi di
2 +24 V 14 RY1-RY2 COM apparecchiature, compresi dispositivi industriali, scientifici e medici (per es. a
microonde) e stazioni radio come una stazione radio di servizio (con licenza)
3 IN COM 15 RY2 / ) . - o
e una stazione radio a bassa potenza (senza licenza) per l'identificazione
4 IN1 16 RY3 mobile utilizzata nelle linee di fabbrica e in una stazione radio amatoriale (con
5 IN 2 17 RY3-RY4 COM licenza).
6 IN 3 18 RY4
7 IN 4 19 RY5 1. Prima di utilizzare il dispositivo, confermare che non ci siano locali o
2 RY5.RY6 COM stazioni radio a bassa potenza per l'identificazione mobile o nessuna
8 INS > stazione radio amatoriale che operano nelle vicinanze.
9 IN 6 21 RY6 o . ) i i
10 N7 > RY7 2. Se il dispositivo provoca interferenze dannose con una stazione radio per
l'identificazione mobile, interrompere immediatamente I'uso della banda e
1 IN8 23 RY7-RY8 COM consultare il centro di assistenza riportato di seguito per la soluzione del
12 24 V return 24 RY8 problema di interferenza (es. installazione di una partizione).
3. Se il dispositivo provoca interferenze dannose con un sito o una stazione
radio a bassa potenza per l'identificazione dei dispositivi mobili o una
B Schema di collegamento blocco terminali stazione radio amatoriale o altri problemi simili, consultare il centro di
9 assistenza.
N.O. o (13)RY1 IN COM(3) o— AW % ’{—
680 Q o~
COM ° (14)RY1-RY2 COM IN1(4) 0 —
N.O. o (15)RY2 M % HZ 4
680 Q el
coM IN2(5)
N.O. o (16)RY3 QR I
17)RY3-RY4 COM 0 a %"’{
LOM °(17) IN3(6)o
N.O. o (18)RY4 R
COM 680 Q % %ﬂ{
N.O. o (19)RY5 IN4(T) o — 7
com o (20)RY5-RY6 COM 600 % HM%
NO. o (21)RY6 INS@)—T 7
CcoM 680 0 % %&%zu;%
N.O. o (22)RY7 IN6®) o7 z
COM o (23)RY7-RY8 COM 680 0 %M{ %
N.O. o (24)RY8 IN7(10) o————— E
com % #,4 o
IN8(11) 0 =




CERTIFICAZIONE RADIO (cont,) TERMINI DI LICENZA

Il Ci possono essere disturbi, copertura radio piti corta o malfunzionamenti
nelle seguenti condizioni ambientali.

* E presente un ostacolo (ad es. un oggetto di metallo o cemento armato) che impedisce la
propagazione radio senza problemi tra I'unita utensile abilitata per wireless e il controller.

* e antenne del controller sono coperte con metallo.

e || corpo di un operatore interferisce con la propagazione radio tra un operatore (I'unita
utensile con funzione wireless) e il controller.

¢ C’e un forno a microonde, un PC o qualsiasi altro dispositivo che causa rumore nelle
vicinanze.

* Un telefono cellulare o un telefono PHS viene utilizzato vicino all’utensile abilitato wireless
e al controller.

Termini di licenza del software

Questo prodotto incorpora il seguente software:

(1) il software sviluppato in modo indipendente da o per Panasonic Corporation,

(2) il software di proprieta di terzi e concesso in licenza a Panasonic Corporation,

(3) il software concesso in licenza in base a GNU General Public License, Version 1.0
(GPL V1.0),

(4) il software concesso in licenza in base a GNU General Public License, Version 2.0
(GPL V2.0),

(5) il software concesso in licenza in base a GNU General Public License, Version 3.0
(GPL V3.0),

(6) il software concesso in licenza in base a GNU LESSER General Public License,
Version 2.1 (LGPL V2.1),

(7) il software concesso in licenza in base a GNU LESSER General Public License,
Version 3.1 (LGPL V3.1),

(8) il software concesso in licenza in base a SMAIL General Public License(SMAIL),

(9) il software concesso in licenza in base a Mozilla Public License Version 1.1 (MPL
V1.1),

(10) il software concesso in licenza in base a Mozilla Public License Version 2.0 (MPL
V2.0) e/o

(11) il software open source diverso dal software concesso in licenza in base a GPL
V1.0, GPL V2.0, GPL V3.0, LGPL V2.1, LGPL V3.1, SMAIL, MPL V1.1 e/o MPL
V2.0.

Il software classificato come (3) - (11) viene distribuito nella speranza che sia utile, ma
SENZA ALCUNA GARANZIA, anche senza alcuna garanzia implicita di
COMMERCIABILITA o IDONEITA PER UNO SCOPO PARTICOLARE.

Per ulteriori dettagli sui detentori del copyright e sulle licenze, vedere da pagina 93 in
avanti.

Ad almeno 3 anni dalla consegna di questo prodotto, Panasonic fornira a terzi che ci
contattano alle informazioni di contatto riportate di seguito, a un costo maggiore del
nostro costo per effettuare fisicamente la distribuzione del codice sorgente, una copia
completa leggibile dalla macchina del corrispondente codice sorgente coperto da GPL
V1.0, GPL V2.0, GPL V3.0, LGPL V2.1, LGPL V3.1, SMAIL o dalle altre licenze con
obbligo di fare cio, nonché il rispettivo avviso di copyright di queste.

Informazioni di contatto: oss-cd-powertools-gl@ml.jp.panasonic.com
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CODICE DI ERRORE

Codice

Dispositivo | . Tipo |Categoria Evento Azione
di errore
Errore Sostituire la batteria a bottone
0x4305 | Attenzione Batteria RTC bassa N N .
software all'interno dell’'unita utensile.
E .
) Errore 'rrore di Confermare che il file firmware sia
0x4306 | Attenzione aggiornamento
software corretto.
firmware
0x4315 | Ateenzione Errore E.rror_e di L_Jn errore che si era verificato € stato
software | comunicazione USB |[risolto.
Error n errore che si er. rificato & stat
0x4316 | Ateenzione O 1\ lodulo Wi-Fi riavviato| 1 &1TOre che si era verificato & stato
software risolto.
Errore . —. |Un errore che si era verificato € stato
0x1401 | Awertenza Errore modulo Wi-Fi |
hardware risolto.
0x1402 | Awertenza Errore | Errore microcontroller |Un errore che si era verificato & stato
Utensile hardware |di controllo del motore [risolto.
Errore | Errore microcontroller di {Un errore che si era verificato & stato
0x1403 | Awertenza ) .
hardware calcolo coppia risolto.
Errore Errore unita flash  |Un errore che si era verificato & stato
0x1404 | Awertenza .
hardware esterno risolto.
E he si ificato & stat
0x1405 | Awertenza rrore Errore RTC l.'Jn errore che si era verificato € stato
hardware risolto.
Errore Errore di Un errore che si era verificato € stato
0x1406 | Awertenza ) . .
hardware |identificazione circuito |risolto.
Errore Nessuno spazio di |Un errore che si era verificato & stato
0x1407 | Awertenza L P .
hardware | scambio rimanente |risolto.
0x1408 | Awertenza Errore Spazio dei pelxrametri len errore che si era verificato € stato
hardware danneggiato risolto.

Codice
Dispositivo | . Tipo |Categoria Evento Azione
di errore
Riavviare il controller.
Errore Errore CPU Se il problema persiste, il dispositivo
OXEF21 | Awertenza hardware | secondaria (guasto) |potrebbe essere guasto. Contattare il
proprio rivenditore.
Errore Il dispositivo potrebbe essere guasto.
OxEF51 | Awertenza hardware Errore Ether0 Contattare il proprio rivenditore.
E . -
OXEF52 | Awertenza frore Errore Ether1 I d'SpOS't'V(.) potrepbg essere guasto.
hardware Contattare il proprio rivenditore.
Riavviare il controller.
Errore Errore modulo Wi-Fi |Se il problema persiste, il dispositivo
OXEF61 | Awertenza hardware (guasto) potrebbe essere guasto. Contattare il
Controller proprio rivenditore.
Ripristinare il controller alle
Errore
0xCE42 | Errore t Ezgri:; r;tigg:to impostazioni di fabbrica ed effettuare
software P nuovamente le impostazioni.
oxCE43 | Errore Errore Errpre di recupero Tenere premuto il tasto.dl I’IRI’IStIﬂO sul
software informazioni controller per 3 secondi o piu.
- Eliminare i registri di cronologia di
rrl;:rﬁiﬁigg?edlla fissaggio nella schermata della
Error iadifi i i
OXECG61 | Awertenza ore cronologia di fissaggio cronologia di flss_qgglo per liberare
software & piena (operazione una certa capacita.
P s0s Zsa) Esportarli prima di eliminarli come
P necessario.
x Accedere al software di impostazione
0x4301 | Attenzione Errore m:rig:;)::;ita)r?é e utensile (software Tool Manager) ed
software iena eliminare i registri della cronologia di
P lavoro.
. . |L'utensile non pud comunicare con il
." numero di risultati controller. Cambiare il luogo di lavoro.
) Errore | inviati in una coda ha ) ; SO i
0x4302 | Attenzione i ragaiunto il limite Se il problema persiste, il dispositivo
_ sorware ggu eriore potrebbe essere guasto. Contattare il
Utensile P : proprio rivenditore.
Rilevato ripristino del . - R
E
0x3303 | Errore fr rore microcontroller di g:oﬁgore che sl era verificato & stato
software | controllo del motore '
Rilevato ripristino del . e .
E
0x3304 | Errore fr rore microcontroller di gsnoﬁgore che si era verificato & stato
software | c5icol0 della coppia :
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DATI DEL REGISTRO DI FUNZIONAMENTO

Nella pagina superiore (la pagina iniziale della schermata di impostazione), fare clic su

[Settings] in alto.

Fare clic su - (tasto opzione controller) e quindi su [Get log data].
E possibile ottenere i registri delle operazioni del controller.

Panasonic Fastening Controller

Controller controller No 1

[ ey

| e |

Connected tool  Basic settings ~ Network settings ~ 1/0 settings ~ Sequence settings

1D : sample

Tool

name Pre

oduct No

Tool serial No

Communication No

MH1WC22060019

BOB113306359 Batch 1

Not set

0.0.0.0

Logout

‘ Sackup contraer dta

Setting in basic mode
Get log data

Not set

0.0.0.0

Not set

0.0.0.0

Not set

0.0.0.0

Not set

0.0.0.0

Not set

0.0.0.0

Not set

0.0.0.0

Panasonic Fastening Controller

Controller controller No 1

Connected tool  Basic settings

Tool name

Network settings

Product No

v

‘ History | Settin |5
| logzip
1 opentie

Tool serial No

. Downloads

See more

1/0 settings ~ Sequence settings

Communication No  Setting in basic r|

Tool1 Cancel Pairing EYFMH2WC ~ MH2WC22060014

BOB1132FEBEQ Not set

Tool 2 Pairing

Not set

Backup controller data

Restore controller data

Get log data

0.0.0.0

Tool 3 Pairing

Toold Pairing

Not set

Not set.

0.0.0.0

0.0.0.0

Tool 5 Pairing

Not set

0.0.0.0

Tool 6 Pairing

Not set

0.0.0.0

Tool 7 Pairing

Not set

0.0.0.0

s

Not set

0.0.0.0

Manual de instrucciones

Montaje del controlador

NUm. de modelo:

EYFRW?2

IMPORTANTE

Lea y siga las instrucciones de seguridad y
el Manual de instrucciones antes de utilizar
este producto.

No utilice la funcién inalambrica fuera del
pais donde adquirio el producto.

Hacerlo podria infringir las leyes y
normativas locales.

] ®
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PUESTA EN MARCHA

Entorno de funcionamiento

Debe utilizar un navegador web para configurar el controlador.
Prepare un PC que cumpla con los siguientes requisitos.

Entorno de funcionamiento

SO compatible Windows 10 o posterior (compatible con cualquiera de los
siguientes navegadores web)

Navegador web Microsoft Edge versién 102 o posterior o Google Chrome
version 102 o posterior

* Algunos PC no estan disponibles incluso si cumplen con el entorno operativo.

e En funcion del entorno de uso, etc., de su PC, las descripciones y pantallas de este
Manual de instrucciones podrian ser diferentes de las descripciones y pantallas reales.
Por favor, téngalo en cuenta.

¢ El contenido de este Manual de instrucciones esta sujeto a cambios sin previo aviso.

e Cualquier reproduccion del contenido de este Manual de instrucciones, en su totalidad
0 en parte, esta prohibida sin permiso.

e Las cifras en este Manual de instrucciones son solo como referencia.

[Nota]

Mantenga siempre actualizado el firmware.

Encontrara los datos mas recientes sobre el firmware en la siguiente pagina web,
que proporciona acceso al Manual de instrucciones.

Para saber cémo actualizar el firmware, consulte “Actualizacion del firmware”.

Consulte P81

Como acceder al Manual de instrucciones

La version actual del Manual de instrucciones del controlador y otros recursos se
pueden descargar desde el siguiente sitio web.

https://www.panasonic-powertools.eu/es/construction/documentos.htm

Marca comercial

* Microsoft y Windows son marcas registradas o marcas comerciales de Microsoft
Corporation en EE. UU. y/o en otros paises.

e Las capturas de pantalla se utilizan de acuerdo con las directrices de Microsoft
Corporation.

* Wi-Fi y el logotipo de Wi-Fi son marcas registradas de Wi-Fi Alliance.

Otros nombres, incluyendo nombres de empresas y productos en este Manual de

instrucciones, son marcas comerciales o marcas comerciales registradas de sus
respectivas companias.

™ y ® pueden omitirse en estas Manual de instrucciones.

_ES i

Este producto es un controlador que se comunica inalambricamente con herramientas.
Puede recibir datos del historial de sujecion de las herramientas, realizar ajustes en
las herramientas y controlar la cantidad a fijar.

@ o

01 Conecte hasta 8 herramientas

Compatibilidad con bandas de 2,4 GHz
y 5 GHz

02

Admite una funcion de control de la
03 fijacion y una funcién de
almacenamiento del historial

Instale el controlador en un rango en el que la comunicacién inalambrica con las
herramientas sea posible.
Suministre alimentacion a través de una toma de CA 'y conéctela a dispositivos
externos a través de interfaces de comunicacion segun sea necesario.

A

.ﬂ (%

[2,4 GHZ]
Dentro de
aproximadamente 16 m
[5 GHz]

Dentro de
aproximadamente 10 m

Auna toma
de corriente

Adaptador de CA
(Para la UE)

¢ E| controlador contiene una pila de boton para mantener la funcion del reloj (RTC) en
funcionamiento.
Se recomienda mantener la alimentacion encendida para reducir el consumo de la pila
de botén interna.

e L a cobertura inalambrica puede cambiar segun el entorno.

3 =N
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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

A continuacion se indican las instrucciones que debe seguir siempre para evitar dafios
personales y materiales.

H A continuacion se presenta la gravedad de los dafios causados por un
uso incorrecto.

/\ ADVERTENCIA

A ADVE RTENC'A Puede provocar la muerte o lesiones graves.

. Pued lesi dafios a |
/\ PRECAUCION | Pece sausartesiones menores o dos

M El contenido que se debe observar se presenta con los siguientes
simbolos. (Lo siguiente son ejemplos)

® NO DEBE realizar la accién.

0 DEBE realizar la accién.

/\ ADVERTENCIA

©® Asegurese de que no haya objetos enterrados, como
conductos, tuberias de agua y tuberias de gas, en el lugar de
instalacion.

Tocar estos objetos enterrados puede causar una descarga eléctrica o
causar fugas eléctricas o de gas.

® Inserte el enchufe de alimentacion hasta el fondo.

La insercion incompleta puede causar descargas eléctricas o generacion
de calor y provocar un incendio.

No utilice un enchufe dafiado o un enchufe suelto.

® Limpie el polvo del enchufe de alimentacion de forma habitual.
El polvo acumulado en el enchufe puede absorber la humedad y
provocar un aislamiento deficiente con el consiguiente riesgo de incendio.
Desconecte el enchufe de alimentacion y limpielo con un pafio seco.

Obligatorio

® Utilice inicamente el cable de alimentacién especificado.

El uso de cualquier otro enchufe puede causar descargas eléctricas,
cortocircuitos o incendios.

® Mantenga el lugar de trabajo suficientemente iluminado.

Una mala visibilidad en un lugar de trabajo oscuro puede provocar un
accidente o lesiones.

Prohibido

® No utilice enchufes o dispositivos de cableado que superen
el valor nominal. Utilice solo 100 V-240 V CA.

Si se sobrepasa el valor nominal debido a una sobrecarga de la toma de
corriente, se puede generar calor y provocar un incendio.

® No daiie el cable de alimentacién ni el enchufe. (Evite
danarlo, romperlo, modificarlo, acercarlo a una fuente de
calor, doblarlo con fuerza, retorcerlo, tirar de él, colocarle
una carga pesada, pellizcarlo o atarlo)
El uso de un cable o enchufe dafiado puede provocar una descarga
eléctrica, un cortocircuito o un incendio.
Compruebe el cable y el enchufe periédicamente y si presentan dafios,
consulte a su distribuidor.

® No utilice el controlador con una fuente de alimentacion de
CC, generador de motor o transformador.

® No utilice el controlador en un lugar con liquido o gas
inflamable.
Hacerlo puede causar la generacion de calor, humo, fuego o explosion.

® No instale el controlador en una pared de mortero.
Atornillarlo en una pared de mortero puede provocar la generacion de
calor de la malla metalica del interior, con el consiguiente riesgo de
incendio en caso de fuga eléctrica.

® Desconecte el enchufe de alimentaciéon entre usos.

Mantenerlo conectado puede causar un aislamiento deficiente que
provoque descargas eléctricas o incendios por fugas eléctricas.

®

desmontar

® No modifique el controlador. No desmonte ni repare el
controlador.
De lo contrario, podrian producirse incendios, descargas eléctricas o
lesiones.
Para la reparacién, consulte a su distribuidor o a nuestro Centro de
Atencion al Cliente.

Evite el siguiente uso de las herramientas cargadas.
® No las utilice ni las deje expuestas a la lluvia o a la humedad.
® No las utilice sumergidas bajo el agua.

Mantener De lo contrario, podria provocar humo, incendios o explosiones.
seco
® No conecte ni desconecte el enchufe de la toma de corriente
% con las manos mojadas.
% Si lo hace, podria provocar una descarga eléctrica.
Sin manos
humedas

osn
134d S3LNV




PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

DESCRIPCION DE LAS FUNCIONES

/\ PRECAUCION

® No utilice el controlador para ningtin otro propésito que no
sea el previsto.
De lo contrario, podrian producirse lesiones.

® No coloque el controlador en un lugar accesible para los nifios.
De lo contrario, podria provocar un accidente o problemas.

® No utilice el controlador con aceite u otro material extrafo
adherido al mismo.
Dicho aceite u otro material extrafio puede penetrar en el interior,
provocando calor, fuego o explosion.

® No guarde el cuerpo principal en un lugar donde la
temperatura pueda subir a 45 °C o mas.
Si lo hace, podria provocar un funcionamiento anémalo.

® No trabaje en una posicion inusual.

Prohibido . . . .

De lo contrario, podria caerse y sufrir lesiones.
Siempre coldéquese sobre una base estable y mantenga un buen equilibrio.

® No utilice el controlador cuando esté cansado.
Si lo hace, podria provocar un accidente o lesiones.

@ No permita que un nifio ni cualquier otra persona que no sea un
operador se acerquen al lugar de trabajo o toque el controlador.
De lo contrario, podrian producirse lesiones.

® No utilice el controlador con dispositivos incompatibles.
De lo contrario, podria provocar un funcionamiento incorrecto y provocar
un accidente.

® Para instalar el controlador en una pared, asegurelo con los
tornillos para evitar que se caiga.
Podria sufrir lesiones si se cae.

® Para desconectar el enchufe de alimentacion, sujete siempre
la clavija de alimentacion sin tirar del cable.
Si tira del cable, podria provocar una descarga eléctrica o un cortocircuito.

® Antes de su uso, compruebe si el controlador y otras piezas
estan danadas y confirme su funcionamiento normal.

) . De lo contrario, podria producirse una rotura, con el consiguiente riesgo
Obligatorio de lesiones.

® Mantenga el lugar de trabajo limpio.
Un lugar o una mesa de trabajo desordenados pueden provocar un accidente.

® Piense bien como manejar y trabajar, preste atencién al entorno
que le rodea y utilice el sentido comun durante el trabajo.
De lo contrario, podria provocar un accidente o lesiones.

Cuerpo principal

M Lado izquierdo l Lado delantero B Lado derecho

L

00

sy
000000pg

0

0

‘1:r'|_| 1] m

l Adaptador de CA
Para la UE

osn
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o~ Puerto USB (tipo A)

©

IOIOI Puerto de serie (RS232C)

Puerto Ethernet (para el
mantenimiento)

'5‘?5 Puerto Ethernet (para la red)

1~ 24 Puerto de E/S

Antena de diversidad

Zumbador

® | @

Interruptor de alimentacién

o——® Toma del adaptador de CA

Soporte del controlador

Orificio para colgar en la pared

®|® |9

Enchufe de alimentacion

Q@ | ©|®|e| e |

Panel de control

@

Conector de alimentacién




DESCRIPCION DE LAS FUNCIONES (cont)

M Interfaz de comunicacion

l Panel de control

Panasonic

O]

Lampara de fijacion OK
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