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Revisionsprotokoll

Ubersetzte Version verwenden, nutzen Sie bitte die englische Version fir eine

@ Ubersetzungen dieses Handbuchs werden regelmaRig aktualisiert. Wenn Sie eine
aktuelle Revision und Liste der Aktualisierungen.

Revision Zeltpl.mkt CEls Beschreibung der Anderungen
Freigabe

A Juni 2021 Erste Version

B Juni 2021 Abbildung 44 in Kapitel 5 ersetzt.

C Juli 2021 Informationen zum GrabCAD Print Server hinzugeflgt.

D Oktober 2021  Teilenummern fiir die Druckkdpfe und Bauplatten aktualisiert. Informationen
zur Vakuumfunktion hinzugeflugt. Warnung zur Geschwindigkeit der
Stutzmaterial-Druckkopfextrusion und Warnung zur Geschwindigkeit der
Modellmaterial-Druckkopfextrusion zum Abschnitt Warnungen und Fehler
hinzugefugt. Spinout-Warnung fir Stitzmaterial und Spinout-Warnung fur
Modellmaterial hinzugefiigt. Zahlreiche kleine Anderungen vorgenommen,
die hauptsachlich die Extrusionstemperatur betreffen. Abschnitt
Erinnerungen an Dusenkalibrierung hinzugefligt. Abschnitt Entfernen eines
Teils aus dem Drucker aktualisiert. Verfahren zur manuellen
Disenkalibrierung aktualisiert.

E Februar 2022  Prozedur fur die Installation der Bauanleitung hinzugefiigt. Es wurden
mehrere kleinere Anderungen aufgrund von Kommentaren vorgenommen.
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Kundendienst Gefahrentypen

1 KUNDENDIENST UND
SUPPORT

In diesem Kapitel erhalten Sie Informationen Uiber Kundendienst und Support fiir die Drucker der
F770-Reihe sowie Sicherheitsinformationen. Aulerdem werden die Positionen der Sicherheitsschilder
angegeben.

Kundendienst

Falls bei lhrem Drucker ein Problem auftritt, das in diesem Handbuch nicht behandelt wird, wenden Sie
sich bitte an den Kundensupport von Stratasys. Kontaktinformationen finden Sie auf der Stratasys-
Website: http://www.stratasys.com/customer-support/contact-customer-support.

Wenn Sie beim Kundendienst anrufen, sollten Sie immer die Softwareversion lhres Druckers (siehe
~Softwareversion® (Seite 148)) und die Seriennummer fiir lhre Hardware (siehe ,Identifizieren lhres
Druckers® (Seite 15)) zur Hand haben. Mdglicherweise bendétigen Sie auch Zugriff, um eine
Konfigurationsdatei von Ihrer Hardware zur Verfiigung zu stellen (siehe ,Exportieren der
Systemkonfigurationsdatei (.CFG)* (Seite 180)).

Softwaresupport

Falls Sie ein Softwareproblem haben, das in diesem Handbuch nicht behandelt wird, wenden Sie sich
bitte an den Kundensupport von Stratasys. Kontaktinformationen finden Sie auf der Stratasys-Website:
http://www.stratasys.com/customer-support/contact-customer-support.

Wenn Sie beim Kundendienst anrufen, sollten Sie immer die Softwareversion Ihres Druckers (siehe
~Softwareversion (Seite 148)) und seine Seriennummer (siehe ,ldentifizieren Ihres Druckers” (Seite 15))
zur Hand haben. Méglicherweise bendétigen Sie auch Zugriff, um eine Konfigurationsdatei von Ihrer
Hardware zur Verfligung zu stellen (siehe ,Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG)*

(Seite 180)).

Sicherheitsanweisungen

Die folgenden grundlegenden Sicherheitstipps sollen die Sicherheit bei der Installation, beim Betrieb und
bei der Wartung der Stratasys-Gerate gewahrleisten. Sie sollten nicht als umfassend betrachtet werden,

wenn es um Sicherheit geht. Der F770-Drucker wurde als sicheres und zuverlassiges Rapid-Prototyping-
System entwickelt. Der Zugriff auf bestimmte Bereiche des Druckers ist moglicherweise gefahrlich.

Gefahrentypen

Stratasys empfiehlt, dass alle Dienstleistungen von qualifiziertem Personal durchgefuhrt werden. Alle
Mitarbeiter, die am Drucker oder in der Nahe des Druckers arbeiten, sollten tber die Bedeutung der
Gefahrenstufen in diesem Handbuch informiert sein.

& stratasys _ Seite 1
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Sicherheitsanweisungen Produktsicherheitsschilder

*  Warnhinweise und VorsichtsmalRnahmen sind jeweils am Anfang des betreffenden Abschnitts
aufgefiihrt.

Warnhinweis:

Hier handelt es sich um eine potenziell gefahrliche Situation, die zu Verletzungen oder zum
Tod fuhren kann.

Achtung:
Hier handelt es sich um eine Situation, die zu Schaden an der Ausstattung fiihren kann.

> b

* Hinweise folgen dem entsprechenden Abschnitt.

Weist auf zusatzliche Informationen hin, die in Bezug zu dem aktuellen Thema stehen.

©

Produktsicherheitsschilder

& stratasys

Lesen Sie immer die Sicherheitshinweise und halten Sie sich daran, und achten Sie auf die
folgenden Sicherheitsschilder, wenn Sie sie am Drucker sehen.

©

Stratasys unternimmt alle Anstrengungen, um sicherzustellen, dass seine Drucker jederzeit sicher und
zuverlassig sind. Méglicherweise mussen Sie zu irgendeinem Zeitpunkt auf Bereiche des Druckers
zugreifen, bei denen Hochspannung, hohe Temperaturen oder sich bewegende Teile schwere
Verletzungen verursachen kdnnen.

Warnsymbole Bedeutung Position Bemerkungen
Verbrennungsgefahr. Diese

Unter der Ofentlir Flache nach dem Drucken nicht
berihren.

Heilke
Oberflache

An den Zugangsturen zur
elektrischen Schalttafel,

Hochspannung |an der Abdeckung der Stromschlaggefahr.
Wechselstromplatine und
neben dem Stromeingang

Die Strommenge ist so groR3,

Uberschlag Neben dem Stromeingang dass Uberschiéige méglich sind.

; Seite 2
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Sicherheitsanweisungen Produktsicherheitsschilder

Warnsymbole Bedeutung Position Bemerkungen

Unter der Ofentdr, hinter

allen oberen
. . Zuga'ngsklappen, hinter Verletzungsgefahr durch
Bewegliche Teile | den linken und rechten . .
. . bewegliche Teile.
oberen Seitenwanden und

auf der rechten Seite der
Ybridge-Pfanne

Warnhinweis!

Gefahr durch starke
Magnetfelder!

Starke Magnetfelder um
Linearmotorkomponenten

Links und rechts auf stellen ein Gesundheitsrisiko fiir
Warnung vor beiden Seiten des Personen mit Implantaten (z. B.
magnetischen Systems oberhalb der Herzschrittmacher) dar, die von
Gefahren Seitenhaut unter den Magnetfeldern betroffen sind.

Seitendeckeln. Personen mit Implantaten, auf

die sich Magnetfelder auswirken,
sollten einen Sicherheitsabstand
von mindestens 1 m zu
Linearmotorkomponenten
einhalten.

Achtung!

Gefahr von Sachschaden an
Uhren und magnetischen
Speichermedien.

Starke magnetische Krafte

Links und rechts auf
Inks und rechts au kénnen Uhren und

Warnung vor beiden Seiten des - o
magnetischen | Systems oberhalb der magnetisierbare Datentrager in
Gefahren Seitenhaut unter den der Nahe der
Seitendeckeln. Llnea"rmotorkomponenten
zerstoren!

Bringen Sie keine Uhren oder
magnetisierbaren Datentrager in
die Nahe (< 300 mm) der
Linearmotoren!

Verbrennungsgefahr. Es missen
Schutzhandschuhe und -armel

Handschuhe Unter der Ofentir R
getragen werden, die fiir hohe
Temperaturen geeignet sind.

& stratasys Seite 3
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Sicherheitsanweisungen Positionen der Produktsicherheitsschilder

Warnsymbole Bedeutung Position Bemerkungen

Enge Raume Unter der Ofentlr Begeben Sie S!.Ch nlgmals mit
dem ganzen Korper in den Ofen,

Um Verletzungen und/oder

Neben den Schaden am Drucker zu
Verschlussschrauben der | vermeiden, schlagen Sie in den
Siehe Handbuch | oberen vorderen und Druckerhandbtichern nach,
oberen hinteren bevor Sie auf die vorderen und
Zugangstur hinteren Portalbereiche
zugreifen.

Positionen der Produktsicherheitsschilder

Abbildung 1: Positionen der Ofensicherheitsschilder

& stratasys _ Seite 4
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Sicherheitsanweisungen Positionen der Produktsicherheitsschilder

Abbildung 2: Positionen der Sicherheitsschilder hinten rechts unten

Abbildung 3: Positionen der Sicherheitsschilder auf dem Elektrik-Panel

stratasys Seite 5
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Sicherheitsanweisungen Positionen der Produktsicherheitsschilder

Abbildung 4: Positionen der Sicherheitsschilder auf der vorderen Abdeckung
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Sicherheitsanweisungen Positionen der Produktsicherheitsschilder

Abbildung 5: Positionen der Sicherheitsschilder auf der oberen Seitenwand

Jo.a
o /%
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Sicherheitsanweisungen Positionen der Produktsicherheitsschilder

Abbildung 6: Positionen der Sicherheitsschilder auf der unteren Seitenwand

Abbildung 7: Positionen der Sicherheitsschilder auf dem Portal

stratasys Seite 8
% ¥ © Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte !



Sicherheitsanweisungen Mogliche Gefahrenbereiche

Abbildung 8: Positionen der Sicherheitsschilder auf der hinteren Innenseite

Mogliche Gefahrenbereiche

Die folgenden Komponenten und Bereiche des Druckers sind als mdgliche Sicherheitsgefahren markiert
und kdnnen zu Systemausfall oder zu Problemen bei der Betriebssicherheit fiihren, falls die korrekten
Sicherheitsverfahren nicht eingehalten werden.

Ofen
Warnung: Heie Oberflachen
Tragen Sie immer Schutzhandschuhe und Kleidung mit langen Armeln, wenn Sie im Ofen
arbeiten. Die Komponenten sind heil3.
Beim Offnen der Ofentiir werden die Ofenheizungen abgeschaltet.
& stratasys Seite 9
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Sicherheitsanweisungen

Portal

Tarverriegelungen

Warnung: Bewegliche Teile

Tragen Sie niemals eine Krawatte, lose Kleidung oder baumelnden Schmuck, wenn Sie in der
Nahe von sich bewegenden Teilen des Druckers arbeiten.

Das XY-Portal befindet sich unterhalb der oberen Abdeckung des Druckers. In diesem
Bereich befinden sich die mechanischen Antriebskomponenten der X- und Y-Achse. Seien
Sie extrem vorsichtig, wenn Sie in diesem Bereich des Druckers arbeiten.

Die Servomotoren des Druckers sind deaktiviert, wenn die Ofentuir und/oder die obere rechte
Abdeckung getffnet sind. Die Gefahr einer Einklemmung zwischen den Antriebsriemen und
den Antriebsscheiben wird durch Sperren der Ofentiir und der oberen rechten Abdeckung
wahrend des Bauvorgangs und durch Deaktivieren des Motors, wenn die Ofentiir und die
obere Abdeckung gedffnet sind, minimiert. Die Ofentir und die obere rechte Abdeckung
werden automatisch gesperrt, wenn der Drucker baut, und kann wahrenddessen nicht
geodffnet werden. Sie kdnnen keinen Bau starten, wenn die Ofentiir oder die obere rechte
Abdeckung gedffnet ist. Vergewissern Sie sich, dass alle oberen Abdeckungen geschlossen
sind, bevor Sie mit dem Bau beginnen.

Z-Plattform

Warnung: Bewegliche Teile

Tragen Sie niemals eine Krawatte, lose Kleidung oder baumelnden Schmuck, wenn Sie in der
N&he von sich bewegenden Teilen des Druckers arbeiten.

Der Antriebsriemen, Riemenscheiben und der Servomotor der Z-Plattform kénnen zu
schwerwiegenden Verletzungen fiihren. Die Gefahr einer Quetschung durch die Z-Plattform
wird durch das Sperren der Ofentlr wahrend der Bewegung der Z-Plattform und durch
Deaktivieren des Z-Motors, wenn die Ofentiir gedffnet ist, minimiert.

Turverriegelungen

Die Sperrschalter werden verwendet, um den Status der Ofentlr und der oberen rechten Abdeckung an
den Drucker zu melden. Aus Sicherheitsgrinden missen die Ofentlr und die obere rechte Abdeckung
geschlossen sein, bevor die X-, Y- und Z-Motoren in Betrieb genommen werden.

3; stratasys
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Sicherheitsanweisungen Allgemeine Sicherheitsmallhahmen

Allgemeine Sicherheitsmalinahmen

Halten Sie diese allgemeinen Sicherheitsverfahren ein, wenn Sie mit diesem Drucker arbeiten.

Warnung: Hochspannung
Im Drucker ist Hochspannung vorhanden.

Warnung: Fallrisiko

Verwenden Sie ausschlieRlich einen Tritthocker mit OSHA- oder CE-Genehmigung, wenn Sie
den Bereich unter der oberen Abdeckung des Druckers erreichen missen.

Warnung: HeiBe Oberflachen

Tragen Sie immer Schutzhandschuhe und Kleidung mit langen Armeln, wenn Sie im Ofen
arbeiten. Die Komponenten sind heil3.

Umgebungsanforderungen

g stratasys

Der Drucker der F770-Reihe ist nur fir die Verwendung in Innenrdumen vorgesehen.

Luftqualitadtsbedingungen mit ibermafRigen Festpartikeln (leitend oder nichtleitend) kdnnen zu
Systemschéaden fiihren.

Luftqualitatsbedingungen, unter denen sich aerogene Ole auf dem Drucker oder in diesem
ansammeln kénnen, schadigen moglicherweise die Plastikkomponenten.

Die Betriebstemperatur des Systems sollte 15 °C bis 30 °C betragen und die relative Luftfeuchtigkeit
sollte bei 30 % bis 70 % nicht-kondensierend liegen.

Die Lagertemperatur des Systems sollte 0 °C bis 35°C betragen und die relative Luftfeuchtigkeit
sollte bei 20 % bis 90 % nicht-kondensierend liegen.

Die Installationshéhe darf 2000 m. . d. M. nicht Uberschreiten.

Das Material muss bei 13 °C bis 30°C (55°F bis 86°F) und einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 70%
aufbewahrt werden. Gerduschemission (akustisch):

+ < 65dBAim Leerlauf
* <65 dBAbeim Bauen

) Seite 11
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Allgemeine Informationen Inhalt des Willkommenskits

2 EINRICHTUNG DES
DRUCKERS

In diesem Kapitel werden die grundlegenden Schritte zum Einrichten der Drucker der F770-Reihe
beschrieben.

Allgemeine Informationen

Inhalt des Willkommenskits

Das Willkommenskit des Druckers enthalt die Willkommensbeilage (Dokument), und allgemeine
Werkzeuge, die Sie zur Wartung des Druckers benétigen. Verwenden Sie die folgenden Abbildungen und
Tabellen, um sich mit dem Inhalt des Willkommenskits vertraut zu machen.

Abbildung 1: Inhalt des Willkommenskits — Dokumente und Kabel

@— Welcome
Insart

Tabelle 1: Schlussel fur Abbildung 1
Nr. Artikel Beschreibung

Willkommensbeilage | Enthalt Anweisungen zum Herunterladen der Bedienungsanleitung fir die F770-Reihe (dieses
(Dokument) Dokument).

Der Drucker verfugt Gber drei USB-Anschlisse (zu den Positionen der Anschliisse siehe
Abbildung 3 (Seite 29)). Als alternative Methode zum Senden von Jobdateien an den Drucker
per Insight kann der USB-Stick zum Speichern verarbeiteter Jobdateien verwendet werden, die
Sie haufig bauen (siehe ,Hinzufligen eines Jobs zur Jobwarteschlange® (Seite 56)).

2 |USB-Stick

& stratasys _ Seite 12
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Grundlegende Einrichtung Inhalt des Willkommenskits

Abbildung 2: Inhalt des Willkommenskits — Werkzeuge

Tabelle 2: Schlissel fur Abbildung 2

Nr. Artikel Beschreibung

. Gelegentlich bendtigen Sie eventuell eine Zange, um Materialreste zu entfernen, die sich im
Spitzzange . . ) - .
1 Druckkopf und/oder in den Diisen angesammelt haben (siehe ,Reinigen/Kontrollieren der
(besonders schmal) . - . B .
Dusenreinigungsvorrichtungen® (Seite 186)).
5 5-Zoll- Dieser wird verwendet, um das Material eines Materialspulenkastens abzuschneiden, wenn Sie
Seitenschneider Material vom Drucker entladen und entfernen. Siehe ,Entladen von Material® (Seite 124).
Dieses Werkzeug soll Sie bei der manuellen Disenkalibrierung unterstiitzen, wobei Sie kleine
3 |Lupe Werkzeugbahn-Beziehungen erkennen missen. Siehe ,Manuelle Disenkalibrierung®
(Seite 160).
4 |Messer Dieses Werkzeug wird dazu verwendet, Teile oder Material vom Trager abzukratzen.

Grundlegende Einrichtung

& stratasys

Halten Sie sich an den Leitfaden fiir die Vorbereitungen am Aufstellungsort, um sicherzustellen, dass Ihre
Anlage effektiv und sicher flr die Druckerinstallation vorbereitet ist. Fahren Sie mit den folgenden
Abschnitten erst fort, wenn Sie die Schritte im Abschnitt ,Auspacken des Druckers* des Leitfadens fiir die
Vorbereitungen am Aufstellungsort abgeschlossen haben. Wenn die Installation abgeschlossen ist,
offnen Sie alle vier oberen Abdeckungen, um auf die Kabelbinder zuzugreifen und diese zu entfernen, die
das Portal gegen die X- und Y-Bewegung sichern. Siehe ,Offnen der oberen Zugangstiiren links/rechts*
(Seite 191) und ,Offnen der oberen Zugangstiiren vorne/hinten” (Seite 192).

Wenn einer der Kabelbinder beschadigt ist, wenden Sie sich bitte an den Stratasys-
Kundendienst.

Seite 13
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Grundlegende Einrichtung Stabilisieren des Druckers

Stabilisieren des Druckers

Achtung: Instabiles Objekt

Die Stabilisierungsblécke dienen zum Stabilisieren des Druckers, nachdem er an den
gewulnschten Aufstellungsort gebracht wurde. Die Stabilisierungsblécke mussen vor der
Inbetriebnahme des Druckers eingestellt werden.

So stabilisieren Sie den Drucker:

1. Rollen Sie den Drucker an den gewtinschten Aufstellungsort und stellen Sie sicher, dass die
Anforderungen an den Mindestabstand erfillt sind.

Tabelle 3: Freiraum um den Drucker

Seite Abstand

Seitlicher Abstand Mindestens 91,4 cm auf jeder Seite
Hinterer Abstand Mindestens 91,4 cm

Vorderer Abstand Mindestens 152,4 cm

Oberer Abstand Mindestens 50,8 cm

2. Drehen Sie das Randelrad an jeder der vier Druckerrollen, um die Ausgleichsblcke auf den Boden
abzusenken. (Siehe Abbildung 3).

Abbildung 3: Einstellen der Nivellierschrauben fur die Stabilisierungsbldcke

Randelrad

Ausgleichsblock

& stratasys _ Seite 14
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Grundlegende Einrichtung Identifizieren lhres Druckers

|Identifizieren |hres Druckers

Verwenden Sie die folgenden Schilder zur Identifizierung lhres Druckers:

+  Seriennummer — Diese Nummer bendtigen Sie, wenn Sie Kundendienst anfordern. Sie finden die
Seriennummer des Druckers auch auf der Seite ,Materialien“ der Benutzeroberflache (weitere
Informationen finden Sie unter ,System-Entfernungsmesser” (Seite 101)).

*  Modellnummer — Auf diesem Schild finden Sie die Modellnummer des Druckers, die Teilenummer
und die Anforderungen an die Stromversorgung. Dieses Schild enthalt auflerdem alle
Patentnummern flr diesen Drucker, einige FCC-Compliance-Informationen, Warnungen zur
Spannung und die Internetadresse von Stratasys.

Beide Schilder befinden sich unten auf der Riickseite des Druckers und sie werden normalerweise in der
Nahe des Stromanschlusses angebracht. Verwenden Sie die Informationen auf diesen Schilder zur
Identifizierung lhres Druckers beim Kundensupport.

Abbildung 4: Positionen der Identifizierungsschilder

Modellnummer-

Schild
Seriennummer- /
Schild Str 316?;'V'3

Herstellen der Netzwerkverbindung

Die verarbeiteten Jobdateien kénnen Uber das Ethernet-Netzwerk Ihrer Anlage von Insight an den
Drucker der F770-Reihe Ubertragen werden. In der oberen rechten Ecke auf der Riickseite des Druckers
(Ansicht von hinten) befindet sich ein RJ45-Netzwerkanschluss. Die Position des Netzwerkanschlusses
wird in Abbildung 5 gezeigt.

Im Willkommenskit des Druckers ist ein 4,6 Meter (15 FuR) langes Netzwerk-Patchkabel
enthalten. Anlagen, deren Netzwerkanschlisse so weit vom Drucker entfernt sind, dass das
mitgelieferte Kabel nicht ausreicht, sind fiir die Beschaffung eines geeigneten Kabels
verantwortlich.

¥ stratasys Seite 15
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Grundlegende Einrichtung AnschlieRen des Stromkabels

Anschliel3en des Stromkabels

Warnung: Gefahr von Stromschlagen.

Alle Verkabelungen vom Wartungsanschluss zum System muissen von einem zugelassenen
Elektriker durchgefuhrt werden. Dies gilt fir samtliche Anschlisse, Kabel und die erforderliche
Zugentlastung.

Halten Sie alle anwendbaren lokalen und nationalen elektrischen Vorschriften ein.

Abbildung 5: Hintere Anschlisse

Anschluss des
Stromkabels

Ethernet-Netzwerkanschluss (RJ45)

Konfigurieren des Netzwerks

Dieser Abschnitt unterstiitzt Sie beim Andern der Netzwerkeinstellungen, falls dies erforderlich ist. Auf
der Seite ,Netzwerk“ kdnnen Sie den Adresstyp des Druckers auf ,Statisch”, ,Dynamisch” (DHCP) oder
+~WLAN" festlegen. StandardmaRig ist ,Dynamisch“ ausgewahilt.

+ Statische Adresse — Sie mussen eine IP-Adresse, Subnetzmaske und Gateway-Adresse fir den
Drucker eingeben (wird vom Systemadministrator bereitgestellt). Nachdem die statische Adresse
eingegeben wurde, wird sie nicht mehr geéndert.

* Dynamische Adresse (DHCP) — Ein Netzwerkserver oder PC generiert eine IP-Adresse fiir den
Drucker. Von Zeit zu Zeit wird vom Server oder PC eine andere IP-Adresse generiert.

*  WLAN-Adresse — Der Drucker sucht ein verfiigbares WLAN und ermdglicht es lhnen, eine
Verbindung mit ihm herzustellen (wenn der WLAN-Dongle installiert wurde).

Konfiguration der Netzwerkadresse
So konfigurieren Sie die Netzwerkadresseinstellungen des Druckers:
1. Schalten Sie den Drucker EIN, siehe ,Einschalten des Druckers® (Seite 111).

2. Offnen Sie die Seite ,Extras, indem Sie im Navigationsmenii die Taste Extras driicken (siehe
Tabelle 1 (Seite 44)).

stratasys Seite 16
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Grundlegende Einrichtung Konfigurieren des Netzwerks

<x stratasys

Offnen Sie die Seite ,Netzwerk", indem Sie auf der Seite ,Extras” die Taste Netzwerk driicken
(siehe Abbildung 38 (Seite 82)).

In der Zeile Verbindungstyp kdnnen Sie zwischen einem kabelgebundenen und kabellosen
Netzwerk wahlen. Die ausgewahlte Option bestimmt, welche konfigurierbaren Einstellungen auf der
Seite ,Netzwerk” angezeigt werden.

»  Durch Auswahl von Kabelgebunden kdnnen Sie zwischen dem Netzwerkmodus
~,Dynamisch® und ,Statisch“ wahlen.

* Wenn Sie Kabellos auswahlen, wird der Drucker fur die Verwendung eines WLAN
konfiguriert. Sie missen ein WLAN suchen und ggf. die Sicherheitseinstellungen des
ausgewahlten WLAN eingeben, um die Konfiguration abzuschliel3en. Beachten Sie,
dass die Verfiigbarkeit der Option ,Kabellos® von der mit dem Drucker erworbenen
Konfiguration abhangt.

Nachdem Sie das Optionsfeld fir den gewtiinschten Verbindungstyp (,Kabelgebunden® oder
.Kabellos“) aktiviert haben, driicken Sie oben links die Taste Zuriick, um zur Seite ,Netzwerk"
zurlckzukehren.

Fir kabelgebundene Netzwerke:
a. Die Zeile Netzwerkmodus wird angezeigt. Driicken Sie auf eine beliebige Stelle in dieser Zeile.

b. Aktivieren Sie das Optionsfeld Statisch oder Dynamisch, um den entsprechenden
Netzwerkadresstyp auszuwahlen. Je nach ausgewahlter Option missen Sie moglicherweise auf
der Seite ,Netzwerk" zusatzliche Informationen konfigurieren.

Abbildung 6: Auswahl von kabelgebundenem Netzwerk

T Netzwerkmodus

Dynamisch

Statisch

) Seite 17
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Grundlegende Einrichtung Konfigurieren des Netzwerks

*  Wenn die Option Statisch aktiviert ist, miissen Sie die Felder ,|IP-Adresse®,
~Subnetzmaske® und ,Gateway-Adresse” manuell konfigurieren. Berlihren Sie hierzu
einfach ein Feld auf dem Bildschirm, um es auszuwahlen, und geben Sie dann mithilfe
der angezeigten Tastatur die Adressinformationen ein.

i. Beruhren Sie eine beliebige Stelle aulterhalb der Tastatur, um die Tastatur
auszublenden.

Abbildung 7: Statische Netzwerkkonfiguration
T Netzwerk

IP-Adresse

otoa11222 ]

Subnetzmaske

ii. Scrollen Sie zum Ende der Seite und driicken Sie nach Abschluss der
Konfiguration die Taste Anwenden, um die Netzwerkkonfiguration zu speichern.

ii. Dricken Sie in der linken oberen Ecke der Seite die Taste Zuriick, um zur Seite
~Netzwerk“ zurtickzukehren.

Abbildung 8: Taste zum Anwenden der Anderungen

Anwenden

» Wenn die Option Dynamisch aktiviert ist, muss keine zuséatzliche Konfiguration
erfolgen, da die IP-Adresse des Druckers automatisch von einem Netzwerkserver oder
PC generiert wird. Gelegentlich kann vom Server oder PC eine andere |IP-Adresse
generiert werden. Die generierte IP-Adresse wird im Feld ,IP-Adresse” der Seite
.Netzwerk" angezeigt, und die entsprechenden Daten fiir ,Subnetzmaske“ und
.Gateway-Adresse” werden ebenfalls angezeigt.

g stratasys _ Seite 18
iy © Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte



Grundlegende Einrichtung Konfigurieren des Netzwerks

» Dricken Sie die Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Extras”
zurtickzukehren.

Abbildung 9: Dynamische Netzwerkkonfiguration

7 Netzwerk

Verbindungstyp

ebunden

Netzwerkmodus

Dynamisch

IP-Adresse

10.10.111.222

MAC-Adresse
AA:BB:CC:DD:EE:FF

7. Fur kabellose Netzwerke:

a. Die Zeile Verfugbare Netzwerke wird angezeigt (es muss ein WLAN-Dongle installiert
sein). Dricken Sie auf eine beliebige Stelle in dieser Zeile.

b. Driicken Sie die Taste Scan. Der Drucker sucht ein verfiigbares WLAN.

Abbildung 10: Nach WLAN suchen
T Verfiigbare Netzwerke

MyNetwork'1

MyNetwork2
="

-

MyNetwork3
="

c. Eine Liste der verfiigbaren Netzwerke wird angezeigt. Driicken Sie auf eine beliebige Stelle in
der Zeile, um das WLAN auszuwahlen, mit dem eine Verbindung hergestellt werden soll.

<x stratasys
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Grundlegende Einrichtung Konfigurieren des Netzwerks

d. Es wird eine Seite mit den Details des ausgewahlten WLAN angezeigt. Geben Sie auf dieser
Seite mithilfe der Tastatur das Kennwort und/oder den Benutzernamen ein, die zum Herstellen
der Verbindung mit dem Netzwerk erforderlich sind.

Abbildung 11: WLAN-Informationen eingeben

= MyNetwork1

Kennwort

e. Wenn Sie die Eingabe abgeschlossen haben, beriihren Sie eine beliebige Stelle des Bildschirms
auBerhalb der Tastatur, um die Tastatur auszublenden.

f.  Scrollen Sie zum Ende der Seite und driicken Sie die Taste Verbinden, um die
Netzwerkkonfiguration zu speichern.

Abbildung 12: Taste ,Verbinden*

Verbinden

g stratasys _ Seite 20
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Grundlegende Einrichtung Installieren von GrabCAD Print

g. Dricken Sie die Taste Zurtick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Netzwerk”
zuriickzukehren. In der Zeile ,Verfligbare Netzwerke® wird der Name des ausgewahlten WLAN
angezeigt.

T Netzwerk

Verbindungstyp
Ka s

iigbare Netzwerke

IP-Adresse
10.10.10.4

MAC-Adresse
AAB ):

h. Dricken Sie die Taste Zurlick, um die Seite zu verlassen und zur Seite Extras zurtickzukehren.
Die Taste ,Netzwerk” wird aktualisiert und ein blauer Punkt gibt an, dass der Drucker fiir ein
WLAN konfiguriert ist.

Abbildung 13: Dialogfeld fur die Eingabe der Netzwerkeinstellungen

Installieren von GrabCAD Print

<x stratasys

Installieren Sie die GrabCAD Print-Software auf einer PC-Arbeitsstation. Navigieren Sie zu http://
help.grabcad.com/article/197-sign-up-download-and-install und befolgen Sie die Anweisungen auf dem
Bildschirm.

Der GrabCAD Print Server erweitert die Funktionen von GrabCAD Print, um die Uberwachung des
Druckerstatus iber eine mobile App, die Fernuberwachung und das Drucken Uber die Desktop-
Anwendung sowie Materialverbrauch, Auftragsverlauf, Nutzungsanalyse uber die Desktop-Anwendung
und Webberichte zu ermdglichen. Der GrabCAD Print Server ist eine optionale Komponente, die als
Windows-Dienst auf einem kundengesteuerten Rechner im Kundennetzwerk lauft und sich mit
Webdiensten verbindet, die in der GrabCAD-Cloud laufen.

Der GrabCAD Print Server dient fiinf Zwecken:
1. Uberwachung von Druckwarteschlangen iiber die mobilen Apps fiir iOS, Android und Alexa.

2. Anmeldung von jedem Computer bei GrabCAD Print und Herstellen einer Verbindung zu den
Birodruckern.

3. Erhalt von E-Mail-Benachrichtigungen fiir Druckauftrage und Andern von Einstellungen.

) Seite 21
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Grundlegende Einrichtung Verbinden mit dem Drucker der F770-Reihe

4. Anmeldung bei print.grabcad.com von beliebigen Orten aus, um dieselbe Planansicht wie in der
Desktop-App anzuzeigen.

5. Zugriff auf Berichte, die auf Daten basieren, die vom GrabCAD Print Server gesammelt wurden.

Ein Firmenkonto ist mit allen Funktionen von GrabCAD Print Server verknupft, wie in der Abbildung unten
gezeigt.

Abbildung 14: GrabCAD Print Server

YOUR COMPANY ACCOUNT

B

ABC Inc.

< D Mobile apps
YOUR OFFICE NETWORK \ D

Remote users

m GrabCAD Print .
’ Server Email
i notifications
! y

1 _
@ | —=__ Schedule in browser
m E DLccal users |7&'4 Reports and job history

Richten Sie den GrabCAD Print Server in einem Netzwerk ein.

Ein Computer, der standig mit dem Netzwerk verbunden ist, ist eine Voraussetzung fiir GrabCAD Print
Server. Weitere Systemvoraussetzungen finden Sie hier: https://help.grabcad.com/article/195-system-
requirements-for-grabcad-print#server

Melden Sie sich nach der Installation von GrabCAD Print Server an und wahlen Sie das Firmenkonto aus.

GrabCAD Print Server lauft im Hintergrund, solange der Computer lauft. Dies ist auch dann der Fall,
wenn sich der aktuelle Windows-Benutzer abmeldet. GrabCAD Print Server startet im Hintergrund, wenn
sich ein Benutzer nach dem Neustart des Computers anmeldet.

GrabCAD bietet viele Steuerelemente, um Benutzern und Administratoren die gemeinsame Nutzung von
Daten zu ermdglichen. Darlber hinaus hat GrabCAD Steuerelemente der Datenschutz-Grundverordnung
(DSGVO) eingefiihrt, die eine bessere Datenkontrolle ermdglichen. Wenden Sie sich bei weiteren Fragen
an support@grabcad.com.

GrabCAD und DSGVO

GrabCAD entspricht der Datenschutz-Grundverordnung der Europaischen Union. Bei Fragen wenden Sie
sich bitte an support@grabcad.com.

Verbinden mit dem Drucker der F770-Reihe

Flgen Sie der GrabCAD Print-Anwendung den Drucker der F770-Reihe hinzu. Navigieren Sie zu
http://help.grabcad.com/article/198-connect-your-printers und befolgen Sie die Anweisungen auf dem
Bildschirm.
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Grundlegende Einrichtung Insight Software

Insight Software

(Insight und zugehdrige Software sind eine Alternative zu GrabCAD Print und GrabCAD Print Server)

HINWEIS:

Ausflhrliche Informationen Uber die Verwendung von FDM Control Center finden Sie in der
zugehdrigen Hilfedatei fiir die Anwendung (auf die Sie iber die Hilfeoption in der Symbolleiste von
Control Center zugreifen kénnen).

Insight-Software wird als Teil der Erstinstallation und des Setupvorgangs auf lhrem Arbeitsplatz-PC
installiert (durch lhren autorisierten Servicetechniker). Insight ist die Software, die zur Verarbeitung von
Jobdateien und deren Ubertragung zum Drucker fiir den Bau verwendet wird. Der F770 baut Teile, indem
die urspriingliche STL-Jobdatei in eine Stratasys-CMB-Datei verarbeitet wird, die zum Drucker
heruntergeladen wird. Um einen Job zu bauen, missen Sie die Jobdatei Uber die Insight-Anwendung an
den F770 senden.

HINWEIS:
FDM Control Center ist eine Anwendung, die mit der Insight-Software zusammenarbeitet, um Jobs

an den Drucker zum Bauen sendet. Ausfihrliche Informationen uber die Verwendung von FDM
Control Center finden Sie in der Hilfedatei fir die Anwendung.

Die Auftrage werden im CMB-Format an den Drucker gesendet und in die Auftragswarteschlange (auf der
SD-Speicherkarte des Druckers gespeichert) gestellt. Der Kopfteil der CMB-Datei enthalt die
grundlegenden Informationen uber den verarbeiteten Job (Materialtyp, durchschnittlich bendtigte
Materialmenge fiir den Bau, GroRe der Dise usw.). Diese Informationen werden dazu verwendet, die
Jobkompatibilitat mit der vorhandenen Druckerkonfiguration fir das Material und die Disen zu
verifizieren.

Zum Starten von Insight gehen Sie im Startmenti des Arbeitsplatz-PCs zu Programme > Insight
(installierte Version) > Control Center (installierte Version), oder doppelklicken Sie auf die Verkniipfung
Control Center (falls verfugbar).

Die Verarbeitung einer Insight-STL-Datei besteht aus Folgendem:

Konfigurieren des Druckers.

Ausrichten des STL-Modells.

Erstellen von Schichten fir das STL-Modell.

Erstellen der Stiitzkurven (definieren, wo die temporaren Stiitzen gebaut werden).
Erstellen der Toolpath-Fullung fiir Modell- und Stitzmaterialkurven.

Speichern der Toolpath-Datei (CMB-Datei).

Herunterladen der Toolpath-Datei zum Drucker iber das FDM Control Center, damit das Teil gebaut
werden kann.

S L o

FDM Control Center-Software

-7 stratasys

FDM Control Center ist eine Anwendung, die mit der Insight-Software zusammenarbeitet, um Jobs an
den Drucker zum Bauen sendet. Control Center wurde zu Verwendung mit lhrem netzwerkbasieren
Stratasys-Drucker entwickelt. Insight fihrt die Modellverarbeitung zur Vorbereitung einer CMB-Datei
durch und Control Center stellt eine Verbindung zum Drucker her, um den Job zu bauen und den Status
des Druckers zu Uberwachen.
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Grundlegende Einrichtung Einstellen von Datum und Uhrzeit des Druckers

HINWEIS:

Ausfuhrliche Informationen lber die Verwendung von FDM Control Center finden Sie in der
zugehdrigen Hilfedatei fiir die Anwendung (auf die Sie Uber die Hilfeoption in der Symbolleiste von
Control Center zugreifen kénnen).

Die Control Center-Software wird im Paket mit der Insight-Software geliefert und wird als Teil der
Erstinstallation und des Setupvorgangs auf Ihrem Arbeitsplatz-PC installiert (durch Ihren autorisierten
Servicetechniker). Wahrend des Softwareinstallationsvorgangs sollten die Netzwerkinformationen lhres
Druckers in Control Center konfiguriert worden sein, damit Sie CMB-Dateien an den Drucker senden
kénnen. Wenn |hr Drucker nicht in diesem Dropdownmeni in Control Center vorhanden ist, miissen Sie
den Drucker zuerst zu der Liste verfugbarer FDM-Systeme hinzuftgen.

Einstellen von Datum und Uhrzeit des Druckers

Um genaue Bauzeiten sicherzustellen, muss die Uhr des Druckers eingerichtet werden. Dies wird mithilfe
der FDM Control Center-Anwendung erledigt, die auf lhrem Arbeitsplatz-PC als Teil des
Installationsvorgangs installiert wurde (siehe ,FDM Control Center-Software” (Seite 23)). Fiihren Sie die
folgenden Schritte aus, um das Datum und die Uhrzeit fiir den Drucker einzustellen:

1. Offnen Sie das FDM Control Center, indem Sie zu Programme > Insight (installierte Version) >
Control Center (installierte Version) gehen, oder auf die Verknlipfung Control Center klicken (falls
verfugbar).

2. Wahlen Sie die Registerkarte Services (Dienste) und vergewissern Sie sich, dass der Drucker im

Dropdownmeni Name ausgewahlt ist. Wenn lhr Drucker nicht in diesem Dropdownmeni vorhanden
ist, missen Sie den Drucker zuerst im Control Center hinzufiigen.
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Grundlegende Einrichtung Einstellen von Datum und Uhrzeit des Druckers

3. Klicken Sie auf die Taste System Time (Systemzeit).
Abbildung 15: Position der Taste System Time (Systemzeit)

%] Control Center

File Teools Systems Help

Pack | Queue | SystemsVieW/I Services |

Fortus 450mc
r
Omc '] [ Manage FDM Systems
Matenal: Model: M30_RED T16: 56.80 in* Support: SR30 T12: 1830.01 in?
Status: Pending Start - Pack_Guide Rod_Case_ A
Elapsed time: Layer: O of 455 (0%4)

Time remaining: 12:50

Administration Maintenance

| System Hitory 1 [ System o 1

B T—— BT ——
System Time [ Update License J

( System Password ] [ Check for System Updates ]

4. Das Dialogfeld Datum und Uhrzeit andern wird angezeigt. Die Einstellungen fir das Datum und

die Uhrzeit in diesem Dialogfeld werden automatisch basierend auf dem Datums- und
Uhrzeiteinstellungen des Arbeitsplatz-PCs konfiguriert.

& stratasys
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Grundlegende Einrichtung

Aktualisieren der Softwareversion des Controllers

5. Passen Sie das Datum und/oder die Uhrzeit nach Bedarf an und klicken Sie danach auf OK, um das

Dialogfeld zu schlieRen.

Abbildung 16: Dialogfeld zum Andern des Datums und der Uhrzeit

I

.
Change Date and Time 2
Current system time: 4/10/2014 8:06:12 AM
New date: Thursday , April 10, 2014 kg
New time: 8:06:36 AM 5
Time zone: {(UTC-06:00) Central Time (US & Canada)

. ox_|

(Cancst

Aktualisieren der Softwareversion des Controllers

Aktualisieren Sie ggf. die Controller-Software. Siehe ,Aktualisierung der Controller-Software“ (Seite 175).

Einstellen der Dusenreinigungshohe

Stellen Sie ggf. die Diisenreinigungshohe ein. Siehe ,Anpassung der Disenreinigungshohe” (Seite 173).

& stratasys
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Druckerlbersicht Zugangsturen und Panels

3 SYSTEMKOMPONENTEN

In diesem Kapitel werden die Komponenten der F770-Drucker beschrieben. Informationen iber vom
Drucker zu verwendende Modellmaterialien und Diisen finden Sie ebenfalls in diesem Kapitel.

Druckerubersicht

Zugangsturen und Panels

‘ Schalten Sie das Gerat nicht ein, wenn das hintere Panel nicht montiert ist.

Dieser Drucker wurde so entworfen, dass auf die Bereiche des Systems, die am haufigsten benutzt
werden, bequem zugegriffen werden kann. Tiren und Panels sind in Abbildung 1 und Abbildung 2

hervorgehoben.
Abbildung 1: Zugangstiren und Panels — Vorderansicht
Linke obere Hintere
Abdeckung Abdeckung
Vordere Rechte obere
Abdeckung Abdeckung
Hinteres
Seitenpanel

Vorderes
Seitenpanel —
(links und rechts)

(links und rechts

Schnittstel-

Ofentir lenpanel

Notstopp
Oberes

Seitenpanel
(links und rechts)

Unteres
Materiallager- Seitenpanel
bereich (links und rechts)
& stratasys Seite 27

© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte




Druckerlbersicht Zugangsturen und Panels

Abbildung 2: Zugangstiren und Panels — Ruckansicht

Hinten oben Panel

7 Rickseite Panels

Materialanschlisse

Ruckpanels

Materialspulenschlauche

Materialspulenkasten

Obere Abdeckungen

Bietet Zugang zum Portal und zu den Druckkn&pfen.

Ofentiir

Ermaoglicht den Zugriff auf die Bauplattform, die Dusenreinigungsvorrichtung, den Reinigungsbereich und
die produzierten Teile, um sie zu entfernen. In der Ofentir befindet sich auch die Kamera des Druckers.

Obere rechte und obere linke Seitenpanels

Die oberen rechten und oberen linken Seitenpanels ermdglichen den Zugang zu den Liftern der
Ofenkammer.

Riickpanels

Die hinteren Panels ermdglichen den Zugang zum Elektronikfach.
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Druckerlbersicht Schnittstellenpanel

Schnittstellenpanel

Das Schnittstellenpanel enthalt die Touchscreen-Benutzeroberflache, die Ein-/Aus-Taste und die USB-
Anschlisse des Druckers.

Abbildung 3: Schnittstellenpanel

ouchscreen-Be-
nutzeroberflache

In-/Aus-| aste

Touchscreen-Benutzeroberflache

Ermaéglicht die Steuerung des Druckers durch den Benutzer. Von der Benutzeroberflache aus kdnnen Sie
auf verschiedene Bildschirme zugreifen, um Jobs zum Bauen auszuwahlen, Jobs zu steuern, die im
Begriff sind, gebaut zu werden, Materialien auszutauschen, Kalibrierungen durchzufiihren sowie die
Einstellungen und Wartungsoptionen des Druckers zu konfigurieren. Der Touchscreen zeigt aulerdem
den Betriebsstatus des Druckers und ggf. verfligbare Warnungsinformationen an.

Siehe Kapitel , 4 Benutzeroberflache (Seite 43) fir detaillierte Informationen tber die Komponenten und
Seiten der Benutzeroberflache.

Ein-/Aus-Taste

Ermoglicht Ihnen das Ein- und Ausschalten des Druckers (weitere Informationen finden Sie unter
,Einschalten des Druckers” (Seite 111) und ,Ausschalten des Druckers* (Seite 112)).

USB-Anschliisse

Uber die USB-Anschliisse des Druckers kénnen Sie zu erstellende Jobdateien auf einfache Weise laden.
Nachdem Sie einen USB-Stick in einen der USB-Anschliisse gesteckt haben, kdnnen Sie Uber die Seite
~Warteschlange“ auf den Inhalt des USB-Sticks zugreifen (ausfiihrliche Informationen finden Sie unter
LArbeiten mit der Seite ,Warteschlange™ (Seite 55)).
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Ofenkomponenten Ofentar

Ofenkomponenten

Der Ofen besteht aus der Ofentiir und allem, was Sie durch das Fenster der Ofentiir sehen kdnnen,
einschliel3lich der Bauplattform, der Disenreinigungsvorrichtungen, des Abfallschachts und der
Ofenheizblocke. Die Kamera des Druckers befindet sich im Rahmen der Ofentir.

Abbildung 4: Ofenkomponenten

Ofenleuchte

Kamera

Disenreini-
gungs-vor-
richtungen
(Modellmate-
rial links,
Stitzmaterial
rechts)

Abfallschacht

OfenTir

Bauplattform

Ofentirdichtung

Ofentur

Die Ofentur (siehe Abbildung 4) verfugt Uber eine elektromagnetische Sperre mit optischen Sensoren.
Die Ofentir bleibt wahrend des Baus gesperrt und wird automatisch entsperrt, wenn der Zugang zu den
Komponenten des Ofens gefahrlos erfolgen kann. Wahrend eines Baus kann die Ofentir nicht gedffnet
werden. Die obere Abdeckung wird automatisch zusammen mit der Ofentir entsperrt, so dass Sie die
obere Abdeckung manuell 6ffnen kénnen. Die uber den gesamten Ofentirrahmen verlaufende
Ofentirdichtung tragt zu einem luftdichten SchlieRen der Ofentir bei.

Das Fenster der Backofentir besteht aus zwei Scheiben aus gehartetem Glas.
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Ofenkomponenten Ofentar

Kamera
Die Kamera des Druckers befindet sich im Rahmen der Ofentiir. Mit ihr kbnnen Teile wahrend des Baus
Uberwacht werden. Mit der auf der PC-Arbeitsstation installierten Anwendung GrabCAD Print kdnnen Sie
ein Teil wahrend des Bauens betrachten und die Qualitat des Teilebaus per Ferniiberwachung verfolgen.
Mit GrabCAD Print werden automatisch in einem festgelegten Intervall Fotos aufgenommen. Beachten
Sie, dass das angezeigte Kamerabild aufgrund des Glases der Ofentiir Reflektionen enthalt.

Abbildung 5: Kameraposition
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Ofenkomponenten Ofenleuchte

Ofenleuchte

An der oberen Vorderkante des Ofens ist eine einzelne Leuchtrohre montiert, mit der die Ofenkammer
beleuchtet wird (Abbildung 6). Die Leuchtrohre besteht aus neun Hochtemperatur-LEDs von jeweils 1
Watt. An der Ofenleuchte liegt eine Spannung von 32 VDC an.

Die Taste ,Leuchte” auf der Seite ,Extras” gibt den aktuellen Status der Ofenleuchte an und Sie kénnen
mit ihr die Leuchte ein- und ausschalten (siehe ,Leuchte” (Seite 110)).

Abbildung 6: Position der Ofenleuchte

Ofenleuchte
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Ofenkomponenten Bauplattform

Bauplattform

Der Formentrager aus Aluminium ist die ebene Oberflache, auf der Teile gebaut werden. Mithilfe eines
Vakuumsystems wird eine Bauplatte sicher auf dem Formentrager befestigt. Nachdem Sie eine Bauplatte
mit der glatten Seite nach unten auf den Formentrager gelegt haben, wird durch Einschalten des
Vakuumkontrollsystems die Bauplatte am Formentrager befestigt. Durch Ausschalten des
Vakuumkontrollsystems kann die Bauplatte leicht entfernt werden.

Die Disen-Offset-Kalibrierungskreuze befinden sich in der Mitte des hinteren Teils der Bauplattform.
Diese Kreuze werden verwendet, wenn nach dem Austausch eines der Druckkdpfe der X- und Y-Offset
zwischen der Modell- und Stitzmaterialdise bestimmt wird (wahrend der automatischen Diisen-Offset-
Kalibrierung).

Abbildung 7: Komponenten der Bauplattform

Ziele der Disen-Offset-
Kalibrierung
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Ofenkomponenten Dusenreinigungs-vorrichtungen

Dusenreinigungs-vorrichtungen

Die Dusenreinigungsvorrichtungen befinden auf der rechten Seite des Ofens, eine fir Modellmaterial und
eine fur Stltzmaterial. Jede Disenreinigungsvorrichtung besteht aus einem Abstreifer und einer Burste.
Die Disenreinigungsvorrichtungen sorgen dafir, dass die Disen und Diisenabschirmungen frei von
ausgetretenen Materialresten bleiben. Sie befinden sich hinter dem Abfallschacht und reichen durch zwei
Aussparungen im Abfallschacht aus diesem heraus.

Nachdem Material aus einer Dise ausgetreten ist, wird die Duse Uber die Dusenreinigungsvorrichtung
gefuhrt. Der Abstreifer schneidet das ausgetretene Material vom Ende der Dise ab und stoRt es in den
Abfallschacht. Die Birste reinigt die Dise und die Disenabschirmung. Die ausgetretenen Materialreste
werden von den Dusenreinigungsvorrichtungen durch den Abfallschacht auf den Boden der Ofenkammer
geleitet.

Abbildung 8: Dlsenreinigungs-vorrichtungen

Dusenreinigungsvorrichtung:
Modellmaterial = links
Stutzmaterial = rechts

tratasys
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Ofenkomponenten Gereinigtes Material

Gereinigtes Material

Das gereinigte Material sammelt sich auf der rechten Seite des Ofens. Die ausgetretenen Materialreste
fallen von den Dusenreinigungsvorrichtungen auf den Boden der Ofenkammer. Angesammelte
Abfallreste sollten wochentlich oder bei ibermaRigem Auftreten in kiirzeren Abstanden entfernt werden.
Anweisungen finden Sie unter ,Reinigen der Ofenkammer” (Seite 186).

Abbildung 9: Position, an der die Ofenkammer gereinigt wird

Hier sammeln
sich die

" ausgetretenen
Materialreste an

Materialspulenkasten

Der F770-Drucker verwendet einen Materialspulenkasten (Abbildung 10), um sowohl das Modell- als
auch das Stutzmaterial an den Drucker zu liefern. Der Materialspulenkasten befindet sich au3erhalb des
F770-Druckers und muss manuell in einen der Materialanschliisse des Druckers geladen werden
(Abbildung 10). Jeder Materialspulenkasten verflgt Giber einen Zufuhrschliissel, der am
Materialanschluss mit dem System verbunden ist. In jedem Materialanschluss befindet sich ein
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Portal Materialspulenkasten

Zufuhrschlissel-Lesechip, der lber eine Schnittstelle mit dem Zufuhrschliissel verbunden ist, um den
Materialtyp jedes Materialspulenkastens und die Materialmenge im Kasten zu kommunizieren. Der F770
bendtigt zwei Materialspulenkasten: einen fir Modell- und einen fir Stiitzmaterial.

Abbildung 10: Materialspulenkasten und Materialanschluss

Materialspulenkasten

Modellmaterialanschluss
Stlitzmaterialanschluss

F120CailBox

Portal

Fir den Zugang zum Portal oder zu den Druckképfen miissen Sie zunachst die seitliche
Zugangsabdeckung 6ffnen. Die seitliche Zugangsabdeckung verwendet einen mechanischen
Verriegelungsmechanismus. Die obere Abdeckung bleibt wahrend des Baus gesperrt und wird
automatisch mit der Ofentlr entsperrt. Der Drucker kann den Bau nicht fortsetzen, wenn die seitliche

Zugangsabdeckung und/oder die Ofenttir offen sind.
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Portal Materialspulenkasten

Das Portal mandvriert den Druckkopf in der X- bzw. Y-Richtung, wenn ein Teil gebaut wird. Die
Portalbaugruppe befindet sich unter der oberen Abdeckung. Das gesamte Portal (die Druckerschiene)
befindet sich auRerhalb des Ofens, wobei nur die Unterseite des Druckkopfes in den Ofen hineinragt. Das
Portal und dessen Antriebsmotoren sind durch ein Hitzeschild vom Ofen warmeisoliert (Ofen-
Ballpumpen). Zwei direkt gekoppelte X-Linearmotoren und ein Y-Servomotor, der mit einem
Antriebsriemen verbunden ist.

Abbildung 11: Portalbaugruppe

X-Magnetmotor (2x)

Y-Servomotor

Ruckseite

D

Modellmate- Stutzmaterialkopf

rialkopf

Vorderseite

—
2 \\\\.\,\\\\\‘\
5k ;

Rechts
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Portal Druckkopfe

Druckkopfe

Der Drucker F770 nutzt einen Druckkopf fiir Modell- und Stiitzmaterial. Die Modell- und
Stiitzmaterialdruckkopfe sind schwarz. Nachdem ein Druckkopf fiir Modellmaterial oder Stiitzmaterial
verwendet wurde, kann er nur noch fiir das jeweils verwendete Material (Modell- oder Stlitzmaterial)
genutzt werden. Die Druckkopfe extrudieren Modellmaterial und Stiitzmaterial mit zwei identischen
Dusen. Ein einzelner Lifter oberhalb der Diseneingange kuhlt das eingehende Material an den
Duseneingangen.

Die Druckkopf-Lebensdauer steht in unmittelbarer Beziehung zur Betriebszeit des Druckkopfs.
Druckkoépfe sind austauschbares Verbrauchsmaterial und missen ausgetauscht werden, wenn der
Laufzeitmesser 1500 Betriebsstunden angibt (Informationen zu den Druckkopf-Laufzeitmessern finden
Sie unter ,Anzeigen der Druckkopfdetails® (Seite 66)). Wenn der Laufzeitmesser des Druckkopfs 1350
Betriebsstunden erreicht, wird eine Warnung angezeigt, die Sie daran erinnert, einen Ersatzdruckkopf zu
bestellen, da bald das Laufzeitlimit des Druckkopfs erreicht ist. Sie kdnnen einen Druckkopf, dessen
Laufzeitmesser-Grenzwert Uberschritten wurde, weiter verwenden. Es wird jedoch empfohlen, den
Druckkopf auszutauschen, da andernfalls die Teilequalitéat unvorhersehbar ist. Auf der
Benutzeroberflache wird das entsprechende Druckkopfstatussymbol im Warnungsstatus angezeigt
(Informationen zu den Symbolstatus finden Sie in Tabelle 6 (Seite 64)). Der gesamte Modell- oder
Stlutzmaterialkopf wird als einzelne Einheit ausgetauscht (Anweisungen finden Sie unter ,Austausch
eines Druckkopfs® (Seite 127)). Der Druckkopf wird durch den Druckkopf-Entriegelungshebel verriegelt
bzw. entriegelt, so dass er entfernt werden kann.

Abbildung 12: Druckkkdpfe

Druckkopf-Entriegelungshebel
(einer pro Druckkopf)

\

Modellmaterialkopf Stiitzmaterialkopf
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Modellmaterial Verwendete Materialien

Modellmaterial

Verwendete Materialien

Der F770-Drucker kann ABS- und ASA-Modellmaterialien verwenden. Das Tragermaterial SR-30 Soluble
Release wird in Verbindung mit allen Modellmaterialien verwendet.

In Tabelle 1 (Seite 39) sind die Materialien aufgefiuhrt, die zur Verwendung fir die einzelnen
Druckermodelle verfligbar sind.

In Tabelle 2 (Seite 39) sind die verfiigbaren Farben nach Modellmaterialtyp aufgefiihrt.
Tabelle 1: Verfligbare Materialien
Druckermodell Verfiigbare Materialien
F770 ABS und ASA

Tabelle 2: Farboptionen

Materialtyp Optionen fiir Volltonfarben
ASA Elfenbein
ABS Schwarz
i stratasys Seite 39
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Modellmaterial Speicherchip flr Materialspulenkasten

Speicherchip fur Materialspulenkasten

Jeder Materialspulenkasten verfligt Giber einen Speicherchip. Dieser erkennt den Materialtyp des Kastens
und Uberwacht sein Volumen. Fiir den Drucker F770 wird ein anderer Speicherchip als fiir andere
Stratasys-Materialien verwendet. Deshalb kénnen zum Bauen von Teilen mit dem Drucker nur mit dem
Drucker F770 kompatible Materialspulenkasten verwendet werden.

Abbildung 13: Position des Speicherchips des Materialspulenkastens

Speicherchip

Wenn ein Materialspulenkasten angeschlossen wird, wird sein Speicherchip gelesen und die
Informationen des Kastens werden an den Drucker gesendet. Der Materialtyp und das Volumen des
Materialspulenkastens werden auf der Seite ,Materialien“ der Benutzeroberflache angezeigt (weitere
Informationen finden Sie unter ,Arbeiten mit der Seite ,Materialien™ (Seite 63)). Bei Verwendung eines
nicht kompatiblen Materialspulenkastens wird auf der Benutzeroberfliche eine Fehlermeldung angezeigt.

Jede Baudatei enthalt eine Schatzung der Materialmengen fiir Modellmaterial und Stiitzmaterial, die fir
den Bau erforderlich sind. Beim Starten eines Baus wird diese Schatzung mit der verfugbaren
Materialmenge in jedem Materialspulenkasten verglichen. Falls nicht geniigend Material verfiigbar ist, um
das Teil fertig zu stellen, erhalten Sie eine Warnung mit der Option, die Materialspulenkasten
auszutauschen, bevor Sie den Bau starten.

Eine spezifische Aufforderung wird nur angezeigt, wenn ein Problem im Hinblick auf das
Volumen des Materialspulenkastens erkannt wird. Siehe ,Warnungen und Fehler® (Seite 241)
fur Detailinformationen.
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Modellmaterial

Dusen, Schichth6he und Bauplatten

Dusen, Schichthohe und Bauplatten

Der Drucker F770 verwendet fur alle Modell- und Stiitzmaterialien eine T14-Dise. Dusen sind
Komponenten des zugehorigen Druckkopfs und kdnnen nicht einzeln ausgetauscht werden. Stattdessen
wird der gesamte Druckkopf als einzelne Einheit ausgetauscht.

In Tabelle 3 sind die Typen des fiir den Drucker verfiigbaren Modellmaterials, das entsprechende
Stltzmaterial und die entsprechenden Bauplatten aufgefiihrt.

In Tabelle 4 sind die verfligbaren Schichthdhen aufgefihrt.

x; stratasys

Tabelle 3: Verfugbare Materialtypen

Modellmaterial Stiitzmaterial Bauplatte
ASA SR30 Standard
ABS SR30 Standard

Modellmater

ialdiise

Tabelle 4: Schichthdhe

T14

Schichthohe (Zoll) Schichthéhe (mm) Material
0,007 0,178 ABS, ASA
0,010 0,254 ABS, ASA
0,013 0,330 ABS, ASA
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Software

Controller-Software

Software

Controller-Software

Die Controller-Software wird wahrend der Herstellung installiert und kann bei Erscheinen neuer

Versionen aktualisiert werden (Anweisungen siehe ,Aktualisierung der Controller-Software” (Seite 175)).

Die Controller-Software ist die Software, die zur Steuerung des Druckers verwendet wird.

Software GrabCAD Print

Der Drucker baut Teile, indem eine urspriingliche CAD- oder STL-Datei zu einer Stratasys-CMB-Datei
verarbeitet wird, die dann auf den Drucker heruntergeladen wird. GrabCAD Print ist die Software, die zur
Verarbeitung von Dateien und deren Ubertragung zum Drucker fiir den Bau verwendet wird. Sie miissen
bei der Erstinstallation und Einrichtung die Software GrabCAD Print herunterladen und installieren. Sie
mussen diese Software herunterladen, bevor Sie mit dem Drucker ein Teil bauen kénnen. Navigieren Sie
zum Herunterladen von GrabCAD Print zu http://help.grabcad.com/article/197-sign-up-download-and-install
und befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm.

Jobs werden im CMB-Format an den Drucker gesendet und in die Jobwarteschlange gestellt
(Informationen zur Jobwarteschlange finden Sie unter ,Arbeiten mit der Seite ,Warteschlange
(Seite 55)). Der Header der CMB-Datei enthalt die grundlegenden Informationen tiber den verarbeiteten
Job.

Die Hilfedokumentation zur GrabCAD Print enthalt ausfihrliche Informationen zum Herstellen der
Verbindung mit dem Drucker, zum Verarbeiten von Teilen, zum Bearbeiten der Jobwarteschlange usw.
Die Hilfedatei kann iber das Menii ,Hilfe* der Anwendung oder direkt auf der GrabCAD-Website
aufgerufen werden.

e

Insight Software
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Insight ist eine Softwareanwendung zum Verarbeiten von STL-Dateien. Insight ermdglicht dem Benutzer
die Verwendung erweiterter Funktionen und das Bearbeiten zahlreicher Parameter in der Datei. GrabCaD
Print bietet fir die meisten Zwecke ausreichende Funktionen. Insight kann als eigenstandige Software
verwendet oder als App in GrabCAD Print gestartet werden. In manchen Fallen sind jedoch
moglicherweise die erweiterten Funktionen von Insight erforderlich.

Wenn Sie Insight fir den Drucker F770 verwenden, gehen Sie wie folgt vor:
1. Offnen und verarbeiten Sie die STL-Datei.

@ Insight verarbeitet nur STL-Dateien.

2. Speichern Sie nach Abschluss des Vorgangs die CMB-Datei an einem bekannten
Speicherort.

3. Navigieren Sie in GrabCAD Print zu Datei > Datei importieren und wahlen Sie die
CMB-Datei aus, die Sie importieren méchten.

4. Setzen Sie mit GrabCAD Print den normalen Arbeitsablauf fort.
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Ubersicht

4 BENUTZEROBERFLACHE

Dieses Kapitel bietet einen Uberblick tiber die Benutzeroberflache des F770-Druckers. Informationen
Uber den Druckerbetrieb und Verfahrensweisen finden Sie unter Kapitel , 5 Bedienung des Druckers
(Seite 111). Sie missen den Drucker auf EIN schalten, um den Touchscreen verwenden zu kénnen
(siehe ,Einschalten des Druckers® (Seite 111) fir Anweisungen).

Ubersicht

Die Benutzeroberflache besteht aus einem Touchscreen vorne rechts am Drucker (siehe Abbildung 1
(Seite 27)). Jede Seite der Benutzeroberflache besteht aus Hauptfunktionsbereichen. Diese Elemente
werden in Abbildung 1 hervorgehoben.

Navigation-

smenu

-7 stratasys

Abbildung 1: Ubersicht Uiber die Benutzeroberfliche

.Job auswihlen An-
zeige-
bereich

Datei laden

Der Touchscreen ist blendfrei, sie sollten daher vor dem Drucker stehen, wobei sich der Touchscreen zu
lhrer Rechten befindet. Wenn Sie den Touchscreen von einem anderen Winkel aus ansehen, ist die
Ansicht des Bildschirms moglicherweise nicht deutlich zu sehen. Der Touchscreen ist bedienerfreundlich
und sie kénnen damit folgende Tatigkeiten ausfuhren:

Auf Funktionen zum Laden, Entladen und Kalibrieren von Material zugreifen.
Den Druckerstatus tGberwachen.

Material-/Druckkopfstatus (geladene/installierte Typen, Materialvolumina, Druckkopf-Laufzeitmesser
usw.) Uberwachen und Materialien und/oder Druckkdpfe bei Bedarf austauschen.

Den Baufortschritt (Name des Jobs, der gebaut wird, Informationen Gber den Materialverbrauch,
geschatzte Fertigstellungszeit usw.) iberwachen.

Auf Netzwerkkonfigurationsinformationen zugreifen und Druckerstandardwerte andern.

Auf die Jobwarteschlange und die Musterwarteschlange (interner Speicher) zugreifen.
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Ubersicht Navigationsmeni

Navigationsmenu

Das Navigationsmeni bietet mit nur einer Beriihrung Zugriff auf die Funktionen fiir Bau, Warteschlange,
Materialien und Werkzeuge des Druckers (Details finden Sie in Abbildung 1). Die Benutzeroberflache ist
auf mehrere Seiten mit ahnlicher Funktionalitat aufgeteilt. Wahlen Sie eine Taste im Navigationsmend
aus, um die zugehorige Seite zu 6ffnen, damit Sie Aufgaben auf dieser Seite erledigen kénnen. Wenn
eine Seite Unterseiten enthalt, werden im Anzeigebereich der Seite zusatzliche Tasten fur diese
Elemente angezeigt.

Die Tasten im Navigationsmenii schlie3en sich gegenseitig aus. Dies bedeutet, dass nur jeweils eine
Taste ausgewahlt werden kann. In manchen Fallen wird auf der Taste ein Benachrichtigungskennzeichen
angezeigt, das eine Warnung beziiglich der Funktionalitdt der entsprechenden Seite angibt. Tasten
kénnen folgendermafen aussehen:

Die unterste Taste im Navigationsmenu hat keine Funktion.

Tabelle 1: Navigationsmeni — Tastenstatus

Tasten- Aus- Nicht
gewahlter ausgewahlter Warnungs-Status Fehler-Status
name
Status Status
,Bauen* o
Nicht Ausgewahit |Nicht Ausgewahlt
ausgewahlt ausgewahlt
T\?Vi?teschla Nicht Nicht Nicht Nicht
’r’19e“ angegeben angegeben |angegeben angegeben
Taste Eﬂf Nicht Nicht
~Materialien“ angegeben angegeben
Nicht Ausgewahlt
ausgewahlt
Taste Nicht Nicht Nicht Nicht
~Werkzeuge® c angegeben angegeben |angegeben angegeben
&g stratasys Seite 44
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Anzeigebereich

Nach Auswahl einer Taste im Navigationsmenu wird entlang der mittleren linken Kante der Taste eine
weilder Pfeil dargestellt. Dieser Pfeil gibt an, welches Element des Navigationsmenis zurzeit ausgewahlt
ist. So kénnen Sie leicht erkennen, welche Seite der Benutzeroberflaiche Sie gerade ansehen.

Abbildung 2: Ubersicht tiber die Benutzeroberfliche

Anzeige im

Navigation- ‘ @ .JOb auswdhlen
smenu

pfeil-

Anzeigebereich

Der Anzeigebereich enthalt den Hauptteil der einzelnen Seiten der Benutzeroberflache. Dort kdnnen Sie
verfugbare Funktionen auswahlen und den aktuellen Status anzeigen. Nachdem Sie eine Taste im
Navigationsmenu ausgewahlt haben, wird der Anzeigebereich aktualisiert und die Hauptseite fur die
ausgewahlte Taste wird angezeigt. Die Informationen und Tasten/Symbole im Anzeigebereich
unterscheiden sich abhangig davon, welche Hauptseite der Benutzeroberflache ausgewahlt ist.

Arbeiten mit der Seite ,Bauen”

-7 stratasys

Die Seite ,Bauen” besteht aus den drei Hauptfunktionsbereichen, die zum Bau von Teilen auf dem
Drucker erforderlich sind. Diese sind in Abbildung 3 markiert. Sie kénnen auf der Seite ,Bauen® einen Job
starten, pausieren und abbrechen sowie eine Schatzung der Bauzeit fir den ausgewahlten Job, den
Status und geschatzte Aktionspunkte fiir einen derzeit ausgefiihrten Job sowie eine visuelle Darstellung
des fertigen Teils anzeigen. Beachten Sie, dass Sie eine Jobdatei in den Drucker laden und eine Datei fir
den Bau auswahlen missen, bevor auf der Seite ,Bauen” die Details des Jobs angezeigt werden.

Die Seite ,Bauen” enthalt auch die Benachrichtigungsanzeige. In diesem Bereich der Seite werden
abhangig vom Status des Druckers vielfaltige Benachrichtigungen/Warnungen angezeigt. Durch
Berilihren des Textes auf dem Bildschirm wird ein Dialogfeld gedéffnet, in dem die Ursache(n) der
Benachrichtigung und in einigen Fallen Schritte zum Beheben dieser Ursache(n) angegeben werden
(siehe Abbildung 4). Nachdem Benachrichtigungsursachen behoben wurden, driicken Sie im Dialogfeld
die Taste Schlief3en, um das Dialogfeld zu schlieRen.
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Anzeigebereich

Zum Offnen der Seite ,Bauen* driicken Sie die Taste Bauen im Navigationsmenii. Ein Bildschirm &hnlich
demjenigen in Abbildung 3 wird angezeigt.

Benachrich- i
tigungsan- Meldungen>
zeige

Druckjob-
Baustatu- Informa-
sanzeige ——tionsfeld
Unbekannt

© 05:22
X Guest

Abbildung 3: Seite ,Bauen®

Druckjob-
steuerungen
Abbildung 4: Benachrichtigungsdetails
2 Meldungen
- Schlielen Sie die Tur
- Teil entfernen
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Laden einer Datei

Laden einer Datei

Eine Jobdatei muss in den Drucker geladen und fiir den Bau ausgewahlt werden, bevor auf der
Seite Bauen die Details des Jobs angezeigt werden.

Beim ersten Starten ist das Druckjob-Informationsfeld leer und die Baustatusanzeige gibt den Status
Leerlauf wieder. Wenn in der Jobwarteschlange keine Jobdateien verfligbar sind, wird auf der Seite
Bauen die Taste Datei laden angezeigt. Ob diese Taste angezeigt wird, hangt von der Methode ab, mit
der Jobdateien in den Drucker geladen werden.

Bevor auf der Seite Bauen die Details des Jobs angezeigt werden, muss eine Jobdatei fir den Bau
ausgewahlt werden. Um einen Job zu bauen, missen Sie zunachst die entsprechende Jobdatei des Jobs
in den Drucker laden. Jobdateien kénnen mit der Anwendung GrabCAD Print per Netzwerkiibertragung
(Ethernet oder WLAN) auf lhre PC-Arbeitsstation geladen werden. Sie kdnnen stattdessen auch einen
USB-Stick in einen der USB-Anschliisse des Druckers stecken und ber die Seite Warteschlange zur
Jobdatei navigieren (Detailinformationen finden Sie unter ,Hinzufliigen eines Jobs zur Jobwarteschlange®
(Seite 56)). Die zu bauende Jobdatei muss das erste in der Jobwarteschlange aufgelistete Element sein.
Jobdateien kénnen auf der Seite Warteschlange nach Bedarf sortiert werden, damit Sie den zu bauenden
Job auswahlen kénnen (Detailinformationen finden Sie unter ,Bearbeiten der Jobwarteschlange®

(Seite 59)).

*  Wenn Sie mithilfe von GrabCAD Print eine einzelne Jobdatei per Netzwerkibertragung an den
Drucker senden, werden automatisch die Details des Jobs in der Baustatusanzeige aufgefiihrt,
sobald die Jobdatei vom Drucker empfangen wird, da dieser Job das einzige Element in der
Jobwarteschlange ist. Die Taste Datei laden wird ausgeblendet, sobald die Jobdatei per
Netzwerkibertragung vom Drucker empfangen wurde.

*  Wenn Sie mithilfe von GrabCAD Print mehrere Jobdateien per Netzwerkiibertragung an den Drucker
senden, werden automatisch die Jobdetails der ersten Datei in der Baustatusanzeige aufgefihrt,
sobald die Jobdatei vom Drucker empfangen wird, da Jobs in der Reihenfolge gebaut werden, in der
sie an den Drucker gesendet werden. Die Taste Datei laden wird ausgeblendet, sobald die erste
Jobdatei per Netzwerkibertragung vom Drucker empfangen wurde.

*  Wenn Sie Dateien nicht mit GrabCAD Print an den Drucker senden, sondern stattdessen einen USB-
Stick in einen der USB-Anschliisse des Druckers stecken, wird auf der Seite Bauen die Taste Datei
laden angezeigt. Mit dieser Taste kdnnen Sie eine einzelne Jobdatei, die Sie bauen mdchten, direkt
auf dem USB-Stick auswahlen.

Mit der Taste ,Datei laden” auf der Seite ,Bauen“ konnen Sie schnell eine einzelne zu
bauende Datei auf dem USB-Stick auswahlen. Die ausgewahlte Datei wird automatisch
zum Bauen in die Warteschlange gestellt. Wenn Sie die Jobwarteschlange mit mehreren
Jobdateien auffiillen mochten, befolgen Sie die Anweisungen in ,Hinzufligen eines Jobs
zur Jobwarteschlange® (Seite 56).

So laden Sie eine Datei:

1. Stecken Sie einen USB-Stick in einen der freien USB-Anschlisse an der Vorderseite des Druckers
(die Positionen der USB-Anschliisse werden in Abbildung 3 (Seite 29) dargestellt).
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Laden einer Datei

2. Dricken Sie auf der Seite Bauen die Taste Datei laden.

Abbildung 5: Taste ,Datei laden”

@selectajob

Datei laden

3. Die Seite Datei laden wird angezeigt. Driicken Sie die Taste USB auf dieser Seite.

Abbildung 6: Seite ,Datei laden® — Option ,USB*

Datei laden

Interner Speicher

4. Auf der Seite Datei laden wird der Inhalt des USB-Sticks angezeigt. Suchen Sie den gewtinschten
Job und wahlen Sie ihn aus, indem Sie die entsprechende Zeile auf dem Bildschirm beriihren.
Dadurch wird die Seite Jobdetails gedffnet.

Wenn beide USB-Anschliisse einen USB-Stick enthalten, werden auf dem Bildschirm
einzelne Ordnersymbole angezeigt, die die einzelnen USB-Sticks und ihre Inhalte
darstellen. Durch Beriihren des Ordnersymbols auf dem Bildschirm wird der Inhalt des
Ordners angezeigt. Wenn ein einzelner USB-Stick angeschlossen ist, werden die
Jobdateien auf dem USB-Stick in einzelnen Zeilen angezeigt.
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Laden einer Datei

5. Dricken Sie auf der Seite ,Jobdetails* die Taste In Warteschlange gestellt. Hierdurch wird der Job
in die Warteschlange gestellt.

Abbildung 7: Datei in Warteschlange stellen

Phone_case.cmb.gz

Q Dauer

Autor

Materialien

0,0in®
Schichten
100
Grolle

x:00in  y:00in
In Warteschlange stellen

6. Nachdem Sie die Taste In Warteschlange gestellt gedriickt haben, kehren Sie zur Seite Bauen
zuriick. Die Taste Datei laden wird nicht mehr angezeigt. Stattdessen werden im Druckjob-
Informationsfeld die Details der ausgewahlten Jobdatei angezeigt.

7. Durch Driicken der Taste Drucken auf der Seite Bauen wird mit dem Bau begonnen. In der
Baustatusanzeige wird der Baufortschritt angezeigt. Detailinformationen finden Sie unter
.Baustatusanzeige” (Seite 51).

Abbildung 8: Seite ,Bauen® mit Jobinformationen

Unbekannt
© 05:22
X Guest

® ASA
®SR30
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Anzeigen der Druckjob-Informationen

Anzeigen der Druckjob-Informationen

g stratasys

Informationen Uber einen ausgewahlten Job werden in der rechten Halfte der Seite Bauen im Druckjob-
Informationsfeld angezeigt. Diese Informationen sind statisch und stellen die Details der Jobdatei dar.

Abbildung 9: Druckjob-Informationsfeld

Unbekannt

Die in diesem Feld angezeigten Informationen sind in zwei Abschnitte unterteilt:

Der obere Abschnitt enthalt eine visuelle Darstellung des ausgewahlten Jobs nach seinem erfolgreichen
Bau.

Im unteren Abschnitt werden verschiedene Informationen zum ausgewahlten Job angezeigt, darunter die
folgenden:

+ Der Name des Jobs.

+ Die geschatzte Bauzeit fir den Job.

+ Der Name des Benutzers, der den Job eingereicht hat.
» Die Modell- und Stiitzmaterialien fir den Job.

Durch Berlihren dieses Abschnitts auf dem Bildschirm wird eine Seite mit zusatzlichen Details des
ausgewahlten Jobs angezeigt (siehe ,Anzeigen von Jobdetails” (Seite 60)).
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Baustatusanzeige

Baustatusanzeige

Der Abschnitt ,Baustatusanzeige* auf der Seite ,Bauen” besteht aus einer zweiteiligen Grafik. Der
mittlere Teil enthalt Informationen iber einen ausgewahlten und/oder im Bau befindlichen Job. Der
aufdere Fortschrittsring entspricht den angezeigten Bauinformationen. Die angezeigten Informationen

variieren abhangig vom Status des Druckers.
Abbildung 10: Ubersicht iber die Baustatusanzeige

Baustatusinformationen — Baufortschrittsring

Leerlauf
Wenn der Drucker im Leerlauf ist, wird in der Mitte der Baustatusanzeige ,LEERLAUF* angezeigt. Dies
bedeutet, dass sich der Drucker in einem Status befindet, in dem er das Bauen starten kann. Im duReren
Baufortschrittsring wird kein Fortschritt angezeigt, und als verbleibende Zeit wird null angezeigt.

Abbildung 11: Baustatusanzeige — Leerlauf
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Baustatusanzeige

Bauen

Eine Jobdatei muss in den Drucker geladen und fiir den Bau ausgewahlt werden, bevor in der
Baustatusanzeige Bauinformationen angezeigt werden. Siehe ,Laden einer Datei* (Seite 47)
fur Detailinformationen.

Nachdem die Taste Drucken gedriickt wurde, um einen Bau zu starten, wird in der Baustatusanzeige
kurz ,VORBEREITUNG" angezeigt, und der auflere Fortschrittsring wird im Uhrzeigersinn grau geftillt.
Dies gibt die Zeitspanne an, die der Drucker benétigt, um das Starten des Baus vorzubereiten,
einschliel3lich der erforderlichen Zeitspanne fir eine Z-Nullpunktkalibrierung (Detailinformationen finden
Sie unter ,Z-Nullpunktkalibrierung” (Seite 173)).

Nach Abschluss der Bauvorbereitung wird in der Mitte der Baustatusanzeige ,BAUEN" zusammen mit der
verbleibenden Zeit bis zur Fertigstellung des Baus angezeigt. Wahrend des Fortschreitens des Baus
verringert sich der Betrag der verbleibenden Zeit bis null. Bei Erreichen von null ist der Bau fertiggestellit.
AufRerdem wird der Prozentsatz fur die Fertigstellung des Baus durch das radiale Ausflllen des duf3eren
Fortschrittsring in Blau im Uhrzeigersinn dargestellt.

Abbildung 12: Baustatusanzeige — Bauen

Wenn Sie den Bildschirm in der Mitte der Baustatusanzeige berihren, wahrend ein Teil gebaut wird,
erfolgt ein Wechsel der angezeigten Informationen. Nach dem Beriihren des Bildschirms werden in der
Baustatusanzeige statt der Zeitschatzungsinformationen die Anzahl der fertiggestellten Schichten im
Verhéaltnis zur Gesamtzahl der Schichten im Bau angezeigt. Wenn Sie den Bildschirm erneut berihren,
werden wieder die Zeitschatzungsinformationen angezeigt.
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Druckjobsteuerungen

Druckjobsteuerungen

Auf der Seite ,Bauen” wird direkt unter der Baustatusanzeige eine Taste angezeigt. Diese Taste dient
zum Starten, Pausieren oder Abbrechen eines Baus, abhangig vom Status des Druckers. Die
Tastenoption ,Drucken ist zur Auswahl verfiigbar, nachdem Sie die zum Laden einer Datei erforderlichen
Schritte (siehe ,Laden einer Datei“ (Seite 47)) ausgefiihrt haben und der Drucker sich in einem Status
befindet, in dem er zum Bauen eines Teils bereit ist. Mit dieser Taste wird zwischen den Tastenoptionen
.Pause” und ,Abbrechen” umgeschaltet, wenn gerade ein Bau ausgefiihrt wird.

Abbildung 13: Druckjobsteuerungen

Unbekannt

Taste ,,Drucken®

-7 stratasys

Mit der Taste ,Drucken kdnnen Sie einen Bau starten (weitere Informationen finden Sie unter
LAuswahlen eines Jobs zum Bauen® (Seite 132)). Die Taste ,Drucken” kann wie folgt angezeigt werden:

Tabelle 2: Druckjobsteuerungen — Status der Taste ,Drucken®

Tasten Beschreibung

Der Drucker ist bereit zum Bauen UND es ist ein ausgewahlter Job
zum Bauen verfiigbar.

» Dricken Sie die Taste ,Drucken®, um mit dem Bau zu beginnen.
- Die Taste ,Drucken® ist deaktiviert und kann nicht ausgewahlt werden.

e Der Drucker ist nicht bereit zum Bauen ODER es ist kein Job zum
Bauen ausgewahlt/verfiigbar (d. h. die Warteschlange ist leer).

*« Um dieses Problem zu beheben, berlihren Sie den Text in der
Benachrichtigungsanzeige. Damit wird ein Dialogfeld gedffnet, in dem
Sie die Grunde fur den aktuellen Baustatus anzeigen kdnnen,
einschliel3lich aller Probleme, die Sie davon abhalten, einen Bau zu
starten (d.h. keine Bauplatte usw.). Weitere Informationen finden Sie
unter ,Warnungen beim Baustart” (Seite 242) und ,Fehler, die den
Start eines Baus verhindern“ (Seite 243).
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen®

Taste ,,Pause‘

Mit der Taste ,Pause”

werden:

Tastenstatus

Druckjobsteuerungen

kénnen Sie einen aktiven Bau anhalten. Die Taste ,Pause* kann wie folgt angezeigt

Tabelle 3: Druckjobsteuerungen — Taste ,Pause“-Status

Beschreibung

Der Drucker druckt aktiv. Wenn Sie in diesem Status die Taste ,Pause” driicken,
wird der Bau angehalten.

Wenn der Drucker angehalten wurde, wird in der Baustatusanzeige ,PAUSE"
angezeigt.

Die Taste ,Pause” ist deaktiviert und kann nicht ausgewahlt werden.
Der Drucker bereitet einen Bau vor. Derzeit wird kein Job im Drucker gedruckt.

Der Drucker wurde angehalten. Nach Driicken der Taste ,Pause” wird statt dieser
die Taste ,Wiedergabe“ angezeigt.

Durch Driicken der Taste ,Wiedergabe“ wird der Bau fortgesetzt.

Wenn der Bau aufgrund eines Fehlers automatisch angehalten wurde, wird auf
dem Bildschirm eine Benachrichtigung angezeigt. Durch Berlhren des
angezeigten Benachrichtigungstextes werden weitere Informationen zum aktuellen
Baustatus angezeigt. Weitere Informationen finden Sie unter ,Warnungen beim
Bauen“ (Seite 134) und ,Warnungen fiir das Pausieren beim Bauen® (Seite 247).

Taste ,,Abbrechen*

Mit der Taste ,Abbrechen” kénnen Sie einen aktiven Bau abbrechen. Die Taste ,Abbrechen” kann wie
folgt angezeigt werden:

Tabelle 4: Druckjobsteuerungen — Taste ,Abbrechen®-Status

Tastenstatus

Beschreibung
Der Drucker druckt aktiv.

Wenn Sie in diesem Status die Taste ,Abbrechen” driicken, wird der Bau
abgebrochen und eine Eingabeaufforderung angezeigt, in der Sie zum Bestatigen
des Abbruchs aufgefordert werden.

*  Wenn Sie den Abbruch bestéatigen, wird der Bau abgebrochen.

*  Wenn Sie den Vorgang abbrechen (den Bau nicht abbrechen), wird
der Bau nicht beeintrachtigt (d. h. der vorherige Status wird
wiederhergestellt).

Die Taste ,Abbrechen* ist deaktiviert und kann nicht ausgewahlt werden.
Im Moment wird kein Job im Drucker gedruckt.
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Arbeiten mit der Seite ,Warteschlange® Druckjobsteuerungen

Arbeiten mit der Seite ,Warteschlange”

Die Seite ,Warteschlange” enthélt die Liste der Dateien (Jobs), die auf den Drucker heruntergeladen
wurden und sich in der Warteschlange fiir den Bau befinden. Diese Warteschlange wird als
Jobwarteschlange bezeichnet. StandardmaRig werden die Jobs in der Reihenfolge zur Jobwarteschlange
hinzugefugt, in der sie tber GrabCAD Print an den Drucker gesendet und/oder von einem USB-Stick
Ubertragen wurden. Einzelne Jobs werden in nummerierten Zeilen aufgelistet, wobei Zeile 1 dem ersten
Job in der Jobwarteschlange entspricht. In jeder Zeile werden der Name des Jobs, die geschatzte
Bauzeit fiir den Job und der Name des Benutzers, der den Job eingereicht hat, angezeigt. Auf der Seite
~Warteschlange“ kénnen Sie der Jobwarteschlange Dateien hinzufiigen, eine Datei fiir den Bau
auswahlen, Jobs in der Jobwarteschlange sortieren, zusatzliche Details fiir einen ausgewahlten Job
anzeigen und auf die Jobwarteschlange zugreifen.

Zum Offnen der Seite ,Warteschlange"” driicken Sie die Taste Warteschlange im Navigationsmendi. Ein
Bildschirm &hnlich demjenigen in Abbildung 14 wird angezeigt. Beachten Sie, dass die Jobwarteschlange
beim ersten Starten leer ist.

Im Kopfteil der Seite ,Warteschlange® wird die Anzahl der derzeit in der Jobwarteschlange geladenen
Jobs angegeben. In der Jobwarteschlangenliste werden jeweils bis zu drei Jobs angezeigt. Wenn die
Jobwarteschlange mehr als drei Jobs enthélt, verwenden Sie die Bildlaufleiste (rechts von der
Jobwarteschlangenliste), um in der Liste der verfiigbaren Jobs nach oben oder unten zu blattern.

Durch Driicken der Taste Bearbeiten im Kopfteil der Seite werden die Tasten fiir die
Jobwarteschlangensteuerung angezeigt. Mit diesen kénnen Sie die Jobs in der Jobwarteschlange nach
Bedarf sortieren und/oder I6schen. Durch Driicken der Taste Datei laden im Kopfteil der Seite kdnnen Sie
der Jobwarteschlange weitere Dateien hinzufiigen. Durch Beriihren einer der Zeilen in der
Jobwarteschlange wird die Seite ,Jobdetails* des betreffenden Jobs gedffnet. Diese Seite enthalt
zusatzliche Informationen iber den ausgewahlten Job (Materialkonfiguration, DisengrofRe usw.).
Nachdem Sie eine dieser Tasten gedriickt oder die Detailseite eines Jobs gedffnet haben, wird im Kopfteil
der Seite die Taste ,Zuriick® angezeigt. Durch Driicken dieser Taste kehren Sie zur Hauptseite
~Warteschlange® zurlck.

Abbildung 14: Seite ,Warteschlange*

Taste Taste
,Bearbeiten“ ,Datei laden®

Warteschlange (3)

1. Phone_case.cmb.gz

2. Darth_Vader_v8896.eagle
Qo

3. Llama_v47.eagle
v @ 0508 L Engineer Bob

<k stratasys Seite 55
! © Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte



Arbeiten mit der Seite ,Warteschlange® Hinzufligen eines Jobs zur Jobwarteschlange

Hinzuflgen eines Jobs zur Jobwarteschlange

Die Jobwarteschlange ist standardmafig leer. Zum Aufflllen der Jobwarteschlange miissen Sie zunachst
mit einer der folgenden beiden Methoden einzelne Jobdateien in die Jobwarteschlange laden.

1. Netzwerklbertragung mit der Anwendung GrabCAD Print auf Ihrer PC-Arbeitsstation.
Ausfiuhrliche Anweisungen finden Sie unter ,GrabCAD Print-Methode* (Seite 56). Dies ist
die bevorzugte Methode, um der Jobwarteschlange Jobs hinzuzufugen.

2. Ubertragung (iber einen USB-Stick, der in einen der freien USB-Anschliisse auf der Vorderseite des
Druckers eingesteckt ist. Ausfiihrliche Anweisungen finden Sie unter ,USB-Methode* (Seite 56).
Diese Methode kann als Ersatz fiir die Ubertragung mit GrabCAD Print verwendet werden, wenn
Jobdateien nicht iber eine Ethernet-Verbindung oder WLAN-Verbindung an den Drucker gesendet
werden kénnen (aufgrund einer mangelhaften Verbindung, Netzwerkausfall usw.). Diese Methode
bietet zudem eine einfache Mdglichkeit, einen haufig verwendeten Job erneut zu drucken, da Sie die
verarbeitete Jobdatei auf dem USB-Stick speichern und wiederholt auf sie zugreifen kénnen.

GrabCAD Print-Methode

Sie haben im Rahmen der Installation und Einrichtung des Druckers die Anwendung GrabCAD Print auf
Ihre PC-Arbeitsstation heruntergeladen und auf dieser installiert (Detailinformationen finden Sie unter
~Software GrabCAD Print* (Seite 42)). GrabCAD Print ist die Software, mit der Jobdateien verarbeitet und
dann fir den Bau an den Drucker tGbertragen werden (Uber die Ethernet-Verbindung lhrer Anlage oder
per WLAN).

Jobs werden im CMB-Format an den Drucker gesendet und direkt in die Jobwarteschlange gestellt.
Wenn Jobdateien per GrabCAD Print an den Drucker gesendet werden, sind keine zusatzlichen Schritte
zum Hinzufugen eines Jobs zur Jobwarteschlange erforderlich. Nachdem Sie die Jobdatei an den
Drucker gesendet haben, driicken Sie im Navigationsmen( die Taste Warteschlange, um zur Seite
+Warteschlange® zu navigieren. Die Ubertragene Jobdatei wird in der Jobwarteschlangenliste angezeigt.
Jobs werden in der Reihenfolge in der Jobwarteschlange angezeigt, in der sie tiber GrabCAD Print an
den Drucker gesendet werden. Zum Bauen eines bestimmten Jobs muss dieser als erstes Element in der
Jobwarteschlange aufgelistet sein. Sie kénnen Jobs in der Jobwarteschlange nach Bedarf sortieren, um
den Job, den Sie drucken méchten, auszuwahlen (Detailinformationen finden Sie unter ,Bearbeiten der
Jobwarteschlange® (Seite 59)).

USB-Methode

Der Drucker verfugt tiber drei USB-Anschlisse. In jeden dieser Anschlisse kann ein USB-Stick gesteckt
werden, und der Jobwarteschlange kénnen Jobdateien hinzugefliigt werden, die sich auf dem USB-Stick
befinden. Beachten Sie, dass Jobdateien mit GrabCAD Print oder Insight verarbeitet werden sollten,
bevor sie auf dem USB-Stick gespeichert und dann der Jobwarteschlange hinzugefligt werden. Nachdem
der USB-Stick in einen der USB-Anschlusse des Druckers gesteckt wurde, missen Sie die folgenden
Schritte ausflihren, um der Jobwarteschlange die gewlinschte Jobdatei hinzuzufiigen:

1. Stecken Sie einen USB-Stick in einen der freien USB-Anschllisse des Druckers (die
Positionen der USB-Anschlisse werden in Abbildung 3 (Seite 29) dargestellt).

2. Dricken Sie im Navigationsmeni die Taste Warteschlange, um zur Seite ,Warteschlange® zu
navigieren.
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3. Driicken Sie in der rechten oberen Ecke des Touchscreens die Taste Datei laden.

Abbildung 15: Position der Taste ,Datei laden®

Warteschlange (0)

Warteschlange ist leer

4. Die Seite ,Datei laden” wird angezeigt. Driicken Sie die Taste USB auf dieser Seite.

Abbildung 16: Seite ,Datei laden” — Option ,USB*

Datei laden

Interner Speicher
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5. Auf der Seite ,Datei laden” wird der Inhalt des USB-Sticks angezeigt. Suchen Sie den gewlinschten
Job und wahlen Sie ihn aus, indem Sie die entsprechende Zeile auf dem Bildschirm beriihren.
Dadurch wird die Seite ,Jobdetails” gedffnet.

Wenn ein USB-Anschluss einen USB-Stick enthéalt, werden auf dem Bildschirm einzelne
Ordnersymbole angezeigt, die die einzelnen USB-Sticks und ihre Inhalte darstellen. Durch
Beruhren des Ordnersymbols auf dem Bildschirm wird der Inhalt des Ordners angezeigt.
Wenn ein einzelner USB-Stick angeschlossen ist, wird jede Jobdatei auf dem USB-Stick
in einer eigenen Zeile angezeigt.

Abbildung 17: Zu ladende Datei auswahlen

Datei laden

. Phone_case.cmb.gz

6. Driicken Sie auf der Seite ,Jobdetails" die Taste In Warteschlange gestellt. Hierdurch wird der Job
in die Warteschlange gestellt.

Abbildung 18: Datei in Warteschlange stellen

Phone_case.cmb.gz

Q Dauer

Autor

Materialien

00in?

Schichten

100
Grolle

x:00in  y:0,0in
In Warteschlange stellen B -
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7.

Die Datei wird in die Jobwarteschlange geladen. Nachdem die Datei geladen wurde, wird sie der
Jobwarteschlangenliste hinzugefiigt.

Abbildung 19: Datei wird in die Jobwarteschlange geladen

Warteschlange (1) Va

1.

© Unbekannt X Unbekannt

Abbildung 20: Datei in Jobwarteschlange

Warteschlange (1) Va

1. Phone_case.cmb.gz

Q0522 ) Guest

Bearbeiten der Jobwarteschlange

Jobs werden standardmafig in der Reihenfolge gebaut, in der sie in der Jobwarteschlange angezeigt
werden. Zum Bauen eines bestimmten Jobs muss dieser als erstes Element in der Jobwarteschlange
aufgelistet sein. Driicken Sie auf der Seite ,Warteschlange“ die Taste Bearbeiten, um die Seite
+Warteschlange bearbeiten” zu 6ffnen. Mit den Tasten flr die Jobwarteschlangensteuerung auf dieser
Seite kénnen Sie die Jobs in der Warteschlange nach Bedarf sortieren und/oder I16schen, um
sicherzustellen, dass der zu bauende Job als erstes Element in der Jobwarteschlange aufgelistet wird.

Durch Driicken der Taste Zuriick konnen Sie die Seite ,Warteschlange bearbeiten” verlassen und zur
Hauptseite ,Warteschlange” zurlickkehren.

<x stratasys

Abbildung 21: Seite ,Warteschlange bearbeiten®

Warteschlange bearbeiten (3)

1. Phone_case.cmb.gz

© 0522 1 Guest Jobwarte-
schlangen-
— steuerungen

2. Darth_Vader_v8896.eagle
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Jobwarteschlangensteuerungen

Nach dem Offnen der Seite ,Warteschlange bearbeiten* werden in jeder Zeile der Jobwarteschlangenliste
drei Tasten fiir die Jobwarteschlangensteuerung angezeigt (eine Gruppe von Tasten pro Eintrag in der

Liste). Mit diesen Tasten kénnen Sie die Jobs in der Jobwarteschlange nach Bedarf neu anordnen. Diese
Tasten haben folgende Funktionen:

Name

Nach oben
verschieben

Anzeigen von Jobdetails

Tabelle 5: Jobwarteschlangensteuerungen

Tastenstatus

Auswahlbar

Deaktiviert

Beschreibung

Wenn die Taste auswahlbar ist, verschiebt sie den
ausgewahlten Job eine Position nach oben in der
Jobwarteschlangenliste.

Um einen Job an den Anfang der Jobwarteschlangenliste zu
verschieben, driicken Sie diese Taste mehrfach, bis der Job
am Anfang der Liste angezeigt wird.

Es gibt keine Option, um einen Job direkt an den Anfang der
Liste zu verschieben.

Nach unten
verschieben

Auswahlbar

Deaktiviert

Wenn die Taste auswahlbar ist, verschiebt sie den
ausgewahlten Job eine Position nach unten in der
Jobwarteschlangenliste.

Um einen Job an das Ende der Jobwarteschlangenliste zu
verschieben, driicken Sie diese Taste mehrfach, bis die Datei
am Ende der Liste angezeigt wird.

Es gibt keine Option, um einen Job direkt an das Ende der
Liste zu verschieben.

Ldschen

Auswahlbar

Entfernt den ausgewahlten Job aus der
Jobwarteschlangenliste.

Sie werden nicht aufgefordert, diese Aktion zu bestatigen,
bevor der Job aus der Jobwarteschlange gel6scht wird.

Anzeigen von Jobdetails

Um zusatzliche Details zu einem bestimmten Job in der Jobwarteschlange anzuzeigen, wahlen Sie den
gewlnschten Job aus, indem Sie die entsprechende Zeile auf dem Bildschirm berthren. Dadurch wird die
Seite ,Jobdetails” gedffnet, auf der Folgendes angezeigt wird:

-7 stratasys

.Dauer”: Die zum Fertigstellen des Baus erforderliche Zeit.

»2Autor‘: Der Name des Benutzers, der den Job eingereicht hat.

,Materialien“: Die Modell- und Stiitzmaterialien fiir den Job.

,Schichten“: Die Anzahl der Schichten im Job.

»Schichthdhe®: Die Schichthdhe fur den Job.

,Version®: Die Version von Insight, mit der das Teil zusammengestellt wurde.
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Mit der Bildlaufleiste (am rechten Seitenrand) kénnen Sie auf der Seite abwarts oder aufwarts blattern.
Um diese Seite zu schlieBen und zur Hauptseite ,Warteschlange® zuriickzukehren, driicken Sie im

Kopfteil der Seite die Taste Zurlick.
Abbildung 22: Jobdetails anzeigen

Phone_case.cmb.gz

@\ Dauer

Autor

Materialien
0,0in3
0,0in3
Schichten
100
Grole
x:00in  y:00in

Der linke Abschnitt der Seite ,Jobdetails” enthalt eine visuelle Darstellung des Teils nach der
Fertigstellung seines Baus.

Durch Driicken der Taste Vergréf3ern in der rechten oberen Ecke dieses Abschnitts der Seite
werden die Jobdetails ausgeblendet und stattdessen wird eine vergréRerte Darstellung des
fertiggestellten Teils angezeigt (wie in Abbildung 23 gezeigt).

Driicken Sie in der rechten oberen Ecke der erweiterten Ansicht die Taste Verkleinern, um die erweiterte
Ansicht zu schlieRen und zur Seite ,Jobdetails” zurlickzukehren.

Abbildung 23: Jobdetails anzeigen — erweiterte Ansicht
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Uber die Musterwarteschlange

Der Drucker wird mit mehreren Musterjobdateien ausgeliefert, die dauerhaft auf seinem Flash-Speicher
installiert sind. Auf diese Dateien kann Uber die Musterwarteschlange zugegriffen werden. Diese
Warteschlange besteht aus einigen Musterteiledateien sowie einer Vielzahl von anderen Dateien, die fir
das Testen des Druckers hilfreich sind. Die Mehrzahl der Dateien in der Musterwarteschlange wird nur
von autorisierten Servicetechnikern genutzt, wenn diese Wartungsarbeiten am Drucker durchfihren. So
offnen Sie die Musterwarteschlange:

& stratasys

1.

Driicken Sie im Navigationsmenu die Taste Warteschlange, um zur Seite ,Warteschlange®
Zu navigieren.

Driicken Sie in der rechten oberen Ecke des Touchscreens die Taste Datei laden (die Position der
Taste wird in Abbildung 15 (Seite 57) gezeigt).

Die Seite ,Datei laden” wird angezeigt. Driicken Sie die Taste Interner Speicher auf dieser Seite.
Die Liste der in der Musterwarteschlange enthaltenen Beispieljobs wird angezeigt.

Abbildung 24: Seite ,Datei laden® — Option ,Interner Speicher”

Datei laden

Interner Speicher

Im Aligemeinen ist die Funktionalitat der Musterwarteschlange die gleiche wie die der Jobwarteschlange:

Zuséatzliche Details zu einem Job kénnen durch Offnen der Seite ,Jobdetails“ des Jobs angezeigt
werden.

Auf der Seite ,Jobdetails konnen Sie die Details des Jobs, z. B. Bauzeit, Autor,
Materialanforderungen, Anzahl der Schichten, Schichth6he und Insight-Version, mit der der Job
zusammengestellt wurde, anzeigen.

Durch Driicken der Taste ,Vergréf3ern® auf der Seite erhalten Sie eine detaillierte Ansicht des
Aussehens des Jobs, nachdem er erfolgreich gebaut wurde. Durch Driicken der Taste ,Verkleinern®
wird diese Ansicht geschlossen und wieder die Seite ,Jobdetails angezeigt.

Durch Driicken der Taste ,Drucken® auf der Seite ,Jobdetails” wird der Job zum Bauen ausgewahlt.

Es bestehen jedoch folgende Funktionsunterschiede fiir die Musterwarteschlange:

~Jobwarteschlangensteuerungen® (Seite 60) sind fiir die Musterwarteschlange deaktiviert. Diese
Jobdateien kdnnen also nicht geléscht werden.

Jobs in der Musterwarteschlange kénnen nicht sortiert werden (wie in ,Bearbeiten der
Jobwarteschlange” (Seite 59) beschrieben).
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Arbeiten mit der Seite ,Materialien”

& stratasys

Die Seite ,Materialien” enthalt eine detaillierte Darstellung der aktuellen Materialkonfiguration des
Druckers. Auf dieser Seite kdnnen Sie die aktuelle Materialkonfiguration des Druckers, einschlieBlich
Materialtypen und -farben, anzeigen, Materialspulenkastenvolumen und Ladestatus anzeigen,
Materialien laden und entladen, aktuelle und Soll-Druckkopftemperaturen anzeigen sowie eine Reihe von
Druckkopf-Wartungsfunktionen ausfiihren.

Zum Offnen der Seite ,Materialien” driicken Sie im Navigationsmenii die Taste Materialien. Ein
Bildschirm ahnlich demjenigen in Abbildung 25 wird angezeigt.

Abbildung 25: Seite ,Materialien”

Materials

Druck-

Model Suppeort ko pfSta_

w 87c/0C w 87C/0C tussymb
ole

Materi-
alsta-
tussymb
ole

Im oberen Teil des Anzeigebereichs werden zwei ,Druckkopfstatussymbole® angezeigt. Diese Symbole
geben Ladestatusinformationen sowie die aktuelle Temperatur im Vergleich zur Solltemperatur der
einzelnen Druckkdpfe an (die Temperaturen sind vordefiniert und basieren auf dem in den Druckkopf
geladenen Materialtyp). Das duferste rechte Symbol bezieht sich auf den Stutzmaterialkopf des
Druckers, und das auRerste linke Symbol auf den Modellmaterialkopf des Druckers. Durch Beriihren
eines dieser Symbole auf dem Bildschirm wird die Seite ,Druckkopfdetails” des entsprechenden
Druckkopfs gedffnet. Diese Seite enthalt zuséatzliche Informationen zum ausgewahlten Druckkopf sowie
eine Taste zum Starten einer Reihe von Druckkopf-Wartungsfunktionen. Diese Symbole sind je nach
ihrem Status durchgehend grau oder durchgehend blau.

Im unteren Teil des Anzeigebereichs werden zwei ,Materialstatussymbole® angezeigt. Diese Symbole
stellen die Modell- und Stiitzmaterialien dar, die im Drucker geladen/installiert sind. Mit dem duf3ersten
rechten Symbol wird der Status des Stiitzmaterials des Druckers angegeben, und mit dem auflersten
linken Symbol wird der Status des Modellmaterials des Druckers angegeben. Diese Symbole kénnen je
nach ihrem Status eine Vielzahl von Farben und markierten Status annehmen. Die Materialspulenkasten,
deren Materialien in den Druckkopf geladen wurden, sind mit einem blauen Rahmen gekennzeichnet.
Durch Bertiihren eines dieser Symbole auf dem Bildschirm wird die Seite ,Materialdetails” des
entsprechenden Materials gedffnet. Diese Seite enthalt zusatzliche Informationen zum ausgewahlten
Material sowie Tasten zum Laden oder Entladen von Material.

Nachdem Sie eine dieser Tasten gedriickt oder eine Detailseite gedffnet haben, wird im Kopfteil der Seite
die Taste ,Zurlick” angezeigt. Durch Driicken dieser Taste kehren Sie zur Hauptseite ,Materialien® zurlick.
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Druckkopfstatussymbole

3; stratasys

* Gibt an, dass der zugehorige Druckkopf nicht installiert ist.

» Zum Installieren des Druckkopfs ist die Interaktion eines Benutzers
erforderlich. Anweisungen finden Sie unter ,Austausch eines
Druckkopfs® (Seite 127).

Die beiden Druckkopfstatussymbole auf der Seite ,Materialien“ zeigen den Ladestatus sowie die aktuelle
Temperatur im Vergleich zur Solltemperatur der einzelnen Druckk&pfe an. Das duerste rechte Symbol
bezieht sich auf den Stiitzmaterialkopf des Druckers und das duRerste linke Symbol auf den
Modellmaterialkopf des Druckers. Sofern in Tabelle 6 nicht anders angegeben, wird durch Berlhren eines
dieser Symbole die Seite ,Druckkopfdetails“ des entsprechenden Druckkopfs gedffnet. Im linken Bereich
der Druckkopfstatussymbole werden abhangig vom Status des Druckers verschiedene Grafiken
angezeigt. Die Druckkopfstatussymbole kdnnen wie folgt angezeigt werden (Farben, Markierungen und
Beschreibungen gelten fir beide Symbole):

Tabelle 6: Druckkopfstatussymbole — Symbolstatus

Symbolstatus Beschreibung

Leer (grauer gestrichelter +  Wenn das Symbol in diesem Status beriihrt wird, wird die Seite
Rahmen) ~Druckkopfdetails“ des Druckkopfs nicht angezeigt.

» Gibt an, dass der zugehorige Druckkopf unzulassig ist.
* Zum Ersetzen des Druckkopfs durch einen zulassigen Druckkopf
® ist die Interaktion eines Benutzers erforderlich. Anweisungen
finden Sie unter ,Austausch eines Druckkopfs® (Seite 127).

Unzulassig (roter gestrichelter | wenn das Symbol in diesem Status berihrt wird, wird die Seite
Rahmen) ,Druckkopfdetails“ des Druckkopfs nicht angezeigt.

* Gibt an, dass der Druckkopf vom Drucker initialisiert wird. Dieser
Status wird angezeigt, bis die Initialisierung nach der Installation
eines neuen Druckkopfs abgeschlossen ist.

* Wenn das Symbol in diesem Status berthrt wird, wird die Seite
,Druckkopfdetails* des Druckkopfs nicht angezeigt.

* Gibt an, dass im Druckkopf kein Material geladen ist.

e Zum Laden von Material ist die Interaktion eines Benutzers
erforderlich. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von Material®
(Seite 113).

Nicht geladen (durchgehend grau)

* Gibt an, dass im Druckkopf Material geladen ist.
* Wenn ein Bau gestartet wurde, erhoht sich die aktuelle Temperatur,
oc/oc bis die Solltemperatur flir das geladene Material erreicht ist. Sobald
die Temperatur erreicht ist, gibt die Dlse eine kleine Menge des

Geladen (durchgehend blau) Materials ab, und der Drucker beginnt mit dem Bau.
+ Gibtan, dass der Druckkopf zurzeit eine andere Aufgabe als Bauen
0C/0C al.Jsfuhrt. o .
» Dieser Status wird immer angezeigt, wenn der Druckkopf entleert
Aktiv (durchgehend blau mit wird oder Material aus dem Druckkopf entladen wird.

weillem Rahmen)
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Druckkopfstatussymbole

Tabelle 6: Druckkopfstatussymbole — Symbolstatus (Fortsetzung)

Symbolstatus

Warnung (Druckkopf entladen)

Warnung (Druckkopf geladen)

Beschreibung

Die gelbe Farbe und ein entsprechendes
Benachrichtigungskennzeichen geben eine Warnung fir den
Druckkopf an (siehe ,Druckkopfwarnungen” (Seite 252)).

Durch Offnen der Seite ,Druckkopfdetails® (siehe ,Anzeigen der
Druckkopfdetails” (Seite 66)) fiir den Druckkopf kdnnen zusatzliche
Informationen Uber die Warnung und ggf. Informationen zur
Problembehebung angezeigt werden.

Wenn der Laufzeitmesser des Druckkopfs 1350 Betriebsstunden
erreicht, wird eine Warnung angezeigt, die Sie daran erinnert,
einen Ersatzdruckkopf zu bestellen, da bald der Laufzeitmesser-
Grenzwert des Druckkopfs erreicht ist.

Warnung (Druckkopf entladen)

Modell
oc/oc

Fehler (Druckkopf geladen)

Die rote Farbe und ein entsprechendes
Benachrichtigungskennzeichen geben einen Fehler fir den
Druckkopf an (siehe ,Druckkopffehler” (Seite 252)).

Durch Offnen der Seite ,Druckkopfdetails” (siehe ,Anzeigen der
Druckkopfdetails” (Seite 66)) fiir den Druckkopf kdnnen zusatzliche
Informationen Gber den Fehler und ggf. Informationen zur
Problembehebung angezeigt werden.

Wenn der Laufzeitmesser des Druckkopfs 1500 Betriebsstunden
erreicht, wird ein Fehler angezeigt. Der Drucker kann weiterhin mit
diesem Druckkopf arbeiten, aber Sie werden vor jedem Bau daran
erinnert, dass der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs
erreicht wurde und die Teilequalitat dadurch negativ beeinflusst
werden kann. Zum Austauschen des Druckkopfs ist die Interaktion
eines Benutzers erforderlich. Anweisungen finden Sie unter
»1Austausch eines Druckkopfs“ (Seite 127).

Wenn der zugehorige Druckkopf nicht mit der Position, an der er
installiert wird, kompatibel ist, (d. h. wenn der Modellmaterialkopf
an der Position des Stiitzmaterialkopfs installiert wird, wird ein
Fehler angezeigt). Nach dem Klicken auf das Fehlersymbol wird
eine Nachricht mit Anleitungen zum Austausch des Druckkopfes
angezeigt, (Modell oder Stiitzmaterial), der falsch installiert wurde.

Dorade - =

Materialien

-7 stratasys
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Anzeigen der Druckkopfdetails

-7 stratasys

Um zusatzliche Details zum Modell- oder Stiitzmaterialkopf des Druckers anzuzeigen, wahlen Sie den
gewlnschten Druckkopf aus, indem Sie das entsprechende Druckkopfstatussymbol auf dem Bildschirm
beriihren. Dadurch wird die Seite ,Druckkopfdetails” gedffnet. Wenn sich der Druckkopf im Warnungs-
oder Fehlerstatus befindet, werden auf der Seite zusatzliche Informationen zu der Warnung bzw. zu dem
Fehler angezeigt (Detailinformationen finden Sie unter ,Druckkopfwarnungen® (Seite 252) und
~Druckkopffehler” (Seite 252)).

Im rechten Abschnitt des Bildschirms werden Statusinformationen zum ausgewahlten Druckkopf
angezeigt:

+ ,Status®: Zeigt den Ladestatus des entsprechenden Druckkopfs an.
+ Letztes Material“: Zeigt den Typ des zuletzt in den Druckkopf geladenen Materials an.
+ ,Geladen am“: Zeigt das letzte Datum an, an dem Material in den Druckkopf geladen wurde.

+ ,Laufzeitmesser“: Zeigt den Betrag der Betriebszeit fur den entsprechenden Druckkopf an. Dieser
Wert ist wichtig, da der Drucker abhangig von der Betriebszeit fur einen Druckkopf unterschiedliche
Fehler anzeigt.

+  Wenn der Laufzeitmesser eines Druckkopfs 1350 Betriebsstunden erreicht, zeigt das
Druckkopfstatussymbol den Warnungsstatus an, und Sie werden zum Bestellen eines
Ersatzdruckkopfs aufgefordert.

+  Wenn der Laufzeitmesser eines Druckkopfs 1500 Betriebsstunden erreicht, zeigt das
Druckkopfstatussymbol den Fehlerstatus an, und Sie werden zum Austauschen des
Druckkopfs aufgefordert. Sie kbnnen mit dem Bau fortfahren und den Druckkopf weiter
verwenden, aber die Qualitat des Teilebaus wird dadurch unvorhersehbar. Es wird
empfohlen, einen Druckkopf, dessen Laufzeitmesser-Grenzwert Uberschritten wurde,
sofort auszutauschen (Anweisungen finden Sie unter ,Austausch eines Druckkopfs*
(Seite 127)).

+ ,Seriennummer”: Zeigt die eindeutige Seriennummer des Druckkopfs an.
» Herstellungsdatum®: Zeigt das Datum an, an dem der Druckkopf gefertigt wurde.

Im linken Teil des Bildschirms wird das gleiche Druckkopfstatussymbol wie auf der Seite ,Materialien®
angezeigt (siehe Abbildung 25 (Seite 63)). Das Symbol zeigt die aktuelle Temperatur im Vergleich zur
Solltemperatur des Druckkopfs an. Mit der Taste ,Wartung“ direkt unter dem Druckkopfstatussymbol wird
ein Menu angezeigt, indem Sie eine Reihe von Funktionen fur die Druckkopfwartung ausfiihren kdnnen.
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Um diese Seite zu schlieen und zur Seite ,Materialien” zurlickzukehren, driicken Sie im Kopfteil der
Seite die Taste Zurlick.

Abbildung 26: Seite ,Druckkopfdetails®

Druckkopf ,
Hier werden
Warnungs-/

‘ Nicht initialisiert Fehlerinforma-
tionen ange-
zeigt

Unbekannt
Letztes Material
Keine
Geladen am

Laufzeitmesser
00:00 / 1500:00
Seriennummer

Herstellungsdatum

Druckkopfwartung

<x stratasys

Durch Driicken der Taste Wartung auf der Seite ,Druckkopfdetails” wird die Seite ,Druckkopfwartung®
gedffnet. Mit den Tasten auf dieser Seite kdnnen Sie eine Reihe von Funktionen fiur die Druckkopfwartung
ausflihren. Die im Men auf der rechten Seite angezeigten Tasten variieren abhangig davon, ob die Taste
LAktivieren“ gedriickt wurde. Nachdem die Taste ,Wartung“ gedrtickt wurde, wird statt dieser die Taste
,Details* angezeigt. Durch Driicken der Taste Details wird die Seite ,Druckkopfwartung” geschlossen und
wieder die Seite ,Druckkopfdetails angezeigt.

Aktivieren

Durch Druicken der Freigabetaste wird der entsprechende Druckkopf in einen Wartungszustand versetzt,
wenn die obere rechte Abdeckung geoffnet wurde. Bevor Sie eine der Druckkopfwartungsfunktionen auf
der Seite ,Druckkopfwartung“ ausfiihren konnen, miissen Sie die Taste Aktivieren driicken, um den
Druckkopf in den Wartungsstatus zu versetzen. Nach Driicken der Taste ,Aktivieren” wird das Meni
aktualisiert und in ihm werden Tasten angezeigt, die den zusatzlichen auf dieser Seite verfligbaren
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<x stratasys

Druckkopfwartungsfunktionen entsprechen. Nachdem die Taste ,Aktivieren” gedriickt wurde, wird statt
dieser die Taste ,Deaktivieren“ angezeigt. Wenn die Taste Deaktivieren gedriickt wird, wahrend der
Druckkopf nicht in Verwendung ist, wird der Wartungsstatus des Druckkopfs beendet.

Achtung: Gerateschaden

Das Abziehen des Druckkopf-Flachbandkabels bei aktivierten Druckkdpfen kann zu schweren
Schaden am Druckkopf oder an der Druckerelektronik fihren. Entfernen Sie das Druckkopf-
Flachbandkabel nicht, wenn die Druckkopfe aktiviert sind.

Abbildung 27: Seite ,Druckkopfwartung“ — Hauptansicht

Druckkopf

Reinigung

Driicken Sie die Taste Purge (Reinigung), um den Drucker anzuweisen, eine lange Reinigung
durchzufuhren. Nachdem die Taste gedriickt wurde, bewegt sich der Druckkopf zur Reinigungsposition
und wird auf eine vorher festgelegte Solltemperatur aufgeheizt. Sobald der Druckkopf diesen Sollwert
erreicht, wird das Material etwa 10 Sekunden lang durch die Diise gedriickt. Wenn Sie zu oder von
farbigem Material wechseln, sind mehrere Reinigungsvorgange vorteilhaft, damit das gesamte in den
Disen und/oder Schlauchen verbleibende Material entfernt wird. Dadurch wird sichergestellt, dass keine
Farbmischungen entstehen. Die Taste ,Reinigung“ kann ausgewahlt werden (d. h. ein Reinigungsvorgang
kann gestartet werden), wenn die Taste durchgehend blau angezeigt wird. Die Taste ist deaktiviert (d. h.
ein Reinigungsvorgang wird gerade ausgefiihrt oder kann nicht gestartet werden), wenn sie in Grau
angezeigt wird. Auf der Taste wird ein Benachrichtigungskennzeichen angezeigt, wenn Vorbedingungen
vorliegen, die das Reinigen verhindern.

Druckkopf laden/Druckkopf entladen

Abhangig vom Ladestatus des ausgewahlten Druckkopfs wird entweder die Taste ,Druckkopf laden® oder
,Druckkopf entladen” angezeigt. Durch Driicken der Taste Druckkopf laden wird Material in den
entsprechenden Druckkopf geladen, und statt dieser Taste wird dann die Taste ,Druckkopf entladen®
angezeigt. Durch Driicken der Taste Druckkopf entladen wird Material aus dem entsprechenden
Druckkopf entladen, und statt dieser Taste wird dann die Taste ,Druckkopf laden angezeigt. Auf der Taste
wird ein Benachrichtigungskennzeichen angezeigt, wenn Vorbedingungen vorliegen, die das Laden/
Entladen verhindern (siehe ,Fehler beim Laden/Entladen” (Seite 245)).
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Heizen/Kihlen

Abhangig vom Status des Druckers wird entweder die Taste ,Heizen" oder ,Kiihlen angezeigt. Durch
Driicken der Taste Heizen wird die entsprechende Dise bis zu 2 Minuten lang auf die
Extrusionstemperatur aufgeheizt, und statt dieser Taste wird dann die Taste ,Kihlen* angezeigt. Durch
Driicken der Taste Kuihlen wird die entsprechende Diise wieder auf den Sollwert 0 gekiihlt, und statt
dieser Taste wird dann die Taste ,Heizen® angezeigt. Die Diise wird automatisch gekihlt, wenn die Option
,Heizen" langer als 2 Minuten aktiv ist, ohne dass die Taste ,Kihlen“ gedrickt wird.

Abbildung 28: Seite ,Druckkopfwartung” — Menuansicht

Druckkopf

Details

Materialstatussymbole

<x stratasys

Die Materialstatussymbole auf der Seite ,Materialien” stellen die Modell- und Stitzmaterialspulenkasten
dar, die im Drucker geladen sind. Es werden zwei Symbole angezeigt. Auf jedem Symbol werden eine
dem Materialspulenkasten entsprechende Nummer, farbige Balken, die die Farbe des derzeit im Schacht
installierten Materials angeben, der Name des derzeit in diesem Schacht installierten Materials und ein
Prozentwert, der das aktuelle Materialvolumen auf diesem Materialspulenkasten angibt, angezeigt.
Sofern in Tabelle 7 nicht anders angegeben, wird durch Berihren eines dieser Symbole die Seite
.Materialdetails des entsprechenden Materials gedffnet. In der Mitte der Materialstatussymbole werden
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abhangig vom Status des Materialspulenkastens verschiedene Grafiken angezeigt. Die
Materialstatussymbole kénnen wie folgt angezeigt werden (Farben, Markierungen und Beschreibungen
gelten fur beide Symbole):

Tabelle 7: Materialstatussymbole — Symbolstatus

Symbolstatus Beschreibung

» Zeigt an, dass der Zufuhrschliissel nicht eingefiigt ist.

» Benutzeraktion erforderlich, um Material zu laden und den
Zufuhrschlissel einzufiihren. Anweisungen finden Sie unter
,Laden von Material” (Seite 113).

» Wenn das Symbol in diesem Status berihrt wird, bewirkt dies,
dass die Seite ,Materialdetails” angezeigt wird.

Leer (grauer gestrichelter
Rahmen)

»  Gibtan, dass beim Uberpriifen der Daten auf dem Speicherchip

G) des Materialspulenkastens ein Fehler aufgetreten ist. Der
Materialspulenkasten ist unbrauchbar.

» Benutzeraktion erforderlich, um den aktuellen
Materialspulenkasten durch einen giiltigen zu ersetzen.
Anweisungen finden Sie unter ,Handhabung/Aufbewahrung von
Materialien® (Seite 127) und ,,AnschlieRen des
Materialspulenkastens an den Drucker* (Seite 115).

»  Wenn das Symbol in diesem Status berUhrt wird, bewirkt dies
nicht, dass die Seite ,Materialdetails“ des Materials angezeigt

Unbrauchbar (rot und dunkelrot) |~ Wird.

- Zeigt an, dass der Materialspulenkasten unzulassig ist.
Unzuldssige Materialien sind Materialien, die nicht lizenziert
oder nicht mit dem zugehdrigen Druckkopftyp kompatibel sind.

* Material aus dem ungultigen Materialspulenkasten kann nicht
geladen werden. Benutzeraktion erforderlich, um den aktuellen
Materialspulenkasten durch einen giiltigen zu ersetzen.
Anweisungen finden Sie unter ,Handhabung/Aufbewahrung von
Materialien® (Seite 127) und ,,AnschlieRen des
Materialspulenkastens an den Drucker* (Seite 115).

Unzulassig (roter Rahmen)
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Tabelle 7: Materialstatussymbole — Symbolstatus (Fortsetzung)

Symbolstatus Beschreibung

» Glltiger Materialspulenkasten angeschlossen. Es werden der
Name, die Farbe und die aktuelle Menge des Materials
angezeigt.

» Das Material aus dem Materialspulenkasten wurde in den
Druckkopf geladen und zum Bau ausgewahilt.

» Anweisungen zum Starten eines Baus finden Sie unter
LAuswahlen eines Jobs zum Bauen® (Seite 132). Anweisungen
zum Entladen von Material finden Sie unter ,Entladen von
Material“ (Seite 124).

Geladen (blauer Rahmen)

I

I

— » Der Materialspulenkasten ist leer — das Volumen 0 % wird
u angezeigt.

=_ » Benutzeraktion erforderlich, um den leeren

Materialspulenkasten zu ersetzen. Anweisungen finden Sie
unter ,Entladen von Material” (Seite 124).

Leerer Materialspulenkasten
(durchgehend gelb)

E] * Gibt an, dass keine Kommunikation mit dem
Materialspulenkasten moglich ist. Beachten Sie, dass sich
dieser Status vom Status ,Unbrauchbar unterscheidet, da in
diesem Status das Symbol durchgehend rot angezeigt wird und
in der Mitte des Symbols keine Balken angezeigt werden.

» Wenden Sie sich an den Kundensupport oder lhre regionale
Stratasys-Niederlassung, wenn dieser Symbolstatus auftritt
(Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 241)).

Fehler (durchgehend rot)

Anzeigen von Materialdetails

Um zusatzliche Details zu einem bestimmten Material anzuzeigen, wahlen Sie das gewlinschte Material,
indem Sie das entsprechende Materialstatussymbol auf dem Bildschirm beriihren. Dadurch wird die
entsprechende Seite ,Materialdetails* gedffnet. Wenn sich der Materialspulenkasten im Warnungs- oder
Fehlerstatus befindet, werden auf der Seite zuséatzliche Informationen zu der Warnung bzw. zu dem
Fehler angezeigt (Detailinformationen finden Sie unter ,Fehler beim Laden/Entladen” (Seite 245)).

Im rechten Abschnitt des Bildschirms werden ausfiihrliche Informationen zum Materialspulenkasten
angezeigt, darunter die folgenden:

«  Status: Ladestatus.
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»  Typ: die Art des Materials im Materialspulenkasten. Gegebenenfalls wird auch die Materialfarbe
angegeben (die Materialfarbe wird auch in der Mitte des Materialstatussymbols im linken Teil des
Bildschirms angegeben).

*  Aktuelles Volumen: aktuelles Materialvolumen im Materialspulenkasten. Dies wird auch durch den
Prozentwert im Materialstatussymbol im linken Teil des Bildschirms angegeben.

+  Gesamtvolumen: Gesamtvolumen des verfugbaren Materials, als der Materialspulenkasten
urspriinglich installiert wurde.

Mit den Tasten direkt unter dieser Information kénnen Sie Material laden oder entladen oder einen
derzeit ausgefiihrten Lade-/Entladevorgang abbrechen (Detailinformationen finden Sie unter
,Materialladesteuerungen® (Seite 73)). Beachten Sie, dass die Funktionalitdt und Sichtbarkeit dieser
Tasten vom Ladestatus des Materials abhangen.

Im linken Teil des Bildschirms wird das gleiche Materialstatussymbol wie auf der Seite ,Materialien*
angezeigt (siehe Abbildung 25 (Seite 63)). Die oben im Symbol angezeigte Nummer gibt den
Materialanschluss an, in den das Material geladen wird. Die farbigen Balken (in der Mitte des Symbols
angezeigt) und der Prozentwert (unten im Symbol angezeigt) geben das aktuelle Volumen und die Farbe
des Materials im Materialspulenkasten an. Wenn das Material zum Bauen eines Teils verwendet wird,
verringern sich die Anzahl der farbigen Balken und der Prozentwert entsprechend der Menge des
verbrauchten Materials. Unten im Symbol wird der Name des Typs des auf dem Kasten vorhandenen
Materials angezeigt.

Um diese Seite zu schlieen und zur Seite ,Materialien” zurlickzukehren, driicken Sie im Kopfteil der
Seite die Taste Zurlick.

Abbildung 29: Materialdetails anzeigen

Materialien Hier werden Warnungs-/
Fehlerinformationen

C— ) —aa

Status

Geladen
Typ
ASA_RED - @Rot
Aktuelles Volumen
53,000 in3
Gesamtvolumen
100 in®

Seriennummer

12345
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Materialladesteuerungen

<x stratasys

Die Tasten fir die Materialladesteuerung dienen zum Laden und Entladen von Materialien in die bzw. aus
den Dusen im Druckkopf sowie fiir das Abbrechen der Materiallade- und Materialentladevorgéange. Die
Tasten fur die Materialladesteuerung werden im rechten unteren Teil der Seite ,Materialdetails“ angezeigt.
Ob diese Tasten angezeigt werden, hangt jedoch vom Ladestatus des Materialspulenkastens ab. Die
Tastenstatus werden in den folgenden Tabellen erlautert.

Abbildung 30: Tasten flr die Materialladesteuerung

Materialien

Status
Geladen

Typ

ASA_RED - @ Rot
Aktuelles Volumen
53,000in3
Gesamtvolumen
100 in®
Seriennummer
2345

Durch Driicken der Taste ,Laden“ wird der Ladeassistent initialisiert. Der Ladeassistent weist den
Benutzer Uber die erforderlichen Schritte zum Laden von Material in den F770 an (siehe ,Laden von
Material“ (Seite 113) fir Details). Wenn im entsprechenden Druckkopf bereits Material geladen ist, wird
die Taste ,Laden” deaktiviert angezeigt.
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Durch Driicken von ,Entladen® wird der Entladeassistent initialisiert. Der Entladeassistent weist den
Benutzer tber die erforderlichen Schritte zum Entladen von Material aus dem F770 an (siehe ,Entladen

von Material“ (Seite 124) fur Details).

Tabelle 8: Tasten flr die Materialladesteuerung — Status der Taste ,Laden®
Beschreibung
Auf die Taste ,Laden® wird von der Seite ,Materialien® aus zugegriffen.
Durch Driicken der Taste ,Laden® in diesem Status wird der Ladeassistent
fur den entsprechenden Druckkopf initialisiert.

Tastenstatus

Die Taste ,Laden® ist deaktiviert und kann nicht ausgewahlt werden.

Tabelle 9: Tasten flr die Materialladesteuerung — Status der Taste ,Entladen®

Beschreibung
Die Taste ,Entladen” kann nur ausgewahlt werden, wenn das Material in
den entsprechenden Druckkopf geladen wird.

» Durch Dricken der Taste ,Entladen” in diesem Status wird der
Entladeassistent fir den entsprechenden Druckkopf initialisiert.

Tastenstatus

Die Taste ,Entladen‘ist deaktiviert und kann nicht ausgewahlt werden.

Tabelle 10: Tasten flr die Materialladesteuerung — Status der Taste ,Abbrechen”

Tastenstatus Beschreibung

» Die Taste ,Abbrechen” kann nie ausgewahlt werden.
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Assistentenstatus laden
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Der Pfad zwischen dem Materialstatussymbol und dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol kann
abhangig vom Ladestatus des Materials des zugehoérigen Materialspulenkastens unterschiedliche Farben
aufweisen und unterschiedliche Grafiken anzeigen. Der Pfad des leeren Materialanschlusses wird grau
gestrichelt. Es kann immer nur ein Materialtyp geladen/entladen werden (d. h., dass ein Modell- und
Stltzmaterialspulenkasten nicht gleichzeitig geladen/entladen werden kdnnen). Materialpfade kénnen
wie folgt angezeigt werden (die Farben, Markierungen und Beschreibungen gelten fiir Modell- und
Stiitzmaterialschachte):

Tabelle 11: Materialpfadstatus

Symbolstatus Beschreibung

» Zeigt an, dass kein Material in den entsprechenden Materialanschluss geladen ist.
* Nachdem ein Materialspulenkasten mit dem Drucker verbunden wurde, wird der

Materialpfad aktualisiert, und dieser gibt an, dass in den Antriebsmechanismus
Material eingesetzt werden muss.

Leer

» Gibt an, dass das Material vom entsprechenden Materialspulenkasten gerade in
den Druckkopf geladen wird.

» Der Pfad zwischen dem Materialstatussymbol und dem Druckkopfstatussymbol
wird in der Richtung, in der das Material dieses Materialspulenkastens transportiert
wird, blau gefilllt.

Nach Abschluss des Ladevorgangs wird der Materialpfad aktualisiert, und er zeigt
den Status ,Geladen® an.

Laden/Entladen

Gibt an, dass das Material vom entsprechenden Materialspulenkasten im Druckkopf
geladen und zur Verwendung fiir den Bau ausgewahlt ist.

Geladen

Beim Laden und Entladen von Material wird der Pfad zwischen dem Materialstatussymbol und dem
Druckkopfstatussymbol farbig dargestellt und in der Richtung gefiillt, in der das Material dieses
Materialspulenkastens transportiert wird (zum Druckkopf hin oder vom Druckkopf weg).Abbildung 31
(Seite 76) stellt die Funktionalitat dar, die angezeigt wird, wenn das Material eines Materialspulenkastens
in den Druckkopf geladen wird, wahrend Abbildung 32 (Seite 77) die Funktionalitat darstellt, die beim
Entladen des Materials eines Materialspulenkastens aus dem Druckkopf angezeigt wird. Nach dem
Offnen der Seite ,Materialdetails* fiir das Material, das geladen/entladen wird, werden zusétzliche
Steuerungen fiir das Laden/Entladen verfiigbar. Auf dieser Seite wird die Taste ,,Abbrechen” angezeigt,
die es lhnen ermdglicht, das Laden bzw. Entladen des Materials ggf. abzubrechen.
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Der Fortschritt beim Laden von Material wird auf die gleiche Weise angezeigt, unabhangig davon, ob ein
Modell- oder Stiitzmaterialspulenkasten geladen wird. Nachdem das Material eines
Materialspulenkastens in den Druckkopf geladen wurde, wird der Pfad zwischen dem
Materialstatussymbol und dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol als durchgehend blaue Linie
dargestellt, das Druckkopfstatussymbol wird durchgehend blau und das Materialstatussymbol wird mit
einem blauen Rahmen angezeigt. Dies gibt an, dass der Materialspulenkasten verbunden ausgewahlt
und bereit zur Verwendung zum Bauen von Teilen mit dem Drucker ist. Auf der Seite ,Materialdetails” wird
die Taste ,Entladen” angezeigt, um anzugeben, dass Material bei Bedarf entladen werden kann.

Abbildung 31: Materialladefortschritt — Laden

Modell
¥  42c/0C

Der Materialentladevorgang zeigt die gleiche Funktionalitat an, unabhéngig davon, ob Modell- oder
Stltzmaterial entladen wird. Beim Entladen von Material aus dem Druckkopf wird der Pfad zwischen dem
Druckkopfstatussymbol und dem Materialstatussymbol gelb hervorgehoben, und das Druckkopfstatussymbol
wird durchgehend grau, um anzugeben, dass im Druckkopf kein Material mehr geladen ist. In der Mitte
des Materialstatussymbols wird ein gelbes Benachrichtigungskennzeichen angezeigt, um anzugeben,
dass zum AbschlielRen des Entladevorgangs die Interaktion eines Benutzers erforderlich ist.

Nach dem Offnen der Seite ,Materialdetails* fir das Material, das entladen wird, werden zuséatzliche
Informationen zum Entladevorgang angezeigt. Nachdem das Material vollstandig entladen wurde, wird
auf der Seite ,Materialdetails” die Taste ,Laden” angezeigt, um anzugeben, dass Material ggf. erneut
geladen werden kann.
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Nach dem vollstdndigen Entladen des Materials gibt die Farbe des Materialpfads und des
Materialstatussymbols weiterhin den Status ,Laden” an, bis der entsprechende Materialschliissel aus
dem Schacht entfernt wird. Nachdem der Schliissel entfernt wurde, der den Materialspulenkasten trennt,
werden der Materialpfad und das Materialstatussymbol aktualisiert, und sie zeigen den Status ,Leer an.

Abbildung 32: Materialladefortschritt — Wird entladen

Modell
v 87Cc/0C

Material laden/entladen abbrechen

Auf der Seite ,Materialdetails” wird die Taste ,Abbrechen® nur fir Material angezeigt, das gegenwartig
geladen/entladen wird. Mit dieser Taste kdnnen Sie einen bereits begonnenen Materiallade- oder
Materialentladevorgang abbrechen. Je nach der Konfiguration |hres Druckers wird mdglicherweise nach
der Auswahl der Taste ,Abbrechen” eine Warnmeldung generiert. Im Fall einer Warnung wird auf dem
Bildschirm Text angezeigt, der die Ursache der Warnung angibt.

Abbildung 33: Taste ,Abbrechen®

Hier werden Warnungs-/
Fehlerinformationen
angezeigt

Materialien

( Remove spool to continue )—

Status

Wird entladen
Typ
ASA - @Elfenbein
Aktuelles Volumen

53,000 in®

Gesamtvolumen
100 in®
Seriennummer

Cauiuzais)

12345
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Formentrager-Vakuumsteuerung
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Hinweis: Das System kann sich nicht im Energiesparmodus befinden, wahrend die
Bauplatte stabilisiert wird.

Der F770-Drucker verwendet ein Vakuumsystem, um die Bauplatte unten zu halten. Das Erreichen eines
Vakuums ist erforderlich, bevor mit dem Bau eines Teils begonnen werden kann. Wenn die Warme nicht
richtig stabilisiert ist, konnen die Dehnungsspannungen beim Erhitzen dazu filhren, dass sich die
Bauplatte wolbt und wahrend des Bauprozesses das Vakuum verliert. Dies wird durch die unterschiedlichen
Expansionsraten zwischen der Aluminiumplatte und der Polycarbonat-Bauplatte verursacht und tritt
typischerweise auf, wenn die Platte in den Hochtemperaturofenluftstrom angehoben wird.

Um dieses Problem zu beheben, erkennt die Systemsoftware, wenn eine Bauplatte aus dem System
entfernt wird, und schaltet das Formentragervakuum ab. Nach der Installation einer neuen Bauplatte
muss das Vakuum Uber eine Schaltflache auf der Benutzeroberflache wieder aktiviert werden.

Abbildung 34: Formentragervakuum-Schaltflache

> @ @ s ist kein Vakuum vorhanden

Unbekannt
© 00:45

Formentragervakuum-Schaltflache schaltet die Vakuumpumpe ein/aus
Schaltflache deaktiviert, wenn Vakuumschalter geschlossen ist

Wenn die Formentragervakuum-Schaltflache gedriickt wird, bestimmt die Systemsoftware, ob der
Formentrager und die Bauplatte thermisch stabilisiert sind, bevor die Vakuumpumpe eingeschaltet wird.
Wenn der Formentrager und die Bauplatte nicht thermisch stabil sind, wartet das System, bis sich das
System erwarmt hat, bevor es die Vakuumpumpe einschaltet.
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Formentrager-Vakuumsteuerung

Wenn keine Bauplatte vorhanden ist, schaltet das System die Vakuumpumpe nach 15 Sekunden
kontinuierlichen Vakuumverlusts ab. Das System schaltet das Vakuum wahrend des Teilebaus oder der

Pause nicht ab.

Vor dem Einschalten der Vakuumpumpe analysiert die Systemsoftware den Verlauf der Ofentemperatur
der letzten 30 Minuten, um festzustellen, ob eine zusatzliche Stabilisierungszeit erforderlich ist. Wenn der
Durchschnitt Gber 80 °C liegt, schaltet die Vakuumschaltflache die Vakuumpumpe normalerweise sofort
ein. Wenn das System bei Raumtemperatur startet, muss sich das System 30 Minuten lang stabilisieren,

bevor das Vakuum eingeschaltet wird.

Abbildung 35: Zustande der Vakuumsteuerungsschaltflache

vacuum off

no sealed build sheet
button enabled

vacuum on
no sealed build sheet
button enabled

vacuum on
build sheet sealed
button disabled

vacuum off
build sheet sealed
button disabled
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Der folgende Bildschirm zeigt an, ob die Vakuumpumpe ausgeschaltet ist oder sich die Bauplatte
stabilisieren muss.

Abbildung 36: Kammer zu kalt

Kammer zu kalt.

Warten Sie auf die Stabilisierung des Build Sheets.
Stabilisierungszeit = 7:48

Ignorieren Vakuum Ein erzwingen
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Wenn die Tur gedffnet ist, wird die Meldung wie unten gezeigt angezeigt

Abbildung 37: Kammer zu kalt (TUr offen)

Kammer zu kalt.

Warten Sie auf die Stabilisierung des Build Sheets.
Stabilisierungszeit = 72.7?
Schlielen Sie die Tiir

Ignorieren Vakuum Ein erzwingen

Diese Bildschirme kénnen in folgenden Fallen geschlossen werden:

»  Der Timer lauft ab. Dadurch wird das Fenster geschlossen und das Vakuum eingeschaltet.

*  Vakuum Ein erzwingen wird gedriickt. Dadurch schlieRt sich das Fenster und das Vakuum wird
eingeschaltet.

+ Entlassen wird gedriickt. Dadurch wird das Fenster geschlossen. Das Vakuum bleibt aus.
» Die Tur ist offen. Dadurch wird die Stabilisierungszeit neu berechnet.
» Eine andere Meniitaste wird gedrickt. Dadurch wird das Fenster geschlossen. Das Vakuum bleibt aus.

Unter ,Installieren einer Bauplatte® (Seite 131) finden Sie Anleitungen zur ordnungsgemafRen Installation
eines F770-Bauplans.

& stratasys Seite 81
L4 © Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte I



Arbeiten mit der Seite ,Extras” Formentrager-Vakuumsteuerung

Arbeiten mit der Seite ,Extras”

x; stratasys

Die Optionen auf der Seite ,Extras” sind in 6 Kategorien unterteilt: ,Einstellungen®, ,Kalibrierung®,
~Wartung®, ,Netzwerk®, ,Ein/Aus” und ,Leuchte”. Der Anzeigebereich der Seite ,Extras” enthalt eine
Taste, die jeweils einer dieser Kategorien entspricht. Durch Driicken der Taste (mit Ausnahme der Taste
,Leuchte®) fur die jeweilige Kategorie wird eine einzelne Seite gedffnet. Auf dieser kénnen
Druckerinformationen angezeigt und Druckereinstellungen fur die jeweilige Kategorie konfiguriert werden.
Nachdem Sie eine der Tasten auf der Seite ,Extras® gedriickt haben, wird im Kopfteil der Seite die Taste
Zuriick angezeigt. Durch Driicken dieser Taste kehren Sie zur Hauptseite ,Extras” zuriick.

Auf dieser Seite kdnnen Sie eine Vielzahl von Druckereinstellungen aktivieren/deaktivieren
(einschlieBlich Teileanordnung, Standby-Modus usw.), den Adresstyp (dynamisch, statisch oder WLAN)
auswabhlen, die Helligkeit des Touchscreens einstellen und den Drucker oder die Ofenleuchte ein- oder
ausschalten. Im Rahmen der Erstinstallation und -einrichtung (durchgefiihrt von Ihrem autorisierten
Servicetechniker) werden auf dieser Seite die Netzwerkeinstellungen des Druckers konfiguriert (wie unter
,Konfigurieren des Netzwerks" (Seite 16) beschrieben). Nachdem diese Einstellungen konfiguriert
wurden, missen Sie gelegentlich auf diese Seite zugreifen, um die Druckereinstellungen anzupassen.

Zum Offnen der Seite ,Extras* driicken Sie im Navigationsmenii die Taste Extras. Ein Bildschirm &hnlich
demjenigen in Abbildung 38 wird angezeigt.

Abbildung 38: Seite ,Extras”
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‘

Mentu der Seite ,Extras’

Menu der Seite ,Extras”

Der Anzeigebereich der Seite ,Extras” enthalt 6 Tasten. Durch Driicken der Tasten (mit Ausnahme der
Taste ,Leuchte”) wird eine einzelne Seite gedffnet. Auf dieser kdnnen Druckerinformationen angezeigt
und Druckereinstellungen konfiguriert werden.

g stratasys

Symbolstatus

Einstellungen

Tabelle 12: Menu der Seite ,Extras®

Beschreibung

Durch Driicken der Taste ,Einstellungen” wird die Seite ,Einstellungen” gedffnet. Auf
dieser Seite konnen Sie verschiedene Standardeinstellungen des Druckers
konfigurieren und anpassen. Siehe ,Einstellungen® (Seite 85) flr Detailinformationen.

£\

NN/

Kalibrierung

Durch Driicken der Taste ,Kalibrierung® wird die Seite ,Kalibrierung” gedffnet. Auf dieser
Seite kdnnen Sie verschiedene Kalibrierungen des Druckers vornehmen. Siehe
LKalibrierung“ (Seite 96) flr Detailinformationen.

2

\Wartung

Durch Driicken der Taste ,Wartung® wird die Seite ,Wartung“ gedffnet. Auf dieser Seite
kdénnen Sie verschiedene Aktionen fir die Wartung des Druckers durchfihren. Siehe
,Wartung* (Seite 99) fir Detailinformationen.

Netzwerk

Durch Driicken der Taste ,Netzwerk” wird die Seite ,Netzwerk" getffnet. Auf dieser
Seite kdnnen Sie die Netzwerkverbindung des Druckers konfigurieren. Siehe
,Netzwerk"” (Seite 103) fir Detailinformationen.

[

Stromversorgung

Durch Driicken der Taste ,Ein/Aus” wird die Seite ,Ein/Aus” gedffnet. Auf dieser Seite
kénnen Sie den Drucker ausschalten oder neu starten. Siehe ,Ein/Aus* (Seite 109) fur
Detailinformationen.

Leuchte

Die Taste ,Leuchte” ist die einzige Option auf der Seite ,Extras®, mit der keine neue
Seite gedffnet wird. Stattdessen kdnnen Sie mit der Taste ,Leuchte“ die Ofenleuchte
ein- und ausschalten. Ein Punkt in der linken oberen Ecke der Taste gibt den aktuellen
Status der Ofenleuchte an (EIN oder AUS). Siehe ,Leuchte” (Seite 110) fir
Detailinformationen.
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Ubersicht Giber die Navigation

<x stratasys

Nachdem Sie eine der Tasten auf der Seite ,Extras” gedriickt haben, werden auf dem Touchscreen die
Details der ausgewahlten Seite angezeigt (beispielsweise wird durch Driicken der Taste ,Einstellungen®
die Seite ,Einstellungen” angezeigt). Je nach den Optionen, die auf der ausgewahlten Seite konfiguriert
werden konnen, enthalt der Anzeigebereich der Seite mdglicherweise mehr Optionen, als auf einmal
angezeigt werden kénnen. In diesem Fall wird am rechten Rand der Seite eine Bildlaufleiste angezeigt.
Um auf einer Seite nach oben oder nach unten zu blattern, berlihren Sie die Bildlaufleiste auf dem
Bildschirm und ziehen Sie sie in die Richtung, in der Sie blattern méchten.

Oben auf der Seite wird im Kopfteil der Name der Seite angezeigt. Jede Seite enthalt vielfaltige
Einstellungen, die konfiguriert werden kénnen. Die Elemente sind in einzelnen Zeilen im Anzeigebereich
der Seite angeordnet. Der Name der Einstellung, die konfiguriert werden soll, wird links in der Zeile in
Fettformat angezeigt. Fiir mache Elemente werden die aktuellen Konfigurationsinformationen direkt unter
dem Einstellungsnamen in der Zeile angezeigt (zur Referenz).

Die Grafik auf der rechten Seite der Zeile ist je nach den Konfigurationsoptionen, die fir diese Zeile
verfligbar sind, unterschiedlich. Mit Zeilen, die eine Grafik mit einem Pfeil nach rechts enthalten, wird eine
neue Seite gedffnet, auf der Sie die Einstellungen dieser Zeile konfigurieren kénnen. Zeilen, die keine
Grafik mit einem Pfeil nach rechts enthalten, verfligen tber keine konfigurierbaren Optionen. Nachdem
Sie die erforderlichen Anpassungen der Einstellungen einer Zeile vorgenommen haben, driicken Sie in
der linken oberen Ecke der Seite die Taste Zurlick, um die Seite zu schlieken.

Abbildung 39: Liste der Inhalte auf der Seite ,Einstellungen*®
Taste ,Zurtick” Kopfteil der Seite

v

Warten auf Teil >—Zeile

Grafik mit Pfeil
nach rechts

Vorherigen Job behalten

Aus

Teileanordnung
Fin Bildlaufleiste

Erstschichtmaterial

Standard

) Seite 84
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte



Arbeiten mit der Seite ,Extras” Einstellungen

Einstellungen

Auf der Seite Einstellungen kénnen Sie eine Vielzahl von Druckereinstellungen aktivieren/deaktivieren
(einschlieBlich Teileanordnung, Standby-Modus usw.), die Sprache und MafReinheiten des Druckers/der
Benutzeroberflache konfigurieren und die Helligkeit des Touchscreens einstellen.

Driicken Sie zum Offnen der Seite Einstellungen die Taste Einstellungen auf der Seite ,Extras*. Ein
Bildschirm ahnlich dem folgenden wird angezeigt. Verwenden Sie die Bildlaufleiste (am rechten
Seitenrand), um in der Liste der verfligbaren Optionen nach oben oder unten zu blattern.

Abbildung 40: Seite Einstellungen

{3 Einstellungen

Warten auf Teil

Vorherigen Job behalten

Aus

Teileanordnung

Warten auf Teil

Nachdem Sie eine Jobdatei an den Drucker gesendet haben, miissen Sie in der Regel in der
Benutzeroberflache navigieren, um den Job aus der Warteschlange auszuwahlen und den Bau zu
starten. Mit der Einstellung ,Warten auf Teil“ kdnnen Sie eine Jobdatei an den Drucker senden, der nach
Empfang der Datei sofort mit dem Bauen des Jobs beginnt.

Abbildung 41: Warten auf Teil

$}Einstellungen

Warten auf Teil
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Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile wird die Seite ,Warten auf Teil* gedffnet. Durch das
Offnen dieser Seite wird der Drucker automatisch in einen Status versetzt, in dem er auf den Empfang
einer Jobdatei wartet, um sie sofort zu bauen. Nachdem der Drucker in diesen Status versetzt wurde,
mussen Sie die verarbeitete Jobdatei tber GrabCAD Print an den Drucker senden. Nach dem Empfang
der Jobdatei durch den Drucker wird sofort der Bau des Jobs gestartet. Stellen Sie sicher, dass der
Drucker ordnungsgemaf zum Starten eines Baus vorbereitet wurde (Detailinformationen finden Sie unter
,Vor einem Bau“ (Seite 130) und ,Installieren einer Bauplatte® (Seite 131)).

Abbildung 42: Warten auf Teil

Warten auf Teil

o Warten auf Teiledatei

IP-Adresse 10.10.112.222
Subnetzmaske 255.255.255.0
Gateway-Adresse 10.10.112.1
MAC-Adresse 3C:70:59:92:45:32

Netzwerk konfigurieren

Vorherigen Job behalten

Aus Datenschutzgriinden haben Sie die Mdglichkeit, festzulegen, ob der vorherige Job des Druckers in
der Jobwarteschlange gespeichert wird. Wenn Sie sich Sorgen dariiber machen, ob andere Benutzer
Ihres Druckers sehen, was Sie gebaut haben, verhindert diese Einstellung, dass andere Benutzer auf den
vorherigen Job des Druckers zugreifen kdnnen. Wenn diese Einstellung auf ,Ein“ festgelegt ist, speichert
der Drucker die vorherige Jobdatei und macht sie zur Neuauswahl in der Jobwarteschlange verfiigbar.
Wenn diese Einstellung auf ,Aus” festgelegt ist, bedeutet dies, dass die vorherige Jobdatei nach
Abschluss des Baus aus der Jobwarteschlange geldscht wird. Die Jobdatei muss erneut an den Drucker
gesendet werden, damit sie noch einmal gebaut werden kann.

Abbildung 43: Vorherigen Job behalten

{3 Einstellungen

Warten auf Teil
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Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,Vorherigen Job behalten“ angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um
die Einstellung zu aktivieren oder zu deaktivieren. StandardmaRig ist ,Ein“ ausgewahit.

Abbildung 44: ,Vorherigen Job behalten* konfigurieren

£+ Vorherigen Job behalten

Teileanordnung

Mit der Einstellung , Teileanordnung® kénnen Sie die Platzierung eines Jobs auf einer Bauplatte
auswahlen. StandardmaRig werden Einzelteiljobs in der Mitte einer Bauplatte gebaut, wahrend Pakete
gemal ihrer ausgewahlten Platzierung in GrabCAD Print gebaut werden. Wenn diese Einstellung auf Aus
eingerichtet ist, werden daher Einzelteiljobs automatisch im Zentrum der Bauplatte gebaut, und Pakete
werden gemalf ihrer ausgewahlten Platzierung in GrabCAD Print gebaut. Um diese Einstellung zu
konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. Anschlielend wird die Seite
»Teileanordnung” angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um die Einstellung auf ,Ein*
oder ,Aus” festzulegen.

Abbildung 45: Teileanordnung

Vorherigen Job behalten

Aus

Wenn diese Einstellung auf On (Ein) eingerichtet ist, kdnnen Sie bestimmen, ob Sie die Platzierung eines
Jobs auf einer Bauplatte vor dem Bau auswahlen kdnnen (siehe ,Auswahlen eines Jobs zum Bauen*
(Seite 132)). Nach dem Starten eines Baus wird ein Dialogfeld angezeigt, in dem Sie die Bauposition des
Teils auswahlen kénnen (siehe Abbildung 46). Das Dialogfeld enthalt eine Grafik, die die Bauplattform
des Druckers darstellt, sowie einen blauen Begrenzungsrahmen (ein imaginares Feld, das das Teil
umgibt).
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Sie kénnen die Bauposition des Teils auswahlen, indem Sie den Begrenzungsrahmen auf dem
Touchscreen an die gewlinschte Stelle ziehen. Der Begrenzungsrahmen darf nicht auRerhalb der
Grenzen der Bauplattform platziert werden. Durch Driicken der Taste Drucken wird die ausgewahlte
Platzierung bestatigt und der Bau gestartet. Schattenfelder-Grafiken werden ebenfalls angezeigt. Ein
Schattenfeld stellt die Position dar, an der das Teil vorher gebaut wurde. Durch Driicken der Taste Verlauf
I6schen wird der Inhalt der Anzeige geldscht und alle Schattenfelder werden entfernt.

Abbildung 46: Dialogfeld ,Teileanordnung*

Teileanordnung

Erstschichtmaterial

In der Zeile ,Erstschichtmaterial“ wird der Materialtyp angezeigt, der fir die erste Bauschicht verwendet
werden soll: Modellmaterial oder Standardmaterial.

Abbildung 47: Erstschichtmaterial

Erstschichtmaterial

Standard
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Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,Erstschichtmaterial“ angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf diesr Seite, um
zwischen ,Modell“ oder ,Standard” zu wahlen, was entweder Modell- oder Stiitzmaterial sein kdnnte. Falls
ABS- oder ASA-Material und eine Schichthdhe von ,005 Zoll ausgewabhlt sind, wird das Modellmaterial
automatisch fur die erste Materialschicht verwendet.

Abbildung 48: ,Erstschichtmaterial“ konfigurieren

3 Erstschichtmaterial

Standard

Einheiten

Die Zeile ,Einheiten® zeigt die Art der Malleinheiten an, fiir die der Drucker konfiguriert ist: ,Englisch
(Zoll) oder ,Metrisch*.

Abbildung 49: Einheiten

Einheiten

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,Einheiten angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um ,Englisch* oder
~Metrisch* auszuwahlen. Standardmagig ist ,Englisch“ ausgewahlt.

Abbildung 50: ,Einheiten* konfigurieren

{3 Einheiten

Englisch

Metrisch
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Standby-Modus

Sprache

<x stratasys

Mit der Einstellung ,Standby-Modus* kdnnen Sie den Drucker nach der Fertigstellung eines Baus in den
Energiesparmodus schalten. Wenn das Optionsfeld ,Energiesparen” aktiviert ist (d. h. der Standby-
Modus ist aktiviert), wird der Ofen des Druckers automatisch 2 Stunden nach Fertigstellung eines Baus
ausgeschaltet, um Energie zu sparen. Wenn das Optionsfeld ,Schnellstart® aktiviert ist (d. h. der Standby-
Modus ist deaktiviert), bleibt der Ofen des Druckers bei der Bautemperatur des Materials eingeschaltet.

Abbildung 51: Standby-Modus

Standby-Modus

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,Standby-Modus* angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um
,Energiesparen“ oder ,Schnellstart” zu aktivieren. StandardmaRig ist das Optionsfeld ,Schnellstart*
aktiviert (d. h. der Standby-Modus ist standardméRig deaktiviert).

Abbildung 52: ,Standby-Modus* konfigurieren

£t Standby-Modus

Schnellstart

Energiesparen

In der Zeile ,Sprache” wird die Sprache angezeigt, fir die die Benutzeroberflache konfiguriert ist. Als
Sprachen sind Englisch (Standard), Spanisch, Franzdsisch, Deutsch, Italienisch, Russisch, Chinesisch
(traditionell oder vereinfacht) und Japanisch verfligbar.

Abbildung 53: Sprache

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. Anschlielend
wird die Seite ,Sprache” angezeigt. Verwenden Sie die Bildlaufleiste (am rechten Seitenrand), um die
Liste der verfligbaren Sprachen anzuzeigen. Aktivieren Sie das Optionsfeld fir die gewlinschte Sprache.
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Wenn der Drucker zum ersten Mal eingeschaltet wird, wird zudem ein Dialogfeld angezeigt, in dem Sie
aufgefordert werden, die gewlinschte Sprache auszuwahlen. Nachdem Sie nach dem ersten Einschalten
die gewlinschte Sprache festgelegt haben, bleibt diese Auswahl erhalten. Sie kann nur geandert werden,
indem Sie zur Seite ,Sprache” navigieren und die Sprachauswahl andern.

Abbildung 54: ,Sprache” konfigurieren

English

Englisch
Espafiol
Frangais
Franzosi

Deutsch
Deutsch

Bildschirmhelligkeit

Mit der Einstellung ,Bildschirmhelligkeit® kdnnen Sie die Helligkeit des Touchscreen-Displays anpassen.
Diese Einstellung wird als Prozentwert angezeigt. 100 % stellt die grofite verfiigbare Helligkeit dar.

Abbildung 55: Bildschirmhelligkeit

Bildschirmhelligkeit

10

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,Bildschirmhelligkeit* angezeigt. Auf dieser Seite kdnnen Sie mit der Schiebegrafik die
Helligkeit nach Bedarf anpassen. Durch Verschieben nach rechts wird die Helligkeit erhéht und durch
Verschieben nach links wird die Helligkeit verringert. Beachten Sie, dass Sie die Bildschirmhelligkeit nicht
auf 0 % (vollkommen dunkel) einstellen kdnnen.

Abbildung 56: Bildschirmhelligkeit konfigurieren

3 Bildschirmhelligkeit

Bildschirmhelligkeit
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UPnP

WLAN

<x stratasys

,UPNnP* ermdglicht es dem Drucker, seine UDN-Adresse (UDN steht flr ,Unique Device Name*, deutsch:
seindeutiger Geratename®) im gesamten Netzwerk zu senden. Wenn diese Einstellung auf ,Ein“
festgelegt ist, sendet der Drucker seine UDN im gesamten Netzwerk, so dass GrabCAD Print die IP-
Adresse des Druckers automatisch erkennen und mit ihm kommunizieren kann. Wenn diese Einstellung
auf ,Aus” festgelegt ist, sendet der Drucker seine UDN nicht im gesamten Netzwerk, und GrabCAD Print
muss manuell fiir die Kommunikation mit dem Drucker konfiguriert werden.

Abbildung 57: UPnP

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. Anschliefend
wird die Seite ,UPnP* angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um die Einstellung zu
aktivieren oder zu deaktivieren. Standardmafig ist ,Ein“ ausgewahit.

Abbildung 58: UPnP konfigurieren

£+UPnP

Mit der Einstellung ,WLAN" kdnnen Sie die WLAN-Funktionen des Druckers konfigurieren. Beachten Sie,
dass die Funktion dieser Einstellung von der Verwendung eines WLAN-Dongles abhangt, der fir den
Drucker erworben wurde. Wenn diese Einstellung auf ,Ein“ festgelegt ist, kdnnen Sie den Drucker
konfigurieren, um ein verfugbares WLAN zu suchen und eine Verbindung mit ihm herzustellen.
Anschlieend kdnnen Sie Uber dieses WLAN Teiledateien an den Drucker senden. Wenn die Einstellung
auf ,Aus” festgelegt ist, sind die WLAN-Funktionen deaktiviert. Sie miissen dann Teiledateien Uber die
Ethernet-Verbindung der Anlage oder iber den USB-Stick an den Drucker Ubertragen
(Detailinformationen finden Sie unter ,Konfigurieren des Netzwerks" (Seite 16)).

Abbildung 59: WLAN
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Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,WLAN" angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um die Einstellung zu
aktivieren oder zu deaktivieren. Standardmafig ist ,Ein“ ausgewahit.

Abbildung 60: WLAN konfigurieren

{3 WLAN

Kamera
Mit der Einstellung ,Kamera“ kénnen Sie die Kamera des Druckers steuern. Wenn diese Einstellung auf
,Ein“ festgelegt ist, bietet die Kamera des Druckers automatisch Fernuberwachungsfunktionen, wahrend
ein Teil gebaut wird. Wenn diese Einstellung auf ,Aus” festgelegt ist, wird die Kamera ausgeschaltet und
ihre Ferniiberwachungsfunktionen werden deaktiviert.
Abbildung 61: Kamera
Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. Anschlief3end
wird die Seite ,Kamera“ angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um die Einstellung zu
aktivieren oder zu deaktivieren. Standardmafig ist ,Ein“ ausgewahit.
Abbildung 62: ,Kamera“ konfigurieren
+Kamera
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Diagnoseschnittstelle

Diese Funktion ist fiir die zukiinftige Verwendung bestimmt und wird derzeit nicht unterstiitzt. Stratasys
wird in naher Zukunft weitere Informationen und Schulungen zu ihrer Verwendung und ihren Fahigkeiten
bereitstellen.

Abbildung 63: Diagnoseschnittstelle

Diagnoseschnittstelle

Aus

Fern-Zugriffsrechte

Die Einstellungen fiir Fern-Zugriffsrechte ermdglichen es dem Benutzer, den aktuellen Bau anzuhalten
oder den Drucker in den Standby-Modus zu versetzen. Diese Funktion wird in Verbindung mit der mobilen
GrabCAD Print-Anwendung und einem Mobiltelefon verwendet.

Abbildung 64: Fern-Zugriffsrechte

Remote-Zugriffsherechtigung

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle innerhalb der Reihe. Das
Dialogfeld ,Fern-Zugriffsrechte” wird angezeigt.

Abbildung 65: Dialogfeld ,Fern-Zugriffsrechte*

{+Remote-Zugriffsherechtigung

Remote-Pause zulassen

Nein

Remote-Standby-Modus zulassen

Nein
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Sowohl die Remote-Pause als auch die Remote-Einstellung des Standby-Modus sind werkseitig auf
,Nein® eingestellt. Um die Einstellung ,Remote-Pause” auf ,Ja“ zu &ndern, driicken Sie auf eine beliebige
Stelle innerhalb der Reihe. Das Dialogfeld ,Remote-Pause” wird angezeigt.

Abbildung 66: Remote-Pause

£3Remote-Pause zulassen

Wenn Sie das Optionsfeld ,Remote-Pause” auf ,Ja“ setzen, kénnen Sie den Bau (ber die mobile
GrabCAD Print-Anwendung und ein Mobiltelefon anhalten. Sobald der Bau angehalten wurde, kann er

nicht aus der Ferne neu gestartet werden. Der Neustart des Baus muss physisch auf dem Drucker
durchgefiihrt werden.

Der Drucker kann auch uber den Bildschirm ,Remote-Einstellung des Standby-Modus* sowie mit der
mobilen Anwendung GrabCAD Print aus der Ferne in den Standby-Modus versetzt werden.

Abbildung 67: Dialogfeld ,Fern-Zugriffsrechte*
{3 Remote-Zugriffsberechtigung

Remote-Pause zulassen
Ja

Remote-Standby-Modus zulassen

Nein
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Um die Einstellung ,Remote-Einstellung des Standby-Modus* auf ,Ja“ zu andern, driicken Sie auf eine
beliebige Stelle innerhalb der Reihe. Das Dialogfeld ,Remote-Einstellung des Standby-Modus* wird
angezeigt.

Abbildung 68: Remote-Einstellung des Standby-Modus

¥ Remote-Standby-Modus zulassen

Wenn Sie das Optionsfeld ,Remote-Einstellung des Standby-Modus*® auf ,Ja“ setzen, kdnnen Sie den
Drucker Uber die mobile GrabCAD Print-Anwendung und ein Mobiltelefon in den Standby-Modus
versetzen. Sobald der Drucker in den Standby-Modus versetzt wurde, kann der Druckermodus nicht aus
der Ferne geandert werden.

Kalibrierung

Dieser Abschnitt bietet einen Uberblick (iber die Seite ,Kalibrierung“ und ihre Funktionen,
er enthalt jedoch keine ausfihrliche Beschreibung der Kalibrierungsverfahren. Siehe ,6
Kalibrierung und Einstellungen® (Seite 156) fur detaillierte Informationen und Anweisungen
Uber das Kalibrierungsverfahren.

Auf der Seite Kalibrierung kénnen Sie eine Vielzahl von Kalibrierungsverfahren am Drucker vornehmen,
einschliellich:

+ Dusenkalibrierung

*  Touchscreen-Kalibrierung
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Kalibrierung

Driicken Sie zum Offnen der Seite ,Kalibrierung* die Taste Kalibrierung auf der Seite ,Extras*. Ein
Bildschirm ahnlich dem folgenden wird angezeigt.

Abbildung 69: Seite ,Kalibrierung®

Kalibrierung

Diisenkalibrierung

Kalibriert

Touchscreen-Kalibrierung

Dusenkalibrierung

In der Zeile ,Dusenkalibrierung® wird der Kalibrierungsstatus des Druckers angezeigt. Je nach
Kalibrierung des Druckers wird ,Kalibriert* oder ,Nicht kalibriert* angezeigt.

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Diisenkalibrierung® wird eine Seite gedffnet, auf der
Sie aus mehreren Optionen fur die Disenkalibrierung wahlen kénnen.

Abbildung 70: Dusenkalibrierung

isenkalibrierung
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Kalibrierung

Die Seite ,Disenkalibrierung” enthalt die Option ,Autom. Dlsenkalibrierung“ und die Option ,Manuelle
Dusenkalibrierung®. Durch Driicken der Taste Starten fiir eine dieser Optionen kénnen Sie das
entsprechende Kalibrierungsverfahren durchfiihren. Jedes Kalibrierungsverfahren erfolgt mit einem
Assistenten, der Sie durch den Kalibrierungsvorgang flihrt. Ausfiihrliche Anweisungen finden Sie unter
+LAutomatische Dusenkalibrierung” (Seite 157) und ,Manuelle Disenkalibrierung“ (Seite 160).

Abbildung 71: Optionen fiir die Diisenkalibrierung

Diisenkalibrierung

Autom. Diisenkalibrierung

Ungefahr 7 Minuten

Manuelle Diisenkalibrierung

Starten

Touchscreen-Kalibrierung
Durch Drucken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Touchscreen-Kalibrierung” wird ein Dialogfeld
geoffnet, mit dem Sie das Touchscreen-Display neu kalibrieren konnen. Ausfiihrliche Anweisungen finden

Sie unter ,Touchscreen-Kalibrierung“ (Seite 170).

Abbildung 72: Touchscreen-Kalibrierung

Touchscreen-Kalibrierung
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Arbeiten mit der Seite ,Extras”

Wartung

Portal/Plattform

In der Zeile ,Portal/Plattform“ werden Positionsinformationen fur die X-, Y- und Z-Achse angezeigt. Durch
Drucken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Portal/Plattform“ wird die Seite ,Portal/Plattform* gedffnet.

<x stratasys

Wartung

Dieser Abschnitt bietet einen Uberblick iiber die Seite ,Wartung* und ihre Funktionen, er
enthalt jedoch keine ausfihrliche Beschreibung der Verfahren zum Warten des Druckers.
Siehe Kapitel , 7 Wartung (Seite 175) fur detaillierte Wartungsinformationen.

Uber diese Seite kdnnen Sie eine Vielzahl von Wartungsprozeduren auf dem Drucker durchfiihren sowie
Diagnose- und Druckerstatusinformationen anzeigen. Beachten Sie, dass erweiterte Wartungsarbeiten
nur durch einen autorisierten Servicetechniker durchgefiihrt werden diirfen.

Driicken Sie zum Offnen der Seite ,Wartung“ die Taste Wartung auf der Seite ,Extras”. Ein Bildschirm
ahnlich dem folgenden wird angezeigt.

Abbildung 73: Seite Wartung

% Wartung

Portal/Plattform

:8,1in y:40in/40in  z:3,1in

Kammer

66C / 66C

Software aktualisieren

v 2.1.5001

System-Entfernungsmesser

Einschalten 6 Stunden/Bal

Abbildung 74: X-, Y- und Z-Position

Portal/Plattform

Jin y:40in/40in z:3,71n
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Wartung

Mit der einzelnen Richtungspfeiltaste im Abschnitt Portal: kénnen Sie den Druckkopf entlang der X- und

Y-Achse verschieben. Durch Driicken von - wird der Druckkopf zur Vorderseite des Portals
bewegt.

Mit den beiden Richtungspfeiltasten im Abschnitt Phase: kdnnen Sie den Formentrager (Z) auf- oder
abwarts verschieben.

*  Nach oben: Durch Driicken von . wird die Z-Plattform zur mittleren Z-Position bewegt.

*  Nach unten: Durch Driicken von . wird die Z-Plattform zur unteren Z-Position bewegt.

Die im Abschnitt ,Positionen” der Seite angezeigten Informationen werden entsprechend den mit den
Richtungspfeiltasten vorgenommenen Anderungen der X-, Y- und Z-Position aktualisiert.

Abbildung 75: Seite ,Portal/Plattform*

3 Portal/Plattform

Positionen

x:8,15In  y:4,00in/4,01in  z:3,141In

Steuerungen

Portal:

Plattform:

Kammer

Die Zeile ,Kammer* zeigt die aktuelle Temperatur der Ofenkammer im Vergleich zu ihrer Solltemperatur an.

Abbildung 76: Kammertemperatur
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Wartung

Software aktualisieren

In der Zeile ,Software aktualisieren” wird die Version der Controller-Software angezeigt, die im Drucker
installiert ist.

Abbildung 77: Software aktualisieren

Software aktualisieren

v 2.1.5001

Durch Drucken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Software aktualisieren” wird eine Seite gedffnet, auf
der Sie die Version der Controller-Software des Druckers aktualisieren kdnnen (Detailinformationen
finden Sie unter ,Aktualisierung der Controller-Software* (Seite 175)).

Abbildung 78: Seite ,Software aktualisieren®

Software aktualisieren

() Warten auf Updatedatei

IP-Adresse 10.10.112.222
Subnetzmaske 255.255.255.0
Gateway-Adresse 10.10.112.1
MAC-Adresse 3C:70:59:92:45:32

Netzwerk konfigurieren

System-Entfernungsmesser

In der Zeile ,System-Entfernungsmesser” wird die Anzahl der Stunden angezeigt, in denen der Drucker
Bauprozesse ausgefihrt hat.

Abbildung 79: System-Entfernungsmesser
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Wartung

Seriennummer

Die Zeile ,Seriennummer* zeigt die eindeutige Seriennummer des Druckers an. Diese Nummer finden Sie
aulerdem auf dem Schild auf der duf3eren Oberflache des Druckers (die Position des Schilds mit der
Seriennummer wird in Abbildung 4 (Seite 15) gezeigt).

Abbildung 80: Seriennummer

Seriennummer

Open-Source-Lizenzen

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Open-Source-Lizenzen* wird eine Seite gedffnet, auf
der rechtliche Informationen zu der auf dem Drucker ausgefiihrten Open-Source-Software angezeigt
werden. Die angezeigten Dateien sind schreibgeschutzt.

Abbildung 81: Open-Source-Lizenzen

Open-Source-Lizenzen

System-Typ
Die Zeile ,System-Typ*“ zeigt die Modelltypinformationen des Druckers an.

Abbildung 82: System-Typ

stem-Typ

USB-Werkzeuge

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,USB-Werkezeuge“ wird eine Seite gedffnet, in der
Sie Folgendes tun kénnen:

»  Upgrade der Version der Controller-Software fiir den Drucker von einem installierten USB-Stick
(siehe ,Aktualisierung der Controller-Software” (Seite 175) fur ausfiihrliche Informationen).

»  Export der Systemkonfigurationsdatei auf einen installierten USB-Stick (siehe ,Exportieren der
Systemkonfigurationsdatei (.CFG)* (Seite 180) fiir ausfihrliche Informationen).

Abbildung 83: Software aktualisieren

USB-Werkzeuge
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Arbeiten mit der Seite ,Extras”

Netzwerk

Netzwerk

<x stratasys

Ihr Drucker wurde im Rahmen der Erstinstallation und -einrichtung fiir Ihr Netzwerk
konfiguriert (siehe ,Konfigurieren des Netzwerks* (Seite 16)). Die Informationen in diesem
Abschnitt sollen Ihnen helfen, die Funktionalitdt des Bereichs ,Netzwerk® auf der Seite
,Einstellungen® zu verstehen.

Auf der Seite ,Netzwerk” konnen Sie die Netzwerkeinstellungen des Druckers konfigurieren. Die
Optionen lauten ,Statisch®, ,Dynamisch* (Standard) und ,WLAN". Der ausgewahlte Netzwerktyp bestimmt
die Zeilen und konfigurierbaren Einstellungen, die auf der Seite ,Netzwerk* angezeigt werden.

Driicken Sie zum Offnen der Seite ,Netzwerk” die Taste Netzwerk auf der Seite ,Extras®. Ein Bildschirm
ahnlich dem folgenden wird angezeigt.

Abbildung 84: Seite ,Netzwerk"

T Netzwerk

Verbindungstyp

Kabelgebunden

Netzwerkmodus

Statisch

IP-Adresse
10.10.112.

MAC-Adresse
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Netzwerk

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Verbindungstyp“ kénnen Sie mit ,Kabelgebunden*®
(,Statisch” oder ,Dynamisch®) und ,Kabellos* (,WLAN*) zwischen einem kabelgebundenen und
kabellosen Netzwerk auswahlen. Standardmagig ist ,Kabelgebunden* ausgewahlt. Wahlen Sie mit den
Optionsfeldern Kabelgebunden und Kabellos einen Verbindungstyp aus. Driicken Sie nach dem
Auswahlen eines Verbindungstyps die Taste Zurlck, um zur Seite ,Netzwerk" zurlickzukehren. In der
Zeile ,Verbindungstyp® wird der ausgewahlte Verbindungstyp angegeben (zur Referenz siehe
Abbildung 86 (Seite 105) und Abbildung 87 (Seite 105)).

ist und die Einstellung ,WLAN" des Druckers auf ,Ein“ festgelegt ist (Detailinformationen
finden Sie unter ,WLAN" (Seite 92)). Wenn kein Dongle installiert ist oder wenn ein Dongle
installiert ist, jedoch die Einstellung ,WLAN® des Druckers auf ,Aus” festgelegt ist, wird diese
Zeile ausgeblendet und Sie verfligen uber keine Option zum Konfigurieren eines WLAN.

@ Die Verbindungstyp-Option ,Kabellos* wird nur angezeigt, wenn ein WLAN-Dongle installiert

Abbildung 85: Verbindungstyp auswéahlen

T Verbindungstyp

Kabelgebunden

Kabellos

Die zweite Zeile, die auf der Seite ,Netzwerk” angezeigt wird, variiert je nach ausgewahltem

Verbindungstyp (,Kabelgebunden® oder ,Kabellos*).

*  Wenn der Verbindungstyp ,Kabelgebunden® ausgewahlt ist, wird die Zeile ,Netzwerkmodus*®
angezeigt.

*  Wenn der Verbindungstyp ,Kabellos* ausgewahlt ist, wird die Zeile ,Verfligbare Netzwerke*
angezeigt.
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Netzwerk

Die folgenden Abschnitte bieten detaillierte Informationen tber die verfiigbaren Verbindungstypen.

Abbildung 86: Seite ,Netzwerk® — Zeile ,Netzwerkmodus*

7 Netzwerk

Verbindungstyp

Netzwerkmodus

Statisch

Abbildung 87: Seite ,Netzwerk” — Zeile ,Verfugbare Netzwerke*
= Netzwerk

Verbindungstyp

Kabellos

C Verfiigbare Netzwerk

Wenn der Verbindungstyp ,Kabelgebunden* ausgewahlt ist, wird die Zeile ,Netzwerkmodus* angezeigt
(siehe Abbildung 86 (Seite 105)). Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in dieser Zeile kdnnen Sie
zwischen dem Netzwerkmodus ,Statisch” und ,Dynamisch® wahlen. StandardmaRig ist ,Dynamisch*
ausgewahlt. Wahlen Sie mit den Optionsfeldern Statisch und Dynamisch einen Netzwerkmodus aus.
Driicken Sie nach dem Auswahlen eines Netzwerkmodus die Taste Zurtick, um zur Seite ,Netzwerk®
zurlickzukehren. In der Zeile ,Verbindungstyp® wird der ausgewahlte Netzwerkmodus angegeben.

Abbildung 88: Netzwerkmodus ,Kabelgebunden® auswahlen

T Netzwerkmodus

Dynamisch

Statisch
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Netzwerk

<x stratasys

Wenn der Verbindungstyp ,Kabellos" ausgewahlt ist, wird die Zeile ,Verfigbare Netzwerke" angezeigt
(siehe Abbildung 87 (Seite 105)). Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in dieser Zeile wird eine Seite
geoffnet, auf der Sie ein verflighares WLAN suchen und eine Verbindung mit diesem herstellen kénnen.
Nachdem Sie ein verfligbares Netzwerk ausgewahlt und das Kennwort und/oder den Benutzernamen, die
zum Verbinden mit dem Netzwerk erforderlich sind, eingegeben und die Netzwerkkonfiguration
gespeichert haben, driicken Sie die Taste Zurlick, um zur Seite ,Netzwerk” zurlickzukehren. In der Zeile
sVerfugbare Netzwerke" wird der Name des ausgewahlten kabellosen Netzwerks angegeben.

Abbildung 89: Netzwerkmodus ,Kabellos“ auswahlen

T Verfiigbare Netzwerke

MyNetwork1

= MyNetwork2

-

MyNetwork3
o~ MyNetwor

Dynamische Netzwerkkonfiguration

Wenn die kabelgebundene Netzwerkoption Dynamisch (DHCP) aktiviert ist, generiert ein Netzwerkserver
oder PC eine IP-Adresse fur den Drucker. Von Zeit zu Zeit wird vom Server oder PC eine andere IP-
Adresse generiert. Die generierte IP-Adresse wird im Feld ,IP-Adresse” angezeigt, und die

entsprechenden Informationen fiir ,Subnetzmaske®, ,Gateway-Adresse” und ,MAC-Adresse“ werden
ebenfalls angezeigt.

Driicken Sie nach Abschluss der Anderungen die Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur Seite
LExtras“ zurlickzukehren.

Abbildung 90: Dynamische Netzwerkkonfiguration

T Netzwerk

Verbindungstyp

Kabelgebunden

Netzwerkmodus

Dynamisch

IP-Adresse
10.10.111.

MAC-Adresse
.CC:DD:EE:FF
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Netzwerk

Statische Netzwerkkonfiguration

Wenn die kabelgebundene Netzwerkoption Statisch aktiviert ist, miissen Sie die Felder ,IP-Adresse”,
~Subnetzmaske” und ,Gateway-Adresse” fur den Drucker manuell konfigurieren (die Informationen
werden vom Systemadministrator angegeben). Konfigurieren Sie diese Informationen mit der Tastatur.
Beriihren Sie einfach ein Feld auf dem Bildschirm, um es auszuwahlen, und geben Sie dann mithilfe der
angezeigten Tastatur die Netzwerkinformationen ein. Beriihren Sie eine beliebige Stelle aulRerhalb der
Tastatur, um die Tastatur auszublenden. Driicken Sie die Taste Anwenden, um die konfigurierten
Netzwerkinformationen zu speichern. Nachdem die Taste ,Anwenden” gedriickt und die
Netzwerkinformationen gespeichert wurden, werden diese nicht gedndert.

Sprechen Sie mit Ihrem Systemadministrator, falls Sie die Werte fiir IP-Adresse,
Netzwerkmaske oder Gateway-Adresse nicht kennen.

Driicken Sie nach Abschluss der Anderungen die Taste Zurlick, um die Seite zu verlassen und zur Seite
LExtras“ zurtickzukehren.

Abbildung 91: Statische Netzwerkkonfiguration
=T Netzwerk

IP-Adresse
10.10.112.222

Subnetzmaske
255.255.255.0

Gateway-Adresse
10.10.112.1

WLAN-Konfiguration

Wenn die Netzwerkoption ,Kabellos“ aktiviert ist, kdnnen sie tUber das lokale WLAN einen Drucker
suchen und eine Verbindung mit diesem herstellen (siehe Abbildung 89 (Seite 106)). Abhangig von den
Sicherheitsanforderungen des Netzwerks miissen Sie méglicherweise ein Kennwort und/oder einen
Benutzernamen eingeben, um eine Verbindung mit dem Netzwerk herzustellen. Konfigurieren Sie diese
Informationen mit der Tastatur. Beriihren Sie einfach ein Feld auf dem Bildschirm, um es auszuwahlen,
und geben Sie dann mithilfe der Tastatur die Netzwerksicherheitsinformationen ein. Berlihren Sie eine
beliebige Stelle auBerhalb der Tastatur, um die Tastatur auszublenden. Driicken Sie die Taste
Verbinden, um die konfigurierten Netzwerkinformationen zu speichern. Nachdem die Taste ,Verbinden“
gedruckt und die Netzwerkinformationen gespeichert wurden, werden diese nicht gedndert.
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Netzwerk

Driicken Sie die Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Netzwerk® zurtickzukehren. In
der Zeile ,Verfugbare Netzwerke® wird der Name des ausgewahlten kabellosen Netzwerks angezeigt.

Abbildung 92: Seite flir WLAN

T Netzwerk

Verbindungstyp
Kabellos

Verfiighare Netzwerke

Y jork1

IP-Adresse
10.10.10.4

MAC-Adresse
AABB:CC:DD:EEFF

Driicken Sie die Taste Zurlick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Extras” zurlickzukehren. Die
Taste ,Netzwerk” wird aktualisiert und ein blauer Punkt gibt an, dass der Drucker fir ein WLAN
konfiguriert ist.

Abbildung 93: Dialogfeld fur die Eingabe der Netzwerkeinstellungen
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Ein/Aus

Ein/Aus

Neustart

<x stratasys

Auf der Seite ,Ein/Aus” kdnnen Sie den Drucker ausschalten oder neu starten. Es wird empfohlen, zum
Ausschalten des Druckers die Taste ,Herunterfahren® auf dieser Seite zu verwenden, statt die Ein/Aus-
Taste auf der Vorderseite des Druckers zu driicken.

Driicken Sie zum Offnen der Seite ,Ein/Aus* die Taste Ein/Aus auf der Seite ,Extras“. Ein Bildschirm
ahnlich dem folgenden wird angezeigt.

Abbildung 94: Seite ,Ein/Aus®

()Ein/Aus

Neustart

Herunterfahren

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Neustart® wird ein Dialogfeld geoffnet, mit dem Sie
den Drucker manuell neu starten kénnen.

Abbildung 95: Neustart

Neustart

Driicken Sie auf die Taste Ja in diesem Dialogfeld, um den Drucker automatisch neu zu starten. Driicken
Sie die Taste Zurtick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Ein/Aus® zurtickzukehren.

Abbildung 96: Dialogfeld zum Bestatigen des Neustarts

(UNeustart

Sind Sie sicher?
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Leuchte

Herunterfahren

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Herunterfahren” wird ein Dialogfeld gedffnet, mit
dem Sie den Drucker herunterfahren kénnen.

Abbildung 97: Herunterfahren

Herunterfahren

Wenn Sie in diesem Dialogfeld die Taste Ja driicken, wird der Drucker heruntergefahren. Driicken Sie die
Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Ein/Aus” zuriickzukehren.

Abbildung 98: Dialogfeld zum Bestatigen des Neustarts

(OHerunterfahren

Sind Sie sicher?

Leuchte

Die Taste ,Leuchte” ist die einzige Option auf der Seite ,Extras®, mit der keine neue Seite gedffnet wird.
Stattdessen kdnnen Sie mit der Taste ,Leuchte” die Ofenleuchte ein- und ausschalten. Ein Punkt in der
linken oberen Ecke der Taste gibt den aktuellen Status der Ofenleuchte an (EIN oder AUS). Die Taste
,Leuchte* kann wie folgt angezeigt werden:

Tabelle 13: Taste ,Leuchte” — Tastenstatus

Tastenstatus Beschreibung

Die Ofenleuchte ist eingeschaltet.

Wenn Sie die Taste ,Leuchte” in diesem Status
driicken, wird die Ofenleuchte ausgeschaltet.

Die Ofenleuchte ist ausgeschaltet.

Wenn Sie die Taste ,Leuchte” in diesem Status
driicken, wird die Ofenleuchte eingeschaltet.
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Grundlegende Aktionen des Benutzers Einschalten des Druckers

5 BEDIENUNG DES
DRUCKERS

In diesem Kapitel werden die grundlegenden Schritte fiir die Bedienung des Druckers F770 beschrieben.

Grundlegende Aktionen des Benutzers

Einschalten des Druckers

So schalten Sie den Drucker ein:
1. SchlielRen Sie den Stecker des Stromkabels direkt an eine geerdete Steckdose an.
2. Dricken Sie die Ein-/Aus-Taste auf der Vorderseite des Druckers.

Abbildung 1: Position der Ein-/Aus-Taste

Ein-/Aus-Taste

3. Der Drucker wird hochgefahren. Der Touchscreen wird eingeschaltet und initialisiert.

4. Wenn der Drucker zum ersten Mal eingeschaltet wird, wird ein Dialogfeld angezeigt, in dem Sie
aufgefordert werden, die gewiinschte Sprache auszuwahlen. Aktivieren Sie das Optionsfeld fir die
gewlinschte Sprache, indem Sie die entsprechende Zeile auf dem Bildschirm beriihren. Bestatigen
Sie dann die Auswahl.

Abbildung 2: Initialisieren des Startbildschirms

stratasys
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Grundlegende Aktionen des Benutzers Ausschalten des Druckers

5. Nachdem der Initialisierungs- und Startvorgang abgeschlossen wurde, wird auf dem Touchscreen die
Seite ,Bauen” angezeigt und der Drucker fiihrt automatisch eine Kalibrierung des XY-Portals durch
(ausfuhrliche Informationen finden Sie unter ,Kalibrierung des XY-Portals® (Seite 172)).

Abbildung 3: Seite ,Bauen®

@ .ob auswihlen

Datei laden

Ausschalten des Druckers

So schalten Sie den Drucker AUS:
1. Vergewissern Sie sich, dass der Drucker angehalten (im Leerlauf) ist und nicht gerade baut.

2. Dricken Sie die Ein-/Aus-Taste auf der Vorderseite des Druckers (die Position der Taste wird in
Abbildung 1 gezeigt), oder greifen Sie auf die Option Herunterfahren im Meni Stromversorgung auf
der Seite Extras zu Abbildung 97 (Seite 110).
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Laden von Material Ausschalten des Druckers

3. Ein Dialogfeld wird angezeigt, in dem Sie aufgefordert werden, das Ausschalten des Druckers zu
bestatigen. Dricken Sie Ja, um den Drucker auszuschalten.

Abbildung 4: Bestatigung des Ausschaltens

(“Herunterfahren

Sind Sie sicher?

4. Der Drucker wird nach einigen Minuten heruntergefahren.

Beachten Sie, dass hierdurch nur die Elektronik ausgeschaltet wird. Um den Drucker vollstédndig von der
Stromversorgung zu trennen, miissen Sie das Stromkabel an der Riickseite des Druckers abziehen.

Wenn das System langer als 72 Stunden nicht verwendet wird, entladen Sie das Material,
bewahren Sie es in einem luftdichten Beutel auf und schalten Sie das System aus.

Laden von Material

Dieser Abschnitt bietet eine schrittweise Anleitung zum Laden von Material in die Modell- und

Stlutzmaterialkdpfe. Achten Sie beim Ausfiihren der erforderlichen Schritte auf die Statusinformationen
auf dem Touchscreen.

Achtung:

Bleibt der Drucker langer als 72 Stunden im Standby-Modus, kénnte das Belassen von
Material in den Materialschlduchen zu Problemen mit der Teilequalitat aufgrund nasser
Materialien und damit zu Fehlschlagen beim Bauen fiihren. Um diesem vorzubeugen:
« Entfernen Sie das Material aus den Schlauchen.

Oder

+ Entladen Sie das Material und schneiden Sie sechs Ful} (ca. 2 Meter) Material vom
Materialspulenkasten.

Material kann nur geladen werden, wenn der Drucker angehalten ist (Leerlauf) und nicht baut.
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Laden von Material Vorbereitung des Materialspulenkastens

Im Abschnitt ,Vorbereitung des Materialspulenkastens® (Seite 114) werden die erforderlichen Schritte, um
einen Materialspulenkasten fir die Verwendung vorzubereiten, beschrieben und die Komponenten des
Materialspulenkastens hervorgehoben. Nachdem ein Materialspulenkasten fir die Verwendung
vorbereitet wurde, kdnnen Sie mit den im Abschnitt ,AnschlieRen des Materialspulenkastens an den
Drucker” beschriebenen Schritten den Materialspulenkasten verbinden und Material in den Druckkopf
laden.

Zwei Materialspulenkasten, einer fir das Modell und einer fiir das Stiitzmaterial, missen an den F770
angeschlossen werden, damit er gebaut werden kann.

Vorbereitung des Materialspulenkastens

Offnen Sie beim Vorbereiten eines Materialspulenkastens den Kasten und filhren Sie den
Materialschlauch und den Zufuhrschliissel durch die Materialfihrungskerben. SchlieRen Sie den Kasten.
Sobald der Zufuhrschliissel und der Schliissel verlegt sind, ziehen Sie am Ende des Materials, bis sich
etwa 1,2 Meter Material auBerhalb des Materialschlauchs befinden. Schneiden Sie 1,2 m des Materials
mit dem 5-Zoll-Seitenschneider ab, der im Willkommenskit enthalten ist. Diese Materiallange wird zur
Feuchtigkeitsregulierung entfernt. Siehe Abbildung 5 fiir Details zum Materialspulenkasten.

Abbildung 5: Details zum Materialspulenkasten

Material

Speicherchip

Materialschlauch

F120Coitox

Der Materialspulenkasten ist bereit fur den Anschluss an den Drucker. Befolgen Sie die Schritte in
»LAnschlieBen des Materialspulenkastens an den Drucker” (Seite 115), um den Materialspulenkasten zu
verbinden und Material in den Druckkopf zu laden.
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Laden von Material Anschlie3en des Materialspulenkastens an den Drucker

Anschliel3en des Materialspulenkastens an den Drucker

Nachdem Sie einen Materialspulenkasten ordnungsgemaf vorbereitet haben, kénnen Sie Material laden.
Beim Vorabladen von Material zu den Antriebsradern wird das Material in die Position gebracht, von der
es in die Duse im Druckkopf geladen werden kann.

So verbinden und laden Sie Material aus einem Materialspulenkasten:
1. Vergewissern Sie sich, dass der Drucker angehalten (im Leerlauf) ist und nicht gerade baut.

2. Wahlen Sie im Navigationsmentii die Taste Materialien. Es wird ein Bildschirm wie in Abbildung 6
(Seite 115) angezeigt. Die angezeigten Informationen stellen die aktuelle Konfiguration lhres
Druckers dar.

Abbildung 6: Aktuelle Konfiguration — Material laden

Materialien

Stiitzmaterial

¥ 48C/0C
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Laden von Material Anschlie3en des Materialspulenkastens an den Drucker

3. Klicken Sie in das grau umrandete Feld fiir den Materialtyp (Modell oder Stiitzmaterial), den Sie
laden mochten. Ein Bildschirm ahnlich wie bei Anzeigen. Klicken Sie auf die Schaltflache ,Laden®.

Abbildung 7: Aktuelle Konfiguration - Modellmaterial laden

Materialien
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Laden von Material Anschlie3en des Materialspulenkastens an den Drucker

4. Durch Klicken auf die Schaltflache ,Laden” wird der F770-Materialladeassistent aktiviert. Beim Laden
von Modellmaterial wird der folgende Bildschirm angezeigt und eine blaue LED in der Nahe des
Materialanschlusses beginnt schnell zu blinken.

Abbildung 8: Bildschirm des Assistenten zum Laden von Material (Modell)

Zufuhr laden

Schieben Sie den Zufuhrschlissel in den

Materialschacht ein, bis zur
Ausrichtungsanzeige auf dem
Zufuhrschlissel.
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Laden von Material Anschlie3en des Materialspulenkastens an den Drucker

5. Beim Laden von Stiitzmaterial wird der folgende Bildschirm angezeigt und die LED in der Nahe des
Materialanschlusses leuchtet blau auf und beginnt schnell zu blinken.

Abbildung 9: Bildschirm des Assistenten zum Laden von Material (Stutzmaterial)

Zufuhr laden

und schieben Sie es in den
rechenden Materialschacht ein.
Schieben Sie die Zufuhr in den
Materialschacht ein, bis die Zufuhr
merklich gestoppt wird.

Wenn beim Versuch, entweder Stiitz- oder Modellmaterial zu laden, eine Zeitiiberschreitung
auftritt, leuchtet die entsprechende LED durchgehend rot.
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Laden von Material Anschlie3en des Materialspulenkastens an den Drucker

6. Halten Sie das Ende der Materialzufuhr fest und schieben Sie es in den entsprechenden
Materialschacht ein. Schieben Sie die Zufuhr in den Materialschacht ein, bis die Zufuhr merklich
gestoppt wird. Wenn das Modellmaterial den Druckkopf erreicht, wird der folgende Bildschirm
angezeigt und die LED beginnt, langsam zu blinken, und bleibt dabei blau.

Abbildung 10: Zufuhrschlissel einlegen (Modell)

Zufuhr laden
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Laden von Material Anschlie3en des Materialspulenkastens an den Drucker

7.  Wenn das Stiitzmaterial den Druckkopf erreicht, wird der folgende Bildschirm angezeigt und die LED
beginnt, langsam zu blinken, und bleibt dabei blau.

Abbildung 11: Zufuhrschlissel einlegen (Stitzmaterial)

Zufuhr laden

Schieben Sie den Zufuhrschlissel in den

Materialschacht ein, ur
Ausrichtungsanzeige auf dem
Zufuhrschlissel.

Wird ein ungliltiger Schlissel in den Materialanschluss eingesteckt, wechselt die LED-Farbe
auf Rot und beginnt, langsam zu blinken.

8. Stecken Sie den Zufuhrschlissel in den entsprechenden Schlitz (Modell oder Stiitzmaterial) auf der
Rickseite des Druckers (siehe Abbildung 12). An diesem Punkt beginnt die Maschine, das Material
in die Duse zu leiten. Nach einem erfolgreichen Reinigungszyklus leuchtet die entsprechende LED
durchgehend blau. Platzieren Sie den Materialspulenkasten an der entsprechenden Position auf der
unteren Ablage des Druckers.
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Laden von Material Anschlie3en des Materialspulenkastens an den Drucker

Tritt wahrend des Reinigungsvorgangs ein Fehler auf, leuchtet die entsprechende LED
durchgehend rot.

Abbildung 12: Materialanschlisse

9. Das Material wird in die Diisen im Druckkopf geladen. Der zwischen dem Materialstatussymbol und
dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol angezeigte Pfad wird hervorgehoben, um den
Ladefortschritt anzuzeigen (siehe Abbildung 13 (Seite 122)).

10. Wenn das Material den Druckkopf erreicht, tritt es in die Dilse ein und wird auf die
Materialbetriebstemperatur erhitzt (automatisch, basierend auf den Daten im Speicherchip des
Materialspulenkastens). In diesem Schritt wird auerdem die Ofentemperatur auf den richtigen Wert
flir das Laden des Materials eingestellt.

11. Wenn die Dlse eine Temperatur erreicht hat, die drei Grad unter der Solltemperatur liegt, bewegt
sich der Druckkopf zum Reinigungsbereich und die Diise gibt eine kleine Menge Material ab.
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Laden von Material Anschlie3en des Materialspulenkastens an den Drucker

12. Stecken Sie den Zufuhrschliissel in den entsprechenden Schlitz. Wahrend das Material geladen wird,
wird ein Bildschirm ahnlich dem folgenden angezeigt.

Abbildung 13: Material Laden

Materialien

. Modell . Stutzmaterial
v 189C/255C v 57c/ocC

@
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Laden von Material Anschlie3en des Materialspulenkastens an den Drucker

13. Wenn der Ladevorgang abgeschlossen ist, wird ein Bildschirm ahnlich dem folgenden angezeigt.
Jetzt wird Material in den Druckkopf geladen.

Abbildung 14: Material geladen

Materialien

Stiitzmaterial

48C/0C

(2]

Es kann nur jeweils ein Material geladen werden.

14. Driicken Sie auf der Seite ,Materialdetails” die Taste Zurlick, um die Seite zu verlassen und zur Seite
,Materialien” zurtickzukehren.

15. Fihren Sie bei Bedarf dieses Verfahren fir das Stitzmaterial durch.

16. Nachdem das Material geladen wurde, wird der Materialpfad zwischen dem Materialstatussymbol
und dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol durchgehend blau, das Druckkopfstatussymbol
andert sich von Grau in Blau, und das Materialstatussymbol wird mit einem durchgehend blauen
Rahmen angezeigt.

Sie kdnnen jetzt einen zu bauenden Job auswahlen. Informationen zum Auswahlen und Starten eines
Jobs finden Sie unter ,Grundlegende Aufgaben flr den Auftragsbau” (Seite 130).
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Entladen von Material AnschlieRen des Materialspulenkastens an den Drucker

Entladen von Material

Achtung:

Bleibt der Drucker langer als 72 Stunden (48 Stunden bei TPU 92A-Material) im Standby-

Modus, kdnnte das Belassen von Material in den Materialschlauchen zu Problemen mit der

Teilequalitat aufgrund nasser Materialien fiihren. Um diesem vorzubeugen:

» Entladen Sie das Material und schneiden Sie 1,2 m Material vom Materialspulenkasten.

» Schneiden Sie die Zufuhr ca. 5 Zentimeter vom Ende des Zufuhrschliissels ab. Biegen Sie
die Zufuhrim Winkel von 90 Grad, damit sich die Zufuhr nicht in den Schlissel hinein zieht.

« Ziehen Sie am Ende des Materials, bis sich etwa 1,2 Meter Material auRerhalb des
Materialschlauchs befinden, und schneiden Sie das Material an dieser Stelle ab.

Flhren Sie die folgenden Schritte aus, um Material zu entladen:
1. Vergewissern Sie sich, dass der Drucker angehalten (im Leerlauf) ist und nicht gerade baut.

2. Wahlen Sie im Navigationsmeni die Taste Materialien. Es wird ein Bildschirm wie in Abbildung 15
(Seite 125) angezeigt. Die angezeigten Informationen stellen die aktuelle Konfiguration Ihres
Druckers dar.
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Entladen von Material AnschlieRen des Materialspulenkastens an den Drucker
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Beobachten Sie die Statusinformationen, die fir die einzelnen Materialstatussymbole angezeigt
werden. Fur geladenes Material ist der Pfad zwischen dem Materialstatussymbol des Materials und
dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol durchgehend blau, das Druckkopfstatussymbol ist
durchgehend blau, und das Materialstatussymbol wird mit einem durchgehend blauen Rahmen
angezeigt.

Abbildung 15: Aktuelle Konfiguration — Material entladen

Materialien

Stiitzmaterial
¥ 48c/0C

4. Offnen Sie die Seite ,Materialdetails” fir das Material, das Sie entladen mdchten, indem Sie das

entsprechende Materialstatussymbol auf dem Bildschirm berihren.

5. Driicken Sie auf der Seite ,Materialdetails“ die Taste Entladen.

Abbildung 16: Taste ,Entladen®

Es kann nur jeweils ein Material entladen werden. Tritt wahrend des Entladezyklus ein
Timeout auf, leuchtet die entsprechende LED durchgehend rot.

Der F770-Assistent zum Entladen von Material und das Entladen des Materials aus dem Druckkopf
werden gestartet. Das Entladen dauert einige Minuten, bitte haben Sie ein wenig Geduld. Wahrend
dieses Vorgangs blinkt die entsprechende LED rot.

» Der zwischen dem Materialstatussymbol und dem entsprechenden
Druckkopfstatussymbol angezeigte Pfad wird hervorgehoben, um den
Entladefortschritt anzuzeigen.

» Das Druckkopfstatussymbol wird aktualisiert und wird durchgehend grau, um
anzugeben, dass im Druckkopf kein Material mehr geladen ist.

Wenn das Material vom Druckkopf entladen wird und der F770-Assistent zum Entladen von Material
seinen Vorgang abgeschlossen hat. Siehe Abbildung 18 (Seite 126).
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Entladen von Material AnschlieRen des Materialspulenkastens an den Drucker

« Entfernen Sie den vorhandenen Zufuhrschliissel aus dem Materialschacht. An diesem
Punkt leuchtet die entsprechende LED nicht mehr.

» Schneiden Sie die Zufuhr ca. 5 Zentimeter vom Ende des Zufuhrschllssels ab. Biegen
Sie die Zufuhr im Winkel von 90 Grad, damit sich die Zufuhr nicht in den Schlissel
hinein zieht. Siehe Abbildung 17 (Seite 126).

» Entfernen Sie das restliche Stlick der Zufuhr aus dem Materialschacht und entsorgen
Sie dieses.

Abbildung 17: Schneiden des Materials nach dem Entladen

1.2m

\/
“IN

8. Offnen Sie den Materialspulenkasten und setzen Sie den Zufuhrschliissel und den Materialschlauch
ein. SchlieRen Sie den Materialspulenkasten.

Abbildung 18: Bildschirm ,Material entladen*

Entladen

Entfernen Sie den vorhandenen Zufuhrschliissel aus dem
Materialschacht.

Schneiden Sie die Zufuhr ca. 5 Zentimeter vom Ende des
Zufuhrschliissels ab. Biegen Sie die Zufuhr im Winkel von 90 Grad,
damit sich die Zufuhr nicht in den Schliissel hinein zieht.

Entfernen Sie das restliche Stiick der Zufuhr aus dem Materialschacht
und entsorgen Sie dieses.
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Austausch eines Druckkopfs Handhabung/Aufbewahrung von Materialien

Jetzt haben Sie die Moglichkeit, ein anderes Material oder das soeben entladene Material wieder in den
Drucker zu laden (detaillierte Anweisungen finden Sie unter ,Laden von Material“ (Seite 113)).

Leere Materialspulenkasten enthalten moglicherweise eine geringe Restmenge von nicht
verwendbarem Material. Das verbleibende Material berlcksichtigt die
Herstellergrenzwerte.

Handhabung/Aufbewahrung von Materialien

Die FDM-Thermoplastikmaterialien von Stratasys behalten ihre Produktleistung iber einen langen
Zeitraum hinweg bei, wenn sie gemafl den empfohlenen Verfahren gehandhabt und aufbewahrt werden.
Wie andere thermoplastische Kunststoffe auch kann das Material Feuchtigkeit aus der Luft absorbieren.
Die Materialspulenkésten von Stratasys wurden so entwickelt, dass sie beim Offnen und SchlieRen
minimal Feuchtigkeit ausgesetzt werden. Wenn das Material Feuchtigkeit absorbiert, kann dies
Auswirkungen auf die Qualitéat der Oberflache, der Nahte und insgesamt auf die Asthetik des Teils haben.
Es sollte immer darauf geachtet werden, dass das Material trocken bleibt.

Achtung:

Das Material muss bei 13 °C bis 30°C (55°F bis 86°F) und einer Luftfeuchtigkeit von bis zu
70% aufbewahrt werden.

Die Modell- und Stiitzmaterialspulenkasten fassen 200 in (3277 cc) Material.

Materialspulenkasten enthalten auerdem Trockenmittel, um im Materialspulenkasten einen geeigneten
Feuchtigkeitsgehalt zu gewahrleisten. Sobald das Trockenmittel der Umgebungsluft ausgesetzt ist, kann
es gesattigt und damit fiir die Feuchtigkeitssteuerung unbrauchbar werden. Materialspulenkasten
mussen korrekt gehandhabt werden, um die Lebensdauer der Spule zu maximieren.

Austausch eines Druckkopfs

Wenn ein Druckkopf 1500 Betriebsstunden (Laufzeitmesser-Grenzwert) erreicht, wird auf der
Benutzeroberflache eine Warnung angezeigt, und das Druckkopfstatussymbol fiir den Druckkopf wird
auf der Seite ,Materialien” rot hervorgehoben. Sie kdnnen einen Druckkopf, dessen Laufzeitmesser-
Grenzwert Uberschritten wurde, weiter verwenden. Es wird jedoch empfohlen, den Druckkopf
auszutauschen, da andernfalls die Teilequalitat unvorhersehbar ist.

Austauschen eines Druckkopfs

Dieser Abschnitt bietet eine schrittweise Anleitung zum Austauschen eines Druckkopfs. Die folgenden
Anweisungen beschreiben den Austausch eines Modellmaterialkopfs, sie gelten jedoch auch fiir den

Austausch eines Stlitzmaterialkopfs.

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss der Drucker vom Stromnetz getrennt
werden oder die obere rechte Zugangstir muss gedffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung
gelost ist.
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Austausch eines Druckkopfs Austauschen eines Druckkopfs
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Wenn ein Druckkopf 1500 Betriebsstunden (Laufzeitmesser-Grenzwert) erreicht, wird auf der
Benutzeroberflache eine Warnung angezeigt, und das Druckkopfstatussymbol fir den Druckkopf wird auf
der Seite ,Materialien” rot hervorgehoben. Sie kdnnen einen Druckkopf, dessen Laufzeitmesser-
Grenzwert Uberschritten wurde, weiter verwenden. Es wird jedoch empfohlen, den Druckkopf
auszutauschen, da andernfalls die Teilequalitdt unvorhersehbar ist.

Das folgende Verfahren zeigt nur den Modelldruckkopf. Das Verfahren des Stitzdruckkopfes
ist identisch mit dem des Modelldruckkopfes.

Der Modelldruckkopf ist vorne, der Stitzdruckkopf hinten.

© 0O

Ausbauen des Druckkopfes

Trennen Sie die Druckkopf-Flachbandkabel, wahrend der Drucker eingeschaltet ist, um
sicherzustellen, dass eine automatische Kalibrierung erfolgt, nachdem die Kabel wieder
angeschlossen wurden.

©

-

Entladen Sie Material aus dem Druckkopf, um es zu entfernen.

N

Offnen Sie die obere rechte Zugangstiir, wéhrend der Drucker eingeschaltet ist. Siehe ,Offnen der
oberen Zugangsturen links/rechts® (Seite 191).

Wenn die obere rechte Zugangstur gedffnet ist, wird die Stromversorgung des Druckkopfs
und aller Motoren automatisch abgeschaltet. Bei der Durchfiihrung von
Wartungsprozeduren muss die obere rechte Zugangstir gedffnet bleiben, um
sicherzustellen, dass die Verriegelung gelost ist.

©

w

Bewegen Sie den Druckkopfschlitten zur rechten Seite des Portalgehauses.

Driicken Sie oben auf dem Druckkopf die Entriegelung und ziehen Sie das Druckkopf-
Flachbandkabel ab. Siehe Abbildung 19.

Entfernen Sie den Materialschlauch und die Arretierungen vom Druckkopf. Siehe Abbildung 19.

&

o
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Austausch eines Druckkopfs Austauschen eines Druckkopfs

6. Entriegeln Sie den Hebel fir die Druckkopffreigabe am Umlenkelement. Siehe Abbildung 19.
Abbildung 19: Druckkopfanschlisse

Flachbandkabel

Materialschlaucharretierung

Hebel fur die
Druckkopffreigabe

7. Heben Sie den Druckkopf aus dem Portalgehduse und entfernen Sie ihn vom Drucker. Siehe
Abbildung 20.

Abbildung 20: Druckkopfdetail
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Vor einem Bau

Installieren des Druckkopfs

1. Setzen Sie den neuen Druckkopf in die entriegelte Druckkopfschlittenbaugruppe ein. Siehe
Abbildung 20.

2. Arretieren Sie den Druckkopf mit dem Druckkopf-Entriegelungshebel. Driicken Sie den Hebel
vollstéandig in die SchlieRposition, damit der Druckkopf ordnungsgeman eingesetzt ist. Siehe
Abbildung 19.

3. SchlieBen Sie den Materialschlauch und die Arretierung am neuen Druckkopf an. Siehe
Abbildung 19.

4. Setzen Sie den Druckkopf-Flachbandkabel-Anschluss in den neuen Druckkopf ein und stellen Sie
sicher, dass er vollstandig befestigt und die Verriegelung des Anschlusses eingerastet ist. Siehe
Abbildung 19.

SchliefRen Sie die Zugangstir oben rechts.

Fihren Sie die automatische Disenkalibrierung aus. Siehe ,Automatische Disenkalibrierung*
(Seite 157) fur Detailinformationen. Beachten Sie, dass der Drucker eingeschaltet sein muss, damit
die Kalibrierung erfolgen kann.

7. Flhren Sie eine manuelle Diisenkalibrierung durch. Siehe ,Manuelle Disenkalibrierung® (Seite 160).

Grundlegende Aufgaben fur den Auftragsbau

Vor einem Bau

-7 stratasys

Zum Bauen eines Jobs missen Sie zunachst mit einer der folgenden beiden Methoden Jobdateien auf
den Drucker herunterladen und dann einzelne Jobdateien in die Jobwarteschlange laden:

1. Netzwerkiibertragung mit der Anwendung GrabCAD Print auf Ihrer PC-Arbeitsstation. Dies ist die
bevorzugte Methode, um der Jobwarteschlange Jobs hinzuzufligen. Ausfiihrliche Anweisungen
finden Sie unter ,GrabCAD Print-Methode* (Seite 56).

2. Ubertragung (iber einen USB-Stick, der in einen der freien USB-Anschliisse eingesteckt ist.
Ausflihrliche Anweisungen finden Sie unter ,USB-Methode* (Seite 56).

GrabCAD Print: Mit der GrabCAD Print-Anwendung auf lhrer PC-Arbeitsstation kénnen Sie einen Job
auswabhlen, der verarbeitet wurde, und an den Drucker senden (liber die Ethernet-Verbindung Ihrer
Anlage oder per WLAN). Jobs werden im CMB-Format gesendet und direkt in die Jobwarteschlange
gestellt (im Flash-Speicher des Druckers gespeichert). Die CMB-Datei enthalt die grundlegenden
Informationen des verarbeiten Jobs. Anhand dieser Informationen wird die Kompatibilitdt des Jobs mit der
vorhandenen Druckerkonfiguration berprift. Informationen zur Verwendung von GrabCAD Print finden
Sie in der Hilfedatei fur GrabCAD Print.

USB: Sie kénnen eine Jobdatei auswahlen, die auf einem USB-Stick gespeichert ist, der in einen der
freien USB-Anschllsse eingesteckt ist (die Positionen der Anschlisse sind in Abbildung 3 (Seite 29)
dargestellt). Diese Methode kann als Ersatz fiir die Ubertragung mit GrabCAD Print verwendet werden,
wenn Jobdateien nicht Giber das Netzwerk an den Drucker gesendet werden kénnen (aufgrund einer
mangelhaften Verbindung, Netzwerkausfall usw.). Sie bietet eine bequeme Mdglichkeit, einen haufig
verwendeten Job erneut zu bauen. Alternativ kénnen Sie eine einzelne Jobdatei auf einem USB-Stick
auswahlen und direkt Uber die Seite ,Bauen” bauen. Dies ist nur mdglich, wenn die Jobwarteschlange
leer ist. Siehe ,Laden einer Datei (Seite 47) fur Detailinformationen.
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Grundlegende Aufgaben flr den Auftragsbau Installieren einer Bauplatte

Installieren einer Bauplatte

& stratasys

So installieren Sie eine Bauplatte und bereiten den Drucker fiir einen Bauprozess vor:
1. Schalten Sie den Drucker EIN (siehe ,Einschalten des Druckers® (Seite 111) fir Anweisungen).

Warnung: Gefahr durch heiBe Oberflache
Tragen Sie beim Umgang mit Gegenstanden im Ofen stets geeignete Hitzeschutzhandschuhe

und -kleidung, da die Oberflachen im Ofen sehr heil sein kdnnen.

Achtung:

Um einen erfolgreichen Aufbau zu gewahrleisten, lassen Sie den Ofen die thermische
Stabilisierung und die Leerlauftemperatur erreichen, bevor Sie das Plattenvakuum einschalten.

Es dauert etwa 1 Stunde, bis sich der Druckerofen bei Raumtemperatur stabilisiert hat.

Achtung
Umgehen Sie nicht den Warnbildschirm des Druckers, um das Walzenvakuum einzuschalten.

N

Offnen Sie die Backofentiir und reinigen Sie die Platte bei Bedarf, um Verunreinigungen zu
entfernen. Vergewissern Sie sich, dass die Biirsten der Disenreinigungsvorrichtung sowie die
Druckerdisen sauber sind und dass sich im Reinigungsbereich keine ausgetretenen Materialreste
befinden. SchlieRen Sie die Ofentdr.

Bereiten Sie die Bauplatte vor, indem Sie die Bauplatte aus ihrer Verpackung nehmen.

w

den Stabilisierungspunkt sinkt. Dieser Vorgang sollte in weniger als zwei Minuten

Legen Sie die Bauplatte so schnell wie méglich ein, damit die Ofentemperatur nicht unter
abgeschlossen sein.

&

Sobald sich der Ofen stabilisiert hat, 6ffnen Sie die Tur und legen die Bauplatte mit der glatten Seite
nach unten ein. Vergewissern Sie sich, dass die Bauplatte mittig auf der Walze liegt, bevor Sie die
Tur schlieRen.

o

Lassen Sie die Bauplatte 20 Sekunden lang thermisch stabilisieren und schalten Sie dann das
Plattenvakuum ein, indem Sie auf der Benutzeroberflache auf das Symbol Vakuumsteuerung
drucken.

o

Vergewissern Sie sich, dass eine gute Vakuumdichtung zwischen der Druckplatte und der Bauplatte
besteht.

Ein ordnungsgemal installierter Bauplan muss zwischen aufeinanderfolgenden
Bauprozessen nicht angepasst werden.

Drucken Sie niemals mehrere Druckauftrage an der gleichen Stelle auf einem Druckbogen.
Wenn Sie Bauplatten verwenden, die nicht von Stratasys stammen, kdnnte dies
Auswirkungen auf die Qualitéat des Bauteils und die Druckerzuverlassigkeit haben.
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Auswahlen eines Jobs zum Bauen

Auswahlen eines Jobs zum Bauen

1.
2.

-7 stratasys

Flllen Sie die Jobwarteschlange wie in ,Vor einem Bau® (Seite 130) beschrieben auf.

Driicken Sie im Navigationsmeni die Taste Warteschlange. Die Seite ,Warteschlange® wird
geoffnet und zeigt die Jobwarteschlange an.

Suchen Sie auf der Seite ,Jobwarteschlange” den Job, den Sie bauen mdchten, und wahlen Sie ihn
aus, indem Sie die entsprechende Zeile auf dem Bildschirm beriihren. Anschliefend wird die Seite
~Jobdetails“ gedffnet.

werden.

Zum Bauen eines bestimmten Jobs muss dieser als erstes Element in der
Jobwarteschlange aufgelistet sein. Mit den Jobwarteschlangen-Steuerungen kénnen Sie
Jobdateien nach Bedarf sortieren (Detailinformationen finden Sie unter ,Bearbeiten der
Jobwarteschlange® (Seite 59)).

@ Jobs werden in der Reihenfolge gebaut, in der sie in der Jobwarteschlange angezeigt

Driicken Sie auf der Seite ,Jobdetails” die Taste Drucken. Hierdurch wird der Job zum Drucken in
die Warteschlange gestellt. Je nach der Konfiguration lhres Druckers fur die Teileanordnung wird
moglicherweise ein Dialogfeld angezeigt (siehe , Teileanordnung® (Seite 87)).

* Wenn die Einstellung Teileanordnung zulassen auf AUS (Standard) eingestellt ist, wird
das Bauteil im Zentrum der Bauplatte gebaut.

* Wenn Sie die Einstellung ,Teileanordnung zulassen® auf ,Ein“ festlegen, wird ein
Dialogfeld angezeigt, in dem Sie die Bauposition des Jobs auswahlen kénnen (siehe
Abbildung 29 (Seite 142)). Das Dialogfeld enthélt eine Grafik, die die Bauplattform des
Druckers darstellt, sowie einen blauen Begrenzungsrahmen (ein imaginares Feld, das
das Teil umgibt). Wahlen Sie die Bauposition des Jobs aus, indem Sie den
Begrenzungsrahmen auf dem Touchscreen an die gewlinschte Stelle ziehen. Driicken
Sie danach im Dialogfeld die Taste Drucken, um die ausgewahlte Anordnung zu
bestatigen und mit dem Bau zu beginnen.

Die Seite ,Bauen® wird gedffnet und der Ofen beginnt, sich auf die Temperatur aufzuheizen, die
aufgrund der fiir den Job ausgewahlten Materialtypen eingestellt ist. Bitte haben Sie etwas Geduld.

Nachdem der Ofen und die Diisen die erforderliche Temperatur erreicht haben, fiihrt der Drucker eine
Z-Nullpunktkalibrierung aus. Wahrend dieser Kalibrierung wird in der Baustatusanzeige
-VORBEREITUNG" angezeigt.

Nachdem die Z-Nullpunktkalibrierung abgeschlossen wurde, beginnt der Drucker mit dem Drucken
des Jobs. Wahrend des Bauens des Teils wird in der Baustatusanzeige ,BAUEN" angezeigt (siehe
~Wahrend eines Baus verflgbare Informationen” (Seite 133)).

Nach Abschluss des Vorgangs wird auf dem Touchscreen Text angezeigt, der angibt, dass das fertige
Teil aus dem Drucker entfernt werden kann (siehe ,Nach der Fertigstellung eines Baus* (Seite 138)).
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Grundlegende Aufgaben flr den Auftragsbau Wahrend eines Baus verfligbare Informationen

Wahrend eines Baus verfugbare Informationen

Wahrend eines Baus werden Informationen tber diesen Bau in zwei Bereichen auf der Seite ,Bauen*”
angezeigt:

Auf dem Druckjob-Informationsfeld werden die Details eines Jobs angezeigt, die von der PC-
Arbeitsstation an den Drucker tibermittelt wurden. Diese Informationen sind statisch und werden nur fiir
Referenzzwecke angegeben. Detailinformationen finden Sie unter ,Anzeigen der Druckjob-
Informationen” (Seite 50).

Abbildung 21: Druckjob-Informationsfeld — Bauen

Unbekannt

Die Informationen auf diesem Feld fiir einen ausgewahlten Job beinhalten Folgendes:

Der Name des Jobs.

Die geschatzte Bauzeit fur den Job.

Der Name des Benutzers, der den Job eingereicht hat.
Die Modell- und Stiitzmaterialien fir den Job.

Die Baustatusanzeige der Seite ,Bauen® besteht aus einer zweiteiligen Grafik mit Informationen tber
einen Job, der gerade gebaut wird. Detailinformationen finden Sie unter ,Baustatusanzeige® (Seite 51).

3; stratasys

Der Bereich fur die Baustatusinformationen dieser Grafik enthalt Informationen Uber einen
ausgewahlten Job und/oder einen im Bau befindlichen Job. Im oberen Teil der Grafik wird Text zum
aktuellen Status des Baus angezeigt, und im unteren Teil der Grafik wird die restliche Bauzeit
angezeigt.

Der auRere Baufortschrittsring entspricht den angezeigten Bauinformationen. Wahrend der Bau
fortschreitet, wird zudem der Prozentsatz fiir die Fertigstellung des Baus durch das radiale Ausfiillen
des auReren Fortschrittsring im Uhrzeigersinn dargestellt.
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Warnungen beim Bauen

*  Wenn Sie den Bildschirm in der Mitte der Baustatusanzeige beriihren, wahrend ein Teil gebaut wird,
erfolgt ein Wechsel der angezeigten Informationen. Nach dem Berihren des Bildschirms werden in
der Baustatusanzeige statt der Zeitschatzungsinformationen die Anzahl der fertiggestellten Schichten
im Verhaltnis zur Gesamtzahl der Schichten im Bau angezeigt. Wenn Sie den Bildschirm erneut
bertihren, werden wieder die Zeitschatzungsinformationen angezeigt.

Abbildung 22: Ubersicht (iber den Druckjobstatus

Baustatusinformationen Baufortschrittsring

Warnungen beim Bauen

Wenn der Drucker ein Problem entdeckt, das Auswirkungen auf den Bau des Jobs haben kann, wird dies
in der Benachrichtigungsanzeige der ,Seite ,Bauen* (Seite 46) angegeben. Abhangig vom Schweregrad
der Warnung/des Fehlers wird ein gelbes oder rotes Benachrichtigungskennzeichen zusammen mit Text
angezeigt, der die Ursache(n) der Warnung/des Fehlers angibt. Durch Beriihren des Textes auf dem
Bildschirm wird ein Dialogfeld gedffnet, in dem die Ursache(n) der Benachrichtigung und in einigen Fallen
Schritte zum Beheben dieser Ursache(n) angegeben werden (siehe Abbildung 4 (Seite 46)).

Abhéangig vom Typ der Warnung wird moéglicherweise auch in den ,Materialstatussymbole® (Seite 69) der
LSeite ,Materialien* (Seite 63) ein Benachrichtigungskennzeichen angezeigt. Durch Beriihren des
Benachrichtigungskennzeichens auf dem Bildschirm wird die entsprechende Seite ,Materialdetails des
Materials gedffnet, auf der die Ursache einer Warnung/eines Fehlers angegeben wird.

+ Beim Laden und Entladen von Material kbnnen Warnungen mit Bezug auf das Laden auftreten, die
vor dem Baustart bearbeitet werden missen.

*  Wenn Sie einen Bau starten, kann eine Vielzahl von Warnungen in Bezug auf die aktuelle
Materialkonfiguration des Druckers auftreten. Wenn der Drucker nicht kalibriert wurde, das installierte
Material im Drucker nicht den Anforderungen des Baus entspricht oder wenn der Drucker nicht
genltgend Material enthalt, um den Bau abzuschlief3en, erhalten Sie eine Warnung mit der
Anweisung, dieses Problem zu beheben.

Sie kdnnen die Warnung ignorieren und den Bau fortsetzen, aber die Qualitat des Bauteils
ist damit unvorhersehbar. Eine Warnung, die aus einer Nichtibereinstimmung zwischen
Modellmaterial und Stiitzmaterial resultiert, kann nicht umgangen werden.

* In manchen Féllen verhindert eine Warnung den Start eines Baus und muss bearbeitet werden,
bevor der Drucker ein Teil bauen kann.
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Pausieren eines Baus

Wahrend der Drucker baut, kdnnen verschiedene Pause- und Abbruch-bezogene Warnungen
angezeigt werden. Einige dieser Warnungen sind auf manuelle Pausen oder Abbriiche
zurlickzufiihren, wahrend andere das Ergebnis einer automatischen Pause oder eines
automatischen Abbruchs eines Baus durch den Drucker sind. Je nach dem Schweregrad der
Warnung kénnen Sie moéglicherweise nicht mit dem Bau fortfahren.

Siehe ,Warnungen und Fehler” (Seite 241) fur eine detaillierte Liste der Warnungen, die auftreten
koénnen, sowie Anweisungen zu deren Korrektur.

Pausieren eines Baus

Wahrend eines Baus kann die Taste ,Pause” auf der Seite ,Bauen ausgewahlt werden (siehe ,Taste
.Pause (Seite 54) fir Details). Der Drucker kann automatisch pausieren oder mithilfe dieser Taste
manuell pausieren:

-7 stratasys

Ein automatisches Pausieren erfolgt, wenn ein Materialspulenkasten kein Material mehr enthalt, ein
Fehler erkannt wird usw.

Ein manuelles Pausieren erfolgt, wenn die Taste Pause gedriickt wird.

Wenn der Drucker angewiesen wird, zu pausieren, geschieht Folgendes:

1.

Die aktuelle Werkzeugbahn wird abgeschlossen, die Z-Plattform wird etwas gesenkt, und der
Druckkopf wird geparkt. In der Baustatusanzeige wird ,PAUSE" angezeigt (siehe Abbildung 23).

Wenn ein automatisches Pausieren erfolgt, wird in der Benachrichtigungsanzeige der Seite
.Bauen“ Text angezeigt. Durch Beriihren des Textes auf dem Bildschirm wird ein Dialogfeld
gedffnet, das die Ursache der Pause (z. B. leerer Materialspulenkasten) angibt. Korrigieren
Sie diesen Zustand und dricken Sie dann die Taste Schliel3en, um das Dialogfeld zu
verlassen. (Eine Liste der Pausierungswarnungen/-fehler und Anweisungen zu deren
Behebung finden Sie unter ,Warnungen fiir das Pausieren beim Bauen® (Seite 247).)
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Abbrechen eines Baus

2. Nachdem die Taste ,Pause” gedriickt wurde, wird statt dieser die Taste ,Wiedergabe“ angezeigt. Um
das Bauen fortzusetzen, driicken Sie die Taste Wiedergabe. Es wird ein Befehl zum Fortsetzen an
den Drucker gesendet, damit der Bau fortgesetzt wird (siehe Abbildung 23).

Der Drucker fahrt nicht sofort mit dem Bau fort, bitte haben Sie etwas Geduld.
Wenn die Ofentir gedffnet ist, wird das Bauen nicht sofort fortgesetzt. Bertihren Sie den
in der Benachrichtigungsanzeige der Seite ,Bauen angezeigten Text, um auf Fehler zu

Uberprifen und das Problem zu beheben.

Abbildung 23: Bau pausiert

3. Nachdem der Bau fortgesetzt wurde, wird in der Baustatusanzeige ,BAUEN" angezeigt, und die
Taste ,Pause” wird im deaktivierten Zustand angezeigt (siehe Tabelle 3 (Seite 54)).

Abbrechen eines Baus

Wahrend der Drucker baut, kdnnen Sie das Bauen direkt abbrechen. Gehen Sie dazu wie folgt vor:
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Abbrechen eines Baus

1. Die Taste ,Abbrechen® auf der Seite ,Bauen® kann ausgewahlt werden (Details siehe ,Taste
~Abbrechen“ (Seite 54)). Driicken Sie die Taste Abbrechen.

2. In einem Dialogfeld kdnnen Sie bestatigen, ob Sie den Abbruch bestatigen oder abbrechen méchten.
Driicken Sie zur Bestatigung des Abbrechens die Taste Akzeptieren.

Abbildung 24: Dialogfeld zum Bestatigen des Abbruchs

Abbruch bestétigen

Bauen abbrechen?

3. Es wird ein Befehl zum Abbrechen an den Drucker gesendet, und das Bestatigungsdialogfeld wird
geschlossen.

4. Die Z-Plattform bewegt sich zum Ende des Verfahrwegs. Nachdem die Z-Plattform das Ende des
Verfahrwegs erreicht hat, wird die Seite ,Bauen® aktualisiert und auf ihr wird der Abbruch des Baus
bestatigt. Auf der Baustatusanzeige wird ,ABGEBROCHEN" angezeigt (siehe Abbildung 25
(Seite 138)).
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Nach der Fertigstellung eines Baus

5. Die Tasten fir die Druckjobsteuerung werden ausgeblendet und stattdessen wird in diesem Teil der
Seite ,Bauen abgebrochen® angezeigt. Durch Beriihren des Textes auf dem Bildschirm wird ein
Dialogfeld mit Anweisungen zum Entfernen des abgebrochenen Baus und Vorbereiten des nachsten
Baus gedffnet (siehe Abbildung 25).

Abbildung 25: ,Bau abgebrochen* auf Seite ,Bauen”

ABGEBROCHEN

REST-

| Bau abgebrochen >

Nach der Fertigstellung eines Baus

Nach der Fertigstellung eines Baus fihrt der Drucker folgende Manahmen aus:
» Die Z-Plattform wird gesenkt, und der Druckkopf wird geparkt.
* In der Baustatusanzeige wird ,FERTIG" angezeigt (siehe Abbildung 26 (Seite 139)).

» Die Tasten fiir die Druckjobsteuerung werden ausgeblendet und stattdessen wird in diesem Teil der
Seite ,Bauen* der Text ,Druck erfolgreich” angezeigt. Durch Beriihren des Textes auf dem Bildschirm
wird ein Dialogfeld mit Anweisungen zum Vorbereiten des nachsten Baus gedffnet.
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Grundlegende Aufgaben fiir den Auftragsbau Nach der Fertigstellung eines Baus

»  Auf der Taste ,Bauen® wird ein griines Hakchen angezeigt, das angibt, dass der Bau erfolgreich
fertiggestellt wurde.

Wenn der Bau nicht ordnungsgemaf beendet wurde, wird auf dem Bildschirm ein
Warnungskennzeichen angezeigt. Eine Liste der Abbruchwarnungen/-fehler und
Anweisungen zur Behebung finden Sie unter ,Fehler beim Abbrechen des Baus” (Seite 250).

Abbildung 26: Dialogfeld ,Druck erfolgreich*

V Druck erfolgreich

Entfernen eines Teils aus dem Drucker

Warnung: Gefahr durch heiBe Oberflache

Tragen Sie beim Umgang mit Gegenstanden im Ofen stets geeignete Hitzeschutzhandschuhe
und -kleidung, da die Oberflachen im Ofen sehr heil} sein kdnnen.

So entfernen Sie ein Teil vom Drucker:
1. Offnen Sie die Ofentiir.
2. Heben Sie eine Ecke der Bauplatte an, um das Vakuum freizusetzen.

Achtung: Gerateschaden

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie ein Bauteil von der Bauplatte entfernen, wahrend sich die
Bauplatte auf dem Formentrager befindet. Dadurch kénnten der Formentrager und die
Formentragerebene beschadigt werden.

w

Entfernen Sie die Bauplatte vom Formentrager.

»

Entfernen Sie das Teil vorsichtig von der Bauplatte.
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Andern der Standardeinstellungen des Druckers Jobspeicherung

Andern der Standardeinstellungen des
Druckers

Mehrere Werkseinstellungen kdnnen mit den Optionen auf der Seite ,Extras” gedndert werden. Driicken
Sie zum Offnen dieser Seite die Taste Extras im Navigationsmendi.

Die Optionen auf der Seite ,Extras” sind in 6 Kategorien unterteilt: ,Einstellungen®, ,Kalibrierung®,
~Wartung®, ,Netzwerk®, ,Ein/Aus” und ,Leuchte”. Auf die in den folgenden Anweisungen angegebenen
Standardeinstellungen kann (iber die Seite ,Einstellungen” zugegriffen werden. Driicken Sie zum Offnen
dieser Seite die Taste Einstellungen auf der Seite ,Extras*.

Nachdem Sie die erforderlichen Anpassungen einer Standardeinstellung vorgenommen haben, driicken
Sie in der linken oberen Ecke der Seite die Taste Zurlick, um die Seite zu schlieRen und zur Hauptseite
sEinstellungen® zurtickzukehren.

Jobspeicherung

<x stratasys

Die Einstellung ,Vorherigen Job behalten® legt fest, ob der vorherige Job des Druckers in der
Jobwarteschlange gespeichert wird, nachdem der Bau abgeschlossen wurde (siehe ,Warten auf Teil*
(Seite 85)). Wenn Sie sich Sorgen dariiber machen, ob anderen Benutzer lhres Druckers sehen, was Sie
gebaut haben, verhindert diese Einstellung, dass auf den vorherigen Job des Druckers nach seinem Bau
zugegriffen werden kann. StandardmaRig ist diese Einstellung auf ,Ein“ festgelegt. Dies bedeutet, dass
die vorherige Jobdatei des Druckers in der Jobwarteschlange gespeichert wird, damit sie nach Abschluss
des Baus erneut ausgewahlt werden kann.

Wenn diese Einstellung auf ,Aus” festgelegt ist, bedeutet dies, dass die vorherige Jobdatei nach
Abschluss des Baus aus der Jobwarteschlange geléscht wird. Die Jobdatei muss erneut an den Drucker
gesendet werden, damit sie noch einmal gebaut werden kann.

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Vorherigen Job
behalten”. AnschlieRend wird die Seite ,Vorherigen Job behalten” angezeigt. Verwenden Sie die
Optionsfelder auf dieser Seite, um die Einstellung auf ,Ein“ oder ,Aus" festzulegen.

Abbildung 27: Vorherigen Job behalten

£+ Vorherigen Job behalten

. Seite 140
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte



Andern der Standardeinstellungen des Druckers Position fur Teilebau

Position fur Teilebau

<x stratasys

Mit der Einstellung , Teileanordnung® kdnnen Sie bestimmen, ob Sie die Platzierung eines Jobs auf einer
Bauplatte vor dem Bau auswahlen kénnen (siehe ,Teileanordnung® (Seite 87)).

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile , Teileanordnung®.
Anschlieend wird die Seite ,Teileanordnung® angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf dieser
Seite, um die Einstellung auf ,Ein“ oder ,Aus” festzulegen.

Abbildung 28: Teileanordnung konfigurieren

{3 Teileanordnung

StandardmaRig ist diese Einstellung auf ,Ein“ festgelegt, so dass Sie vor dem Starten des Baus die
Position des Jobs auf der Bauplatte auswahlen kénnen (siehe ,Auswahlen eines Jobs zum Bauen®
(Seite 132)). Beim Starten eines Baus wird das Dialogfeld ,Teileanordnung” angezeigt, in dem Sie
aufgefordert werden, die Bauposition des Teils auszuwahlen (siehe Abbildung 29 (Seite 142)). Das
Dialogfeld enthélt eine Grafik, die die Bauplattform des Druckers darstellt, sowie einen blauen
Begrenzungsrahmen (ein imaginares Feld, das das Teil umgibt). Sie kénnen die Bauposition des Teils
auswahlen, indem Sie den Begrenzungsrahmen auf dem Touchscreen an die gewiinschte Stelle ziehen.
Der Begrenzungsrahmen darf nicht auf3erhalb der Grenzen der Bauplattform platziert werden. Durch
Driicken der Taste Drucken wird die ausgewahlte Platzierung bestatigt und der Bau gestartet.

Schattenfelder-Grafiken werden ebenfalls angezeigt. Ein Schattenfeld stellt die Position dar, an der das
Teil vorher gebaut wurde. Durch Driicken der Taste Verlauf [6schen wird der Inhalt der Anzeige geldscht
und alle Schattenfelder werden entfernt.
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Andern der Standardeinstellungen des Druckers Anzeigeeinheiten

Wenn diese Einstellung auf ,Aus” festgelegt ist, wird das Dialogfeld ,Teileanordnung® nicht vor dem
Starten des Baus angezeigt. Einzelteiljobs werden in der Mitte der Bauplatte gebaut, und Pakete werden
gemal ihrer in GrabCAD Print ausgewahlten Anordnung gebaut.

Abbildung 29: Dialogfeld , Teileanordnung*

Teileanordnung

Anzeigeeinheiten

StandardmaRig werden auf der Benutzerflache englische Einheiten (Zoll) angezeigt. Sie kénnen diese
Einstellung jedoch nach Bedarf andern, damit auf der Benutzeroberflaiche metrische Einheiten angezeigt
werden.

Die Einstellung ,Einheiten® bestimmt den Typ der Einheiten, fur den der Drucker konfiguriert ist, namlich
englische Einheiten oder metrische Einheiten. Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf
eine beliebige Stelle in der Zeile ,Einheiten®. AnschlieRend wird die Seite ,Einheiten® angezeigt.
Verwenden Sie die Optionsfelder auf dieser Seite, um als Einheiten ,Englisch” oder ,Metrisch*
auszuwabhlen.

Abbildung 30: ,Einheiten” konfigurieren

$£+Einheiten

Englisch

Metrisch
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Andern der Standardeinstellungen des Druckers Ofentemperatursteuerung

Ofentemperatursteuerung

Die Ofentemperatur wird durch den geladenen Materialtyp (Modell- und Stiitzmaterial) bestimmt. Sie wird
durch die Druckersoftware gesteuert und kann nicht gedndert werden. Sie kénnen jedoch einige der
Temperaturfunktionen steuern.

Mit der Einstellung ,Standby-Modus* kdnnen Sie den Drucker nach der Fertigstellung eines Baus in den
Energiesparmodus schalten (siehe ,Standby-Modus® (Seite 90)). Wenn die Option ,Energiesparen®
aktiviert ist (d. h. der Standby-Modus ist aktiviert), wird der Ofen des Druckers automatisch 2 Stunden
nach Fertigstellung eines Baus ausgeschaltet, um Energie zu sparen. Wenn das Optionsfeld
~Schnellstart” aktiviert ist (d. h. der Standby-Modus ist deaktiviert), bleibt der Ofen des Druckers bei der
Bautemperatur des Materials eingeschaltet.

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Standby-
Modus®. Anschlief’end wird die Seite ,Standby-Modus* angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf
dieser Seite, um die Option ,Energiesparen” auf ,Ein“ oder ,Aus” festzulegen.

Abbildung 31: ,Standby-Modus* konfigurieren

£+ Standby-Modus

Schnellstart

Energiesparen

Helligkeit des Touchscreen-Displays

Mit der Einstellung ,Bildschirmhelligkeit* kdnnen Sie die Helligkeit des Touchscreen-Displays einstellen
(siehe ,Bildschirmhelligkeit” (Seite 91)). StandardmaRig ist das Touchscreen-Display so konfiguriert, dass
die Helligkeit ca. 80 % betragt.

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile
,Bildschirmhelligkeit‘. Anschlieend wird die Seite ,Bildschirmhelligkeit angezeigt. Verwenden Sie die
Grafik mit dem Schieber, um die Helligkeit nach Bedarf anzupassen. Durch Verschieben nach rechts wird
die Helligkeit erhdht, und durch Verschieben nach links wird sie verringert. Beachten Sie, dass Sie die
Bildschirmhelligkeit nicht auf 0 % (vollkommen dunkel) einstellen kdnnen. Nach dem SchlieRen der Seite
L,Bildschirmhelligkeit” wird die konfigurierte Helligkeit als Prozentwert in der Zeile ,Bildschirmhelligkeit*
angezeigt.

Abbildung 32: Bildschirmhelligkeit einstellen

£2Bildschirmhelligkeit

Bildschirmhelligkeit
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Druckerstatus

Anzeigesprache

Anzeigesprache

StandardmaRig wird der Text auf der Benutzeroberflache in Englisch angezeigt. Sie kénnen diese
Einstellung jedoch nach Bedarf &ndern, damit auf der Benutzeroberflache eine andere Sprache angezeigt
wird. Neben Englisch kann die Anzeigesprache auf Spanisch, Franzdsisch, Deutsch, Italienisch,
Russisch, Chinesisch und Japanisch festgelegt werden.

Die Einstellung ,Sprache” bestimmt die Sprache, fiir die die Benutzeroberflache konfiguriert ist. Um diese
Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Sprache®. Anschlieend
wird die Seite ,Sprache” angezeigt. Verwenden Sie die Bildlaufleiste (am rechten Seitenrand), um die
Liste der verfligbaren Sprachen anzuzeigen. Aktivieren Sie das Optionsfeld fir die gewlinschte Sprache.

Abbildung 33: ,Sprache” konfigurieren

£+ Sprache

English

Englisch

Espafiol

Frangais

Deutsch

Deutsch

Druckerstatus

Die Benutzeroberflache hat mehrere Seiten, die zur Anzeige folgender Informationen verwendet werden:
»  Status des Druckkopf-Laufzeitmessers

* Materialstatus

*  Temperaturstatus

*  Version der Controller-Software

»  Sonstige Druckerinformationen

Status des Druckkopf-Laufzeitmessers

<x stratasys

Der Drucker verfolgt die insgesamt durch einen Druckkopf extrudierte Materialmenge seit dem letzten
Austausch und zeigt die Daten dafiir an. Die Werte des Druckkopf-Laufzeitmessers kénnen auf der Seite
,Druckkopfdetails“ des Druckkopfs bestimmt werden. Um zu diesen Informationen zu gelangen, driicken
Sie im Navigationsmenii die Taste Materialien. AnschlieBend wird die Seite ,Materialien“ angezeigt. Im
oberen Teil des Anzeigebereichs der Seite werden zwei ,Druckkopfstatussymbole® (Seite 64) angezeigt.
Eines entspricht dem Modellmaterialkopf und das andere dem Tragermaterialkopf. Durch Berlihren eines
dieser Symbole auf dem Bildschirm wird die Seite ,Druckkopfdetails” des entsprechenden Druckkopfs
geoffnet (siehe ,Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 66)). In der rechten Halfte der Seite
~Druckkopfdetails“ werden die Laufzeitmesserdaten flir den ausgewahlten Druckkopf angezeigt (siehe
Abbildung 26 (Seite 67)).
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Druckerstatus

Materialstatus

Die Druckkopfstatussymbole kénnen abhangig vom Laufzeitmesser des Druckkopfs gelb oder rot
angezeigt werden (siehe Tabelle 6 (Seite 64)). Auf der Seite ,Materialien” wird eine zugehdrige
Warnungs-/Fehlerbenachrichtigung angezeigt, wenn ein Druckkopf aufgrund der Laufzeitmesserdaten
einen Warnungs- oder Fehlerstatus aufweist (siehe ,Druckkopfwarnungen® (Seite 252) und
,Druckkopffehler” (Seite 252)). Ein gelbes Symbol gibt eine Warnung an, die Sie darauf hinweist, dass der
Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs bald erreicht ist. Ein rotes Symbol gibt einen Fehler an, der
Sie darauf hinweist, dass der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs lberschritten wurde. Sie kénnen
einen Druckkopf, dessen Laufzeitmesser-Grenzwert lberschritten wurde, weiter verwenden. Es wird
jedoch empfohlen, den Druckkopf auszutauschen, da andernfalls die Teilequalitéat unvorhersehbar ist.
Warnungs- und Fehlerstatus werden auf der Benutzeroberflache angezeigt, bis der Druckkopf
ausgetauscht wurde. Sie missen vor dem Starten jedes Baus die mit diesen Status verknipfte
Benachrichtigung bestatigen.

Materialstatus

-7 stratasys

Auf der Seite ,Materialien“ kann der aktuelle Status jeder der mit dem Drucker verbundenen
Materialspulenkasten angezeigt werden. So gelangen Sie zu diesen Informationen:

1. Driicken Sie im Navigationsmenii die Taste Materialien. AnschlieRend wird die Seite ,Materialien*
angezeigt.

2. Der Anzeigebereich dieser Seite enthalt zwei Materialstatussymbole (Abbildung 34 (Seite 146)). Das
linke Symbol bezieht sich auf das Modellmaterial des Druckers und das rechte Symbol auf das
Stlitzmaterial des Druckers. Die oben im Symbol angezeigte Nummer gibt den Materialschacht an, in
dem der Materialspulenkasten installiert/eingesetzt ist (1 oder 2). Die farbigen Balken (in der Mitte
des Symbols angezeigt) und der Prozentwert (unten im Symbol angezeigt) geben das aktuelle
Volumen des Materials auf dem Kasten an. Unten im Symbol wird der Name des Typs des auf dem
Kasten vorhandenen Materials angezeigt.
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3. Durch Beriihren eines dieser Symbole auf dem Bildschirm wird die Seite ,Materialdetails“ des
entsprechenden Materials gedffnet (siehe ,Anzeigen von Materialdetails® (Seite 71)).

Abbildung 34: Positionen der Materialstatussymbole

Materialien

Die Symbole und Materialpfade kénnen je nach ihrem Status eine Vielzahl von Farben und
markierten Status annehmen (ausfiihrliche Erlauterungen der Status finden Sie in

Tabelle 7 (Seite 70)). Die Farben gelten fiir die Modellmaterial- und Stitzmaterial-
Statussymbole:

-7 stratasys

Blauer Rahmen — Gibt an, dass im entsprechenden Materialschacht ein zulassiger
Materialspulenkasten eingesetzt ist. Der blaue Materialpfad gibt an, dass im Druckkopf
Material vom Kasten geladen und fur den Bau ausgewahilt ist.

Grau (gestrichelter Rahmen) — Ein in der Mitte leeres Symbol mit einem grauen
gestrichelten Rahmen und ein grau gestrichelter Materialpfad geben an, dass kein
Materialspulenkasten mit dem Drucker verbunden ist.

Gelb — Ein gelbes Symbol gibt ein Problem/eine Warnung an (weitere Informationen
finden Sie unter ,Warnungen und Fehler (Seite 241)).

» Das Volumen 0 % zusammen mit durchgehend gelber Farbe gibt einen leeren
Materialspulenkasten an.

Rot — Ein rotes Symbol gibt einen Fehler an (weitere Informationen finden Sie unter
~Warnungen und Fehler” (Seite 241)).

+ Ein roter Rahmen mit einem Benachrichtigungskennzeichen in der Mitte des
Symbols gibt an, dass der Materialspulenkasten nicht zulassig ist (d. h. nicht
lizenziert oder nicht mit dem Typ des zugehdrigen Druckkopfs kompatibel).

» Ein roter Rahmen mit einem Benachrichtigungskennzeichen in der Mitte des
Materialpfads gibt einen Ladefehler an.

«  Ein unterbrochen rotes Symbol gibt an, dass beim Uberpriifen der Daten auf dem
Speicherchip des Materialspulenkastens ein Fehler aufgetreten ist und der Kasten
nicht verwendet werden kann.

* Ein durchgehend rotes Symbol gibt an, dass keine Kommunikation mit dem
Materialspulenkasten mdglich ist.
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Temperaturstatus

Ofentemperatur

Die Ofentemperatur kann auf der Seite ,Wartung“ angezeigt werden. So gelangen Sie zu diesen
Informationen:

1. Driicken Sie im Navigationsment die Taste Extras. AnschlieRend wird die Seite ,Extras” angezeigt.

2. Driicken Sie auf der Seite ,Extras” die Taste Wartung. AnschlieBend wird die Seite ,Wartung“
angezeigt.

3. Suchen Sie die Zeile ,Kammer* auf der Seite. In dieser Zeile werden die aktuelle Temperatur und die
Solltemperatur der Kammer des Druckers angezeigt.

Abbildung 35: Temperatur der Ofenkammer auf der Seite ,Wartung*

Kammer

Druckkopftemperatur

So zeigen Sie auf der Seite ,Materialien“ die Temperaturinformationen zu den Modell- und
Stltzmaterialképfen an:

1. Driicken Sie im Navigationsmenii die Taste Materialien. AnschlieRend wird die Seite ,Materialien”
angezeigt.

2. Der Anzeigebereich dieser Seite enthalt zwei Druckkopfstatussymbole: Eines entspricht dem
Modellmaterialkopf und das andere dem Stiitzmaterialkopf. (Detailinformationen finden Sie unter
.Druckkopfstatussymbole” (Seite 64).) Im unteren Teil des Symbols wird die aktuelle Temperatur des
Druckkopfs im Vergleich zu seiner Solltemperatur angezeigt.
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3. Durch Berilihren eines dieser Symbole auf dem Bildschirm wird die Seite ,,Druckkopfdetails” des
entsprechenden Druckkopfs gedffnet. Auf dieser Seite werden fir die Modell- und Stlitzmaterialkdpfe
die gleichen Temperaturinformationen angezeigt.

Abbildung 36: Druckkopftemperaturen auf der Seite ,Materialien*

Materialien

Stiitzmaterial
%  48C/0C

@

Softwareversion

Auf die Versionsinformationen fiir die Software, die zur Steuerung des Druckers verwendet wird
(Controller-Software), kann Uber die Seite ,Wartung® zugegriffen werden:

Die Controller-Software ist in einem Flash-Speicher auf der Controller-Platine installiert.
Sie sollte nicht mit der GrabCAD Print-Software verwechselt werden, die auf der PC-
Arbeitsstation installiert ist.

1. Um die Seite ,Wartung"“ zu 6ffnen, driicken Sie auf der Seite ,Extras die Taste Wartung (siehe
LArbeiten mit der Seite ,Extras* (Seite 82)).

Suchen Sie die Zeile ,Software aktualisieren® auf der Seite (siehe ,Wartung® (Seite 99)).

In der Zeile ,Software aktualisieren” wird die Version der Controller-Software fiir den Drucker
angezeigt.

Abbildung 37: Informationen zur Version der Controller-Software

Software aktualisieren
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MTConnect-Dienstaktivierung

Die Aktivierung des MTConnect-Systems ermdglicht das Datenaustauschprotokoll zwischen dem
Drucker und einem MT-Connect-Client, um druckerdefinierte Metriken nachzuverfolgen. MTConnect ist
fur alle Systeme der F123-Serie verfliigbar und erfordert Firmware-Version 2.2.5940 oder hoher.

@ Firmware-Version 2.2.5940 (oder héher) wird fiir alle Systeme empfohlen.

MTConnect muss auf dem Drucker aktiviert sein. So kdnnen Sie dies vom Startbildschirm aus tun:
1. Rufen Sie den Bildschirm ,Extras” auf.

Abbildung 38: Start-Bildschirm

@ .ob auswihlen

Datei laden
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2. Wahlen Sie auf dem Bildschirm ,Extras® den Bildschirm ,Einstellungen” aus.

Abbildung 39: Zugriff auf den Bildschirm ,Einstellungen®

3. Scrollen Sie auf dem Bildschirm ,Einstellungen® nach unten zur MTConnect-Einstellung. Wahlen Sie
,MTConnect* aus.

Abbildung 40: MTConnect

3 Einstellungen

Warten auf Teil

Vorherigen Job behalten

Teileanordnung

Ein

MT Connect
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4. Berihren Sie auf dem MTConnect-Bildschirm die Schaltflache ,Ein“, um MTConnect einzuschalten.

Abbildung 41: MTConnect einschalten

£+ MTConnect

5. Wenn der Drucker an ein Netzwerk angeschlossen ist, konnen Sie die Gerateinformationen und die
aktuellen MTConnect-Daten mit einem Webbrowser als Client und der IP-Adresse des Systems
anzeigen. Die IP-Adresse kann Ulber das Netzwerkfenster bezogen werden.

Abbildung 42: Netzwerkinformationen
T Netzwerk

Verbindungstyp

Kabelgebunden

Netzwerkmodus

Dynamisch

IP-Adresse

10.10.111.222

MAC-Adresse
AABB:CC:DD:EE:FF

6. Um zu Uberprifen, ob sich das System im Netzwerk befindet, 6ffnen Sie einen Webbrowser und
geben Sie http://xxx.xxx.xxx.xxx:5000/probe ein. Ersetzen Sie dabei ,xxx.xxx.xxx.xxx“ durch die
erhaltene IP-Adresse. Die Gerateinformationen werden zurtickgegeben.
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Die IP-Adresse muss nicht in 3-stelligen Segmenten angegeben werden. Verwenden
Sie keine flhrenden Nullen. Beispiel: IP-Adresse = 10.40.202.149: Verwenden Sie
http://10.40.202.149:5000/probe, NICHT http://010.040.202.149:5000/probe.

This XML file does not appear to have any style inf

Abbildung 43: Computerinformationen

d with it. The d tree is shown below,

T CMTC ices xmlns:

x8i:schamalocations"ur
<Header cren
¥ <Devices>
¥ Device id="dev"

<Description manufacturers"Stratasys™
ve<Dataltems>
<Dataltes category="EVENT"
<Dataltes category="EVENT"
<Dataltem categorys”EVENT®
<bataltem category="EVENT"
</Dataltems:

"aes”
¥ cCompomentsd
ear ids"m1”
¥ chataltemss
<Dataltem
<Dataltes
<Dataltes

name

Dataltes
<Dataltem
<Dataltem
<Dataltem
<Dataltes
Dataltes

mames"Axes"

category="EVENT" id="miSeriallumber” names"Serialfiusber™
category="EVENT" i
category="EVENT™
category="EVENT™
categorys"SAMPLE"
category="SAMPLE" id
category="SAMPLE" id
category="SAMPLE"
eatugory="SAMPLE"

<org:MTConnectDevices:1.5 mmlns="urn:mtconnect.org:MTConnectDevices:1.5% xmlns:xsi="http:/ /v, wi.org/ 2001/ XNLSchema - instance™

mtconnect . org:MTConnectDevices:1.5 http://schenas stcomnect . org/schemas /MTConnectDevices_1.5. x3d™>
Time="2021-85-87T15:13:5627

sender="¢770050034" instanceld="1620310197" version="1.4.8.12" assetBufferSize="1024" assetCount="0" bufferSize="131872"/»

isoB41Class="6" name="f770" samplelntervals"10" uuid="D%0034">

model="f7707>F123 FOM Additive Marufacturing Machine</Description>

fd="avail” --...--*nnilaau
ide"printerSerial”
ids"dev_asset_chg”
ide"dev_ssset_rem”

¥ types"AVATLABILITY" />
SerialNumber™ types"SERTAL_NUMBER™/»

r)pn “ASSET_CHANGED™ />

types"ASSET_REMOVED" />

»

“Model Extruder”s

types"SERIAL_NUMBER™/>
mlMaterial™ nase="CurrentMaterial” type="MATERIAL"/>
d="mlMaterialld” name="CurrentMaterialld” type="PART_ID"/>
de"mlTip™ m..-W.f types"TOOL_ASSET_I0/>

“mlTipOdometer” names“Odome!

itsn"CUBIC_MILLIMETER™ subTypes"ACTUAL" types™VOLUME_SPATIAL™ unitsa™CUBIC_MILLIMETER™/>
“mlTAct™ names"ActualTemperature” nativeUnits="CELSIUS® subTypes“ACTUAL® types"TEMPERATURE™ units=“CELSIUS®/»

‘wl1TCom"™ name="CommandedTemperature” mativeUnits="CELSIUS" subTypes="COMMANDED™ types"TEMPERATURE® units="CELSIUS"/>
‘mllowerHeatCurrent” name="LowerHeatCurrent™ nativel s="AMPERE" subType="TARGET" type="AMPERAGE" un. AMPERE" />

="alF lowRateCon” name="FlowRatelommanded” nat |v~l|n|l\"(u31( _MILLIMETER/SECOND™ subType="COMMANDED™ type="DEPOSITION_RATE_VOLUMETRIC™

units="CUBTIC_MILLIMETER/SECOND™ />

<Dataltes categorys"SAMPLE" id

“mlFlowkatedct” names”FlowRatedctual” nativeUnitss™CUBIC_MILLIMETER/SECOND™ subTypes™ACTUAL" types™DEFOSITION_RATE_VOLUMETRIC™

unitss"CUBIC_MILLIMETER/SECOND™/>

<Dataltem category="SAMPLE® id
<Dataltes category="SAMPLE" id=’

units="AMPERE"/>

<Dataltes category="SANPLE"
<Dataltem categorys”SOMPLE"

</Dataltems>
<fLinear>

‘mlixisCurrent” names="AxisCurrent”
mlaxisExtCurrentivg”

nativelnitss"AMPERE" subTypes"TARGET™ types"AMPERAGE™ units="AMPERE"/>
name="ExtrusionCurrentiverage” nativelnits="AMPERE" statistic="AVERAGE™ subType="TARGET" types="AMPERAGE™

="mlFollow” name="FollowingError™
“mlUpperHeatlurrent”

nativelnits="DEGREE” subType="ACTUAL" type="ANGLE™ units="DEGREE"/>
names “UpperHeatCurrent” nativeUnitss"AMPERE™ subTypes™TARGET" types"AMPERAGE™ unitss"AMPERE™/>

¥ilinear id="s1" name="SupportExtruder™»

v eDataltemss
Dataltes

category="EVENT" id="s1SerialNusber”

names"Serialliusber™ types"SERTAL_NUMBER™/>

<Dataltes categorys"EVENT™ ids"slMaterial™ nases"CurrentMaterial” types"MATERIAL"/>
<Dataltem category="EVENT™ id="siMaterialId” names"Currenth. " types"RART_ID/>
<Dataltem category="EVENT" id="s1Tip™ name="Tip" type="TOOL_ASSET_I0%/»

<Dataltes

category="SAMPLE"
<Dataltes category="SANPLE"
<Dataltes catesorys™

$1Tip0dometer” name="Odometer” nativeUnits="CUBIC_MILLIMETER™ subType="ACTUAL" type="VOLUME_SPATIAL" units="CUBIC_MILLIMETER"/>»
="$1TAct™ names"ActualTemperature” nativeUnits="CELSIUS" subTypes"ACTUAL" types"TEMPERATURE™ wnits="CELSIUS™/>
SAMPLE® ide"s1T(com" names"CommandedTemcerature” nativelnitss"CELSIUS® subTvoes"COMMANDED" tvoes"TEMPERATURE® unitss"CELSIUS"/» =
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7. Andern Sie ,probe” in ,current* (http://xxx.xxx.xxx.xxx:5000/current), um die aktuellen MTConnect-
Daten fiir das System zuriickzugeben.

Abbildung 44: MTConnect-Daten

Device: f770; UUID: D50060

Controller : Controller

Events

Timestamp ‘ Type Sub Type| Name Id }Sequence Value
2021-06-29T15:40:51.725567Z | SerialNumber Build | swBuildVersion| 153 6042
2021-06-29T15:40:51.725567Z | SerialNumber Version swVersion 155 3.2

Enclosure : Cover

Events

Timestamp Type Sub Type| Name Id Sequence| Value
2021-06-29T15:40:51.725567Z | DoorState OpenState | coverOpenState | 120 CLOSED
Device : f770
Events

Timestamp Type Sub Type Name Id Sequence Value
2021-06-29T15:40:51.725567Z  Availability Availability avail 234 AVAILABLE
2021-06-29T15:40:51.022967Z | AssetChanged dev_asset_chg 7 UNAVAILABLE
2021-06-29T15:40:51.022967Z | AssetRemoved dev_asset rem |8 UNAVAILABLE
2021-06-29T15:40:51.725567Z | SerialNumber SerialNumber | printerSerial 154 D50060

8. Sie kdnnen die Gerateinformationen und aktuellen MTConnect-Daten weiterhin anzeigen, indem Sie

einen Webbrowser als Client und die IP-Adresse des Systems verwenden, auch wenn sich der
Drucker nicht in einem Netzwerk befindet. Sie kénnen dies tun, indem Sie einen Computer ber ein
Crossover-Kabel, das an die Ethernet-Anschliisse angeschlossen ist, direkt an den Drucker
anschlieen. Stellen Sie sicher, dass das Optionsfeld ,Statisch” im Fenster ,Netzwerkmodus*
ausgewahlt ist.

Abbildung 45: Statisches Netzwerk

T Netzwerkmodus

Dynamisch

Statisch
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9. SchlieRen Sie einen Computer mit einem Crossover-Kabel an den Ethernet-Anschllissen des
Druckers an.

10. Navigieren Sie zu den Ethernet-Netzwerkeinstellungen des Computers und wahlen Sie
+Adapteroptionen andern®.

11. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf ,Ethernet® und wahlen Sie ,Eigenschaften®.

Abbildung 46: Suche nach Ethernet-Einstellungen

Settings n
& Network Connections. - o x
1 % > Control Panel MNetwork and Intemet > Network Connections > v 0 N p
@ Home Ethernet B £ Yem s ok
| Organize S B )
Find a setting P ‘ Ethernet
9 : Bluetooth Network l_ isc .: Ethemet
\b Connection = Mo -
) x . ¥
ethores nRihes E Unidentified network .
Connected A M0
& status x
7 Wi-Fi Related settings E
Change adapter options
T3 Ethernet
Change advanced sharing options
< Dial-u
B Network and Sharing Center
& VPN Windows Firewall

gk Airplane mode
Have a question?

) Mabile hotspot Get help
Get help

12. Stellen Sie im Bildschirm ,Ethernet-Eigenschaften“ anhand der folgenden Abbildungen als
allgemeine Richtlinie die ,IP-Adresse” so ein, dass sie mit der des Druckers iibereinstimmt. Andern
Sie NUR die letzte Dreiergruppe in eine andere Zahl zwischen 1 und 255.

13. Stellen Sie die ,Subnetzmaske” entsprechend dem Drucker ein und klicken Sie auf ,OK®.
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14. Der Computer und Ihr Drucker kénnen jetzt wie ein ,isoliertes Netzwerk kommunizieren. Die zuvor
erlauterte Methode zur Verwendung eines Browsers als Client funktioniert.

Abbildung 47: Ethernet-Eigenschaften

4 Ethernet Properties

Connect using:

Networking ~ Aughentication  Sharing

& intel(R) Ethemet Connection (5) 1213V

This connection uses the following items:

®

v TCisco A

o £ Cliant for Microsoft Networks P

o A Fie and Printer Sharing for Microsoft Netwarks

Wl THGaS Packet Scheduler
onnect Network Access Manager Filter Driv
™ intemet Protocal
L] . Microseft Netwark Adapter Muttiplexor Protocol

Version 4 (TCP/Pv4) |

| s Microsoft LLDP Protocol Driver w
< >

| Install... Uninstal Properties
Description

Transmission Control Protocol/Intemet Protocel. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.

0K
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Internet Protocol Version 4 (TCP/IPvd) Properties X
General

You can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capabiity, Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.
(C) Obtain an IP address automatically
(®) Uge the following IP address:
IF address: 10

. 40 . 202 . 150

Subnet mask: 255,255,255,

Default gateway:

Cbtain DNS server address automatically

(®) Use the following DNS server addresses:

Breferred OIS server L ]

Altemate Dns sener L. - - ]

[Jvalidate settings upon exit W
=

IP Address:10.40.202.149
Network Mask:255.255.255.0

eway Address: 10.40.202.1
nic IP Address:false
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6 KALIBRIERUNG UND
EINSTELLUNGEN

In diesem Kapitel werden grundlegende Verfahren fir die Kalibrierung und Einstellung von Druckern des
Druckers F770 beschrieben. Uber die Seite Kalibrierung greifen Sie auf die Tasten/Seiten zu, die in
diesem Kapitel beschrieben werden.

Um die Seite ,Kalibrierung® zu &ffnen, driicken Sie im Navigationsment die Taste Extras. Anschlielend
wird die Seite Extras angezeigt (siehe ,Arbeiten mit der Seite ,Extras* (Seite 82)). Driicken Sie auf der
Seite Extras die Taste Extras. AnschlieRend wird die Seite Kalibrierung angezeigt.

Abbildung 1: Seite Kalibrierung

Kalibrierung

Diisenkalibrierung

Kalibriert

Touchscreen-Kalibrierung

Dusenkalibrierung

In der Zeile Dusenkalibrierung wird der Kalibrierungsstatus des Druckers angezeigt. Je nach Kalibrierung
des Druckers wird Kalibriert oder Nicht kalibriert angezeigt.

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile Diisenkalibrierung wird eine Seite geoffnet, auf der
Sie aus mehreren Optionen fiir die Dusenkalibrierung wahlen kdnnen. Sie kénnen keine Teile mit dem
Drucker bauen, bis Sie die Disen des Druckers kalibriert haben. Zusatzlich zur Durchfihrung einer
Disenkalibrierung nach Druckkopfwechseln wird in den Fallen empfohlen, sowohl eine automatische als
auch eine Diisenkalibrierung durchzufiihren: vor einem langen oder kritischen Bau, wenn eine Anderung
der Model-to-Support-Haftung festgestellt wird, wenn Schwierigkeiten beim Entfernen des Modells von
den Basisschichten der Stiitze auftreten oder einmal pro Woche auf einem Drucker, der stark
beansprucht wird.

Abbildung 2: Disenkalibrierung

Diisenkalibrierung
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Die Seite Disenkalibrierung enthalt die Option ,Autom. Disenkalibrierung® und die Option ,Manuelle
Dusenkalibrierung®. Durch Driicken der Taste Starten fiir eine dieser Optionen kénnen Sie das
entsprechende Kalibrierungsverfahren durchfiihren. Jedes Kalibrierungsverfahren erfolgt mit einem
Assistenten, der Sie durch den Kalibrierungsvorgang fiihrt.

Abbildung 3: Optionen fiir die Diisenkalibrierung

Diisenkalibrierung

Autom. Diisenkalibrierung

Ungefahr 7 Minuten

Manuelle Diisenkalibrierung

Starten

Automatische Dusenkalibrierung

<x stratasys

Die Dusen-Offsetwerte geben die Entfernung zwischen den Modellmaterial- und Stitzmaterialdisen in
den Richtungen X, Y und Z an. Genaue Dusen-Offsetwerte stellen sicher, dass die Stitzmaterial-
Werkzeugbahnen in Bezug auf die Modellmaterial-Werkzeugbahnen genau positioniert sind. Ungenaue
Diisen-Offsetwerte kdnnen zu Qualitdtsproblemen mit den Teilen flihren, wenn beispielsweise
Stutzmaterial in einem Teil verbleibt oder wenn Teile nicht richtig gestiitzt werden.

Bei der automatischen Disenkalibrierung wird die StitzmaterialdUse relativ zur Modellmaterialdise
registriert. Dies stellt sicher, dass beim Wechsel zwischen Modell- und Stiitzmaterial wahrend des
Bauens der Druckkopf und die Z-Achse die richtige Position aufweisen. Diese Kalibrierung wird immer
automatisch ausgefiihrt, wenn einer der Druckkdpfe des Druckers ausgetauscht wird. Beachten Sie, dass
der Drucker eingeschaltet sein muss, damit die Kalibrierung erfolgen kann. Nach dem Austausch eines
Druckkopfs erfolgt eine automatische Dusenkalibrierung, bevor der nachste Bau gestartet wird. Wenn
eines der Druckkopfkabel geldst und vollstandig vom entsprechenden Druckkopf entfernt wurde, 10st dies
die automatische Diisenkalibrierung aus. Nachdem das Kabel wieder an den Druckkopf angeschlossen
wurde, erfolgt die Kalibrierung vor dem Starten des nachsten Baus automatisch.

So fuhren Sie die automatische Diisenkalibrierung aus:

1. Legen Sie eine neue Bauplatte auf den Formentrager und schalten Sie das Vakuumkontrollsystem
ein, um die Bauplatte fest am Formentrager zu befestigen. Stellen Sie sicher, dass die Bauplatte mit
der glatten Seite nach unten installiert wird.

Achtung:

Tragen Sie immer die Schutzhandschuhe, wenn Sie die Bauplatte installieren. Handdle auf
der Bauplatte fiihren zu einer schlechten Teilehaftung.
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2. Offnen Sie die Seite ,Diisenkalibrierung*”, indem Sie Extras > Kalibrierung > Diisenkalibrierung
wabhlen. Eine Seite ahnlich wie in Abbildung 4 wird angezeigt.

3. Drlcken Sie fiir die Option ,Autom. Dlsenkalibrierung” die Taste Starten.

Abbildung 4: Option ,Autom. Disenkalibrierung*

Diisenkalibrierung

Autom. Diisenkalibrierung

Ungefdhr 30 Minuten

Manuelle Diisenkalibrierung

S -

4. Der Drucker fuhrt eine automatische Disenkalibrierung durch. Dieser Prozess umfasst das Erhitzen
oder Abkiihlen des Ofens, um die erforderliche Temperatur zur Kalibrierung zu erreichen. Die
Fertigstellungszeiten hdngen vom verwendeten Material und der urspringlichen Kammertemperatur
ab. Der Status und die verbleibende Zeit werden standig auf dem Bildschirm angezeigt.

Abbildung 5: Kalibrierung Disenoffset

Autom. Diisenkalibrierung

D Kalibrierung Diisenoffset
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Dusenkalibrierung Automatische Dusenkalibrierung

5. Auf dem Bildschirm wird der Abschluss der Kalibrierung angegeben. Driicken Sie dann im Kopfteil
der Seite die Taste Beenden.

Wenn die Kalibrierung fehlschlagt, wird auf dem Bildschirm ,Disenoffsetkalibrierung
fehlgeschlagen” angezeigt. Sie kdnnen auf dem Drucker erst Teile bauen, wenn die Diisen
kalibriert wurden. Stellen Sie sicher, dass die Diise nicht blockiert wird und dass die
Kalibrierungskreuze nicht verdeckt sind, und starten Sie die automatische
Dusenkalibrierung erneut. Wenn die Kalibrierung erneut fehlschlagt, flihren Sie eine
manuelle Disenkalibrierung durch (Anweisungen finden sie unter ,Manuelle
Diisenkalibrierung” (Seite 160)).

Abbildung 6: Automatische Dusenkalibrierung abgeschlossen

Autom. Diisenkalibrierung

Die Kalibrierung ist abgeschlossen

6. Die Hauptseite ,Diisenkalibrierung” wird wieder angezeigt. Fahren Sie mit der manuellen
Dusenkalibrierung fort, wie beschrieben in ,Manuelle Disenkalibrierung” (Seite 160).

Abbildung 7: Option ,,Autom. Disenkalibrierung*

Diisenkalibrierung

Autom. Diisenkalibrierung

Ungefahr 30 Minuten

Starten

Manuelle DUSenkalibrierun

S .
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Dusenkalibrierung Manuelle Dusenkalibrierung

Manuelle Dusenkalibrierung

<x stratasys

Die Diisen-Offsetwerte geben die Entfernung zwischen den Modellmaterial- und Stiitzmaterialdiisen in
den Richtungen X, Y und Z an. Genaue Dusen-Offsetwerte stellen sicher, dass die Stiitzmaterial-
Werkzeugbahnen in Bezug auf die Modellmaterial-Werkzeugbahnen genau positioniert sind. Ungenaue
Diisen-Offsetwerte kdnnen zu Qualitatsproblemen mit den Teilen fuhren, wenn beispielsweise
Stutzmaterial in einem Teil verbleibt oder wenn Teile nicht richtig gestitzt werden.

Bei der manuellen Disenkalibrierung wird der X-, Y- und Z-Abstand zwischen den Modell- und
Stutzmaterialdusen eingestellt. Bei dieser Kalibrierung miissen Sie ein Kalibrierungsteil analysieren,

nachdem es gebaut wurde, und dem Drucker ggf. die Korrekturwerte melden, um den Drucker zu
kalibrieren.

Fir die manuelle Kalibrierung kann ABS- oder ASA-Material verwendet werden.

So fuhren Sie eine manuelle Disenkalibrierung durch:
1. Drucken Sie ein Kalibrierungsteil. Sie analysieren dieses Teil, um Korrekturwerte zu bestimmen.

a. Legen Sie eine neue Bauplatte auf den Formentrager und schalten Sie das
Vakuumkontrollsystem ein, um die Bauplatte fest am Formentrager zu befestigen. Stellen Sie
sicher, dass die Bauplatte mit der glatten Seite nach unten installiert wird.

Achtung:

Tragen Sie immer die Schutzhandschuhe, wenn Sie die Bauplatte installieren. Handéle auf

der Bauplatte fuihren zu einer schlechten Teilehaftung.

b. Wahlen Sie Extras > Kalibrierung > Disenkalibrierung. Driicken Sie flr die Option ,Manuelle
Disenkalibrierung” die Taste Starten (die Position der Taste wird in Abbildung 3 (Seite 157)
gezeigt).

c. Die Seite ,Kalibrierungsteil drucken® wird angezeigt (siehe Abbildung 8) und der Drucker wahit
automatisch das Kalibrierungsteil aus. Driicken Sie die Taste Starten.

Abbildung 8: Seite ,Kalibrierungsteil drucken“ (neuer Bildschirm erforderlich)

Manuelle Diisenkalibrierung

Kalibrierungsteil drucken
Ungefahr 7 Minuten

)

d. Wenn auf dem Drucker die Einstellung ,Teileanordnung® auf ,Ein“ festgelegt ist (siehe
»Teileanordnung” (Seite 87)), wird die Seite , Teileanordnung” angezeigt. Die Position des
Kalibrierungsteils ist fixiert und kann nicht gedndert werden. Driicken Sie die Taste Drucken

(durch Driicken der Taste Loschen wird die Anzeige geldscht und alle Schattenfeld-Elemente
werden entfernt).
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Dusenkalibrierung Manuelle Disenkalibrierung

e. Das Kalibrierungsteil beginnt mit dem Druckprozess und zeigt den aktuellen Status auf der
Benutzeroberflache an. ,AUFHEIZUNG" oder ,KUHLUNG" wird gefolgt von ,VORBEREITUNG"
und dann ,DRUCKEN".

»  Der Status Aufheizen/Klhlung zeigt die aktuelle Temperatur sowie den Zielwert an.

Die Dauer, fiir die der Drucker im Status ,,Aufheizung/Kihlung® bleibt, kann je nach der
aktuellen Temperatur der Ofenkammer variieren.

» Der Status ,Vorbereitung® wird angezeigt, wenn das System Material abgibt und die H6he
der Plattform erkennt.

»  Der Status ,Drucken” zeigt die Anzahl der vollstandigen Bauschichten oder die verbleibende
Zeit an. Wechseln Sie durch Berlihrung des Bildschirms zwischen Schichten oder Zeit.

f.  Nach Fertigstellung des Kalibrierungsteils wird auf der Benutzeroberflache ,FERTIG" angezeigt.
Entfernen Sie die Bauplatte vom Formentrager. Sie analysieren das Teil auf der Bauplatte, um
Korrekturwerte zu bestimmen.

Nach der Entfernung der Bauplatte mit dem Kalibrierungsteil und dem SchlieRen der
Ofentir wird eine Meldung angezeigt mit dem Wortlaut: ,Ist das Fach flir einen weiteren
Job bereit?“. Driicken Sie auf Nein, um zum Bildschirm Manuelle Disenkalibrierung
zuruickzukehren.

g. Dricken Sie in der rechten oberen Ecke der Seite die Taste Nachste. AnschlieRend wird die
Seite ,Manuelle Disenkalibrierung” angezeigt.

Abbildung 9: Seite ,Manuelle Disenkalibrierung*®

Manuelle Diisenkalibrierung

Auf- und Diisen-Offset Z
Abwarts-Ein-
stelltaste zur

Diisen-Offset X

Einstellung '

Diisen-Offset Y

Schichthéhe

DeltaY
Gleitskalasym-
bole (4)
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Dusenkalibrierung

Manuelle Dusenkalibrierung

Die Taste Anwenden wird aktiviert, wenn Sie einen Offset-Wert modifizieren, indem Sie

die Gleitskalasymbole ziehen oder die Auf- und Abwarts-Tasten zur Feineinstellung
driicken.

Abbildung 10: Aktive Taste Anwenden

Abbrechen

2. Bestimmen Sie die flr lhren Drucker bendtigte XY-Offset-Anpassung.

a. Betrachten Sie mit einer Lupe (im Willkommenskit enthalten) die Beziehung zwischen der
Kalibrierungs-Werkzeugbahn des Stiitzmaterials und den Anpassungsbezugsmarken, um die
Kalibrierung der X- und Y-Achse zu bestimmen.

b. Bestimmen Sie auf jeder Seite (X1, X2, Y1 und Y2), wo die Stutzmaterial-Werkzeugbahn am
meisten zwischen den X-Y-Anpassungsbezugsmarken zentriert ist (siehe Abbildung 11 oder
Abbildung 12). Die Zahlen auf dem Kalibrierungsteil stellen Tausendstel eines Zolls dar (z. B. 4 =
0,004 Zoll).

Abbildung 11: Kalibrierungsteil
VergroRerte einzelne Seite eines

Kalibrierungsteils mit dem Messwert 0. Kalibrierungsteil

-8 6 4 -2 0 2 4 6 8
8 | - — — — | 8
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- 2 ||| _bei 0 41l }.
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Dusenkalibrierung

Manuelle Dusenkalibrierung

Abbildung 12: Kalibrierungsteil

Die Stutzmaterial-Werkzeugbahn ist am meisten zentriert zwischen
den Anpassungsbezugsmarken bei der 4, was eine Anpassung von

X1 =0,004 angibt.

Stutzma-
terial-
Werkze-

am meis-
ten zen-
triert bei 4

Werkze //

Kalibrierungsteil
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Ziehen Sie auf der Seite ,Manuelle Disenkalibrierung* alle vier Skalierungssymbole auf dem
Bildschirm dorthin, wo die Stiitzmaterial-Werkzeugbahn am meisten zwischen den
Anpassungsbezugsmarken zentriert ist. Die Felder ,Delta X“ und ,Delta Y* andern sich
entsprechend den durchgefiihrten Anpassungen.

Fir jede Seite (X1, X2, Y1 und Y2) muss ein Offsetwert gewahlt werden.

& stratasys
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Dusenkalibrierung Manuelle Dusenkalibrierung

«  Wenn die Werte von ,Delta X und ,Delta Y“ innerhalb des Bereichs von -0,002 bis +0,002
Zoll liegen, ist der Drucker kalibriert und es ist keine Anpassung erforderlich. Die folgende
Abbildung zeigt einen XY-Offset innerhalb der Toleranz, so dass keine Anpassung
erforderlich ist. Fahren Sie mit Schritt 3 fort.

Abbildung 13: XY-Offset — Keine Anpassung erforderlich

Diisen-Offset X

Delta X

Diisen-Offset Y

Delta¥

Gleitskalasymbole (4)
*  Wenn einer der Werte von ,Delta X* oder ,Delta Y* aulRerhalb des Bereichs von -0,002 bis
+0,002 Zoll liegt, ist eine Anpassung des Druckers erforderlich. In der folgenden Abbildung

hat ,Delta X“ den Wert 0,0050 Zoll und ,Delta Y* den Wert -0,0030 Zoll, d. h. beide Werte
liegen auBerhalb des zuldssigen Bereichs.

Abbildung 14: XY-Offset — Anpassung erforderlich

Diisen-Offset X

Delta X

Diisen-Offset Y

DeltaY
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Dusenkalibrierung Manuelle Disenkalibrierung

d. Wenn eine Anpassung erforderlich ist, missen Sie das Kalibrierungsteil erneut bauen. Gehen
Sie dazu wie folgt vor:

« Dricken Sie nach der Eingabe des Anpassungswerts bzw. der Anpassungswerte die Taste
Nachste auf der Seite ,Manuelle Disenkalibrierung” (zur Position der Taste siehe
Abbildung 9 (Seite 161)). Ihre Kalibrierungsanpassungen werden gespeichert. Wenn Sie die
Einstellungswerte weiterhin andern, miissen Sie die Taste Anwenden noch einmal driicken,
um die Anderungen zu speichern.

Mit der Taste Abbrechen kann ein eingegebener Anpassungswert zurtickgesetzt werden,
bevor die Taste Anwenden gedriickt wird. Nach dem Driicken der Taste Anwenden
werden die Werte gespeichert, und die Kalibrierungseinstellungen des Druckers geben
den eingegebenen Kalibrierungswert wieder. Stellen Sie vor dem Drlicken der Taste
Anwenden sicher, dass Sie den richtigen Anpassungswert eingeben.

»  Nach dem Driicken der Taste Anwenden, wird die Taste Schliel3en angezeigt. Driicken Sie
auf Schliefden, um zur urspriinglichen Seite der Diisenkalibrierung zurtickzukehren.

Abbildung 15: Position der Taste ,Schlielen”

(E=50)

*  Wiederholen Sie oben Schritt 1, um ein Kalibrierungsteil zu bauen.

+  Fihren Sie erneut die Anweisungen in Schritt 2 aus. Fahren Sie mit der Uberpriifung und
Anpassung des XY-Offset fort. Stellen Sie die Werte von ,Delta X“ und ,Delta Y ein, bis sie
innerhalb der Toleranz von -0,002 bis +0,002 Zoll liegen.

e. Fahren Sie mit der Z-Offsetanpassung (Schritt 3 unten) fort, sobald sich die Kalibrierungs-
Werkzeugbahn fiir X und Y innerhalb der Toleranz befindet.

3. Bestimmen der Z-Offsetanpassung

a. Ziehen Sie die obere Stiitzmaterialschicht des inneren Quadrats ab, siehe dazu Abbildung 16
(Seite 166).

b. Messen Sie die Dicke der Stiitzmaterialschicht in der Mitte jeder Seite mit einem Messschieber
oder Mikrometer.
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Dusenkalibrierung Manuelle Disenkalibrierung

c. Nehmen Sie den Durchschnittswert der vier Messungen. Dies ist die Zahl, die Sie zur
Feineinstellung des Z-Offsets eingeben.

Abbildung 16: Entfernen und Messen des Stltzmaterials

Messen Sie die Dicke
der Stitzmaterialschicht
an 4 Stellen

iehen Sie die
obere
Stlitzmaterialschicht
des inneren
Quadrats ab

x1 ||| I x2

Y2

d. Wenn sich der oben in Schritt c gemessene Wert innerhalb von +0,0005 Zoll (0,01 mm) der
Schichthéhe von 0,010 Zoll (0,254 mm) befindet, ist der Drucker fiir die Z-Achse kalibriert und es
muss nichts eingegeben werden. Fahren Sie mit Schritt 4 fort.

e. Wenn sich der oben in Schritt c gemessene Wert nicht innerhalb von +0,0005 Zoll (0,01 mm) der
Schichththe befindet, missen Sie mithilfe der Nach-oben-/Nach-unten-Tasten auf der Seite
,Manuelle Disenkalibrierung“ eine Z-Offsetanpassung durchfiihren. Jeder Tastendruck
entspricht einem Zehntausendstel eines Zolls.
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Dusenkalibrierung Manuelle Dusenkalibrierung

« Verwenden Sie die Nach unten-Taste zur Eingabe des oben in Schritt ¢ erfassten Wertes,
falls dieser Wert geringer ist als die Schichthéhe der Dise. Wenn sie beispielsweise einen
Durchschnitt von 0,0080 Zoll (0,2032 mm) fiir eine Diise mit einer Schichthéhe von 0,010
Zoll (0,254 mm) gemessen haben, driicken Sie die Nach unten-Taste, bis 0,0080 (0,2032)

im Feld Schichthdhe angezeigt wird.
Abbildung 17: Z-Offsetanpassung

Imperiale Einheiten Metrische Einheiten

Diisen-Offset Z Diisen-Offset Z
0.0000in 0.0000 mm
Schichthdhe Schichthdhe

0.0080in 0.2032 mm

Nach unten-Taste zur
Anpassung des Z-Offset

«  Verwenden Sie die Nach-oben-Taste zur Eingabe des oben in Schritt c ermittelten Wertes,
wenn dieser Wert hoher als die Schichthéhe der Dise ist. Wenn Sie beispielsweise einen
Durchschnitt von 0,0120 Zoll (0,3048 mm) fiir eine Diise mit einer Schichthéhe von 0,010
Zoll (0,254 mm) gemessen haben, driicken Sie die Nach oben-Taste, bis 0,0120 (0,3048)

im Feld Schichthdhe angezeigt wird.
Abbildung 18: Z-Offsetanpassung

Imperiale Einheiten Metrische Einheiten

Diisen-Offset Z Diisen-Offset Z
0.0000in 0.0000 mm
Schichthdhe Schichthdhe

0.0120in 0.3048 mm

Nach oben-Taste zur
Anpassung des Z-Offset

f.  Wenn ein Z-Offsetanpassung erforderlich ist, miissen Sie das Kalibrierungsteil erneut bauen.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

«  Dricken Sie nach der Eingabe der Z-Offsetanpassung die Taste Anwenden auf der Seite
»,Manuelle Diisenkalibrierung” (zur Position der Taste siehe Abbildung 9 (Seite 161)). Ihre
Kalibrierungsanpassungen werden gespeichert. Wenn Sie die Einstellungswerte weiterhin
andern, missen Sie die Taste Anwenden noch einmal driicken, um die Anderungen zu

speichern.

Anwenden sicher, dass Sie den richtigen Anpassungswert eingeben.

Mit der Taste Abbrechen kann ein eingegebener Anpassungswert zuriickgesetzt werden,
bevor die Taste Anwenden gedriickt wird. Nach dem Driicken der Taste Anwenden
werden die Werte gespeichert, und die Kalibrierungseinstellungen des Druckers geben
den eingegebenen Kalibrierungswert wieder. Stellen Sie vor dem Driicken der Taste

<k stratasys
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Dusenkalibrierung Erinnerungen an Disenkalibrierung

«  Nach dem Driicken der Taste Anwenden, wird die Taste SchlieRen angezeigt. Driicken Sie
auf Schlieflen, um zur urspriinglichen Seite der Dusenkalibrierung zuriickzukehren.

Abbildung 19: Position der Taste ,Schliel3en”

(G )

*  Wiederholen Sie oben Schritt 1, um ein Kalibrierungsteil zu bauen.

+  Fihren Sie erneut die Anweisungen oben in Schritt 3 aus. Uberpriifen Sie weiterhin das Z-
Offset, bis die Stltzmaterialschicht mit der Schichthéhe der Modellmaterialdiise
Ubereinstimmt: +0,0005 Zoll (0,01 mm).

4. Nachdem Sie die Anpassung fiir X, Y und Z abgeschlossen haben, driicken Sie auf der Seite
Manuelle Diisenkalibrierung die Taste Anwenden und |hre Kalibrierungseinstellung(en) werden
gespeichert. Driicken Sie auf die Taste Schliel3en, um die Seite zu verlassen.

Erinnerungen an Dusenkalibrierung

Die Systemsoftware verfolgt die Anzahl der Baustunden und -tage seit der letzten erfolgreichen
Disenkalibrierung. Erinnerungen zur Disenkalibrierung werden auf zwei Arten angezeigt:
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Dusenkalibrierung Erinnerungen an Disenkalibrierung

1. Eine Wartungsmeldung wird mit einem Ausrufezeichen erstellt, das der Schaltflache Extras-Meni
hinzugefiigt wird. Wenn die Schaltflache Extras-Meni gedriickt wird, wird ein
Wartungswarnbildschirm dhnlich dem unten abgebildeten angezeigt. Wenn andere
Wartungsmeldungen vorliegen, werden diese ebenfalls auf demselben Bildschirm angezeigt. Die

Meldungen werden mit der Annehmen-Taste bestatigt.

Abbildung 20: Wartungswarnbildschirm

Wartungswarnung

Fiihren Sie eine Diisenkalibrierung durch.
Vergangene Zeit seit letzter Diisenkalibrierung:
31 Tage, 111 Baustunden

Akzeptieren
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Touchscreen-Kalibrierung Erinnerungen an Dlsenkalibrierung

2. Die zweite Mdglichkeit, wie eine Erinnerung zur Dusenkalibrierung angezeigt wird, ist nach Driicken
der Taste DRUCKEN. Ein Bau-Warnfenster wird 8hnlich dem unten gezeigten angezeigt und fordert
Sie auf, eine automatische Dusenkalibrierung durchzufiihren, bevor der Bau beginnt. Durch Driicken
von Ja wird die Dise als nicht kalibriert gekennzeichnet und es erfolgt eine automatische
Dusenkalibrierung, gefolgt vom Bau des Teils. Durch Driicken von Nein wird das Teil gebaut, ohne
dass die Dusen kalibriert werden.

Abbildung 21: Bau-Warnbildschirm

Bau - Warnung

Eine regelméaRige Diisenkalibrierung ist wichtig, um die Druckqualitét
und die Lebensdauer des Druckkopfes zu garantieren. Vergangene Zeit
seit der letzten Kalibrierung:

31Tage, 111 Baustunden

Automatische Diisenkalibrierung vor dem Bau einschlieBen?

Touchscreen-Kalibrierung

Beim Durchflihren dieser Kalibrierung sollten Sie einen Eingabestift verwenden, um eine
genaue Kalibrierung sicherzustellen. Verwenden Sie zum Durchfiihren dieser Kalibrierung
nicht die Fingerspitzen. Wenn kein Eingabestift verflgbar ist, kbnnen Sie auch einen
Bleistiftradierer verwenden.

Sie haben die Mdéglichkeit, die Touchscreen-Anzeige des Druckers neu zu kalibrieren. Dabei sollten Sie
aufderordentlich vorsichtig vorgehen, da ein falsch kalibrierter Touchscreen zu Problemen mit der
Tastengenauigkeit fihren kann.
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Touchscreen-Kalibrierung Erinnerungen an Disenkalibrierung

So kalibrieren Sie den Touchscreen erneut.
1. Zum Offnen der Seite ,Kalibrierung® driicken Sie auf der Seite Extras die Taste Kalibrierung.

2. Dricken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,, Touchscreen-Kalibrierung®.

Abbildung 22: Zeile ,Touchscreen-Kalibrierung*

Touchscreen-Kalibrierung

3. In einem Dialogfeld wird abgefragt, ob Sie den Touchscreen neu kalibrieren méchten. Dricken Sie
zur Bestatigung auf die Taste Ja.

Abbildung 23: Bestatigungsseite fiir die Neukalibrierung des Touchscreens

Touchscreen-Kalibrierung

Sind Sie sicher?

4. In einem Dialogfeld werden Anweisungen zur Neukalibrierung des Touchscreens angezeigt.
Beriihren Sie den Bildschirm in der Mitte des angezeigten Kalibrierungspunkts mit einem
Eingabestift. Wiederholen Sie diesen Vorgang fiir die verbleibenden Kalibrierungspunkte (je 1 Punkt
fur jede der vier Ecken des Bildschirms).

Die im Zentrum des Dialogfelds angezeigte Grafik stellt die verbleibende Zeit bis zum
Ablauf der Touchscreen-Kalibrierung dar. Der schwarze Bereich fillt den Umriss des
grauen Kreises im Uhrzeigersinn. Sie missen den im Bildschirm angezeigten
Kalibrierungspunkt berlihren, bevor der schwarze Bereich der Grafik einen vollen Kreis
vollendet. Der Timer wird fiir jeden der 4 angezeigten Kalibrierungspunkte zuriickgesetzt.
Wenn Sie die Seite verlassen moéchten, ohne den Bildschirm zu kalibrieren, warten Sie
einfach, bis der schwarze Bereich der Grafik einen vollen Kreis vollendet. Danach wird das
Dialogfeld geschlossen und Sie kehren zur Seite Kalibrierung zurtck.
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Kalibrierung des XY-Portals Erinnerungen an Disenkalibrierung

5. Nachdem Sie damit fertig sind, werden die Kalibrierungseinstellungen gespeichert und das
Dialogfeld wird geschlossen. Sie kehren zur Seite Kalibrierung zurtick.

Abbildung 24: Vorgehensweise zur Touchscreen-Kalibrierung

Kalibrierungspunkt

-

\

Kalibrierung des XY-Portals

& stratasys

Der Drucker kann wahrend des Initialisierungs- und Startvorgangs automatisch eine Kalibrierung des XY-
Portals durchfiihren. Bei dieser Kalibrierung wird das Portal bewegt, um sicherzustellen, dass es korrekt
durch den gesamten Bauraum gefahren werden kann, und der Bezug des Portals zur Bauplattform wird
bestimmt. Immer wenn der Drucker eingeschaltet wird, wird diese Kalibrierung automatisch durchgefiihrt.
Bei der Kalibrierung des XY-Portals wird nach der Startposition fir die X- und Y-Achse gesucht. Die
Startposition ist eine feste Position, die der Drucker als Bezugspunkt fir alle Bewegungen verwendet.

Wahrend der Kalibrierung des XY-Portals bewegt der Drucker den Druckkopf mit niedriger
Geschwindigkeit Uber den gesamten Verfahrweg auf der X- und Y-Achse. Bei der Referenzsuche werden
mechanische Anschlagpunkte zusammen mit Bewegungssteuerungsbefehlen verwendet, wahrend der
Servomotor konstant iberwacht wird. Nachdem die Referenzsuche fiir das XY-Portal abgeschlossen
wurde, wird der Verfahrweg auf der X- und Y-Achse mit dem oberen und unteren Grenzwert verglichen.
Wenn der Verfahrweg auf3erhalb dieser Grenzwerte liegt, wird ein Fehler generiert.

Die befehlsgesteuerte Bewegung zum Bestimmen aller vier Portal-Anschlagpunktpositionen ist identisch.
Die Steuerung legt fir jede Anschlagpunktposition obere Grenzwerte fiir Zeit und Entfernung fest.
Anhand dieser Grenzwerte wird sichergestellt, dass der Halt an den Anschlagpunkten innerhalb der
erwarteten Parameter erfolgt.
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Z-Nullpunktkalibrierung Erinnerungen an Disenkalibrierung

Z-Nullpunktkalibrierung

Der Drucker fuhrt automatisch vor dem Bau jedes Jobs eine Z-Nullpunktkalibrierung aus. Wahrend
dieses Vorgangs wird in der Baustatusanzeige der Benutzeroberflache ,VORBEREITUNG" angezeigt
(siehe ,Baustatusanzeige” (Seite 51)). Vor dem Starten eines Baus muss die Z-Nullpunktkalibrierung
abgeschlossen sein. Fir diese Kalibrierung ist keine Interaktion des Benutzers erforderlich. Sie legt den
Bezugspunkt zwischen der Modelimaterialdiise und der Bauplatte fest, um fiir die erste Schicht eines
Baus die korrekte Positionierung sicherzustellen.

Beim Durchfiihren der Z-Nullpunktkalibrierung wird die Modellmaterialdiise gereinigt. Der Druckkopf wird
dann Uber der Rickseite der Bauplattform positioniert, und die Z-Plattform bewegt sich aufwarts, bis die
Modellmaterialdlise ausgelenkt wird. Diese Auslenkung wird zum Kalibrieren des Umschaltsensors
verwendet. Anschlieend kiihlt der Drucker die Modellmaterialdiise auf eine Temperatur unter 200 °C ab.
Nach der Abkulhlung fiihrt der Drucker fiinf Beriihrungen mit der Dise durch, eine in jedem der finf
Quadranten der Bauplattform, indem er die Z-Plattform innerhalb des jeweiligen Quadranten nach oben
bewegt, bis die Modelldise abgelenkt wird. Die Z-Nullposition wird dann auf der Grundlage der
durchschnittlichen Z-Plattform-Positionierung der fiinf Disenberiihrungen bestimmt; der Drucker legt die
Z-Nullposition fest.

verwendet werden, um mehr als 0,01" vom Durchschnitt abweicht, schlagt die Referenzierung

Wenn eine der finf oder neun Disenberiihrungen, die zur Bestimmung des Z-Nullpunkts
fehl und der Bau wird mit der Fehlermeldung "Build Sheet Not Level" abgebrochen.

Anpassung der Dusenreinigungshohe

g stratasys

Erforderliche Werkzeuge

*  3-mm-Inbusschlissel

Anpassen der Dusenreinigungshdhe

Tragen Sie immer Handschuhe, wenn Sie Wartungsarbeiten im Ofengehduse oder in anderen
Bereichen mit hoher Temperatur durchfiihren.

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten (Seite 190).
Offnen Sie die vordere obere Abdeckung.
Offnen Sie die Ofentir.

Bewegen Sie den Modellmaterialkopf (linke Seite) Gber der Reinigungsvorrichtung fir die
Modellmaterialdiise manuell vor und zuriick. Vergewissern Sie sich, dass die Biirste und der
Abstreifer die Disenabschirmung berihren.

e Dd =

5. Stellen Sie ggf. die Dlsenreinigungshdhe ein.

a. Ldsen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlussel die Diisenreinigungs-Befestigungsschraube im
hinteren Teil des Ofengehauses. Siehe Abbildung 25.

b. Stellen Sie die Disenreinigungshohe ein, so dass die Oberseite der Blrste und des Abstreifers
gerade die Unterseite der Dusenabschirmung berihren.
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Anpassung der Dusenreinigungshéhe Erinnerungen an Disenkalibrierung

c. Ziehen Sie die Befestigungsschraube der Disenreinigungsvorrichtung fest.

d. Bewegen Sie den Druckkopf manuell vor und zuriick, um sicherzustellen, dass die Burste und
der Abstreifer die Diisenabschirmung ohne extremen Widerstand berihren.

6. Wiederholen Sie die Schritte Schritt 4 und Schritt 5 fiir den Stiitzmaterialkopf (rechte Seite) und die
Reinigungsvorrichtung der Stiitzmaterialdiise (rechte Seite).

Stellen Sie sicher, dass sich die Umschaltleiste in der unteren Position (Umschaltleiste
nach rechts) befindet, wenn Sie die H6he der Reinigungsvorrichtung fiir die
Stutzmaterialdise Uberprifen/anpassen.

Abbildung 25: Detailzeichnung zur Disenreinigung

Disenab-
schirmung

Abstreifer

’ ——=Stltzmaterialkdpfe

Modellmateri-
alkopf

Birste

Reinigungsvor-
richtung fur Stutz-
materialdlse

9 Reinigungsvor-
richtung fur Mod-
oetonergor  ellmaterialdise

Ein-
stellschraube

& stratasys _ Seite 174
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte




Aktualisierung der Controller-Software USB-Stick-Methode

7 WARTUNG

In diesem Kapitel werden die verschiedenen Wartungsarbeiten beschrieben, die vom Benutzer
regelmafig am Drucker F770 durchzufiihren sind.

Aktualisierung der Controller-Software

Die Controller-Software kann mithilfe einer der folgenden drei Methoden aktualisiert werden:
* Installation von einem USB-Stick, der die Software-Aktualisierungsdatei enthalt

»  Navigation zur Aktualisierungsdatei auf lnrem Workstation-PC mit der Insight-Softwareanwendung;
Nachdem der Drucker in den Upgrade-Modus versetzt wurde (siehe ,Software aktualisieren”
(Seite 101)), navigieren Sie zur Upgradedatei und installieren Sie diese von ihrem Speicherort auf
Ihrem Workstation-PC.

»  Auswahl von Pushbenachrichtigungen, die automatisch tiber GrabCAD Print gesendet werden;
Nach Erhalt einer Benachrichtigung von GrabCAD Print, dass ein Software-Upgrade zur Verfligung
steht, folgen Sie den Eingabeaufforderungen auf dem Bildschirm und den Anweisungen zur
Installation des Upgrades.

Sie kénnen die Controller-Software mit jeder dieser Methoden aktualisieren, die bevorzugte Methode ist
jedoch die Anwendung des USB-Sticks.

Bei der Aktualisierung der Controller-Software werden alle Jobdateien aus der
Jobwarteschlange geldscht (Dateien in der Musterwarteschlange (Interner Speicher) werden
beibehalten). Nach Abschluss des Softwareupgrades missen Sie Jobs erneut an den Drucker
senden.

USB-Stick-Methode

Speichern Sie die Softwareupgradedatei auf einen USB-Stick.
2. Stecken Sie den USB-Stick in einen der verfligbaren USB-Anschliisse am Drucker F770 ein.

3. Offnen Sie auf dem Touchscreen des Druckers die Seite Werkzeuge, indem Sie auf die Taste
Werkzeuge im Navigationsment driicken.

Abbildung 1: Seite ,Werkzeuge*

Taste
—— Wartung“
Taste
,Werkzeuge* — ‘}c
2 stratasys Seite 175

© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte



Aktualisierung der Controller-Software USB-Stick-Methode

4. Offnen Sie die Seite ,Wartung®, indem Sie die Taste Wartung auf der Seite ,Werkzeuge* driicken.
Abbildung 2: Seite Wartung

HWartung

Seriennummer

Open-Source-Lizenzen

System-Typ

USB-Werkzeuge

5. Wahlen Sie auf der Seite ,Wartung“ USB-Werkzeuge und wahlen Sie dann UPG-Installation.
Abbildung 3: USB-Werkzeuge

#USB-Werkzeuge

UPG Installieren

sparen CFG
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Aktualisierung der Controller-Software USB-Stick-Methode

6. Wahlen Sie USB.
Abbildung 4: Datei laden

Datei laden

Interner Speicher

7. Navigieren Sie zur Upgrade-Datei an deren Speicherort auf dem USB-Stick und wahlen Sie diese aus.

Abbildung 5: Upgrade des Dateispeicherorts

#.Datei laden

B #123_v1.7.5510.upg

8. Die Upgrade-Datei wird installiert. Der Bildschirm zeigt den Status an, bis das Upgrade
abgeschlossen ist.

Abbildung 6: Upgrade-Status

Software aktualisieren

’) Priifen

Jobwarteschlange geldscht (Dateien im internen Speicher werden beibehalten). Nach

Bei der Aktualisierung der Controller-Software werden alle Jobdateien aus der
Abschluss des Softwareupgrades miissen Sie Jobs erneut an den Drucker senden.
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Aktualisierung der Controller-Software GrabCAD Print-Methode

GrabCAD Print-Methode

Um die Controller-Software tiber GrabCAD Print zu aktualisieren, navigieren Sie zu http://help.grabcad.
com/article/196-printer-firmware-management und befolgen Sie die Anweisungen unter ,Aktualisierung
der Drucker-Firmware®.

Methode mit der Insight-Software

Wenn der Drucker Uber eine schwache Netzwerkverbindung verfiigt oder keine automatischen Updates
zulasst, kdnnen die Controller-Softwareupdates manuell heruntergeladen werden. Fiihren Sie dazu
folgende Schritte aus:

1. Offnen Sie die Seite ,Wartung®, indem Sie die Taste Wartung driicken (siehe Abbildung 38
(Seite 82)).

2. Suchen Sie die Zeile ,Software aktualisieren® auf der Seite. Driicken Sie auf eine beliebige Stelle in
der Zeile, um die Seite ,Software aktualisieren” zu 6ffnen (siehe Abbildung 77 (Seite 101)).

3. Die Seite ,Software aktualisieren” wird gedffnet und der Drucker wird automatisch in den
Softwareupgrademodus versetzt, in dem er das Softwareupgrade empfangen kann. Auf dem
Touchscreen wird Folgendes angezeigt, wahrend sich der Drucker im Softwareupgrademodus
befindet.

Abbildung 7: Drucker im Softwareupgrademodus

Software aktualisieren

U Warten auf Updatedatei

Alle aktuellen Kalibrierungsdaten (z. B. Disenoffsetwerte) sowie Druckereinstellungen und
-konfigurationen werden wahrend des Softwareupgrades automatisch beibehalten.
Dateien, die Uber eine Ethernet- oder WLAN-Verbindung an die Jobwarteschlange oder
Uber einen USB-Stick auf den Drucker ibertragen wurden, werden nicht beibehalten.

4. Navigieren Sie im Startmenl der PC-Arbeitsstation zu Programme > Insight (installierte Version) >
Control Center (installierte Version), oder doppelklicken Sie auf die Verknlpfung ,Control Center*
(falls verfugbar).
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Aktualisierung der Controller-Software

Methode mit der Insight-Software

5. Wahlen Sie im Control Center die Registerkarte Dienste. Vergewissern Sie sich, dass der F770-
Drucker aus dem Dropdownmenii ausgewahlt ist, und klicken Sie dann auf die Taste Upgrade

Software (Software aktualisieren).

Abbildung 8: ,Software aktualisieren® im Control Center

| | Contrel Center

|
| Pack Queue Systems View

Stratasys F370

MName: [ =]

Material: Model: ASA_RED T14: 41.58 in? Support: QSR T14: 15.55 in?
Status: Idbe

Elapsed time:

Time remaining:

Administration Maintenance

Systom History

- Hamnage FOM Systems

Dynamec Help

W services Tat
Services Tab
Select & Modaler
Add/Delete/Mod:
Customize Quew

Systern Informat

Export Configuration

System Time Update License

System Passward Check for System Updates

B Control Canter
Welcome to Ct

Control Center
control and sim
allaws you to ©
send part build
quickly.

6. Control Center beginnt, eine Verbindung mit dem Drucker herzustellen. Nachdem eine Verbindung

hergestellt wurde, wird der Datei-Explorer des Arbeitsstation-PCs gedffnet.

Navigieren Sie zum Speicherort der .upg-Upgradedatei.

Wahlen Sie die *.upg-Datei aus, die heruntergeladen werden soll, und klicken Sie dann auf Offnen.
Control Center beginnt, Software an den Drucker zu senden. Der Fortschritt wird unten im Control

Center-Fenster sowie auf dem Touchscreen angezeigt.

Abbildung 9: Fortschritt des Softwaredownloads

asys

Gettin

4

Downloading system upgrade file

Software aktualisieren

U Download lduft
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Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG) Methode mit der Insight-Software

9. Nachdem das Softwareupgrade erfolgreich auf den Drucker heruntergeladen wurde, wird durch eine
Anzeige unten im Control Center-Fenster darauf hingewiesen.

Abbildung 10: Softwareupgrade erfolgreich heruntergeladen

4 Stratasys

-f:r‘_il"

Successfully downloaded syst@

10. Auf dem Touchscreen wird angezeigt, dass der Drucker die Updatedatei Uberprift.

Die Uberpriifung dauert einige Minuten, bitte haben Sie ein wenig Geduld.

Abbildung 11: Uberpriifen des Softwareupgrades

Software aktualisieren

') Priifen

11. Nach Abschluss der Uberpriifung wird der Drucker automatisch neu gestartet und er startet die
Installation der Upgradedatei. Wahrend der Installation werden auf dem Touchscreen vielfaltige
Informationen angezeigt.

@ Die Installation dauert einige Minuten, bitte haben Sie ein wenig Geduld.

12. Nachdem das Upgrade der Controller-Software installiert wurde, fiihrt der Drucker die regulare
Startprozedur sowie eine automatische Kalibrierung des XY-Portals durch (Detailinformationen finden
Sie unter ,Einschalten des Druckers® (Seite 111)).

Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG)

Wenn Ihr System Fehlercodes empféngt, miissen Sie méglicherweise eine Konfigurationsdatei (.cfg) aus
dem System exportieren und an den Kundendienst senden. Die Dateien zur Systemkonfiguration kénnen
mithilfe einer der folgenden drei Methoden exportiert werden:

+  Speicherung auf einen USB-Stick direkt vom Drucker F770

»  Speicherung an einem Speicherort auf Ihrem Workstation-PC mithilfe der Insight-Software-
Anwendung

+  Speicherung tber GrabCAD Print

Sie kénnen Dateien zur Systemkonfiguration mit jeder dieser Methoden exportieren, die bevorzugte
Methode ist jedoch die Anwendung des USB-Sticks.
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Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG) USB-Stick-Methode

USB-Stick-Methode

Stecken Sie den USB-Stick in einen der verfligbaren USB-Anschliisse am Drucker F770 ein.

2. Offnen Sie auf dem Touchscreen des Druckers die Seite Werkzeuge, indem Sie auf die Taste
Werkzeuge im Navigationsmenii driicken.

Abbildung 12: Seite ,Werkzeuge*

Taste
~Wartung*

Taste
~Werkzeuge* —= x

3. Offnen Sie die Seite ,Wartung®, indem Sie die Taste Wartung auf der Seite ,Werkzeuge* driicken.
Abbildung 13: Seite Wartung

% Wartung

Seriennummer

Open-Source-Lizenzen

System-Typ
F370

USB-Werkzeuge
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Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG) USB-Stick-Methode

4. Wahlen Sie auf der Seite ,Wartung“ USB-Werkzeuge und wihlen Sie dann CFG speichern.
Abbildung 14: USB-Werkzeuge

#USB-Werkzeuge

UPG Installieren

sparen CFG

5. Wahlen Sie USB.
Abbildung 15: CFG speichern

3wsparen CFG
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Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG) GrabCAD Print-Methode

6. Navigieren Sie an einen Speicherort fiir die Datei auf dem USB-Stick und wahlen Sie die Taste
Download aus.

Abbildung 16: Ort der Datei speichern

$wsparen CFG

. Phone_case.cmb.gz

. phone.png

7. Die Konfigurationsdatei wird auf den USB-Stick heruntergeladen. Wahlen Sie Akzeptieren,
wenn der Datei-Download abgeschlossen ist.

Abbildung 17: Konfigurationsdatei gespeichert

/media/sda1/D30103_2018120017.cfg

GrabCAD Print-Methode

Um ausfiihrliche Informationen zum Konfigurieren einer Systemkonfigurationsdatei zu erhalten,
navigieren Sie zu: http://help.grabcad.com/article/196-printer-firmware-management und fiihren Sie das
Verfahren unter ,Exportieren der Druckerkonfiguration® durch.
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Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG) Methode mit der Insight-Software

Methode mit der Insight-Software

1. Navigieren Sie im Startmen( der PC-Arbeitsstation zu Programme > Insight (installierte Version)
> Control Center (installierte Version), oder doppelklicken Sie auf die Verknlpfung ,Control
Center” (falls verfuigbar).

2. Wahlen Sie im Control Center die Registerkarte Dienste. Vergewissern Sie sich, dass der
F770-Drucker aus dem Dropdownmeni ausgewahlt ist, und klicken Sie dann auf die Schaltflache
Konfiguration exportieren.

Abbildung 18: ,Konfiguration exportieren” im Control Center

(<] Control Center —

File Tools Systems Help

Pack | Queue | Systems View

Stratasys F370

Name: F370 ~ | Manage FDM Systems |
Material: Model: Support:

Status: Idle

Elapsed time:

Time remaining:

Administration Maintenance

[ System History | [ System Info ]
Grt ConﬁguraD I Update Software ]

[ System Time } ( Setup Code ]

[ System Password ] I Check for System Updates ]

3. Navigieren Sie zu dem Verzeichnis, in dem Sie die Konfigurationsdatei speichern méchten.
4. Klicken Sie auf Speichern.
5. SchlielRen Sie Control Center.
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Wartungsplan

Methode mit der Insight-Software

Wartungsplan

Warnung: Gefahr durch heiRe Oberflache
Tragen Sie beim Umgang mit Gegenstanden im Ofen stets geeignete Hitzeschutzhandschuhe

und -kleidung, da die Oberflachen im Ofen sehr heil} sein kénnen.

Wartungsarbeiten missen regelmafig durchgefiihrt werden, um einen optimalen Systembetrieb
aufrechtzuerhalten. Tabelle 1 Beschreibt den allgemeinen Wartungsplan fur den F770-Drucker. Der Rest
dieses Kapitels enthalt ausfiihrliche Anweisungen fiir jede Aufgabe.

Tabelle 2 listet die Teilenummer fiir verschiedene Verbrauchsmaterialien auf. Verwenden Sie die in dieser
Liste aufgefihrten Teilenummern, wenn Sie bei Stratasys oder lhrer regionalen Stratasy-Niederlassung
Ersatzteile bestellen.

Wochentl

Tabelle 1: Wartungsplan

ich Monatlich Nach Bedarf Wartungsaufgabe
X ,Reinigen der Ofenkammer* (Seite 186)
X ,Reinigung der Bauplattform* (Seite 186)
X ,,Relinigen/KontroIIieren der Disenreinigungsvorrichtungen®
(Seite 186)
X ,Reinigung der auReren Oberflache des Druckers* (Seite 189)
X ,Reinigen des Touchscreen-Displays” (Seite 189)

Tabelle 2: Austausch-Verbrauchsmaterial

Teilenummer Beschreibung

123-00401-S Modellmaterialkopf (Standard)
123-00401-S Stitzmaterialkopf (Standard)
123-50100-S F770-Bauplatten 1 Kasten von 16
123-00305 Diisenabschirmungs-Kit — 4 Sets
Zweierpack Dusenreinigungsvorrichtungen (siehe ,Reinigen/Kontrollieren der
123-00306 . S . o
Dusenreinigungsvorrichtungen® (Seite 186)).
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Waochentliche Wartung Reinigen der Ofenkammer

Wochentliche Wartung

Reinigen der Ofenkammer

Warnung: Gefahr durch heiRe Oberflache

Tragen Sie beim Umgang mit Gegenstéanden im Ofen stets geeignete Hitzeschutzhandschuhe
und -kleidung, da die Oberflachen im Ofen sehr heil} sein kdnnen.

Es dirfen sich keine uberschissigen Materialreste in der Ofenkammer ansammeln, da dies zu Schaden
am Drucker fiihren kann. Reinigen Sie die Ofenkammer wdchentlich, um Schmutz und Staub vom
Bauraum zu entfernen. Dieser Bereich kann ggf. mit einem normalen Staubsauger gereinigt werden.
Wenn sich GbermaRig viel Schmutz und Staub ansammelt, reinigen Sie ggf. die Ofenkammer mit einem
Industrie-Staubsauger.

Reinigung der Bauplattform

Die Bauplattform aus Aluminium ist die ebene Oberflache, auf der Teile gebaut werden (siehe
Abbildung 7 (Seite 33) fiir eine Ubersicht tiber die Bauplattform). Mithilfe eines kontrollierten Vakuums
wird eine Bauplatte sicher auf dem Formentrager befestigt. Wenn sich Schmutz auf dem Formentrager
ansammelt, kann dies negative Auswirkungen auf die Bauplattenhaftung haben.

1. Entfernen Sie die Bauplatte vom Formentréger.
* Schalten Sie das Vakuumkontrollsystem aus.
» Schieben Sie die Bauplatte vom Formentrager herunter.

2. Entfernen Sie vorsichtig den Schmutz, der in die Offnungen und die Vakuumkanéle des
Formentragers gefallen ist.

» Die Bauplattform kann mit einem normalen Staubsauger gereinigt werden.

Monatliche Wartung

Reinigen/Kontrollieren der DUsenreinigungsvorrichtungen

-7 stratasys

Die Diisenreinigungsvorrichtungen sollten einmal monatlich gereinigt werden. Wahrend Sie die
Vorrichtungen reinigen, inspizieren Sie die Abstreif-/Blrstenvorrichtungen auf Abnutzung und tauschen
Sie sie ggdf. aus.

Nachdem Material von einer Diise ausgetreten ist, wird der Abstreifer der Disenreinigungsvorrichtung
tiber die Offnung der Diise gefiihrt und er schneidet ausgetretenes Material in kleinen Segmenten ab. Die
Birste der Diisenreinigungsvorrichtung wird danach tber die Offnung der Diise gefiihrt und sie reinigt die
Dise und die Diisenabschirmung. Dies fiihrt dazu, dass der Abstreifer dort, wo die Diise seine
Oberflache beriihrt, abgenutzt wird und sich moglicherweise eine Rille bildet, die grof3 genug ist, dass die
Dise vollstandig durch den Abstreifer gefiihrt werden kann. Ein Abstreifer mit einer solchen Rille kann
ausgetretenes Material nicht richtig abschneiden. Ebenso kann sich Material in den Borsten der Biirste
ablagern, was zu Verklumpung fihrt. Verklumpte Borsten konnen eine Diise oder Diisenabschirmung
nicht richtig reinigen. Die DlUsenreinigungsvorrichtung sollte ausgetauscht werden, sobald sich eine
deutliche Rille im Abstreiferteil der Vorrichtung bildet oder wenn die Borsten im Birstenteil der
Vorrichtung zu verklumpen beginnen (und diese Verklumpung nicht mit einer Birste entfernt werden
kann). Die Disenreinigungsvorrichtung wird als einzelne Einheit ausgetauscht.
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Monatliche Wartung Reinigen/Kontrollieren der Disenreinigungsvorrichtungen

& stratasys

So reinigen Sie die Disenreinigungsvorrichtung und inspizieren ihre Komponenten:

1.
2.

Vergewissern Sie sich, dass der Drucker angehalten (im Leerlauf) ist und nicht gerade baut.
Offnen Sie die Ofentiir.

Achtung:

Je nachdem, wie lange der Ofen abkiihlen konnte, sind die Komponenten mdglicherweise
heil®. Tragen Sie zum Ausfiihren der restlichen Schritte die Schutzhandschuhe aus dem
Willkommenskit.

Entfernen Sie die Dusenreinigungsvorrichtung auf der Modellmaterialseite durch Herausheben Uber
die Lokalisierungspins.

Abbildung 19: Entfernen der Dlsenreinigungsvorrichtung

Disenreinigung
Baugruppe

Wiederholen Sie oben Schritt 3, um die Disenreinigungsvorrichtung auf der Stitzmaterialseite zu
entfernen.

Falls sich der Druckkopf oberhalb des Reinigungsbereichs befindet, kann dies zu
Problemen beim Entfernen der Diisenreinigungsvorrichtung fiihren. Offnen Sie die obere
rechte Abdeckung und bewegen Sie den Druckkopf manuell vom Spiilbereich weg.

Reinigen und kontrollieren Sie die Oberflache in der Nahe der Lokalisierungspins. Stellen Sie sicher,
dass die Dusenreinigungsvorrichtungen biindig auf der Oberflache aufsitzen kénnen.

Kontrollieren Sie den Abstreifbereich der Diisenreinigungsvorrichtungen. Die obere Kante des
Abstreifers sollte gerade sein und keine Ubermafige Verkerbung/Abnutzung aufweisen.

Kontrollieren Sie den Biirstenbereich der Diisenreinigungsvorrichtungen. Die Borsten der Blrste
dirfen keine Abnutzungserscheinungen aufweisen (d. h. keine Einkerbungen im Borstenmuster) und
sollten keine deutliche Borstenverklumpung zeigen. Ausgefranste Borsten sind akzeptabel, solange
die Oberkante aller Borsten eben ist.
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Monatliche Wartung Reinigen/Kontrollieren der DUsenreinigungsvorrichtungen

8. Tauschen Sie eine oder beide Diisenreinigungsvorrichtungen aus, wenn tibermagige Abnutzung
vorhanden ist. Informationen zum Bestellen von Ersatz-Disenreinigungsvorrichtungen finden Sie in
Tabelle 2 (Seite 185).

Die Komponenten der Vorrichtung kénnen nicht individuell ausgetauscht werden. Die
gesamte Disenreinigungsvorrichtung muss ausgetauscht werden, wenn am Abstreifer
oder der Birste UbermafRige Abnutzung vorhanden ist.

Abbildung 20: Detailzeichnung zur Disenreinigungsvorrichtung

Disenreinigungsvorrichtung

Abstreifer ——

Burste

9. Installieren Sie die Dusenreinigungsvorrichtung auf der Stiitzmaterialseite, indem Sie die Vorrichtung
auf die Lokalisierungspins setzen und absenken.

10. Wiederholen Sie oben Schritt 9, um die Dlsenreinigungsvorrichtung auf der Modellmaterialseite zu
installieren.
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Bedarfswartung Reinigung der auReren Oberflache des Druckers

Bedarfswartung

Reinigung der aul3eren Oberflache des Druckers

Auf den aueren Oberflachen des Druckers (Tiren und Panels) kann sich Staub ansammeln, so dass sie
regelmafig gereinigt werden sollten. Die duf’eren Oberflachen der Tiiren und Panels, aul3er dem
Touchscreen-Display, kdnnen mit einem leicht feuchten Mikrofasertuch (im Willkommenskit enthalten)
gereinigt werden. Das Tuch sollte nur ein wenig feucht sein, um sicherzustellen, dass kein Wasser in den
Drucker gerat. Uberschiissiges Wasser kann Komponenten im Inneren beschéadigen.

Reinigen des Touchscreen-Displays

Achtung:

Verwenden Sie keine Reiniger, die Salmiakgeist und/oder Alkohol enthalten, da diese den
Touchscreen beschadigen kdénnen. Sie sollten nur passende LCD-Reinigungslésungen und
ein Mikrofasertuch (im Willkommenskit enthalten) verwenden, um den Touchscreen zu
reinigen.

Entfernen Sie Flecken und Ablagerungen auf dem Touchscreen mit einem LCD-Reiniger und einem
Mikrofasertuch (im Willkommenskit enthalten).

Geben Sie eine angemessene Menge LCD-Reinigungsldsung auf das mitgelieferte Mikrofasertuch und
wischen Sie dann Uber die duRere Oberflache der Touchscreen-Anzeige, um sie zu reinigen. Wir

empfehlen, dass Sie den LCD-Reiniger auf das Mikrofasertuch geben, anstelle den Reiniger direkt auf
der Touchscreen-Anzeige aufzubringen, da uUberschuissige Feuchtigkeit die Anzeige beschadigen kann.

Inspektion und Reinigung der Dusenabschirmungen

x; stratasys

An den Disenabschirmungen kénnten sich abgegebenes Material oder Verschmutzungen ansammeln.
Bei Bedarf kann das Material durch manuelles Abwischen der Disenabschirmungen mit einem sauberen
Tuch entfernt werden. Wenn die Diisenschirme ersetzt werden mussen, siehe ,Disenabschirmung®
(Seite 210).
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ausschalten

Kundenseitig austauschbare Einheiten

Die folgenden Serviceverfahren enthalten die Austauschanweisungen fir die vom Kunden
austauschbaren Einheiten der F770-Drucker.

Ausschalten

Ausschalten des Druckers
1. Drlicken Sie die blaue Ein-/Aus-Taste unter dem Touchscreen-Display.

Abbildung 21: Position der EIN-/AUS-Taste

EIN-/AUS-Taste

Driicken Sie auf dem Touchscreen-Display Akzeptieren.

Warten Sie ca. 25 Sekunden, bis der Drucker ausgeschaltet wurde.
Ziehen Sie das Netzkabel aus der Stromquelle.
Fihren Sie ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaf den Verfahren des Kundenstandorts durch.

o r e

Aullenpanels und Zugangsturen

Obere Zugangstiiren links/rechts

Erforderliche Werkzeuge
»  2er-Kreuzschlitzschraubendreher
»  Trittleiter (optional)
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Aulenpanels und Zugangstlren

Offnen der oberen Zugangstiren links/rechts

Das folgende Verfahren zeigt nur die obere rechte Zugangstir. Dieser Vorgang ist fuir die obere
linke Zugangstur identisch.

1. Ld&sen Sie mit einem 2er-Kreuzschlitzschraubendreher die einzelne unverlierbare Schraube, die die
obere rechte Zugangsklappe sichert. Siehe Abbildung 22.

Abbildung 22: Position der unverlierbaren Schraube der Zugangstur oben rechts

2. Heben Sie die obere Zugangstulr an. Das Friktionsscharnier verhindert das Herunterfallen der Tir.

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss die obere rechte
Zugangstuir getffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung geldst ist.

Obere Zugangstiiren vorne/hinten

Erforderliche Werkzeuge
»  2er-Kreuzschlitzschraubendreher

»  Trittleiter (optional)
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Aulenpanels und Zugangstlren

Offnen der oberen Zugangstiren vorne/hinten

Das folgende Verfahren zeigt nur die obere vordere Zugangstir. Dieser Vorgang ist fur die
obere hintere Zugangstur identisch.

1.

2.

3.

Offnen Sie die obere linke Zugangstiir und die obere rechte Zugangstir. Siehe ,Obere Zugangstiiren
links/rechts” (Seite 190).

Ldsen Sie mit einem 2er-Kreuzschlitzschraubendreher die unverlierbaren Schrauben (2), mit denen
jedes Ende der oberen vorderen Zugangstiir befestigt ist. Siehe Abbildung 23.

Abbildung 23: Position der unverlierbaren Schraube der oberen Zugangstur vorne

Oben rechts
Zugangstur

Unverlierbare
Schraube
Menge 2

Heben Sie die obere Zugangstir vorne vollstandig in eine vertikale Position an.

Die oberen vorderen und hinteren Zugangstiren enthalten keine Friktionsscharniere. Stellen
Sie sicher, dass die Tir vollstandig getffnet ist, bevor Sie sie loslassen.

Zugangstiiren zum Elektronikfach

Erforderliche Werkzeuge

& stratasys

2er-Kreuzschlitzschraubendreher
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Aulenpanels und Zugangstlren

Offnen und Entfernen der Zugangstiren zum Elektronikfach

Das folgende Verfahren zeigt nur die rechte Zugangstiir des Elektronikfachs. Dieser VVorgang
ist fir die linke Zugangstiir des Elektronikfachs identisch.

1. Ldsen Sie mit einem 2er-Kreuzschlitzschraubendreher die unverlierbaren Schrauben (2), mit denen
die Zugangstir des Elektronikfachs befestigt ist. Siehe Abbildung 24.

Abbildung 24: Positionen der unverlierbaren Schraube der Zugangstur des Elektronikfachs

2. Offnen Sie die Zugangstiir des Elektronikfachs.

3. Heben Sie die Zugangstir vorsichtig an und entfernen Sie sie aus dem Scharnier.

Bringen Sie die Zugangsturen an einen Ort, an dem Oberflachenkratzer vermieden werden
kdénnen.

Obere Seitenpanels links/rechts
Erforderliche Werkzeuge

«  2,5-mm-Inbusschlissel

stratasys Seite 193
% ¥ © Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte !




Kundenseitig austauschbare Einheiten Aulenpanels und Zugangstlren

Entfernen der oberen Seitenpanels links/rechts

Das folgende Verfahren zeigt nur das Seitenpanel oben rechts. Dieses Verfahren ist fir das
obere linke Seitenpanel identisch.

—_

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten® (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

Offnen Sie die obere rechte Zugangstiir. Siehe ,Obere Zugangstiiren links/rechts* (Seite 190).

Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (3 Stiick), mit denen das obere
Seitenpanel am Druckerrahmen befestigt ist. Siehe Abbildung 25.

Abbildung 25: Panelbefestigungsschrauben an der Oberseite

Oberes
Seitenpanel

Befestigungs Fixierlasche

4. Heben Sie das obere Seitenpanel an, um die untere Fixierlasche vom unteren Seitenpanel zu l6sen.

5. Entfernen Sie das obere Seitenpanel und legen Sie es beiseite.

Bringen Sie das obere Seitenpanel an einen Ort, an dem Oberflachenkratzer vermieden
werden kénnen. Richten Sie das Panel aus, um ein Verbiegen oder eine Beschadigung der
Fixierlasche des Panels zu vermeiden.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Aulenpanels und Zugangstlren

Anbringen der oberen Seitenpanels links/rechts

1. Fuahren Sie die Fixierlasche an der Unterseite des oberen Seitenpanels vorsichtig in den Schlitz oben
am unteren Seitenpanel ein. Siehe Abbildung 25.

2. Wahrend Sie das obere Seitenpanel mit ihnren Halterungen ausrichten, verwenden Sie einen 3-mm-
Inbusschlissel, um die Befestigungsschrauben (3) des oberen Seitenpanels locker anzubringen.

3. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (3) des oberen Seitenpanels fest. Siehe Abbildung 25.

4. Schlielen Sie die obere Zugangstiir.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Schlittenplatte

Schlittenplatte

Erforderliche Werkzeuge
*  3-mm-Inbusschlissel
*  Kreuzschlitzschraubendreher

Ausbauen der Schlittenplatte

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fuhren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

2. Offnen Sie die obere vordere Zugangstiir. Siehe ,Offnen der oberen Zugangstiiren vorne/hinten*
(Seite 192).

3. Bewegen Sie den Druckkopfschlitten an die Vorderseite des Portals.

4. Trennen Sie die Druckkopf-Flachbandkabel von Modell- und Stiitzkopfmaterial von der Oberseite der
Schlittenplatte.

5. Trennen Sie von der Vorderseite des Portals die Kabel der Schlittenplatte (2) von der Schlittenplatte
(J4, J7).

Abbildung 26: Positionen der Druckkopfschlittenanschliisse

Druckkopfband
> Kabelanschlisse

Schlittenplatte
Abdeckung

'Schlittenplatte
Kabelanschlisse

T |
6. Entfernen Sie die wiederverwendbaren Kabelbinder (2), mit denen die Kabel an der Schlittenplatte-
Baugruppe befestigt sind.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Schlittenplatte

7. Verwenden Sie einen 3-mm-Inbusschliissel, um die Befestigungsschraube zu I6sen, mit der die
Schlittenplatten-Baugruppe an der Schlittenbaugruppe befestigt ist. Heben Sie die Schlittenplatten-
Baugruppe an und entfernen Sie sie aus dem Portalgehause.

Abbildung 27: Montageort der Druckkopfschlitten-Baugruppe

Befestigungss-
Schlitten- chraube
platten-
Baugruppe

7
r 4
V;
4 b

8. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (4), mit denen die Abdeckung an der
Halterung der Schlittenplatte befestigt ist. Entfernen Sie die Abdeckung.

Abbildung 28: Detail der Abdeckung der Schlittenplatte
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Schlittenplatte

9.

Entfernen Sie mit einem Kreuzschlitzschraubendreher die Schrauben (4), mit denen die
Schlittenplatte an der Montagehalterung befestigt ist. Entfernen Sie die Schlittenplatte.

Abbildung 29: Detail zu Schlittenplatte und Montagehalterung

@

Installieren der Schlittenplatte

1.

© © N
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Installieren Sie mit einem Kreuzschlitzschraubendreher die Schrauben (4), mit denen die
Schlittenplatte an der Montagehalterung befestigt ist. Siehe Abbildung 29.

Installieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (4), mit denen die Abdeckung an der
Halterung der Schlittenplatte befestigt ist. Siehe Abbildung 28.

Setzen Sie die Laschen der Schlittenplatten-Baugruppe in die Schlitze auf der Riickseite des
Schlittens ein. Verwenden Sie einen 3-mm-Inbusschlissel, um die Befestigungsschraube zu
installieren, mit der die Schlittenplatten-Baugruppe am Schlitten befestigt ist. Siehe Abbildung 27.

Verbinden Sie die Kabel der Schlittenplatte (2) an der Vorderseite des Portals mit der Schlittenplatte
(J4, J7).

SchlielRen Sie die wiederverwendbaren Kabelbinder (2), mit denen die Kabel an der Schlittenplatte-
Baugruppe befestigt sind, wieder an.

Schlielen Sie die Flachbandkabel des Modells und des Stiitzkopfs oben an der Schlittenplatte an.
SchlieRen Sie die oberen Zugangstiren.

Schalten Sie den Drucker ein.

Laden Sie Material in die Druckképfe fiir Modell- und Stiitzmaterial.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten 3,3/5/12 VDC ATX-Netzteil

3,3/5/12 VDC ATX-Netzteil

& stratasys

Erforderliche Werkzeuge

*  3-mm-Inbusschlissel
Ausbauen des 3,3/5/12 VDC AT X-Netzteils

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

2. Offnen Sie die Zugangstiren des Elektronikfachs (siehe,Zugangstiiren zum Elektronikfach®
(Seite 192)).

3. Trennen Sie das Stromkabel von der Stromversorgung.
Trennen Sie die Netzteilkabel vom I/O-Board (J16, J19, J20, J29).

5. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschraube der Netzteilhalterung.
Siehe Abbildung 30.

6. Heben Sie die Halterung ein wenig an, um sie zu Iésen und das Netzteil aus dem Elektronikfach zu
entfernen.

7. Entfernen Sie das Netzteil aus der Halterung.

Abbildung 30: Montageposition des 3,3/5/12 VDC ATX-Netzteils

==Y £

Py
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Austauschen eines Druckkopfs

Einbauen des 3,3/5/12 VDC AT X-Netzteils

1.
2.

N o o M

Bringen Sie die Montagehalterung am neuen Netzteil an.

Setzen Sie die Haken der Netzteilhalterung in die Schlitze des Elektronikfach-Panels. Richten Sie
das Netzteil und die Halterung an der Position der Befestigungsschrauben aus.

Montieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die einzelne Befestigungsschraube auf der
Netzteilhalterung.

SchliefRen Sie die Netzteilkabel am 1/0O-Board an (J16, J19, J20, J29).
Schlief3en Sie das Kabel am 3,3/5/12 VDC ATX-Netzteil an.

Stellen Sie sicher, dass der Schalter am Netzteil in der Einschaltposition ist.
Schlielen Sie die Zugangstlren des Elektronikfachs.

Austauschen eines Druckkopfs

Wenn ein Druckkopf 1500 Betriebsstunden (Laufzeitmesser-Grenzwert) erreicht, wird auf der
Benutzeroberflache eine Warnung angezeigt, und das Druckkopfstatussymbol fir den Druckkopf wird
auf der Seite ,Materialien“ rot hervorgehoben. Sie kénnen einen Druckkopf, dessen Laufzeitmesser-
Grenzwert Uberschritten wurde, weiter verwenden. Es wird jedoch empfohlen, den Druckkopf
auszutauschen, da andernfalls die Teilequalitat unvorhersehbar ist. Siehe ,Austauschen eines
Druckkopfs® (Seite 127) fir Anweisungen zum Austausch eines Druckkopfes.

-7 stratasys

. Seite 200
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte



Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofentlrdichtung

Ofentiurdichtung
Erforderliche Werkzeuge
*  Schraubendreher oder dhnliches Werkzeug
Entfernen der Ofentlrdichtung

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

Offnen Sie die Ofentiir.

Ziehen Sie die Dichtungsstifte aus den Lochern an der Front des Ofengehauses. Siehe
Abbildung 31.

4. Ziehen Sie die Dichtungsstifte aus den Léchern unter der Front des Ofengehauses. Siehe
Abbildung 31.

5. Entfernen Sie die Ofendichtung vom Drucker.

Abbildung 31: Detailzeichnung zur Ofenturdichtung (die Tur ist aus Griinden der Anschaulichkeit
ausgebaut)

Installieren der Ofentlrdichtung
1. Stecken Sie die Dichtungsstifte in die Lécher an der Front des Ofengehauses. Siehe Abbildung 31.

2. Verwenden Sie einen Schraubendreher oder ein scharfes Werkzeug, um die Enden der Dichtung in
die Offnung unter der Front des Ofengehauses zu driicken. Siehe Abbildung 31.

3. Schliel3en Sie die Ofentir.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten X-Impulsgeber-Streifen

X-Impulsgeber-Streifen

Achtung:

Das Magnetisieren des Impulsgeber-Streifens sorgt garantiert fir einen Ausfall. Achten Sie darauf, dass der
Impulsgeber-Streifen nicht die Magnetplatten im Portal oder andere magnetische Komponenten berihrt.

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss der Drucker vom Stromnetz getrennt
werden oder die obere rechte Zugangstiir muss geoffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung
gelost ist.

Bendtigte Werkzeuge

»  Kleiner Kreuzschlitzschraubendreher

*  Marker

+ Rasierklinge

Entfernen des X-Impulsgeber-Streifens

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

2. Offnen Sie die entsprechenden vorderen oder hinteren oberen Zugangstiiren. Siehe ,Offnen der
oberen Zugangsturen vorne/hinten® (Seite 192).

3. Bewegen Sie die Y-Briicke manuell in die Mitte des Portals.

Zeichnen Sie mit einem Marker eine Seite des vorhandenen Impulsgeber-Streifens nach, um eine
Ausrichtungshilfe fiir die Neuinstallation bereitzustellen.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten X-Impulsgeber-Streifen
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Entfernen Sie mit einem kleinen Kreuzschlitzschraubendreher die Schrauben (2), mit denen beide
Enden des Impulsgeber-Streifens am Rahmen befestigt sind. Entfernen Sie den Impulsgeber-Streifen
vom Drucker. Bewahren Sie die Halteklammern fiir den Wiedereinbau auf.

Abbildung 32: Montagedetail Impulsgeber-Streifen

Impulsgeber-Streifen Halteklammer

Verwenden Sie eine Rasierklinge, um alle verbleibenden Klebstoffreste auf der Oberseite des
Druckerrahmens zu entfernen.

Installieren des X-Impulsgeber-Streifens

© N o>

Achtung:

Achten Sie darauf, dass der Impulsgeber-Streifen nicht die Magnetplatten im Portal oder
andere magnetische Komponenten bertihrt.

Bewegen Sie die Y-Briicke zu einem der beiden Enden des Portals.

Bringen Sie mit einem kleinen Kreuzschlitzschraubendreher eine Schraube an, um ein Ende des
Impulsgeber-Streifens (mit einer einzelnen Halteklammer) locker am Rahmen zu befestigen. Siehe
Abbildung 32.

Beginnen Sie am gesicherten Ende des Impulsgeber-Streifens und entfernen Sie jeweils eine kleine
Menge der Klebefolie, wahrend Sie den Impulsgeber-Streifen auf die Oberseite des Druckerrahmens
kleben. Richten Sie den Streifen an der vorhandenen Markierungslinie aus, bis Sie das
gegenliberliegende Ende des Portals erreichen. Verschieben Sie die Y-Briicke nach Bedarf, um auf
den Impulsgeber-Streifen zuzugreifen.

Bringen Sie mit einem kleinen Kreuzschlitzschraubendreher eine Schraube an, um das lockere Ende
des Impulsgeber-Streifens (mit einer einzelnen Halteklammer) am Rahmen zu befestigen. Siehe
Abbildung 32.

Ziehen Sie die Schrauben an beiden Enden des Impulsgeber-Streifens fest.
SchlielRen Sie die oberen Zugangstiiren.

Schalten Sie den Drucker ein.

Stellen Sie sicher, dass die Auto-Home-Funktion erfolgreich ist.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten X-Impulsgeber-Sensor

X-Impulsgeber-Sensor

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss der Drucker vom Stromnetz getrennt
werden oder die obere rechte Zugangstiir muss geoffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung
gelost ist.

Bendtigte Werkzeuge
*  3-mm-Inbusschlissel

Entfernen des X-Impulsgeber-Sensors

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

2. Offnen Sie die vorderen und hinteren oberen Zugangstiiren. Siehe ,Offnen der oberen Zugangstiiren
vorne/hinten® (Seite 192).

3. Bewegen Sie die Y-Briicke manuell in die Mitte des Portals.
Trennen Sie das vordere Kabel des X-Impulsgeber-Sensors von der Vorderseite des Portals.

5. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschllssel die Schrauben (3), mit denen der X-Impulsgeber-
Sensor und die Montagehalterung an der Vorderseite der Y-Briicke befestigt sind. Entfernen Sie den
Sensor und die Halterung.

Abbildung 33: Positionen der Befestigungsschrauben des vorderen X-Impulsgeber-Sensors

6. Trennen Sie an der Riickseite des Portals hintere Kabel des X-Impulsgeber-Sensors.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten X-Impulsgeber-Sensor
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Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (3), mit denen die Montagehalterung
des X-Impulsgebers an der Vorderseite der Y-Briicke befestigt sind. Entfernen Sie den Sensor und
die Halterung.

Abbildung 34: Positionen der Befestigungsschrauben des hinteren X-Impulsgeber-Sensors

Installieren des X-Impulsgeber-Sensors

1.

w

N o o M

Installieren Sie an der Vorderseite des Portals mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (3), mit
denen die Montagehalterung des X-Impulsgebers an der Vorderseite der Y-Briicke befestigt sind.
Siehe Abbildung 34.

Verbinden Sie das hintere Kabel des X-Impulsgeber-Sensors.

Installieren Sie an der Vorderseite des Portals mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Schrauben (3), mit
denen die Montagehalterung des X-Impulsgebers an der Vorderseite der Y-Briicke befestigt sind.
Siehe Abbildung 33.

Verbinden Sie das vordere Kabel des X-Impulsgeber-Sensors.
SchlieRen Sie die oberen Zugangstiren.

Schalten Sie den Drucker ein.

Stellen Sie sicher, dass die Auto-Home-Funktion erfolgreich ist.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Balge, rechts/links

Balge, rechts/links

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss der Drucker vom Stromnetz getrennt
werden oder die obere rechte Zugangstiir muss geoffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung
gelost ist.

& stratasys

Erforderliche Werkzeuge

3-mm-Inbusschlissel

Entfernen der Balge

@ Das folgende Verfahren zeigt nur den rechten Balg. Dieses Verfahren ist fir den linken Balg

identisch.

-

N

w

>

Schalten Sie den Drucker aus.

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

Offnen Sie die entsprechende obere Zugangstirr. Siehe,Offnen der oberen Zugangstiiren links/
rechts” (Seite 191).

Offnen Sie die Ofentiir.

Warnung: HeiRe Oberflachen
Lassen Sie das Innere des Ofengehauses des Druckers abkiihlen, bevor Sie mit diesem

Verfahren fortfahren.

Entfernen Sie im Inneren des Ofengehauses mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Schrauben (5), mit
denen der Balg an der Y-Bruicke befestigt ist.

@ Bewegen Sie ggf. die Y-Briicke, um Zugang zu den Schrauben der Bélge zu erhalten.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Balge, rechts/links

5. Entfernen Sie an der Zugangstiir der Oberseite mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (5),
mit denen der Balg an der Seite des Ofenrahmens befestigt ist. Siehe Abbildung 35.

Abbildung 35: Detail zu Balgen

6. Entfernen Sie den Balg aus dem Portal.

Installieren der Balge

1. Installieren Sie an der Zugangstur der Oberseite mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Schrauben (5),
mit denen der Balg an der Seite des Ofenrahmens befestigt ist. Siehe Abbildung 35.

2. Installieren Sie im Inneren des Ofengehauses mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (5), mit
denen der Balg an der Y-Briicke befestigt ist.

Bewegen Sie ggf. die Y-Briicke, um Zugang zu den Schrauben der Balge zu erhalten.

3. SchlieRen Sie die Ofentdir.
4. Schlielen Sie die obere seitliche Zugangstir.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Druckkopf-Flachbandkabel

Druckkopf-Flachbandkabel

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss der Drucker vom Stromnetz getrennt
werden oder die obere rechte Zugangstiir muss geoffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung
gelost ist.

Entfernen der Druckkopf-Flachbandkabel

Trennen Sie die Druckkopf-Flachbandkabel, wahrend der Drucker eingeschaltet ist, um
sicherzustellen, dass eine automatische Kalibrierung erfolgt, nachdem die Kabel wieder
angeschlossen wurden.

1. Offnen Sie die obere rechte Zugangstiir, wahrend der Drucker eingeschaltet ist. Siehe ,Offnen der
oberen Zugangsturen links/rechts® (Seite 191).

Verschieben Sie die Y-Briicke auf die rechte Seite des Portalgehauses.

Trennen Sie die Anschlisse (2 Stiick) der Druckkopf-Flachbandkabel vom oberen Abschnitt des
Modell- und Stitzmaterialkopfs. Siehe Abbildung 36.

4. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Flhren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

5. Trennen Sie die Anschlisse (2 Stlick) der Druckkopf-Flachbandkabel von den Anschlissen an der
Oberseite des Druckkopfschlittens (J6 und J7). Siehe Abbildung 36.

Abbildung 36: Anschlisse der Druckkopf-Flachbandkabel

Modellmaterialkopf J6
Stiitzmaterialkopf J7
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6. Entfernen Sie die Druckkopf-Flachbandkabel vom Drucker.

Installieren der Druckkopf-Flachbandkabel

1. SchlieRen Sie die hinteren Druckkopf-Flachbandkabel-Anschliisse (2) an den oberen Anschliissen
am Druckkopf-Schlitten an (J6 und J7). Siehe Abbildung 36.

2. SchlieRen Sie vorderen Druckkopf-Flachbandkabel-Anschliisse (2 Stiick) an den Modell-und
Stutzmaterialkdpfen an. Siehe Abbildung 36.

3. SchlieRen Sie die obere Zugangstiir.
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Dusenabschirmung

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss der Drucker vom Stromnetz getrennt
werden oder die obere rechte Zugangstiir muss geoffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung
gelost ist.

Entfernen der Disenabschirmung

1. Entfernen Sie den Druckkopf, auf dem sich die auszutauschende Dusenabschirmung befindet. Siehe
+Austauschen eines Druckkopfs“ (Seite 127).

2. Entfernen Sie die Halteklammer der Diisenabschirmung vom Druckkopf. Siehe Abbildung 37.

Abbildung 37: Disenabschirmung

TipRRO1

3. Entfernen Sie die Diisenabschirmung vom Druckkopf.
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Installieren der DlUsenabschirmung

1.
2.
3.

Setzen Sie die neue Diisenabschirmung auf den Druckkopf.
Richten Sie die Schlitze in der Diisenabschirmung an den Schlitzen im Druckkopf aus.

Schieben Sie die Halteklammer der Disenabschirmung auf den Druckkopf. Stellen Sie sicher, dass
die Kerben in der Halteklammer der Disenabschirmung in den Schlitzen der Disenabschirmung und
des Druckkopfs sitzen.

Installieren Sie den Druckkopf. Siehe ,Installieren des Druckkopfs* (Seite 130).

Fihren Sie die automatische Diisenkalibrierung durch, wie in ,Automatische Disenkalibrierung*
(Seite 157) beschrieben.

Flhren Sie die manuelle Dusenkalibrierung durch, wie beschrieben in ,Manuelle Disenkalibrierung*
(Seite 160).
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Y-Antriebsriemen

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss der Drucker vom Stromnetz getrennt
werden oder die obere rechte Zugangstiir muss geoffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung
gelost ist.

Erforderliche Werkzeuge

*  2,5-mm-Inbusschlissel

*  3-mm-Inbusschlissel

Entfernen des Y-Antriebsriemens

1. Offnen Sie alle oberen Zugangstiren. Siehe ,Offnen der oberen Zugangstiiren links/rechts®
(Seite 191) und ,Offnen der oberen Zugangstiiren vorne/hinten® (Seite 192).

2. Bewegen Sie den Druckkopfschlitten an die Vorderseite des Portalgehauses.

3. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Flhren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

4. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die zwei Schrauben (2), mit denen die Y-Riemenklemme
befestigt ist. Legen Sie die Y-Riemenklemme beiseite. Siehe Abbildung 38.

Abbildung 38: Entfernen der Y-Riemenklemme
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5. Losen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Sicherungsschrauben (4), mit denen die Y-
Riemenspannungshalterungen befestigt sind. Siehe Abbildung 39.

6. Ldsen Sie die Y-Riemenspannungs-Einstellschraube mit einem 2,5-mm-Inbusschlissel, um die
Riemenspannung zu verringern. Siehe Abbildung 39.

Abbildung 39: Position der X-Antriebsriemen-Einstellhalterung

/ J N Y-Riemenspannungs-
Einstellschraube

Y-Achsen-Umlenkriemenscheibe Y-Riemenspannungshalterung T

7. Entfernen Sie den Y-Riemen von der Umlenkriemenscheibe der Y-Achse.
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8. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben der Y-Motorhalterung (6),
um Zugang zur Motorriemenscheibe zu erhalten. Siehe Abbildung 40.

Abbildung 40: Positionen der Y-Motor-Befestigungsschrauben

Y-Motorhalterung

Y-Riemen

Riemen vom Drucker ab.
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Installieren des Y-Antriebsriemens

1.

Flhren Sie das Ende des Y-Antriebsriemens durch das Loch in der Y-Motorhalterung und wickeln Sie
es um die Motorriemenscheibe.

Bringen Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschrauben der Y-Motorhalterung (6) an,
um den Y-Motor und die Halterung an der Y-Briicke zu befestigen. Siehe Abbildung 40.

Installieren Sie das lose Ende des Y-Antriebsriemens an der Umlenkriemenscheibe der Y-Achse.
Siehe Abbildung 39.

Passen Sie die Spannung des Y-Antriebsriemens an. Siehe ,Einstellen der Y-Riemenspannung*
(Seite 223).

Installieren Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel die zwei Schrauben (2), mit denen die
Y-Riemenklemme befestigt ist. Siehe Abbildung 38.

Richten Sie die Schlitze in der Klemme an den Riemenzahnen aus, bevor Sie die
Klemmschrauben festziehen.

Schlief3en Sie die obere Zugangstdir.
Schalten Sie den Drucker ein.

Flhren Sie die automatische Disenkalibrierung durch, wie in ,Automatische Diisenkalibrierung*
(Seite 157) beschrieben.

Fihren Sie die manuelle Disenkalibrierung durch, wie beschrieben in ,Manuelle Disenkalibrierung®
(Seite 160).
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Y-Motor

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss der Drucker vom Stromnetz getrennt
werden oder die obere rechte Zugangstiir muss geoffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung
gelost ist.

Erforderliche Werkzeuge

2,5-mm-Inbusschliissel
3-mm-Inbusschlissel

Entfernen des Y-Motors

1.

2L o
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Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten® (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

Offnen Sie alle oberen Zugangstiiren. Siehe ,Offnen der oberen Zugangstiiren links/rechts®
(Seite 191) und ,Offnen der oberen Zugangstiiren vorne/hinten® (Seite 192).

Verschieben Sie die Y-Briicke auf die linke Seite der Fihrungshalterung des Materialschlauchs.
Trennen Sie das Impulsgeberkabel des Y-Motors oben am Motor.
Trennen Sie die am Kabelbaum angeschlossenen Y-Motorkabel (2).

Lésen Sie an der Vorderseite des Portals mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Sicherungsschrauben
(4), mit denen die Y-Riemenspannungshalterungen befestigt sind. Siehe Abbildung 41.

Lésen Sie die Y-Riemenspannungs-Einstellschraube mit einem 2,5-mm-Inbusschlissel, um die
Riemenspannung zu verringern. Siehe Abbildung 41.

Abbildung 41: Position der Y-Antriebsriemen-Einstellhalterung

-~ rd

Y-Riemenspannungs-
Sicherungsschrauben (4) Einstellschraube
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8. Entfernen Sie den Y-Riemen von der Umlenkriemenscheibe der Y-Achse.

9. Entfernen Sie an der Riickseite des Portals mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Schrauben (6), mit
denen der Y-Motor und die Halterung an der Y-Briicke befestigt sind. Siehe Abbildung 42.

Abbildung 42: Positionen der Y-Motor-Befestigungsschrauben

Y-Motorhalterung

Y-Riemen

11. Entfernen Sie den Y-Motor-Baugruppe aus dem Drucker.
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Installieren des Y-Motors

1.
2.

© ® N o

Installieren Sie das Ende des Y-Antriebsriemens an der Umlenkriemenscheibe.

Installieren Sie das andere Ende des Y-Antriebsriemens durch das Loch in der Y-Motorhalterung an
der Y-Motor-Antriebsriemenscheibe (liber dem Schwungrad).

Stellen Sie sicher, dass an der neuen Y-Motorbaugruppe ein Schwungrad vorhanden ist.
Wenn kein Schwungrad installiert ist, Ubertragen Sie das Schwungrad von der defekten
X-Motor-Baugruppe.

Bringen Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschrauben der Y-Motorhalterung (6) an,
um den Y-Motor und die Halterung an der Y-Briicken-Baugruppe zu befestigen. Siehe Abbildung 42.

Verwenden Sie einen 2,5-mm-Inbusschlissel, um die Y-Riemenspannungsschraube einzustellen.
Siehe ,Y-Riemenspannung® (Seite 223).

Ziehen Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Feststellschrauben (4) fest, mit denen die
Einstellhalterung der Y-Riemenspannung befestigt ist. Siehe Abbildung 41.

Schlief3en Sie die Y-Motor- und Impulsgeberkabel (3) wieder an.
SchliefRen Sie die vorderen oberen Zugangsturen.
Schalten Sie den Drucker ein.

Flhren Sie die automatische Disenkalibrierung durch, wie in ,Automatische Diisenkalibrierung*
(Seite 157) beschrieben.

. Flhren Sie die manuelle Disenkalibrierung durch, wie beschrieben in ,Manuelle Disenkalibrierung*

(Seite 160).
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Y-Umlenkriemenscheibe

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss der Drucker vom Stromnetz getrennt
werden oder die obere rechte Zugangstiir muss geoffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung
gelost ist.

Erforderliche Werkzeuge
*  2,5-mm-Inbusschlissel
*  3-mm-Inbusschlissel

Entfernen der Umlenkriemenscheibe des Y-Riemens

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

2. Offnen Sie die obere vordere Zugangstiir. Siehe ,Offnen der oberen Zugangstiiren vorne/hinten
(Seite 192).

3. Lodsen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Sicherungsschrauben (4), mit denen die
Y-Riemenspannungshalterungen befestigt sind. Siehe Abbildung 43.

4. Losen Sie die Y-Riemenspannungs-Einstellschraube mit einem 2,5-mm-Inbusschlissel, um die
Riemenspannung zu verringern. Siehe Abbildung 43.

Abbildung 43: Position der Einstellhalterung fiir die Anpassung der Gurtspannung

y e/ Y-Riemenspannungs-
~ e Einstellschraube

5. Entfernen Sie den Y-Antriebsriemen von der Umlenkriemenscheibe der Y-Achse.
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Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschraube der Y-
Umlenkriemenscheibe. Siehe Abbildung 44.

Entfernen Sie die Riemenscheibe von der Zwischenwelle. Siehe Abbildung 44.

Abbildung 44: Detail zur Y-Umlenkriemenscheibe

/'-{,--

Installieren der Umlenkriemenscheibe des Y-Riemens

1.

& stratasys

Installieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Y-Umlenkriemenscheibe an der Zwischenwelle.
Siehe Abbildung 44.

Bringen Sie die Schraube wieder an, mit der die Riemenscheibe an der Zwischenwelle befestigt ist.
Siehe Abbildung 44.

Installieren Sie den Y-Antriebsriemen an der Umlenkriemenscheibe der Y-Achse.

Verwenden Sie einen 2,5-mm-Inbusschlissel, um die Y-Riemenspannungsschraube einzustellen.
Siehe ,Y-Riemenspannung® (Seite 223).

Ziehen Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Feststellschrauben (4) fest, mit denen die
Einstellhalterung der Y-Riemenspannung befestigt ist. Siehe Abbildung 43.

Schlief3en Sie die obere vordere Zugangstur.
Schalten Sie den Drucker ein.

Fihren Sie die automatische Diisenkalibrierung durch, wie in ,Automatische Disenkalibrierung*
(Seite 157) beschrieben.

Fihren Sie die manuelle Disenkalibrierung durch, wie beschrieben in ,Manuelle Disenkalibrierung*
(Seite 160).
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Halteplatten der Y-Riemenfeder

Bei der Durchfiihrung von Wartungsprozeduren im Portalbereich muss der Drucker vom Stromnetz getrennt
werden oder die obere rechte Zugangstiir muss geoffnet bleiben, um sicherzustellen, dass die Verriegelung
gelost ist.

Erforderliche Werkzeuge
*  2,5-mm-Inbusschlussel

*  3-mm-Inbusschlussel
Entfernen der Halteplatten der Y-Riemenfeder

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

2. Offnen Sie die obere vordere Zugangstiir. Siehe ,Offnen der oberen Zugangstiiren vorne/hinten*
(Seite 192).

3. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Sicherungsschrauben (4), mit denen die
Federhalteplatten (Y-Riemenspannungshalterungen) befestigt sind. Siehe Abbildung 45.

4. Entfernen Sie die Y-Riemenspannungs-Einstellschraube mit einem 2,5-mm-Inbusschlissel, um die
Riemenspannung zu verringern. Siehe Abbildung 45.

Abbildung 45: Position der Einstellhalterung fiir die Anpassung der Gurtspannung

y e/ Y-Riemenspannungs-
~ e Einstellschraube

5. Entfernen Sie den Y-Antriebsriemen von der Umlenkriemenscheibe der Y-Achse.
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6. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschraube der Y-
Umlenkriemenscheibe. Siehe Abbildung 46.

7. Entfernen Sie die Riemenscheibe von der Zwischenwelle.

Abbildung 46: Detail zur Y-Umlenkriemenscheibe

8. Entfernen Sie die Halteplatten und die Feder von der Y-Briicke.

Abbildung 47: Detail der Federhalteplatten
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Installieren der Halteplatten der Y-Riemenfeder

1.
2.

10.

Bringen Sie die Halteplatten und die Druckfeder wieder an der Y-Briicke an. Siehe Abbildung 47.

Installieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Y-Umlenkriemenscheibe an der Zwischenwelle.
Siehe Abbildung 46.

Bringen Sie die Schraube wieder an, mit der die Riemenscheibe an der Zwischenwelle befestigt ist.
Siehe Abbildung 46.

Installieren Sie den Y-Antriebsriemen an der Umlenkriemenscheibe der Y-Achse.

Verwenden Sie einen 2,5-mm-Inbusschliissel, um die Y-Riemenspannungsschraube einzustellen.
Siehe ,Y-Riemenspannung® (Seite 223).

Ziehen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Feststellschrauben (4) fest, mit denen die
Einstellhalterung der Y-Riemenspannung befestigt ist. Siehe Abbildung 45.

Schlief3en Sie die obere vordere Zugangstur.
Schalten Sie den Drucker ein.
Laden Sie Material.

Fihren Sie die automatische Diisenkalibrierung durch, wie in ,Automatische Disenkalibrierung®
(Seite 157) beschrieben.

Flhren Sie die manuelle Dusenkalibrierung durch, wie beschrieben in ,Manuelle Diisenkalibrierung*
(Seite 160).

Y-Riemenspannung

Erforderliche Werkzeuge

& stratasys

2,5-mm-Inbusschliissel
3-mm-Inbusschlissel

Einstellen der Y-Riemenspannung

1.
2.

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten des Druckers® (Seite 190).

Offnen Sie die obere vordere Zugangstiir. Siehe ,Offnen der oberen Zugangstiiren vorne/hinten®
(Seite 192).

Bewegen Sie die Y-Briicke bis zu den Anschlagpunkten am Ende der X-Linearschienen auf der
rechten Seite des Portals. Siehe Abbildung 48.

Abbildung 48: Ausrichten der Y-Brlicke an den Anschlagpunkten der X-Schiene

Seite 223
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte !



Kundenseitig austauschbare Einheiten Y-Riemenspannung

4. Losen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Sicherungsschrauben (4), mit denen die
Y-Riemenspannungshalterungen befestigt sind. Siehe Abbildung 49.

5. Verwenden Sie einen 2,5-mm-Inbusschlissel, um die Einstellschraube der Y-Riemenspannung zu
I6sen oder festzuziehen. Siehe Abbildung 49.

6. Halten Sie die Y-Briicke fest gegen die Anschlagpunkte und passen Sie gleichzeitig die Spannung
des Y-Riemens an, bis die Zeiger an beiden Spannklammern ausgerichtet sind. Siehe Abbildung 49.

7. Ziehen Sie die Sicherungsschrauben der Y-Riemen-Spannhalterung (4) mit einem 3-mm-
Inbusschlissel fest. Siehe Abbildung 49.

Abbildung 49: Details der Y-Riemen-Einstellhalterung

@ (VA Einstellschraube fiir
o~ 2 die Y-Riemenspannung

Sicherungsschrauben (4) Zeiger der Y-Riemen- Zeiger der Y-Riemen- _
Spannhalterung, ausgerichtet Spannhalterung, nicht ausgerichtet

8. Fihren Sie die automatische Diisenkalibrierung durch, wie in ,Automatische Disenkalibrierung*
(Seite 157) beschrieben.

9. Fuhren Sie die manuelle Disenkalibrierung durch, wie beschrieben in ,Manuelle Disenkalibrierung*
(Seite 160).

10. SchlieRen Sie die oberen Zugangstiren.
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Antriebsriemen
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Erforderliche Werkzeuge

*  3-mm-Inbusschlissel

Entfernen des Z-Antriebsriemens

Das folgende Verfahren zeigt nur den Z-Antriebsriemen der rechten Seite. Der linke Z-
Antriebsriemen wird auf die gleiche Weise wie der rechte Z-Antriebsriemen entfernt.

1. Bewegen Sie die Z-Plattform mithilfe des Bedienfelds an seine untere Grenze.

2. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

3. Offnen Sie die entsprechende obere Zugangstiir. Siehe ,Offnen der oberen Zugangstiiren links/
rechts” (Seite 191).

4. Verwenden Sie einen 3-mm-Inbusschliissel, um die Schrauben der Z-Motor-Spannungshalterung (4)
zu l6sen. Siehe Abbildung 50.

5. Verringern Sie die Spannung des Z-Antriebsriemens, indem Sie die Spannhalterung des Z-Motors
gegen die Druckfeder driicken. Siehe Abbildung 50.

Abbildung 50: Positionen der Schrauben der Z-Motor-Spannhalterung

Spannhalterung

Druckfeder

Z-Antriebsriemen

Verbindungsschraube
der Z-Achse

6. Wahrend die Riemenspannung verringert ist, entfernen Sie den Z-Antriebsriemen von den
Riemenscheiben und ziehen Sie ihn aus dem Drucker.
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Installieren des Z-Antriebsriemens

1.

Driicken und halten Sie die Spannhalterung des Z-Motors gegen die Druckfeder, um die
Riemenspannung zu verringern, und ziehen Sie die Schrauben der Spannhalterung (4) mit einem
3-mm-Inbusschlissel fest.

Montieren Sie den Z-Antriebsriemen an der Z-Motor-Riemenscheibe und an der Riemenscheibe der
Leitspindel der Z-Achse. Siehe Abbildung 50.

Lésen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben der Spannhalterung (4).

Drehen Sie die Riemenscheibe an der Leitspindel um zwei Umdrehungen, um den Z-Antriebsriemen
auf beiden Riemenscheiben auszurichten.

Schrauben Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Schrauben der Z-Motor-Spannungshalterung (4)
fest. Siehe Abbildung 50.

Schlief3en Sie die obere seitliche Zugangstdr.
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Z-Motor
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Erforderliche Werkzeuge

*  3-mm-Inbusschlissel

Entfernen des Z-Motors

Im Folgenden wird nur der Z-Motor auf der rechten Seite beschrieben. Das Verfahren fur die
linke Seite des Z-Motors ist identisch mit dem der rechten Seite.

1. Bewegen Sie die Z-Plattform mithilfe des Bedienfelds an seine untere Grenze.

2. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

3. Offnen Sie die entsprechende obere Zugangstiir. Siehe ,Offnen der oberen Zugangstiiren links/
rechts” (Seite 191).

4. Entfernen Sie das entsprechende obere Seitenpanel. Siehe ,Entfernen der oberen Seitenpanels
links/rechts* (Seite 194).

5. Offnen Sie die Zugangstiir des Elektronikfachs.

6. Trennen Sie die vier Motor-/Impulsgeberkabel der Z-Plattform vom Set des 1/0O-Boards.
(Linke Seite - J1, J8, J12, J75/rechte Seite - J4, J5, J11, J74)

Abbildung 51: I/O-Board, Z-Motor-Anschliisse
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Z-Motor

7. Losen Sie die wiederverwendbaren Kabelbinder, mit denen die Z-Motorkabel am oberen Rahmen
befestigt sind.

Notieren Sie sich die Kabelfiihrung und die urspriinglichen Positionen der Kabelbinder fiir
den Fall einer Neuinstallation.

8. Ziehen Sie die losen Enden der Z-Motorkabel durch den Rahmen, bis sie frei unter dem Z-Motor
hangen.

9. Verwenden Sie einen 3-mm-Inbusschlissel, um die Schrauben der Z-Motor-Spannungshalterung (4)
zu l6sen. Siehe Abbildung 52.

10. Verringern Sie die Spannung des Z-Antriebsriemens, indem Sie die Spannhalterung des Z-Motors
gegen die Druckfeder driicken. Siehe Abbildung 52.

Abbildung 52: Positionen der Schrauben der Z-Motor-Spannhalterung

Spannhalterung

Druckfeder

Z-Antriebsriemen

Verbindungsschraube
der Z-Achse

11. Wahrend die Riemenspannung verringert ist, entfernen Sie den Z-Antriebsriemen von den
Riemenscheiben. Legen Sie den Z-Antriebsriemen beiseite.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Z-Motor

12. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben- und Unterlegscheibensatze (4), mit
denen der Z-Motor an der Spannhalterung befestigt ist. Entfernen Sie den Z-Motor aus dem Drucker.
Siehe Abbildung 53.

Abbildung 53: Positionen der Z-Motor-Befestigungsschrauben

'l 'T
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofenleuchte

Einbauen des Z-Motors

1.

Installieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben- und Unterlegscheibensatze (4), mit
denen der Z-Motor an der Spannhalterung befestigt ist. Siehe Abbildung 53.

2. Dricken und halten Sie die Spannhalterung des Z-Motors gegen die Druckfeder, um die
Riemenspannung zu verringern, und ziehen Sie die Schrauben der Spannhalterung (4) mit einem 3-
mm-Inbusschlissel fest. Siehe Abbildung 52.

3. Montieren Sie den Z-Antriebsriemen an der Z-Motor-Riemenscheibe und an der Riemenscheibe der
Leitspindel der Z-Achse.

Lésen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben der Spannhalterung (4).
Drehen Sie die Riemenscheibe an der Leitspindel um zwei Umdrehungen, um den Z-Antriebsriemen
auf beiden Riemenscheiben auszurichten.

6. Schrauben Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben der Z-Motor-Spannungshalterung (4)
fest. Siehe Abbildung 52.

7. \Verlegen Sie das Motor-/Impulsgeberkabel durch den oberen Rahmen zum Set des I/0O-Boards,
wahrend Sie es mit den vorhandenen wiederverwendbaren Kabelbindern sichern.

8. Verbinden Sie die vier Kabel mit dem Set des 1/0O-Boards (linke Seite - J1, J8, J12, J75/rechte Seite -
J4, J5, J11, J74). Siehe Abbildung 51.

9. SchlieRen Sie die Zugangstur des Elektronikfachs.

10. Bringen Sie das obere Seitenpanel wieder an. Siehe ,Anbringen der oberen Seitenpanels links/
rechts” (Seite 195).

11. SchlieRen Sie die obere seitliche Zugangstir.

Ofenleuchte

Erforderliche Werkzeuge

2,5-mm-Inbusschlissel

3-mm-Inbusschlissel

Entfernen der Ofenleuchte

1.

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

2.

Offnen Sie die Ofentiir.

Lassen Sie den Ofen etwa 30 Minuten abkiihlen, bevor Sie Vorgange in der Ofenkammer
durchfihren.

-7 stratasys
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofenleuchte

3. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (2), mit denen die Abdeckplatte der
Ofenleuchte an der Unterseite des Ofenrahmens tber dem Eingang des Ofengehauses befestigt ist.
Stitzen Sie die Platte ab, damit sie nicht herunterfallt.

Abbildung 54: Position der Ofenleuchte

4. Entfernen Sie im Inneren des Ofens mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel die Schrauben (2), mit denen
die Ofenleuchte im Ofenrahmen tber dem Eingang des Ofengehduses befestigt ist.

Abbildung 55: Positionen der Ofenleuchte-Befestigungsschrauben

Ofentir (Ref)
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofenleuchte

5.

6.

Ziehen Sie die Ofenleuchte und den Kabelanschluss aus dem Inneren des Ofenrahmens heraus und
trennen Sie den Kabelanschluss.

Abbildung 56: Details zur Montage der Ofenlampe

Entfernen Sie die Ofenlampe vom Drucker.

Montieren der Ofenleuchte

1.

& stratasys

Verbinden Sie das Kabel der Ofenleuchte mit dem Anschluss im Ofenrahmenausschnitt iber dem
Eingang des Ofengehauses.

Setzen Sie die Ofenlampe in den Ausschnitt ein und richten Sie sie an ihren Halterungen im
Ofenrahmen aus.

Installieren Sie im Inneren des Ofens mit einem 2,5-mm-Inbusschlissel die Schrauben (2), mit denen
die Ofenleuchte im Ofenrahmen befestigt ist. Siehe Abbildung 55.

Installieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Schrauben (2), mit denen die Abdeckplatte der
Ofenleuchte an der Unterseite des Ofenrahmens tiber dem Eingang des Ofengehauses befestigt ist.
Stltzen Sie die Platte ab, damit sie nicht herunterfallt. Siehe Abbildung 56.

SchlieRen Sie die Ofentir.
Schalten Sie den Drucker ein.
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Kamera

Erforderliche Werkzeuge

¢ 3-mm-Inbusschlissel
Entfernen der Kamera

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

2. Offnen Sie die Ofentir.

Lassen Sie den Ofen etwa 30 Minuten abkihlen, bevor Sie Vorgange in der Ofenkammer
durchfiihren.

3. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Schrauben (2), mit denen die Abdeckplatte der
Kamera an der Unterseite des Ofenrahmens tber dem Eingang des Ofengehduses befestigt ist.
Stiitzen Sie die Platte ab, damit sie nicht herunterfallt.

Abbildung 57: Position der Ofenkamera
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Kamera

4. Entfernen Sie im Inneren des Ofens mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Schrauben (2), mit denen
die Kamera im Ofenrahmen Uber dem Eingang des Ofengehauses befestigt ist.

Abbildung 58: Positionen der Kamera-Befestigungsschrauben

Ofentur (Ref)

5. Ziehen Sie die Kamera aus dem Ofenrahmen heraus und achten Sie dabei darauf, den
Kabelanschluss nicht zu beschadigen.

Abbildung 59: Entfernen der Kamera

Abdeckplatte

6. Trennen Sie den Kabelanschluss und entfernen Sie die Kamera vom Drucker.
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Installieren der Kamera

1.

Verbinden Sie das Kabel der Kamera mit dem Anschluss im Ofenrahmenausschnitt Gber dem
Eingang des Ofengehauses.

Setzen Sie die Kamera in den Ausschnitt ein und richten Sie sie an ihren Halterungen im
Ofenrahmen aus.

Installieren Sie im Inneren des Ofens mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (2), mit denen
die Kamera im Ofenrahmen befestigt ist. Siehe Abbildung 58.

Installieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Schrauben (2), mit denen die Abdeckplatte der
Kamera an der Unterseite des Ofenrahmens Uiber dem Eingang des Ofengehauses befestigt ist.
Stutzen Sie die Platte ab, damit sie nicht herunterfallt. Siehe Abbildung 59.

SchlieRen Sie die Ofentir.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofentlr-Sicherheitsschalter

Ofentur-Sicherheitsschalter

Erforderliche Werkzeuge

*  3-mm-Inbusschlissel
Entfernen der Ofenturverriegelung

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.

Offnen Sie die Ofentiir.

Trennen Sie das Kabel des Sicherheitsschalters. Achten Sie darauf, dass das Kabel nicht in die
Schalteraussparung fallt.

4. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Sicherungsschalter-Befestigungsschrauben (2).
Siehe Abbildung 60.

5. Entfernen Sie den Sicherheitsschalter und die Montagehalterung.

Abbildung 60: Positionen der Befestigungsschrauben des Sicherheitsschalters der Ofentur
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Materialanschluss-Baugruppe

Montieren der Ofenturverriegelung

1. Verwenden Sie einen 3-mm-Inbusschlissel, um die Befestigungsschrauben (2), mit denen der
Sicherheitsschalter und die Montagehalterung an der rechten Seite des Ofenkammereingangs
befestigt sind, wieder lose anzubringen. Siehe Abbildung 60.

2. Stellen Sie sicher, dass sich der Aktuator des Sicherheitsschalters bei geschlossener Ofentiir
vollstéandig im Switch-Anschluss befindet. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben des
Sicherheitsschalters fest.

Abbildung 61: Sicherheitsschalter

Aktuator

SchlielRen Sie das Kabel des Sicherheitsschalters wieder an.

Schlief3en Sie die Ofentdr.

Schalten Sie den Drucker ein.

Uberpriifen Sie den Betrieb, indem Sie die Ofentiir 6ffnen und schlieRen.

N o g s~

Wenn auf dem Touchscreen angezeigt wird, dass die Ofentir nicht geschlossen ist, korrigieren Sie
die Position des Aktuators.

Materialanschluss-Baugruppe

Erforderliche Werkzeuge
*  3-mm-Inbusschlissel
*  T20-Torx-Schraubendreher

Entfernen der Materialanschluss-Baugruppe

1. Entladen Sie das Material.

2. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 190).

Fihren Sie stets ein Lockout-Tagout des Netzkabels gemaR den Verfahren des
Kundenstandorts durch.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten

Materialanschluss-Baugruppe

Offnen Sie die obere hintere Zugangstiir. Siehe ,Obere Zugangstiiren vorne/hinten* (Seite 191).

Entfernen Sie die Materialschlauche (2) aus den Materialanschlissen. Driicken Sie die
Verschlusslaschen am Gehaduse der Materialanschllisse herunter, um die Enden der
Materialschlauche zu l6sen.

Abbildung 62: Verbinden/Trennen der Materialschlauche

Materialschlauch

Verschluss-
Registerkarte

5. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (4), mit denen die
Materialanschluss-Baugruppe an der Materialhalterung befestigt ist. Ziehen Sie die Baugruppe
vorsichtig vom Drucker weg, um auf die Kabel auf der Rickseite zuzugreifen. Siehe Abbildung 63.

Abbildung 63: Positionen der Befestigungsschrauben der Materialanschluss-Baugruppe
y v

Materialhalterung

Materialanschluss-
Baugruppe
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Materialanschluss-Baugruppe

6. Entfernen Sie mit einem T20-Torx-Schlissel die Schrauben (2), mit denen die Abdeckungshalterung
an der Materialanschluss-Baugruppe befestigt ist.

Abbildung 64: Entfernen der Abdeckungshalterung der Materialanschluss-Baugruppe

Abdeckungshalterung

Torx-Schrauben (2)

LED-Baugruppen (2)

7. Trennen Sie die Kabel von den Zufuhrschlissel-Leseplatinen.
8. Entfernen Sie die LED-Baugruppen von der Materialanschluss-Baugruppe.
9. Entfernen Sie die Materialanschluss-Baugruppe vom Drucker.

stratasys Seite 239
t ¥ © Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte !



Kundenseitig austauschbare Einheiten Materialanschluss-Baugruppe

Installieren der Materialanschluss-Baugruppe

1.

Setzen Sie die LED-Baugruppen in die entsprechende Vertiefung (Modell- oder Stiitzmaterial) des
Gehauses der Materialanschluss-Baugruppe ein.

Abbildung 65: Positionen der LEDs des Materialanschluss-Gehauses

Schlief3en Sie die Kabel an die entsprechenden Zufuhrschlissel-Leseplatinen (Modell- oder
Stutzmaterial) an.

Installieren Sie mit einem T20-Torx-Schliissel die Schrauben (2), mit denen die Abdeckungshalterung
an der Materialanschluss-Baugruppe befestigt ist. Siehe Abbildung 64.

Installieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (2), mit denen die
Materialanschluss-Baugruppe an der Materialhalterung befestigt ist. Siehe Abbildung 63.

Driicken und halten Sie die Verschlusslaschen am Materialanschluss-Gehause.

Verbinden Sie die Materialschlauche wieder mit den Materialanschlissen. Schieben Sie die
Schlauche so weit wie moglich
(16 mm) in die Locher in den Verschlusslaschen. Siehe Abbildung 62.

Uberpriifen Sie, ob die Schlduche an den richtigen Modell- und Stiitzmaterialanschliissen
befestigt sind.

7.
8.
9.

Losen Sie die Verschlusslaschen, um die Materialschlauche zu sichern.
Schliefen Sie die obere hintere Zugangstur.
Schalten Sie den Drucker ein.

10. Uberpriifen Sie den ordnungsgeméaRen Betrieb, indem Sie Material in den Druckkopf laden.
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Hilfe

8 FEHLERBEHEBUNG

Hilfe

In diesem Kapitel sind Fehlerbehebungsmafinahmen beschrieben, anhand derer die Benutzer
grundlegende Probleme mit dem Drucker F770 selbst beheben kdnnen.

Wenn Sie Probleme mit dem Drucker oder Material haben, die nicht in diesem Bedienerhandbuch
beschrieben werden, oder wenn Sie Ersatzteile bestellen miissen, wenden Sie sich bitte an den
Kundendienst in lhrer Region. Kontaktinformationen finden Sie auf der Stratasys-Website:
http://www.stratasys.com/customer-support/contact-customer-support.

Sie kénnen bei Bedarf auch an den Kundensupport Nordamerika schreiben:

Stratasys, Inc.

Kundendienst

7665 Commerce Way

Eden Prairie, MN 55344, USA

Wenn Sie beim Customer Support anrufen, um Servicearbeiten zu vereinbaren oder Zubehér zu
bestellen, sollten Sie die folgenden Informationen bereithalten:

» Die Softwareversion Ihres Druckers (siehe ,Softwareversion® (Seite 148) fir Anweisungen, wie Sie
diese Informationen finden).

» Die Seriennummer lhres Druckers (Informationen zum Finden der Seriennummer des Druckers siehe
Abbildung 4 (Seite 15) und ,System-Entfernungsmesser” (Seite 101)).

»  Zugriff auf die GrabCAD Print-Arbeitsstation, um ggf. eine Konfigurationsdatei bereitzustellen
(Anweisungen zum Erhalten dieser Information finden Sie unter ,Exportieren der
Systemkonfigurationsdatei (.CFG)* (Seite 180)).

Warnungen und Fehler

g stratasys

Wenn der Drucker ein Problem entdeckt, das Auswirkungen auf den Bau des Jobs haben kann, wird dies
in der Benachrichtigungsanzeige der ,Seite ,Bauen* (Seite 46) angegeben. Abhangig vom Schweregrad
der Warnung/des Fehlers wird ein gelbes oder rotes Benachrichtigungskennzeichen zusammen mit Text
angezeigt, der die Ursache(n) der Warnung/des Fehlers angibt. Durch Beriihren des Textes auf dem

Bildschirm wird ein Dialogfeld gedffnet, in dem die Ursache(n) der Benachrichtigung und in einigen Fallen

Schritte zum Beheben dieser Ursache(n) angegeben werden (siehe Abbildung 4 (Seite 46)).

Abhangig vom Typ der Warnung/des Fehlers wird moglicherweise auch auf der ,Seite ,Materialien**
(Seite 63) ein Benachrichtigungskennzeichen angezeigt. Im Navigationsmeni wird die Taste ,Materialien”
im Warnungsstatus angezeigt, um die Warnung anzugeben (siehe Tabelle 1 (Seite 44)). Auf der Seite
~Materialien“ wird Uber der Mitte des Materialstatussymbols, fiir das die Warnung/der Fehler gilt, ein
Benachrichtigungskennzeichen angezeigt (siehe Tabelle 7 (Seite 70)). Durch Berlihren des
Benachrichtigungskennzeichens auf dem Bildschirm wird die entsprechende Seite ,Materialdetails” des
Materials gedffnet, auf der die Ursache einer Warnung/eines Fehlers angegeben wird (siehe

Abbildung 29 (Seite 72)).
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Warnungen und Fehler Warnungen beim Baustart

Warnungen beim Baustart

-7 stratasys

Das Model | materi al passt nicht zu dem ausgewdhl ten Job

» Das derzeit installierte Modellmaterial entspricht nicht der Modellmaterialkonfiguration des
ausgewahlten Jobs.

»  Korrigieren Sie den Zustand — Entladen Sie das falsche Modellmaterial und laden Sie das richtige
Modellmaterial fur den ausgewahlten Job. Anweisungen finden Sie unter ,Entladen von Material*
(Seite 124) und ,Laden von Material“ (Seite 113).

Das Stutzmaterial passt nicht zu dem ausgewéhl ten Job

» Das derzeit installierte Stlitzmaterial entspricht nicht der Stiitzmaterialkonfiguration des
ausgewahlten Jobs.

»  Korrigieren Sie den Zustand — Entladen Sie das falsche Stiitzmaterial und laden Sie das richtige
Stitzmaterial fir den ausgewahlten Job. Anweisungen finden Sie unter ,Entladen von Material*
(Seite 124) und ,Laden von Material“ (Seite 113).

Unzur ei chende Menge an Model I material fir den Teil ebau

» Die derzeit im Drucker installierte Menge an Modellmaterial ist nicht ausreichend fiir den
ausgewahlten Bau.

»  Korrekter Zustand: SchlieRen Sie einen Materialspulenkasten an den Drucker an, der eine
ausreichende Menge an Modellmaterial enthalt. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von Material
(Seite 113).

Unzur ei chende Menge an Stutzmaterial fir den Teil ebau

» Die derzeit im Drucker installierte Menge an Stutzmaterial ist nicht ausreichend fur den ausgewahlten
Bau.

»  Korrekter Zustand: SchlieRen Sie einen Materialspulenkasten an den Drucker an, der eine
ausreichende Menge an Stiitzmaterial enthalt. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von Material®
(Seite 113).

Neuen Mbdel | mat eri al kopf bestell en

»  Der Modellmaterialkopf hat 1350 Betriebsstunden erreicht und ist somit nahe am Grenzwert des
Laufzeitmessers. Die Anzahl der Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails” des
Druckkopfs angezeigt (siehe ,,Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 66)).

+ Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen diesen Druckkopf noch verwenden, aber die Qualitat des
Teilebaus wird moglicherweise beeintrachtigt. Sobald der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs
erreicht ist, werden Sie zum Auswechseln des Druckkopfs aufgefordert (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs* (Seite 127)).

Neuen Stiutzmaterial kopf bestellen

* Der Laufzeitmesser des Stlitzmaterialkopfs hat 1350 Betriebsstunden erreicht und ist somit nahe am
Grenzwert des Laufzeitmessers. Die Anzahl der Betriebsstunden wird auf der Seite
,Druckkopfdetails* des Druckkopfs angezeigt (siehe ,Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 66)).

+ Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen diesen Druckkopf noch verwenden, aber die Qualitat des
Teilebaus wird moglicherweise beeintrachtigt. Sobald der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs
erreicht ist, werden Sie zum Auswechseln des Druckkopfs aufgefordert (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs® (Seite 127)).

Model | mat eri al kopf austauschen

»  Der Modellmaterialkopf hat 1500 Betriebsstunden erreicht (Laufzeitmesser-Grenzwert). Die Anzahl
der Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails“ des Druckkopfs angezeigt (siehe
+Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 66)).
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Warnungen und Fehler Fehler, die den Start eines Baus verhindern

»  Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen mit diesem Druckkopf nicht mehr bauen. Es wird
empfohlen, vor dem Starten eines neues Baus den Druckkopf auszutauschen (siehe ,Austausch
eines Druckkopfs® (Seite 127)).

St it zmat eri al kopf aust auschen

»  Der Stiitzmaterialmaterialkopf hat 1500 Betriebsstunden erreicht (Laufzeitmesser-Grenzwert). Die
Anzahl der Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails“ des Druckkopfs angezeigt (siehe
»Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 66)).

»  Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen mit diesem Druckkopf nicht mehr bauen. Es wird
empfohlen, vor dem Starten eines neues Baus den Druckkopf auszutauschen (siehe ,Austausch
eines Druckkopfs® (Seite 127)).

Fehler, die den Start eines Baus verhindern

-7 stratasys

Drucker beschafti gt

*  Weist darauf hin, dass der Drucker gerade eine andere Aufgabe ausflihrt und ein Bau erst gestartet
werden kann, wenn die Aufgabe abgeschlossen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie einige Minuten und versuchen Sie dann erneut, den Bau
zu starten.

Tur schlielen

*  Weist darauf hin, dass die Ofentur offen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — SchlieRen Sie die Ofentr.
Abdeckung schl i el3en

»  Weist darauf hin, dass die obere Abdeckung offen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — SchlieRen Sie die obere Abdeckung.
Teil entfernen

*  Weist darauf hin, dass sich das fertige Teil von dem vorherigen Baujob immer noch in der
Ofenkammer des Druckers befindet.

+  Korrigieren Sie den Zustand — Offnen Sie die Ofentiir und entfernen Sie das fertige Teil.
Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen eines Teils aus dem Drucker” (Seite 139).

Job auswahl en
*  Weist darauf hin, dass noch kein Job zum Bauen ausgewahlt wurde.

» Korrigieren Sie den Zustand — Wahlen Sie den Job, den Sie bauen mdchten, aus der
Jobwarteschlange aus. Anweisungen finden Sie unter ,Auswahlen eines Jobs zum Bauen*
(Seite 132).

Kei n Vakuum er kannt
»  Zeigt an, dass die Bauplatte nicht fest am Formentrager befestigt ist.

+ Sammelbedingung: Stellen Sie sicher, dass die Bauplatte mit der glatten Seite nach unten installiert
ist, dass sich keine Ablagerungen unter der Bauplatte befinden (insbesondere unter der du3eren
Reihe der Rasterlinien) und dass die Bauplatte alle Rasterlinien des Formentragers vollstandig
bedeckt. Wenn dies nicht funktioniert, versuchen Sie es mit einer neuen Bauplatte.

Model | mat eri al kopf einsetzen
*  Weist darauf hin, dass im Drucker kein Modellmaterialkopf installiert wurde.

. Seite 243
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte



Warnungen und Fehler Fehler, die den Start eines Baus verhindern

» Korrigieren Sie den Zustand — Installieren Sie den Modellmaterialkopf. Anweisungen finden Sie unter
+LAustausch eines Druckkopfs® (Seite 127).

St it znat eri al kopf einsetzen
*  Weist darauf hin, dass im Drucker kein Stlitzmaterialkopf installiert wurde.

» Korrigieren Sie den Zustand — Installieren Sie den Stitzmaterialkopf. Anweisungen finden Sie unter
+Austausch eines Druckkopfs® (Seite 127).

Model | mat eri al kopf ohne Konmuni kati on

*  Weist darauf hin, dass der Modellmaterialkopf nicht aktiviert ist/nicht kommuniziert. Dies wird nur
angezeigt, wenn die obere rechte Abdeckung geschlossen ist.

+  Korrekter Zustand - 6ffnen Sie die obere rechte Abdeckung und l6sen Sie das Druckkopfkabel vom
Modelldruckkopf. Warten Sie einige Sekunden, schlieRen Sie dann das Druckkopfkabel wieder an
den Modelldruckkopf an und schlieen Sie die obere rechte Abdeckung (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs* (Seite 127) fiir Details). Falls der Fehler weiterhin auftritt, besteht wahrscheinlich ein
Problem beim Druckkopf oder beim Druckkopfkabel. Wenden Sie sich bitte an den Stratasys-
Kundendienst oder Ihre regionale Stratasys-Niederlassung, um Hilfe zu erhalten
(Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 241)).

St it zmat eri al kopf ohne Konmuni kati on

»  Weist darauf hin, dass der Stitzmaterialkopf nicht aktiviert ist/nicht kommuniziert. Dies wird nur
angezeigt, wenn die obere rechte Abdeckung geschlossen ist.

»  Korrekter Zustand - 6ffnen Sie die obere rechte Abdeckung und |6sen Sie das Druckkopfkabel vom
Stativdruckkopf. Warten Sie einige Sekunden, schliefen Sie dann das Druckkopfkabel wieder an den
Stativdruckkopf an und schlieen Sie die obere rechte Abdeckung (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs (Seite 127) fur Details). Falls der Fehler weiterhin auftritt, besteht wahrscheinlich ein
Problem beim Druckkopf oder beim Druckkopfkabel. Wenden Sie sich bitte an den Stratasys-
Kundendienst oder |hre regionale Stratasys-Niederlassung, um Hilfe zu erhalten
(Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 241)).

Model | mat eri al kopf nicht initialisiert

*  Weist darauf hin, dass keine Druckkopfdaten vorhanden sind. Diese Meldung wird nur angezeigt,
wenn der Drucker einen neu installierten Druckkopf initialisiert oder wenn die Initialisierung
fehlgeschlagen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie mindestens 60 Sekunden, nachdem der Fehler zum ersten
Mal angezeigt wurde. Wenn der Fehler weiterhin besteht, 6ffnen Sie die obere rechte Abdeckung und
I6sen Sie das Druckkopfkabel vom Modelldruckkopf. Warten Sie einige Sekunden, schlieRen Sie
dann das Druckkopfkabel wieder an den Modelldruckkopf an und schlieRen Sie die obere rechte
Abdeckung (siehe ,Austausch eines Druckkopfs® (Seite 127) fir Details). Falls der Fehler weiterhin
auftritt, besteht wahrscheinlich ein Problem beim Druckkopf oder beim Druckkopfkabel. Wenden Sie
sich bitte an den Stratasys-Kundendienst oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung, um Hilfe zu
erhalten (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 241)).

Stut znat eri al kopf nicht initialisiert

*  Weist darauf hin, dass keine Druckkopfdaten vorhanden sind. Diese Meldung wird nur angezeigt,
wenn der Drucker einen neu installierten Druckkopf initialisiert oder wenn die Initialisierung
fehlgeschlagen ist.
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» Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie mindestens 60 Sekunden, nachdem der Fehler zum ersten
Mal angezeigt wurde. Wenn der Fehler weiterhin besteht, 6ffnen Sie die obere rechte Abdeckung und
I6sen Sie das Druckkopfkabel vom Tragerdruckkopf. Warten Sie einige Sekunden, schlieRen Sie
dann das Druckkopfkabel wieder an den Stativdruckkopf an und schlie3en Sie die obere rechte
Abdeckung (siehe ,Austausch eines Druckkopfs® (Seite 127) fir Details). Falls der Fehler weiterhin
auftritt, besteht wahrscheinlich ein Problem beim Druckkopf oder beim Druckkopfkabel. Wenden Sie
sich bitte an den Stratasys-Kundendienst oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung, um Hilfe zu
erhalten (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 241)).

Model | mat eri al | aden
*  Weist darauf hin, dass im Drucker kein Modellmaterial geladen wurde.

» Korrigieren Sie den Zustand — Laden Sie Modellmaterial. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von
Material® (Seite 113).

Statzmaterial | aden
*  Weist darauf hin, dass im Drucker kein Stiitzmaterial geladen wurde.

+ Korrigieren Sie den Zustand — Laden Sie Stitzmaterial. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von
Material“ (Seite 113).

Fal sche Model | mat eri al spul e aust auschen

+ Zeigt an, dass der Materialspulenkasten unzuldssig ist. Unzulassige Materialien sind Materialien, die
nicht lizenziert oder nicht mit dem zugehdrigen Druckkopftyp kompatibel sind.

»  Korrekter Zustand: Trennen Sie die Verbindung zum unzulassigen Materialspulenkasten und
ersetzen Sie ihn durch einen zulassigen. Anweisungen finden Sie unter ,Handhabung/Aufbewahrung
von Materialien® (Seite 127) und ,AnschlieRen des Materialspulenkastens an den Drucker®
(Seite 115).

sche Stutzmaterial spul e austauschen

Fa

+ Zeigt an, dass der Materialspulenkasten unzuldssig ist. Unzulassige Materialien sind Materialien, die
nicht lizenziert oder nicht mit dem zugehdrigen Druckkopftyp kompatibel sind.

»  Korrekter Zustand: Trennen Sie die Verbindung zum unzulassigen Materialspulenkasten und
ersetzen Sie ihn durch einen zulassigen. Anweisungen finden Sie unter ,Handhabung/Aufbewahrung
von Materialien” (Seite 127) und ,Anschliel3en des Materialspulenkastens an den Drucker*

(Seite 115).

Leere Model | materi al spul e aust auschen
*  Weist darauf hin, dass sich im Materialspulenkasten kein Material mehr befindet.

»  Korrekter Zustand: Trennen Sie die Verbindung zum Materialspulenkasten ohne Material und
ersetzen Sie ihn durch einen neuen. Anweisungen finden Sie unter ,Handhabung/Aufbewahrung von
Materialien“ (Seite 127) und ,AnschlieRen des Materialspulenkastens an den Drucker* (Seite 115).

Leere Stitzmateri al spul e austauschen
*  Weist darauf hin, dass sich im Materialspulenkasten kein Material mehr befindet.

» Korrekter Zustand: Entfernen Sie den Materialspulenkasten ohne Material und ersetzen Sie ihn durch
einen neuen. Anweisungen finden Sie unter ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien®
(Seite 127) und ,AnschlieRen des Materialspulenkastens an den Drucker” (Seite 115).

Fehler beim Laden/Entladen

Ti meout

»  Weist darauf hin, dass innerhalb von 5 Minuten nach der Initiierung des Ladens kein Material am
Druckkopf erkannt wurde.
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»  Korrekter Zustand: Trennen Sie die Verbindung zum Materialspulenkasten und stellen Sie sicher,
dass er korrekt fir die Installation und das Laden vorbereitet wurde. Detailinformationen finden Sie
unter ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien® (Seite 127) und ,AnschlieRen des
Materialspulenkastens an den Drucker” (Seite 115). Laden Sie den Materialspulenkasten neu

(siehe,Laden von Material* (Seite 113)).
Rei ni gung f ehl geschl agen

+  Weist darauf hin, dass sich zwar derzeit Material im Druckkopf befindet, das Laden jedoch
fehlgeschlagen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — Entladen Sie das Modell- und Stitzmaterial (siehe ,Entladen von
Material“ (Seite 124)) und laden Sie diese Material dann erneut (siehe ,Laden von Material*
(Seite 113)). Nachdem es geladen wurde, Uberprufen Sie, ob Material von den Disen abgegeben
wird, indem Sie eine manuelle Abgabe von jeder Diise durchfiihren. Verwenden Sie dazu die
Reinigungstasten auf der Seite Diisenwartung (siehe ,Druckkopfwartung” (Seite 67)).

Ressource nicht verf ugbar

»  Weist darauf hin, dass der Drucker gerade eine andere Aufgabe ausfiihrt und das Laden/Entladen
erst gestartet werden kann, wenn die Aufgabe abgeschlossen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie einige Minuten und versuchen Sie dann erneut, Material zu
laden/entladen.

Di e Aufgabe |&uft bereits

*  Weist darauf hin, dass der Drucker gerade einen anderen Schacht Iadt oder entladt. Es kann nur
jeweils ein Materialschaft geladen oder entladen werden.

» Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie, bis der Lade-/Entladevorgang abgeschlossen ist, bevor
Sie Material in einen anderen Materialschacht laden oder aus einem anderen Materialschacht
entladen.

Fal sches Materi al
*  Weist darauf hin, dass das installierte Material nicht fir den Drucker lizenziert ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — Wenden Sie sich an den Stratasys-Kundendienst oder lhre regionale
Stratasys-Niederlassung (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 241)), um die
Materiallizenz des Druckers zu korrigieren.

Model I material kann nicht in Stitzmaterial kopf gel aden werden

» Zeigt an, dass Sie den Zufuhrschlissel eines Modellmaterial-Materialspulenkastens in den falschen
Materialanschluss des Druckers eingefiihrt haben.

» Korrekter Zustand: Entfernen Sie den Zufuhrschlissel von seiner aktuellen Position und flihren Sie
ihn in den oberen Materialanschluss ein. Siehe Abbildung 10 (Seite 36) fur Detailinformationen.

Stutzmaterial kann nicht in Stitzmaterial kopf gel aden werden

» Zeigt an, dass Sie den Zufuhrschlussel eines Stitzmaterial-Materialspulenkastens in den falschen
Materialanschluss des Druckers eingefiihrt haben.

+ Korrekter Zustand: Entfernen Sie den Zufuhrschllissel von seiner aktuellen Position und flihren Sie
ihn in den unteren Materialanschluss ein. Siehe Abbildung 10 (Seite 36) fiir Detailinformationen.

Materialtyp kann wéhrend des Baus ni cht gedndert werden

*  Weist darauf hin, dass der Drucker gerade ein Teil baut und Sie wahrend des Baus versuchen, den
Modell- oder Stiitzmaterialtyp zu andern.

» Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen Materialtypen nicht &ndern, wahrend der Druck ein Teil
baut. Wechseln Sie den Materialtyp erst, wenn der Bau fertiggestellt ist.
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Warnungen fur das Pausieren beim Bauen

Bei jeder Pause, die nicht vom Bediener veranlasst wurde, wird eine Warnung angezeigt, die
auf der Benutzeroberflache bestatigt werden muss, bevor das Bauen fortgesetzt werden kann.

Vom Benut zer angef ordert

Kei

Kei

Weist darauf hin, dass vom Bediener eine Pause veranlasst wurde oder in der Jobdatei eine Pause
eingefligt wurde.

Korrekter Zustand: Driicken Sie die Taste Wiedergabe auf der Seite ,Bauen®, um den Bau
fortzusetzen (weitere Informationen finden Sie unter Tabelle 3 (Seite 54)).

n Mdel |l material nehr
Der Drucker hat kein Modellmaterial mehr.

Korrekter Zustand: Trennen Sie die Verbindung zum Materialspulenkasten ohne Material und
ersetzen Sie ihn ggf. Anweisungen finden Sie unter ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien®
(Seite 127) und ,AnschlieRen des Materialspulenkastens an den Drucker” (Seite 115).

n Stitzmaterial mehr
Der Drucker hat kein Stitzmaterial mehr.

Korrekter Zustand: Trennen Sie die Verbindung zum Materialspulenkasten ohne Material und
ersetzen Sie ihn ggf. Anweisungen finden Sie unter ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien®
(Seite 127) und ,AnschlieRen des Materialspulenkastens an den Drucker” (Seite 115).

Aktive Model | material spul e entfernt

Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Speicherchip des Modellmaterialkopfs
verloren hat.

Korrekter Zustand: Vergewissern Sie sich, dass der Zufuhrschliissel ordnungsgemag im
Materialanschluss sitzt. Wenn ja, trennen Sie den Materialspulenkasten und schlieRen Sie ihn wieder
an (siehe ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien“ (Seite 127) und,AnschlieRen des
Materialspulenkastens an den Drucker” (Seite 115)). Wenn der Fehler dadurch nicht behoben wird,
trennen Sie den aktuellen Materialspulenkasten und verbinden Sie einen neuen.

Aktive Stiatzmaterial spul e entfernt

Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Speicherchip des Stitzmaterialkopfs
verloren hat.

Korrekter Zustand: Vergewissern Sie sich, dass der Zufuhrschlissel ordnungsgemaf im
Materialanschluss sitzt. Wenn ja, trennen Sie den Materialspulenkasten und schlie3en Sie ihn wieder
an (siehe ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien (Seite 127) und,AnschlieRen des
Materialspulenkastens an den Drucker” (Seite 115)). Wenn der Fehler dadurch nicht behoben wird,
trennen Sie den aktuellen Materialspulenkasten und verbinden Sie einen neuen.

Model | mat eri al kopf entfernt

-7 stratasys

Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Modellmaterialkopf verloren hat.

Korrigieren Sie den Zustand — Stellen Sie sicher, dass der Druckkopf ordnungsgemaf im Portal sitzt.
Falls dies nicht der Fall ist, entfernen Sie den Druckkopf und installieren Sie ihn erneut (siehe
»2Austausch eines Druckkopfs” (Seite 127)). Wenn der Fehler dadurch nicht behoben wird, entfernen
Sie den Druckkopf und installieren Sie einen neuen Druckkopf.
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Stit zmat eri al kopf entfernt
*  Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Stiitzmaterialkopf verloren hat.

» Korrigieren Sie den Zustand — Stellen Sie sicher, dass der Druckkopf ordnungsgemaR im Portal sitzt.
Falls dies nicht der Fall ist, entfernen Sie den Druckkopf und installieren Sie ihn erneut (siehe
»#Austausch eines Druckkopfs® (Seite 127)). Wenn der Fehler dadurch nicht behoben wird, entfernen
Sie den Druckkopf und installieren Sie einen neuen Druckkopf.

War nung vor Model | mat eri al - Dr uckkopf - Ext r usi onsgeschwi ndi gkei t

» Zeigt an, dass der Modellmaterial-Druckkopfmotor langer als 2 Sekunden mit einer héheren
Geschwindigkeit als angefordert arbeitet. Dies kann darauf hindeuten, dass ein ,Spinout‘-Zustand
(die Antriebszahnrader drehen sich ohne Vorschub des Filaments) vorliegt.

+  Korrekter Zustand - 6ffnen Sie die obere rechte Abdeckung. Rufen Sie die Seite Druckkopfwartung
auf (siehe ,Druckkopfwartung® (Seite 67)), um eine Spulung durchzufiihren, wahrend das Filament
manuell in den Modellkopf eingefliihrt wird. Wenn dies nicht erfolgreich ist, versuchen Sie, das
Modellmaterial vollstdndig zu entladen (siehe ,Entladen von Material“ (Seite 124)). Laden Sie das
Modellmaterial neu (siehe ,Laden von Material“ (Seite 113)). Bleibt die Warnung bestehen, tauschen
Sie die Materialspulenkasten aus (siehe ,Vorbereitung des Materialspulenkastens® (Seite 114).
Ersetzen Sie den Modellkopf, wenn keine Losung gefunden wird (siehe ,,Austausch eines
Druckkopfs® (Seite 127)).

Spi nout - War nung fur Mbdel | materi al
+ Zeigt an, dass sich der Modellmaterial-Druckkopf mit weniger Stromaufnahme als erwartet dreht.

+  Zustand korrigieren - Offnen Sie die obere Abdeckung. Rufen Sie die Seite Druckkopfwartung auf
(siehe ,Druckkopfwartung” (Seite 67)), um eine Spulung durchzufiihren, wahrend das Filament
manuell in den Modellkopf eingefiihrt wird. Wenn dies nicht erfolgreich ist, versuchen Sie, das
Modellmaterial vollstandig zu entladen (siehe ,Entladen von Material“ (Seite 124)). Laden Sie das
Modellmaterial neu (siehe ,Laden von Material“ (Seite 113)). Bleibt die Warnung bestehen, tauschen
Sie die Materialspulenkasten aus (siehe ,Vorbereitung des Materialspulenkastens® (Seite 114).
Ersetzen Sie den Modellmaterial-Druckkopf, wenn keine Losung gefunden wird (siehe ,Austausch
eines Druckkopfs® (Seite 127)).

Warnung vor St utzmaterial - Druckkopf - Extrusi onsgeschwi ndi gkei t

» Zeigt an, dass der Stutzmaterial-Druckkopfmotor langer als 2 Sekunden mit einer héheren
Geschwindigkeit als angefordert arbeitet. Dies kann darauf hindeuten, dass ein ,Spinout‘-Zustand
(die Antriebszahnrader drehen sich ohne Vorschub des Filaments) vorliegt.

=

»  Korrekter Zustand - 6ffnen Sie die obere rechte Abdeckung. Rufen Sie die Seite Druckkopfwartung
auf (siehe ,Druckkopfwartung® (Seite 67)), um eine Spilung durchzufiihren, wahrend das Filament
manuell in den Modellkopf eingefiihrt wird. Wenn dies nicht erfolgreich ist, versuchen Sie, das
Modellmaterial vollstandig zu entladen (siehe ,Entladen von Material“ (Seite 124)). Laden Sie das
Modellmaterial neu (siehe ,Laden von Material“ (Seite 113)). Bleibt die Warnung bestehen, tauschen
Sie die Materialspulenkasten aus (siehe ,Vorbereitung des Materialspulenkastens® (Seite 114).
Ersetzen Sie den Modellmaterial-Druckkopf, wenn keine Losung gefunden wird (siehe ,Austausch
eines Druckkopfs® (Seite 127)).
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Spi nout - Warnung fir Stiatzmateri al

Zeigt an, dass sich der Stlitzmaterial-Druckkopf mit weniger Stromaufnahme als erwartet dreht.

Korrekter Zustand - 6ffnen Sie die obere rechte Abdeckung. Rufen Sie die Seite Druckkopfwartung
auf (siehe ,Druckkopfwartung® (Seite 67)), um eine Spilung durchzufiihren, wahrend das Filament
manuell in den Modellkopf eingefiihrt wird. Wenn dies nicht erfolgreich ist, versuchen Sie, das
Modellmaterial vollstandig zu entladen (siehe ,Entladen von Material“ (Seite 124)). Laden Sie das
Modellmaterial neu (siehe ,Laden von Material“ (Seite 113)). Bleibt die Warnung bestehen, tauschen
Sie die Materialspulenkasten aus (siehe ,Vorbereitung des Materialspulenkastens” (Seite 114).
Ersetzen Sie den Modellkopf, wenn keine Lésung gefunden wird (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs® (Seite 127)).

Y- Mot or st au

Zeigt an, dass der Y-Motor eine Bewegung nicht vollstandig ausfiihren konnte.

Korrekter Zustand: Untersuchen Sie die Baukammer auf Hindernisse. Wenn Sie keine finden, 6ffnen
Sie die rechte Druckkopfzugangsabdeckung, bewegen Sie den Druckkopfschlitten von Hand und
suchen Sie nach Hindernissen. Wenn Sie weiterhin keine Probleme feststellen, setzen Sie den Bau
fort und beobachten Sie, ob sich der Fehler wiederholt. Wenn keine Losung gefunden wird, starten
Sie das System neu.

X- Mot or st au

Zeigt an, dass der X-Motor eine Bewegung nicht vollstandig ausfiihren konnte.

Korrekter Zustand: Untersuchen Sie die Baukammer auf Hindernisse. Wenn Sie keine finden, 6ffnen
Sie die rechte Druckkopfzugangsabdeckung und suchen Sie nach Hindernissen. Wenn Sie weiterhin
keine Probleme feststellen, setzen Sie den Bau fort und beobachten Sie, ob sich der Fehler
wiederholt. Wenn keine Lésung gefunden wird, starten Sie das System neu.
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Fehler beim Abbrechen des Baus

Alle Fehler im Zusammenhang mit dem Abbrechen des Baus missen auf der
Benutzeroberflache bestatigt werden, bevor der Drucker in den Abbruchstatus versetzt wird.

Vom Benut zer abgebrochen
*  Weist darauf hin, dass der Abbruch vom Bediener veranlasst wurde.

» Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie den abgebrochenen Bau aus dem Drucker.
Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen eines Teils aus dem Drucker” (Seite 139).

Nul | position nicht gefunden
*  Weist darauf hin, dass die Z-Plattform ihre Startposition nicht finden konnte.

+  Korrigieren Sie den Zustand — Uberprifen Sie, ob die Kalibrierungskreuze auf der Bauplattform
verdeckt werden. Anweisungen finden Sie unter ,Reinigung der Bauplattform® (Seite 186).

Ver ar bei tung des Teils fehl geschl agen
» Beim Versuch, die CMB-Datei in Befehle fir den Drucker zu Uibertragen, ist ein Fehler aufgetreten.

+ Korrigieren Sie den Zustand — Oft liegt dies an einer beschadigten oder veralteten CMB-Datei.
Vergewissern Sie sich, dass die Softwareversion lhres Druckers auf dem aktuellen Stand ist (siehe
»2Aktualisierung der Controller-Software” (Seite 175)), und dass Sie die richtige Version der GrabCAD
Print-Software verwenden. Die Jobdatei muss neu verarbeitet, neu ausgerichtet und mithilfe von
GrabCAD Print erneut an den Drucker gesendet werden (siehe ,Software GrabCAD Print*

(Seite 42)). Danach muss der Bau neu gestartet werden (Anweisungen finden Sie unter
»,Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau® (Seite 130)).

Fehl er bei m Laden des Tool pat hs
*  Der Drucker hat unerwartet wahrend des Bauens die Jobinformationen verloren.

» Korrigieren Sie den Zustand — Die Jobdatei muss neu verarbeitet, neu ausgerichtet und mithilfe von
GrabCAD Print erneut an den Drucker gesendet werden (siehe ,Software GrabCAD Print*
(Seite 42)). Wenn beim erneuten Bauen mit der neu verarbeiteten Datei der gleiche Fehler auftritt,
versuchen Sie eine andere Datei zu bauen, um herauszufinden, ob der Fehler wieder auftritt. Falls
dies der Fall ist, wenden Sie sich an den Stratasys-Kundensupport oder lhre regionale Stratasys-
Niederlassung (siehe ,Hilfe" (Seite 241) fir Kontaktinformationen).

Disenof f set kal i bri erung fehl geschl agen
»  Weist darauf hin, dass die Diisenoffsetkalibrierung durch den Drucker fehlgeschlagen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — flihren Sie eine automatische Diisenkalibrierung aus (,Automatische
Dusenkalibrierung” (Seite 157)). Wenn die Kalibrierung fehlschlagt, flihren Sie eine manuelle
Diisenkalibrierung aus (,Manuelle Diisenkalibrierung® (Seite 160)). Falls die Kalibrierung erneut
fehlschlagt, wenden Sie sich an den Stratasys-Kundendienst oder Ihre regionale Stratasys-
Niederlassung (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 241)).

Aktive Spule entfernt

+ Zeigt an, dass der aktive Materialspulenkasten getrennt wurde. Diese Meldung wird nur angezeigt,
wenn der Drucker einen Bau vorbereitet.

* Korrekter Zustand: Installieren Sie einen Materialspulenkasten und laden Sie Modellmaterial.
Anweisungen finden Sie unter ,Anschlief}en des Materialspulenkastens an den Drucker” (Seite 115)
und ,Laden von Material“ (Seite 113).
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Vakuunver | ust waéhrend des Baus
« Zeigt an, dass sich die Bauplatte wahrend des Baus vom Formentrager gelost hat.

»  Korrekter Zustand: Stellen Sie sicher, dass die Bauplatte mit der glatten Seite nach unten installiert
ist, dass sich keine Ablagerungen unter der Bauplatte befinden (insbesondere unter der duReren
Reihe der Rasterlinien) und dass die Bauplatte alle Rasterlinien des Formentragers vollstandig
bedeckt. Wenn dies nicht funktioniert, installieren Sie eine neue Bauplatte.

Model | mat eri al kopf entfernt
*  Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Modellmaterialkopf verloren hat.

» Korrigieren Sie den Zustand — Stellen Sie sicher, dass der Druckkopf ordnungsgemaR im Portal sitzt.
Falls dies nicht der Fall ist, entfernen Sie den Druckkopf und installieren Sie ihn erneut. Wenn der
Fehler dadurch nicht behoben wird, entfernen Sie den Druckkopf und installieren Sie einen neuen
Druckkopf.

St ut zmat eri al kopf entfernt
*  Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Stiitzmaterialkopf verloren hat.

» Korrigieren Sie den Zustand — Stellen Sie sicher, dass der Druckkopf ordnungsgemaRg im Portal sitzt.
Falls dies nicht der Fall ist, entfernen Sie den Druckkopf und installieren Sie ihn erneut. Wenn der
Fehler dadurch nicht behoben wird, entfernen Sie den Druckkopf und installieren Sie einen neuen
Druckkopf.

Dat ei nicht gefunden

*  Weist darauf hin, dass der Drucker die fiir den Bau ausgewahlte Jobdatei nicht finden konnte. Diese
Fehlermeldung wird nur im Hinblick auf Jobdateien angezeigt, die liber einen USB-Stick geladen
werden.

» Korrigieren Sie den Zustand — Stellen Sie sicher, dass der USB-Stick, der die ausgewahlte Jobdatei
enthalt, korrekt in einen der USB-Anschliisse im Anschlussfeld eingesteckt ist (zu den Positionen der
Anschlisse siehe Abbildung 3 (Seite 29)). Nachdem der USB-Stick korrekt in einen der USB-
Anschliisse des Druckers gesteckt wurde, wahlen Sie die Datei aus, die gebaut werden soll, indem
Sie sie in die Jobwarteschlange laden (siehe ,USB-Methode* (Seite 56)).

Unbekannt er Fehl er

» Es st ein unbekannter Fehler aufgetreten, und der Drucker konnte die Ursache fiir den Abbruch nicht
ermitteln.

» Korrigieren Sie den Zustand — Versuchen Sie den Druck erneut zu starten, siehe ,Grundlegende
Aufgaben fiir den Auftragsbau” (Seite 130) fir Anweisungen. Falls der Fehler weiterhin besteht,
wenden Sie sich an den Stratasys-Kundensupport oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung
(siehe ,Hilfe" (Seite 241) fur Kontaktinformationen).

Die nachfolgend aufgeflihrten Warnungen und Fehler werden im Benachrichtigungsbereich der
Seite ,Druckkopfdetails* angezeigt. Siehe ,Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 66) fir
Detailinformationen.
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Warnungen und Fehler Druckkopfwarnungen

Druckkopfwarnungen

Nicht initialisiert

Weist darauf hin, dass keine Druckkopfdaten vorhanden sind. Diese Meldung wird nur angezeigt,
wenn der Drucker einen neu installierten Druckkopf initialisiert oder wenn die Initialisierung
fehlgeschlagen ist.

Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie mindestens 60 Sekunden, nachdem der Fehler zum ersten
Mal angezeigt wurde. Wenn der Fehler weiterhin besteht, 6ffnen Sie die obere rechte Abdeckung und
I6sen Sie das Druckkopfkabel, das mit dem entsprechenden Druckkopf verbunden ist. Warten Sie
einige Sekunden, schlieen Sie dann das Druckkopfkabel wieder an den Druckkopf an und schlie3en
Sie die obere rechte Abdeckung (siehe ,Austausch eines Druckkopfs® (Seite 127) fiir Details). Falls
der Fehler weiterhin auftritt, besteht wahrscheinlich ein Problem beim Druckkopf oder beim
Druckkopfkabel. Wenden Sie sich bitte an den Stratasys-Kundendienst oder |hre regionale Stratasys-
Niederlassung, um Hilfe zu erhalten (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe“ (Seite 241)).

Neuen Mbdel | mat eri al kopf bestell en

Weist darauf hin, dass sich der Modellmaterialkopf der Grenze des Entfernungsmessers annahert.
Diese Warnung wird angezeigt, um darauf hinzuweisen, dass ein Ersatzdruckkopf fiir den Druckkopf
bestellt werden muss, dessen Laufzeitmesser-Grenzwert bald erreicht ist. Die Anzahl der
Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails® des Druckkopfs angezeigt (siehe ,Anzeigen
der Druckkopfdetails” (Seite 66)).

Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen diesen Druckkopf noch verwenden, aber die Qualitat des
Teilebaus wird moglicherweise beeintrachtigt. Sobald der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs
erreicht ist, werden Sie zum Auswechseln des Druckkopfs aufgefordert (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs® (Seite 127)).

Neuen Stutzmaterial kopf bestellen

Weist darauf hin, dass sich der Stiitzmaterialkopf der Grenze des Entfernungsmessers annahert.
Diese Warnung wird angezeigt, um darauf hinzuweisen, dass ein Ersatzdruckkopf fiir den Druckkopf
bestellt werden muss, dessen Laufzeitmesser-Grenzwert bald erreicht ist. Die Anzahl der
Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails“ des Druckkopfs angezeigt (siehe ,Anzeigen
der Druckkopfdetails” (Seite 66)).

Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen diesen Druckkopf noch verwenden, aber die Qualitat des
Teilebaus wird moglicherweise beeintrachtigt. Sobald der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs
erreicht ist, werden Sie zum Auswechseln des Druckkopfs aufgefordert (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs® (Seite 127)).

Druckkopffehler

Model | mat eri al kopf austauschen

-7 stratasys

Weist darauf hin, dass der Laufzeitmesser-Grenzwert des Modellmaterialkopfs erreicht wurde. Diese
Fehlermeldung soll sie daran erinnern, dass Sie den Druckkopf austauschen miissen, bevor Sie
einen neuen Bau starten. Die Anzahl der Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails” des
Druckkopfs angezeigt (siehe ,Anzeigen der Druckkopfdetails* (Seite 66)).

Korrigieren Sie den Zustand — Sie kdnnen mit diesem Druckkopf nicht mehr bauen. Es wird
empfohlen, vor dem Starten eines neues Baus den Druckkopf auszutauschen (siehe ,Austausch
eines Druckkopfs® (Seite 127)).
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Warnungen und Fehler Druckkopffehler
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St it zmat eri al kopf aust auschen

Weist darauf hin, dass der Laufzeitmesser-Grenzwert des Stitzmaterialkopfs erreicht wurde. Diese
Fehlermeldung soll sie daran erinnern, dass Sie den Druckkopf austauschen missen, bevor Sie
einen neuen Bau starten. Die Anzahl der Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails” des
Druckkopfs angezeigt (siehe ,,Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 66)).

Korrigieren Sie den Zustand — Sie kdnnen mit diesem Druckkopf nicht mehr bauen. Es wird
empfohlen, vor dem Starten eines neues Baus den Druckkopf auszutauschen (siehe ,Austausch
eines Druckkopfs® (Seite 127)).
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AbhilfemalRnahmen

Abhilfemallhahmen

In der folgenden Tabelle werden verschiedene Fehlerursachen aufgefiihrt, die beim Betrieb des Druckers
auftreten kénnen, sowie Methoden zur Lésung der Probleme.

-7 stratasys

Zustand

Materialspulen-
kasten wird nicht
geladen

Mogliche Ursache

Leerer Materialspu-
lenkasten (Volumen
null).

Druckkopffehler

AbhilfemaRnahme

Entfernen Sie den leeren Materialspulenkasten und tauschen Sie ihn
aus (siehe ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien” (Seite 127)
und ,Anschliefen des Materialspulenkastens an den Drucker*

(Seite 115)).

Falscher Material-
spulenkasten
angeschlossen.

Der F770-Drucker verwendet einen anderen Materialspulenkasten-
Speicherchip als andere Stratasys-Drucker. Deshalb kénnen zum
Bauen von Teilen auf dem Drucker nur F770-Materialspulenkasten
verwendet werden.

Stellen Sie sicher, dass ein F770-Materialspulenkasten installiert ist.

Fehler beim
Speicherchip-Kreis
des Materialspulen-
kastens.

Uberpriifen Sie auf der Seite ,Materialien” das Materialstatussymbol fiir
den Materialspulenkasten. Wenn das Symbol rot ist, liegt
moglicherweise ein Problem beim Speicherchip des
Materialspulenkastens vor. Trennen Sie den Materialspulenkasten und
schlieRen Sie ihn wieder an. Falls das Problem bestehen bleibt,
tauschen Sie den Materialspulenkasten aus. Siehe ,Entladen von
Material“ (Seite 124), ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien*
(Seite 127) und ,Laden von Material” (Seite 113).

Material hat sich im
Materialspulen-
kasten verfangen.

Entladen Sie das Material. Offnen Sie den Materialspulenkasten und
entnehmen Sie Beutel und Patch-Disc. Achten Sie darauf, den
Materialspulenbeutel nicht zu schitteln oder fallen zu lassen, und legen
Sie den Materialspulenbeutel vorsichtig auf die Seite. Machen Sie einen
20 cm langen X-férmigen Einschnitt in den Materialspulenbeutel.
Suchen und schneiden Sie verfangenes Material aus. Wenn es
notwendig ist, die Diskantbeutel aus dem Materialspulenbeutel zu
entfernen, um das verfangene Material zu finden, bewahren Sie sie auf.
Entfernen Sie das restliche Material aus dem Schlauch. Fiihren Sie
ungefahr 1,2 Meter Filament durch den Schlauch, um die korrekte
Materialzufuhr zu Uberprufen. Schneiden Sie Gberschlssiges Material
ab. Tragen Sie den Patch auf den Materialspulenbeutel auf. Wahrend
Sie den Materialspulenbeutel von den Seiten halten, setzen Sie den
Materialspulenbeutel wieder in den Materialspulenkasten ein. Halten
Sie den Materialschlauch im 45°-Winkel zum Kastenschlitz. Schneiden
Sie Uberschussiges Material nach Bedarf ab. Laden Sie Material. Siehe
,Entladen von Material* (Seite 124), ,Handhabung/Aufbewahrung von
Materialien” (Seite 127) und ,Laden von Material* (Seite 113).

Das Material erreicht
nicht den Druckkopf
(Lade-Timeout
erreicht).

Trennen Sie die Verbindung zum Materialspulenkasten und ersetzen
Sie ihn durch einen neuen (siehe ,Handhabung/Aufbewahrung von
Materialien” (Seite 127) und ,Laden von Material” (Seite 113)).

Falls der Fehler weiterhin besteht, wenden Sie sich an den
Kundendienst oder Ihre regionale Stratasys-Niederlassung
(Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 241)).
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Zustand

Spinout-Warnung
auf der Benutzer-|
oberflache flr
Modell- oder
Stiitzmaterial

Mogliche Ursache

Material hat sich im
Materialspulen-
kasten verfangen.

Druckkopffehler

AbhilfemaRnahme

Entladen Sie das Material. Offnen Sie den Materialspulenkasten und
entnehmen Sie Beutel und Patch-Disc. Achten Sie darauf, den
Materialspulenbeutel nicht zu schitteln oder fallen zu lassen, und legen
Sie den Materialspulenbeutel vorsichtig auf die Seite. Machen Sie einen
20 cm langen X-férmigen Einschnitt in den Materialspulenbeutel.
Suchen und schneiden Sie verfangenes Material aus. Wenn es
notwendig ist, die Diskantbeutel aus dem Materialspulenbeutel zu
entfernen, um das verfangene Material zu finden, bewahren Sie sie auf.
Entfernen Sie das restliche Material aus dem Schlauch. Fihren Sie
ungefahr 1,2 Meter Filament durch den Schlauch, um die korrekte
Materialzufuhr zu Uberprifen. Schneiden Sie Uberschlssiges Material
ab. Tragen Sie den Patch auf den Materialspulenbeutel auf. Wahrend
Sie den Materialspulenbeutel von den Seiten halten, setzen Sie den
Materialspulenbeutel wieder in den Materialspulenkasten ein. Halten
Sie den Materialschlauch im 45°-Winkel zum Kastenschlitz. Schneiden
Sie Uberschissiges Material nach Bedarf ab. Laden Sie Material. Siehe
,Entladen von Material“ (Seite 124), ,Handhabung/Aufbewahrung von
Materialien* (Seite 127) und ,Laden von Material“ (Seite 113).

Material kann
nicht aus dem
Materialspulen-
kasten gezogen
werden

Material hat sich im
Materialspulen-
kasten verfangen.

Entladen Sie das Material. Offnen Sie den Materialspulenkasten und
entnehmen Sie Beutel und Patch-Disc. Achten Sie darauf, den
Materialspulenbeutel nicht zu schitteln oder fallen zu lassen, und legen
Sie den Materialspulenbeutel vorsichtig auf die Seite. Machen Sie einen
20 cm langen X-férmigen Einschnitt in den Materialspulenbeutel.
Suchen und schneiden Sie verfangenes Material aus. Wenn es
notwendig ist, die Diskantbeutel aus dem Materialspulenbeutel zu
entfernen, um das verfangene Material zu finden, bewahren Sie sie auf.
Entfernen Sie das restliche Material aus dem Schlauch. Fiihren Sie
ungefahr 1,2 Meter Filament durch den Schlauch, um die korrekte
Materialzufuhr zu Gberprifen. Schneiden Sie lberschissiges Material
ab. Tragen Sie den Patch auf den Materialspulenbeutel auf. Wahrend
Sie den Materialspulenbeutel von den Seiten halten, setzen Sie den
Materialspulenbeutel wieder in den Materialspulenkasten ein. Halten
Sie den Materialschlauch im 45°-Winkel zum Kastenschlitz. Schneiden
Sie Uberschissiges Material nach Bedarf ab. Laden Sie Material. Siehe
.Entladen von Material“ (Seite 124), ,Handhabung/Aufbewahrung von
Materialien” (Seite 127) und ,Laden von Material* (Seite 113).

Fehler fir Materi-
alstau wird auf
der Benutzer-
oberflache
angezeigt

Material hat sich im
Materialspulen-
kasten verfangen.

Entladen Sie das Material. Offnen Sie den Materialspulenkasten und
entnehmen Sie Beutel und Patch-Disc. Achten Sie darauf, den
Materialspulenbeutel nicht zu schiitteln oder fallen zu lassen, und legen
Sie den Materialspulenbeutel vorsichtig auf die Seite. Machen Sie einen
20 cm langen X-férmigen Einschnitt in den Materialspulenbeutel.
Suchen und schneiden Sie verfangenes Material aus. Wenn es
notwendig ist, die Diskantbeutel aus dem Materialspulenbeutel zu
entfernen, um das verfangene Material zu finden, bewahren Sie sie auf.
Entfernen Sie das restliche Material aus dem Schlauch. Fuhren Sie
ungefahr 1,2 Meter Filament durch den Schlauch, um die korrekte
Materialzufuhr zu Giberprifen. Schneiden Sie liberschiissiges Material
ab. Tragen Sie den Patch auf den Materialspulenbeutel auf. Wahrend
Sie den Materialspulenbeutel von den Seiten halten, setzen Sie den
Materialspulenbeutel wieder in den Materialspulenkasten ein. Halten
Sie den Materialschlauch im 45°-Winkel zum Kastenschlitz. Schneiden
Sie Uberschissiges Material nach Bedarf ab. Laden Sie Material. Siehe
,Entladen von Material“ (Seite 124), ,Handhabung/Aufbewahrung von
Materialien” (Seite 127) und ,Laden von Material“ (Seite 113).
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Zustand

System pausiert
mit dem Fehler
Kein Material
am Druckkopf

Mogliche Ursache

Material-Spinout

Druckkopffehler

AbhilfemaRnahme

Entladen Sie Material und laden Sie es erneut. Siehe ,Entladen von
Material“ (Seite 124) und ,Laden von Material” (Seite 113).

Materialspulen-
kasten ist kreuzge-
wickelt

Ziehen Sie Material aus dem Materialspulenkasten, bis der Punkt
erreicht ist, an dem die Kreuzwicklung entstanden ist. Laden Sie das
Material neu. Siehe ,Laden von Material® (Seite 113).

Kalibrierung falsch
durchgefihrt

Flhren Sie eine ,Automatische Disenkalibrierung“ (Seite 157) durch.
Fihren Sie dann eine ,Manuelle Diisenkalibrierung” (Seite 160) durch.
Geben Sie die Ergebnisse Uber die Touchscreen-GUI ein.

Material hat sich im
Materialspulen-
kasten verfangen.

Entladen Sie das Material. Offnen Sie den Materialspulenkasten und
entnehmen Sie Beutel und Patch-Disc. Achten Sie darauf, den
Materialspulenbeutel nicht zu schitteln oder fallen zu lassen, und legen
Sie den Materialspulenbeutel vorsichtig auf die Seite. Machen Sie einen
20 cm langen X-férmigen Einschnitt in den Materialspulenbeutel.
Suchen und schneiden Sie verfangenes Material aus. Wenn es
notwendig ist, die Diskantbeutel aus dem Materialspulenbeutel zu
entfernen, um das verfangene Material zu finden, bewahren Sie sie auf.
Entfernen Sie das restliche Material aus dem Schlauch. Fiihren Sie
ungefahr 1,2 Meter Filament durch den Schlauch, um die korrekte
Materialzufuhr zu Gberprifen. Schneiden Sie tberschissiges Material

erkannt ab. Tragen Sie den Patch auf den Materialspulenbeutel auf. Wahrend
Sie den Materialspulenbeutel von den Seiten halten, setzen Sie den
Materialspulenbeutel wieder in den Materialspulenkasten ein. Halten
Sie den Materialschlauch im 45°-Winkel zum Kastenschlitz. Schneiden
Sie Uberschissiges Material nach Bedarf ab. Laden Sie Material. Siehe
.Entladen von Material“ (Seite 124), ,Handhabung/Aufbewahrung von
Materialien” (Seite 127) und ,Laden von Material* (Seite 113).
Gebrochenes
Material verstopft Lokalisieren Sie gebrochenes Material, indem Sie dem Druckkopf
den Materi- Material manuell Gber den Materialanschluss zuflhren.
alschlauch
Vergewissern Sie
SKIr(:lr;s(t’S(S:: g:: blaue Wenn das Kniestiick nicht richtig sitzt, rufen Sie den Handler an, um die
. Halterung zu bestellen, die dieses Problem verhindert.
Materialschlauchs
richtig sitzt
Stellen Sie sicher, dass das Material beim Initiieren der Reinigung
) mithilfe der Taste fiir die Reinigung von Modell- und/oder Stiitzmaterial
Extrusions- Vi fte Dl austritt. Siehe ,Druckkopfwartung® (Seite 67).
verlust erstopfte Dusen. Tauschen Sie den Druckkopf durch einen neuen aus und fiihren Sie
(Druckkopf eine Kalibrierung durch. Siehe ,Austausch eines Druckkopfs®
extrudiert kein (Seite 127).
Material).
Drucker nicht Fihren Sie eine Dusen-Offset-Kalibrierung durch. Siehe
kalibriert. ,2DUsenkalibrierung“ (Seite 156).
Das Stiitzmaterial Das Stiitzmaterial ist

ist schwer vom
Teil zu entfernen

in die vertikalen
Oberflachen des
Bauteils eingebettet.

Passen Sie die Disen-Offset-Kalibrierung an. Siehe ,Manuelle
Dusenkalibrierung” (Seite 160).
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AbhilfemalRnahmen

Zustand
Die
Oberflachenaus-
fihrung des
Modells ist auf
nach unten
gerichteten
Oberflachen
schlecht
Das Stiitzmaterial
kann zu leicht
entfernt werden

Mogliche Ursache

Die Dusen-zu-
Dusen-Kalibrierung
ist nicht korrekt
eingestellt.

Druckkopffehler

AbhilfemaRnahme

Wiederholen Sie die Disen-Offset-Kalibrierung. Siehe ,Manuelle
Dusenkalibrierung” (Seite 160).

Das Material
quillt heraus

Feuchtigkeit im
Materialspulen-
kasten.

Wenden Sie sich an den Kundensupport oder lhre regionale Stratasys-
Niederlassung (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe"
(Seite 241)).

Der Ofen behalt
die Temperatur
nicht bei

Sicherung der AC-
Platine durchge-
brannt.

Wenden Sie sich an den Kundensupport oder lhre regionale Stratasys-
Niederlassung (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe"
(Seite 241)).

Ofentir offen.

SchlieRen Sie die Ofentiir. Die Heizung wird abgeschaltet, wenn die Tur
offen ist.

Ofentlr nicht dicht.

Uberpriifen Sie die Turdichtung und stellen Sie sicher, dass sie fest mit
dem Rahmen der Ofentiir verbunden ist sowie keine Schnitte/Risse
aufweist.

Wenn tGbermafRige Abnutzung festgestellt wird, wenden Sie sich an den
Kundensupport oder Ihre regionale Stratasys-Niederlassung
(sKontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe” (Seite 241)).

Es ist kein
\Vakuum vorhan-
den

Gebrauchte
Bauplatte

Rickstéande von vorherigen Teilen kdnnen dazu flihren, dass sich die
Bauplatte verzieht und Vakuum verliert. Versuchen Sie in diesem Fall,
ein neue Bauplatte zu verwenden.

Schmutzt unter

Untersuchen Sie die Unterseite der Bauplatte, insbesondere um die
Kanten, und entfernen Sie Schmutz. Selbst ein kleiner Strang

Bauplatte ausgetretenen Materials kann verhindern, dass die Platte ein Vakuum
bildet.
Bauplatte darf sich | Nach der Installation einer Bauplatte lassen Sie sie eine Minute lang

nicht aufheizen

aufheizen, bevor Sie mit einem Teil beginnen.

Nicht erreichtes
Vakuum

Wellen oder
Luftblasen unter der,
den Auflenkante(n)
der Bauplatte

Warten Sie, bis die Baukammer heil ist und sich thermisch stabilisiert
hat. Heben Sie eine Ecke der Bauplatte an, um das Vakuum zu
brechen. Dadurch werden die Ausdehnungsspannungen, die das
Problem verursachen kénnen, sofort abgebaut. Legen Sie die Ecke der
Bauplatte wieder ab und lassen Sie sie erneut Vakuum erreichen.
Hinweis:

Ein ordnungsgemaR installierter Bauplan muss zwischen
aufeinanderfolgenden Bauprozessen nicht angepasst werden. Dieses
Problem tritt nur bei neu installierten Builds auf.
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Konformitatserklarung EMV Klasse A-Warnung

9 ZUSATZLICHE
INFORMATIONEN

Konformitatserklarung

Die Konformitatserklarung erhalten Sie von Ihrem Stratasys-Ansprechpartner. Bitte wenden Sie sich an
Ihr lokales Regionalbiro, um eine Kopie dieses Dokuments zu erhalten.

Aufsichtsrechtliche und
Umweltschutzinformationen

EMV Klasse A-Warnung

Warnhinweis:

Dies ist ein Klasse A-Produkt. Der Betrieb dieses Produkts in Wohnanlagen kann zu
Funkstérungen fiihren. In diesem Fall muss der Benutzer entsprechende MalRnahmen
ergreifen.

FCC-Vorschriften (USA)

Die Federal Communications Commission (in 47 CFR1 5.105) hat festgelegt, dass den Benutzern dieses
Produkts Folgendes mitgeteilt werden muss.

Das Gerét erfullt Abschnitt 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den folgenden zwei
Bedingungen: (1) Dieses Gerat darf keine schadlichen Interferenzen verursachen, und (2) dieses Geréat
muss alle empfangenen Interferenzen akzeptieren, einschlieBlich Interferenzen, die einen
unerwlinschten Betrieb verursachen kénnen.

Achtung:

GemaR Teil 15.21 der FCC-Richtlinien kénnen alle Anderungen oder Modifizierungen an
diesen Geraten, die nicht ausdriicklich von Stratasys, Ltd. genehmigt wurden, zu schadlichen
Storungen flihren, wodurch die FCC-Zulassung fir den Betrieb dieser Gerate erlischt.

Dieses Gerat wurde getestet und halt die in Abschnitt 15 der FCC-Richtlinien genannten
Grenzwerte flr Digitalgerate der Klasse A ein. Diese Grenzwerte sollen im gewerblichen
Umfeld angemessenen Schutz vor schadlichen Stérungen bieten. Dieses Geréat erzeugt und
verwendet Hochfrequenzenergie und strahlt diese ab und kann, wenn es nicht den
Anweisungen entsprechend installiert und betrieben wird, bei in der Nahe befindlichen
Geraten gefahrliche Stérungen des Funkverkehrs verursachen. Der Betrieb dieser Geréte in
Wohngebieten kann zu schadlichen Stérungen flihren. In diesem Fall muss der Benutzer diese
Stoérungen auf eigene Kosten beheben.
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Aufsichtsrechtliche und Umweltschutzinformationen Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) Kanada

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) Kanada

Normes de Sécurité (Canada)

Le présent appareil numérique n’émet pas de bruits radioélectriques dépassant les limites applicables
aux appareils numériques de Classe A prescrites dans le réglement sur le brouillage radioélectrique
édicté par le Ministere des Communications du Canada.

DOC-Erklarung (Kanada)

Dieses digitale Gerat Uberschreitet nicht die Grenzwerte der Klasse A fiir Funkstorstrahlungen, die in den
Funkstérungsrichtlinien der kanadischen DOC-Behérde festgelegt sind.

Materialsicherheitsdatenblatt (Material Safety Data Sheet,
MSDS)

Aktuelle Sicherheitsdatenblatter flir Druckermaterialien erhalten Sie auf der Stratasys-Website unter
http://www.stratasys.com/materials/material-safety-data-sheets.

Entsorgung von Geraten durch Benutzer in Privathaushalten
in der EU

Dieses Symbol auf dem Produkt oder seiner Verpackung weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht
zusammen mit Ihrem anderen Hausmdll entsorgt werden darf. Es liegt stattdessen in lhrer Verantwortung,
diese zur Entsorgung bestimmten Gerate durch Ubergabe an einem bestimmten Sammelpunkt firr die
Wiederverwertung von Elektromiill und elektronischen Geraten zu entsorgen. Die getrennte Sammlung
und Wiederverwertung der Gerate zum Zeitpunkt der Entsorgung helfen dabei, natirliche Ressourcen zu
bewahren, und stellen sicher, dass sie auf eine Art und Weise wiederverwertet werden, die die
Gesundheit von Mensch und Umwelt schiitzt. Weitere Informationen dartiber, wo Sie lhre Geréate fir die
Wiederverwertung abgeben kénnen, erhalten Sie von ihrem entsprechenden Amt fur Abfallwirtschaft vor
Ort, bei Inrem Abfalldienst oder in dem Geschaft, in dem Sie das Produkt gekauft haben.
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