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Revisionsprotokoll
@ Ubersetzungen dieses Handbuchs werden regelmaRig aktualisiert. Wenn Sie eine

Ubersetzte Version verwenden, Uberprufen Sie bitte die englische Version, um die
letzte Revision und die Liste der Updates zu erhalten.

Revision Ze::g:;:;:er Beschreibung der Anderungen
A Januar 2017 Erste Version
B Februar 2017  Verfahren fir die manuelle Disenkalibrierung aktualisiert
C April 2017 Aktualisiertes Kapitel Fehlersuche, Warnungen und Fehler
D Dezember 2017 Aktualisierte Benutzeroberflache, Fehlersuche und Verfahren
E November 2018 Informationen Gber TPU 92A (Elastomer) hinzugefiigt.

USB-Tools zum Kapitel Benutzeroberflache und Systemwartung
hinzugeflgt

F November 2019 Materialinformationen fir Diran und ESD7 hinzugefligt

G Marz 2021 Material ABS-CF10 und CE-Software-Updates hinzugefiigt. Der Inhalt des
Willkommenskits wurde aktualisiert, um das Flash-Laufwerk und die
schlanke Nadelzange zu entfernen und die Anzahl der Beutel zu
aktualisieren. MT Connect-Funktionalitat hinzugefugt.

w Juli 2021 Informationen zum Stiitzmaterial hinzugeflgt. Informationen zum GrabCAD
Print Server hinzugefligt. Baupause-Warnungen ,Kein Material in
Modellmaterialkopf* und ,Kein Material in Stitzmaterialkopf* hinzugefugt.

I Oktober 2021  Warnung zur Geschwindigkeit der Stitzmaterial-Druckkopfextrusion und
Warnung zur Geschwindigkeit der Modellmaterial-Druckkopfextrusion zum
Abschnitt Warnungen und Fehler hinzugefiigt. Druckképfe und
Materialspulen aus der Abbildung ,Zusatzliche Komponenten —
Startmaterialien“ und der entsprechenden Tabelle geldscht. Spinout-
Warnung fur Stitzmaterial und Spinout-Warnung fiir Modellmaterial
hinzugefiigt. Zahlreiche kleine Anderungen vorgenommen, die
hauptsachlich die Extrusionstemperatur und Druckkopf-Betriebsstunden
betreffen.

J Juni 2022 Informationen zu den Druckern F190 CR und F370 CR hinzugeflugt.
Unterstitzung fur die Entfernung der Temperaturtabelle fir saubere Tanks
wurde hinzugefiigt. Zusatzliche Informationen zur Dusenkalibrierung
hinzugeflgt.
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Kundendienst Gefahrentypen

1 KUNDENDIENST UND
SUPPORT

In diesem Kapitel erhalten Sie Informationen iber Kundendienst und Support fiir die Drucker der F123-
Reihe sowie Sicherheitsinformationen. AulRerdem werden die Positionen der Sicherheitsschilder
angegeben.

Kundendienst

Falls bei lhrem Drucker ein Problem auftritt, das in diesem Handbuch nicht behandelt wird, wenden Sie
sich bitte an den Kundensupport von Stratasys. Kontaktinformationen finden Sie auf der Stratasys-Website:
http://www.stratasys.com/customer-support/contact-customer-support.

Wenn Sie beim Kundendienst anrufen, sollten Sie immer die Softwareversion lhres Druckers (siehe
~Softwareversion® (Seite 141)) und die Seriennummer fiir lhre Hardware (siehe ,Identifizieren lhres
Druckers” (Seite 12)) zur Hand haben. Mdglicherweise bendtigen Sie auch Zugriff auf GrabCAD Print, um
eine Konfigurationsdatei von lhrer Hardware zur Verfligung zu stellen (siehe ,Exportieren der
Systemkonfigurationsdatei (.CFG)* (Seite 175)).

Softwaresupport

Falls Sie ein Softwareproblem haben, das in diesem Handbuch nicht behandelt wird, wenden Sie sich
bitte an den Kundensupport von Stratasys. Kontaktinformationen finden Sie auf der Stratasys-Website:
http://www.stratasys.com/customer-support/contact-customer-support.

Wenn Sie beim Kundendienst anrufen, sollten Sie immer die Softwareversion Ihres Druckers (siehe
~Softwareversion® (Seite 141)) und seine Seriennummer (siehe ,ldentifizieren Ihres Druckers” (Seite 12))
zur Hand haben. Mdéglicherweise bendtigen Sie auch Zugriff auf GrabCAD Print, um eine Konfigurationsdatei
von |hrer Hardware zur Verfiigung zu stellen (siehe ,Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG)“
(Seite 175)).

Sicherheitsanweisungen

Die folgenden grundlegenden Sicherheitstipps sollen die Sicherheit bei der Installation, beim Betrieb und
bei der Wartung der Stratasys-Gerate gewahrleisten. Sie sollten nicht als umfassend betrachtet werden,
wenn es um Sicherheit geht. Die Drucker der F123-Reihe wurden als sichere und zuverlassige Rapid-
Prototyping-Drucker entwickelt. Der Zugriff auf bestimmte Bereiche des Druckers ist moglicherweise
gefahrlich.

Gefahrentypen

Stratasys empfiehlt, dass alle Dienstleistungen von qualifiziertem Personal durchgefihrt werden. Alle
Mitarbeiter, die am Drucker oder in der Nahe des Druckers arbeiten, sollten iber die Bedeutung der
Gefahrenstufen in diesem Handbuch informiert sein.

& stratasys _ Seite 1
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Sicherheitsanweisungen Produktsicherheitsschilder

*  Warnhinweise und VorsichtsmalRnahmen sind jeweils am Anfang des betreffenden Abschnitts
aufgefiihrt.

Warnhinweis:
Hier handelt es sich um eine potenziell gefahrliche Situation, die zu Verletzungen oder zum
Tod fuhren kann.

Achtung:
Hier handelt es sich um eine Situation, die zu Schaden an der Ausstattung fiihren kann.

> b

* Hinweise folgen dem entsprechenden Abschnitt.

Weist auf zusatzliche Informationen hin, die in Bezug zu dem aktuellen Thema stehen.

©

Produktsicherheitsschilder

& stratasys

Lesen Sie immer die Sicherheitshinweise und halten Sie sich daran, und achten Sie auf die
folgenden Sicherheitsschilder, wenn Sie sie am Drucker sehen.

©

Stratasys unternimmt alle Anstrengungen, um sicherzustellen, dass seine Drucker jederzeit sicher und
zuverlassig sind. Méglicherweise mussen Sie zu irgendeinem Zeitpunkt auf Bereiche des Druckers
zugreifen, bei denen Hochspannung, hohe Temperaturen oder sich bewegende Teile schwere
Verletzungen verursachen kdnnen.

Warnsymbole Bedeutung Position Bemerkungen

Verbrennungsgefahr. Diese

He'Be.. Eingang des Ofens Flache nach dem Drucken
Oberflache . -
nicht berihren.
Elektrisches Panel in der Nahe
Hochspannung der Stromversorgungsschréinke Stromschlaggefahr.
An Orten, an denen dieses
Symbol angezeigt wird,
Handschuhe Eingang des Ofens mussen fur hohe

Temperaturen zugelassene
Schutzhandschuhe getragen
werden.

Verletzungsgefahr durch

Bewegliche Teile | Eingang des Ofens bewegliche Teile.
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Sicherheitsanweisungen Positionen der Produktsicherheitsschilder

Positionen der Produktsicherheitsschilder

Abbildung 1: Positionen der Ofensicherheitsschilder
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Sicherheitsanweisungen Mogliche Gefahrenbereiche

Abbildung 3: Positionen der Sicherheitsschilder auf dem Elektrik-Panel
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Mogliche Gefahrenbereiche

Die folgenden Komponenten und Bereiche des Druckers sind als mogliche Sicherheitsgefahren markiert
und kénnen zu Systemausfall oder zu Problemen bei der Betriebssicherheit fiihren, falls die korrekten
Sicherheitsverfahren nicht eingehalten werden.

Ofen
Warnung: HeiBe Oberflachen
Tragen Sie immer Schutzhandschuhe und Kleidung mit langen Armeln, wenn Sie im Ofen
arbeiten. Die Komponenten sind heil3.
@ Beim Offnen der Ofentiir werden die Ofenheizungen abgeschaltet.
& stratasys Seite 4
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Sicherheitsanweisungen Tarverriegelungen

Portal

Z-Plattform

Warnung: Bewegliche Teile

Tragen Sie niemals eine Krawatte, lose Kleidung oder baumelnden Schmuck, wenn Sie in der
Nahe von sich bewegenden Teilen des Druckers arbeiten.

Das XY-Portal befindet sich unterhalb der oberen Abdeckung des Druckers. In diesem

Bereich befinden sich die mechanischen Antriebskomponenten der X- und Y-Achse. Seien
Sie extrem vorsichtig, wenn Sie in diesem Bereich des Druckers arbeiten.

Die Servomotoren des Druckers sind deaktiviert, wenn die Ofentlr und/oder die obere
Abdeckung geéffnet sind. Die Gefahr einer Einklemmung zwischen den Antriebsriemen und
den Antriebsscheiben wird durch Sperren der Ofentiir und der oberen Abdeckung wahrend des
Bauvorgangs und durch Deaktivieren des Motors, wenn die Ofentiir und die obere Abdeckung
gedffnet sind, minimiert. Die Ofentiir und die obere Abdeckung werden automatisch gesperrt,
wenn der Drucker baut, und kann wahrenddessen nicht gedffnet werden. Sie kdnnen keinen
Bau starten, wenn die Ofentur oder die obere Abdeckung gedffnet ist.

Warnung: Bewegliche Teile

Tragen Sie niemals eine Krawatte, lose Kleidung oder baumelnden Schmuck, wenn Sie in der
N&he von sich bewegenden Teilen des Druckers arbeiten.

Der Antriebsriemen, Riemenscheiben und der Servomotor der Z-Plattform kénnen zu
schwerwiegenden Verletzungen fihren. Die Gefahr einer Quetschung durch die Z-Plattform
wird durch das Sperren der Ofentiir wahrend der Bewegung der Z-Plattform und durch
Deaktivieren des Z-Motors, wenn die Ofentlr gedffnet ist, minimiert.

Turverriegelungen

3; stratasys

Die Sperrschalter werden verwendet, um den Status der Ofentulr und der oberen Abdeckung an den
Drucker zu melden. Aus Sicherheitsgriinden miissen die Ofentlir und die obere Abdeckung geschlossen
sein, bevor die X-, Y- und Z-Motoren in Betrieb genommen werden.

Seite 5
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Sicherheitsanweisungen Allgemeine Sicherheitsmallhahmen

Allgemeine Sicherheitsmalinahmen

Halten Sie diese allgemeinen Sicherheitsverfahren ein, wenn Sie mit diesem Drucker arbeiten.

Warnung: Hochspannung
Im Drucker ist Hochspannung vorhanden.

Warnung: Fallrisiko

Verwenden Sie ausschlieRlich einen Tritthocker mit OSHA- oder CE-Genehmigung, wenn Sie
den Bereich unter der oberen Abdeckung des Druckers erreichen missen.

Warnung: HeiBe Oberflachen

Tragen Sie immer Schutzhandschuhe und Kleidung mit langen Armeln, wenn Sie im Ofen
arbeiten. Die Komponenten sind heil3.

Umgebungsanforderungen

g stratasys

Der Drucker der F123-Reihe ist nur fir die Verwendung in Innenrdumen vorgesehen.

Luftqualitdtsbedingungen mit ibermafRigen Festpartikeln (leitend oder nichtleitend) kdnnen zu
Systemschéaden fiihren.

Luftqualitatsbedingungen, unter denen sich aerogene Ole auf dem Drucker oder in diesem
ansammeln kénnen, schadigen moglicherweise die Plastikkomponenten.

Die Betriebstemperatur des Systems sollte 15 °C bis 30 °C betragen und die relative Luftfeuchtigkeit
sollte bei 30 % bis 70 % nicht-kondensierend liegen.

Die Lagertemperatur des Systems sollte 0 °C bis 35°C betragen und die relative Luftfeuchtigkeit
sollte bei 20 % bis 90 % nicht-kondensierend liegen.

Die Installationshéhe darf 2000 m. . d. M. nicht Uberschreiten.

Das Material muss bei 13 °C bis 30°C (55°F bis 86°F) und einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 70%
aufbewahrt werden.

Gerauschemission (akustisch):
+ <32 dBAim Leerlauf
* <46 dBA beim Bauen

Seite 6
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Allgemeine Informationen Inhalt des Willkommenskits

2 EINRICHTUNG DES DRUCKERS

In diesem Kapitel werden die grundlegenden Schritte zum Einrichten der Drucker der
F123-Reihe beschrieben.

Allgemeine Informationen

Inhalt des Willkommenskits

Das Willkommenskit des Druckers enthalt die Willkommensbeilage (Dokument), und allgemeine Werkzeuge,
die Sie zur Wartung des Druckers benétigen. Verwenden Sie die folgenden Abbildungen und Tabellen,
um sich mit dem Inhalt des Willkommenskits vertraut zu machen.

Abbildung 1: Inhalt des Willkommenskits — Dokumente und Kabel

@— Welcome
Insert

Nordamerikanisches Kabel Europaisches Kabel

ODER

Tabelle 1: Schlissel fur Abbildung 1

Nr. Artikel Beschreibung
1 Willkommensbeilage Enthalt Anweisungen zum Herunterladen der Bedienungsanleitung fir die
(Dokument) F123-Reihe (dieses Dokument).
Dieses Kabel wird dazu verwendet, eine Netzwerkverbindung zwischen dem Drucker der
2 |RJ45-Kabel F123-Reihe und Ihrem Ethernet-Netzwerk herzustellen.
Siehe ,Herstellen der Netzwerkverbindung® (Seite 12).
AC-Kabel Uber dieses Kabel erfolgt die Stromversorgung des Druckers. Siehe ,AnschlieRen des
3 |(nordamerikanisch oder | Stromkabels” (Seite 13). Wahlen Sie das passende Kabel fiir lhren Standort
europaisch) (nordamerikanisches Kabel oder europaisches Kabel).
& stratasys Seite 7
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Allgemeine Informationen Inhalt des Willkommenskits

Abbildung 2: Inhalt des Willkommenskits — Werkzeuge

Tabelle 2: Schlissel fur Abbildung 2
Nr. Artikel Beschreibung

Die Druckerkomponenten kénnen sehr heifd sein. Um Verbrennungen oder andere
Verletzungen zu verhindern, sollten Sie diese Schutzhandschuhe immer tragen, wenn
Sie in diesem Dokument das Schild ,Handschuhe” sehen. Siehe
,Produktsicherheitsschilder” (Seite 2).

1 Lederschutzhandschuhe

Gelegentlich bendtigen Sie eventuell eine Zange, um Materialreste zu entfernen, die
2 | Spitzzange (71/8 Zoll) sich im Druckkopf und/oder in den Disen angesammelt haben (siehe ,Reinigen/
Kontrollieren der Dusenreinigungsvorrichtungen® (Seite 181)).

Dieser wird verwendet, um das Material einer Materialspule abzuschneiden, wenn Sie

3 |5-Zoll-Seitenschneider Material vom Drucker entladen und entfernen. Siehe ,Entladen von Material®
(Seite 115).
Dieses Werkzeug soll Sie bei der manuellen Diisenkalibrierung unterstiitzen, wobei Sie
4 |Lupe kleine Werkzeugbahn-Beziehungen erkennen missen. Siehe ,Manuelle
Disenkalibrierung“ (Seite 154).
5 |Messer Dieses Werkzeug wird dazu verwendet, Teile oder Material vom Trager abzukratzen.
&g stratasys Seite 8
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Allgemeine Informationen

Inhalt des Willkommenskits

Abbildung 3: Inhalt des Willkommenskits — Reinigungsmittel und Aufbewahrungsmaterialien

Laptop Cleaning Kit

LD BISPLAYCLEAMER @

Nr. Artikel

Reinigungskit fur
Touchscreen

Tabelle 3: SchlUssel fuir Abbildung 2-4
Beschreibung

Durch die haufige Nutzung kann der Touchscreen schmutzig werden, und er muss
gelegentlich gereinigt werden. Verwenden Sie zum Reinigen des Touchscreens nur
passende LCD-Reiniger. Siehe ,Reinigen des Touchscreen-Displays® (Seite 184) fir
Anweisungen zur Reinigung.

2 Mikrofasertuch

Verschiedene Druckerkomponenten kénnen schmutzig werden und missen gelegentlich
gereinigt werden. Verwenden Sie zum Reinigen dieser Komponenten ausschlief3lich
passende Mikrofasertiicher. Siehe ,Reinigung der aueren Oberflache des Druckers*
(Seite 184) fir Reinigungsanweisungen mit diesen Tichern.

Wiederverschliel3barer

Wenn Modell- und Stiitzmaterialspulen entladen wurden, die nicht leer sind, sollten sie in

3 Beutel (3 Stiick) diesen Beuteln aufbewahrt werden, um zu verhindern, dass Feuchtigkeit an das Material
der Spule gelangt (siehe ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien” (Seite 119)).
& stratasys Seite 9
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Grundlegende Einrichtung Inhalt des Willkommenskits

Die folgenden Objekte sind nicht im Willkommenskit enthalten. Sie befinden sich stattdessen in der
Ofenkammer und in der Aufbewahrungsschublade. Die im Ofenraum befindlichen Gegenstéande missen
vor dem Einschalten des Druckers entfernt werden.

Abbildung 4: Zusatzliche Komponenten — Startmaterialien

?

Tabelle 4: Schlussel fur Abbildung 4

Nr. Artikel Beschreibung
Ein Trager ist die Oberflache, auf der ein Teil gebaut wird. Fur alle Modellmaterialien,
1 | Trager (x16) aufler Diran™ 410MFQ7, wird der gleiche Trager verwendet. Siehe ,Vorbereitung des

Druckers® (Seite 122) fur weitere Informationen.

Materialspule, die 60 in® (984 cc) ABS-Modellmaterial enthélt (siehe ,Verwendete

2 | ABS-Modellmaterialspule o X
Materialien“ (Seite 36)).

Materialspule, die 60 in3 (984 cc) QSR-Stitzmaterial enthalt (siehe ,Verwendete

3 SR-Stlitzmaterialspule
Q utz lalspu Materialien (Seite 36)).

Grundlegende Einrichtung

Halten Sie sich an den Leitfaden fir die Vorbereitungen am Aufstellungsort, um sicherzustellen, dass lhre

Anlage effektiv und sicher fir die Druckerinstallation vorbereitet ist. Fahren Sie mit den folgenden

Abschnitten erst fort, wenn Sie die Schritte im Abschnitt ,Auspacken des Druckers® des Leitfadens fir die

Vorbereitungen am Aufstellungsort abgeschlossen haben. Flihren Sie die folgenden Einrichtungsaufgaben

aus, wenn die Installation abgeschlossen ist.

*  Vergewissern Sie sich, dass die Startmaterialien aus der Ofenkammer entfernt wurden. Wenn sie
noch nicht entfernt wurden, holen Sie dies jetzt nach. Informationen zu den Startmaterialien finden
Sie unter Abbildung 4 (Seite 10).

+  Offnen Sie die obere Abdeckung und stellen Sie sicher, dass der orange Clip vom X-Riemen und der
orange Kabelbinder vom X-Motor entfernt wurden. Wenn sie nicht entfernt wurden, holen Sie dies
jetzt nach.

ix stratasys Seite 10
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Grundlegende Einrichtung Stabilisieren des Druckers

Stabilisieren des Druckers

Achtung: Instabiles Objekt

Die Stabilisierungsblécke dienen zum Stabilisieren des Druckers, nachdem er an den
gewulnschten Aufstellungsort gebracht wurde. Die Stabilisierungsblécke mussen vor der
Inbetriebnahme des Druckers eingestellt werden.

So stabilisieren Sie den Drucker:

1. Rollen Sie den Drucker an den gewtinschten Aufstellungsort und stellen Sie sicher, dass die
Anforderungen an den Mindestabstand erfillt sind.

Tabelle 5: Freiraum um den Drucker

Seite Abstand
Seitlicher Abstand Mindestens 10,16 cm auf jeder Seite
Hinterer Abstand Mindestens 15,24 cm
Vorderer Abstand Mindestens 50,80 cm
Oberer Abstand Mindestens 50,8 cm

2. Schrauben Sie die Nivellierschraube des Stabiliserungsblocks abwarts, bis der Stabilisierungsblock
den Boden berihrt (siehe Abbildung 5).

3. Drehen Sie die Nivellierschraube um weitere 1-2 Umdrehungen abwarts und setzen Sie die
Sicherungsmutter fest gegen den unteren Rahmen (siehe Abbildung 5).

Idealerweise sollte jede Lenkrolle den Boden leicht beriihren und mit minimaler Kraft
gedreht werden kdénnen.

4. Wiederholen Sie Schritt 2 und Schritt 3, um die restlichen Stabilisierungsbldcke einzustellen.

Abbildung 5: Einstellen der Nivellierschrauben fir die Stabilisierungsblécke

Sicherung-
smutter

Nivellier-
schraube

DorStPad01
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Grundlegende Einrichtung Identifizieren lhres Druckers

|Identifizieren |hres Druckers

Verwenden Sie die folgenden Schilder zur Identifizierung lhres Druckers:

+  Seriennummer — Diese Nummer bendtigen Sie, wenn Sie Kundendienst anfordern.
Sie finden die Seriennummer des Druckers auch auf der Seite ,Materialien“ der Benutzeroberflache
(weitere Informationen finden Sie unter ,System-Entfernungsmesser” (Seite 98)).

*  Modellnummer — Auf diesem Schild finden Sie die Modellnummer des Druckers, die Teilenummer
und die Anforderungen an die Stromversorgung. Dieses Schild enthalt auflerdem alle
Patentnummern flr diesen Drucker, einige FCC-Compliance-Informationen, Warnungen zur
Spannung und die Internetadresse von Stratasys.

Beide Schilder befinden sich unten auf der Riickseite des Druckers und sie werden normalerweise in der
Nahe des Stromanschlusses angebracht. Verwenden Sie die Informationen auf diesen Schilder zur
Identifizierung lhres Druckers beim Kundensupport.

Abbildung 6: Positionen der Identifizierungsschilder

Serien-
nummer-
Schild

e S MO eI

Modellnummer-Schild

Herstellen der Netzwerkverbindung

Die verarbeiteten Jobdateien kénnen lber das Ethernet-Netzwerk Ihrer Anlage von GrabCAD Print an
den Drucker der F123-Reihe Ubertragen werden. In der oberen rechten Ecke auf der Riickseite des
Druckers (Ansicht von hinten) befindet sich ein RJ45-Netzwerkanschluss.

Die Position des Netzwerkanschlusses wird in Abbildung 7 gezeigt.

Im Willkommenskit des Druckers ist ein 4,6 Meter (15 FuR) langes Netzwerk-Patchkabel
enthalten. Anlagen, deren Netzwerkanschlisse so weit vom Drucker entfernt sind, dass das
mitgelieferte Kabel nicht ausreicht, sind fiir die Beschaffung eines geeigneten Kabels
verantwortlich.

& stratasys _ Seite 12
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Grundlegende Einrichtung AnschlieRen des Stromkabels

Anschliel3en des Stromkabels

Achtung
Fir Benutzer in Japan: Ein Netzkabel fiir den Anschluss des Druckers an das Stromnetz wird
mitgeliefert. Verwenden Sie es nicht mit anderen Geraten.

So schliel3en Sie das Stromkabel an:

1. SchlieRen Sie den Stecker des mitgelieferten Stromkabels (US oder Euro) direkt an eine
geerdete Steckdose an.

2. Schlielken Sie die Buchse des Stromkabels direkt an die Buchse auf der Riickseite des Druckers an
(siehe Abbildung 7).

Warnung: Gefahr von Stromschlagen.
Das Stromkabel dient zum Trennen der Stromversorgung. Die Buchse am Drucker muss leicht
zuganglich sein.

Abbildung 7: Hintere Anschlisse

Anschluss
des Stromk-
abels

@ Ethernet-Netzwerkanschluss
(RJ45)

Konfigurieren des Netzwerks

Dieser Abschnitt unterstiitzt Sie beim Andern der Netzwerkeinstellungen, falls dies erforderlich ist. Auf

der Seite ,Netzwerk“ kdnnen Sie den Adresstyp des Druckers auf ,Statisch®, ,Dynamisch” (DHCP) oder

+~WLAN" festlegen. StandardmaRig ist ,Dynamisch“ ausgewahilt.

+ Statische Adresse — Sie mussen eine IP-Adresse, Subnetzmaske und Gateway-Adresse fir den
Drucker eingeben (wird vom Systemadministrator bereitgestellt). Nachdem die statische Adresse
eingegeben wurde, wird sie nicht mehr gedndert.

& stratasys _ Seite 13
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Grundlegende Einrichtung

Konfigurieren des Netzwerks

Dynamische Adresse (DHCP) — Ein Netzwerkserver oder PC generiert eine IP-Adresse fiir den
Drucker. Von Zeit zu Zeit wird vom Server oder PC eine andere IP-Adresse generiert.

WLAN-Adresse — Der Drucker sucht ein verfligbares WLAN und erméglicht es Ihnen, eine
Verbindung mit ihm herzustellen (wenn der WLAN-Dongle installiert wurde).

Konfiguration der Netzwerkadresse

So konfigurieren Sie die Netzwerkadresseinstellungen des Druckers:

<x stratasys

1.
2.

Schalten Sie den Drucker EIN, siehe ,Einschalten des Druckers” (Seite 108).

Offnen Sie die Seite ,Extras®, indem Sie im Navigationsmenii die Taste Extras driicken (siehe
Tabelle 1 (Seite 42)).

Offnen Sie die Seite ,Netzwerk®, indem Sie auf der Seite ,Extras” die Taste Netzwerk driicken
(siehe Abbildung 36 (Seite 79)).

In der Zeile Verbindungstyp kénnen Sie zwischen einem kabelgebundenen und kabellosen
Netzwerk wahlen. Die ausgewahlte Option bestimmt, welche konfigurierbaren Einstellungen auf der
Seite ,Netzwerk” angezeigt werden.

Durch Auswahl von Kabelgebunden kdnnen Sie zwischen dem Netzwerkmodus ,Dynamisch®
und ,Statisch® wahlen.

Wenn Sie Kabellos auswahlen, wird der Drucker fur die Verwendung eines WLAN konfiguriert.
Sie miussen ein WLAN suchen und ggf. die Sicherheitseinstellungen des ausgewahlten WLAN
eingeben, um die Konfiguration abzuschlieen. Beachten Sie, dass die Verfligbarkeit der Option
.Kabellos“ von der mit dem Drucker erworbenen Konfiguration abhangt.

Nachdem Sie das Optionsfeld fiir den gewiinschten Verbindungstyp (,Kabelgebunden® oder
.Kabellos*) aktiviert haben, driicken Sie oben links die Taste Zuriick, um zur Seite ,Netzwerk"
zurlickzukehren.

Fir kabelgebundene Netzwerke:

a.
b.

Die Zeile Netzwerkmodus wird angezeigt. Driicken Sie auf eine beliebige Stelle in dieser Zeile.

Aktivieren Sie das Optionsfeld Statisch oder Dynamisch, um den entsprechenden
Netzwerkadresstyp auszuwahlen. Je nach ausgewahlter Option missen Sie méglicherweise auf
der Seite ,Netzwerk* zusatzliche Informationen konfigurieren.

Abbildung 8: Auswahl von kabelgebundenem Netzwerk

T Netzwerkmodus

Dynamisch

Statisch

) Seite 14
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Grundlegende Einrichtung Konfigurieren des Netzwerks

-7 stratasys

Wenn die Option Statisch aktiviert ist, miissen Sie die Felder ,IP-Adresse®, ,Subnetzmaske” und
,Gateway-Adresse” manuell konfigurieren. Berihren Sie hierzu einfach ein Feld auf dem
Bildschirm, um es auszuwahlen, und geben Sie dann mithilfe der angezeigten Tastatur die
Adressinformationen ein.

i.  Berlihren Sie eine beliebige Stelle aulerhalb der Tastatur, um die Tastatur auszublenden.

Abbildung 9: Statische Netzwerkkonfiguration
T Netzwerk

IP-Adresse

otoa11222 ]

Subnetzmaske

ii. Scrollen Sie zum Ende der Seite und driicken Sie nach Abschluss der Konfiguration die
Taste Anwenden, um die Netzwerkkonfiguration zu speichern.

iii. Drlcken Sie in der linken oberen Ecke der Seite die Taste Zurlick, um zur Seite ,Netzwerk*
zurickzukehren.

Abbildung 10: Taste zum Anwenden der Anderungen

Anwenden

Wenn die Option Dynamisch aktiviert ist, muss keine zusatzliche Konfiguration erfolgen, da die
IP-Adresse des Druckers automatisch von einem Netzwerkserver oder PC generiert wird.
Gelegentlich kann vom Server oder PC eine andere |IP-Adresse generiert werden. Die generierte
IP-Adresse wird im Feld ,IP-Adresse” der Seite ,Netzwerk® angezeigt, und die entsprechenden
Daten fiir ,Subnetzmaske” und ,Gateway-Adresse” werden ebenfalls angezeigt.

. Seite 15
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Grundlegende Einrichtung Konfigurieren des Netzwerks

»  Dricken Sie die Taste Zurlick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Extras®
zurlickzukehren.

Abbildung 11: Dynamische Netzwerkkonfiguration

T Netzwerk

Verbindungstyp

Kabelgebunden

Netzwerkmodus

Dynamisch

IP-Adresse
10.70.111

MAC-Adresse
AABB:.CC:DDEEFF

7. Fur kabellose Netzwerke:

a. Die Zeile Verfiigbare Netzwerke wird angezeigt (es muss ein WLAN-Dongle installiert sein).
Driicken Sie auf eine beliebige Stelle in dieser Zeile.

b. Drlcken Sie die Taste Scan. Der Drucker sucht ein verfligbares WLAN.

Abbildung 12: Nach WLAN suchen

< Verfiigbare Netzwerke

MyNetwork1

MyNetwork2
o~ MyNetwor

v

MyNetwork3
o~ MyNetwor

c. Eine Liste der verfigbaren Netzwerke wird angezeigt. Driicken Sie auf eine beliebige Stelle in
der Zeile, um das WLAN auszuwahlen, mit dem eine Verbindung hergestellt werden soll.

<k stratasys Seite 16
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Grundlegende Einrichtung Konfigurieren des Netzwerks

d. Es wird eine Seite mit den Details des ausgewahlten WLAN angezeigt. Geben Sie auf dieser
Seite mithilfe der Tastatur das Kennwort und/oder den Benutzernamen ein, die zum Herstellen
der Verbindung mit dem Netzwerk erforderlich sind.

Abbildung 13: WLAN-Informationen eingeben

= MyNetwork1

Kennwort

e. Wenn Sie die Eingabe abgeschlossen haben, beriihren Sie eine beliebige Stelle des Bildschirms
aulerhalb der Tastatur, um die Tastatur auszublenden.

f.  Scrollen Sie zum Ende der Seite und driicken Sie die Taste Verbinden, um die
Netzwerkkonfiguration zu speichern.

Abbildung 14: Taste ,Verbinden*

Verbinden

g stratasys _ Seite 17
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Grundlegende Einrichtung Installieren von GrabCAD Print

g. Driicken Sie die Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Netzwerk®
zuriickzukehren. In der Zeile ,Verfligbare Netzwerke® wird der Name des ausgewahlten WLAN
angezeigt.

T Netzwerk

Verbindungstyp
Ka s

iigbare Netzwerke

IP-Adresse
10.10.10.4

MAC-Adresse
AAB ):

h. Dricken Sie die Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur Seite Extras zuriickzukehren.
Die Taste ,Netzwerk” wird aktualisiert und ein blauer Punkt gibt an, dass der Drucker fiir ein
WLAN konfiguriert ist.

Abbildung 15: Dialogfeld fur die Eingabe der Netzwerkeinstellungen

Installieren von GrabCAD Print

<x stratasys

Installieren Sie die GrabCAD Print-Software auf einer PC-Arbeitsstation. Navigieren Sie zu http://
help.grabcad.com/article/197-sign-up-download-and-install und befolgen Sie die Anweisungen auf dem
Bildschirm.

Der GrabCAD Print Server erweitert die Funktionen von GrabCAD Print, um die Uberwachung des
Druckerstatus iber eine mobile App, die Fernuberwachung und das Drucken Uber die Desktop-
Anwendung sowie Materialverbrauch, Auftragsverlauf, Nutzungsanalyse uber die Desktop-Anwendung
und Webberichte zu ermdglichen. Der GrabCAD Print Server ist eine optionale Komponente, die als
Windows-Dienst auf einem kundengesteuerten Rechner im Kundennetzwerk lauft und sich mit
Webdiensten verbindet, die in der GrabCAD-Cloud laufen.

Der GrabCAD Print Server dient fiinf Zwecken:
1. Uberwachung von Druckwarteschlangen (ber die mobilen Apps fiir iOS, Android und Alexa.

2. Anmeldung von jedem Computer bei GrabCAD Print und Herstellen einer Verbindung zu den
Birodruckern.

3. Erhalt von E-Mail-Benachrichtigungen fiir Druckauftrage und Andern von Einstellungen.

) Seite 18
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Grundlegende Einrichtung Verbinden mit dem Drucker der F123-Reihe

4. Anmeldung bei print.grabcad.com von beliebigen Orten aus, um dieselbe Planansicht wie in der
Desktop-App anzuzeigen.

5. Zugriff auf Berichte, die auf Daten basieren, die vom GrabCAD Print Server gesammelt wurden.

Ein Firmenkonto ist mit allen Funktionen von GrabCAD Print Server verknupft, wie in der Abbildung unten
gezeigt.

Abbildung 16: GrabCAD Print Server

YOUR COMPANY ACCOUNT

B

ABC Inc.

< D Mobile apps
YOUR OFFICE NETWORK \ D

Remote users

m GrabCAD Print .
’ Server Email
i notifications
! y

1 _
@ | —=__ Schedule in browser
m E DLccal users |7&'4 Reports and job history

Richten Sie den GrabCAD Print Server in einem Netzwerk ein.

Ein Computer, der standig mit dem Netzwerk verbunden ist, ist eine Voraussetzung fiir GrabCAD Print
Server. Weitere Systemvoraussetzungen finden Sie hier: https://help.grabcad.com/article/195-system-
requirements-for-grabcad-print#server

Melden Sie sich nach der Installation von GrabCAD Print Server an und wahlen Sie das Firmenkonto aus.

GrabCAD Print Server lauft im Hintergrund, solange der Computer lauft. Dies ist auch dann der Fall,
wenn sich der aktuelle Windows-Benutzer abmeldet. GrabCAD Print Server startet im Hintergrund, wenn
sich ein Benutzer nach dem Neustart des Computers anmeldet.

GrabCAD bietet viele Steuerelemente, um Benutzern und Administratoren die gemeinsame Nutzung von
Daten zu ermdglichen. Darlber hinaus hat GrabCAD Steuerelemente der Datenschutz-Grundverordnung
(DSGVO) eingefiihrt, die eine bessere Datenkontrolle ermdglichen. Wenden Sie sich bei weiteren Fragen
an support@grabcad.com.

GrabCAD und DSGVO

GrabCAD entspricht der Datenschutz-Grundverordnung der Europaischen Union. Bei Fragen wenden Sie
sich bitte an support@grabcad.com.

Verbinden mit dem Drucker der F123-Reihe

Flgen Sie der GrabCAD Print-Anwendung den Drucker der F123-Reihe hinzu. Navigieren Sie zu
http://help.grabcad.com/article/198-connect-your-printers und befolgen Sie die Anweisungen auf dem
Bildschirm.
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Grundlegende Einrichtung Einstellen von Datum und Uhrzeit des Druckers

Einstellen von Datum und Uhrzeit des Druckers

Um genaue Bauzeiten sicherzustellen, muss die Uhr des Druckers korrekt eingestellt sein. Wenn Sie
feststellen, dass Datum und/oder Uhrzeit auf dem Drucker falsch eingestellt sind, kénnen Sie diese
Einstellungen mit GrabCAD Print korrigieren. Navigieren Sie zu diesem Zweck zu http://
help.grabcad.com/article/196-printer-firmware-management und gehen Sie wie in ,Andern der Uhrzeit
Ihres Druckers“ beschrieben vor.

Aktualisieren der Softwareversion des Controllers

Aktualisieren Sie ggf. die Controller-Software. Siehe ,Aktualisierung der Controller-Software” (Seite 170).

Einstellen der Dusenreinigungshohe

Stellen Sie ggf. die Dlsenreinigungshoéhe ein. Siehe ,Anpassung der Dusenreinigungshéhe” (Seite 168).
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Druckerlbersicht Zugangsturen und Panels

3 SYSTEMKOMPONENTEN

In diesem Kapitel werden die Komponenten der Drucker der F123-Reihe beschrieben. Informationen
Uber vom Drucker zu verwendende Modellmaterialien und Disen finden Sie ebenfalls in diesem Kapitel.

Druckerubersicht

Zugangsturen und Panels

‘ Schalten Sie das Gerat nicht ein, wenn das hintere Panel nicht montiert ist.

Dieser Drucker wurde so entworfen, dass auf die Bereiche des Systems, die am haufigsten benutzt
werden, bequem zugegriffen werden kann. Tiren und Panels sind in Abbildung 1 und Abbildung 2

hervorgehoben.
Abbildung 1: Zugangstiren und Panels — Vorderansicht
Obere
/ Abdeckung
Hinteres Schnittstel-
Seitenpanel lenpanel
(links und
rechts)
Ofentir
Vorderes
Seitenpanel
(links und
rechts)
Material-
— schacht-
Schublade
Aufbewah-
— rungs-
schublade
1€
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Druckerlbersicht Zugangsturen und Panels

Abbildung 2: Zugangstlren und Panels — Rickansicht

Hinteres
Panel

Obere Abdeckung

Bietet Zugang zum Portal und zu den Druckkk&pfen.

Ofentiir

Ermdglicht den Zugriff auf die Bauplattform, die Disenreinigungsvorrichtung, den Reinigungsbereich und
die produzierten Teile, um sie zu entfernen. In der Ofentir befindet sich auch die Kamera des Druckers.

Materialschacht-Schublade

Ermdglicht den Zugang zu den Materialschacht-Komponenten (Materialschachte, Materialspulen und
Material-Antriebssteuerungen).

Aufbewahrungsschublade

In dieser Schublade kénnen Ersatzteile, Werkzeuge usw. aufbewahrt werden.

Rechte und linke Seitenpanels

Die rechten und linken Seitenpanels ermdglichen den Zugang zu den Liftern der Ofenkammer.

Hinteres Panel

Das hintere Panel ermdglicht den Zugang zum Elektronikfach.
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Druckerlbersicht Schnittstellenpanel

Y-Blocke

Das Modell und die Stitz-Y-Blocke bilden eine Verbindung, die es zwei Schachten ermdglicht,
abwechselnd jedem Druckkopf Filament zuzufiihren. Bei den Druckern F170 und F190 CR sind zwei der
Anschlisse eingesteckt.

Schnittstellenpanel

Das Schnittstellenpanel enthalt die Touchscreen-Benutzeroberflache, die Ein-/Aus-Taste und die USB-
Anschliisse des Druckers.

Abbildung 3: Schnittstellenpanel

Ein-/Aus-Taste Touchscreen-Benutzeroberflache

USB-Anschlisse, 1 weiterer USB-Anschluss auf der Riickseite

Touchscreen-Benutzeroberflache

Ermaoglicht die Steuerung des Druckers durch den Benutzer. Von der Benutzeroberflache aus kdnnen Sie
auf verschiedene Bildschirme zugreifen, um Jobs zum Bauen auszuwahlen, Jobs zu steuern, die im
Begriff sind, gebaut zu werden, Materialien auszutauschen, Kalibrierungen durchzufiihren sowie die
Einstellungen und Wartungsoptionen des Druckers zu konfigurieren. Der Touchscreen zeigt auflerdem
den Betriebsstatus des Druckers und ggf. verfligbare Warnungsinformationen an.

Siehe Kapitel , 4 Benutzeroberflache (Seite 41) flr detaillierte Informationen tiber die Komponenten und
Seiten der Benutzeroberflache.

Ein-/Aus-Taste

Erméglicht Ihnen das Ein- und Ausschalten des Druckers (weitere Informationen finden Sie unter
,Einschalten des Druckers” (Seite 108) und ,Ausschalten des Druckers” (Seite 109)).

USB-Anschliisse

Uber die USB-Anschliisse des Druckers kdnnen Sie zu erstellende Jobdateien auf einfache Weise laden.
Nachdem Sie einen USB-Stick in einen der USB-Anschliisse gesteckt haben, kdnnen Sie Uber die Seite
»Warteschlange* auf den Inhalt des USB-Sticks zugreifen (ausfuhrliche Informationen finden Sie unter
LArbeiten mit der Seite ,Warteschlange™ (Seite 53)).
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Ofenkomponenten Ofentlr

Ofenkomponenten

Der Ofen besteht aus der Ofentilir und allem, was Sie durch das Fenster der Ofentlir sehen konnen,
einschlief3lich der Bauplattform, der Disenreinigungsvorrichtungen, des Abfallschachts und der
Ofenheizblocke. Die Kamera des Druckers befindet sich im Rahmen der Ofentir.

Abbildung 4: Ofenkomponenten

Ofenleuchte

Kamera

Duisenreinigu
ngs-
vorrichtungen
(Modellmateri
al links,
Stutzmaterial
rechts)

Abfallschacht

Ofen Tir

Bauplattform

=== -

Ofentur

Die Ofentir (siehe Abbildung 4) verfiigt Giber eine elektromagnetische Sperre mit optischen Sensoren.
Die Ofentir bleibt wahrend des Baus gesperrt und wird automatisch entsperrt, wenn der Zugang zu den
Komponenten des Ofens gefahrlos erfolgen kann. Wahrend eines Baus kann die Ofentir nicht gedffnet
werden. Die obere Abdeckung wird automatisch zusammen mit der Ofentir entsperrt, so dass Sie die
obere Abdeckung manuell 6ffnen konnen. Bevor die obere Abdeckung gedffnet werden kann, muss die
Ofentir gedffnet sein. Die Gber den gesamten Ofentiirrahmen verlaufende Ofentiirdichtung tragt zu
einem luftdichten Schlieen der Ofentir bei.

Das Ofentlrfenster besteht aus zwei Scheiben Sekuritglas.
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Ofenkomponenten Ofentlr

Kamera

Die Kamera des Druckers befindet sich im Rahmen der Ofentiir. Mit ihr kénnen Teile wahrend des Baus
Uberwacht werden. Mit der auf der PC-Arbeitsstation installierten Anwendung GrabCAD Print kdnnen Sie
ein Teil wahrend des Bauens betrachten und die Qualitat des Teilebaus per Ferniiberwachung verfolgen.
Mit GrabCAD Print werden automatisch in einem festgelegten Intervall Fotos aufgenommen. Beachten
Sie, dass das angezeigte Kamerabild aufgrund des Glases der Ofentiir Reflektionen enthalt.

Abbildung 5: Kameraposition
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Ofenkomponenten Ofenleuchte

Ofenleuchte

An der oberen Vorderkante des Ofens ist eine einzelne Leuchtrohre montiert, mit der die Ofenkammer

beleuchtet wird (Abbildung 6). Die Leuchtrdhre besteht aus neun Hochtemperatur-LEDs von jeweils 1 Watt.
An der Ofenleuchte liegt eine Spannung von 12 VDC an.

Die Taste ,Leuchte” auf der Seite ,Extras” gibt den aktuellen Status der Ofenleuchte an und Sie kénnen
mit ihr die Leuchte ein- und ausschalten (siehe ,Leuchte” (Seite 107)).

Abbildung 6: Position der Ofenleuchte

Ofenleuchte
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Ofenkomponenten Bauplattform

Bauplattform

Die Bauplattform aus Stahl ist die ebene Oberflache, auf der Teile gebaut werden. Mit dem
Tragerauswurfgriff wird ein Trager auf der Bauplattform befestigt. Nachdem ein Trager auf die
Bauplattform gelegt wurde, wird er durch Hochziehen des Griffs an seiner Bauposition arretiert. Durch
Herunterdriicken des Griffs wird der Trager gelost, um ihn entfernen zu kénnen.

Die Diusen-Offset-Kalibrierungskreuze befinden sich in der Mitte des hinteren Teils der Bauplattform.
Diese Kreuze werden verwendet, wenn nach dem Austausch eines der Druckkopfe der X- und Y-Offset
zwischen der Modell- und Stitzmaterialdiise bestimmt wird (wahrend der automatischen Diisen-Offset-
Kalibrierung).

Abbildung 7: Komponenten der Bauplattform

Ziele der Diisen-

Offset-Kalibrierung

Bauplattform
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Ofenkomponenten Dusenreinigungs-vorrichtungen

Dusenreinigungs-vorrichtungen

Die Diisenreinigungsvorrichtungen befinden sich im hinteren Teil des Ofens, eine fiir Modellmaterial und
eine fur Stltzmaterial. Jede Disenreinigungsvorrichtung besteht aus einem Abstreifer und einer Blrste.
Die Dusenreinigungsvorrichtungen sorgen dafiir, dass die Disen und Disenabschirmungen frei von
ausgetretenen Materialresten bleiben. Sie befinden sich hinter dem Abfallschacht und reichen durch zwei
Aussparungen im Abfallschacht aus diesem heraus.

Nachdem Material aus einer Diise ausgetreten ist, wird die Diise Uber die Diisenreinigungsvorrichtung gefiihrt. Der
Abstreifer schneidet das ausgetretene Material vom Ende der Diise ab und st6f3t es in den Abfallschacht. Die
Biirste reinigt die Diise und die Disenabschirmung. Die ausgetretenen Materialreste werden von den
Disenreinigungsvorrichtungen durch den Abfallschacht auf den Boden der Ofenkammer geleitet.

Abbildung 8: Disenreinigungs-vorrichtungen

Dusenreinigungsvorri
chtung:

Modellmaterial = links
Stutzmaterial = rechts
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Ofenkomponenten Abfallschacht

Abfallschacht

Der Abfallschacht befindet sich im hinteren Teil des Ofens. Die ausgetretenen Materialreste werden von
den Disenreinigungsvorrichtungen durch den Abfallschacht auf den Boden der Ofenkammer geleitet. Die
Materialreste verlassen den Abfallschacht durch eine Offnung in dessen Boden und sammeln sich dann
am Boden der Ofenkammer an. Angesammelte Abfallreste sollten wochentlich oder bei tibermafigem
Auftreten in kiirzeren Absténden entfernt werden. Anweisungen finden Sie unter ,Reinigen der Ofenkammer*
(Seite 181).

Abbildung 9: Position des Abfallschachts

Abfall-
schacht

Hier sammeln
sich die
ausgetretenen
Materialreste an
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Komponenten der Materialschacht-Schublade Materialschachte

Komponenten der Materialschacht-
Schublade

Auf die Modell- und Stiitzmaterialschéchte kann durch Offnen der Materialschacht-Schublade vorne am
Drucker zugegriffen werden. Die Materialschacht-Schublade enthalt keinen Sperrmechanismus und kann
geodffnet werden, wahrend der Drucker baut.

Abbildung 11: Komponenten der Materialschacht-Schublade

Materialschachte
(je nach
Druckermodell

2 oder 4)

Materialsc
—— hacht-
Schublade

Materialschachte

Die Drucker F270, F370 und F370 CR verfiigen Uber vier Materialschachte - zwei fir das Modell und zwei
fir den Trager. Die beiden linken Schachte enthalten Modellmaterial und die beiden rechten Schachte
enthalten Stiitzmaterial. Die Drucker F170 und F190 CR verfiigen tGber zwei Materialschachte - einen fiir
das Modell und einen fir den Trager. Der linke Schacht enthalt Modellmaterial und der rechte Schacht
enthalt Stitzmaterial.

Beim Bauen sind eine Modell- und eine Stiitzmaterialspule aktiv. Wenn eine Spule aktiv ist, ist Material im
Druckkopf geladen. Dies wird durch den durchgehend blauen Strich zwischen dem Materialstatussymbol
und dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol, ein durchgehend blaues Druckkopfstatussymbol und
einen durchgehend blauen Rahmen um das Materialstatussymbol auf dem Touchscreen-Display
angezeigt (weitere Informationen finden Sie unter ,Materialstatus” (Seite 138)). Je nach Druckermodell
konnen Sie inaktive Spulen austauschen, ohne den Drucker anzuhalten.

Durch den automatischen Materialwechsel wird wahrend eines Baus automatisch eine zweite
Spule geladen, wenn die erste Spule leer ist (siehe ,Automatischer Materialwechsel*

(Seite 118)). Die automatische Umschaltung ist nur fir die Drucker F270, F370 und F370 CR
moglich.

¥ stratasys Seite 30
t = © Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte I



Komponenten der Materialschacht-Schublade Materialantriebssteuerung

Materialantriebssteuerung

& stratasys

Jeder einzelne Materialschacht hat eine Materialantriebssteuerung. Die Materialantriebssteuerung fiihrt
das Material von einem Materialschacht zum Druckkopf. Die Materialantriebssteuerung befindet sich auf
der Riickseite des Materialschachts und enthalt einen kleinen Motor von 12 VDC, der das Material zum
Druckkopf fuhrt. Die Materialantriebssteuerung kann nicht gewartet werden. Wenn ein Materialschacht
ersetzt wird, wird sie ebenfalls ersetzt.

Die Materialantriebssteuerung enthalt einen mechanischen Materialerkennungsschalter, der wahrend des
Ladens und Entladens erkennt, ob Material vorhanden ist. Mit diesem Schalter werden auch Fehler
erkannt. Wenn die Materialantriebssteuerung erkennt, dass Material im Materialschacht abgebrochen ist
oder dass kein Material mehr vorhanden ist, wird der Drucker automatisch angehalten, um die Behebung
des Problems zu ermdglichen.

Abbildung 12: Detailzeichnung des Materialantriebs
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Komponenten der Materialschacht-Schublade Aufbewahrungsschublade

Aufbewahrungsschublade

Direkt unter der Materialschacht-Schublade befindet sich eine Aufbewahrungsschublade, in der nach
Bedarf Ersatzteile oder Werkzeuge aufbewahrt werden kdnnen.

Abbildung 13: Aufbewahrungsschublade

Aufbewahrun
gsschublade
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Portal Aufbewahrungsschublade

Portal

Fir den Zugang zum Portal oder zu den Druckkdpfen miissen Sie zunachst die obere Abdeckung 6ffnen.
Fuir die obere Abdeckung wird ein mechanischer Sperrmechanismus verwendet. Die obere Abdeckung
bleibt wahrend des Baus gesperrt und wird automatisch entsperrt, wenn die Ofentir gedffnet wird. Der
Drucker kann den Bau nicht fortsetzen, wenn die obere Abdeckung und/oder die Ofentur offen sind.

Das Portal mandvriert den Druckkopf in der X- bzw. Y-Richtung, wenn ein Teil gebaut wird. Die
Portalbaugruppe befindet sich unter der oberen Abdeckung. Das gesamte Portal (die Druckerschiene)
befindet sich auRerhalb des Ofens, wobei nur die Unterseite des Druckkopfes in den Ofen hineinragt. Das
Portal und dessen Antriebsmotoren sind durch ein Hitzeschild vom Ofen warmeisoliert. Zum Bewegen
des Druckkopfs verwendet das Portal jeweils einen X-Servomotor und zwei Y-Servomotoren, die mit
Antriebsriemen verbunden sind.

Abbildung 14: Portalbaugruppe

Y-Servomotor

(2x) X-Servomotor X-Antriebsriemen Gelenkhebelplatte

DorGntry02

Y-Antriebsriemen Modellmaterialkopf
(2x)

Stutzmaterialkopf
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Portal Druckkopfe

Druckkopfe

Der F123-Drucker verwendet mehrere Druckkopfbaugruppen. Siehe Tabelle 1 (Seite 35) fiir weitere
Einzelheiten. Nachdem ein Druckkopf fiir Standard-Modellmaterial oder Stiitzmaterial verwendet wurde,
kann er nur noch fiir das jeweils verwendete Material (Modell- oder Stitzmaterial) genutzt werden. Der
TPU 92A-Druckkopf darf nur mit TPU 92A-Material verwendet werden. Der ABS-CF10 Druckkopf ist
taubengrau und kann nur mit ABS-CF10 Material verwendet werden. Der Materialdruckkopf des
Standardmodells kann mit ABS-CF10-Material verwendet werden (auch nach Verwendung von
Standardmaterialien), aber die Lebensdauer des Druckkopfes wird aufgrund des kohlenstoffgefillten
Materials negativ beeinflusst. Der Standarddruckkopf kann ausschlief3lich mit ABS-CF10-Material
verwendet werden, die Lebensdauer des Druckkopfes betragt jedoch 700 Stunden. Auflierdem ist die
Garantie fir die Lebensdauer des Kopfes fur den Standarddruckkopf nicht gewahrleistet, wenn eine
Mischung aus Standardmaterial und ABS-CF10-Material verwendet wird. Wahrend Standardmaterial
nach ABS-CF10 verwendet werden kann, ist es nicht empfehlenswert, eine Mischung aus
Standardmaterial nach der Verwendung von Diran zu verwenden. Dies kann zu Bauteilen mit schlechter
Qualitat fihren. Der PLA-Druckkopf darf nur mit PLA-Material verwendet werden. Die Druckkdpfe sind fir
eine Vielzahl von Modellmaterialien ausgelegt. Die Druckkdpfe extrudieren Modellmaterial und
Stiitzmaterial mit zwei identischen Diisen. Ein einzelner Liifter oberhalb der Diseneingange kiihlt das
eingehende Material an den Diseneingangen.

Die Druckkopf-Lebensdauer steht in unmittelbarer Beziehung zur Betriebszeit des Druckkopfs.
Druckkoépfe sind austauschbares Verbrauchsmaterial und missen ausgetauscht werden, wenn der
Laufzeitmesser der Druckkopf sein Limit erreicht (Informationen zu den Druckkopf-Laufzeitmessern
finden Sie unter ,Anzeigen der Druckkopfdetails“ (Seite 64)). Wenn sich der Laufzeitmesser des
Druckkopfs dem Limit ndhert, wird eine Warnung angezeigt, die Sie daran erinnert, einen
Ersatzdruckkopf zu bestellen. Sie kénnen einen Druckkopf, dessen Laufzeitmesser-Grenzwert
Uberschritten wurde, weiter verwenden. Es wird jedoch empfohlen, den Druckkopf auszutauschen, da
andernfalls die Teilequalitat unvorhersehbar ist. Auf der Benutzeroberflache wird das entsprechende
Druckkopfstatussymbol im Warnungsstatus angezeigt (Informationen zu den Symbolstatus finden Sie in
Tabelle 6 (Seite 62)). Der gesamte Modell- oder Stiutzmaterialkopf wird als einzelne Einheit ausgetauscht
(Anweisungen finden Sie unter ,Austausch eines Druckkopfs® (Seite 119)). Der Druckkopf wird durch den
Druckkopf-Entriegelungshebel verriegelt bzw. entriegelt, so dass er entfernt werden kann.

Der CR T20 Druckkopf wird ausschlieRlich mit Nylon CF10 (nur F370 CR) und der CR T14 Druckkopf
ausschlieRlich mit ABS CF10 (F123 Serie) verwendet.

Wenn fiir den Bau PLA-Material verwendet wird, wird ein spezieller PLA-Druckkopf verwendet. Der PLA-
Druckkopf muss an der Position des Modellmaterialkopfs im Portal installiert werden. Zusammen mit dem
PLA-Materialkopf wird ein Kiihimodul verwendet. Dieses muss an der Position des Stlitzmaterialkopfs im
Portal installiert werden (Hilfe zum Identifizieren des Kuhimoduls finden Sie in Tabelle 4 (Seite 10)). Beim
Bauen mit PLA-Material extrudiert der PLA-Druckkopf Modell- und Stitzmaterial. (Anweisungen zum
Austauschen eines PLA-Druckkopfs oder des zugehdrigen Kiihimoduls finden Sie unter ,Austauschen
eines PLA-Druckkopfs” (Seite 121).)
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Portal

Druckkopf-

Typ

Druckkopf-

Farbe

Modellmaterialien

Tabelle 1: Druckkopf

Stiitzmaterialien

Ersetzung Warnung

(Stunden)

Druckkdpfe

Maximum (Stunden)

ABS, ABS-CF10, ) .
ASA, PC-ABS, 1350 flr 1500 fir
Standard Schwarz Diran™410MF07 QSR, SUP4000B’ Standardmaterial Standardmaterial
™ 600 fur ABS-CF10 700 fir ABS-CF10
ABS-ESD7
TPU Blau TPU 92A QSR 700 800
(Elastomer)
Nylon CF10 |weil} Nylon CF10 QSR 1350 1500
ABS CF10 Taubengrau |ABS CF10 QSR 1350 1500
PLA Hellgrau PLA 1350 1500
PLA- .
Kithimodul Hellgrau Nur Luftkihlung
1 Wird nur mit Diran™ 410MF07 verwendet.

Druckkopf-Entriegelungshebel
(einer pro Druckkopf)

q

Abbildung 15: Druckkkopfe

Modellmaterialkopf Stitzmaterialkopf
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Modellmaterial

Modellmaterial

Verwendete Materialien

Die Drucker der F123-Reihe konnen eine Vielzahl von Modellmaterialen in verschiedenen Farben
verwenden. Ldsliches QSR-Stiitzmaterial wird in Verbindung mit allen Modellmaterialien, mit Ausnahme
von PLA und Diran™ 410MFO07, verwendet. Beim Bauen mit PLA-Material wird PLA fir Modell- und
Stltzmaterial verwendet. Beim Bauen mit Diran™ 410MF07-Material wird SUP4000B als Stlitzmaterial
verwendet. Informationen zur Modell- und Stiitzkompatibilitat finden Sie unter Tabelle 4 (Seite 38).

-7 stratasys

Verwendete Materialien

In Tabelle 2 (Seite 36) sind die Materialien aufgeflhrt, die zur Verwendung fir die einzelnen
Druckermodelle verfligbar sind.

In Tabelle 3 (Seite 36) sind die verfugbaren Farben nach Modellmaterialtyp aufgefiihrt.

Tabelle 2: Verflgbare Materialien

Druckermodell Verfiigbare Materialien

F170 ABS, ABS-CF10, ASA, PLA, TPU 92A
- - - ™

F190 CR ABS, ASA, TPU, ABS-CF10, PC-ABS, ABS-ESD7™,
Nylon-CF10

F270 ABS, ABS-CF10, ASA, PLA, TPU 92A

F370 ABS, ABS-CF10, ASA, PLA, PC-ABS, TPU 92A,
Diran™ 410MFO07, ABS-ESD7™

F370 CR Nylon-CF10, ABS, ASA, TPU, ABS-CF10, PC-ABS,
Diran™ 410MF07, ABS-ESD7™

Materialtyp

Tabelle 3: Farboptionen

Optionen fiir Volltonfarben

Optionen fiir
durchscheinende
Farben

ASA Elfenbein, Schwarz, Weif3, Dunkelgrau,
Hellgrau, Rot, Blau, Orange, Griin, Gelb
ABS Elfenbein, Schwarz, Weil}, Dunkelgrau, Rot,
Blau, Orange, Griin, Gelb
Schwarz, Weil3, Mittelgrau, Hellgrau, Rot, Natur, Rot, Gelb, Griin,
PLA
Blau Blau
PC-ABS Schwarz, Weil}
TPU 92A Schwarz
Diran™ 410MFQ7 Dunkelgrau
Nylon-CF10 Schwarz
ABS-CF10 Schwarz
ABS-ESD7™ Schwarz
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Modellmaterial Speicherchip fur Materialspule

Speicherchip fur Materialspule

Jede Materialspule verfiigt liber eine Achse mit einem Speicherchip. Dieser erkennt den Materialtyp der
Spule und berwacht ihr Volumen. Fir Drucker der F123-Reihe wird ein anderer Speicherchip als fiir
andere Stratasys-Materialien verwendet. Deshalb kbnnen zum Bauen von Teilen mit dem Drucker nur mit
der F123-Reihe kompatible Spulen verwendet werden.

Abbildung 16: Position des Speicherchips fiir die Materialspule

Positionen zur
Befestigung des
Materialendes

Materialftih-
rungskanale

Speicherchip

Wenn eine Spule installiert wird, wird ihr Speicherchip gelesen und die Informationen der Spule werden
an den Drucker gesendet. Der Materialtyp und das Volumen der Spule werden auf der Seite ,Materialien®
der Benutzeroberflache angezeigt (weitere Informationen finden Sie unter ,Arbeiten mit der Seite

,Materialien““ (Seite 61)). Bei Verwendung einer nicht kompatiblen Spule wird auf der Benutzeroberflache
eine Fehlermeldung angezeigt.

Jede Baudatei enthalt eine Schatzung der Materialmengen fiir Modellmaterial und Stiitzmaterial, die fir
den Bau erforderlich sind. Beim Starten eines Baus wird diese Schatzung mit der verfugbaren
Materialmenge in jeder Spule verglichen. Falls nicht geniigend Material verfiigbar ist, um das Teil fertig zu
stellen, erhalten Sie eine Warnung mit der Option, die Spulen auszutauschen oder zusatzliche Spulen zu
installieren, bevor Sie den Bau starten.

Eine spezifische Aufforderung wird nur angezeigt, wenn ein Problem im Hinblick auf
das Spulenvolumen erkannt wird. Siehe ,Warnungen und Fehler” (Seite 224) fiir
Detailinformationen.
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Modellmaterial Kopfe, Dusen, Schnitthdhe und Substrat

Kopfe, Dusen, Schnitthohe und Substrat

Die Serie F123 verfiigt tiber mehrere Disen fur Modell- und Tragermaterialien. Diisen sind Komponenten
des zugehorigen Druckkopfs und kénnen nicht einzeln ausgetauscht werden. Stattdessen wird der
gesamte Druckkopf als einzelne Einheit ausgetauscht.

In Tabelle 4 sind die Typen des fiir den Drucker verfiigbaren Modellmaterials, das entsprechende
Stltzmaterial und die entsprechenden Bauplatten aufgefiihrt.

In Tabelle 5 sind die verfligbaren Schichthdhen aufgefihrt.
Tabelle 4: Verfugbare Materialtypen

Modellmaterial Stiitzmaterial Trager
ASA QSR Standard
ABS QSR Standard
PLA PLA Standard
PC-ABS QSR Standard
TPU 92A QSR Standard
Diran™ 410MF07 SUP4000B Hohe Temperatur
Nylon-CF10 QSR Standard
ABS-CF10 QSR Standard
ABS-ESD7™ QSR Standard

Tabelle 5: Schichthdohen

Druckkopf,

Gehiuse und Diise Schichthohe (Zoll) Schichthéhe (mm) Material
0,005 0,127 ABS, ASA, PC-ABS
ABS, ASA, PC-ABS
0,007 0,178 Diran™ 410MF07,
123-00402-S TPU 92A, ABS-ESD7™
Schwarzes Geh4use ABS, ASA, PC-ABS
T14 Duse 0,010 0,254 TPU 92A, Diran™ 410MFO07,
ABS-ESD7™
ABS, ASA, PC-ABS, Diran™
0,013 0,330 A10MEO7
193-00602-S 0,007 0,178 Nylon-CF10
Weilkes Gehause 0,010 0,254 Nylon-CF10
T20H Duse 0,013 0,330 Nylon-CF10
193-00603-S 0,007 0,178 ABS-CF10
Taubengraues Gehause 0,010 0,254 ABS-CF10
T14H Duse 0,013 0,330 ABS-CF10
& stratasys Seite 38
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Software

Controller-Software

Tabelle 5:; Schichthohen

Druckkopf,

Gehiuse und Diise Schichthoéhe (Zoll) Schichthohe (mm) Material
123-00321-S 0,007 0,178 TPU 92A
Blaues Geh4use
T14 Diise 0,010 0,254 TPU 92A
123-00307-S
Graues Gehause 0,010 0,254 PLA2
T16 Duse

@ Nur im Modus "Entwurf" verfligbar

Software

Controller-Software

Die Controller-Software wird wahrend der Herstellung installiert und kann bei Erscheinen neuer
Versionen aktualisiert werden (Anweisungen siehe ,Aktualisierung der Controller-Software“ (Seite 170)).
Die Controller-Software ist die Software, die zur Steuerung des Druckers verwendet wird.

Software GrabCAD Print

Der Drucker baut Teile, indem eine urspriingliche CAD- oder STL-Datei zu einer Stratasys-CMB-Datei
verarbeitet wird, die dann auf den Drucker heruntergeladen wird. GrabCAD Print ist die Software, die zur
Verarbeitung von Dateien und deren Ubertragung zum Drucker fiir den Bau verwendet wird. Sie miissen
bei der Erstinstallation und Einrichtung die Software GrabCAD Print herunterladen und installieren. Sie
missen diese Software herunterladen, bevor Sie mit dem Drucker ein Teil bauen kénnen. Navigieren Sie
zum Herunterladen von GrabCAD Print zu http://help.grabcad.com/article/197-sign-up-download-and-
install und befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm.

Auftrage werden im CMB-Format an den Drucker gesendet und in die Auftragswarteschlange gestellt
(siehe ,Arbeiten mit der Seite ,Warteschlange™ (Seite 53) fiir Informationen zur Auftragswarteschlange)
Die Kopfzeile der CMB-Datei enthalt die grundlegenden Informationen des verarbeiteten Auftrags.

Die Hilfedokumentation zur GrabCAD Print enthalt ausfiihrliche Informationen zum Herstellen der
Verbindung mit dem Drucker, zum Verarbeiten von Teilen, zum Bearbeiten der Jobwarteschlange usw.
Die Hilfedatei kann iber das Menii ,Hilfe“ der Anwendung oder direkt auf der GrabCAD-Website
aufgerufen werden.

Insight Software

-7 stratasys

Insight ist eine Softwareanwendung zum Verarbeiten von STL-Dateien. Insight ermdglicht dem Benutzer
die Verwendung erweiterter Funktionen und das Bearbeiten zahlreicher Parameter in der Datei. GrabCaD
Print bietet fir die meisten Zwecke ausreichende Funktionen. In manchen Fallen sind jedoch
moglicherweise die erweiterten Funktionen von Insight erforderlich. Insight kann als eigenstandige
Software verwendet oder als App in GrabCAD Print gestartet werden. Die Modelle F170, F190 CR und
F270 werden von Insight nicht unterstitzt.

Wenn Sie Insight mit dem F370 oder dem F370 CR verwenden, gehen Sie wie folgt vor:

. Seite 39
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http://help.grabcad.com/article/197-sign-up-download-and-install

Software Insight Software

1. Offnen und verarbeiten Sie die STL-Datei.

@ Insight verarbeitet nur STL-Dateien.

2. Speichern Sie nach Abschluss des Vorgangs die CMB-Datei an einem bekannten
Speicherort.

3. Navigieren Sie in GrabCAD Print zu Datei > Datei importieren und wahlen Sie die CMB-
Datei aus, die Sie importieren mdchten.

4. Setzen Sie mit GrabCAD Print den normalen Arbeitsablauf fort.
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Ubersicht

4 BENUTZEROBERFLACHE

Dieses Kapitel bietet einen Uberblick tiber die Benutzeroberflache der F123-Reihe. Informationen {iber
den Druckerbetrieb und Verfahrensweisen finden Sie unter Kapitel , 5 Bedienung des Druckers

(Seite 108). Sie miissen den Drucker auf EIN schalten, um den Touchscreen verwenden zu kénnen
(siehe ,Einschalten des Druckers® (Seite 108) fiir Anweisungen).

Ubersicht

Die Benutzeroberflache besteht aus einem Touchscreen vorne rechts am Drucker (siehe Abbildung 1
(Seite 21)). Jede Seite der Benutzeroberflache besteht aus Hauptfunktionsbereichen. Diese Elemente
werden in Abbildung 1 hervorgehoben.

Navigation-

smenu

-7 stratasys

Abbildung 1: Ubersicht Uiber die Benutzeroberfliche

@ .ob auswihlen Anzeige-
bereich

Datei laden

Der Touchscreen ist blendfrei, sie sollten daher vor dem Drucker stehen, wobei sich der Touchscreen zu
lhrer Rechten befindet. Wenn Sie den Touchscreen von einem anderen Winkel aus ansehen, ist die
Ansicht des Bildschirms moglicherweise nicht deutlich zu sehen. Der Touchscreen ist bedienerfreundlich
und sie kénnen damit folgende Tatigkeiten ausfuhren:

Auf Funktionen zum Laden, Entladen und Kalibrieren von Material zugreifen.
Den Druckerstatus Uberwachen.

Material-/Druckkopfstatus (geladene/installierte Typen, Spulenvolumina, Druckkopf-
Laufzeitmesser usw.) tberwachen und Materialien und/oder Druckkopfe bei Bedarf
austauschen.

Den Baufortschritt (Name des Jobs, der gebaut wird, Informationen tber den
Materialverbrauch, geschatzte Fertigstellungszeit usw.) Giberwachen.

Auf Netzwerkkonfigurationsinformationen zugreifen und Druckerstandardwerte &ndern.

Auf die Jobwarteschlange und die Musterwarteschlange (interner Speicher) zugreifen.
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Ubersicht Navigationsmeni

Navigationsmenu

Das Navigationsmeni bietet mit nur einer Beriihrung Zugriff auf die Funktionen fiir Bau, Warteschlange,
Materialien und Werkzeuge des Druckers (Details finden Sie in Abbildung 1). Die Benutzeroberflache ist
auf mehrere Seiten mit ahnlicher Funktionalitat aufgeteilt. Wahlen Sie eine Taste im Navigationsmend
aus, um die zugehorige Seite zu 6ffnen, damit Sie Aufgaben auf dieser Seite erledigen kénnen. Wenn
eine Seite Unterseiten enthalt, werden im Anzeigebereich der Seite zusatzliche Tasten fur diese
Elemente angezeigt.

Die Tasten im Navigationsmenii schlie3en sich gegenseitig aus. Dies bedeutet, dass nur jeweils eine
Taste ausgewahlt werden kann. In manchen Fallen wird auf der Taste ein Benachrichtigungskennzeichen
angezeigt, das eine Warnung beziiglich der Funktionalitdt der entsprechenden Seite angibt. Tasten
kénnen folgendermafen aussehen:

Die unterste Taste im Navigationsmenu hat keine Funktion.

Tabelle 1: Navigationsmeni — Tastenstatus

Nicht
ausgewahlter Warnungs-Status Fehler-Status
Status

Ausgewahlter

Tastenname Status

Taste ,Bauen”

Nicht Ausgewahlt | Nicht Ausgewahlt

ausgewahlt ausgewahlt
Taste Nicht Nicht Nicht Nicht
~Warteschlange* angegeben angegeben | angegeben angegeben

ng Nicht Nicht

B B B

Taste
,Materialien® angegeben angegeben
Nicht Ausgewahlt
ausgewahlt
Taste Nicht Nicht Nicht Nicht
~Werkzeuge* angegeben angegeben | angegeben angegeben
&g stratasys Seite 42
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Anzeigebereich

Nach Auswahl einer Taste im Navigationsmenu wird entlang der mittleren linken Kante der Taste eine
weilder Pfeil dargestellt. Dieser Pfeil gibt an, welches Element des Navigationsmenis zurzeit ausgewahlt
ist. So kénnen Sie leicht erkennen, welche Seite der Benutzeroberflaiche Sie gerade ansehen.

Abbildung 2: Ubersicht tiber die Benutzeroberfliche

@ .ob auswihlen

Anzeige im
Navigationsmenu
pfeil-

Anzeigebereich

Der Anzeigebereich enthalt den Hauptteil der einzelnen Seiten der Benutzeroberflache. Dort kdnnen Sie
verfugbare Funktionen auswahlen und den aktuellen Status anzeigen. Nachdem Sie eine Taste im
Navigationsmenu ausgewahlt haben, wird der Anzeigebereich aktualisiert und die Hauptseite fur die
ausgewahlte Taste wird angezeigt. Die Informationen und Tasten/Symbole im Anzeigebereich
unterscheiden sich abhangig davon, welche Hauptseite der Benutzeroberflache ausgewahlt ist.

Arbeiten mit der Seite ,Bauen”

Die Seite ,Bauen” besteht aus den drei Hauptfunktionsbereichen, die zum Bau von Teilen auf dem
Drucker erforderlich sind. Diese sind in Abbildung 3 markiert. Sie kénnen auf der Seite ,Bauen® einen Job
starten, pausieren und abbrechen sowie eine Schatzung der Bauzeit fir den ausgewahlten Job, den
Status und geschatzte Aktionspunkte fiir einen derzeit ausgefiihrten Job sowie eine visuelle Darstellung
des fertigen Teils anzeigen. Beachten Sie, dass Sie eine Jobdatei in den Drucker laden und eine Datei fir
den Bau auswahlen missen, bevor auf der Seite ,Bauen” die Details des Jobs angezeigt werden.

Die Seite ,Bauen” enthalt auch die Benachrichtigungsanzeige. In diesem Bereich der Seite werden
abhangig vom Status des Druckers vielfaltige Benachrichtigungen/Warnungen angezeigt. Durch
Berilihren des Textes auf dem Bildschirm wird ein Dialogfeld gedéffnet, in dem die Ursache(n) der
Benachrichtigung und in einigen Fallen Schritte zum Beheben dieser Ursache(n) angegeben werden
(siehe Abbildung 4). Nachdem Benachrichtigungsursachen behoben wurden, driicken Sie im Dialogfeld
die Taste Schlief3en, um das Dialogfeld zu schlieRen.
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Anzeigebereich

Zum Offnen der Seite ,Bauen* driicken Sie die Taste Bauen im Navigationsmenii. Ein Bildschirm &hnlich
demjenigen in Abbildung 3 wird angezeigt.

Benachrichti- - Meldunge
gungsan-

Abbildung 3: Seite ,Bauen®

zeige
Baustatusan- Druckjob-Informa-
zeige tionsfeld
Unbekannt
© 05:22
X Guest
Druckjob-
steuerungen
Abbildung 4: Benachrichtigungsdetails
2 Meldungen
- Schlielen Sie die Tiir
- Teil entfernen
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Laden einer Datei

Laden einer Datei

-7 stratasys

Eine Jobdatei muss in den Drucker geladen und fiir den Bau ausgewahlt werden, bevor auf der
Seite Bauen die Details des Jobs angezeigt werden.

Beim ersten Starten ist das Druckjob-Informationsfeld leer und die Baustatusanzeige gibt den Status
Leerlauf wieder. Wenn in der Jobwarteschlange keine Jobdateien verfligbar sind, wird auf der Seite
Bauen die Taste Datei laden angezeigt. Ob diese Taste angezeigt wird, hangt von der Methode ab, mit
der Jobdateien in den Drucker geladen werden.

Bevor auf der Seite Bauen die Details des Jobs angezeigt werden, muss eine Jobdatei fir den Bau
ausgewahlt werden. Um einen Job zu bauen, missen Sie zunachst die entsprechende Jobdatei des Jobs
in den Drucker laden. Jobdateien kénnen mit der Anwendung GrabCAD Print per Netzwerkiibertragung
(Ethernet oder WLAN) auf lhre PC-Arbeitsstation geladen werden. Sie kdnnen stattdessen auch einen
USB-Stick in einen der USB-Anschliisse des Druckers stecken und ber die Seite Warteschlange zur
Jobdatei navigieren (Detailinformationen finden Sie unter ,Hinzufliigen eines Jobs zur Jobwarteschlange®
(Seite 54)). Die zu bauende Jobdatei muss das erste in der Jobwarteschlange aufgelistete Element sein.
Jobdateien kénnen auf der Seite Warteschlange nach Bedarf sortiert werden, damit Sie den zu bauenden
Job auswahlen kénnen (Detailinformationen finden Sie unter ,Bearbeiten der Jobwarteschlange®

(Seite 57)).

*  Wenn Sie mithilfe von GrabCAD Print eine einzelne Jobdatei per Netzwerkiibertragung an
den Drucker senden, werden automatisch die Details des Jobs in der Baustatusanzeige
aufgefihrt, sobald die Jobdatei vom Drucker empfangen wird, da dieser Job das einzige
Element in der Jobwarteschlange ist. Die Taste Datei laden wird ausgeblendet, sobald die
Jobdatei per Netzwerklbertragung vom Drucker empfangen wurde.

+  Wenn Sie mithilfe von GrabCAD Print mehrere Jobdateien per Netzwerkibertragung an
den Drucker senden, werden automatisch die Jobdetails der ersten Datei in der
Baustatusanzeige aufgefuihrt, sobald die Jobdatei vom Drucker empfangen wird, da Jobs
in der Reihenfolge gebaut werden, in der sie an den Drucker gesendet werden. Die Taste
Datei laden wird ausgeblendet, sobald die erste Jobdatei per Netzwerkubertragung vom
Drucker empfangen wurde.

* Wenn Sie Dateien nicht mit GrabCAD Print an den Drucker senden, sondern stattdessen
einen USB-Stick in einen der USB-Anschliisse des Druckers stecken, wird auf der Seite
Bauen die Taste Datei laden angezeigt. Mit dieser Taste kdnnen Sie eine einzelne
Jobdatei, die Sie bauen mdchten, direkt auf dem USB-Stick auswahlen.

bauende Datei auf dem USB-Stick auswahlen. Die ausgewahlte Datei wird automatisch
zum Bauen in die Warteschlange gestellt. Wenn Sie die Jobwarteschlange mit mehreren
Jobdateien auffillen méchten, befolgen Sie die Anweisungen in ,Hinzufigen eines Jobs
zur Jobwarteschlange® (Seite 54).

@ Mit der Taste ,Datei laden” auf der Seite ,Bauen” konnen Sie schnell eine einzelne zu

So laden Sie eine Datei:

1. Stecken Sie einen USB-Stick in einen der freien USB-Anschliisse an der Vorderseite des Druckers
(die Positionen der USB-Anschllisse werden in Abbildung 3 (Seite 23) dargestellt).
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Laden einer Datei

2. Dricken Sie auf der Seite Bauen die Taste Datei laden.

Abbildung 5: Taste ,Datei laden”

@selectajob

Datei laden

3. Die Seite Datei laden wird angezeigt. Driicken Sie die Taste USB auf dieser Seite.

Abbildung 6: Seite ,Datei laden® — Option ,USB*

Datei laden

Interner Speicher

4. Auf der Seite Datei laden wird der Inhalt des USB-Sticks angezeigt. Suchen Sie den gewiinschten
Job und wahlen Sie ihn aus, indem Sie die entsprechende Zeile auf dem Bildschirm beriihren.
Dadurch wird die Seite Jobdetails gedffnet.

Wenn beide USB-Anschliisse einen USB-Stick enthalten, werden auf dem Bildschirm
einzelne Ordnersymbole angezeigt, die die einzelnen USB-Sticks und ihre Inhalte
darstellen. Durch Beriihren des Ordnersymbols auf dem Bildschirm wird der Inhalt des
Ordners angezeigt. Wenn ein einzelner USB-Stick angeschlossen ist, werden die
Jobdateien auf dem USB-Stick in einzelnen Zeilen angezeigt.
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Laden einer Datei

5. Dricken Sie auf der Seite ,Jobdetails“ die Taste In Warteschlange gestellt. Hierdurch wird der
Job in die Warteschlange gestellt.

Abbildung 7: Datei in Warteschlange stellen

Phone_case.cmb.gz

Q Dauer

Autor

Materialien

0,0in®
Schichten
100
Grolle

x:00in  y:00in
In Warteschlange stellen

6. Nachdem Sie die Taste In Warteschlange gestellt gedriickt haben, kehren Sie zur Seite Bauen
zuriick. Die Taste Datei laden wird nicht mehr angezeigt. Stattdessen werden im Druckjob-
Informationsfeld die Details der ausgewahlten Jobdatei angezeigt.

7. Durch Driuicken der Taste Drucken auf der Seite Bauen wird mit dem Bau begonnen. In der
Baustatusanzeige wird der Baufortschritt angezeigt. Detailinformationen finden Sie unter
.Baustatusanzeige” (Seite 49).

Abbildung 8: Seite ,Bauen® mit Jobinformationen

Unbekannt
© 05:22
X Guest

® ASA
®SR30
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Anzeigen der Druckjob-Informationen

Anzeigen der Druckjob-Informationen

Informationen Uber einen ausgewahlten Job werden in der rechten Halfte der Seite Bauen im Druckjob-
Informationsfeld angezeigt. Diese Informationen sind statisch und stellen die Details der Jobdatei dar.

Abbildung 9: Druckjob-Informationsfeld

Unbekannt

Die in diesem Feld angezeigten Informationen sind in zwei Abschnitte unterteilt:

Der obere Abschnitt enthalt eine visuelle Darstellung des ausgewahlten Jobs nach seinem erfolgreichen
Bau.

Im unteren Abschnitt werden verschiedene Informationen zum ausgewahlten Job angezeigt, darunter die
folgenden:

+ Der Name des Jobs.
» Die geschatzte Bauzeit fiir den Job.
+ Der Name des Benutzers, der den Job eingereicht hat.

« Die Modell- und Stitzmaterialien fiir den Job.

Durch Berlhren dieses Abschnitts auf dem Bildschirm wird eine Seite mit zusatzlichen Details des
ausgewahlten Jobs angezeigt (siehe ,Anzeigen von Jobdetails” (Seite 58)).
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Baustatusanzeige

Baustatusanzeige

Der Abschnitt ,Baustatusanzeige* auf der Seite ,Bauen” besteht aus einer zweiteiligen Grafik. Der
mittlere Teil enthalt Informationen iber einen ausgewahlten und/oder im Bau befindlichen Job. Der
aufdere Fortschrittsring entspricht den angezeigten Bauinformationen. Die angezeigten Informationen

variieren abhangig vom Status des Druckers.
Abbildung 10: Ubersicht iber die Baustatusanzeige

. Bau-
Baustatusin- .
. fortschritt
formationen .
—sring

Leerlauf
Wenn der Drucker im Leerlauf ist, wird in der Mitte der Baustatusanzeige ,LEERLAUF* angezeigt. Dies
bedeutet, dass sich der Drucker in einem Status befindet, in dem er das Bauen starten kann. Im duReren
Baufortschrittsring wird kein Fortschritt angezeigt, und als verbleibende Zeit wird null angezeigt.

Abbildung 11: Baustatusanzeige — Leerlauf
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Baustatusanzeige

Bauen

Eine Jobdatei muss in den Drucker geladen und fiir den Bau ausgewahlt werden, bevor in der
Baustatusanzeige Bauinformationen angezeigt werden. Siehe ,Laden einer Datei* (Seite 45)
fur Detailinformationen.

Nachdem die Taste Drucken gedriickt wurde, um einen Bau zu starten, wird in der Baustatusanzeige
kurz ,VORBEREITUNG" angezeigt, und der auflere Fortschrittsring wird im Uhrzeigersinn grau geftillt.
Dies gibt die Zeitspanne an, die der Drucker benétigt, um das Starten des Baus vorzubereiten,
einschliel3lich der erforderlichen Zeitspanne fir eine Z-Nullpunktkalibrierung (Detailinformationen finden
Sie unter ,Z-Nullpunktkalibrierung” (Seite 168)).

Nach Abschluss der Bauvorbereitung wird in der Mitte der Baustatusanzeige ,BAUEN" zusammen mit der
verbleibenden Zeit bis zur Fertigstellung des Baus angezeigt. Wahrend des Fortschreitens des Baus
verringert sich der Betrag der verbleibenden Zeit bis null. Bei Erreichen von null ist der Bau fertiggestellit.
AufRerdem wird der Prozentsatz fur die Fertigstellung des Baus durch das radiale Ausflllen des duf3eren
Fortschrittsring in Blau im Uhrzeigersinn dargestellt.

Abbildung 12: Baustatusanzeige — Bauen

Wenn Sie den Bildschirm in der Mitte der Baustatusanzeige berihren, wahrend ein Teil gebaut wird,
erfolgt ein Wechsel der angezeigten Informationen. Nach dem Beriihren des Bildschirms werden in der
Baustatusanzeige statt der Zeitschatzungsinformationen die Anzahl der fertiggestellten Schichten im
Verhéaltnis zur Gesamtzahl der Schichten im Bau angezeigt. Wenn Sie den Bildschirm erneut berihren,
werden wieder die Zeitschatzungsinformationen angezeigt.
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Arbeiten mit der Seite ,Bauen® Druckjobsteuerungen

Druckjobsteuerungen

Auf der Seite ,Bauen” wird direkt unter der Baustatusanzeige eine Taste angezeigt. Diese Taste dient
zum Starten, Pausieren oder Abbrechen eines Baus, abhangig vom Status des Druckers. Die
Tastenoption ,Drucken ist zur Auswahl verfiigbar, nachdem Sie die zum Laden einer Datei erforderlichen
Schritte (siehe ,Laden einer Datei“ (Seite 45)) ausgefiihrt haben und der Drucker sich in einem Status
befindet, in dem er zum Bauen eines Teils bereit ist. Mit dieser Taste wird zwischen den Tastenoptionen
.Pause” und ,Abbrechen” umgeschaltet, wenn gerade ein Bau ausgefiihrt wird.

Abbildung 13: Druckjobsteuerungen

Unbekannt

Taste ,,Drucken®

Mit der Taste ,Drucken kdnnen Sie einen Bau starten (weitere Informationen finden Sie unter
LAuswahlen eines Jobs zum Bauen® (Seite 124)). Die Taste ,Drucken” kann wie folgt angezeigt werden:

Tabelle 2: Druckjobsteuerungen — Status der Taste ,Drucken”

Tastenstatus Beschreibung

Der Drucker ist bereit zum Bauen UND es ist ein ausgewahlter Job

» Die Taste ,Drucken® ist deaktiviert und kann nicht ausgewahlt werden.

* Der Drucker ist nicht bereit zum Bauen ODER es ist kein Job zum
Bauen ausgewahlt/verfligbar (d. h. die Warteschlange ist leer).

*« Um dieses Problem zu beheben, berlihren Sie den Text in der
Benachrichtigungsanzeige. Dadurch wird ein Dialogfeld gedffnet, in
dem Sie die Griinde fur den aktuellen Baustatus anzeigen kdnnen,
einschliel3lich aller Probleme, die das Starten eines Baus verhindern
(d. h. kein Trager usw.). Weitere Informationen finden Sie unter
+~Warnungen beim Baustart® (Seite 225) und ,Fehler, die den Start
eines Baus verhindern“ (Seite 226).

» Dricken Sie die Taste ,Drucken®, um mit dem Bau zu beginnen.
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Taste ,,Pause‘

Mit der Taste ,Pause” kénnen Sie einen aktiven Bau anhalten. Die Taste ,Pause” kann wie folgt angezeigt
werden:

Tabelle 3: Druckjobsteuerungen — Taste ,Pause“-Status

Tasten Beschreibung

Der Drucker druckt aktiv. Wenn Sie in diesem Status die Taste ,Pause” driicken,
wird der Bau angehalten.

«  Wenn der Drucker angehalten wurde, wird in der Baustatusanzeige ,PAUSE"
angezeigt.

+ Die Taste ,Pause” ist deaktiviert und kann nicht ausgewahlt werden.
* Der Drucker bereitet einen Bau vor. Derzeit wird kein Job im Drucker gedruckt.

» Der Drucker wurde angehalten. Nach Driicken der Taste ,Pause” wird statt dieser
die Taste ,Wiedergabe“ angezeigt.

» Durch Driicken der Taste ,Wiedergabe“ wird der Bau fortgesetzt.

* Wenn der Bau aufgrund eines Fehlers automatisch angehalten wurde, wird auf
dem Bildschirm eine Benachrichtigung angezeigt. Durch Berlhren des
angezeigten Benachrichtigungstextes werden weitere Informationen zum aktuellen
Baustatus angezeigt. Weitere Informationen finden Sie unter ,Warnungen beim
Bauen“ (Seite 126) und ,Warnungen fir das Pausieren beim Bauen® (Seite 231).

Taste ,,Abbrechen*

Mit der Taste ,Abbrechen” kdnnen Sie einen aktiven Bau abbrechen. Die Taste ,Abbrechen” kann wie
folgt angezeigt werden:

Tabelle 4: Druckjobsteuerungen — Taste ,Abbrechen“-Status

Tastenstatus Beschreibung

* Der Drucker druckt aktiv.
- » Wenn Sie in diesem Status die Taste ,Abbrechen” driicken, wird der Bau
abgebrochen und eine Eingabeaufforderung angezeigt, in der Sie zum Bestatigen
des Abbruchs aufgefordert werden.
»  Wenn Sie den Abbruch bestatigen, wird der Bau abgebrochen.
+ Wenn Sie den Vorgang abbrechen (den Bau nicht abbrechen), wird
der Bau nicht beeintrachtigt (d. h. der vorherige Status wird
wiederhergestellt).

- Die Taste ,Abbrechen® ist deaktiviert und kann nicht ausgewahlt werden.
- * Im Moment wird kein Job im Drucker gedruckt.
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Arbeiten mit der Seite ,Warteschlange”

Die Seite ,Warteschlange” enthélt die Liste der Dateien (Jobs), die auf den Drucker heruntergeladen
wurden und sich in der Warteschlange fiir den Bau befinden. Diese Warteschlange wird als
Jobwarteschlange bezeichnet. StandardmaRig werden die Jobs in der Reihenfolge zur Jobwarteschlange
hinzugefugt, in der sie tber GrabCAD Print an den Drucker gesendet und/oder von einem USB-Stick
Ubertragen wurden. Einzelne Jobs werden in nummerierten Zeilen aufgelistet, wobei Zeile 1 dem ersten
Job in der Jobwarteschlange entspricht. In jeder Zeile werden der Name des Jobs, die geschatzte
Bauzeit fiir den Job und der Name des Benutzers, der den Job eingereicht hat, angezeigt. Auf der Seite
~Warteschlange“ kénnen Sie der Jobwarteschlange Dateien hinzufiigen, eine Datei fiir den Bau
auswahlen, Jobs in der Jobwarteschlange sortieren, zusatzliche Details fiir einen ausgewahlten Job
anzeigen und auf die Jobwarteschlange zugreifen.

Zum Offnen der Seite ,Warteschlange"” driicken Sie die Taste Warteschlange im Navigationsmendi. Ein
Bildschirm ahnlich demjenigen in Abbildung 14 wird angezeigt. Beachten Sie, dass die Jobwarteschlange
beim ersten Starten leer ist.

Im Kopfteil der Seite ,Warteschlange® wird die Anzahl der derzeit in der Jobwarteschlange geladenen
Jobs angegeben. In der Jobwarteschlangenliste werden jeweils bis zu drei Jobs angezeigt. Wenn die
Jobwarteschlange mehr als drei Jobs enthélt, verwenden Sie die Bildlaufleiste (rechts von der
Jobwarteschlangenliste), um in der Liste der verfiigbaren Jobs nach oben oder unten zu blattern.

Durch Driicken der Taste Bearbeiten im Kopfteil der Seite werden die Tasten fiir die
Jobwarteschlangensteuerung angezeigt. Mit diesen kénnen Sie die Jobs in der Jobwarteschlange nach
Bedarf sortieren und/oder I6schen. Durch Driicken der Taste Datei laden im Kopfteil der Seite kdnnen Sie
der Jobwarteschlange weitere Dateien hinzufiigen. Durch Beriihren einer der Zeilen in der
Jobwarteschlange wird die Seite ,Jobdetails* des betreffenden Jobs gedffnet. Diese Seite enthalt
zusatzliche Informationen iber den ausgewahlten Job (Materialkonfiguration, DisengrofRe usw.).
Nachdem Sie eine dieser Tasten gedriickt oder die Detailseite eines Jobs gedffnet haben, wird im Kopfteil
der Seite die Taste ,Zuriick® angezeigt. Durch Driicken dieser Taste kehren Sie zur Hauptseite
~Warteschlange® zurlck.

Abbildung 14: Seite ,Warteschlange*

Taste Taste
,Bearbeiten” ,Datei laden”

Warteschlange (3)

1. Phone_case.cmb.gz

2. Darth_Vader_v8896.eagle
Qo X Guest

3. Llama_v47.eagle
@ 0508 1 Engineer Bob
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Hinzuflgen eines Jobs zur Jobwarteschlange

Die Jobwarteschlange ist standardmafig leer. Zum Aufflllen der Jobwarteschlange miissen Sie zunachst
mit einer der folgenden beiden Methoden einzelne Jobdateien in die Jobwarteschlange laden.

1. Netzwerklbertragung mit der Anwendung GrabCAD Print auf Ihrer PC-Arbeitsstation.
Ausfiuhrliche Anweisungen finden Sie unter ,GrabCAD Print-Methode* (Seite 54). Dies ist
die bevorzugte Methode, um der Jobwarteschlange Jobs hinzuzufugen.

2. Ubertragung (iber einen USB-Stick, der in einen der freien USB-Anschliisse auf der Vorderseite des
Druckers eingesteckt ist. Ausfiihrliche Anweisungen finden Sie unter ,USB-Methode* (Seite 54).
Diese Methode kann als Ersatz fiir die Ubertragung mit GrabCAD Print verwendet werden, wenn
Jobdateien nicht iber eine Ethernet-Verbindung oder WLAN-Verbindung an den Drucker gesendet
werden kénnen (aufgrund einer mangelhaften Verbindung, Netzwerkausfall usw.). Diese Methode
bietet zudem eine einfache Mdglichkeit, einen haufig verwendeten Job erneut zu drucken, da Sie die
verarbeitete Jobdatei auf dem USB-Stick speichern und wiederholt auf sie zugreifen kénnen.

GrabCAD Print-Methode

Sie haben im Rahmen der Installation und Einrichtung des Druckers die Anwendung GrabCAD Print auf
Ihre PC-Arbeitsstation heruntergeladen und auf dieser installiert (Detailinformationen finden Sie unter
~Software GrabCAD Print* (Seite 39)). GrabCAD Print ist die Software, mit der Jobdateien verarbeitet und
dann fir den Bau an den Drucker tGbertragen werden (Uber die Ethernet-Verbindung lhrer Anlage oder
per WLAN).

Jobs werden im CMB-Format an den Drucker gesendet und direkt in die Jobwarteschlange gestellt.
Wenn Jobdateien per GrabCAD Print an den Drucker gesendet werden, sind keine zusatzlichen Schritte
zum Hinzufugen eines Jobs zur Jobwarteschlange erforderlich. Nachdem Sie die Jobdatei an den
Drucker gesendet haben, driicken Sie im Navigationsmen( die Taste Warteschlange, um zur Seite
+Warteschlange® zu navigieren. Die Ubertragene Jobdatei wird in der Jobwarteschlangenliste angezeigt.
Jobs werden in der Reihenfolge in der Jobwarteschlange angezeigt, in der sie tiber GrabCAD Print an
den Drucker gesendet werden. Zum Bauen eines bestimmten Jobs muss dieser als erstes Element in der
Jobwarteschlange aufgelistet sein. Sie kénnen Jobs in der Jobwarteschlange nach Bedarf sortieren, um
den Job, den Sie drucken méchten, auszuwahlen (Detailinformationen finden Sie unter ,Bearbeiten der
Jobwarteschlange® (Seite 57)).

USB-Methode

Der Drucker verfugt tiber drei USB-Anschlisse. In jeden dieser Anschlisse kann ein USB-Stick gesteckt
werden, und der Jobwarteschlange kénnen Jobdateien hinzugefliigt werden, die sich auf dem USB-Stick
befinden. Beachten Sie, dass Jobdateien mit GrabCAD Print oder Insight verarbeitet werden sollten,
bevor sie auf dem USB-Stick gespeichert und dann der Jobwarteschlange hinzugefligt werden. Nachdem
der USB-Stick in einen der USB-Anschlusse des Druckers gesteckt wurde, missen Sie die folgenden
Schritte ausflihren, um der Jobwarteschlange die gewlinschte Jobdatei hinzuzufiigen:

1. Stecken Sie einen USB-Stick in einen der freien USB-Anschllisse des Druckers (die
Positionen der USB-Anschlisse werden in Abbildung 3 (Seite 23) dargestellt).

2. Dricken Sie im Navigationsmeni die Taste Warteschlange, um zur Seite ,Warteschlange® zu
navigieren.
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3. Driicken Sie in der rechten oberen Ecke des Touchscreens die Taste Datei laden.

Abbildung 15: Position der Taste ,Datei laden®

Warteschlange (0)

Warteschlange ist leer

4. Die Seite ,Datei laden“ wird angezeigt. Driicken Sie die Taste USB auf dieser Seite.

Abbildung 16: Seite ,Datei laden” — Option ,USB*

Datei laden

Interner Speicher

<k stratasys Seite 55
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte



Arbeiten mit der Seite ,Warteschlange® Hinzufligen eines Jobs zur Jobwarteschlange

5. Auf der Seite ,Datei laden” wird der Inhalt des USB-Sticks angezeigt. Suchen Sie den gewlinschten
Job und wahlen Sie ihn aus, indem Sie die entsprechende Zeile auf dem Bildschirm beriihren.
Dadurch wird die Seite ,Jobdetails” gedffnet.

Wenn ein USB-Anschluss einen USB-Stick enthéalt, werden auf dem Bildschirm einzelne
Ordnersymbole angezeigt, die die einzelnen USB-Sticks und ihre Inhalte darstellen. Durch
Beruhren des Ordnersymbols auf dem Bildschirm wird der Inhalt des Ordners angezeigt.
Wenn ein einzelner USB-Stick angeschlossen ist, wird jede Jobdatei auf dem USB-Stick
in einer eigenen Zeile angezeigt.

Abbildung 17: Zu ladende Datei auswahlen

Datei laden

. Phone_case.cmb.gz

6. Driicken Sie auf der Seite ,Jobdetails* die Taste In Warteschlange gestellt. Hierdurch wird der
Job in die Warteschlange gestellt.

Abbildung 18: Datei in Warteschlange stellen

Phone_case.cmb.gz

Q Dauer

Autor

Materialien

00in?

Schichten

100
Grolle

x:00in  y:0,0in
In Warteschlange stellen B -
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7. Die Datei wird in die Jobwarteschlange geladen. Nachdem die Datei geladen wurde, wird sie der
Jobwarteschlangenliste hinzugefiigt.

Abbildung 19: Datei wird in die Jobwarteschlange geladen

Warteschlange (1) Va

1.
© Unbekannt X Unbekannt

Abbildung 20: Datei in Jobwarteschlange

Warteschlange (1) Va

1. Phone_case.cmb.gz

Q0522 ) Guest

Bearbeiten der Jobwarteschlange

Jobs werden standardmafig in der Reihenfolge gebaut, in der sie in der Jobwarteschlange angezeigt
werden. Zum Bauen eines bestimmten Jobs muss dieser als erstes Element in der Jobwarteschlange
aufgelistet sein. Driicken Sie auf der Seite ,Warteschlange” die Taste Bearbeiten, um die Seite
+Warteschlange bearbeiten” zu 6ffnen. Mit den Tasten flir die Jobwarteschlangensteuerung auf dieser
Seite kénnen Sie die Jobs in der Warteschlange nach Bedarf sortieren und/oder I16schen, um
sicherzustellen, dass der zu bauende Job als erstes Element in der Jobwarteschlange aufgelistet wird.

Durch Driicken der Taste Zuriick kénnen Sie die Seite ,Warteschlange bearbeiten” verlassen und zur
Hauptseite ,Warteschlange” zurlickkehren.

Abbildung 21: Seite ,Warteschlange bearbeiten®

Warteschlange bearbeiten (3)

1. Phone_case.cmb.gz
Qo522 3} Guest

Jobwarteschlan-
— gensteuerungen

2. Darth_Vader_v8896.eagle

3. Llama_v47.eagle
o Qo X Engi
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Jobwarteschlangensteuerungen

Nach dem Offnen der Seite ,Warteschlange bearbeiten* werden in jeder Zeile der Jobwarteschlangenliste
drei Tasten fiir die Jobwarteschlangensteuerung angezeigt (eine Gruppe von Tasten pro Eintrag in der
Liste). Mit diesen Tasten kénnen Sie die Jobs in der Jobwarteschlange nach Bedarf neu anordnen. Diese

Tasten haben folgende Funktionen:

Name

Anzeigen von Jobdetails

Tabelle 5: Jobwarteschlangensteuerungen

Tastenstatus

Beschreibung
Wenn die Taste auswahlbar ist, verschiebt sie den ausgewahlten

- Auswahlbar Job eine Position nach oben in der Jobwarteschlangenliste.
N:Ch * Um einen Job an den Anfang der Jobwarteschlangenliste zu
3eresr::hie verschieben, driicken Sie diese Taste mehrfach, bis der Job am
ben H Deaktiviert Anfa.ng de.r Liste ?ngezelgF wird. . _
« Es gibt keine Option, um einen Job direkt an den Anfang der Liste
zu verschieben.
* Wenn die Taste auswahlbar ist, verschiebt sie den ausgewahlten
- Auswahlbar Job eine Position nach unten in der Jobwarteschlangenliste.
Natch * Um einen Job an das Ende der Jobwarteschlangenliste zu
unten . verschieben, driicken Sie diese Taste mehrfach, bis die Datei am
verschie Ende der Liste angezeigt wird.
ben Deaktiviert . . . . . .
Es gibt keine Option, um einen Job direkt an das Ende der Liste zu
verschieben.
» Entfernt den ausgewahlten Job aus der Jobwarteschlangenliste.
Loschen E Auswahlbar |+ Sie werden nicht aufgefordert, diese Aktion zu bestatigen, bevor

der Job aus der Jobwarteschlange geléscht wird.

Anzeigen von Jobdetails

Um zusatzliche Details zu einem bestimmten Job in der Jobwarteschlange anzuzeigen, wahlen Sie den
gewlnschten Job aus, indem Sie die entsprechende Zeile auf dem Bildschirm bertihren. Dadurch wird die
Seite ,Jobdetails* gedffnet, auf der Folgendes angezeigt wird:

-7 stratasys

« ,Dauer”: Die zum Fertigstellen des Baus erforderliche Zeit.

« LAutor: Der Name des Benutzers, der den Job eingereicht hat.

+ ,Materialien“: Die Modell- und Stitzmaterialien fur den Job.

+ ,Schichten®: Die Anzahl der Schichten im Job.

+ ,Schichth6éhe®: Die Schichthdhe fur den Job.

+ ,Version®“: Die Version von Insight, mit der das Teil zusammengestellt wurde.
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Mit der Bildlaufleiste (am rechten Seitenrand) kénnen Sie auf der Seite abwarts oder aufwarts blattern.
Um diese Seite zu schlieBen und zur Hauptseite ,Warteschlange® zuriickzukehren, driicken Sie im

Kopfteil der Seite die Taste Zuriick.
Abbildung 22: Jobdetails anzeigen

Phone_case.cmb.gz

@\ Dauer

Autor

Materialien
0,0in3
0,0in3
Schichten
100
Grole
x:00in  y:00in

Der linke Abschnitt der Seite ,Jobdetails” enthalt eine visuelle Darstellung des Teils nach der
Fertigstellung seines Baus.

Durch Driicken der Taste VergroBern in der rechten oberen Ecke dieses Abschnitts der Seite
werden die Jobdetails ausgeblendet und stattdessen wird eine vergréRerte Darstellung des
fertiggestellten Teils angezeigt (wie in Abbildung 23 gezeigt).

Driicken Sie in der rechten oberen Ecke der erweiterten Ansicht die Taste Verkleinern, um die
erweiterte Ansicht zu schlieRen und zur Seite ,Jobdetails” zurlickzukehren.

Abbildung 23: Jobdetails anzeigen — erweiterte Ansicht
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Uber die Musterwarteschlange

Der Drucker wird mit mehreren Musterjobdateien ausgeliefert, die dauerhaft auf seinem Flash-Speicher
installiert sind. Auf diese Dateien kann Uber die Musterwarteschlange zugegriffen werden. Diese
Warteschlange besteht aus einigen Musterteiledateien sowie einer Vielzahl von anderen Dateien, die fir
das Testen des Druckers hilfreich sind. Die Mehrzahl der Dateien in der Musterwarteschlange wird nur
von autorisierten Servicetechnikern genutzt, wenn diese Wartungsarbeiten am Drucker durchfiihren. So
offnen Sie die Musterwarteschlange:

& stratasys

1.

Driicken Sie im Navigationsmeni die Taste Warteschlange, um zur Seite ,Warteschlange*
Zu navigieren.

Driicken Sie in der rechten oberen Ecke des Touchscreens die Taste Datei laden (die Position der
Taste wird in Abbildung 15 (Seite 55) gezeigt).

Die Seite ,Datei laden” wird angezeigt. Driicken Sie die Taste Interner Speicher auf dieser Seite.
Die Liste der in der Musterwarteschlange enthaltenen Beispieljobs wird angezeigt.

Abbildung 24: Seite ,Datei laden” — Option ,Interner Speicher*

Datei laden

Interner Speicher

Im Allgemeinen ist die Funktionalitat der Musterwarteschlange die gleiche wie die der Jobwarteschlange:

Zuséatzliche Details zu einem Job kénnen durch Offnen der Seite ,Jobdetails* des Jobs
angezeigt werden.

Auf der Seite ,Jobdetails“ konnen Sie die Details des Jobs, z. B. Bauzeit, Autor,
Materialanforderungen, Anzahl der Schichten, Schichthéhe und Insight-Version, mit der
der Job zusammengestellt wurde, anzeigen.

Durch Drucken der Taste ,Vergroflern® auf der Seite erhalten Sie eine detaillierte Ansicht
des Aussehens des Jobs, nachdem er erfolgreich gebaut wurde. Durch Driicken der Taste
sverkleinern“ wird diese Ansicht geschlossen und wieder die Seite ,Jobdetails* angezeigt.

Durch Driicken der Taste ,Drucken” auf der Seite ,Jobdetails” wird der Job zum Bauen
ausgewahilt.

Es bestehen jedoch folgende Funktionsunterschiede fiir die Musterwarteschlange:

,~Jobwarteschlangensteuerungen® (Seite 58) sind fur die Musterwarteschlange deaktiviert.
Diese Jobdateien kdnnen also nicht geléscht werden.

Jobs in der Musterwarteschlange kénnen nicht sortiert werden (wie in ,Bearbeiten der
Jobwarteschlange® (Seite 57) beschrieben).
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Arbeiten mit der Seite ,Materialien”

-7 stratasys

Die Seite ,Materialien” enthalt eine detaillierte Darstellung der aktuellen Materialkonfiguration des
Druckers. Auf dieser Seite kdnnen Sie die aktuelle Materialkonfiguration des Druckers, einschlieBlich
Materialtypen und -farben, anzeigen, Materialspulenvolumen und Ladestatus anzeigen, Materialien laden
und entladen, aktuelle und Soll-Druckkopftemperaturen anzeigen sowie eine Reihe von Druckkopf-
Wartungsfunktionen ausfiihren.

Zum Offnen der Seite ,Materialien” driicken Sie im Navigationsmenii die Taste Materialien. Ein
Bildschirm &hnlich dem in Abbildung 25 wird angezeigt.

Abbildung 25: Seite ,Materialien”

Materialien

Druck-
kopf-
status
sym-
bole

B (4)

Materi-
alsta-
tussymb
ole

Im oberen Teil des Anzeigebereichs werden zwei ,Druckkopfstatussymbole® angezeigt. Diese Symbole
geben Ladestatusinformationen sowie die aktuelle Temperatur im Vergleich zur Solltemperatur der
einzelnen Druckkdpfe an (die Temperaturen sind vordefiniert und basieren auf dem in den Druckkopf
geladenen Materialtyp). Das duferste rechte Symbol bezieht sich auf den Stutzmaterialkopf des
Druckers, und das auRerste linke Symbol auf den Modellmaterialkopf des Druckers. Durch Beriihren
eines dieser Symbole auf dem Bildschirm wird die Seite ,Druckkopfdetails” des entsprechenden
Druckkopfs gedffnet. Diese Seite enthalt zusatzliche Informationen zum ausgewahlten Druckkopf sowie
eine Taste zum Starten einer Reihe von Druckkopf-Wartungsfunktionen. Diese Symbole sind je nach
ihrem Status durchgehend grau oder durchgehend blau.

Je nach Konfiguration des Druckers werden im unteren Teil des Anzeigebereichs zwei oder vier
,Materialstatussymbole” angezeigt. Diese Symbole stellen die Modell- und Stutzmaterialien dar, die im
Drucker geladen/installiert sind. Mit dem/den auRersten rechten Symbol(en) wird der Status des
Stltzmaterials des Druckers angegeben, und mit dem/den dufRersten linken Symbol(en) wird der Status
des Modellmaterials des Druckers angegeben. Diese Symbole kénnen je nach ihrem Status eine Vielzahl
von Farben und markierten Status annehmen. Die Materialspulen, die fir die Verwendung beim Bauen
ausgewahlt sind und deren Materialien in den Druckkopf geladen wurden, sind mit einem blauen Rahmen
gekennzeichnet. Durch Beriihren eines dieser Symbole auf dem Bildschirm wird die Seite ,Materialdetails*
des entsprechenden Materials gedffnet. Diese Seite enthalt zusatzliche Informationen zum ausgewahlten
Material sowie Tasten zum Laden oder Entladen von Material.

Nachdem Sie eine dieser Tasten gedriickt oder eine Detailseite gedffnet haben, wird im Kopfteil der Seite
die Taste ,Zurlick” angezeigt. Durch Driicken dieser Taste kehren Sie zur Hauptseite ,Materialien® zurlick.
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Druckkopfstatussymbole

Die beiden Druckkopfstatussymbole auf der Seite ,Materialien“ zeigen den Ladestatus sowie die aktuelle
Temperatur im Vergleich zur Solltemperatur der einzelnen Druckk&pfe an. Das duerste rechte Symbol
bezieht sich auf den Stiitzmaterialkopf des Druckers und das duRerste linke Symbol auf den
Modellmaterialkopf des Druckers. Sofern in Tabelle 6 nicht anders angegeben, wird durch Berlhren eines
dieser Symbole die Seite ,Druckkopfdetails“ des entsprechenden Druckkopfs gedffnet. Im linken Bereich
der Druckkopfstatussymbole werden abhangig vom Status des Druckers verschiedene Grafiken
angezeigt. Die Druckkopfstatussymbole kdnnen wie folgt angezeigt werden (Farben, Markierungen und
Beschreibungen gelten fir beide Symbole):

Tabelle 6: Druckkopfstatussymbole — Symbolstatus

Symbolstatus Beschreibung

» Gibt an, dass der zugehorige Druckkopf nicht installiert ist.

» Zum Installieren des Druckkopfs ist die Interaktion eines Benutzers
erforderlich. Anweisungen finden Sie unter ,Austausch eines
Druckkopfs* (Seite 119).

Leer (grauer gestrichelter «  Wenn das Symbol in diesem Status beriihrt wird, wird die Seite

Rahmen) ,Druckkopfdetails“ des Druckkopfs nicht angezeigt.

» Gibt an, dass der zugehorige Druckkopf unzulassig ist.

» Zum Ersetzen des Druckkopfs durch einen zuldssigen Druckkopf
® ist die Interaktion eines Benutzers erforderlich. Anweisungen
finden Sie unter ,Austausch eines Druckkopfs” (Seite 119).
Unzulassig (roter gestrichelter . wenn das Symbol in diesem Status berihrt wird, wird die Seite
Rahmen) ,Druckkopfdetails* des Druckkopfs nicht angezeigt.

* Gibt an, dass der Druckkopf vom Drucker initialisiert wird. Dieser
Status wird angezeigt, bis die Initialisierung nach der Installation
eines neuen Druckkopfs abgeschlossen ist.

* Wenn das Symbol in diesem Status berthrt wird, wird die Seite
~Druckkopfdetails“ des Druckkopfs nicht angezeigt.

Modell * Gibt an, dass im Druckkopf kein Material geladen ist.
¥ oc/oC * Zum Laden von Material ist die Interaktion eines Benutzers
erforderlich. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von Material*
Nicht geladen (durchgehend (Seite 110).

grau)

* Gibt an, dass im Druckkopf Material geladen ist.

Modell * Wenn ein Bau gestartet wurde, erhéht sich die aktuelle
¥ o0c/oc Temperatur, bis die Solltemperatur fir das geladene Material
erreicht ist. Sobald die Temperatur erreicht ist, gibt die Diise eine
Geladen (durchgehend blau) kleine Menge des Materials ab, und der Drucker beginnt mit dem
Bau.
Modell » Gibt an, dass der Druckkopf zurzeit eine andere Aufgabe als

Bauen ausfiihrt.
» Dieser Status wird immer angezeigt, wenn der Druckkopf entleert
Aktiv (durchgehend blau mit wird oder Material aus dem Druckkopf entladen wird.
weilRem Rahmen)

v oc/oc
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Druckkopfstatussymbole

Tabelle 6: Druckkopfstatussymbole — Symbolstatus (Fortsetzung)

Symbolstatus

Warnung (Druckkopf entladen)

Warnung (Druckkopf geladen)

Beschreibung

Die gelbe Farbe und ein entsprechendes
Benachrichtigungskennzeichen geben eine Warnung fir den
Druckkopf an (siehe ,Druckkopfwarnungen (Seite 237)).

Durch Offnen der Seite ,Druckkopfdetails® (siehe ,Anzeigen der
Druckkopfdetails” (Seite 64)) fiir den Druckkopf kdnnen zusatzliche
Informationen Uber die Warnung und ggf. Informationen zur
Problembehebung angezeigt werden.

Wenn der Laufzeitmesser des Druckkopfs das Limit erreicht, wird
eine Warnung angezeigt, die Sie daran erinnert, einen
Ersatzdruckkopf zu bestellen, da bald der Laufzeitmesser-
Grenzwert des Druckkopfs erreicht ist.

Warnung (Druckkopf entladen)

Modell
oc/oc

Fehler (Druckkopf geladen)

Die rote Farbe und ein entsprechendes
Benachrichtigungskennzeichen geben einen Fehler fiir den
Druckkopf an (siehe ,Druckkopffehler” (Seite 237)).

Durch Offnen der Seite ,Druckkopfdetails® (siehe ,Anzeigen der
Druckkopfdetails” (Seite 64)) fiir den Druckkopf kdnnen zusatzliche
Informationen Gber den Fehler und ggf. Informationen zur
Problembehebung angezeigt werden.

Wenn der Laufzeitmesser des Druckkopfs das Laufzeitmesser-
Limit erreicht, wird ein Fehler angezeigt. Der Drucker kann
weiterhin mit diesem Druckkopf arbeiten, aber Sie werden vor
jedem Bau daran erinnert, dass der Laufzeitmesser-Grenzwert des
Druckkopfs erreicht wurde und die Teilequalitat dadurch negativ
beeinflusst werden kann. Zum Austauschen des Druckkopfs ist die
Interaktion eines Benutzers erforderlich. Anweisungen finden Sie
unter ,Austausch eines Druckkopfs” (Seite 119).

Wenn der zugehdorige Druckkopf nicht mit der Position, an der er
installiert wird, kompatibel ist, (d. h. wenn der Modellmaterialkopf
an der Position des Stiitzmaterialkopfs installiert wird, wird ein
Fehler angezeigt). Nach dem Klicken auf das Fehlersymbol wird
eine Nachricht mit Anleitungen zum Austausch des Druckkopfes
angezeigt, (Modell oder Stiitzmaterial), der falsch installiert wurde.

Materialien
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Um zusatzliche Details zum Modell- oder Stiitzmaterialkopf des Druckers anzuzeigen, wahlen Sie den
gewlnschten Druckkopf aus, indem Sie das entsprechende Druckkopfstatussymbol auf dem Bildschirm
beriihren. Dadurch wird die Seite ,Druckkopfdetails” gedffnet. Wenn sich der Druckkopf im Warnungs-
oder Fehlerstatus befindet, werden auf der Seite zusatzliche Informationen zu der Warnung bzw. zu dem
Fehler angezeigt (Detailinformationen finden Sie unter ,Druckkopfwarnungen® (Seite 237) und
~Druckkopffehler” (Seite 237)).

Im rechten Abschnitt des Bildschirms werden Statusinformationen zum ausgewahlten Druckkopf
angezeigt:

+ ,Status”: Zeigt den Ladestatus des entsprechenden Druckkopfs an.
+ ,Letztes Material“: Zeigt den Typ des zuletzt in den Druckkopf geladenen Materials an.

+ ,Geladen am®: Zeigt das letzte Datum an, an dem Material in den Druckkopf geladen
wurde.

« Laufzeitmesser®: Zeigt den Betrag der Betriebszeit flir den entsprechenden Druckkopf an.
Dieser Wert ist wichtig, da der Drucker abhangig von der Betriebszeit fur einen Druckkopf
unterschiedliche Fehler anzeigt. Siehe Tabelle 1 (Seite 35) fur die Anzahl der Stunden, wo:

+ Das Symbol flr den Druckkopfstatus als Warnung angezeigt wird, und Sie werden
aufgefordert, einen Ersatzdruckkopf zu bestellen.

oder

» Das Druckkopfstatussymbol im Fehlerzustand angezeigt wird, und Sie werden
aufgefordert, den Druckkopf auszutauschen. Sie konnen mit dem Bau fortfahren und
den Druckkopf weiter verwenden, aber die Qualitat des Teilebaus wird dadurch
unvorhersehbar. Es wird empfohlen, einen Druckkopf, dessen Laufzeitmesser-
Grenzwert Uberschritten wurde, sofort auszutauschen (Anweisungen finden Sie unter
+1Austausch eines Druckkopfs* (Seite 119)).

+ ,Seriennummer*: Zeigt die eindeutige Seriennummer des Druckkopfs an.

+ ,Herstellungsdatum®: Zeigt das Datum an, an dem der Druckkopf gefertigt wurde.

Im linken Teil des Bildschirms wird das gleiche Druckkopfstatussymbol wie auf der Seite ,Materialien®
angezeigt (siehe Abbildung 25 (Seite 61)). Das Symbol zeigt die aktuelle Temperatur im Vergleich zur
Solltemperatur des Druckkopfs an. Mit der Taste ,Wartung“ direkt unter dem Druckkopfstatussymbol wird
ein Meni angezeigt, indem Sie eine Reihe von Funktionen fiir die Druckkopfwartung ausfiihren kdnnen.
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Um diese Seite zu schlieen und zur Seite ,Materialien” zurlickzukehren, driicken Sie im Kopfteil der
Seite die Taste Zuriick.

Abbildung 26: Seite ,Druckkopfdetails®

Druckkopf ]
Hier werden

Warnungs-/
Fehlerinforma-
tionen ange-
zeigt

‘ Nicht initialisiert

Unbekannt
Letztes Material
Keine
Geladen am
Laufzeitmesser
00:00 / 1500:00
Seriennummer

Herstellungsdatum

Druckkopfwartung

Durch Driicken der Taste Wartung auf der Seite ,Druckkopfdetails” wird die Seite ,Druckkopfwartung*
gedffnet. Mit den Tasten auf dieser Seite kdnnen Sie eine Reihe von Funktionen fur die Druckkopfwartung
ausfliihren. Die im Men auf der rechten Seite angezeigten Tasten variieren abhangig davon, ob die Taste
LAktivieren“ gedriickt wurde. Nachdem die Taste ,Wartung“ gedrtickt wurde, wird statt dieser die Taste
,Details" angezeigt. Durch Driicken der Taste Details wird die Seite ,Druckkopfwartung” geschlossen
und wieder die Seite ,Druckkopfdetails angezeigt.

Aktivieren

Durch Drucken der Taste ,Aktivieren wird der entsprechende Druckkopf in den Wartungsstatus versetzt,
wenn die obere Abdeckung gedffnet wurde. Bevor Sie eine der Druckkopfwartungsfunktionen auf der
Seite ,Druckkopfwartung” ausfiihren kénnen, missen Sie die Taste Aktivieren driicken, um den
Druckkopf in den Wartungsstatus zu versetzen. Nach Driicken der Taste ,Aktivieren* wird das Meni
aktualisiert und in ihm werden Tasten angezeigt, die den zusatzlichen auf dieser Seite verfligbaren
Druckkopfwartungsfunktionen entsprechen. Nachdem die Taste ,Aktivieren” gedriickt wurde, wird statt
dieser die Taste ,Deaktivieren“ angezeigt. Wenn die Taste Deaktivieren gedriickt wird, wahrend der
Druckkopf nicht in Verwendung ist, wird der Wartungsstatus des Druckkopfs beendet.
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Achtung: Gerateschaden

Das Abziehen des Druckkopf-Flachbandkabels bei aktivierten Druckképfen kann zu schweren
Schaden am Druckkopf oder an der Druckerelektronik fiihren. Entfernen Sie das Druckkopf-
Flachbandkabel nicht, wenn die Druckk&pfe aktiviert sind.

Abbildung 27: Seite ,Druckkopfwartung” — Hauptansicht

Druckkopf

Reinigung

Driicken Sie die Taste Purge (Reinigung), um den Drucker anzuweisen, eine lange Reinigung
durchzufuhren. Nachdem die Taste gedriickt wurde, bewegt sich der Druckkopf zur Reinigungsposition
und wird auf eine vorher festgelegte Solltemperatur aufgeheizt. Sobald der Druckkopf diesen Sollwert
erreicht, wird das Material etwa 10 Sekunden lang durch die Dise gedrickt. Wenn Sie zu oder von
farbigem Material wechseln, sind mehrere Reinigungsvorgange vorteilhaft, damit das gesamte in den
Diisen und/oder Schlauchen verbleibende Material entfernt wird. Dadurch wird sichergestellt, dass keine
Farbmischungen entstehen. Die Taste ,Reinigung“ kann ausgewahlt werden (d. h. ein Reinigungsvorgang
kann gestartet werden), wenn die Taste durchgehend blau angezeigt wird. Die Taste ist deaktiviert

(d. h. ein Reinigungsvorgang wird gerade ausgefiihrt oder kann nicht gestartet werden), wenn sie in Grau
angezeigt wird. Auf der Taste wird ein Benachrichtigungskennzeichen angezeigt, wenn Vorbedingungen
vorliegen, die das Reinigen verhindern.

Druckkopf laden/Druckkopf entladen

Abhangig vom Ladestatus des ausgewahlten Druckkopfs wird entweder die Taste ,Druckkopf laden“ oder
,Druckkopf entladen“ angezeigt. Durch Driicken der Taste Druckkopf laden wird Material in den
entsprechenden Druckkopf geladen, und statt dieser Taste wird dann die Taste ,Druckkopf entladen”
angezeigt. Durch Driicken der Taste Druckkopf entladen wird Material aus dem entsprechenden
Druckkopf entladen, und statt dieser Taste wird dann die Taste ,Druckkopf laden® angezeigt. Auf der Taste
wird ein Benachrichtigungskennzeichen angezeigt, wenn Vorbedingungen vorliegen, die das Laden/
Entladen verhindern (siehe ,Fehler beim Laden/Entladen” (Seite 229)).
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Nach dem Driicken der Taste Kopf entladen wird der Bildschirm ,Spule auswéahlen® angezeigt.

Abbildung 28: Spule auswahlen
Spule auswihlen

Welche Spule geladen wird?

@

ASA
53%

Geladen Entladen

Abbrechen Akzeptieren

Der Bildschirm ,Spule auswahlen® wird verwendet, um zu bestéatigen, welche Spule aktuell geladen ist
und durch Driicken der Kopf entladen-Taste entladen wird. Beriihren Sie das Optionsfeld fiir die aktuell
geladene Spule und berihren Sie dann auf Akzeptieren zum Bestatigen.

Heizen/Kihlen

Abhangig vom Status des Druckers wird entweder die Taste ,Heizen® oder ,Kihlen* angezeigt. Durch
Driicken der Taste Heizen wird die entsprechende Dise bis zu 2 Minuten lang auf die
Extrusionstemperatur aufgeheizt, und statt dieser Taste wird dann die Taste ,Kihlen“ angezeigt. Durch
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Driicken der Taste Kilhlen wird die entsprechende Diise wieder auf den Sollwert 0 gekiihlt, und statt
dieser Taste wird dann die Taste ,Heizen" angezeigt. Die Diise wird automatisch gekiihlt, wenn die Option
,Heizen" langer als 2 Minuten aktiv ist, ohne dass die Taste ,Kihlen* gedriickt wird.

Abbildung 29: Seite ,Druckkopfwartung“ — Menuansicht

Druckkopf

Details

Materialstatussymbole

Die Materialstatussymbole auf der Seite ,Materialien® stellen die Modell- und Stlitzmaterialspulen dar, die
im Drucker installiert/eingesetzt sind. Je nach Konfiguration des Druckers werden zwei oder vier Symbole
angezeigt. Jedes Symbol zeigt eine Nummer an, die dem Materialfach entspricht (1-4 fir die Modelle
F270, F370 und F370 CR und 1-2 fir die Modelle F170 und F190 CR), farbige Balken, die die Farbe des
derzeit in diesem Fach installierten Materials angeben, den Namen des derzeit in diesem Fach
installierten Materials und einen Prozentsatz, der das aktuelle Materialvolumen auf dieser Materialspule
angibt. Sofern in Tabelle 7 nicht anders angegeben, wird durch Berlhren eines dieser Symbole die Seite
.Materialdetails“ des entsprechenden Materials gedffnet. In der Mitte der Materialstatussymbole werden
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abhangig vom Status des Materialschachts verschiedene Grafiken angezeigt. Die Materialstatussymbole
kénnen wie folgt angezeigt werden (Farben, Markierungen und Beschreibungen gelten fiir beide
Symbole):

Tabelle 7: Materialstatussymbole — Symbolstatus

Symbolstatus Beschreibung

» Gibt an, dass im entsprechenden Materialschacht keine
Materialspule geladen ist. Der Materialschacht ist leer.

» Zum Einsetzen der Spule ist die Interaktion eines Benutzers
erforderlich. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von
Material“ (Seite 110) und ,Installation der Materialspule®
(Seite 112).

»  Wenn das Symbol in diesem Status beriihrt wird, bewirkt dies
nicht, dass die Seite ,Materialdetails“ des Materials angezeigt
wird.

Leerer Schacht (grauer gestrichelter
Rahmen)

»  Gibtan, dass beim Uberpriifen der Daten auf dem Speicherchip
@ der Materialspule ein Fehler aufgetreten ist. Die Materialspule
ist unbrauchbar.

» Zum Austauschen der Materialspule (Entfernen und Ersetzen
durch eine zulassige Spule) ist die Interaktion eines Benutzers
erforderlich. Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen von
Materialspulen” (Seite 117) und ,Installation der Materialspule®
(Seite 112).

»  Wenn das Symbol in diesem Status beriihrt wird, bewirkt dies
nicht, dass die Seite ,Materialdetails“ des Materials angezeigt

Unbrauchbar (rot und dunkelrot) wird.

» Gibt an, dass die Materialspule unzulassig ist. Unzulassige
Materialien sind Materialien, die nicht lizenziert oder nicht mit
dem zugehdrigen Druckkopftyp kompatibel sind.

» Material von einer unzuléassigen Spule kann nicht geladen
werden. Zum Austauschen der unzulassigen Materialspule
(Entfernen und Ersetzen durch eine zulassige Spule) ist die
Interaktion eines Benutzers erforderlich. Anweisungen finden
Sie unter ,Entfernen von Materialspulen” (Seite 117) und
sinstallation der Materialspule” (Seite 112).

Unzulassig (roter Rahmen)
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Tabelle 7: Materialstatussymbole — Symbolstatus (Fortsetzung)

Symbolstatus

Nicht geladen (grauer Rahmen)

Beschreibung

Im Schacht ist eine zulassige Materialspule geladen. Es werden
der Name, die Farbe und die aktuelle Menge des Materials
angezeigt.

Das Material von der Materialspule wurde ausgezogen und
berGhrt den Materialerkennungsschalter, jedoch ist kein
Material von der Spule in den Druckkopf geladen. Anweisungen
finden Sie unter ,Laden von Material“ (Seite 110).

Geladen (blauer Rahmen)

Im Schacht ist eine zulassige Materialspule geladen. Es werden
der Name, die Farbe und die aktuelle Menge des Materials
angezeigt.

Das Material von der Spule wurde in den Druckkopf geladen
und die Spule wurde zum Bau ausgewahlt.

Anweisungen zum Starten eines Baus finden Sie unter
L<Auswahlen eines Jobs zum Bauen* (Seite 124). Anweisungen
zum Entladen von Material finden Sie unter ,Entladen von
Material” (Seite 115).

Leere Spule (durchgehend gelb)

Die Materialspule ist leer — das Volumen 0 % wird angezeigt.

Zum Entfernen der leeren Spule ist die Interaktion eines
Benutzers erforderlich. Anweisungen finden Sie unter
,Entladen von Material“ (Seite 115) und ,Entfernen einer leeren
Materialspule® (Seite 117).

(

Fehler (durchgehend rot)

Gibt an, dass keine Kommunikation mit dem Materialschacht
moglich ist. Beachten Sie, dass sich dieser Status vom Status
,Unbrauchbar” unterscheidet, da in diesem Status das Symbol
durchgehend rot angezeigt wird und in der Mitte des Symbols
keine Balken angezeigt werden.

Wenden Sie sich an den Kundensupport oder lhre regionale
Stratasys-Niederlassung, wenn dieser Symbolstatus auftritt
(Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 224)).
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Um zusatzliche Details zu einem bestimmten Material anzuzeigen, wahlen Sie das gewlinschte Material,
indem Sie das entsprechende Materialstatussymbol auf dem Bildschirm beriihren. Dadurch wird die
entsprechende Seite ,Materialdetails* gedffnet. Wenn sich der Materialschacht/die Materialspule im
Warnungs- oder Fehlerstatus befindet, werden auf der Seite zusatzliche Informationen zu der Warnung
bzw. zu dem Fehler angezeigt (Detailinformationen finden Sie unter ,Fehler beim Laden/Entladen®
(Seite 229)).

Im rechten Abschnitt des Bildschirms werden ausfiihrliche Informationen zur Materialspule angezeigt,
darunter die folgenden:

« ,Status”: Der Ladestatus des Materialschachts.

« ,Typ“: Der Typ des Materials auf der Materialspule. Gegebenenfalls wird auch die
Materialfarbe angegeben (die Materialfarbe wird auch in der Mitte des
Materialstatussymbols im linken Teil des Bildschirms angegeben).

+ ,Aktuelles Volumen®: Das aktuelle Volumen des Materials auf der Materialspule, das auch
durch den Prozentwert im Materialstatussymbol im linken Teil des Bildschirms angegeben
wird.

+ ,Gesamtvolumen®: Das Gesamtvolumen des Materials, als die volle Materialspule im
Drucker installiert wurde.

Mit den Tasten direkt unter dieser Information kénnen Sie eine Materialspule laden oder entladen oder
einen derzeit ausgefiihrten Lade-/Entladevorgang abbrechen (Detailinformationen finden Sie unter
.Materialladesteuerungen” (Seite 72)). Beachten Sie, dass die Funktionalitdt und Sichtbarkeit dieser
Tasten vom Ladestatus der Materialspule abhangen.

Im linken Teil des Bildschirms wird das gleiche Materialstatussymbol wie auf der Seite ,Materialien®
angezeigt (siehe Abbildung 25 (Seite 61)). Die oben im Symbol angezeigte Nummer gibt den
Materialschacht an, in dem die Materialspule installiert/eingesetzt wird. Die farbigen Balken (in der Mitte
des Symbols angezeigt) und der Prozentwert (unten im Symbol angezeigt) geben das aktuelle Volumen
und die Farbe des Materials auf der Spule an. Wenn das Material zum Bauen eines Teils verwendet wird,
verringern sich die Anzahl der farbigen Balken und der Prozentwert entsprechend der Menge des
verbrauchten Materials. Unten im Symbol wird der Name des Typs des auf der Spule vorhandenen
Materials angezeigt.
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Um diese Seite zu schlieen und zur Seite ,Materialien” zurlickzukehren, driicken Sie im Kopfteil der
Seite die Taste Zuriick.

Abbildung 30: Materialdetails anzeigen

Materialien Hier werden
Warnungs-/

Fehlerinforma-
tionen ange-
zeigt

Geladen

ASA_RED - @ Rot

Aktuelles Volumen
53,000 in3
Gesamtvolumen
100 in®
Seriennummer
12345

Materialladesteuerungen

Die Tasten fir die Materialladesteuerung dienen zum Laden und Entladen von Materialien in die bzw. aus
den Dusen im Druckkopf sowie fiir das Abbrechen der Materiallade- und Materialentladevorgénge. Die
Tasten fir die Materialladesteuerung werden im rechten unteren Teil der Seite ,Materialdetails“ angezeigt.
Ob diese Tasten angezeigt werden, hangt jedoch vom Ladestatus der Spule ab. Die Tastenstatus werden
in den folgenden Tabellen erlautert.

Abbildung 31: Tasten fir Materialladung und Wartung

Materialien

Status
Geladen
Typ
ASA - @Elfenbein
Aktuelles Volumen
53,000 in®

Gesamtvolumen

100 in®
Seriennummer

Entladen
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Die Taste ,Entladen” wird fur alle Materialspulen angezeigt, deren Material im entsprechenden Druckkopf
geladen ist. Wenn Sie diese Taste driicken, startet der Drucker mit dem Entladen von Material
(Detailinformationen finden Sie unter ,Entladen von Material“ (Seite 115)).

Die Taste ,Laden” wird fir alle Materialspulen angezeigt, deren Material den Materialerkennungsschalter
im Materialantrieb beriihrt hat, jedoch noch nicht in den Druckkopf geladen wurde (sofern nicht bereits
Material von einer anderen Spule in den entsprechenden Druckkopf geladen wurde). Wenn Sie diese
Taste driicken, startet der Drucker mit dem Laden von Material (Detailinformationen finden Sie unter
,Laden von Material“ (Seite 110)). Wenn im entsprechenden Druckkopf bereits Material geladen ist, wird
die Taste ,Laden” deaktiviert angezeigt.

Die Taste ,Abbrechen® wird fiir eine Spule nur angezeigt, nachdem die entsprechende Taste ,Laden” oder
,Entladen® gedriickt wurde. Wenn Sie diese Taste driicken, wird das bereits begonnene Laden oder
Entladen abgebrochen (Detailinformationen finden Sie unter ,Material laden/entladen abbrechen®

(Seite 78)).

Durch Driicken der Taste ,Wartung*“ wird der Bildschirm ,Materialwartung” angezeigt.

Abbildung 32: Bildschirm zur Wartung von Material

Materialien

Force Unloaded

Durch Driicken der Taste ,Entladen erzwingen® werden der Kopf und der Materialschacht in den Status
,Entladen gesetzt. Dies wird in Situationen verwendet, in denen das System féalschlicherweise den
Status ,Geladen® fir einen Druckkopf anzeigt. Es ist moglich, mit dieser Schaltflaiche den Kopfstatus auf
Entladen zu setzen, wenn der Kopf tatsachlich geladen ist. Fihren Sie in diesem Fall einen Standard-
Ladevorgang durch, und der Status wird korrigiert.

Durch Driicken der Taste Details wird der Bildschirm Materialien angezeigt.
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Tabelle 8: Tasten fur die Materialladesteuerung — Status der Taste ,Laden”

Tastenstatus Beschreibung

+ Die Taste ,Laden” kann nur angezeigt werden, nachdem das Material
einer Materialspule den Materialerkennungsschalter im Materialantrieb
berihrt hat, jedoch noch nicht in den Druckkopf geladen wurde (sofern
nicht bereits Material von einer anderen Spule in den entsprechenden
Druckkopf geladen wurde).

* Durch Driicken der Taste ,Laden” in diesem Status wird der Drucker
angewiesen, Material in den entsprechenden Druckkopf zu laden.

Die Taste ,Laden® ist deaktiviert und kann nicht ausgewahlt werden.

Tabelle 9: Tasten fiir die Materialladesteuerung — Status der Taste ,Entladen®

Tastenstatus Beschreibung
Die Taste ,Entladen” ist nur wahlbar, wenn das Material einer
Materialspule in den entsprechenden Kopf geladen ist.

Durch Driicken der Taste ,Entladen” in diesem Status wird der Drucker
angewiesen, Material aus dem entsprechenden Druckkopf zu entladen.

Die Taste ,Entladen“ist deaktiviert und kann nicht ausgewahlt werden.

Tabelle 10: Tasten fur die Materialladesteuerung — Status der Taste ,Abbrechen®

Tastenstatus Beschreibung

» Die Taste ,Abbrechen® kann nur ausgewahlt werden, nachdem die Taste

_ ,Laden“ oder ,Entladen” gedrickt wurde.
* Durch Dricken der Taste ,Abbrechen® wird das bereits begonnene Laden

Entladen von Material abgebrochen.

Materialpfadstatus

-7 stratasys

Der Pfad zwischen dem Materialstatussymbol und dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol kann
abhangig vom Ladestatus des Materials der zugehdrigen Materialspule unterschiedliche Farben
aufweisen und unterschiedliche Grafiken anzeigen. Bei Druckern mit zwei Modellschachten und zwei
Stutzschachten (Modelle F270, F370 und F370 CR) kann jeweils nur ein Material in den entsprechenden
Druckkopf geladen oder aus ihm entladen werden. Der dem Materialschacht, dessen Materialspule nicht
geladen/entladen wird, entsprechende Pfad wird abhangig vom Ladestatus des Materials als
durchgehende oder gestrichelte graue Linie angezeigt. Es kann immer nur ein Materialtyp geladen/
entladen werden (d. h., dass eine Modell- und Stltzmaterialspule nicht gleichzeitig geladen/entladen
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-7 stratasys

werden kénnen), unabhangig von der Anzahl der Modell- und Stiitzmaterialschachte. Materialpfade
koénnen wie folgt angezeigt werden (die Farben, Markierungen und Beschreibungen gelten fir Modell-
und Stutzmaterialschachte):

Symbolstatus

Tabelle 11: Materialpfadstatus

Beschreibung

Leer

+ Gibt an, dass im entsprechenden Materialschacht keine Materialspule geladen ist.
Der Materialschacht ist leer.

* Nachdem eine Materialspule in den entsprechenden Materialschacht geladen
wurde, wird der Materialpfad aktualisiert, und dieser gibt an, dass in den
Antriebsmechanismus Material eingesetzt werden muss.

Zufuhr einlegen

» Gibt an, dass eine giiltige Materialspule in den entsprechenden Materialschacht
eingesetzt wurde, das Material der Spule jedoch nicht vom
Materialerkennungsschalter erkannt wurde.

* Nachdem das Material so weit in den Antriebsmechanismus transportiert wurde,

dass es den Materialerkennungsschalter berthrt, wird der Materialpfad aktualisiert,
und er zeigt den Status ,Entladen” an.

Entladen

Gibt an, dass das Material von der entsprechenden Materialspule transportiert wurde
und den Materialerkennungsschalter beriihrt, jedoch kein Material von der Spule in
den Druckkopf geladen wurde.

Wird eingesetzt

+ Gibt an, dass das Material von der entsprechenden Materialspule gerade in den
Druckkopf geladen wird.

* Der Pfad zwischen dem Materialstatussymbol und dem Druckkopfstatussymbol
wird in der Richtung, in der das Material dieser Materialspule transportiert wird, blau
gefiillt.

Nach Abschluss des Ladevorgangs wird der Materialpfad aktualisiert, und er zeigt
den Status ,Geladen” an.

Geladen

Gibt an, dass das Material von der entsprechenden Materialspule im Druckkopf
geladen und zur Verwendung fir den Bau ausgewahlt ist.

Entladung lauft

+ Gibt an, dass das Material von der entsprechenden Materialspule gerade aus dem

Druckkopf entladen wird. Aufterdem wird in der Mitte des entsprechenden
Materialstatussymbols ein gelbes Benachrichtigungskennzeichen angezeigt.

» Der Pfad zwischen dem Materialstatussymbol und dem Druckkopfstatussymbol

wird in der Richtung, in der das Material dieser Materialspule transportiert wird (weg
vom Druckkopf), gelb gefillt.

* Nach dem vollstandigen Entladen bleibt der Materialpfad in diesem Status, bis die

entsprechende Materialspule aus dem Materialschacht entfernt wird. Nachdem die
Spule entfernt wurde, wird der Materialpfad aktualisiert, und er zeigt den Status
.Leer‘an.
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Tabelle 11: Materialpfadstatus (Fortsetzung)

Symbolstatus Beschreibung

Die rote Farbe und ein entsprechendes Benachrichtigungskennzeichen geben
einen Fehler beim Laden an.

Nach dem Offnen der entsprechenden Seite ,Materialdetails* werden zusétzliche
Informationen Uber den Fehlerstatus angezeigt.

Wenn Materialien geladen und entladen werden, wird der Pfad zwischen dem Materialstatussymbol und
dem Kopfstatussymbol farbig und fiillt sich in der Richtung, in die sich das Material der Materialspule
bewegt (zum Kopf hin oder vom Kopf weg). Abbildung 33 (Seite 76) zeigt die Funktionalitat, die angezeigt
wird, wenn das Material einer Spule in den Kopf geladen wird, wahrend Abbildung 34 (Seite 77) die
Funktionalitat zeigt, die angezeigt wird, wenn das Material einer Spule aus dem Kopf entladen wird. Nach
dem Offnen der Seite ,Materialdetails* fiir das Material, das geladen/entladen wird, werden zusétzliche
Steuerungen fir das Laden/Entladen verfigbar. Auf dieser Seite wird die Taste ,,Abbrechen” angezeigt,
die es lhnen ermdglicht, das Laden bzw. Entladen des Materials ggf. abzubrechen.

Der Fortschritt beim Laden von Material wird auf die gleiche Weise angezeigt, unabhangig davon, ob eine
Modell- oder Stiitzmaterialspule geladen wird. Nachdem das Material einer Spule in den Druckkopf
geladen wurde, wird der Pfad zwischen dem Materialstatussymbol und dem entsprechenden
Druckkopfstatussymbol als durchgehend blaue Linie dargestellt, das Druckkopfstatussymbol wird
durchgehend blau und das Materialstatussymbol wird mit einem blauen Rahmen angezeigt. Dies gibt an,
dass die Materialspule ausgewahlt und bereit zur Verwendung zum Bauen von Teilen mit dem Drucker
ist. Auf der Seite ,Materialdetails” wird die Taste ,Entladen” angezeigt, um anzugeben, dass die Spule bei
Bedarf entladen werden kann. Fiir Drucker mit zwei Modellmaterialschachten und zwei Stiitzmaterialschachten
(Modell F270, F370 und F370 CR) kann nur jeweils ein Pfad fiir einen Materialtyp hervorgehoben
werden, da nur jeweils ein Materialtyp in den Druckkopf geladen werden kann (d. h., es kann entweder
der Pfad fur Modellmaterial 1 oder Modellmaterial 2 hervorgehoben werden, nicht beide).

Abbildung 33: Materialladefortschritt — Laden
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Der Fortschritt beim Entladen von Material wird auf die gleiche Weise angezeigt, unabhangig davon, ob
eine Modell- oder Stiitzmaterialspule entladen wird. Beim Entladen von Material aus dem Druckkopf wird
der Pfad zwischen dem Druckkopfstatussymbol und dem Materialstatussymbol gelb hervorgehoben, und
das Druckkopfstatussymbol wird durchgehend grau, um anzugeben, dass im Druckkopf kein Material
mehr geladen ist. In der Mitte des Materialstatussymbols wird ein gelbes Benachrichtigungskennzeichen
angezeigt, um anzugeben, dass zum AbschlieRen des Entladevorgangs die Interaktion eines Benutzers
erforderlich ist.

Nach dem Offnen der Seite ,Materialdetails* fiir das Material, das entladen wird, werden zuséatzliche
Informationen zum Entladevorgang angezeigt. Nachdem das Material der Spule vollstandig entladen
wurde, wird auf der Seite ,Materialdetails” die Taste ,Laden” angezeigt, um anzugeben, dass die Spule
ggf. erneut geladen werden kann.

Nach dem vollstandigen Entladen des Materials gibt die Farbe des Materialpfads und des
Materialstatussymbols weiterhin den Status ,Laden” an, bis die entsprechende Materialspule aus dem
Materialschacht entfernt wird. Nachdem die Spule entfernt wurde, werden der Materialpfad und das
Materialstatussymbol aktualisiert, und sie zeigen den Status ,Leer” an.

Abbildung 34: Materialladefortschritt — Wird entladen
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Material laden/entladen abbrechen

Auf der Seite ,Materialdetails” wird die Taste ,Abbrechen” nur fiir Material angezeigt, das gegenwartig
geladen/entladen wird. Mit dieser Taste kdnnen Sie einen bereits begonnenen Materiallade- oder
Materialentladevorgang abbrechen. Je nach der Konfiguration lhres Druckers wird moglicherweise nach
der Auswahl der Taste ,Abbrechen” eine Warnmeldung generiert. Im Fall einer Warnung wird auf dem
Bildschirm Text angezeigt, der die Ursache der Warnung angibt.

Abbildung 35: Taste ,Abbrechen®

Materialien Hier werden
Warnungs-/
( Remaove spool to continue )— Fehlerinfor-
mationen
Status angezeigt

Wird entladen
Typ
ASA - @Elfenbein
Aktuelles Volumen
53,000 in3
Gesamtvolumen
100 in®

Seriennummer

Arbeiten mit der Seite ,Extras”

Die Optionen auf der Seite ,Extras® sind in 6 Kategorien unterteilt: ,Einstellungen®, ,Kalibrierung®,
~Wartung®, ,Netzwerk", ,Ein/Aus” und ,Leuchte”. Der Anzeigebereich der Seite ,Extras” enthalt eine
Taste, die jeweils einer dieser Kategorien entspricht. Durch Driicken der Taste (mit Ausnahme der Taste
,Leuchte®) fur die jeweilige Kategorie wird eine einzelne Seite gedffnet. Auf dieser kénnen
Druckerinformationen angezeigt und Druckereinstellungen fur die jeweilige Kategorie konfiguriert werden.
Nachdem Sie eine der Tasten auf der Seite ,Extras gedriickt haben, wird im Kopfteil der Seite die Taste
Zuriick angezeigt. Durch Driicken dieser Taste kehren Sie zur Hauptseite ,Extras® zurtick.

Auf dieser Seite kdnnen Sie eine Vielzahl von Druckereinstellungen aktivieren/deaktivieren
(einschlieBlich Teileanordnung, Standby-Modus usw.), den Adresstyp (dynamisch, statisch oder WLAN)
auswabhlen, die Helligkeit des Touchscreens einstellen und den Drucker oder die Ofenleuchte ein- oder
ausschalten. Im Rahmen der Erstinstallation und -einrichtung (durchgefiihrt von Ihrem autorisierten
Servicetechniker) werden auf dieser Seite die Netzwerkeinstellungen des Druckers konfiguriert (wie unter
,Konfigurieren des Netzwerks"” (Seite 13) beschrieben). Nachdem diese Einstellungen konfiguriert
wurden, missen Sie gelegentlich auf diese Seite zugreifen, um die Druckereinstellungen anzupassen.
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Zum Offnen der Seite ,Extras* driicken Sie im Navigationsmenii die Taste Extras. Ein Bildschirm &hnlich
demjenigen in Abbildung 36 wird angezeigt.

Abbildung 36: Seite ,Extras”

Menu der Seite ,Extras®

Der Anzeigebereich der Seite ,Extras” enthalt 6 Tasten. Durch Driicken der Tasten (mit Ausnahme der
Taste ,Leuchte”) wird eine einzelne Seite gedffnet. Auf dieser kdnnen Druckerinformationen angezeigt
und Druckereinstellungen konfiguriert werden.

Tabelle 12: Materialpfadstatus

Symbolstatus Beschreibung

Durch Driicken der Taste ,Einstellungen” wird die Seite ,Einstellungen” gedffnet. Auf
dieser Seite kénnen Sie verschiedene Standardeinstellungen des Druckers
konfigurieren und anpassen. Siehe ,Einstellungen” (Seite 82) fir Detailinformationen.

Einstellungen

\ Durch Driicken der Taste ,Kalibrierung® wird die Seite ,Kalibrierung” gedffnet. Auf dieser
s Seite kdnnen Sie verschiedene Kalibrierungen des Druckers vornehmen. Siehe
LKalibrierung“ (Seite 93) flr Detailinformationen.

Kalibrierung

Durch Driicken der Taste ,Wartung® wird die Seite ,Wartung“ gedffnet. Auf dieser Seite
kénnen Sie verschiedene Aktionen fur die Wartung des Druckers durchfihren. Siehe
,<Wartung“ (Seite 96) fir Detailinformationen.

2

Wartung

Durch Driicken der Taste ,Netzwerk” wird die Seite ,Netzwerk" getffnet. Auf dieser
Seite kdnnen Sie die Netzwerkverbindung des Druckers konfigurieren. Siehe
.Netzwerk"” (Seite 100) fir Detailinformationen.

Netzwerk
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Tabelle 12: Materialpfadstatus

Symbolstatus Beschreibung

I Durch Driicken der Taste ,Ein/Aus” wird die Seite ,Ein/Aus” gedffnet. Auf dieser Seite
O kénnen Sie den Drucker ausschalten oder neu starten. Siehe ,Ein/Aus* (Seite 106) fur
Detailinformationen.

Stromversorgung

Die Taste ,Leuchte” ist die einzige Option auf der Seite ,Extras®, mit der keine neue
Seite gedffnet wird. Stattdessen kdnnen Sie mit der Taste ,Leuchte“ die Ofenleuchte
ein- und ausschalten. Ein Punkt in der linken oberen Ecke der Taste gibt den aktuellen
Status der Ofenleuchte an (EIN oder AUS). Siehe ,Leuchte” (Seite 107) fur

Leuchte Detailinformationen.
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Ubersicht Giber die Navigation

<x stratasys

Nachdem Sie eine der Tasten auf der Seite ,Extras” gedriickt haben, werden auf dem Touchscreen die
Details der ausgewahlten Seite angezeigt (beispielsweise wird durch Driicken der Taste ,Einstellungen®
die Seite ,Einstellungen” angezeigt). Je nach den Optionen, die auf der ausgewahlten Seite konfiguriert
werden konnen, enthalt der Anzeigebereich der Seite mdglicherweise mehr Optionen, als auf einmal
angezeigt werden kénnen. In diesem Fall wird am rechten Rand der Seite eine Bildlaufleiste angezeigt.
Um auf einer Seite nach oben oder nach unten zu blattern, berlihren Sie die Bildlaufleiste auf dem
Bildschirm und ziehen Sie sie in die Richtung, in der Sie blattern méchten.

Oben auf der Seite wird im Kopfteil der Name der Seite angezeigt. Jede Seite enthalt vielfaltige
Einstellungen, die konfiguriert werden kénnen. Die Elemente sind in einzelnen Zeilen im Anzeigebereich
der Seite angeordnet. Der Name der Einstellung, die konfiguriert werden soll, wird links in der Zeile in
Fettformat angezeigt. Fiir mache Elemente werden die aktuellen Konfigurationsinformationen direkt unter
dem Einstellungsnamen in der Zeile angezeigt (zur Referenz).

Die Grafik auf der rechten Seite der Zeile ist je nach den Konfigurationsoptionen, die fir diese Zeile
verfligbar sind, unterschiedlich. Mit Zeilen, die eine Grafik mit einem Pfeil nach rechts enthalten, wird eine
neue Seite gedffnet, auf der Sie die Einstellungen dieser Zeile konfigurieren kénnen. Zeilen, die keine
Grafik mit einem Pfeil nach rechts enthalten, verfligen tber keine konfigurierbaren Optionen. Nachdem
Sie die erforderlichen Anpassungen der Einstellungen einer Zeile vorgenommen haben, driicken Sie in
der linken oberen Ecke der Seite die Taste Zurlick, um die Seite zu schlieken.

Abbildung 37: Liste der Inhalte auf der Seite ,Einstellungen®

Taste ,Zurtick” Kopfteil der Seite
r
Warten auf Teil 5 ) Zeile

Grafik mit

Vorherigen Job behalten Pfeil nach
rechts

Aus

Teileanordnung

Ein Bildlaufleiste

Erstschichtmaterial

Standard
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Einstellungen

Auf der Seite Einstellungen kénnen Sie eine Vielzahl von Druckereinstellungen aktivieren/deaktivieren
(einschlieBlich Teileanordnung, Standby-Modus usw.), die Sprache und MafReinheiten des Druckers/der
Benutzeroberflache konfigurieren und die Helligkeit des Touchscreens einstellen.

Driicken Sie zum Offnen der Seite Einstellungen die Taste Einstellungen auf der Seite ,Extras*. Ein
Bildschirm ahnlich dem folgenden wird angezeigt. Verwenden Sie die Bildlaufleiste (am rechten
Seitenrand), um in der Liste der verfligbaren Optionen nach oben oder unten zu blattern.

Abbildung 38: Seite Einstellungen

{3 Einstellungen

Warten auf Teil

Vorherigen Job behalten

Aus

Teileanordnung

Warten auf Teil

Nachdem Sie eine Jobdatei an den Drucker gesendet haben, miissen Sie in der Regel in der
Benutzeroberflache navigieren, um den Job aus der Warteschlange auszuwahlen und den Bau zu
starten. Mit der Einstellung ,Warten auf Teil“ kdnnen Sie eine Jobdatei an den Drucker senden, der nach
Empfang der Datei sofort mit dem Bauen des Jobs beginnt.

Abbildung 39: Warten auf Teil

$}Einstellungen

Warten auf Teil

Durch Drucken auf eine beliebige Stelle in der Zeile wird die Seite ,Warten auf Teil“ gedffnet. Durch das
Offnen dieser Seite wird der Drucker automatisch in einen Status versetzt, in dem er auf den Empfang
einer Jobdatei wartet, um sie sofort zu bauen. Nachdem der Drucker in diesen Status versetzt wurde,
mussen Sie die verarbeitete Jobdatei tiber GrabCAD Print an den Drucker senden. Nach dem Empfang
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der Jobdatei durch den Drucker wird sofort der Bau des Jobs gestartet. Stellen Sie sicher, dass der
Drucker ordnungsgemaf zum Starten eines Baus vorbereitet wurde (Detailinformationen finden Sie unter
,Vor einem Bau® (Seite 122) und ,Vorbereitung des Druckers® (Seite 122)).

Abbildung 40: Warten auf Teil

Warten auf Teil

o Warten auf Teiledatei

IP-Adresse 10.10.112.222
Subnetzmaske 255.255.255.0
Gateway-Adresse 10.10.112.1
MAC-Adresse 3C:70:59:92:45:32

Netzwerk konfigurieren

Vorherigen Job behalten

Aus Datenschutzgriinden haben Sie die Méglichkeit, festzulegen, ob der vorherige Job des Druckers in
der Jobwarteschlange gespeichert wird. Wenn Sie sich Sorgen dariiber machen, ob andere Benutzer
Ihres Druckers sehen, was Sie gebaut haben, verhindert diese Einstellung, dass andere Benutzer auf den
vorherigen Job des Druckers zugreifen kdnnen. Wenn diese Einstellung auf ,Ein“ festgelegt ist, speichert
der Drucker die vorherige Jobdatei und macht sie zur Neuauswahl in der Jobwarteschlange verfiigbar.
Wenn diese Einstellung auf ,Aus” festgelegt ist, bedeutet dies, dass die vorherige Jobdatei nach
Abschluss des Baus aus der Jobwarteschlange geléscht wird. Die Jobdatei muss erneut an den Drucker
gesendet werden, damit sie noch einmal gebaut werden kann.

Abbildung 41: Vorherigen Job behalten

$}Einstellungen

Warten auf Teil
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Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,Vorherigen Job behalten“ angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um
die Einstellung zu aktivieren oder zu deaktivieren. StandardmaRig ist ,Ein“ ausgewahit.

Abbildung 42: ,Vorherigen Job behalten* konfigurieren

£+ Vorherigen Job behalten

Teileanordnung

<x stratasys

Mit der Einstellung , Teileanordnung“ kdnnen Sie die Platzierung eines Jobs auf einem Trager auswahlen.
StandardmaRig werden Einzelteiljobs in der Mitte eines Tragers gebaut, wahrend Pakete gemaR ihrer
ausgewahlten Platzierung in GrabCAD Print gebaut werden. Wenn diese Einstellung auf ,Aus” festgelegt
ist, werden daher Einzelteiljobs automatisch in der Mitte des Tragers gebaut, und Pakete werden geman
ihrer ausgewahlten Platzierung in GrabCAD Print gebaut. Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken
Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. Anschlieffend wird die Seite ,Teileanordnung® angezeigt.
Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um die Einstellung auf ,Ein“ oder ,Aus” festzulegen.

Abbildung 43: Teileanordnung

Vorherigen Job behalten

Aus

Wenn diese Einstellung auf ,Ein“ festgelegt ist, kénnen Sie vor dem Starten des Baus die Position des
Jobs auf dem Trager auswahlen (siehe ,Auswahlen eines Jobs zum Bauen® (Seite 124)). Nach dem
Starten eines Baus wird ein Dialogfeld angezeigt, in dem Sie die Bauposition des Teils auswahlen kdnnen
(siehe Abbildung 44). Das Dialogfeld enthalt eine Grafik, die die Bauplattform des Druckers darstellt,
sowie einen blauen Begrenzungsrahmen (ein imaginares Feld, das das Teil umgibt).
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Sie kénnen die Bauposition des Teils auswahlen, indem Sie den Begrenzungsrahmen auf dem
Touchscreen an die gewlinschte Stelle ziehen. Der Begrenzungsrahmen darf nicht auRerhalb der
Grenzen der Bauplattform platziert werden. Durch Driicken der Taste Drucken wird die ausgewahlte
Platzierung bestatigt und der Bau gestartet. Schattenfelder-Grafiken werden ebenfalls angezeigt. Ein
Schattenfeld stellt die Position dar, an der das Teil vorher gebaut wurde. Durch Driicken der Taste Verlauf
I6schen wird der Inhalt der Anzeige geldscht und alle Schattenfelder werden entfernt.

Abbildung 44: Dialogfeld ,Teileanordnung*

Teileanordnung

Erstschichtmaterial

In der Zeile ,Erstschichtmaterial“ wird der Materialtyp angezeigt, der fir die erste Bauschicht verwendet
werden soll: Modellmaterial oder Standardmaterial.

Abbildung 45: Erstschichtmaterial

Erstschichtmaterial

Standard
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Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,Erstschichtmaterial“ angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf diesr Seite, um
zwischen ,Modell“ oder ,Standard” zu wahlen, was entweder Modell- oder Stiitzmaterial sein kdnnte. Falls
ABS- oder ASA-Material und eine Schichthdhe von ,005 Zoll ausgewabhlt sind, wird das Modellmaterial
automatisch fur die erste Materialschicht verwendet.

Abbildung 46: ,Erstschichtmaterial“ konfigurieren

3 Erstschichtmaterial

Standard

Einheiten

Die Zeile ,Einheiten® zeigt die Art der Malleinheiten an, fiir die der Drucker konfiguriert ist: ,Englisch
(Zoll) oder ,Metrisch*.

Abbildung 47: Einheiten

Einheiten

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,Einheiten angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um ,Englisch* oder
~Metrisch* auszuwahlen. Standardmagig ist ,Englisch“ ausgewahlt.

Abbildung 48: ,Einheiten” konfigurieren

{3 Einheiten

Englisch

Metrisch
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Standby-Modus

Sprache

<x stratasys

Mit der Einstellung ,Standby-Modus* kdnnen Sie den Drucker nach der Fertigstellung eines Baus in den
Energiesparmodus schalten. Wenn das Optionsfeld ,Energiesparen” aktiviert ist (d. h. der Standby-
Modus ist aktiviert), wird der Ofen des Druckers automatisch 2 Stunden nach Fertigstellung eines Baus
ausgeschaltet, um Energie zu sparen. Wenn das Optionsfeld ,Schnellstart® aktiviert ist (d. h. der Standby-
Modus ist deaktiviert), bleibt der Ofen des Druckers bei der Bautemperatur des Materials eingeschaltet.

Abbildung 49: Standby-Modus

Standby-Modus

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,Standby-Modus* angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um
,Energiesparen“ oder ,Schnellstart” zu aktivieren. StandardmaRig ist das Optionsfeld ,Schnellstart*
aktiviert (d. h. der Standby-Modus ist standardméRig deaktiviert).

Abbildung 50: ,Standby-Modus* konfigurieren

£t Standby-Modus

Schnellstart

Energiesparen

In der Zeile ,Sprache” wird die Sprache angezeigt, fir die die Benutzeroberflache konfiguriert ist. Als
Sprachen sind Englisch (Standard), Spanisch, Franzdsisch, Deutsch, Italienisch, Russisch, Chinesisch
(traditionell oder vereinfacht) und Japanisch verfligbar.

Abbildung 51: Sprache

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. Anschlielend
wird die Seite ,Sprache” angezeigt. Verwenden Sie die Bildlaufleiste (am rechten Seitenrand), um die
Liste der verfligbaren Sprachen anzuzeigen. Aktivieren Sie das Optionsfeld fir die gewlinschte Sprache.
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Wenn der Drucker zum ersten Mal eingeschaltet wird, wird zudem ein Dialogfeld angezeigt, in dem Sie
aufgefordert werden, die gewlinschte Sprache auszuwahlen. Nachdem Sie nach dem ersten Einschalten
die gewlinschte Sprache festgelegt haben, bleibt diese Auswahl erhalten. Sie kann nur geandert werden,
indem Sie zur Seite ,Sprache” navigieren und die Sprachauswahl andern.

Abbildung 52: ,Sprache* konfigurieren

English

Englisch
Espafiol
Frangais
Franzosi

Deutsch
Deutsch

Bildschirmhelligkeit

Mit der Einstellung ,Bildschirmhelligkeit® kdnnen Sie die Helligkeit des Touchscreen-Displays anpassen.
Diese Einstellung wird als Prozentwert angezeigt. 100 % stellt die grofite verfiigbare Helligkeit dar.

Abbildung 53: Bildschirmhelligkeit

Bildschirmhelligkeit

10

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,Bildschirmhelligkeit* angezeigt. Auf dieser Seite kdnnen Sie mit der Schiebegrafik die
Helligkeit nach Bedarf anpassen. Durch Verschieben nach rechts wird die Helligkeit erhéht und durch
Verschieben nach links wird die Helligkeit verringert. Beachten Sie, dass Sie die Bildschirmhelligkeit nicht
auf 0 % (vollkommen dunkel) einstellen kdnnen.

Abbildung 54: Bildschirmhelligkeit konfigurieren

3 Bildschirmhelligkeit

Bildschirmhelligkeit
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UPnP

WLAN

<x stratasys

,UPNnP* ermdglicht es dem Drucker, seine UDN-Adresse (UDN steht flr ,Unique Device Name*, deutsch:
seindeutiger Geratename®) im gesamten Netzwerk zu senden. Wenn diese Einstellung auf ,Ein“
festgelegt ist, sendet der Drucker seine UDN im gesamten Netzwerk, so dass GrabCAD Print die IP-
Adresse des Druckers automatisch erkennen und mit ihm kommunizieren kann. Wenn diese Einstellung
auf ,Aus” festgelegt ist, sendet der Drucker seine UDN nicht im gesamten Netzwerk, und GrabCAD Print
muss manuell fiir die Kommunikation mit dem Drucker konfiguriert werden.

Abbildung 55: UPnP

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. Anschliefend
wird die Seite ,UPnP* angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um die Einstellung zu
aktivieren oder zu deaktivieren. Standardmafig ist ,Ein“ ausgewahit.

Abbildung 56: UPnP konfigurieren

£+UPnP

Mit der Einstellung ,WLAN" kdnnen Sie die WLAN-Funktionen des Druckers konfigurieren. Beachten Sie,
dass die Funktion dieser Einstellung von der Verwendung eines WLAN-Dongles abhangt, der fir den
Drucker erworben wurde. Wenn diese Einstellung auf ,Ein“ festgelegt ist, kdnnen Sie den Drucker
konfigurieren, um ein verfugbares WLAN zu suchen und eine Verbindung mit ihm herzustellen.
Anschlieend kdnnen Sie Uber dieses WLAN Teiledateien an den Drucker senden. Wenn die Einstellung
auf ,Aus” festgelegt ist, sind die WLAN-Funktionen deaktiviert. Sie miissen dann Teiledateien Uber die
Ethernet-Verbindung der Anlage oder iber den USB-Stick an den Drucker Ubertragen
(Detailinformationen finden Sie unter ,Konfigurieren des Netzwerks" (Seite 13)).

Abbildung 57: WLAN
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Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. AnschlieRend
wird die Seite ,WLAN" angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um die Einstellung zu
aktivieren oder zu deaktivieren. Standardmafig ist ,Ein“ ausgewahit.

Abbildung 58: WLAN konfigurieren

{3 WLAN

Kamera
Mit der Einstellung ,Kamera“ kénnen Sie die Kamera des Druckers steuern. Wenn diese Einstellung auf
,Ein“ festgelegt ist, bietet die Kamera des Druckers automatisch Fernuberwachungsfunktionen, wahrend
ein Teil gebaut wird. Wenn diese Einstellung auf ,Aus” festgelegt ist, wird die Kamera ausgeschaltet und
ihre Ferniiberwachungsfunktionen werden deaktiviert.
Abbildung 59: Kamera
Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile. Anschlief3end
wird die Seite ,Kamera“ angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf der Seite, um die Einstellung zu
aktivieren oder zu deaktivieren. Standardmafig ist ,Ein“ ausgewahit.
Abbildung 60: ,Kamera“ konfigurieren
+Kamera
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Diagnoseschnittstelle

Diese Funktion ist fiir die zukiinftige Verwendung bestimmt und wird derzeit nicht unterstiitzt. Stratasys
wird in naher Zukunft weitere Informationen und Schulungen zu ihrer Verwendung und ihren Fahigkeiten
bereitstellen.

Abbildung 61: Diagnoseschnittstelle

Diagnoseschnittstelle

Aus

Fern-Zugriffsrechte

Die Einstellungen fiir Fern-Zugriffsrechte ermdglichen es dem Benutzer, den aktuellen Bau anzuhalten
oder den Drucker in den Standby-Modus zu versetzen. Diese Funktion wird in Verbindung mit der mobilen
GrabCAD Print-Anwendung und einem Mobiltelefon verwendet.

Abbildung 62: Fern-Zugriffsrechte

Remote-Zugriffsherechtigung

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle innerhalb der Reihe. Das
Dialogfeld ,Fern-Zugriffsrechte” wird angezeigt.

Abbildung 63: Dialogfeld ,Fern-Zugriffsrechte*

{+Remote-Zugriffsherechtigung

Remote-Pause zulassen

Nein

Remote-Standby-Modus zulassen

Nein
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Sowohl die Remote-Pause als auch die Remote-Einstellung des Standby-Modus sind werkseitig auf
,Nein® eingestellt. Um die Einstellung ,Remote-Pause” auf ,Ja“ zu &ndern, driicken Sie auf eine beliebige
Stelle innerhalb der Reihe. Das Dialogfeld ,Remote-Pause” wird angezeigt.

Abbildung 64: Remote-Pause

£3Remote-Pause zulassen

Wenn Sie das Optionsfeld ,Remote-Pause” auf ,Ja“ setzen, kénnen Sie den Bau (ber die mobile
GrabCAD Print-Anwendung und ein Mobiltelefon anhalten. Sobald der Bau angehalten wurde, kann er

nicht aus der Ferne neu gestartet werden. Der Neustart des Baus muss physisch auf dem Drucker
durchgefiihrt werden.

Der Drucker kann auch uber den Bildschirm ,Remote-Einstellung des Standby-Modus* sowie mit der
mobilen Anwendung GrabCAD Print aus der Ferne in den Standby-Modus versetzt werden.

Abbildung 65: Dialogfeld ,Fern-Zugriffsrechte*
{3 Remote-Zugriffsberechtigung

Remote-Pause zulassen
Ja

Remote-Standby-Modus zulassen

Nein
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Um die Einstellung ,Remote-Einstellung des Standby-Modus* auf ,Ja“ zu andern, driicken Sie auf eine

beliebige Stelle innerhalb der Reihe. Das Dialogfeld ,Remote-Einstellung des Standby-Modus* wird
angezeigt.

Abbildung 66: Remote-Einstellung des Standby-Modus

¥ Remote-Standby-Modus zulassen

Wenn Sie das Optionsfeld ,Remote-Einstellung des Standby-Modus*® auf ,Ja“ setzen, kdnnen Sie den
Drucker Uber die mobile GrabCAD Print-Anwendung und ein Mobiltelefon in den Standby-Modus

versetzen. Sobald der Drucker in den Standby-Modus versetzt wurde, kann der Druckermodus nicht mehr
aus der Ferne geandert werden.

Kalibrierung

Dieser Abschnitt bietet einen Uberblick (iber die Seite ,Kalibrierung“ und ihre Funktionen,
er enthalt jedoch keine ausfiihrliche Beschreibung der Kalibrierungsverfahren. Siehe

,06 Kalibrierung und Einstellungen® (Seite 149) fir detaillierte Informationen und Anweisungen
Uber das Kalibrierungsverfahren.

Auf der Seite Kalibrierung kdnnen Sie eine Vielzahl von Kalibrierungsverfahren am Drucker vornehmen,
einschlief3lich:

+ Ddusenkalibrierung

» Touchscreen-Kalibrierung
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Driicken Sie zum Offnen der Seite ,Kalibrierung* die Taste Kalibrierung auf der Seite ,Extras*. Ein
Bildschirm ahnlich dem folgenden wird angezeigt.

Abbildung 67: Seite ,Kalibrierung®

Kalibrierung

Diisenkalibrierung

Kalibriert

Touchscreen-Kalibrierung

Dusenkalibrierung

In der Zeile ,Dusenkalibrierung® wird der Kalibrierungsstatus des Druckers angezeigt. Je nach
Kalibrierung des Druckers wird ,Kalibriert* oder ,Nicht kalibriert* angezeigt.

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Diisenkalibrierung® wird eine Seite gedffnet, auf der
Sie aus mehreren Optionen fur die Disenkalibrierung wahlen kénnen.

Abbildung 68: Dusenkalibrierung

isenkalibrierung
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Die Seite ,Disenkalibrierung” enthalt die Option ,Autom. Dlsenkalibrierung“ und die Option ,Manuelle
Dusenkalibrierung®. Durch Driicken der Taste Starten fiir eine dieser Optionen kénnen Sie das
entsprechende Kalibrierungsverfahren durchfiihren. Jedes Kalibrierungsverfahren erfolgt mit einem
Assistenten, der Sie durch den Kalibrierungsvorgang flihrt. Ausfiihrliche Anweisungen finden Sie unter
+LAutomatische Dusenkalibrierung” (Seite 151) und ,Manuelle Disenkalibrierung“ (Seite 154).

Abbildung 69: Optionen fiir die Diisenkalibrierung

Diisenkalibrierung

Autom. Diisenkalibrierung

Ungefahr 7 Minuten

Manuelle Diisenkalibrierung

Starten

Touchscreen-Kalibrierung
Durch Drucken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Touchscreen-Kalibrierung” wird ein Dialogfeld
geoffnet, mit dem Sie das Touchscreen-Display neu kalibrieren konnen. Ausfiihrliche Anweisungen finden

Sie unter ,Touchscreen-Kalibrierung“ (Seite 165).

Abbildung 70: Touchscreen-Kalibrierung

Touchscreen-Kalibrierung
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Wartung

Portal/Plattform

In der Zeile ,Portal/Plattform“ werden Positionsinformationen fur die X-, Y- und Z-Achse angezeigt. Durch
Drucken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Portal/Plattform“ wird die Seite ,Portal/Plattform* gedffnet.

<x stratasys

Wartung

Dieser Abschnitt bietet einen Uberblick iiber die Seite ,Wartung* und ihre Funktionen, er
enthalt jedoch keine ausfihrliche Beschreibung der Verfahren zum Warten des Druckers.
Siehe Kapitel , 7 Wartung (Seite 170) fur detaillierte Wartungsinformationen.

Uber diese Seite kdnnen Sie eine Vielzahl von Wartungsprozeduren auf dem Drucker durchfiihren sowie
Diagnose- und Druckerstatusinformationen anzeigen. Beachten Sie, dass erweiterte Wartungsarbeiten
nur durch einen autorisierten Servicetechniker durchgefiihrt werden diirfen.

Driicken Sie zum Offnen der Seite ,Wartung“ die Taste Wartung auf der Seite ,Extras”. Ein Bildschirm
ahnlich dem folgenden wird angezeigt.

Abbildung 71: Seite Wartung

% Wartung

Portal/Plattform

:8,1in y:40in/40in  z:3,1in

Kammer

66C / 66C

Software aktualisieren

v 2.1.5001

System-Entfernungsmesser

Einschalten 6 Stunden/Bal

Abbildung 72: X-, Y- und Z-Position

Portal/Plattform

Jin y:40in/40in z:3,71n
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Mit der einzelnen Richtungspfeiltaste im Abschnitt Portal: kénnen Sie den Druckkopf entlang der X- und

Y-Achse verschieben. Durch Driicken von - wird der Druckkopf zur Vorderseite des Portals
bewegt.

Mit den beiden Richtungspfeiltaste im Abschnitt Phase: kénnen Sie den Formentrager (Z) auf- oder
abwarts verschieben.

* Nach oben: Durch Driicken von . wird die Z-Plattform zur mittleren Z-Position
bewegt.

* Nach unten: Durch Drucken von . wird die Z-Stufe in die untere Z-Position bewegt.

Die im Abschnitt ,Positionen® der Seite angezeigten Informationen werden entsprechend den mit den
Richtungspfeiltasten vorgenommenen Anderungen der X-, Y- und Z-Position aktualisiert.

Abbildung 73: Seite ,Portal/Plattform*

. Portal/Plattform

Positionen

y:4,00in/4,01in  z:3,141n

Steuerungen

Portal:

Plattform:

Kammer

Die Zeile ,Kammer* zeigt die aktuelle Temperatur der Ofenkammer im Vergleich zu ihrer Solltemperatur an.

Abbildung 74: Kammertemperatur
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Software aktualisieren

In der Zeile ,Software aktualisieren” wird die Version der Controller-Software angezeigt, die im Drucker
installiert ist.

Abbildung 75: Software aktualisieren

Software aktualisieren

v 2.1.5001

Durch Drucken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Software aktualisieren” wird eine Seite gedffnet, auf
der Sie die Version der Controller-Software des Druckers aktualisieren kdnnen (Detailinformationen
finden Sie unter ,Aktualisierung der Controller-Software* (Seite 170)).

Abbildung 76: Seite ,Software aktualisieren®

Software aktualisieren

() Warten auf Updatedatei

IP-Adresse 10.10.112.222
Subnetzmaske 255.255.255.0
Gateway-Adresse 10.10.112.1
MAC-Adresse 3C:70:59:92:45:32

Netzwerk konfigurieren

System-Entfernungsmesser

In der Zeile ,System-Entfernungsmesser” wird die Anzahl der Stunden angezeigt, in denen der Drucker
Bauprozesse ausgefihrt hat.

Abbildung 77: System-Entfernungsmesser

Em- tfernungsmesser

tunden/Bal 7 Stunden
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Seriennummer

Die Zeile ,Seriennummer* zeigt die eindeutige Seriennummer des Druckers an. Diese Nummer finden Sie
aulerdem auf dem Schild auf der duf3eren Oberflache des Druckers (die Position des Schilds mit der
Seriennummer wird in Abbildung 6 (Seite 12) gezeigt).

Abbildung 78: Seriennummer

Seriennummer

Open-Source-Lizenzen

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Open-Source-Lizenzen* wird eine Seite gedffnet, auf
der rechtliche Informationen zu der auf dem Drucker ausgefiihrten Open-Source-Software angezeigt
werden. Die angezeigten Dateien sind schreibgeschutzt.

Abbildung 79: Open-Source-Lizenzen

Open-Source-Lizenzen

System-Typ
In der Zeile Systemtyp werden die Informationen zum Druckermodell angezeigt (F170, F190 CR, F270,
F370 oder F370 CR).

Abbildung 80: System-Typ

stem-Typ

USB-Werkzeuge
Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,USB-Werkezeuge“ wird eine Seite gedffnet, in der
Sie Folgendes tun kénnen:
» Upgrade der Version der Controller-Software flir den Drucker von einem installierten USB-
Stick (siehe ,Aktualisierung der Controller-Software” (Seite 170) fur ausfuhrliche
Informationen).

» Export der Systemkonfigurationsdatei auf einen installierten USB-Stick (siehe ,Exportieren
der Systemkonfigurationsdatei (.CFG)“ (Seite 175) fir ausfiihrliche Informationen).

Abbildung 81: Software aktualisieren

USB-Werkzeuge
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Netzwerk

Netzwerk

<x stratasys

Ihr Drucker wurde im Rahmen der Erstinstallation und -einrichtung fiir Ihr Netzwerk
konfiguriert (siehe ,Konfigurieren des Netzwerks* (Seite 13)). Die Informationen in diesem
Abschnitt sollen Ihnen helfen, die Funktionalitdt des Bereichs ,Netzwerk® auf der Seite
,Einstellungen® zu verstehen.

Auf der Seite ,Netzwerk” konnen Sie die Netzwerkeinstellungen des Druckers konfigurieren. Die
Optionen lauten ,Statisch®, ,Dynamisch* (Standard) und ,WLAN". Der ausgewahlte Netzwerktyp bestimmt
die Zeilen und konfigurierbaren Einstellungen, die auf der Seite ,Netzwerk* angezeigt werden.

Driicken Sie zum Offnen der Seite ,Netzwerk” die Taste Netzwerk auf der Seite ,Extras®. Ein Bildschirm
ahnlich dem folgenden wird angezeigt.

Abbildung 82: Seite ,Netzwerk"

T Netzwerk

Verbindungstyp

Kabelgebunden

Netzwerkmodus

Statisch

IP-Adresse
10.10.112.

MAC-Adresse

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Verbindungstyp“ kénnen Sie mit ,Kabelgebunden*®
(,Statisch” oder ,Dynamisch®) und ,Kabellos* (,WLAN*) zwischen einem kabelgebundenen und
kabellosen Netzwerk auswahlen. Standardmagig ist ,Kabelgebunden* ausgewahlt. Wahlen Sie mit den
Optionsfeldern Kabelgebunden und Kabellos einen Verbindungstyp aus. Driicken Sie nach dem
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Auswahlen eines Verbindungstyps die Taste Zurlck, um zur Seite ,Netzwerk" zurlickzukehren. In der
Zeile ,Verbindungstyp“ wird der ausgewahlte Verbindungstyp angegeben (zur Referenz siehe
Abbildung 84 (Seite 102) und Abbildung 85 (Seite 102)).

ist und die Einstellung ,WLAN" des Druckers auf ,Ein“ festgelegt ist (Detailinformationen
finden Sie unter ,WLAN" (Seite 89)). Wenn kein Dongle installiert ist oder wenn ein Dongle
installiert ist, jedoch die Einstellung ,WLAN" des Druckers auf ,Aus” festgelegt ist, wird diese
Zeile ausgeblendet und Sie verfligen tber keine Option zum Konfigurieren eines WLAN.

@ Die Verbindungstyp-Option ,Kabellos” wird nur angezeigt, wenn ein WLAN-Dongle installiert

Abbildung 83: Verbindungstyp auswahlen

= Verbindungstyp

Kabelgebunden

Kabellos

Die zweite Zeile, die auf der Seite ,Netzwerk" angezeigt wird, variiert je nach ausgewahltem
Verbindungstyp (,Kabelgebunden® oder ,Kabellos*).

+  Wenn der Verbindungstyp ,Kabelgebunden® ausgewahlt ist, wird die Zeile
,Netzwerkmodus“ angezeigt.

*  Wenn der Verbindungstyp ,Kabellos* ausgewabhlt ist, wird die Zeile ,Verfugbare Netzwerke*
angezeigt.
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Die folgenden Abschnitte bieten detaillierte Informationen tber die verfiigbaren Verbindungstypen.

Abbildung 84: Seite ,Netzwerk® — Zeile ,Netzwerkmodus*

= Netzwerk

Verbindungstyp

Netzwerkmodus

Statisch

Abbildung 85: Seite ,Netzwerk” — Zeile ,Verfugbare Netzwerke*
7 Netzwerk

Verbindungstyp
Kab

( Verfiigbare Netzwerke

Wenn der Verbindungstyp ,Kabelgebunden* ausgewahlt ist, wird die Zeile ,Netzwerkmodus* angezeigt
(siehe Abbildung 84 (Seite 102)). Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in dieser Zeile kdnnen Sie
zwischen dem Netzwerkmodus ,Statisch” und ,Dynamisch® wahlen. StandardmaRig ist ,Dynamisch*
ausgewahlt. Wahlen Sie mit den Optionsfeldern Statisch und Dynamisch einen Netzwerkmodus aus.
Driicken Sie nach dem Auswahlen eines Netzwerkmodus die Taste Zurtick, um zur Seite ,Netzwerk®
zurlickzukehren. In der Zeile ,Verbindungstyp® wird der ausgewahlte Netzwerkmodus angegeben.

Abbildung 86: Netzwerkmodus ,Kabelgebunden® auswahlen

T Netzwerkmodus

Dynamisch

Statisch

Wenn der Verbindungstyp ,Kabellos" ausgewahlt ist, wird die Zeile ,Verfligbare Netzwerke" angezeigt

(siehe Abbildung 85 (Seite 102)). Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in dieser Zeile wird eine Seite
gedffnet, auf der Sie ein verfligbares WLAN suchen und eine Verbindung mit diesem herstellen kénnen.
Nachdem Sie ein verfligbares Netzwerk ausgewahlt und das Kennwort und/oder den Benutzernamen, die
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zum Verbinden mit dem Netzwerk erforderlich sind, eingegeben und die Netzwerkkonfiguration
gespeichert haben, driicken Sie die Taste Zurlick, um zur Seite ,Netzwerk” zurliickzukehren. In der Zeile
,Verfugbare Netzwerke* wird der Name des ausgewahlten kabellosen Netzwerks angegeben.

Abbildung 87: Netzwerkmodus ,Kabellos“ auswahlen

< Verfiigbare Netzwerke

MyNetwork1

MyNetwork2
o~ MyNetwor

MyNetwork3
o~ MyNetwor

Dynamische Netzwerkkonfiguration

Wenn die kabelgebundene Netzwerkoption Dynamisch (DHCP) aktiviert ist, generiert ein Netzwerkserver
oder PC eine IP-Adresse flr den Drucker. Von Zeit zu Zeit wird vom Server oder PC eine andere IP-

Adresse generiert. Die generierte IP-Adresse wird im Feld ,IP-Adresse” angezeigt, und die entsprechenden
Informationen fir ,Subnetzmaske®, ,Gateway-Adresse” und ,MAC-Adresse” werden ebenfalls angezeigt.

Driicken Sie nach Abschluss der Anderungen die Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur Seite
LExtras“ zurtickzukehren.

Abbildung 88: Dynamische Netzwerkkonfiguration

T Netzwerk

Verbindungstyp

Kabelgebunden

Netzwerkmodus

Dynamisch

IP-Adresse

10.10.111.222

MAC-Adresse
AA:BB:.CC:DD:EE:FF
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Statische Netzwerkkonfiguration

Wenn die kabelgebundene Netzwerkoption Statisch aktiviert ist, missen Sie die Felder ,|P-Adresse”,
~Subnetzmaske” und ,Gateway-Adresse” fur den Drucker manuell konfigurieren (die Informationen
werden vom Systemadministrator angegeben). Konfigurieren Sie diese Informationen mit der Tastatur.
Beriihren Sie einfach ein Feld auf dem Bildschirm, um es auszuwahlen, und geben Sie dann mithilfe der
angezeigten Tastatur die Netzwerkinformationen ein. Beriihren Sie eine beliebige Stelle aulRerhalb der
Tastatur, um die Tastatur auszublenden. Driicken Sie die Taste Anwenden, um die konfigurierten
Netzwerkinformationen zu speichern. Nachdem die Taste ,Anwenden” gedriickt und die
Netzwerkinformationen gespeichert wurden, werden diese nicht gedndert.

Sprechen Sie mit Ihrem Systemadministrator, falls Sie die Werte fiir IP-Adresse,
Netzwerkmaske oder Gateway-Adresse nicht kennen.

Driicken Sie nach Abschluss der Anderungen die Taste Zurlick, um die Seite zu verlassen und zur Seite
LExtras“ zurtickzukehren.

Abbildung 89: Statische Netzwerkkonfiguration
=T Netzwerk

IP-Adresse
10.10.112.222

Subnetzmaske
255.255.255.0

Gateway-Adresse
10.10.112.1

WLAN-Konfiguration

Wenn die Netzwerkoption ,Kabellos® aktiviert ist, kdnnen sie tUber das lokale WLAN einen Drucker
suchen und eine Verbindung mit diesem herstellen (siehe Abbildung 87 (Seite 103)). Abhangig von den
Sicherheitsanforderungen des Netzwerks miissen Sie méglicherweise ein Kennwort und/oder einen
Benutzernamen eingeben, um eine Verbindung mit dem Netzwerk herzustellen. Konfigurieren Sie diese
Informationen mit der Tastatur. Beriihren Sie einfach ein Feld auf dem Bildschirm, um es auszuwahlen,
und geben Sie dann mithilfe der Tastatur die Netzwerksicherheitsinformationen ein. Berlihren Sie eine
beliebige Stelle auBerhalb der Tastatur, um die Tastatur auszublenden. Driicken Sie die Taste
Verbinden, um die konfigurierten Netzwerkinformationen zu speichern. Nachdem die Taste ,Verbinden*
gedruckt und die Netzwerkinformationen gespeichert wurden, werden diese nicht gedndert.
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Driicken Sie die Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Netzwerk* zurlickzukehren. In
der Zeile ,Verfugbare Netzwerke® wird der Name des ausgewahlten kabellosen Netzwerks angezeigt.

Abbildung 90: Seite fir WLAN

T Netzwerk

Verbindungstyp
Kabellos

Verfiighare Netzwerke

Y jork1

IP-Adresse
10.10.10.4

MAC-Adresse
AABB:CC:DD:EEFF

Driicken Sie die Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Extras“ zurlickzukehren. Die
Taste ,Netzwerk” wird aktualisiert und ein blauer Punkt gibt an, dass der Drucker fir ein WLAN
konfiguriert ist.

Abbildung 91: Dialogfeld fur die Eingabe der Netzwerkeinstellungen
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Ein/Aus

Neustart

<x stratasys

Auf der Seite ,Ein/Aus” kdnnen Sie den Drucker ausschalten oder neu starten. Es wird empfohlen, zum
Ausschalten des Druckers die Taste ,Herunterfahren® auf dieser Seite zu verwenden, statt die Ein/Aus-
Taste auf der Vorderseite des Druckers zu driicken.

Driicken Sie zum Offnen der Seite ,Ein/Aus* die Taste Ein/Aus auf der Seite ,Extras®. Ein Bildschirm
ahnlich dem folgenden wird angezeigt.

Abbildung 92: Seite ,Ein/Aus®

()Ein/Aus

Neustart

Herunterfahren

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Neustart® wird ein Dialogfeld geoffnet, mit dem Sie
den Drucker manuell neu starten kénnen.

Abbildung 93: Neustart

Neustart

Driicken Sie auf die Taste Ja in diesem Dialogfeld, um den Drucker automatisch neu zu starten. Driicken
Sie die Taste Zurlick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Ein/Aus“ zuriickzukehren.

Abbildung 94: Dialogfeld zum Bestatigen des Neustarts

(UNeustart

Sind Sie sicher?
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Arbeiten mit der Seite ,Extras” Leuchte

Herunterfahren

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Herunterfahren” wird ein Dialogfeld gedffnet, mit
dem Sie den Drucker herunterfahren kénnen.

Abbildung 95: Herunterfahren

Herunterfahren

Wenn Sie in diesem Dialogfeld die Taste Ja driicken, wird der Drucker heruntergefahren. Driicken Sie die
Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur Seite ,Ein/Aus” zurlickzukehren.

Abbildung 96: Dialogfeld zum Bestatigen des Neustarts

(OHerunterfahren

Sind Sie sicher?

Leuchte

Die Taste ,Leuchte” ist die einzige Option auf der Seite ,Extras®, mit der keine neue Seite gedffnet wird.
Stattdessen kdnnen Sie mit der Taste ,Leuchte” die Ofenleuchte ein- und ausschalten. Ein Punkt in der
linken oberen Ecke der Taste gibt den aktuellen Status der Ofenleuchte an (EIN oder AUS). Die Taste
,Leuchte* kann wie folgt angezeigt werden:

Tabelle 13: Taste ,Leuchte” — Tastenstatus

Tastenstatus Beschreibung

Die Ofenleuchte ist eingeschaltet.

Wenn Sie die Taste ,Leuchte” in diesem Status
driicken, wird die Ofenleuchte ausgeschaltet.

Die Ofenleuchte ist ausgeschaltet.

Wenn Sie die Taste ,Leuchte” in diesem Status
driicken, wird die Ofenleuchte eingeschaltet.
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Grundlegende Aktionen des Benutzers Einschalten des Druckers

5 BEDIENUNG DES DRUCKERS

In diesem Kapitel werden die grundlegenden Schritte fir die Bedienung der Drucker der F123-Reihe
beschrieben.

Grundlegende Aktionen des Benutzers

Einschalten des Druckers

So schalten Sie den Drucker ein:
1. SchlielRen Sie den Stecker des mitgelieferten Stromkabels direkt an eine geerdete Steckdose an.

2. Schlielten Sie die Buchse des Stromkabels direkt an die Buchse auf der Riickseite des Druckers an
(die Position wird in Abbildung 7 (Seite 13) gezeigt).

3. Dricken Sie die Ein-/Aus-Taste auf der Vorderseite des Druckers.
Abbildung 1: Position der Ein-/Aus-Taste

Ein-/Aus-Taste

strata: ..

4. Der Drucker wird hochgefahren. Der Touchscreen wird eingeschaltet und initialisiert.

5.  Wenn der Drucker zum ersten Mal eingeschaltet wird, wird ein Dialogfeld angezeigt, in dem Sie
aufgefordert werden, die gewtiinschte Sprache auszuwahlen. Aktivieren Sie das Optionsfeld fir die
gewlinschte Sprache, indem Sie die entsprechende Zeile auf dem Bildschirm beriihren. Bestéatigen
Sie dann die Auswahl.

Abbildung 2: Initialisieren des Startbildschirms

stratasys
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Grundlegende Aktionen des Benutzers Ausschalten des Druckers

6. Nachdem der Initialisierungs- und Startvorgang abgeschlossen wurde, wird auf dem Touchscreen die
Seite ,Bauen” angezeigt und der Drucker fiihrt automatisch eine Kalibrierung des XY-Portals durch
(ausfuhrliche Informationen finden Sie unter ,Kalibrierung des XY-Portals® (Seite 167)).

Abbildung 3: Seite ,Bauen®

@ .ob auswihlen

Datei laden

Ausschalten des Druckers

So schalten Sie den Drucker AUS:
1. Vergewissern Sie sich, dass der Drucker angehalten (im Leerlauf) ist und nicht gerade baut.

2. Dricken Sie die Ein-/Aus-Taste auf der Vorderseite des Druckers (die Position der Taste wird in
Abbildung 1 gezeigt), oder greifen Sie auf die Option Herunterfahren im Meni Stromversorgung
auf der Seite Extras zu. (Abbildung 95 (Seite 107).
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Laden von Material Ausschalten des Druckers

3. Ein Dialogfeld wird angezeigt, in dem Sie aufgefordert werden, das Ausschalten des Druckers zu
bestatigen. Dricken Sie Ja, um den Drucker auszuschalten.

Abbildung 4: Bestatigung des Ausschaltens

(“Herunterfahren

Sind Sie sicher?

4. Der Drucker wird nach einigen Minuten heruntergefahren.

Beachten Sie, dass hierdurch nur die Elektronik ausgeschaltet wird. Um den Drucker vollstédndig von der
Stromversorgung zu trennen, miissen Sie das Stromkabel an der Riickseite des Druckers abziehen.

Achtung:

Wenn der Drucker langer als 72 Stunden (24 Stunden bei Nylon CF10 und Diran-Material oder
48 Stunden bei TPU 92A-Material) im Leerlauf bleibt, kdnnen Materialreste in den
Filamentschlauchen zu Qualitéatsproblemen aufgrund von nassem Filament oder zu einem
fehlerhaften Bau flihren. Um diesem vorzubeugen:

» Entfernen Sie das Material aus den Schlauchen.

Oder
» Entladen Sie das Material und schneiden Sie sechs FuR (ca. 2 Meter) Material von der
Spule.

Laden von Material

Dieser Abschnitt bietet eine schrittweise Anleitung zum Laden von Material in die Modell- und

Stiitzmaterialkdpfe. Achten Sie beim Ausflihren der erforderlichen Schritte auf die Statusinformationen
auf dem Touchscreen.

Material kann nur geladen werden, wenn der Drucker angehalten ist (Leerlauf) und nicht baut.

<x stratasys
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Laden von Material Ausschalten des Druckers

-7 stratasys

Im Abschnitt ,Vorbereitung der Materialspule” (Seite 112) werden die erforderlichen Schritte, um eine
Materialspule zum Einsetzen in einen Materialschacht vorzubereiten, und die Komponenten der
Materialspule beschrieben. Nachdem eine Materialspule fir die Verwendung vorbereitet wurde, kénnen
Sie mit den im Abschnitt ,Installation der Materialspule® (Seite 112) beschriebenen Schritten die
Materialspule installieren und Material in den Druckkopf laden.

Die Modelle F270, F370 und F370 CR verwenden vier Materialschachte - zwei Modell- und zwei
Tragerschachte -, wahrend die Modelle F170 und F190 CR zwei Materialschachte - einen Modell- und
einen Tragerschacht - verwenden. Um bauen zu kénnen, mussen mindestens eine Modell- und eine
Stutzmaterialspule installiert sein. Wenn Sie wissen, dass ein Job mehr Material benétigt als in einer
einzelnen Spule vorhanden ist, kénnen Sie eine zweite Modell- und/oder Stiitzmaterialspule im
entsprechenden leeren Materialschacht installieren, um ggf. den automatischen Materialwechsel zu
nutzen (Detailinformationen finden Sie unter ,Automatischer Materialwechsel“ (Seite 118)). Es wird
jedoch empfohlen, Spulen, die nicht in Verwendung sind, ordnungsgemaf zu lagern, um sie vor
Feuchtigkeit zu schiitzen (siehe ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien” (Seite 119)).
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Laden von Material Vorbereitung der Materialspule

Vorbereitung der Materialspule

Das Vorbereiten einer neuen, nicht gedffneten Materialspule weicht geringfligig vom Vorbereiten einer
bereits verwendeten Materialspule ab. Wenn Sie eine neue (nicht gedffnete) Spule vorbereiten, missen
Sie zunachst die Spule aus der Stratasys-Verpackung entfernen. Wenn Sie eine bereits geoffnete Spule
vorbereiten, missen Sie die Spule aus dem Aufbewahrungsbeutel entfernen. Nachdem die Spule aus der
Verpackung oder dem Beutel entfernt wurde, ziehen Sie das Ende des Materials der Spule aus der
Position zur Befestigung des Materialendes. Untersuchen Sie das Materialende, um sicherzustellen, dass
das Material nicht gekriimmt ist. Falls es gekrimmt ist, schneiden Sie das Materialende biindig ab (mit
dem 5-Zoll-Seitenschneider, der im Willkommenskit enthalten ist). Die Details der Materialspule sind in
Abbildung 5 dargestellt.

Abbildung 5: Details der Materialspule

Speicherchip

Positionen
zur Befesti-
gung des
Materialen-
des

Die Materialspule kann jetzt im Materialschacht installiert werden. Befolgen Sie die Schritte in ,Installation
der Materialspule®, um die Materialspule zu installieren und Material in den Druckkopf zu laden.

Installation der Materialspule

& stratasys

Nachdem Sie eine Materialspule ordnungsgemaf vorbereitet haben, kdnnen Sie Material laden. Beim
Vorabladen von Material zu den Antriebsradern wird das Material der Spule in die Position gebracht, von
der es in die Dise im Druckkopf geladen werden kann. Nachdem das Material vom
Materialerkennungsschalter erkannt wurde, kann es vollstéandig in die Dise geladen werden.

So installieren und laden Sie eine Materialspule:
1. Vergewissern Sie sich, dass der Drucker angehalten (im Leerlauf) ist und nicht gerade baut.

2. Wahlen Sie im Navigationsmenii die Taste Materialien. Es wird ein Bildschirm wie in Abbildung 6
(Seite 113) angezeigt. Die angezeigten Informationen stellen die aktuelle Konfiguration lhres
Druckers dar.
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Laden von Material Installation der Materialspule
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Beobachten Sie die Statusinformationen, die fir die einzelnen Materialstatussymbole angezeigt
werden. Ein Materialstatussymbol mit einem gestrichelten grauen Rahmen gibt an, dass sich im
entsprechenden Materialschacht fir das Material keine Materialspule befindet. Ein vollkommen
graues Druckkopfstatussymbol gibt an, dass im entsprechenden Druckkopf kein Material geladen ist.

Abbildung 6: Aktuelle Konfiguration — Material laden

Materialien

Modell . Stiitzmaterial
oc/ocC v oc/oc

I
[
[
I
[
I
[
|

Offnen Sie den Materialschachteinschub.

Setzen Sie die Materialspule, die Sie laden mdchten, in die entsprechende Vertiefung im
Materialschacht ein.

»  Ziehen Sie den Riegel nach oben, der den Deckel des Materialschachts schlief3t, den Sie laden
mdchten. Hierdurch wird der Deckel entriegelt.

+  Offnen Sie den Deckel, um die Vertiefung zu 6ffnen, in die die Materialspule eingesetzt wird.

» Setzen Sie die Materialspule in die Vertiefung und stellen Sie sicher, dass das Materialende zur
Rickwand der Materialspule zeigt. Der Speicherchip befindet sich auf der linken Seite der
Materialspule.

*  Sobald die Materialspule eingesetzt wurde, wird das Materialstatussymbol aktualisiert und zeigt
einen durchgehend gelben Rahmen mit einem Benachrichtigungskennzeichen direkt Uber dem
Symbol an.

Offnen Sie die Seite ,Materialdetails* fiir den Materialschacht, in dem Sie Material laden méchten,
indem Sie das entsprechende Materialstatussymbol auf dem Bildschirm berthren.

Drehen Sie langsam die Materialspule und fiihren Sie Material durch die Material6ffnung in den
Antriebsmechanismus. Drehen Sie die Spule und fiihren Sie Material ein, bis die Taste ,Laden” als
auswahlbare Taste angezeigt wird.

« Das Material muss ein wenig mehr als 50 mm ausgezogen werden, damit es den
Materialerkennungsschalter erreicht.

«  Stellen Sie beim Einflihren von Material sicher, dass es nicht Giber die Kante der Materialspule
fallt, um ein Verknaueln des Materials und/oder Ladefehler zu vermeiden.
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Laden von Material Installation der Materialspule

« Das Materialstatussymbol wird aktualisiert und in durchgehend grauer Farbe angezeigt, um den
Status ,Entladen® anzugeben (siehe Tabelle 7 (Seite 69)).

Abbildung 7: Materialspule einsetzen

Materialspule

Offnung fiir
Material

8. Nachdem das Material vom Materialerkennungsschalter erkannt wurde, driicken Sie auf der Seite
,Materialdetails“ die Taste Laden.

Abbildung 8: Taste ,Laden”

Es kann nur jeweils ein Material geladen werden.

9. Driicken Sie auf der Seite ,Materialdetails* die Taste Zuriick, um die Seite zu verlassen und zur
Seite ,Materialien” zurlickzukehren.
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Entladen von Material Installation der Materialspule

10. Das Material wird in die Disen im Druckkopf geladen. Der zwischen dem Materialstatussymbol und
dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol angezeigte Pfad wird hervorgehoben, um den
Ladefortschritt anzuzeigen (siehe Abbildung 33 (Seite 76)).

« Die Materialantriebssteuerung beginnt, Material in die Dlse zu driicken.

*  Wenn das Material den Druckkopf erreicht, tritt es in die Diise ein und wird auf die
Materialbetriebstemperatur erhitzt (automatisch, basierend auf den Daten im Speicherchip der
Materialspule). In diesem Schritt wird auRerdem die Ofentemperatur auf den richtigen Wert fur
das Laden des Materials eingerichtet.

*  Wenn die Diise eine Temperatur erreicht hat, die drei Grad unter der Solltemperatur liegt, bewegt
sich der Druckkopf zum Reinigungsbereich und die Duse gibt eine kleine Menge Material ab.

11. Nachdem das Material geladen wurde, wird der Materialpfad zwischen dem Materialstatussymbol
und dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol durchgehend blau, das Druckkopfstatussymbol
andert sich von Grau in Blau, und das Materialstatussymbol wird mit einem durchgehend blauen
Rahmen angezeigt.

12. Wenn das Laden des Materials abgeschlossen ist, schlielen Sie den Deckel des geladenen
Materialfachs und dann die Materialschacht-Schublade.

Sie kdnnen jetzt einen zu bauenden Job auswahlen. Informationen zum Auswahlen und Starten eines
Jobs finden Sie unter ,Grundlegende Aufgaben flr den Auftragsbau”“ (Seite 122).

Entladen von Material

Achtung:

Wenn der Drucker langer als 72 Stunden (24 Stunden bei Nylon CF10 und Diran-Material oder
48 Stunden bei TPU 92A-Material) im Leerlauf bleibt, kdnnen Materialreste in den
Filamentschlauchen zu Qualitatsproblemen aufgrund von nassem Filament oder zu einem
fehlerhaften Bau fiihren. Um diesem vorzubeugen:

« Entfernen Sie das Material aus den Schlauchen.

Oder
» Entladen Sie das Material und schneiden Sie sechs Fuf} (ca. 2 Meter) Material von der
Spule.

Fihren Sie die folgenden Schritte aus, um Material zu entladen:
1. Vergewissern Sie sich, dass der Drucker angehalten (im Leerlauf) ist und nicht gerade baut.

2. Wahlen Sie im Navigationsmen( die Taste Materialien. Es wird ein Bildschirm wie in Abbildung 9
(Seite 116) angezeigt. Die angezeigten Informationen stellen die aktuelle Konfiguration lhres
Druckers dar.
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Entladen von Material Installation der Materialspule

3. Beobachten Sie die Statusinformationen, die fiir die einzelnen Materialstatussymbole angezeigt
werden. Fur geladenes Material ist der Pfad zwischen dem Materialstatussymbol des Materials und
dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol durchgehend blau, das Druckkopfstatussymbol ist
durchgehend blau, und das Materialstatussymbol wird mit einem durchgehend blauen Rahmen
angezeigt.

Abbildung 9: Aktuelle Konfiguration — Material entladen

Materialien

Stiitzmaterial
v oc/oc
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4. Offnen Sie die Seite ,Materialdetails” fiir den Materialschacht, aus dem Sie Material entladen
maochten, indem Sie das entsprechende Materialstatussymbol auf dem Bildschirm berihren.

5. Driicken Sie auf der Seite ,Materialdetails“ die Taste Entladen.

Abbildung 10: Taste ,Entladen®

Es kann nur jeweils ein Material entladen werden.

6. Das Entladen des Materials aus dem Druckkopf wird gestartet. Das Entladen dauert einige Minuten,
bitte haben Sie ein wenig Geduld.

*  Der zwischen dem Materialstatussymbol und dem entsprechenden Druckkopfstatussymbol
angezeigte Pfad wird hervorgehoben, um den Entladefortschritt anzuzeigen (siehe Abbildung 33
(Seite 76)).

»  Das Druckkopfstatussymbol wird aktualisiert und wird durchgehend grau, um anzugeben, dass
im Druckkopf kein Material mehr geladen ist.

« Das Materialstatussymbol wird aktualisiert und mit einem durchgehend gelben Rahmen sowie
einem Benachrichtigungskennzeichen uber der Mitte des Symbols angezeigt. Das Symbol bleibt
in diesem Status, bis die Materialspule erneut geladen oder vollstéandig entfernt wird.
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Entladen von Material Entfernen von Materialspulen

Jetzt haben Sie die Moglichkeit, die Materialspule, die Sie gerade entladen haben, erneut zu laden
(detaillierte Anweisungen finden Sie unter ,Laden von Material” (Seite 110)) oder aus dem Materialschacht
zu entfernen (detaillierte Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117)).

Entfernen von Materialspulen

Eine leere Materialspule wird auf etwas andere Weise als eine partiell verbrauchte Materialspule entfernt.

Entfernen einer leeren Materialspule

1.
2.

5.

Stellen Sie sicher, dass die Materialkammer-Schublade gedéffnet ist.

Ziehen Sie den Riegel nach oben, der den Deckel des Materialschachts schlief3t, in dem sich die
leere Spule befindet. Offnen Sie den Deckel, um Zugang zur leeren Materialspule zu erhalten.

Heben Sie die Materialspule aus ihrer Vertiefung im Materialschacht. Sobald die Materialspule aus
dem Materialschacht entfernt wurde, wird das Materialstatussymbol aktualisiert und zeigt einen
gestrichelten grauen Rahmen an, um anzugeben, dass der entsprechende Materialschacht leer ist.

Leere Spulen enthalten mdglicherweise eine geringe Restmenge von nicht
verwendbarem Material. Das Ubrig gebliebene Material Iasst Herstellungstoleranzen zu

und stellt sicher, dass der automatische Materialwechsel ordnungsgeman erfolgt.

Material von ca. 50 mm Lange ragt aus der Materialausgangs6ffnung heraus.

Entsorgen Sie die leere Spule, da sie nicht mehr verwendbar ist.

Entfernen einer teilweise verbrauchten Materialspule

1.
2.

-7 stratasys

Entladen Sie Material aus dem Druckkopf (siehe ,Entladen von Material“ (Seite 115)).

Nachdem das Material entladen wurde, wird das Materialstatussymbol mit einem durchgehend
gelben Rahmen sowie einem Benachrichtigungskennzeichen lber der Mitte des Symbols angezeigt.

Stellen Sie sicher, dass die Materialkammer-Schublade gedéffnet ist.

Ziehen Sie den Riegel nach oben, der den Deckel des Materialschachts schlie3t, in dem sich die
Materialspule befindet, die Sie entfernen méchten. Offnen Sie den Deckel, um Zugang zur
Materialspule zu erhalten.

Drehen Sie langsam die Materialspule, um Material aus dem Antriebsmechanismus zu entfernen.
Material wird wieder auf die Spule gewickelt. Drehen Sie die Spule, bis das Materialende aus der
Material6ffnung gelangt.

Stellen Sie beim Drehen der Spule sicher, dass das Material straff auf die Spule gewickelt
wird. Wenn Material Uber die Seiten der Spule fallt, kann es verknaueln.

Heben Sie die Materialspule aus ihrer Vertiefung im Materialschacht. Sobald die Materialspule aus
dem Materialschacht entfernt wurde, wird das Materialstatussymbol aktualisiert und zeigt einen
gestrichelten grauen Rahmen an, um anzugeben, dass der entsprechende Materialschacht leer ist.

Schneiden Sie das Material mit dem 5-Zoll-Schneider (im Willkommenskit enthalten) ab, so dass das
Materialende bindig ist.
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Entladen von Material Automatischer Materialwechsel

10.

Stecken Sie das Materialende in eine der Befestigungspositionen an der Kante der Materialspule (die
Befestigungspositionen sind in Abbildung 5 (Seite 112) dargestellt).

Legen Sie die Materialspule in einen Aufbewahrungsbeutel (im Willkommenskit enthalten) und
stellen Sie sicher, dass der Beutel dicht verschlossen ist. (Angaben zur Aufbewahrung finden Sie
unter ,Handhabung/Aufbewahrung von Materialien“ (Seite 119).)

Installieren Sie ggf. eine andere Materialspule. Anweisungen finden Sie unter ,Installation der
Materialspule” (Seite 112).

Automatischer Materialwechsel

Beim automatischen Materialwechsel kdnnen Sie eine Bauteilproduktion lange Zeit unbeaufsichtigt
lassen. Wenn Sie wissen, dass fiir einen Bau mehr Material bendétigt wird, als auf einer einzelnen
Materialspule enthalten ist, kdnnen Sie das Material von einer zweiten Spule vorab laden, um den
automatischen Materialwechsel zu nutzen. Die automatische Umschaltung ist nur bei den Modellen F270,
F370 und F370 CR verfligbar.

-7 stratasys

Sie missen vor dem automatischen Materialwechsel vorab Material von der entsprechenden
Spule laden (d. h. das Materialstatussymbol der Spule muss den Status ,Entladen” anzeigen
und einen durchgehend grauen Rahmen aufweisen). Wenn kein Material vorab geladen ist,
erfolgt kein automatischer Materialwechsel und der Drucker pausiert.

Wenn eine aktive Materialspule leer wird:

1.
2.

Der Drucker wird angehalten, und der Antriebsmotor zieht automatisch Restmaterial vom Drucker ab.

Material von der Materialwechselspule wird in den Druckkopf geladen. Der Job wird automatisch
fortgesetzt.

Wenn das zu ladende Material in Bezug auf Art und Farbe nicht mit dem vorherigen
Material identisch ist, wird eine entsprechende Fehlermeldung angezeigt (ausfiihrlichere
Informationen finden Sie unter ,Warnungen und Fehler* (Seite 224)). Das automatische
Austauschen wird nicht durchgefiihrt, und der Drucker geht zum Modus Pause uber.

Wahrend des automatischen Materialwechsels wird auf der Benutzeroberfliche angezeigt, dass
dieser Vorgang erfolgt. Es ist keine Interaktion des Benutzers erforderlich.

Wenn Sie wahrend des automatischen Auswechselns die Taste Pause driicken, bleibt der Drucker
nach Abschluss des Auswechselvorgangs im Pause-Modus.

« Nach dem Driicken der Taste ,Pause” wird die Benutzeroberflache aktualisiert, um die Ursache
fir den Pause-Zustand anzugeben.

»  Driicken Sie im Dialogfeld Akzeptieren, um zur Seite ,Bauen” zuriickzukehren.
»  Driicken Sie auf der Seite ,Bauen” die Taste Wiedergabe, um den Bau fortzusetzen.

Wenn wahrend des automatischen Materialwechsels ein Fehler auftritt, bleibt der Drucker
angehalten.

»  Drlcken Sie im Navigationsmeni die Taste Materialien, um zur Seite ,Materialien* zu
navigieren.

* Beobachten Sie den Ladestatus fir jedes Material. Das Materialstatussymbol fiir die
Materialspule, bei der der Ladefehler auftritt, wird mit einem roten Rahmen angezeigt. Auflerdem
wird ein Benachrichtigungskennzeichen mit dem Materialpfad angezeigt. Driicken Sie dieses
Symbol auf dem Bildschirm, um die Seite ,Materialdetails“ des entsprechenden Materials
anzuzeigen.
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Austausch eines Druckkopfs Handhabung/Aufbewahrung von Materialien

» Auf der Seite ,Materialdetails” wird Text angezeigt, der die Ursache des Ladefehlers angibt.
Durch Berihren dieses Textes auf dem Bildschirm kann ein Dialog mit zusatzlichen
Informationen zum Fehler angezeigt werden. unter,Fehler beim Laden/Entladen” (Seite 229)
finden Sie detaillierte Beschreibungen der verschiedenen Fehler beim Laden, die auftreten
kdnnen, sowie Anweisungen zur Behebung des Fehlerzustands.

*  Nachdem das Problem gel6st wurde, kehren Sie zur Seite ,Bauen® zuriick.

» Driicken Sie die Taste Wiedergabe, um den Bau fortzusetzen, oder Abbrechen, um den Bau
abzubrechen.

Handhabung/Aufbewahrung von Materialien

Die FDM-Thermoplastikmaterialien von Stratasys behalten ihre Produktleistung iber einen langen
Zeitraum hinweg bei, wenn sie gemafR den empfohlenen Verfahren gehandhabt und aufbewahrt werden.
Wie andere thermoplastische Kunststoffe auch kann das Material Feuchtigkeit aus der Luft absorbieren.
Die Materialspulen von Stratasys wurden so entwickelt, dass sie beim Offnen und Schlieen minimal
Feuchtigkeit ausgesetzt werden. Wenn das Material einer Spule Feuchtigkeit absorbiert, kann dies
Auswirkungen auf die Qualitat der Oberflache, der Nahte und insgesamt auf die Asthetik des Teils haben.
Es sollte immer darauf geachtet werden, dass das Material trocken bleibt.

Achtung:

Das Material muss bei 13 °C bis 30°C (55°F bis 86°F) und einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 70%
aufbewahrt werden.

Es sind zwei GroRen fur Modellmaterialspulen erhaltlich. Die Materialspulen des Standardmodells fassen
60 Zoll® (984 cc) Material, wahrend die grofden Spulen 90 Zoli® (1475 cc) fassen. Stutzmaterialspulen sind
in nur einer GroRe erhaltlich. Die Spulen des Stiitzmaterials fassen 60 Zol® (984 cc) Material.

Achtung:

Materialspulen sollten nicht langer als 1 Minute auerhalb eines verschlossenen Behalters
bleiben. Zulassige Behalter sind beispielsweise Folienbeutel oder der Materialschacht.

Materialspulen enthalten auBerdem Trockenmittel, um bei ungeéffneten Spulen den Feuchtigkeitsgehalt
gering zu halten. Sobald das Trockenmittel der Umgebungsluft ausgesetzt ist, kann es gesattigt und
damit fiir die Feuchtigkeitssteuerung unbrauchbar werden. Spulen miissen nach dem Offnen korrekt
gehandhabt werden, um die Lebensdauer der Spule zu maximieren. Ein Kunststoffbeutel bietet einen
luftdichten Verschluss, um zu verhindern, dass wahrend der Aufbewahrung der Spule Feuchtigkeit an
diese gelangt.

Wenn eine Materialspule, die noch Material enthalt, aus dem Drucker entfernt wird, sollte sie in einem der
luftdichten Beutel aufbewahrt werden, die im Willkommenskit enthalten sind. Stellen Sie sicher, dass das
Material der Spule sicher an einer der Befestigungspositionen fir das Materialende an der Spulenkante
eingesteckt ist, bevor Sie die Materialspule in den Beutel legen.

Austausch eines Druckkopfs

-7 stratasys

Wenn ein Druckkopf die maximale Anzahl von Stunden erreicht (Tabelle 1 (Seite 35)), wird auf der
Benutzeroberflache eine Warnung angezeigt und das Symbol fiir den Druckkopfstatus wird auf der
Materialseite rot hervorgehoben. Sie kdnnen einen Druckkopf, dessen Laufzeitmesser-Grenzwert
Uberschritten wurde, weiter verwenden. Es wird jedoch empfohlen, den Druckkopf auszutauschen, da
andernfalls die Teilequalitdt unvorhersehbar ist.
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Austausch eines Druckkopfs Austauschen eines Druckkopfs

Austauschen eines Druckkopfs

& stratasys

Dieser Abschnitt bietet eine schrittweise Anleitung zum Austauschen eines Druckkopfs. Obwohl die
nachstehenden Anweisungen den Austausch eines Modelldruckkopfes beschreiben, gilt das gleiche
Verfahren fur alle Modell- und Stiitzkdpfe mit Ausnahme des PLA-Druckkopfes. Das Verfahren zum
Austauschen eines PLA-Druckkopfs weicht geringfiigig vom Verfahren zum Austauschen eines Standard-
Druckkopfs ab. Die Unterschiede zwischen diesen Verfahren werden in ,Austauschen eines PLA-
Druckkopfs® (Seite 121) beschrieben.

1. Entladen Sie das Material aus dem Druckkopf, der ausgetauscht werden soll (Anweisungen finden
Sie unter ,Entladen von Material* (Seite 115)).

2. Offnen Sie die obere Abdeckung, wahrend der Drucker eingeschaltet ist (sieche Abbildung 1 (Seite 21)).

Indem Sie den Drucker eingeschaltet lassen, wahrend Sie einen Druckkopf austauschen,
stellen Sie sicher, dass nach Abschluss des Austauschs eine automatische
Diisenkalibrierung erfolgt.

Wenn die obere Abdeckung geoffnet ist, wird die Stromversorgung des Druckkopfs und
aller Motoren automatisch abgeschaltet.

3. Dricken Sie die Entriegelung des Druckkopf-Flachbandkabels fiir den Druckkopf, der ausgetauscht
werden soll, und ziehen Sie das Bandkabel ab.

Trennen Sie den Materialschlauch fiir den Druckkopf, der ausgetauscht werden soll.

5. Offnen Sie den Druckkopf-Entriegelungshebel fiir den Druckkopf, der ausgetauscht werden soll.

Abbildung 11: Druckkopfanschlisse
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Austausch eines Druckkopfs Austauschen eines PLA-Druckkopfs

6. Ziehen Sie den Druckkopf aus dem Portal und entfernen Sie ihn vom Drucker.

Abbildung 12: Druckkopf entfernen
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Setzen Sie einen Druckkopf in der leeren Position im Drucker ein.

\\ 'unm‘mimmn‘l\lﬂ

Arretieren Sie den Druckkopf mit dem Druckkopf-Entriegelungshebel. Driicken Sie den Hebel
vollstéandig in die SchlieRposition, damit der Druckkopf ordnungsgemaf eingesetzt ist.

9. SchlielRen Sie den Materialschlauch am neuen Druckkopf an.

10. Setzen Sie den Druckkopf-Flachbandkabel-Anschluss in den neuen Druckkopf ein und stellen Sie
sicher, dass er vollstandig am Druckkopf befestigt und die Verriegelung des Anschlusses eingerastet ist.

11. SchlielRen Sie die obere Abdeckung.

Austauschen eines PLA-Druckkopfs

Das Verfahren zum Austauschen eines PLA-Druckkopfs weicht geringfligig vom Verfahren zum
Austauschen eines Standard-Druckkopfs ab. Der PLA-Druckkopf muss an der Position des
Modellmaterialkopfs im Portal installiert werden. Zusammen mit dem PLA-Materialkopf wird ein
Kihlmodul verwendet. Dieses muss an der Position des Stltzmaterialkopfs installiert werden. Der PLA-
Druckkopf extrudiert Modell- und Stitzmaterial.

Flhren Sie zum Austauschen eines PLA-Druckkopfs oder des zugehdrigen Kithimoduls die obigen
Schritte Schritt 1-Schritt 11 aus. Beim Austausch des PLA-Druckkopfes werden keine
Disenkalibrierungen durchgefuhrt. Beachten Sie beim Ausfiihren der obigen Schritte Schritt 3 und
Schritt 7, dass der PLA-Druckkopf an der Position des Modellmaterialkopfs (links) und das Kiihimodul an
der Position des Stlitzmaterialkopfs (rechts) installiert werden muss.
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Grundlegende Aufgaben fur den Auftragsbau

Vor einem Bau

Zum Bauen eines Jobs missen Sie zunachst mit einer der folgenden beiden Methoden Jobdateien auf
den Drucker herunterladen und dann einzelne Jobdateien in die Jobwarteschlange laden:

1. Netzwerkiibertragung mit der Anwendung GrabCAD Print auf Ihrer PC-Arbeitsstation. Dies ist die
bevorzugte Methode, um der Jobwarteschlange Jobs hinzuzufligen. Ausfihrliche Anweisungen
finden Sie unter ,GrabCAD Print-Methode® (Seite 54).

2. Ubertragung iiber einen USB-Stick, der in einen der freien USB-Anschliisse eingesteckt ist.
Ausflhrliche Anweisungen finden Sie unter ,USB-Methode* (Seite 54).

GrabCAD Print: Mit der GrabCAD Print-Anwendung auf lhrer PC-Arbeitsstation kénnen Sie einen Job
auswahlen, der verarbeitet wurde, und an den Drucker senden (liber die Ethernet-Verbindung Ihrer
Anlage oder per WLAN). Jobs werden im CMB-Format gesendet und direkt in die Jobwarteschlange
gestellt (im Flash-Speicher des Druckers gespeichert). Die CMB-Datei enthalt die grundlegenden
Informationen des verarbeiten Jobs. Anhand dieser Informationen wird die Kompatibilitdt des Jobs mit der
vorhandenen Druckerkonfiguration Uberprift. Informationen zur Verwendung von GrabCAD Print finden
Sie in der Hilfedatei fiir GrabCAD Print.

USB: Sie kdnnen eine Jobdatei auswahlen, die auf einem USB-Stick gespeichert ist, der in einen der
freien USB-Anschllsse eingesteckt ist (die Positionen der Anschllsse sind in Abbildung 3 (Seite 23)
dargestellt). Diese Methode kann als Ersatz fiir die Ubertragung mit GrabCAD Print verwendet werden,
wenn Jobdateien nicht Gber das Netzwerk an den Drucker gesendet werden kénnen (aufgrund einer
mangelhaften Verbindung, Netzwerkausfall usw.). Sie bietet eine bequeme Mdglichkeit, einen haufig
verwendeten Job erneut zu bauen. Alternativ kdnnen Sie eine einzelne Jobdatei auf einem USB-Stick
auswahlen und direkt Uber die Seite ,Bauen” bauen. Dies ist nur moglich, wenn die Jobwarteschlange
leer ist. Siehe ,Laden einer Datei (Seite 45) fur Detailinformationen.

Vorbereitung des Druckers

x; stratasys

So bereiten Sie den Drucker fiir den Bau vor:
1. Schalten Sie den Drucker EIN (siehe ,Einschalten des Druckers® (Seite 108) flr Anweisungen).

Warnung: Gefahr durch heiRe Oberflache

Tragen Sie beim Umgang mit Gegenstanden im Ofen stets geeignete Hitzeschutzhandschuhe
und -kleidung, da die Oberflachen im Ofen sehr heil sein kdnnen.

2. Offnen Sie die Ofentiir.
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Grundlegende Aufgaben flir den Auftragsbau Vorbereitung des Druckers

3. Setzen Sie einen neuen Trager auf die Bauplattform und arretieren Sie den Trager an seiner
Bauposition, indem Sie den Tragerauswurfgriff nach oben ziehen.

Achtung:
Tragen Sie immer die Schutzhandschuhe, wenn Sie den Trager installieren. Handdle auf der
Trageroberflache fihrem zu einer schlechten Teilehaftung.

Drucken Sie nie mit einem Trager mehrmals an derselben Position, wenn Sie einen Job

bauen.
Wenn Sie Trager verwenden, die nicht von Stratasys stammen, kann dies Auswirkungen

auf die Qualitat des Bauteils und die Druckerzuverlassigkeit haben.

4. \Vergewissern Sie sich, dass die Birsten der Diisenreinigungsvorrichtung sowie die Druckerdiisen
sauber sind und dass sich im Reinigungsbereich keine ausgetretenen Materialreste befinden.
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Auswahlen eines Jobs zum Bauen

Auswahlen eines Jobs zum Bauen

1.
2.

-7 stratasys

Flllen Sie die Jobwarteschlange wie in ,Vor einem Bau® (Seite 122) beschrieben auf.

Driicken Sie im Navigationsmeni die Taste Warteschlange. Die Seite ,Warteschlange® wird
geoffnet und zeigt die Jobwarteschlange an.

Suchen Sie auf der Seite ,Jobwarteschlange” den Job, den Sie bauen mdchten, und wahlen Sie ihn
aus, indem Sie die entsprechende Zeile auf dem Bildschirm beriihren. Anschlief3end wird die Seite
~Jobdetails“ gedffnet.

Jobs werden in der Reihenfolge gebaut, in der sie in der Jobwarteschlange angezeigt
werden.

Zum Bauen eines bestimmten Jobs muss dieser als erstes Element in der
Jobwarteschlange aufgelistet sein. Mit den Jobwarteschlangen-Steuerungen kénnen Sie
Jobdateien nach Bedarf sortieren (Detailinformationen finden Sie unter ,Bearbeiten der
Jobwarteschlange® (Seite 57)).

Driicken Sie auf der Seite ,Jobdetails” die Taste Drucken. Hierdurch wird der Job zum Drucken in
die Warteschlange gestellt. Je nach der Konfiguration Ihres Druckers fiir die Teileanordnung wird
moglicherweise ein Dialogfeld angezeigt (siehe , Teileanordnung® (Seite 84)).

*  Wenn die Einstellung ,Teileanordnung zulassen® auf ,Aus” (Standard) festgelegt ist, wird kein
Dialogfeld angezeigt, und der Job wird automatisch in der Mitte des Tragers gebaut.

*  Wenn Sie die Einstellung , Teileanordnung zulassen” auf ,Ein“ festlegen, wird ein Dialogfeld
angezeigt, in dem Sie die Bauposition des Jobs auswahlen kdnnen (siehe Abbildung 21
(Seite 135)). Das Dialogfeld enthalt eine Grafik, die die Bauplattform des Druckers darstellt,
sowie einen blauen Begrenzungsrahmen (ein imaginares Feld, das das Teil umgibt). Wahlen Sie
die Bauposition des Jobs aus, indem Sie den Begrenzungsrahmen auf dem Touchscreen an die
gewlnschte Stelle ziehen. Driicken Sie danach im Dialogfeld die Taste Drucken, um die
ausgewahlte Anordnung zu bestatigen und mit dem Bau zu beginnen.

Die Seite ,Bauen” wird gedffnet und der Ofen beginnt, sich auf die Temperatur aufzuheizen, die
aufgrund der fiir den Job ausgewahlten Materialtypen eingestellt ist. Bitte haben Sie etwas Geduld.

Nachdem der Ofen und die Diisen die erforderliche Temperatur erreicht haben, fiihrt der Drucker eine
Z-Nullpunktkalibrierung aus. Wahrend dieser Kalibrierung wird in der Baustatusanzeige
,VORBEREITUNG" angezeigt.

Nachdem die Z-Nullpunktkalibrierung abgeschlossen wurde, beginnt der Drucker mit dem Drucken
des Jobs. Wahrend des Bauens des Teils wird in der Baustatusanzeige ,BAUEN" angezeigt (siehe
»,Wahrend eines Baus verfligbare Informationen” (Seite 125)).

Nach Abschluss des Vorgangs wird auf dem Touchscreen Text angezeigt, der angibt, dass das fertige
Teil aus dem Drucker entfernt werden kann (siehe ,Nach der Fertigstellung eines Baus* (Seite 130)).
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Wahrend eines Baus verfligbare Informationen

Wahrend eines Baus verfugbare Informationen

Wahrend eines Baus werden Informationen tber diesen Bau in zwei Bereichen auf der Seite ,Bauen*”
angezeigt:

Auf dem Druckjob-Informationsfeld werden die Details eines Jobs angezeigt, die von der PC-
Arbeitsstation an den Drucker tibermittelt wurden. Diese Informationen sind statisch und werden nur fiir
Referenzzwecke angegeben. Detailinformationen finden Sie unter ,Anzeigen der Druckjob-
Informationen® (Seite 48).

Abbildung 13: Druckjob-Informationsfeld — Bauen

Unbekannt

Die Informationen auf diesem Feld fiir einen ausgewahlten Job beinhalten Folgendes:

Der Name des Jobs.
Die geschatzte Bauzeit flr den Job.
Der Name des Benutzers, der den Job eingereicht hat.

Die Modell- und Stitzmaterialien fir den Job.

Die Baustatusanzeige der Seite ,Bauen” besteht aus einer zweiteiligen Grafik mit Informationen tber
einen Job, der gerade gebaut wird. Detailinformationen finden Sie unter ,Baustatusanzeige® (Seite 49).

x; stratasys

Der Bereich fur die Baustatusinformationen dieser Grafik enthélt Informationen Gber einen
ausgewahlten Job und/oder einen im Bau befindlichen Job. Im oberen Teil der Grafik wird
Text zum aktuellen Status des Baus angezeigt, und im unteren Teil der Grafik wird die
restliche Bauzeit angezeigt.

Der dufRere Baufortschrittsring entspricht den angezeigten Bauinformationen. Wahrend der
Bau fortschreitet, wird zudem der Prozentsatz fur die Fertigstellung des Baus durch das
radiale Ausfullen des dulReren Fortschrittsring im Uhrzeigersinn dargestellt.
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Warnungen beim Bauen

*  Wenn Sie den Bildschirm in der Mitte der Baustatusanzeige beriihren, wahrend ein Teil
gebaut wird, erfolgt ein Wechsel der angezeigten Informationen. Nach dem Beriihren des
Bildschirms werden in der Baustatusanzeige statt der Zeitschatzungsinformationen die
Anzahl der fertiggestellten Schichten im Verhaltnis zur Gesamtzahl der Schichten im Bau
angezeigt. Wenn Sie den Bildschirm erneut beriihren, werden wieder die
Zeitschatzungsinformationen angezeigt.

Abbildung 14: Ubersicht (iber den Druckjobstatus

Bau-
Baustatusin- fortschritt
formationen sring

Warnungen beim Bauen

-7 stratasys

Wenn der Drucker ein Problem entdeckt, das Auswirkungen auf den Bau des Jobs haben kann, wird dies
in der Benachrichtigungsanzeige der ,Seite ,Bauen™ (Seite 44) angegeben. Abhangig vom Schweregrad
der Warnung/des Fehlers wird ein gelbes oder rotes Benachrichtigungskennzeichen zusammen mit Text
angezeigt, der die Ursache(n) der Warnung/des Fehlers angibt. Durch Beriihren des Textes auf dem

Bildschirm wird ein Dialogfeld gedffnet, in dem die Ursache(n) der Benachrichtigung und in einigen Fallen

Schritte zum Beheben dieser Ursache(n) angegeben werden (siehe Abbildung 4 (Seite 44)).

Abhéangig vom Typ der Warnung wird moéglicherweise auch in den ,Materialstatussymbole® (Seite 68) der
Loeite ,Materialien® (Seite 61) ein Benachrichtigungskennzeichen angezeigt. Durch Beruhren des
Benachrichtigungskennzeichens auf dem Bildschirm wird die entsprechende Seite ,Materialdetails“ des
Materials gedffnet, auf der die Ursache einer Warnung/eines Fehlers angegeben wird.

+ Beim Laden und Entladen von Material kbnnen Warnungen mit Bezug auf das Laden
auftreten, die vor dem Baustart bearbeitet werden mussen.

* Wenn Sie einen Bau starten, kann eine Vielzahl von Warnungen in Bezug auf die aktuelle
Materialkonfiguration des Druckers auftreten. Wenn der Drucker nicht kalibriert wurde, das
installierte Material im Drucker nicht den Anforderungen des Baus entspricht oder wenn
der Drucker nicht gentigend Material enthalt, um den Bau abzuschliel3en, erhalten Sie eine
Warnung mit der Anweisung, dieses Problem zu beheben.

ist damit unvorhersehbar. Eine Warnung, die aus einer Nichtlibereinstimmung zwischen

Sie kdnnen die Warnung ignorieren und den Bau fortsetzen, aber die Qualitat des Bauteils
Modellmaterial und Stiitzmaterial resultiert, kann nicht umgangen werden.

* In manchen Fallen verhindert eine Warnung den Start eines Baus und muss bearbeitet
werden, bevor der Drucker ein Teil bauen kann.
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Wahrend der Drucker baut, kdnnen verschiedene Pause- und Abbruch-bezogene
Warnungen angezeigt werden. Einige dieser Warnungen sind auf manuelle Pausen oder
Abbriiche zuriickzufiihren, wahrend andere das Ergebnis einer automatischen Pause oder
eines automatischen Abbruchs eines Baus durch den Drucker sind. Je nach dem
Schweregrad der Warnung kénnen Sie mdglicherweise nicht mit dem Bau fortfahren.

Siehe ,Warnungen und Fehler” (Seite 224) fur eine detaillierte Liste der Warnungen, die auftreten
kénnen, sowie Anweisungen zu deren Korrektur.

Pausieren eines Baus

Wahrend eines Baus kann die Taste ,Pause” auf der Seite ,Bauen“ ausgewahlt werden (siehe ,Taste
.Pause (Seite 52) fir Details). Der Drucker kann automatisch pausieren oder mithilfe dieser Taste
manuell pausieren:

-7 stratasys

Ein automatisches Pausieren erfolgt, wenn eine Materialspule kein Material mehr enthalt,
ein Fehler erkannt wird usw.

Ein manuelles Pausieren erfolgt, wenn die Taste Pause gedriickt wird.

Wenn der Drucker angewiesen wird, zu pausieren, geschieht Folgendes:

1.

Die aktuelle Werkzeugbahn wird abgeschlossen, die Z-Plattform wird etwas gesenkt, und der
Druckkopf wird geparkt. In der Baustatusanzeige wird ,PAUSE" angezeigt (siehe Abbildung 15).

Wenn ein automatisches Pausieren erfolgt, wird in der Benachrichtigungsanzeige der Seite
.Bauen® Text angezeigt. Durch Beriihren des Textes auf dem Bildschirm wird ein Dialogfeld
geoffnet, das die Ursache der Pause (z. B. leere Materialspule) angibt. Korrigieren Sie
diesen Zustand und driicken Sie dann die Taste SchlieBen, um das Dialogfeld zu
verlassen. (Eine Liste der Pausierungswarnungen/-fehler und Anweisungen zu deren
Behebung finden Sie unter ,Warnungen fur das Pausieren beim Bauen® (Seite 231).)

. Seite 127
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte
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2. Nachdem die Taste ,Pause” gedriickt wurde, wird statt dieser die Taste ,Wiedergabe“ angezeigt. Um
das Bauen fortzusetzen, driicken Sie die Taste Wiedergabe. Es wird ein Befehl zum Fortsetzen an
den Drucker gesendet, damit der Bau fortgesetzt wird (siehe Abbildung 15).

Der Drucker fahrt nicht sofort mit dem Bau fort, bitte haben Sie etwas Geduld.

Wenn die Ofentir gedffnet ist, wird das Bauen nicht sofort fortgesetzt. Bertihren Sie den
in der Benachrichtigungsanzeige der Seite ,Bauen” angezeigten Text, um auf Fehler zu
Uberprifen und das Problem zu beheben.

Abbildung 15: Bau pausiert

3. Nachdem der Bau fortgesetzt wurde, wird in der Baustatusanzeige ,BAUEN" angezeigt, und die
Taste ,Pause” wird im deaktivierten Zustand angezeigt (siehe Tabelle 3 (Seite 52)).

Abbrechen eines Baus

Wahrend der Drucker baut, kénnen Sie das Bauen direkt abbrechen. Gehen Sie dazu wie folgt vor:
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Abbrechen eines Baus

1. Die Taste ,Abbrechen® auf der Seite ,Bauen® kann ausgewahlt werden (Details siehe ,Taste
~Abbrechen“ (Seite 52)). Driicken Sie die Taste Abbrechen.

2. In einem Dialogfeld kdnnen Sie bestatigen, ob Sie den Abbruch bestatigen oder abbrechen méchten.
Driicken Sie zur Bestatigung des Abbrechens die Taste Akzeptieren.

Abbildung 16: Dialogfeld zum Bestatigen des Abbruchs

Abbruch bestétigen

Bauen abbrechen?

3. Es wird ein Befehl zum Abbrechen an den Drucker gesendet, und das Bestatigungsdialogfeld wird
geschlossen.

‘ Akzeptieren ’
e

4. Die Z-Plattform bewegt sich zum Ende des Verfahrwegs. Nachdem die Z-Plattform das Ende des
Verfahrwegs erreicht hat, wird die Seite ,Bauen” aktualisiert und auf ihr wird der Abbruch des Baus
bestatigt. Auf der Baustatusanzeige wird ,ABGEBROCHEN" angezeigt (siehe Abbildung 17
(Seite 130)).
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Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau Nach der Fertigstellung eines Baus

5. Die Tasten fir die Druckjobsteuerung werden ausgeblendet und stattdessen wird in diesem Teil der
Seite ,Bauen abgebrochen® angezeigt. Durch Beriihren des Textes auf dem Bildschirm wird ein
Dialogfeld mit Anweisungen zum Entfernen des abgebrochenen Baus und Vorbereiten des nachsten
Baus gedffnet (siehe Abbildung 17).

Abbildung 17: ,Bau abgebrochen* auf Seite ,Bauen”

ABGEBROCHEN

REST-

Bau abgebrochen >

Nach der Fertigstellung eines Baus

Nach der Fertigstellung eines Baus fihrt der Drucker folgende Manahmen aus:
+ Die Z-Plattform wird gesenkt, und der Druckkopf wird geparkt.
+ In der Baustatusanzeige wird ,FERTIG" angezeigt (sieche Abbildung 18 (Seite 131)).

+ Die Tasten fUr die Druckjobsteuerung werden ausgeblendet und stattdessen wird in diesem
Teil der Seite ,Bauen® der Text ,Druck erfolgreich® angezeigt. Durch Bertihren des Textes
auf dem Bildschirm wird ein Dialogfeld mit Anweisungen zum Vorbereiten des nachsten
Baus gedffnet.
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Grundlegende Aufgaben fiir den Auftragsbau Nach der Fertigstellung eines Baus

» Auf der Taste ,Bauen” wird ein griines Hakchen angezeigt, das angibt, dass der Bau
erfolgreich fertiggestellt wurde.

Wenn der Bau nicht ordnungsgemaf beendet wurde, wird auf dem Bildschirm ein
Warnungskennzeichen angezeigt. Eine Liste der Abbruchwarnungen/-fehler und
Anweisungen zur Behebung finden Sie unter ,Fehler beim Abbrechen des Baus* (Seite 235).

Abbildung 18: Dialogfeld ,Druck erfolgreich®

V Druck erfolgreich

Entfernen eines Teils aus dem Drucker

Warnung: Gefahr durch heiRe Oberflache

Tragen Sie beim Umgang mit Gegensténden im Ofen stets geeignete Hitzeschutzhandschuhe
und -kleidung, da die Oberflachen im Ofen sehr heil} sein kénnen.

So entfernen Sie ein Teil vom Drucker:
1. Offnen Sie die Ofentiir.
2. Dricken Sie den Tragerauswurfgriff nach unten, um den Trager zu I6sen.

Achtung:

Versuchen Sie nicht, ein Teil vom Trager zu entfernen, wahrend sich der Trager auf der
Bauplattform befindet. Dadurch kénnen die Bauplattform oder die Bauplattformebene
beschadigt werden.

w

Entfernen Sie den Trager von der Bauplattform.
Entfernen Sie das Teil vorsichtig vom Trager.

»
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Grundlegende Aufgaben flir den Auftragsbau

Saubere Tanktemperaturen fur die Entfernung von Tragermaterial

Nach der Fertigstellung eines Baus

Tabelle 1 listet die empfohlenen Temperaturen fiir die Entfernung von QSR-Tragermaterial aus dem Tank

auf.

Tabelle 1: Temperaturen im sauberen Tank nach Materialart

Materialtyp Temperatur des sauberen Tanks (°C)
ABS 70
ABS ESD7 70
ABS-CF10 70
PC-ABS 70
ASA 70
TPU 92A 70
Diran 410MFQ7 70
Nylon-CF10 50
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Andern der Standardeinstellungen des Druckers Jobspeicherung

Andern der Standardeinstellungen des
Druckers

Mehrere Werkseinstellungen kdnnen mit den Optionen auf der Seite ,Extras” gedndert werden. Driicken
Sie zum Offnen dieser Seite die Taste Extras im Navigationsmen(i.

Die Optionen auf der Seite ,Extras” sind in 6 Kategorien unterteilt: ,Einstellungen®, ,Kalibrierung®,
~Wartung®, ,Netzwerk®, ,Ein/Aus” und ,Leuchte”. Auf die in den folgenden Anweisungen angegebenen
Standardeinstellungen kann (iber die Seite ,Einstellungen” zugegriffen werden. Driicken Sie zum Offnen
dieser Seite die Taste Einstellungen auf der Seite ,Extras”.

Nachdem Sie die erforderlichen Anpassungen einer Standardeinstellung vorgenommen haben, driicken
Sie in der linken oberen Ecke der Seite die Taste Zuriick, um die Seite zu schlieRen und zur Hauptseite
sEinstellungen® zurtickzukehren.

Jobspeicherung

Die Einstellung ,Vorherigen Job behalten® legt fest, ob der vorherige Job des Druckers in der
Jobwarteschlange gespeichert wird, nachdem der Bau abgeschlossen wurde (siehe ,Warten auf Teil*
(Seite 82)). Wenn Sie sich Sorgen dariiber machen, ob anderen Benutzer lhres Druckers sehen, was Sie
gebaut haben, verhindert diese Einstellung, dass auf den vorherigen Job des Druckers nach seinem Bau
zugegriffen werden kann. StandardmaRig ist diese Einstellung auf ,Ein“ festgelegt. Dies bedeutet, dass
die vorherige Jobdatei des Druckers in der Jobwarteschlange gespeichert wird, damit sie nach Abschluss
des Baus erneut ausgewahlt werden kann.

Wenn diese Einstellung auf ,Aus” festgelegt ist, bedeutet dies, dass die vorherige Jobdatei nach
Abschluss des Baus aus der Jobwarteschlange geléscht wird. Die Jobdatei muss erneut an den Drucker
gesendet werden, damit sie noch einmal gebaut werden kann.

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Vorherigen Job
behalten”. AnschlieRend wird die Seite ,Vorherigen Job behalten” angezeigt. Verwenden Sie die
Optionsfelder auf dieser Seite, um die Einstellung auf ,Ein“ oder ,Aus" festzulegen.

Abbildung 19: Vorherigen Job behalten

£+ Vorherigen Job behalten
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Andern der Standardeinstellungen des Druckers Position fur Teilebau

Position fur Teilebau

<x stratasys

Die Einstellung , Teileanordnung® bestimmt, ob Sie vor dem Starten des Baus die Anordnung eines Jobs
auf einem Trager auswahlen kénnen (siehe ,Teileanordnung” (Seite 84)).

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile , Teileanordnung®.
Anschlieend wird die Seite ,Teileanordnung® angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf dieser
Seite, um die Einstellung auf ,Ein“ oder ,Aus” festzulegen.

Abbildung 20: Teileanordnung konfigurieren

{3 Teileanordnung

StandardmaRig ist diese Einstellung auf ,Ein“ festgelegt, so dass Sie vor dem Starten des Baus die
Position des Jobs auf dem Trager auswahlen kénnen (siehe ,Auswahlen eines Jobs zum Bauen*

(Seite 124)). Beim Starten eines Baus wird das Dialogfeld ,Teileanordnung” angezeigt, in dem Sie
aufgefordert werden, die Bauposition des Teils auszuwahlen (siehe Abbildung 21 (Seite 135)). Das
Dialogfeld enthélt eine Grafik, die die Bauplattform des Druckers darstellt, sowie einen blauen
Begrenzungsrahmen (ein imaginares Feld, das das Teil umgibt). Sie kénnen die Bauposition des Teils
auswahlen, indem Sie den Begrenzungsrahmen auf dem Touchscreen an die gewiinschte Stelle ziehen.
Der Begrenzungsrahmen darf nicht auf3erhalb der Grenzen der Bauplattform platziert werden. Durch
Driicken der Taste Drucken wird die ausgewahlte Platzierung bestatigt und der Bau gestartet.

Schattenfelder-Grafiken werden ebenfalls angezeigt. Ein Schattenfeld stellt die Position dar, an der das
Teil vorher gebaut wurde. Durch Driicken der Taste Verlauf I6schen wird der Inhalt der Anzeige
geléscht und alle Schattenfelder werden entfernt.
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Andern der Standardeinstellungen des Druckers Anzeigeeinheiten

Wenn diese Einstellung auf ,Aus” festgelegt ist, wird das Dialogfeld ,Teileanordnung® nicht vor dem
Starten des Baus angezeigt. Einzelteiljobs werden in der Mitte des Tragers gebaut, und Pakete werden
gemal ihrer in GrabCAD Print ausgewahlten Anordnung gebaut.

Abbildung 21: Dialogfeld , Teileanordnung*

Teileanordnung

Anzeigeeinheiten

StandardmaRig werden auf der Benutzerflache englische Einheiten (Zoll) angezeigt. Sie kénnen diese
Einstellung jedoch nach Bedarf andern, damit auf der Benutzeroberflaiche metrische Einheiten angezeigt
werden.

Die Einstellung ,Einheiten® bestimmt den Typ der Einheiten, fur den der Drucker konfiguriert ist, namlich
englische Einheiten oder metrische Einheiten. Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf
eine beliebige Stelle in der Zeile ,Einheiten®. AnschlieRend wird die Seite ,Einheiten® angezeigt.
Verwenden Sie die Optionsfelder auf dieser Seite, um als Einheiten ,Englisch” oder ,Metrisch*
auszuwabhlen.

Abbildung 22: ,Einheiten” konfigurieren

$£+Einheiten

Englisch

Metrisch
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Ofentemperatursteuerung

Die Ofentemperatur wird durch den geladenen Materialtyp (Modell- und Stiitzmaterial) bestimmt. Sie wird
durch die Druckersoftware gesteuert und kann nicht gedndert werden. Sie kénnen jedoch einige der
Temperaturfunktionen steuern.

Mit der Einstellung ,Standby-Modus* kdnnen Sie den Drucker nach der Fertigstellung eines Baus in den
Energiesparmodus schalten (siehe ,Standby-Modus® (Seite 87)). Wenn die Option ,Energiesparen®
aktiviert ist (d. h. der Standby-Modus ist aktiviert), wird der Ofen des Druckers automatisch 2 Stunden
nach Fertigstellung eines Baus ausgeschaltet, um Energie zu sparen. Wenn das Optionsfeld
~Schnellstart” aktiviert ist (d. h. der Standby-Modus ist deaktiviert), bleibt der Ofen des Druckers bei der
Bautemperatur des Materials eingeschaltet.

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Standby-
Modus®. Anschlief’end wird die Seite ,Standby-Modus* angezeigt. Verwenden Sie die Optionsfelder auf
dieser Seite, um die Option ,Energiesparen” auf ,Ein“ oder ,Aus” festzulegen.

Abbildung 23: ,Standby-Modus* konfigurieren

£+ Standby-Modus

Schnellstart

Energiesparen

Helligkeit des Touchscreen-Displays

Mit der Einstellung ,Bildschirmhelligkeit* kdnnen Sie die Helligkeit des Touchscreen-Displays einstellen
(siehe ,Bildschirmhelligkeit” (Seite 88)). Standardmafig ist das Touchscreen-Display so konfiguriert, dass
die Helligkeit ca. 80 % betragt.

Um diese Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile
,Bildschirmhelligkeit‘. Anschlieend wird die Seite ,Bildschirmhelligkeit angezeigt. Verwenden Sie die
Grafik mit dem Schieber, um die Helligkeit nach Bedarf anzupassen. Durch Verschieben nach rechts wird
die Helligkeit erhdht, und durch Verschieben nach links wird sie verringert. Beachten Sie, dass Sie die
Bildschirmhelligkeit nicht auf 0 % (vollkommen dunkel) einstellen kdnnen. Nach dem SchlieRen der Seite
L,Bildschirmhelligkeit” wird die konfigurierte Helligkeit als Prozentwert in der Zeile ,Bildschirmhelligkeit*
angezeigt.

Abbildung 24: Bildschirmhelligkeit einstellen

£2Bildschirmhelligkeit

Bildschirmhelligkeit
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Anzeigesprache

Anzeigesprache

StandardmaRig wird der Text auf der Benutzeroberflache in Englisch angezeigt. Sie kénnen diese
Einstellung jedoch nach Bedarf &ndern, damit auf der Benutzeroberflache eine andere Sprache angezeigt
wird. Neben Englisch kann die Anzeigesprache auf Spanisch, Franzdsisch, Deutsch, Italienisch,
Russisch, Chinesisch und Japanisch festgelegt werden.

Die Einstellung ,Sprache” bestimmt die Sprache, fiir die die Benutzeroberflache konfiguriert ist. Um diese
Einstellung zu konfigurieren, driicken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,Sprache”. AnschlieRend
wird die Seite ,Sprache” angezeigt. Verwenden Sie die Bildlaufleiste (am rechten Seitenrand), um die
Liste der verfligbaren Sprachen anzuzeigen. Aktivieren Sie das Optionsfeld fiir die gewlinschte Sprache.

Abbildung 25: ,Sprache” konfigurieren

English

Englisch

Espafiol

Spanisch

Frangais

Franzésisch

Deutsch

Deutsch

Druckerstatus

Die Benutzeroberflache hat mehrere Seiten, die zur Anzeige folgender Informationen verwendet werden:
+ Status des Druckkopf-Laufzeitmessers

* Materialstatus

+ Temperaturstatus

* Version der Controller-Software

+ Sonstige Druckerinformationen

Status des Druckkopf-Laufzeitmessers

<x stratasys

Der Drucker verfolgt die insgesamt durch einen Druckkopf extrudierte Materialmenge seit dem letzten
Austausch und zeigt die Daten dafiir an. Die Werte des Druckkopf-Laufzeitmessers kdnnen auf der Seite
»Druckkopfdetails“ des Druckkopfs bestimmt werden. Um zu diesen Informationen zu gelangen, driicken
Sie im Navigationsmenii die Taste Materialien. AnschlieBend wird die Seite ,Materialien“ angezeigt. Im
oberen Teil des Anzeigebereichs der Seite werden zwei ,Druckkopfstatussymbole® (Seite 62) angezeigt.
Eines entspricht dem Modellmaterialkopf und das andere dem Tragermaterialkopf. Durch Berihren eines
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Materialstatus

dieser Symbole auf dem Bildschirm wird die Seite ,Druckkopfdetails” des entsprechenden Druckkopfs
gedffnet (siehe ,Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 64)). In der rechten Halfte der Seite
LDruckkopfdetails“ werden die Laufzeitmesserdaten fiir den ausgewahlten Druckkopf angezeigt (siehe
Abbildung 26 (Seite 65)).

Die Druckkopfstatussymbole kénnen abhangig vom Laufzeitmesser des Druckkopfs gelb oder rot
angezeigt werden (siehe Tabelle 6 (Seite 62)). Auf der Seite ,Materialien” wird eine zugehdrige
Warnungs-/Fehlerbenachrichtigung angezeigt, wenn ein Druckkopf aufgrund der Laufzeitmesserdaten
einen Warnungs- oder Fehlerstatus aufweist (siehe ,Druckkopfwarnungen® (Seite 237) und
,Druckkopffehler” (Seite 237)). Ein gelbes Symbol gibt eine Warnung an, die Sie darauf hinweist, dass der
Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs bald erreicht ist. Ein rotes Symbol gibt einen Fehler an, der
Sie darauf hinweist, dass der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs lberschritten wurde. Sie kénnen
einen Druckkopf, dessen Laufzeitmesser-Grenzwert lberschritten wurde, weiter verwenden. Es wird
jedoch empfohlen, den Druckkopf auszutauschen, da andernfalls die Teilequalitéat unvorhersehbar ist.
Warnungs- und Fehlerstatus werden auf der Benutzeroberflache angezeigt, bis der Druckkopf
ausgetauscht wurde. Sie missen vor dem Starten jedes Baus die mit diesen Status verknipfte
Benachrichtigung bestatigen.

Materialstatus

-7 stratasys

Auf der Seite ,Materialien“ kann der aktuelle Status jeder im Drucker installierten/eingesetzten
Materialspule angezeigt werden. So gelangen Sie zu diesen Informationen:

1. Driicken Sie im Navigationsmenii die Taste Materialien. AnschlieRend wird die Seite ,Materialien”
angezeigt.

2. Je nach Druckermodell enthalt der Anzeigebereich dieser Seite zwei oder vier
.Materialstatussymbole® (Seite 68).

*  Fur die Drucker F170 und F190 CR werden zwei Symbole angezeigt. Das linke Symbol bezieht
sich auf das Modellmaterial des Druckers und das rechte Symbol auf das Stitzmaterial des
Druckers. Die oben im Symbol angezeigte Nummer gibt den Materialschacht an, in dem die
Materialspule installiert/eingesetzt ist (1 oder 2). Die farbigen Balken (in der Mitte des Symbols
angezeigt) und der Prozentwert (unten im Symbol angezeigt) geben das aktuelle Volumen des
Materials auf der Spule an. Unten im Symbol wird der Name des Typs des auf der Spule
vorhandenen Materials angezeigt.

»  Fir die Drucker F270, F370 und F370 CR werden vier Symbole angezeigt. Die beiden linken
Symbole beziehen sich auf das Modellmaterial des Druckers, und die beiden rechten Symbole
auf das Stiitzmaterial des Druckers. Die oben im Symbol angezeigte Nummer gibt den
Materialschacht an, in dem die Materialspule installiert/eingesetzt ist (1 bis 4, von links nach
rechts). Die farbigen Balken (in der Mitte des Symbols angezeigt) und der Prozentwert (unten im
Symbol angezeigt) geben das aktuelle Volumen des Materials auf der Spule an. Unten im
Symbol wird der Name des Typs des auf der Spule vorhandenen Materials angezeigt.
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Materialstatus

3. Durch Beriihren eines dieser Symbole auf dem Bildschirm wird die Seite ,Materialdetails“ des
entsprechenden Materials gedffnet (siehe ,Anzeigen von Materialdetails® (Seite 71)).

Abbildung 26: Positionen der Materialstatussymbole

Materialien

Wi -

QskR

Die Symbole und Materialpfade kénnen je nach ihrem Status eine Vielzahl von Farben und
markierten Status annehmen (ausfiihrliche Erlauterungen der Status finden Sie in

Tabelle 7 (Seite 69)). Die Farben gelten flr die Modellmaterial- und Stitzmaterial-
Statussymbole:

-7 stratasys

Blauer Rahmen — Gibt an, dass im entsprechenden Materialschacht eine zulassige Materialspule
eingesetzt ist. Der blaue Materialpfad gibt an, dass im Druckkopf Material von der Spule geladen
und fiir den Bau ausgewahlt ist.

Grau (ohne Rahmen) — Ein durchgehend graues Symbol gibt an, dass im entsprechenden
Materialschacht eine zuldssige Materialspule eingesetzt ist. Der graue Materialpfad gibt an, dass
im Druckkopf kein Material von der Spule geladen ist.

Grau (gestrichelter Rahmen) — Ein in der Mitte leeres Symbol mit einem grauen gestrichelten
Rahmen und ein grau gestrichelter Materialpfad geben einen leeren Materialschacht an.

Gelb — Ein gelbes Symbol gibt ein Problem/eine Warnung an (weitere Informationen finden Sie
unter ,Warnungen und Fehler” (Seite 224)).

+ Das Volumen 0 % zusammen mit durchgehend gelber Farbe gibt eine leere
Materialspule an.

» Ein gelber Rahmen mit einem Benachrichtigungskennzeichen im Materialpfad gibt
an, dass eine gultige Materialspule in den entsprechenden Materialschacht
eingesetzt wurde, das Material der Spule jedoch nicht vom
Materialerkennungsschalter erkannt wurde.

+ Ein gelber Rahmen mit einem Benachrichtigungskennzeichen in der Mitte des
Symbols und ein animierter Materialpfad geben an, dass das Material von der
entsprechenden Materialspule gerade aus dem Druckkopf entladen wird.

Rot — Ein rotes Symbol gibt einen Fehler an (weitere Informationen finden Sie unter ,Warnungen
und Fehler” (Seite 224)).
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Temperaturstatus

+ Ein roter Rahmen mit einem Benachrichtigungskennzeichen in der Mitte des
Symbols gibt an, dass die Materialspule nicht zulassig ist (d. h. nicht lizenziert oder
nicht mit dem Typ des zugehdrigen Druckkopfs kompatibel).

+ Ein roter Rahmen mit einem Benachrichtigungskennzeichen in der Mitte des
Materialpfads gibt einen Ladefehler an.

«  Ein unterbrochen rotes Symbol gibt an, dass beim Uberpriifen der Daten auf dem
Speicherchip der Materialspule ein Fehler aufgetreten ist und die Spule nicht
verwendet werden kann.

» Ein durchgehend rotes Symbol gibt an, dass keine Kommunikation mit dem
Materialschacht mdglich ist.

Temperaturstatus

Ofentemperatur

Die Ofentemperatur kann auf der Seite ,Wartung“ angezeigt werden. So gelangen Sie zu diesen
Informationen:

1.

Driicken Sie im Navigationsmenii die Taste Extras. AnschlieRend wird die Seite ,Extras” angezeigt.

2. Driicken Sie auf der Seite ,Extras” die Taste Wartung. AnschlieBend wird die Seite ,Wartung“
angezeigt.
3. Suchen Sie die Zeile ,Kammer“ auf der Seite. In dieser Zeile werden die aktuelle Temperatur und die
Solltemperatur der Kammer des Druckers angezeigt.
Abbildung 27: Temperatur der Ofenkammer auf der Seite ,Wartung*“
Kammer
Druckkopftemperatur

So zeigen Sie auf der Seite ,Materialien* die Temperaturinformationen zu den Modell- und
Stltzmaterialképfen an:

1.

& stratasys

Driicken Sie im Navigationsmeni die Taste Materialien. AnschlieRend wird die Seite ,Materialien”
angezeigt.

Der Anzeigebereich dieser Seite enthalt zwei Druckkopfstatussymbole: Eines entspricht dem
Modellmaterialkopf und das andere dem Stiitzmaterialkopf. (Detailinformationen finden Sie unter
,Druckkopfstatussymbole® (Seite 62).) Im unteren Teil des Symbols wird die aktuelle Temperatur des
Druckkopfs im Vergleich zu seiner Solltemperatur angezeigt.
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3. Durch Bertihren eines dieser Symbole auf dem Bildschirm wird die Seite ,Druckkopfdetails” des
entsprechenden Druckkopfs gedffnet. Auf dieser Seite werden fir die Modell- und Stlitzmaterialkdpfe
die gleichen Temperaturinformationen angezeigt.

Abbildung 28: Druckkopftemperaturen auf der Seite ,Materialien*

Materialien

Softwareversion

Auf die Versionsinformationen fiir die Software, die zur Steuerung des Druckers verwendet wird
(Controller-Software), kann Uber die Seite ,Wartung® zugegriffen werden:

Die Controller-Software ist in einem Flash-Speicher auf der Controller-Platine installiert. Sie
sollte nicht mit der GrabCAD Print-Software verwechselt werden, die auf der PC-
Arbeitsstation installiert ist.

1. Um die Seite ,Wartung"“ zu 6ffnen, driicken Sie auf der Seite ,Extras die Taste Wartung (siehe
LArbeiten mit der Seite ,Extras* (Seite 78)).

Suchen Sie die Zeile ,Software aktualisieren® auf der Seite (siehe ,Wartung® (Seite 96)).

In der Zeile ,Software aktualisieren” wird die Version der Controller-Software fiir den Drucker
angezeigt.

Abbildung 29: Informationen zur Version der Controller-Software

Software aktualisieren
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MTConnect-Dienstaktivierung

Die Aktivierung des MTConnect-Systems ermdglicht das Datenaustauschprotokoll zwischen dem
Drucker und einem MT-Connect-Client, um druckerdefinierte Metriken nachzuverfolgen. MTConnect ist
fur alle Systeme der F123-Serie verfliigbar und erfordert Firmware-Version 2.2.5940 oder hoher.

@ Firmware-Version 2.2.5940 (oder héher) wird fiir alle Systeme empfohlen.

MTConnect muss auf dem Drucker aktiviert sein. So kdnnen Sie dies vom Startbildschirm aus tun:
1. Rufen Sie den Bildschirm ,Extras” auf.

Abbildung 30: Start-Bildschirm

@ .ob auswihlen

Datei laden
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Druckerstatus MTConnect-Dienstaktivierung

2. Wahlen Sie auf dem Bildschirm ,Extras® den Bildschirm ,Einstellungen” aus.

Abbildung 31: Zugriff auf den Bildschirm ,Einstellungen®

3. Scrollen Sie auf dem Bildschirm ,Einstellungen® nach unten zur MTConnect-Einstellung. Wahlen Sie
,MTConnect* aus.

Abbildung 32: MTConnect

3 Einstellungen

Warten auf Teil

Vorherigen Job behalten

Teileanordnung

Ein

MT Connect
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Druckerstatus MTConnect-Dienstaktivierung

4. Berihren Sie auf dem MTConnect-Bildschirm die Schaltflache ,Ein“, um MTConnect einzuschalten.

Abbildung 33: MTConnect einschalten

£+ MTConnect

5.  Wenn der Drucker an ein Netzwerk angeschlossen ist, konnen Sie die Gerateinformationen und die
aktuellen MTConnect-Daten mit einem Webbrowser als Client und der IP-Adresse des Systems
anzeigen. Die IP-Adresse kann uber das Netzwerkfenster bezogen werden.

Abbildung 34: Netzwerkinformationen
T Netzwerk

Verbindungstyp
Kabelgebunden

Netzwerkmodus

Dynamisch

IP-Adresse

10.10.111.222

MAC-Adresse
AABB:CC:DD:EE:FF

6. Um zu Uberprifen, ob sich das System im Netzwerk befindet, 6ffnen Sie einen Webbrowser und
geben Sie http://xxx.xxx.xxx.xxx:5000/probe ein. Ersetzen Sie dabei ,xxx.xxx.xxx.xxx“ durch die
erhaltene IP-Adresse. Die Gerateinformationen werden zurtickgegeben.
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MTConnect-Dienstaktivierung

Die IP-Adresse muss nicht in 3-stelligen Segmenten angegeben werden. Verwenden
Sie keine fihrenden Nullen. Beispiel: IP-Adresse = 10.40.202.149: Verwenden Sie
http://10.40.202.149:5000/probe, NICHT http://010.040.202.149:5000/probe.

Die unten angezeigten Informationen stammen von einem F370-Drucker und dienen nur zu
Demonstrationszwecken.

Abbildung 35: Computerinformationen

This XML file does not appear to have any style with it. The tree is shown below.

¥ <HTConnec toa

urn:mtconnect . orgHTConne

="urnimteonnect org:MTConnee thavicas: 1,57 wal ="HEtp: / fuaie. w3 org/ 2001/ XHL St homa- Lnstance”
s.mteonnect orglschema, nractDevices 1

colds"161T00DELT" versions=1.4.0,13% susetBuf

2es"1024 ansetCounts"0" bufferSlise="131072"/3
vals"10° uuid="DM6I9">
+F123 FOM Additive Manufacturing Machines/Descriptlons

" RtypesTAMAILABILITY™/»
altumber® &ypes"SERTAL_MUMBER®/ >

1=
e " AMPERAGE EusTMPERES

o T . .
IC_MILLEMETER/SECOND" COMMANDID® type="DEFOSITION RATE_VOLUMETAIC™

“F Lewfatets tual™ E3="CUBTC_MILLINETER/SECOND™ +

pmAnEACurrant”

= TTANGET™ typms"a

= "AMPERE" />

=“Extrusioniurrantaverags” T L T yoes"TARGET™ &ypems"AAPERACE™
owinglrror™ nativels Types ACTUAL® types", S DEGAEE™ />
...... =UppertieatCurrent™ natlvelnitss"SPERE" subTypes"TARGET™ types"AMPERAGE™ unitss"AMPERE™/»
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Druckerstatus MTConnect-Dienstaktivierung

7. Andern Sie ,probe” in ,current* (http://xxx.xxx.xxx.xxx:5000/current), um die aktuellen MTConnect-
Daten fiir das System zuriickzugeben.

Abbildung 36: MTConnect-Daten

creationTime: 2020-11-19T17:05:052
sender: f370D30639

instanceld: 1605299318

version: 1.4.0.12

bufferSize: 131072

nextSequence: 7415699
firstSequence: 7284627
lastSequence: 7415698

Device: f370; UUID: D30639

Feeder : ModelBayl

Samples

Timestamp . Type Sub Type Name . Id . Sequence. Value
2020-11-13T20:28:13.974563Z VolumeSpatial CurrentVolume mbiCurrentVolume 157 865073.0611
2020-11-13T20:28:13.974563Z CapacitySpatial InitialVolume  mbillnitialVolume 156 1474835.76
Events

Timestamp Type Sub Type Name Id Sequence Value
2020-11-13T20:28:13.974563Z EquipmentMode LoadState mblloadState 164 OFF
2020-11-13T20:28:13.974563Z Material MaterialName mbilMat 158 ASAD_BLK
2020-11-13T20:28:13.974563Z Partld Materialld mbiMatld 159 842
2020-11-13T20:28:13.974563Z Partld ManufacturingDate mblMfgDate 160 WED DEC 4 01:21:53 2019
2020-11-13T20:28:13.974563Z Partld Manufacturinglot  mb1lMfglLot 168 108739
2020-11-13T20:28:13.974563Z | SerialNumber SerialNumber mb1lSerialNumber 163 520314272

Feeder : ModelBay2

8. Sie kdnnen die Gerateinformationen und aktuellen MTConnect-Daten weiterhin anzeigen, indem Sie
einen Webbrowser als Client und die IP-Adresse des Systems verwenden, auch wenn sich der
Drucker nicht in einem Netzwerk befindet. Sie kénnen dies tun, indem Sie einen Computer Uber ein
Crossover-Kabel, das an die Ethernet-Anschlisse angeschlossen ist, direkt an den Drucker
anschlieen. Stellen Sie sicher, dass das Optionsfeld ,Statisch” im Fenster ,Netzwerkmodus*
ausgewahlt ist.

Abbildung 37: Statisches Netzwerk

T Netzwerkmodus

Dynamisch

Statisch
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9. SchlieRen Sie einen Computer mit einem Crossover-Kabel an den Ethernet-Anschllissen des
Druckers an.

10. Navigieren Sie zu den Ethernet-Netzwerkeinstellungen des Computers und wahlen Sie
+Adapteroptionen andern®.

11. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf ,Ethernet® und wahlen Sie ,Eigenschaften®.

Abbildung 38: Suche nach Ethernet-Einstellungen

Settings n
& Network Connections. - o x
1 % > Control Panel MNetwork and Intemet > Network Connections > v 0 N p
@ Home Ethernet B £ Yem s ok
| Organize S B )
Find a setting P ‘ Ethernet
9 : Bluetooth Network l_ isc .: Ethemet
\b Connection = Mo -
) x . ¥
ethores nRihes E Unidentified network .
Connected A M0
& status x
7 Wi-Fi Related settings E
Change adapter options
T3 Ethernet
Change advanced sharing options
< Dial-u
B Network and Sharing Center
& VPN Windows Firewall

gk Airplane mode
Have a question?

) Mabile hotspot Get help
Get help

12. Stellen Sie im Bildschirm ,Ethernet-Eigenschaften“ anhand der folgenden Abbildungen als
allgemeine Richtlinie die ,IP-Adresse” so ein, dass sie mit der des Druckers iibereinstimmt. Andern
Sie NUR die letzte Dreiergruppe in eine andere Zahl zwischen 1 und 255.

13. Stellen Sie die ,Subnetzmaske” entsprechend dem Drucker ein und klicken Sie auf ,OK®.
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14. Der Computer und Ihr Drucker kénnen jetzt wie ein ,isoliertes Netzwerk kommunizieren. Die zuvor
erlauterte Methode zur Verwendung eines Browsers als Client funktioniert.

Abbildung 39: Ethernet-Eigenschaften

4 Ethernet Properties

Connect using:

Networking ~ Aughentication  Sharing

& intel(R) Ethemet Connection (5) 1213V

This connection uses the following items:

®

v TCisco A

o £ Cliant for Microsoft Networks P

o A Fie and Printer Sharing for Microsoft Netwarks

Wl THGaS Packet Scheduler
onnect Network Access Manager Filter Driv
™ intemet Protocal
L] . Microseft Netwark Adapter Muttiplexor Protocol

Version 4 (TCP/Pv4) |

| s Microsoft LLDP Protocol Driver w
< >

| Install... Uninstal Properties
Description

Transmission Control Protocol/Intemet Protocel. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.

0K
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Internet Protocol Version 4 (TCP/IPvd) Properties X
General

You can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capabiity, Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.
(C) Obtain an IP address automatically
(®) Uge the following IP address:
IF address: 10

. 40 . 202 . 150

Subnet mask: 255,255,255,

Default gateway:

Cbtain DNS server address automatically

(®) Use the following DNS server addresses:

Breferred OIS server L ]

Altemate Dns sener L. - - ]

[Jvalidate settings upon exit W
=

IP Address:10.40.202.149
Network Mask:255.255.255.0

eway Address: 10.40.202.1
nic IP Address:false
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6 KALIBRIERUNG UND
EINSTELLUNGEN

In diesem Kapitel werden grundlegende Verfahren fir die Kalibrierung und Einstellung von Druckern der
F123-Reihe beschrieben. Uber die Seite Kalibrierung greifen Sie auf die Tasten/Seiten zu, die in diesem
Kapitel beschrieben werden.

Um die Seite ,Kalibrierung“ zu &ffnen, driicken Sie im Navigationsment die Taste Extras. AnschlieRend
wird die Seite Extras angezeigt (siehe ,Arbeiten mit der Seite ,Extras* (Seite 78)). Driicken Sie auf der
Seite Extras die Taste Extras. AnschlieRend wird die Seite Kalibrierung angezeigt.

Abbildung 1: Seite Kalibrierung

Kalibrierung

Diisenkalibrierung

Kalibriert

Touchscreen-Kalibrierung

Dusenkalibrierung

& stratasys

Es wird immer empfohlen, die automatische Disenkalibrierung und anschlieBend die manuelle
Disenkalibrierung direkt nach der Installation eines neuen Druckkopfes durchzufiihren. Dies gilt
insbesondere fiir den Druck mit Nylon-CF10.

Fir T14 und T14H betragt die erwartete automatische Dlsenkalibrierungsgenauigkeit £0,005 Zoll fur XY
und £0,002 Zoll fiir Z. Fir die meisten Teile ist dies fiir die Teilequalitat ausreichend. Fiihren Sie die
manuelle Dusenkalibrierung durch, wenn Sie bessere Ergebnisse wiinschen.
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Bei T20H betragt die erwartete automatische Disenkalibrierungsgenauigkeit +0,010 Zoll fir XY und
10,002 Zoll fur Z. Bei einigen Teilen kann dies fur die Teilequalitat akzeptabel sein. Fiihren Sie die
manuelle Dusenkalibrierung durch, wenn Sie bessere Ergebnisse wiinschen.

Abbildung 2: Typische Reihenfolge von der Installation des Druckkopfes bis zum Druck

T—— Load Auto tip Manual tip calibr'fition
Material calibration Recommended for 2il materials.
Highty recommended for Nylon-CF10

In der Zeile Dusenkalibrierung wird der Kalibrierungsstatus des Druckers angezeigt. Je nach Kalibrierung
des Druckers wird Kalibriert oder Nicht kalibriert angezeigt.

Durch Driicken auf eine beliebige Stelle in der Zeile Dusenkalibrierung wird eine Seite gedffnet, auf der
Sie aus mehreren Optionen fiir die Diisenkalibrierung wahlen kdnnen. Sie kénnen keine Teile mit dem
Drucker bauen, bis Sie die Diisen des Druckers kalibriert haben.

Abbildung 3: Dusenkalibrierung

Diisenkalibrierung
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Dusenkalibrierung Automatische Dusenkalibrierung

Die Seite Diisenkalibrierung enthalt die Option ,Autom. Diisenkalibrierung” und die Option ,Manuelle
Duisenkalibrierung“. Durch Driicken der Taste Starten fiir eine dieser Optionen kénnen Sie das
entsprechende Kalibrierungsverfahren durchfiihren. Jedes Kalibrierungsverfahren erfolgt mit einem
Assistenten, der Sie durch den Kalibrierungsvorgang fiihrt.

Abbildung 4: Optionen fiir die Disenkalibrierung

Diisenkalibrierung

Autom. Diisenkalibrierung
Ungefahr 7 Minuten

Manuelle Diisenkalibrierung

Starten

Automatische Dusenkalibrierung

Die Diisen-Offsetwerte geben die Entfernung zwischen den Modellmaterial- und Stiitzmaterialdiisen in
den Richtungen X, Y und Z an. Genaue Dusen-Offsetwerte stellen sicher, dass die Stiitzmaterial-
Werkzeugbahnen in Bezug auf die Modellmaterial-Werkzeugbahnen genau positioniert sind. Ungenaue
Disen-Offsetwerte kdnnen zu Qualitatsproblemen mit den Teilen fuhren, wenn beispielsweise
Stutzmaterial in einem Teil verbleibt oder wenn Teile nicht richtig gestitzt werden.

Bei der automatischen Disenkalibrierung wird die Stiitzmaterialdiise relativ zur Modellmaterialdiise
registriert. Dies stellt sicher, dass beim Wechsel zwischen Modell- und Stiitzmaterial wahrend des
Bauens der Druckkopf und die Z-Achse die richtige Position aufweisen. Diese Kalibrierung wird immer
automatisch ausgefiihrt, wenn einer der Druckkopfe des Druckers ausgetauscht wird. Beachten Sie, dass
der Drucker eingeschaltet sein muss, damit die Kalibrierung erfolgen kann. Nach dem Austausch eines
Druckkopfs erfolgt eine automatische Disenkalibrierung, bevor der ndchste Bau gestartet wird. Wenn
eines der Druckkopfkabel gel6st und vollstandig vom entsprechenden Druckkopf entfernt wurde, 10st dies
die automatische Dusenkalibrierung aus. Nachdem das Kabel wieder an den Druckkopf angeschlossen
wurde, erfolgt die Kalibrierung vor dem Starten des nachsten Baus automatisch.

So fihren Sie die automatische Disenkalibrierung aus:

1. Setzen Sie einen neuen Trager auf die Bauplattform und arretieren Sie den Trager an seiner
Bauposition, indem Sie den Tragerauswurfgriff nach oben ziehen.

Achtung:

Tragen Sie immer die Schutzhandschuhe, wenn Sie den Trager installieren. Handole auf der
Trageroberflache filhrem zu einer schlechten Teilehaftung.
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2. Offnen Sie die Seite ,Diisenkalibrierung”, indem Sie Extras > Kalibrierung > Diisenkalibrierung
wabhlen. Eine Seite ahnlich wie in Abbildung 5 wird angezeigt.

3. Drlcken Sie fiir die Option ,Autom. Dlsenkalibrierung” die Taste Starten.

Abbildung 5: Option ,Autom. Diisenkalibrierung*

Diisenkalibrierung

Autom. Diisenkalibrierung

Ungefdhr 30 Minuten

Manuelle Diisenkalibrierung

S -

4. Der Drucker fuhrt eine automatische Disenkalibrierung durch. Dieser Prozess umfasst das Erhitzen
oder Abkiihlen des Ofens, um die erforderliche Temperatur zur Kalibrierung zu erreichen. Die
Fertigstellungszeiten hdngen vom verwendeten Material und der urspringlichen Kammertemperatur
ab. Der Status und die verbleibende Zeit werden standig auf dem Bildschirm angezeigt.

Abbildung 6: Kalibrierung Disenoffset

Autom. Diisenkalibrierung

D Kalibrierung Diisenoffset
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5. Auf dem Bildschirm wird der Abschluss der Kalibrierung angegeben. Driicken Sie dann im Kopfteil
der Seite die Taste Beenden.

Wenn die Kalibrierung fehlschlagt, wird auf dem Bildschirm ,Disenoffsetkalibrierung
fehlgeschlagen” angezeigt. Sie kdnnen auf dem Drucker erst Teile bauen, wenn die Diisen
kalibriert wurden. Stellen Sie sicher, dass die Diise nicht blockiert wird und dass die
Kalibrierungskreuze nicht verdeckt sind, und starten Sie die automatische
Dusenkalibrierung erneut. Wenn die Kalibrierung erneut fehlschlagt, flihren Sie eine
manuelle Disenkalibrierung durch (Anweisungen finden sie unter ,Manuelle
Diisenkalibrierung” (Seite 154)).

Abbildung 7: Automatische Dusenkalibrierung abgeschlossen

Autom. Diisenkalibrierung

Die Kalibrierung ist abgeschlossen

6. Die Hauptseite ,Diisenkalibrierung” wird wieder angezeigt. Fahren Sie mit der manuellen
Dusenkalibrierung fort, wie beschrieben in ,Manuelle Disenkalibrierung” (Seite 154).

Abbildung 8: Option ,,Autom. Disenkalibrierung*

Diisenkalibrierung

Autom. Diisenkalibrierung

Ungefahr 30 Minuten

Starten

Manuelle DUSenkalibrierun

S .
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Manuelle Dusenkalibrierung

<x stratasys

Die Diisen-Offsetwerte geben die Entfernung zwischen den Modellmaterial- und Stiitzmaterialdiisen in
den Richtungen X, Y und Z an. Genaue Dusen-Offsetwerte stellen sicher, dass die Stiitzmaterial-
Werkzeugbahnen in Bezug auf die Modellmaterial-Werkzeugbahnen genau positioniert sind. Ungenaue
Disen-Offsetwerte kdnnen zu Qualitatsproblemen mit den Teilen fuhren, wenn beispielsweise
Stutzmaterial in einem Teil verbleibt oder wenn Teile nicht richtig gestiitzt werden.

Bei der manuellen Dusenkalibrierung wird der X-, Y- und Z-Abstand zwischen den Modell- und
Stitzmaterialdiisen eingestellt. Bei dieser Kalibrierung missen Sie ein Kalibrierungsteil analysieren,
nachdem es gebaut wurde, und dem Drucker ggf. die Korrekturwerte melden, um den Drucker zu
kalibrieren.

Es wird empfohlen, dass Sie ABS- oder ASA-Material fir die manuelle Kalibrierung
verwenden. (PC-ABS lasst sich zur Messung der Z-Héhe mdglicherweise nur schwer vom
Substrat entfernen). Die Z-Kalibrierung ist nicht erforderlich, wenn das Material TPU 92A

verwendet wird. Die Z-Werte der automatischen Diisenkalibrierung sind ausreichend.

So fuhren Sie eine manuelle Disenkalibrierung durch:
1. Drucken Sie ein Kalibrierungsteil. Sie analysieren dieses Teil, um Korrekturwerte zu bestimmen.

a. Setzen Sie einen neuen Trager auf die Bauplattform und arretieren Sie den Trager an seiner
Bauposition, indem Sie den Tragerauswurfgriff nach oben ziehen.

Achtung:

Tragen Sie immer die Schutzhandschuhe, wenn Sie den Trager installieren. Handéle auf der
Trageroberflache flihrem zu einer schlechten Teilehaftung.

b. Wahlen Sie Extras > Kalibrierung > Dusenkalibrierung. Driicken Sie fir die Option ,Manuelle
Dusenkalibrierung” die Taste Starten (die Position der Taste wird in Abbildung 4 (Seite 151)
gezeigt).

c. Die Seite ,Kalibrierungsteil drucken“ wird angezeigt (siehe Abbildung 9) und der Drucker wahit
automatisch das Kalibrierungsteil aus. Driicken Sie die Taste Starten.

Abbildung 9: Seite ,Kalibrierungsteil drucken*

Manuelle Diisenkalibrierung Auslassen

Kalibrierungsteil drucken
Ungefahr 7 Minuten

)

d. Wenn auf dem Drucker die Einstellung ,Teileanordnung® auf ,Ein“ festgelegt ist (siehe
»Teileanordnung” (Seite 84)), wird die Seite ,Teileanordnung” angezeigt. Die Position des
Kalibrierungsteils ist fixiert und kann nicht gedndert werden. Driicken Sie die Taste Drucken
(durch Driicken der Taste LOschen wird die Anzeige geldscht und alle Schattenfeld-Elemente
werden entfernt).
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e. Das Kalibrierungsteil beginnt mit dem Druckprozess und zeigt den aktuellen Status auf der
Benutzeroberflache an. ,AUFHEIZUNG" oder ,KUHLUNG" wird gefolgt von ,VORBEREITUNG"
und dann ,DRUCKEN".

»  Der Status Aufheizen/Klhlung zeigt die aktuelle Temperatur sowie den Zielwert an.

Die Dauer, fiir die der Drucker im Status ,,Aufheizung/Kihlung® bleibt, kann je nach der
aktuellen Temperatur der Ofenkammer variieren.

» Der Vorbereitungsstatus wird angezeigt, wahrend das System das Material spilt und das
Substratniveau erkennt.

»  Der Status ,Drucken” zeigt die Anzahl der vollstandigen Bauschichten oder die verbleibende
Zeit an. Wechseln Sie durch Berlihrung des Bildschirms zwischen Schichten oder Zeit.

f.  Nach Fertigstellung des Kalibrierungsteils wird auf der Benutzeroberflache ,FERTIG" angezeigt.
Entfernen Sie den Trager von der Bauplattform. Sie analysieren das Teil auf dem Trager, um
Korrekturwerte zu bestimmen.

Nach der Entfernung des Tragers mit dem Kalibrierungsteil und dem SchlieRen der Ofentiir
wird eine Meldung angezeigt mit dem Wortlaut: ,Ist die Plattform fiir einen weiteren
Job bereit?“. Driicken Sie auf Nein, um zum Bildschirm Manuelle Diisenkalibrierung
zuruickzukehren.

g. Driicken Sie in der rechten oberen Ecke der Seite die Taste Nachste. AnschlieRend wird die
Seite ,Manuelle Disenkalibrierung” angezeigt.

Abbildung 10: Seite ,Manuelle Disenkalibrierung®

Manuelle Diisenkalibrierung

Auf- und Diisen-Offset Z
Abwarts-Ein- Sehichthah 0,0400in
stelltaste zur chichthohe
Diisen-Offset X

Einstellung
Z-Offsets

Diisen-Offset Y

DeltaY
Gleitskalasy

mbole (4)
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Die Taste Anwenden wird aktiviert, wenn Sie einen Offset-Wert modifizieren, indem Sie
die Gleitskalasymbole ziehen oder die Auf- und Abwarts-Tasten zur Feineinstellung
dricken.

Abbildung 11: Aktive Taste Anwenden

Abbrechen

2. Bestimmen Sie die flr lhren Drucker bendtigte XY-Offset-Anpassung.

a. Betrachten Sie mit einer Lupe (im Willkommenskit enthalten) die Beziehung zwischen der
Kalibrierungs-Werkzeugbahn des Stiitzmaterials und den Anpassungsbezugsmarken, um die
Kalibrierung der X- und Y-Achse zu bestimmen.

b. Bestimmen Sie auf jeder Seite (X1, X2, Y1 und Y2), wo die Stutzmaterial-Werkzeugbahn am
meisten zwischen den X-Y-Anpassungsbezugsmarken zentriert ist (siehe Abbildung 12 oder
Abbildung 13). Die Zahlen auf dem Kalibrierungsteil stellen Tausendstel eines Zolls dar (z. B. 4 =
0,004 Zoll).

Abbildung 12: Kalibrierungsteil

VergroRerte einzelne Seite eines

Kalibrierungsteils mit dem Messwert 0. Kalibrierungsteil

— Y1
8 |
8 6 -4 -2 0 2 4 6 8
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meisten 6 || Il 6
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Abbildung 13: Kalibrierungsteil

Die Stitzmaterial-Werkzeugbahn ist am meisten zentriert zwischen
den Anpassungsbezugsmarken bei der 4, was eine Anpassung von

X1 =0,004" angibt.

Manuelle Dusenkalibrierung

Kalibrierungsteil

— Y1
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c. Ziehen Sie auf der Seite ,Manuelle Disenkalibrierung* alle vier Skalierungssymbole auf dem
Bildschirm dorthin, wo die Stiitzmaterial-Werkzeugbahn am meisten zwischen den
Anpassungsbezugsmarken zentriert ist. Die Felder ,Delta X* und ,Delta Y* andern sich
entsprechend den durchgefiihrten Anpassungen.
Fir jede Seite (X1, X2, Y1 und Y2) muss ein Offsetwert gewahlt werden.
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«  Wenn die Werte von ,Delta X und ,Delta Y“ innerhalb des Bereichs von -0,002 bis +0,002
Zoll liegen, ist der Drucker kalibriert und es ist keine Anpassung erforderlich. Die folgende
Abbildung zeigt einen XY-Offset innerhalb der Toleranz, so dass keine Anpassung
erforderlich ist. Fahren Sie mit Schritt 3 fort.

Abbildung 14: XY-Offset — Keine Anpassung erforderlich

Diisen-Offset X

Delta X

Diisen-Offset Y

DeltaY

Gleitskalasymbole (4)

*«  Wenn einer der Werte von ,Delta X" oder ,Delta Y* auBerhalb des Bereichs von -0,002 bis
+0,002 Zoll liegt, ist eine Anpassung des Druckers erforderlich. In der folgenden Abbildung
hat ,Delta X“ den Wert 0,0050 Zoll und ,Delta Y* den Wert -0,0030 Zoll, d. h. beide Werte
liegen aulerhalb des zulassigen Bereichs.

Abbildung 15: XY-Offset — Anpassung erforderlich

Diisen-Offset X

Delta X

Diisen-Offset Y

DeltaY
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d. Wenn eine Anpassung erforderlich ist, missen Sie das Kalibrierungsteil erneut bauen. Gehen
Sie dazu wie folgt vor:

« Dricken Sie nach der Eingabe des Anpassungswerts bzw. der Anpassungswerte die Taste
Nachste auf der Seite ,Manuelle Diisenkalibrierung” (zur Position der Taste siehe
Abbildung 10 (Seite 155)). lhre Kalibrierungsanpassungen werden gespeichert. Wenn Sie
die Einstellungswerte weiterhin andern, missen Sie die Taste Anwenden noch einmal
driicken, um die Anderungen zu speichern.

Mit der Taste Abbrechen kann ein eingegebener Anpassungswert zurlickgesetzt werden,
bevor die Taste Anwenden gedriickt wird. Nach dem Driicken der Taste Anwenden
werden die Werte gespeichert, und die Kalibrierungseinstellungen des Druckers geben
den eingegebenen Kalibrierungswert wieder. Stellen Sie vor dem Driicken der Taste
Anwenden sicher, dass Sie den richtigen Anpassungswert eingeben.

*  Nach dem Drlcken der Taste Anwenden, wird die Taste SchlieBen angezeigt. Driicken
Sie auf SchlieBen, um zur urspriinglichen Seite der Diisenkalibrierung zurlickzukehren.

Abbildung 16: Position der Taste ,Schlielen”

C D

*  Wiederholen Sie oben Schritt 1, um ein Kalibrierungsteil zu bauen.

+  Fihren Sie erneut die Anweisungen in Schritt 2 aus. Fahren Sie mit der Uberpriifung und
Anpassung des XY-Offset fort. Stellen Sie die Werte von ,Delta X“ und ,Delta Y* ein, bis sie
innerhalb der Toleranz von -0,002 bis +0,002 Zoll liegen.

e. Fahren Sie mit der Z-Offsetanpassung (Schritt 3 unten) fort, sobald sich die Kalibrierungs-
Werkzeugbahn fiir X und Y innerhalb der Toleranz befindet.

3. Bestimmen der Z-Offsetanpassung

Die Z-Offset-Feineinstellung ist nicht erforderlich, wenn das Material TPU 92A verwendet
wird.

Ziehen Sie die Stlitzmaterialschicht von dem inneren Quadrat des Kalibrierungsteils ab.

Messen Sie die Dicke der Stiitzmaterialschicht auf jeder Seite des Quadrats mit einem
Messschieber oder einem Mikrometer. Messen Sie im Zentrum jeder Seite. Wenn Sie in der
Nahe der Ecken messen, erhalten Sie ungenaue Werte.
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c. Nehmen Sie den Durchschnittswert der vier Messungen. Dies ist die Zahl, die Sie zur
Feineinstellung des Z-Offsets eingeben.

Abbildung 17: Entfernen und Messen des Stlutzmaterials

Y1 Stutzmaterialschicht hier
Stiltzmateri- messen (auf allen 4 Seiten)
o o S o S alschicht
v hier abzie-

| =

x1 || T IR

d. Wenn der oben in Schritt c gemessene Wert innerhalb von +0,0005 Zoll liegt. (0,01 mm) der
Schichthéhe der Modellmaterialdiise von 0,010 Zoll. (0,254 mm) der Drucker ist fiir die Z-Achse
kalibriert und ein Abgleich ist nicht erforderlich. Fahren Sie mit Schritt 4 fort.

e. Wenn der oben in Schritt c gemessene Wert innerhalb von +0,0005 Zoll liegt. von (0,01 mm) der
Schichthéhe der Modellmaterialdiise befindet, miissen Sie mithilfe der Nach oben-/Nach

unten-Tasten auf der Seite ,Manuelle Diisenkalibrierung” eine Z-Offsetanpassung durchfiihren.
Jeder Tastendruck entspricht einem Zehntausendstel eines Zolls.
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«  Verwenden Sie die Nach unten-Taste zur Eingabe des oben in Schritt ¢ erfassten Wertes,
falls dieser Wert geringer ist als die Schichthéhe der Dise. Wenn Sie beispielsweise einen
Durchschnitt von 0,0080 Zoll (0,2032 mm) fiir eine Diise mit einer Schichthéhe von 0,010 in.
(0,254 mm) gemessen haben, driicken Sie die Nach unten-Taste, bis 0,0080 (0,2032) im
Feld Schichththe angezeigt wird.

Abbildung 18: Z-Offsetanpassung

Imperiale Einheiten Metrische Einheiten

Diisen-Offset Z Diisen-Offset Z
0.0000in 0.0000 mm
Schichthdhe Schichthdhe

0.0080in 0.2032 mm

Nach unten-Taste zur
Anpassung des Z-Offset

« Verwenden Sie die Nach-oben-Taste zur Eingabe des oben in Schritt ¢ ermittelten Wertes,
wenn dieser Wert hoher als die Schichthohe der Diise ist. Wenn Sie beispielsweise einen
Durchschnitt von 0,0120 Zoll (0,3048 mm) fiir eine Diise mit einer Schichthéhe von 0,010 in.
(0,254 mm) gemessen haben, driicken Sie die Nach oben-Taste, bis 0,0120 (0,3048) im
Feld Schichththe angezeigt wird.

Abbildung 19: Z-Offsetanpassung

Imperiale Einheiten Metrische Einheiten

Diisen-Offset Z Diisen-Offset Z
0.0000in 0.0000 mm
Schichthdhe Schichthdhe

0.0120in 0.3048 mm

Nach oben-Taste zur
Anpassung des Z-Offset

f.  Wenn ein Z-Offsetanpassung erforderlich ist, miissen Sie das Kalibrierungsteil erneut bauen.
Gehen Sie dazu wie folgt vor:
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Dusenkalibrierung Erinnerungen an Disenkalibrierung

»  Dricken Sie nach der Eingabe der Z-Offsetanpassung die Taste Anwenden auf der Seite
»,Manuelle Diisenkalibrierung” (zur Position der Taste siehe Abbildung 10 (Seite 155)). lhre
Kalibrierungsanpassungen werden gespeichert. Wenn Sie die Einstellungswerte weiterhin
andern, miissen Sie die Taste Anwenden noch einmal driicken, um die Anderungen zu
speichern.

Mit der Taste Abbrechen kann ein eingegebener Anpassungswert zuriickgesetzt
werden, bevor die Taste Anwenden gedriickt wird. Nach dem Driicken der Taste
Anwenden werden die Werte gespeichert, und die Kalibrierungseinstellungen des
Druckers geben den eingegebenen Kalibrierungswert wieder. Stellen Sie vor dem Driicken
der Taste Anwenden sicher, dass Sie den richtigen Anpassungswert eingeben.

«  Nach dem Drlcken der Taste Anwenden, wird die Taste Schliel3en angezeigt. Driicken
Sie auf SchlieBen, um zur urspriinglichen Seite der Diisenkalibrierung zurlickzukehren.

Abbildung 20: Position der Taste ,Schlielen”

(G )

*  Wiederholen Sie oben Schritt 1, um ein Kalibrierungsteil zu bauen.

«  Fihren Sie erneut die Anweisungen oben in Schritt 3 aus. Uberpriifen Sie weiterhin das Z-
Offset, bis die Stlitzmaterialschicht mit der Schichth6he der Modellmaterialdiise
Ubereinstimmt: £0,0005 Zoll 0,01 mm
4. Nachdem Sie die Anpassung fiir X, Y und Z abgeschlossen haben, driicken Sie auf der Seite
Manuelle Dusenkalibrierung die Taste Anwenden und Ihre Kalibrierungseinstellung(en) werden
gespeichert. Driicken Sie auf die Taste Schlielen, um die Seite zu verlassen.

Erinnerungen an Dusenkalibrierung

Die Systemsoftware verfolgt die Anzahl der Baustunden und -tage seit der letzten erfolgreichen
Disenkalibrierung. Kalibrierungserinnerungen fir Tipps werden auf drei Arten angezeigt:
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Dusenkalibrierung Erinnerungen an Disenkalibrierung

1. Eine Wartungsmeldung wird mit einem Ausrufezeichen erstellt, das der Schaltflache Extras-Meni
hinzugefiigt wird. Wenn die Schaltflache Extras-Meni gedrickt wird, wird ein Wartungswarnbildschirm
ahnlich dem unten abgebildeten angezeigt. Wenn andere Wartungsmeldungen vorliegen, werden
diese ebenfalls auf demselben Bildschirm angezeigt. Die Meldungen werden mit der Annehmen-
Taste bestatigt.

Abbildung 21: Wartungswarnbildschirm

Wartungswarnung

Fiihren Sie eine Diisenkalibrierung durch.
Vergangene Zeit seit letzter Diisenkalibrierung:
31 Tage, 111 Baustunden

Akzeptieren
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Dusenkalibrierung Erinnerungen an Disenkalibrierung

2. Die zweite Mdglichkeit, wie eine Erinnerung zur Dusenkalibrierung angezeigt wird, ist nach Driicken
der Taste DRUCKEN. Ein Bau-Warnfenster wird 8hnlich dem unten gezeigten angezeigt und fordert
Sie auf, eine automatische Dusenkalibrierung durchzufiihren, bevor der Bau beginnt. Durch Driicken
von Ja wird die Dise als nicht kalibriert gekennzeichnet und es erfolgt eine automatische
Dusenkalibrierung, gefolgt vom Bau des Teils. Durch Driicken von Nein wird das Teil gebaut, ohne
dass die Dusen kalibriert werden.

Abbildung 22: Bau-Warnbildschirm

Bau - Warnung

Eine regelméaRige Diisenkalibrierung ist wichtig, um die Druckqualitét
und die Lebensdauer des Druckkopfes zu garantieren. Vergangene Zeit
seit der letzten Kalibrierung:

31Tage, 111 Baustunden

Automatische Diisenkalibrierung vor dem Bau einschlieBen?
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Touchscreen-Kalibrierung Erinnerungen an Dlsenkalibrierung

3. Die dritte Art, wie eine Kalibrierungserinnerung erscheint, ist, wenn die Dlsen seit 14 Tagen
oder 100 Baustunden nicht kalibriert wurden. Driicken Sie Akzeptieren um die Meldung zu

I6schen.

Abbildung 23: Disen nicht kalibriert

Wartungswarnung

Spitzen nicht kalibriert.
Fiihren Sie eine manuelle Spitzenkalibrierung durch, um die YXZ-

Spitzen-Offsets zu optimieren.

Touchscreen-Kalibrierung

Beim Durchflihren dieser Kalibrierung sollten Sie einen Eingabestift verwenden, um eine
genaue Kalibrierung sicherzustellen. Verwenden Sie zum Durchfiihren dieser Kalibrierung
nicht die Fingerspitzen. Wenn kein Eingabestift verflgbar ist, kbnnen Sie auch einen

Bleistiftradierer verwenden.

Sie haben die Méglichkeit, die Touchscreen-Anzeige des Druckers neu zu kalibrieren. Dabei sollten Sie
aufderordentlich vorsichtig vorgehen, da ein falsch kalibrierter Touchscreen zu Problemen mit der

Tastengenauigkeit fihren kann.
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Touchscreen-Kalibrierung Erinnerungen an Disenkalibrierung

So kalibrieren Sie den Touchscreen erneut.
1. Zum Offnen der Seite ,Kalibrierung* driicken Sie auf der Seite Extras die Taste Kalibrierung.

2. Dricken Sie auf eine beliebige Stelle in der Zeile ,, Touchscreen-Kalibrierung®.

Abbildung 24: Zeile ,Touchscreen-Kalibrierung*

Touchscreen-Kalibrierung

3. In einem Dialogfeld wird abgefragt, ob Sie den Touchscreen neu kalibrieren méchten. Driicken Sie
zur Bestatigung auf die Taste Ja.

Abbildung 25: Bestatigungsseite fiir die Neukalibrierung des Touchscreens

Touchscreen-Kalibrierung

Sind Sie sicher?

4. In einem Dialogfeld werden Anweisungen zur Neukalibrierung des Touchscreens angezeigt.
Beriihren Sie den Bildschirm in der Mitte des angezeigten Kalibrierungspunkts mit einem
Eingabestift. Wiederholen Sie diesen Vorgang fiir die verbleibenden Kalibrierungspunkte (je 1 Punkt
fur jede der vier Ecken des Bildschirms).

Die im Zentrum des Dialogfelds angezeigte Grafik stellt die verbleibende Zeit bis zum
Ablauf der Touchscreen-Kalibrierung dar. Der schwarze Bereich fillt den Umriss des
grauen Kreises im Uhrzeigersinn. Sie missen den im Bildschirm angezeigten
Kalibrierungspunkt berlihren, bevor der schwarze Bereich der Grafik einen vollen Kreis
vollendet. Der Timer wird fiir jeden der 4 angezeigten Kalibrierungspunkte zuriickgesetzt.
Wenn Sie die Seite verlassen moéchten, ohne den Bildschirm zu kalibrieren, warten Sie
einfach, bis der schwarze Bereich der Grafik einen vollen Kreis vollendet. Danach wird das
Dialogfeld geschlossen und Sie kehren zur Seite Kalibrierung zurtck.
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Kalibrierung des XY-Portals Erinnerungen an Disenkalibrierung

5. Nachdem Sie damit fertig sind, werden die Kalibrierungseinstellungen gespeichert und das
Dialogfeld wird geschlossen. Sie kehren zur Seite Kalibrierung zuriick.

Abbildung 26: Vorgehensweise zur Touchscreen-Kalibrierung

Kalibrierungspunkt

-

\

Kalibrierung des XY-Portals

& stratasys

Der Drucker kann wahrend des Initialisierungs- und Startvorgangs automatisch eine Kalibrierung des XY-
Portals durchfiihren. Bei dieser Kalibrierung wird das Portal bewegt, um sicherzustellen, dass es korrekt
durch den gesamten Bauraum gefahren werden kann, und der Bezug des Portals zur Bauplattform wird
bestimmt. Immer wenn der Drucker eingeschaltet wird, wird diese Kalibrierung automatisch durchgefiihrt.
Bei der Kalibrierung des XY-Portals wird nach der Startposition fir die X- und Y-Achse gesucht. Die
Startposition ist eine feste Position, die der Drucker als Bezugspunkt fir alle Bewegungen verwendet.

Wahrend der Kalibrierung des XY-Portals bewegt der Drucker den Druckkopf mit niedriger
Geschwindigkeit Uber den gesamten Verfahrweg auf der X- und Y-Achse. Bei der Referenzsuche werden
mechanische Anschlagpunkte zusammen mit Bewegungssteuerungsbefehlen verwendet, wahrend der
Servomotor konstant iberwacht wird. Nachdem die Referenzsuche fiir das XY-Portal abgeschlossen
wurde, wird der Verfahrweg auf der X- und Y-Achse mit dem oberen und unteren Grenzwert verglichen.
Wenn der Verfahrweg auf3erhalb dieser Grenzwerte liegt, wird ein Fehler generiert.

Die befehlsgesteuerte Bewegung zum Bestimmen aller vier Portal-Anschlagpunktpositionen ist identisch.
Die Steuerung legt fir jede Anschlagpunktposition obere Grenzwerte fiir Zeit und Entfernung fest.
Anhand dieser Grenzwerte wird sichergestellt, dass der Halt an den Anschlagpunkten innerhalb der
erwarteten Parameter erfolgt.
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Z-Nullpunktkalibrierung Erinnerungen an Disenkalibrierung

Z-Nullpunktkalibrierung

Der Drucker fuhrt automatisch vor dem Bau jedes Jobs eine Z-Nullpunktkalibrierung aus. Wahrend
dieses Vorgangs wird in der Baustatusanzeige der Benutzeroberflache ,VORBEREITUNG" angezeigt
(siehe ,Baustatusanzeige” (Seite 49)). Vor dem Starten eines Baus muss die Z-Nullpunktkalibrierung
abgeschlossen sein. Fir diese Kalibrierung ist keine Interaktion des Benutzers erforderlich. Sie legt den
Bezugspunkt zwischen der Modellmaterialdise und dem Trager fest, um fur die erste Schicht eines Baus
die korrekte Positionierung sicherzustellen.

Beim Durchfiihren der Z-Nullpunktkalibrierung wird die Modellmaterialdiise gereinigt. Der Druckkopf wird
dann Uber der Rickseite der Bauplattform positioniert, und die Z-Plattform bewegt sich aufwarts, bis die
Modellmaterialdlise ausgelenkt wird. Diese Auslenkung wird zum Kalibrieren des Umschaltsensors
verwendet. Anschlieend kiihlt der Drucker die Modellmaterialdiise auf eine Temperatur unter 200 °C ab.
Sobald er abgekiihlt ist, fiihrt der Drucker neun Disenberihrungen durch, indem er die Z-Plattform nach
oben bewegt, bis die Modelldiise ausgelenkt wird. Die Z-Nullposition wird dann auf der Grundlage der
durchschnittlichen Z-Plattform-Positionierung der neun Diisenberiihrungen bestimmt; der Drucker legt die
Z-Nullposition fest.

Wenn eine der neuen Dusenberthrungen, mit denen der Z-Nullpunkt bestimmt wurde, um
mehr als 0,01 Zoll (0,00254 cm) vom Durchschnittswert abweicht, schlagt die Referenzsuche
fehl und der Bau wird mit dem Fehler ,Trager nicht waagerecht® abgebrochen.

Anpassung der Dusenreinigungshohe

g stratasys

Erforderliche Werkzeuge
+ 3-mm-Inbusschlissel
Anpassen der DlUsenreinigungshohe

Tragen Sie immer Handschuhe, wenn Sie Wartungsarbeiten im Ofengehause oder in anderen
Bereichen mit hoher Temperatur durchfiihren.

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten® (Seite 186).
Offnen Sie die vordere obere Abdeckung.
Offnen Sie die Ofentiir.

Bewegen Sie den Modellmaterialkopf (linke Seite) tUiber der Reinigungsvorrichtung fir die
Modellmaterialdiise manuell vor und zurlck. Vergewissern Sie sich, dass die Brste und der
Abstreifer die Disenabschirmung berihren.

o b=

5. Stellen Sie ggf. die Dusenreinigungshéhe ein.

a. Losen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Diisenreinigungs-Befestigungsschraube im
hinteren Teil des Ofengehauses. Siehe Abbildung 27.

b. Stellen Sie die Disenreinigungshéhe ein, so dass die Oberseite der Blrste und des Abstreifers
gerade die Unterseite der Disenabschirmung berihren.

Seite 168
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte !



Anpassung der Dusenreinigungshéhe Erinnerungen an Disenkalibrierung

c. Ziehen Sie die Befestigungsschraube der Disenreinigungsvorrichtung fest.

d. Bewegen Sie den Druckkopf manuell vor und zuriick, um sicherzustellen, dass die Burste und
der Abstreifer die Diisenabschirmung ohne extremen Widerstand berihren.

6. Wiederholen Sie die Schritte Schritt 4 und Schritt 5 fiir den Stiitzmaterialkopf (rechte Seite) und die
Reinigungsvorrichtung der Stiitzmaterialdiise (rechte Seite).

Stellen Sie sicher, dass sich die Umschaltleiste in der unteren Position (Umschaltleiste
nach rechts) befindet, wenn Sie die H6he der Reinigungsvorrichtung fiir die
Stutzmaterialdise Uberprifen/anpassen.

Abbildung 27: Detailzeichnung zur Disenreinigung

Dusenab-
schirmung

Stitzmate-

Abstreifer rialkdpfe

Modellma-

Birste terialkopf

Reini-
gungsvor-
richtung
fur Stutz-
materi-
aldiise

Ein-
stellschraube

Reini-
DoTpeAd0t - gungsvor-
richtung
fir Modell-
materi-
aldlse
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Aktualisierung der Controller-Software USB-Stick-Methode

7 WARTUNG

In diesem Kapitel werden die verschiedenen Wartungsarbeiten beschrieben, die vom Benutzer
regelmafig an einem Drucker der F123-Reihe durchzufiihren sind.

Aktualisierung der Controller-Software

Die Controller-Software kann mithilfe einer der folgenden drei Methoden aktualisiert werden:
* Installation von einem USB-Stick, der die Software-Aktualisierungsdatei enthalt

»  Navigation zur Aktualisierungsdatei auf lnrem Workstation-PC mit der Insight-Softwareanwendung;
Nachdem der Drucker in den Upgrade-Modus versetzt wurde (siehe ,Software aktualisieren”
(Seite 98)), navigieren Sie zur Upgradedatei und installieren Sie diese von ihrem Speicherort auf
Ihrem Workstation-PC.

»  Auswahl von Pushbenachrichtigungen, die automatisch tiber GrabCAD Print gesendet werden;
Nach Erhalt einer Benachrichtigung von GrabCAD Print, dass ein Software-Upgrade zur Verfligung
steht, folgen Sie den Eingabeaufforderungen auf dem Bildschirm und den Anweisungen zur
Installation des Upgrades.

Sie kénnen die Controller-Software mit jeder dieser Methoden aktualisieren, die bevorzugte Methode ist
jedoch die Anwendung des USB-Sticks.

Bei der Aktualisierung der Controller-Software werden alle Jobdateien aus der
Jobwarteschlange geldscht (Dateien in der Musterwarteschlange (Interner Speicher) werden
beibehalten). Nach Abschluss des Softwareupgrades missen Sie Jobs erneut an den Drucker
senden.

USB-Stick-Methode

Speichern Sie die Softwareupgradedatei auf einen USB-Stick.

2. Stecken Sie den USB-Stick in einen der verfligbaren USB-Anschliisse am Drucker der F123-Reihe
ein.

3. Offnen Sie auf dem Touchscreen des Druckers die Seite Werkzeuge, indem Sie auf die Taste Extras
im Navigationsmenu driicken.

Abbildung 1: Seite ,Werkzeuge*“

Taste
~Wartung®

Taste
Werkzeuge"

iz stratasys Seite 170
L4 © Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte !



Aktualisierung der Controller-Software USB-Stick-Methode

4. Offnen Sie die Seite ,Wartung®, indem Sie die Taste Wartung auf der Seite ,Werkzeuge" driicken.
Abbildung 2: Seite Wartung

HWartung

Seriennummer

Open-Source-Lizenzen

System-Typ

USB-Werkzeuge

5. Wahlen Sie auf der Seite ,Wartung“ USB-Werkzeuge und wahlen Sie dann UPG-Installation.
Abbildung 3: USB-Werkzeuge

#USB-Werkzeuge

UPG Installieren

sparen CFG
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Aktualisierung der Controller-Software USB-Stick-Methode

6. Wahlen Sie USB.
Abbildung 4: Datei laden

Datei laden

Interner Speicher

7. Navigieren Sie zur Upgrade-Datei an deren Speicherort auf dem USB-Stick und wahlen Sie diese aus.

Abbildung 5: Upgrade des Dateispeicherorts

#.Datei laden

B #123_v1.7.5510.upg

8. Die Upgrade-Datei wird installiert. Der Bildschirm zeigt den Status an, bis das Upgrade
abgeschlossen ist.

Abbildung 6: Upgrade-Status

Software aktualisieren

’) Priifen

Jobwarteschlange geldscht (Dateien im internen Speicher werden beibehalten). Nach

Bei der Aktualisierung der Controller-Software werden alle Jobdateien aus der
Abschluss des Softwareupgrades miissen Sie Jobs erneut an den Drucker senden.
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Aktualisierung der Controller-Software GrabCAD Print-Methode

GrabCAD Print-Methode

Um die Controller-Software tiber GrabCAD Print zu aktualisieren, navigieren Sie zu http://
help.grabcad.com/article/196-printer-firmware-management und befolgen Sie die Anweisungen unter
LAktualisierung der Drucker-Firmware®.

Insight Software Methode (F370 und F370 CR)

Wenn der Drucker Uber eine schwache Netzwerkverbindung verfiigt oder keine automatischen Updates
zulasst, kdnnen die Controller-Softwareupdates manuell heruntergeladen werden. Fiihren Sie dazu
folgende Schritte aus:

1. Offnen Sie die Seite ,Wartung®, indem Sie die Taste Wartung driicken (siehe Abbildung 36 (Seite 79)).

2. Suchen Sie die Zeile ,Software aktualisieren” auf der Seite. Driicken Sie auf eine beliebige Stelle in
der Zeile, um die Seite ,Software aktualisieren” zu 6ffnen (siehe Abbildung 75 (Seite 98)).

3. Die Seite ,Software aktualisieren® wird gedffnet und der Drucker wird automatisch in den
Softwareupgrademodus versetzt, in dem er das Softwareupgrade empfangen kann. Auf dem
Touchscreen wird Folgendes angezeigt, wahrend sich der Drucker im Softwareupgrademodus
befindet.

Abbildung 7: Drucker im Softwareupgrademodus

Software aktualisieren

() Warten auf Updatedatei

Alle aktuellen Kalibrierungsdaten (z. B. Diisenoffsetwerte) sowie Druckereinstellungen und
-konfigurationen werden wahrend des Softwareupgrades automatisch beibehalten.
Dateien, die Uber eine Ethernet- oder WLAN-Verbindung an die Jobwarteschlange oder
Uber einen USB-Stick auf den Drucker ibertragen wurden, werden nicht beibehalten.

4. Navigieren Sie im Startmeni der PC-Arbeitsstation zu Alle Programme > Insight (installierte Version) >
Control Center (installierte Version), oder doppelklicken Sie auf die Verkniipfung ,Control Center*
(falls verfuigbar).
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Aktualisierung der Controller-Software

Insight Software Methode (F370 und F370 CR)

5. Wahlen Sie im Control Center die Registerkarte Dienste. Vergewissern Sie sich, dass der Drucker
der F123-Reihe im Dropdownmeni ausgewahlt ist, und klicken Sie dann auf die Schaltflache

Software aktualisieren.

Abbildung 8: ,Software aktualisieren® im Control Center

| | Contrel Center

|
| Pack Queue Systems View

Stratasys F370

Mame: F370 -|--l
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Elapsed time:

Tima remaining:

Administration Maintenance

Systom History

Hamnage FOM Systems

Dynamec Help
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Select & Modaler
Add/Delete/Mod:
Customize Quew
System Informat

Export Configuration

Sy=tem Time Update License

System Passward Check for System Updabes

r Control Canter
Waelcome to Ct

Control Center
control and sim
allows yvou ta &
send part build
quickly.

6. Control Center beginnt, eine Verbindung mit dem Drucker herzustellen. Nachdem eine Verbindung

hergestellt wurde, wird der Datei-Explorer des Arbeitsstation-PCs gedffnet.

Navigieren Sie zum Speicherort der .upg-Upgradedatei.

Wahlen Sie die *.upg-Datei aus, die heruntergeladen werden soll, und klicken Sie dann auf Offnen.
Control Center beginnt, Software an den Drucker zu senden. Der Fortschritt wird unten im Control

Center-Fenster sowie auf dem Touchscreen angezeigt.

Abbildung 9: Fortschritt des Softwaredownloads

asys

Gettin

4

Downloading system upgrade file

Software aktualisieren

U Download l5uft
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Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG) Insight Software Methode (F370 und F370 CR)

9. Nachdem das Softwareupgrade erfolgreich auf den Drucker heruntergeladen wurde, wird durch eine
Anzeige unten im Control Center-Fenster darauf hingewiesen.

Abbildung 10: Softwareupgrade erfolgreich heruntergeladen

4 Stratasys

-f:r‘_il"

Successfully downloaded syst@

10. Auf dem Touchscreen wird angezeigt, dass der Drucker die Updatedatei Uberprift.

Die Uberpriifung dauert einige Minuten, bitte haben Sie ein wenig Geduld.

Abbildung 11: Uberpriifen des Softwareupgrades

Software aktualisieren

’) Priifen

11. Nach Abschluss der Uberpriifung wird der Drucker automatisch neu gestartet und er startet die
Installation der Upgradedatei. Wahrend der Installation werden auf dem Touchscreen vielfaltige
Informationen angezeigt.

@ Die Installation dauert einige Minuten, bitte haben Sie ein wenig Geduld.

12. Nachdem das Upgrade der Controller-Software installiert wurde, fiihrt der Drucker die regulare
Startprozedur sowie eine automatische Kalibrierung des XY-Portals durch (Detailinformationen finden
Sie unter ,Einschalten des Druckers® (Seite 108)).

Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG)

Wenn Ihr System Fehlercodes empféngt, miissen Sie méglicherweise eine Konfigurationsdatei (.cfg) aus
dem System exportieren und an den Kundendienst senden. Die Dateien zur Systemkonfiguration kénnen
mithilfe einer der folgenden drei Methoden exportiert werden:

»  Speicherung auf einen USB-Stick direkt vom Drucker der F123-Reihe

»  Speicherung an einem Speicherort auf lhrem Workstation-PC mithilfe der Insight-Software-
Anwendung

+  Speicherung tber GrabCAD Print

Sie kénnen Dateien zur Systemkonfiguration mit jeder dieser Methoden exportieren, die bevorzugte
Methode ist jedoch die Anwendung des USB-Sticks.
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Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG) USB-Stick-Methode

USB-Stick-Methode

1. Stecken Sie den USB-Stick in einen der verfligbaren USB-Anschliisse am Drucker der F123-Reihe ein.

2. Offnen Sie auf dem Touchscreen des Druckers die Seite Extras, indem Sie auf die Taste Extras im
Navigationsmenu driicken.

Abbildung 12: Seite ,Werkzeuge*

Taste
- ,Wartung*“

3. Offnen Sie die Seite ,Wartung®, indem Sie die Taste Wartung auf der Seite ,Werkzeuge* driicken.
Abbildung 13: Seite Wartung

% Wartung

Seriennummer

Open-Source-Lizenzen

System-Typ
F370

USB-Werkzeuge
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Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG) USB-Stick-Methode

4. Wahlen Sie auf der Seite ,Wartung“ USB-Werkzeuge und wihlen Sie dann CFG speichern.
Abbildung 14: USB-Werkzeuge

#USB-Werkzeuge

UPG Installieren

sparen CFG

5. Wahlen Sie USB.
Abbildung 15: CFG speichern

3wsparen CFG
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Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG) GrabCAD Print-Methode

6. Navigieren Sie an einen Speicherort fiir die Datei auf dem USB-Stick und wahlen Sie die Taste
Download aus.

Abbildung 16: Ort der Datei speichern

$wsparen CFG

. Phone_case.cmb.gz

. phone.png

7. Die Konfigurationsdatei wird auf den USB-Stick heruntergeladen. Wahlen Sie Akzeptieren, wenn
der Datei-Download abgeschlossen ist.

Abbildung 17: Konfigurationsdatei gespeichert

/media/sda1/D30103_2018120017.cfg

GrabCAD Print-Methode

Eine detaillierte Anleitung zum Exportieren einer Systemkonfigurationsdatei finden Sie unter:
http://help.grabcad.com/article/196-printer-firmware-management und fiihren Sie das Verfahren unter
+Exportieren der Druckerkonfiguration® durch.
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Exportieren der Systemkonfigurationsdatei (.CFG) Insight Software Methode (F370 und F370 CR)

Insight Software Methode (F370 und F370 CR)

1.

Navigieren Sie im Startmenii der PC-Arbeitsstation zu Programme > Insight (installierte
Version) > Control Center (installierte Version), oder doppelklicken Sie auf die Verkniipfung
»control Center* (falls verfiigbar).

Wahlen Sie im Control Center die Registerkarte Dienste. Vergewissern Sie sich, dass der Drucker
der F123-Reihe im Dropdownmenu ausgewahlt ist, und klicken Sie dann auf die Schaltflache
Konfiguration exportieren.

Abbildung 18: ,Konfiguration exportieren” im Control Center

(<] Control Center —

File Tools Systems Help

Pack | Queue | Systems View

Stratasys F370

Name: F370 ~ | Manage FDM Systems |
Material: Model: Support:

Status: Idle

Elapsed time:

Time remaining:

Administration Maintenance
System History [ System Info

System Time ( Setup Code

)
(xport Conf'l_;uraD | Update Software |
]
]

[ System Password ] I Check for System Updates

3. Navigieren Sie zu dem Verzeichnis, in dem Sie die Konfigurationsdatei speichern méchten.

4. Klicken Sie auf Speichern.
5. Schlielten Sie Control Center.
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Wartungsplan Insight Software Methode (F370 und F370 CR)
Wartungsplan

Warnung: Gefahr durch heiRe Oberflache
Tragen Sie beim Umgang mit Gegenstanden im Ofen stets geeignete Hitzeschutzhandschuhe

und -kleidung, da die Oberflachen im Ofen sehr heil} sein kénnen.

Wartungsarbeiten missen regelmafig durchgefiihrt werden, um einen optimalen Systembetrieb
aufrechtzuerhalten. Tabelle 1 Beschreibt den allgemeinen Wartungsplan fur den F123-Reihe. Der Rest
dieses Kapitels enthalt ausfiihrliche Anweisungen fiir jede Aufgabe.

Tabelle 2 listet die Teilenummer fiir verschiedene Verbrauchsmaterialien auf. Verwenden Sie die in dieser
Liste aufgefihrten Teilenummern, wenn Sie bei Stratasys oder lhrer regionalen Stratasy-Niederlassung
Ersatzteile bestellen.

Tabelle 1: Wartungsplan

Woéchen .
(:icche t Monatlich Nach Bedarf Wartungsaufgabe
X ,Reinigen der Ofenkammer*” (Seite 181)
X ,Reinigung der Bauplattform® (Seite 181)
,Reinigen/Kontrollieren der Disenreinigungsvorrichtungen®
X .
(Seite 181)
X ,Reinigung der aulReren Oberflache des Druckers* (Seite 184)
X ,Reinigen des Touchscreen-Displays® (Seite 184)

Tabelle 2: Austausch-Verbrauchsmaterial

Teilenummer Beschreibung

123-00401-S Modellmaterialkopf (Standard)

123-00401-S Stltzmaterialkopf (Standard)

123-00307-S PLA-Modellmaterialkopf

123-00301-S PLA-Kihimodul

123-00321-S TPU 92A-Modellmaterialkopf

123-00302-S F170 Substrat (Schachtel mit 16 Stiick)
123-00303-S F270/F190 CR Substrat (Schachtel mit 16 Stiick)
123-00304 F370/F370 CR Substrat (Schachtel mit 16 Stiick)
123-00305 Dusenabschirmungs-Kit — 4 Sets

Zweierpack Diisenreinigungsvorrichtungen (siehe ,Reinigen/Kontrollieren der
Dusenreinigungsvorrichtungen® (Seite 181)).

123-00314-S F370 Hochtemperatur-Substrate (nur Diran; Schachtel mit 16 Stlick)
123-00602-S F123 Serie CR Extrusionsdruckkopf T20 (nur Nylon CF10)
123-00603-S F123 Serie CR Extrusionsdruckkopf T14 (nur ABS CF10)

123-00306
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Waochentliche Wartung Reinigen der Ofenkammer

Wochentliche Wartung

Reinigen der Ofenkammer

Warnung: Gefahr durch heiRe Oberflache

Tragen Sie beim Umgang mit Gegenstéanden im Ofen stets geeignete Hitzeschutzhandschuhe
und -kleidung, da die Oberflachen im Ofen sehr heil} sein kdnnen.

Der Abfallschacht leitet ausgetretene Materialreste aus den Disenreinigungsvorrichtungen auf den
Boden der Ofenkammer, um sie zu entsorgen. Die ausgetretenen Materialreste sammeln sich dann auf
dem Boden der Ofenkammer unter der Bauplattform. Es diirfen sich keine Uberschiissigen Materialreste
in der Ofenkammer ansammeln, da dies zu Schaden am Drucker fiihren kann. Reinigen Sie die
Ofenkammer woéchentlich, um Schmutz und Staub vom Bauraum zu entfernen. Dieser Bereich kann ggf.
mit einem normalen Staubsauger gereinigt werden. Wenn sich ubermaRig viel Schmutz und Staub
ansammelt, reinigen Sie ggf. die Ofenkammer mit einem Industrie-Staubsauger.

Reinigung der Bauplattform

Die Bauplattform aus Stahl ist die ebene Oberflache, auf der Teile gebaut werden (siehe Abbildung 7
(Seite 27) fiir eine Ubersicht iiber die Bauplattform). Mit dem Tragerauswurfgriff wird ein Trager auf der
Bauplattform befestigt. Wenn sich Schmutz auf der Bauplattform ansammelt, kann dies negative
Auswirkungen auf die Tragerhaftung haben.

1. Entfernen Sie den Trager von der Bauplattform.

»  Dricken Sie den Tragerauswurfgriff nach unten, um den Trager von der Bauplattform zu I6sen.
*  Schieben Sie den Trager von der Bauplattform herunter.

2. Entfernen Sie vorsichtig den Schmutz, der in die Offnungen der Bauplattform gefallen ist.

» Die Bauplattform kann mit einem normalen Staubsauger gereinigt werden.

Monatliche Wartung

Reinigen/Kontrollieren der DUsenreinigungsvorrichtungen

-7 stratasys

Die Dusenreinigungsvorrichtungen sollten einmal monatlich gereinigt werden. Wahrend Sie die
Vorrichtungen reinigen, inspizieren Sie die Abstreif-/Blirstenvorrichtungen auf Abnutzung und tauschen
Sie sie ggdf. aus.

Nachdem Material von einer Diise ausgetreten ist, wird der Abstreifer der Disenreinigungsvorrichtung
tiber die Offnung der Diise gefiihrt und er schneidet ausgetretenes Material in kleinen Segmenten ab. Die
Birste der Diisenreinigungsvorrichtung wird danach (iber die Offnung der Diise gefiihrt und sie reinigt die
Dise und die Diisenabschirmung. Dies fiihrt dazu, dass der Abstreifer dort, wo die Diise seine
Oberflache beriihrt, abgenutzt wird und sich moglicherweise eine Rille bildet, die grof3 genug ist, dass die
Duse vollstandig durch den Abstreifer geflihrt werden kann. Ein Abstreifer mit einer solchen Rille kann
ausgetretenes Material nicht richtig abschneiden. Ebenso kann sich Material in den Borsten der Biirste
ablagern, was zu Verklumpung fihrt. Verklumpte Borsten kénnen eine Diise oder Diisenabschirmung
nicht richtig reinigen. Die Dlsenreinigungsvorrichtung sollte ausgetauscht werden, sobald sich eine
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Monatliche Wartung Reinigen/Kontrollieren der Disenreinigungsvorrichtungen

deutliche Rille im Abstreiferteil der Vorrichtung bildet oder wenn die Borsten im Birstenteil der
Vorrichtung zu verklumpen beginnen (und diese Verklumpung nicht mit einer Birste entfernt werden
kann). Die Disenreinigungsvorrichtung wird als einzelne Einheit ausgetauscht.

So reinigen Sie die Disenreinigungsvorrichtung und inspizieren ihre Komponenten:
1. Vergewissern Sie sich, dass der Drucker angehalten (im Leerlauf) ist und nicht gerade baut.
2. Offnen Sie die Ofentir.

Achtung:

Je nachdem, wie lange der Ofen abkiihlen konnte, sind die Komponenten méglicherweise
heil®. Tragen Sie zum Ausfiihren der restlichen Schritte die Schutzhandschuhe aus dem
Willkommenskit.

3. Entfernen Sie die Disenreinigungsvorrichtung auf der Modellmaterialseite durch Herausheben uber
die Lokalisierungspins.

Abbildung 19: Entfernen der Dlsenreinigungsvorrichtung

4. Wiederholen Sie Schritt 3, um die Dusenreinigungsvorrichtung auf der Stiitzmaterialseite zu
entfernen.

Falls sich der Druckkopf oberhalb des Reinigungsbereichs befindet, kann dies zu
Problemen beim Entfernen der Diisenreinigungsvorrichtung fiihren. Offnen Sie die obere
Abdeckung und bewegen Sie den Druckkopf vom Reinigungsbereich weg.
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Monatliche Wartung Reinigen/Kontrollieren der DUsenreinigungsvorrichtungen

5. Reinigen und kontrollieren Sie die Oberflache in der Nahe der Lokalisierungspins. Stellen Sie sicher,
dass die Dusenreinigungsvorrichtungen biindig auf der Oberflache aufsitzen kénnen.

6. Kontrollieren Sie den Abstreifbereich der Diisenreinigungsvorrichtungen. Die obere Kante des
Abstreifers sollte gerade sein und keine UbermaRige Verkerbung/Abnutzung aufweisen.

7. Kontrollieren Sie den Birstenbereich der Diisenreinigungsvorrichtungen. Die Borsten der Blrste
durfen keine Abnutzungserscheinungen aufweisen (d. h. keine Einkerbungen im Borstenmuster) und
sollten keine deutliche Borstenverklumpung zeigen. Ausgefranste Borsten sind akzeptabel, solange
die Oberkante aller Borsten eben ist.

8. Tauschen Sie eine oder beide Diisenreinigungsvorrichtungen aus, wenn ibermafige Abnutzung
vorhanden ist. Informationen zum Bestellen von Ersatz-Disenreinigungsvorrichtungen finden Sie in
Tabelle 2 (Seite 180).

Die Komponenten der Vorrichtung kénnen nicht individuell ausgetauscht werden. Die
gesamte Disenreinigungsvorrichtung muss ausgetauscht werden, wenn am Abstreifer
oder der Blrste Gbermaflige Abnutzung vorhanden ist.

Abbildung 20: Detailzeichnung zur Dusenreinigungsvorrichtung

Disenreinigungsvorrichtung

Abstreifer ——

Birste

9. Installieren Sie die Diisenreinigungsvorrichtung auf der Stiitzmaterialseite, indem Sie die Vorrichtung
auf die Lokalisierungspins setzen und absenken.

10. Wiederholen Sie oben Schritt 9, um die Disenreinigungsvorrichtung auf der Modellmaterialseite zu
installieren.
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Bedarfswartung Reinigung der auReren Oberflache des Druckers

Bedarfswartung

Reinigung der aul3eren Oberflache des Druckers

Auf den aueren Oberflachen des Druckers (Tiren und Panels) kann sich Staub ansammeln, so dass sie
regelmafig gereinigt werden sollten. Die duf’eren Oberflachen der Tiiren und Panels, aul3er dem
Touchscreen-Display, kdnnen mit einem leicht feuchten Mikrofasertuch (im Willkommenskit enthalten)
gereinigt werden. Das Tuch sollte nur ein wenig feucht sein, um sicherzustellen, dass kein Wasser in den
Drucker gerat. Uberschiissiges Wasser kann Komponenten im Inneren beschéadigen.

Reinigen des Touchscreen-Displays

Achtung:

Verwenden Sie keine Reiniger, die Salmiakgeist und/oder Alkohol enthalten, da diese den
Touchscreen beschadigen kdénnen. Sie sollten nur passende LCD-Reinigungslésungen und
ein Mikrofasertuch (im Willkommenskit enthalten) verwenden, um den Touchscreen zu
reinigen.

Entfernen Sie Flecken und Ablagerungen auf dem Touchscreen mit einem LCD-Reiniger und einem
Mikrofasertuch (im Willkommenskit enthalten).

Geben Sie eine angemessene Menge LCD-Reinigungsldsung auf das mitgelieferte Mikrofasertuch und
wischen Sie dann Uber die duRere Oberflache der Touchscreen-Anzeige, um sie zu reinigen. Wir

empfehlen, dass Sie den LCD-Reiniger auf das Mikrofasertuch geben, anstelle den Reiniger direkt auf
der Touchscreen-Anzeige aufzubringen, da uUberschuissige Feuchtigkeit die Anzeige beschadigen kann.

Inspektion und Reinigung der Dusenabschirmungen

An den Disenabschirmungen kénnten sich abgegebenes Material oder Verschmutzungen ansammeln.
Bei Bedarf kann das Material durch manuelles Abwischen der Disenabschirmungen mit einem sauberen
Tuch entfernt werden.

@ Beim Druck mit TPU 92A-Material wird empfohlen zu gewahrleisten, dass die Diisen und

Dusenwischtlicher sauber und frei von Verschmutzungen sind, bevor mit einem Teilebau
begonnen wird.

Reinigung der Ofentlurglas-Oberflachen

3; stratasys

Erforderliche Extras

*  2,5-mm-Inbusschlissel

Zugriff auf das Ofenturglas

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 186).
2. Gestatten Sie dem Ofen abzukuhlen.

3. Offnen Sie die Ofentiir.
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Bedarfswartung Reinigung der Ofenturglas-Oberflachen

4. Entfernen Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (11 Stiick) der inneren
Turplatte. Siehe Abbildung 52 (Seite 214).

Abbildung 21: Positionen der Befestigungsschrauben fir die innere Tirplatte

DoorClean02

Innere Tirplatte Scharnierarme (2 Stiick)

5. Schwenken Sie die innere Tirplatte weg von der Tlrbaugruppe. Die Schwenkarme hindern die
Turplatte daran, sich vollstédndig zu I16sen. Siehe Abbildung 21.

6. Reinigen Sie die Glasoberflachen mit einem gewerblichen Glasreiniger.
Montieren der Turplatte

Schieben Sie das Oberteil der Tirplatte in Richtung der Tirbaugruppe.

2. SchlieRen Sie die Turplatte und stellen Sie sicher, dass die Platte und die
Rahmenbefestigungsbohrungen aneinander ausgerichtet sind.

3. Montieren Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (11 Stiick) der
Innenturfullung. Siehe Abbildung 21.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben der inneren Tirplatte nicht GbermaRig an.

4. Schliel3en Sie die Ofentlr.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ausschalten

Kundenseitig austauschbare Einheiten

Die folgenden Abschnitte enthalten Anweisungen zum Austauschen von kundenseitig austauschbaren
Einheiten der Drucker der F123-Reihe.

Ausschalten

Warnung: Gefahr von Stromschlagen.

Schalten Sie den Drucker aus und ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie eine der
kundenseitigen Ersatzeinheiten austauschen.

Ausschalten des Druckers

1. Driicken Sie die Ein-Aus-Taste (die Position der Taste finden Sie in Abbildung 1 (Seite 108)).
Driicken Sie auf dem Touchscreen-Display Akzeptieren.

Warten Sie ca. 25 Sekunden, bis der Drucker ausgeschaltet wurde.

Ziehen Sie das Netzkabel an der Riickseite des Gerats ab.

o n

Abbildung 22: Position des Netzkabels

DorPCord01
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Hinteres Panel

Hinteres Panel

Erforderliche Extras

*  3-mm-Inbusschlissel

Entfernen des hinteren Panels

Zum Entfernen des hinteren Panels muss das Netzkabel entfernt werden. Installieren Sie das
Stromkabel nicht, wenn das hintere Panel entfernt wurde.

Schalten Sie den Drucker aus, siehe ,Ausschalten” (Seite 186).

2. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (16 Stlick) des hinteren
Panels. Siehe Abbildung 23 und Abbildung 24.

3. Das hintere Panel verfugt Giber Halterungen, um das Panel an den Druckerrahmen zu hangen.
Entfernen Sie das hintere Panel, indem Sie es nach oben und vom Drucker weg ziehen.

Abbildung 23: Detail der Ruckwandmontage

Halterung zum Einhangen Befestigungsschrauben

DorRearPni01
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Hinteres Panel

Abbildung 24: Positionen der Befestigungsschrauben fiir das hintere Panel

Montieren des hinteren Panels
Setzen Sie die Halterungen zum Einhangen in die Kerben an den Seitenpanels. Siehe Abbildung 23.
2. Richten Sie das hintere Panel an den Montagebohrungen im Rahmen aus. Siehe Abbildung 23.

3. Montieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel lose die Befestigungsschrauben (16 Stlick) des
hinteren Panels. Siehe Abbildung 23.

4. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (16 Stiick) des hinteren Panels fest.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Rechtes und linkes Seitenpanel

Rechtes und linkes Seitenpanel

Erforderliche Extras

*  5-mm-Inbusschlissel

Entfernen der Seitenpanels

1. Schalten Sie den Drucker aus, siehe ,Ausschalten” (Seite 186).

2. Entfernen Sie das hintere Panel. Siehe ,Entfernen des hinteren Panels” (Seite 187).

3. Entfernen Sie mit einem 5-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (6 fiir jedes Panel) der
Seitenpanels. Siehe Abbildung 25.

Abbildung 25: Positionen der Befestigungsschrauben fir die Seitenpanels

DorRLPnisO1a
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Rechtes und linkes Seitenpanel

4. Nur riickseitige Panels: Die riickseitigen Panels verfiigen tber einen Abstandshalter, der im
Druckerrahmen befestigt ist. Schieben Sie das Panel aus dem Drucker, um den Abstandshalter zu
I6sen. Siehe Abbildung 26.

Abbildung 26: Detailzeichnung zum Abstandshalter, rickseitiges Panel

Abstandshalter

DorRLPnis02

5. Entfernen Sie das Seitenpanel vom Drucker.
Montieren der Seitenpanels

1. Setzen Sie den Abstandshalter in die Offnung im Druckerrahmen und schieben Sie das Panel in den
Rahmen, bis es an den Bohrungen fir die Befestigungsschrauben ausgerichtet ist. Siehe
Abbildung 26.

2. Montieren Sie mit einem 5-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (6 Stiick). Siehe
Abbildung 25.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Obere vordere Abdeckung

Obere vordere Abdeckung

Erforderliche Extras

2-mm-Inbusschlissel
2,5-mm-Inbusschlissel

Entfernen der vorderen oberen Abdeckung

1.

2.
3.
4

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 186).
Offnen Sie die Ofentiir, um die Verriegelung der vorderen oberen Abdeckung zu lésen.
Offnen Sie die vordere obere Abdeckung.

Entfernen Sie mit einem 2-mm-Inbusschlissel die Scharnierschrauben (4 Stiick) von der Querstrebe.
Siehe Abbildung 27.

Abbildung 27: Positionen der Scharnierschrauben fiir die vordere obere Abdeckung

X

5. Heben Sie die vordere obere Abdeckung an und vom Drucker weg, um sie zu entfernen.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Obere vordere Abdeckung

6. Verwenden Sie einen 2,5-mm-Sechskantschlissel, um die Befestigungsschrauben (2) der oberen
Abdeckung und des Riegels zu entfernen. Siehe Abbildung 28.

7. Entfernen Sie den Stellantrieb und die Verriegelung der oberen Abdeckung.

Abbildung 28: Position der Befestigungsschrauben fiir den Betéatiger
und die Verriegelung der oberen Abdeckung

Montieren der vorderen oberen Abdeckung

1. Bringen Sie die Betatigungsvorrichtung der oberen Abdeckung, die Verriegelung und das
Befestigungsmaterial an der neuen oberen Abdeckung an. Siehe Abbildung 28.

2. Richten Sie die Scharniere der vorderen oberen Abdeckung an den Montagebohrungen der
Querstrebe aus. Siehe Abbildung 27.

3. Montieren Sie mit einem 2-mm-Inbusschlissel die Scharnierschrauben (4 Stiick). Siehe
Abbildung 27.

4. SchlieRen Sie die vordere obere Abdeckung.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Hintere obere Abdeckung

Hintere obere Abdeckung

Erforderliche Extras

& stratasys

2,5-mm-Inbusschlissel

Entfernen der hinteren oberen Abdeckung

1.

2.
3.
4

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten® (Seite 186).
Offnen Sie die Ofentiir, um die Verriegelung der oberen Abdeckung zu Iésen.
Offnen Sie die vordere obere Abdeckung.

Entfernen Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel die Schrauben (2 Stiick), mit denen die hintere
obere Abdeckung an der Querstrebe befestigt ist.

Ziehen Sie die hintere obere Abdeckung nach riickwarts und entfernen Sie sie aus dem Drucker.
Siehe Abbildung 29.

Abbildung 29: Entfernen der hinteren oberen Abdeckung

T

Montieren der hinteren oberen Abdeckung

1.

Richten Sie die hintere obere Abdeckung an den Montagebohrungen (2 Stiick) in der Querstrebe
aus.

Montieren Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschlissel die Schrauben (2 Stlick), mit denen die hintere
obere Abdeckung an der Querstrebe befestigt ist. Siehe Abbildung 29.

SchliefRen Sie die vordere obere Abdeckung.
Schlielen Sie die Ofentdir.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten 3,3/5/12 VDC ATX-Netzteil

3,3/5/12 VDC ATX-Netzteil

Erforderliche Extras

*  3-mm-Inbusschlissel

Ausbauen des 3,3/5/12 VDC AT X-Netzteils

1. Schalten Sie den Drucker aus, siehe ,Ausschalten” (Seite 186).

Entfernen Sie das hintere Panel, siehe ,Entfernen des hinteren Panels” (Seite 187).
Trennen Sie das Stromkabel von der Stromversorgung.

Trennen Sie die Netzteilkabel vom I/O-Board (J16, J19, J20, J29).

Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschraube der Netzteilhalterung.
Siehe Abbildung 30.

6. Drehen Sie die Halterung und heben Sie sie ein wenig an, um das Netzteil aus dem Elektronikfach zu
entfernen.

o » DN

7. Entfernen Sie das Netzteil aus der Halterung.

Abbildung 30: Montageposition des 3,3/5/12 VDC ATX-Netzteils

DorPSRRO1 N

Einbauen des 3,3/5/12 VDC ATX-Netzteils

1. Bringen Sie die Montagehalterung am neuen Netzteil an.

2. Setzen Sie die unteren Haken der Netzteilhalterung in die Schlitze des Elektronikfach-Panels.
Drehen Sie das Netzteil in die Montagerichtung.

3. Montieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die einzelne Befestigungsschraube auf der
Netzteilhalterung.

Schlieflen Sie die Netzteilkabel am 1/0O-Board an (J16, J19, J20, J29).
Schlielen Sie das Stromkabel am 3,3/5/12 VDC ATX-Netzteil an.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofenthermistor

6. Stellen Sie sicher, dass der Schalter am Netzteil in der Einschaltposition ist.
7. Montieren Sie das hintere Panel. Siehe ,Positionen der Befestigungsschrauben fiir das hintere
Panel” (Seite 188).
Ofenthermistor

& stratasys

Erforderliche Extras

3-mm-Inbusschlissel

Entfernen des Ofenthermistors

1.

o > wDn

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten® (Seite 186).

Entfernen Sie das hintere Panel. Siehe ,Entfernen des hinteren Panels” (Seite 187).

Entfernen Sie das rechte hintere Seitenpanel. Siehe ,Rechtes und linkes Seitenpanel” (Seite 189).
Trennen Sie das Thermistorkabel vom 1/O-Board (J36).

Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schraube (1 Stiick), mit der der Thermistor an der
Ofenwand befestigt ist. Siehe Abbildung 31.

Entfernen Sie den Thermistor aus dem Drucker. Siehe Abbildung 31.

Abbildung 31: Thermistordetail

/A

DorThermRR01 O

Montieren des Ofenthermistors

1.

Richten Sie den Ofenthermistor an seiner Montageposition aus und montieren Sie mit einem 3-mm-
Inbusschliissel die Befestigungsschraube (1 Stiick). Siehe Abbildung 31.

Fihren Sie die Leitung des Ofenthermistors durch den Drucker und schlieRen Sie sie am 1/0-Board
an (J36).

Montieren Sie das rechte hintere Seitenpanel. Siehe ,Montieren der Seitenpanels® (Seite 190).

Montieren Sie das hintere Panel. Siehe ,Positionen der Befestigungsschrauben fiir das hintere
Panel” (Seite 188).
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Kundenseitig austauschbare Einheiten

Materialschachte

Erforderliche Extras

Materialschachte

2,5-mm-Inbusschlissel

3-mm-Inbusschlissel

Entfernen des Materialschachts

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
1

Entladen Sie das Material. Siehe ,Entladen von Material* (Seite 115).

Offnen Sie den Materialschachteinschub.

Entriegeln und 6ffnen Sie den Materialschachtdeckel.

Entfernen Sie die vorhandene Materialspule aus dem Materialschacht.

Verwahren Sie die gebrauchte Materialspule in einem luftdichten Beutel und versiegeln Sie ihn.
Schlieflen Sie den Materialschachtdeckel.

SchliefRen Sie den Materialschachteinschub.

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten® (Seite 186).

Entfernen Sie das hintere Panel. Siehe ,Entfernen des hinteren Panels” (Seite 187).

. Trennen Sie das Materialrohr von der Ruckseite des entsprechenden Materialschachtes. Siehe

Abbildung 32.

Abbildung 32: Trennen des Materialschlauchs

Standard
Materialbucht

Verriegelung
Driicken und
halten Sie zum
Einbauen oder
Losen von
Rohren

Anschluss der Controller-
Platine fir den

CR
Materialbucht

Kompressions-
verschraubung

Anschluss der Controller-
Platine fur den Materialantrieb

11. Trennen Sie das Kabel vom Anschluss der Controller-Platine fiir den Materialantrieb. Siehe

Abbildung 32.

12. Offnen Sie den Materialschachteinschub.

& stratasys
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Materialschachte

13. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (3 Stiick), mit denen die hintere
Werkzeugplattform befestigt ist. Nehmen Sie die hintere Werkzeugplattform ab.

Abbildung 33: Hintere Werkzeugplattform

DorMBayRRO3 |
14. Entfernen Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschrauben (2 Stiick) des
Materialschachts. Siehe Abbildung 34.

15. Kippen Sie den Materialschacht ein wenig und heben Sie ihn an, um ihn aus dem geoffneten
Einschub zu entfernen. Siehe Abbildung 34.

Achtung:

Achten Sie darauf, dass Sie die Spulen-Schnittstelle an der Seite des Materialschachts nicht
beschadigen.

Abbildung 34: Entfernen des Materialschachts
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Materialschachte

Installieren des Materialschachts

1.
2.

10.
1.

12.
13.

& stratasys

Installieren Sie den Materialschacht vorsichtig im gedffneten Einschub. Siehe Abbildung 34.

Ziehen Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben fest, mit denen der
Materialschacht oben am Einschub befestigt wird. Siehe Abbildung 34.

SchlieRen Sie den Materialschachteinschub.

Verbinden Sie auf der Riickseite des Druckers das Kabel mit dem Anschluss der Controller-Platine
fir den Materialantrieb. Siehe Abbildung 32 (Seite 196).

Bringen Sie das Materialrohr an der Riickseite des Materialfachs an. Siehe Abbildung 32 (Seite 196).

» Bei der Standard-Materialbucht mit der Verriegelungslasche ist darauf zu achten, dass
vom Rohrstitzfinger bis zur Unterseite der Schalterblockbaugruppe 0,83 Zoll Rohr
vorhanden sind.

Abbildung 35: Korrekter Einbau des Materialschachtmaterials (Standard-Materialschacht)

+ Fur die CR-Materialbucht mit der Push-to-Connect-Verschraubung: Driicken Sie beim
Einsetzen des Rohrs auf die Sicherungsringe. Schieben Sie das Rohr ein, bis es
vollsténdig sitzt, und I6sen Sie den Sicherungsring.

Offnen Sie den Materialschachteinschub und tiberpriifen Sie den Materialschlauch an der Riickseite
des Druckers. Stellen Sie sicher, dass der Materialschlauch ordnungsgemaf gefihrt ist und nicht
beeintrachtigt wird.

Montieren Sie die hintere Werkzeugplattform.

Installieren Sie die Materialspule im Materialschacht.
SchlieRen Sie den Materialschacht und verriegeln Sie ihn.
Schlieen Sie den Materialschachteinschub.

Montieren Sie das hintere Panel. Siehe ,Positionen der Befestigungsschrauben fiir das hintere
Panel” (Seite 188).

Schalten Sie den Drucker ein. Siehe ,Einschalten des Druckers® (Seite 108).
Laden Sie Material. Siehe ,Laden von Material” (Seite 110).
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Austauschen eines Druckkopfs

Austauschen eines Druckkopfs

Wenn ein Druckkopf die unter Tabelle 1 (Seite 35)angegebene Stundenzahl erreicht, wird auf der
Benutzeroberflache eine Warnung angezeigt und das Symbol fir den Druckkopfstatus wird auf der Seite
"Materialien" rot hervorgehoben. Sie kdnnen einen Druckkopf, dessen Laufzeitmesser-Grenzwert
Uberschritten wurde, weiter verwenden. Es wird jedoch empfohlen, den Druckkopf auszutauschen, da
andernfalls die Teilequalitat unvorhersehbar ist. Siehe ,Austauschen eines Druckkopfs® (Seite 120) fur
Anweisungen zum Austausch eines Druckkopfes.

Das Verfahren zum Austauschen eines PLA-Druckkopfs weicht geringfligig vom Verfahren zum
Austauschen eines Standard-Druckkopfs ab. Wenn fiir den Bau PLA-Material verwendet wird, wird ein
spezieller PLA-Druckkopf verwendet. Der PLA-Druckkopf muss an der Position des Modellmaterialkopfs
im Portal installiert werden. Zusammen mit dem PLA-Materialkopf wird ein Kilhimodul verwendet. Dieses
muss an der Position des Stlitzmaterialkopfs im Portal installiert werden. Der PLA-Druckkopf extrudiert
Modell- und Stiitzmaterial. Anweisungen zum Austauschen eines PLA-Druckkopfs und des zugehorigen
Kihlmoduls finden Sie unter ,Austauschen eines PLA-Druckkopfs® (Seite 121).

Druckkopf-Flachbandkabel

Erforderliche Extras

*  3-mm-Inbusschlissel

Entfernen der Druckkopf-Flachbandkabel

sicherzustellen, dass eine automatische Kalibrierung erfolgt, nachdem die Kabel wieder

Trennen Sie die Druckkopf-Flachbandkabel, wahrend der Drucker eingeschaltet ist, um
angeschlossen wurden.

Offnen Sie die Ofentiir und dann die obere Abdeckung, wahrend der Drucker eingeschaltet ist.
Bewegen Sie X-Briicke zur Vorderseite des Portalgehduses.

Trennen Sie die Anschlisse (2 Stiick) der Druckkopf-Flachbandkabel vom oberen Abschnitt des
Modell- und Stiitzmaterialkopfs. Siehe Abbildung 36 (Seite 200).

Schalten Sie den Drucker aus.

5. Entfernen Sie das hintere Panel. Siehe ,Entfernen des hinteren Panels” (Seite 187).
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Druckkopf-Flachbandkabel

6. Trennen Sie die Anschliisse (2 Stiick) der Druckkopf-Flachbandkabel vom I/O-Board (J6 und J7).
Siehe Abbildung 36.

Abbildung 36: Anschlisse der Druckkopf-Flachbandkabel

Modellmaterialkopf J6 Stlutzmaterialkopf J7

7. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (3 Stlick) der vorderen
Druckkopf-Flachbandkabelhalterung auf der Riickseite des Umlenkelements. Bewahren Sie die
Schrauben fir den Wiedereinbau auf. Siehe Abbildung 37.

Abbildung 37: Positionen der Befestigungsschrauben fiir die
vordere Druckkopf-Flachbandkabelhalterung

DorRibbonRR04
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Druckkopf-Flachbandkabel

8. Heben Sie die hintere Druckkopf-Flachbandkabelhalterung aus dem hinteren oberen Teil des
Druckerrahmens. Siehe Abbildung 38.

Abbildung 38: Detailzeichnung zur Montage der hinteren
Druckkopf-Flachbandkabelhalterung

9. Entfernen Sie die Druckkopf-Flachbandkabel und -Kabelhalterungen vom Drucker. Siehe
Abbildung 39.

Abbildung 39: Druckkopf-Flachbandkabel und -Flachbandkabelhalterungen

DorRibbonRR02
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Touchscreen-Display

Installieren der Druckkopf-Flachbandkabel

1. Installieren Sie die hintere Druckkopf-Flachbandkabelhalterung in den Aussparungen am hinteren
oberen Teil des Druckerrahmens. Siehe Abbildung 38 (Seite 201).

2. Befestigen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (3 Stlick) an der vorderen
Druckkopf-Flachbandkabelhalterung auf der Rickseite des Umlenkelements. Siehe Abbildung 37
(Seite 200).

3. SchlielRen Sie hinteren Druckkopf-Flachbandkabel-Anschlisse (2 Stiick) am 1/0-Board an (J6 und
J7). Siehe Abbildung 36 (Seite 200).

4. Schliel3en Sie vorderen Druckkopf-Flachbandkabel-Anschlisse (2 Stlick) an den Modell-und
Stutzmaterialkdpfen an. Siehe Abbildung 36 (Seite 200).

5. Montieren Sie das hintere Panel. Siehe ,Positionen der Befestigungsschrauben fiir das hintere
Panel” (Seite 188).

6. Schlielen Sie die obere Abdeckung.

Touchscreen-Display

Erforderliche Extras
*  3-mm-Inbusschlissel

Entfernen des Touchscreen-Displays

Achtung:

Die Anschliisse und Kabel des Touchscreen-Displays sind fragil. UberméRige
Kraftanwendung kann die Anschlusskontakte oder Kabel beschéadigen.

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten® (Seite 186).

2. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schraube (1 Stlick), mit der der Touchscreen an
der Halterung des Display-Panels befestigt ist. Siehe Abbildung 40 (Seite 203).

3. Heben Sie den Touchscreen vorsichtig ein wenig an, um die Abstandshalterungen (4) von der
Halterung des Display-Panels zu I6sen. Siehe Abbildung 40 (Seite 203).

4. Halten Sie den Touchscreen und neigen Sie ihn weg von der Halterung, um das Touch-
Verlangerungskabel und das Display-Kabel von der Riickseite des Displays zu trennen.

gleichzeitig heraus. Achten Sie darauf, dass Sie sie gerade und ohne zu wackeln

Der flache Displaykabelanschluss ist fragil. Ziehen Sie beide Ecken des Anschlusses
herausziehen.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Touchscreen-Display

5. Entfernen Sie den Touchscreen vorsichtig vom Drucker. Siehe Abbildung 40.

Abbildung 40: Position der Touchscreen-Befestigungsschraube

'
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Installieren des Touchscreen-Displays

1. SchlieRen Sie das Touch-Verlangerungskabel und das Display-Kabel wieder an der Rickseite des
Touchscreen-Displays an.

Die glanzende Seite des Anschlusses darf nicht zum Display zeigen.

Der flache Displaykabelanschluss ist fragil. Driicken Sie beide Ecken des Anschlusses
gleichzeitig hinein. Achten Sie darauf, dass Sie sie gerade und ohne zu wackeln
hineindriicken.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Rechter und linker Ofenlufter

2. Richten Sie die Abstandshalterungen (4 Stiick) des Touchscreens an den entsprechenden
Aussparungen in der Befestigungsplatte aus und driicken Sie den Touchscreen vorsichtig in die
Aussparungen, bis er vollstandig befestigt ist. Siehe Abbildung 41.

Wenn nicht alle vier Abstandshalterungen korrekt installiert sind, werden die Bohrungen fir
die Befestigungsschrauben auf den Halterungen nicht richtig ausgerichtet.

Abbildung 41: Aussparungen in der Befestigungsplatte und Ausrichtung

Bohrung fiir
Befesti-
gungss-
chraube

Abstand-

shalterun- -<

gen

Aussparungen in
der Befestigung-
splatte

DorTScmRR02

3. Schrauben Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschraube (1 Stiick) des
Touchscreens wieder fest. Siehe Abbildung 40.

Nachdem die ordnungsgemafie Funktion des Touchscreens bestatigt wurde, sollte der
Touchscreen kalibriert werden. Siehe , Touchscreen-Kalibrierung“ (Seite 165).

Rechter und linker Ofenlufter

Erforderliche Extras

e 2,5-mm-Inbusschlissel

*  3-mm-Inbusschlissel

Entfernen des Ofenlifters

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 186).

2. Entfernen Sie das hintere Panel. Siehe ,Entfernen des hinteren Panels” (Seite 187).
3. Entfernen Sie die Seitenpanels. Siehe ,Rechtes und linkes Seitenpanel® (Seite 189).
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Rechter und linker Ofenlufter

4. Nur rechter Ofenliifter: Entfernen Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel die Schrauben (2 Stiick),
mit denen die mittlere Seitenblende befestigt ist, und entfernen Sie die Blende vom Drucker.

Abbildung 42: Positionen der Befestigungsschrauben flr die mittlere Seitenblende

DorBlwrRR02

5. Trennen Sie den Anschluss des Ofenliiftermotors vom 1/0-Board (J39 — rechter Lifter, J37 — linker
Lufter).

Notieren Sie sich die Konfiguration der Verdrahtung, um die Installation zu erleichtern.

6. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Schrauben (5 Stlick), mit denen der Liifter am
Ofenrahmen befestigt ist, siehe Abbildung 43.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Rechter und linker Ofenlufter

7. Entfernen Sie den Lifter aus dem Drucker. Siehe Abbildung 43.

DorBlwrRR01

Nur der rechte Ofenlifter ist abgebildet. Der linke Ofenlifter wird auf die gleiche Weise wie
der rechte Ofenlufter entfernt.

Abbildung 43: Positionen der Befestigungsschrauben fir den rechten Ofenlufter

Installieren des Ofenlufters

1.

& stratasys

Schrauben Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Lufter-Befestigungsschrauben (5 Stiick) fest.
Siehe Abbildung 43.

Stellen Sie sicher, dass das Liftermotorkabel ordnungsgemaf gefiihrt und mit Kabelbindern befestigt ist.

Verbinden Sie den Kabelanschluss des Ofenllftermotors mit dem I/O-Board (J39 — rechter Lifter).
J37 - linkes Geblase).

Nur rechter Ofenliifter:Schrauben Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel die Schrauben (2 Stiick)
fest, mit denen die Seitenblende befestigt ist.

Montieren Sie die Seitenpanels. Siehe ,Montieren der Seitenpanels” (Seite 190).

Montieren Sie das hintere Panel. Siehe ,Positionen der Befestigungsschrauben flir das hintere
Panel” (Seite 188).
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Kundenseitig austauschbare Einheiten

Ofentlrdichtung

Ofenturdichtung

Erforderliche Extras

Schraubendreher oder ahnliches Werkzeug

Entfernen der Ofentlrdichtung

1.
2.
3.

Installieren der Ofentlrdichtung
1.
2.

& stratasys
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Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 186).
Offnen Sie die Ofentir.

Ziehen Sie die Dichtungsstifte aus den Léchern an der Front des Ofengehauses. Siehe
Abbildung 44.

Ziehen Sie die Dichtungsstifte aus den Lochern unter der Front des Ofengehauses. Siehe
Abbildung 44.

Entfernen Sie die Ofendichtung vom Drucker.

Abbildung 44: Detailzeichnung zur Ofenturdichtung
(die Tur ist aus Grunden der Anschaulichkeit ausgebaut)

e |

Stecken Sie die Dichtungsstifte in die Locher an der Front des Ofengehauses.

Verwenden Sie einen Schraubendreher oder ein ahnliches Werkzeug, um die Enden der Dichtung in
die Offnung unter der Front des Ofengehéuses zu driicken.

SchlieRen Sie die Ofentir.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Z-Antriebsriemen

Z-Antriebsriemen

Erforderliche Extras

*  3-mm-Inbusschlissel

» Kleiner Schlitzschraubendreher

Entfernen des Z-Antriebsriemens

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 186).

2. Entfernen Sie die hintere obere Abdeckung. Siehe ,Entfernen der hinteren oberen Abdeckung*
(Seite 193).

3. Losen Sie im Portalgehduse mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschrauben (4 Stiick)
des Z-Motors. Siehe Abbildung 45.

Abbildung 45: Positionen der Z-Motor-Befestigungsschrauben

[
DorZBItRRO1

4. Verringern Sie mit einem kleinen Schlitzschraubendreher die Riemenspannung, indem Sie den
Spannbugel vorsichtig von der Druckfeder wegdriicken. Siehe Abbildung 46.
Abbildung 46: Verringern der Spannung des Z-Riemens

5. Wahrend die Riemenspannung verringert ist, entfernen Sie den Z-Antriebsriemen von den
Riemenscheiben und ziehen Sie ihn aus dem Drucker.

stratasys Seite 208
$ ¥ © Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte !



Kundenseitig austauschbare Einheiten Y-Balge

Y-Balge

-7 stratasys

Installieren des Z-Antriebsriemens

1. Verringern Sie mit einem kleinen Schlitzschraubendreher die Riemenspannung, indem Sie den
Spannbuigel vorsichtig von der Druckfeder wegdriicken. Siehe Abbildung 46 (Seite 208).

Montieren Sie den Z-Antriebsriemen auf der Z-Motor-Riemenscheibe.

Montieren Sie den Z-Antriebsriemen auf der Z-Achsen-Leitspindel.

Entfernen Sie den Schlitzschraubendreher aus dem Spannbiigel und stellen Sie die korrekte
Spannung des Z-Riemens wieder her.

5. Drehen Sie die Riemenscheibe an der Leitspindel um zwei Umdrehungen, um den Z-Antriebsriemen
auf beiden Riemenscheiben auszurichten.

6. Schrauben Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Z-Motor-Befestigungsschrauben (4 Stiick) fest.
Siehe Abbildung 45 (Seite 208).

7. Montieren Sie die hintere obere Abdeckung. Siehe ,Montieren der hinteren oberen Abdeckung*
(Seite 193).

8. SchlieRen Sie die vordere obere Abdeckung.

Erforderliche Extras

*  3-mm-Inbusschlissel

Entfernen der Y-Balge
1. Schalten Sie den Drucker aus.

2. Offnen Sie die vordere obere Abdeckung.

@ Bewegen Sie ggf. die X-Briicke, um Zugang zu den Clips und Schrauben der Y-Balge zu

erhalten.

3. Entfernen Sie den vorderen Y-Balg. Siehe Abbildung 47 (Seite 210).

a.

c.
d.

Entfernen Sie die Clips (4 Stlick), mit denen die Arretierungen des vorderen Balgs an
der Vorderseite des Ofenrahmens befestigt sind.

Entfernen Sie die Clips (4 Stlick), mit denen die Arretierungen des vorderen Balgs an
der Vorderseite der Bodenplatte der X-Brlcke befestigt sind.

Entfernen Sie den vorderen Y-Balg und die Arretierungen vom Portalgehause.

Bewahren Sie die Arretierungen des Y-Balgs fur den Wiedereinbau auf.

4. Entfernen Sie den hinteren Y-Balg. Siehe Abbildung 47 (Seite 210).

a.

Entfernen Sie die Clips (4 Stlick), mit denen die Arretierungen des hinteren Balgs an
der Rickseite des Ofenrahmens befestigt sind.

Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschiissel die Schrauben (3 Stlick), mit denen die
Arretierungen des hinteren Balgs an der Ruckseite der Bodenplatte der X-Briicke
befestigt sind.

Entfernen Sie den hinteren Y-Balg und die Arretierungen vom Portalgehause.

Bewahren Sie die Arretierungen des Y-Balgs fur den Wiedereinbau auf.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofenleuchte

Hinterer Y-Balg

Abbildung 47: Detailzeichnung zu Y-Balgen

—— Arretierung
en (4)
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Clips (12 Stiick) Vorderer Y-Balg

Montieren der Y-Balge

Bringen Sie die Arretierungen der Y-Bélge an den neuen Y-Bélgen an.
Bewegen Sie X-Briicke zur Vorderseite des Portalgehduses.

Installieren Sie die vorderen und hinteren Clips (8 Stiick), mit denen der vordere Y-Balg an der X-
Briicke und am Ofenrahmen befestigt ist. Siehe Abbildung 47.

4. Installieren Sie die hinteren Clips (4 Stlck), mit denen der hintere Y-Balg an der Riickseite des
Ofenrahmens befestigt ist. Siehe Abbildung 47.
5. Schrauben Sie mit einem 3-mm-Inbusschiissel die Schrauben (3 Stiick) fest, mit denen die
Arretierungen des hinteren Balgs an der Riickseite der Bodenplatte der X-Briicke befestigt sind.
Siehe Abbildung 47.
Ofenleuchte

& stratasys

Erforderliche Extras

3-mm-Inbusschlissel
Kleiner Schlitzschraubendreher

Entfernen der Ofenleuchte

1.
2.
3.

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten® (Seite 186).
Offnen Sie die Ofentiir.

Entfernen Sie die oberen Dichtungsstifte an beiden Seiten der Ofenleuchte tber dem Ofengehéduse.
Versetzen Sie voriibergehend den oberen Teil der Ofentlrdichtung, um Zugang zur Ofenleuchte zu
erhalten.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofenleuchte

4. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (2 Stiick) und den
Haltebligel der Ofenleuchte. Siehe Abbildung 48.

5. Ziehen Sie die Ofenleuchte ein wenig heraus, um Zugang zum Kabelanschluss der Ofenleuchte zu
erhalten.

6. Trennen Sie den Kabelanschluss der Ofenleuchte und entfernen Sie ihn vom Drucker. Verwenden
Sie ggf. einen kleinen Schlitzschraubendreher, um die Kabelanschluss-Arretierungen zu I6sen. Siehe
Abbildung 48.

Abbildung 48: Detailzeichnung der Ofenleuchte

Kabelan-
schluss-Arre-
tierungen

Ofenleuchte Haltebigel

Montieren der Ofenleuchte

1. Verbinden Sie den geldsten Kabelanschluss mit der Ofenleuchte. Richten Sie das Kabel so aus, dass
die griine Ader zur Mitte der Leuchte ausgerichtet ist. Siehe Abbildung 49.

Abbildung 49: Detailzeichnung des Ofenleuchtenkabels

Achten Sie auf
die Ausrichteag

DerLightRRO1a
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofentlrkamera

Driicken Sie das uberschussige Kabel in die Blenden6ffnung und driicken Sie die Ofenleuchte in ihre
Befestigungsposition. Ziehen Sie ggf. das Kabel aus dem Portal, damit es nicht durchhangt.

Fligen Sie die Ofenleuchte in die Offnung iiber dem Ofengehéauses ein.

Montieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel den Haltebiigel und die Befestigungsschrauben (2
Stick) der Ofenleuchte. Siehe Abbildung 48 (Seite 211).

Montieren Sie die oberen Dichtungsstifte an beiden Seiten der Ofenleuchte.
Schlief3en Sie die Ofentur.
Schalten Sie den Drucker ein.

Ofenturkamera

x; stratasys

Erforderliche Extras

3-mm-Inbusschlissel

Entfernen der Ofentiirkamera

einem sauberen Mikrofasertuch.

@ Beruhren Sie nicht das Kameraobjektiv. Falls erforderlich, reinigen Sie das Kameraobjektiv mit

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 186).
Offnen Sie die Ofentir.

Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Kamera-Befestigungsschraube (1 Stiick) durch die
Offnung im oberen Teil der Ofentiir. Siehe Abbildung 50 (Seite 213).

Bewegen Sie die Kamera vorsichtig ein wenig heraus und trennen Sie das Kabel auf der Rickseite
der Kamera.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofentlrkamera

5. Entfernen Sie die Kamera aus dem Drucker. Siehe Abbildung 50.

Abbildung 50: Position der Kamera-Befestigungsschraube
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6. Entfernen Sie die Kamera vorsichtig von der Halterung. Bewahren Sie die Halterung auf. Siehe
Abbildung 51.

Abbildung 51: Detailzeichnung der Kamera

DorCameraRR02
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofenttrklinke

Installieren der Ofenturkamera

Beruihren Sie nicht das Kameraobjektiv. Falls erforderlich, reinigen Sie das Kameraobjektiv mit
einem sauberen Mikrofasertuch.

Montieren Sie die Kamera an der Halterung. Siehe Abbildung 51 (Seite 213).
Verbinden Sie das Kamerakabel mit dem Anschluss auf der Riickseite der Kamera.

Montieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschraube durch die Offnung im
oberen Teil der Ofentlr, um die Kamera zu befestigen. Siehe Abbildung 50 (Seite 213).

Ofenturklinke

Erforderliche Extras

*  2,5-mm-Inbusschlissel

*  4-mm-Inbusschlissel

Entfernen des Ofenturverschlusses

1. Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten” (Seite 186).
2. Offnen Sie die Ofentir.

3. Entfernen Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschrauben (11 Stiick) der inneren
Turplatte. Siehe Abbildung 52.

4. Drehen Sie die innere Tirplatte und entfernen Sie sie von der Tir. Driicken Sie leicht auf die
Scharnierarme, um sie von der Tur zu I6sen. Siehe Abbildung 52.

Abbildung 52: Positionen der Befestigungsschrauben flr die innere Turplatte
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofenttrklinke

5. Trennen Sie den Kabelanschluss des Tirverschlussmagnets.
6. Trennen Sie die Kabelanschisse (2) des Turverschlusssensors.

7. Entfernen Sie mit einem 4-mm-Inbusschlissel die Befestigungsschrauben (2 Stiick) des
Turverschlusses. Siehe Abbildung 53.

8. Entfernen Sie den Tirverschluss von der Ofentiir. Siehe Abbildung 53.

Abbildung 53: Positionen der Turverschluss-Befestigungsschrauben

.
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9. Entfernen Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschrauben (2 Stiick) der
Sensorhalterung. Siehe Abbildung 54.

10. Entfernen Sie den Sensor und die Halterung vom Verschluss und bewahren Sie sie fir den
Wiedereinbau auf. Siehe Abbildung 54.

Abbildung 54: Detailzeichnung zur TUrverschlusssensor-Halterung

DorDoorRRO5
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Ofenttrklinke

Montieren des Ofentiurverschlusses

1. Montieren Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschrauben (2 Stlick) der
Sensorhalter, um diese am Ofentlirverschluss zu befestigen. Siehe Abbildung 54 (Seite 215).

2. Montieren Sie mit einem 4-mm-Inbusschliissel die Turverschluss-Befestigungsmuttern (2 Stiick), um
den Tirverschluss in der Ofentiir zu befestigen. Siehe Abbildung 53 (Seite 215).

3. SchlieRen Sie die Kabelstecker (2 Stiick) des Tlrverschlusssensors an.
4. Montieren Sie die innere Tirplatte an der Tur. Siehe Abbildung 55.
a. Drehen §ie die innere Turplatte ein wenig und setzen Sie die Scharniermuttern in die
unteren Offnungen auf beiden Seiten des Turrahmens ein.
b. Dricken Sie leicht auf die TUrplatte, bis die Scharniermuttern vollstandig im Turrahmen
sitzen.

c. Drehen Sie den oberen Teil der TUrplatte in Richtung der Tur. Dricken Sie leicht auf die
Scharnierarme, um sie in die oberen Offnungen auf beiden Seiten des Tirrahmens
einzusetzen.

d. SchlieRen Sie die Turplatte und stellen Sie sicher, dass die Platte und die
Rahmenbefestigungsbohrungen aneinander ausgerichtet sind.

Abbildung 55: Detailzeichnung fiir innere Ofentlrplatte
Offnung
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5. Montieren Sie mit einem 2,5-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschrauben (11 Stiick) der
Innentlrfullung. Siehe Abbildung 52 (Seite 214).

6. Schliel3en Sie die Ofentdr.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Standard Y-Blocke

Standard Y-Blocke

Erforderliche Werkzeuge

*  3-mm-Inbusschlissel

Ausbau

Die Entfernung des Standard-Y-Blocks ist fir beide Standard-Y-Blocke gleich. Im Folgenden
wird der Ausbau des Modellmaterial-Y-Blocks beschrieben.

Entladen Sie das Material.

Schalten Sie den Drucker aus, siehe ,Ausschalten” (Seite 186).

Trennen Sie die Materialschlauche am Y-Block, indem Sie die Klemmverschraubungen I6sen und die
Schlauche herausziehen. Siehe Abbildung 56.

Abbildung 56: Trennen der Materialschlduche vom Y-Block

Klemmverschraubung l16sen, um
Materialschlduche herauszuziehen

DorYBIKRRO1

4. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschrauben (2 Stiick) des Y-Blocks.
Siehe Abbildung 57 (Seite 218).
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Standard Y-Blocke

5.

Entfernen Sie den Y-Block.

Abbildung 57: Positionen der Y-Block-Befestigungsschrauben

DorYEIKRRO2

Montieren der Y-Blocke

1.

o 0k w

& stratasys

Richten Sie den Y-Block an den Bohrungen aus und montieren Sie mit einem 3-mm-Inbusschlissel
die Befestigungsschraube (2 Stiick). Siehe Abbildung 57.

SchlielRen Sie die Materialschlduche wieder am Y-Block an, indem Sie sie durch die losen
Klemmverschraubungen driicken, bis sie nicht mehr weitergeschoben werden kdnnen. Ziehen Sie
die Klemmverschraubungen fest, wenn die Schlauche vollstandig in ihnen platziert sind. Siehe
Abbildung 56 (Seite 217).

Uberpriifen Sie, ob die Schlduche an den richtigen Modell- und Stiitzmaterialanschliissen
befestigt sind.

Schalten Sie den Drucker ein.
Laden Sie Material aus dem ersten Modell- und Stiitzmaterialschacht in den Druckkopf.
Entladen Sie Material aus dem Druckkopf.

Laden Sie Material aus dem zweiten Modell- und Stiitzmaterialschacht in den Druckkopf.

Seite 218
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Kundenseitig austauschbare Einheiten CR Y-Blocke (nur F190 CR und F370 CR)

CR Y-Blocke (nur F190 CR und F370 CR)

Erforderliche Werkzeuge

*  4-mm-Inbusschlissel

Entfernen der Y-Blocks

1. Entladen Sie das Material.
2. Schalten Sie den Drucker aus, siehe ,,Ausschalten des Druckers® (Seite 109).

3. Trennen Sie das obere Materialrohr am Y-Block, indem Sie den Sicherungsring hineindriicken und
das Rohr nach aullen (oben) ziehen. Siehe Abbildung 58.

Abbildung 58: Trennen des oberen Materialrohrs vom Y-Block

Driicken Sie die Sicherungsringe, um da
Materialrohr nach auf3en zu ziehen
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Kundenseitig austauschbare Einheiten CR Y-Blocke (nur F190 CR und F370 CR)

4. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben des Y-Blocks (2) mit einem 4-mm-Sechskantschlissel.
Siehe Abbildung 59.

Abbildung 59: Positionen der Befestigungsschrauben des Y-Blocks

5. Ziehen Sie den Y-Block vorsichtig nach oben, um Zugang zu den unteren Materialrohren zu erhalten.

6. Trennen Sie die unteren Materialrohre am Y-Block, indem Sie die Sicherungsringe hineindriicken und
die Rohre nach auRen (unten) ziehen (siehe Abbildung 60).

Abbildung 60: Trennen der unteren Materialrohre vom Y-Block

Driicken Sie die
Sicherungsri-
nge, um die Ma-
terialschlauche
nach auf’en zu
ziehen
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Kundenseitig austauschbare Einheiten
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CR Y-Blocke (nur F190 CR und F370 CR)

Einbau der CR-Y-Blocks

1.

© N o o

Verwenden Sie einen Marker, um die losen Enden (3) der Materialschlauche 0,800 Zoll (20 mm) von
den Enden entfernt zu markieren.
Abbildung 61: Kennzeichnung des CR-Materialrohrs

Verbinden Sie die unteren Materialrohre wieder mit dem Y-Block, indem Sie beim Einsetzen der
Rohre die Sicherungsringe eindriicken. Vergewissern Sie sich, dass die Schlduche vollstandig sitzen,
indem Sie die Markierungen auf den Schlauchen mit den Enden der Fittings ausrichten. Siehe
Abbildung 60.

Uberpriifen Sie, ob die Schlduche an die richtigen Modellanschliisse angeschlossen sind.

Richten Sie den Y-Block mit den Halterungen aus und verwenden Sie einen 4-mm-
Sechskantschllssel, um die Befestigungsschrauben (2) wieder anzubringen. Siehe Abbildung 59.

Verbinden Sie das obere Materialrohr wieder mit dem Y-Block, indem Sie beim Einsetzen des Rohrs
den Sicherungsring eindriicken. Vergewissern Sie sich, dass das Rohr vollstandig sitzt, indem Sie die
Markierung auf dem Rohr mit dem Ende der Verschraubung ausrichten. Siehe Abbildung 58.

Schalten Sie den Drucker ein.
Laden Sie Material aus dem ersten Modellmaterialfach in den Druckkopf.
Entladen Sie Material aus dem Druckkopf.

Laden Sie den Druckkopf mit Material aus dem zweiten Modellmaterialfach.
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Verriegelungssensor, Aktuator und Verriegelung der oberen

Verriegelungssensor, Aktuator und Verriegelung der oberen
Abdeckung

Erforderliche Werkzeuge
*  2-mm-Inbusschlissel

e 2,5-mm-Inbusschlissel

Ausbauen des Verriegelungssensors der oberen Abdeckung

-

Schalten Sie den Drucker aus. Siehe ,Ausschalten® (Seite 186).

2. Offnen Sie die vordere obere Abdeckung.

3. Ziehen Sie das Kabel des Sensors der oberen Abdeckung vom Steckverbinder ab.

4. Entfernen Sie die drei Kabelbinder, mit denen das Kabel an der Sensorhalterung befestigt ist.
5

Entfernen Sie mit einem 2-mm-Inbusschlissel die Sensor-Befestigungsschrauben (2 Stiick). Siehe
Abbildung 62.

6. Entfernen Sie den Sensor der oberen Abdeckung von der Halterung.

Abbildung 62: Positionen der Befestigungsschrauben fiir den Sensor der oberen Abdeckung

DorTpCvrSens01

7. Verwenden Sie einen 2,5-mm-Sechskantschlissel, um die Befestigungsschrauben (2) der oberen
Abdeckung und des Riegels zu entfernen. Siehe Abbildung 63 (Seite 223).
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Kundenseitig austauschbare Einheiten Verriegelungssensor, Aktuator und Verriegelung der oberen

8. Entfernen Sie den Betatiger der oberen Abdeckung und die Verriegelungseinheit.

Abbildung 63: Position der Befestigungsschrauben fur den
Betatiger und die Verriegelung der oberen Abdeckung

Einbau des Verriegelungssensors, des Betatigungselements und der
Verriegelung der oberen Abdeckung

1. Montieren Sie mit einem 2-mm-Inbusschliissel die Befestigungsschrauben (2 Stiick), mit denen der
Verriegelungssensor an der Halterung befestigt ist. Siehe Abbildung 62 (Seite 222).

Schliel3en Sie das Kabel des Sensors der oberen Abdeckung wieder am Steckverbinder an.
Montieren Sie drei Kabelbinder, um das Sensorkabel an der Halterung zu befestigen.

4. Verwenden Sie einen 2,5-mm-Sechskantschlissel, um die Befestigungsschrauben (2) wieder
anzubringen, mit denen der Verriegelungsaktuator und die Verriegelung an der oberen Abdeckung
befestigt sind. Siehe Abbildung 63.

5. SchlieRen Sie die obere Abdeckung.

6. Schalten Sie den Drucker ein.

7. Uberpriifen Sie den Betrieb, indem Sie die obere Abdeckung 6ffnen und schlieRen.

8. Wenn auf dem Touchscreen Fehlermeldungen angezeigt werden, die angeben, dass die Abdeckung
nicht geschlossen ist, korrigieren Sie die Position des Aktuators.
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Hilfe

8 FEHLERBEHEBUNG

Hilfe

In diesem Kapitel werden Fehlerbehebungsmafinahmen beschrieben, mit denen Benutzer grundlegende
Probleme bei den Druckern der F123-Reihe selbst beheben kdnnen.

Wenn Sie Probleme mit dem Drucker oder Material haben, die nicht in diesem Bedienerhandbuch
beschrieben werden, oder wenn Sie Ersatzteile bestellen miissen, wenden Sie sich bitte an den
Kundendienst in lhrer Region. Kontaktinformationen finden Sie auf der Stratasys-Website:
http://www.stratasys.com/customer-support/contact-customer-support.

Sie kénnen bei Bedarf auch an den Kundensupport Nordamerika schreiben:

Stratasys, Inc.

Kundendienst

7665 Commerce Way

Eden Prairie, MN 55344, USA

Wenn Sie beim Customer Support anrufen, um Servicearbeiten zu vereinbaren oder Zubehér zu
bestellen, sollten Sie die folgenden Informationen bereithalten:

» Die Softwareversion Ihres Druckers (siehe ,Softwareversion® (Seite 141) flr Anweisungen, wie Sie
diese Informationen finden).

» Die Seriennummer lhres Druckers (Informationen zum Finden der Seriennummer des Druckers siehe
Abbildung 6 (Seite 12) und ,System-Entfernungsmesser” (Seite 98)).

»  Zugriff auf die GrabCAD Print-Arbeitsstation, um ggf. eine Konfigurationsdatei bereitzustellen
(Anweisungen zum Erhalten dieser Information finden Sie unter ,Exportieren der
Systemkonfigurationsdatei (.CFG)* (Seite 175)).

Warnungen und Fehler

g stratasys

Wenn der Drucker ein Problem entdeckt, das Auswirkungen auf den Bau des Jobs haben kann, wird dies
in der Benachrichtigungsanzeige der ,Seite ,Bauen* (Seite 44) angegeben. Abhangig vom Schweregrad
der Warnung/des Fehlers wird ein gelbes oder rotes Benachrichtigungskennzeichen zusammen mit Text
angezeigt, der die Ursache(n) der Warnung/des Fehlers angibt. Durch Beriihren des Textes auf dem

Bildschirm wird ein Dialogfeld gedffnet, in dem die Ursache(n) der Benachrichtigung und in einigen Fallen

Schritte zum Beheben dieser Ursache(n) angegeben werden (siehe Abbildung 4 (Seite 44)).

Abhangig vom Typ der Warnung/des Fehlers wird moglicherweise auch auf der ,Seite ,Materialien**
(Seite 61) ein Benachrichtigungskennzeichen angezeigt. Im Navigationsmeni wird die Taste ,Materialien”
im Warnungsstatus angezeigt, um die Warnung anzugeben (siehe Tabelle 1 (Seite 42)). Auf der Seite
~Materialien“ wird Uber der Mitte des Materialstatussymbols, fiir das die Warnung/der Fehler gilt, ein
Benachrichtigungskennzeichen angezeigt (siehe Tabelle 7 (Seite 69)). Durch Berlihren des
Benachrichtigungskennzeichens auf dem Bildschirm wird die entsprechende Seite ,Materialdetails” des
Materials gedffnet, auf der die Ursache einer Warnung/eines Fehlers angegeben wird (siehe

Abbildung 30 (Seite 72)).
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Warnungen und Fehler Warnungen beim Baustart

Warnungen beim Baustart

-7 stratasys

Das Model | materi al passt nicht zu dem ausgewdhl ten Job

» Das derzeit installierte Modellmaterial entspricht nicht der Modellmaterialkonfiguration des
ausgewahlten Jobs.

»  Korrigieren Sie den Zustand — Entladen Sie das falsche Modellmaterial und laden Sie das richtige
Modellmaterial fur den ausgewahlten Job. Anweisungen finden Sie unter ,Entladen von Material*
(Seite 115) und ,Laden von Material” (Seite 110).

Das Stutzmaterial passt nicht zu dem ausgewéhl ten Job

» Das derzeit installierte Stlitzmaterial entspricht nicht der Stiitzmaterialkonfiguration des
ausgewahlten Jobs.

»  Korrigieren Sie den Zustand — Entladen Sie das falsche Stiitzmaterial und laden Sie das richtige
Stitzmaterial fir den ausgewahlten Job. Anweisungen finden Sie unter ,Entladen von Material*
(Seite 115) und ,Laden von Material” (Seite 110).

Unzur ei chende Menge an Model I material fir den Teil ebau

» Die derzeit im Drucker installierte Menge an Modellmaterial ist nicht ausreichend fiir den
ausgewahlten Bau.

» Korrigieren Sie den Zustand — Installieren Sie zusatzliches Modellmaterial im Drucker, siehe ,Laden
von Material” (Seite 110) fur Anweisungen. Wenn Sie zusatzliches Material einsetzen, kdnnen Sie
eine zweite Materialspule installieren, um die Funktion fur den automatischen Materialwechsel zu
nutzen, oder Sie kdnnen eine vollstdndig neue Spule installieren, die ausreichend Material zum
Fertigstellen des Baus enthalt. Bitte beachten Sie, dass die automatische Umschaltung nur fiir die
Drucker F270, F370 und F370 CR moglich ist.

Unzur ei chende Menge an Stutzmaterial fur den Teil ebau

» Die derzeit im Drucker installierte Menge an Stltzmaterial ist nicht ausreichend fiir den ausgewahlten
Bau.

» Korrigieren Sie den Zustand — Installieren Sie zusatzliches Stitzmaterial im Drucker, siehe ,Laden
von Material“ (Seite 110) fir Anweisungen. Wenn Sie zusatzliches Material einsetzen, kénnen Sie
eine zweite Materialspule installieren, um die Funktion fiir den automatischen Materialwechsel zu
nutzen, oder Sie kdnnen eine vollstandig neue Spule installieren, die ausreichend Material zum
Fertigstellen des Baus enthalt. Bitte beachten Sie, dass die automatische Umschaltung nur fiir die
Drucker F270, F370 und F370 CR mdoglich ist.

Neuen Mbdel | mat eri al kopf bestell en

»  Der Modellmaterialkopf hat 1350 Betriebsstunden erreicht und ist somit nahe am Grenzwert des
Laufzeitmessers. Die Anzahl der Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails” des
Druckkopfs angezeigt (siehe ,,Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 64)).

+ Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen diesen Druckkopf noch verwenden, aber die Qualitat des
Teilebaus wird moglicherweise beeintrachtigt. Sobald der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs
erreicht ist, werden Sie zum Auswechseln des Druckkopfs aufgefordert (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs® (Seite 119)).

Neuen Stiutzmaterial kopf bestellen

+ Der Laufzeitmesser des Stiitzmaterialkopfs hat 1350 Betriebsstunden erreicht und ist somit nahe am
Grenzwert des Laufzeitmessers. Die Anzahl der Betriebsstunden wird auf der Seite
,Druckkopfdetails* des Druckkopfs angezeigt (siehe ,Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 64)).

+ Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen diesen Druckkopf noch verwenden, aber die Qualitat des
Teilebaus wird méglicherweise beeintrachtigt. Sobald der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs
erreicht ist, werden Sie zum Auswechseln des Druckkopfs aufgefordert (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs® (Seite 119)).
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Warnungen und Fehler Fehler, die den Start eines Baus verhindern

Model | mat eri al kopf austauschen

»  Der Modellmaterialkopf hat 1500 Betriebsstunden erreicht (Laufzeitmesser-Grenzwert). Die Anzahl
der Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails“ des Druckkopfs angezeigt (siehe
»LAnzeigen der Druckkopfdetails* (Seite 64)).

» Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen mit diesem Druckkopf nicht mehr bauen. Es wird
empfohlen, vor dem Starten eines neues Baus den Druckkopf auszutauschen (siehe ,Austausch
eines Druckkopfs” (Seite 119)).

St it zmat eri al kopf aust auschen

»  Der Stitzmaterialmaterialkopf hat 1500 Betriebsstunden erreicht (Laufzeitmesser-Grenzwert). Die
Anzahl der Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails* des Druckkopfs angezeigt (siehe
»LAnzeigen der Druckkopfdetails* (Seite 64)).

» Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen mit diesem Druckkopf nicht mehr bauen. Es wird
empfohlen, vor dem Starten eines neues Baus den Druckkopf auszutauschen (siehe ,Austausch
eines Druckkopfs” (Seite 119)).

Fehler, die den Start eines Baus verhindern

Drucker beschafti gt

»  Weist darauf hin, dass der Drucker gerade eine andere Aufgabe ausfiihrt und ein Bau erst gestartet
werden kann, wenn die Aufgabe abgeschlossen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie einige Minuten und versuchen Sie dann erneut, den Bau
zu starten.

Tur schlieBen

*  Weist darauf hin, dass die Ofentur offen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — SchlieRen Sie die Ofentr.
Abdeckung schli eflRen

*  Weist darauf hin, dass die obere Abdeckung offen ist.

+ Korrigieren Sie den Zustand — SchlieRen Sie die obere Abdeckung.
Teil entfernen

*  Weist darauf hin, dass sich das fertige Teil von dem vorherigen Baujob immer noch in der
Ofenkammer des Druckers befindet.

+  Korrigieren Sie den Zustand — Offnen Sie die Ofentiir und entfernen Sie das fertige Teil.
Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen eines Teils aus dem Drucker” (Seite 131).

Job auswéhl en
*  Weist darauf hin, dass noch kein Job zum Bauen ausgewahlt wurde.

»  Korrigieren Sie den Zustand — Wahlen Sie den Job, den Sie bauen mdchten, aus der
Jobwarteschlange aus. Anweisungen finden Sie unter ,Auswahlen eines Jobs zum Bauen*
(Seite 124).

Model | mat eri al kopf einsetzen
*  Weist darauf hin, dass im Drucker kein Modellmaterialkopf installiert wurde.

» Korrigieren Sie den Zustand — Installieren Sie den Modellmaterialkopf. Anweisungen finden Sie unter
+Austausch eines Druckkopfs® (Seite 119).
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Warnungen und Fehler Fehler, die den Start eines Baus verhindern
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St it zmat eri al kopf ei nsetzen
*  Weist darauf hin, dass im Drucker kein Stiitzmaterialkopf installiert wurde.

»  Korrigieren Sie den Zustand — Installieren Sie den Stlitzmaterialkopf. Anweisungen finden Sie unter
+LAustausch eines Druckkopfs® (Seite 119).

Model | mat eri al kopf ohne Konmuni kati on

*  Weist darauf hin, dass der Modellmaterialkopf nicht aktiviert ist/nicht kommuniziert. Diese Meldung
wird nur angezeigt, wenn die obere Abdeckung geschlossen ist.

+  Korrigieren Sie den Zustand — Offnen Sie die obere Abdeckung und I6sen Sie das Druckkopfkabel
vom Modellmaterialkopf. Warten Sie einige Sekunden, schlieRen Sie dann das Druckkopfkabel
wieder an den Modellmaterialkopf an und schlielen Sie die obere Abdeckung (ausfiihrliche
Informationen finden Sie unter ,,Austausch eines Druckkopfs® (Seite 119)). Falls der Fehler weiterhin
auftritt, besteht wahrscheinlich ein Problem beim Druckkopf oder beim Druckkopfkabel. Wenden Sie
sich bitte an den Stratasys-Kundendienst oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung, um Hilfe zu
erhalten (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 224)).

St it zmat eri al kopf ohne Konmuni kati on

*  Weist darauf hin, dass der Stiitzmaterialkopf nicht aktiviert ist/nicht kommuniziert. Diese Meldung
wird nur angezeigt, wenn die obere Abdeckung geschlossen ist.

+  Korrigieren Sie den Zustand — Offnen Sie die obere Abdeckung und I6sen Sie das Druckkopfkabel
vom Stutzmaterialkopf. Warten Sie einige Sekunden, schlieRen Sie dann das Druckkopfkabel wieder
an den Stltzmaterialkopf an und schlieRen Sie die obere Abdeckung (ausfiihrliche Informationen
finden Sie unter ,Austausch eines Druckkopfs” (Seite 119)). Falls der Fehler weiterhin auftritt, besteht
wahrscheinlich ein Problem beim Druckkopf oder beim Druckkopfkabel. Wenden Sie sich bitte an den
Stratasys-Kundendienst oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung, um Hilfe zu erhalten
(Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 224)).

Model | mat eri al kopf nicht initialisiert

»  Weist darauf hin, dass keine Druckkopfdaten vorhanden sind. Diese Meldung wird nur angezeigt,
wenn der Drucker einen neu installierten Druckkopf initialisiert oder wenn die Initialisierung
fehlgeschlagen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie mindestens 60 Sekunden, nachdem der Fehler zum ersten
Mal angezeigt wurde. Wenn der Fehler weiterhin auftritt, 6ffnen Sie die obere Abdeckung und I6sen
Sie das Druckkopfkabel vom Modellmaterialkopf. Warten Sie einige Sekunden, schlieRen Sie dann
das Druckkopfkabel wieder an den Modellmaterialkopf an und schlieRen Sie die obere Abdeckung
(ausfuhrliche Informationen finden Sie unter ,Austausch eines Druckkopfs” (Seite 119)). Falls der
Fehler weiterhin auftritt, besteht wahrscheinlich ein Problem beim Druckkopf oder beim
Druckkopfkabel. Wenden Sie sich bitte an den Stratasys-Kundendienst oder |hre regionale Stratasys-
Niederlassung, um Hilfe zu erhalten (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe” (Seite 224)).

Stut zmat eri al kopf nicht initialisiert

»  Weist darauf hin, dass keine Druckkopfdaten vorhanden sind. Diese Meldung wird nur angezeigt,
wenn der Drucker einen neu installierten Druckkopf initialisiert oder wenn die Initialisierung
fehlgeschlagen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie mindestens 60 Sekunden, nachdem der Fehler zum ersten
Mal angezeigt wurde. Wenn der Fehler weiterhin auftritt, 6ffnen Sie die obere Abdeckung und l6sen
Sie das Druckkopfkabel vom Stiitzmaterialkopf. Warten Sie einige Sekunden, schlieen Sie dann das
Druckkopfkabel wieder an den Stiitzmaterialkopf an und schlieRen Sie die obere Abdeckung
(ausfuhrliche Informationen finden Sie unter ,Austausch eines Druckkopfs” (Seite 119)). Falls der
Fehler weiterhin auftritt, besteht wahrscheinlich ein Problem beim Druckkopf oder beim
Druckkopfkabel. Wenden Sie sich bitte an den Stratasys-Kundendienst oder |hre regionale Stratasys-
Niederlassung, um Hilfe zu erhalten (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe“ (Seite 224)).
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Konbi nati on von fal schem Materi al
» Zeigt an, dass das Modellmaterial und das Stutzmaterial nicht miteinander kompatibel sind.

* Richtige Bedingung - Installieren Sie entweder das richtige Modellmaterial oder das richtige
Stltzmaterial, basierend auf dem gewiinschten Bauszenario. Siehe Tabelle 4 (Seite 38) flr gultige
Kombinationen aus Modellmaterial und Stitzmaterial

Model | mat eri al | aden
*  Weist darauf hin, dass im Drucker kein Modellmaterial geladen wurde.

» Korrigieren Sie den Zustand — Laden Sie Modellmaterial. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von
Material® (Seite 110).

Statzmaterial | aden
*  Weist darauf hin, dass im Drucker kein Stiitzmaterial geladen wurde.

+ Korrigieren Sie den Zustand — Laden Sie Stitzmaterial. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von
Material* (Seite 110).

Fal sche Model | mat eri al spul e aust auschen

+ Gibt an, dass die Materialspule unzulassig ist. Unzuldssige Materialien sind Materialien, die nicht
lizenziert oder nicht mit dem zugehdérigen Druckkopftyp kompatibel sind.

» Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die unzulassige Materialspule und ersetzen Sie sie
durch eine zulassige Spule. Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117)
und ,Installation der Materialspule® (Seite 112).

Fa

+ Gibt an, dass die Materialspule unzulassig ist. Unzuldssige Materialien sind Materialien, die nicht
lizenziert oder nicht mit dem zugehdrigen Druckkopftyp kompatibel sind.

sche Stutzmaterial spul e austauschen

» Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die unzulassige Materialspule und ersetzen Sie sie
durch eine zulassige Spule. Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117)
und ,Installation der Materialspule® (Seite 112).

Leere Model | materi al spul e aust auschen
*  Weist darauf hin, dass sich auf der Modellmaterialspule kein Material mehr befindet.

» Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die leere Materialspule und ersetzen Sie sie durch eine
neue Spule. Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen einer leeren Materialspule® (Seite 117) und
JInstallation der Materialspule® (Seite 112).

Leere Stutzmaterial spul e austauschen
*  Weist darauf hin, dass sich auf der Modellmaterialspule kein Material mehr befindet.

» Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die leere Materialspule und ersetzen Sie sie durch eine
neue Spule. Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen einer leeren Materialspule” (Seite 117) und
JInstallation der Materialspule® (Seite 112).

Ende der Model | zuf uhr erreicht

»  Weist darauf hin, dass das Material von der Materialspule vom Materialerkennungsschalter im
Materialantrieb nicht erkannt wurde.

» Korrigieren Sie den Zustand — Drehen Sie langsam die Materialspule und fihren Sie Material in den
Antriebsmechanismus. Das Material muss ein wenig mehr als 50 mm ausgezogen werden, damit es
den Materialerkennungsschalter erreicht. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von Material*

(Seite 110).
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Ende der Stutzzufuhr erreicht

Weist darauf hin, dass das Material von der Materialspule vom Materialerkennungsschalter im
Materialantrieb nicht erkannt wurde.

Korrigieren Sie den Zustand — Drehen Sie langsam die Materialspule und fiihren Sie Material in den
Antriebsmechanismus. Das Material muss ein wenig mehr als 50 mm ausgezogen werden, damit es
den Materialerkennungsschalter erreicht. Anweisungen finden Sie unter ,Laden von Material*

(Seite 110).

Kiuhl ermodul nicht installiert

Weist darauf hin, dass der Bead-Kihler mit dem zugehdrigen PLA-Materialkopf nicht installiert
wurde.

Korrigieren Sie den Zustand — Installieren Sie den Bead-Kihler.

Fehler beim Laden/Entladen

Ti meout

-7 stratasys

Weist darauf hin, dass innerhalb von 5 Minuten nach der Initiierung des Ladens kein Material am
Druckkopf erkannt wurde.

Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die Materialspule und stellen Sie sicher, dass sie korrekt
fur die Installation und das Laden vorbereitet wurde. Detailinformationen finden Sie unter ,Entfernen
von Materialspulen® (Seite 117) und ,Installation der Materialspule® (Seite 112). Laden Sie die
Materialspule erneut (siehe ,Laden von Material“ (Seite 110)).

Purge failed (Reinigung fehlgeschl agen)

Weist darauf hin, dass sich zwar derzeit Material im Druckkopf befindet, das Laden jedoch
fehlgeschlagen ist.

Korrigieren Sie den Zustand — Entladen Sie das Modell- und Stiitzmaterial (siehe ,Entladen von
Material“ (Seite 115)) und laden Sie diese Material dann erneut (siehe ,Laden von Material®
(Seite 110)). Nachdem es geladen wurde, Uberpriifen Sie, ob Material von den Diisen abgegeben
wird, indem Sie eine manuelle Abgabe von jeder Diise durchfuhren. Verwenden Sie dazu die
Reinigungstasten auf der Seite Diisenwartung (siehe ,Druckkopfwartung” (Seite 65)).

Ressource nicht verf ugbar

Weist darauf hin, dass der Drucker gerade eine andere Aufgabe ausfiihrt und das Laden/Entladen
erst gestartet werden kann, wenn die Aufgabe abgeschlossen ist.

Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie einige Minuten und versuchen Sie dann erneut, Material zu
laden/entladen.

D e Aufgabe | auft bereits

Weist darauf hin, dass der Drucker gerade einen anderen Schacht I&dt oder entladt. Es kann nur
jeweils ein Materialschaft geladen oder entladen werden.

Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie, bis der Lade-/Entladevorgang abgeschlossen ist, bevor
Sie Material in einen anderen Materialschacht laden oder aus einem anderen Materialschacht
entladen.

. Seite 229
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte



Warnungen und Fehler Fehler beim Laden/Entladen

Zuf uhr ei nl egen

*  Weist darauf hin, dass der Sensor in der Materialantriebssteuerung kein Material erkennt. Dies kann
bedeuten, dass die Materialspule leer ist oder Material wahrend des Ladevorgangs abgebrochen ist.

+ Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die Materialspule und leeren Sie das gesamte Material
aus den Materialschlauchen (siehe ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117)). Laden Sie die
Materialspule erneut (siehe ,Laden von Material“ (Seite 110)). Falls der Fehler weiterhin besteht,
wenden Sie sich an den Stratasys-Kundensupport oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung
(siehe ,Hilfe" (Seite 224) fir Kontaktinformationen).

Spul e ei nset zen

*  Weist darauf hin, dass in dem Materialschacht, in den Sie Material zu laden versuchen, keine
Materialspule installiert wurde.

» Korrigieren Sie den Zustand — Installieren Sie eine Materialspule. Anweisungen finden Sie unter
sInstallation der Materialspule® (Seite 112).

Fal sches Materi al
*  Weist darauf hin, dass das installierte Material nicht flr den Drucker lizenziert ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — Wenden Sie sich an den Stratasys-Kundendienst oder Ihre regionale
Stratasys-Niederlassung (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 224)), um die
Materiallizenz des Druckers zu korrigieren.

Model | mat eri al kann nicht in Stitzmaterial kopf gel aden werden

*  Weist darauf hin, dass Sie eine Modellmaterialspule an der falschen Position im Materialschacht
installiert haben.

» Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die Modellmaterialspule von ihrer aktuellen Position im
Materialschacht und setzen Sie sie in einen Modellmaterialschacht ein. Bei Druckern mit zwei
Materialschachten ist der linke Materialschacht der Modellmaterialschacht. Bei Druckern mit vier
Materialschachten sind die beiden linken Materialschachte die Modellmaterialschachte. Siehe
Abbildung 11 (Seite 30) fir Detailinformationen.

Stutznaterial kann nicht in Statzmaterial kopf gel aden werden

*  Weist darauf hin, dass Sie eine Stlitzmaterialspule an der falschen Position im Materialschacht
installiert haben.

» Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die Stutzmaterialspule von ihrer aktuellen Position im
Materialschacht und setzen Sie sie in einen Stlitzmaterialschacht ein. Bei Druckern mit zwei
Materialschachten ist der rechte Materialschacht der Stlitzmaterialschacht. Bei Druckern mit vier
Materialschachten sind die beiden rechten Materialschachte die Stiitzmaterialschachte. Siehe
Abbildung 11 (Seite 30) fiir Detailinformationen.

Material typ kann wéhrend des Baus ni cht gedndert werden

*  Weist darauf hin, dass der Drucker gerade ein Teil baut und Sie wahrend des Baus versuchen, den
Modell- oder Stiitzmaterialtyp zu andern.

» Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen Materialtypen nicht &ndern, wahrend der Druck ein Teil
baut. Wechseln Sie den Materialtyp erst, wenn der Bau fertiggestellt ist.
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Bei jeder Pause, die nicht vom Bediener veranlasst wurde, wird eine Warnung angezeigt, die
auf der Benutzeroberflache bestatigt werden muss, bevor das Bauen fortgesetzt werden kann.

Vom Benut zer angef ordert

Weist darauf hin, dass vom Bediener eine Pause veranlasst wurde oder in der Jobdatei eine Pause
eingefligt wurde.

Korrigieren Sie den Zustand — Driicken Sie die Taste Wiedergabe auf der Seite ,Bauen®, um den Bau
fortzusetzen (weitere Informationen finden Sie unter Tabelle 3 (Seite 52)).

Mat eri al wechsel fehl geschl agen

Ke

Kei

Weist darauf hin, dass das Laden/Entladen beim automatischen Materialwechsel fehlgeschlagen ist.

Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die Materialspule (siehe ,Entfernen von Materialspulen®
(Seite 117)) und Gberprifen Sie, ob sich das Material frei in der Spule bewegen kann, indem Sie das
Material einige Zentimeter herausziehen.

» Wenn sich das Material frei bewegen kann, installieren und laden Sie die Materialspule
erneut (siehe ,Laden von Material* (Seite 110) fir Anweisungen). Wenden Sie sich an
den Stratasys-Kundendienst oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung
(Kontaktinformationen finden Sie unter ,Kundendienst* (Seite 1)), falls das Laden des
Materials erneut fehlschlagt.

» Falls sich das Material nicht frei bewegen kann, wenden Sie sich an den Stratasys-
Kundensupport oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung (siehe ,Hilfe® (Seite 224)
fir Kontaktinformationen).

n Model | material nehr

Der Drucker hat kein Modellmaterial mehr. Wenn zwei Modellmaterialspulen installiert sind, weist
diese Warnung darauf hin, dass beide Spulen leer sind.

Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die leere(n) Materialspule(n) und tauschen Sie sie bei
Bedarf aus. Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen einer leeren Materialspule” (Seite 117) und
sInstallation der Materialspule® (Seite 112).

n Stutzmaterial mehr

Der Drucker hat kein Stiitzmaterial mehr. Wenn zwei Stiitzmaterialspulen installiert sind, weist diese
Warnung darauf hin, dass beide Spulen leer sind.

Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die leere(n) Materialspule(n) und tauschen Sie sie bei
Bedarf aus. Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen einer leeren Materialspule” (Seite 117) und
sInstallation der Materialspule® (Seite 112).

Aktive Model Il material spul e entfernt

Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Speicherchip der Materialspule verloren hat
oder dass die Materialantriebssteuerung versehentlich angehoben wurde.

Korrigieren Sie den Zustand — Vergewissern Sie sich, dass die Materialspule ordnungsgemag im
Materialantrieb sitzt. Falls dies nicht der Fall ist, entfernen Sie die Spule und installieren Sie sie
erneut (siehe ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117) und ,Installation der Materialspule*

(Seite 112)). Wenn der Fehler dadurch nicht behoben wird, entfernen Sie die Spule und installieren
Sie eine neue Spule.

. Seite 231
© Copyright 2022 Stratasys. Alle Rechte




Warnungen und Fehler Warnungen fir das Pausieren beim Bauen

-7 stratasys

Aktive Stiatzmaterial spul e entfernt

*  Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Speicherchip der Modellmaterialspule
verloren hat oder dass die Materialantriebssteuerung versehentlich angehoben wurde.

» Korrigieren Sie den Zustand — Vergewissern Sie sich, dass die Materialspule ordnungsgemaf im
Materialantrieb sitzt. Falls dies nicht der Fall ist, entfernen Sie die Spule und installieren Sie sie
erneut (siehe ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117) und ,Installation der Materialspule®
(Seite 112)). Wenn der Fehler dadurch nicht behoben wird, entfernen Sie die Spule und installieren
Sie eine neue Spule.

Model | mat eri al kopf entfernt
*  Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Modellmaterialkopf verloren hat.

» Korrigieren Sie den Zustand — Stellen Sie sicher, dass der Druckkopf ordnungsgemaf im Portal sitzt.
Falls dies nicht der Fall ist, entfernen Sie den Druckkopf und installieren Sie ihn erneut (siehe
L#Austausch eines Druckkopfs® (Seite 119)). Wenn der Fehler dadurch nicht behoben wird, entfernen
Sie den Druckkopf und installieren Sie einen neuen Druckkopf.

St it znat eri al kopf entfernt
*  Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Stlitzmaterialkopf verloren hat.

» Korrigieren Sie den Zustand — Stellen Sie sicher, dass der Druckkopf ordnungsgemaf im Portal sitzt.
Falls dies nicht der Fall ist, entfernen Sie den Druckkopf und installieren Sie ihn erneut (siehe
L#Austausch eines Druckkopfs® (Seite 119)). Wenn der Fehler dadurch nicht behoben wird, entfernen
Sie den Druckkopf und installieren Sie einen neuen Druckkopf.

Model | zuf uhr geri ssen

*  Weist darauf hin, dass der Sensor in der Materialantriebssteuerung das Modellmaterial nicht erkennt
und dass die Materialmenge auf der Spule gro3 genug ist, dass das Material vermutlich gerissen ist
statt auszugehen. Dies kann auch durch Spulenachsen verursacht worden sein, die zwischen
unterschiedlichen Spulen ausgewechselt werden, oder vom System, welches die Menge des
verwendeten Materials falsch berechnet hat.

» Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die Materialspule und leeren Sie das gesamte Material
aus den Materialschlauchen (siehe ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117)). Ist die Spule nicht
leer, ist der Schalter ,Material vorhanden® im Materialschacht méglicherweise defekt. Ersetzen Sie
den Materialschacht (siehe ,Materialschachte” (Seite 196)). Ist die Spule leer, ersetzen Sie diese
durch eine neue Spule (siehe ,Laden von Material“ (Seite 110)). sWird der Fehler dadurch nicht
behoben, Uberpriifen Sie das Job-Protokoll nach jeglichen Jobs mit Nullmengen und starten Sie den
Drucker neu. Falls der Fehler weiterhin besteht, wenden Sie sich an den Stratasys-Kundensupport
oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung (siehe ,Hilfe" (Seite 224) fir Kontaktinformationen).

Ke

n Material in Mdell material kopf

»  Zeigt an, dass der Modellmaterial-Druckkopfmotor kein Filament erkennt, obwohl das Material auf
der Spule noch nicht aufgebraucht ist und das Filament immer noch von der
Materialantriebssteuerung erkannt wird.

+  Zustand korrigieren - Offnen Sie die obere Abdeckung. Rufen Sie die Seite Druckkopfwartung auf
(siehe ,Druckkopfwartung” (Seite 65)), um eine Spulung durchzufiihren, wahrend das Filament
manuell in den Modellmaterialkopf eingefiihrt wird. Wenn dies nicht erfolgreich ist, versuchen Sie,
das Modellmaterial vollstandig zu entladen (siehe ,Entladen von Material” (Seite 115)). Prifen Sie
den Y-Block. Laden Sie das Modellmaterial neu (siehe ,Laden von Material“ (Seite 110)). Bleibt die
Warnung bestehen, ersetzen Sie die Modellmaterialspule (siehe ,Entfernen von Materialspulen®
(Seite 117) und ,Installation der Materialspule” (Seite 112)). Ersetzen Sie den Modellmaterial-
Druckkopf, wenn keine Losung gefunden wird (siehe ,Austausch eines Druckkopfs” (Seite 119)).
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War nung vor Model | mat eri al - Dr uckkopf - Ext rusi onsgeschwi ndi gkei t

» Zeigt an, dass der Modellmaterial-Druckkopfmotor langer als 2 Sekunden mit einer héheren
Geschwindigkeit als angefordert arbeitet. Dies kann darauf hindeuten, dass ein ,Spinout‘-Zustand
(die Antriebszahnrader drehen sich ohne Vorschub des Filaments) vorliegt.

»  Zustand korrigieren - Offnen Sie die obere Abdeckung. Rufen Sie die Seite Druckkopfwartung auf
(siehe ,Druckkopfwartung“ (Seite 65)), um eine Spulung durchzufiihren, wahrend das Filament
manuell in den Modellmaterialkopf eingefiihrt wird. Wenn dies nicht erfolgreich ist, versuchen Sie,
das Modellmaterial vollstandig zu entladen (siehe ,Entladen von Material* (Seite 115)). Uberpriifen
Sie den Y-Block oder I-Block. Laden Sie das Modellmaterial neu (siehe ,Laden von Material*
(Seite 110)). Bleibt die Warnung bestehen, ersetzen Sie die Modellmaterialspule (siehe ,Entfernen
von Materialspulen® (Seite 117) und ,Installation der Materialspule® (Seite 112)). Ersetzen Sie den
Modellmaterial-Druckkopf, wenn keine Lésung gefunden wird (siehe ,Austausch eines Druckkopfs®
(Seite 119)).

Spi nout - War nung fir Model | materi al
+ Zeigt an, dass sich der Modellmaterial-Druckkopf mit weniger Stromaufnahme als erwartet dreht.

+  Zustand korrigieren - Offnen Sie die obere Abdeckung. Rufen Sie die Seite Druckkopfwartung auf
(siehe ,Druckkopfwartung“ (Seite 65)), um eine Spulung durchzufiihren, wahrend das Filament
manuell in den Modellmaterialkopf eingefiihrt wird. Wenn dies nicht erfolgreich ist, versuchen Sie,
das Modellmaterial vollstandig zu entladen (siehe ,Entladen von Material” (Seite 115)). Prifen Sie
den Y-Block. Laden Sie das Modellmaterial neu (siehe ,Laden von Material“ (Seite 110)). Bleibt die
Warnung bestehen, ersetzen Sie die Modellmaterialspule (siehe ,Entfernen von Materialspulen®
(Seite 117) und ,Installation der Materialspule” (Seite 112)). Ersetzen Sie den Modellmaterial-
Druckkopf, wenn keine Losung gefunden wird (siehe ,Austausch eines Druckkopfs” (Seite 119)).

St it zzuf uhr geri ssen

»  Weist darauf hin, dass der Sensor in der Materialantriebssteuerung das Stiitzmaterial nicht erkennt
und dass die Materialmenge auf der Spule gro3 genug ist, dass das Material vermutlich gerissen ist
statt auszugehen. Dies kann auch durch Spulenachsen verursacht worden sein, die zwischen
unterschiedlichen Spulen ausgewechselt werden, oder vom System, welches die Menge des
verwendeten Materials falsch berechnet hat.

» Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie die Materialspule und leeren Sie das gesamte Material
aus den Materialschlduchen (siehe ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117)). Ist die Spule nicht
leer, ist der Schalter ,Material vorhanden® im Materialschacht méglicherweise defekt. Ersetzen Sie
den Materialschacht (siehe ,Materialschachte” (Seite 196)). Ist die Spule leer, ersetzen Sie diese
durch eine neue Spule (siehe ,Laden von Material“ (Seite 110)). sWird der Fehler dadurch nicht
behoben, Uberpriifen Sie das Job-Protokoll nach jeglichen Jobs mit Nullmengen und starten Sie den
Drucker neu. Falls der Fehler weiterhin besteht, wenden Sie sich an den Stratasys-Kundensupport
oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung (siehe ,Hilfe" (Seite 224) fir Kontaktinformationen).

Kei
+ Zeigt an, dass der Stutzmaterial-Druckkopfmotor kein Filament erkennt, obwohl das Material auf der

Spule noch nicht aufgebraucht ist und das Filament immer noch von der Materialantriebssteuerung
erkannt wird.

n Material in Stutzmaterial kopf

»  Zustand korrigieren - Offnen Sie die obere Abdeckung. Rufen Sie die Seite Druckkopfwartung auf
(siehe ,Druckkopfwartung” (Seite 65)), um eine Spulung durchzufiihren, wahrend das Filament
manuell in den Stitzmaterialkopf eingefuhrt wird. Wenn dies nicht erfolgreich ist, versuchen Sie, das
Stltzmaterial vollstandig zu entladen (siehe ,Entladen von Material” (Seite 115)). Prifen Sie den Y-
Block. Laden Sie Stutzmaterial nach (siehe ,Laden von Material® (Seite 110)). Bleibt die Warnung
bestehen, ersetzen Sie die Stlitzmaterialspule (siehe ,Entfernen von Materialspulen” (Seite 117) und
sInstallation der Materialspule® (Seite 112)). Ersetzen Sie den Stiitzmaterial-Druckkopf, wenn keine
Auflésung gefunden wird (siehe ,Austausch eines Druckkopfs® (Seite 119)).
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War nung vor St utzmaterial - Druckkopf - Ext rusi onsgeschwi ndi gkei t

Sp

Zeigt an, dass der Stutzmaterial-Druckkopfmotor langer als 2 Sekunden mit einer héheren
Geschwindigkeit als angefordert arbeitet. Dies kann darauf hindeuten, dass ein ,Spinout‘-Zustand
(die Antriebszahnrader drehen sich ohne Vorschub des Filaments) vorliegt.

Zustand korrigieren - Offnen Sie die obere Abdeckung. Rufen Sie die Seite Druckkopfwartung auf
(siehe ,Druckkopfwartung“ (Seite 65)), um eine Spulung durchzufiihren, wahrend das Filament
manuell in den Stitzmaterialkopf eingefuhrt wird. Wenn dies nicht erfolgreich ist, versuchen Sie, das
Stiitzmaterial vollstandig zu entladen (siehe ,Entladen von Material* (Seite 115)). Uberpriifen Sie den
Y-Block oder I-Block. Laden Sie Stiitzmaterial nach (siehe ,Laden von Material“ (Seite 110)). Bleibt
die Warnung bestehen, ersetzen Sie die Stitzmaterialspule (siehe ,Entfernen von Materialspulen®
(Seite 117) und ,Installation der Materialspule® (Seite 112)). Ersetzen Sie den Stiitzmaterial-
Druckkopf, wenn keine Aufldsung gefunden wird (siehe ,Austausch eines Druckkopfs® (Seite 119)).

nout - Warnung fur Stiatzmateri al
Zeigt an, dass sich der Stlitzmaterial-Druckkopf mit weniger Stromaufnahme als erwartet dreht.

Zustand korrigieren - Offnen Sie die obere Abdeckung. Rufen Sie die Seite Druckkopfwartung auf
(siehe ,Druckkopfwartung” (Seite 65)), um eine Spulung durchzufiihren, wahrend das Filament
manuell in den Modellmaterialkopf eingefiihrt wird. Wenn dies nicht erfolgreich ist, versuchen Sie,
das Modellmaterial vollstandig zu entladen (siehe ,Entladen von Material” (Seite 115)). Prifen Sie
den Y-Block. Laden Sie das Modellmaterial neu (siehe ,Laden von Material“ (Seite 110)). Bleibt die
Warnung bestehen, ersetzen Sie die Modellmaterialspule (siehe ,Entfernen von Materialspulen®
(Seite 117) und ,Installation der Materialspule” (Seite 112)). Ersetzen Sie den Modellmaterial-
Druckkopf, wenn keine Losung gefunden wird (siehe ,Austausch eines Druckkopfs” (Seite 119)).
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Warnungen und Fehler Fehler beim Abbrechen des Baus

Fehler beim Abbrechen des Baus

Alle Fehler im Zusammenhang mit dem Abbrechen des Baus missen auf der
Benutzeroberflache bestatigt werden, bevor der Drucker in den Abbruchstatus
versetzt wird.

Vom Benut zer abgebrochen
*  Weist darauf hin, dass der Abbruch vom Bediener veranlasst wurde.

» Korrigieren Sie den Zustand — Entfernen Sie den abgebrochenen Bau aus dem Drucker.
Anweisungen finden Sie unter ,Entfernen eines Teils aus dem Drucker” (Seite 131).

Nul | position nicht gefunden
*  Weist darauf hin, dass die Z-Plattform ihre Startposition nicht finden konnte.

+  Korrigieren Sie den Zustand — Uberprifen Sie, ob die Kalibrierungskreuze auf der Bauplattform
verdeckt werden. Anweisungen finden Sie unter ,Reinigung der Bauplattform® (Seite 181).

Ver ar bei tung des Teils fehl geschl agen
» Beim Versuch, die CMB-Datei in Befehle fir den Drucker zu Uibertragen, ist ein Fehler aufgetreten.

+ Korrigieren Sie den Zustand — Oft liegt dies an einer beschadigten oder veralteten CMB-Datei.
Vergewissern Sie sich, dass die Softwareversion lhres Druckers auf dem aktuellen Stand ist (siehe
»2Aktualisierung der Controller-Software” (Seite 170)), und dass Sie die richtige Version der GrabCAD
Print-Software verwenden. Die Jobdatei muss neu verarbeitet, neu ausgerichtet und mithilfe von
GrabCAD Print erneut an den Drucker gesendet werden (siehe ,Software GrabCAD Print*

(Seite 39)). Danach muss der Bau neu gestartet werden (Anweisungen finden Sie unter
»,Grundlegende Aufgaben fir den Auftragsbau® (Seite 122)).

Fehl er bei m Laden des Tool pat hs
*  Der Drucker hat unerwartet wahrend des Bauens die Jobinformationen verloren.

» Korrigieren Sie den Zustand — Die Jobdatei muss neu verarbeitet, neu ausgerichtet und mithilfe von
GrabCAD Print erneut an den Drucker gesendet werden (siehe ,Software GrabCAD Print*
(Seite 39)). Wenn beim erneuten Bauen mit der neu verarbeiteten Datei der gleiche Fehler auftritt,
versuchen Sie eine andere Datei zu bauen, um herauszufinden, ob der Fehler wieder auftritt. Falls
dies der Fall ist, wenden Sie sich an den Stratasys-Kundensupport oder lhre regionale Stratasys-
Niederlassung (siehe ,Hilfe" (Seite 224) fir Kontaktinformationen).

Disenof f set kal i bri erung fehl geschl agen
»  Weist darauf hin, dass die Diisenoffsetkalibrierung durch den Drucker fehlgeschlagen ist.

» Korrigieren Sie den Zustand — flihren Sie eine automatische Diisenkalibrierung aus (,Automatische
Dusenkalibrierung” (Seite 151)). Wenn die Kalibrierung fehlschlagt, flihren Sie eine manuelle
Diisenkalibrierung aus (,Manuelle Diisenkalibrierung® (Seite 154)). Falls die Kalibrierung erneut
fehlschlagt, wenden Sie sich an den Stratasys-Kundendienst oder Ihre regionale Stratasys-
Niederlassung (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 224)).

Aktive Spule entfernt

*  Weist darauf hin, dass die aktive Materialspule entfernt wurde. Diese Meldung wird nur angezeigt,
wenn der Drucker einen Bau vorbereitet.

»  Korrigieren Sie den Zustand — Installieren Sie eine Materialspule und laden Sie Modellmaterial.
Anweisungen finden Sie unter ,Installation der Materialspule” (Seite 112) und ,Laden von Material*
(Seite 110).
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Model | mat eri al kopf entfernt

Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Speicherchip der Modellmaterialspule
verloren hat oder dass die Materialantriebssteuerung versehentlich angehoben wurde.

Korrigieren Sie den Zustand — Vergewissern Sie sich, dass die Materialspule ordnungsgemaf im
Materialantrieb sitzt. Falls dies nicht der Fall ist, entfernen Sie die Spule und installieren Sie sie
erneut (siehe ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117) und ,Installation der Materialspule®

(Seite 112)). Wenn der Fehler dadurch nicht behoben wird, entfernen Sie die Spule und installieren
Sie eine neue Spule.

St it znat eri al kopf entfernt

Weist darauf hin, dass der Drucker den Kontakt mit dem Speicherchip der Stlitzmaterialspule
verloren hat oder dass die Materialantriebssteuerung versehentlich angehoben wurde.

Korrigieren Sie den Zustand — Vergewissern Sie sich, dass die Materialspule ordnungsgemag im
Materialantrieb sitzt. Falls dies nicht der Fall ist, entfernen Sie die Spule und installieren Sie sie
erneut (siehe ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117) und ,Installation der Materialspule*

(Seite 112)). Wenn der Fehler dadurch nicht behoben wird, entfernen Sie die Spule und installieren
Sie eine neue Spule.

Dat ei nicht gefunden

Weist darauf hin, dass der Drucker die fiir den Bau ausgewahlte Jobdatei nicht finden konnte. Diese
Fehlermeldung wird nur im Hinblick auf Jobdateien angezeigt, die liber einen USB-Stick geladen
werden.

Korrigieren Sie den Zustand — Stellen Sie sicher, dass der USB-Stick, der die ausgewahlte Jobdatei
enthalt, korrekt in einen der USB-Anschlisse im Anschlussfeld eingesteckt ist (zu den Positionen der
Anschlisse siehe Abbildung 3 (Seite 23)). Nachdem der USB-Stick korrekt in einen der USB-
Anschlisse des Druckers gesteckt wurde, wahlen Sie die Datei aus, die gebaut werden soll, indem
Sie sie in die Jobwarteschlange laden (siehe ,USB-Methode* (Seite 54)).

Unbekannt er Fehl er

Es ist ein unbekannter Fehler aufgetreten, und der Drucker konnte die Ursache fir den Abbruch nicht
ermitteln.

Korrigieren Sie den Zustand — Versuchen Sie den Druck erneut zu starten, siehe ,Grundlegende
Aufgaben fur den Auftragsbau” (Seite 122) fir Anweisungen. Falls der Fehler weiterhin besteht,
wenden Sie sich an den Stratasys-Kundensupport oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung
(siehe ,Hilfe" (Seite 224) fir Kontaktinformationen).

Benachrichtigungsbereich der Seite ,Druckkopfdetails“ angezeigt. Siehe ,,Anzeigen

@ Die nachfolgend aufgefiihrten Warnungen und Fehler werden im

der Druckkopfdetails” (Seite 64) fir Detailinformationen.
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Warnungen und Fehler Druckkopfwarnungen

Druckkopfwarnungen

Nicht initialisiert

Weist darauf hin, dass keine Druckkopfdaten vorhanden sind. Diese Meldung wird nur angezeigt,
wenn der Drucker einen neu installierten Druckkopf initialisiert oder wenn die Initialisierung
fehlgeschlagen ist.

Korrigieren Sie den Zustand — Warten Sie mindestens 60 Sekunden, nachdem der Fehler zum ersten
Mal angezeigt wurde. Wenn der Fehler weiterhin auftritt, 6ffnen Sie die obere Abdeckung und I6sen
Sie das Druckkopfkabel, das mit dem entsprechenden Druckkopf verbunden ist. Warten Sie einige
Sekunden, schliel3en Sie dann das Druckkopfkabel wieder an den Druckkopf an und schlielRen Sie
die obere Abdeckung (ausfiihrliche Informationen finden Sie unter ,Austausch eines Druckkopfs"
(Seite 119)). Falls der Fehler weiterhin auftritt, besteht wahrscheinlich ein Problem beim Druckkopf
oder beim Druckkopfkabel. Wenden Sie sich bitte an den Stratasys-Kundendienst oder lhre regionale
Stratasys-Niederlassung, um Hilfe zu erhalten (Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe*

(Seite 224)).

Neuen Model | materi al kopf bestell en

Weist darauf hin, dass sich der Modellmaterialkopf der Grenze des Entfernungsmessers annahert.
Diese Warnung wird angezeigt, um darauf hinzuweisen, dass ein Ersatzdruckkopf fiir den Druckkopf
bestellt werden muss, dessen Laufzeitmesser-Grenzwert bald erreicht ist. Die Anzahl der
Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails® des Druckkopfs angezeigt (siehe ,Anzeigen
der Druckkopfdetails” (Seite 64)).

Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen diesen Druckkopf noch verwenden, aber die Qualitat des
Teilebaus wird moglicherweise beeintrachtigt. Sobald der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs
erreicht ist, werden Sie zum Auswechseln des Druckkopfs aufgefordert (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs® (Seite 119)).

Neuen Stutzmateri al kopf bestellen

Weist darauf hin, dass sich der Stiitzmaterialkopf der Grenze des Entfernungsmessers annahert.
Diese Warnung wird angezeigt, um darauf hinzuweisen, dass ein Ersatzdruckkopf fiir den Druckkopf
bestellt werden muss, dessen Laufzeitmesser-Grenzwert bald erreicht ist. Die Anzahl der
Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails® des Druckkopfs angezeigt (siehe ,Anzeigen
der Druckkopfdetails” (Seite 64)).

Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen diesen Druckkopf noch verwenden, aber die Qualitat des
Teilebaus wird méglicherweise beeintrachtigt. Sobald der Laufzeitmesser-Grenzwert des Druckkopfs
erreicht ist, werden Sie zum Auswechseln des Druckkopfs aufgefordert (siehe ,Austausch eines
Druckkopfs® (Seite 119)).

Druckkopffehler

Model | mat eri al kopf austauschen

-7 stratasys

Weist darauf hin, dass der Laufzeitmesser-Grenzwert des Modellmaterialkopfs erreicht wurde. Diese
Fehlermeldung soll sie daran erinnern, dass Sie den Druckkopf austauschen missen, bevor Sie
einen neuen Bau starten. Die Anzahl der Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails” des
Druckkopfs angezeigt (siehe ,Anzeigen der Druckkopfdetails® (Seite 64)).

Korrigieren Sie den Zustand — Sie kdnnen mit diesem Druckkopf nicht mehr bauen. Es wird
empfohlen, vor dem Starten eines neues Baus den Druckkopf auszutauschen (siehe ,Austausch
eines Druckkopfs® (Seite 119)).
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AbhilfemalRnahmen

Druckkopffehler

St it zmat eri al kopf aust auschen

»  Weist darauf hin, dass der Laufzeitmesser-Grenzwert des Stiitzmaterialkopfs erreicht wurde. Diese
Fehlermeldung soll sie daran erinnern, dass Sie den Druckkopf austauschen missen, bevor Sie
einen neuen Bau starten. Die Anzahl der Betriebsstunden wird auf der Seite ,Druckkopfdetails” des
Druckkopfs angezeigt (siehe ,,Anzeigen der Druckkopfdetails” (Seite 64)).

» Korrigieren Sie den Zustand — Sie kénnen mit diesem Druckkopf nicht mehr bauen. Es wird
empfohlen, vor dem Starten eines neues Baus den Druckkopf auszutauschen (siehe ,Austausch
eines Druckkopfs” (Seite 119)).

Abhilfemalinahmen

In der folgenden Tabelle werden verschiedene Fehlerursachen aufgefiihrt, die beim Betrieb des Druckers
auftreten kénnen, sowie Methoden zur Lésung der Probleme.

Zustand

Materialspule
wird nicht
geladen

Mogliche
Ursache

Materialspule leer
(Volumen Null).

AbhilfemaRnahme

Entfernen Sie die leere Materialspule und tauschen Sie sie aus
(siehe ,Entfernen von Materialspulen® (Seite 117) und ,Installation
der Materialspule® (Seite 112)).

Falscher
Materialspulentyp
installiert.

Die F123-Reihe verwendet einen anderen Materialspulen-
Speicherchip als andere Stratasys-Drucker. Deshalb kénnen zum
Bauen von Teilen auf dem Drucker nur Materialspulen der F123-
Reihe verwendet werden.

Stellen Sie sicher, dass die Materialspule der F123-Reihe installiert
ist.

Fehler beim
Speicherchip-Kreis
der Materialspule.

Uberpriifen Sie auf der Seite ,Materialien” das
Materialstatussymbol fiir die Spule. Wenn das Symbol rot ist, liegt
moglicherweise ein Problem beim Speicherchip der Materialspule
vor. Entladen Sie die Spule und laden Sie sie erneut. Falls das
Problem bestehen bleibt, tauschen Sie die Spule aus. Siehe
.Entladen von Material“ (Seite 115), ,Entfernen von Materialspulen®
(Seite 117) und ,Laden von Material* (Seite 110).

Das Material

erreicht nicht den
Druckkopf (Lade-
Timeout erreicht).

Entfernen Sie die Materialspule und tauschen Sie sie aus (siehe
,Entfernen von Materialspulen” (Seite 117) und ,Laden von
Material“ (Seite 110)).

Falls der Fehler weiterhin besteht, wenden Sie sich an den
Kundendienst oder lhre regionale Stratasys-Niederlassung
(Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 224)).

Extrusions-
verlust
(Druckkopf
extrudiert kein
Material).

-7 stratasys

Verstopfte Disen.

Stellen Sie sicher, dass das Material beim Initiieren der Reinigung
mithilfe der Taste fiir die Reinigung von Modell- und/oder
Stitzmaterial austritt. Siehe ,Druckkopfwartung” (Seite 65).
Tauschen Sie den Druckkopf durch einen neuen aus und fihren Sie

eine Kalibrierung durch. Siehe ,Austausch eines Druckkopfs®
(Seite 119).

Drucker nicht
kalibriert.

Fihren Sie eine Disen-Offset-Kalibrierung durch. Siehe
,Dusenkalibrierung” (Seite 149).
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Zustand

Das
Stitzmaterial ist
schwer vom Teil
zu entfernen

Mogliche
Ursache

Das Stltzmaterial
ist in die vertikalen
Oberflachen des
Bauteils
eingebettet.

Druckkopffehler

AbhilfemaRnahme

Passen Sie die Diisen-Offset-Kalibrierung an. Siehe ,Manuelle
Dusenkalibrierung” (Seite 154).

Die
Oberflachenausf]
Uhrung des
Modells ist auf
nach unten
gerichteten
Oberflachen
schlecht

Das
Stitzmaterial
kann zu leicht
entfernt werden

Die Dusen-zu-
Disen-
Kalibrierung ist
nicht korrekt
eingestellt.

Wiederholen Sie die Diisen-Offset-Kalibrierung. Siehe ,Manuelle
Dusenkalibrierung® (Seite 154).

Das Material
quillt heraus

Feuchtigkeit in der
Materialspule.

Wenden Sie sich an den Kundensupport oder lhre regionale
Stratasys-Niederlassung (Kontaktinformationen finden Sie unter
,Hilfe* (Seite 224)).

Heizungsfehler.

Wenden Sie sich an den Kundensupport oder lhre regionale
Stratasys-Niederlassung (Kontaktinformationen finden Sie unter
LHilfe" (Seite 224)).

Der Ofen behalt

Ofentir offen.

SchlielRen Sie die Ofentir. Die Heizung wird abgeschaltet, wenn die
Tur offen ist.

die Temperatur
nicht bei

Ofentir nicht dicht.

Uberpriifen Sie die Tiirdichtung und stellen Sie sicher, dass sie fest
mit dem Rahmen der Ofentlr verbunden ist sowie keine Schnitte/
Risse aufweist.

Wenn GibermaRige Abnutzung festgestellt wird, wenden Sie sich an
den Kundensupport oder Ihre regionale Stratasys-Niederlassung
(Kontaktinformationen finden Sie unter ,Hilfe* (Seite 224)).
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Konformitatserklarung EMV Klasse A-Warnung

9 ZUSATZLICHE
INFORMATIONEN

Konformitatserklarung

Die Konformitatserklarung erhalten Sie von Ihrem Stratasys-Ansprechpartner. Bitte wenden Sie sich an
Ihr lokales Regionalbiro, um eine Kopie dieses Dokuments zu erhalten.

Aufsichtsrechtliche und
Umweltschutzinformationen

EMV Klasse A-Warnung

Warnhinweis:

Dies ist ein Klasse A-Produkt. Der Betrieb dieses Produkts in Wohnanlagen kann zu
Funkstérungen fiihren. In diesem Fall muss der Benutzer entsprechende MalRnahmen
ergreifen.

FCC-Vorschriften (USA)

Die Federal Communications Commission (in 47 CFR1 5.105) hat festgelegt, dass den Benutzern dieses
Produkts Folgendes mitgeteilt werden muss.

Das Gerét erfullt Abschnitt 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den folgenden zwei
Bedingungen: (1) Dieses Gerat darf keine schadlichen Interferenzen verursachen, und (2) dieses Geréat
muss alle empfangenen Interferenzen akzeptieren, einschlieBlich Interferenzen, die einen
unerwlinschten Betrieb verursachen kénnen.

Achtung:

GemaR Teil 15.21 der FCC-Richtlinien kénnen alle Anderungen oder Modifizierungen an
diesen Geraten, die nicht ausdriicklich von Stratasys, Ltd. genehmigt wurden, zu schadlichen
Storungen flihren, wodurch die FCC-Zulassung fir den Betrieb dieser Gerate erlischt.

Dieses Gerat wurde getestet und halt die in Abschnitt 15 der FCC-Richtlinien genannten
Grenzwerte flr Digitalgerate der Klasse A ein. Diese Grenzwerte sollen im gewerblichen
Umfeld angemessenen Schutz vor schadlichen Stérungen bieten. Dieses Geréat erzeugt und
verwendet Hochfrequenzenergie und strahlt diese ab und kann, wenn es nicht den
Anweisungen entsprechend installiert und betrieben wird, bei in der Nahe befindlichen
Geraten gefahrliche Stérungen des Funkverkehrs verursachen. Der Betrieb dieser Geréte in
Wohngebieten kann zu schadlichen Stérungen flihren. In diesem Fall muss der Benutzer diese
Stoérungen auf eigene Kosten beheben.
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Aufsichtsrechtliche und Umweltschutzinformationen Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) Kanada

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) Kanada

Normes de Sécurité (Canada)

Le présent appareil numérique n’émet pas de bruits radioélectriques dépassant les limites applicables
aux appareils numériques de Classe A prescrites dans le réglement sur le brouillage radioélectrique
édicté par le Ministere des Communications du Canada.

DOC-Erklarung (Kanada)

Dieses digitale Gerat Uberschreitet nicht die Grenzwerte der Klasse A fiir Funkstorstrahlungen, die in den
Funkstérungsrichtlinien der kanadischen DOC-Behérde festgelegt sind.

Materialsicherheitsdatenblatt (Material Safety Data Sheet,
MSDS)

Aktuelle Sicherheitsdatenblatter flir Druckermaterialien erhalten Sie auf der Stratasys-Website unter
http://www.stratasys.com/materials/material-safety-data-sheets.

Entsorgung von Geraten durch Benutzer in Privathaushalten
in der EU

Dieses Symbol auf dem Produkt oder seiner Verpackung weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht
zusammen mit Ihrem anderen Hausmull entsorgt werden darf. Es liegt stattdessen in lhrer
Verantwortung, diese zur Entsorgung bestimmten Gerate durch Ubergabe an einem bestimmten
Sammelpunkt fur die Wiederverwertung von Elektromull und elektronischen Geraten zu entsorgen. Die
getrennte Sammlung und Wiederverwertung der Gerate zum Zeitpunkt der Entsorgung helfen dabei,
natirliche Ressourcen zu bewahren, und stellen sicher, dass sie auf eine Art und Weise wiederverwertet
werden, die die Gesundheit von Mensch und Umwelt schiitzt. Weitere Informationen dariiber, wo Sie |hre
Gerate fur die Wiederverwertung abgeben kénnen, erhalten Sie von ihrem entsprechenden Amt fur
Abfallwirtschaft vor Ort, bei Ihrem Abfalldienst oder in dem Geschaft, in dem Sie das Produkt gekauft
haben.
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