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Ausgangslage:

− Material schlecht bearbeitbar

− Geringe Abkühlgeschwindigkeit

− Sandabschlagen erst ab 80°C

Endergebnis:

− Besser bearbeitbares Material

− Abkühlgeschwindigkeit erhöht
+ Neue Abkühlarten ermöglicht

− Sandabschlagen bei 250°C möglich
+ Energieersparnis je Anlage von 18 Tonnen 𝐶𝑂2 jährlich


