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Dieseanr Standard gildt nicht flir Anstrichsystewme, die ausschlieBlich
zu dekorativen Zwecken hergestellt werden, fir Bauteile und Baugruppen der Entstaunbungateohnik
sowle filir Wirmeiibertrager und mit diesen unlésbar verbundene FlHchen,

Zugalassen ist auchi; Korrosilonsschutz auf der Grundlage schiffbtaulicher Richilinien.

P den, Die fir das Anstrichsystem erforderliche
t-  Allgemeine Festleguugen Sohichtdicke nach TGL 1B 708/02 ist um diae
1,1, Auswahl der Anstrichsysteme Eg:iohtdicke dos Fertigungsanstriches zu er-
dhen,
Dieser Standard gllt ftir Anstrichsysteme zum
Sohutz von unlegierten und niedriglegiertien 1.2,2, Teilschutz duroh Anstriohstoffe
Stdhlen sowie Gulleisen gegen atmosphiirische
Korrosion unter Bedingungen der Aufatellungs-— Mit einem Teilachutz sind Bauteille auszulie=
kategorien 1 und 2 nach TGL 18 7704 sowie forn, die vur fir einen begrenzten Zeitraum
unter Bedingungen der Aufatellungskategorie wilhrend des Transportes, der Lagerung und der
3 nach TGL 18 7ol , wenn Zusatzbean- Montaege vor Korrosion zu schiitzen sind.
spruchungen nach TGL 18 708/02 auftreten,
Die Anstrichsysteme sind duroch eine Korro- 1.2,3. Teilschutzsystem fiUr den permanenten
sionsschutzstudie nach Seite 7 auf der Grund- Korrosionssohutz
lage von klimatischen und korrosiven Bean-
spruchskriterien auszuwiihlen, Fiir die Fest= Mit einem Teilschutzsystem fiir den permanen-
logung der notwendigen mittleren rauheits=- ten Korrosionsschutz sind die Bauteile auszu~
bezogenen Sohiohtdioke asind die Richtwerte liefern, boi demen auf Grund von Trensports,,
der Tabelle 1 fiir Untergriinde von Stahl Lager= und Montagebedingungen unter Werk-
heranzuzilehen, stattbedingungen noch keiln Vollschutzaystem
nach Tabelle 1 aufgebrachi werden kann,
FUr veriinderten Werkstoffeinsatz asowie Ober- Teilschutzsysteme fiir den permanenten Korro=-
fldchen=- und/oder Baanspruochungsbadingungen sionssohutz sind unter Beachtung der vom Ane-
gind die Schichtdicken unter Zugrundelegung strichstoffhersteller fir den Bereich der Auf-
dieser Bedingungen und nachfolgender Agsres-— stellungskategorie 1 und 2 festgelegten zu-
givitidtsatufen beanspruchungagerecht feste ldasigen Zwischenstandsdauer vor der Montage
zulegen, - mit Komplettierungsanstrichen zu versehen.

Belm Einsatz von beschichteten Bauteilen und
Baugruppen fiir besondere Anwendungsfille

(z.B. Lanawirtschaft, Lebensumlttelindustrie) 1.3. Spachtelmassen

ist die Toxizitlt der Anstriochstoffe zu

beaohten, Zur Erzielung einer dekorativen Oberfl#ohe

Bei Bautcilen fiir den Strahlenschutzbereich ist der Einsatz von Spachtelmasser zulHssig,

von Kernkraftwerken gilt TGL 25 360/01 und 02, Die dabei maximal erreichbare Sohichtdicke
ist entapreochend der Verarbeitungsrichtlinie

Die Klasgsifizierung der Korrosibnsaggressivi— festzulegen,

téts~ und der Verunreinigungsgrade der Atmose=
phfire sowie die Atmosphirentypen, die Aus-— 1.4
Tidhrungsklassen und Aufatellungskategorien .
sind TGL 18 704 zu entnshmen.

Dimmstoffe

Vor deu Auftragen von D¥mmstoffen ist die
Oberfliiche des Beschichtungstrégers

1.2, Vorkonservierung mindestens 1 x zm grundieren,

1.2,1, Fertigungsanstrich 1.5. Ausbessern von Anstriochen

Nie Anwendung von Fertigungsanstrichen mit in

TGL 27 946 enthaltenen Grundanstrichstoffen Die Ausbesserung von Schliden am Korrosionse
ist grundsétzlich zuldaslg, wenn mie mit An- schutz hat korrosionsschutzgereocht zu er-

strichsystemen nech Tabelle 1 kombiniert wer-— folgen,

2II/9/113 JtG 072/7/07
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Bedi Beschﬁdigungen1 =10 % der Dauteilober-
fltiche sind die Sohadstellen vor dor Kom-

Plettierung oder Abnahme auszubessern. Bei
Beschéidigungen > 10 % der Bautoiloberfldche
ist durch TKO-Beauftragte des Auftraggebers
und Auftragnehmers zu entscheiden, ob eine

Ausbesserung méglich ist oder das Anstrich-
syatem neu aufgebaut werden wul, .

2, Bezeichnung

Zur Kennzeichnung von Anstriohsystemen in
technischen Dokuwentationen nach TGL 31 052
unter Verwendung der Kurzzeichen nach

TGL 18 702 ist die Kennummer des Anstrich-
systems nach TGL 18 708/01 bis /10, die Nenn-
achichtdicke sowie die Farbnummer nach

TGL 21 196 einzusetzen. Anstrichsysteme, die
in anderen Standards festgelegt sind, miissen
mit ihrer Kennummer und Angabe der Standard-—
nummer eingetragen werden.

Bezeichnungsbeispiele:

-~ Anstrichsystem als Vollschutzgystem,
Aufirag erfolgt komplett im Betrieb;

Die Irmittlung des Beschichtungsgrades in

erfolgt nach der "Richtlinie Korrosionae

schutz durch Anstriche im Stahle, Metall-
leioht~ und Peinstahlbau” Teil I anlage 4
des VEB Metalleichtbaukombinat Leipzig,

as 2020/ 150/ 1808 TGL 28 889/02

Anstrichsystem

Kennummer des
Ansirichsystems

Nennschichtdicke in am

Farbnummer

Standardnummer

~ Anstrichsystem, bei dem Vorkonservierung als
Teilsohutzsystem im Betrieb und die Komplet-
tierung des Anstrichsystems auf der Dau-
stelle durohgefiihri wird:

¥k 60 as 2020/150/1808 TGL 28 B83/02

Vorkonservierung

Nennschichtdicke
in um f

Anstriohsystem

Kennummar des
Anstrichsystems

Nennschichtdicke in jum

Farboummer

Standardnuwnmer

%
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Tabelle 1: Mindesthaltbarkeiten fiir Anstrichsystewme als Vollschubzsysteme nach TGL 18 708/02
in Abhingigkeit der klimatischen und korrosiven Beanspruchungen

Systemkenn=- Atmosphi- Aufstellungs- | Klimageblete aprforder= Mindest= Zusatz=
nummar rentyp kategorie liche halthar- bean=
as nach nach nach Schicht= keit spruchung
nach TGL 18 704 | TGL 18 704 TGL 9169/01 dicke ‘ nach
TGL. 18 708 am Jahre | TeL 18 708/02
2020 2 b, 4 1 n, nf
£, ta 150 5 +
th, tha 150 3 , 100
i
2151 2a 1 n, nf, £, ta 150 8 ; ;
Tha 150 3 keina
2180 2 b 3 n, nf, £, ta 90 _ : £
th, tha 120 0
4o10 2 b 1 n, of, f
ta, th 150 3 - Fyrfgieg
5060 35 ] a, nf, £, ta :538 g P fgfy
\ gS’gA
2 th 180 3 ;
5121 2b, & 1 n, nf, £, ta 150 5 | .
4 4 186 ] keine
5130 1, 5 1 n, of, f, :gg g Corfgrlyr
ta, th fosB 8
’ GrBgr By
5160 2 b 1 n, nf, £, ta 150 5 keina
5210 21 1 n, nf, £, ta 150 5 ke ine
200 10 keine
5230 3, b 1 n, nf, £, ta
» 1 T r 5 f‘i”‘fsij
G'SQEA
th, tha 250 5
5510 2 b, 4 1 n, nf, ta, taa 80 3 © tsop
5520 2b, 4 1 n, nf, ta, taa 110 3 ' ®a00
5530 2 b, 4 ] n, nf, ta, tea 80 9 thO
6060 2 b 2 n, nf, £, ta 200 g8 keine
1, 5 2 n, nf, £, ta ;?g 3 T S N
3 N
¥
6100 2 b 1 n, nf, ta 120 5 P
tha, th 120 ] 150
8010 2 a 1 n, nf, £, ta 90 9 koine
tha 120 9
2 n, nf, ta, taa a0 3
)
8102 1, 2 1 n, uf, f, ta 90 3
Tk th, tha 120 K keine
8110 n, nf, £, ta 20 5 t
20 th, tha T35 5 100
2 a 2 n, nf, T, ta 60 5
90 5
8150 2 b, 4 1 n, of, f, ta 120 8 &
th, tha 150 100
8170 2a 2 n, nf, ta, tea 60 3 keine

ErlHuterungen zu Tabelle 1:

Den Angaben der Mindesthaltbarkeit ist dile Stufung 3, 5 und 8 Jahre zugrunde golagt,

Die Mindesthaltbarkeiten bewiehen sich auf die GewHhrleistung der Funktionsfihigkeit der Anstrich-
systeme bei sinem Durchrostungsgrad nach TGL 18 785 von hiéohstens A 8, B 8 oder D B,

Sie gelten fiir Oberfléchen mit einem SHuberungsgrad von mindestens 2,5 rach TGL 18 730/02, sofern
nicht vom Anstriohstoffhersteller fiir spezielle Anstrichstoffe SHnberungsgrad 3 unbedingt ge=
fordert ist, und einer mittleren Rauheit R, nach TGL RGW 1156 von h¥chstens 40 pm,
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Tachnologische Kennwerte der Anstriohsysteme

Taballe 2
Systom=- Anstrich=- Erzeugnis= Trooknunga~ Schicht-
kkenne Anstrichstof fhenannung stofflarez~- standard bedingungen dicke
nummer zeichan TGL oc h am
as
2020 Alkydharz=Rostschutz=Grund- 1)
farbe, bleifrei KnGA - A0 2 30 bis 50
=Alkydharz-Rostschutz=Grund=- 2)
farbe, bleifrei KnGA - 20 2 30 Dbis 50
+Alkydharz=Reostschutz=Vor=-
streichfarbe KrVa 28 5h2 20 16 30 bis L0
Alkydharz=Rostschutz~Declt=
farbe KrDA 28 s5h42 20 24 25 bis 35
2151 Alkydharz-Grundfarbe wigA/d - 20 | 1,53 | 75 bis 100
Alkydharg-Lackfarbe W1lDhA/d - 20 6h) 75 bias 100
2180 Allcydharz-~-Anroeil=Grund=- )
farbe GaGA - 20 1 «30 bis 4O
+Alkydharz=Fiiller
schnellirocknend GsFA 31 963/02 20 L 35 bis 4y
Alkydharz~Lackfarbe 6)
sohnelltrocknend GsDA 31 963/02 20 L 30 bis 35
4o1o ¥Korrosionasschutz=
+Anatrichstoff K 441 - 20 3 40 bis 50
Korrosionssohutz=-
Anstrichstoff, rotbraun K Wh2 - 20 3 ho bis 50
Korrosionsschutze=
Anstrichstoff, gefillt K 443 - 20 50 bis 60
5060 CPVC=Anticorrosive I SuGv 24 k31/05 20 y 30 bis 35
’ CPVC=Anticorrosive T
thixotrop sSuGv/d 24 h31/05 20 10 55 bis 70
+CPVC~Deckfarhe
chemilkalienbestéindig CvDV 24 491/02 20 10 25 bis 30
5121 CPVC=Korrosionsschutz=- 7)
Grundfarbe ICxGV - 20 1 30 bis 33
CPVC~Korrosionsschutze
Grundfarbe, thixotrop KxGV/d - 20 10 35 bis 70
+CPVC~Korrosionssohutz=
Deckfarbe KxDV - 20 1 30 bis 35

1) austauschbar gegon

Alkydharz-Rostschutz-Grundfarbe orange KJdGA 20 °C B h

Fortsetzung der Tabelle

Alkydharz—Blelmonnige-llostschutzgrundfarbe orangerot KmGA nach TGL 36 834 20 °C 24 n
Alkydharzmennige~Rostschutzgrundfarbe, ponetrierend KxGA/r nach TGL 36 834 20 %¢ Y2 h
Alkydharzmennige-Rostschutzgrundfarbe, rapid, lagerstabil KIGA nach TGL 36 83% 20 °C 16 h
Alkydharz=Grundiarbe, schnelltrocknend KsGA/h nach TGL 27 946 20 9% 2 n

2) austauschbar gegen
Alkydharz-Roatschulz-Grundfarbe orange dunlkel KJdGA 20 9C 24 b oder
Alkkydharz-~Blelmennige=llostschutzgrundfarbe, hollbraun K{GA nach TGL 36 B3k 20 %c
Alkydharamennige~Rostschutzgrundfarbe ponetrierend, lagerstabil KxGA/T nach

TGL 36

834 20 °C 72 h oder

Alkydharzmennige=Ros tschutzgrundfarbe rapid, lagerstabil X1GA naoh TGL 36 834 20
Allkydharz-Grundfarbe, schnellirocknend KsGA/h nach TGL 27 9%6 20 °C 2 h

3) gilt nur fiir Uberspritzen;

liberstreichbar nach 12 h

4) nach diaser Zolt mit Abziehbildern oder Schrift mapkiexrbar

5) austauschbar gegen Alkydharz~Grundfarbas, schonelltirooknend KsGA/h nach TGL 27 946

6) austauschbar gegen Alkydharz-Deckfarbe, schoelltrocknend GsMA nach TGL 31 963/02

7) austauschbar gegen CPVC-Bleimennige-Grundfarbe penetrierend KmGV/r nach TGL 24 h31/05 20 °C
4 h oder CPVC-Rostschutzgrundfarbe penstrierend KpGV/r nach TGL 24 431/05 20 °C

Seite 5

24 h oder

°¢ 16 h oder

20 %

20 °¢

4 h

2 h

b n
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Fortsetzung der Tabelle 2

Systam= Anstrich= Erzeugnls= | Troocknungs- Schicht=
kenn— Anstrichatoffbenennung stofflcurz- standard bedingungen dicke
numnex zelchen TGL oc ] h Jam
as |
5130 CPVC=Grundfarbe CoGV ; 8) 2h 431 /05 20 | 3 25 bhis 30
I
CPVC=Grundfarbe CoGY 24 431/05 20 i 4 25 bis 30
CEVC=Declfarbe CeDV 2k 431 /02 20 i 20 bds 25
+CPVC=Deckfarbe CmDV 2h h31/02 2¢ | b 20 bis 25
5160 CK~Grundfarbe KaGC 2h 431/05% 20 | i 30 bis 35
CK~Grundfarbe KaGC 2 -4131/05 20 b 30 Lis 35
+CK=Deokfarbe KancC a2l 491 /09 20 & 30 bis 35
5210 CK=Aktiv=-Grundfarbe 4G 24 431/05 20 3 30 bis Lo
CK-Vorspritzfarbe
thixotrop 7h vV { 9) 24 431/05 20 4 10 bis 50
+CE=Dackfarbe 74 D 24 431/03 20 3 20 bis 30
520 Vinyl-Grundfarbe c1ov?) 1001 oy ugq/06 | 20 I 40 bis 50
Vinyl=Dickschicht=Grund=
farbe c1av/d 2k h31/06 20 12 90 bis 100
+Vinyl-Deokfarboe ciov'?) 2% hy1/06 | 20 i L0 bis 50
5510 ¢Siliconharz-Anstrichstoff K 96 HS13) 14 467/02 20 241h) 20 bis 30
: oder
130 E 1
5520 +Siliconalkydharz=- 15) 20 | 24
Anstrichstoff K 98 MS 14 L67/02 | oder | 14) 20 bis 30
130 i 1
. s .16) i 1h) .
5590 +Siliconharz-Anstrichatof f K 91 US 14 467 /02 130 ;1 20 bis 30
. i }
L6060 +Teerepoxidharzfarbe CwhE 31 964%/01 : 20 ] Lo vis 70
i i
16100 Epoxidharzester=Aktiv= !
' Grundfarbe 283 G - 20 5 ] 45 bis U5
{ +Zpoxidharzester=Vor- i
; streichfarba 283 Vv - 20 . 4 35 bis U5
i Epoxidharzester-Deck~ :
i farbe 283 D - . 20 i 2h 25 bis 35
b 1 H

8) austauschbar gegon CGPVC=RBlesimennige=Grundfarbs CbGV 20 °C 3 h oder

CPVC-Kombinations~Grundfarbe KuGV 20 °C 3 h oder
¢PVC=Dicksohloht-Grundfarbe KuZV nach TGL 24 431/05 20 °C 5 h

Fortsetzung

der Tabelle Saite 6

9)
10}

11)

12}

13)
14)
15)
16)

austauschbar gegen CK-Komblnationsfarben 71 G, 71 ¥, 71 D, Trocknungabedingungen
wie bei 74 G, 74 V und 74 D

Der Austausch gegen Epoxidharzester=Zinkstaub=Grundfarbe KyGE ist nur nach
Vereinbarung zullssig,

austauschbar gogen Epoxidharz-Zinkstaub-Grundfarbe KzGE nach TGL 28 556, 20 °C 24 h,
wenn Vinyl=Dicksohleoht=Grundfarbe ClGV/d ausgetauscht wird gegen Vinyl=Grundfarbe C1GV
naech TGL 24 431/06, 20 °C 4 h.

austauschbar gegen 3 x CPV(=Deckfarba chemikalienbestlndig CvDV nach TGL 24 431/02,
20 °C 10 n

zur Zeit der BestHtigung des Standards noch gilltiges Kurzzeichen: NA 55
Hirtung erfolgt 1 h bei 250 PC oder bei Objekttemperatur

zur Zeit der Bestdtigung des Standards nooh gliltiges Kurzzeichen: NA 2704
austauschbar gegen Sillconharz=-Anstrichstoffe K 92 MS, K 93 MS, K 94 MS naoh

TGL 1% %67/02, Trockmungsbedingungon wie bei K 91 MS.
Zum Zeitpunkt der Bestdtigung des Standards noch giiltige Kurzzeichen fiir

K 91 M3 NA 51
K 92 MS NA 52
K 93 MS NA 53
K 94 M3 NA 54




Seite 6 TGL 28 883/02

Fortsetzung der Tabelle 2

Systeme 7 Anstrich- Erzaugnis- Trocknungs= Schichi~ I
kkenn= Anstrichstoffbenennung stof flourz— standard bedingungen dicke
nummer zeichen TGL oc h pm E
as
goto Alkyd-Aminharz=Sohleif = 17) /min/ !
grundfarbe M 21 22X 14 167 85 60 30 bis 50
+Allkcyd=-Aminhatrz-
=Vorspritzfarbe N 20 VX 34 Los 85 6o 25 bis Ho
Alkyd~Aminharz-Lack=
farbe N 20 LX 16 ol6/01 a5 60 2% bils 30
B102 AlkydmAminharz=Grund= 18) /Ein/
farbe M 31 GX - 85 o]
bis bis 30 bisa 50
120 20
+Alkyd=Aminharz=Vor= 85 60
spritzfarhbe M 31 VX 4 bas bis bis 30 bis 45
120 20
Alkyd=Aminharz=Lack= 85 iy
farbe M 31 LX 31 969 bis bis 25 his 30
120 12
8110 Alkyd=Aminharz=Schlaif - 18) /min/
grundfarbe N 30 22X 14 167 120 20 30 bis 40
=Allkyd=Aminharz=Vorspritz-—
farbo N 90 vX 4 hay 120 20 25 bis 40
Alkyd=Aminharz=Lacl=
farba ¥ 30 1x9) 36 046/01 120 20 25 bis 30
B150 Alkyd=-Aminharz=Grund-
farbe K 30 ¢X/s - 120 20 20 bis ho
*Alkyd-Aminharz=Vorspritz=-
farbe K 30 VX/s 34 hps 120 20 25 bis Lo
Alkyd—Aminharz=Lackfarbe K 30 LX/s - 120 20 25 bis 10
8170 AlkydeAminharzebickachichte 20) | /win/
grundfarbe 4 40 ZX - 140 30 40 bis 60
Strukturlack i 0 42 NX - 140 60 25 bis 35

17} austausohbar gegen Alkyd-Aminharze-Schleifgrundfarbe N 31 ZX nach TGL 14 167, 85 °C bis 120 °C
1B) austauschbar gegen Alkyd-Aminharz=Tauchgrundfarbe N 40 GX/t nach TGL 14 167, 130 °C 30 min

19) austansohbar gegen Alkyd-iminharz-Lackfarbe M 30 LX nach TGL 36 046/01, 120 °C 20 min oder
Allcyd=-Aminharz-Speziallackfarbe N 22 LX nemoh TGL 36 OM6/01, 85 °C 60 min

20) austauschbar gegen Allkyd=AminharzeGrundfarbe % 40 Gi/t nach TGL 14 167, 140 °C 20 min

Erldutarungen zu Tfabelle 23

Die vor verschiedenen Anstriohstoffen stehenden Weglassungsw~ (=} bzw, Wiederholzeichen (+)
kennzeichnen diejenigen Einzelanstriche, die aus Grimden der unterschiedlichen Haltbarkeitsan=-
forderungen und Einsatzgebiete entfallen dlirfen hzw, wiederholt werden miissen., Die mit dem
Wiederholzeichen versehenen Anstriche miissen dabei so oft wiederholt werden, wie es zur Er-
zielung der erforderlichen Gosamtschlchidloke dos Anstrichsystems notwendig ist.

Die Trocknungsdauerangeben stellen die Zwisohenirocknungadausr bis zur frilhestmégliochen {ber-
spritz=- bzw, Uberstreichbarkeit dar,

In der letzten Spalte werden Bereiche von mittleren ravheitsbezmogenen Schiochtdicken gemdf
TGL 29 778 flir jeden [inzelanstrich angegeben, die anzustreben und in Abhingigkeit vom Auf-
tragsverfahren, von subjJektiven Einfliissen und der geometrischen Form des Objeoktes praktisch
erzislbar sind,

Weitere Angaben sind den Verarbeitungsrichtlinien der Anstrichstoffhersteller zu entnehmen.
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Korrosiornsschutzstudie

| Passiver atmosphérischer Korrosionsschutz on :

ILKa durch Anstriche am :
korrosive und klimatische _
Beanspruchungskriterien Eeg' Nr.

erarbeitet

Aniage , Erzeughis

- Baureihe
- Typ
- Baugruppe

Beanspruchungskriterium

Kennwert *

Atmosphdrentyp nach TOL 18704

7T |2a(26| 3 |40 |4b| S

éa |6éb| 6c |e6a| 7Ta| 7b

Aufsteliungsikategorie nach TGL 1870% -

7 ‘ 2 3

klimagebiet nach TGL 9199/01 und

Klimabereich nach TGL 18 704

ta taa ”n th thq

f FFf | nf | thh (M

Zusatzbeanspruchung nach TGL 18708/ 02

fw| fs | fa | FO | Gs | 9A

frr| fez)| Fe3 |troot 50| t300

geforderte lebensdauer des Erzeugnisses a
geplante Generalreparaturen d. Erzeugnisses nach Q
Transportbedingungen Seetransport offen  |Gberdacht|gaschios- |
sern|
- Tronsportart Landtransport _
- Verpackungsart Transportraum _
ohne |nichtge{ geschiossen
hios- |wasser-| gas-
sen ' aicht ' dicht
Verpackung
Spezielle Beanspruchungskriteriern : - °c
- Temperotur - %o 2
- relative Lluftfeuchte 9/ rm‘z
- Gose 9/m
- Stéube } Art und Konzentration g/t
-  Medien
Prufvermerke :

Festgelegte passive KorrosionsschutzmaBnohme :

- Séuberungsgrod SG *+) L_f [ 2 |25] 3 | *)
- rmittlere Rauhert Ry = Aty
- Schutzschicht

T3]

+) zutreffendes arkreuzen
~w) KurzzZeichen nach TGL 18702

#&) Abweichungen vom 86 2.5 sindzy tegrunden
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Hinweiso

Ersatz flir TGL 28 883/02 Ausg., 9.76
Anderungen: Neufassung von TGL 18 708 eingearbeitet, Tabelle 4 geatrichen,

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:

TGL RGW 1156; TGL 9199/01; TGL 14 167; TGL 14 467/02; TGL 18 702; TGL 18 704

TGL 18 708/01, /02, /o4, /06 bis /08, /10; TGL 18 730/02; TGL 18 785; TGL 21 196;

TGL 24 431702, /03, /05, /06; TGL 25 360/01 und /02; TGL 27 946; TGL 28 542; TGL 28 556;

TGL 22 773; TGL 31 052; TGL 31 963/02; TGL 31 964/01; TGL 31 969; TGL 34 Lka25; TGL 36 046/01;
TGL 36 83k,

Umgobungseinfliisse auf teohnische Erzeugnisse; KliwaeinfluBgrSben; Begnriffe
siehe TGL 9198

Klimaschutz; Forderungem und MaBnahmen zur Vermeidung von Schéden durch Uswelteinfliisse
siehe TGL 9219

Korrosionaschutz; Begriffe; Sohichtdiocken siehe TGL 18 7700/07

Korrosionsschutz; Korrosionsschutzgarechte Gestaltung; Allgemeine Forderungen
siehe TGL 1B 703/01

Korrosionsschutz; Korrosionssohutzgerechte Gesteltung; Forderungen an die beschichtungsge-
rechits Gostaltung siehe TGL 18 703/03

Korrosionsschutz; Anstrichsysteme fiir NE=Metalle; Anatrichsysteme fiir Aluminiumwerkstoffea
siehe TGL 18 710/01

Korrosionsschutz; Anstrichsysteme fiir NE-Metalle; Anstrichsysteme fiir Zinksohutzschichten
sieche TGL 18 710/02

Anstrichstoffe~Anstriche; Begriffe asiehea TGL 25 087

Entstaubungsanlagen; Technische Bedingungen; Korrosionsachutz sishe TGL 29 407/02




