




























Table 1. Summary of reference cards and relation to quality levels for imperfections according to ISO 5817. 
Tableau 1. Récapitulation des cartes de référence et relation avec des niveaux d’acceptation des défauts selon ISO 5817. 
Tabelle 1. Zusammenstellung der Referenzkarten und Zuordnung der Bewertungsgruppen zu den Unregelmäßigkeiten nach ISO 5817. 
 

Quality level for weld imperfection 
Niveau d’acceptation du défaut de soudure 

Bewertungsgruppe für die Unregelmäßigkeit 
ISO 6520-1: Number / Numéro / Nummer 

100 104 2017 2025 5011 
5012 

5013 502 504 509 
511 

515 517 100 2011 2012 2013 2014 2015
2016

300 
 –  
303 

4011 4013 402 507 

ISO 5817: Number / Numéro / Nummer 

Card No. 
Carte N° 
Karte Nr. 

1.1 1.2 1.3 1.4 1.7 1.8 1.9 1.11 1.14 1.17 1.19 2.1 2.3 2.3 2.4 2.5 2.6 2.9 2.12 2.12 2.13 3.1 

Plate 
thickness 
Épaisseur
de tôle 
Blech-
dicke 
[mm] 

  1 – – – – – B B/C B – B D – B – – – – – X X – –   5 
  2 – – – – B – B B – – – – – – – – – – X – – –   5 
  3 – – – – – – B B – – – – – – – – – – – X – –   4 
  4 – – – – – – B B – – – – B – – – X – – – X X   4 
  5 – – – – – C/X C/X – – – D – B – – – – – – – – X   5 
  6 – – – – B – B B B – B – – – – – – – – – – –   6 
  7 – – – – – C B B – D X – – – – – – – – – – –   6 
  8 – – – X – – – – – B – – B – – – X – – – – –   6 
  9 – – – – X B/C B – – – – – – – – – – – – – – –   4 
10 – – – – X B B B – – – – B – – – – – – – – –   4 
11 – – – – C – B B X – X – B – – – – – – – – –   6 
12 – – – – – – – – – – – – B – – C – X X – D –   6 
13 – – X – – – B B – B – – – – – – X – – – X –   6 
14 – – – – B – B – X C – – B – – – – B – – X –   6 
15 – – – – B – – B B – – – X – – – – – – – – X   4,5 
16 – – – – – B B B – C – – – – – – – – – – – –   5,4 
17 – – – – – – B B C – – – B – – – – – – – – –   6 
18 – – X – – – B B – – – – B – X – – – – – – –   6 
19 – – – – – – B B B – – – B – – – – – – – – –   6 
20 – – – – – – B – C X – – B – B C – – – – X –   6 
21 – – – – – – B B – – – – – – – – – – – – D –   8 
22 – – – – – D B B – – – – – – – D – – – – – –   8 
23 – – – – – C – – C D D – B – – B B – X X – B   8 
24 – – – – D C B B – – – – B – – – – – X – – –   8 
25 – – – – – – B B – X – – B – – – – – – X X C   8 
26 – – – – – – B – – – – X B – – – – B – – – –   8 
27 – – – – – – B C B – D – C – – C C – X – X –   8 
28 – – – – – – B B – – C – B – – – – B – X – – 12 
29 – – – – X – B B – – – – – – – – – – – – – –   8 
30 – – – – – – B B – B – – B – – – B – X – – –   8 
31 – – – – – – B B C – – – B – – – C C – – – – 12 
32 – – – – – – B – – X – – C – – – B B – – – – 12 
33 – – C – B – B B – – – – – – C – – – – – – –   8 
34 – – – – – – B B B – – – B – – – – – X – – – 10 
35 – – – – – – B B – – – – B – – – – – – – X – 12 
36 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – X – 10 
37 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – B 10 
38 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – X C 10 
39 – – – – – – B B – – – – B – C – – B – – – –   8 
40 – – – – B – – – – – – – – C C – B X – – – – 25 
41 – – – – – – – – – – – – B – – – – B – – – – 25 
42 – – – – – – B – – – – – – – X – – – – – – – 25 
43 – – – – – – B – – – – X – – – – – B – – – – 23 
44 – – – – – – – – – – – – B – – – – B X – – – 20 
45 – – – – – – – – – – – – – – – – – B X – – – 20 
46 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – X – 23,5 
47 – – – – – – B – – – – – – – – – B – – – X – 23,5 
48 – – – – C – B – – – – – B – – – – X – – – – 16 
49 – – – – B – – – – – – – – C – – – – – – – – 18 
50 – – – – – – – – – – – – – – – – – – X – X – 15 
51 – – – – – – B – – – – – B – – – – – – – X – 24 
52 – – – – – – – – – – – – – – – – – B – – X – 20 
53 – – – – – – – – – – – – X – X – X – – – X – 15 
54 – – – – – – B – – – – – C – – – B – – – – D 15 
55 – – – – – B – – – – – – – – – – D – – – – – 15 
56 – – – – – – – – – – – – – – – – X – – – – – 38 
57 – – – – – – – – – – – – – – – – – C – – – – 38 
58 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – X – 38 
59 – – – – – – – – – – – – B – – – – – – – – – 38 
60 – – – – – – – – – – – – C – D – – – – – – – 38 
X = not permitted / inadmissible / unzulässig 
– = Imperfection not present on radiograph. / Défaut non présent sur radiographie. / Unregelmäßigkeit auf dem Durchstrahlungsfilmbild nicht 

vorhanden. 
D = moderate / exigence modérée / niedrig, C = intermediate / exigence moyenne / mittel, B = stringent / exigence élevée / hoch 

 



Table 2. List of imperfections considered in the catalogue of acceptance criteria according to ISO 5817. 
Tableau 2. Liste des défauts considérée dans le catalogue des critères d’acceptation selon ISO 5817. 
Tabelle 2. Auflistung der im Bewertungskatalog verwendeten Unregelmäßigkeiten nach ISO 5817. 
 

No. / N° / Nr. Designation / Désignation / Benennung 
 

Surface imperfections / Défauts de la surface / Oberflächenunregelmäßigkeiten 
 

1.1 Crack 
 Fissure 
 Riss 
 

1.2 Crater crack 
 Fissure de cratère 
 Endkraterriss 
 

1.3 Surface pore 
 Soufflure de la surface 
 Oberflächenpore 
 

1.4 End crater pipe 
 Retassure ouverte de cratère 
 Offener Endkraterlunker 
 

1.7 Continous undercut / Intermittent undercut 
 Caniveau continu / Caniveau discontinu 
 Durchlaufende Einbrandkerbe / Nicht durchlaufende Einbrandkerbe 
 

1.8 Shrinkage groove 
 Caniveau à la racine 
 Wurzelkerbe 
 

1.9 Excess weld metal 
 Surépaisseur excessive 
 Zu große Nahtüberhöhung 
 

1.11 Excess penetration 
 Excès de pénétration 
 Zu große Wurzelüberhöhung 
 

1.14 Sagging / Incompletely filled surface layer 
 Effondrement / Manque d’épaisseur de la surface 
 Verlaufenes Schweißgut / Decklagenunterwölbung 
 

1.17 Root concavity 
 Retassure à la racine 
 Wurzelrückfall 
 

1.19 Poor restart 
 Mauvaise reprise 
 Ansatzfehler 
 

Internal imperfections / Défauts internes / Innere Unregelmäßigkeiten 
 

2.1 Crack 
 Fissure 
 Riss 
 

2.3 Gas pore 
 Soufflure sphéroïdale 
 Pore 
 

2.3 Uniformly distributed porosity 
 Soufflures sphéroïdales uniformément reparties 
 Porosität 
 

2.4 Clustered (localized) porosity 
 Nid de soufflures 
 Porennest 
 

2.5 Linear porosity 
 Soufflures alignées 
 Porenzeile 
 

2.6 Elongated cavity / Wormhole 
 Soufflure allongée / Soufflure vermiculaire 
 Gaskanal / Schlauchpore 
 

2.9 Solid inclusion / Slag inclusion / Flux inclusion / Oxide inclusion 
 Inclusion solide / Inclusion de laitier / Inclusion de flux / Inclusion d’oxyde 
 Fester Einschluss / Schlackeneinschluss / Flussmitteleinschluss / Oxideinschluss 
 

2.12 Lack of side wall fusion 
 Manque de fusion des bords 
 Flankenbindefehler 
 

2.12 Lack of root fusion 
 Manque de fusion à la racine 
 Wurzelbindefehler 
 

2.13 Lack of penetration 
 Manque de pénétration 
 Ungenügende Durchschweißung 
 

Imperfections in joint geometry / Défauts géométriques / Unregelmäßigkeiten in der Nahtgeometrie 
 

3.1 Linear misalignment 
 Défaut d`alignement 
 Kantenversatz 


