
Sachgebietsverzeichnis

Über die blau hervorgehobenen Normen und Norm-Entwürfe gelangen Sie zu den ent-
sprechenden Dokumenten.

Dokument Ausgabe Titel

Personal

DIN EN ISO 9712 2012-12 Zerstörungsfreie Prüfung – Qualifizierung und Zer-
tifizierung von Personal der zerstörungsfreien 
Prüfung (ISO 9712:2012); Deutsche Fassung 
EN ISO 9712:2012  

DIN EN ISO 14731 2006-12 Schweißaufsicht – Aufgaben und Verantwor-
tung (ISO 14731:2006); Deutsche Fassung 
EN ISO 14731:2006  

Prüfung von Schweißpersonal

DIN EN ISO 9606-1 2013-12 Prüfung von Schweißern – Schmelzschweißen – 
Teil 1: Stähle (ISO 9606-1:2012, einschließlich 
Cor 1:2012); Deutsche Fassung EN ISO 9606-1:2013  

DIN EN ISO 9606-2 2005-03 Prüfung von Schweißern – Schmelzschwei-
ßen – Teil 2: Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen (ISO 9606-2:2004); Deutsche Fassung 
EN ISO 9606-2:2004  

DIN EN ISO 14732 2013-12 Schweißpersonal – Prüfung von Bedienern 
und Einrichtern zum mechanischen und auto-
matischen Schweißen von metallischen Werk-
stoffen (ISO 14732:2013); Deutsche Fassung 
EN ISO 14732:2013  

Schweißverfahrensprüfung

DIN EN ISO 15609-1 2005-01 Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfah-
ren für metallische Werkstoffe – Schweißanweisung – 
Teil 1: Lichtbogenschweißen (ISO 15609-1:2004); 
Deutsche Fassung EN ISO 15609-1:2004  

DIN EN ISO 15614-1 2012-06 Anforderung und Qualifizierung von Schweißver-
fahren für metallische Werkstoffe – Schweißverfah-
rensprüfung – Teil 1: Lichtbogen- und Gasschwei-
ßen von Stählen und Lichtbogenschweißen von 
Nickel und Nickellegierungen (ISO 15614-1:2004 
+ Amd 1:2008 + Amd 2:2012); Deutsche Fassung 
EN ISO 15614-1:2004 + A1:2008 + A2:2012  

E DIN EN ISO 15614-1 2013-09 Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfah-
ren für metallische Werkstoffe – Schweißverfahrens-
prüfung – Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweißen von 
Stählen und Lichtbogenschweißen von Nickel und 
Nickellegierungen (ISO/DIS 15614-1:2013); Deut-
sche Fassung prEN ISO 15614-1:2013  



Dokument Ausgabe Titel

DIN EN ISO 15614-2 2005-07 Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfah-
ren für metallische Werkstoffe – Schweißverfahrens-
prüfung – Teil 2: Lichtbogenschweißen von Alumi-
nium und seinen Legierungen (ISO 15614-2:2005); 
Deutsche Fassung EN ISO 15614-2:2005  

Qualitätsanforderungen

DIN EN 1011-1 2009-07 Schweißen – Empfehlungen zum Schweißen metal-
lischer Werkstoffe – Teil 1: Allgemeine Anleitungen 
für das Lichtbogenschweißen; Deutsche Fassung 
EN 1011-1:2009  

DIN EN ISO 3834-1 2006-03 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 1: Kriterien für 
die Auswahl der geeigneten Stufe der Qualitätsan-
forderungen (ISO 3834-1:2005); Deutsche Fassung 
EN ISO 3834-1:2005  

DIN EN ISO 3834-2 2006-03 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 2: Umfassende 
Qualitätsanforderungen (ISO 3834-2:2005); Deut-
sche Fassung EN ISO 3834-2:2005  

DIN EN ISO 3834-3 2006-03 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 3: Standard-
Qualitätsanforderungen (ISO 3834-3:2005); Deut-
sche Fassung EN ISO 3834-3:2005  

DIN EN ISO 3834-4 2006-03 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 4: Elementare 
Qualitätsanforderungen (ISO 3834-4:2005); Deut-
sche Fassung EN ISO 3834-4:2005  

DIN EN ISO 3834-5 2006-03 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 5: Dokumente, 
deren Anforderungen erfüllt werden müssen, um 
die Übereinstimmung mit den Anforderungen nach 
ISO 3834-2, ISO 3834-3 oder ISO 3834-4 nach-
zuweisen (ISO 3834-5:2005); Deutsche Fassung 
EN ISO 3834-5:2005  

DIN EN ISO 3834-5 Ber 1 2009-04 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschwei-
ßen von metallischen Werkstoffen – Teil 5: Doku-
mente, deren Anforderungen erfüllt werden müssen, 
um die Übereinstimmung mit den Anforderungen 
nach ISO 3834-2, ISO 3834-3 oder ISO 3834-4 
nachzuweisen (ISO 3834-5:2005); Deutsche 
Fassung EN ISO 3834-5:2005, Berichtigung zu 
DIN EN ISO 3834-5:2006-03; Deutsche Fassung 
EN ISO 3834-5:2005/AC:2008  
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DIN EN ISO 9001 2008-12 Qualitätsmanagementsysteme – Anforderun-
gen (ISO 9001:2008); Dreisprachige Fassung 
EN ISO 9001:2008  

DIN EN ISO 9001 Ber 1 2009-12 Qualitätsmanagementsysteme – Anforderun-
gen (ISO 9001:2008); Dreisprachige Fassung 
EN ISO 9001:2008, 
Berichtigung zu DIN EN ISO 9001:2008-12; Drei-
sprachige Fassung EN ISO 9001:2008/AC:2009  

DIN-Fachbericht 
CEN ISO/TR 3834-6

2007-05 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 6: Richtlinie zur 
Einführung von ISO 3834 (ISO/TR 3834-6:2007); 
Deutsche Fassung CEN ISO/TR 3834-6:2007  

Bewertungsgruppen/Werkstoffgruppen

DIN EN ISO 5817 2014-06 Schweißen – Schmelzschweißverbindungen an 
Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne 
Strahlschweißen) – Bewertungsgruppen von Unre-
gelmäßigkeiten (ISO 5817:2014); Deutsche Fassung 
EN ISO 5817:2014  

DIN EN ISO 10042 2006-02 Schweißen – Lichtbogenschweißverbindungen an 
Aluminium und seinen Legierungen – Bewertungs-
gruppen von Unregelmäßigkeiten (ISO 10042:2005); 
Deutsche Fassung EN ISO 10042:2005  

DIN SPEC 1097 
DIN-Fachbericht 
CEN ISO/TR 20172

2009-10 Schweißen – Werkstoffgruppeneinteilung – Europä-
ische Werkstoffe (ISO/TR 20172:2009); Deutsche 
Fassung CEN ISO/TR 20172:2009  

Schweißzusätze/Lieferbedingungen

DIN EN 13479 2005-03 Schweißzusätze – Allgemeine Produktnorm für 
Zusätze und Pulver zum Schmelzschweißen von 
metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung 
EN 13479:2004  

DIN EN ISO 544 2011-06 Schweißzusätze – Technische Lieferbedingun-
gen für Schweißzusätze und Pulver – Art des Pro-
duktes, Maße, Grenzabmaße und Kennzeichnung 
(ISO 544:2011); Deutsche Fassung EN ISO 544:2011  

DIN EN ISO 14175 2008-06 Schweißzusätze – Gase und Mischgase für 
das Lichtbogenschweißen und verwandte Pro-
zesse (ISO 14175:2008); Deutsche Fassung 
EN ISO 14175:2008  

DIN EN ISO 14344 2010-06 Schweißzusätze – Beschaffung von Schweiß-
zusätzen (ISO 14344:2010); Deutsche Fassung 
EN ISO 14344:2010  
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