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Drehimpulsgeber

FUr rotative Messungen



Drehimpulsgeber Fir rotative Messungen

Allgemeines: ELGO Drehimpulsgeber arbeiten mit Opto — elekirischer Abtastung einer Strichscheibe. Ein infraroter
Lichtstrahl wird von Lichtundurchléssigen Strichen auf der Scheibe unterbrochen. Die Drehung der Welle erzeugt einen
laufenden Wechsel von hell und dunkel. Das Passieren eines Striches (es sind max. 1250 Striche pro Umdrehung még-
lich) wird zu einem elekirisch definierbaren Impuls umgewandelt. Da es schwierig ist feine Striche einzeln abzutasten, wird
eine Blende mit gleicher Strichteilung zwischengeschaltet, dadurch ergibt sich (obwohl mehrere Striche gleichzeitig abge-
tastet werden) ein Hell — und Dunkelwechsel beim Passieren des Striches.

Die Richtungserkennung (bzw. Rechts/Linkslauf oder Inkrementieren/Dekrementieren) wird durch zwei Abtastanordnungen
bewirkt. Durch die geometrische Anordnung der Abtastpunkte und der zugehérigen Blendenstriche werden zwei Aus-
gangssignale erzeugt, deren Impulse in Form und Frequenz gleich sind, deren Phasen aber um 90° (entspricht /4 Impuls-
teilung) verschoben sind. Aus der Lage der Verschiebung kann die Auswertelektronik (z.B. ELGO - Positionsanzeige) die
Drehrichtung erkennen.

Die Impulsscheibe ist ein wesentliches Element des Gebers. An ihre Genauigkeit und Besténdigkeit (Verzugsfreiheit und
Temperaturbesténdigkeit) werden sehr hohe Anforderungen gestellt. Wegen der erforderlichen Prézision der Strichteilung
werden die Originale auf einem Lichtzeichencomputer stark vergréBert (ca. 40 cm Durchmesser) gezeichnet. Diese Origi-
nalvorlage wird fotografisch auf die eigentliche Scheibengréfie verkleinert. Auf die gleiche Weise wird die Blende herge-
stellt. Sie wird, wie die Scheibe, fotografisch auf ein hochstabiles Trégermaterial Gbertragen. Eine Stanzvorrichtung mit
eingebauter Projektionsoptik erméglicht das exakt zentrische Ausstanzen der Scheiben.

Die mechanische Konstruktion ist auf héchste Robustheit und hohe Schutzklasse abgestimmt. Die Gehduse bestehen aus
massiven Aluminiumdrehteilen oder Druckguss. Die doppelte Kugellagerung gewdhrleistet einen prézisen Rundlauf und
Schwingungsfreiheit bei hohen Drehzahlen. Die Lager sind durch Simmerringe geschitzt bzw. als gummigedichtete Lager
ausgefihrt.

Die Genauigkeit betragt 1 Inkrement (1 Impuls).

Die messtechnische Zuordnung, welche Maf3einheit einem Impuls zugeordnet wird, ergibt sich aus der Anwendung.

Die elektronische Konstruktion unterscheidet sich zu iiblichen Gebern in folgenden Punkten:

a) Die Kalibrierung der optischen Abtastelemente:
Diese erfolgt nicht mehr Gber Potentiometer, sondern durch mechanische, verstellbare Blenden. Der Verzicht auf kriti-
sche Punktkontakte bringt eine ausgezeichnete Langzeitkonstanz und eine erhéhte Vibrationsfestigkeit

b) Ausgangskandéle: Die Ausgdnge sind als kurzschlussfeste Gegentaktendstufen (push/pull) ausgelegt. Zusétzlich ist ein
thermischer Uberlastschutz integriert. Dieser verhindert weitgehend die Zerstérung des Gebers durch externe Einflisse
und macht die Ubertragung der Signale auch bei langen Leitungen duBerst stérsicher. Fir Sonderanwendungen steht
ein kurzschlussfester Gegentaktausgang zur Verfigung, der pro Kanal bis zu 1A liefern kann.

Wichtige Merkmale:

m  Inkrementelle Rechtecksignale mit den Kandlen A und B (Drehrichtungserkennung)
m  Dauerkurzschlussfeste Push/Pull-Gegentaktausgénge
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Der bewéhrte Standard

Type 15.22

10-30 VDC

Max. 500 Impulse/Umdrehung

Max. 10 KHz (mehr auf Anfrage)
Stahlwelle 6mm (auf Wunsch rostfrei)
Doppelt Kugelgelagert

IP54 (IP64 als Option)

Gewicht 0,5 Kg

AuBlenmaBie 75 x70 mm
Zink-Druckguss massiv

Kompakt und preiswert

Type 15.32

10-24 VDC

1...360 Imp./Umdr. (Standard)
120...360 Imp./Umdr. (mit Nullimpuls)
Max. 10 KHz (mehr auf Anfrage)
Doppelt Kugelgelagert

IP54 Standard (IP63 Option)
Gewicht 144 g
Gehéduse-Durchmesser 45mm
Flansch-Durchmesser 45mm
Wellendurchmesser 6mm

...auch mit auBen liegen-
dem Flansch

Type 15.37

Gewicht 226g

T h"\“ -
" Flansch-Durchmesser 58mm

Gehduse-Durchmesser 45mm
Wellendurchmesser 10mm
Andere Daten identisch mit 15.32

Der Robuste mit hoher Schutzart

Type 15.42

10-30 VDC

Max. 1250 Imp./Umdr.

10 KHz (mehr auf Anfrage)

Stahlwelle 12mm (auf Wunsch rostfrei)

P66

Doppelte Kugellagerung

Gehéuse massives Eloxal

Gewicht 1,1 Kg

Option Kanal A/B invertiert méglich
AuBBendurchmesser = 90 mm, Flansch = 80 mm

Der Kompakte mit Hohlwelle

Type 15.62

10-30 VDC

Max. 250 Imp./Umdr.

Max. 10 KHz (mehr auf Anfrage)

Hohlwelle 6 mm

IP54

Doppelte Kugellagerung

Gehduse 52 x 41 mm, massiver Zinkdruckguss




Zubehor:

Messrader

Messrdder sind Reibréder mit einem definierten
Umfang. Mit ihnen kénnen Wege direkt von
Oberflachen abgegriffen werden. Messréder
missen federnd angepresst werden (z.B. Feder-
flansch).

Bestellangaben:

500 mm Kunststoff glatt 19.5001, geriffelt 19.5002
200 mm Kunststoff glatt 19.2001, geriffelt 19.2002

Breite klein = 12 mm bzw.17,5 mit Fassung
Breite grofl = 25 mm bzw 33 mit Fassung

Prézisionskupplung

Das Drehmoment wird durch einen rostfreien
Metall-Faltenbalg bertragen. Sie kann Winkel-
und Parallelversatz ausgleichen, lésst aber kei-
nen Drehwinkelfehler zu.

Sind bei gréfieren Impulszahlen zu bevorzugen
Lénge = 34 mm, Durchmesser = 20 mm

Bestellangaben:
Préizisionskupplung

C1/C2 19.6300
Wellenbohrungen C1/C2 angebenl

Zahnstangen, Messritzel

Die Kombination Messzahnstange und Ritzel
sind ideale Bauelemente zur Léngenmessung.
Die Messzahnstangen sind in der Lénge so
abgeglichen, dass sie zu gréBeren Léngen
angereiht werden kénnen. Es sind eine leich-
te (5mm breite) und schwere* (15mm brei-
te) Zahnstangen-Ausfihrungen verfigbar.

Ritzel leichte Ausfihrung: 20 Zéhne
Ritzel schwere* Ausfihrung: 40 Zéhne

Léngen 500 oder 1000 mm méglich.
*Schwere  Ausfihrung:  Mindestabnahme
10Stck. Zur weiteren Vereinfachung der
Montage  stehen  speziell auf ELGO-
Drehgeber abgestimmte Winkelflansche, Fe-
derflansche und Klemmflansche zur Verfi-
gung. Bitte fragen Sie bei Bedarf bei uns
nach.
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Federkupplungen
Zum Ausgleich von Versatz zwischen An-
triebs- und Geberwelle ist eine elastische
Kupplung notwendig. Bei der Federkupp-
lung Ubertragt eine starke Feder das Dreh-
moment. Die Wellenbohrungen kénnen auf
beiden Seiten unterschiedlich ausgefihn-
werden.

Bestellangaben:

Lénge (A)Durchm. (B)C1/C2
35mm 16 mm 4-8 mm
50 mm 26 mm 6-14 mm

Wellenbohrungen C1/C2 angeben!

19.6100
19.6200

Miniaturkupplung

Die Miniaturkupplung zeichnet sich durch
ihre sehr geringe Bauldnge aus. Sie eignet
sich besonders fir Drehgeber des Typs
15.32

Bestellangaben:
Miniaturkupplung C1/C2 19.6350

Wellenbohrung  C1/C2 angeben!

ELGO Electronic GmbH & Co. KG
Messen - Steuern - Positionieren

Carl - Benz - StraBe 1, D-78239 Rielasingen
Tel.: +49 (7731) 9339-0, Fax: +49 (7731) 28803
Internet: www.elgo.de. Mail: info@elgo.de




