Chrom-Nickel-Stahl

Nichtrostend, austenitisch

C<0,07/Cr17-19,5/Ni8-10,5%
1.4301/X5CrNi18-10/DINEN 10088/DIN 17440

AlISI304/BS 304 S15/SIS 2332

Verarbeitungsverfahren
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Besondere Eigenschaften
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Allgemeine Anwendungs- und Verarbeitungseigenschaften

Korrosionsbestandigkeit
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Gute Bestéandigkeit gegen Umweltbe-
lastungen: Wasser, landliche und stadti-
sche Atmosphaére bei Abwesenheit ho-
herer Chlorid- oder Sdurekonzentratio-
nen. Im Lebensmittelbereich und bei
der landwirtschaftlichen Nahrungsmit-
telbearbeitung mit bestimmten Ein-
schréankungen (z. B. Weisswein/Senf).

Mechanische Eigenschaften
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Optimale Verarbeitungseigenschaften
werden durch eine Warmebehandlung
im Temperaturbereich zwischen 1000
und 1080 °C mitanschliessend rascher

Abkuhlung an Luft oder in Wasser er-
reicht.

Schmieden @ ® @11

Erwarmung ohne besondere Vorkeh-
rungen auf 1150 °C. Warmumformung
im Bereich zwischen 1150 und 950 °C.
Abkihlung an Luft oder Wasser, wenn
ein Verzug nicht zu befuirchtenist.

Schweissechno oo ® ®

Der Werkstoff 1.4301 ist ohne Schwie-

rigkeiten schweissbar.

Spanabhebende Bearbeitung
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Der Werkstoff 1.4301 neigt bei der
Bearbeitung zur Kaltverfestigung. Ein
Schwefelgehaltim Bereich von 0,02-
0,03 % wirkt sich positiv auf die spanab-
hebende Bearbeitbarkeit aus.

Anmerkungen

1.4301 kann schwach magnetisch sein.
Die Magnetisierbarkeit kann mit stei-
gender Kaltverformung zunehmen. Der
Werkstoffist polierfahig.



