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abgelehnt, Machbemusterung erforderlich [O
Bemerkungen:

Mdglichkeit, den Status
gegeniber den
Anforderungen zu ————

kommentieren.

Unterschrift & Bestatigung
durch den Lieferanten

Datum: Unterschrift:

Unterschrift:

),

HOERBIGER
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Zusammenfassung:

Auf den folgenden Seiten finden Sie eine Erlauterung, welche Nachweise flr eine
Bemusterung an Hoerbiger darzulegen sind.

Die Daten, die in PPAP prasentiert werden, missen konsistent sein zu
-Materialprufbericht / Materialzertifikate

-Zeichnung

-IMDS

-ProzessfluBdiagramm

-Prifmittelliste

-Produktionslenkungsplan

-Prifmittelfahigkeitsnachweis

Besondere Merkmale sind separat nachzuweisen. Mit der Bemusterung sind hierflr die
Nachweise der Prozessfahigkeit und der Eignung des Prifmittels nachweispflichtig.

Die Einhaltung der gesetzlichen Anforderungen ist obligatorisch. Der Lieferant hat den
Nachweis zu erbringen und diesen Nachweis mit der Bemusterung mitzusenden, wenn
dies laut Zeichnung, Spezifikation nach HEX, Lastenheft etc. ausdriicklich
vorgeschrieben oder ausdricklich gefordert wurde.

),

HOERBIGER
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1.1 Geometrie, MaBpriifung

1 2 b | L] A
Alle Zeichnungs- "
anforderungen sind mit der
Bemusterung nachzuweisen.
8
Vorlage ,Produktbezogene
Anforderungen® zu
verwenden. .
Lieferant/Pro ‘Kun'.'n
Heinrichs & | | HOERBIGER Automative Sp |
Kannnummer Kennnummer 108 118 '
Berichis-Nr._ K Berichis-Nr. Index
Benenming Benennung: END CAP ADJUSTMENT
Sachnummer Sachnummer
o Zeichnungsny Zeithnungsnummer
c Stand ! Daturr, [ o Stand / Datum
g Ref Forderungen STwerte Spezifikation Remerkung
c Nt Spezifikgtion Ligterant ertull
[&) | Ja | Nein |
Q_J Teile-Nr. 1.)2):3.)4%86) | |
N | Gewinde M45x1.5-65 | Lehrenhaltigkelt => | O x| |
% 2 [Lengesoainzsmm  515515; 16,615 < |
'E 3 [Winkel 3005 300320.63.30,0820.99.2085 | «x |
o3 {4 |RediusRO5:02mm _ (0:54047049057.050 x | |RoduszurGewindesete | lechnische Spezifikation nach
4 | Radius R 0.5 z0.2mm 0.50:0.50,0.45 x aris N+
g > |Fase 0.5202 x 48" 21 0.44;0.45,0.44 x 45° % Dote IUG'H. r vy <Rz
o2 |6 |Durchmesser 43 0.1 mm |42.88:42.87.42.98.4208.4298 | « - ‘ Stand A/01.012013
g l’ Durchmesser 31.14 mm 1.0, siehe Nr.41 i x |
(0] ] Lénge 20.32 0.02 mm  |20.32,20,32;20.4220,32,20 32 X - —
E !‘J B LEngs 36.18 £0.25 mm 36.19,36.19;36.19,36.18,36.19 x F 1 T
g [0 [Mass3asotmm  330:330:231:330330 x T & I : - '
Z I‘L’i Rauheil Ra0.8 0.36,0.38,0.33,0.34,0.35 x Lt15 L2025 | e S — — ¥
12 |Rauhed Ra0.8 0.510410.46:0.46:0.44 P LtiLeoa | I 2 : X
e L A TAD Systam Soiid Works |
| { | — '—__'_‘_ ] T . a
Auflistung aller Die Ergebnisse der Status je Flbe =t tiem i [ e AiSiia £ F
Zeichnungsmale, Messung beziehen Anfor- o i _ e
Oberflachenangaben, sich auf das jeweilige derung W il - e I'
Radien, allgemeine Musterteil (Teil1/ || pemmm=thenin . - L — o A
Kantenbriiche usw. Teil2/ Teil3) 15 LTRAVISFRAE D, HOERBIGER
einschlieBlich aller (3 . RN
Toleranzangaben h - -

15.01.2019




1.2 — 1.10 Produktbezogene Priifungen

Alle Zeichnungsanforde-
rungen sind nachzuweisen:
auch techn. Spezifikationen,

.. 1.2—-1.10 zum Nachweis
der spezifischen
Anforderungen

05 Do M g e o F
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1.3 Werkstoffprifung
Materialnachweise

Fir metallische Produkte:
Ein Abnahmeprifzeugnis
3.1 nach EN10204 ist fir die
Erstmusterfreigabe
zwingend erforderlich.

Teilenummer sowie die
Anforderungen zum Material
sind der Zeichnung zu
entnehmen.

—
/
I,

| Abnahmepriifzeugnis NORM-EN 10204 - 3.1

Artikel-Nummer: unde Zeichnungs-ind.: D-Teil:
“entil oerbiger HB12345-555A
HE12345-5554

e GieBmaschine/Form: | Giefdatum: Abruf-Nr.:

01.01.13

Unsere Lieferschein Lieferdatum: Lisfermenge: Produktionszeitraum:
19112012
Bestellungnummer: 01.01.13 5 Stiick

Chemische Zusammensetzung in % DIN EN 1706: 1998
Werkstoff: EN AC-43400 bzw. EN AC-AISiMg(Fe) /lDINZ32

LElem. | Si% | Cu% [ Zn% [ Fe.% | Mn.% | Mg % | Ti% | Ni% Pb, % |
Verweis zur Anforderung
(min-max) Soll 9,0-11,0 max, . max.1,0 | max. 0.55 | 0.2-0,5 | max. 0.20 |max.0.15 | max. 0.15
) 0,1 015
Ist 10,22 0,075 0,056 0,60 0,301 0,333 0,038 0,058 0,018
Die chemische Zusammensetzung entspricht der DIN EN 1706 Norm.
Bomariung;
Wir bastatigen, dad das gelielans Exzsugnis - éntsprechand Ihrer Bestallverschrift und Zeichnungen - hargestelll und gepedh
wurds.
Mechani: U
Physikalische Werte / Phyaical pzoperties {Im Lieferzustand] echanische Prifmerkmala
Meremal Wart Marirral Wt Tl:‘r::‘.[m.' i ‘Sﬁllm'n :mlwn Istwart Istwort
1 LiGL T nlmum $
ZUGFEETIGKRIT 604,000 XN/mm2 ETRECKGRENZE 102,000 N/mm2 = i Minjrwey Maximum | Frobennr.
BREUCHDEHNUNG 26,4000 % EIRSCHNUERUNG 51,000 % AM Zugtestgiail ’M MEA 268 4
HAERTE HBW 196,00 RPOZ [engrenze 2% PR is
A Bruchasbnung A »

PRUEFVERFAHREN :
RISECEPRIFT auz

15.01.2019

Unverandere Alischrift vom Qriginalabnahmeprutzeugnis
Dieser Ausdruck wurde maschingll erstelll und ist shne Unterschrif atltig

122

Zusatatost

o,
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3 Technische Spezifikation

an das Produkt.
Diese Anforderungen kénnen in

- Zeichnung

- Lastenheft

- Prifvorschrift
- Datenblatt

- USW.

beschrieben sein.

Beinhaltet alle von Hoerbiger spezifizierten oder bestimmten Anforderungen

15.01.2019
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5 Konstruktionsfreigabe

Dieser Punkt kommt nur zur Anwendung, wenn dem Lieferant eine Entwicklungsverantwortung Gbertragen wurde.

Die Konstruktions- und/oder Entwicklungsfreigaben sind vom Lieferanten entsprechend einer vorab getroffenen Vereinbarung
vorzustellen.

Dies kdnnen sein:
- Zeichnung

- Lastenheft

- RASIC

- usw.

Diese Unterlagen miissen einen HOERBIGER Stempel oder HOERBIGER Zeichnungskopf haben.

g

HOERBIGER
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6 Einhaltung gesetzlicher Forderungen

Die Einhaltung der
gesetzlichen Anforde-
rungen ist zwingend
erforderlich.

Der Lieferant hat den
Nachweis zu erbringen und
diesen Nachweis mit der
Bemusterung mitzusenden,
wenn dies laut Zeichnung,
Spezifikation nach HEX,
Lastenheft etc. ausdriick-
lich vorgeschrieben oder
ausdrticklich gefordert
wurde.

Inhaltsstoffe in
Zukaufteilen.

15.01.2019

uste richt VDA
Inhaltsstoffe in Zukaufteilen
(Materialdstenblatt)
1. Finnan: und Produktbersichinung

1.1 Angnben zum H Lats

Nmrt_-
| SirafiaiFoaitach_
| Mot onsing IPLZAOE

| I:iiﬂm‘um e

|Aodenungsstang
|t 05.04 2013

T i "k S
e o

2. Sichorheit und Umwolt

Stoffe, die vinem gesetaiichen A

Favernod @ aurfan nieht enthalten sedn/
Beachle. VDA-Ligte fiir dok/arationspfichtge Stolfe

Lutreflendes title ankrewzan
- Enthait das Bauted Stoffe mit einem Gelahriichkeitsmanmal gemal ChemG/GetStoffiy?

X Nein
J 3 (Frizeic o G

R e IRt e gt

. Kunns;:_:lm sachgematen Umgong mit dem Bautal Gefahrstalfe enistshon oder freigesetst
e
Moacte VA Late fur Srea Rt OmH N g Bty

X Nein
& (Punkt 10 des EG-Sicherhetsdatentintes b
auszufiiban)

Ist das Bauted ain Gefahrgud im Sinne des Verkehirsrachiss {Transportrachies)?

X Hen
3 Bk 14 e G- Seretesdstevbatios st ausnfunies

Entnan das Bautall wassergot Slofte gem: Wa cht?

X Nery
43 (Wansergodithaunguilasse und Menge it anrugesen)
+ Ist das Baute] mil Bioeiden ausgenster?
X Nein

43 (Gehale= 0.1 % 2ing aneugenen)

+ Kann aus dem Bauted nach Entfall dor Nutsting oder Varwendiing ain Ablall entsishen, dem eine
Sahitssaimummen (EAK-Code) zugeordne! warden kann?
X Nein

Sicherheitsdatenblatt

EU- Sicherheitsdatenblart

Sy | vem 4

Frodsknare o
Produik e
Hmymaler.

Denen 120682014

L Steffi- und

1.1 Handelsaams

1} Nume vsd Adrevs de Honlery Lisfreat

Tat *
Fiexr -
Nodallsudim®
Torfallamner
e-m=l Adwin

1.3 Eimustz der Sstriaer’ Tobermitusg

Sivnen und Imebeon

JesnrTmeles

. Migliche Gefahren

4 Env-HifrAafoshmen
41 Allpr=rze Howane

4 1Nk Bl

4.3 Hazh Hymboumkt
44 2sch Angend by
4.4 Mack Venchimrken

4.5 Eiweii fir ez Armt

Perses sodorm 22 die Enache Luft bonrss uad el submesade
Fmzmag Arm

Bz peofimpmn T rdipale oy viel Wiisss anccpuien
Bes Uswoblues Ar= sxfochesy

HOERBIGER
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7 Materialdatenblatt/IMDS

Seds 1i3

IMDS 1D / Version
01234/1 Datum 140247 14:48:08

1. Firmen- und Produktbezeichnung

1.1 Angaben zum
Hersteller/Lieferanten

1.2 Angaben zum Produkt

‘ HB12345-5554

Seite 213
Dhéshuammy 14,0247 14:16:00

IMDIS 1D { Versmf
Astidrericher

D1234/1

MDB-Bericht
Inhaltsstoffe in Bauteilen und Werkstoffen

Nams (10 Ted-fSach-Nr
ABC Stoffe, dis gingm geeeiziichen Anwendungaverbol unteilisgen, dirfen nichl entholien sain!
DUNS- Numies u Ventil | Es mimmen Avch Gefahiiloffe angegoben wenden, dhé bt Gebrauch entatehan konnen oder frergesntzl wenden,
Strale/Postiact = . Baachtsn S GADSL.Liste fur dekinrationapflichtige Stofte
Nal-Keanz JPLIRn
Uisteranten-Nr : 2. Teilecharakterisierung
Ansprechpariner Listerschein-Nr. E ‘ .
- Tetaton Vorlfafges MDE Hain Teil-fSoch-Ne.: | HB12345-555A Munisrhenchis-Nr -
Fammurmmer IMDS 1D / Version Benennung INDS 1D/ Viersian 01234/1
EMal Adresse Noda D ‘ Ventll odeD
. Flare i | & Brawnnung D Tk Q4% Q9 | 99% | 4% S%0 ([ F¥it |0 Py Kennmichnung
WOB-Status Intern freigegeben ._' o Barmrmang Hachia M | MDY D) Veries | Amshl | Desien " " 45 Besphine
" i —  [Andetungsdatuin} [07.10.2014) i Mo Ay Werisd) e (I e Wy | S8 OADEL, (Prod antatrAnmat |
Angab_en missen mit e o L Ly —ReiT e it P s
der Zeichnung E : 'gm Jeomd terrre [ @) Vot | | Heiz3emsmea | 1 474
Ubereinstimmen. {Hosrbiger Automative : b Hiam Zesitia i LYIE o=
$p.z 0.0 [127863] ka A Wil s el  eoam
Emplingersiatis abzeptier {(18.01.2017) fa__ %= A HARSTY aff o
.. Ardany & £ raspaes .3
IMDS Daten miissen an ey ) st o=
die Hoerbiger ID #529
gesendet werden.

15.01.2019

Basierend dem Materialpriifzeugnis und der Zeichnungsangabe

o,
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9 Prozess FMEA

Angaben muissen mit Deckblatt
der Zeichnung Foniler - Méglichnaits - und Einfures - Ansiyse
Ubereinstimmen. — =—= e

|Arrraini i e b mENPLsE |
Kiire Felvefumachen =it RPZ > 100 |

Prozessschritte missen
Ubereinstimmen zwischen:

- Prozess FMEA E10anE 2017 ' | Héchmie RP2-Zah| 108
- Produktionslenkungsplan { ki PR g [ - { Tasmin T,
- Besondere Merkmale (37 Jud 2018 | wlahe OPL

i PR st

|'Z. Jull 2097

; L

Bei Prozessverantwortung flr das

Bauteil muss vom Lieferanten eine 'hu
Prozess-FMEA erstellt werden. [Qusasscherirg

Der Bemusterung muss kein
Nachweis* beigelegt werden. Es ist
ausreichend, wenn die Durchfiihrung,
Dokumentation und Archivierung
beim Lieferanten erfolgt ist und mit

dem Bemusterungsbericht bestatigt
wird wesibare Hirmviisa zurm Teil
’ (et Wanghictmail fl), Sasstvaung il sorsta Hmesss srdigern

(* nur bei Bedarf zur Einsicht durch
HOERBIGER nachzuweisen /
vorzulegen!)

o,

HOERBIGER

15.01.2019




10 Prozessablaufdiagramm

Kunde / Customer: Hérbiger
Angaben missen mit Benennung / Part Name: Ventil
der Zeichnung Sachnummer / Article No.:
Ubereinstimmen. i e
Zeichnungs-Nr.: / Drawing No.: HB12345-555A
Das ProzessfluB- | And.-Index / Latest Change Level:

diagramm muss alle
Fertigungsschritte von
.Bestellung —
Wareneingangsprifung
— bis zur Lieferung
enthalten.

-il:tiks-l =Nr.: i S.ul;.plisr- Parf No.:

Erstollgedndert: | [patur:

101.01.2013 R

Prozessschritte miissen
Ubereinstimmen zwischen:

- Prozess FMEA

- Produktionslenkungsplan

Kundenauftrag / Bedarf

Slan

Operstion G010
Reczhing inapaclion rzw maleral
Inepaciion accoerding 1o inspection

plart
Reshipment
N2 =*| BCc. Process
D316
1
el

- M
- Besondere Merkmale Materialbeschaffung & EETE) Gpareon 0G0
e @ . Tuming an tuming mashine aasemiing. Handarbeilsptals
WE'PrUfU:]g (DISpO) Inzpeciion according fo Inapeclion
plen for operation 020
. — 1 Insruktian
n Page 312 i
Produktion e: E-Schritte) OpSRIien 0030 5 Opsretian 0070
Cleaning wih cperalion plan 0050 Tualty deparrmend

E il_:"ﬁ”?l “';‘::::éﬂg:‘l’"n Rreaning a:v:o;ﬂ:s tainspaslion

= i

- Operaton (040 ] ez

: Tamnotsrysl!ore N
Bauteil-Prfifung (QS) for samiing L

" Ciperatian 0050 custamer specification

: Taidng from tamp. stara —

\'4 ey
Harbiger
to forward bo assernbli
Lagerung / Versand - " ]
End

g

HOERBIGER
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11 Produktionslenkungsplan

Angaben missen mit

der Zeichnung
Ubereinstimmen.  * Control-Plan

Prototyp orserie. Serie KortaktpersoriTelefor Daturn d. Erstfreigate: | Anderungsdatum:
. Prototype  |Pre-Series Series. Contactpersor{Telephone Date of first relsase: Change Date:
Der Produktionslenkungsplan
muss alle Fertigungsschritte B
B t I | Control-Plan Number: DatelRel sase by Engineering [if necessary]
von ,Bestellung — e TG
H - H Teils efBeschreibl Liefe WStandortFr befDat DaturmdFr be durch Kunden-Oualititsbe h (falls erforderlich):
Wareneingangsprifung — bis Favarbenon oS et ece iy vt i
N HAKS - Schongau
Li Li D Daturnd'Weitere Freigabe [falls erforderlich]:
Z u r LI efe ru n g e nth alte n - Datedfurther Releaze (if necessary Datedfurther F(e\easeg (iF necessary)
Nummer Prozesselement  [Maschine Merkmale K(zE Methoden Fieaktionsplan
. - Murnber Processelement  |Machine Characteristic HSC) Reaktion Plan
Prozessschritte miissen N, T e
Fia Inspection Sample Plan Contral Method
r H 1 H . Hardicteristic ance. Systern
Ubereinstimmen zwischen: .

- Prozess FMEA
- Produktionslenkungsplan
- Besondere Merkmale

WE-Prifung

Bei Prozessverantwortung fiir das Bauteil Produktion
muss vom Lieferanten ein
Produktionslenkungsplan erstellt werden.

E-Schritte)

lllIIlllq:IIllllll

Der Bemusterung muss kein Nachweis*

beigelegt werden. Es ist Bauteil-Prfifung (QS)

ausreichend, wenn die Durchfihrung, .
Dokumentation und Archivierung .
beim Lieferanten erfolgt ist und mit dem :
Bemusterungsbericht bestatigt Lagerungy Versand

wird.

e

(* nur bei Bedarf zur Einsicht durch
HOERBIGER nachzuweisen / Requalifizierung / Produktaudit
vorzulegen!)

o,

HOERBIGER

15.01.2019




12 Prozessfahigkeitsnachweis

Hoerbiger Anforderung zum

“Umfang mit besonderen Merkmalen”

Der Lieferant den Nachweis flir besondere Merkmale zu
erbringen, wenn dies laut Zeichnung, Spezifikation nach
HEX, Lastenheft etc. ausdriicklich vorgeschrieben oder

ausdrtcklich gefordert wurde.

1) Nachweis der Prozesstdhigkeit:

Ziel: Nachweis, dass der Produktionsprozess robust und
sicher ist, dargestellt Gber mehrere Prozessparameter.

#1 Nachweis der Maschinenfahigkeit (Nachweis anhand
einer Charge / gleiche Einstellung der Prozessparameter)

#2 Nachweis der Langzeitfahigkeit (Nachweis anhand von
Daten aus mehreren Chargen / Variabilitat der

Prozessparameter abgebildet)

2) Nachweis zur Vorlage mit der Bemusterung:

CC: Cpk/Ppk > 2,0 mit mind. 125 Teilen [siehe VDA 4.3]

SC: Cpk/Ppk > 1,67 mit mind. 50 Teilen [siehe VDA 4.2]

Critical Characteristic / CC

cc

Critical Characteristics | CC:

Der Prozessfahigkeitsnachweis ist grundsatzlich zu erbringen. Dieser Machweis der Prozessfahigksit kann
erfolgen iiber

- 100 % Frifiung

(SPC) mit einer Lang (val. VDA Band 4 *4.4 Langzeitfahigkeit’)!

Kennzeichung am MaR in
der Zeichnung

+ Liste aller besonderen
Merkmale nahe dem

it €, ocler P,y = 167, Fir den Erstmusterpriifbericht muss eine verlsufige ckeit [vgl. VDA
Band 4 "4.3 Vorlaufige Prozessfahigkeit']' mit C,, oder P, = 2.00 an min, 125 Teilen nachgewissen werden.
- Nachweis der Fahigkeit der Einhaltung der zur Fertigung des Merkmales zusténdigen Prozessparameter,
wenin der 2usammenhang [Korelation] zwischen dem Prozessparameter und dem Prozessergsbris
erbracht warden ist

- Abweichend zum Nachweis der gkeit karn in Abstimmuing mit HOERBIGER filr bestimmite
Merkmale [z. B. Altautoverardnung, Brennbarksit el der Machweis Uiber andere, geeignete Methaden
erbracht werden (2. B Machweis uber EMPE + jahrliche Reaualifizienung)

Grundsatzlich miissen besonders Merkmale in den FME &z in den Arbeits-, Pridf- und
Praciuklionslenkungspl dnen betrachtet und als solche gekennzeichnet werden. Fir besondere Merkmale
ist das jeweilige Messmittel im Produktionslenkungsplan und i der Prifmittellists aufzufiibren. Der
Nachweis der Priffrritielfahigkeit ist zu srbringen

C_ =

Significant Characteristic / SC

sC

Significant Characteristics I 5C:

Der Frozessihigkeitsmachieis ist arundsétzlich zu erbringen. Dieser Nachwels der Prozessfahikeit kann
erfolgen Uber:

- 100 % Prifung

- Statistische Prozesskonirolle (SPC) mit einer Langzeittahigkeit [val. VDA Band 4 "4.4 Langesitfahigheit)
mit C,, oder Py, = 133 Fiir den Erstmusterprifbericht muss sin Maschinenfshigkeit [val. VDA Band 4 4.2
Kurzzsitfahigkeit"]' C,, = 17 an min. 50 Teilen nachgewiesen werden

- Nachueis der Fahigkeit der Eirhaltung der zur Fertigung des Merkmales zLstindigen Prozessparameter,
wenn der Zusammenhang [Korrelation] zwischen dem Prozessparameter und dem Prozessergebris
erbracht worden st

- Abweichend zum Machweis der Prozessfahigkeit kann in Abstimmung mit HOEREIGER fiir bestimme
Merkmale [2. B. Altautoverordnung, Brennbarksit etc: | der hachweis iiber andere. geeignete Methoden
erbracht werden [z, B Machweis iber EMPB + iahrliche Reauilifizierung)

Grundsétalich miissen besanders Merkmale in den FMEAs in den Arbeits=, Prif- und
Produktioreslenkungsplanen betrachtet und als solche gekennzeichinet werden. Fur besondere Merkmale
ist das jeweilige Messmittel im Produklionslenkungsplan und in der Priffmittelliste aufzufiiren. Der
hachuweis der Priifritislfshigkeit ist zu erbringen.

Kennzeichung am Mak in
der Zeichnung

+ Liste aller besonderen
Merkmale nahe dem
Zeichnungskopf

=

15.01.2019
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ABC Measured values
protuctmunber. HB12345 555A Cange Machine: 30
Poductosze. Ventil Sumple size 1
Stafistic process control protocol Clor code Eepmmmm 1 Sample e 0
Chrname: Ccmese 50
Nommt 2500 USL 2595 s 2es Bemmermz 01012013
Productmumbe. HB12345-5550 Chisste = Mchine: 3D - = o
Productnams Wentil Sample size 1 Cod  Baiim S % z per fEe  De
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14 Priifmittelliste

Prufmittel zum Artikel | Datum: 01.01.13

Alles Prif- und Testequipment ist in . Artikelnummer: HE12345-5554 Index: 10 Zeit:
der Prifmittelliste aufzufihren. Name: Ventil I )

_I Zeichnungshummer: Index: Blatt: 1

. - Inv-ﬁl;; - 'PM-Name1 U-Termin iEinsatzbr_t PM-Status

Prafmittelnummer und -name® muss Kennaziffer PM-Name2 = |Bediener Kommentar
lbereinstimmen mit: §-|':-1.5c-2-_m o h | 03.02 2014 [ Maino ra83 Einastz keine
-Produktionslenkungsplan | [ ' | DiitalmeRschieber HRO403.10
-Prifmittelfahigkeitsnachweis .

3znoo07 ! 01.09.205 | Makino / 993 ! Einzatz keine

HRQ40:3.10_Maschine |

I':Jzims MeBdbrh ] '13.12.201:! Makina / 893 Einzatz - keing

I HAX403.10

dzi0a4 |Profilprojektar 23.07.2015 Mhaking / 853 ' Einsaiz keins T
Prafmittel mUssen kalibriert sein. / | | B |

g

HOERBIGER

15.01.2019




15 Priifmittelfahigkeitsnachweis

Nachweis der Prifmitteléhigkeit : l o Messsystemanalyse | fe;n: o ‘ Messsyslemanalyse f‘“:';‘
L amay —QiNA L
Zie': Sicherste”en! daSS das Prufequipment geeignet iSt, Dt Zell 712008 |5mBN-m! Plister Matthias |a\mmm~m i IPrunnn Fresigueiy | %‘z_’“““ ""Isn—unw.. Ia::xvum 1M Prito Forsqung
. . Prufmitel | Normal Meckmal | H i Metr
niO Teile zu erkennen. T . e S = = Frifmiinl Baz {a1 Batmngsmasadom Tellnber: Pty Wocianai Bz Mal - Dusezimissser - Invan
e 0844802 et 0643167 RPN | i [ T ‘800000543 Meckm Nr,  MAM26_VE .
g . FrimAt 00601 Nomablsw. < Nenom 40000 086 401 =001 i, o MR 400 [ERME 4130 2R3
#1 Va||d|erung vom MeSSGQUIpment Prifgma MSA Elnh, e Erh  mm USG 40080 Lnoos P ez . jEmn._mm LSS <000 00040
a.;nsﬂm.ru | Qameung
#2 Validierung vom Messprozess o ——  Equipment Measurement ==l Measuremgqt process =1,
Fuooon | stability: stability:
Der Nachweis der Prifmittelfahigkeit ist abhangig von der B ' ' e Jom |
Kundenforderung: | g 4 T == —— -
MSA: Nachweis analog MSA book revision 4. OR \ ¢ ’” 3 iR * g | e R s LLE % & Sthiss A =
VDADS5: Nachweis gemafi VDA Band 5. e TS N O N PO Y Toa
40000 2 1| 474 | a007a | 400740 I 0.00000 | 40073 IDﬂIl_!_lEIHT!!E | D.ogoeT
36888 1 2| ABGTE | 4009 | 400720 | 0000AD | 40073 | a0072 | 440ris | anoer
?ﬂ W 3 | 40074 ANO74 | 400740 | 000000 | 4D07A | 40074 | 400734 a | m0o0a7
% | E) 50795 | 000007 | 40000 | 40080 | 4,008 | 0 i AT | a00wT |
1o = iy 00620 | 0.00000 | ADOEY | 40083 | af0kZ§  (.0005T | 40083 | 4Dod% | 400328 | 000
a E 18| opar;|-auofs || A9pke; |.0.00000 | SO0 | 4008, | AUCERS: | 000007 | 4OUED || 008 ] $088Y : 500007
39a0n » 7| an7s  amm | 400N | 60014 | AUDTE | 40072 | af7E0  DOSOOE | 40071 | ADOTO | 4.DB7CE | 0D0GST
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e———— a0 oo -oune ko -4y T o0 o |
— Ei‘“ - Toim. BODD0054T Tobabar. Rotor =]
= T Wi iy Menerial Baz. (nn Kl Ml - Durchmesaar - Inan
= ] s comomrzens | wSy = smm fE |
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Minrsia i e Pty T 7 o
Autiduung L 1,83% _é' s I Toun e . Opbtmn B — e
sev=2 = B = G Teopay) T 00023044 N “’: -
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Mégliche Formulare:
F_32_15_WEP Formatka zdolnosci Cg Cgk
F 33 15 WEP Formatka zdolnos$ci %GRR

15.01.2019
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17 Nachweis vereinbarte Kapazitat

18 Schriftliche Selbstbewertung

Angaben missen mit
der Zeichnung
Ubereinstimmen.

Die Erklarung zur
Prozessabnahme ist mit
jeder Bemusterung
abzugeben.

15.01.2019

\

I
HOERBIGER
Erklirung der Prozessabnahme!
Declaration of Process Release

Laeferant ' Supplier: ABC GmbH
Benennung Part name Ventil
Sachnummer ' pas Ng. HB12345-555A

Index | Revision: 1.02.2013

Hiermit bestingen wir, date das 0.2 Produks unter freigegebenen, behermachton Prozessen
bepamtellt wurde, Ebenfalls bestitipen wir, das 03 Propsee den Anfocdsrungen an dis
Qualitit dar Produlcte  pefetsdicken Rersfunven und der pefordsrten Aushrmpmenge
sntsprechen.

1 Herewith, we dectare that the am- prodoct 8 produces umder relessad and controlled

procasses. Alvo wa declure that the process=s are m accordmos with the demand of the
quality of the products, legal regulshony md fulfd the custonter demmd for the capacities

Danum & On'Date & Location

Stempel ' Stamp

Verantworthiche Person (Name m Druckbuchszhen)
Besponuible person (nanie n prmd letens):

Td

o,

Untersehrift | Jignanyge H OE R B I GE R




19 Teilelebenslauf

"
Angaben miissen mit Teilelebenslauf !
tberomme  —
Ubereinstimmen. Benennung: ndex—> E
Bemerkungen:
Auswahl von Themen,
We]JChfe__ ri]m Tei.|9|deben3|an Eingetragen: |Bemusterung: |Leferung:
Z ren sina: =
?;ertlijgl:mg 1. Teile :—;:‘ Datum: Anderungsbeschreibung: Ani:::zg& Name: Status: Datum:
-Bemusterung 1  19.09.2016 |EMPB erstellt / Messungen c Vogel Abrahme interr
-Bauteilanderungen 2| 27092016 |Abweicherlaubnis beantragt C Weinmann Genehmigt 27.09.2016
- 3] 25.09.2016 |EMPB an den Kunden C Vogel abgelehnt 29.05.2016
4 07.11,2016 Abweicherlaubnis beantragt D Weinmann Genehmigt 07.11.2016
5 09.12.2016 |FMPB an den Kunden D Voge! abgelehnt 08.12.2016
6 10.03.2017 |EMFPB an den Kunden D Vogel Freigabe EMPB | 17.04.2017
7] 24052017 |Zeichnungsdanderung £ E Proch Index E 24.07.2017
8 13.07.2017 |Nachbemusterung Index E E Voge! offen
9
10
11
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

an

o,

HOERBIGER

15.01.2019




20 Eignungsnachweis Ladungstrager

Grundsétzlich liegt die VerppimpmTsm HOERBIGER

Verantwortung zur Verwendung r-

einer  ordnungsgemafien Ver- Sariie Aiftoinotbes 3. 7 823 —

packung der Produkte beim o ] o

Hersteller. Als Nachweis eignet sich L

z.B. die Verpackungsvorschrift zum =1

Bauteil. e 1 o8 [ Ty | Trmntttand_
W" Tt g I LA |
TTEL G LR I T I ]

[eadnmui b, Thaswch [ Auaniils

[ edurgaragnr TN T (0 a000
BT Wiar (MLKLT Wil & 300 14
[F13 oA EE Y 2T

A iioping HPM 130 (Peetiengocus V204w 807
rmirmtung (11 | P S et (L8 ) oo g s

[T

Herpachuanyrainh

il loem 200 51 JAncand e Logati | Lssgrots B Illoygosen|

Folo: Stanidan - Verpat iag ]

TIE FILMLT 4047 CoRLT 4351

Anivale; o TER DS Bk ipen RALT T Bi, TAN = Man HLT pre Pelsits

W gy | e ghalinisile Fapdnre

] Anzuni s b inguir g

F L Warunbegintacimn
il W aresegresscTimn (i WibA 41D

W s frianch (8 4| T dpediion.
Foimaman[)

WA Spediionusaeg (et YO, A02T) 1 Wi
WA Wasenanhdinged el fnich VA S003 1

WML eelihngr M) prasoh VDA SU00Y i el

Eagirg 08 03N13 Ursiaricm) Lsferan| CI’)
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21 PPF Status Lieferkette

Alle Einzelteile, Baugruppen oder
Dienstleistungen die von
Unterlieferanten bezogen werden,
mussen aufgelistet werden und
mindestens einen Bemusterungs-
status ,bedingt i.0.” aufweisen (z.B.
externe Oberflachen-
Beschichtung).

15.01.2019

Deckblan

Bareft Produklonsprozoss- g Proculifriigsbe
OmbA
Vortugestuts

rtige Munter

ichiriahne

ntucheisng Mumde | grmsan

PPAP status of supply chain

Supplier name Part number + Index Part description PPAP level
1
2
3
4
5
6
Ubersicht zum Status
der Bemusterung der
Einzelteile /
ausgelagerten
Prozesschritte
Deckblatt der
Bemusterung des
Unterlieferanten
s

HOERBIGER




22 Freigabe von Beschichtungssystemen Unterschriebenes
Deckblatt der
Bemusterung vom

Nachweis der Deckblatt Beschichter

Konformitat der Absacdit
Der Lieferant hat den Nachweis zur Beschichtung By priaass-und P v
Freigabe der Beschichtung zu i taamiasten

¥ M

erbringen und diesen Nachweis mit Cortifcate of Contgmilty - ot | T ——

der Bemusterung mitzusenden,
wenn dies laut Zeichnung,
Spezifikation nach HEX, Lastenheft
etc. ausdriicklich vorgeschrieben
oder ausdriicklich gefordert wurde.

| - . /| ' 5
i Berleht sonntige Mutter
Supplier name Anlbagan | Emmsictirafe

Upmn regml AlDr has pricernel the [ESseing Do

St - | b

i e s b e

1
'
H
!

Product information Vi

Tharse produciz sre procerad sccording the Lurgpein RoHE guidelors. Funtherinmee the srmiuts are 0
TPy O 1he M LATTURE B aclhes et

T LRI Ty SO N PEHE KLty i
Line maauramend wileg spacisl Capy [fel), B
Unheriusasaly the s ey sarfesn too ure, = werred sreond

N_u_l-_ 'Llh!_hln at -w . Y '.#-‘-h".ﬁ s ;;.'-. I_! :‘.\: i WO Pl 2 Koapibal 4 Qusufipeiiilet wesden sanid
| End Tap 1 H ] ‘. f_s : e
[Ty e [ T T FirT] T T i
|
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l eeeined (3, | somtwe? |
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23 Other, Notfallplan

Der Produktionsprozess ist zu Notfallplan ABC
tberprifen. Im Notfallplan sind die Notfallsituation MaBnahmen Verantwortlich [Freigabe
MaBnahmen aufzuzeigen, wie im Unterbrechungen durch
Falle einer Notfallsituation Externen Energieversarger 24 Std. Bereitschaft der Energieversorger
. Materiallieferanten Ersatzlieferant aus der "Liste zugel e Lieferanten” EK BL
vorgegangen wird. Oberflachen-Lieferanten Ersatzlieferant aus der "Liste zugel e Lieferanten" EK BL
Externe Arbeitsgange Ersatzlieferant aus der "Liste zugelassene Lieferanten” EK BL
Werkzeuge/Schmierstoffe Ersatzlieferant aus der "Liste zugsl e Lieferanten” EK BL
Ersatzlieferant aus der “Liste zugelassene Lieferanten",
Spedition wenn keine Kundenvorgaben VT
Feldbeanstandungen Risikoabschatzungen, Riickverfolgbarkeit der gelieferten Teile Qs BL
Ausfall von Servicevereinbarungen mit Herstellern / Lieferanten ( z.B
Betriebsmitteln Bevorratungen von Ersatzteilen, Verfligbarkeit von Servicepersonal EK BL
Verlagerung auf baugleiche Maschinen FL BL
Wartungsplane und Wartungsvertrdge FL/IEK BL
Ausfall Sondermaschinen
Peroanlage (Waschanlage) Notfallnummer von Fa. Pero, Waschmdglichkeit Werk Memmingen FL BL
Temmanlage Maglichkeit der Lohntemmung bei Fa. Extrude FL BL
Mangel an Arbeitskriiften Einsatz von Leiharbeitern, Austausch Personal innerhalb Berger-Werke Personalwesen  |GL
Schulung von Mitarbeitern, beachten von Datenblattern,
Diverse Unfille Brandbek&mpfung, allgemeines Notfallverhalten FL BL

o,

HOERBIGER

15.01.2019




Zerlifikate

15.01.2019

BUREAU VERITAS

Certification

Certdificate of Approval

Avrmrdead w

ABC GmbH

Wisramn Veritas Certificntivn cenify tha the Quality. Managemeni Bymtern af the above orgmpdssiios
hias Bpen pudived sad fonmt to b in sooondence o the requircmonm of

ISO/TS 16949 - Third edition

nnd phe appiicabie customir specilic regalruimen i

SCOPE
MEmuTREt LFirg

PERMITTED EXCLUSION(S)
7.3 - Product design responsibility

Froducr{s] delneomd
Die casl components made fram aluiminium alioys delivered as cast,
machined, pre-assembled or ready for final assembly

Ve s eniffists 14 October 201
o o dhpdoves 33 Dcbober 2013

LALY i 5 1 b R L e em—— EVVE T NRTRTD

e st ot v, 5 8 TR o

M,
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Sonderfreigabe Lieferant bei Abweichungen

, Im Falle einer MalBabweichung muss der Lieferant Hoerbiger vor der
Versendung der Bemusterung tber die Abweichung informieren.

Der Antrag auf Sonderfreigabe muss bei der HOERBIGER Konstruktions-
und Entwicklungsabteilung gestellt werden. Mogliche Abweichungen
zwischen Lieferant und HOERBIGER sind transparent zu halten.

Die unterzeichnete Sonderfreigabe muss dem EMPB-Bericht hinzugefugt
werden.”

Hierfur ist das Formular “F_16_14 WEP Abweicherlaubnis” zu benutzen.

i

HOERBIGER

15.01.2019 30




Vielen Dank

g
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Anderungshistorie

04.12.2017 Komplette Resivions 04
06.06.2018 Anpassung zu geanderten 05
Referenzdokumenten;

LD

HOERBIGER

15.01.2019




Referenzierte Dokumente

F 1DV _0081_Run & Rate Kapazitatsermittlung 04 22
F 1DV _0089 Erklarung Prozessabnahme 02 22
F _1DV_0091_ Bemusterungsmatrix D _E_ Stand 06 2
Leitfaden_Bemusterungsmatrix_D / 06 3,4
Guidelines Sampling Matrix_E

F 1DV _0096 Bemusterungsabstimmung D E 02 2

F 16_14 WEP Abweicherlaubnis 29

Note: Alle Referenzdokumente finden Sie unter:

http://procurement.hoerbiger.com/de-0/pages/92 s
HOERBIGER

15.01.2019




