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Die Bilder dienen zur Untersttitzung der
Lehrveranstaltung und werden in dieser
naher erlautert!

Nicht zum Selbststudium geeignet.

Konstruktion I - Zeichnungserstellung

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt 1
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Gussgehéause Schweissgehause Blechgehause

Ober- und Unterteil sind Ober- und Unterteil sind Oberteil als Blechtell,
Gussteile, fertigbearbeitet. Schweissteile, nur gebogen.
noch nicht fertigbearbeitet. Unterteil aus Guss,
fertigbearbeitet.
Gehausearten

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt
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Zusammenstellungszeichnung
Montage

Funktion

Einbau und Anbau

Einzelteilzeichnung
Bearbeitung
Kontrolle

Rohteilzeichnung
Informationen zur Herstellung
des Rohteiles falls nicht einfach
vom Halbzeug bearbeitet wird.

Zeichnungsarten und Informationsgehalt (Schweiss)
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Steiger
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[P ., : Obere Modell-
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Kernlager
[ L1 1 I Einguss
e — I Verteiler
Anguss
Untere Modellhalfte
(dunkelbraun)

Formhalfte

Kern

Werksttick
Untere
Formhalfte

Gussgehause (Sandformguss)
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Beispiele fur Einzelteile
(Brennteile)

zeichnung

Schweissanordnung der

Einzelteile
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geschweil3tes Gehause

Schweissgehause

gserstellung.ppt
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Brennteilezeichnung fiir Schweissgehause
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Oberteil
@ ‘J‘\\' \ Fir Oberteil und Unterteil sind
4 gleiche Brennteile verwendbar.
I Nur Teil 3 und Teil 4

w : unterscheiden sich.

Rationalisierung in der
Unternehmenslogistik!

Unterteil

Ausschnitt

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt 7
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Rohteilzeichnung

/

Fertigteilzeichnung

Getriebeunterteil Getriebeunterteil nach Gehéausehalften montiert
als Rohteil der Vorbearbeitung vor der Fertigbearbeitung
(Guss) (1. Aufspannung) (2. Aufspannung)

Fertigungsablauf Spanen

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt 8
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Werkzeug

Aufspannung fiir 4- Seitenbearbeitung (Rohteil)

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt 9
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Insgesamt drei
Frasen und Bohren AUfSpannungen

Frasen und Bohren _von oben*

,von unten“

Bohren und Senken
,von oben*

Frasen
,von unten“

Bearbeitungs- / Aufspannungsreihenfolge

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt 10
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Grundplatte (1x) Beweglicher Spannstock
Nutenstein (4x) Fa. Halder (modifiziert)

Hydraulik
Zu- und Ab-
laufleitung

6 x Zylinderschraube
Din 912 M12x60

Fester Spannstock

Fa. Halder (modifiziert)
4 x Klemmhebel

Fa. ELESA
mit Schraube

Unterteil - 1. Aufspannung — Bearbeitungsschritt 1

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt
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180-Grad-Drehung
des Maschinentisches

Unterteil - 1. Aufspannung — Bearbeitungsschritt 2

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt
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Oberteil - 1. Aufspannung — Bearbeitungsschritt 1

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt
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180-Grad-Drehung
/ des Maschinentisches
7 ff. ~ ¥
=N 7
= \
T ;

<
5
RN

Oberteil - 1. Aufspannung — Bearbeitungsschritt 2
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1. Seite komplett bearbeiten

2. Seite komplett bearbeiten

Bearbeitung der Stirnflachen?

Zusammenbau - 1. Aufspannung

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt
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Rohteilaufspannung (1. Aufspannung)

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt 16
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Biegeteil
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Abwicklung

Biegeteil

Blechgehause

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt
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Konstruieren Abwickeln

}o

, L

g

Flachbearbeitung

Quertrager einer
Flachbett- Lasermaschine

TRUMPF

Bauelemente aus Blech

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt 18
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— abkanten nach wom
— #bkanten nach hinten

£ rnenedke
dem .!tkf:um"ﬂ‘:-uﬂ, \ ahunden

% 1
\Benacke dninden 5 \EL
. " Unterstlungsippe éxﬁ o

Durch die Anordnung der Biegekanten wird die Auflageflache
ohne Schweil3en vergrol3ert und zusatzlich unterstutzt.

TRUMPF

Blechteil

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt 19
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Lagerbock; Abwicklung
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Konstruktionsvarianten fiir Lagerbock

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt 21
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Zusammenstellungszeichnung (Kleingetriebe)
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Nutmutter FAG M17x1

22,
Wellendichtring 26x20x4 .:_'_
Sicherungsring OIN 471 - 201 | Rillenkugellger DIN 625 6204
Passfeder OIN 6865 A 10x8x18 b | |
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Sicherungsring OIN 471 - 30x15
Sicherungsblech FAG ME3A
Nutmutter FAG M17x1

Rillenkugelloger OIN 625 6204 - 27

Schnitt A-A
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// Sicherungshlech FAG MB3A

Zylinderschraube OIN 6912
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Zylinderstift 150 2338 -
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Draufsicht (Kleingetriebe)
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Komplett Oberteil abgenommen

Kleingetriebe (Oberteil abgenommen)

Konstr_Zeichnungserstellung.ppt 24



