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Betriebssicherheit Seite 1

Hinweis:

Alle Personen die mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine
beschaftigt sind missen die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.

Bei Rickfragen an den KUNZMANN- Service ist immer die Maschinen- Nr. anzugeben.

Zweckbestimmung:

Die Frasmaschinen und Bearbeitungszentren der Fa. KUNZMANN GmbH erlauben eine
Vielzah| von Bearbeitungsmaéglichkeiten , z.B, Frasen , Bohren , Gewindebohren. Als
Werkstoffe sind Vorzugsweise die im Maschinenbau tblichen Materialien wie Stahil , GG und
Aluminium zu verwenden. Andere Werkstoffe wie z.B. Papier , Graphit , Mineralien oder
Magnesium kénnen nicht bzw. nur mit entsprechenden Schutzeinrichtungen bearbeitet
werden,

Erstinbetriebnahme:

Die Erstinbetriebnahme der KUNZMANN- Frasmaschinen kann durch ausgebildetes Personal
vorgenommen werden, Bei CNC-Maschinen empfehlen wir die Inbetriebnahme durch den
KUNZMANN- Service.

Bedienung/Wartung:
Fur die Bedienung und die Wartung von KUNZMANN- Frasmaschinen sind nur entsprechend

geschulte Personen einzusetzen.
Unsachgemafe Behandlung kann zu Gefahr fiir Leib und Leben, sowie zur Zerstérung div.
Maschinenelemente fihren.

Schutzvorrichtungen:

Schutzvorrichtungen, die nach der geltenden UVV an den Maschinen angebaut sind, diirfen
nicht verandert oder entfernt werden. Bei Ausfall dieser Schutzeinrichtungen darf die
Maschine erst nach Instandsetzen wieder betrieben werden.

Standortwechsel/Elektr. Stérung:

Bei Standortwechsel der Maschine oder elektrischen Stérungen ist der Kontakt mit dem
KUNZMANN- Service aufzunehmen bzw. ihn anzufordern, :

Service-/Wartungsarbeiten:

Service - und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stillgesetzter Maschine ausgefiihrt werden,
Transport , Aufstellung , Wartung und Betrieb der Maschine sind in der Bedienungsanleitung
beschrieben. Die mit der Bedienung und Wartung beauftragten Personen miissen die
Anleitung gelesen und verstanden haben. Zur Vermeidung von Personenschéden sind alle
Tatigkeiten von einem Bediener durchzufiihren. Falls erforderlich sollte der
Maschinenbediener Schutzbrille und Sicherheitshandschuhe tragen.

Bedienungsanleitung:

Die Bedienungsanleitung besteht aus den Teilen Maschine, Steuerung, Elektrik, Zubehor
und Service.

vorgaben bzw. durch unsachgeméRes Vorgehen

Fiir Schiden die durch Nichtbeachtung der Anleitungs- f
entstehen, wird keine Haftung tibernommen! '

Stand 07/02 KUNZMANN ®

FRASMASCHINEN
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Bezeichnungen und Bedienungen
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Bezeichnungen und Bedienungen
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Technische Daten
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AUNZMANN

Blatt7

Fristisch Aufaspannfldche B60 x 265 mm

Aufspannuten 5

Nutenbreite 14 HT

Nutenabstand 50 mm

Schwenkbar horizontal 0

nach beiden Seiten 45
Arbeitsbereich lings automatisch 450 mm

lings von Hand 460 mm

vertikal automatiach 400 mm

vertikal von Hand 410 mm

quer automatisch 190 mm

quer von Hand 200 mm

guer einschl. Oberschlitten-

Verstellung 336 mm
max. Abstinde Tischoberkante blis Horizontal-

Spindelmitte 400 mm

Tischoberkante bis Vertikal-

kopfunterkante 450 mm
Frésspindel Werkzeugaufnahme SK 40 cder 5K 30

oder MK 4

Drehzahlen horizontal 30 bis 1280 Ufmi

Drehzahlen vertikal 50 bis 2150 Ufmi

Schaltstufen geom. gestuft 18

Stufensprung 1.41

Pinolenhub vertikal (nicht standard) 60 mm

Vertikalkopf beidseitig schwenkbar Bﬂu

Zusdtzlicher Verschiebeweg des

Vertikalkopfes zum Querweg 136 mm

Abatand Horizontalapindelmitte bis

Gegenhalter-Unterkante 87 mm
Vorschub 1ings und quer 0-1000 mm/min
Eilgang léngs und quer 2000 mm/min
Vorschub vertikal 0= 250 mm/min
Eilgang vertikal 250 ' mm/min
Antriebsleistung 1400 / 2800 U/min 2,6 / 3,2 LW
Gewicht Netto / incl. Seekiste 1300 / 1650 kg
Abmessungen Linge x Tiefe x Hiéhe 1600x1500x2000
(VerpackungsmaBe)
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Schema des Hauptantriebes
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Abmessungen und Platzbedarf
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Transportanleitung

UF 6/3
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Oberschlitten beim Transport
zuruckschieben.

Klemmhebel festziehen
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Fiir den Transport erforderlich 1

1 Stiick Rundstahl @ 30mm 600mm lang

1 Transportseil zul. Belastung mind. 2500 kg
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Aufstellung der Maschine
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Die Masechine kann auf jeden gut fundierten glatten Boden aufgestellt
werden. Ein Maschinenfundament ist dann nicht notwendig.

Zu Empfehlen ist die Aufstellung der Maschine auf schwingungs-
dédmpfendem Plattenmaterial. Dadurch werden alle inneren und
duferen Vibrationen gréBtméglich abgebaut.

Es iet zwecknidBig die Maschine mit einer Maschinenwasserwaage
auszurichten. Das Ausrichten erfolgt in Lings- und Querrichtung
durch Unterlegen von Blechen, die mit dem FuBboden fest verbunden
sind. (z.B. geklebt)

Die Wanaserwaage kann dabei auf die Tischoberfldche gelegt werden.
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Elektrischer Anschlul3 UF6/3

Blall:16

MelzanschluNkasten

Die Maschine wird von uns fiir die bei der Bestellung angegebenen
Betriebaspannung ausgeriistet und geachaltet.

Die Zuleitung zum NetzanschluBkasten, welcher hinten am OUnterbau
angebracht ist, soll in einem Stahlpanzerrohr durch ein Kabel mit
einem Mindestquerschnitt von 5 x 2,5 mm erfolgen.

Der griingelbe Schutzleiter der Zuleitung ist dabei an die entsprechende
Schutzleiterklemme im NetzanschlulBlkasten anzuschlieBen.

Im NetzanschluBkasten sind weitere Klemnen der Reihenfolge
nach Mp - RST.

Primire Anschliife und sekundire Abginge des Transformators sind
abgeasichert. -

Der Hauptmotor hat als Uberlastschutz zusdtzlich zu den
Sicherungen an den entsprechenden Schaltschiitzen Bi - Metallrelais
vorgeschaltet.

Mit einem besonderen Schalter ist der Motor der Kiihlmittelpumpe
gegen Uberstrom gesichert. Die Pumpe ist deshalb nicht mehr durch
Schmelzeinsatze abgesichert.

Die sinngenmi#Be Bewegungsrichtung der Vorschubrichtung muB nach
dem NetzanschluB iiberpriift werden. ‘

Am Elektroschrank den Friéserschalter nach rechts (im Uhrzeigersinn)
auf "I" stellen.

Am Steuerpult " Friser - ein " Taste driicken.

Jetzt muB sich die Horizontalfrisspindel nach rechts (Uhrzeigersinn)
drehen.

Ist dies nicht der Fall sind zwei Fhasen an der Klemmleiste zu
vertauschen , um die richtige Laufrichtung des Motors zu erhalten.

d

Y

———l
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—— 600 -
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INnbetriebnahme und Bedienung Blait:20

KUNZMANN

1. Olschaugliéser (siehe B1.30) auf ausreichenden Ulstend iiberpriifen.

2. Alle Klemmhebel an den Verstellschlitten l&sen,sowie die Abschalt-
nocken Tiir die Endschalter auf die HuBersten Endpositionen verstellen
und festziehen. :

3. Am Steuerpult 1st das Drehpotentiometer durch Linksdrehen bis zum An-
schlag auf Null zu stellen.

4. Am Vorwihlgetriebe eine der drei niedrigsten Drehzahlen einstellen.

Wenn die Forderungen 1-4 erfiillt asind, kann die Maschine elektrisch ge-
schaltet werden.

5. Hauptachalter am Elektroschrank auf "I"™ schalten, danach muf die
Kontrolleuchte aufleuchten. :
E, Programmschalter auf Stellung "O" schalten.

T. Gechalter fiir die Fridsspindel am Elektroschrank einschalten. An diesem
Schalter kann auch die Drehrichtung der Frisspindel geiéndert werden,
bzw. der Hauptmotor auf die doppelte Drehzahl gebracht werden.

Achtung: Hicht bei laufender Friésspindel den Frésspindelschalter von der
hohen Drehzahl direkt in die niedrige schalten sondern zuerst am Steuer-
pult iiber den "Fréser aus"-Taster den Motor ausschalten.

B. Kiihlmittelpumpe am Schaltachrank einschalten.

9. Am Steuerpult die "FriZser ein"-Taste driicken. Danach lEuft die Fris-
apindel. -

10. Durch Driicken einer Richtungs-Wahltaste wird die fewiinschte Vorschub-
Bewegungsrichtung vorgewihlt.

11. Durch Driicken der "Vorschub ein"-Taste wird die vorgewidhlte Vorschub-
Bewegungsrichtung elektrisch geschaltet.

12. Am Drehpotentiometer kann nun die Vorschubgeschwindigkeit von
0-1000 mm/min stufenlos eingestellt werden.

13- Ebenso kann, ob der Vorschub léuft oder nicht, in jeder Stellung durch
Driicken der “Eilganngrngramaﬂ-Taste,in der vorgewihlten Richtung der
Eilgang gefahren werden. Der Eilgang ist jedoch nur so lange in Betrieb,
wie der Taster von Hand gedriickt wird.

Vor Inbetriebnahme miissen die Bedingungen fiir den elektrischen AnschluB
gewihrleiastet sein. Besonders iat dies sinngemiBe Bewegungsrichtung der

Vorschiibe zu iiberpriifen. (giehe B1.16)




Kuhlmitteleinrichtung UF 6/3

Blatt 1
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Die Kiihlmittelpumpe kann mit Kiihlmittelemulsion oder Schneidil
betrieben werden. Der Unterbau ist als Kiihlmittelbehdlter aus-
gebildet und hat ein Fassurngsvermdgen wvon 20 Litern. Der
Fliissigkeitastand soll die Hochstmarke nicht iiber:chreiten.
Dies kann mit dem KiihlmittelmeBstab iiberpriift werden.

Zum Reinigen ger Einlaufkammer muB die Kiihlmittelpumpe ausgebaut
werden. Jetzt kann man iiber die Pumpenkammer die Einlaufkammer
leerpumpen.

Nachdem die Putztiir abgenommen ist kenn die Einlaufkammer gereinigt
werden.
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Einstellungen- der Frasspindeldrehzahlen T

~KUNZMANN

Werkzeugmaschinentabrik GmbH
Plorzheim / Nottingen

Type Baujahr ]Masch N

Spindeldrehzahlen U/min
Schaltstufe Al |E|DlEIF & |H J

30 | 43 | 65 [107 | 144|213 | 303 [432 | 640
| 60| 87 | 123|202 | 289 | 426{ 606 | 865|1280

Horizontal

1[50 ] 73 |109 | 170 | 243 |358 | 510 | 728 | 1075
100 | 146 | 217 | 340 486 | 716 | 1013 |1455] 2150

Vertikal

Bei der Einstellung der Fridsspindeldrehzahlen muB zuerst die Drehzahl
an Hauptonotor eingestellt werden. Dies erfolgt iiber den Schalter

" Frisspindel " am Schaltschrank. Der Schalter hat die Schalistufen
"I "und " II " . Diese Schaltstufen werden im Vorwihlgetriebe in

je 1B Drehzahlen fiir Horizontal-und Vertikalspindel aulgeteilt.
Michte man die Horizontalspindel mit 200 U/min laufen lassen, so
stellt man den Frisspindelschalter auf Schaltstufe " II ". An der
Wehlscheibe muB der Buchstabe " D "™ unter den Pfeil gedreht werden.
Durch Schalten des Hebels erhdlt man die gewiinschte DPrehzahl.

Hebelstellung wohrend des Betriebs

\\} SCHALTEN
{;
\

zur bes. Beachtung:

1. Gewiinschte Spindeldreh-
zunl an Wihlscheibe A
wensend des Betriebs oder
im Stillstand vorwihlen.

2. Im Auslauf Hebel B in Pfeilrichtung
unlegen, womit vorgew. Drehzahl geschaltet wird.

3. Hebel B gleich wieder in Betriebsstellung
{ =iehe oben ] zuriicklegen. Haschine einschaltenl
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Einspannen von MK 4-Frasdornen ot

AUNZMANN

Beim Einapannen dea Friserdornes unbedingt beachten:

1. Fridserdorn mittels Friserdornschraube in die Kegel-
bohrung der Friisspindel fest einziehen. Widhrend des
Einziehens den Friserdorn am Bund fassen und in die
Richtung verdrehen, die der Drehrichtung der Friser-

dornschraube entgegengesetzt ist. .

2. Wenn der Dorn festeitzt, die Friserdornschraube wieder
sowelt zuriickdrehen, bis sie nicht mehr unter Zug--
.spannung steht (nhne dabei- den Dorn wieder herauszu-

driicken ).

3. Priserdornschraube wieder mifig soviel anziehen,

daB sie den Friserdorn und sich selbst hilt.

Bemerkung:

Zu 1. Der . Friaserdorn mufl entgegen der Anzugsrichtung
verdreht werden, damit sich die Mitnahmefliche am
‘Frdserdornbund nicht in der Spindel anlegt. Sonst

. ktinnte der Friserdorn verkantet werden und das
einwandfreie Einziehen des Kegels in. die Kegel-
bohrung wiirde hierdurch verhindert. Dies  wiirde
zur Folge haben, daB

a) der Friiserdorn nicht genau zentriert ist,

b) die Haftkraft zwischen Fréserdornkegel und der
Kegelbohrung der Spindel zu gering ist, um den
Friserdorn sicher mitzunehmen. Die Mitnahme-=
flichen am Fridserdornbund dienen nur zur
Sicherung, keinesfalls zur Mitnahme. (Ein
Friserdorn 1st dann richtig eingespannt , wenn
beim Lisen ein leichter metallischer Knall zu
héren ist .) '

Zu 2. und 3. Dieses Verfahren ist aus folgendem Grunde notwendigi

Wird die Frédserdornschraube, nachdem sie den Dorn in
die Kegelbohrung hineingezogen hat, nicht wieder etwas
gelockert, so bleibt ale unter Spannung, die zum
Hineinziehen des Friserdornes nitig war.

Weitet sich nun im Laufe der Arbeit durch normale
Erwiirmung der Haschine die Kegelbohrung der Fridsspindel
B0 zieht die unter Spannung stehende Friserdornschraube
den Friserdorn weiter in den Innenkegel hinein. Nach
Erkalten der Spindel sitzt dann der Fridserdorn zu feast

{Schrumpfring-ﬂirkung) und das Lieen ist mit groBen
Schwierigkeiten verbunden.




AnschluBmalle des Frastisches fur Teilapparate %%‘
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Arbeitsbereich beim Horizontalfrasen
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Vorderste Stellung des Oberschlittens

Abdeckblech zum Schutz der Zahnwalze

LT i FJ _ T .
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Fraserdorne o -
max. SK 40x400 mit Buchse oder SK40x315 mit Zaplen

_1 - i Querweq des Fraslisches
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Arbeitsbereich des Vertikalfraskopfes

UF 6/3
Blatt E?_

Der Verschiebebereich des Oberschlittens mit angetriebenen

[r&skapf wird durch die beiden Punkte angezeigt.
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Maschinenschmierplan
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@L Schmiernippel an der Rlckseite des Frastisches
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_@_Schmi'ernippel fﬂrﬂuerﬁjhmnﬁ links

]

Ty |

@ Oistandsauge tur Varschubgetriebe

nl

Cr|

=

Id

ol

=

(3) Gistandsauge fir Vorwéhigetriebe
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) (2 Blablanschraube fir Vlorschubgetriebe +

(2) Bieintiillschraube fiir Vorschubgetriebe

O Einzelsci-mﬂeratellenl =
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@Scl‘mier nippél filr Vertikalspindel

@ Schmiernippel _fir Quergewindespindel

® schmiemippel fur Vertikalfihrung links

@ Schmiernippel fur Querfihrung rechts

Téglich vor Inbetriebnahme

Eﬁméer' E;E;?;ire}t Schmierungstirt | Schmierstoffmenge | Schmierstoff i 8 Bemerl;ung
@ Tdglich Olschmiernippel g;;mﬁi:}lgﬁnmed:; g E'EE%BX 68 siehe Blatt 30
@ Jélhr'!i-:h Olwechsel 0,65 Liter 5:;1?353 siehe Blatt 30
(@) |Jénriich | Biwechsel 0,50 Liter e siehe Blatt 43
@ Janhrlich | Olwechsel 3,00 Liter E;::Fg i;x siehe Blatt 43,
1] | resien [feemenna s-shibe | iacuaronss | )[fdipeteiong

B 0! ihaifugsy Ljbey |PetiwcimHedl Inhalt Uberpriifen
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Nachstellen der Vertikalleiste UF6/3

Blatt 31

1.
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Vertikalleiste
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Abdeckblech UF-44-137 T
Konterschraube M12x16 | Abdeckblech UF-44-137
Stellschraube  M12x20 ' Sechskantschraube
M12x80

Abdeckblech UF-4.4-137 abnehmen.

Oberste Sechskantaschraube M 12 x 80 1lidsen und wieder nmit etwa
10 kp am Ringschliissel anziehen.

Zweite Sechskantschraube M 12 x 80 won oben lézen und ebenfalls
wieder gut anlegen. llacheinander alle 5 Schrauben von ohen nach
unten ldsen und wieder anzichen.

Die Konterschrauben M 10 x 12 entlernen.

Die Stellschrayben M 10 x 25 leicht nachstellen.

iiw Konterschrauben H10 x 12 wieder eindrehen und anziehen.
Sechakantschraube M 12 x 80 festziehen.

Leichtgingigkeit des Schlittens dureh Drehen am Vertikalhandrad
fiberpriifen.
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Nachstellen der Querleiste —

Festleiste

Stelleiste
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Abdeckblech UF-4.4-128
_Abdeckblech UF-4.4-128 Stellschraube

1. Abdeckblech UP-4.4-128 mit Filz abnehmen.

2. Konterschraube M 5 x 49 wmit Innensechskant, ( sie befindet sich
schrig iiber der Stellschraube mit Schlitz ) herausdrehen.

3. Hit der Stellschraube die Stelleiste gegen die Festleiste ver-

schieben.

4. Mit der Innensechskantschraube M 5 x 45 wieder kontern.

5. Leichtgingigkeit des Schlittens durch Drehen am Querhandrad

tiberpriifen.

Beim Hachstellen der Querleiste ist darauf zu achten, daB die Leiste
nicht gegen das hintere Abdeckblech gedriickt wird. Wenn dies, nach
mehrmaligem Nachstellen der Fall ist, mufl die Leiste am hinteren

Ende gekiirzt werden.
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Drucﬁplutte Stellschraube

Die Hachstelleinrichtﬁng filr die Lingsleiste befindet sich unter

dem Friistisch seitlich, links an der Frastischfiihrung.

1. Konterschraube M 5 x 50 mit Innensechskant ( sie befindet
schrig iiber der Stellschraube mit Schlitz ) herauadrehen.

2. Mit der Stellschraube die Stelleiate gegen die Festleiste
verschiebhen.

3« Mit der Innensechskantschraube M5 x S50 wieder kontern.'

sich

4. Leichtgiéngigkeit des Fridstisches durch Drehen am Lingshandrad

iiberpriifen.
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Nachstellen der Gevgindemutter fur Langsbewegung ';F;Ej 3
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Tischgewindespindel

Halteschrauben M5x 20 T T————|__Frastischfiihrung

Die Gewindemutter befindet sich in der Tischfilhrung unter dem Fridstisch
links. Die Nachstellmutter ist direkt zuginglich.

1« Halteschrauben M 5 x 20 lisen.

2. Mit einem Stirnlochschliissel wird die Gewindemutter durch Verdrehen
nachgestellt.

3. Halteschrauben M 5 x 20 wieder fest anziehen.

4. Leichtgingigkeit des Frédstisches durch Drehen am Li#ngshandrad
iiberpriifen.

Wenn die Langlocher fiir die Halteschrauben nach mehrmaligen Nachstellen
ausgenutzt sind, kann mit Hilfe der Festmutter auf der anderen Seite
der Tischfithrung die Gewindemutter so eingestellt werden, daB die
Langldcher wieder benutzt werden kéinnen.
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Festmutler . Quergewindespindel
[
/
A
‘ Q/’ '
Abdeckblech UF-4.4136 ] \ 7
Querspindellager b 7/ |
N ifs
Gewii demutter ol [ L)
\\\MMHH“%H_1H=Ll__rJ“MJ#,#’;f
Bohrungen fur Stirnlochschltissel Halteschraube M5x20

1. Abdeckblech UF-4.4-136 seitlich am Winkel abnehmen.

2. Durch Drehen am Querhasndrad das Querlager =20 einstellen bis es durch
die entstandene Uffnung sichtbar wird.

3« Halteschrauben M 5 x 20 ldsen .

‘4. Hit einem Stirnlochschliissel wird die Cewindemutter durch Verdrehen
nachgestellt.
(Die Cewindemutter kann auch von unten in der Winkelkonsole erreicht
werden.)

5. Halteschrauben M 5 x 20 wieder lest anziehen.

6. Leichtgingigkeit des Fridstisches durch Drehen am Querhandrad iiberpriifen.

Wenn die Langliécher fiir die Halteschrauben nach mehrmaligen Nachatellen
susgenutzt 8ind, kann mit Hilfe der Feastmutter aul der anderen Seite
des Querlagers die Cewindemutter so eingestellt werden, dal die Lang-
licher wieder benutzt werden kénnen.
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Unterbau
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Unterbau
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Stander

Hentiillung Vorgeege

Vorwahigelnebe

Oiatlalischraube Vorwahigetrebe
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Winkelko T:?SOIE" (Einbauanleitung)
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Winkelkonsole
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Winkelkonsole
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Frastisch
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Oberschlitten
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Grundprogramm P UF6/3 |
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Das Grundprogramm hat auf der Lingsachse folgende Bewegungeabliufe;

1.
2.

3.

Das Grundprogramm kann wahlweise von rechts nach links oder von 1inks
nach rechts ablaufen.

Einrichten des Grundprogramms: Werkstiick rechts von der Frédsspindel

3.

4.

10.

Der Programmablauf kann in jeder Phase durch Driicken des "NOT-AUS"-
Tasters unterbrochen werden. Beim erneuten Starten des Programm-

ablaufes missen die Bedingungen von Punkt 8 erfillt sein.

« Nocken auf der 2. Bahn so Einstgllen, daB der entsprechende Stéfel

Im Eilgang bise vor den Fridser, (Verz&gerung elnstellbar durch Zeitglied)

mit stulenlos regelbarem Vorachub Tridasen, (dto.)

im Eilrilcklauf wieder in die Ausgangsposition zuriick.

Werkstiick und Frédser einspannen.

Fristisch mit Werkstlick in den bendtigten seitlichen Abstand zum
Friaser verfahren. (Platz zum Werkstiickwechsel.)

Nocken auf der 1. Bahn so einstellen, daB der entsprechende
Stéfel am Endachalter gedriickt ist.

Fristisch an den Fréser soweit heranfahren, daB zwischen der zu
[risenden Flédche und dem Friser stwa S5mm Abstend ist.

am Endachalter gedriickt ist.

Prastisch soweit verfahren, daB die zu frésende Fléche eca. 5 mm
iiberquert ist.

Hocken auf der 3., Bahn ao einstellen, daB der entaprechends
StoBel am Endschalter gedrilckt iat.

Fristisch wieder in Ausgangsposition zuriickfahren, so daf der
S5téBel in der 1. Bahn gedriickt ist.

Programmwahlschalter seitlich am Schaltschrank auf dis gewiinachte
Bewegungsrichtung stellen.

Der Programmablaul wird mit der "Eilgang/Programm"-Taste vorne

am Steuverpult gestartet. Der Friiser wird automatisch mit eingeschaltet.
Dabei sind Fréserdrehzahl und Drehrichtung zu beachten.




Nockenbelegungsplan UF6/3
Grundprogramm P1 Blatt: 76

Werleshick links von der Frosspindel
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Stollkopfmontage UF6/3
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T-Nulenschraube

Zahnrad z7 -~

Zoharad z3 %u&
. Zohnrad z4
""l—"""_"_t'l-—'t—-t_...—h_._.-c =i
Lo ) r—
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1. Puttern fiir Kupfbéreatigung o Gegenhalterflansch lésen und den
Vertikalfriskopl{ ebnehmen.

2. Zahnrad 2z, mit einer Zylinderachraube 16240 DIN 912 [ dazu ein Feder-
ring A8 Diﬂ 127) und drei Zylinderatiften émbx24 DIN 7979 auf Zahnrad
2, montiercna.

3« Stofkopl mit e1ngehauten T-Hutenschrauben aufl den Fristisch eufsetzen.
(Holzbrett ca. 100 mm atnrk unterlegcn} und an den Gegenhallerflansch
heranfahren.

4. StoBkopl an den Gegenhel ter driicken, T-Nutenschrauben durch die Bohrung
" stecken und mit den Mutterm anzieghen. :

Zahnrad zq und 23 #ind im Eingriff, der Stofkopl ist betriebsbereit,
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Spezial - Schlissel SWE8
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Slelleisle

Hulissenschieber

Zylinderschroube M8 / |

HUBEINSTELLUNG AM STOSSKOFF: .

1. Den Stofschieber verstellen bis die Einstellspindel mit Innensechs-
kent SW 8 durch die seitliche Bohrung am StoBkopf aichtbar wird.

2, Wit Bpezinl-Schlilesel SW & wird die Zylinderschraube M 8 gelBnt.

(Stelleiste ist frei)

3+ Vit Sechskantstiltschliissel SW 8 kann die Hublénge durch Veratellen

des Kulissenschiebers eingestellt werden.

4s llach dem Einstellen der Hubliénge muB die Zylinderachraube ¥ 8

wieder fest angezogen werden.




1)

i)

V)

V)

Betriebsanleitung for

"BRINKMANN" - Elektro - Kihimittelpumpen

Tauchpurnpen :

Tauchpumpen sind Kreiselpumpen einfacher Bauart, bei denen das Laufrad auf der
verlangerten Motorwelle sitzt. Sie werden direkt auf den Kihimittelbehilter montiert
und tauchen mit ihrem Pumpenstutzen in das Kihlmittel ein. Die Pumpen bendtigen
daher keine Saugleitung und keine Wellendichtung. Es ist darauf zu achten, dai der
hochste Kihlmittelstand einige Zentimeter unter dem Befestigungsflansch bleibt.

Selbstansaugende Saugpurmpen der Reihe S

Saugpurmpen dieser Typen sind kieine Kreiselpumpen und arbeiten nach dem Wasser-
ringprinzip. Sie saugen nach einmaliger Auffiillung bei erster Inbetriebnahme stets
selbst an. Die Abdichtung erfolgt durch einen doppellippigen Wellendichtring, bzw.
durch eine Gleitringdichtung. Ein Uberdruckventil ist nicht erfarderlich. Zur Férderung
von Wasser sind diese Pumpen in der Norrmalausfihrung wegen der Rostgefahr nicht
geeignet. Fir diesen Zweck empfehle ich Pumpen in Sonderausfilhrung, mit rostfreier
Welle und Pumpenteil aus Bronze, zu verwenden.

Lei tungen :

Zur Erreichung der vollen Férderleistung wird ermpfohlen, fiir die Leitungen méglichst
den Durchmesser des Gewindestutzens zu wéhlen. Bei Reduzierung der Leitungen

tritt ein entsprechender Abfall der Férdermenge ein. Kriimmungen so weit wie méglich
vermeiden, nur Rohrbogen, keine Krimmer verwenden. Die Regulierung der Férder-
menge erfolgt durch Drosselung an der Verbrauchsstelle. Ein Uberdruckventil ist nicht
erforderlich. Eine Uberlastung des Motors durch Drosselung der Férdermenge kann
nicht eintreten, da mit derm Abfall der Férdermenge der Leistungsbedarf abnirmmt.

Motor:

Bei AnschluB des Motors sind die Angaben auf dem Leistungsschild zu beachten.
st der Moter flir Sterndreieck gewickelt, so ist der NetzanschluB, z.B. bei 220/380
Volt, wie folgt vorzunehmen:

beil niedriger Spannung von 220 Volt = Dreieckschaltung

bei hoher Spannung von 380 Volt = Stermnschaltung.
I'st bei Bestellung nur eine Betriebsspannung angegeben, wird die Pumpe fir die ge-
wlnschte Spannung in Sternschaltung geliefert. Bei Irﬁbatrlabrﬂahme Laufrichtungs-
pfeil beachten. Der Motor kann beliebig um 90° bzw. 180° versetzt werden.
Die Isclation entspricht der Hlasse B. Der Motor ist damit so ausgelegt, daB fir die
Wicklung eine Erwérmung von 80° C uber Raumtemperatur bis 40° © zulassig ist.

Wartung :

Die Pumpenwelle l&uft in 2 Kugellagern, deren Fettfiillung fir ca. 5000 - 6000 Be-
triebsstunden ausreicht. Nach dieser Laufzeit ist eine allgemeine Uberhmung Zu
empfehlen. Der Kihimittelbehalter ist &fter zu reinigen, damit der Motor beim An-
laufen durch abgesetzten Schlamm nicht Uberlastet wird.
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Wermelskirchen-Rhid.

1. Beschreibung

1.1 Getriebemodelle mit ver-
stédrkter Lagerung
(Hauptgatriebe)

beidseitig mit Deckel
Flansch am Antrieb
Flansch am Abtrieb

beidseitia mit Deckel
Flansch am Antrieb
Flansch am Abtriab

1.2 Geftriebemodelle

(Vorschubgetriebe)

beidseitig mit Deckel
Flanasch am Antrieb
Flansch am Abtrieb

beidseitig mit Deckel

Flansch am Antrieb
Flansch am Abtrieb

2. Allgemeines

Getriebeeinheiten

Ortlinghaus

0-017-005-15-000
0-017-006-15-000

0-017-025-15-000
0-017-026-15-000

0-017-007-15-000
0-017-008-15-000
0-017-009-15-000

0-017-027-15-000
0-017-028-15-000
0-017-029-15-000

0-017-000-13-000 1

EP:
I

0-017-001-13-000

0-017-020-13-000
0-017-021-13-000

0-017-002-13-000
0-017-003-13-000
0-017-004-13-000

0-017-022-13-000
0-017-023-13-000
0-017-024-13-000

s
e
}q,
Le
|

’m
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]

Getriebeschaltung
Fernschaltung

Getriebeschallung
Fernschaltung

1,26 Fernschaltung

1,41 Fernschaltung

Getriebaschaltung
Fernschaltung

Gelriebeschaltung
Fernschaltung

1,26 Fernschallung

1,41 Fernschallung

Die Abtriebsdrehrichlung ist entgegengesetzt der Antriebsdrehrichtung.

Kastenform,

Anleitung

No. 230

Baureihe
0-017

oldicht geschlossen

Runde Form, offen;
Passung hé an den

Zentrierstegen

Kastenform,

Die vorstehenden Getriebe sind feinstufige Zahnrad-Hauptgetriebe mit VYorwihlschaltung, bei denen
die gewidnschie Drehzahl wéhrend des Arbeitsganges oder im Stillstand vorgewdhit und im Auslauf
oder Slillstand eingeschaltet werden kann. Die vorgewéhiten Drehzahlen werden im Getriebe gera-
stet. Die An‘riebs- und Abtriebswelle ist mit einer Doppel-Kugellagerung versehen, um die enilspre-
chenden Achslasten aus dem Riemenzug mit Sicherheit aufnehmen zu kénnen.

dldicht geschlossen

Runde Form, offen:

Passung h6 an
Zentriarstegen

den

Die vorsiehenden Getriebe sind feinstufige Zahnradgetriebe mit Vorwéhischaltung, die sich fiir leich-
tere Hauptantriebe sowie fir Vorschubantriebe signen,

Alle Gelriebe der Baureihe 0-017 sind mit gehérteten und geschliffenen Vielkeilwellen bestiickt sowie die
Zahnrider gehiirtet, Bohrung und Zahnflanken geschliffen, die Wellen in Walzlagern gelagent.

Die Abtriebsbewegung ist zur Antriebsbewegung in 9 Stufen mit der Ubersetzung von i = 6,32 bei ¢ = 1,26
und von i = 20,8 bei 7 = 1,41 abgestuft.




3. Einbau
31  Getriebe in Kastenform, Sidicht geschlossen

3.1.1 Anbau auBen am Maschinenkérper
Vorwahlung und Schaliung am Getriebe.

3.1.1.1 Gelriebe an eine glatt bearbeitete Flache anschrauben und mit PaBstiften seine Lage sichern.

3.1.1.2 Nach AnschluBl der Antriebs- und Abtriebswelle Shell Tellus Oel 133 einfilllen, bis Olstandsglas halb
bedeckt ist.

3.1.1.3 Geschwindigkeitsstufe vorwshlen und esinschalten,
3.1.1.4 Maschine einschalten.

3.1.2 Einbau im Maschinenk&rper
Getriebe mit Schaltwellen fiir Fernschaltung.

3.1.2.1 Befestigung wie beim Anbau, sighe 3.1.1.1.

3.1.2.2 OleinlaB, Olstand und Olabla@ durch Rohre nach aufien an die Maschinenwand filhren.
Shell Tellus Oel133 bis Mitte Olstandsauge sinfillen.

3.1.2.3 Schaltwellenzapfen durch konstruktiv festgelegte Zwischenglieder (Wellen, Kugelgelenke, Winkel-
triebe) so nach auBen legen, daB Stufenschaltung (linker Zapfen) sich um etwa 65° und Vorwah-
lung (rechter Zapfen) um 360° drehen |86t

Achtung! Getriebe ist eingestellt und geschaltet:

Vorwéhlung 8. Stufe im Getriebe gerastet. Stufenhebe! in Nullstellung.

3.1.2.4 Getriebe bleibt eingestellt bis Einbau a—f beendet jst:
a) Kugelraste mit Kugel 5 @ auf Lochkreis 60 @ vorsehen.

b) Wahierscheibe iber PaBfeder aufstecken (Scheibe 18t sich drehen) und 9. Scheibenmarke am
Maschinenkdrper markieran,

c) Rastenring in der Wahlerschelbe im Langloch drehen, bis Kugel einrastet.
d) Schrauben anziehen und Befestigungsléicher bohren. Ring verschrauben.
&) Fertig beschriftete Scheibe aufstecken.

f) Knopf anziehen, verstiften und priifen, ob Rastungen im Getriebe und an der Wahlerscheibe
Ubereinstimmen.

Achtung! Wird vom Kunden eine Demontage der Getriebesinheit durchgefiihrt, so ist beim Zusam-

menbau darauf zu achten, daB die mit roten Punkten markierten Stellen an Wellen und Schaltelementen
iibereinanderliegen. Diese roten Markierungspunkte sind zur Orientierung fiir diesen Fall angebracht.

Yorwahlstellung

p
1

rechis

Ansicht x"
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3.21

3.23

3.24

Getriebe in runder Form, offen; Passung hé an den Zentrierstagen

Einschieben des Getriebes in die vorbereitete Bohrung am Maschinenkérper.

Passung der Bohrung HY.

Baim Einschieben Antrieb und Abtrieb zu den Anschlufelementen genau einrichten. Kontrolle des
Oistandes so vorsehen, daB das kleinste untenliegende Getrisberad mindestens 5 mm in den Ol
sumpf eintaucht.

Festschrauben

a) durch Gewindestifte am Umfang bei Getrie-
ben ohne Flansch.

b) durch Schrauben in den FlanschlGchern bei
Getrieben mit Flansch.

Schaltwellenzapfen durch konstruktiv festge-
legte Zwischenglieder (Wellen, Kugelgelenke,
Winkeltriebe) so nach aufien legen, dal Stufen-
schallung (linker Zapfen) sich um etwa 65° und Vorwé&hlung (rechter Zapfen) um 360° drehen |4t

Achtung! Getriebe ist eingestellt und geschaltet: Vorwiihlung 9, Stufe im Getriebe gerastat.
Stufenhebel in Nullstellung.

Getriebe bleibt eingestellt bis Einbau a—f beendet ist.
a) Kugelraste mit Kugel 5% auf Lochkreis 60 0 vorsehen,

b) Wahlerscheibe {ber PaBfeder aufstecken (Scheibe |8t sich drehen) und in 9. Scheibenmarke am
Maschinenk&rper markieran.

¢} Rastenring in der Wahlerscheibe im Langloch drehen, bis Kugel einrastet.
d} Schrauben anziehen und Befestigungsldcher bohren. Ring verschrauben.
e) Fertig beschriftete Scheibe aufstecken.

f) Knopf anziehen, verstiften und prilfen, ob Rastungen im Getriebe und an der Wahlerscheibe
Uberesinstimmen,

Achtung! Wird vom Kunden eine Demontage der Getriebesinheiten durchgefiihrt, so ist beim Zusam-

menbau darauf zu achten, daB die mit roten Punkten markierten Stellen an Wellen und
Schaltelementen Gbereinanderliegen. Diese rolen Markierungspunkte sind zur Orientierung
fiir diesen Fall angebracht.

"-'_‘_"‘-'--..,__ 5
J;ﬁ einricken /@

i

rechts




4. Bedienung und Wartung

Zur Inbetriebnahma Stufenhebel nach rechis umlegen und gewiinschie Drehzahlstufe durch Drehen der
Wahlerscheibe vorwahlen. Dann Stufenhebel nach links einschalten und wieder nach rechis zuriicklegen.

Der Stufenhebel soll bei laufendem Geiriebe rechis liegen. Das Vorwdhlen der Drehzahlen geschieht
wihrend des Arbeitsganges oder im Stillstand.,

Das Einschalten der néchsten vorgewdhiten Drehzahlstufe erfolgt dann durch Umlegen des Hebels nach
links.

Achtung!

Einschalten nur im Auslauf oder Stillstand l

Der Olstand ist laufend zu Oberprilfen (Dlauge halb bedsckt). UbermaBige Erwdrmung des Getriebes
ist auf den zu hohen Olstand oder zu niedrigen Olstand zuriickzufilhren, Dickflissigkeil des verwende-
ten Oles oder Uberdruck innerhalb des Getriebes.

OleinlaB an der Lifterschraube.

Erster Olwechsel nach 200 Betriebsstunden, spitestens nach 3 Maonaten. Weitere Olwechsel nach 1 200
Betriebsstunden, spétestens ‘sjahrlich. Bei Olwechsel ist das Getriebe mittels Spils auszuspiilen! Fiir
die Neufillung verwende man ein Schmierdl von 21 — 37 ¢St (3 — 5 E)/50°, z.B. Shell Tellus Oel 133
[Tellus @il 129).

5. Beseitigung von Schaltfehlern (verursacht durch unsachgemaBen Einbau)
5.1 Getfriebe fiir Fernschallung (runde Form, offen und Kastenform, éldicht geschlossen)

Fehler:  Stufenhebel 146t sich nicht um den notwendigen Schaltweg von 65° einschalten.

Ursache: Kugelraste ist nicht eingerastet oder beim Einbau der Wihlerscheibenraste war die Stufe nlcht
eingeriickt bzw. im Getriesbe nicht gerastet.

Korrektur: Wahlerscheibe langsam drehen, bis sich Hebel bei vorsichtigem Schalten um elwa 65° drehan
|&B1 und Rastkugel im Gelriebe einrastet,

Fehler: Stufenhebel laBt sich einrlicken. Stufen lassen sich aber von Baste zu Raste nicht in logischer
Reihenfolge schallen,

Ursache: Die Innenrastung im Getriebe war wihrend des Einbaues nicht eingerastet.

Korrektur: Rastenring idsen, Wahlerscheibe um 1/18 nach links oder rechts drehen, bis Getrieberastung
fiihlbar wird. Rastenring zur Raste neu einrichien und verbohren,

3.2 Getriebe mit Getriebeschallung (Kastenform, éldicht geschlossen)
Fehlar: Slufenhebel 18t sich nicht um den notwendigen Schaltweg von 65° einschalten,

Ursache: Wahlerscheibe war nicht auf den Begrenzungsstrich eingestellt bzw. die vorgewihite Stufe in
der Kugelraste nicht eingerastet.

Korrektur: Wahlerscheibe solange drehen, bis Begrenzungsstriche der Stufen in einer Richtung liegen.
Rastkugel rastet ein.

ORTLINGHAUS-WERKE GMBH - 5678 WERMELSKIRCHEN -RHLD.
Postfach 1440 « Tel. So.-Mr. Wermelskirchen 851 - Fernschreiber: 8513317 Telegr.: Ortlinghauswerk Wermelskirchen

Ing.- Buros in Berlin/Bieleteld/Hagen/Hamburg/Honnaver/Obertshousen bei Offenbach/Offenburg/Munchen
Homberg bei Ratingen/Stutigart
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ELEKTRONIK

EINQUADRANTEN-TRANSISTOR-DREHZAHLREGELGERATE getaktet

Baureihe DRC
von 100 bis 3.500 Watt

Mit den getakteten Transistor-Regelgeriten der Baureihe DRC stehen Gerédte flr
geregelte Antriebe im Einguadrantenarbeitsbereich zur Verfligung, die sich neben
ihrer guten Dynamik durch einen grofen Regelbereich und eine schnell ansprechende,
digitale Strombegrenzung auszeichnen.

Die Regelgersdte arbeiten mit Impulsbreitenmodulation, deren Taktfrequenz ca. 9kHz
ist. Die hohe Taktfrequenz ermdglicht es mit Tachoregelung einen groflien Regelbe-
reich von 1 : 5000 zu erreichen.

Die Ger&te kdnnen sowoh| mit Tachoregelung als auch mit Ankerspannungsregelung
betrieben werden. Bei der Ankerspannungsregelung ist eine | x R - Kompensation
uber eine Lotbrlicke zuschaltbar. Mit der | x R - Kompensation wird gine dem Strom
proportionale Spannung zu dem Sollwert derart addiert, dal ein Absinken der Dreh-
zahl bei steigender Last verhindert wird.

Bei den Gerdten der Baureihe DRC ist eine dynamische Stromgrenze vorgesehen, die
kurzzeitig (0,5 sec) einen erhéhten Strom zul&Bt. Uber eine Létbriicke kann diese
dynamische Stromgrenze abgeschaltet werden.

Besondere Vorteile der Baureihe DRC :

- Kleines Bauvolumen
- Einfache, kostenglnstige Konstruktion
- Getaktete 10 kHz - Technik

- Glattungsdrossel im Gerat enthalten

- Digitale Strombegrenzung

- Dynamischer Hochstrom

- GroBler Regelbereich

- GroRle Regelgenauigkeit

- Drehzahlregelung mit Tacho

- Ankerspannungsregelung mit | x B - Kompensation

120376



BETRIEBSANLEITUNG

EINQUADRANTEN-TRANSISTOR-DREHZAHLREGELGERAT

getaktet

Typenreihe DRC

zur Speisung reaktionsschneller DC-Servomotoren

Inhaltsverzeichnis:

1. Allgemeines

2. Aufbau und Funktion

3. Inbetriebnahme

4, Einbau und Betriebshinweise

5. Techn. Daten des Steuer und Hegelteils
Bleckschaltbild Zeichnung MNr. L 1152
EinbaumaBe Zeichnung MNr. L 1153
Anschiufplan Zeichnung Nr. L 1154

Schaltplan Zeichnung Nr. L 1155

HAUSER D-7600 Offenburg, Marlener Strafle 19
Elektronik GmbH Fernruf 0781-74031, Telex 0752 885



2. Aufbau und Funktion

2.1

2.2

Leistungsteil

Der Leistungsteil der Einguadranten-Transistor-Drehzahlregelgerate der
Baureihe DRC hat eine getaktete Transistor-Endstufe, die einen Ein-
quadrantenbetrieb, d. h. den Betrieb des angeschlossenen Motors in
einer Drehrichtung ermdglicht.

Puls-Dauer-Modulation

Die Transistor-Endstufe arbeitet nach dem Prinzip der Puls-Dauer-
Modulation (POM). Dies ist ein Prinzip, das bei groBeren Ausgangs-
|eistungen einen sehr guten Wirkungsgrad, eine groBe Leistungsband-
breite und bei genligend hoher Taktfrequenz kurze Reaktionszeiten
erméglicht. Die guten Regeleigenschaften sind mit den Eigenschaften
analog arbeitender Regelgerate vergleichbar.

In Bild 1 ist das Prinzip der Pulsdauermodulation gezeigt. Als Beispiel
ist die Modulation einer Spannung U gewéhlt. Impulse mit konstanter
Amplitude und gleichbleibendem zeitlichem Abstand T, d. h. mit kon-
stanter Frequenz, werden in ihrer Dauer so moduliert, daB sich der
resultierende Spannungsmittelwert (U) in der geforderten Weise &ndert.
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Als Beispiel! Modulation einer Spannung U, Wirkungsweise des Transistor-Leistungsteils

Wirkungsweise des Transistor-Leistungsteils

In Bild 2 ist der prinzipielle Aufpau des Transistor-Leistungsteils ge-
zeigt. Ein Drehstromtransformator T sorgt fir Potentialtrennung und
paft die Netzspannung an die maximal bendtigte Motorspannung an.
Mach der Gleichrichtung Uber den Drehstrombrickengleichrichter V1
steht am Kondensator C die gegléttete Betriebsspannung Ug zur Ver-
fligung.

Der Leistungs-Schalttransistor V2 wird pulsdauermoduliert angesteuert
und legt im Takt der FPulsfrequenz die Betriebsspannung Ug an den
Motor M an.

Kollekieratres
[odanderchlnlat rem
Fo tar st e
Enllaktor-Emptters pannuss
Be trinhuupaeeung

o

ey



2.7 Drehzahlregler

2.8

2:9

Der Drehzahlregler vergleicht die Sollwertspannungfur die gewiinschte
Drehzahl nggy mit der vom Tacho-Generator gelieferten Istwertspannung
nist » Eine Soll-Istwert-Differenz, hervorgerufen durch Vorgabe eines
anderen Sollwertes oder durch StorgréBen, wie z. B. LaststéBe, Netz-
spannungsschwankungen, usw., bewirkt am Ausgang des Reglers eine
Spannung, die den nachfolgenden Modulator steuert.

Der Drehzahlregler ist als Pl-Regler beschaltet, dessen Verstarkung tber
das Potentiometer R21 (Vp) und dessen Integrationszeitkonstante mit
dem Kondensator C1003 geéindert werden kann. Der Eingang fir den Dreh-
zahl-Istwert enthilt ein Eingangsfilter R1005, R1006, C1002, das hoch-
frequente Stérspannungen fernhilt. Die Bauelemente sitzen auf Létstiften
und kénnen gedindert werden. Dies ist z. B. beim Betrieb des Regelgerdtes
ohne Tachogenerator mit Ankerspannungsregelung notwendig.

Der Eingang fir den Drehzahl-Sollwert ist mit einem festen RC-Filter
versehen.

Ein weiterer Drehzahlregler-Eingang mit den Bestlickungsplétzen R1012,
R1013 und C1014 ist zur freien Verwendung vorgesehen.

Dynamik-Regler

Der Dynamik-Regler wird vom Drehzahlregler gesteuert und 8Bt bei einer

schnellen Anderung der Drehzahlreglerausgangsspannung kurzzeitig Uber-

stréme (Hochstrom) zu. Die Dauer des Hochstroms kann 0,5 s betragen,
danach wird der Strom autormatisch wieder auf den Nennstrom begrenzt.

Durch diesen Hochstrom wird ein groBes Losbrechmoment des Motors
erzeugt und die Beschleunigungszeit wesentlich verklrzt. Der Antrieb
erhélt ein verbessertes dynamisches Verhalten.

Der Dynamik-Regler ist so ausgelegt, daB sich die Hochstromzeit bei
schnell aufeinander folgendern Hochstrombedarf automatisch verkleinert,
so daB eine Einschaltdauer von 5 % nicht Oberschritten wird. Damit ist
sichergestellt, daB der angeschlossene DC-Servormotor nicht lberlastet
wird. Wird kein Hochstrom benitigt, kann der Dynamik-Regler durch
Auftrennen der Létbriicke 1011 aufller Betrieb gesetzt werden.

| x R - Kompensation

Werden keine hohen Anforderungen an Regelgenauigkeit und Regelbereich
gestellt, so kann unter Umsténden auf einen Tachogenerator verzichtet
werden und Ankerspannungsregelung mit | x A - Kompensation gentigen.

Bei den DC-Servomotoren ist die Drehzahl n proportional zu der am
Anker angalegten Spannung U4

A" !JM

Die Spannung LJM stimmt beim unbelasteten Motor mit der MotoranschiuB-
spannung U, 4 Uberein. Bei wachsender Belastung des Motors macht sich
jedoch der Spannungsabfall am Widerstand R zunehmend bemerkbar.

A ist der Widerstand zwischen den MotoranschluBklemmen.



3.6

3.7

4.

Strombegrenzung mit Potentiometer und Nenndrehzah! (bei Soll-
wertpotentiometeranschlag) mit Potentiometer R 61 (n) auf der Regel-
karte (siehe Orientierungsplan) auf den gewlinschten Wert einstellen.
SerienmaBig ist Nennstrom und Nenndrehzahl fir den Standardtyp oder
den in der Bestellung angegebenen Motortyp eingestellt.

Momentbegrenzung

Da das abgegebene Moment proportional zum Motorstrom ist, setzt
beim Erreichen der Stromgrenze eine Momentbegrenzung ein.

Durch Verbinden der Anschlufiklemmen 10 und 13 Uber einen Widerstand
kann der vorn Geriit abgegebene Strom beliebig bis auf 10 % des Nenn-
stromes reduziert werden. Damit ist es méglich, das Moment zeitweise
(oder auch immer) auf einen niedrigeren Wert zu begrenzen. Der dyna-
mische Hochstrom wird dabei etwa im gleichen Verhéltnis reduziert.

Einbau und Betriebshinweise

Die Regelkarte muB senkrecht eingebaut werden, damit die Leistungsbau-
elemente durch Konvektion gekiihlt werden. Abstand zu glatten Wandflachen
an der Oberkante der Regelkarte mindestens 30 mm. Bei abweichender

Einbaulage muB auf ausreichende Kiihlung des Leistungsteiles geachtet
werden.

Bei Umgebungstemperaturen von 0 ... + 45 9C arbeitet der Transistor-
drehzahlregler mit Nenndaten.

Wartung des Gerates ist nicht erforderlich.



5. Technische Daten des Steuer- und Hegelteils

Versorgung

Anschiufspannung
Toleranz

Frequenz
max.Stromaufnahme

220 Ve~ Klemme 15, 16)

+10%; =15%
48 Hz .. .63 Hz
32 ma

Stabilisierte Hilfsspannungen

pos, Spannung, unbelastet + Uy (Klemme 11)
neg. Spannung, unbelastet — Uy (Klemme 12)

DRC 125/126/127a
DRC 128/128a

Innerwiderstand

max. Belastbarkeit
Potentialtrennung zum
Netz

Drehzahlregler

Sollwertspannung
max, zul. Spannung
Wert des anzuschlies-
senden Sollwertpoten-
tiometers
Istwertspannung

max. zul. Spannung

Freier Drehzahlregler-
airgang

Propor tional-Yerstark ung

Integrationszeitkon-
stanta
O ffsetabgleich

Reqelbereich
Tachoregelung mit
Tacho F12T

Ankerspannunasrege-
lung mit fxA-Kom-
peEnsation

Aegelgenauigkeit

+Uy=+15VEy
~Uy==16vii

|
c
L
n
I
Fa
=
L4+

0...+10V [Elermme 3)
100 Vv

10k0

(10K <R LH0 k2)

0...-18YV (Klemme?2) bal Aus-
ligferung.

Anpalibar dber Widerstande fur
Spannungen bis - 200 V

+100 v bei Auslieferung, erhah
sich je nach Anpassung bis auf
+200V

ohne RC-Filter Bestiickung

(K lemme 1}

mit Potantiometer (Vp) stetig
einstellhar

iber C1003 verdnderbar

bai Auslieferung C1003=0,1 uF
iber Potentiometer (MNp)

5000 : 1

100 :1

Die Regelgenauigkeit isy auf Nenndrehzah| bezogen und fur
falgende Storgrofien definiert

Lastanderung

Metzspannungs- + 10%
schwankung
Temparaturandarung +52C
Tachoregelung mir +05%
Tacho F12T
Ankerspannungsrege- +3%
lung mit lxB-Kompen-
sation
Freischaltung
 Freischalt-Signal -8V .. . =18V (Klemme 14}
Momentreduzierung
Bereich Stetige Reduzierung des Momen.
tes von 100 % auf 10 % durch
Widerstand zwischen Klemme 13
und Klemme 10
Umgebungswerte, Sonstige Daten
Umgebungstemperatur

Gewahrleistungsbersich 0. .. 4450 C

Betrisbsberaich 1090, . +600C
Reduzierung des Menn- 2% /9C

stromes bei Umgebungs-

temperatur > + 459 C

Kihlung Konvektion

Sonstige Daten

Schutzart P 00 nach DN 40050
Spannungsprifungen, nach WDE 0160
Eriech- und Luft-

strecken

Funkenistarung ohne Funkentstorung
Schmelzsicherung fir auf der Leiterplatie Feinsicherung
Steuer- und Regelteil 52 420 mm, 32 mA trage

Anschlisse K lemmen mit Anschiufquer-
schnitt nach VDE: 4 mm2 ein-
drahtig, 2,5 mm feindrahtig

Klemmenbelegung sighe Anschluiiplan

Montageart Wandmontage senkrecht

Abmessungen siehe Einbaumalie

Gewicht

DRC 125, 126a ca. 16 kg

DRC 127a ca 2,1 ky

DRC 128a ca. 2.6 kg

DRC 129a

ca. 3,0 kg
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Fur drese Jerchnung geifen die Beslimmungen uber den Schufz fur Urheberrechi

B T St Orientierungsplan
ot o) 2l Bl 5 3!
e g— =y T e 1
+ 81 7% T4 T2 AT t
L 1 Fotentiometer
=H
REG1 A3 + Rz RE1 = Drehzahlobglech
E E: @ R21 = P-1-Regelverhalien
g | f= R221 = Nullpunkiabgleich
; =) "33 Nennstromeinstellung
% R 3 =z 1IxR Kempensalion
Kondensatoren:
R 33 1003 = I - Regelwerhaolten
@ 100 & = Hachstromzeid
1014 = Filterkondensatar ®
Brucken:
1010 Brucke nur bei IsR Betrieb
Widerstande:
)
1005 = Drehzohlabgleich
J 1006 = Drehzahkiabgleich
1012 = Drehzahlobgleich (D
ijLfs|e|7|afe 10]11[12|13]14[15 |16 101
slalslzlatats alalzlalnls 013 = Orehzaohlobgleich @
1011 = mox. Hochstrom @
{D = fir freien Drehzahleingang
@ : ghne Widerstand: Iy=ly
1 31 L4]l5]|6]718]8 WM 112113 |14 ] 15] 16
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_— = ol = _f__h'ui]un1|r
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D-7600 Offenburg Transistordrehzahlregler DRC L 1205
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Fur diesa Jeichnung gelten dre Beslimmungen Gber den Schulz fur Urheberrechi

Manbild  Transistordrehzahlregler

I“l — H MaNtabelle  Transistordrehzahlregler
<
:{ | H o Man A B C
. K Gemt mim mm mm
I & ' DRC 125 o 52 295 281
EEY: DRC 1260 52 2495 781
DRC 127a 77 295 281
1 b Rl DRC 1284 77 345 331
| | | DRC 129a 77 145 331
Tt Ul 4
’ |
| |
" |
| |
dlliolitk
| ———— Rl ——o—"1
@ [ 3 |l |
‘ g ' |
| | =
B 4 .
I
|| |
E|
i
i |
I 1 i & i I
|
JLI [ i I ]
Al . I 1 - = .
a ks — 0
L R R . |
| it - Lar ——
: Kihluft B o
. 222 _
230

Mafbild Drehstromtransformatoren

MaNtabelle , Spannungen und Absicherung der Transformatoren

. Ab messungen : mm Gesamt - | Spannungen | Sicherungen
TYpe Gewicht [ Prim/Sek. |Si1, 5i2 5i3
B H T a b c ca. kg
DTS 125a0 0L 216 100 7 110 60 15,4 JBO0 [6D 7A ftrage
DTS 126a 20 L 216 121 7 10 B1 20 380 /90 2 A "
DTS 127a L0 L6 127 ] 125 B7 ?E;? JA0 /B0 5 A o
DTS 128Ba o0 196 123 11 170 | 758 50 IB0OIILOD aa -
DTS 1280 335 |326 144 1 180 | 56 71 Ia0rzo 10 A .
1976 Datum Mame .
Gereichng! 12.7 ﬁf" EinbaumaBe
Geprift LA 3.':
T S Typen DRC 125..329 a
Evrg ezt 5 & FF = Yp

Type ,_’er-':'.-l.w.-r.,u tis
Hﬂgﬁyggg%%giﬁ%ﬂix Transistordrehzahlregler DRC L 1153
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