
MASCHIXE N KLASSE 80ZOO 

MACHINES CLASS 80ZOO 

80ZOO A 

BESCHREIBUNCo 

Ei nn.&del-Doppe lk ettenstic:h -Sac knahma sc hir~e. 

VER WE~DUNG: 

Zum Zunmmennahen von leichten bit 1chwe: er. 
Sack•toffen wie z. B. Jute u..nci l.Ainwa.:-.d. 

TECIINISCHE DATEN: 

N"ha rt und Stichtype: 10 l·SSa •l 

Stichltt•\genbereic h: 7 - 13 nun:: 9/3211 ·33/64 11 

StllrHII\rdiltichiKnge: lO mmz 25/6-1" 

OroOte zu vern.t.1-jende Stofbt4rke: 11 rnm :=. 7/16" 

Tr.lnlpOrt: Ein!ache: Tr.:ln&port 

Zahnteilu.ng: ; mm ~ 0. 197" 

N&dt:ltype: 1973 G 100 / 1'10 

Lle!erbar~ NadehUirken: 080.090. 100, 120. 140. 156, )72 

fo.~ximale Stichzahl: ZOOO Stiche/min. 

Ji•ndrad J$: 150 mm ;::;:. 5 , 91 11 

K.,ilrit~mr.niecheibe j1 : JOO mm ~ 3 , 9•1" 

5el MotoTdreh~ah1: 2800 U/min. 

Na.hs:&rr~ : Leinen oder Baumwolla.J.rn 

!\;~del(aden: 18/6 

Cnllerfaden: 14/3 

St.t.ncl&rdau!stellung: nicht ver•enkt 

BOZOO ll 

BESCHREIBUNG UNO VERWENI)UNC: 

Wie 80ZOO A , je do ch E in.fach -Kettt~niltich 

Naha rt und Stic:htype: l 01 ·SSa ·I 

80ZOO C 

BESCHR EIB UNC: 

.E:im,3dtl - Dopi, eJkeuenstich -S.lck•lummtt t~chine, mit 
durch H:andhebeJ ve r stellbarem Saumapparat T e il - Nr. 
897 (eogen. F ranzosei)S4umer). 

V£RW£NOUNC: 

Zum SJume:r. von :nittleren bl1 •chweren Sac:k•tol£en. 

TECHNISCHE DATE N: 

N&h&.rt und Stiehtype: 40l .. £f'"b·l 

S•umbreite: 1 0 - 15 rnm z ZS/64" .. l9/32 " 

7 

SOZOO A 

OI':SCRlPTION: 

Single needle , double locked ttitch sewing. machine. 

APPLICAT!O~: 

For naming of light wt:ittht to heavy weight fabnc 
•uch a• jute or burU.p. 

TECJtNlCAL TERMS: 

Set\m l:l'peci!ication and ttitch type:40l -SSa - l 

Stitch range: 7 - 13 nui"' ::=: 9/32 11 -33/6411 

Stamla:-d $etting o( range: 10 mm ~ Z5/64" 

Maximum thickness o! m.Ut1d . .l: 1! mm ;:; 7/1611 

Feed: Plair-. !t:ed 

Teeth cut: 5 mmz 0. 197'' 

~cedle type: 1973 G 300 I 11.0 

Av.til~ble s:txe:s: 080,090.100, IZO 140,156. l7Z 

Maximl.lm speed: ZOOO Shtche./m!n. 

Ha~d wheel J5 : 150 rru-1'1% S, 91" 

Pull<">' 1f ; 100 mmz 3 , 9410 

With motor- speed: Z800 R. P M. 

Sewing yarn: Linen or cotton 

!\('r.t!!e- thr-(!'ad: 18/6 

Looper thread: 14/3 

Standard i!':Stallat1un: non-•ubmerged 

80ZOO B 

DESCRIPT IO:-> At<D APP~ICA'r!ON: 

Same as 80ZOO A . but tingle chain :stitch 

S<-arn lllpec:ification and tthch type: 101 -SSa - 1 

80200 c 

DESCRJPTIO~: 

Single -do\lble lo<:k.cd •thch machine ior hemmi1lg 
bags, m<tchi.ne !it led with hand Jever adjustab le 
hemmi1l& :nta<:hnlent (which ca lled Frenc h hemmer) 
PArt No. 897. 

APPUCATIO:-.:: 

For he~:ning o! medium to heavy weight bag&. 

TECHN!CAL TERMS: 

Seam •peciHcation and ttiu:h type: 40! - Z Fb - 1 

Width of he m: 10 - lS mm=: 25/64" ... 19/32" 
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Pos . Nr. 

Rei. No. 

1 
z 
3 

• 
5 

6 
7 

8 
9 

10 
ll 
IZ 

l3 
~4 

15 
16 
17 

18 
19 
zo 
Zl 
zz 
23 
24 
25 
Z6 
Z7 
28 
29 
30 
31 
3Z 
33 
34 
35 

STOFFP LATTEN. OLER. SCHUTZ TElL£ UNO VERSCII!E:OENE ABDECKUNG£N 

Te il Nr. 

P4rt No. 

22528 
A~ 126 
A 9453 

2:2:S48 
AS l4 A 

376 
80687 A 

80613 c 
80688 

64 y 

35 733 B 
80201 0 

80290 E 
80l90 G 
80290 0 
80Z90 F 
22562 
8DZ01 A 

89 
80437 A 
80201 
80291 
22513 
804-tO 
80438 
81Z39 
80201 L 

89 
801\37 A 
80<38 
81239 
SO·HO 
Z2574 

G 50·369 
420 8 

CLOTH P L,ATES, OlLER. CUAROS AND MISCELLANEOUS COVERS 

Be~:~ chreibu n& 

Schnubc 
'Untertcsscheibe 
Finger•chuu:. fUr all• 80200 auBor 
80200 Z 2:634 B 
Sc:hra.ubc 
StoU3ntchlag. nur fur 80200 A. 8 , AA.l!o.B 
und Z 2115 
Schraube 
AbsehluOdockel Cur a lie Klauen au4~ :-
80200 2. 271S 
~adel•t.&ngensc hut& 
Deckel. oben 
Knebel•chraube 
R~ndolmutte:-

Stoffpl:ute kpl. Cur 80200 A, B. 0. 
AA. A8. AD. Z. 3214 

Oler kpl. 
Olerobe rtcil 
Uichtullf;Sri ng 
Ol~;~ runtertcil 

Schr.lube 
SchaTniE>r?b.tte 
SchT•ube 
Scha rnie:-~ch!'e 

StoHphHtc 
Rohrtchelle 
Schr-aube 
Fuhrungs9chra~be 

Splralfeder 
Ra.ttbol~en 

StoHplaue kp!. fUr 80200 H und IlL 
Sc:hrnube 
Sch.&TnieT";:ach•e 
Spinlh:de':" 
R.utbohen 
Fl.lh run,gsscb ra ul)e 

Schnube 
S;cbboher~ 
Mutter 

I 9 

Dec:~~crlption An~ahl 

A:T::. Reg. 

Sc r ew 
Wit.~hc:r 

Finger CiutLrd, io:r all 80200 exeepl 
80200 Z Z634 5 
Sc:-e•· 
f;dge Cit.udc , only !or 802:00 .-\, 8 . AA,AB 
ar~d Z Z715 

1 
1 
1 

Screw I 
Face Cover Co:- all Stylet except 1 
80200 z. .l71; 
Ga :-d for Needle s,, r 1 
Top Cov"T 
Screw, (or Top Cover 
Knuded Nut 
Cloth Pla~e Assembly fOl' 80200 A, D, 0, 
AA. AS. AD, Z 3Z14 

Oiler Atlllem01y 
Uppa Part of OUt-r 
Cuket 
Lower Pa.rt of Oiler I 

Screw 2 
Hinged Plate 1 
Screw l 
Jowl Axle 1 
Cloth Plat~ I 
Pipe Chlmp 1 
Screw I 
Guide Screw 1 
Spiral Spring I 
Slop Bolt 1 

Cloth PIMe Auen\bly for 80200 H .lnd HL l 
Screw Z 
Joint Axle l 
Spiral Spring l 
Stop Bolt I 
Guldt~ Serow 1 

Screw 3 
Stay Holt l 
Nut 
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STOFFPLA TTE'N, OLER. SCHUTZ TElL£ UNO V£1tSCifiEDE':'.£ ABD£CKUNGEl' 

CLOTH PLATE$, OILERr CUAROS AND MISCELLANEOUS COVERS 

Po•· Nr. TeU l"o;:r, Be:achrcibune. OescTlptlon An-z.ahl 

RC'If. No. PArt No. Amt. Req. 

I 22528 Schraube Screw 
2 AS 126 Unte r lea•chcibe Washer 
3 A 9453 Fingeuehutz fl.i :- ;aile 80200. Finger C~rd tor all 80200 

au.ler 802:00 Z 2634 B except 80200 7. 2:63-4 B 

• 22S48 Schraubt! Sc:;:-e .... 2 
s 80803 " StoWt:.ntenfQhrung filr 802:00 Z Ul7 EdRe Guide for 802:00 Z 2:b 17 I 

' 6 376 Schrau~ Sc'fcw I 
7 80687 A AbschluBdccke l fU r aile Klauen Face Co .. ·er for all Classes 1 

autle r tl0200 Z 27 J 5 e xcept 802:00 ?. 2 715 

8 80673 c Nadel eta njtensc lmt~ Gl:3.rd for N•edle Bar I 
9 80688 Decktl, obt:n 'top Cover I 

10 64 y Kne~l•ehnube Sere.,..·. !or Top Cov@r I 
ll 3S7l3 8 Rlndelm,Jtter Knurled Nut 1 
12 A 7889 A Stol!platte kpl. !ilr 802.00 Z l617 Cloth Plate Auembly for 80200 Z 26!7 
13 80201 StoUplatte Cloth Pl.t..t<" 
I. r\ 7889 Scharn~erplattc: fUr ~0200 Z 2:6!7 Hinged Plate for 80200 z l617 l 

SonMt,a:o nostandtelle von Stof(plata A 7889 A w ie 80ZO I 0 Other contUtucnt& oi Cloth Plate 
A 7889 A, &I 80201 D 

15 SOlO I ~o· Sto{(platlC kp!. fUr 802:00 C und AC C lo:h Plate for 80200 C and AC 
16 802:01 £ Sch.&rruerplaue Hinged Pl•~e I 
17 89 Schraube Screw l 
18 18 Muuer Nt.:t 

19 897 E Zuf.lt-der Te!lS10I'I Spring 
20 25~ Mv.ucr Nut I 

21 81219 Ra.ttbol:r.en Stop Boll I 
22 80440 FUh runJ&UCh r :\I)Qe Cui de Sc rcw l 
23 80438 Spl.ralltdcr Spiral Spran, I 
24 HS 82 C4!winde ·Stdt S<rcw I 
Z5 zzno S<:hr.au~ Screw I 
Z6 891 A Stoffuhrun& Cloth CHide 
27 897 F H~ndhebel Hand lAver 
Z8 ,. Schrl\u~ Screw 
29 42 " Sehraube Screw 
30 897 0 Stof!Uhrung Edge Ciuide l 
31 ll548 SchrAub<" Screw 2 
32 80437 A Sc1'1&rnieraehse Joint Ax.l• I 
n 2:2:57 .. Schr"'u~ Screw 3 
H $0291 Rohrtehelle Pipe CLamp 1 
3S 22$13 Schraube Scr-ew 
36 80201 StoffJ,I~Ite Cloth Platt' I 
37 22562 Schraube Screw 2 
38 80290 h: Oltr kpl. Oiler Au('mbly 
39 80290 c Ole robe r tei I Upper P~ rt o( Oiler 
40 80290 0 Oichtungning CllSkC"t 
41 80290 F Oler .. nte rtell Lower P-trt of Oiler 

ll 
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



c ' 

10 

11 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



PolL N:-. 

Ref. No. 

I 
z 
3 
4 
; 

6 
7 

8 
9 

I 0 
II 
!l 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
2l 
B 
24 
z; 
26 
Z1 

Teil 1-::. 

Part No. 

22528 
AS lZ6 
A 94$3 A 
80199 K 
80798 

790·18 
69 H 

3'16 
80687 B 
80673 c 

64 y 
35133 B 
80688 

·"'· 83 78 
81239 
80440 
80438 

89 
80137 A 
22574 
80291 
22513 
22562 
80290 E 
80290 c 
80290 0 
80290 F 

STOFFPLATTEN, 0LJ!:.R., SCHUTZTEILE UND VERSCHJEDENE ASOECKUNCEN 

CLO'fH PL..ATE$, OlLER. GUARDS AND MISCELLANEOUS COVERS 

Bes<::h r etbung Oe~cription 

Amt, Req. 

Sc:hr;,ul>e 
Unte:legschei:H~ 
F'inger~chut7. nur !Ur 80200 Z 2634 B 
Schwamm 
Schwammkatnen zum Schmieren von Nadel­
faden lUr 802.00 Z 2634 B 
Schr<a.ube 
Uruerleg scheibe 
Schr<tube 
AbschluGdeckel fllr Klaue 80200 Z 2 7 15 
N;tdel St:\ ngen:;c hutTo 
Kn.ebelschraube 
Rtindelmutte r 
Deckel. obe1t 
Sto(fplatte kpl. !Ur 80200 Z 2:715 

Rastbolzen 
FUhr~ngsschr~ub~ 

Spil'aliede:r 
Sch raube 
Scharnierachse 
Sch:-;;~.ube 

Rollrschelle 
Schr<1ube 
Sch:raube 
C>ler kpl. 

Ole robe:-teil 
Oichtungs ring 
Ole:-,mte r te i ! 

23 

Screw 
Washer 
Finger Guard only fo r 80200 Z 2634 B 
Sponge 
Thread Lllhdc:no:- for 80200 7. 2634 8 

Screw 
W;tsher 
Scr-ew 
F .... ce Cover for Cia&& 80l00 Z Z7l5 
Guard for Needle Bsr 
Screw for Top Cover 
Km:ded Nut 
Top Cover 
Cloth Plate Assembly Cor $:0200 Z 2715 

Stop Bolt 
Guide Sc :-ew 
Spir<1l Spring 
Screw 
Jo-nt Axle 
Sc:-ew 
Pipe Cl<tmp 
Screw 
Screw 
Oiler Asse:nbl;· 

Upper Part of Oiler 
Ca skt'!t 
Lower Part of Oiler 

I 
I 

I 
I 
I 

I 
2 
I 
3 
I 
I 
2 

l 
I 
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• 

Rd. No. 

I 
l 
3 

4 
5 
6 
7 

8 
9 

10 
II 

Poa. Nr. 

Rei. r-;'o. 

I 
2 
3 
4 
s 
6 
7 
8 
9 

10 
II 
IZ 
13 
14 
IS 
16 
17 
18 

" 20 
21 

Tell Nr. 

Part No. 

25 CD 
22514 

1\ 979S 

227 11 
A 979S A 

22548 
896 K 

2lS48 
A 9t93 A 

ZZS48 
93066 

T•ul ~r. 

Put Xo. 

A 8023 A 
A 8024 

81239 
80440 
80438 
22562 

A 8023 
80290 E 
80290 0 
80290 0 
80290 F 
2251} 
80291 

89 
80~37 A 
22574 
80687 A 

A 94~3 A 
AS 126 

22528 
316 

VE RSCHIEDEN£ ElNI"ASS· UNO SAUMAPPARATE 

~USCELLANEOUS 8INOERS AND HEMM.E:RS 

Beschreibung 

Sch:-O'lube 
Schraube 
S;a\,lm3pp<a.nt ~um Siumen ..-on t>olypropyle:ne 
und Niederdrucke&eken. ?..wei StoC!durchg4nge 
( l - 4 mm} ein&tellba.r.S&ulnbr~He von 
10 - ZS mm e in&lellb:n 
Schraube 
Plane 
Schraube 
Tr!chtersti.umer 
Vorhandet~e SaumbreJten: 
6 , 7, 8 , 9, 10, 12. 14. IS, 18 
Schraube 
E:i nfOLBappa.n.t, aum Eint ... u~n von Auto­
Boden.rnauen mtt Lederband 
Vo:-b<lndene Abmeseunaen: 
24/10, 24/12 ~n<l 36/16 
Schr<1.ube 
&ndeinf~Bappuat ohne: B,.nd(Uhrung mil 
Zu.oge als : echtsseilige V•rl&raaerung bi:~ 
Ub<!:- den OrUcker£uJJ, :tum Ein!JL••en von 
Papiersacken mit Krepp-P8pi~rband 
Vorhandene Abmes•ungen: 
40. 45. so. 55, 56, 60, 63 

Oescrip;ion An.2:ahl 

Amt. Req. 

Sc : ew 
Screw 2 
Hemrner for hemminJJ Polypropylene Bags. 1 
Hemmer Capadt)' adJu•tablc !rom 2 - 4 
mm . Width of hemm adjult&ble from 
10 - 25 mm 
S c r e w 
P l:tte 

2 
I 

Sc:r~w 2 
He mme r 
Exi sting H@rnm Widthet: 
6 , 7, 8, 9, 10, lt, 14. IS, li 
Screw 
61nde:r for binding Motor Car Mattings 
.... ·ith Leather Tape 
E:xistln~ Sizes: 
24/10, 24/IZ •n4 36/ 16 
Sc"rew 
Binder without T.t.pe Culde:, whb Tongue 
as extension to the right. !or binding 
Paper Bag& withCrapt or Pa~r T1opc 

Existing Si:r.es : 
40, 45. 50. 55. 56 , 60, 63 

2 

2 
! 

STOFFPLATTE N, OLEn, SCIIUTZTEIL£ UNO VERSCHI EDENE ABOl~:ci<UNGEN 

CLOTH PJ..ATE, OILER . GUARDS AND MISC£LL.ANE.:0US COVERS 

8eschreibuns Desc dpt ion Anz.a.hl 

Amt. Res. 

Sto!!plane kpl. (Or 80200 Z. Z.6)4 8 Cloth P~te Auombly !or 80200 z 2634 6 I 
S<:harnierplatte Hinged Plate I 
RastOoh.en Stop J3olt I 
Fahrungsschraube Guide Screw I 
Spl r alf@der Spir;ai Spring I 
Scbraube Screw 2 
Sto!!pi:ttte Cloth Plate 
Oler kpl. Oiler Assembly ' Olt<! r ob.e r teil Upper Part of OBe,· I 

Oichtungt; ring Ga&ket I 
Ole runte rtell Lowe r i>l.'rt o! Oiler 

Schraube Screw I 
Rohrschelle Pipe C li'mp l 
Schr:;~.ube Screw 2 
Seba r nierach•e Joint Axle I 

Schraube Screw } 

AbschluBblecb fQr 80200 Z l634 8 Face Cover for 802:00 l. 203" 6 I 
Finge:3chut~ F!nge• Gu.rd I 
t;nterleg&chei~ Washe : 
Sch:-:u.1be Screw I 
Scbraube Sc : ew 
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ElnaetteiJte Saumbreite: 12 mm ~ •s/32" 
St.ichl&ngenberejcb: 7 - ll tnm ~ 9/l'l!' .. 33/64" 

Crollte au vernahende Sto!t.tarke: II mm ;:;; 1/16" 

Trantport: Einfacher Tran•por1 

Zahnteilung: S mrn ;::; 13/64" 

NadciLypi!!: 1973 G 300/110 

LioCcrbnrc Nadelsta-rken: 080, 090, 100, 140 , 156. 172: 

Max.lmalc SHch:..ahl: 2000 Stlehe/min. 

l·bndr&d~: 150mm :::::: 5,91 " 

Kellriemenscheibe jf: 100 mmz l, 9-4" 

Motordrehqhl: 2800 U/min. 

Nah1.a.rn: Leinen ode:- &umwOIIJ&rn 

Nadelladen.: 18/6 

Cl"eiCerfaden: l4/3 

Standard~ufstt:lh.mg: nlcht verunkt 

80ZOO D 

BESCHREISUNG UNO VERWENOUNG: 

Wlc 80200 C, jec!och E.infach-Kenen•tlch, 
mh Trtchtert&\:lme: 896 K. 

N~rt u.nd Stic htype: 101 £Fb-I 

Saumbrcite: 6, 8, 10, 12., 14, 16 mm 
belm Bute llen, Saumbreitc anaeben 

ACilTUNG: 

Z.um Sttumen von leichten Bon..lmwollllSeken kann diese 
Matchine mit Saumer 896 KB an•telle von 896 K 
ceheCert werden. 

80ZOO !I 

BESC!IRElBUNG: 

F.innadel -Doppe lkettenstich .. Pa pie rucknahmasc hine, 
mit 8a1ldein!aJl - und automat he hem Schneidapparat. 

VERWENDUNG: 

Zum N&hen von Papierslkkcn und aletchzeltigem 
£inCa•un der Sa-eke mh eintm Kreppapierband. 

TECtiNlSC!IE DATEN: 

NGh.art und Stlcht)·?e: 401 - BSa ~I 

s.,ndbreite und Stichtype: SO, SS oder 60 mm 

Stichltlnge: 8 mm z 5/ 16 " 

T:rl\ntport: Einfacher 'frilnipOrl 

Zt.hntoUung: 2,6 mr.'! ;;; 0 , 103" 

Nadehype: 9848 G 2.50/100 

Lieferb.ue Nadelsi4rken: 060,080.090. 100. I ZOo 

~taxhnalc Stichqh1: 1800 Stiche/ mln. 

ti.1.ndra.d; : 85 mm ~ 3 . 35 " 

Koilrlementchelbe' : 150 mm :::-; S, 91" 

Motordrehzahl: 2800 U/min. 

8 

Standard width of hem: IZ mm :::: 15/ll" 

Stitch range: 7 - 13 mm::: 9/ 32" ~ 33/ 64" 

~'lclximum thickneu o( material: II mm :::; l/16" 

Feed: Pl~in !eed 

Teeth cut: 5 mm;:;: 13/64" 

Needle type: 1973 C 300/l'lO 

Available &i--.e$: 080, 090, l 00, 140, 156 , 172. 

Maximum s pe.ed: ZOOO Stitc:het/rnin. 

Hand wheel: 150 mm:::: 5.91" 

Pu.lley-: 100 mrn ~ l. 94" 

Motor speed: Z800 R. P . M . 

Sewing yarn: Linen or conon 

Needle thread: 18/6 

Looper th :oe<'d: 14/3 

Standard installation: non•ilubmer_ged 

SOZOO D 

DESCRIPTION AND APPLlCATlO:<: 

Same as 80200 C. but tingle chain stitch. 
fitted with hemming guide: 896 K. 

Seam specification and tthch type: 101 EFb - 1 

Width of he~: 15/64.5/16. Z5/64. lS/32, JS/64, S/8" 
when o rdering , please ttato deli red hem width 

ATTENTION: 

For hemmbg of H_ght weight cotton bags, m<1chinc 
cf'n bl!" fitted w i!h hemming guide 896 K8 ir:$teAd 
oC 896 K. 

80200 " 

OESCRlPTlON: 

One nl!"edle, doub le locked ttl.tch m.-chine, with tape 
binding device and automl:'tic t d mme r . 

APPLICATIOt': 

For tearnbg and simuluneout bind.ilag o! papc: 
b:ags by a crepe papl!"r t&pe. 

TECI-U"'JJCAL Tl:"R~-!5: 

Seam specification and Uitch type: 401 - DSa - 1 

Width of type: 1 3i/3Z, 2 1 i/64 or 2 23/64" 

Stitch length: 8 mm ~ S/16" 

Feed: Plain feed 

Teeth cut: 2. 6 mm z 0 , 1 03" 

Needle type: 9848 G 250/ 100 

Available si%es: 060,0 80, 090. 100. UO 

MAximum •peed: 1800 Shtchet/ min. 

Hand wheel ; : 85 mm ~ 3. 35 11 

Pulley )1 : ISO mm-- S,9l" 

Motor speed: 2800 R. P.M. 
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v ERSCJ11ED£N£ FADENF'OHR UNGEN UNO F' AOEXSPA.NNUNGEN 

MlSCELLA:'IlEOUS THREAD CUlDES AND THREAD TENSJON 

Po•. Nr. Teil Nr. Besc:hrc-lbunll: D~•cription. Ant:a.hl 

Rd. No. Part :So. Am;. Reg. 

I 108 Faden a pl nm:.nglf mot-~er Tension Regula.lina Nut l 
2 107 F'aden&~ nnun1l• -F~de ~hUhe Tension Spdng Ferrule 2 
3 110-2 Fadenspannunst~ -Fede r 'l'ens ion Sprin8 l 
4 110·4 Faden•pannunKs -Fede ~ Tension Spdng 2 
~ HA 1349 FedHh<llu ·ronsion. Sleeve l 
6 80676 A ~aden•pannun~~:a -Scheibe Ttn&tor: Oisc: • 
7 lt.-\ 13<l8 GleithUhe Te-nsion Post Ferr•JI~ l 
8 H$ 106 F~den1p. -sc:hraube TenetO:'i Post 2 
9 80667 Fade nfUhrunftll :l't i (t lc-n!lion Dhc Stop Pin l 

10 95 Sch ~a t~be Screw I 
II 8066~ 0 F<triengleitJ'Olle kpl. Rolling ih:-ei'l<:i Ouide Assembly I 
12 G 50·267 Rollenh.altcr Thread Roller Support I 
13 80668 1-'adenglehrolle Th r ti!3.d C\lide Roller 
14 88 Scbra.ub« Sc re,,,. 
IS H$ 53 8 Rollen~~chu kpl. Rolling lbrnd Guic!e Axle Asumbly 
16 81086 c Rollf'MC:h&e Rolling Thuad Guide A.xle 
I? I Z964 C Stahlku~tel Spring B.t.ll 
18 HA 1286 J\ ,.~"'der Sp~ing 

19 22S6o Sc:hr&.ub~ Screw 
20 9~ Sehraube Sc: rew 
21 80250 Fadengltitrollc: kpl. Uolling Thread Guid<- Assembly 
2.1 A A 1896 FadenfUhrllnJ fUr 80200 Z l611 Thread Cuid~ for 80ZOO Z 2617 
22 soz:;o a Fa.denfUh rungsl\al ken Rolling Thnad G•:id~ Wire 
23 802SO A HAit('r Holde: 
24 88 Schraub• Screw 
2~ U743 Sc:hraub4!'1 Se :ew 
26 80668 FadenKlelt rol le Thread Guldt! Holle1· 
27 HS Sl B Roller\o.'iChfe kpl. Roll~ng Thl'end Gulde Axle Auembly 
28 $1086 c Rolltn.t~h"l" RoiJil\jt Th rNd Guide Axle 
29 12964 c St:.hlku~el Sp:ing &II I 
30 >iA ll86 8 Feder Spring I 
31 2ZS60 Schraube' Sc:ew I 
32 81256 A F'<'denglehhlllie kpl. ·nnend Sleeve A• at~mbly 2 
33 81256 GleHhUito Thre;ui Sleeve 
3·1 28 C Schra.ube Screw I 
3~ AS 137 H:tlter Suppo~t I 
36 22560 Schraul>e Screw l 
37 AS 137 A Halte~ mh F"denose kpl. Thread E>;elet whh Suppo~t Auembly 2 
}8 HA 10} 8 Fa.denou Thread Eyelet I 
39 28 C Schr.t.ub« Screw I 
40 AS U7 H"'ltel' Suppo:-1 1 
41 22560 II Schra.ube Screw I 
42 99256 Schnubc Se r<'w I 
43 228 14 6 Sch:raubc Screw l .... Z2S39 F Verschlull..Sc:huobe fUr 80200 II und HL Plug Screw !or 80200 H a~d HL I 

·~ 22539 Ve~sc:hlull·Schra.ube fUr >l.IIC' Kl.auen Plug Sc:ew !or all Style:s except 2 
auBer SOZOO tl unO HL 80200 H and HL 

46 80699 A Pa.Bstifr Fl.x.tng Pin 2 
41 HA 81 Schra.ube Screw 
<8 HA 9~ Sc;hr:!\lbC: SC:rt!W 
49 95 Sehraube Screw 

• so 90016 VerJ;chlull·Schraube fUr alle Klaasen Plug Screw !or all Stylet; except 
autle:- 80200 H und HL 80200 H 3.nd liL 

27 
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P~u.Nr. Teil Nr. 

Ref . No. Pt~ r t No. 

I 95 
2 B l 365 A 

l 8 1365 
4 80668 A 
~ 88 
6 81386 
7 81386 A 
8 12964 c 
9 HA 1286 B 

10 ZZS60 
I l 95 
I Z 80250 c 

13 8 1283 ,. 22.743 
I> HOZSO D 
16 806G8 A 
17 22743 
18 88 
19 802SO A 
20 81086 
21 81086 A 
zz I 296-t C 
23 HA 1236 B 
Z4 ZZ%0 
2.5 80689 A 

ZG 80690 :\_ 
Z7 ~11 O•l fl (; 

28 108 
29 107 
30 110-2 
31 110 ~4 
)2 >lA 1)49 
33 806'16 A 
34 HA U 4 R 
35 806SS A 
36 AS l 06 A 

37 HS IOo 
38 8 0667 
39 22560 ll 
•10 8 1256 B 

'" 28 c 
42 AS 136 
4) .:"\S 137A 

•• >lA 103 B 
4} za c 
46 AS 13 '1 
47 22560 " 
48 81 256 A 

·~ 81 256 
50 28 c 
5 1 AS 137 
52 22560 B 
53 ZB39 F 
54 22539 

55 80699 A 
56 Ill\ 81 
57 IIA 95 
58 81254 
5 9 AS 137 
60 28 c 
61 95 

VERSCt-IJ£0£N£ F .:-\DENF0HRUNC.£N UNO FADENSPANNUXCEN 

MlSCELJ.ANEO<JS THREAD CUIOES AND THREAD TE);SION 

Beschreibu.ng 

Schraubo 
RoUen{a.dono.ln~ug k pl . fUr 80200 Z Z7 1 !i 

Rollenha.lt <e r 
F a. de Hj: leit ro l ie 
Schraube 
Rollonaehu kpl. 

Rollenaelase 
Stahlkugel 
t'"~cr 

S('h rA\IbC 
Sch ra.t~bc 
Fadeng)ci I rolle l(pl, iUt· SO ZOO Z Z? 15 

1-'~J..donlUh ru.nss .':abe 1 
Seh n •ubc 
l"'i,donltlhrun~s s tiit 
f'adcngtcit rolle 
Schraube 
Schraubt 
Roll•nhalter 
RoiJenachte kpl. 

Rollen.lchiJe 
su.hlku(;cl 
Jo'"eder 
Schrauho;o 

l{appO!U))<H: 

fU r n.ll(l K ln:-n'lun :. u llcr 80200 H und HL 
COl' 80200 ll o nd l U . 
Kappet\Olc r, !U r Ku:-belweHc 
Kuge l tloler . (tlr Grt:Her<ac:hs:e 
Fade ntp.• nnur.JZ;tl mutter 
Fa.dent p.•nnunJZ:5 .. z: ederhUl se 

Faden•JMnnungsfede r 
Fader.a p.a nr.~mg• (cdc r 
FederhUl•c 
F ... den"ll>• nnunRSiiC heibe 
Gleith(lllh' 
F ade ,,(()1, r ung t;Ht i rt.. 
l"adc ntpn OIH11lgl'l ilch :-:tube fur $0200 Z zt, 17 
und Z 271 5 
F<~.dcntpntmungflilchraubc fUr !;0Z00 H u n<l HL 
Fade nfUhnln~8 iU i h 
Schr.lube 
r-'adcns; lclthUhle 
Schr;l\1~ 

Hdhcnhaher 
Halter mh F •• der.Gse $.pl. 

J:'a.d.cnote 
Sc:hrAube 
Haller 

Scbra ub• 
Ha lte r- mil F ade nthtc ltpl .fUr tWZOO Z 2715 
und 80200 1f •old H 1. 

Fadon~; 1~.-• i 1 hlll ••c 
SchMt•bt 
H.tl ~¢ r 

S<;t·,r-.•ubc 
Vertchlufttchraube iU: 80ZOO H und tiL 
Verschlu4tchraube iil: aUe Klassen 
auOer 802:00 H mM;I IH .. 
p_.o,~th 

Schrau.bo 
Scbraubo 
l ' adcndto (Ur Z Faden 
HaUer-
::icluaubc 
Sch raubc 

29 

OescriptiOil 

Screw 
Rolli ng T hre·•tl Ci\1\dc Assembl>• f(J r 
80200 z 27 15 

Th:-ead Holle r Support 
T~ read G\lidC Roller 
Sc re~· 

RollinA Thuad Cuic!t- Axle Ass:eobly 

Rollin8 Thrfl.&d Cutde Axle 
Spring 1).311 
SpTing 
Screw 

Screw 
Rolli ng T h rcMI Ciu.ldc Assembly f(Jr 
80200 z 271 5 

T h r ead Guido Fol'k 
Sc rc; \\' 
Th n : ;.•(l Guide P ill 
'fh rca.d Guide Roller 
Screw 
Screw 
Rolling Thre.ul V.aide Holder 
Rolling Thr•.a.d Cuide Axle Assembly 

RollinQ Thr<'••d Guide Axle 
Spril't; }S,1 U 
Sprinf( 
Sct•ew 

Oil Cup: 
fo r all St;•Je s exC'upt 8 0200 H and HL 
(or SO ZOO H and I ll , 
O il C \ lp, for- Cra nk !=:h1tf1. 
Sprir.g Valve 01.1 , (or Looper Rocke:- Sh.d~ 

Tet,s ion Reg,dnttns; Nut 
Tension Sprlng t-'crrulc 
Ter.sion Spring 
Tens ion Spring 
Tension Sleeve 
'.:'ensiot~ Dis.; 
'I ens ion Post F'u r rule 
Tensiot:~ Disc Slo t> Pin 
T c •t:;i on Pos t Col· 80200 it. 26 17 
:'H:d z 271 5 
'l' CTISiOt\ Post Cor 80200 f I ;, nd HL 
~rcnsion Disc S top l'ln 
Sc1·cw 
Thread S lee-.. ·e 
Screw 
Thread Eyelet Support 
T~read Eye lei whh Support AS$embly 

Thr~ad Eyelet 
Se:-~:w 

St:.ppOTt. 
S<;rew 
1~:-re:~d F.rclct wi1h S~qJI)Orl.. A.ssembi~• fol' 
802.00 '/. ?.'11 S tl 1\d tJ0200 H a nd fl l . 

Thread ::ilceve 
Screw 
Support 

Screw 
Plug Screw for 80200 Hand HL 
Plug Screw !or .kll Styles excep: 
80200 Hand Ill.. 
Fixing Pin 
Sc:ew 
Screw 
T h:read Eyelet (Of l 'l"h readea 
s~·pp(>rl 

S<:rew 
Screw 

An~&hl 

l\l'nt . Req 

I 
I 

I 

I 
~ 

•I 

~ 
l. 
l 
4 

• 
~ 

l 
4 
b 
4 
I 
z 
z 
2 

I 
I 

I 
z 

I 
I 
I 
2 
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I 
! 

I 
J 
• 

Po~t. Nr. 

Rc:r. No. 

l 

3 

• 
5 

6 

1 

8 

9 
10 

1 I 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

Po•.Nr. 

Rc£. No. 

2 

3 

4 

s 
6 

1 

8 

9 

10 

II 

12 

13 

14 

); 

16 

17 

18 

19 

20 

T eil ).lr . 

Pa1·t No. 

80648 

80()64 

80663 

80667 

04 '{ 

35733 B 

80&66 

98 

80632 

95 

94 

11639 H 

80267 

Z58 

22870 

420 

80649 

8 0(>3 I 

Teil NY. 

P:t rt No. 

H0648 

80664 

80663 

80067 

64 y 

35733 3 

88 

4933 

80M>6 H 

98 

80232 ll 

98 

94 

11639 H 

80267 

258 

22870 

420 

806·19 

80631 

TEILE F'OR OR0CKERFOSSLIFTER FUR AL.U: 8Ga00 AUSSER 80200 II UNO HL 

PARTS FOR PRESSER FOOT LIFTER FOR ALL 80ZOO EXCEPT 80200 H A:-;D HL 

Beechrei buns: Dc!lcription 

OrUcket-f~,flhe bel Pros ac ,. Jo"'ool T .. Htcr Le ver 

OrUckerfufH~de :-, u rlt.en Pt"c star Foot Spring. lower 

0 L'Uck~ r ft•B!eder. oben .Presuu· Foot Spring. upper-

Stilt Pin 

Crif(echraube Screw 

R&ndelmulter Lock ~u; 

Sl ell rinK Colloar 

Schraube Screw 

J:'tlhrung fur D rU<:kerh •Buta.J\flO Guide (ol' P •·e11 fl:e r Bar 

Schraub~ Screw 

Sc hraube Screw 

Uolze !\ad: raube Screw 

Drlleke r(uQh.a nd.hebe 1 Pres-er Fool Lif:e:" Har:d Lever 

Mull or Nut 

'Boh;enschra.ube Screw 

Schn.ube Screw 

l"'cdcr Spring 

l··,u, l' \.m~spl<ttt<: he n Guide Plate· 

'I Cll.E F'UR DR0CKERFOSSLII'T ER FIJR 80200 II 1.: :-;o HL. 

PARtS }'OR PRESSER FOOI UI'TER FOR 80200 II AND Ill. 

Be•chreibune 

I) rUe l(c l'fu i!h e lH~ l 

01'Uc:kedul!f~Hie:-, unten 

OrUCke a·fufif~der-, upper 

Sti!t 

Crir(.chraube 

n.bnddachraube 

Schraube 

StciJring 

Stc llri ng 

.S<:h a·a,•hc 

_FUh 1'\.lnf: fUr Drtlcke rf u Bsc;:wgc 

S<:hr;:aubc 

Schraube­

Uolz.enachra\lbe 

DrQc:kcrfulthat~dhebel 

MuttCl' 

Dolze•\liC 11 ra\lbe 

Sch~·:t"be 

F' \l(h~ I' 

FUhrungsphUtchen 

Ucacription 

P rcascr F'o<Jt. Lifte r Leve)· 

P resso r F'v<Jl Sprbg, lowe" 

PreHtl\•r l·'oot Spring, tappe " 

Pin 

Screw 

Screw 

$crew 

Cot1rtr 

Colhlr 

Screw 

Guide for Pn)fi.Ser Ba r 

Screw 

Screw 

Screw 

P!'esaer Foot Lifter H.lnd Lever 

Screw 

Sc t'C \\' 

Spring 

Guide Plalo 

An~3-hl 

Arnl .. R.eq. 

2 

z 
I 

I 

• 
?. 

1 

z 
4 

I 

2 

1\nzahl 

Amt. Req . 

z 
z 
1 

I 

I 

z 

z 
·1 

1 

1 

1 
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Pos . N r . 

He£. No. 

I 

2 
2A 

3 
4 
; 
6 
6A 

7 

8 
9 

10 
I I 
12 
13 
14 
IS 
lb 
17 
18 
19 
20 
21 
ZIA 

22 
22 A 
23 
24 
2S 
26 
27 
28 

29 

30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
4 1 
42 
43 

•• 

TeU N r , 

Part No. 

c 29479 s 

Z9099 V 
0 29099 1 

806SI A 
806SI B 
ZZ587 
HS IS A 
IIS 15 c 

8 1 
80654 

999 - lb9 
80696 
HA 20 A 
HA IS A 
80233 

T 26 
88 
11 

80206 
93 A 

HA 10 
HA 23 
80234 6 
80234 H 

97 X 
73 c 
93 A 

88 
18 
20 
93 A 

80225 

8020$ 

802:3$ 
93 
96 

8022 2 
A$ 7 0 A 

10 A 
HS 70 A 
80666 

98 
8A 

80686 D 
80205 H F 
80625 H 

69 H 
51H 

T RANSPORTHUB UNO T RANSPORTANT R IEBST E I LE 

I•'EED LIFT A N D f'EED DRIVJNC P ARTS 

Besc:;h r eSb u n g 

·rraasport kJ,I. !Or aUe Kl3uen auller 
80200 H, HL und Z Z634 B 

T ranspo •·twos: -Exz.enl ~ r kpl . 
Tra n$(>0 •·Lwcs - Exz entc ,. I( pi . fUr 
Klassen 802:00 H u nd Hl. 

Doppel lage~ 

Bu<:h•e 
Sehraube 

Trt.tn!JpOrtexz.enl er 
Tra.nBpOrloxzenter ((IJ• l~lasser} 

aozoo H u nd H L 
S<:h r:..ube 
Buchse 
Fib 

Bob: en fUr Stichregulie rung 
Scheibe 
Mutter 
T t·ans port r ~,a.hmen 

Schravbe 
Sch:aubc: 
Achse fQr Tra~sporl eur~r•s:e r 
Transp·or l h ubexzente r 
Sclnaube 
E:«~cnte r lllh I'Ung 
Au!lagepl• He (Ur Traneporleurt ra.ger 
T ransporte\lrt r .tige r 
'l'ransporteurtrager fur Klauer. 
SOZOO H und HL 
Schraube 
Sch r \lubo fUr Klas $r.m 80~00 H u nd HL 
Sch r~ube 

Schraubc 
,.Iutter 
Sc:heibe 
Sehraubc (Qr N;\del:, nschl&g 
Nadehln~;chlag f(lr K lassen 80200 A , B, C, 0 . 
AA , A B, / \(_; und AD 
T ransportCIUl' !O r Kl<ls.sen 80200 A. D. C. 0 , 
AA,A8.AC \ortd AD 
Zahn$<:hclbe 
Sehr.-.ubc 
Sehrl'lubc 
l 1:. •J.ptwclle 
Olfi Jzhalte J' run 'fral~spo r luurl r~ger 
O lfil:t 
0Hil:t 
Stell ring 

Scbraube 
Ac hse !O r Tr{lnspornah men 
Stehbo lzen 
'fn-.ns porteu r fUr Kla ssen 80200 H u nd IlL 
Nadela.nachh~g (Ur Klasaen 80200 H u.nd HL 
Scheibe Cur Kla .. en 80200 H und HL 
~~uller fur Klauen SOZOO 11 und HL 

33 

D escrip t ion 

F~ed Allemhly for ~II Classes except 
80200 IJ, HL ar.d l. 2.634 B 

1;-cod 0l'ive Eccentric A$Rem b ly 
l• cod Drive Eccentric :\3$cmbl~· roa­
Cia.ues 802.00 Hand HL 

Ffl•d Rocker E<:.c.entric Cotu'leclion 
&uahing 
Screw 

.t"'eed Ro<::lHH' .Eccentric 
J:'ccd Roc ke r Eccc n1 ri(; (or C la esu t 
80ZOO H ;)nd HL 
Sc r~w 

Uuthlr.g 
Fell 

Slitch RPgu l;)tinj:( Stud 
Wa s hc•· 
Nul 
l''ecd Rocker 
Screw 
Screw 
Feed 81\:r Shah 
Feed Lift Eccentric 
Scrow 
Gul(lc ( O)' E¢Cl:nl d c 
s_.. tc (or Feed & r 
Feed Ba~ 
Feed Bar !or Clauea 802:00 H and IlL 

Screw 
Screw (or Clas al:f.l 80200 H a nd HL 
Scrt•w 
Screw 

K.JI 
Wash(,r 
Screw lor Need le Glddc 
:'Jeedl¢ Ouide fo r ClalltCI:'I 80200 A. B, C , 1), 
A A. AB, AC a:\d AD 
F eec! DoR, (o-:- ClttSf:iCll 80200 A, B, C, 0. 
AA~AU.AC and A O 
Se:-u.tcd Wa3her 
Sc rew 
Sc r ew 
Cr:t n it S h l'l (t 
Hohler for Fe lt 
Oil l'eJt 
Oil FeJt 
Collar 

Screw 
Ft•ed Bn ,. Sh;:~ ft 
Boll 
}""ccd Oot: for C las se!l 802.00 Hand HL 
Needle Guard ro:- Cktu~• 802:00 Hand 1-11. 
W;~sher (or Classes 80200 II anc IlL 
l\lut for Clanes 802:00 1=1 and HL,. 

A n zahl 

Amt. H.cq. 

I 

I 
2 

I 

I 

I 
I 
I 
2 
2 
I 

I 

I 
I 

I 
I 
I 

2 

I 
I 

I 
l 

I 
I 

I 
z 
l 

I 

I 
I 
I 
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' 

Po•. f"r. 

Re!. 1\:'o. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
IS 
16 
\7 
18 
19 
20 
Zl 
2Z 
Z3 
Z4 
25 
26 
27 
za 
Z9 
30 
31 
n 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
4Z 
43 
14 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
sz 
53 
5 4 
55 
56 

TRANSPORTANTRIEB, 08ER- UNO UN'I'ERTRANSPORT FOR KLASS£ 80ZOO Z 2634 B 

TeU N r, 

Part No. 

A 8033 
22560 B 

87 u 
A 1216 ll 
A 8050 A 

303 
A 8027 

22528 
93 A 

A 8026 
llA 23 
AS 10 OT 

907 
906 

A 8032 
79 
93 

80235 
A 8031 

80199 K 
88 
93 A 
97 X 

,, 8029 
llA 23 
lolA I 0 

93 .'\ 
93 A 

8 1 ZZS R 
A 8025 A 

22580 
AS 43 OT 

96 
303 

94 
88 

A 8028 
80666 

98 
T 26 

41046 c 
8 A 

80696 
loJ,A ZO A 
ll/\l8A 

0 290'19 l. 
80651 A 
80651 8 
22587 
liS 15 E 

81 
80654 

999-169 
AS 26 N 
A 8030 

22526 

F~E£0 DRIVING PARTS, UPPER- AND LOWER FEED FOR STYLE 80200 Z 2634 8 

8eschreibuns 

Lif1..er au{ Dr Ockerlu.Bac:hte 
Schnube 

Schraube 
Stel1[>ltittchen fUt· Oborlr&nSJ><>rl.eu.r 
Obertranspot•teur 
S ch rauhe 
Ha ller (tl r Obertrl\nlpOrl,o u r 
Schraube 
$<;h ra ube 
T rtiger !Ur Obert rnn8portcur 
Auflageplatte 
8Ugelfeder 
:\.{utter 
Scbraubc 
DrUckerfuO 

Schraubc 
Schraube 
Zahnscheibc 
Transport~~,.~r 

Ol!ih:. 
Schraube 
Seh:-aube 
Schraube 
Trans f>Orl.~url t tlger 
A ufl(l gepla tte 
E xzcnte rtoh t•ung 
Schra~a.be 

Schraubc 
Nadela!tschla.g 
Hauptach$e 
Schraube 
Doppelexze nter (O.r Trantpol'thub 
Schraube 
Schl'aube 
Sebr•ube 
Schra.uhe 
T~anspodrahtnen 

Stell ring 
Schraube 

S c?l r::tube 
Acbse fur Tra.rHlportt:~urutigcr 

Achse fur T ra nsport rohmen 
Stieh regulier5cht·aubo 
Unterl e.gsc heibe 
~·h•tte: r 

Transportwege)(~e•Her lq>J. 
Ve r binduog3lago1' 

Buchse 
Seh.ra ube 

T ransportwegexzent~ r 
Sc hraube 
Buchse 
Fib. 

Grei!cr 
Stich platte 
Sch raube 

35 

O~sc::ri pt lon 

Lifter on Pro1ur Bar 
Screw 

Sc rew 
Adj\•Btl:n.g PllHe for Uppe r Feed Dog 
Upper Feed Dog 
Sc ·r e w 
Holder fo r Upper Feed Dog 
Screw 
$(;rCw 
F'ced ilar Co1· Upper f'cusd Dog 
Supportit•g Pinto 
Spdng, U •h.a pod 
Nut 
Screw 
Presser Fool 

Screw 
Screw 
Tooth Lock Wa.•her 
Feed Dog 
Oil Felt 
Screw 
Sc re w 
Screw 
Feed Bur 
Supporting l!)lnte 
l'"cc.d P 1•o ug 
S crew 
Screw 
i\"eedle Guard 
C.nao.kahait 
Screw 
Feed Rocker Ecc:•ntrlc 
Sc rc"'• 
Screw 
Se rew 
Screw 
Feed Rocker 
Collar 

Sere\>.· 
Screw 
Feed Bar Sha r1 
Feed Rocker Shn£1 
S titch 1\egul~ tlng Stud 
Washer 
No t 
1-... ccd Drive Eccentric Assembl)' 

Eecenl. ric Co nne.;: t i0 1l 

JJu!lhing 
Screw 

Feed Drive Eccentric 
Screw 
auehing 
Felt 

Looper 
Throat Pla.te 
Screw 

Anz.ah l 

Amt. Req 

1 
z 
I 
1 
I 
z 
1 
1 
I 
I 
2 
I 
1 
I 
I 
1 
1 
I 
I 
I 
2 

I 
I 
1 
I 
z 
I 
I 

I 

I 
I 
I 
z 

I 
z 
2 

1 
1 
I 
I 
I 
1 
I 
z 
I 
1 
I 
I 
I 
I 
z 
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Nadelht~b: 6 2 mm ~ Z 7/1611 

Nadeliaden: l'l/6 BaumwoU 

Gre ife :dade n.: 12/ 4 Bau.mwoll 

Standard:~ufstellung: nieht ver-senkt 

80200 AA 

Wie 80200 A, j~doch fU:- StoHsttir-ken bi$ 
17 mm~ 43/64". 

Nadeltype: 9848 G 300/1'20 

Liefer-b~=-e N:\delst6rken: 080, 100, 120,)40, 156 

80200 AB 

Wie 802:00 B. jcdoch Cur Stoflstarken bis 
17 mm Z" 43/64". 

Nadeltype: 9848 G 300/1"20 

Lie!e d.><l :-e Nt'dehtfirken: 080, 100, 120, 140, 156 

8 0200 AC 

Wie 80200 C, jedoch !U:- Sto!htti:-ken bil$ 
17 mm Z 43/64". 

Nadeltype: 9848 G 250/100 

Liefe rb.ue Nadelstl!rken:OSO. 100, 120, 140, !56 

80200 AD 

Wie 80200 0 , jedoch CUr Stoffatlirken bis 
17 mm~ 43/64" . 

Nadeltype : 9848 G 250/100 

J...ie(e r b;, r e Nadehtt!.rken: 080,100, 120,140. 156 

8 0200 HL 

BESCHREI BUNG UNO VERWENDUNG: 

Wie 80200 H . jedoch mit Leimapparat 
93066 -40, -4S, -50. -55, -56 . -60, -63 

80200 z 26 17 

BESCHREIBUNG: 

Zweinadel - Dreifaden - OberdeckrtalH - Teppich­
Saummaschine. 

VERW.£NDUNC: 

Zum Festntl.hen der umgebugten Teppichkante mit 
eine r 6, 3 r'rlm % l/4" brelten Ober-deck !il;)umnaht. 

Sto!fkantcnftihrung (tir den Umbug vor den Nadeln. 

Naht auf der Oberseite sichtbar. 

9 

Need le stroke: 62 mm ~ Z 7/16" 

Needle thread: 12/6 Cotton 

Looper- thr ead: 12/4 Cotton 

St.and<~.rd in3t<.l1Jation: non submerged 

80ZOO AA 

Same a& 80200 A, but for material thickness 
ab to 17 mm ::::: 43/64". 

Needle t)·pe: 9848 G 300/1'10 

.:.. v.ail<tble needle sizes: 080. 100.120.140,156 

80200 AB 

Same as 80200 B . but for mater'i:tl th ickne$$ 
ab to l7 mm~ 43/64". 

Needle type: 9848 G 3001 1'2.0 

Av<ii lable needle t;i~c~; : 080. 100,120,140,156 

80200 AC 

Same as 80200 C. but for material thick1\ess 
ab to 17 mm~ 43/64". 

Needle type: 9848 G 150 / 100 

Av{lil\lble needle $iT.el$ :080, 100, 120, l40. 156 

80ZOO AD 

Same as 80ZOO D, but for material thickness 
ab co 17 mmz 43/64" . 

Needle type: 9818 G tsolloo 

Available n e.edle sizes: 080, 100. lZO, 140, 156 

80200 HL 

DESCRIP'l'ION AND APPLICATION: 

Same ,a$ 80200 H . but with Pasting device 
93066 -•o. -<5, -so, -ss. -56. -6o, -63 

80200 z 2617 

DESCRIPTION: 

Two needle, th:-ee thread, carpet hemming 
machine. 

APPLICA '!'ION: 

For seami:\g of turned down edge on c<~.:peu by 
a hem having a width of 6. 3 mm z 1/4" . 

Hemming guide for material in !ront. of the needles. 

Seam is ... ssible on upper- side or materi<lL 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



I 

;' \ 
\ \, 
\ 
\ \ \ . 

·. \ 
::f~ \ 

·\ ,...\ 

' >i:' 

0 

"'~ 

~\ , Q> 

"' 

36 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



• 

t 

Po1. Nr. Teil N r. 

Ref. No. Pa r t No. 

I C 29179R 
z c 29479 

3 1574 5 B 
4 C80613 A 
5 1546 5 E" 
6 ZZ894 W 
7 12987 A 
8 12S38 
9 73 

10 80657 A 
I I 6040 A 
12 97 A 
13 237 A 
11 Z6'1 
15 80641 
16 18 
17 80658 A 
18 271 E 
19 97 A 
20 36 E 
21 HS36K 
22 18 
23 80637 
24 22517 
2S J 79 J 
26 80623 
27 80645 
28 8069 1 
29 80638 A 
30 96 
31 136 
32 80640 
33 80653 A 

)) A 80653 I 

34 
35 
36 
37 
36 
39 
40 
41 

•l l 

43 

44 
45 
46 
4 7 
•18 
49 
so 
51 
52 
53 
54 
55 
S6 
57 
58 

59 
60 
6 1 
62 
63 
64 

65 
66 

80604 
22713 
80653 

HA ) 02 A 

AS 22 0 
Hl\. 6 1 D 

94 
80284 

80284 !-! 

80684 

8 02.2Z 
AS 38 B 

8 1 
80680 

3 18 
94 
85 
94 

80680 B 
80680 c 
80666 

98 
80639 

1280 
I\ 8377 A 

l SHS ll 
125 3 8 

" 837 7 
15465 F 
22894 w 
ll987 A 

73X 
A S 26 X 

C RJ::IFJ::l\AN'l'R I£1) KOMPLETT 

L OOPER DRIVE ASSE >.<I)LY 

Uc • c h -,. e I b1.1 n g 

Cre ire d u::bel \md Ant r icbsh ebel kpl. 
CrciCorhe be l kpl. fur a il e Klt, ,Uion 
n.oOo r SOZOO Z 27 15 

Ko nuili\<:hse f. Crei!e r he bel 
Crciferhebe l 
Konus 

Schrau~ 
Mutter 

Multor 
Schrauboe lU :- G reifcrbe£e•tlguns 
K~.~ael!:\Q.flr kpl. 

L::q;ersc hale k pL 
Schn ube 

K\1se 1 sc l1 r :'lube 
Mutte r , links Gewinde 
Ve r bindungS$tartgt 
M~1Uc r , r ech ts Cewinde 
Kugellager k pl. 

La.£Cl'SCh.ale k p l. 
Schraube 

Kuselschraube 
Scheibe 

Mullor 
Cirei!erant r iebshe be 1 

Sch r:'lube 
Sch ra ub c 
Creire r fade naln u.ss bUgel 

Kugc.l tlchr aube 
MutlOl' 

A ntr i t~bt~ga bel 
Sch r aube 
Schraube 

Ouonchse far Greirer-antrl<::b 
Halter lOr f'adenOse kpl. tor alle Kf&fl;een 
au4er 80200 H und S L 
Halter fOr Faden6$C kpl. fUr Klauo 
80200 J-1 und HL 

Fade •thaken 
Sch •·a~•he 
lla ll er fUr Fadeno s e 
li"ndengle ithUiae 
Sc h ra.~• bc 

Seh .. nubc 
Sch ratabt:-
Schutzblcch £Ul' G~eife rnntrieb (Qr nlle 
KJ.a.uen a.u8er 80ZOO H. HL. Z Z634 8 
Schut¥-blech fur Greife rantrleb lOr 
Kbat•en 80200 H und HL 
Schuh:.blcch tor C reiferantrieb 
fUr Klaue 80200 Z 2.634 B 
Kurbelwelle a lle in 
Cre ile rBt i l wegex"£entcr 
Sc:lun ubc 
G re Her":\be l k pl. 

Schraube 
Sc h r;\ube 
Schraube 
Schraube 
FOhruncs p16ttc;hen 

OlfUz. 
Stellrlna 

Schraube 
Greifc rant riebs-welle 
M u11 c r 
G ro Hcrhc be l k r>L fUr Kl{I.$1Je 
80200 ?.. Z7 1S 

Ko n\um ch s c £. G 1•eiferhebe l 
Mutu;r 
Crciferhebe l 
Konul 

Schraubc 
Mutc e r 

Schraube 
Creifer 

37 

De5c r iptlon Anzahl 

Amt. Reg . 

Loopc.r Ro ck e •· ltnd ·o riv ing Leve l' A u o m b l y 
Looper Rocker ARRe rnbl>· fo r a ll 

I 
1 

C la.ue • oxcopt 80200 Z 27 15 
C o ne St.ud !or Looper Roc ke r 
Looper Rocke r 
R ocker Cone 

Screw 
iXut 

Nut 
Sc row. for loope r fa$tening 
Ball Joiut Auemb1y 

SheU AIU<Smbly 
Screw 

DaJI Sl u d 
Nut , left lh readed 
Con nec ttnQ n od 
Nut , r lghl thread ed 
Ba ll Joint A1aemb!y 

ShClll Auembly 
Screw 

u.au Stud 
Wa•her 

Nut 
Looper Orlve Lev e r 

Sc .. e,w 
Screw 
Lo ope r T h •·en d Take up 

Loope r Orivc Oa ll St ud 
l'ut 
Loope r Orlve Leve r Sha!t Roc ke r 

Screw 
Screw 

Looper Drive Lever Rocker- Shaft 
Looper Thread Cast -oif Assembly for all 
Cl:u~Jet except 80200 Hand HL 
Looper ThrfJ8;d Cast•ofl A ssembly for 
C lrt !U 80200 Hand HL 

ThreiHI. Hook 
S C l' C W 

Jlo ldc r (o t· 'J'Ine<td Ctl. f:l t - o!C 
T h read S:>·~ le l.. 
Sc l'e w 

Sc re w 
Screw 
Cu.-..rd £or Looper Drlve for aU Cla.aaet 
excepl 80200 tl, HL, Z 2634 B 
Guard Looper Drive fo r CltlS:scs 
80200 H and HL 
Guard Cor Looper Drive fo r Claseet 
60200 ~ l6)4 8 
C raolul ht) ft 
Lo oper Avoid Ecccnt l'ic 
Sc re w 
Lo ope r F'o •·k Asaembly 

Sc re w 
Screw 
Strew 
Screw 
Guide PIJ.te 

Oil Felt 
Col13r 

Screw 
L OO(>C r Drive S haft 
Nut 
Loope ~" f<.ocktr Ass embly fol· Cla.6.s 
80200 ~ 27 1 ~ 

C o ne SLud lor J...o o per Roc ke r 
Nul 
Looper Roc kc r 
Cone 

Screw 
Nul 
Screw 

Looper 

1 

2 

1 
2 
I 
1 
2 
) 

l 

1 
2 
1 
1 
1 
I 
2 

1 
I 

1 
2 

J 
2 
) 

2 
2 
1 
2 
1 

1 

J 

I 

1 
1 
2 
1 
1 
2 
I 

J 
1 
I 
2 
1 

• 
1 
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Po.s. Nr. 

Ref. No. 

2 
3 

• s 
6 
7 

8 
9 

10 

" IZ 
13 .. 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
zz 
ll ,. 
2!> 
26 
27 
28 
29 
30 
3 1 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 ., 
44 
45 
46 
47 

48 
49 
so 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65 
66 
67 
63 
69 
70 
7l 
7l 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
8 1 
82 
83 

NAOELS"TANC£. ORUCKERFCSS-STANCE. NAOELHEBEL. llANO'RAD UNO KUR8£LWELLE 

TeH Nr. 

P:1rl No. 

0 29479 p 
29774 '0 

BP JQ-$ 

80659 
91 
88 

Zl743 
80669 
80655 
HS 52 B 
2:2560 

ItA 1286 0 
1296<1 c 
81086 c 
8 1093 

I I~ JOO D 
80676 
HA 58 C 
tiA $8 f" 
IIA S8 0 
80046 
21 111 
22743 
2:2565 c 
51 134 \' 

666·149 
I(A 54 A 

95 
81 

80615 
89 
88 

8 0641 
80643 
29006 L 
80650 
22587 
80656 
80636 A 

C l2:SI S A 
8 0630 c 
80630 
15430 L 
80630 D 
~782 
80222 
806SZ 
22S.S7 

c 29-179 u 
2944-2 ~ 
80236 

88 F 
IS430 L 
80642 

81 
95 

C 2.25 15 A 
80636 A 
806·15 
80691 
80638 A 

136 
96 

80682 
80682 A 
80682 B 

96 A 
80678 A 

95 
80293 

80 
8!321 
8 0674 
813?.1 . .t\ 
81399 
8 0681 
22.89 1 

HA 66 K 
HA 81 
HA 95 
22539 
80685 
80691 c 

NEEDLE BAR, PRE$S£R 8.AR, NEEDLE LEVER. PULLEY AND CRANKSHAFT 

Beschrei.b1111S 

NAdeihebel kpl. 
Nadelat.angenmhnehme r kpl. 

Sch.rau.,. 
Nade.l•••ncenmi.tnehmer 
Schr;t. ubo 
Schnubo 
Sch.raubft 
Fa dtmgleltrollc 
J•'adcnHihrun.ss st i.ft 
Gleitrollttnach•e "-pl. 

Schr:aubo 
Feder 
Stahlkuacl 
CleitrotleM chse 

1:-l\deng I cit rolle 
StHtt:~chraube 
Fadene po.nnungs :s~t\eibc 
Fede r hUltiC 
f 'eder 
Fed.erhnln 
F~Cen•~'nnungs&chraube 
Stelldng 

Schnube 
Scb.raube 
Stifl kpl. 

Oldocht 
ve~binduna•a•Ienk 
S<hraube 
Schraube 
:-.l'adel hebcl 

Schraubo 
Sch raube 
Ve rschlt•(jr;c hra ubc 
1\ch~H~ fill' Nadtlhebel 
N.a.delhebell:..gc r kpl. 

L:ageuch.ale 
Sc:hra.ube 

Kugelbolxen 
FUhrungsRabol 
Sc hraube 

Mutle:-, Linki!IQOwlnde 
V e r b indunge roh r 
F'i II': 
Muller, Rechtas<~winde 
K~;~rbelwclJe kpl. 

Kurbelwelle 
Lasersc:h~le 

S~hrt~ubo 
(~n.dferanlriel> kpl. 

Ex1:enter kttl. 
Vc rbindun)ltlase r 

SchuuM 
Ollil~ 
£x;~eenler 

Sc:hr•ubc: 
Sc:hra.ubE! 

Schraube 
Fl.lhrV:ng• gabel 
Kugclschrauhe 
Konu8rnulteJ' 
Antrieb•hebel 

Schraube 
Schr:.ubo 

'f ropiOler 
Plexl.gla u~yll ndo1• 
Dichtungs rill!'( 

Schraube 
Dkhtungs ring 
Schnube 
Olvcneilw'&:••tUek 
Schraube: 
H:tnd r<td 
Anlaufscheibe 
Handradnt~b-o 

$ti ft. 
Slellring 

Scbnt.ube 
Wood.rdr.:eil 
Scbraube im Ce.h•useunt~:rt.eil 
Schra ube 
Ver schlt~Bsc:h ra ubo 
Lase r far K urbolweHe 

Duchat tar Ku rbelwelle 

39 

DoiJe ription 

Needle t.-ev.er Aaeembly 
Needle Bar Connection Assembly 

Scr ew 
Needle Bar Connection 
Screw 
Screw 

Anzah l 

Ann. Req. 

I 

I 
2 

I 
I 

Screw I 
1'e nsion Post l•'<~rTulo I 
Thread Guide P in 1 
Rolling Th.reacl Culde Axle Assembly l 

Sc:e-..• 1 
Sp:--ing 1 
& II 
ltolling ThrMd Guide /1..xle I 

Cui de Roll<! r 1 
Pin Sc; r cw I 
'l'e n:sion Disc 2. 
Thread Tenaion Fenule 
Sp:in.g 
·rhre.ad Tcneior. .. ~~:-rule. 
Tension Po•• 
Collar 

$c1·cw 
Screw 
P bl Assembly 

Oil Wick 
!lleedle ~ r Connectlng Link 
Screw 
Screw 
Needle L ever 

SC1'4'1W 

Sc rcw 
P lug Sc rew 
Ntuullc Lever Shalt 
Nocdle Le .. ·e r He.ul na A••emb!y 

Dearing 
Screw 

01'11 Stud 
Cuide F'oJ·k 
Screw 

Nut, le ft T hre;,ui 
Needle L.~vcr Connecting n o(! 
j;"c h. 
Nul, rigbt Thread 
Main Sh.a.Ct . .:.. sscmbly 

~iiLin Sh.olft 
Ue~ring io~ Cra nk Shait 

Sc rr.w 
Loo,u':lr Orivc Asaembly 

F.ccellt l'ic Astscmbly 
Connc<:.ting Bearing 

Scl'$'A' 

Oil Fel: 
Eccentric:; 

Screw 
Scre w 

Scl'ew 
Ciuide f'ol'l( 
Ba ll S-crew 
Conical Nut 
Orive Lever 

Screw 
Sc r ew 

Sight Feed Oiler 
Ploxi~=tlass Cylind(lr 
Cl'l:sket 

Sc •·cw 
C'Atket 
Sere• 
OU Di•tributbg Mernb<~r 
$(row 
Pulley 
Lock Wash e r 
P ull.:y Hub 

P i n 
ColL&r 

Screw 
Woochufl Key 
Screw in Be-d Lower Soction 
Screw 
PI~1Q Sc rew 
Crank~thaft Be~trine f'loueing 

6uahing for Cranltthn(l 

I 
I 
z 

I 
I 
2 
2 
2 

I 
I 
2 

I 

I 
I 

I 

I 
2 
I 

I 
I 

• 
I 

I 

I 
I 

I 
I 
I 

2 
I 
I 
I 
~ 
I 
I 

I 
I 

• 
I 

I 

I 
2 

I 
I 
I 
I 
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NADELSTA:O:CE~MITNEHMER KOMI'LF.TT C 29774 !'. v•:RSCHIEDENE NADEt.·UND DRUCKERn;SS· STANCE:-; 

NEEDLE llAR CON:<ECTION ASS•:MBLY C 29774 r". MISCELLANEOUS NEEDI.F. BARS AND PRESSF.R BARS 

Po& .Nt· . Tell :\r. 

Ref .No . Pat·t No. 

I 

2 
I 
1 
5 
6 
7 
8 
? 

10 
II 
12 
13 
14 
IS 
16 
I "/ 
18 
19 
zo 
21 
2Z 
7.3 
2~ 

25 
26 
27 
28 
l9 

30 
) I 
)2 
3) 
,,1 

35 
J6 

C 29774 F 

B? 108 
80659 

91 
88 

22743 
80655 B 

HS 52 B 
22500 

JIA 1286 B 
12%4 c 
81086 c 
80669 A 
$0676 
81294 

HA 58 C 
HA 58 F 
HA 58 0 
81246 
21111 
22743 
81293 
92132 
$0660 

A 8374 
A 8373 

89 
88 

80661 

A 7894 
A 7895 

88 A 
80260 I 
80617 

HA 56 
80261 H 

6csc:hrcibung 

Nadelstangenrnilnt:hmcr kpl. fUr Kla.5tt<: 
BOZOO Z 2617 und Z 2715 

Schr aube 
Nadelst.angcnmi t.nehmer 
Schraube 
Sch ra ubc 
Sclw-.ube 
Fadenfiiht·ung l'>At 1 fl: 
Clc itrollenachse kpl. 

Sehraubc 
Feder 
Stahlkugel 
G leitrollcnach 1m 

fadcng1eitrolle 
f"aden S (X U)tl. ungusc hci h P 

DistanzhC.lsc 
Fe det·hUlse 
Feder 
Fcderhiilse 
F adeo s::.ann un g s.K h r ;1 \l be 
Stcllring 

Schraube 
fade-nslcitrol!c 
S1iftschraube 
O t•tickel"fuRstan~c links . fiir <tlle 80200 
auller 80200 I.J unci Iii, 
:-fadelstar~ge fOr 80200 Z 2715 
:-l'adelring, kpl. fOr 80200 :1. 271:> 

Schraube f(n· N.Adclbcfcstigung 
Scht'o:lube I\lr Nadclringbefestigung 

Oa·Uckcrfu6stange rechl.s fur a!lc 
80200 au tier BOZOO II und HL 
Naddstange fUr 80l00 Z Z617 
N:u1eh·lng k pl. filr 802:00 Z 2617 

Schraub e fih· Xadolri n,gbcfcstigung 
0l'iickel'fulhol.af:lgc llnk:i fOt• 80200 H u J'Icl 111. 
N[ldelstangc f Ur :ti le 80200. o:tuUcr 
[(or 80200 z 2617 und ~ 271'> 
Muttel' iUx N;:u.lclbdcaliaun,g 
Or•lkke-rfu6slangc t·cchts iUr 802.00 H und llL 

•I I 

Dcsct·iption 

Xeed1c Bnr ConnectK>n A.~mbly fo~ 
Slyle 80l00 Z 2617 and Z 271S 

S<:r.,;w 
:-Jccdlo l~r~t· Connection 
Scrtw 
$ct'CW 

SCl'CW 

'L'hrr:ld Guide Pin 
Rolling 'l'hread Gu ide Axl~,: Asscmb1y 

Screw 
Spring 
Ball 
RoiUne: Tht·ead Guide Axlf" 

Ten!lion Post FetTule 
Tension l>iflC 
Dlstanco Sleeve 
Thl'cad 1'cn sion ferrule 
Sprina 
Thrcu<.l Tension ferrule 
Tension Post 
Collar 

Sere .... 
Guide Rolle•· 
Pin Screw 
Pre-sser ll31' JPft for all 80200, 
except 80~00 B and HL 
Xeecllc Da1• fm· 80200 Z l1 LS 
Needle Hlng Assembly for 80200 7. ?.7LS 

Screw Cot· Needle Frastening 
S<:rcw for Needle Rmg Ll&tening 

Presser· 8a1· righ~ for il-11 80200 
except 80200 H and HL 
Needle Boo· !or 80200 Z 2617 
Needle Rh1g Assembly for S0200 Z 2617 

Sct·ew for Xccdle Ring fau1Cining 
Prc:,;scr D~u· left for 80200 H and HT. 
Nccdlo BOt' for all 80200 , except 
fo l" 80200 Z 2617 on<l z 2715 
Xul. for Ncr.d!e Clampmg 
Pressct· Baa· right fot· 80200 II and IlL 

~ 
Amt. i 

I 

l 
I 
1 
I 
I 
I 
L 
I 
I 
I 
I 
I 
4 
l 
I 
I 
L 
I 
L 
I 
I 
l 
I 

1 
I 
I 
2 
L 

I 
I 
z 
I 
l 

l 
I 
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Pos . Nr . Teii £1h . 

Ref. No . Part No. 

1 S0661 

2 80220 

3 907 
4 88 A 
s HA 65 E 
(, 22525 c 
7 80220 c 
s souo J3 
9 80660 

10 80220 A 

11 88 A 
1Z 80620 € 
13 88 
14 HA 65 L 
15 80220 D 
16 2Z526 
17 80224 

18 93 A 
19 S02Z5 

LO 80608 A 
2 1 AS 26 X 

22 93 
23 80235 
24 80205 

2~ 80227 p 
26 12934 A 
7" -· 22560 B 
28 80227 !< 
29 22..5(>0 B 
30 12934 A 
3 1 88 A 
32 53 ) 
33 12934 A 
34 HA 73 B 
35 992 Sl 
36 1805 1 
37 802ZS II 
38 80686 D 
39 8062$ H 
·10 69 II 
4 1 51 44 
·12 80205 HF 

NAHT EILE FOR MASCHJNEN 80200 ·'· AA , B, AB, C . AC . D UND A D 

SEWlNG PARTS FOR ST YLES 802.00 A . AA, B,AB, C , AC , 0 AND AD 

Bc:,;chrc i bung D csc r ip t i on 1.\.nzahl 

Amt. Req . 

D ri.icke rf~.~Gsl:ange .. rec ht s lOr all~ 

1'\.lasscn ;Ju llc r 80200 fl und HI., 
Or<kkcrfuB lo:;pL . rcchts .lUr 802.00 A , ;,\A, 
B, AB, C . AC , D. AD und Z 32.14 

!1-.fuu.e r 
Schra ube 
Sc h:-a. ...,b~ 

Schraube 
0 r"Ucke r fu f!n:tbe 
Dr Uc1-.cn- fulh;oh le 

D r U<::ke t'fvllstange, links ((h· aile Klas s en 
a u!le r 80200 H \lnd H.L 
Drtickc rfuB kpl.. link s fO r 802.00 A , AA, 
B,AB,C,AC,D,AD, Z 2617 und Z 3 2 14 

Sch~:~• ube 
Druckerfuf!,~abe 

Sch n.1 ... ,he 
Schnu be 
Dri.icke r ! uR$ohle 

Schra.ube 
Stichp!atte fur 802:00 A, AA, D. AD . C, AC. 
0 und AD 
Schraube 
Nade lan s c hlag fi.ll' 80200 A , AA, B , AB , C , AC. 
0 , ;,\0 und 2 3214 
Greife1· fth' 80200 B. AB, 0 und AD 
C r e ife r ftlr 80200 A, AA, C .. &.C, H, HT.. 1.m<J 
2. 32.1'1 
Schraube 
Zahns c •:eibe 
'f1·ansportcur 

Pres s e r B~n, r ight fo r ~II St.y1es 
except 8 02.00 Hand HL 
Pressel· Foot Assembly . l'ight fol· 8 0200 A , AA, 
B, A B , C . AC, D, AD a1ld Z 3 214-

Nut 
Sc1·ew 
Sc re w 
Sc 1•ew 
Pl.'CSf>cr J?ooe Sh;n\k 
Pres s e r F o ot Bottom 

P~·esse r B~· r-, Jeft fo l'" :t!1 S lyles 
except. 80ZOO H a nd H L 
P res set· Foot Ass embly. left !or 80200 A . AA, 
8, A8, C , . .:..C, D, AD, Z 26 11 a-nd Z 3Z l·~ 

Sc 1·cw 
P:·esset- Foot Shank 
Screw 
Sc1·ew 
Presser F oot Botto m 

Screw 
Throat P late for 80200 A, AA .. B , /\B, C . AC . 
D a l\d AD 
Screw 
Keedle Gua rd for 80200 A , AA, B . A:S, C, AC, 
D, AD ~nd Z 32 14 
Loopet• for 80200 B , A B. D and AD 
LOO()C: I· !o •· 802.00 A , /\A, C . AC, H . HL a nd 
z 3214 
Sct<ew 
lnlCJ:nal Tooth Lock Wa:,;hc1· 
F e ed Dog 

NAll'fBILE FOR MASCilll<EN 80200 H UND 80200 HL 

SEWINC PA RTS F OR STYLES SOlOO II 1>.\JD 80200 H L 

Dr(i<::kerfull k l)l. ( i,i.r &0200 H m\d HL 

Mutter 
Schraube 
Ddi.ckcrfuJ1na be 
Schraube 
Mullc1· 
Schra.ube 
Sc::h 1·~· uhe 

Mutle l' 
Scl:r:tuhe 
Gel <::nlo:;Sch ra\.Jbc 

Schraube 
St.kh (>latle f Ur 80200 H und Hl . 
Stoh bo ham 
Na<lehtn!H:hl:l.g fUr 80200 H u rtd HL 
Scheibe 
tvh~ll.er 

'r ranspor<eu l' fO l' 80200 H und HL 

P ro:: s s e:- F oot A$toembly £or 8 0200 H a 11d HL 
~ut 

Sct·ew 
Pres s e1· Fool Sha •-:k 
Sc:·e w 
Nut 
S c rew 
Sc..-o;;\v 
~ut 

Screw 
1-Hngc Screw 

Sc\·ew 
T h r oat Ph~tc for 80ZOO H and HL 
Do h 
N.;:~:dle G\.l~rd .lor 80200 H <.Htd HL 
\Vas hor 
Nu t 
Looper for SOZOO H aMJ HL 

I 

1 
2 
1 
I 
1 
1 
I 

I 
1 
1 

I 
2 

I 

l 
1 
I 
1 
2 

z 

I 
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• 

P o s . Nr . 

Ref. No . 

1 
2 
3 
1 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
I 1 
12 
I> 
14 
15 
16 
17 
18 
I 9 
20 
21 

22 
23 
Z4 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
3Z 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
4 2 

43 
44 

Teil Nr. 

Part No. 

A 7892 
88 A 

HA 65 E 
U525 C 

<)07 
80220 c 
80220 A 

88 A 
80620 E 

88 
H.4. 65 L 
80220 D 
22526 

A 7890 
93 A 

A 7893 
A 7888 

80 137 

·' 7891 
80Z35 

93 

A 8369 
88 A 

HA 65 E 
22525 c 

907 
80220 c 

A 8380 
88 A 
88 

A 8380 A 
HA 65 L 
8ono o 
Z2526 

J\ 8370 
93 A 

..... 8372 
A 8375 
A 8376 
A 8371 

93 
80235 

l'J. 7009 A 
1'-. "i'OOS A 

NJ\HTEILJ;: FOR .MASCHINEN 80200 Z 2617 

SEWING PA!\TS FOR STY LE 80200 Z 2617 

Bes¢h!"ei1n.•n s De.sc;rio lio n 

D1·Uckel'fufi kpl. , rechts Presser Foot As.se r't!bly, dght 
SchT<'H.,be Sc r~w 

Schraubc Scu1w 
Schraube Sct·ew 
Mutter Nut 
DrUck.e.rfuGn;;. b~ P r esser F oot Shank 

Drl.!.cl<.erfutl kpl. • li11ks Pressel' Foot Assembty, left 
Schraube S crew 
Dr Uckc.rfuBnabe Presser Foot Slla nk 
Schra~•he Sc r ew 
Schr~\lbe Screw 
D rllckerfuAsoh le P resser Foot BotLI)I'n 

Schra.~;be Sc rew 
Stich pl<Ht:c Tlu-oat Plate 
Schraube Screw 
::-.Jtt de lo) nSC}I I;:l,.g Nced.le Guard 
Grcifc1· Looper 
Unte ... teg ri(lg Dista nce Ring 
Transporteur Feed Dog 
Za h)lscheibe .InLern;:tl Tooth Lock Washer 
Sch.r~• ube Sr.:l·ew 

!"AHTEILE F OR K LASS£ 80200 Z 2715 

SEWING PARTS FOR STYLE 80200 Z 2715 

DrUcket-fvfl k1)J., rechts PN!Sser FOOL AS $cmbly, 
Schraubc Scrow 
Schn\ube Sct·ew 
Schra uhe Scxew 
Mutlcr Nut 
Drtlcke.r iu tlna be Presser Foot Shank 

Dt·Uckedul! kpl., I inks Pressel· Fool A $$(.:mQ)~·. 
Sch ra ube S crew 
Schra ube Screw 
Ddicke riuB.n.abe Pn:$Ser f 'oot: Shar.k 
Schra;.1bc Sc r ew 
DrUcke rfvflsoh le Press~ r Fool. Bot.totn 

Schr a ubc Sc r ew 
St ichplaHe Tlu·oat Plat~ 
Schra ube S<:rew 
Nadelansch lag Needle Guard 
C re ifer, VOX'n Looper, i ront 
C1·e.i£er . llinten Looper. t·ea \' 
Transpo rtel)r Feed Dog 
Schra.\1b0 Sc.rew 
Zahnscheibe Lock Washer 

Ni>.!-!TEILE FUR KLASS£ 80ZOO Z 26 17 

T.r~ansportcur 

Stic h1) Ja tte 

SEWING PARTS FOR 80200 Z 2617 

F eed Dog 
Tin-oat Phne 

rig ht 

lc it 

Sonstigc Ntl.ht c ile v.·ie 80200 A Ot.her Sewing Parts as 80200 A 

45 

A.nz<.\hl 

Amt. ftcq . 

I 

z 
I 
I 
1 
1 

1 

I 
2 

I 
I 

I 
l 
I 

I 
2 

l 

1 

1 
1 
1 
2 
I 

I 
1 
1 
I 
l 

I 
l 
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TECHN!SCHE DATEN: 

Nahan und S tichtypc: nach unten umgeschlagen 
406 -EJ:'"<t- 1 

Nahtbre.itc : 6, 3 mm z 1/4" 

Stichl<inge nbereich: bis 10 mm z Z5/64" 

St.andardstiehl ti:,ge: 6. 5 mmz 1/4" 

'fJ:an6por-t: ~in!<tcher Tran&pon 

Zalmteiluns: 3, 65 mm z 0 . l 44" 

Nadeltn>e: 9848 G 200/080 

L iefer-hare Nadel&tSr ke n : 080, 100, 120, 140, 156 

Ma:dmale Stichzahl: ZOOO Stiche/min. 

Ha -lldrad fcS : ISO mm:::: S, 9 1" 

Keil'riemet~scheibe' : 100 mm:::::: 3 , 94" 

Nadeliaden: 25/ 3 

C r eiferfilden: 2S/3 

Standarda u!ste ilung: nicht ve rset~kt 

80200 Z 2634 B 

BESCHREIBUNG' 

E i nnade 1-0oppe I ke tten.s tich -N ~hm<t ~chine 
m it Oher t r iLniSpor L 

VERWENDUNG: 

Zum E in.iasse-u von Autobodenmatten mit 
Ledu·band. 

T£CHNISCHE D.r\TEN: 

Nah;nt und Stichtypc: 401 ~BSa • 1 

Stichl.inge nbereich: z. 5 - 6 mm ~ 7/64" - 15/64" 

T't'a:lSPO'='t: Ebfacher T ranspo rt 

Z:1hnteiltmg: 2, 6 mm z 0 , 102" 

Nadeltype: 9846 150 /060 

Li cicrbarc Nadeist tirken: 060, 067.080,090. 100, I ZO 

M<~.ximale StichZ<"lhl: 1400 Stiche/mln. 

Handrad If : 150 mm ::::::: 5, 91" 

Keilriemenschc;lhe ~ : 75 mm::::: 2, 96" 

Motordrch'l;ahl: 2800 U/min. 

80200 z 2715 

BESCHREIBUNC: 

Z. wcinadel· Z wcilinien • Doppelkett ens tic h 
$;)ck.nShmili.ICh.ine. 

VER WENOUNC: 

2 \.lm S ti\:me n von .S~cken, die starker 
Bean.s pn:ch1..mg 1..1nte r liege n. 

'fECHNISCI!E OATEN, 

N8hart und Stichtype: 10J .. $Sa .. 2 

N<tde1entfe rnttng: 7 , 2 mm;::::. 9/32" 

JO 

TECHNIC Al- TERMS' 

S(!_am specificaLion ;,n<l stitch ' ype: turned downwards 
406 -EF:t. - l 

Width of :.earn: 6, 3 mm~ i/4" 

Stitch r ange: tlp to 10 mm ~ 25/64 " 

Standard length of s t itch: 6 . 5 mm z l/4" 

Feed: Plain feed 

'fceth cut: 3, 65 mm;:::;; 0,144" 

Needle type: 9848 C 200/090 

Available needle iJ;izes: 080, 100, J 20, 140, 156 

Maxi mum :;peed: 2:000 Stitches/min . 

lJand whecljJ : lSO mm z S,91" 

Pulley~ : 100 mm z 3 . 94" 

Needle tllread: Z5/3 

Loope r th read: 25/3 

$t.'lnd;nd installation: no~l -submerged 

80200 Z 2634 B 

OESCH.lPTlON: 

Si:lgle 1teedle - double locked !:Hitch :sewing m<tchinc 
witll upper feed. 

APPLiCATION: 

For seaming <Htc~ bin<Hng ca r !oot matt ings. with 
leather cove r, 

T E CHNICAL TERMS: 

Seam s pee ification ., nd fl;titch t ype: 401 .. 6Sa. 1 

SHtch 1-"::tnge: 2. S .. 6 rnrn z 1/64" - l5/64" 

~:·eed : P lain (ec<i 

Teeth cut: Z, 6 mm~ 0 . 10211 

Xeedle type: 9846 1$0 /o6o 

Available si:r.e$: 060, 067,080,090,100,1ZO 

M.;,ximum speed: 1400 Stitches/min. 

Ha~d wheel JJ : ISO mm ;:::. S , 91 11 

Pulley JS : 75 mmz Z, 96" 

Motor sp~ed: 2800 H.?. M. 

St.;:~nd<t rd instaiiation: nO)l - submerged 

80200 Z 27lS 

DESCRIPTION: 

Two needle . two independent r ow, double locked 
stitch bag sewing machine. 

APPLICATION, 

For seaming of heav')' bags . exposed tO const!'lnt 
and ext reme J>t' e ss ul'e . 

T ECHNICAL TERMS: 

Seam speci!ic:uion and t~Wch type: 401 .. ssa .. z 
Needle d istance: 7 . 2 mm z 9/32" 
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!:INSTELLANLEITUNG DES AUTOMATISCHEN 8ANDABSCJJNEIDAPPARATES Z9486 D 

ADJUST ING ii'S'CRUCTIONS FOR AUTOMATIC TAPE CUTTER 29486 D 

I. Urn da.t Ceba.use des Sc:hneid3pp3'!"ates abnehmer. 
Z\1 k~nnen, muB da& llandrad in Arbciterichtung 
(Uhrzoigert~lnn) sowcit gedreht wcrden bh die 
Nadol ihre hOchstc Stellung crrckht hnt. Schwinge 
die Scharnierplaue aua un<l entierno diet be iden 
Schl"i\Hbcm, mit welchcn do s Gehtl.usc aur <ler Tisc b~ 
platte bc reatigt ist. En1rer •1e 'fischplatce . Taster, 
DrUckcrfu4, Stichplane. 'l'ransporteur und Nadel ­
ar.schlag in dcr angefUhrten Rcihenfolge. Zur 
Eir.stellung der Sechakantechrauber. am Schneid ­
apparat beni.itze die Schra\•benschltissol 116 und 
2 1388 c. 

2. Lege die Stichi>latte au( ihre AvUagc und IJ1elle 
das Uncermesser 11.1\ 11 eo ein, daA seine Schnitt .. 
kante mh dcr Oberfl<tche der Stie:hplatte "811 

btlndi,g is\, Sc:hraubc "C" test anzieben. Die im 
l,;ntcrmeue:halter berir.dlicbe Schr~ube 73 C 
dienl. Als zus:ltzliche Au!lagc fUr die Sdchplatte 
und iRC ont& prechencl ei•\zuotellen. N.ulelnnlchl;:t~;, 

I'r:lnsporLcur w'ld Stichpl6Lte si nd wicdc.t• einzu ­
btiuen. 

3 . Be(eaJiige den Taster "1<" mit der Sdu·tt.ube 97 
ur.d Stelle die Sechskanuch.ra.ube "0" ao oin. 
daB die untcre I'<l.sterfltl.che m it der Untcreeite 
der 5 1 ichplatLe 11R 11 bUI\dig ist . Dnnn h1t die 
Gege •\l"r''utlcr 907 der Schro.ube " D" fcal?.uziehen. 
Solltc "ich beim N'Khtn ~eigen, daft die Bnud· 
abschniae nicbt gleich lang sir,d, $0 kann einc 
Andcruna du:ch Verslellcn de$ Tas1ere lm 
Lar.gloch, evtl. in Verbindung mit dem Abs;\l~ 
a. vorgenommen werdcn. 

4 . l:-'Uhre <lo a ObcrmeaRel· "!.." in den M~ascrhebel 

"M" ein. Hicrbei mua die Mca se!'hebcJueh~te 

gegen den Federdruck nueh hinten gcha11en werdcn. 
Schiobe d.1.s Messer t~oweil na.ch oben, da4 der 
Schneldkant~nrU.cken 3m Mc&terhebel a.r.ech.J:tgt.. 
Ziehe die Prat7.$Chraube "N" ~un<Lchs( r.ur Ieicht 
an. Setzc das Obermoascr dul'Ch Drchon des 
Handrads i f\ Bewcgunr;. Tn seine1· t..ie!St6t\ 5teUung 
sollte da11 Obet·mcs::;er dn.a feststchende Unter­
messer a.n. der Spit 'I.e \lm 1 mm O.berlappan. In 
dieser Stclluog ist die Schr{l~o~be "Ou mit der Ober· 
kante dee Messer& "L" in An&-chlag zu bringen, 
und danr. die Prat~schr<'.ube "N'11 ecdgUlcl& le&t­
z~o.1:r.ieh~n. Auf Grund dieu:r Einste lh•ne eolltc 
der D\1rchgang in geof!ncccm Zustar.d am Messe'r ­
z~p!cn ctwa 4 , 8 mn.1 a 3/16" bett•agen. (Sic he .Fig . Z). 

5. l..6ue die Schraubc "P" und bringc den Schaltschuh 
1'011 ganz nach links. Dreho da$ &ndrad bb der 
Mit.r.ehmer 11E 11 seine t-iobtc Stellvng errelcht. hat. 
Orehe die Schra.ube "F" bit die Schneide der- Klinke 
"G" Ubcr die Schneido dc t Mitr)ehmer s 11 E" schnappt. 
Drehe die Schraube "J:"'" um eine vi~rtol bi& halbe 
Umdrchun~ v.urUck. damit der edordc rliche Spiel­
raum ~wiechen den Schnciden erreicht. wird. Oann 
z.iehe die Gege!'l..'"'llutter dor Schra.ube "F" wieder an. 
Wenn dle Schraube "F" &uweit gedreht wird, arbeitet 
der Appara.t nicht. Kommen die Se:hneiden dctJ Mit ­
nehmers und der Klinke nic:ht in Eingri(£, so kann 
es notwendig we rdcn, die Verbindungiutn.nge 11 H11 

mit Hilfo der Fest&tcllmuttel·n "J., nachv.uatelle n . 
Ocr ri'chtigc Abstand von Mittc ~u Mi1te Kugel 
bet.r 6gt l 03, 2 mm = 4 1 /16". Infolge de r unver • 
meidlichen 'l"oleran~en echwankt dieter Abatand 
etwaa und bedarf einer individuellen Ein•tellung. 

48 

I. To remove t-he tape cutter housing, turn the 
pulley il'\ opera1ing direction (clockwisf') until 
the needle it 3t ~igh position, move !he cloth 
plate awing.ing excension out. of operating 
position nnd remove the two tape cut Le t- houalng 
s c rewR. Remove !.he holl aing, c lo th p late, •.q>per 
kni fe actmlting shoe, presser foot. throat pl~t~. 
feed dog and needle guard in the ol'dcr named 
for convenient 31<::e:ess. Wronches l'o&:. 116 And 
21388 C c:a.n be u6ed CLdv:Lnt.ageously for adjuat­
ing the hexagonal he3-d •c rc:wtl used in tho Ulpe 
cutting mechanism . 

Z. With the throat pl<.ll.e t.emporarily laid i 1\ l.ca 
seat, aet the lo ..... er knife 11A 11 so that the Cl.ltting 
edge ia evt~n with the top of the throat. plate "D .. 
aod ~ighten in this position with 1be h~xa.gonal 
head sc:rcw "C" . The set Screw 73 Co( the 
lower l<ni£e bracket has to be set accordin~Ly, as 
it acts as O.fl a dditional tiUJ)port (o t· the thront 
plate. Ronaset'l"'b le need l e guat·d , feed doa nnd 
throat t>la.te. 

3. Reassemble actU3ting shoe 11K11 using screw 97 
<lnd set tho hex.1.gonal head adJ••sting scre-w 110 11 

so that the bottom of the n..ctuatins shoe is even 
w ith tho bott.om o! the throat plate. Thr•\ tlahtcn 
lock nut. 907 of the screw 11 0 11 • lf the t:'l. t)e cut8 
are r'IOC of equal length durh1g the sewing opern. ­
tiOr'll, tho tlctting can be correc:ted by shifting the 
actuating •hoe in l-~e slot (~:~ee also paragrAph 8 
!or addilion.al adjustment). 

4. l Munt upper knife "L" in \ll)pcr knife lever 
"M" and ))U9h the upper knife levu· shaft.. bock 
ag:ainflt the s pl'ing presAure. ltai$e H:f' upper 
knife :\.I hiah as it will go. Tighten tht>- damp 
screw "N" •lightly. Move the upper knife br 
turning the hartdwheel in iu lowest point of 
travel. The upper kni!e s hould overlap th(l 
stat iOn:lry knife by l •nm = , 040 inch. In thh 
pos it.i Of\ tho ocrcw 110" has to cc.:mt<tct the UI)PCr 
edge of the knife "L" . Now ~ighten the ~lamp 
scl'cw "}'\'"securely. When open ~here shou ld 
be a. bout 4,8 mm = 3/161nch opening 3t the 
pilot end o! the knives (•ec: f~ig. 2). 

:S. Loose" screw 11P 11 and move &hoc 1 ~0" to ex­
treme left (or remove if deJired). Turn hand­
wheel ur.til sx-wl " E " is at itt to .... •est position. 
Tt~t·n screw 11F" until ratchet block "C" annps 
over pawl "E", t hen add 1/4 to L/2 turn more 
t o insure adequ:.te clean. nee under opcralinu 
conditions. Retig hten the lock nut of the ec rew 
"F". H ftcrew "F" is turned too far the rnech~ 
anism will not work. If ra.lchet block and t>~wl 
will not ena:agc it may be nocclf$ary 10 adjuet 
connecting rod 11H" by meant of lock n~tts "J". 
The cot'rCcL center to conLer distance o! the 
connecting rod should bfl 4 l/16 ir.ch. lndivid .. 
ua l tape clippe t·s may reqvi l'o slight ly dHC{lreut 
settings due to slight tiCC:umulution. o f 1.olernnccu 
in :nanufa.cture. 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



6 . Bewege den Schalt sc.huh " Q " n::~.c.h techte , •o clnO 
die Schneide der Schalt.na$e 11R 11 am auaeuten 
rech,en Ende des Sehaltschuheu aufH.cat. Dht 
rechte •enkrechte Ftac:he des Schahec:huhea muB 
poliert sein. und die Schneide der Sch.ahn.aec eoll 
die Kante des Schuhes Ieicht Uboergreiten, domit 
beim Arbeiten cine Scbnepperwirkuna eu.ielt wird . 

7. Wird der Taster Ieicht a ngehoben , so fllllt. die Schalt· 
n1uc "R" dorch :Einwi r kung des Ste\lerhebals "$" 
von dcm Schalh;chuh "011 he r unter, und da.s Mosser 
schn.,idet inne r halb von ctwa cincinhal b Umdrehungen 
dell 1Jond r~.des oder w en ige r da a; Einfallbnnd a.b. E:s 
i iJt ~tt pdtfen, ob die Me sser Ubc r ihrc ga.nt.c Lllnge 
~tchneidt! n, 

8. Oitl L..'ise des Tasters 11K11 kontrolliort die Uber­
ttehende Kreppb:l ndlange am Anf(\ng de¥ Sackes , 
nicht am Sackende . Der korven!o:rmlge Mltnehmor 
11T 11 (Qr den Steuerhebel kann etwas vor oder zurUck 
aeat~llt werden. um die L5.nge des Abac:hniue• am 
An!ang des Saekes zu ver5ndern. Zu dleaom Zweek 
16•• die Se:hrauben 11t.:" und drehc den Mhn~hmf>r 
nach der Har.dradseite z.u. Hierdu.rch wird der 
Abachnitt kdrzer. Eine entgegengesei~IC Drehung 
des Mitnehmers bewirkt einen l5ngeren Abllchnill . 
Der Druck de:- Ste~.:.erfeder 11 V11 solhC!l 10 ein~etu:ll1 
aeir'l, dall e:r eben <htSreichL, den Ta$tCl' in a cine 
unte r &LEi S LeJiung :6ur tickzu br i ngen. Einstel lrn~glic h .. 
k«it d urch Schrn\.1be 11W 11 und Gcgcnmuttor " X". 

9 . Bo im F:insetzen nac hgasc h lif(e ne l' rvteuer w ird 
de r Url Einst.ellung n u 1· durch H6her .. oder T it>for .. 
ttellt'Ul ln ih ren Halt.ern ( .. vic i n Absatz 3 und S) 
vor&enommen. 

6 . Move shoe "0" to rigl\t ao that pawl "R" 
"''ill rest on the extreme right end of shoe. 
Shoe should have polllhcd t'nd to right and 
point of pawl ma.y overlap slighlly over 
outside to insure trigger action during oper3 -
tion o( machine. 

7 . When a.ctua.ting tthoe 11K 11 is rail>ed slightly , 
trip dog "S" should ollow p~twl "R " t o slide 
o f( s hoe "0" and knife should <::lit> tape within 
1 1/ 2 tu r n o r 1csa o f tho hrnldwheel. M.a.ke s ure 
that the knives ~ngi\ie fo r the ir fu ll length . 

8. The po tdtion o! the tCtpe cuUe r actuat ing s hoe 
'

1Ku control$ the length o! the ta.p.e exter-.di r'lg 
beyond the matf'ria.l at the start oi the closure . 
The length at the finish ie: unadjuu:table. The 
trip dog opc:ratlna: cam "T" can be retarded 
or 3.dvanccd 10 vary the length oi the ta?e at 
the start of the cloaur•. L009en screws 11U11 

and turn the operating cam "T" toward the 
handwheel end o! the machine to shorten the 
d i stance a.nd in the opposite direction to 
lengthen the dilta.nce. The actuati ng shoe 
tension a;p ring "V" i8 a<!ju8Htble lor various 
·we ights o! m;;HerjaJ. U~JO ijCrO\'-' "W " and 
loc k nut 11 X11 to mnke this adj ustment. 

9 . T he adjustm~:nt. of the t~h:lrpe ned lul h·~n~ la 
obtained by MIC~nding or descending the 
knives in the i r holder (a a dca;cribed in 
paragnphs 3 <'1.1\d 5). 

Elg.J 
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80273 0262 

"' 

T'eil N r, 

?.:tn No. 

C SOt3<J c 
a ao2.;q n 

8 02:46 
80262 
sou~z A 
802b2 H 
80Zbll 
8021} 
80213 A 

0 $02:9l, A 
C SQ640 D 

S069<~ n 
5069-i c 

CD 
c 
Ill 
;;r -· ::l 
c 
Ill -0 .., 
c 
~ 
~ 

3: 
c 
n 
;;r -· ::l 
1'0 
\II 

n 
~ 

(X) 
0 
N 
0 
0 
1'0 
X 
n 
1'0 

;'0 ..... 
I 
c 
::l 
c. 
I 
r 

CD 
c 
n 
;;r 
Ill 
1'0 
::l -c: .., 
c 
~ 
~ 

1'0 

3: 
c 
\II 
n 
;;r 
;:;.;: 
~ 

(X) 
0 
N 
0 
0 
c 
c 
;:::;, 
1'0 .., 
(X) 

0 
N 
0 
0 
I 
c 
:X: 
r 

~ ' 

G on?'lo 

8cscb:reib un s, 

J\ 1,1(1-l•~ f\lr Crei!erw<'!ll<eo, H11k• 
~uc:h•c !Or Gn!i:~l·wcHc. rechlll 
Sm:h15e far t\aidhebelaeh.Je , Vl'> l'l\ u o\ ll Mnte11 
Oud"o ru:r OrUckeduB~:tAngc, obtn 
Hud•f e !ur Vr<!ck.,..r!uB~I•n~\', unt•n 
J!u<:hn• !u:- ::l r'!o:ker!uB~l<Afl.J<I. ob•n 
n11chse :'l:!r- O"ri!ckef'{ufbt~n,l::f', tontNo 
Auch•~ (\ll' ~df'ISU.n£e, olw-101 
Buc.:h. .. ~ !t;.r X:~.d .. h.::~.n-.e, ~,~.,,.,:r, 

s~~:se fer 7nnsporwt'll• 
Z!t.:d1se f;tr Q-•:e:-W('ll.-
1\.,.(hii• filr l<urboo:d-...•t"lle 
lhde•.- im L-.1gtr 8068S !Ur l(urhf'l'<.!.!'llll'l, re<'l t $ 

G8DZ39J/ Gi806,w-
o~-~rlpdon An~~ bl 

An", T<~q. 

llo ue~hln,c. fo •· I.OOfJ"'r Sh:de, ldt 
Bu~hh;g lor Loope r ~h:tft , l'ig l'ol 
Dll$1lllng Cor Nco<tdlt~ Ltver Shall. lr<ml and :ctl\1' 

RuehlnR for Prcu;~e-r &r, UP?~r 
Bu~Mns: for P ... .:~.,~r Bar, low~r 
Busbin~ for llr.:•o~c-: ll.:a::, up;>er 
BuFMn• f\IT Pr~sst~r FU ~. lo-<er 
BuFltin_a loT Xc~lt> H.ar. upl)tr 
thnhi.ftJ for f\.:C"t'dl~ &r. lOJ&·oe ::-
Bu•hin~ for •. .,ltd Roc~c~ Sbt.!t 
Bu•hir.~ for Troar•v ... r~~ Sl'..a.!t 
Bus:hh~ fvr \t&in Sl-...:t!t 
Bus:hh·~ iu Burin& 80085 fo: ).bin 5hafl, rlwht 

2 
2 
2 
2 
z 

I 
2 
2 
2 

CD 
c 
Ill 
;;r -· ::l 

(0 
\II -0 .., 
3: 
c 
n 
;;r -· ::l 
1'0 
Ill 
n 
~ 

c 
VI 
VI 

(X) 

0 
N 
0 
0 

I 
c 
::l 
c. 
I 
r 

ID 
c 
n 
;;r 
VI 
1'0 
::l -c: .., 
3: 
c 
Ill 
n 
;;r -· ::l 
1'0 
::l 
:A 
~ 

c 
Ill 
Ill 
1'0 
(X) 

0 
N 
0 
0 

I 
c 
::l 
c. 
I 
r 
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P o s. N r . 

Re!. No. 

1 
2 
3 
4 

5 
6 
7 
8 
9 

10 
1 1 
1Z 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
Zl 
22 
23 
2.•1 
25 
26 
21 
28 
29 
30 

3 1 
n 
33 
34 
34 A 
35 
36 
37 
38 
39 
40 

LE1MAPPARAT, TRAGER MIT BANDRO L LENHAL TER UNO EINF ASSAPPAI\AT 

'l"eil Nr. 

P<l rt. No. 

78 
93071 c 

J 12836 c 
G 2.1 2.1 7 A 

188 D 
93070 A 

95 
93070 B 
21104 B - 11 
227Z8 

A 7034 
A 7032 
A 6034 

93071 c 
93069 A 

A 6033 C 
9 0 % 1 ~I 
93067 B 

A 1035 
99 26 1 

A 7036 
95001 
2 2647 K - 48 
2 11 7 1 N 
93069 D 
9 3069 8 
93069 £ 
93069 c 
28509 B 
93066 

P ASTING DEVICE , BRACKET WIT H TAPE AND OINDER 

Beschrelbun g 

Schraube 
Stell ring 
Stell Ting 
Kreuut.Ock 
Schrrtubo 
A.ch~>e 

Sc h r aube 
FUhruna• rolle 
Stange 
Scbraube 
Ach ae 
Seht>p!rollen 
D r uckrolle 
St ellrlng 
Halt eutange 
Be halter 
Iiol~tic h raul>~ 

UllterlegkJotz 
Ledc rdichtung 
Sechskant•chraube 
Uger 
Sech&kant seh:-3ubc 
FlUgeJsc:hrn ube 
Ste11dns: 
Ro llenbol?.e n 
Rol lenecheibe 
Sc:hlu4•cheibe 
HUlse 
:\·{utter 
EinfaJla J>Pil rll.t 
V o r h{l.n.dcmc Abmes !'lunRcn: 

Desc r i p tion 

Serew 
Collar 
Collar 
Rod Connection 
Sc rew 
Shalt 
Screw 
Roil e r Guide 
Rod 
Sc re w 
Shn!t 
.Oucket R.olle 1· 
Preatture Roller 
Collar 
Stay Bar 
Reservoir 
Wood Sc .rew 
Block 
Lethe r Ga skct 
Hcxagor.al Head Screw 
l)earir.g 
Hexa gonal Head Screw 
'thumb Sc :rew 
Colla r 
Ta t>e Reel R od 
Tape R eel Disc 
End Di~ 
Sleeve 
Nut 
Bi nde r 
Exiath lg Si.-.e3: 

Anl'.ah l 

Amt. Req. 

2 
2 
z 

1 

2 
1 

a 
1 
2 

1 
2 
z 
2 
2 
2 
z 

95001 
93067 A 

991ZO 

93066-40 . -4 5, -50, -H. -56 , -60, -63 
Se chska.n,•chraube 

9JOG6 -•o, -•IS. -so. -5s, -56. -6o. -63 
llcxagonal Head Screw <I 

1 
2 
4 69 F D 

A 7037 B 
A 6170 
A 7037 

95 
21171? 
78126 

Z58 

Trager a.um Leim..'lpp:ant 
ScbloJJsch raube m it Mutte r 
Sch ra ube 
Achse m it F llhr ungs rolle kpl. 

Achtlo 
F Uh runs. a rollc 

Schraube 
F e der 
Schra ttbc 
t-.·lutte r 

Brac:ket !or P.utSng Oevice 
J.,ock Sc r ew wi1h N'ut 
$(' rew 
Shr•(t \•dth C u ide Roller A~s(Hnbly 

Shaft 
Guide Roller 

Screw 
Spring 
Screw 
Nut. 

LEIMA PPAI\A'r TEJL-NO. ~307 L best e ht au11 ·rene Po~> . Nr. 

Pt\STL'IG DEVICE PART·NR . 93071. eonsists o( PaTU Ref. No. 

11, I Z, 13 , 14 , 16, 19. 20, 2 1, 34 A, 37 , 39, 40 

SJ 

1 
6 
1 
z 
z 
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39 

31 

40 
\ 

41 

44 

/ 
i 

33 

3 

42 
' 

1 

I, 

n r\_. ~~:...=\,.t-.. 
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J 

i 

Pos. Nr. 

Rel. No. 

I 
z 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
I I 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
Z2 
23 
Z4 
Z5 
u, 
27 
Z8 
29 
30 
Jl 
J2 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 

40 
41 
42 
43 
44 

I':AHTISCH KOMPLETT MIT FAOENS'I l'.NDER, RIEMDISCIIUTZ UNO ZUBEHOR 

SEWING 'I A BLE ASSEMBLY WITH THREAD STAND. BELT CliARD AND ACCESSORIES 

T eil Nr. 

Pa.rl No. 

c 21139 
HA 69 B 
96658 

G 69 R 
G 21139 A 
G 22632 I"·Z•I 

ZZ509 
21 104 8·1 1 
21111A 
Zl6~1 CD-4 
813ZI 
90562 

998-341 
90953 N-1120 

IQal U 
950 17 s 

4 21 
42 1 £ 

c 29402 
660-l80 

90709 BA 
c 50-581 

95052 
82 I U 

9007 5 ~· 

20 
95 15 7 

G 43294 8 
C 27·31l A 

G 21371 0 
G 21371 C 

80280 A 
G 105 B 
2 1681 
9966 1 J 
90562 I) 
80690 A 
21204 
21202 

116 
116 A 

21388 
660 -240 
I 18 ll 

Bes c h rcibuns 

FadensUlnder kpl. 
Fadentt&nse 
SpannhCllle 
Faden at:tngenve r-1 S.ng c rung 
f'(l dcntol lcr 

Schrnube 
Sch r11ubo 

v crbindungsatange 
Fa.dentll.tlndc r (u.6 

Sc:hraube 
Handra.d 
Holzachraube 
Schaher 
1'\.eilr iemen 
Unte r legtJchoibe 
Schl'Uubo 
Kette 

II..'\ ken 
F u.Btritt (kh·in) 
Rohrkl~mmer 

Schwingungadarnpfer 
VersteJJat(l('k ~ 1>1. 

Sc'hravbe 
lJntcr lcgsc heibe 
Fuf!tl'itl (g •·o4) 
U n ter Iogue hoi b e 
Schraubc 
Olboy 
Olk<annenhaher 
Schubb.dt" 
Tisel-:t)I>\UC 
Crundplaue 
J3cfc stig un.r. uc h r-t~~o<be 
Ma s c hint., nbo !otJ t ig ungs sc h ra 11b o 
R iemcmJchutz 
Sdtraubo 
?C.'\.j)()enUlcr 
Scbraubendrflht-:- I .x i x 373 mm Cesaretltinge 
Schraubendrehe'l" 0.8 x 5, 5 x 275 mm 
Cet~amtla.ns~ 
Einrnau1ach1Qhel $'.\' 7, 2 mm 
Einmaul 8chHl~JSel SV•' 5, 2: mm 
£ inmaulschlU8S(d SW 9, S mm 
Pin.-.e.:ttc. Ro •·ndc 
f'inzettc, gebogen 

De scr i pt i o n 

Amt. Ret 

Thread Stand A s sembl)' 
Thread Rod 
Cll.'mping: Sleeve 
'l'ltread Rod Exl.E:nt>iOn 
' l'h •·c.r. d Support 

Sc r ew 
Sc rew 

Connec ting Rod 
Bate 

$c'l't"W 

Pu.Ucy 
Wood Screw 
Switch 
V ·Dc l1 
Wnfl h<'r 

St: •·ow 
Treradle Chain 

I look 
Foot Tre4dle (:srr.all) 
Spring Clamp 
Vibr:ulon Dampe·:­
Adjullir:g Tube 
Screw 
Wo.~. •hor 

J'oo1 Tl'('ndle ( large ) 
V/,Jfi )IO L' 

Screw 
Oll Cnn 
Holder (or Oil Cnn 
Drawe-r 
T"'blc Board 
Ba111c Pl:u.e 

I 
1 
I 
I 
2 
I 
I 
I 
I 
I 
) 

4 
4 
I 

2 
I 
2 

I 
I 

I 
2 
2 

Fa 111tening Sc re w 1j 

F.:UHfminJ:; Screw lor .ivh. schinl: I 
Jjc It Cua rd I 
Screw J. 
Oll Cull Z 
Screw Drive:- I xi x 373 mm Lenglh Overall 1 
Screw Driver o. 8 x. S. 5 x Z75 mrn 1 
Length Overall 
Singh~: t"nr!rd open Jaw W rene h. Si:r.e 7. 2 mm 
Sint;le- c·ndcd open Jaw W rene h. Si:-.c 5, 2: mm 
Single CJi rlAd Oi>e, Jaw W1·onch. Sh·.e 9,5 mm 
T wQQZQ I' H, s traight 
T wClo%ers , cu r v l;!d 
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Tcil N1·. 

Part No. 

Seite 

8/4. •.• .. . .. •• 33 , 35 

10 A ••.•... . .• 33 

I-1.'\ 10 ...... .. .... 33 , 35 

AS IOOT .... . . . . 35 

II .. .. . . . ... • . 33 

HS 15 A .•... .. .•• 33 

HS 15 C ... .. . .... 33 

HS 1 5 E ... .... . .. 35 

18 . ... .. 12, 21 , 33 , 37 

HA 18A .. .... . I 3,33 , 35 

20 ... . .. . ... .. 33 , 55 

HA 20 A . . ... . . ... 33 , 35 

AS22D . . . . • . .... 37 

IIA 23 .... ... . . .. 33 , 35 

AS 21 A ...... ... 19 

25 cc . . . . . . . . 4 7 

25 CD . .. . . . .. 25 

T 26 . .. .. ... ... 33 , 35 

AS 26 N . . . . . . . . . 35 

AS 26 X ...... ... 37 , 43 

G 27 -312 A .. ... SS 

28 c . ... .... . . 27 ,29 

36 E .. . ...... . 37 

HS 36 K .... •. ... . 37 

AS38B ... ...... . 37 

42 A • . . . . . ••• . 2 1 

A$430'1' ... .... .. 35 

a 50 -267 . . .. .... 21 

a 50-369 . . .... .. 19 

a so - 581 ... .... . ss 
HS 52 B . ... ... 27 , 39,11 

IIS53B .. .. ... 27 , 47 

HA 54 A . ... . . . . .. 39 

H/\56 ........... 4 1 

57WD ... ... .. 47 

HA 58 C .. .. . .... 39,41 

HA 58 D ... .. .... 39,41 

HA 58 F .. .. , . .. . 39,41 

HA61D .... .. . .. 37 

64 '1 . . 14,19,21,23,3 1 

HA65 E .. . .... .. . 4 3,45 

H.<\ 65 L .... .. . . .. 43, 45 

H.-I. 66 K .. .. . . . . . . 39 

69 H .. . .... 23,33, 4 3 

69 FD ... . .. .. 53 

AU F WELCHER SElT E FIN DE ICH TEIL.E UND !HRE ABBILDUNGEN 

NUMERICAL INDEX OF PARTS 

T eil Nr. 

Part No. 

Seite 

Page 

G 69 R . . . . . . . . 55 

HA 69 B .. ...... 55 

AS 70 A .• . •• . . . 33 

HS 'i'O A .. . ... .. 33 

73 ....... . .. 37 

73 c ... 33 , 47 , 48,49 

73 X . . .. • . .. 37 

HA73B .. ...... 43 

H ... . . . .. .. 21 

77 .... . • ... . 4 7 

7 s ... .. . . . .. 53 

79 .... ... ... 35 

J79J ... ... . . 37 

80 . .. . ..... . 39 

81 .. ...... 33 , 35,37 , 

39.47 

HA 81 ...... . 27, 29,39 

H$82 .... ...... 21 

85 .......... 37 

87 u .. .... . . 35 

88 . . 13.27 , 29,31,33 , 

35,39,4 1, 

43,45,47 

88 A .•. ... 41,13,15 

88F ... ... . . . 39 

89 .. ... .. 19, 23, 25 , 

39, 4 1 

9 1 ......... 39,41 

93 ....... 33, 35, 43 , 

4 5, <17 

93 A ...... 33, 35, 43 , 

45 , 47 

94 .. ... 31 , 35,37,47 

95 . .... . . . 27 , 29. 31 , 

39,17,53 

HA 95 . .... . .. 27, 29 , 39 

96 . .... 33 . 35, 37. 39 

96 A . . . . . . . . 39 

97 . .. ... . 48,50 

97 A . . . . . . . . 3 7 

97 X .... . . .. 33 , 35 

98 ... .. 31 , 33, 35,37 

HS 100 0 ..... ... 39 

HA 102 A . . . . . ... 37 

HA 103 B .... .... 27 , 29 

Tell Nr . 

Po..rt No. 

SeiLe 

P age 

G l05B . . .... .. .. 55 

HSI 06 . .. . .. . • ... 27 , 29 

AS I 06 A . . . . . • . . . 29 

107 .... ... •... 27 , 29 

108 ........... 27 . 29 

BP I 08 . .. . . . ... 1 2, 39 , 41 

110- 2 .. .. ... . . 27 , 29 

110 - 4 .... .. ... 27 , 29 

HS 110 .... .. .. .. . 4 7 

116 . . . ... .. . 4~.55 

116A ... .. . . .. 55 

118B .... .. .. . 55 

AS 126 ...... 19.21,23. 25 

136 . .•. ..... . . 37 , 39 

AS 136 . . . . . • . • . . . 29 

AS 137 .......•.. . 27 , 29 

AS I37 A .. ... . .. .. 27 . 29 

1880 .. ... • . ... 53 

2.3 'i' A .. ... , .... 37 

258 ...... .. 21.31,53 

269 ..... ... . 12, 37 

271 E .. .. ...... 37 

303 . ... .... .... 35 

3 18 ... ... . . . 12 , 37 

3 76 . .... . 19,21,23,25 

420 . ... . ....... 31 

420 B . . .... . . . . 19 

42.1 .. .. .. .. . ' . 55 

421 E ... ..... . 55 

53 1 .. . . . ... ... 43 

660 - 240 ....... 55 

660-280 .... . . . 55 

666 - 149 ..... .. 39 , 47 

82 1 u . . . . . . . . . 55 

896 K .. .... .. 8 . 25 

897A .. ..... .. 21 

8971:\ . . . .. . . .. 21 

897 E . . . . . . . . . 21 

897 F . . . . . . . . . 2 1 

906 .. . . ....... 35 , 47 

906 A . . . . . . . . . 4 7 

907 . . ..... . 35, 43 , 45, 

47 , 48,49 

998 - 341 . . . . .. . . 55 

999 - 169 .. . . . .. . 33, 35 

TcilNr . Scitc 

Part No. 

1021 U ... .. •.... 55 

/\12168 .. .. . • .... 35 

1230A .. .... . ... 4 7 

)230 B . . .. ... .. . 47 

1230 D ... ... . . .. 4 7 

HA1236B . .. .... ... 29 

1280 . .. ..... .. . 37 

HA 1286 B. 27 , 29 . 39, 41 , ·17 

HA 1348 . ...... .... 27.29 

HA 1349 ..... • . • ... 27,29 

4933 . ..... . .. .. 31 

5144 .. . .. .. • . .. 33,43 

A 6033 C . . . . . . . . . 53 

A 6034 . ...... • . .. 53 

6040 A . .••.. ... 37 

A 61 70 ... .... . .. . 53 

A ?008 A . . .. • • . .. 45 

A 7009 b ........ .. 45 

A '1032 . . . . . . . . . . 53 

A 7034 . . . . . . . . . . 53 

A 7035 .. .... , . . . 53 

A 7036 . . . . . . . . . . 53 

A 7037 ..... . ~ , , .. 53 

A 703 7 B . . . . • . . . . 53 

A 7888 . . . . . . . . . . . 45 

A 7889 ... .. . ..... 2 1 

A 7889 A .. .. ..... 21 

A 7890 . . . . . . . . . . . 45 

A 7891 . . . . • . • . . . . 45 

A 7892 .. .. .. , . ... 45 

A 7893 . . . . • . • . . . . 45 

A 7894 . . . . . . • . . . . 41 

A 7895 . . . . . . • . . . . 11 

A 7896 . . .. . .. . . . . 27 

A 8023 ...... , . . . . 25 

A 8023 A . ..... ... 25 

A 8024 . . . . . . . . . . . 25 

A 8025 A . ... ... .. . 35 

A 8026 . . . . . . . . . . . 35 

A 8027 ... ... . .... 35 

A 8028 . . . . . . . . . . . 35 

A 8029 . ... .. .. . . . 35 

A8030 . . ... •..... 35 

A 8031 ...... .. ... 35 

A8032 ... .. • . . .. . 35 
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Stichlangenbereich : 6 - 10 mm;:: IS/64" - ZS/64" 

Standardstichl!tnge: 8 mm ;::: $/16" 

Transport : Einfacher- 'fr-<tn$pOr l 

Z<thnleilung: S mm :::: 13/64" 

Nadeltype: 9848- c 250/too 

i\1axi ma1e Stich.zahl: 1800 Stiche/min. 

Handr-ad J1 : l SO mm ~ 5 , 91" 

Keilriemcn&cheibe% : 8S mm ;::: 3, 35" 

Sundardauiste-llung: nicht versenkt 

80200 z 3214 

BESCHREIBUNG, 

Einn:)de l - Doppelkettenstich- Sackn4hma &chine mil 
einem ve:rstellbarem Appanu, Saumbr-eite 10 - 25 
mm;:::: Z5/64 - 1 ". 

VERWE NDUNG: 

Zum Nahen und S~umen vo n Polypropylen unci Nieder-­
d ruck - Ath').•len - Btl.ndc hengewebe ·Sac k.en. 

ll<'CHNISCHE DATEN: 

NKha :-t v.nd Stichtype: 401-EFb- 1 

Stichld.ngenbereich: S - 11 mm ;::: 13/64" - 7/16" 

Startda:rd -Stichlang:e: 7 mm z 9/32" 

Transport: Ein!<'lcher Tra.nspo r t 

Zahnteih:rtg: 5 mm;::: 0, 197" 

Nadelt ype: 9856 T 200/oQO 

L ieferbarc Nadelst6rken: 067, 080, 100 

Maxi male Sti<:hzahl: 1800 Stiche/min. 

Handrad$!: lSOmm Z5. 9 1" 

i<.e-ilr icmen&cheibe J1 : 85 mm ~ 3, 3511 

Moto:-dre'hz;;.M: Z800 U/min. 

Standa:rd<tu!stelhmg: ni<:ht versenkt 

11 

$'itch range: 6 ~ 10 mrn:::: 15/64 11 ~ 2$/64 " 

Standard setting o! range: 8 mm::::: 5/16" 

Feed: Plain feed 

Teeth cut: 5 mm ::::: 13/64" 

Needle t ype: 9848 G 250/fOO 

Maximum speed: 1800 Stitches/min . 

Hand wheel J1: 150 mr'tl:::; 5 , 91" 

P ulley fi : 85 mrn:::: 3, 3S" 

Standa:rd installation: rtO)l - submerscd 

soaoo z 3214 

DESCR IPTION: 

Single needle . double locked :Hitch, b3g seaming 
ma¢h~r:e, Hued with l'emming attachment, adjustable 
!or widthes o! hem irom 10 - 2:5 mm ::::::: 2:5/64 ~ 1 ". 

APPLICATION; 

For seaming ;:tnd hemming of bags made o! 
polypropylene or pol)·ethylene tapes . 

TECHNlCA L TERMS: 

Se<Lm .:,;pecWc"tion ;)nd sU tc.;h type: 401 - EFb- l 

Stitch range: 5 - 11 rnm z 13/64" - 7/ 16" 

Sl.'\nda:-d setttng of r-ange: 7 mm ;::;; 9/ 3Z" 

Feed: Plain ieed 

Teeth cut: S mm ~ 0, 197" 

Needle type: 9856 T 200/ 080 

Available needle sizes: 067. 080, 100 

Maximum $peed: 1800 Stitche$/ rnln. 

Hand wheel ~ : 150 mm ;:;; 5,91" 

Pulley J} : 85 mm~ 3, 35" 

:-vfotOI' $peed: 2800 R . P . M. 

St-andard ins;aliation: non - t;ubmer ged 
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Tdl Nr. 

Pi' r1 No. 

Scitc 

A8033 .... ... ... . . 35 

A 8050 A .... ... ... 35 

A8369 . .. .. . • . ... . 4 5 

A8370 ... ......... 45 

A 8371 ........ .... 45 

A8372 .. ........ . . 4> 

A 8373 ... .. • .. .... 41 

A8374 . .. ... . • .... 4 1 

A 6375 . .. .. • . • .... 15 

A6376 ..... . . • ... . 45 

A 8377 . .. .. ... . ... 37 

A8377A .. .. . .. . . 37 

A8378 .•. . . ...... ZJ 

A 8380 . . . . . . • . . . . 45 

A 8380 A . . . . • • . . . 45 

A 9 1 93 A . . . . • • . . . 25 

A 9453 ..... . • .. .. 19 , 2 1 

A 9453 A .... .. .. . 23 . 25 

A9795 ....... .. .. 25 

A 9795 A .. . . •. .. . 25 

11639 H ......... 31 

12538 . .. .... .... 37 

J 12836 c . . . . . . . . . 53 

12934 ,, ...... .. ' 43 

1296'' c ....... 27 , Z9,39. 

41 ' 4 7 

12967 A . ..... ... 37 

15430 L ...... ... 39 , 47 

15430M ....• .. . 47 

15465 F ....• . . .. 37 

15745 B ... . ..... 37 

2 11 04 B -11 ... ... 53,55 

2 111 1 ...... .... . 39,41 

211 14 A ... . . .... 55 

C21139 ..... . . . . .. 55 

C21139A ...... . .. 55 

21171 N ......... . 53 

21171 P ...... .. .. 53 

21202 .... ....... 55 

21204 ... . .. .... . 55 

c 2 1217" . ...... ... 53 

c 2 1371 c .. . . .... .. 55 

c 2 1371 Q ..... .. .. . 55 

2 1388 . ...... .. .. 55 

21681 .... .. . .. .. 55 

AUF' WF:LCHER SEITE FIND£ IC H TEILE u:>IO IHRE ABBILOUNCE:-1 

NUMERICAL I:>ID.EX OF PARTS 

Teil N r. 

Pa r e No. 

Seil.e 

Pase 

2. 1703 .. . . . . ... . 4 7 

C2 17 10 .... . . .... 47 

22509 .......... 55 

22513 .•... 19,2l,Z3,25 

22514 ..... ..... zs 
C 22515 A ...... .. 39 

ZZ517 • ... , .• . 12,37,47 

225 25 c .. ...... 13,15 

ZZ526 , . . , . . . . 35 , 43, ••5 

22528 .. ...... 19, 2 1, 23 , 

25 , 35.47 

22539 .... .. .• 27. 29,39 

22539 F ........ 27. 29 

22548 ....... 19,21,25 

22557 ... ... •... 47 

22559 B ... ... ... 47 

22560 . ...... Z7, 29, 39 , 

11.•17 

2Z560 B ..... . .. 27, Z9 

35,43 

ZZ56Z ... .. 19, Z1, 23,25 

ZZ564 . ..... . ... 47 

l2565 c . . ... ... 39 

22574 .. .. . 19 , 2 1. 23 . 25 

22580 .... •.... . 35 

22585 !) . . . • • • . . 4 7 

22:>86 A .. ...•.. 47 

22587 ... . . 33 . 35 , 39,47 

22599 ....... ••• 47 

C 2Z63Z f' - Z4 . . . . . 55 

22647 K -48 ... .. 53 

22651 CD -4 . .... 55 

2271 1 . . . .... ' ' . 25 

22720 . ... ..•. '' 21 

22728 . ... ..• . '' 53 

22743 .. ....• . 27, 29. 37 . 

39,41 

22760 A .... .... 47 

22781 . . .••.. ... 17 

22806 .. .. ..... . 47 

22814 B ... ... .. 27 

22870 . . .. ' .. ' ' ' 3 1 

22891 . .. ... • ' ' . 39 

22894 w ... ..... 37 

28509 B ..••..... 53 

57 

Tci! Nr. 

29066 L .. ........ 39 

29099 v ' ' ..... ' ' . 33 

C 29 099 I . ... ..... . 33 

C 29099 L .. .. ...... 35 

29132 u .......... 47 

C29139A .......... 47 

c 29402 .. .......... 55 

29442 N . ......... 39 

c 29479 ..... • .. .. . 31 

G 29179 P .......... 39 

G 29179 R ... ....... 37 

G 29479 S •• , . •.... 33 

G 29479 U ...... .. . 39 

29486 D ... .... .. 47,48 

29774 D . . . . . . . . . 39 

C 29774 F . ...... , . •I I 

29782 . .... ... . . ' 39 

35733 8 . 11.19,21.23 , 31 

4 I046C .......... 35 

4 1046 G ..... . . ... 29 

C 43294 B .... •.. , .. 55 

51134V ...... .... 39.47 

76099 G ......... . 47 

78057 ... •....... H 

78126 ... .... .... 53 

79048 .. .. .••. .. ' 23 

80040- l. . ... ... . 47 

80046 . . . . . . . . . . . 39 

80137 •. , ....... . 45 

80199 K ..... .... Z3,3S 

80200 .... 4, 7,15,31,51 

80200 A ...... , 4 ,7,43 

80200 B .. ....... 7 . 43 

80200 c .... . " .. 7 ' 4 3 

8o2oo o .. .. ..... a. 43 

80200H . .•• 8 ,17,3 1. 43, 

47,51 

80ZOO AA , •••••.. 9, 43 

80200 AB .... •.. . 9, 4 3 

80200 AC ....... . 9. 43 

80200 AD ..... , .. 9, 43 

80200 HL .. , 9. 17, 3 1. 43 , 

47,51 

80200 z 2617 ... 4, 9. 45 

80200 Z 2634 B .... 10, 35 

TeiJ Nr. 

P~t rl. No . 

Scite 

80200 z 2715, ..... 10, 45 

80200 Z 3211 . ... . II 

80201 . .... .. .... . 19,21 

80201 A .......... 19 

802010 ...... ... . 19,21 

80201 0: .......... 21 

80201 F .......... 21 

30201 L .. , .. ... . , 19 

80205 ....... . ''' ' 33 , 43 

80205 HF ... ..... 33 , 43 

80206 ...... . . . .. 33 

80220 ........... 43 

80220 A . ... ..... 43,45 

80220 B ..... .. .. 43 

80220 c .... . .... 43,45 

80220 D •.... , ••• 43 , 45 

8022Z . .. .. , , , 33 , 37 , 39 

80224 ... .. ' . ' ... 43 

80225 .. ... . ..•. ' 33, 4 3 

80221 N .••••• , .• 43 

80227 p ........ . 43 

80228 H ,, ... , ... 43 

80230 ...... . .... 47 

80232 H ... ...... 31 

80233 .. .... .. .. . 33 

80234 B ... , ... ,, 33 

80234 H ••••••..• 33 

80235 .•• . ' 33.35.43.45 

80236 .. ... . ...... 39 

SOZ37 . ...• •..... 47 

80238 .... ' ... .... 4 1 

G 802 39 C , , • ••. , ••. 5 I 

G 80239 D .. ••.... , . 5 1 

80216 ..... . .. . .. 5 1 

80250 .. ' ..... ' .. 27 

80250 A • .•.•• ••• 27,29 

ao2so a ..... . ... 21 

80250 c . ......... 29 

80250 0 . ... ' .. ' . 29 

80260 I ..... , , , . 41 

8026 1 H ......... 41 

80262 •• ' ... .. ' ' . 5 1 

80262 A . . . . • . . . • 5 1 

80Z62 H .... .. , ... 5 1 

80262 I .. ... ..... 51 
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Teil f"r. Seite 

P;\ Tl No. 

80266 0 000 0 0 . • 0 0 0 47 

8026 7 0 0 0 0 00 00 0 . 0 31 

80268 ...... . .... ·! 7 

80269 . .. . . .. .... 47 

80270 00 0 0 . 0 ..••• 47 

80271 00 00 0 .... 00 47 

802'72 . . . 0 0 0 0 .. 0 0 47 

80273 ....••. . • .. 51 

80273 A .... oo ... Sl 

80274 .•.•.••• 0 00 47 

80275.0 00 0 .•• 0 0 0 47 

80276 00 .. .. 00 00 0 47 

80277 .0 0 0 0 .... 0 0 47 

80278 ... 0 0 0 0 .... 47 

80279 .. .... . . . .. 47 

802HO ,\,., . ... .. 55 

802810 ......... . 47 

H0283 .. • 0 • ...... 47 

80284 .•... · • • ••• 37 

80284 II ......... 37 

8028S .... oo ... .. 47 

80286 1\ ..•••••.. 47 

80287 0 00 .• 00 00 0 0 47 

80288 A , , , . . . . • . 4 7 

80288 !\ 0 00 .... 0 0 47 

80288 c . 0 0 0 ... 0 0 4 7 

80?.88 0 0 00 ... 0 00 47 

8028~ P .•••. , .. 0 47 

80?.8H C. .. , , . . . . . 4 7 

80288 II .... o o . .. 47 

80290 D ... . 19 ,21,23,25 

80290 r.. 0 .. 19, 2 1, 23,25 

80290 F' •••• I9,21,23,2S 

80290 G .... 19,21,23.25 

80291 ...... 19,21,23,25 

G 80292 A ....• o 0 0 0 51 

80293 0 0 0 . 0 0 0 0 0 0 . 39 

80297 D •.. . 0 oooo 47 

80297 E . ... o 0 .•• 47 

802')7 )" 0 0 ... 0 0 0 0 •17 

8043 7 A ., .. 19 , 2 1 ,23 , 25 

80438 ... ... 19,21.23,25 

80440.,.oo o 19,21 , 23,25 

80604 . .. 0 0 0 0 0 0. 0 0 37 

80608 A .. , ...... 43 

G 80613 A ......... 37 

AUF WEI.CHE R SEI'I'E FINDE ICH T EILE UNO IHRE ,\BBILDUNGEN 

NU~EIUCAL INDEX OF PARTS 

Tcil t'r . 

Part No. 

80615 0 •• .... 0 0 39 

80617 ....•. . .. 41 

80620 £ . ' 0 0 0 ' ' ' 43 

80620 1':. 0 ..... 0 45 

80623 .. 0 0 0 ..... 37 

8 062 5 H •• , . . . . 33, 4 J 

80630 .... . .. 00 39 

80630 c .. .. 0 00 0 39,47 

80630 0 00 00 0 00 0 39.47 

80631 00 00 00 00 00 Jl 

8063Z 00 00 00 00 00 31 

80636 A • , • . • • • • 39 

80637 00 00 .. .. ll, )7 

8 0638A .. ••. . , . 37,39 

8 0&39 ' . •• .... 0 37 

80(.40 ... 0.. ... 37 

G80640D ...... oo 5 1 

8064 I .. o . , .•• 12 , 3 7 

80642 0 0 0 ' ' ' 0 ' '0 39 

80643 ... ' .. 00 .. 39 

8064 ·1 . • . . . . • . • . 3<) 

80645 .......... 37.39 

80648 .......... 31 

80649 . ... . ..... 31 

80650 .•.•..•... 39 

8 0651 A .. , , , , . , 33, 35 

8065 I !\ .. , , .... 33 , 35 

8065 2 ... 0 0 0 0 .. ' 39 

80653 .. 00 00 0000 37 

B0()53 A ..•••••. 37 

8 0653 I. ...... 00 37 

80654 0 0 0 0' '0 ' 0 0 33, 3> 

80655 .. 00 00 00 .. 39 

80655 A o •••. ... 29 

80655 11 0 0 00 00 0 0 41 

80656 0 . 0 0 0 0 0 0 . 0 39 

80657 A . . ..• .12, 37 

8065~ A . o., , ... 37 

80659 0 0. 0. 0 0 0 0 0 39 ,41 

80660 ·. 0 ... • 0 0 00 11.13 

8066 I .. o .. , .... 1 1, 4 3 

80663 ....... H. 3 1 

80664 ..... '. 14,31 

80665 A ...... oo 17 

80665 B .. oo oo ... 17 

80665 c 0 0 0 0 0 0 0 0 .4 7 

Teil Kr. 

Part :'llo. 

Scite 

Pt\ge 

80665 D ... o o . o 0 0 27 

80666 00 00 0. ' 0 014,31, 33 , 

35,37 

80666 H . .•. o •• , •• 3 1 

80667 .. 0 .. .. ' 27, 29, 31 

80668 .. .. 00 0 00 .. 27 , 4'1 

80668 A o o o o . , . • . 29 

80669 0 0 .. 0 0 0 0 0 0 . 39 

80669 A .... oo . , , 4 1 

80673 C .... ooo l9,21,23 

80674 ...... . 00 00 39 

80676 0 .... 0 .. 00 0 39.41 

80676 A ......... 27 , 29 

80678 A .... 0 0 .... 39 

80680 . . 0 0 0 0 ... 12. 37 

80680 B .. o . .. ... , 37 

8 0680 c .. ... 00 ... 37 

80681 .. 0 0 0 0 . • ' 0 0 39 

80682 ... .. . . . . . . . 39 

80682 A o . . o o o o . . 39 

80682 B .... 00 00 0 39 

80684 0 0 0 0 0 0 • 0 0 0 0 37 

80685 00 00 .. ..... 39 

80686 0 000 0 0. 0 0 0 33.~3 

80687 A 00 •. 14,19,21.25 

80687 B 0 0 0 0 ... ..• 23 

80688 ...... .. 19,21, 23 

8068') A .. .. . .. , , Z9 

80690A ,, ,,.,,, 29 , 55 

80691 .. 0 0 0 ... 0 0 0 37 , 39 

80691 S o 0 .... 00 0 . 51 

80694 c 0 .. 00 00 .. 39.5 1 

80696 0000000.1 3 , 33.35 

80699 A o ...... o 27,29 

80798 .... 00 00 00 23 

80803 A .. ...... 21 

81086 . 0 0 0 0 0 0 0. 0 0 29 

81086 A o o . •. , ••• 29 

81086 c 0 .. 0 0 0 0 0 0 27, 39 , 

41, 47 

8 1086G .. ...... .. 27 

81093 .. •• 0 0 oo oo 0 39 

81225 B ..••. o 0 .. 35 

81239 ooo oOOOOOOO 19, 21 , 

23. 25 

8 1246 0 00 00 .... 00 41 

1 eill\r . Seite 

Part No. 

81254 .0 0 0000 ... 0 29 

81256 .. ooo oo oo OO 27 , 29 

8 1256 A .. .. . .... 27 , 29 

8 1256B .. .. o .... 29 

81283.' '0 0 0 0 0 . ... 29 

8 1293 0 00 .. 00 .... 4 1 

81294 ........ .. 0 4 ) 

81321 0 00 00 .. .... 39, 55 

81321 A .. . ooo oo00 39 

81365 ...... 0 00 0. 29 

81365 A .. 00 ..... 29 

81386 00 .... 0 .. 00 29 

81386 A .. o ... .. o 29 

8 I 399 . o . o o •.. o . . 39 

90016 .. .. .... 0 .. 27 

9007;; F . , ... . .. . 55 

90561 l\·1 . . ... .. . 53 

90562 ' 0 0 0 0 0 0 . 0 0 55 

905&2 0 .. 0 0 0 . . . 5S 

90709 BA o oo .... o 55 

90953 N -1 120 .. .. 55 

92132 0 0 0 0. 0 0 0 0 0 0 41 

93066 0 0 0 •... 0 0 0 0 25, S3 

93067 A ...... 00 o 53 

93067 B .. oo .... 53 

93069 A .. o o o o o. . 53 

93069 B . 0 0 0 0 . ..• o3 

93069 c .... 00 .. ' 53 

93069 D 0 • • • ••••• 5 3 

93069 E .. o..... . SJ 

93070 A .• .. o o .. . 53 

93070 1l 00 .. 00 0 00 53 

93071 '0 0 0 0 0 0 . . 0 0 53 

93071 c .. 0 00 .... 53 

95001 00 00 0 .. 0 ... S3 

95017 s 000 • . 0 000 55 

95052 0 .. . 0 0 0 0 0 0 55 

95157 .. ......... 55 

96658 00 0 ........ 55 

99120 . 0 0 0 0 0 .. 0 0 0 5 3 

99216 oo. 0 . ' 000 0. 47 

99248 0 .. ... . .. 00 47 

99251 ..... .... . 43 

9925 6 ••. 0 oOoOOO 27 

99261 0 0. 0 0 0 0 0 0 0 0 53 

99681 J 0. 0. 00 0 .. 55 
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E!NSTELLANLEITIJNC 

AOJt:STL'\G L"';'STRU'CTJOXS 

E!NS~:TZEN DER NA1.H:L 

Vor £inttelhmg der M.(til<.:hine i11t cine neue Nadel mit 
der ltt.n~en Rit-nle :\a.ch vorn {zur Naheri n) ill) ein~tl · 

setzen, daB sie oben i n de-r Nadelttana-t a nstUBt. 
Muucr lett anzichen. 

EINSTEl.l~F..N OJ.;$ CR£1F£RS 

Zur beq""cn~eren Einstellung ent!ernt- Drucic.er· 
ruB, Stlchpla.ne end Tr.anspo,.teur. N.u!~htnt~chJag 
nach hinton ve~schieben. damil die Nnrh·l 
w b.hrend der Einstcllung nicht abi{Oionkt wird. 
Setu den Cr(oifi!r in den Gr~'n!~rhebt"l oin. Ocr 
G roi£cr Sit so einzuste llen, daB W(•nn do r Gn~i(er 
in sclncr r cchten E 1tdstellu ng itt, der Abstar.rl 
Nadelmltte und Gre iferspitze 8 :nm • S/16" 
bctrttgt (O:rciferabstandslehre Nr . 21225-5/16) . 
()t.'I".U worden die beiden ~l.Jttern (Z69 ,md 18) 
dcr Schubttans:e (80641) gelOst \J.n<l dur.ch (!rehee-: 
der Sehubnange df"r ge"-imoc~hte Abttand ein~e ­

stelh. :'lo:l\ch Vo!lendcng <:!er Vont&r·t~we~eu.n~e 
(nach linlu) ~oll der A bsland ,;.wbchen obere 
FadenrUc:khaltung und Na.dehn1llf" S mm = 0, 2" 
se;n. Solltt' es nicht l':"l0glH~:h Sf"l.n, i1 d cii<" 
be1ehrlcbene Weise den e rforderllch•n C r'"Ht-r ­
weA und OreHerabs<and zu erreichen , &o kann 
dcr OreHerantl'iebshe bel (80637) ~\!:dl·eht werden, 
nt\c:h I.O~nn der Pr;.tt~schraubcn (llSl7). Eine 
l>rf!hun~ im Ul'\rzc.dgersinn vergrOBert , cine 
L>rehun~ i n entgegengesett.ter Richt~o~na 
verkl•u~~rt dt<r. Greiferweg. Oi" Pr .. t.t.t~chrauben 
ei.n<l wled•r an:z.ut:ie~er. wob"1 au( d u .• uci;de Spiel 
der Cu·Uerwelle Z;J. achter. ist und d.8 dh~ bfoidt"n 
Kueellagn (6039 K und 80657 A) in J•der Strlh:ng 
n~Xh <"lwu Spiel haben. 

GR.EIF'£R ABSTREIF3EWEGUNCi 

In .. intr Vorw<i.rubewegung (naeh hnk") rnuB 
die Cretccr&piu.e dicbt an de:- Hohlkehlts c!~r 
Nadel Uber dem Xa.dell:Shr vorbehcthen, ohne 
die Nadel z.u berUh:oen. !!). dieser Einlttllung 
wlrd dl(' Klemmschr.a.ube (318) du Exur.ter ­
g:tb<-1 (80680) gelost und na.ch .Eintct'llunt 
wl.,.df' r an;e~:ogen. 

ElNST:E:LLEN DER NADELSTANGE 

Stelle dlt: Nadt-hta.nge so hoch cln, dill Unter ­
k,l n\C" Ordfe r·und Oberkante :"'adelob· Ubereir~ ­

stimm~n. wc:nn rlie Creifer&pit7C bC'i lhr4H' 
BtwtaunJt n.tch links I - 1. 5 nun • 0. O;~ - 0, 06" 
Qbt"r die Iinke Xa.delseite vorsteht. Zur llohen ­
einlttlluna de'!' Xadelstange wi.rd die.- Klemrn ­
•chnube (BP 108) am M.it:-.ehmt:r a•lott ~,:nd 
naeh der Ein&tellung wieC.er feat anc~ltogen. 

S£TTI:<C THE NEEOLf; 

8m--;-

-

1mm 

De toTe adjusting t:1e mat:hinf!, lnMt<tl a new need!e into 
the needle bar as iar as poulble. T ht" lon~ groo\•e of 
tho needle must be directed to the o per.uor . Tighten 
th4.'1 nco(!lc clamp nut securcl)·· 

Smm 

ADJIJSTI:<C T IE LOOPJ:R 

For convenient &CCt'il :-e:nove d~e p:-esr.er 
(oot , throat pl&\C 11"ld !eed dog. Push the 
feed bar needle ~uard to the rear to avoid 
i t s c;Qnt:~c~ing tht< l'l('t"dle. ll'l~crt; the looper 
bto the loope r rocker. Set the looper so 
that the dis:tanc o trom the cent r e Hne of 
the needle to the point of the looper is 
8 mm = S/16" whe•\ the looper is at its 
!arthelSt po.11hion to the right (looper gauAe 
::.:o. 2122$-S/16). Therefore loosen the Z 
ntla (269 and 18) on che looper com~ectinR 
rod (80641) ar.d turn thr connect;ng rod 
!o:-w-a.rd or back..,·.,rd ·'• requ;-:-e<:l ~o obtain 
specified dimen•lon. retigh~C'!n nt:.t~. When 
the loop.e :- i.s .at :U ~net pos11!0n to the le£1, 
the distan"e (rom thl'l < r.ntrr line of tbe 
needle to the upper thread retaining must 
be 5 n'lm = 0, 2". 1f h h 1\0t possible in the 
<above mcntiOI\Cd Wl'l.~· to realize !he desired 
dimen~ionli , th<."n loo11en the 7. clampinF: 
iH; rew~ (22S I '/) Q( the looper drive lever 
(8063 7), rcpo"hlon 1u1 required ar.d retighten 
the!':'\ , assurin~ that .\ll t:"nd play:$ taken out 
of che looper dri.vt ltrv('r :-oc;ker- ~h<t!t, b1.1t 
lc.eep up $Orne pl&y ln the l beart~gs (6039 K 
a.nrl 806$7 A) at the end of the looper 
CO!'Inecting rod. 

LOOPER AVOID ~tOTION 

As the looper mov(ot lO the ldt , it :sh.ould p.-n 
as close as pos:si.bl• to tht~ b:~t:k o! the needle 
without <:ontactin~t it. Adjullf'nt':nt c;:ar. '::le m A(!r! 

b;• loosening clamp tc:rtw (3l8) o( the looper 
eccentric fork (80680) &nd tcrmng the looper 
roclcer t>haft for,..ard or b.Ack,...J.:-d a.s :-equl r ed. 
retighten .screw, 

SETTJNC TilE NF.EOLI-: DAR 

Set the needle b.'\r 10 thut thl;' top o! t he nc:e<lle 
eye is eve n with the um!•rllidr o! the loope r , 
when th.e looper point in Hi travel to tt-.e left 
prOjf"c;ts 1 • 1. S mm • 0, 04 • 0, 00" from :he 
le-!t ~idli! oi :he nf'ed1f'. U adjustment is 
nec:ess.a: y , loOSt'n lhf' cl-.mp;ng screw (BP 108) 
in :he needle bar c.onni'!ChOn .,nd mo,·e the needle 
bar up or down .tS rf'quir("d .ll'\d retight<"n screw. 

ll 
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T RANSl?OR TEUR E!NSTE LLUNG 

In H6chststellt~ng des T:ranspor tcurtrt(gers muB 
der T r-:\nsporteur hinte n um e i ne Zahntiefe <iUS 
de:- Sti.ehplatte herausragen. E:ine klein¢ Regt1lie r ­
schraube hie.rfur bcfindet sich t~nter dem Trans ­
porteur im Tran$pOrtel.lr trS:ger. Durch L~sen der 
untercn 2 Schr<tuben (88) hn Transport rahmen 
kann de r T ransporteur seitlich ?;Ur Stichplatte 
eingestellt werden. 

CREIFERFADENABZUG 

Oer F:.'ld<:nt~.b.-.ug ist richtig eingesteilt. wenn der 
Fadenaufnehrne r den Faden in dem Augenblick ab ­
gibt, il~ dem die. Nadel b·cim Nicdergehen $Oweit 
in das F adendreicck eingetreten i:H, daB ein 
vorzeitiges Abglciten der Schlinge verhindert wird. 
Z u Crtihos oder :QU :spstes Abgeben des Greiferfadens 
verursacht Fchhtiche oder Fitdenrc;issen. Ole 
EbsteUung e r!olgt durch llQher -ode: TiefersteHen 
des Fadenaufnchmer s im L:.\ngloch des G:reifer­
a:'ltriebs .. und F'itden;)bz\lgshebels . H~he:rstellen des 
Aufnchmcrs bewirkt spti.teres, Tieferstellen bcwirkt 
fruhcres Abgebtn des Fadens . 

NADELF ADENADZUC 

De r NadcHadenabz\.lg ist d ehtig eir\gestellt, 
wenn dcr NadeHo.tden beirn Niedergeben der 
Nadel um 2 - 3 mm : S/64 - 1/8" a.ngehoben 
wird. 

EINSTJ!:LJ-£N OER STICHLANGE 

Dureh L~sen der Mutter HA 18 A am Yerbind\mgs ­
lager des Transporteurrahment; und Verschi~ben 
des Bolzens 80696 im Schlit~ lSBt ::lich die gewunschte 
StichHtnge cinstellen. £inc Verschi~bung nA<:h oben 
crgibt kUr7.ere , nach \,lnlen h£ngere Stiche. 

NADELANSCHLAG 

Der am T:ransporteurnager vcrstellbar angeordnete 
N;)delanschlag i st so einzu stellen. daB cr in seiner 
vordersten Stellung leicht an der Nadel anliegt. ohnc 
jedoch zu drucken. 
Sehr wichtig:l3ci Vcrtinderung de:r Stichhl.nge m\,lll 
der Nadelanschlag stets neu eingestellt "\'erden. 

13 

ADJUSTING THE FEE D DOG 

The height of the feed dog is eorrect, when at itt; 
highest point of tl'avel. the rear teeth project <'bove 
the throat plate their full depth. Thi& can be 
accompli :Shed by removing the !eec:l dog holding screw 
and feed dog, then :\djt)SLing the stop screw i1' ieed 
bar l)$ requi red to maintain lhe preseribed setting. 
T o a djust the feed dog within the throat plate, loosen 
the Z. bottem screws (88) o£ the {eed rocker and <tCttr 
adjusting as required retighten t hem . 

LOOPER T HREAD TAKE UP 

The east off is correct adjusted when the free setting, 
means th read take up. happens at the moment as the 
t~eedie descends into thread triangle, t;O that an e<t rly 
slip of the loop \'IOI.lld be prevented. Too. early or too 
late delivery of the loopet· thre<'d ciiou:set; t~kip ::ltitches 
and thread breaking. This can be <accomplished by 
higher or lower setting the thread take up in the kmg 
hole of the looper drive lever. H igher ::~etting ca~ses 

later and lower ~;etting cau::le~ q,~ick deHvery of thread . 

NEEDLE THREAD TAl<E UP 

1'hc seUing o£ the needle thre<'d t<tke - up i$ correct 
when the needle thre<~d is riLi Sed <about 2 • 3 mm = 
S/64 · 1/8" while the n eedle is desee:\dbg. 

ADJUSTING THI!: STITCH J-F.NCTII 

The length of the stitch ca1l be adjusted by ralt:nng or 
lowering the st ud 80696 in the segment slot of the. feed 
rocker 80Z33. This can be accomplished by loosening 
1\ut HA 18 A, lowe r ing stud 80696 will lengthen the 
stitch a nd raising the stud wiU shorten the ::ltitch . 
When det;ire.d t;tit.c h length i s obtained. retighten nut. 

SE'i'T INC THE FEED 1'\AR NEEDLE GUARD 

Set the !eed bar needle gu;;~rd $0 that it b~trely cont;tc;ts 
the needl~ <.Lt it$ mQSt forwa r d point of trJ.ve!, screw 
secures it in pl<'ce. 
NOTE: .~.ny c h a nge in Sliteh le ngth will necessitate a 
conesponding change :~l the feed ba r needle guard 
setting. 
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DRUCK UND HOHENEINSTELLUNG 

D£S DR0CK£RFUSSES 

Die DrUckerfuJl - FUhrungut.angen m\bsS~n ldchl 
gleiten. Nach Abn;.~hme des Abschlu Bblechs 
(80687 A) a n d~r Stirn6:eit~ der r..-uschine karm 
der J)r uck av.! den D rUckerfuJl ver.tnde rt werden 
durch Ve r llChiehen der Stelldnge (80666), auf 
denen die vorn gabel!Ormigen Blattfedern 
80663 und 80664 auilicgen. Die Feincinsteltung 
erfoiErt durch die Knebclschr<lub~ 64. Y <tm 
Maschincn·Ab&chl uBd~ck~l. N;)c.h Einet~lhwg 
i st die Kontcrmutt~r 3$733 B festz u :dehen. 
E s ist dar auf zu achten, d<tB zwii.1chen dern 
O ri.ic.kedu!l in sebel' obersteil Stellung und de.r 
Nadeistangenmutter in ihrcr nicdcrsten Stellung 
ein kleiner Spiclraum bleibt. Oi~ 6egrenzung 
dcr Hubht>h~ crfolg t dur ch Ver schie ben des obe r e n 
Stcllringc:; de.r rec.hten DrUcker!t~ll.stange . Bel 
x.weiteiligen D rUc kedUBe:' mussen die b eiden 
O ri.ickerf,zll - HtUCte:l durch de:' Lifte rllebel 
g lcic.hzeitig gehoben bzw. gese :,kt werdert. Der 
~1ntere St ell ring der rechten Dl'(kkerfu.Bstange 
m1,11l <l.uf der linken Drackerfu6stangen-Ftihrung 
<tufliegen . 

.E:INN;\HEN l)E~ MASCHTNE 

NShe tHnlge Zeit m it ho her Cesc hwi ndigkeit und 
achte darauf. daB die Maschi nc :.tuc.h ohne Ntihg ut 
eirtwandfl•ei kettelt. E ino einwandfrcie Nahtbi.ldung 
wird m in d s dcr f\tdenS:p<tnnung e rreicht. Jn de r 
Regel it;t <iie Sp"nnung de:;~ N<ldel(i1d~n$ etwas 
grol3et• al& die des Crei.£er£aden:s. Sollt~n dta$ Ntih ­
g ut und <He Fadtnketle d -.:: r ch die T ransporteur ­
z6hnt beschEidigt we rden, so kOnnen die ZruH\e 
mit tinem Olslein Ieicht abgezogen werde n . 

JNBETRlEBNAHME DER MASCHINE 

Vor Inbet riebnahme einer eing cste llten Maschine 
Offr=e die Scharnierplatte, die Deckei an d.er Stirn­
seite und a uf dem oberen Arm des Nfihkopfes . Dann 
ole samtliche Otstellen nach Schmierpl<ln. 8e:;~onde r s 
w ichtig sind dabci die Ant.ric bsex:tenter £U:- die Cn::Her 
und den Transport: J>owic die N<ade)hebei - AnLrie b s lage r 
und die Nadel ttt;)ngenbi.l.ch.sen . FOlle de :1 T r opH:Sle:r ~Hid 
uberprUfe am Sc.haugJ.as. d<all jede Minute ein T r opfen 
f.1Ut . Obeneuge Dic.h dur c.h 0 :-ehen ::-un H.'lndrad , daB 
<iie Mas:chine Ieic h t ur:d ohne Wide r stand l<iuft. La sse 
<ii~ Ma~chine mit };)ngsame r D rehzahl etwa 10 Mi1Hztert 
laufen, dam i t das 0 1 durch die Dochte zu den Schmier ~ 
stellen gelangen ka nn und Ole seimtliche Schmie rst elien 
noch einrnal. Dann Ia sse d ie ~iaschine mit d e r hOchst 
zvlsssigen Dt-ehzahi Ja ufen. Das EiniMeln dcr 
Maschine eriolgt nach Einf.1deldiag ramm. 
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SETTING HIGHT OF PR£SS£R 8 AR AND PRESSER 

FOOT PRESSURE 

The p re s ser l.>;tr s V:nit move freely . Afler r emoving 
the f rom cover(80687 A), the- pressure oi lhe preS$er 
foot can be a lte r ed. This can be accomplished by 
shif~ing the colla r ::;{80666) , wher~ the in tht f ront 
(ork. 6:hap~d ltl min<tted springs 8 0663 ~nd 80664 a re 
SuppOrted. Use the screw 64 Y at the top cove r to 
obtain the precise adjustment. r etighten the lo ck nut 
3 S733 B. 
Important: 
Between the presser foot at its highest point o! era vel 
and the needle clamp nut at its lower point o( trave l 
there must be a suf£idc nt c le~r;snct . The upper travel 
limit ;s adji)Stable by shifting the uppe:r collal' on th e 
right presse:r bar. In case of Z pieces presser foot, 
the Z parts must be at the same time actuat~d. rai:;ing 
a s well as descending by means oi the ii!tc r lever . 
The lower collar o f the right presser bar must suppor t 
on the left presser bar guide. 

SEWING OF THE Z..1ACH1NE 

Stal't operating the m ach ine at high spee d and pit.)' 

attention to an immactzlate chairl ing w1H~- rt sewi1lg on 
with f~b ric o r w ilhov.t fab ric . Rtgl.llate thread tensio1' 
to get pt-oper seams . As a rule , there should be more 
terlsion Or! the needle thr ead th:'l tl Or\ the loope r thread 
tension. Should the sewing fabric artd the th:read c h a i1t 
be <iamagc d (injured) by the te-eth of the fe-ed dog, then 
th e tee-th can be slightly dulled by applying an oil stone. 

STARTiNG OF T HE MACHINE 

Befor e $1..;;\ r~ing mac.h!.ne Open the hinged !ront pl.;1te 
a nd remove tht cove rs on the front :wd top side . 
Oil m.~c.hinc ;Jccor<:ling to oiling diagr;.t.m. OH can:!t~lly 

~tl ecc;enlric;.s on th~ mai:l sha ft. Fill t 'he sight oil 
glasses . Tu rn ft)achtne by hand a nd check it fo r a 
SmOOth r u n. R1.m machine slowly for ahoot 10 :ni.r~ute.s 
fo r sucking oil by th e wicks. OH again a ll oil spots 
and r un machirte at full speed. Tht'ead the machine­
accor d irtg to the t hreading diagr-am. 
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FUR DIE MASCHINEN DER KLASSE 80 200 
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