MASCHINEN KLASSE 80200

MACHINES CLASS 80200

BO200 A

BESCHREIBUNG:

Einnadel -Doppelkettenstich=Sacknilimaschine.

VERWENDUNG;

Zum Fusammenndhen von leichten bis schweren
Sackatoffen wie z. B. Jute und Lelnwand.

TECHNISCHE DATEN:

MNahart und Stichtype: 40]-55a-1
Stichlangenbereich; 7 - 13 mm = 5,/32-33 /64"
Standardatichlénge: 10 mm 2= 25/64"

Grodite zu vernghende Stoffsticke: 1] mm = 7/16"
Tranaport; Einlacher Transport

Zahnteilung: 5 mm = 0, 197"

Madeltype: 1973 G 300 / 120

Licferbare Nadelstirken: 080, 090, 100, 120, 140, 156, 172
Maximale Stichzahi: 2000 Stiche/min.

Handrad § ; 150 mm = 5, 91"

Kellriemenscheibe f 2 100 mm = 3, 94"

Bei Motordrehzahl: 2800 U/min,

MNahgarn: Leinen oder Baumwollgarn

Nadelfaden: 18/6

Greiferiaden: 14/3

Standardaofstellong: nicht versenki

BOZDD B

BESCHREIBUNG UND VERWENDUNG;

Wie 80200 A, jedoch Einfach-Kettenatich

Mihart und Stichtype: 101-55a-1

80200 C

BESCHREIBUNG:

Einnadel -Doppelkettenstich-Sackalummaschine, mit
durch Handhebel verstellbarermn Saumapparat Teil-Nr.
AT {lqgen. Frananﬂensﬁumnr}.

VERWENDUNG:

Tum SEumen von mittleren bis achweren Sackstoffen.

TECHNISCHE DATEN:

Nibart und Stichtype: 401-EFb=]
Saumbreite: 10 - 15 mm = 25/64" - 19/321

E0200 A

DESCRIPTION:

Single needle, double locked stitch sewing machine.

APPLICATICON:

For seaming of light weight to heavy weight fabeic

such as juie or burlap.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stiteh type:401-55a-1
Stitch range: 7 - 13 mm = g/321-33/64"
Standard setting of range: 10 mm & 25/64"
Maximum thickness of material; 11 mm = 7/16"
Fead: Plain fead

Teeth cut: 5 mma 0,197

Needle type: 1973 G 300 / 110

Available sizes: 080, 090, 100, 120, 140, 156, 172
Maximum speed: Z000 Stitches/min.

Hand wheel f: 150 mme= § 91"

Pulley @ 100 tnm o 3, 94"

With motor spead: 2800 R, P. M.

Sewing yarn: Linen or cotton

Meedle thread: 18/6

Looper thread: 14/3

Standard installation: non-subhmerged

80200 B

DESCRIPTION AND APPLICATION:

Same as 80200 A, but niniln chain atitch

Searm specification and stitch type: 101-55a-1

80200 C

DESCRIPTION:

Single-double locked stitch machine for hernming

bags, machine fitted with hand lever adjustable

hemming attachment {which ¢alled French hemmer)

Part NMao. B97.

APPLICATION:

For hemming of medium to heavy weight bags.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type; 401 -EFb-]
Width of hem; 10 - 15 mms 25/64" - 15/32"
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STOFFPLATTEN, OLER, SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

CLOTH PLATES, QILER, GUARDS AND MISCELLANEGUS COVERS

Poa. Me, Teil Nz Beschreibung Descripiion Anzahl
Ref. No. Part No. Amt. Req.
1 22528 Schraube Screw 1
z A5 126 Unterlegacheibe Washer 1
3 A 9453 Fingerschutz fir alle B0Z00 auber Finger Guard, for all 80200 except 1
HOZOO Z 2632 B BOZ0O0 £ 2634 B
4 22548 Schraube Screw 2
5 AS 24 A Stoffanschlag, nor for B0Z00 A, B, AA, AB Edge Guide, only for BO200 A, B, AA,AB |
und Z 2715 awd Z 27158
& ITE Schraube Screw 1
7 BOERT A AbschluBdeckel fdr alle Klassen auller Face Cover for all Stylos except 1
BO2O0 £ 2715 BOZDO Z 2715
B B0&6T3I C Nadelstangenschuls Cuard for Needle Bar 1
g ADGER Deckel, oben Top Cover i
10 6 Y Knebelschraube Serew, for Top Cover |
1 35733 B Réindelmutter Knuorled Mut L
12 Bozol D Stoffplatte kpl. for 80200 A, B, D, Cloth Flate Assembly for 80200 A, B, D, I
AA AR, AD, E 3214 Ad_AB AD, E 3214
12 20290 E Dler kpl. Oiler Assembly 1
14 HOZ220 O Dleroberteil Uppar Part of Oilar 1
i5 BO290 1 Dichtungsaring Casket 1
L& BO290 F Olerunterteil Lower Part of Oiler |
L7 22562 Schraube Screw 2
18 80201 A Scharnierplatte Hinged Plate |
19 B9 Schraube Screw z
FAE] BO437 A Scharnierachse Joint Axle 1
21 B0201 Stoliplacte Clath Plate 1
22 20291 Baohrechell= Pipe Clamp 1
23 225113 Sehraube Screw |
24 80440 Fohrungsachraube Cuide Screw 1
25 BD43E Spiralicder Spiral Spring 1
26 Bl123%2 Rastbolzen Btop Baly 1
2% BOZ201 L Stoffplatte kpl. fir BO2Z00 H und HL Cloth Plate Assembly for 80200 H and HL |
il a9 Sehraube Screw Z
29 BD437 A Scharnierachse Joint Axle I
30 B0438 Spiralieder Spiral Spring 1
31 81239 Rastbolzen Stop Bolt I
3z ELEE L] Fiuhrungeechraubhe Guide Scrow I
33 22574 Schraube Screw 3
34 G 50=369 Stehboleen Stay Bolt |
35 420 B Mutter Mut I
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STOFFPLATTEN, OLER. SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

CLOTH PLATES, OILER, GUARDS AND MISCELLANEQUS COVERS

From the library of: Superior Sé\'/ving Machine & Supply LLC

Pos. Nr. Teil Nr. Beschreibung Description Anzahl
Ref. No. Part No. Amt. Reqg,
| 22528 Bochraube Screw i
2 AS 126 Unterlegscheibe Washer 1
i A 9453 Fingerschutz fiir alle 80200, Finger Guard for all 280200 H

aufler 80200 7 2634 B except 30200 X 2634 B

4 22548 Sohrauhe Screw z

5 BOROY A Stolfeantenfihrung far 80200 I 2617 Edge Guide for B0Z00 Z 2617 1

[ 376 Schraube Screw 1

T BOERT A Abachlufdeckel fdr alle Klsasen Face Caver for all Classea 1

anfer HO200 2 2715 except 80200 X 2715

8 80673 C Nadelstangenachutz Guard for Needle Bar H

| 80588 Deckel, oben Top Cover 1
14 bd Y Enebelschraube Screw, for Top Cover ]
11 5733 B Bandelmuttor Knurled DMul 1
iz A TEA9 A Stoffplatte kpl. fac §0200 & 2617 Cloth Plate Assembly for BOZ200 & 2617 i
13 BOZO1 Stofiplatte Cloth Plate 1
14 A TBES Scharnierplatte fir 0200 Z 2617 Hinged Plate for 80200 Z 2617 1

Sonntigs Destandteile von Stoffplatte A TEED A wie BDZ01 D Chhetr canatitusnts of Clath Plats
A T889 A, as BOZOL D

15 gozat ¥ Stoffplatie kpl. fir 80200 C und AC Cloth Plate for 80200 C and AC 1
13 80201 E Scharnlerplacte Hinged Plate I
17 B9 Schraube SCrew -
I8 18 Mutter Nat i
19 89T E Zugleder Tension Spring 1
20 258 Mutier Due |
21 31239 Rastbalzen Stop Balt 1
2d #0440 Fdhrungsschraube Cruide Screw 1
23 304318 Spiralieder Spiral Spring 1
24 HS B2 Cewinde -5 Screw 1
15 22720 Sehraubs Soraw 1
26 2897 A Stalfohrang Clath Guide |
27 BT F Handhebel Hand Lever 1
F.4] T Schrnube Screw 1
24 42 A Sehravbe Screw L
k1] 897 B Stofflhrung Edge Guide 1
3l 22548 Schraube Screw 2
3z A043T7 A Scharnierachse Joint Axle 1
33 22574 Bchranbo Screw 3
3a 50291 Rohrschelle Pipe Clamp |
35 22513 Schraube Screw 1
36 BOZ01 Stofiplaite Cloth Plate |
L i) 22502 Sehraube Screw 2
I8 20290 E Cler kpl. Oiler Aamembly |
39 BO290 G Oleroberteil Upper Part of Giler 1
40 80290 D Dichtungsring Casket |
41 50290 F Olerunterieil Lower Part of Qiler 1
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STOFFPLATTEN, OLER, SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

CLOTH PLATES, QILER, GUARDS AND MISCELLANEQOUS COVERS
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Pos_ M., Teil Mz, E--&E-i:hr&l'hu.:l.g [Jcscriptian Anzahl
Hei.No. Part Mo, Amt. Reg,
1 22528 Schraube Screw 1
2 A5 126 Unterlegsc heibe Washer 1
3 A 9453 A Fingerschutz nur fdr 80200 £ 2634 B Finger Guard only for 80200 % 2634 B 1
4 30199 K Schwaram Sponge 1
5 BOTIE Schwammkasten sum Schmieren von Nadel-= Thread Lubricatar for 80200 7 2634 B 1
faden filr 30200 Z 2634 B
b TOOEE Achrauhe Bcrew z
7 69 H Unterlegacheibe Wiagsher 2
8 iTh Gchraube Brraw i
9 B06ET B Abschluldeckel fir Klasze 0200 2 2715 Face Cover for Clasgs 80200 Z 2715 1
Lo 80673 O Madelstangenschutzs Guard for Needle Bar i
11 bd Y Knebalachraubs Screw for Top Cover |
12 35933 B B éndelmuiter Ernurled Mot |
13 ED6HE Deckel, oben Top Cover |
14 A B3SE Stoffplatte kpl. fir 80200 Z 2715 Cloth Plate Asgembly for 80200 2 2715 1
15 21239 Rastbolzen Stop Boltb 1
16 0440 Fithrungsschraube Cuide ScEew 1
7 20438 Spiralfeder Spiral Spring L
18 E9 Schranhes Scraw Fa
4 20437 A Scharnierachse Joint Axle 1
20 22574 Schraube Scraw 3
21 BO2491 Rohrachelle Pipe Clamp 1
22 22513 Schraube Scraw 1
Tl ZERG2 Sehraube Horow 2
24 80290 E Qler kpl, Oiler Assembly |
25 E0290-G Olercherteil Upper Part of Oiler 1
ol Boz9o D Dichtungsring CGiaaket 1
&7 E0E90 E Olerunterteil Lower Part of Oiler L
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Teil Nr.
Part No.

25 CD
22514
A 3795

22711
A 9TEE A
22548

H96 K

22548
A91I9} A

22548
¥1066

Teil Nr.

Part No.

A BOZ23 A
A BD24
B1239
BO440
BO438
22562
A BOZ3
Bo2on E
BOZS0 G
BO290 D
0290 F
22513
HO29]
a9
BOG3IT A
22574
BDGET A
A 53 A
AS 126
22528
376

VERSCHIEDENE EINFASS- UND SAUMAFPPARATE

MISCELLANEQUS BINDERS AND HEMMERS

Be lchruihunl

Schraube
Schraube

Saymapparat sum SSumen von Polypropylene
und Miederdruckslcken, Zwel Stoffdurchglnge

(2 -4 mrn) einstellbar. Sawmbraite van
10 = 25 mm ainstellbar

Schraube

Platte

Schraube

Trichtarsfinmer

".l’u_r_handene Saumbreiten:

b, T.-3.9,10, 12, 14, 15, 18

Schraube

EinfaBapparat, tum Einfassen von Auto-
Bodeamatien mil Lederband

Vorhandene Abrmessungen:

24,10, Z4/12 und 36/16

Schraube

BandeinfaBapparat ohne Band{dhrung mit
Zunge als rechtsseitige Verlingerung bis
fber den Drickerfol, rem Einfassen von
Fapiersicken mit Krepp=Paplorband
Vorhandens Abmessunpen:

40, 45, 5D, 55, 56, &0, &)

Description

SBeraw

Screw

Anzahbl
Amt.lteg.

Z
z

Hemmer for hemming Polypropylene Bags. 1

Hemmer Capaclty adjustable from 2 - 4
mrm. Width of hermm adjustable from
10 = 25 mm

Serew

Flate

Screw

Hermmer

Existing Hemm Widtheas:

6. 7. 8,9, 10, 12, 14, 15, 18

Screw

Binder for bianding Motor Car Mattings
with Leather Tape

Existing Sizes:

24710, 24/1Z and 36716

Screw

Binder without Tape Guide, with Tongue
as extension to the right, for binding
Paper Bags withCrape or Paper Tape

Exiating Sizeg:
40, 45, 50, 55, 56, &0, 63

STOFFPLATTEN, OLER, SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

CLOTH PLATE, OILER, GUARDS AND MIBCELLANEQUS COVERS

—m

Beschreibung

Stoffplatie kpl. fidr BOZ00 2 2634 B
Scharnierplatte
Hesthalzen
Fihrungeschraube
Spicalieder
schraube
Stofiplatie
Oler kpl.

Olarobarteil

Dichtungsring

Dlerunte rteil
Schraube
Rohrachelle
Schraube
Scharnierachse

schraunbe

Abschlufblech fir 80200 £ 2634 B

Fingerachulz

Unterlegscheibe

Schravhe

Schraube

e

Description

Cloth Plate Assembly for 80200 2 2634 A

Hinged Flate
Stop Bolt
Gulde Screw
Spiral Spring
Screw
Cloth Plate
Oiler Assambly
Upper Part of Oiler
raskat
Lower Part of Oller
Scriew
Pipe Clamp
Serew
Joint Axle
Screw
Face Cover for 80200 £ 25%4 B
Finger Guard
Washer
Screw
Serew
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Eingestellte Saumbreite: 12 mm 22 15/32"
Stichlangenbereich: 7-13 mm 5 /32" - 33/64"
Grolte zu vernshende Stoffstirke: 11l mm = 1/16™
Transport: Einfacher Transport

Zahnteilung: 5 mm = 13/64"

Madeltype: 1973 G 300/120

Lieferbare Madelstirken: OBG, 0940, 100, 140, 156, 172
Maximale Stichzahl: 2000 Stiche/min,

Handrad # : 150 mm= 5, 91"

Keilriemenscheibe @ : 100 mm 2 3, 24"
Motordrehzahl: 2800 U/min.

MNEhgarn: Leinen oder Baumwollgarn

Nadelfaden: 18/6

Greiferfaden: 14/3

Standardaufatellung; nicht versenkt

80200 D

BESCHREIBUNG UND VERWENDUNG:

Wie 80200 C, jedoch Einfach-Ketienstich,
mit TrichtersSymer 896 K.

Nahart und Stichiype: 101 EFb-1

Saumbrejte: 6, 8,10, 12, 14, 16 mm
beim Heatellen, Saumbreite angeben

ACHTUNG:
Lum SHumen von leichten Bauvrmwallaficken kann diese

Maschine mit SSumer 896 KB anitelle van 896 K
geliefert werden.

BO2O0 H

BESCHREIBUNG:

Einnadel -Doppelkettenstich-Papiersackndhmaschine,
mit Bandeinfal- und automatiachem Schneidapparat.

VERWENDUNG:

Zum Nihen von Papiersficken und gleichzeitigem
Einfassen der Sicke mit einem Kreppapierband.

TECHNISCHE DATEN:

Nahart und Stichtype: 401-B5a -]

Bandbreite und Stichtype: 50, 55 oder 60 mm
Stichlinge: 8 mm= 5/16"

Transport: Einfacher Tranaport
Zahnteilung: 2,6 mm = 0, 103"

Madeltype: 9848 250/100

Lieferbare Nadelstarken: 060, 080, 090, 100, 120
Maximale Stichzahl: 1800 Stiche/min.
Hardrad § : 85 mm =~ 3, 35"
Keilriemenscheibe @ ¢ 150 mm == §, 91"
Motordrehzahl: 2800 U/min,

Standard width of hem: 12 mm == 15/32"
Stitch range: 7 - 13 mm 2= 9/32" - 33/64"
Maximurn thickness of material: 11 mm = 1/1&"
Feed: Plain foed

Teeth cut: 5 mm = 13/64"

Needle type: 1973 G 300/120

Available sizes: 080, 090, 100, 140, 156,172
Maximum speed: 2000 Stitehen/min.

Hand wheel: 150 mim o 5, 91

Pulley § 1 100 mm 2= 3, 94"

Motor speed: 2600 R. P. M.

Sewing yarn: Linen or coiton

MNeedle thread: 18/6

Looper thread: 14/3

Standard installation; non-submerged

B0200 D

DESCRIPTION AND APPLICATION:

Same as 80200 C, bmt linlil chain stitch,
fitted with hernming guide 896 K.

Seam specification and stitch type: 101 EFb-1

Width of hem:15/64,5/16, 25/64, 15/32,35/64,5/4"
when ordering, please state desired hem width

ATTENTION:

For hemming of light weight cotton bags, machine
can be fitted with hemming guide 96 KB instead
of 896 K.

80200 H

DESCRIPTION:

One needle, double locked stiteh machine, with tape
binding device and automatic trimmer.

APPLICATION:

For seaming and simultaneous binding of paper
bags by & crepe paper tape.

TEGHNICAL TERMS:

Seam specification and atitch type: 401 -BS5a-1
Width of type: 1 31/32, 2 11/64 or 2 23/64"
Stitch length: 8 mm = 5/14"

Feed: Plain feed

Teeth cut: 2,6 mm = 0, 103"

Needle type: 2848 & 250/ 100

Available sizes: 060,080, 090, 100, 120
Maximum speed: 1800 Stitches/min.

Hand wheel # : 85 mm == 3, 34"

Pulley § : 150 mm =2 5, 91"

Motor speed: 2800 R. P, M,

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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Fos.Nr. Teil Nr.
Hel, No. Part No.
1 108
2 107
a 110-2
4 110 =4
5 HA 1349
B BO&TE A
T HA 1348
E HS 106
9 BOLLT
10 5
i1 BORGS D
12 G 50=-267
13 BOLER
L4 BE
15 HE 53D
16 21086 G
17 12964 C
14 Ha 1286 B
19 Zoh6D
&0 495
&1 BEOZ50
21 A A TB%S
22 EOZ50 B
&3 50250 A
24 BB
| 22743
2b F06GLA
27 Hs 52 B
28 H108h C
F 4 | 12964 C
30 HA 1286 B
] | ZEL60
iz BE1256 A
33 Bl25k
54 280
35 AS 137
46 22560
37 AS 137 A
LT HA 10X B
19 &8 C
&0 AL 137
41 Zisel B
42 9aZhih
43 22814 B
ek ££539 F
45 22539
46 BO&TD A
47 HA El
48 HA 95
49 a5
5O SO016

VERSCHIEDENE FADENFUHRUNGEN UND FADENSPANNUNGEN

MISCELLANEOQOUS THREAD GUIDES AND THREAD TENSION

Beach reihun&

Fadenépannungsmutter
Fadenspannungs-Fedechiilsne
Fadenspannungs -Feder
Fadenspannungs -Feder
Federhiilae
Fadenspannunge -Scheibe
Gleithiilas
Fadensp. ~Schraube
Fadenfuhrungastift
Schranbe
Fadengleitrolle kpl.
Follenhaliar
Fadengleirrolle
Schraubes
Hollenachse kpl.
Hallermchee
Stahlkugel
Fedor
Schraube
Schraube
Fadengleitralle kpl.
Fadenfhrung for B0Z00 £ 2617
Fadenfihrungshaken
Halter
Schraube
Schrauba
Fadengleitrolle
Rollenachse kpl.
Rollenachse
Stahlkugel
Fedeor
Schraube
Fadengleithllse kpl.
Gleithillse
Schraube
Haliar
Schraubs
Halier mit Fadentse kpl.
Fadenbue
Schraube
Halter
Schraube
Schrauba
Schraube
Verschlufl-Sehraobe fur 80200 H und HL
VYerachluyl «Schraube fitr alle Klagaen
ander 80200 H und HL
Do 0=tife
Schraube
Schraube
Sehraube
Verschiufl -Schraube fir alle Klagsen
aufer 80200 H und HL

27

Deacription

Tension Regulating Nut
Tenseion Spring Ferrule
Tansion Spring
Tension Spring
Tension Sleave
Tension Disc
Tension Post Ferruls
Tension Past
Tension Disc Stop Pin
Serew
Rolling Thread Guide Assembly
Thread Roller Support
Thread Guide Roller
Screw
Rolling Thread Guide Axle Assembly
Rolling Thread Guoide Axle
Spring Ball
Spring
Screw
Screw
Ralling Thread Guide Assembly
Thread Goide for HOZ00 2 2617
Rolling Thread Guide Wire
Haoldec
Screw
S rewr
Thread Guide Roller
Holling Thread Oulde Axle Asgembly
Rolling Thread Guide Axle
Spring Ball
Spring
Screw
Thread Sleeve Adasmbly
Thread Sloove
Sorew
Support
Beraw
Thread ETEIEI: with Euppnrl. Azssembly
Thread Eyelet
Screw
Support
Serew
Screw
Screw
Plug Screw for B0O200 H and HL
Plug Screw for all Styles except
BOZ00 H and HL
Fixing FPin
Serew
Screw
Screw
Plug Screw for all Stvles except
BOZ00 H and HL

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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Poas. Nr. Teil Nr,
Ref. Mo, Part Mo,
] 95
2 Al36R5 A
3 1365
4 BOGBE A
L 88
f BL3B6
T Bl13B6 A
! 12964 C
k. HA 1286 B

K 22500

il 95
12 80250 C
13 Bl
14 22743
15 BOAR0 D
16 BOGEE A
L7 22743
14 B
19 BO25D A
20 Bl1OB&
21 Bl10&hH A
22 12964 C
23 HA 1236 B
&4 22560
&5 ADARES A
2 BO&IO A
27 41040 G
25 |08
29 107
e L1O=2
31 ji0-5
32 HA 1345
13 BO&KTE A
34 HA 1348
i5 BOERS A
34 AS 10R A
a7 HS 106
38 BODRET
i 22560 B
0 d1236 B
41 28 C
42 AS 136
43 AS 13T A
44 HA 103 B
45 28 C
4 AR 137
47 22560 B
48 Bi236 A
5 Bl25h
i 28 C
51 A8 137
52 22560 B
53 2339 F
4 22539
55 BO69Y9 A
hily HA 81
57 HA 95
LiF fil2sd
54 A 13T
G i e
61 g5

VERSCHIEDENE FADENFUHRUNGEN UND FADENSPANNUNGEN

MISCELLANEQUS THREAD GUIDES AND THREAD TENSION

Beschrelbing

Schraube
Rollepfadenabeug kpl, fdr 80200 Z 2715

Rallenhalter
Fadengleitralle
Schraube
Rollenachse kpl.
Rollenachse
Stahlhugel
Feder
Schranbe
Schraube
Fadengleitrolle kpl. {ur 80200 Z 2715

Fadenllihrungsgabel
Schraube
Fadenfihrungastift
Fadengleitrolle
Schraube
Schraube
Rollenbaliar
Hollenachse kpl,
Rollenachae
Stahlkugel
Feder
Schraube
Kappendles:
filr alle Klapsen agler 30200 H und HL
feir B0200 H wund HL
Kappendler, {ir Kurbelwelle
Kugeldler, filr Greiferachse
Fadenspannungsmulier
Fadenspannungs -Federhillse
Fadenspannungsieder
Fadenspannungsicder
Federhillas
Fadenapannungs scheibe
Glaithiillse
Fadenfihrungascift
Fadenspannungaschraube fiir 80200 Z 2617
und £ 2715
Fadenspanrnungsschroube for 80200 H und HL
Fadeafilhvungastift
Schraukbe
Fadengleithilse
Schraabe
Hillsenhalter
Halter mit Fadendse xpl,
Fadenose
Schraube
Halter
Schraube
Halter mit Fadeniiae kpl, fir 80200 & 2715
upd 80200 H und HL
Fadengleithiilae
Schraube
Halter
Schraube
Yerschiullschraube fiix 806200 H wuml H L
Verschlulschracbhe fiir zlle Klagsen
aaller 0200 H und HL
Palsiift
Schraube
Schraube
Fadentese fur 2 Faden
Halter
Schraule
Schraube

29

Description

Aorow
Rolling Thread Culde Asaembly {or
BoZ200 2 2715
Thread Raoller Support
Thread Guide Raller
SCTEW
Roiling Theread Guide Axle Assembly
Rolling Thread Guide Axle
Spring Dall
Spring
Sorew
Screw
Rolling Thread Culde Assembly for
40200 £ 2715
Thread Cudde Fork
Sorow
Thread Gulde Pin
Thread Guide Raollar
Screw
Screw
Rolling Thread Guide Holder
Rolling Thread Guide Axle Assembly
Rolling Thread Guide Axie
Spring Ball
Spring
Scraw
il Cup:
for all Styleg axcopt B0200 H and HL
for 80200 H and HL
¢l Cup, for Crank Shaft
Spring Valve Oil, for Looper Rocker Shalt
Tension Regulating Mu:
Tension Spring Ferrule
Tension Spring
Tension Spring
Tension Slaevi
Tension [Disc
Tension Poaat Ferrula
Tension Disc Stop Pin
Tension Post for 80200 & 2617
and & 2715
Tension Poset [ar 89200 H and HL
Tension Disc Stop Pin
SCTeEw
Thread Sleswve
Screw
Thread Eyelel Support
Thread Eyelet with Support Assembly
Thread Evelef
.E-r:_"t:w
SL,LPFET‘I;
Strew
Thread Fyelet with Suppart Assembiv for
BO2ZO0 2 2715 nnd HO200 H and HL
Throsd Sleeve
SCTaw
Support
Screw
Plog Screw for H02Z00 H and HL
Plug Screw {or all Styles except
BOZ00 H anc FIL
Fixing Pin
Screw
Brrew
Thread Eyelet for & Threades
Suppori
Sopawr
Soraw
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T mm—

Por, Nr,
Refl. Na.,

D W e =i O U ke W B —

e T I R
B 4 2 W e W B

Pas. Nr.

Ref, No.

[T PO

S D E =3 B W

Tail Nr.

Part MNo.

0648
B0664
AL
#0667

5733 B
80666
QE
B0632
5
94

11639 H
80267
238
Z2870
420
ElGan
BOG31

Teil Hr.

Part No.

HOO4E
BO&HBE
Aloh3
8066 T
&4 Y
35733 8
B8
4933
#0660 H
98
a023z M
98
24
11639 H
BO26T
258
22870
420
BO64
80631

TEILE FUR DRUCKERFUSSLIFTER FUR ALLE 80200 AUSSER 80200 H UND HL

PARTS FOR PRESSER FOOT LIFTER FOR ALL 80200 EXCEPT 80200 H AND HL.

Beschreibunyg

Drileke rfulthebel
Drickerfullfeder, unten
Driackerfullieder, oben
Scift
Griffachraube
R&ndelmutter
Stellring
Achraube
Fibhrung fir Drackerfufistange
schraube
Schraube
Bolzenschraube
Detcksriulhandhebel
Multer
Bolzenschraube
Schraube
I'eder

Fahrungaplatcchen

Deacriptioen

Freseger Fool Lifter Lever
Fressar Fool Spring, lower

Presaer Foot Spring, upper

Pin

S A
Lock MNut
Collar

Sorew

Cruidae for Présser Bar

Soraw
Serew

Screw

Preaser Fool Lifter Hand Lever

Mt

Scrow
Screw
Spring
Cruide Plate

TEILE FUR DROCKERFUSSLIFTER FUR 80200 H UND HL

PARTS FOR PRESSER FOOT LIFTER FOR 20200 H AND HL

Boschreibung

Drickerfulthebel

Drtekerinfifader, unten

Drlckerlulfeder, upper

Seilt

Grilfachraube

HEndelschraube

Schraube

Siellring

sfellring

Schraube

Fihrung filr Drickerfulstange
Schraube

Sehraube

Bolzenschraube

Drickeriufhandhebel

Mutter

Dalzenschraube

Schraube

Fedar

Filhrungsplittchen

Description

FPresaer Foobt Lifter Lever
Pragaer Foot Spring, lower

Presser Foot Spring, upper

Pin
Screw
Screw
Screw
Collars
Collar

ST

Guide for Presser Bar

Screw
S FEwW

SCrew

Pressger Foo! Lifter Hand Lever

Pzl

Screw
sorow
Spring
Guide Plate
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FPoa, Nz, Teil MNr,
Bef. No. Part Mo,
1 G 29479 5
2 290399 VW

2 A G 29099 1

3 80651 A
4 80651 B

5 22587

& H5 15 A

& A HE 15 C

T 81

B8 80654

b 399-169
10 BO69E
11 HA 20 A
1E Hi 185 A
13 0233
14 T 26
15 8B
16 11
17 0206
18 93 A
19 HA 10
20 HA 23
21 BO234 B
21 A BOZ34 H
&2 97 X
22 A PR
23 131 A
24 83
25 18
Z6 20
27 93 A
28 go2z2s
29 80205
30 BDZ33
3 23
32 96
33 Bl22a
34 AS T A
a5 1O oA
36 HS 70 A
37 BOEGS
38 98
34 8 A
40 8068e D
41 80205 HF
42 80625 H
43 69 H
44 5144

TRANSPORTHUE UND TRANSPORTANTRIEBSTEILE

FEED LIFT AND FEED DRIVING PARTS

Baschruibung

Transport kpl, idr alle Klassen auSer
80200 H, HL und Z 2634 B
Transpartweg-Exzenter kpl,
Transportweg-Exzenter kpl, [lr
Klagsen HOZ00 H und HL
Doppellager
Buchse
Schraube
Tranaportexzenier
Transpartexzenter fir Klassen
BOZ00 H und HL
Schraube
Buchaa
Filz
Bolzen fiir Stichregulierung
Scheilo
Mutter
Tranaportrahmen
Schraphe
Schraube
Achae [ir Transporicuriréiger
Tranaporthubexzenter
Schraube
Exzenterflibrung
Aunflageplatie filr Tranaporteurtréger
Transporteurtiriger
Transporieurirdger fiir Klassen
BOZO0 H und HL
Schraube
Schraube iy Klassen 80200 H ynd HL
Schraube
Schraube
Yutter
Scheibe
Schraube fir Nadelanschlag
Madelanschlag fir Klassen BO200 A, B, C, 1,
AA, AR, AC und AD
Transpoarteur v Elassen 80200 A, B.C. D,
AA,AB, AC und AD
Zahoscheibe
Schraube
Schraube
Hauptwelle
Olfilzhalter am Transporteurtriger
Olfilz
Olfilz
Stellring
Schraube
Achse fir Transportrahrnen
Stehbolzen
Transportear filr Klasaen B0200 H und HL
Nadelanschlag fir Klasgen HB0Z00 H und HL
Scheibe fir Klassen B0Z00 H und HL
Multter fiir Klasgsen 80200 |1 and HL

33

Description

Feed Agsembly for all Classes except
B2 M, HL and £ 2634 B
Feed Drive Eccentric Assembly
Feed Drive Eccentric Assembly lor
‘Ciasees BO2Z0D H and HL
Feed Rocker Eccentric Conneclion
Buashing
Screw
Feed Rocker Eccentric
I'eed REocker Keconiric for Classas
BO200 H and HL
Screw
Bushing
Falt
Stitch Regulating 5tad
Washer
[ut
Feed Racker
SCrew
SCTEwW
Feed Bar Shaft
Feed Liflt Eccentric
Screw
Gutde for Eccentile
Bage Tor Feed Bar
Feod Bar
Feed Bar for Classdea BOZ00 H and HL

Sorew
Scerew for Clagaes B0200 H and L
Screw
SCrew
Ml
Washer
Screw {or Needls Guida
Meedle Guide for Clagses B0200 A, B, C, I,
Ah, AR, AC and AD
Feed Dog for Classes B0200 A, B, C. D,
A& AR, AC and AD
Serrated Washer
Serey
5!’—‘1"=W
Crank Shaft
Holder for Felt
il Faelr
2l Falt
Collar
=T LT
Feed Bar Shafe
Felt
Feed Dog for Classes 80200 H and HL
HMeadle Guard for Clagses 80200 H and HL
Wazher far Claszses 80200 H and ML
Mut for Classes BOZOO M and HL
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TRANSPORTANTRIEE, OBER=- UND UNTERTRANSFORT FUR KLASSE 80200 Z 2634 B

FEED DRIVING FARTS, UPPER- AND LOWER FEED FOR STYLE 80200 Z 2634 B

35
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Pos. Nr. Tell Nr. Beschreibung Description Anzahl
Ref. No. Part No. Amit. Req
1 A BD33 Lifter auf Driackerfullachae Lifter on Presser Bar 1
2 22560 B Schraube Screw F.
3 87 U Schraube Screw 1
4 A1216 B Stellpléttchen {ir Obertransporteur Adjusting Plate for Upper Feed Dog 1
B A BOS0 A Obertransporteur Upper Feed Dog 1
b 303 Schraube Screw 2
i A 8027 Halter fdr Obertransporieur Holder for Upper Fead Dog 1
B A5 28 Schraube Screw 1
9 93 A Schraube Screw 1
10 A BO26 Tréger flir Obartransportaur Feed Bar for Uppér Feed Dog 1
11 HA 23 Auflageplattie Supporting FPlate 2
12 AS 10 OT Bigelfeder Spring, U shaped 1
13 207 Mutter MNut 1
14 906 Schraube Screw 1
15 A BD3Z Drocksrful Presser Fool 1
16 79 Schraube Scrow |
17 93 Schraube Screw 1
18 80235 Zahnscheibe Tooth Lock Washer 1
19 A BDO3) Transporteur Feed Dog 1
20 80199 K Olfilz il Felt 1
el BE Schraube Screw Z
22 93 A Schraube Screw 1
23 97 X Schraube Sorew 1
24 A RO29 Transportearirlger Feed Bar 1
25 Ha 23 Auflageplatte Supporting Plate ]
26 HA 10 Exzenterfihrung Feed Prong 1
27 923 A Schraube Screw 2
28 93 A Schraube Screw 1
29 81225 B MNadelanschlag Neadle Guard 1
3Q A BOZ5 A Hauptachse Crankshaft 1
3l 22580 Schraube Scraw 1
32 AS 43 OT Doppelexzenter fdr Transporthub Feed Rocker Eccentric 1
33 9k Schraube Screw 1
34 303 Schraube Screw |
a5 94 Schraube Screw [
36 BB Schraube Screw .
37 A BO2E Tranaporirahmen Feed Rocker 1
E1-] BOELG Stellring Collar 1
39 98 Schraube Screw 2
40 T 26 Schrauhe Borpw 2
41 41046 C Achse fir Transporteurtrlger Feed Bar Shafi 1
42 8 A Achse fir Transportrahmen Feed Rocker Shaft 1
43 BOG9G Stichregulierschraube Stitch Regulating Stud 1
14 HA 20 A Unteriegscheibe Washer 1
45 Ha 18 A Mutter Mut 1
4h G 29099 L Transportwegexsantar kpl, Feed Drive Ecoentric Assembly 1
47 80651 A Verbindungslager Eccentric Connection 1
48 80651 B Buchse Bushing 1
49 22587 Schraube Serew 2
50 HS 15 E Transportwegexzenter Feed Drive Eccentric 1
51 Bl Schranhe Screw 1
52 BO6S4 Buchse Bushing 1
53 999-169 Filz Felt 1
54 AS 26 N Creifer Looper 1
23 A BO3D Stichplatte Throat Plate 1
56 22526 Schraube Screw 2



Madelhyub; 62 mm >~ 2 TS16"
MNadeliaden: 12/6 Baumwoll
Greiferfaden: 12/4 Baumwaoll

Standardanfstellung: nicht versenkt

§0200 AA

Wie BO200 A, jedoch fir Stoffstirken bis

17 mm o 43 pa"

Nadeltypa: 9848 & 300/120

Liegferbare NadelstBrken; 050, 100, 120, 140, 156

J0200 AR

Wie 80200 B, jedoch fir Stoffstérken bis

17T mm = 43/64",

Madeltype: 9848 G 3007120

Lieferbare Madelstéirken:; 080, 100, 120, 120, 156

80200 AC

Wie 50200 C, jedoch fiir Stofistidrken bis
17 mm = 43/64",
Madeltype: 9848 G 250/100

Lieferbare Madelst&rken: 08B0, 100, 120, 140, 156

g0200 AD

Wie 30200 D, jedach fir Stoffstfirken big
17 mm oo 43 /647,

Madeltype: 9848 G 250/100
Lieferbare Madelstirken: 0850, 100, 120, 140, |56

EO2Z00 HL

BESCHREIBUNCG UND VERWENDUMNG:

Wie 30200 H, jedoch mit Leimapparat
93066-40, -45,6 -50, -55, -5h, -60, -A3

80200 2 2617

BESCHREIB UG

Zweinadel -Dreifaden-Uberdecknaht-Tep pich-
Savmmaschine.

VERWENDUNG:

LZum Festndhen der umgebugten Teppichkante mit

einer 6,3 mma 1/4" breiten Uberdecksaumnaht,

Steffkantenftihrung fir den Umbug vor den Nadeln.

Maht anuf der Obereeite sichtbar.

MNeedle stroke: 62 mma= 2 7/16"
MNeedle thread: 12/6 Cotton
Looper thread: lE,-"lﬁl Cotton

Standard installation: non submerged

50200 AA

Same as 30200 A, bot for material thickness
ab ta 17 mmas 43764,

Needle type: 9848 G 300/120
Awnilable needle sizes: OB0, 100, 120, 140, 154

S0200 AR

Bame asg 80200 B, but for material thickness
abto 17 mmef 4364,

Meedle type: 9848 G 300, 120

Available needle sizes: 050, 100, 120, 140, 156

BOZ00 AC

Same ag 80200 C, but for material thickness
abto 17T mms= 43/64",
Needle type: 9848 G 2150/100

Avairlable needle simes:080, 100, 120, 140, 156

BOZO0 AD

Same as 80200 D, but for material thickness
abto 17 mimss 43;"!5-4".

MNeedle type: 9848 G 250/ 100
Available needle sizes: 080, 100, 120, 140, 156

02000 HL

DESCHRIFTION AND APPLICATION:

Sarne ags 20200 H, but with Pasting device
G3066-40, -45, =50, =553, =56, =60, =63

80200 Z 2617

DESCRIETION:

Two needle, thres thread, carpet hemming
maching,

APPLICATION:

Far seami::g af turnad doawn ﬁﬁgﬁ: O Cak .—'p:_th'i h*_,-
a hem having a width of &, 3 mm = lla'rai-“.

Hemming guide for material in front of the needleas,

Seamm ia wiaible on uwpper side of material.
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Poa. Mr. Teal MNr.
Fef. Ma. Part WNo.
1 G 29479 R
] G 29479
3 15745 B
s G A0G13 A
] 15465 F
[ 22894 W
T 12987 A
B 12538
9 T3
i0 BO&5T A
il bBOL0 A
12 a7 A
13 237 A
14 269
15 H0641
16 18
17 BO658 A
) 271 E
19 97 A
20 & E
F | HS 36 K
22 15
2% BOGAT
&4 22517
25 J e J
2 BO&ZS
27 BOEAS
28 BOA6T]
25 Bl&3E A
30 6
31 136
32 BOG40
i3 Bl653 A
33 B0AH53 1
34 0604
& 22T43
36 BOGS3
37 HA 102 A
3A AS-E2 D
39 HaA 61 D
40 Gl
41 HOZE4
42 B0ZB4 H
43 RO&E
a4 BO222
&5 AS 3B B
e B1
47 HOARD
48 318
45 94
50 HA
51 o
52 80680 B
53 Aloa0 C
54 BOEGS
55 a8
56 40639
a7 1280
58 AB3ITT A
B9 15745 B
60 12538
1 A BITY
2 15465 F
(%] 22894 W
] 12987 A
65 T3 X
66 AS 26 X

GREIFERANTRIEB KOMPLETT

LOOPER DRIVE ASSEMBLY

Beschreibung

Graiferhebel und Antriebshebel kpl.
Greiferhebel kpl. fir alle Klagsen
auller BOZOOD Z 2715

Konusachse f. Greiferhehal
Greiferhebel
Konus
Schraube
Mutter
Mulier
Schraube [iir Greiferbefestigung
Kugellager kpl.
Lagerschale kpl.
achraube
Kugelschraube
Mutter, links Cewinde
Vearbindungsatange
Mutter, rechts Gewinde
Kugellager kpi.
Lagerachale kpl.
Schraube
Kugelschraube
Scheibe
Muller
Greiferantriebshehal
Schraube
Schraube
Greiferfadenabsugsbigel

Kugelvehraube

Mutter

Antriebsgabel
Schraube
Echraube

QOuerachse fir Greiferantrieh

Halter fir Fadendse kpl. fiir alle Elassen

auer 80200 H und HL

Halter filr Fadentse kpl. filr Klaase

B0200 H und HL
Fundenhaken
Schranbe
Halier filr Fadentzse
Fadengleithillae
Schraube

SBchraube

Schraube

Schutzblech fitr Greiferantirieb fir alle

Klagsen aufler 80200 H, HL., Z 2634 B

Schutzblech fir Greiferantirieb (ir

KElassen B0Z00 H und HL

Schuleblech fir Greiferantriah

fir Klasse B0200 Z 2634 B

Rurbelwelle allein

Craiferssilwegexnenter

Schroube

Graifargabal kpl.

Schraube
Schraube
Schraube
Sehraube
Fihrungsplitichen

Olfilz

Stellring
Schraunbe

Creilerantriebswelle

Mutlar

Cireiferhebel kpl. fir Klassae

BOZ00 2 2715
Konusnchse . Greiferhebel
Mutter
Greiferhebel
Honus

Schraube
Mutter

Schraubse
Greifer

7

Description

Anzgahl
.ﬁ.ml.R:g.

Looper Rocker and Driving Lever Assembly 1

Looper Rocker Assermbly for all
Clapses except 80200 2 2715
Cone Stud for Looper Rocker
Looper Rocker
Rocker Cons
Screw
Mut
Mul
Screw, lor looper [astening
Ball Joint Assembly
Shell Apsembly
Sorew
Ball Stud
Nut, left threaded
Connecting Rod
Nut, vight threaded
Ball Joint Assembly
Shell Asgembly
Screw
Ball Stud
Washer
Nl
Looper Drive Lever
Screw
Scrow
Looper Thread Take up
Looaper Drive Ball Stud
Nut
Looper Drive Lever Shaft Rocker
Scrow
Scraw
Looper Drive Lever Rocker Shaft
Looper Thread Cast-off Assembly for all
Classes except 80200 H and HL
Looper Thread Cast-off Assembly far
Clasgs B0200 H and HL
Thread Hook
Horaw
Halder for Thread Cagt-off
Thread Eyelat
Scraw
S raw
aC raw
Cuard for Looper Drive for all Classes
cxcept 80200 H . HL, Z 2634 B
Cuard Looper Drive for Classes
50200 H and HL
Guard for Looper Drive for Classes
gozon £ 2634 B
Crankshafl
Looper Avoid Eccentric
Soraw
Looper Fork Assembly
Screw
Screw
Screw
ST
Guide Plate
il Felt
Collar
Berew
Logper Drive Shaic
Mut
Looper Rocker Assembly for Claas
80200 Z 2715
Cone Stud for Lopper Hocker
Mut
Looper Rocker
Cone
Screw
MNut
S prew

Looper

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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NADELSTANGE., DRUOCKERFUSS-STANGE, NADELHEBEL, HANDRAD UND KURBELWELLE

Poa, Nr, Teil Mr._
Ref. No. Part MNa.

1 G 29473 B

] 29774 D

3 BPF 102

4 BOG59

5 a1

& ER

T 22743

H B06AT

') BDG53
i} HS 52 B
1l 22560

| rd HA 1286 B
13 125964 C
14 L1086 O
15 21093
i HE 100 T
1% BOGTH
18 Ha 538 C
19 HA 58 F
20 HA 58 D
21 20046
] 21111
] 22743
24 2LRGS O
&5 Eil34 W
26 fifh = 149
F HA 54 &
28 95
29 81
an BOa15
31 LR
K .} BA
33 E0hH44
34 B4 3
35 29066 L
ib 80e50
AT 22587
18 LT
39 Bi6 36 A
1) g 22515 A
41 E0630 O
42 HORID
45 15430 L
da Bl630 D
45 29TRE
46 BOZZZ
47 a0&52E
48 22587
449 G 29479 U
50 20442 N
5l d023n
5d 88 F
53 15430 L
54 BOE42
55 Kl
G 95
57 ;22515 A
58 HOG36 A
59 Hind45
o BO6T 1
61 BOE3E A
b2 136
63 [
LT RdRE2
65 HOGEZ A
(i1 BOREEZ B
67 96 A
] BO&TH A
-1 95
70 BOZ93
Tl 8o
Te B132]
73 BOLT4
T4 H1321 A
75 H1399
Th RO&8 1
7 228%1
78 Ha 6b K
e HA B1
a0 Ha 95
81 22R39
Ha ROGARS
a3 BOESQ4 O

KEEDLE BAR, PRESSER BAR, NEEDLE LEVER, PULLEY AND CRANKSHAFT

Beschreihunl

Madelhebel kpl.
Hadelstangenmitnehmer kpl.

Schraube

HNadelstangenmiinehroer

Schrauba

Schraube

Schraube

Fadenglaitralle

Fadenfihrungs stift

Gleitrollenachse kpl.

Schrauba

Feder
Stalilhugel
Glaiirallenachse

Fadengleitrolle

Stiftachraube

Fadendpannungsscheibe

Federhiilaa

Fedor

Federhillse

Fadenspannungsschraube

Stellring

Schraube
AGchraube
Stilt kpl.

Oldocht
Verbindungegelenk
SCchraube
Schraube
Nadelhebel

Sohrauba

Schraube

Verschlndechraube

Achse fir Nadelhabel

Madelhebellagar kpl.
Lagerschale

Schraube
Kugelbolzen
Fihrungegabel
Schrauhe

Mutrer, Linkegowinde

Verbindunge rahr

Filz

Mutter, Rechiagewinde

Korbziwelic kpl.
Rorbelwelle
Lagerschals

Schraubn

Greiferantriel kpl,
Exzentar kpl.

Verbindungelager

achraube

Oilfilz

E:l::l:r:nll‘.-t

Schrauba
Seliraube

Schraube

Fihrungegabel

Kugalachrauobe

Konuamutier

Antrichahebal

Bchraube
Schraube
Tropitler
Plexiglaazylindor
Dichtungaring
Schraube
Elichtu.n_g_ﬂ-'rint
Schraubs
Olverteilungsstiick
Schraube
Hamdrad
Anlaufacheibe
Handradnahe

Stift
Stellring
Schraube
Woodreifceil
Sehraobe im Gehfuseunterteil
Schraube
VerachluBechraube
Lager fiir Kurbolwelle
Buchee filr Kurbelwelle

39

Despcription

Meedle Lover Assembly

Headle Bar Connection Assembly

Screw

Heedle Bar Connection
Screw

Screw

Scrowr

Tension Post Fearrule
Thread CGuide Fin

Rolling Thread Guide Axle Assambly

Serew
Spring
Fall
Rolling Thread Cuide Axle
Cuide Haller
Pin Screwr
T'ension Disc
Thread Tension Ferrule
Spring
Thread Tension Ferrule
Tension Posl
Collars
Scrow
Sorow
Pin Assembly
il Wick
Needle Bar Connecting Link
Screw
Serow
Meedle Laver
Seraw
Scrow
Flug Bcrew
Mesdle Lever Shafe
Magdle Lever Bearing Assembly
Beiring
Scrow
Ball Stad
Guide Fork
Serew
N'I.I.tI lelt Thread
Meadle Lever Connecting Rod
Falt
Mut, right Thread
Main Shaft Assembly
Miain Shait
Dearing for Crank Shaft
Sorewr
Loopar Drive Assembly
Fecentric Assembly
Connecting Bearing
SCcrew
CHl Felt
Eccentric
Screw
Screw
Screw
Cuide Forl
Ball Screw
Conical But
Dirive Levar
sSCcrew
Screw
Sight Feed OQiler
Plexiglass Cylindor
Cha ot
Serew
Canlkat
Berew
Dil Distributiag Member
Serow
Pulley
Liel Washer
Pulley Hub

Pin
Collar
Screw
Woodrelf Key
Screw in Bed Lower Section
Screw
FPlug Screw
Crankshait Bearing Houaing
Bushing for Crankshaflt

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Aneahl

Amt. Req.

B s e s e g P e e e T P e B b b e B e e e g e g b e e e e e e g = B b D e e g e e g g e e e g e e e Dy [ P b e e e e Dy e e e e e s b [ s e e S e bl e Bt e T e e s P e



25

25]

24, 30

129

o

Lo "EEI]; |
S

3l

3;2
|
@

__.__..-

& LA
20
3
33| 50|36
S/
410

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




NADELSTANGENMITNEHMER KOMPLETT G 2977 F. VERSCHIEDENE NADEL-UND DRUCKERFUSS-STANGEX

NEEDLE BAR CONNECTION ASSEMBLY G 29774 ¥, MISCELLANEOUS NEEDLE BARS AND PRESSER BARS

Pos.MNr, Tei Nr,

Ref.No. Part No.
1 G 2974 F
2 GE 108
1 BNG59
i %1
b ited
b 22743
T 20655 B
B HS 52 B
0 22560
10 HA 1286 B
11 12964 C
12 81086 C
13 E0b0S A
14 BOGTO
15 21274
16 Ha 58 C
17 Ha 58 F
18 Ha 58 D
19 81246
20 21111
2l 22743
22 B1293
23 az132
24 EOLGTD
25 A B3T4
26 A 8373
27 29
28 aa
29 BB
30 A TB94
LY | A TEIS
32 BB A
33 BOz60 1
3 BOG1T
35 HA 56
36 B02al H

B aschrcibung_

MNadelstangenmitnchmer kpl. fiGr Klasse
BOZN0 £ 2617 und £ 2715
Schraube
Nadelstan genmitnehmer
Schraube
Bchraube
Schraube
Fadenfiithrungsatift
Gleitrollenachae kpl.
schraube
Feder
Stahlkugel
Gleitrollenachse
Fadengleitrolle
Fadenspannungssc helbe
Distanzhilse
Federhillae
Feder
Federhiilse
Fadenspannungsschraube
Stellring
Schraube
Fadengleitrolle
Stifltschraube
Drickerfullstange links, filr alle 80200
auller 80200 H und HL
Madelstange fir 80200 2 2715
Madelring kpl. flir 80200 ¥ 2715
Schraube flr Nadelbefestigung
Schraube [ir Nadelringbefestigung
Drickerfulstange rechls fGr alle
80200 zuer 80200 H und HL
Nadelstange fiir 80400 Z 2617
Nadelring kpl. fir BO200 Z 2617
Schraube fiir Nadelringbefestigung
Dyickerfulistange links flir 80200 H und HL
Nodelstange fir alle 80200, auiler
fOr 80200 2 2617 und £ 27I5
Mutter filr Nadelbefestigung
Drickerfulstange rechts [idr 30200 H und HL

41
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Needle Dar Connection Assembly for
Style 80200 £ 2617 and £ 2715
Screw
MNeedle Bar Connection
Scrow
Scraw
Scrow
Thrand Gubde Pin
Rolling Thread Cuide Axle Assembly
Screw
Spring
Ball
Rolling Thread Guide Axle
Tenalon Post Ferrule
Tenglon Dizsc
Bistanca Blacve
Thread Tension Ferrule
sSpring
Thread Tension Ferrule
Tenslan Past
Collar
Serew
Guide Raller
Pin Screw
Presser Bar left for all 80200,
excapt 80200 H and HL
Needle Bar for 80200 2 27156
Needle Ring Assembly for B0O20D 2 2715
Screw for Needle Fastening
Screw for Needle Ring Fastening
Presser Bar right for all 80200
except 80200 H and HL
Needin Bar for B0200 Z 2617
Needle Ring Assembly for 80200 ¥ 2617
Screw [or Needle Ring Fastening
Priegser Bar left for 80200 H and HL
Needla Bay for all 80200, excapt
for 80200 2 2617 and 2 2715
Nutl for Needle Clamping
Presser Bar right for 80200 H and HL
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Posg, Nr,

Hef. No.

o= e s

QO -l

10

11
12
13
14
15
It
1T

1E
19

22
&3
a4

28
26
AT
A
A
30
Ll
32
i
2
e
ik
jllr
3H
34
A1
41
42

Teil M.
Part Ne.

B06E1
BOZZ0

L
BE oA
Ha 65 E
P A AL 0
B0ZZ0 C
BOZZ0 B

B066D

BOZ20 A

B3 A
HOGZO B
A&
HaA 65 L
20220 T
22526
BOZ224

93 A
RO225

BOA0E A
AS 2R X

93
ABOE35
BOE0h

BO22T
12934
Z2RE0
BO22T
22560
12934 A
HE A
531
12934
HaA T3
99251
TE0ET
glag Il
BOGEG D
BORES H
&9 Il
5144
80205 HIF

H=Eme=

m e

NAHTEILE FUR MASCHINEN 80200 A AA, B, AR, C,AC, D UND AD

SEWING PARTS FOR STYLES 80200 A, AA, B, AR, C,AC, D AND AD

Beschreibung

Drijckeriufstange, rechts [iir alle
Klassen auBer 80200 H und FHL
Drickerfull kpl, , rechts fdr 30200 A, A5,
B.AB C,AC, D AD urd Z 3214

hiutter

Gchravhe

Sl{:hrﬂ.l.ﬂ;:-ﬁ

Schrauvhe

Driickerfuinabe

Drickerfulisahle
Drickeriyletange, links [iir alle Klasasen
anfer 80200 H und HL
Driclkerful kpl., links fir 30200 A, AA,
B, AR, C,AC, D, AD Z2617T und Z 3214

Schrache

Drickerfvinabe

Jchraube

Schraube

Driickesinlaahle
Schraube
Stichplatte filr 80200 A, A4, B, AR, G AG,
2 und A
achraube
Madelanschlag fily S0200 & AA B AR C AL,
Deoaloand 2 3214
Greifer fiir 80200 B, AP, D und AD
Creifer fiir 80200 A AA O, AC H, HL nnd
o321
Schraubke
fahnscheibe
Transpoarteur

Description

Freaser Bar, right for all Styles
cxcept 80200 H and HL

Anzahl
:‘m’at-ﬂeg-
|

Presger Foot Assembly, right for BOZ00 AL AL,

B,AB,C,AC, D, AD and Z 3214
Iuk
Screw
Eﬂ:rﬁw
Screw
Presser Faot Shank
FProgzer Foot Bottam
Presser Bar, leflt for all Styles
excenpt 80200 H and HL
Presser Foot Assembly, left for S0200 A, AA
BUABRC AC D AD T 2617 and 5 3514
Scrow
Pregaer Foot Shank
Sorew
Hcrew
Presser Foot Bottom
Sorew
Throat Plate faor 80200 A AX B AR, O, AC,
ID and AD
Sorow
Meadle Gnard for 802040 .-"'.., A B, ,-".T_"pl l:, AE'_:I
DAD and 2 3214
Looper for S0200 B, AR, [ and AD
Laoper for BOZ00 A, AA, C,A8C, H, HL and
A N

Screw
Internal Tooth Locly Washer
Feed Dog

NAHTEILE FPUR MASCHINEN 80200 H UND 80200 HL

SEWING PARTS FOR STY LES 80200 H AND 80200 HL

Driickeriud kpl, Gir 80200 H and HL
Mutter
Schraube
Driickerfulinabe
Schravhe
hutter
Schraube
Scehrache
Mutter
Schraghe
Cielenleschra ubhe
Schraube
Stichplatie filr 50200 H und HL
Stehbolzen
Nadelangchlag fiir §0200 H und HL
Scheoibe
Multer
Transportecr fir 80200 H und HL

43

Fresser Foot Assembly {or 80200 H and HL
Mut
Sorew
Presser Foot Shank
Sorew
Dt
Sorew
Screw
Mt
SCrew
Hinge Screw
Soorew
Thraat Plate for 80200 H and HL
Holt
Meoedle Guard for B0200 1 and HL
Washer
Mt
Locper for HO200 H and HIL
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Poa. Mr.

Bef. MNo.

22
Z5
24
25

27
28
29
34
3l
32
33
54
35
b
AT
38
3%
40
q]
42

43
44

Teil Mr.
FPart Mo,

A TREG?
4

Ha 65
B2E2E
207
E02240
a2z
BA
BOG20
B&

Ha 65
RO2Z0
2ERAG
A CTROOD
ek

A TEGE
A THAR
BO0137
A 7891
goase
93

A B3IED
Hi

HA A5
2ERER
907
RO220
A B3IE0
B

th

M B3AEO
H& G5
anzan
22524
A R3O
i

A BITR
& H3ITS
A B3IVE
A BITL
93
B02E35

M==a OH

=N

2N

A T009 A
A TO0E A

MAHTEILE FUR MASCHINEN 80200 Z 2617

SEWING PARTS FOR STYLE 80200 2 2617

Beachreibung

Oriickeriod kpl. |, rechts
Schraube
dchraube
achraube
hgtlar
Drickerfufingbhe

Drickerfuld kpl. , linka
Schraube
Drickerfuinabe
Schraube
Schraube
Driclerfullsohle

Schranbhe

Stichplatte

Echraube

HMadelanschlag

CGreifor

UJlI‘.E.I.‘].-Eg r'i.r:_g

Transporteur

Zabhnacheibe

Schriaube

Deacription

Presser Foot Aszembly, right
S rew
Jocrow
Sorew
Mut
Presser Foot Shank
Prescer Foot Assembly, left
S ranr
Presser Foaot Ehank
SorEws
Scrow
Presser Faot Baltlorm
Serew
Throat Plate
Socrew
Needle Guard
Lgoper
Distance Ring
Feed Dog
dnternal Tooth Lock Washer
Serew

NAHTEILE FUR KLASSE 80200 Z 2715

SEWING PARTS FOR STYLE 3020 Z 2715

Drickerfull kpl. ., rechis
Schraube
Lchravke
Schravhe
Muotter
Dirickeriuiinabe

Driickerful kpl. | links
Schrauhe
Schraube
Dirite ke rfalfing be
Schraube
Lriickeriudsohlsa

Schraube

Stichplatte

Schraonbe

Madelanschlag

Greifer, varn

Greifer, hinten

Transporteur

Schraube

Zahnacheilbe

Preaser Foot Assembly, right
Sorew
Screw
Sorew
Infuat
Fresser Foot Shank
Presser Fool Assembly, leit
Sorewr
SCTEW
Pragser Foob Shank
Serew
Preasser Foal Bottom
Sorew
Throat Plate
Seraar
MNeedle Guard
Loaper, front
Looper, rear
Feed Dog
E:-I::.TE:"G.'
Lock Washer

NAHTEILE FUR KLASSE 80200 2 2617

SEWING PARTS FOR 80200 £ 2617

Transporteur
Stichplattie

Sanstige MNihteile wie BO200 A

45

Feed Dog
Throat Plate

Other Sewing Parte as S0Z00 A

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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TECHNISCHE DATEN:

Mihart und Stichtype: nach unten umgeschlagen
406=EFa=]

MNahtbreite: 6,3 mm 2 174"
Stichléngenbereich: bis 10 mm 2 25 /64"
Standardstichlinge; 6,5 mmz 1 /4"
Transport: Einfacher Transport
Eahnteilung: 3, 65 mm o= 0, 144"
Madeltype: 9848 G 200,080

Lieferbare Nadelstfirken: 080, 100, 120, 140, 156
Maximale Stichzahl: 2000 Stiche/min.
Handrad @ : 150 mmoa 5, 91"
Keilriemenscheibe @ ¢ 100 mm = 3, 94"
Nadelfadern: 25/3

Greifecfaden: 25,3

Standardaufstellung: nicht verasenkt

20200 Z 2634 B

BESCHREIBUNL

Einnadel =Doppelkettonstich ~N8hma schine
mit Obertransport,

VERWENDUNG:

Zum Einfassen von Autobodenmatien mit
Lederband.

TECHNISCHE DATEN:

Mihart und Stichtype: 401 -B3a=1
Stichléingenbereich: 2,5 - 6 mm~ 7/64" - 15/64"
Transport: Einfacher Transport

Zahnteilung: 2, 6 mmg 0, 102"

Nadeltype: 9846 150 /060

Lieferbare Madelstéirken: 060, 067, 080, 090, 100, 120
Maximale Stichzahl; 1400 Stiche  min.

Handrad # : 1530 mm®& 5,91"

Kellriemenscheibe @ ¢ 75 mm oz 2, 96"
Motordrehzahl: 2800 U/min.

Standardaufstellung: nicht versenkt

BO2Q0-Z 2715

BESCHREIBUNG:

Zweinadel=Lweilinien=Doppelkettenstich
Sackndhmaschine.

VERWENDUMNG:

Zarn SEumen wvon S8Ecken, die starkers
Beanapruchung unterliegen.

TECHNISCHE DATEN:

N&hart und Stichiype: 401-55a -2

Madelentfernung: 7,2 mmz 37320

LG

TECHNICAL TERMS:

Searn specification and stitch type: turned downwards
406 -EFa-1

Width of seam: 6,3 mm 2 1,/4"

Stitech range: up to 10 mm &= 25/ 64"
Standard length of stitch: 6,5 mm oz 1 /4"
Feed; Plain feead

Teeth cut: 3, 65 mmezs 0, 144™

Meedle type: 9848 G 2007080

Available needle sizes; 080, 100, 120, 140, 156
Maximum speed: 2000 Stitches/min.
Hand wheel § 1 150 pums= 5, 31"

Pulley @ : 100 mm = 3, 94"

Meedle thread; 25/3

Looper thread; 25/3

Standard installation: non-submerged

BO200 7 2634 B

DESCRIBPTION:

Single needle -double lacked stitch sewing machine
with upper feed.

AFPPLICATION:

For seaming and binding car foot mattings with
laather cover,

TECHNICAL TERMS:

Seam apecification and stitch type: 401-BS5a-=1
Stitch range; 2,5 = 6 mmz 7/64" - 15/64"
Feed: Plain feed

Teeth cut: 2, & rrn o 3, FO2Y

Meedle type; 9846 150 /060

Available sizes; 060, 067, 050, 090, 100, 120
Maximum speed: 1400 Stitches/min.

Hand wheel § ; 150 mims= 5, 91"

Pulley @ : 75 mmas 2, 96"

Motor gpeed: 2800 R, P, M,

Standard installation: non-submerged

goz00 Z 2715

DESCRIPTION:

ITwo needle, two indepandent row, double locked
etitch bap sewing machine.

AFPPLICATION:

For seaming of heavy bags, exposed to conslant
and extireme pressure.

TECHNICAL TERMSE:

Searm specification and stitch type: 401 -55a -2

Needle distance: 7, 2 mm ~= 9/32"
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EINSTELLANLEITUNG DES AUTOMATISCHEN BANDABSCHNEIDAPPARATES 29486 D

ADJUSTING INSTRUCTIONS FOR AUTOMATIC TAFPE CUTTER 29486 D

Um das GehSuse des Schneidapparates abnechmen 1.
zu kinnen, mul das Handrad in Arbeitarichtung
{(Uhrzeigersinn) soweil gedreht werden bis die
Madel ithre hichste Stellung erreicht hat, Schwinge
die Scharnierplatte aus und entierne die baiden
Schrauben, mit welchen das Gehluae agl dar Tisch-
platte belsatigt ist. Entferne Tischplatte, Taster,
Driickerful, Stichplatte, Transportesr und Madel-
anschlag in der angeflthrten Reihenfolge., Lur
Einstellung der Sechskanlachrauben am Schneid-
apparat benlitze die Schraubenschliissel 116 und
21388 C.

Lege die Stichplatte auf ihre Auflage und atelle Z,
das Untermesser "A" so ein, dafl seine Schnitt-

kante mit der Oberfléiche der Stichplatte "'B"

biindig ist, Schraube "'C" fest anziehen. Die im
Untermesaerhalter beflindliche Schraube 73 C

dient als zusdtzliche Auflage fiir die Stichplatte

und iat antsprechend einzustellen. Nadelanschlag,
Transporieur und Stichplatle sind wieder einzu-

bauen,

Befestige den Taster "K' mit der Schracbe 97 3.
und stalle die Sechakantschraube "D" so ein,

dall die untere Tasterf{liche mit der Unterseite

der Stichplatie "B" biundig ist. Dann ist die

Cegenmutter 907 der Schraube "DV festuusiahen,

Sollte aich beim N&hen zeigen, dafl die Band-

abschnitte nicht gleich lang sind, so kann eine

Anderung durch Verstellen des Tasters im

Langloch, evtl, in Verbindung mit dem Absatlz

8, vorgenommen werden,

Fithre daos Obermesdaer "L'" in den Messerhebel 1.
"h" ein, Hierbei mull die Mesgserhebelachre
gegen den Federdruck nach hinten gehaltén werden.
Schiche dia Messer soweil nach oben, dall der
Schneidkantenricken am Messerhebel anschligt.
Ziehe die Pratzschraube "N" zunschst nur leicht
an, Setze das Obermesser durch Drehen des
Handrade in Bewegung. In seiner tiefsten Stellung
gollte das Obermessar das feststehende Unter=
mesfar an der Spitege um | mm dberlappen. In
dieser Stellung ist die Schraube "O" mil der Ober-
kante des Messers "L" in Anschlag zu bringen,

and dann die Pratzschranbe "N" endgiiltig fest -
zuzighén, Auf Grund dieser Einstellung sollte

der Durchgang in gedlinetem Zustand am Messer -
zapien etwa 4, 8 mm = 3/16" betragen. (Siehe Fig. 2),

Lése die Schraube "P" und bringe den Schaltschuh -
"Q" ganz nach links. Drehe das Handrad bis der
Mitnehmer "E" seine tiefste Stellung erreicht hat.
Drehe die Schraube "F'" bis die Schreide der Klinke
"G Uber die Schneide des Mitonehmers ""E" schnappt.
Drehe die Schraube "F!" um eine viertel bis halhe
Umdrehung surick, damit der erforderliche Spiel-
raum ewischen den Schneiden erreicht wird, Dann
zieche die Gegenmutter der Schraube "F" wiseder an.
Wenn die Schraube "F" zuweit gedreht wird, arbeilet
der Apparat nicht. Kommen die Schneiden des Mit-
nehmers und der Klinke nicht in Eingriff, so kann

es notwendig werden, die Verbindungsstange "H"
mit Hilfe der Feststellmuttern "J'" nachwustellen.
Der richtige Abstand von Mitte zu Mitte Kugel
betrfgt 103, 2 mm = 4 l_,ul'li.-ﬁ". Infolge der unver -
meidlichen Toleranzen schwankt dieser Abstand
etwas und bedarf einer individuellen Einstellung.

4B

To remowve the tape cultér housing, turn the
pulley in operating direction {clockwise) until
the needle is at high position, move the cloth
plate swinging extension oul of operating
position and remove the two tape cutler housing
screwsd, Remove Lhe housing, cloth plate, upper
knife actuating shoe, presser foot, throat plate,
feed dog and needle guard in the order named
for convenlent access. Wrenches Nos. 116 and
21388 C can be used advantageously for adjust -
ing the h&xagonal head screws used in the tape
cutting mechanism.

With the throat plate temporarily laid in ite

seat, set the lower knife "A" so that the culling
edge is even with the top of the throat plate "B"
and tighten in this position with the hexagonal
head screw ""C". The set Screw 73 C of the
lower knife bracket has o be set accordingly, as
it acts a8 an additional pupport for the throat
plate, Reassemble neadle guard, feed dog and
throat plate.

Reassemble actuating shoe "K" using serew 97
and set the hexagonal head adjusting screw "D"
so that the bottom of the actuating shoe is even
with the hottom of the throat plate. Then tighten
lock nut 207 of the screw "D", If the tape cuts
are not of egual lenpgth during the sewing opeara-
tion, the selling can be corrected by shifting the
actuating shoe in the slot (see also paragraph 8
for additional adjustment).

Insert upper knife "L' in upper knife lever
"M'" and push the upper knife laver shaflt back
against the spring pressure. Raise the upper
knife as high as it will go. Tighten the clamp
screw "N'" slightly. Move the upper knife by
turning the handwheel in itsa lowest point of
travel, The upper knife should overlap the
stationary knife by 1 mrn = , 040 inch, In this
position the screw "Q" has to contact the upper
edge of the knife "L'". MNow tighten the clamp
scrow ''N' securely. When opan there should
be about 4,8 mm = 3/16 inch opening at the
pilot end of the knives (see Fig. 2).

Loosen screw '"P" and move shoe "Q" to ax-
treme left (or remove if dewired). Turn hand-
wheel until pawl "E" s at its lowest pogition.
Turn screw "F" until ratchet block "G" snaps
over pawl "E'", then add 1 /4 to 1/2 turn more
to insure adequate clearance under cperaling
conditiona, Retighten the lock nut of the screaw
Wt If acrew "F'" is turned too far the meach-=
anism will not work. If ralchet block and pawl
will not engage it may bé necessary o adjust
connecting rod "H" by means of lock nuts "J".
The correct center to center distance of the
connecting rod should be 4 1 /16 inch. Individ-
nal tape clippers may require slightly diffarant
settings due to slight accumulation of tolerances
in manufacture.
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Bewege den Schaltschuh "Q" nach rechts, so da8 b.
die Schneide der Schalinase "R" am duleraten

rechten Ende des Schaltschuhes aufliegt. Die

rechte senkrechte Fléche des Schaltschuhes mud

poliert sein, und die Schneide der Schaltnase soll

die Kante des Schuhes leicht iibergreilen, damit

beim Arbeiten eine Schnepperwirkung erzielt wird,

Wird der Taster leicht angehoben, so (Hllt die Schall- 1s
nase "R" durch Einwirkung des Steuarhebsls "5"

von dem Schaltschuh "O" herunter, und das Mesaer

pchneidel innerhalb von etwa eineinhalb Umdreliungen

das Handrades oder weniger das Einfaflband ab, Es

iat =u pritfen, ob die Messer Uber ihre ganze Linga

Bchnaiden,

Die Lage des Tasters "K' kontrolliert die Qbar- .
atehende Kreppbandlange am Anfang des Sackes,
nicht am Sackende. Der kurvenftrmige Mitnehmer
TY fir den Steuerbebel kann etwas vor oder murlick
geatellt werden, um die Linge des Abschnittes am
Anfang des Sackes zu verfindern. £u diesem Zweck
l8se die Schrauben "U" und drehe den Mitnehmer
nach der Handradseite zn, Hierdurch wird der
Abschniit kilrzer. Eine entgepgengesetsie Drehung
des Milnehmers bewirkt einen lingeren Abechnitl.
Der Druck der Steverfeder "V" gollte 8o ainpestalll
pein, dafl er eben ausreicht, den Taster in seine
unterste Stallung surdickzubringen., Einatallmdaglich -
kait durch Schraube "W'" und Gegenmuttar "X,

Baim Einseimen nachgeschliffener Megser wird 9.
daran Einstellung nur durch Hther - ader Tisfar-

stellan in ihren Haltern (wie in Absatz 3 und 5)

VO P e nommean,

449

Move shoe "Q" to right so that pawl "R"

will rest on the extrame right end of shoe.
Shoe should have polished end to right and
point of pawl may overlap slightly over
outside to insure trigger action during opera-
tion of machine.

When actuating ahoe "K" is raised slightly,
trip dog '"S" should allow pawl "R" to slide

aoff ahae """ and knifa ahould clip lape within

1 1/2 turn or less of the handwheel, Make sure
that the knives engage [or their full length,

The position of the tape culler actuating shoe
"E" controls the length of the tape extending
beyomd the material at the start of the closure.
The length at the linigh is unadjustable. The
irip dog operating cam "T" can be retarded
or advanced to vary the length of the tape at
the start of the closure. Loosen screws """
and turn the gperaling cam "T" toward the
handwheel end of the machine o shorten the
distance and in the opposile direction to
lengthen the distance, The actuating shoe
tension spring "V is adjustable for various
weights of material, Use screw "W'" and
lock nut "X" to maks thia adjustment.

The adjustment of the sharpened knives ia
cbhtained by :Lm;ﬂmliﬂp; or descending the
knives in their holder (as described in
paragraphs 3 and 5),
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G80233C/
G80239D

80273 A

Tizil Mg,

Part Ma,
ol i

G BUA3Y-C
G oHOZ3T [

Ty

20244
30ded
d0262 A
ED2E2 H
Bo2e2 1
BoET3

BESZT3 A

r BOETE A
G 5G840 D

E0et4 T
EDeSqd O

80273 B0262H

0246 ./ 80273A

TH PUD H 3d39%3 00Z081D S2uIYoD}y 11D 103 SBUIYSNg
THNHO0Z08 490N0 00208 15 U250} 3110 Jn} uasyong

G 80640 |

802390

80248

E-g:r.hre'i.'l:.;:nE Dgscriptian AniEahl

AL, Hﬁa.

Muehae Tilr ':-_irl:'i:'tr'.\'i.'.z:lj-, AL I;'..,',g:'l-jnu fasy 1 opper Shaft, lefe

Buchee fur Greifterwielle, reachkin Bushing lor Logpar Shaft, eight

Buchee fur Kadelthebelackses, warn und hinten Bushing for Meadlo Lever Shaft, fronl and vear
Hughking foar Prosser Bar, upper

Busking far Prosser Bar, lower

Bushing for Presser Bar, upoer

Bushing lor Pressar Har, lowar

7 ] ishing los Needle Har, upper

Nushee TOr !:'l:i.'.l."ke:.fuﬁsrnnuu, by
Huychea far :lri.':l_'.'r:e::[uﬁar.'-ur-dr_-. unlen
Eochee for DrtickerfcBsiange, oben
RBochse for Dricke -fu_ﬂ:::.r.g_n. gt @ i
Bochse fir Nadelstange, ohon
Huchse fdr Nadel=tanga, unlss Husking oy Neetle Bar, lower
Bochse fEr Transporiwelle Buzsking for Feed Rocker Sanft
Backse for OQucrwells Bushing for Transverse Shaft
Buchae Mr Kurbelwelle E-ur.l-hu_.- for Maln Shaft

Buchee lm Lager S0585 fdr Murhelwalle, wochts Buehis |.I-_||| Hearing 80685 for Main Shaft, right
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Fiir Maschinen ohne Laimap urut

For Hu/nmv es without F'ﬂi ing Device
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Pos.Nr.
Ref, Mo,

i
ol B =] O s R P e

31
32
33
34
34" 4
35
36
aw
38
39
40

LEIMAPPARAT, TRAGER MIT BANDROLLENHALTER UND EINFASSAPPARAT

Teil Nz.
Part Mo.

TH
3071 G
J 12836 ¢
G 21217 A
188 b
03070 A
25
93070 B
21104 B-11
kv arped ]
A 7034
A TO32
A BO34
93071
33069
A BD33
GOs61
93067
A T35
99261
A TO3&
95001
22647 K-48
2117TL°M
93069 D
Q1069 B
93009 E
93069 C
Z2B509 B
G306k

WEORO

95001
93067 A
G9120
69 FD
A 7037 B
A B1T0
A T03T
95
21171 P
78126
258

LEIMAPPARAT

PASTING DEVICE, BRACKET WITH TAFPE AND BINDER

B:acht‘#lbunl

Schraube
Steliring
Stellring
Freueatick
Schragbe
Achsae
Schraube
Flihrungsrolle
Stange
Schraube
MAchae
Schipirollan
Druckralle
Stellring
Halterstange
Behilter
Holzschraube
Unterlegklots
Lederdichtung
Sechakantachraube
Lager
Sechskantachriaube
Fligelachraube
Stelliring
Follepbalzen
Follanse heibe
Schlullscheibe
Hilse

Mutier
EinfaBapparat
Vorhandene Abmeasungen:

qz“”é"ﬁ"*[h '45!' _5{|| '55‘- _E'E! _E'u! '53

Sechskantachraube
Triger sum Leimapparat
Schlofigehrauhe mit Mutter
Schirauba
Achse mit Fiuhrungarelle kpl.
Achae
Flihrungarolle
Schrache
Feder
Schraube
Mutter

Description

Screw

Collar

Collar

Rod Connection
Screw

Shatt

Screw

Roller Guide
Rod

Screw

Shnft

Bucket Roller
Freasure Baller
Colilar

Stay Bar
Rescrvoir
Wand Screw
Block

Lether Gaskat
Hexagonal Head Screw
Bearing
Hexagonal Head Screw
Thumb Scraw
Collar

Tape Keel Rod
Tape Reel Diac
End Disc
Slecve

Nut

Binder
Exigting Sizes!

Anzanhl

Amt. Rag.

e g e e e e = = P B B B B Pl e e B e PO e e e e Py e e e B B P

93066 -40, -45, -50, -55, =56, -60, -63

Hexagonal Head Screw

Brackel for Pasting Device

Lock Socrew with Wt
SCrew

Shaft with Guide Holler Asaembly

Shaft
Guide Roller
Scrow
Spring
Screw
Nut

TEIL-NO. 93071, besteht aus Teila Poa. Nr.

PASTING DEYICE PART-NE. 93071, consists of Parts Rel. Na.

11, 12, 13, 14, 16, 19, 20, 21, 34 A, 37, 19, 40
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NAHTISCH KOMPLETT MIT FADENSTANDER, RIEMENSCHUTZ UND ZUBEHOR

SEWING TABLE ASSEMBLY WITH THREAD STAND, BELT GUARD AND ACCESSORIES

Posa. Nr. Tail Nr,
Hef, Mo, Pas=t Na.
1 21139
2 Ha &% B
3 96658
4 G&F R
5 G2113% A
6 G 220632 I"=24
i} 22509
8 21104 B=11
g 21104 A
{1} 22651 CD-=4
11 B1321
12 Q0562
13 908 -341
14 90953 N=-1120
15 1021 1
16 GEQ1T 8
17 a2l
§:] §21 E
19 G 29402
20 L0 =280
21 20709 BA
22 G 50-581
23 95052
id s21 0
25 oo0TE
26 &0
27 O515%
28 G 43294 B
¥4 G 2T-312 A
30 G 21371 0
3 G 21371 C
32 ROZBD A
35 G 105 B
3 21681
35 99GH1 J
36 90562
T Ble%0 A
38 21204
19 21202
40 116
41 116 A
42 213481
43 GOO =240
i 118 A

Beschreibunp

FadenatAnder kpl.
Fadenstange
Spannhiilse

Fadendtangénverlingerung

Fadenteller
Schrale
Sehrnube

Verbindungsstange

Fadenatinderict
Schraube

Handrad
Holzaschraubs
Schalter
Keilriemean
Unterlegachaibe
Schraube
Hette

Haken
FuStritt {kloin)
Rohrklammer
Schwingungsdimplier
Verstellstilck kpl.
Schraube
Unterlegacheibe
Fulitritt (grod)
Unterlegnchelbe
Schraube
Olboy
Olkannenhalter
Schublade
Tischplattie
Crundplatie
Befestigungasachraube

Maschinenbalestigungsschraube

Riemenschuts
Schraube
Kappentiler

Schraubendreber | x 7 x 373 mm Gesamilinpe
Schravhendreher 0,8 x 5,5 % 276 mm

CGesamtlénge

Einmaulsachlilasel SW 7, 2 mm
Einmaulachldssel 3W 3, & mm
Finmaulechlilssel SW 9,5 mm

Finzetie, gernde
Pingette, gebogen

55

Deagripltion

Thread Stand Assembly
Thread Rod
Clamping Sleeve
Thread Rod Extension
Thread Suppert

Horew

aerew
Cormecting Rod
Base

Screw

Pulley

Weoad Serew

Swilch

WVeBell

Waahar

Serew

Teeadle Chain
Healk

Foot Treadle [small)

Spring Clamp

¥ibration Damper

Adjusting Tube

Scraw

Washor

Foal Treadle (large)

Wanher

Screw

Oil Can

Holder lor Oil Can

Drawer

Table Board

Base Plate

Fastening Screw

Fastaning Screw for Madchineg

Belt Guoard
Scraw
Oil Cup

Screw Driver | x 7 x 373 mm Length Owverall
Screw Driver 0,8 x 5,5 x 2753 mm

Length Overall

Single ended open Jaw Wranch, Size 7,2 mm
Single ended open Jaw Wrench, Size 5,2 mm
Single énded apen Jaw Wrench, Size 9,5 mm

Tweaears, straight
Tweesers, curved
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Stichlingenbereich: & - 10 mm &2 15/64" - 25/64"

Standardstichlange: 8 mm = 5/16"
Tranaport: Einfacher Transpoart
Zahnteilung: 5 mm 57 13/64"
Madeltype: 9848-5 250/ 100

Maximale Stichzahl: 1800 Stiche/min.
Handrad @ : 150 mrn @ 5,917
Keilriemenscheibe @ : 85 mm = 3, 35"

Standardavistellung: nicht versenkt

BO200 £ 3214

BESCHREIBUNG:

Stitch range: 6 - 10 mm 2 15/64" - 25/64"
Standard setting of range: B mm 2= 5/16"
Fead: Flain feed

Teeth cut: & mrm & 13647

Mecdle typer 9548 G 250,/100

Maximuem speed: 1800 Stitches/min.

Hand wheel #: 150 mmas 5, 91"

Pulley @ : 85 mm = 3, 35"

Standard installation: non-submerged

BO200 Z 3214

DESCRIPTION:

Einnadel-Doppelkettenstich -Sacknihmaeschine mit
esinern veratellbarem Apparat, Saumbreite 10 - 25
mm = 2564 - 1",

Single necdle, double locked stitch, bag seaming
machine, litted with hemming attachment, adjustable
for widthes of hem from 10 - 25 mm s 25/64 = 1",

VERWEMNDUMNG: APPLICATION;

Zum Nihen und S&Sumen von Polypropvlen und Nieder- For seaming and hemiming of bags made of

druck-Athylen-Bindchengewebe =Sicken.

TECHNISCHE DATEM:

MeEhart und Stichtype: 401 -EFb-1
Stichléngenbereich: 5 - 11 mm 2 13/64"
Standard-Stichlange: 7 mm = 9/32"
Transport: Einfacher Transpart
Zahnteilung; 5 mmz 0, 197"

Nadeltype: 9856 T 200080

Lieferbare Madelstfirken: 067, 080, 100
Maximale Stichzahl: 1800 Stiche/min.
Handrad #: 150 sm o 5, 91"
Keilriemenscheibe @ : 85 mm= 3, 35"
Motordrehzahl: 2800 U/min.

Standardaufstellung; nicht versenkt

- 7/16"

L1

palypropylene or polyethylene tapes.

TECHNICAL TERMS:

Seam ﬁpl:q;'i.fir;uL:i_-;:ln and stitch 1.:,']1-5-.; 401 -EF k-1

Stitch range: 5 - 1] mm & 13/64" - 7/16"
Standard setting of range; 7 mm = 9/32"
Feed: Plain feed

Teeth cut; 5 mm =0, 197V

Meedle type: 9856 T 200/080

Available needle sizes: 06T, 030, 100
Maximum speed:; 15800 Stitches/min.

Hand wheel § : 150 mmaz 5, 91"

Pulley §: 85 mmaz 3, 35"

Motor speed: 2800 B. P, M.

Standard installation: non-submerged
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EINSTELLANLEITUNG

ADJUSTING INSTRUCTIONS

EINSETZEN DER NADEL

Vor Einstellung der Maschine ist eine noue Nadel mit

der langen Ripne nach vorn {zur Niherin) 5o einzu-
satzen, dafl sie oben in der Nadelstange ansrift,
Mutter fest anziehen.

EINSTELLEN DES GREIFERS

Zur bequemeren Einstellung entferne Driicker -
full, Stichplatte und Transporteur, Nadelanschiag
nach hinten verschiehen, damit die Nadel
wihrend der Einstellung nicht abgelenkt wird.
Setee den Greller in den Greiferhebel ein. Der
Crelfer (st a0 einzustellen, dad wenn dor Greifer
in seiner rechten Endstellung ist, der Abstand
Madelmitte und Greiferspitze 8 mm = §5/16"
betrag: (Greiferabstandsiehre Nr. 21225-5/16).
Dazu werden die beiden Muttern (269 und 18)
der Schubstange [B0641) pelbet und durch drehen
der Schubstange der gewiinschte Abstand einge-
siellt. Mach Vollendung der Vorwirisbewegung
(nach links) sall der Abstand zwischen obeore
Fadenrickhaltung und Nadelmitte 5 mm = 0, 2%
seln, Sollte 28 nicht méglich sein, aul die
baschrisbene Weise den erforderlichen Greifer-
weg und Creiferabstand zu erreichen, so kiann
der Croiferantriebshebel (BOGAT) padraht werden,
nach Lésen der Pratzschrauben [22517). Eine
Drehung im Uhrzeigersinn vergrofert, eine
Drehung in entgegengesetzter Richtung
verhleinert den Grelferweg, Die Prateachraonben
gind wigder anzuziechen wobel aul dis axiale Spiel
der Oroiferwelle zo achten ist und dall die beiden
Kugellager (6039 K und B0657 A) in jeder Stellung
noch etwans Spicl haben.

GREIFER ABSTREIFEEWEGUNG

In seiner YVorwdrishewegung (nach links) muob
die Orelferapirze dickt an der Hohlkehle der
Madel Ubor dem Nadelthr vorbelgehen, ohne
die Nadel pu berithren. In dieser Einstellung
wird die Klommschraube (318) der Exzenter—-
gabel (80680) gelost und nach Einstellung
wisder angezogen.

EINSTELLEN DER NADELSTANGE

Stella dis Madelstange so hoch ein, dafl Unter-
kante Greifer -und Oberkante MNadelohr Uberein-
stimmen, wenn die Greiferepitze bel threr
Bewegung nach links I - 1.5 mm = 0,04 - 0, 06"
dber die linke MNadelseite vorstehi. Zur Hohen-
einstellung der Nadelstange wird die Klomm-
schraube (BF 108) am Mitnebhmeér geéloat und
nach der Einstellung wieder [est angezogen.

—tr

SETTING THE NEEDLE

Before adjusting the machine, (neert o new needie into
the needle bar as far as possible. The long groove of
the needle must be directed to the operator. Tighten
the nesdle clamp nut scourely,

P——
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ADJUSTING THE LOOPER

For convenien! access rermove the préssér
ioot, throat plate and feed dog. Push the
feed bar needle guard to the rear to avoid
itz contacting the needle. Insert the loopor
into the looper rocker. Set the looper ao
that the distance from the centre line of

the needls to the poaint of the looper is

8 mm = 5/16" when the looper is at its
farthest position to the right [looper gauge
Mo, 21225-5/16). Therefore loosen the 2
nuts (269 and |1B) on the looper conmecting
rod {B0641) and turn the connecting Tod
forward ar backward as reguired to obtain
specified dimension, retightén nuts. When
the looper is al ils #nd position to the ledt,
the distance {rom the centre line al the
needle to the upper thread retaining rmust
Be 3 mm = 0,2",. If It 1s not possible in tha
above mentioned wav to realize the desirad
dimensions, then loosen the £ clamping
screws (22517} of the looper drive lever
{80637) , reposition as required and retighten
them, assuring that all end play is taken out
of the looper drive lever rocker shatft, but
keep up some play in the 2 bearings (6039 K
and B0G5T A) at the end of the looper
connecting rod.

LOOPER AVOID MOTION

Az the looper moves to the left, it should pass
g5 close ag possible 1o the back of the needle
without contacting it. Adjustment can be made
by loosening clamp screw (318) of the looper
eccentric fork (80680) and turning the looper
rocker shaft forward or backward a5 required,
ralighten screw.

SETTING THE NEEDLE BAR

Bet the nesdle bar a0 that the top of the needle
eye it even with the underaide of the looper,
when the [ooper point in its travel to the left
projects | - 1,5 mm = 0,04 - 0, 06" from the
left side of the needle, H adjusiment is
necessary, loosen the clamping screw (BP 108)
in the needle bar connection and move the needle
bar up or down af réeguired and retighten scrow,
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TRANSPORTEUR EINSTELLUNG

In Héchatstellung dee Transporteurtrigers mufd
der Transporteur hinten um eine Zahntiefe aus
der Stichplatte herausragen. Eine kleine Regulier-
gchraube hierfir befindet sich unter dem Trans-
portear im Transporteurtréger. Durch Lisen der
unteren £ Schrauben (88) im Transportrahmen
kann der Tranaporteur seitlich zur Stichplatte
mingestellt werden.

CREIFERFADEMNABZUG

Der Fadenabzug ist richtig eingestellt, wenn der
Fadenauinehmer den Faden in dem Augenblick ab-
gibe, in dem die MNadel beim Niedergehen soweit

inn das Fadendreieck eingetreten ist, dad ein
vorzeitiges Abgleiten der Schlinge verhindert wird.
Zu frihes oder zu spites Abpeben des Greiferfadens
verursacht Fehlstiche oder Fadenreissen, Die
Einstellung erfolgt durch Hther-oder Tieferstellen
des Fadenauwinehmers im Langloch des Greifer-
antriebs~und Fadenabzugshehels. Hoheratellen des
Mufnehmers bewirkt spiterea, Tieferstellen bewirkt
friheres Abgeben dee Fadena.

NADELFADENABE UG

Der Madelfadenabzug it richtip singeatellt,

wenn der Madeliaden beim Miederpgehen der

Nadel urm 2 - 3 mm = 5/64 - 1/8" angehoben
wird.

EINSTELLEN DER STICHLANGE

Durch Lésen der Mutter HA I8 A am Verbindungs -
lager des Transportsarrahmens und Verschieben

des Bolzens 80696 imn Schlitz A0t sich die pewilnschie
Stichlange einstellen. Eine Verschicbung nach oben
ergibt kiirzere, nach unten lingeare Stiche.

MADELANSCHLAG

Der am Transporteartrédger verstellbar angeordnete
Madelanachlag ist so einzustellen, daf or in sciner
vordersten Stellung leicht an der Madel anliegt, chne
jedoch zu drilcken.

Sehr wichtig:Bei Verdnderung der Stichlinge mul
der Madelanachlag stets neu eingestellt werden,

ADJUSTING THE FEED DO

The height of the feed dog ia correct, when at its
highest point of travel, the rear teeth project above
the throat plate their full depth. This can be
accomplished by removing the {eed dog holding acrew
and feed dl:‘:-g, then adjuSLing the stop screw in feed
bar a3 regquired to maintain the prescribed setting.
To adjust the feed dog within the throat plate, loosen
ithe 2 bottern scrows (88) of the feed Tocker and after
adjusting a5 reguired retighten them.

LOOFER THREAD TAKE UP

The caat off 18 correct adjusted when the free setting,
rmeans thread talie up, happens at the moment as the
peedle descends into thread triangle, so that an early
alip of the loop would be prevented. '.l'l::--.:n'I:u:-rEl'g.r ar Loo
late delivery of the looper thread causes skip stitches
and thread breaking, This can be accomplished by
higher or lower setting the thread take up in the loang
hole of the looper drive lever. Higher setting causes
later and lower $¢Tr'i11_g LIS q-._;;ii:k '.']El'i.'..rt_t!'}' al thread.

NEEDLE THREEAD TARE UF

The setting of the needle thread take-up is correct
when the needle thread is raised about 2 - 3 mm =
=/64 - 1/8Y while the needle iz descending,

ADJUSTING THE STITCH LENGTH

The length of the stitch can be adjusted by raising or
lowering the stud 0696 in the segment s5lot of the feed
rocker BOZ233. This can be accomplished by loosening
nut HA 18 A, lowering stud B0696 will lengthen the
etitch and raising the stud will shorten the stitch,
When desired stitch length is obiained, wetighten nut,

SETTING THE FEED BAR NEEDLE GITARD

Set the feed bar needle guard 3o that it barely contacts
the needle at its most forward point of travel, screw
secures it in place.

NOTE; Any change in stitch length will necessitate a
e;urrt_tﬁ-p:'hnding ¢|:|.::.:n._ge in the fead bar oeadle gua o

setting,
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DRUCHK UND HOHENEINSTELLUNG

DES DEUCKERFUSSES

Die Deickerful<-Fiuhrungsstangen miissen leicht
gleiten. Nach Abnahme des Abschluliblechs
(BO&BT A) an der Stirnseite der Magchine kann
der Druck aul den Drilckerful vertindert werden
durch Verschieben der Stellringe (800666}, auf
denen die vorn gabeliSrmigen Blattfedern

BOALS und 80664 aufliegen. Die Feineinstellung
erfolgt durch die Knebelschraube 64 ¥ am
Maschinen=-Abschluideckel, Mach Einstellung
ist die Rontermutter 35733 B festsaziehen,

Eg ist darauf zu achten, dal zwischen dem
Driickeriud in seiner obersten atellung und der
MNadelstangenmutter in ihrer niedersten Stellung
ein kleiner Spielraum bleibt. Die Beprenzung
der Hubh#he erfolgt durch Verschiebhen des oberen
Stﬂ]lringcx der rechten DrﬂckErfuﬂBlange, Bei
nwgil&ﬂ‘lgen Drilckeriiiflen milsaen die beiden
Driickerful-Hilften durch den Lifterhehbel
gleichzeitig gehoben baw. gesenki werden. Der
untere Stellring der rechien Drdckeriulistange
rmuld aufl der linken Drickerfuflstangen=Fdhrong
a11flie§en.

EINMAHEN DER MASCHINE

Mihe einige Zeit mit hoher Geschwindigkeit und
achte darauf, daf die Maschine auch chne Nihgut
einwandirei kettelt, Eine einwandfreic Mahtbildung
wird mittels der Fadenspannung erreicht, In der
Regel ist die Spannung des Nadelfadens etwas
grofer als die des Greiferfadens. Sollten das Mih-
éut und die Fadenkelte durch die Trauapnrtéu:‘-
zlhne beschbdigt werden, so kinnen die Zihne

mit einermn Olstein leicht abgezopen werden.

INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

Vor Inbetriebnahme einer eingestellten Maschine
oifne die Scharnierplatte, die Deckel an der Stirn-
geite und auf dem oberen Arm des Nihkopies. Dann
tle samtliche Olstellen nach Schmierplan. Besonders

wichtig aind dabei die Antriebsexzenter flr die Greifer

und den Transport sowie die Nadelhebel -Antriebslager
und die Madelstangenbilichsen, Fillle den Troploler und
gberprife am Schauglas, dad jede Minute ¢in Tropfen
f&llt. Uberzeuge Dich durch Drehen am Handrad, dag
die Maschine leicht und shne Wideratand 15uft, Lasgse
die Maschine mit langasamer Drehzabl etwa 10 Minuten

laufen, damit das &1 durch die Dochrte zu den Schmier-
stellen pelangen kann und &le simtliche Schmierstellen

noch einmal, Dann lasse die Maschine mit der héchst
zulfissigen Drehzahl laufen. Das Einfddeln der
Maechine erfolgt nach Einfédeldiagramm.

L4

SETTING HIGHT OF PRESSER BAR AND PRESSER

FOOT FPRESSURE

The presser bars unit move freely. Alter rermnoving
the front cover(BOBET A}, the pressure of the presser
faot can be altered, This can be accomplished by
ah;i:'fl;.;i,n_g the -::ullarqﬂ:ﬂﬂﬁ-ﬁﬁ]lr where the 1n the {front

fork shaped laminated springs 80662 and B0bE4 are
supported. Use the screw 64 Y at the top cover ta
obiain the precise adjustment, retighten the lock mui
35733 H.

Important:

Between the presser foot at its highest point of travel
and the needle clamp nut at its lovwer point of travel
there must be a sufficient clearance. The upper trawvel
lirnit is adjustable by shifting the upper collar on the
cight presger batr, In case of £ pleces presser fool,
the 2 parts must be at the same time actuated, raising
zeg well as descending by means of the lifter lever,
The lower collar of the right presser bar must supporl
on the leit presser bar guide.

SEWING OF THE MACHINE

Start operating the machine at high speed and pay
attention 1o an immaculate chaining when sewing on
with fabric or without fabric, Regulate thread tension
to get proper seams. &3 a rule, there should be more
tendion on the needle thread than on the looper thread
tension. Should the sewing [abric and the thread chain
be damaged (injured) by the teeth of the feed dog, then
the teeth can be slightly dulled by applving an oil stone.

STARTING OF THE MACHIMNE

Before starting machiné open the hinged front plate
and remove the covers on the front and top side.

il machine accarding to oiling diagram. il carefully
all egeentrica on the main shaft, Fill the sight oil
glagges. Turn machine by hand and check it for a
ﬁml:‘&--:hlh TLETI. Rl_'l.n ::‘:a{:hinE Slﬂlwly for about 10 mianetes
for zucking oil by the wicke. Oil again all oil spots
amd run machine at full speed, Thread the rmachine
according to the threading diagrarm,
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Nadelfadeny’

Greiferfaden

EINFADEL-DIAGRAMM
FUR DIE MASCHINEN DER KLASSE 80200
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