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Von Miller fur Sie

Wir danken und gratulieren zur Wahl von Miller. Jetzt sind Sie in der
Lage, Ihre Arbeit zu erledigen, und zwar richtig. Wir wissen, daf3 Sie
keine Zeit dazu haben, es anders zu machen.

Aus dem gleichen Grund sorgte Niels Miller dafiir, da3 seine Produkte
wertbestdndig und von iliberragender Qualitdt waren, als er 1929 mit der
Herstellung von Lichtbogen—Schwei3gerdten begann. Ebenso wie Sie
konnten sich seine Kunden nichts Geringeres leisten. Die Miller Produkte
multen nicht nur so gut wie moglich sein, sie muBten die Besten auf dem
Markt sein.

Heute wird diese Tradition von den Leuten fortgesetzt, die Miller
Produkte herstellen und verkaufen. Sie sind ganz genauso darauf
verpflichtet, Produkte und Dienstleistungen mit den hohen, 1929
aufgestellten Qualitits— und WertmaBstiben zu liefern.

Diese Betriebsanleitung soll Thnen dabei helfen, den gro3tmoglichen
Nutzen aus den Miller Produkten zu ziehen. Nehmen Sie sich bitte auch
Zeit zum Lesen der Sicherheitsmafinahmen. Sie dienen Ihrem Schutz am
Arbeitsplatz. Wir haben die Aufstellung und Bedienung leicht und einfach
gemacht. Mit Miller kdnnen Sie sich bei
sachgeméifBer Wartung auf Jahre zuverldssigen
Einsatzes verlassen. Und fiir den Fall, daf3 Thr
Gerit aus irgendeinem Grund repariert werden
mul, finden Sie im Abschnitt Fehlersuche Hilfe
bei der Bestimmung des Problems. Mit Hilfe

. : der Stiickliste konnen Sie dann das Teil genau
Ee%eigtr?éﬁjﬁé’ L?:’tref'gem bestimmen, das zur Beseitigung des Problems
1SO 9001 benotigt wird. Aulerdem finden Sie Garantie—
Qualitatssystem erlangte.  und Wartungsangaben fiir Thr spezielles Modell.

130 9001

REGISTERED
QUALITY SYSTEM

Miller ist der erste
SchweiBgeratehersteller

Miller Electric stellt eine komplette Reihe von
Schweillgerdten und SchweiBausriistungen her.
Fragen Sie bei Threr Miller Vertretung nach
dem neuesten Katalog mit dem kompletten Angebot oder nach den
getrennten Katalogblittern der weiteren Miller Qualitétsprodukte.

TRUERLITE)

\NARRANTy

Jede Miller Stromquelle
arbeitet so hart wie Sie
und besitzt die
muheloseste Garantie in
der Branche.

@ Miller
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KONFORMITATSERKLARUNG @M'“er

fir Produkte fir die Europédische Gemeinschaft (CE-Zeichen).

MILLER Electric Mfg. Co., 1635 Spencer Street, Appleton, Wil 54914 U.S.A. erklart, dass das (die)
in dieser Konformitatserkldrung genannte(n) Produkt(e) die wesentlichen Anforderungen und
sonstigen relevante Bestimmungen der angegebenen Richtlinie(n) des Rates und Norm(en)
erfiillen.

Bezeichnung des Produktes/Betriebsmittels:

Produkt Lagernummer

Continuum Dual Feeder CE 301199010

Richtlinien des Rates:

-2014/35/EU Low voltage
-2014/30/EU Electromagnetic compatibility
-2011/65/EU Restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment

Normen:

e |EC 60974-2:2013 Arc welding equipment — Part 2: Liquid cooling systems
e |EC 60974-10:2014 Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility requirements

Zeichnungsberechtigter:

@‘9757 6)0—‘& January 25, 2017

David A. Werba Datum der Erklarung

MANAGER, PRODUCT DESIGN COMPLIANCE

275626A



ABSCHNITT 1 - SICHERHEITSMASSNAHMEN — VOR
GEBRAUCH LESEN

ger_som_2015-09

A Schiitzen Sie sich und andere vor Verletzungen — lesen und befolgen Sie diese wichtigen SicherheitsmaBnahmen und Betriebshin-
weise und bewahren Sie sie gut auf.

1-1. Symbole

n GEFAHR! - Signalisiert eine Gefahrensituation, die = Signalisiert besondere Hinweise.

zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, sofern

sie nicht vermieden wird. Die méglichen Gefahren sind

in den begleitenden Symbolen dargestellt oder im Text <9

erlautert. j &
A Signalisiert eine Gefahrensituation, die zum Tod oder ~

zu schweren Verletzungen fiihren kann, sofern sie

nicht vermieden wird. Die méglichen Gefahren sind in Diese Gruppe von Symbolen bedeutet Achtung! Aufpassen! Gefahrli-
den begleitenden Symbolen dargestellt oder im Text er- che BERUHRUNGSPANNUNG, Gefahrdung durch BEWEGTE TEI-
lautert. LE und HEISSE TEILE. Den Symbolen und darunter stehenden Hin-
, - o . . weisen entnehmen, durch welche MaBnahmen die Gefahren vermie-
HINWEIS - Signalisiert Inhalte, die sich nicht auf Personenschéden be- den werden kénnen.

Ziehen.

1-2. Gefahren beim LichtbogenschweiB3en

A Die dargestellten Symbole werden in der gesamten Betriebs-
anleitung verwendet, um auf mogliche Gefahren
hinzuweisen. Wenn Sie dieses Symbol sehen, ist erhdhte
Achtsamkeit erforderlich. Zur Vermeidung der Gefahr sind
die entsprechenden Anleitungen zu befolgen. Die unten- ste-
henden Sicherheitshinweise sind nur eine Zusammen-
fassung der umfassenderen Sicherheitsnormen im Ab-
schnitt 1-5. Lesen und beachten Sie alle Sicherheitsnormen.

A Lassen Sie alle Arbeiten am Gerat, wie Installation, Betrieb,
Wartung und Reparaturen, nur von qualifiziertem Personal
ausfiihren.

A Wahrend des Betriebes andere Personen, besonders Kinder,
vom Gerét fernhalten.

:? ELEKTROSCHOCKS koénnen todlich
() sein.
Das Beruhren stromfihrender Teile kann tédliche

Schocks oder schwere Verbrennungen zur Folge
haben. Der Kreis zwischen Elektrode und Werk-

eingeschaltetist. Auch der Eingangsstromkreis und
die Stromkreise im Inneren sind stromfiihrend, wenn
der Strom eingeschaltet ist. Beim halbautoma-
tischen oder automatischen Schwei3en sind der
Draht, die Drahtspule, das Antriebsrollengeh&use
und alle Metallteile, die mit dem SchweiBdraht in

N stuck ist stromflhrend, sobald der Ausgangsstrom
)

Bertihrung stehen, stromflihrend. Falsch installierte
oder unsachgemaB geerdete Gerate stellen eine
Gefahr dar.

Stromfiihrende Teile nicht beriihren.

® Trockene Isolierhandschuhe ohne Ldcher und Schutzkleidung
tragen.

Der SchweiBer muss sich selbst vom Werkstiick und der Erde
durch trockene, isolierende Matten oder Abdeckungen isolieren,
die groB genug sind, um einen Kontakt zwischen ihm und dem
Werkstlck oder der Erde zu verhindern.

Den Wechselstromausgang nicht in einer feuchten Umgebung mit
begrenzten Bewegungsmaglichkeiten oder Sturzgefahr verwen-
den.

Den Wechselstromausgang NUR dann verwenden, wenn er fir
das SchweiBverfahren benétigt wird.

Falls vorhanden, sollte bei Verwendung des Wechselstromausgan-
ges die Ausgangsfernregelung benutzt werden.

Zusatzliche SicherheitsmaBnahmen sind erforderlich, wenn unter
erhohter elektrischer Gefahrdung gearbeitet wird: In feuchten Um-

gebungen oder beim Tragen von nasser Kleidung, auf
metallischen Oberflachen wie Béden, Gittern oder GerUsten, sit-
zend, kniend oder liegend in beengten Verhéltnissen oder wo ein
hohes Risiko besteht, dass der direkte Kontakt mit dem Werkstlck
oder der Erde unvermeidbar ist bzw. aus Versehen erfolgt. Wenn
diese Bedingungen gegeben sind, folgenden Gerate mit “S*- Zei-
chen verwenden: 1) ein halbautomatisches
Gleichstrom-SchweiBgerat (DrahtelektrodenschweiBen) mit kon-
stanter Spannung, 2) ein manuelles Gleichstrom-SchweiBgerat
(Stabelektroden-schweiBen) oder 3) ein Wechselstrom-Schwei3-
geréat mit reduzierter Leerlaufspannung. In den meisten Fallen wird
die Verwendung eines Gleichstrom-SchweiBgerats mit Konstant-
spannung (DrahtelektrodenschweiBen) empfohlen. Und nicht
alleine arbeiten!

e \Vor dem Installieren oder Warten dieses Gerates den Eingangs-
strom abschalten oder den Motor ausschalten. Eingangsstrom
gemaB OSHA 29 CFR 1910.147 ausschalten (siehe Sicherheits-
normen).

e Installieren, erden und bedienen Sie dieses Gerat sachgemaB und
entsprechend der Betriebsanleitung sowie den nationalen und lo-
kalen Vorschriften.

® Stets den Schutzleiter Uberprifen - kontrollieren und sicherstel-
len, dass der Schutzleiter des Stromkabels korrekt mit dem
Erdungsstiftim Stecker verbunden ist. Das Primarkabel muss an
eine ordentlich geerdete Steckdose angeschlossen sein.

® Bei der Herstellung von Eingangsverbindungen ist zuerst der Er-
dungsleiter anzubringen - Verbindungen zweimal prifen.

e Stromkabel und Erdungskabel haufig auf Beschadigungen oder
blanke Drahte untersuchen. Beschédigtes Kabel sofort
auswechseln. Berlihrung mit blanken Drahten kann tédlich sein.

e Stromkabel haufig auf Beschéadigungen oder blanke Drahte unter-
suchen - beschadigtes Kabel sofort auswechseln — Bertihrung mit
blanken Drahten kann tédlich sein.

e Nicht in Verwendung stehende Gerate ausschalten.

Keine verschlissenen, beschéadigten, zu gering dimensionierten
oder schlecht gefertigte Kabel verwenden.

Kabel nicht um den Kérper schlingen.
Falls das Werksttick geerdet werden muss, ist dazu ein separates
Kabel zu verwenden.

e Die Elektrode nicht bertihren, wenn Sie Kontakt zum Werkstck,
der Erde oder einer weiteren Elektrode eines anderen Gerates ha-
ben.

® Nicht zur gleichen Zeit Elektrodenhalter beruihren, die an zwei ver-
schiedenen SchweiBmaschinen angeschlossen sind, da dann die
doppelte Leerlaufspannung vorhanden ist.
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e Nur gut gewartete Geréate verwenden. Beschadigte Teile sofort re-

LICHTBOGENSTRAHLEN kénnen

parieren oder auswechseln. Das Gerat gemaB der
Betriebsanleitungwarten. j,,‘ Augen und Haut verbrennen
® Bei Arbeiten in gréBerer Hohe Sicherheitsgeschirr tragen. :l{:.

Beim SchweiBen entstehende Lichtbogenstrahlen
verursachen sehr intensive sichtbare und unsicht-

. . bare (ultraviolette und infrarote) Strahlen, die Augen
® Das Massekabel mit gutem Metallkontakt zum Werkstlick oder und Haut verbrennen kénnen. Der bei manchen Arbeiten ent-

zum Werktisch so nahe wie mdglich bei der SchweiBstelle anklem- stehende Larm kann das Gehor schadigen. Beim SchweiBen
men. entsteht Spritzer- und Funkenflug.

® Die Masseklemme isolieren, wenn diese nicht an das Werksttick
angeschlossen ist, um jeglichen Kontakt mit einem Metallobjekt zu
verhindern.

o Alle Platten und Abdeckungen an ihrem Platz belassen.

® Beim SchweiB3en oder Zuschauen einen zugelassenen Schweil-
helm mit geeignetem AugenschutZzfilter tragen, um Gesicht und
Augen vor Lichtbogenstrahlen und Funken zu schitzen (siehe

o Nicht mehr als eine Elektrode oder ein Masse-kabel an jedem Aus- ANSI Z49.1 und Z87.1 in den Sicherheitsnormen).

gangsanschluss anschlieBen. Klemmen Sie die Kabel fir nicht e Zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz unter dem Helm tra-
angewendete Verfahren ab. gen.
® Benutzen Sie den FI-Schutz, wenn Sie in feuchter oder nasser e Schutzschirme oder dhnliches verwenden, um andere Personen

Umgebung elektrisches Zubehdr verwenden.

ERHEBLICHE GLEICHSPANNUNG ist bei Inverter-
SchweiBstromquellen vorhanden, auch NACHDEM
sie vom Netz genommen wurden.

o \or dem Berlhren von Teilen den Inverter ausschalten, Strom-

vor dem grellen Licht, den Strahlen und Funken zu schitzen; an-
dere davor warnen, in den Lichtbogen zu schauen.

Kérperschutz aus haltbarem, nicht brennbarem Material (Leder,
dicke Baumwolle und Wolle) tragen. Kérperschutz beinhaltet &1-
resistente Kleidung wie Lederhandschuhe, dickes Hemd,
stulpenlose Hose, hohe Schuhe und eine Kappe.

quelle vom Netz trennen und die Eingangskondensatoren geman
den Anleitungen im Abschnitt Wartung entladen.

HEISSE TEILE konnen zu
Verbrennungen fuhren.

® HeiBe Teile nicht mit bloBer Hand berthren.
e Lassen Sie das Gerat ausreichend abkuihlen,

bevor Sie daran arbeiten.
® Zur Verhutung von Verbrennungen beim Handhaben heiBer
Teile geeignete Werkzeuge und /oder dicke, gefitterte Schwei-
Ber-schutzhandschuhe und —kleidung tragen.

Dampfe freisetzen.
OM-277151 Seite 2

SCHWEISSEN kann Brande oder
Explosionen verursachen.

Das SchweiBen an geschlossenen Behéltern wie
z.B. Tanks, Féassern oder Rohren kann zur Explosi-

on fuhren. Funken kénnen vom Lichtbogen wegs-

pritzen. Diese Funken sowie heie Werkstiicke und heiBe Gerate
kénnen Brande und Verbrennungen verursachen. Versehentlicher
Kontakt der Elektrode mit Metallobjekten kann Funken, Explosion,
Uberhitzung oder einen Brand verursachen. Vor dem SchweiBen
sicherstellen, dass im Arbeitsbereich gefahrlos gearbeitet werden
kann.

Alle entflammbaren Materialien in einem Umkreis von mindestens
10,7 m um den Lichtbogen herum entfernen. Wenn dies nicht még-

= lich ist, missen sie mit einer gepriften Abdeckung abgedeckt
DAMPFE UND GASE kénnen werden.
gesundheitsgefahrdend sein. e Nicht dort schweiBen, wo Funken auf entflammbares Material tref-
fen kénnten.
Q . [B)eimE_Sc?weiBg_n entsDtgher]! Dérngfe UnE GaZ?- e Schiitzen Sie sich selbst und andere vor herumfliegenden Funken
Pl as Einatmen dieser Dampfe und Gase kann die hei Metall.
Gesundheit gefahrden. und elfiem. e . )
® Achtung: beim Schweien entstehende Funken und heiBe Mate-
Gesicht von den Dampfen fernhalten. Dampfe nicht einatmen. rialt_eile kénnen sghr leicht durch kleine Ritzen und Offnungenin
Bei Arbeiten in geschlossenen R&umen flr ausreichende Be- umlle.zgende Betelche ge.langen. ; . .
liiftung sorgen und/oder SchweiBdampfe und Gase durch Liifter e Vorsicht vor Branden. Ein Feuerléscher sollte stets in der Nahe
absaugen. Wir empfehlen, flr die richtige Beluftung eine Probe sein.
aus den Rauchen/Gasen zu nehmen, denen das Personal ausge- e Achtung: Bei SchweiBarbeiten an der Decke, am Boden, an der
setzt ist und sie auf Zusammensetzung und Menge zu Spritz- oder Trennwand kann ein Brand auf der anderen, nicht
untersuchen. sichtbaren Seite entstehen.
Bei schlechter Belliftung eine gepriifte Atemschutzmaske mit Luft- o Nicht an Behéltern die Brennstoffe enthalten oder an
zufuhr tragen. geschlossenen Behéltern wie z.B. Tanks, Fassern oder Rohren
Sicherheitsdatenblatter (SDSs) und die Herstelleranweisungen schgvelﬁ_en, wecrim d'e.si nlghthgerT:_atB AWS F4.1 und AWS A6.0
fur Kleber, Beschichtungen, Reiniger, SchweiBzusatzwerkstoffe, vor ereltetw_ur en (sie € sicherhel snormen). .
Kiihimittel, Entfetter, Flussmittel und Metalle lesen und verstehen. ¢ Nicht in Bereichen schweiBen, in denen die Atmosphare brennba-
ren Staub, Gas oder flissige Dampfe (wie etwa Benzin) enthalten
In kleinen Rdumen nur bei guter Beluftung arbeiten oder eine kann.
Atemmaske mit Luftzufuhr verwenden. Es sollte stets eine erfah- e Das M kabel he wi salich SchweiBbereich mit
rene Aufsichtsperson in der Nahe sein. SchweiBdampfe und Gase d as Wasls(et_g If S°b!‘2 © w(;e m_?%w Sarr? ‘.33 V‘t’e' e_rglcn_ r:t
kénnen die Luft verdrangen und den Sauerstoffpegel senken, was dem Werkstuck verbinden, damit der SChwelbstrom eine nic
zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann. Sicherstel- ube__r maBiglange, mogllcherwelse_ nicht {iberall geerdete, Strecke
len, dass die eingeatmete Luft ungefahrlich ist zurlcklegen muss und um so die Gefahr von Elektroschocks,
R B} o ’ ] ) Funken und Branden zu verringern.
gﬁh;émgahﬂe&zn E?thsnsj:gsé’igz?gﬁ; %S' dc;dseﬁ_i%rtﬁaégﬁ; ® SchweiB3gerat nicht zum Auftauen gefrorener Leitungen verwen-
kénnen mit den Dampfen reagieren und hochgiftige Reizgase bil- den. )
den. e Stabelekirode vom Halter nehmen oder SchweiBdraht an der
Spitze abschneiden, wenn nicht geschweiBt wird.
Nicht auf beschichteten Metallen schweiBen, wie z.B. auf verzink- ?I “ ! . g :
tem, blei- oder kadmiumplattiertem Stahl, wenn nicht zuvor die ® Kdrperschutz aus haltbarem, nicht brennbarem Material (Ledgr,
Beschichtung vom SchweiBbereich entfernt wurde, der Arbeitsbe- dicke Baumwolle und Wolle) tragen. Korperschutz beinhaltet 6l-
reich gut beluftet ist und, falls notwendig, eine Atemmaske mit resistente Kleidung wie Lederhandschuhe, dickes Hemd,
Luftzufuhr getragen wird. Die Beschichtung sowie viele Metalle, stulpenlose Hose, hohe Schuhe und eine Kappe.
die diese Elemente enthalten, kénnen beim SchweiBen giftige e \Vor SchweiBarbeiten brennbare Dinge wie Feuerzeuge oder

Streichhdlzer weglegen.



Nach Beendigung der SchweiBarbeiten den Arbeitsbereich auf
verbleibende Funken, glihende Teilchen und Flammen
kontrollieren.

Nur zuléssige Sicherungen bzw. Schutzschalter einsetzen. Diese
darfen weder zu groB3 ausgelegt sein noch diirfen sie umgangen
werden.

Die Anforderungen in OSHA 1910.252 (a) (2) (iv) und NFPA 51B
fur Arbeiten mit offener Flamme beachten, ein Brandbeobachter
und Feuerléscher sollten sich in der N&he befinden.

e Sicherheitsdatenblatter (SDSs) und die Herstelleranweisungen
fur Kleber, Beschichtungen, Reiniger, SchweiBzusatzwerkstoffe,
Kuhlmittel, Entfetter, Flussmittel und Metalle lesen und verstehen.

HERUMFLIEGENDE
METALLSTUCKE oder SCHMUTZ
kénnen die Augen verletzen.

s

e SchweiBen, Abkratzen, Verwenden einer

Drahtblirste und Schleifen erzeugen Funken
und fliegendes Metall. Beim Abkuhlen einer
SchweiBnahtkann Schlacke abspringen.

® Selbst unter dem SchweiBhelm eine zugelassene Schutzbrille
mit Seitenschutz tragen.

) GASANREICHERUNG kann
Verletzungen verursachen oder
téten.

® Druckgaszufuhr bei Nichtverwendung ab-

schalten.

® Geschlossene Raume immer bellften oder zugelassenes Beat-
mungsgerat verwenden.

‘ ELEKTROMAGNETISCHE FELDER (EMF)

kénnen implantierte medizinische Gerate
= m beeinflussen.
Seo

— ® Trager von Herzschrittmachern oder anderen

implantierten medizinischen Geraten sollten
sich fernhalten.

® Personen, die ein medizinisches Gerat implantiert tragen,
sollten lhren Arzt und den Hersteller des Gerats befragen, bevor
sie sich in einen Bereich begeben, in dem Arbeiten wie
LichtbogenschweiBen, PunktschweiB3en, Fugenhobeln,
Plasmaschneiden oder induktives Erwarmen durchgefiihrt
werden.

‘ LARM kann das Gehor schadigen.

Der Larm einiger Verfahren oder Gerate kann das
Gehor schadigen.

® Bei hohem L&rmpegel zugelassene Larm-

schutzmittel tragen.

FLASCHEN kénnen bei
Beschadigung explodieren.

Die Druckgasflasche enthalt Gas unter hohem
Druck. Bei Beschédigung kann eine Flasche
explodieren. Gasflaschen sind ein normales

Zubehor beim SchweiBenmissen aber trotzdem sehr vorsichtig
behandeltwerden.

Druckgasflaschen vor zu groBer Hitze, mechanischen Schlagen,
Beschéadigung, Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbo-
gen schutzen.

Die Flaschen senkrecht an einer stabilen, stationaren Stiitze oder
einem Flaschenwagen befestigen und vor dem Umfallen sichern.

Flaschen von SchweiB- oder anderen elektrischen Schaltkreisen
fernhalten.

Niemals einen SchweiBbrenner auf eine Gasflasche hangen.
Niemals eine Flasche mit einer SchweiBelektrode berihren.

Niemals an einer unter Druck stehenden Flasche schweiBen - die
Flasche kann explodieren.

Nur die fir die jeweilige Anwendung geeigneten
Druckgasflaschen, Regler, Schlduche und Anschlusse
verwenden; diese und dazugehdrige Teile in gutem Zustand
halten.

Gesicht vom Ventilauslass wegdrehen, wenn ein Flaschenventil
geofinet wird. Beim Offnen des Ventils nicht vor oder hinter dem
Druckmonderer stehen bleiben.

Stets die Schutzkappe am Flaschenventil aufsetzen, auBer wenn
die Flasche in Verwendung ist oder angeschlossen wird.

Die richtigen Vorrichtungen verwenden, korrekte Vorgehensweise
und eine ausreichende Anzahl von Personen zum Heben und
Transport der Flaschen sicherstellen.

Die Anleitungen fur Druckgasflaschen und Zubehérteile sowie die
in den Sicherheitsnormen aufgefihrte Publikation P-1 der Com-
pressed Gas Associaton (CGA -  amerikanische
Druckgasvereinigung) sowie die entsprechenden nationalen Vor-
schriften lesen und beachten.

1-3. Zusatzliche Gefahren bei Installation, Betrieb und Wartung

FEUER- ODER
EXPLOSIONSGEFAHR.

y
L,

e Gerat nicht auf oder in der Nahe von brennba-
ren Oberflachen installieren oder aufstellen.

® Gerét nicht in der Nahe von brennbaren Mate-
rialien installieren.
e Uberlasten Sie nicht die Anschlussleitungen. Versichern Sie
sich, dass der Anschluss fiir den Betrieb dieses Gerates geei-
gnet ist.

HERUNTERFALLENDES GERAT
kann zu Verletzungen fiihren.

® Krandse nur zum Anheben der Stromquelle,
NICHT aber des Fahrwerks, der Gasflaschen

oder anderer Zubehérteile verwenden.

® Zum Heben und Unterstlitzen der Stromquelle
nur Gerate mit ausreichender Leistungs-fahig-
keit verwenden.

e Wenn die Einheit mit einem Stapler transportiert wird, missen die

Staplergabeln soweit ausgezogen sein, dass sie bis Uber die an-
dere Seite der Einheit hinausreichen.
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® Bei Arbeiten in luftiger Hhe die Ausrlstung (Kabel und Leitungen)

von fahrenden Flurférderzeugen fernhalten.

Halten Sie sich beim manuellen Heben von schweren Teilen oder
Geraten an die Leitlinien des Anwendungshandbuchs zur
UberarbeitetenNIOSH Hebegleichung ("Applications Manual for
the Revised NIOSH Lifting Equation” Schrift Nr. 94-110).

UBERHITZUNG kann durch ZU
LANGEN GEBRAUCH auftreten.

o Gerat abkihlen lassen, Nenn-Einschaltdauer
beachten.

e \or Wiederaufnahme der SchweiBarbeiten
SchweiBstrom oder Einschaltdauer verrin-
gern.

® Den Luftstrom zur Stromquelle nicht blockieren oder filtern.

| HERUMFLIEGENDE FUNKEN kénnen
zu Verletzungen fiihren.

N\

® Zum Schutz von Augen und Gesicht eine geei-
gnete Schutzmaske tragen.

e Wolframelektrodennur an einem Schleifgeréat
mit geeigneten Schutzvorrichtungen und an ei-
nem sicheren Ort schleifen. Dabei eine geei-
gnete Schutzausristung fur Gesicht, Hande
und Kérper tragen.

o Funken kénnen Brande verursachen. Leicht entzlindliche Stoffe

fernhalten.
ELEKTROSTATISCHE AUFLADUNG
’ (ESD) kann PC-Platinen
”‘9;;;? beschadigen.
® VOR Arbeiten an der PC-Platinen oder deren

Teilen Erdungsarmband anlegen.

o PC-Platinen nur in statiksicheren Taschen oder Schachteln la-

gern, transportieren oder versenden.

BEWEGLICHE TEILE kénnen
»@ﬁ Verletzungen verursachen.

@ ® Abstand zu allen beweglichen Teilen halten.
® Abstand zu allen Geréateteilen halten, bei de-

nen die Gefahr von Einklemmungen besteht,
wie z.B. bei Antriebsrollen.

SCHWEISSDRAHT kann zu
Verletzungen fiihren.

® Brennerschalter erst betatigen, wenn dazu auf-
gefordert wird.

® Brenner niemals gegen einen Kérperteil, ande-
re Personen oder Metall richten, wenn
SchweiBdraht eingefadelt wird.

Das EXPLODIEREN einer BATTERIE
kann zu Verletzungen fiihren.

W

o Das SchweiBgerat nicht zum Aufladen von
Batterien oder als Starthilfe fir Autos
verwenden, es sei denn, es verflgt Uber eine
speziell dafiir vorgesehene Batterieladefunkti-
on.
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BEWEGLICHE TEILE kénnen
Verletzungen verursachen.

® Abstand zu beweglichen Teilen, wie z.B. LUf-
tern, halten.

Alle Turen, Gehause, Abdeckungen und Schutzvorrichtungen
geschlossen halten und an ihrem Platz lassen.

Das Abnehmen von Tiren, Gehausen, Abdeckungen oder
Schutzvorrichtungen fiir Wartungsarbeiten sollte nur von qualifi-
ziertem Personal durchgefuhrt werden.

Turen, Gehause, Abdeckungen oder Schutzvorrichtungen nach
Abschluss der Wartungsarbeitenund vor dem AnschlieBen an
die Stromquelle wieder anbringen.

ANLEITUNGEN LESEN UND BEACHTEN.

® Lesen und befolgen Sie alle Aufkleber sowie
die Bedienungsanleitung genau, bevor Sie das
Gerét installieren, betreiben oder warten.

Lesen Sie die am Anfang der Anleitung sowie
in den einzelnen Abschnitten angegebenen In-
formationen zur Sicherheit.

Nur Orginalersatzteile vom Hersteller verwenden.

Installations—, Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten gemafi
Betriebsanleitungenund geltenden Industrienormen sowie re-
gionalen, nationalen und értlichen Vorschriften vornehmen.

0: HF-AUSSTRAHLUNG kann

L))

Stérungen verursachen.

® Hochfrequenz-Strahlung (H.F.) kann Stérun-
gen bei der Funknavigation, bei Sicherheitsein-

richtungen, Computern und Kommunikations-
geraten verursachen.

Installation sollte nur von geschultem Personal durchgefihrt wer-
den, das mit elektronischen Geraten vertraut ist.

Der Anwender ist verpflichtet, dass durch die Installation eventuell
auftretenden Stérungen sofort von einem geschulten Elektriker
beseitigt werden.

Sollte von der Post oder Telekom Uber auftretende Stérungen in-
formiert werden, ist der Gebrauch des Gerétes sofort einzustellen.

Gesamte Installation regelmaBig warten und tberprifen.

Taren und Abdeckungen von Hochfrequenzquellen geschlossen
halten; fur korrekte Elektrodenabsténde sorgen; durch Erdung
und Abschirmung die Moéglichkeit von Stérungen auf ein Minimum
reduzieren.

A

LICHTBOGENSCHWEISSEN kann

'J/)/

Stérungen verursachen.

® Elektromagnetische Energie kann empfindli-
che elektronische Gerate wie z.B. Rechner

oder rechnergesteuerte Gerate (Roboter) st6-
ren.

Dafiir sorgen, dass alle Gerate im SchweiBbereich elektroma-
gnetisch vertraglich sind.

Zur Einschrankung moglicher Stérungen die SchweiBkabel
méglichst kurz, eng zusammen und niedrig, zum Beispiel auf
dem Boden, anordnen.

Den SchweiBbetrieb 100 Meter entfernt von empfindlichen elek-
tronischen Geraten anordnen.

Dafiir sorgen, dass die SchweiBmaschine in Ubereinstimmung
mit dieser Anleitung installiert und geerdet ist.

Falls dennoch Stérungen auftreten, muss der Benutzer beson-
dere MaBnahmen ergreifen, wie z.B. das Versetzen der
SchweiBmaschine, die Verwendung abgeschirmter Kabel, Lei-
tungsfilter oder die Abschirmung des Arbeitsbereiches.



1-4. Warnhinweise nach California Proposition 65

A SchweiB- oder Schneidegerate erzeugen Dampfe und Gase
die Chemikalien enthalten, welche It. dem Staat Kalifornien,
Geburts-defekte und in manchen Fallen Krebs hervorrufen
konnen. (California Health & Safety Code [Kalifornische Ar-
beitsschutzrichtlinien], Abschnitt 25249.5 ff.)

1-5. Prinzipielle Sicherheitsnormen

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, ANSI Standard Z49.1,
is available as a free download from the American Welding Society at
http://www.aws.org or purchased from Global Engineering Documents
(phone: 1-877-413-5184, website: www.global.ihs.com).

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Welding
and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1, from Glob-
al Engineering Documents (phone: 1-877-413-5184, website:
www.global.ihs.com).

Safe Practices for Welding and Cutting Containers that have Held Com-
bustibles, American Welding Society Standard AWS A6.0, from Global
Engineering Documents (phone: 1-877-413-5184,

website: www.global.ihs.com).

National Electrical Code, NFPA Standard 70, from National Fire Protec-
tion Association, Quincy, MA 02269 (phone: 1-800-344-3555, website:
www.nfpa.org and www. sparky.org).

Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-1,
from Compressed Gas Association, 14501 George Carter Way, Suite
103, Chantilly, VA 20151 (phone: 703-788-2700, website:www.cga-
net.com).

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2, from Canadian Standards Association, Standards Sales, 5060

1-6. EMF-Information

Ein durch einen Leiter flieBender elektrischer Strom erzeugt
stellenweise elektrische und magnetische Felder (EMF). Der Strom
vom Lichtbogenschweien (und verwandter Prozesse wie z. B.
PunktschweiBen, Fugenhobeln, Plasmaschneiden und induktives
Erwérmen) generiert ein elektromagnetisches Feld im Bereich des
SchweiBstromkreises. Elektromagnetische Felder kénnen bestimmte
medizinische Implantate wie Herzschrittmacher stéren. Daher mussen
fir Personen mit medizinischen Implantaten SchutzmaBnahmen
getroffen werden. Zum Beispiel, es muss der Zugang fir
Vorbeigehende eingeschrankt oder eine individuelle Risikobewertung
fir SchweiBer durchgefihrt werden. Alle SchweiBer sollten die
folgenden Vorgehensweisen einhalten, um sich, den durch den
SchweiBstromkreis verursachten elektro- magnetischen Feldern,
moglichst wenig auszusetzen:

1. Kabel so dicht wie méglich beieinander fiihren — Kabel verdrillen,

mit Klebeband fixieren oder eine Kabelumhllung verwenden.

2. Stellen Sie sich nicht zwischen die SchweiBkabel. Kabel auf
einer Seite und so weit vom Bedienpersonal entfernt wie mdoglich
verlegen.

A Dieses Produkt enthalt Chemikalien, u.a. auch Blei, die, laut
dem Staat Kalifornien, Krebs, Geburts- oder andere Fort-
pflanzungsschaden hervorrufen koénnen. Nach dem
Gebrauch die Hdnde waschen.

Spectrum Way, Suite 100, Mississauga, Ontario, Canada L4W 5NS
(phone: 800-463-6727, website: www.csagroup.org).

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Protec-
tion, ANSI Standard Z87.1, from American National Standards Institute,
25 West 43rd Street, New York, NY 10036 (phone: 212-642-4900, web-
site: www.ansi.org).

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B, from National Fire Protection Association,
Quincy, MA 02269 (phone: 1-800-344-3555, website: www.nfpa.org).

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910, Subpart Q,
and Part 1926, Subpart J, from U.S. Government Printing Office, Super-
intendent of Documents, P.O. Box 371954, Pittsburgh, PA 15250-7954
(phone: 1-866-512-1800) (there are 10 OSHA Regional Offices—
phone for Region 5, Chicago, is 312-353-2220, website:
www.osha.gov).

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation, The Na-
tional Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH), 1600
Clifton Rd, Atlanta, GA 30329-4027 (phone: 1-800-232-4636, website:
www.cdc.gov/NIOSH).

Kabel nicht um den Kérper schlingen.

Kopf und Rumpf so weit wie mdglich vom Gerét im
SchweiBstromkreis entfernt halten.

5. Masseklemme so nahe wie méglich an der SchweiBstelle am
Werkstlck anbringen.

6. Nicht direkt neben der SchweiBstromquelle arbeiten, sich
hinsetzen oder anlehnen.

7. Nicht schweiBen, wahrend Sie die SchweiBstromquelle oder das
Drahtvorschubgerét tragen.

Zu implantierten medizinischen Geraten:

Personen, die ein medizinisches Gerat implantiert tragen, sollten lhren
Arzt und den Hersteller des Gerats befragen, bevor sie sich in einen
Bereich begeben, in dem Arbeiten wie LichtbogenschweiBen,
PunktschweiBen, Fugenhobeln, Plasmaschneiden oder induktives
Erwarmen durchgeflihrt werden oder bevor sie selber solche Arbeiten
durchfiihren. Wenn lhr Arzt zugestimmt hat, empfehlen wir, die oben
beschriebenen Verfahrensanweisungen zu beachten.
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ABSCHNITT 2 - DEFINITIONEN

2-1. Zusatzliche Sicherheitssymbole und Definitionen

=" Einige der Symbole sind nur an CE-Produkten zu finden.

Warnung! Vorsichtig sein! Die Symbole weisen auf mégliche Gefahrenquellen hin.

Safe1 2012-05

Das Produkt nicht mit dem normalen Hausmdll entsorgen (soweit zutreffend).

Elektro- und Elektronikgerate (WEEE) wieder verwenden oder zur Wiederverwertung bei einer benannten
Sonder-Sammelstelle abgeben.

Fur weitere Informationen wenden Sie sich an ihre értliche Recycling-Stelle oder an ihren zustandigen Fachhandler.

Safe37 2012-05

Tragen Sie trockene, isolierende Handschuhe. Die Elektrode darf nicht mit ungeschutzten Handen beriihrt
werden. Tragen Sie keine feuchten oder beschadigten Handschuhe.

Safe2 2012-05

Zum Schutz vor Stromschlagen den eigenen Kérper gegen Werkstiick und Erde isolieren.

Safe3 2012-05

Vor Arbeiten am Gerat dieses elektrisch freischalten.

Safe5 2012-05

Halten Sie den Kopf von den Dampfen fern.

Safe6 2012-05

Die Dampfe mussen mit einer Saugentliftung oder einem &rtlichen Abzug beseitigt werden.

Safe8 2012-05

Die Dampfe mussen Uber einen Lifter abgefuhrt werden.

Safe10 2012-05

Feuergefahrliche Stoffe miissen vom SchweiBen ferngehalten werden. In der Nahe von feuergefahrlichen
Stoffen darf nicht geschweiBt werden.

Safe12 2012-05

SchweiBfunken kénnen Feuer verursachen. Ein Feuerléschgerat sollte in der Nahe sein und eine
Aufsichtsperson, die es betatigen kann.

Safe14 2012-05
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Nicht an Féassern oder geschlossenen Behéltern schweien.

Safe16 2012-05

Warnschild nicht entfernen oder (berstreichen/Uberdecken.

Safe20 2012-05

Vor Arbeiten am Geréat dieses elektrisch freischalten.

Safe30 2012-05

Vorschubrollen kénnen Fingerverletzungen hervorrufen.

Safe32 2012-05

N

o Waéhrend des Betriebs stehen SchweiBdraht und Antriebsteile unter SchweiBspannung — Hande und
Metallobjekte fernhalten.

Safe33 2012-05

‘25' Zeitraum, in dem das Gerat sicher genutzt werden kann (Environmental Protection Use Period) (China)

Safe123 2016-06

Kopfschutz und Schutzbrillen tragen. Gehdérschutz ist zu verwenden,
und der Hemdkragen muss zugekn&pft werden. Ein SchweiBhelm mit
geeignetem Filter ist zu benutzen. Vollstandiger Kérperschutz muss
getragen werden.

Safe38 2012-05

Lassen Sie sich vor Arbeiten an der Maschine oder vor dem
SchweiB3en ausbilden, und lesen Sie die Anleitung.

Safe40 2012-05
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2-2. Verschiedene Symbole und Definitionen
= Einige der Symbole sind nur an CE-Produkten zu finden.

Ausgang

Einschaltdauer

—
o O

Sicherungs-
automat

=
\

Schutzgase

Eingang

4-Takt-Schaltung
aus

Variable Induktanz

Ampere

4-Takt-Schaltung
ein

Zeit

S
X
_@
A
Vv

Volt

Nennschwei3 -
strom

Lichtbogenlange

Primarspannung

Netzanschluss

@J\?‘?\ylzfﬁ\%

— Gleichstrom (Gs)
Spannung bei
2 Nennlast UsB
Olo Drahtvorschub
I 1 Priméarstrom Speicher
I P Schutzart
‘ . ’ Erhdhen 3f\, Drehstrom
% Prozent
Anleit | Lichtbogen-
| Drahteinfadeln in I I nieftungen lesen A steuerung
0,0 Richtung -
‘ Werkstlick
[7 a Gesperrt % Drucktaste
Gas stromen
7
Sequenz @ Drehknopf und
@ Schnell Y R ﬁ Drucktaste
> A EIN
Q Langsam Programm G» I usgang
. e Synergie—-Modus
: Konstantstrom ..°/.. SchweiBprozess U aktiv
— Konstant- olo Drahttyp Materialstarke
spannung Yl S
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Anmerkungen
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ABSCHNITT 3 - TECHNISCHE DATEN

3-1. Wo Dbefindet sich das Typenschild mit der Seriennummer und den

Leistungsangaben?

Die Seriennummer und die Leistungsangaben fir dieses Produkt befinden sich an der Riickseite. Bestimmen Sie mithilfe des Typenschilds die
Primarstrom-Voraussetzungen und/oder die Nennlast. Tragen Sie fir die zukinftige Verwendung die Seriennummer in die freie Flache auf der
Rickseite dieses Handbuchs ein.

3-2. Technische Daten

AuBenab- AuBenab-
Eingangs- Typ SchweiB- Drahtvorschub- Bereich SchweiBnenn- messhungen messu_?gen .
leistun stromquelle Geschwindigkeitsbereich* Drahtdurchmesser strom onne mi Gewicht
9 q 9 Spulenab- | Spulenab-
deckungen | deckungen
50V Gs Continuum Standard: 0,035 bis 0,5/64 Zoll 75 Volt Hoéhe: Hoéhe:
Serie 50-1000 ipm (0,9 bis 22 mm) 13,94 Zoll 16,52 Zoll
(1,27-25,4 mpm) Mo, 5001'8312‘3'9' (354 mm) (419 mm)
18 Zoll (457 mm) Einschalt- 175;‘?;: Breite: 61,51b
) dauer , oll 19,19 Zoll (27,9 kg)
Max. Spulengewicht: (452 mm) (487 mm) ~ Kg
60 Ib (27 kg) Lange: Lénge:
27,59 Zoll 29,55 Zoll
(701 mm) (750 mm)
* Siehe Abschnitt 3-3 fir detailliertere Informationen zu Drahttyp, Drahtdurchmesser und Drahtvorschubgeschwindgkeit.
3-3. Tabelle fur Drahttyp, Durchmesser und Drahtvorschubgeschwindigkeit
Drahtdurch- 0,035 Zoll 0,045 Zoll 0,052 Zoll 0,062 Zoll 5/64 Zoll
messer (0,9 mm) (1,1/1,2 mm) (1,3/1,4 mm) (1,6 mm) (2,0 mm)
MSG.: MSG.: MSG.: MSG.:
50 bis 1000 ipm 50 bis 1000 ipm 50 bis 800 ipm 50 bis 600 ipm
(1,27 bis 25,40 mpm) | (1,27 bis 25,40 mpm) | (1,27 bis 20,32 mpm) | (1,27 bis 15,24 mpm)
Beruhigter Stahl Accu-Pulse: Accu-Pulse: Accu-Pulse: Accu-Pulse: N/A
75 bis 1000 ipm 50 bis 1000 ipm 50 bis 800 ipm 50 bis 600 ipm
(1,91 bis 25,40 mpm) (1,27 bis 25,40 mpm) (1,27 bis 20,32 mpm) | (1,27 bis 15,24 mpm)
MSG.: MSG.: MSG.:
50 bis 1000 ipm 50 bis 900 ipm 50 bis 700 ipm
(1,27 bis 25,40 mpm) | (1,27 bis 22,86 mpm) | (1,27 bis 17,78 mpm)
Metalcore-Stahl N/A N/A
Accu-Pulse: Accu-Pulse: Accu-Pulse:
50 bis 800 ipm 50 bis 700 ipm 50 bis 600 ipm
(1,27 bis 20,32 mpm) | (1,27 bis 17,78 mpm) | (1,27 bis 15,24 mpm)
MSG.: MSG.: MSG.: MSG.:
Fulldraht-Stahl N/A 200 bis 900 ipm 200 bis 900 ipm 150 bis 800 ipm 100 bis 400 ipm
(5,08 bis 22,86 mpm) | (5,08 bis 22,86 mpm) | (3,81 bis 20,32 mpm) (2,54 bis 10,16 mpm)
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3-4. Umgebungsbedingungen

A. IP Schutzklasse

IP Schutzklasse

IP21S

Diese Ausrustung wurde fir die Benutzung im Innenbereich konstruiert und darf im Freien weder gelagert noch verwendet werden.
IP21S 2014-06

B. Informationen tiber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Diese Betriebsmittel der Klasse A sind nicht fiir den Einsatz in Wohngebauden bestimmt, die direkt an das 6ffentliche
Niederspannungs-Versorgungsnetz angeschlossen sind. An derartigen Standorten konnen méglicherweise Schwierigkeiten
bestehen, die elektromagnetische Vertraglichkeit dort sicherzustellen, sowohl im Hinblick auf leitungsgebundene als auch auf
abgestrahlte Stérungen. ce-emc 3 2014-07

C. Temperaturspezifikationen

Betriebstemperaturbereich Lagertemperaturbereich
14 bis 104 °F (-10 bis 40 °C) -4 bis 131 °F (-20 bis 55 °C)
Temp_2016-07
D. China EEP, Gefahrstoffinformationen
PEBEFEFFRPEEYRNENRREE
China EEP, Gefahrstoffinformationen
=

BHET BENR

Komponentenbezeichnung | Gefahrstoff

(AREA) & e ] Afes SRBE SREB
(falls zutreffend) Pb Hg Cd Cr6 PBB PBDE
ERAEIBH

Messing- und Kupferteile X o o o © ©

ARE

Kupplungsvorrichtungen X o o o © ©
FXREE

Schaltgerate 0 0 X o o) o)
LB ME S m Y

Kabel und Kabelzubehér X o o o © ©
Bt

Batterien X 0 o 0 0 o)

AREEIFBPESIT 1136409 M ELRH.
Diese Tabelle wurde gemaB der chinesischen Verordnung SJ/T 11364 erstellt.

O:
RANGZEENREZHBGIEEARME PN S RBEEPEGB/T26572MENREBERINT.

Gibt an, dass die Gefahrstoffkonzentration in allen homogenen Materialien des Werkstlicks unter dem Grenzwert gemaB der chinesischen
Norm GB/T 26572 liegt.

X:

RAZAEBYNRELSEZBHORE —SGRMB PN SEBHPEGB/T26572MENREER.

Gibt an, dass die Gefahrstoffkonzentration in mindestens einem homogenen Material des Werkstlcks Uiber dem Grenzwert geméas der
chinesischen Norm GB/T 26572 liegt.

EEP_2016-06

S8 T BT RE A MR IR ESU/Z1138BH AR, @
Der EFUP-Wert dieses EEP ist gemaB der chinesischen Verordnung SJ/Z 11388 definiert. ‘ ’
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ABSCHNITT 4 - INSTALLATION

4-1. Stromquelle und Standortauswahl fur Drahtvorschubgerat

Transport

A Drahtvorschubgerit nicht
dort platzieren, wo der
SchweiBdraht die Flasche
beriihren kann.

|

A Gerét nicht dort
bewegen oder betétigen,
wo es kippen konnte.

Platzierung und Luftstrémung

18 Zoll

/ (460 mm)

18 Zoll /

(460 mm)

A Wenn Benzin oder fliichtige

Fliissigkeiten in der Nahe sind,
miissen bei der Installation
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen

beachtet werden — siehe NEC Artikel

511 oder CEC Abschnitt 20, bzw. die
uvv!

A Gerat nicht dort bewegen oder

betatigen, wo es kippen konnte.
1 Handwagen

Handwagen oder &ahnliches Gerat zum
Transport des Gerates verwenden.

2 Staplergabeln

Aufhéngedse oder Staplergabeln zum
Transportieren des Geréates verwenden.

Wenn Staplergabeln verwendet werden,
sind diese bis unter die gegenuberliegende
Seite des Gerates auszuziehen.

3 Leistungstrennschalter

Gerat neben geeigneter Stromquelle
aufstellen.

Loc_contfeeder 2015-07
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4-2. Aufstellung Drahtvorschubgerat

R ) | 3 | | 15 }$§ 1 Aufhéngedse
4 P Wenn ein Vorschubgerat oben auf
:S_._ h einer Stromquelle installiert wird,

wird eine Aufhangedse in den
Schlitz im Sockel des
Vorschubgeréts eingefuhrt.

Loc_contfeeder 2015-07

4-3. Position der Montagebohrungen

| & | {
X V) it [ Die Lécher sind fiir 3/8 Zoll
g _ Sechskantschrauben
::‘;. h vorgesehen.

2,8 Zoll 2,8 Zoll 2,8 Zoll 2,8 Zoll
(71 mm)| (71 mm)| (71 mm)| (71 mm)

1’ o0 o 0o

l
3

o o o (
3,975 Zoll c—)
(101 mm) —D)
C—)
7,95 Zoll
(202 mm) - &
C—)
C—)
C—)
C—)

' o o o

Ref. 266 419-B
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4-4. Schaltplan

X

Pa

i

w
R
«

SchweiBstromquelle
Drahtvorschubgeréat
Gasflasche
Gasschlauch
Vorschubgerétekabel
Elektrodenkabel
Massekabel
Spannungsmessleitung
SchweiBbrenner

10 Werkstuck

© 00N U~ WD =

[ Der Schutzgasdruck darf
100 psi (689 kPa) nicht
lberschreiten.

()

w4

301199-TP2
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4-5. AnschlieBen des SchweiBausgangskabels

ﬁ A Vor Anschluss an Kontakt oder
@jﬁ Steckbuchsen Gerat vom Netz
freischalten.

A Ein nicht ordnungsgeman

angeschlossenes  SchweiBkabel
I———= 3/4 Zoll (19 mm) kann zur Uberhitzung fithren und
einen Brand verursachen oder das
Geréat beschadigen.

Bendbtigtes Werkzeug:

o o0 _O Stellen Sie sicher, dass alle Anschliisse fest
® © sind.
T Steckanschluss
(-] E ] . 1 [ Setzen Sie nichts zwischen den
Anschluss des SchweiBkabels und die
. Ausgangskontaktnase. Achten Sie
oX o . darauf, dass die Anschlussfldchen des
gt 0 Kabelschuhs und der
@ Ausgangskontaktnase sauber sind.
S — N 1 Positive Anschlussklemme
2 Richtiger SchweiBkabelanschluss fir
Seitenansicht des einzelnes Kabel
Drahtvorschubgeréts mit 1

3 Richtiger SchweiBkabelanschluss fiir
2/0 und gréBere Doppelkabel

SchweiBkabel falsch angeschlossen
SchweiBausgangsklemmenschraube
SchweiBkabelschuh

Mitgelieferte Unterlegscheibe

8 Mitgelieferte Schraube

Entfernen Sie die mitgelieferte Mutter und
Schraube von der
SchweiBausgangsklemme. Setzen Sie die
Schraube durch die Bohrung in der
SchweiBkabelklemme und die Bohrung in
der  SchweiBausgangsklemme ein.
Schrauben Sie die Mutter auf die Schraube
auf, bis die SchweiBkabelklemme eng an
der Ausgangsklemme anliegt. Ziehen Sie
die Schraube mit einem Drehmoment von
27 - 33 FuB-Pfund (36,6 - 45 Nm) an.

geoffneter Tur

N o o s

o

7
8/ =

2/0 und gréBere Doppelkabel

Ref. 259 144-A / Ref. 259 120-B
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4-6. RC2 Belegung 10-poliger Anschluss fur das Drahtvorschubgerat

Buchse Belegung der Buchse
A +50 V Gs Masse
B +50 V Gs Masse
C Spannungssensor
D +50 V Gs Strom
E +50 V Gs Strom
F ENET Rx -
G ENET Tx -
H Ablauf
ENET Tx +
J ENET Rx +
Ref. 301199010 / Ref. 259119-D

Anmerkungen

OM-277151 Seite 17




4-7. Steuerkabelanschliisse

1 10-poliger RC2-Steuerungsanschluss
SchlieBen Sie das Steuerungskabel an die

Buchse an der Ruckseite der
SchweiBstromquelle und am
Drahtvorschubgeratan.

Riickansicht des
SchweiBstromquelle

SEEsssssS==c—
o = ° Riickansicht des
Drahtvorschubgeréts

Ref. 259119-D / Ref. 277152-A

4-8. Anschlusse auf unterer Frontplatte des Drahtvorschubgerats

1

2

2

3

4

5

L JJ ]
10 0 O 6

Linke 4-polige
SchweiBbrennerschalter-Buchse

Rechte 4-polige
SchweiBbrennerschalter-Buchse

SchweiBbrennerschalter-Stecker mit
entsprechender  Steckdose am
Drahtvorschubgerat verbinden.

Linker Wasserzulauf-
Schnellanschluss

Linker Wasserablauf-
Schnellanschluss

Rechter Wasserablauf-
Schnellanschluss

Rechter Wasserzulauf-
Schnellanschluss

= Wenn ein einzelner, wassergekdihiter

SchweiBbrenner an einer der beiden
Seiten verwendet wird, schlieBen Sie
Wasserschlduche zwischen dem
rechten Wasserablauf-

Schnellanschluss und dem linken
Wasserzulauf-Schnellanschluss an.

Ref. 301199010
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4-9. Schutzgasschlauch- und Kuhleranschlisse

Riickansicht des
Drahtvorschubgeriéts

Rechter Schutzgasanschluss
Linker Schutzgasanschluss
Wasserzulauf-Schnellanschluss
Wasserablauf-Schnellanschluss

SchlieBen Sie einen Schlauch
zwischen Schutzgasanschluss und
Anschluss an der Ruckseite des
Vorschubgerats an.

A ON =

Ref. 301199010

4-10. Schalter fir Einfadeln/Zuriickziehen

%\fd\ﬁyf” 3

Drahtvorschubsystem

1 Schalter fiir Einfadeln/Zurlickziehen
2 Einfadel-Symbol

Driicken Sie den Schalter fir Einfadeln/Zurlickziehen
nach rechts, um den Draht einzufadeln. Der Schalter
zum Einfadeln flhrt den Draht wahrend der Installation
durch den MSG-SchweiBbrenner, ohne den
SchweiBausgangzu erregen.

3 Zuriickziehen-Symbol
Driicken Sie den Schalter fir Einfadeln/Zurlickziehen

nach links, um den Draht zurlickzuziehen. Der
Schalter zum Zurlckziehen flhrt den Draht zur(ick.

[ Wenn Sie die Zuriickziehen-Taste zum
Zurtickspulen des Drahts verwenden, muss die
Drahtspule manuell gedreht werden, um ein
ordnungsgemélBes Zurtickspulen zu
gewéhrleisten.

Ref. 259 144-A
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4-11. Rotierende Vorschubeinheit

1 Sicherungsknopfund -stift
2 Einstelllécher (8)

Die Lochpositionen befinden sich in
einem Abstand von jeweils 5 Grad.
Es gibt insgesamt acht Lécher, die
einen Bereich von 40 Grad
abdecken. Das zweite Loch von
unten positioniert das
Drahtvorschubsystem parallel zum
Sockel des Vorschubgerats.

Um die Vorschubeinheit zu drehen,
ziehen Sie den Sicherungsknopf
heraus und halten Sie ihn in dieser
Position, wahrend Sie die
Vorschubeinheit drehen. Lassen
Sie den Knopf an der gewlinschten
Position los, um die
Vorschubeinheitzu arretieren.

3 Drahtwinkel in der
Vorschubeinheit

Drehen Sie die Vorschubeinheit,

i um Biegungen im
40 MSG-SchweiBbrennerkabel  zu
verringen.

Der Drahtvorschub kann so
konfiguriertwerden, dass der Draht
entweder von oben oder von unten
von der Drahtspule abgespult wird.
Wahlen Sie die Option aus, die zum
geradest mdglichen Pfad in die
Drahtvorschubeinheitfuhrt.

P_— w

3\ Gut

< °
g@ 9 ° .
! et
Draht wird von unten von der Draht wird von oben von der Spule
Spule zugefihrt zugefuhrt

Ungunstig

Ref. 259 144-A / 269 820-A
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4-12. Installation des SchweiBbrenners

ﬁ 1 Arretierungsknopf
? % ﬁjﬁ& 2 SchweiBbrennersicherung
3 SchweiBbrenner-Sicherung
um 180 Grad gedreht

4 Auskehlung des
SchweiBbrenner-
Anschlussbolzens

5 Anschlussende
SchweiBbrenner

Installieren des
SchweiBbrenners mit
Accu-Mate-Anschluss

Losen Sie den Arretierungsknopf,
damit der
SchweiBbrenneranschluss in die
Arretierung  eingefiihrt  werden
kann.

Schieben Sie den Anschluss so
weit wie méglich in die Arretierung
und richten Sie dabei die
Auskehlung im Anschluss auf die
Sicherung aus.

Sichern Sie den SchweiBbrenner

durch Anziehen des

Arretierungsknopfes.
Installieren des Installieren eines Installieren eines
SchweiBbrenners mit SchweiBbrenners ohne SchweiBbrenners ohne

Accu-Mate-Anschluss Accu-Mate-Anschluss

Bei Verwendung eines
SchweiBbrenners ohne
Auskehlung im Anschluss, lésen
Sie den Arretierungsknopf und
drehen die Sicherung um 180 Grad.
So wird verhindert, dass die

Sicherung in die
SchweiBbrennerarretierungragt.
Schieben Sie den

Brenneranschluss so weit wie
mdéglich in die Arretierung.

Sichern Sie den SchweiBbrenner
durch Anziehen des
Arretierungsknopfes.

6 SchweiBbrenner-Steuerkabel

Stecken Sie den Stecker in die
Steckdose far die
SchweiBbrennersteuerung  und
ziehen Sie die Uberwurfmutter fest.

Ref. 301199010 / ref. 270 026-A / Ref. 260233-B
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4-13. Installieren der Drahtfuhrungen und Vorschubrollen

- ol

Installieren der Drahtfiihrung und
Vorschubrollen

1 Anpressdruckeinstellung
Vorschubrollen

Spanneinheit 6ffnen.
2 Schraube des Vorschubrollenhalters
3 Vorschubrollenhalter

4 Vorschubrollen-Trager und
Sicherungsring

Schraube des Halters entfernen.
Halter der Vorschubrolle entfernen.
5 Vorschubrolle

Sicherungsringe drehen, bis die Nase an
den Auskehlungen in der Vorschubrolle
ausgerichtet sind. Vorschubrollen aus
Rollentragernausbauen.

6 Kugel- und Feder-Baugruppe

7 \VerschleiBschutz

8 Einlaufdise-Drahtfihrungsdise
9 Réandelschraube

Einlauf-Drahtfiihrungsduse in
VerschleiBschutz installieren und mit
Stellschraube sichern.

Randelschraube lockern.

Einlauf-Drahtfiihrungsdiise in Offnung
dricken, bis die Auskehlung an der
Réndelschraube ausgerichtet ist.
Réndelschraube festziehen, um die
Einlauf-Drahtfihrungsduse zu sichern.

10 Draht-Zwischenfuhrung

== Die Schulter an der
Draht-Zwischenftihrung  zeigt zur
Riickseite des Gehduses der
Vorschubeinheit.
Draht-Zwischenfiihrung in die Offnung
dricken, bis die Auskehlung durch die
Kugel- und Feder-Baugruppe gesichert
ist.
Vorschubrollen und Vorschubrollenhalter
installieren. Halter mit Schraube sichern.

11 Obere Vorschubrollenwelle

Vorschubrollenwelle  anricken  und
Vorschubrollen-Trager entfernen.
Vorschubrolle installieren, Sicherungsring
drehen, bis er an einer einrastet, Trager
wieder in den Halter der Spannungseinheit
einsetzen und Tréager mit
Vorschubrollenwelle sichern. Far
verbleibende Spannungseinheit

identisch vorgehen.

=~ Spannungseinheit niemals schlieBen,

wenn der Vorschubrollenhalter (3)
entfernt ist.

Drahtfiilhrung und Vorschubrollen
ausrichten

Selbstausrichtende Vorschubrollen
erfordern keine manuelle Anpassung.

Reinigung der Vorschubrollen

Die Vorschubrollen herausnehmen und mit
einer Drahtburste reinigen.

Abdeckung des  Vorschubsystems
schlieBen.

OM-277151 Seite 22
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4-14. SchweiBdraht einlegen und einfadeln

A\

¥

Drahtspule installieren. Spulenbremse
so einstellen, dass der Draht straff ist,
wenn der Drahtvorschub stoppt.

Ruckseite des
SchweiBbrenners

%
S

Drahtfiihrungsseele

Anpressdruck-
Anzeigeskala

Draht rutscht nicht C Draht rutscht

ISOLIERMATERIAL | | ISOLIERMATERIAL

73~ Bei weichem Draht oder Edelstahldraht mit
geringem Durchmesser den Anpressdruck
an den hinteren Vorschubrollen auf die
Hélfte des Anpressdrucks der vorderen
Rollen reduzieren.

T3 Fur beste Drahtvorschubleistung muss
sicher-  gestellt sein, dass das
Ausgangskabel den richtigen Querschnitt
fir die verwendete SchweilBdrahtgrd3e hat.
Beim Anschluss des SchweilBbrenners
sollte sich die Drahtfiihrungsseele, hinten
am SchweiBbrenner, so nah wie méglich an
den Vorschubrollen befinden, ohne sie
aber zu beriihren.

SchweiBbrenner installieren.

SchweiBbrennerkabel gerade  auslegen.

Drahtende abschneiden. Draht durch die

Fihrung bis zu den Vorschubrollen schieben;

Draht weiter halten. Taste zum Einfadeln

dricken, um den Draht aus dem

SchweiBbrenner herauszufihren.

[ Um den

Bendtigtes Werkzeug:

Vorschubrollen
installieren.

(== Draht straff halten, damit er sich
nicht abwickelt.

6 Zoll
(150 mm)

Draht ziehen und halten; Ende
abschneiden.

-

Druck der Vorschubrolle
anzupassen, Duse etwa 2 Zoll (51 mm) von
der nicht leitenden Oberflache fern halten
und SchweiBbrennerschalter driicken, um
den Draht gegen die Oberflache zu fuhren.
Knopf festdrehen, sodass der Draht nicht
herausrutscht. Nicht zu stark anziehen.
Wenn die Stromdise vollstandig blockiert
ist, sollte der Draht am Vorschubgerat
herausgleiten (siehe Druckanpassung
oben). Draht abschneiden. Abdeckung
schlieBen.

Ref. 156 929-A / Ref. 259 145-A / Ref. 156 930 / 242 517-A
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4-15. Benutzerschnittstelle des Drahtvorschubgerats
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4-16. Beschreibung der Bedienelemente an der Frontplatte (siehe Abschnitt 4-15).

=ﬁﬂ$ :-"ﬁq o

1 Speicher-Anzeige

Die Speicher-Anzeige zeigt das aktive
SchweiBprogramm an. Der Bereich liegt
zwischen 0001 und 9999.

2 Einstellknopf fir Speicher/Variablen

Mit  diesem Knopf kann eine
Programmnummerausgewahlt oder die in
der Speicher-Anzeige angezeigte Variable
erhéht/verringert werden.

3 Taste fir Lichtbogensteuerung

Die Taste flr die Lichtbogensteuerung ist
verfahrensabhéangig. Hierlber kann der
Benutzer die Variable &ndern, die in der
Werte—/Parameter-Anzeige angezeigt
wird, z. B. Induktanz, DIG, RMD
(KugelgréBe) oder Lichtbogenlange. Der
Bereich kann +/- abhangig vom Verfahren
sein.

4  Speichertasten 1-8 und LEDs

Mit diesen Tasten ein gespeichertes

Programm aus den

SchweiBprogramm-Bibliotheksdaten

auswéhlen. Die LED gibt an, welches

Programm ausgewéhlt und aktiv ist.

In der Variablen-/Parameter-Anzeige

werden zusammenfassende

SchweiBprogramm-Bibliotheksdaten  fiir

das ausgewéhlte Programm angezeigt.

5 Softkey-Tasten

Verwenden Sie diese Tasten, um in den an

der LCD-Anzeige angezeigten Menus zu

navigieren (siehe Abschnitt 4-18).

6  Knopf zum Bléattern und Taste zum
Auswahlen/Speichern

Drehen Sie diesen Knopf, um verfligbare

Optionen auszuwahlen oder um die in der

LCD-Anzeige angezeigte Variable zu

erhéhen/verringern.

Beim Dricken dieses Knopfs fungiert er als

Auswahlen/Speichern-Taste. Driicken Sie

* Deaktiviert oder nicht verfugbar.

die Taste, um die in der LCD-Anzeige
verfligbaren Optionen auszwahlen.

7 Werte-/Parameter-LCD-Anzeige

Diese Anzeige zeigt alle Werte und
Parameter an, die mittels der
Softkey-Tasten und der Knopf zum Blattern
sowie der Speichern-/Auswahlen-Taste
ausgewahlt wurden.

8 Anzeige fir Stromstarke/Drahtvor-
schubgeschwindigkeit

Abhangig vom ausgewahlten Verfahren
zeigt diese Anzeige die Stromstarke oder
die Drahtvorschubgeschwindigkeit an.

9 Einstellknopf fir Stromstarke/Draht-
vorschubgeschwindigkeit/
Materialstarke

Verwenden Sie diesen Knopf, um die
Stromstarke, die Drahtvorschubgeschwin-
digkeit oder die Materialstarke abhéngig
vom ausgewahlten Verfahren zu erhéhen/
verringern. Diese Werte werden in der
Anzeige fur Stromstéarke/Drahtvorschubg-
eschwindigkeit/Materialstarke angezeigt.

10 Spannung/Lichtbogenlange/induktanz/
Lichtbogeneinstellung/RMD-Anzeige

Diese Anzeige zeigt abhéngig vom
ausgewabhlten Verfahren die Spannung, die
Lichtbogenldnge, die Induktanz, die
Lichteinstellungoder RMD.

11 Einstellknopf fur Spannung/
Lichtbogensteuerung

Verwenden Sie diesen Knopf, um die
Spannung oder die Lichtbogenlange
abhangig vom ausgewahlten Verfahren zu
erhéhen/verringern. Diese Werte werden in
der Anzeige fir Spannung/Lichtbogen-
lange/Induktanz/Lichtbogeneinstellung/
RMD-Anzeige angezeigt.

12 Anzeige flr Lichtbogenlange

Die LED leuchtet, um zu zeigen, dass die
Lichtbogenldngenfunktionaktiv ist.

13 Spannungsanzeige

Die LED leuchtet, um zu zeigen, dass die
Spannungsfunktionaktiv ist.

14 Anzeige Aktiver Synergie-Modus

Die LED leuchtet ,um zu zeigen, dass ein
Synergie-SchweiBprozess aktiv ist.

15 Stromstarke-Anzeige

Die LED leuchtet, um zu zeigen, dass
StabelektrodenschweiBen,
MSG/MAG-SchweiBen oder
CAG-SchweiBlen ausgewahlt ist. Diese
Werte werden in der Anzeige fiur
Spannung/Lichtbogenlange/Induktanz/
Lichtbogeneinstellung/RMD-Anzeige
angezeigt.
16 Anzeige fur
Drahtvorschubgeschwindigkeit
Die LED leuchtet, um zu zeigen, dass ein
MSG/MAG- oder MSG-ImpulsschweiB-
prozess ausgewahlt ist. Die Werte werden
in der Anzeige fur Stromstéarke/Drahtvor—
schubgeschwindigkeit/Materialstarke
angezeigt.
17 Materialdicke-Anzeige

Diese Funktion wird in einem spéateren
Software-Release verfligbar sein.

18 Anzeige Ausgang Ein

Die LED leuchtet, um zu zeigen, dass
Leerlaufspannung an den
SchweiBausgangsklemmenvorhanden ist.
19 USB-Port

Verwenden Sie diesen USB-Port fir alle
USB-bezogenen  Funktionen  (siehe
Abschnitt 4-28).

20 Parametersperr-Anzeige

Die LED leuchtet, um zu zeigen, dass die
SchweiBparametergesperrt und aktiv sind.
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4-17. Bedienelemente auf unterer Frontplatte des Drahtvorschubgerats

3 2 3 4

&

1 Taste zum Kaltdrahteinfadeln

Erméglicht dem Bediener, den Draht beim
Wechsel der Drahtspulen durch den
SchweiBbrenner zu  flhren. Der
SchweiBausgang bleibt wahrend der
Verwendung der Taste zum
Kaltdrahteinfadelnausgeschaltet.

2 SchweiBbrennerschalter

Ermdglicht dem  Bediener, durch
verschiedene SchweiBbrenneroptionen
zu schalten. Siehe Abschnitt 4-23.

\
™| G~ |
1%/ _©
ial@
\

3 Linke und rechte TH-Anzeige
SchweiBbrennerschalter halten (Trigger
Hold, TH) erméglicht dem Bediener, einen
SchweiBvorgang durch Driicken des
SchweiBbrennerschalters zu starten und
fur eine voreingestellte Dauer zu halten
(siehe Optionen des Setup-Mens). Nach
Ablauf der voreingestellten Zeit rastet der
SchweiBbrennerschalter aus und der
Bediener kann den
SchweiBbrennerschalter loslassen, und
der SchweiBvorgang wird fortgesetzt.
Wenn der Bediener den
SchweiBbrennerschalter ~ drickt und
loslosst, wird der SchweiBvorgang
unterbrochen.

/

275631-B

4 Purge-Taste (Gas stromen)
Erméglicht dem Bediener, Gas in der
Gasleitung vorzustrémen. Zum Andern
der Gasstromungsdauer (siehe Abschnitt
4-24).

5 Linker
Wasserablauf-Schnellanschluss
6 Linker
Wasserzulauf-Schnellanschluss
7 Rechter
Wasserzulauf-Schnellanschluss
8 Rechter

Wasserablauf-Schnellanschluss
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4-18. LCD-Home-Bildschirm

9

\

[oe]

; / Home Internet tl

Accupulse

Ar90 CO2 10

WiFi h Ethernem

I
.035 Steel E70 :

| —

Status | | System

Ref 266 061-A

1 Verzeichnisanzeige

Zeigt den Verzeichnispfad des aktuellen
Bildschirms an.

2 Programmnummer

Zeigt die aktuelle SchweiBprogrammnummer und
welche Seite des Vorschubgeréts aktiv ist an.

3 Programminformationen

Zeigt den Prozesstyp, den Drahtdurchmesser,
den Drahttyp und die Drahtlegierung sowie die
dem aktuellen SchweiBprogramm zugeordnete
Gasmischung an.

4  Softkey ,Setup” (Einrichtung)

Dricken Sie den Softkey ,Setup” (Einrichtung),
um den Menubildschirm ,Setup® (Einrichtung)
aufzurufen. Der Menubildschirm ,Setup”
(Einrichtung) ermdglicht die Erstellung oder
Anderung von SchweiBprogrammen. Weitere
Informationensiehe Abschnitt 4-19.

5 Softkey ,Logs" (Protokolle)

Driicken Sie den Softkey ,Logs" (Protokolle), um
den Menubildschirm ,Logs“ (Protokolle)
aufzurufen. Weitere Informationen siehe
Abschnitt 4-20.

6 Softkey ,Status” (Status)

Dricken Sie den Softkey ,Status” (Status), um
den  Menlbildschirm  ,Status®  (Status)
aufzurufen. Weitere Informationen siehe
Abschnitt 4-21.

7 Softkey ,System* (System)

Driicken Sie den Softkey ,System* (System), um
den Menlbildschirm ,System“  (System)
aufzurufen. Das Systemmeni ermdglicht den
Zugriff auf System-Reset-, USB- und
Leiterplattem-Softwarerevisionsfunktionen.
Weitere Informationen siehe Abschnitt 4-26.

8 Netzwerk-Verbindungsanzeige

Zeigt den Typ der verwendeten
Netzwerkverbindungan.

9 Internet

Wird angezeigt, wenn Insight Core aktiviert ist.

4-19. Setup-Menil

:q

S

1 " Home > Setup

p—
|© Load New Process
| O Trigger Configuration

1|_ Feedback Configuration

Home

|~ Setup Menu
ro - - - A

8 Weld Sequence Configuration |

Back

1 Verzeichnisanzeige

Zeigt den aktuellen Verzeichnispfad an.

2 Menuname

Zeigt den Namen des aktuellen Ments an.

3 Knopf zum Bléattern und Taste zum
Auswahlen/Speichern

Knopf drehen, um die aktive Option zu &ndern.

Neben der aktiven Option wird ein schwarzer Kreis

angezeigt, neben inaktiven Optionen wird ein

weiBer Kreis angezeigt. Driicken Sie den Knopf,

um die aktive Option auszuwahlen.

4  Optionen

,Load New Process” (Neues Verfahren laden) -

Fligen Sie ein SchweiBprogramm hinzu oder

nehmen Sie Anderungen an einem

SchweiBprogramm vor. Siehe Abschnitt 4-22.

JIrigger  Configuration”  (Schalterkonfiguration)

Wahlen Sie Parameter-Umschaltung,

SchweiBbrennerschalter  Parameter-Umschaltung,

4T und 4-Takt-Schaltung aus und bearbeiten Sie sie

die Konfiguration. Siehe Abschnitt 4-23.

,Weld Sequence Configuration (Konfiguration der

SchweiBsequenz) - Andern Sie verschiedene

Aspekte der Schweifisequenz wie etwa das

Vorstrémen, die Anfangsstromstarke, den Krater

und das Nachstréomen. Siehe Abschnitt 4-24.

Feedback Configuration” (Feedback—Konfiguration) -

Stellen Sie die Spannungsriickmeldungsmethode auf

Stiftsensor oder Messleitung ein. Siehe Abschnitt

4-25.

5 Softkey ,Home" (Home)

Driicken Sie den Softkey ,Home", um zum

Mendubildschirm ,Home* (Home) zurtickzukehren.

Ref 266 061-A
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4-20. Protokoll-Menii

" Home > Logs

1

yob— Logs Menu
:_(8 Error Log _i
L U Boot Log

+— :
I
- J

Home Back

/

5/; J \ J \ J \ J

1 Verzeichnisanzeige

Zeigt den aktuellen Verzeichnispfad an.

2 Menuname

Zeigt den Namen des aktuellen Menis an.

3 Knopf zum Bléattern und Taste zum
Auswahlen/Speichern

Knopf drehen, um die aktive Option zu

andern. Neben der aktiven Option wird ein

schwarzer Kreis angezeigt, neben inaktiven

Optionen wird ein weiBer Kreis angezeigt.

Driicken Sie den Knopf, um die aktive Option

auszuwéhlen.

4 Optionen

LError Log* (Fehlerprotokoll) — Zeigt eine Liste

der letzten vom Gerét erkannten Fehler an.

Verwenden Sie den Knopf zum Blattern, um

einen Bildlauf durch die Liste durchzufiihren.

Drucken Sie im Bildschirm ,Error Log“

(Fehlerprotokoll) den  Softkey ,Home"

(Home), um zum Bildschirm ,Home"* (Home)

zurlickzukehren, oder den Softkey ,Logs"

(Protokolle), um zum Menl ,Logs"

(Protokolle) zuriickzukehren.

,Boot Log“ (Startprotokollierung) - Zeigt die

Folge und den Status von Ereignissen an, die

wahrend des Startvorgangs aufgetreten sind.

5 Softkey ,Home" (Home)

Driicken Sie den Softkey ,Home", um zum

Menubildschirm ,Home" (Home)

zuriickzukehren.

Ref 266 061-A

4-21. Statusmeni

3 . N 9
-
A kS
1 i Home > Status %
| ——-status Menu
|© Load Bank Mode> Off |
|O Accu-Power Mode> Off |
O Actal/Command> OF |
4 3
Home Back
5
. _ Power (k] /s) x ArcTime (s)
Heat Input [k] fin (1 /mm)] = 7010 B ead Length [in (mm)]

1 Verzeichnisanzeige
Zeigt den aktuellen Verzeichnispfad an.
2 Menuname
Zeigt den Namen des aktuellen Mends an.
3 Knopf zum Bléattern und Taste zum
Auswahlen/Speichern
Knopf drehen, um die aktive Option zu &ndern.
Neben der aktiven Option wird ein schwarzer
Kreis angezeigt, neben inaktiven Optionen wird
ein weiBer Kreis angezeigt. Driicken Sie den
Knopf, um die aktive Option auszuwahlen.
4 Optionen
sLoad Bank Mode* (Modus
Lastwiderstandsgerat) - Verwendet, um bei der
Wartung Messgeréate oder Testausristungen zu
kalibrieren.
LAccu-Power Mode" (Accu-Power-Modus) - Zeigt
die Momentanleistung an der
Drahtvorschub-Geschwindigkeitsanzeige in
Kilojoules pro Sekunde auf das néchste Zehntel
gerundet an. Die Anzeige wird beim SchweiBen
einmal pro Sekunde aktualisiert. Nach dem
SchweiBen wird die Momentanleistung ca. zehn
Sekunden lang angezeigt, bevor die Anzeige zur
Drahtvorschubgeschwindigkeit zurtickkehrt. Wenn
die Drahtvorschubgeschwindigkeit wéahrend des
SchweiBvorgangs angepasst wird, zeigt die
Anzeige die  Drahtvorschubgeschwindigkeit
wahrend der Anpassung an und kehrt nach
Abschluss der Einstellung zur Momentanleistung
zuriick.
Um die SchweiBwarmezufuhr zu berechnen,
multiplizieren Sie die Momentanleistung mit der
Lichtbogendauer und teilen Sie den Wert dann
durch die  SchweiBraupenldnge (siehe
Gleichung).
LActual/Command” (Ist/Soll) - Sie kénnen
wahlen, ob wahrend des SchweiBens die
Ist-Werte oder die vom Benutzer eingestellten
Sollwerte angezeigt werden sollen.
5 Softkey ,Home" (Home)
Driicken Sie den Softkey ,Home", um zum
Mentibildschirm ,Home" (Home) zurlickzukehren.
Ref 266 061-A
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4-22, Erstellen, andern und speichern eines SchweiBprogramms

Home > Setup

Setup Menu

@ Load New Process

O Trigger Configuration

O weld Sequence Configuration
O Feedback Configuration

Home Back

Wahlen Sie im Bildschirm ,Home"
(Home) entweder mit Hilfe des
Einstellknopfs fir den Speicher oder der
Speichertasten die Nummer des zu
verwendenden Programms aus.

Driicken Sie im Bildschirm ,Home"
(Home) den Softkey ,Setup® (Setup).

Drehen Sie im Menu ,Setup” (Setup)
den Knopf zum Blattern, um die Option
,Load New Process” (Neues Verfahren
laden) zu aktivieren. Dricken Sie den
Knopf, um ,Load New Process” (Neues
Verfahren laden) auszuwé&hlen.

Befolgen Sie die am Bildschirm
angezeigten Anweisungen.

Schritt 1- Drahttyp auswéhlen
Schritt 2- Drahtlegierung auswahlen
Schritt 3- DrahtgréBe auswahlen
Schritt 4- Gasmischung auswahlen
Schritt 5- Verfahren auswahlen

Nach der Auswahl des Verfahrens wird
JProcess Loading® (Verfahren wird
geladen) angezeigt. Bei 100% ist das
Programm gespeichert und kann

verwendet werden.
Ref 266 061-A

Home > Setup > Trigger Config

Program # 1 Program # 2

I:, Dual Schedule D Dual Schedule

I:, Trigger Dual Schedule D Trigger Dual Schedule

I:, Trigger Program Select D Trigger Program Select

[(Jar [(ar
D Trigger Hold D Trigger Hold
Home Setup Edit Back

Drehen Sie im Menu ,Setup” (Setup)
den Knopf zum Blattern, um die Option
~Trigger Configuration®
(Schalterkonfiguration) zu aktivieren.
Driicken Sie den Knopf zum Bléattern,
um die Option ,Trigger Configuration”
(Schalterkonfiguration) auszuwahlen.

= Alle  Programme sind in
numerischer  Reihenfolge  fir
Parameter-Umschaltungsfunktion
en paarweise angeordnet.
Programm 1 und 2 sind gekoppelt,
Programm 3 und 4 sind gekoppelt
etc.

Wahlen Sie die gewunschte
SchweiBbrennerschalterfunktion  mit
Hilfe des Knopfs zum Bléattern aus.

Ref 266 061-A
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4-24. SchweiBsequenzfkonfiguration

Wahlen Sie im Bildschirm ,Home" (Home)

W entweder mit Hilfe des Einstellknopfs fir den

Speicher oder der Speichertasten die
Nummer des zu &ndernden Programms aus.

Home > Setup > Sequence

® Preflow -

O Start -

O start Ramp -
Weld -

O Crater Ramp -
Crater -
Retract -

O Postflow -

Sequence Select - Program 1

Disabled
Disabled
Disabled
Enabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled

Home Setup

Edit

SchweiBen

Driicken Sie im Bildschirm ,Home" (Home)
den Softkey ,Setup” (Setup).
Drehen Sie im Menl ,Setup” (Setup) den
Knopf zum Blattern, um die Option ,Weld
gﬁ Sequence Configuration” (SchweiBsequenzf-
ﬁ konfiguration) zu aktivieren. Driicken Sie den
Knopf zum Blattern, um die Option ,Weld
Sequence Configuration” (SchweiBsequenzf-
konfiguration) auszuwéhlen.
Drehen Sie im Bildschirm ,Weld Sequence
Configuration“ (SchweiBsequenzfkonfigura—
tion) den Knopf zum Blattern auf die
gewiinschte Funktion. Driicken Sie den Knopf
zum Blattern, um die Funktion zu aktivieren
bzw. zu deaktivieren.
Wenn die gewlinschte Funktion aktiv ist, driicken Sie den
Softkey ,Edit* (Bearbeiten), um die Parameter der
entsprechenden Funktion zu &ndern:
JPreflow” (Vorstromen) - Stellen Sie ein, wie lange Gas
stromt, bevor der SchweiBvorgang beginnt.
Start® (Start) - Stellen Sie die zum Starten des
SchweiBvorgangs verwendete Spannung,
Drahtvorschubgeschwindigkeit, Zeit und Induktanz ein.
LStart Ramp* (Start-Rampenzeit) - Stellen Sie die Zeit wie
lange der SchweiBvorgang vom Anfang bis zum Erreichen
der Schwei3parameter dauert.
Weld“ (SchweiBen) - Stellen Sie die Spannung,
Drahtvorschubgeschwindigkeit, Zeit und Induktanz ein.
,Crater Ramp" (Krater-Rampenzeit) - Stellen Sie die Zeit vom
SchweiBen bis zum Erreichen der Krater-Parameter ein.
,Crater" (Krater) - Stellen Sie die Spannung,
Drahtvorschubgeschwindigkeit, Zeit und Induktanz fur die
Kratereinstellungen ein.
~Retract” (Zurliickziehen) - Stellen Sie die Geschwindigkeit
und die Dauer fiir das Zurtickziehen des Drahts nach dem
SchweiBvorgangein.
JPostflow” (Nachstrémen) - Stellen Sie ein, wie lange Gas
nach Beendigung des SchweiBvorgangs stromt.

Start-

Vorstrémzeit Zeit

Kraterzeit | - i ekziehzeit

Nachstrémzeit

SchweiBbrennerschalter
gedruckt

Vorstréomen Start SchweiBen

Zeit

Endkrater Zuriickziehen Nachstrémen Sequenz

Ende

SchweiBbrennerschalter
losgelassen

Ref 266 061-A
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4-25. Feedback Configuration

1 ____—w:Home > Setup > Feedback Configuration

L~ Feedback Configuration

_»Active > Sense Lead

Change voltage feedback method:

e YOTage T
| @ Stud Sense ol

O Sense Lead |

- _
5
Home Back
/./' ) { )
6

1 Verzeichnisanzeige

Zeigt den aktuellen Verzeichnispfad an.

2 Menlname

Zeigt den Namen des aktuellen Mens an.
3 Aktiv-Anzeige

Zeigt die aktive Rickmeldungsmethode an.

4 Knopf zum Bléattern und Taste zum
Auswahlen/Speichern

Knopf drehen, um die aktive Option zu
andern. Neben der aktiven Option wird ein
schwarzer Kreis angezeigt, neben inaktiven
Optionen wird ein weiBer Kreis angezeigt.
Driicken Sie den Knopf, um die aktive Option
auszuwahlen.

5 Optionen

»Stud Sense” (Stiftsensor) - Die Messung zur
Stromriickmeldung  erfolgt an  den
Ausgangsstiften der SchweiBstromquelle.

,Sense Lead" (Messleitung) - Die Messung
zur Stromrickmeldung erfolgt mit Hilfe einer
Volt-Messleitung.

6 Softkey ,Home" (Home)
Driicken Sie den Softkey ,Home", um zum

Mendubildschirm ~Home* (Home)

zurlickzukehren.
c enre Ref 266 061-A

4-26. Systemmenu

L

" Home > System

|~ System Menu

e ————— A
|@ Factory Reset

|O USB Functions
1@ System Software Revision
O Network Settings

4 O Machine Serial Number
e, |
Home Back
/'
5/. J \ J

1 Verzeichnisanzeige

Zeigt den aktuellen Verzeichnispfad an.

2 Menlname

Zeigt den Namen des aktuellen Menus an.

3 Knopf zum Bléattern und Taste zum
Auswahlen/Speichern

Knopf drehen, um die aktive Option zu &ndern.

Neben der aktiven Option wird ein schwarzer

Kreis angezeigt, neben inaktiven Optionen

wird ein weiBer Kreis angezeigt. Driicken Sie

den Knopf, um die aktive Option auszuwahlen.

4 Optionen
LFactory Reset” (Zurtcksetzen auf
Werkseinstellungen) - Ermdglicht dem

Benutzer, alle Werte auf die werkseitig
eingestellten Standardwerte zuriickzusetzen
(siehe Abschnitt 4-27).

,USB Functions“ (USB-Funktionen) -
Aktualisieren Sie die Software und laden oder
speichern Sie SchweiBprogramme mit Hilfe
eines USB-Speichermediums (siehe
Abschnitt 4-28).

,System Software Revision (Revision der
Systemsoftware) - Zeigt die aktuelle
Software—Revision des SchweiBsystems an.
+Network Settings" (Netzwerkeinstellungen) -
Zeigt Informationen Uber die
Netzwerkverbindung wie etwa die IP-Adresse
an.

»Machine Serial Number" (Seriennummer des
Gerats) - Zeigt die Seriennummer des Gerats
an.

5 Softkey ,Home" (Home)

Driicken Sie den Softkey ,Home", um zum
Mendubildschirm ~Home* (Home)
zurlickzukehren. Ref 266 061-A
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4-27. Zurucksetzen auf Werkseinstellungen

® No
O Yes

Home

Home > System > Factory Reset

Factory Reset

Perform Factory Reset?

Back

Driicken Sie im Bildschirm ,Home"
(Home) den Softkey ,System*
(System).

Drehen Sie im Meni ,System* (System)
den Knopf zum Blattern, um die Option
JFactory Reset” (Zurlcksetzen auf
Werkseinstellungen) zu aktivieren.
Driicken Sie den Knopf, um ,Factory
Reset* (Zuriicksetzen auf
Werkseinstellungen) auszuwéhlen.

Drehen Sie im Bildschirm ,Factory
Reset* (Zuriicksetzen auf
Werkseinstellungen) den Knopf zum
Blattern, um ,Yes“ (Ja) auszuwéhlen.
Driicken Sie den Knopf, um die
Einstellungen auf die
Werkseinstellungen zurlickzusetzen.

Die Anzeige kehrt zum
Home-Bildschirm zurlck, wenn das
Zuruicksetzen auf die Werkseinstellung
abgeschlossen ist.

Ref 266 061-A

4-28. USB-Funktionen

Home > System > USB

@ Write to system
O Write to USB

USB Functions

Home | | System

Driicken Sie im Bildschirm ,Home" (Home)
den Softkey ,System” (System).

Drehen Sie im Meni ,System” (System) den
Knopf zum Blattern, um die Option ,USB
Functions” (USB-Funktionen) zu aktivieren.
Dricken Sie den Knopf, um ,USB Functions*”
(USB-Funktionen) auszuwahlen.

Optionen

»Write to system” (In das System schreiben) -
USB-Stick zum Aktualisieren der
Geratesoftware und SchweiBprogramme
verwenden.

Write to USB* (Auf USB-Speicher schreiben) -
,System Settings” (Systemeinstellungen) -
Vom Benutzer erstellte SchweiBprogramme
auf einen USB-Stick speichern.
Benutzereinstellungen kénnen dann auf
andere Gerate geladen oder auf dem
aktuellen Gerat wiederhergestellt werden.
LLicense Key* (Lizenzschlissel) - Verfugbar
bei Insight Core-aktivierten Geraten.
Speichern Sie den Lizenzschlissel bei der
Registrierung von Insight Core auf einem
USB-Speichermedium.

,Diagnostic Files* (Diagnosedateien) -
Verfligbar bei Insight Core-aktivierten
Geraten.  Speichern Sie an  den
Miller-Kundendienst zurtickzusendende
Diagnosedateien.

Ref 266 061-A
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ABSCHNITT 5 - WARTUNG & FEHLERSUCHE

5-1. RoutinemaBige Wartung

N _—'-@i A Strom vor Durchfiihrung = Unter  anspruchsvollen
lf:l//(\b der Wartungsarbeiten Bedingungen  hédufiger
> abschalten. durchfiihren.
[‘E‘;““i »~ = Uberpriifen < = Andern @ = Reinigen % = Auswechseln Referenz
e * Vorzunehmen durch vom Werk autorisiertes Servicepersonal

3

)

=

% Unleserliche Aufkleber @ SchweiBkabelanschlls- | »~% SchweiBkabel 1% SchweiBbrennerkabel
se
Alle &
j 1l
Monate @
% Leitungen 1~ Gebrochene Teile @ SchweiBverbindungen 1~ SchweiBkabelanschlisse

festziehen

% Beschédigter
Gasschlauch

Alle

Monate

@ Vorschubrollen @ Gerateinneres

Anmerkungen
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5-2. Fehlercodes — Beschreibung und Tabellen fiir die Fehlersuche

:_ _________ [ ——
I TN
IS AYA 000

2 ~ ERROR

N\ Button on Ul stuck

O ‘Make sure all buttons are clear
[ —
O If error persists, please contact support.
Logs
A J

./

1 Meldungin der LED-Anzeige

Zeigt eine kurze Meldung mit einer
Fehlerbeschreibung oder Angabe des
Fehlerorts an. Bestimmte Meldungen
werden bei mehreren, verschiedenen
Fehlern angezeigt. Genauere
Fehlerinformationen sind der Meldung in
der LCD-Anzeige zu entnehmen.

2 Meldungstyp

Drei Arten von Meldungen werden
angezeigt.

FEHLER- Im System ist einen Fehler
aufgetreten, der behoben werden muss,
bevor das System weiter verwendet
werden kann.

MELDUNG- Es ist kein Fehler aufgetreten,
aber vor der Nutzung des
SchweiBsystems muss eine MaBnahme
durchgefihrt ~ werden. So  muss
beispielsweise die Eingangsleistung nach
dem Laden neuer Software aus- und
wieder eingeschaltet werden.

WARNUNG- Vor dem Fortsetzen des
Vorgangs muss etwas behoben werden.

So wurde beispielsweise die
Spannungssensorverbindung
unterbrochen.

Ref. 266 061-B

3 Meldungin der LCD-Anzeige

Bietet weitere Informationen  zur
angezeigten Meldung.

4 Am LCD angezeigte Lésung
Beschreibt die zum Léschen der Meldung
oder zum Beseitigen des aufgetretenen
Fehlers erforderliche MaBnahme.

5 Softkey ,Logs" (Protokolle)

Durch Dricken des Softkey ,Logs"
(Protokolle) wird das Menu ,Logs®
(Protokolle) aufgerufen (siehe Abschnitt
4-20). Vom Menu ,Logs® (Protokolle) aus
kann das Fehlerprotokoll aufgerufen
werden. Die
LCD-Fehlerprotokolimeldungen werden
im Fehlerprotokoll gespeichert.
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Meldung in der

LED-Anzeige Meldungstyp Meldung in der LCD-Anzeige Am LCD angezeigte Lésung LCD-Fehlerprotokolimeldung

WELD WAIT FEHLER Unit was not ready for a weld Press button to clear error (Taste driicken, | Weld Wait Error (Fehler ,SchweiBen
sequence (Gerat war nicht bereit flir | um Fehler zu I6schen) warten”)
eine SchweiBsequenz)

ERR OVERTEMP | FEHLER Welding power source has Allow unit too cool then cycle power (Gerat | Overtemp Error (Fehler
overheated (SchweiBstromquelle abkuhlen lassen, dann aus- und wieder Ubertemperatur)
hat sich Gberhitzt) einschalten)

E STOP FEHLER Emergency stop activated (Not-Aus | Reset the emergency stop button E Stop (Not-Aus)
aktiviert) (Not-Aus-Taste zurlicksetzen)

OVER CURRENT | FEHLER Welding power source primary draw | Check input primary then cycle power Primary Overcurrent (Primérer
too high (Primaraufnahme der (Primareingang Uberprifen, dann Strom Uberstrom)

SchweiBstromquelle zu hoch) aus- und wieder einschalten)

CYCLE POWER MELDUNG The unit requires a power cycle Cycle power on the power source Cycle Power Error (Fehler bei Aus-
(Gerat muss aus- und wieder (Stromquelle aus und wieder einschalten) und Einschalten)
eingeschaltet werden)

OVER POWER FEHLER

SLF TST ERR FEHLER Welder failed self test (Selbsttest Cycle power on the power source Self Test Error (Selbsttestfehler)
des SchweiBgerats fehlgeschlagen) | (Stromquelle aus und wieder einschalten)

ERR INPT PWR FEHLER Input Power Problem (Problem Ensure your primary voltage is correct Input Power Problem (Problem
Eingangsleistung) (Uberprufen, dass Eingangsspannung Eingangsleistung)

korrekt ist)

ERR FDR FEHLER Feeder Power Problem (Problem Cycle power on the power source Feeder Power Problem (Problem
Strom Drahtvorschubgerét) (Stromquelle aus und wieder einschalten) Strom Drahtvorschubgerét)

ERR AUX PWR FEHLER AUX Power Problem (Problem AUX | Cycle power on the power source AUX Power Problem (Problem AUX
Strom) (Stromquelle aus und wieder einschalten) Strom)

ERR THERM FEHLER Thermal System Problem (Problem | Cycle power on the power source Thermal System Problem (Problem
thermisches System) (Stromquelle aus und wieder einschalten) thermisches System)

ERR PWR SRC FEHLER Welder Power Source Problem Cycle power on the power source Power Source Problem (Problem
(Problem an der (Stromquelle aus und wieder einschalten) Stromquelle)
SchweiBstromquelle)

ERR WFS FEHLER Actual WFS does not match Press button to clear error (Taste driicken, | Wire Speed Error (Fehler
command (Tatséchliche WFS um Fehler zu I16schen) Drahtvorschubgeschwindigkeit)
stimmt nicht mit Befehl tiberein)

ERR STRT FEHLER Trigger held too long without arc Press button to clear error (Taste driicken, | Arc Start Error (Fehler
(SchweiBbrennerschalter zu lange um Fehler zu I16schen) Lichtbogenstart)
gehalten ohne Lichtbogen)

ERR STOP FEHLER Potential obstruction in wire feed Check wire feed and wire drive systems Arc Stop Error (Fehler

(FEHLER system (Potenzielles Hindernis im (Drahtvorschubsysteme (berpriifen) Lichtbogenstopp)

STOPP) Drahtvorschubsystem)

ERR GAS FLW FEHLER No gas flow to the gun (Kein Check gas connections (Gasanschlisse Gas Flow Error (Fehler in der
Gasstrom zum SchweiBbrenner) Uberpriifen) Gasstrémung)

ERR COOL FLW | FEHLER No coolant flow in water system Check water cooling system Coolant Flow Error (Fehler in der
(Kein Kihimittelfluss im (Wasserkuhlsystem Gberpriifen) Kuhlmittelstromung)
Wassersystem)

ERR GND CRNT | FEHLER Weld current detected in earth Check and repair feeder weld connections | Earth Ground Current Error
ground (SchweiBstrom in Erdung (Vorschubgerat/ (Erdungsstromfehler)
erkannt) SchweiBgerét-Anschliisse Uberprifen und

reparieren)

ERR WIR STUK FEHLER Wire stick to workpiece at the end of | Break/Cut wire away from workpiece Wire Stuck Error (Fehler Draht
the weld (Draht klebt am Ende der (Draht vom Werkstlick klebt)
SchweiBnaht am Werksttick) abbrechen/abschneiden)

ERR ARC FEHLER Arc Outage occurred Check wire feeder and power source Arc Outage Error (Fehler
(Lichtbogenausfall aufgetreten) (Drahtvorschubgerat und Stromquelle Lichtbogenausfall)

Uberprifen)

ERR TRG STUK FEHLER Trigger held during power up Release trigger and cycle power (Ausldser | Trigger Stuck Error (Fehler
(SchweiBbrennerschalter beim freigeben und Strom aus- und SchweiBbrennerschalter kliemmt)
Einschalten gehalten) wiedereinschalten)

ERR SOFTWARE | FEHLER Incompatible software detected in Update software (Software aktualisieren) Incompatible Software Error (Fehler
the system (Inkompatible Software inkompatible Software)

im System gefunden)

ERR FEEDER FEHLER Feeder peripheral malfunction Cycle power on the power source Feeder EEPROM Error
(Periphere Fehlfunktion (Stromquelle aus und wieder einschalten) (EEPROM-Fehler Vorschubgerat)
Vorschubgerat)

ERR FEEDER FEHLER Feeder peripheral malfunction Cycle power on the power source Feeder USART1 Error
(Periphere Fehlfunktion (Stromquelle aus und wieder einschalten) (USART1-Fehler Vorschubgerat)
Vorschubgerat)

ERR COMM FDR | FEHLER Feeder Lost Comms to Arc Check the control cable (Steuerungskabel Feeder lost comms to AC
Controller (Kommunikation Uberprifen) (Kommunikation zwischen
zwischen Vorschubgerét und Vorschubgeréat und
Lichtbogensteuerung unterbrochen) Lichtbogensteuerung unterbrochen)

ERR FDR PWR FEHLER Feeder power fault (Fehler Strom Cycle power on the power source Feeder bus overcurrent error
Drahtvorschubgerat) (Stromquelle aus und wieder einschalten) (Vorschubgeréat Bus

Uberstromfehler)
ERR FDR PWR FEHLER Feeder power fault (Fehler Strom Cycle power on the power source Feeder bus current fault

Drahtvorschubgerat)

(Stromquelle aus und wieder einschalten)

(Vorschubgerat Bus Stromfehler)
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Meldung in der

(Temperaturfihler 1 Kurzschluss)

(Stromquelle aus und wieder einschalten)

LED-Anzeige Meldungstyp Meldung in der LCD-Anzeige Am LCD angezeigte Lésung LCD-Fehlerprotokolimeldung

ERR FDR RLY FEHLER Feeder power relay stuck open Cycle power on the power source Feeder relay stuck open
(Vorschubgerat Stromrelais klebt (Stromquelle aus und wieder einschalten) (Vorschubgerét Relais klebt offen)
offen)

ERR FDR ETH FEHLER Feeder Ethernet switch malfunction | Cycle power on the power source Feeder Ethernet switch error (Fehler
(Stérung Vorschubgerat (Stromquelle aus und wieder einschalten) Vorschubgeréat Ethernet-Schalter)
Ethernet-Schalter)

ERR FEEDER FEHLER Feeder peripheral malfunction Cycle power on the power source Feeder USART3 Error
(Periphere Fehlfunktion (Stromquelle aus und wieder einschalten) (USART3-Fehler Vorschubgerat)
Vorschubgerat)

ERR FEEDER FEHLER Feeder peripheral malfunction Cycle power on the power source Feeder USART2 Error
(Periphere Fehlfunktion (Stromquelle aus und wieder einschalten) (USART2-Fehler Vorschubgerat)
Vorschubgerat)

ERR FEEDER FEHLER Feeder peripheral malfunction Cycle power on the power source Feeder SPI2 Error (SPI12-Fehler
(Periphere Fehlfunktion (Stromquelle aus und wieder einschalten) Vorschubgerét)

Vorschubgerat)

ERR FDR TACH FEHLER Feeder has lost tachometer wire Feeder lost tach signal error
speed feedback (Fehler - Vorschubgeréat hat
(Drahtvorschubgeréat hat Drehzahlmessersignal verloren)
Rickmeldung der
Drahtvorschubgeschwindigkeit vom
Drehzahlmesser verloren)

ERR BTN STUK FEHLER Button on Ul stuck (Taste an Make sure all buttons are clear Ul Button Stuck (Ul Taste klemmt)
Benutzerschnittstelle klemmt) (Sicherstellen, dass alle Tasten okay sind)

ERR COMM Ul FEHLER Ul Lost Comms to the Sequencer Check the control cable (Steuerungskabel Ul lost comms to Seq
(Kommunikation zwischen Uberpriifen) (Kommunikation zwischen
Benutzerschnittstelle und Benutzerschnittstelle und
Sequenzer unterbrochen) Sequenzer unterbrochen)

FACTORY RST FEHLER Factory Reset Complete Cycle power on the power source Factory Reset (Zurlicksetzen auf
(Zuriicksetzen auf (Stromquelle aus und wieder einschalten) Werkseinstellungen)
Werkseinstellungen abgeschlossen)

UNUSED 218 FEHLER Unused Error #218 (Fehler Nicht Cycle power on the power source Unused Error #218 (Fehler Nicht
verwendet Nr. 218) (Stromquelle aus und wieder einschalten) verwendet Nr. 218)

ERR INPT PWR FEHLER Must use three phase primary Check primary connections Single Phase Error (Fehler
power (Dreiphasiger Priméarstrom (Priméranschlisse uberprifen) Einphasig)
muss verwendet werden)

ERR INPT PWR FEHLER Primary input voltage too high Check primary connections High Input Voltage Error (Fehler
(Primé&re Eingangsspannung zu (Priméranschlisse uberprifen) hohe Eingangsspannung)
hoch)

ERR INPT PWR FEHLER Primary input voltage too low Check primary connections Low Input Voltage Error (Fehler
(Primé&re Eingangsspannung zu (Priméranschlisse uberprifen) niedrige Eingangsspannung)
niedrig)

UNUSED 222 FEHLER Unused Error #222 (Fehler Nicht Cycle power on the power source Unused Error #222 (Fehler Nicht
verwendet Nr. 222) (Stromquelle aus und wieder einschalten) verwendet Nr. 222)

ERR FEEDER FEHLER Feeder input voltage too high Cycle power on the power source Feeder Voltage High Error (Fehler
(Eingangsspannung am (Stromquelle aus und wieder einschalten) zu hohe Spannung Vorschubgerat)
Drahtvorschubgerat zu hoch)

ERR FEEDER FEHLER Feeder input voltage too low Cycle power on the power source Feeder Voltage Low Error (Fehler
(Eingangsspannung am (Stromquelle aus und wieder einschalten) Spannung Vorschubgerét niedrig)
Vorschubgerét zu niedrig)

UNUSED 225 FEHLER Unused Error #225 (Fehler Nicht Cycle power on the power source Unused Error #225 (Fehler Nicht
verwendet Nr. 225) (Stromquelle aus und wieder einschalten) verwendet Nr. 225)

ERR AUX PWR FEHLER Too much current draw from AUX Cycle power on the power source AUX Power Overcurrent Error
power port (Zu hohe (Stromquelle aus und wieder einschalten) (Fehler AUX Strom Uberstrom)
Stromaufnahme des AUX
Stromanschlusses)

ERR AUX PWR FEHLER AUX power module overheated Cycle power on the power source AUX Power Overtemp Error (Fehler
(AUX Strommodul Uberhitzt) (Stromquelle aus und wieder einschalten) AUX Strom Ubertemp)

ERR AUX PWR FEHLER AUX power voltage too high (AUX Cycle power on the power source AUX Voltage High Error (Fehler
Strom Spannung zu hoch) (Stromquelle aus und wieder einschalten) AUX Spannung hoch)

ERR AUX PWR FEHLER AUX power voltage too low (AUX Cycle power on the power source AUX Voltage Low Error (Fehler AUX
Strom Spannung zu niedrig) (Stromquelle aus und wieder einschalten) Spannung niedrig)

UNUSED 230 FEHLER Unused Error #230 (Fehler Nicht Cycle power on the power source Unused Error #230 (Fehler Nicht
verwendet Nr. 230) (Stromquelle aus und wieder einschalten) verwendet Nr. 230)

ERR THERM 1 FEHLER Thermistor 1 overtemp Allow welder to cool then cycle power THERM1 Overtemp Error (Fehler
(Temperaturfiihler 1 Ubertemp) (SchweiBgerat abkihlen lassen, dann aus- | THERM1 Ubertemp)

und wieder einschalten)

ERR THERM 2 FEHLER Thermistor 2 overtemp Allow welder to cool then cycle power THERM2 Overtemp Error (Fehler
(Temperaturfiihler 2 Ubertemp) (SchweiBgerat abkihlen lassen, dann aus- | THERM2 Ubertemp)

und wieder einschalten)

ERR THERM 3 FEHLER Thermistor 3 overtemp Allow welder to cool then cycle power THERM3 Overtemp Error (Fehler
(Temperaturfiihler 3 Ubertemp) (SchweiBgerat abkihlen lassen, dann aus- | THERM3 Ubertemp)

und wieder einschalten)
ERR THERM 1 FEHLER Thermistor 1 shorted Cycle power on the power source THERM1 Shorted Error (Fehler

THERM1 Kurzschluss)
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Meldung in der

LED-Anzeige Meldungstyp Meldung in der LCD-Anzeige Am LCD angezeigte Lésung LCD-Fehlerprotokolimeldung

ERR THERM 2 FEHLER Thermistor 2 shorted Cycle power on the power source THERM2 Shorted Error (Fehler
(Temperaturfihler 2 Kurzschluss) (Stromquelle aus und wieder einschalten) THERM2 Kurzschluss)

ERR THERM 3 FEHLER Thermistor 3 shorted Cycle power on the power source THERMS3 Shorted Error (Fehler
(Temperaturfihler 3 Kurzschluss) (Stromquelle aus und wieder einschalten) THERMS3 Kurzschluss)

ERR THERM 1 FEHLER Thermistor 1 open Cycle power on the power source THERM1 Open Error (Fehler
(Temperaturfihler 1 offen) (Stromquelle aus und wieder einschalten) THERM1 Offen)

ERR THERM 2 FEHLER Thermistor 2 open Cycle power on the power source THERM2 Open Error (Fehler
(Temperaturfiihler 2 offen) (Stromquelle aus und wieder einschalten) THERM2 Offen)

ERR THERM 3 FEHLER Thermistor 3 open Cycle power on the power source THERM3 Open Error (Fehler
(Temperaturfiihler 3 offen) (Stromquelle aus und wieder einschalten) THERMS3 Offen)

UNUSED 240 FEHLER Unused Error #240 (Fehler Nicht Cycle power on the power source Unused Error #240 (Fehler Nicht
verwendet Nr. 240) (Stromquelle aus und wieder einschalten) verwendet Nr. 240)

ERR PWR SRC FEHLER Invalid device configuration Cycle power on the power source Invalid Power Source Config
(Ungdiltige Geratekonfiguration) (Stromquelle aus und wieder einschalten) (Ungdiltige Stromquellenkonfig.)

ERR PWR SRC FEHLER Output current sensor malfunction Cycle power on the power source Output Current Sensor Error (Fehler
(Stérung Sensor Ausgangsstrom) (Stromquelle aus und wieder einschalten) Sensor Ausgangsstrom)

ERR PWR SRC FEHLER Inverter —15V power supply out of Cycle power on the power source Inverter -15V Power Error (Fehler
regulation (Inverter -15V (Stromquelle aus und wieder einschalten) Inverter -15V Strom)

Abweichung bei Stromversorgung)

ERR PWR SRC FEHLER Inverter +15V power supply out of Cycle power on the power source Inverter +15V Power Error (Fehler
regulation (Inverter +15V (Stromquelle aus und wieder einschalten) Inverter +15V Strom)
Abweichung bei Stromversorgung)

ERR PWR SRC FEHLER Invalid inverter device configuration | Cycle power on the power source Invalid Inverter Config (Unguiltige
(Ungliltige Geratekonfiguration (Stromquelle aus und wieder einschalten) Inverterkonfig.)

Inverter)

ERR PWR SRC FEHLER Inverter primary CT error (Fehler Cycle power on the power source Inverter Primary CT Error (Fehler
Inverter primare CT) (Stromquelle aus und wieder einschalten) Inverter primare CT)

ERR PWR SRC FEHLER Boost fault (Stérung Boost) Cycle power on the power source Boost Fault Error (Fehler Boost

(Stromquelle aus und wieder einschalten) Stérung)

ERR PWR SRC FEHLER Boost contactor error (Fehler Boost | Cycle power on the power source Boost Contactor Error (Fehler Boost
Schiitz) (Stromquelle aus und wieder einschalten) Schiitz)

ERR PWR SRC FEHLER Boost CS1 current error (Fehler Cycle power on the power source Boost CS1 Error (Fehler Boost CS1)
CS1 Strom Boost) (Stromquelle aus und wieder einschalten)

ERR PWR SRC FEHLER Boost CS2 current error (Fehler Cycle power on the power source Boost CS2 Error (Fehler Boost CS2)
CS2 Strom Boost) (Stromquelle aus und wieder einschalten)

ERR PWR SRC FEHLER Boost CS3 current error (Fehler Cycle power on the power source Boost CS3 Error (Fehler Boost CS3)
CS3 Strom Boost) (Stromquelle aus und wieder einschalten)

ERR PWR SRC FEHLER Boost CS4 current error (Fehler Cycle power on the power source Boost CS4 Error (Fehler Boost CS4)
CS4 Strom Boost) (Stromquelle aus und wieder einschalten)

ERR PWR SRC FEHLER Boost current balance error (Fehler | Cycle power on the power source Boost Current Balance Error (Fehler
Boost Strom Balance) (Stromquelle aus und wieder einschalten) Boost Strom Balance)

ERR PWR SRC FEHLER Boost overcurrent error (Fehler Cycle power on the power source Boost Overcurrent Error (Fehler
Boost Uberstrom) (Stromquelle aus und wieder einschalten) Boost Uberstrom)

ERR PWR SRC FEHLER Boost precharge error (Fehler Boost | Cycle power on the power source Boost Precharge Error (Fehler
Vorladen) (Stromquelle aus und wieder einschalten) Boost Vorladen)

ERR PWR SRC FEHLER Boost bus balance error (Fehler Cycle power on the power source Boost Bus Balance Error (Fehler
Boost Bus Balance) (Stromquelle aus und wieder einschalten) Boost Bus Balance)

ERR PWR SRC FEHLER Boost bottom bus cap voltage high Cycle power on the power source Boost Bottom Bus Cap V High
(Boost untere Bus Cap Spannung (Stromquelle aus und wieder einschalten) (Boost untere Bus Cap V hoch)
hoch)

ERR PWR SRC FEHLER Boost top bus cap voltage high Cycle power on the power source Boost Top Bus Cap V High (Boost
(Boost oberer Bus Cap Spannung (Stromquelle aus und wieder einschalten) obere Bus Cap V hoch)
hoch)

ERR PWR SRC FEHLER Invalid boost device configuration Cycle power on the power source Invalid Boost Config (Ungiiltige
(Ungliltige Geratekonfiguration (Stromquelle aus und wieder einschalten) Boost Konfig.)

Boost)

ERR PWR SRC FEHLER Boost -15V power supply out of Cycle power on the power source Boost -15V Power Error (Boost
regulation (Boost -15V Abweichung | (Stromquelle aus und wieder einschalten) -15V Strom Fehler)
bei Stromversorgung)

ERR PWR SRC FEHLER Boost -24V power supply out of Cycle power on the power source Boost -24V Power Error (Boost
regulation (Boost -24V Abweichung | (Stromquelle aus und wieder einschalten) -24V Strom Fehler)
bei Stromversorgung)

ERR PWR SRC FEHLER Boost +15V power supply out of Cycle power on the power source Boost +15V Power Error (Boost
regulation (Boost +15V Abweichung | (Stromquelle aus und wieder einschalten) +15V Strom Fehler)
bei Stromversorgung)

WRN VSNS LOS | WARNUNG Lost volt sense lead feedback Inspect volt sense lead for break Vsense Fallback Warning (Warnung
(Ruckmeldung (Spannungssensorleitung auf Briiche Vsensor Sicherung)
Spannungssensorleitung verloren) Uberprifen)

ERR UNKNOWN | FEHLER An unknown error has occurred Update software (Software aktualisieren) Unknown Error (Unbekannter

(Es ist ein unbekannter Fehler
aufgetreten)

Fehler)
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5-3. Fehlersuche

AN

[fjfﬁ A Vor der Fehlersuche das Gerét vom Netz trennen.

Problem

Abhilfe

Draht wird vorgeschoben, Schutzgas
flieBt, doch der Elektrodendraht wird
nicht erregt.

SchweiBkabelverbindungen Uberprifen und sichern (siehe Abschnitt 4-5).

Die Zufuhr der Drahtelektrode stoppt
wahrend des SchweiBens oder
unregelméBige Férderung.

Anschluss des SchweiBbrennerabzugs prifen. Siehe SchweiBbrenner-Betriebsanleitung.

SchweiBbrennerschalter tberpriifen. Siehe SchweiBbrenner-Betriebsanleitung.

Nabenspannung und Walzendruck neu einstellen (siehe Abschnitt 4-14).

Korrekte Vorschubrolle einsetzen (siehe Abschnitt 4-13).

Verschmutzte oder verschlissene Vorschubrolle reinigen oder auswechseln.

Drahtfiihrungen haben die falsche Gr6Be oder sind verschlissen.

Stromduse oder Seele auswechseln. Siehe SchweiBbrenner-Betriebsanleitung.

Dusendéffnung von SchweiBspritzern oder Verschmutzungen saubern.

Antriebsmotor oder Motor-Leiterplatte PC1 von autorisierter Vertragswerkstatte Uberpriifen lassen.

Motor 1auft langsam.

Auf korrekte Eingangsspannung prufen.

Stromzufuhr des Drahtvorschubgeréats
ist eingeschaltet, Anzeigen leuchten,
aber das Gerat ist ,tot".

Die Schalterkabel am SchweiBbrenner auf Durchgangigkeit prifen, die Kabel reparieren oder den
SchweiBbrenner auswechseln.

Anmerkungen
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ABSCHNITT 6 - ELEKTRISCHE SCHALTPLANE

& WARNING

[ ]
"\rﬁ

7

ELECTRIC
SHOCK HAZARD

e Do not touch live electrical parts.

® Disconnect input power or stop
engine before servicing.

e Do not operate with covers removed.

© Have only qualified persons install,
use, or service this unit.

LTHERNET CABLE

PC31 LEFT MOTOR INTERFACE

I
<RC18
Z !
<RC9-1
I< RC9-2
< RC2—-A 50 VOLT RETURN
<RC2-B 50 VOLT RETURN
<RC2-C  VOLTAGE SENSE
<RC2-D 50V POWER
<RC2-E 50V POWER
<RC2-F ENET RX-
<RC2-G  ENET TX—
<RC2-H DRAN
<RC2-1  ENET TX+
<RC2—-J ENET RX+

& KRC11-1

GS101

MOTOR P
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T _rermacr # :l
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USB>RC5 |

sov 41
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<re3
AL RCT1-1

PC36 BOOM/DUAL MOTOR INTERFACE

LTHERNET CABLE

MOTOR 39
ENCODER e
+5V>>———— < ROB-1
A OUT S>———= 2 RC6-2
GND>>—)ﬁ<< RC6-3
B OUTD>——=—<<RC6-4
L |

M RCT—1
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Lk
23 < RC7-3
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< RC5-3
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|
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Abbildung 6-1. Schaltplan
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PC41 DUAL TRIGGER FILTER |
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ABSCHNITT 7 - TEILLISTE

allgemein

sind
erhéltlich und nicht lieferbar,
auBer sie sind aufgefiihrt.

= Kleinteile

15 - Figure 10-5

Abbildixg 7-4

Abbildung 7-7

26

30

35 34 29

277153-A

Abbildung 7-1. Haupt-Bausatz
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ltem Dia. Part
No. Mkgs. No. Description Quantity

Abbildung 7-1. Haupt-Bausatz

T 266419 ..Base, FeederMachined ............ ... i, 1
R 266181 .. Support, A-Frame . ... 2
T 257227 .. Bracket, Support A—Frame ....... ... 1
B +269642 .. DOOor, Drive ... e e 2
T < T 270991 .. Insulator, Mylar .014x5.000x9.000 . .......... ..ot 1
B 272869 .. Label, Warning Moving Parts Wordless . ............. ... ... ..o .. 1
e T 272868 .. Label, Caution Pinch PointWordless ..., 1
T - T +269288 .. Wrapper, Feeder Continuum . ......... ... i 1
o9 179310 .. Label, General Precautionary Wordless IntlSmall .................... 1
.10, +Abbildung 7- 2 . Panel Assy, FrontDual 4 Pin............. i 1
S 272866 .. Label, Warning Hot Surfaces And Moving Parts WrdIs . ................ 2
U - Abbildung 7-3 .. Panel Assy, RearDual ........ ... ... .. i 1
o138 Abbildung 7-7 .. ASSY, Ul ... 1
T Abbildung 7-4 .. Drive Assy, WireDual Lh ... ... ... .. i 1
N £ T Abbildung 7-5 .. Drive Assy, WireDual Rh....... ... ... .. i 1
o160 See Inset .. Assy, Power PinBlock LhOrRh ........... ... .. ... ... 2
A7 073432 ... Ftg, Hose Brs Barbed M 3/16 Tbg X 1/8 Npt ....................... 1
18 268570 ... Block, Power PinLh . ... ... . 1
o190 268571 ... Block, Power Pin Rh ... ... ... e 1
20 234073 ... Pin,HINge ... .. 1
21 251557 ... Spring, Cprsn .210 Od X .026 Wire X 1.000PId .................... 1
22 262691 ... Clamp, Power Pin . ... .. 1
.23 262703 ... Lock, Power Pin ... ... .. e 1
24 151437 ... Knob, T 1.500 Bar W/.312-18 Stud 1.125Lg PIstc................ 1
25 151828 ... Pin, Cotter Hair .042 X .750 . ......ciuiiiii i 1
.26 267482 .. Bracket D00 . 2
27 268704 .. Hub and Spindle Assy (Includes) ............. .. 2
28 265876 ... Shaft, SpoolHub ....... . ... . 1
29 231211 ... Washer Anti=Turn . 2
30 010191 ... Washer, Flat .656idx1.5000dx.125t Fbr ........... ... ... ... .. .... 2
G 058628 ... Washer,Brake Stl ........ ... . i 2
32 058428 ... Hub, Spo0l ... ... 1
L33 058427 ... Ring, Retaining Spool ....... ... 1
L34 010233 ... Spring, Cprsn .970 0d X.120Wire X 1.250PId ................... 1
G 1< 237843 ... Knob, Brake Adjust (Diecast) ............ oo 1
.36 089899 .. Latch Slide Flush ... ... 2
C ¥ A 267442 .. Bracket, Board ........... .. 1
...38.. PC36 . 273049 .. Circuit Card Assy, Motor/Feeder Comm Boom/Dual/Auto .............. 1
.39 269633 ..Bracket, DoorHinge .......... .. 2
40 276250 .. Bracket, Rear Grommet Cords/Cables (CE) .......................... 1
A 266397 .. Bushing, Snap-in Nyl 1.860 ID x 2.250 DiaMtgHole .................. 1
42 170647 .. Bushing, Snap-In Nyl 1.3121d X 1.500 MtgHole ..................... 2
A3 267307 .. Hinge, Door Friction Adjustable ............ ... . ... ... ... ... 4

. . S1,82. 216295 .. Switch, Rocker SPDT .4VA 28VDC (On)-Off-(On) .................... 2
45 274610 .. Cover, Spool 12in (LeftSide) .......... i 1
46 274611 .. Case, Spool12in (LeftSide) .......... .. 1
AT 276960 .. Cover, Spool 12in (RightSide) ...t 1
.48 276962 .. Case, Spool 12in (RightSide) ...t 1
....... L22, .23 276360 .. Core, Ferrite 9.50mm Od X 4.75mmld ................ ..., 2
......... L21 .. 276358 .. Core, Ferrite 25.90mm Od X 12.80mmId ........................... 1

+ Wenn ein Teil bestellt wird, auf dem urspriinglich ein Warnschild angebracht war, sollte das entsprechende
Warnschild gleich mitbestellt werden.

Um vom Hersteller garantierte Gebrauchseigenschaften zu erhalten, nur vom Hersteller empfohlene

Ersatzteile verwenden. Modell und Seriennummer bei Ersatzteilbestellungen vom lokalen Fachhandler

unbedingt angeben.
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Ref. 277154-A

Abbildung 7-2. Aufbau der Frontplatte

Item Dia. Part
No. Mkgs. No. Description Quantity
Abbildung 7-2. Aufbau der Frontplatte (Abbildung 7-1, ltem 10)
T 266147 .. Plate, Trigger Dual 4pin ....... ... 1
2 258508 .. Membrane, Switch Control Continuum FeederDual ................... 1
B +253528 ..Bezel, Feeder With Inserts .......... ... . . . 1
A 272866 .. Label, Warning Hot Surfaces And Moving Parts WrdIs . ................ 2
N T 253628 ..Baffle, FrontPanel ........... ... . . i 1
B 170647 .. Bushing, Snap-In Nyl 1.062 Id X 1.500 Mtg Hole Cent ................ 2
. 7 .. PC41 . 266157 .. Circuit Card Assy, Trigger Dual 4pin ........... ... ... 1
8 276277 .. Ftg, Water Quick Conn .187 Female Panel Mount .................... 4
9 223343 .. Clip, Wire Stdf .40-.50 Bndl .156hole .031-.078thk ................... 1
10 207152 .. Nut, 010-32 U-Nut Multi-Thread .......... ... .. ... 2

+ Wenn ein Teil bestellt wird, auf dem urspringlich ein Warnschild angebracht war, sollte das entsprechende
Warnschild gleich mitbestellt werden.

Um vom Hersteller garantierte Gebrauchseigenschaften zu erhalten, nur vom Hersteller empfohlene

Ersatzteile verwenden. Modell und Seriennummer bei Ersatzteilbestellungen vom lokalen Fachhéandler

unbedingt angeben.
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277155-A
Abbildung 7-3. Aufbau der Riickseite
Item Dia. Part
No. Mkgs. No. Description Quantity
267837 Abbildung 7-3. Aufbau der Riickseite (Abbildung 7-1, ltem 12)

B 257622 ..Panel,RearDual ........... ... i e 1

. 2 .GS1,GS2 228035 .. Valve, 34vdc 1way .750-14 Thd 2mm Orf 100psi  .................... 2
o3 211989 .. Fitting, W/ScCreen ... ... 2
A Label, Nameplate (Order By Model and Serial Number) ............... 1

. 5 .. PC31 . 272939 .. Circuit Card Assy, Motor/Feeder Comm W/Prog ...................... 1

................ 200814 ..Hose Assy (InCludes) ......... ..ot 2

L6 134834 ... Hose, SAE 187 IDXx.4100D ... ..ot i 1.417
R 149332 ... Clamp, Hose .405-.485ClpDia ... 2
8 276278 .. Ftg, Water Quick Conn .187 Male Panel Mount ...................... 2
L9 220805 .. Nut, 750-14 NPS 1.48Hex 41HNyl ........ ... ... .. 2

0. 269715 .. Stand-off Support, PC Card .312/.375w/Post&Lock .50 ............... 4

+ Wenn ein Teil bestellt wird, auf dem urspringlich ein Warnschild angebracht war, sollte das entsprechende
Warnschild gleich mitbestellt werden.

Um vom Hersteller garantierte Gebrauchseigenschaften zu erhalten, nur vom Hersteller empfohlene

Ersatzteile verwenden. Modell und Seriennummer bei Ersatzteilbestellungen vom lokalen Fachhandler

unbedingt angeben.

OM-277151 Seite 45



[= Kleinteile  sind  allgemein
erhéltlich und nicht lieferbar,
auBer sie sind aufgefiihrt.

9 -
Abbildung 7-6
271 904-A
Abbildung 7-4. Linkes Drahtvorschubsystem
ltem Dia. Part
No. Mkgs. No. Description Quantity
Abbildung 7-4. Linkes Drahtvorschubsystem (Abbildung 7-1, ltem 14)
B 255451 .. Encoder, Optical ...........iiiiii 1
................ 261787 ..Plug, w/Cable ForEncoder ................cciiiiiiiiiniinennan. 1
.. 2 ... M1 .. 257629 .. Motor, Gear 1/11THP 40VDCRANngleRh ......... ... ... ... ... 1
S R 271862 .. Stand-off, 10-32 X 1.125Lg .313 Hex St M&M . ...................... 3
B 253589 .. Hub, Gear ....... ... e 1
N T 267153 .. Frame, Drive Assy Machined ........ ... ... ... .. . i, 1
B 266421 .. Spacer, Al.1661d X .2500d X 562 Lg .......vuviiiiiiiiaannn.. 3
B 267162 .. Plate, Drive MtgDual . ..... ... ... . . 1
.8 267147 ..Insulator, Motor MountLh ....... ... ... ... .. . 1
L9 Abbildung 7-6 .. Drive Assy, Wire No Motor Single .......... ... .o i, 1
L1000 263322 .. Screw, Thumb Stl .250-20 x .500 PId NylonHead .................... 1
S L 256640 ..Block, Inlet ...... ... 1
I 266403 .. Pin, Retractable Spring Plunger Plate Mtg ............... ... ... ..... 1

+ Wenn ein Teil bestellt wird, auf dem urspriinglich ein Warnschild angebracht war, sollte das entsprechende
Warnschild gleich mitbestellt werden.

Um vom Hersteller garantierte Gebrauchseigenschaften zu erhalten, nur vom Hersteller empfohlene

Ersatzteile verwenden. Modell und Seriennummer bei Ersatzteilbestellungen vom lokalen Fachhandler

unbedingt angeben.
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9 -
Abbildung 7-6
272 115-A
Abbildung 7-5. Rechtes Drahtvorschubsystem
ltem Dia. Part
No. Mkgs. No. Description Quantity
Abbildung 7-5. Rechtes Drahtvorschubsystem (Abbildung 7-1, ltem 15)
B 255451 .. Encoder, Optical ...........iiiiii 1
................ 261787 ..Plug, w/Cable ForEncoder ................cciiiiiiiiiniinennan. 1
.. 2 ... M1 .. 257630 .. Motor, Gear 1/11HP 40VDC R Angle LhBoom ....................... 1
B 271862 .. Stand-off, 10-32 X 1.125Lg .3183 Hex SttM&M ....................... 3
B 253589 .. Hub, Gear ....... ... e 1
N T 267153 ..Insulator, Drive Frame .............. i 1
B 266421 .. Spacer, Al .1661d X.2500d X 562Lg .......ccviiiiiiiiiiiia 3
B 267162 .. Plate, Drive MtgDual . ..... ... ... . . 1
.8 267179 ..Insulator, Motor MountRh .......... ... ... .. . . 1
L9 Abbildung 7-6 .. Drive Assy, Wire No Motor Single .......... ... .o i, 1
L1000 263322 .. Screw, Thumb Stl .250-20 x .500 PId NylonHead .................... 1
S L 256640 ..Block, Inlet ...... ... 1
I 266403 .. Pin, Retractable Spring Plunger Plate Mtg ............... ... ... ..... 1

+ Wenn ein Teil bestellt wird, auf dem urspriinglich ein Warnschild angebracht war, sollte das entsprechende
Warnschild gleich mitbestellt werden.

Um vom Hersteller garantierte Gebrauchseigenschaften zu erhalten, nur vom Hersteller empfohlene

Ersatzteile verwenden. Modell und Seriennummer bei Ersatzteilbestellungen vom lokalen Fachhandler

unbedingt angeben.
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[= Kleinteile  sind  allgemein
erhéltlich und nicht lieferbar,
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269 727-A
Abbildung 7-6. Vorschubeinheit
Item Dia. Part o
No. Mkgs. No. Description Quantity
267733 Abbildung 7-6. Vorschubeinheit (Abbildung 7-4, Item 9;
Abbildung 7-5, ltem 9)

T 260262 .. Assy, Pressure Arm Left. ... ... .. 1
2 260263 .. Assy, Pressure Arm Right ......... ... . . 1
R 259150 .. Spring,Double Torsion .408 OD .051 Wire ..............c.ccovvivunn.. 1
B 256877 .. Pin, Gear ldler .........co i e 2
R 261793 .. Pin, Clevis .250 OD X 2.500 Lg W/Groove .............ccovvvunnn. 2
B - T 266830 .. Carrier, Drive Roll W/Cmpnts 24 Pitch .250In Shaft .................. 4
R 260239 .. Drive Body Assy, Cast ....... .ot 1
8 252217 .. Knob Assy, Tension Adjust . .. ... 2
9 251473 .. Gear, Drive Pinion ... e 1
T 258383 .. Shaft, Drive ROl . . ... ..o 2
T B 263359 .. Screw, Thumb Stl .312-18 X 1.500 PId NylonHead .................. 1
L2 260260 .. Shaft Assy, SUPPOrt COoVer ... ... 1

A3 151828 .. Pin, Cotter Hair .042 X .750 .. ... ..o i 2

+ Wenn ein Teil bestellt wird, auf dem urspriinglich ein Warnschild angebracht war, sollte das entsprechende
Warnschild gleich mitbestellt werden.

Um vom Hersteller garantierte Gebrauchseigenschaften zu erhalten, nur vom Hersteller empfohlene

Ersatzteile verwenden. Modell und Seriennummer bei Ersatzteilbestellungen vom lokalen Fachhéandler

unbedingt angeben.
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269 786-A
Abbildung 7-7. Benutzerschnittstelle
Item Dia. Part
No. Mkgs. No. Description Quantity
266850 Abbildung 7-7. Benutzerschnittstelle (Abbildung 7-1, Iltem 13)

R 266072 .. Plate, Ui ... o 1
e 2 266061 .. Membrane, Switch Control Continuum Ui ............................ 1
B 266189 .. Display, Lcd Tft 320x240 18bit Rgb Pc Tail ............. ... ........ 1
A 266591 .. Knob, Encoder 1.250 Dia X 6mm Id Push On W/Spring ............... 2

. 5 .. PC34 . 272938 .. Circuit Card Assy, Ui W/Program .............cuiiiiiiiinanennnnn.. 1
T T 230052 .. Knob, .840 Dia X 6mm Id W/Spring Clip-4.5 .......... ..., 1
e T 269555 .. Knob, .840 Dia X 6mm Id W/Spring Clip-4.5 w/Print .................. 1

S8 267343 .. Cover USB .. ... 1

+ Wenn ein Teil bestellt wird, auf dem urspriinglich ein Warnschild angebracht war, sollte das entsprechende
Warnschild gleich mitbestellt werden.

Um vom Hersteller garantierte Gebrauchseigenschaften zu erhalten, nur vom Hersteller empfohlene

Ersatzteile verwenden. Modell und Seriennummer bei Ersatzteilbestellungen vom lokalen Fachhandler

unbedingt angeben.
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@ Miller

Gultig ab 1. Januar 2017 (Gerate ab Seriennummer “MH” oder junger)

Diese Garantiebestimmungen ersetzen alle vorhergehenden MILLER-Garantien und sind die ausschlieBlich gliltigen Garan-
tiebestimmungen, ohne daB weitere Garantien ausdriicklich oder implizit enthalten wéren.

GARANTIEBESTIMMUNGEN - GeméB den unten festgelegten Bestim-
mungen garantiert MILLER Electric Mfg. Co., Appleton, Wisconsin, dem
urspriinglichen Einzelhandler, daB jedes neue MILLER-Gerat, welches
nach dem oben angefiihrten Gilltigkeitsdatum erworben wird, zum Zeit-
punkt der Auslieferung durch MILLER frei von Material- und Herstellungs-
mangeln war. DIESE GARANTIE GILT AUSDRUCKLICH ANSTELLE
ALLER ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER IMPLIZITEN GARANTI-
EN, EINSCHLIESSLICH DER GARANTIEN FUR MARKTFAHIGKEIT
UND TAUGLICHKEIT.

Innerhalb der unten angefiihrten Garantiezeiten wird MILLLER alle in der
Garantie enthaltenen Teile oder Komponenten, bei denen Material- oder
Verarbeitungsméngel auftreten, reparieren oder ersetzen. MILLER muf3
innerhalb von dreiBig (30) Tagen nach Auftreten eines derartigen Defektes
oder Mangels benachrichtigt werden, woraufhin MILLER Anweisungen
zur Durchfiihrung von Schritten geben wird, die zur Inanspruchnahme der
Garantieleistungen auszufiihren sind. Wenn Sie einen Gewahrleistungs-
anspruch Online geltend machen, muss dem Anspruch eine detaillierte
Beschreibung des Fehlers und der MaBnahmen beigefiigt werden, die bei
der Fehlersuche zur Bestimmung der defekten Komponenten und der
Ursache des Fehlers ergriffen wurden.

MILLER wird Garantieanspriiche fir die unten angefiihrten Teile bei Auf-
treten eines derartigen Defektes innerhalb der Garantiezeiten an-
erkennen. Alle Garantiezeiten beginnen mit dem Datum, an dem das Ge-
rat vom urspriinglichen Einzelhandler gekauft wird, oder 12 Monate, nach-
dem das Gerat an einen nordamerikanischen Handler verschickt wird,
oder 18 Monate, nachdem das Gerét an einen internationalen Handler ver-
schickt wird.
1. 5 Jahre auf Teile — 3 Jahre auf Verarbeitung
*  Original-Hauptstromgleichrichter, nur betreffend Thyristoren
(SCRs), Dioden und einzelne Gleichrichtermodule
2. 3 Jahre — Teile und Verarbeitung
*  Selbstverdunkelnde Helm-SchweiBschutzfilter (ausgeschlossen die
Classic-Serie) (ohne Verarbeitung)
*  Motorbetriebenes SchweiBgerat/Generatoren
(BEMERKUNG: Motoren unterliegen den Garantie- bestim-
mungen des jeweiligen Motorherstellers.)
Inverter-Stromquellen (soweit nicht anders angegeben)
Plasmalichtbogenschneiden - Stromquellen
Prozessregler
Halbautomatische und automatische Drahtzuflihrungen
Transformator/Gleichrichter-Stromquellen
3. 2 Jahre — Teile und Verarbeitung
*  Selbstverdunkelnde Helm-SchweiBschutzfilter -
nur Classic-Serie (ohne Verarbeitung)
* Rauchgasabsaugung - Capture 5 Filtair 400 und Industrial
Collector-Serie
4. 1 Jahr — Teile und Verarbeitung (soweit nicht néher angegeben)
*  SchweiBsysteme AugmentedArc und LiveArc
*  Automatisch bewegte Vorrichtungen
*  Luftgekihlte Bernard BTB-MIG-SchweiBbrenner (keine Arbeits-
kosten)
* CoolBelt und CoolBand Gebléaseeinheiten (ohne Verarbeitung)
*  Adsorptionstrockner—System
*  Externe Uberwachungseinrichtungen und -sensoren
*  Optionen fiir Nachriistungen
(BEMERKUNG: Nachriistungen sind fiir die verbleibende Ga-
rantiezeit des Produktes in dem sie eingebaut sind von der
Garantie abgedeckt oder fiir mindestens ein Jahr, — je nach-
dem welche Periode langer ist.)
RFCS FuBfernregler (auBer RFCS-RJ45)
Rauchgasabsaugung - Filtair 130, MWX und SWX Reihen
HF-Einheiten
ICE/XT Plasmaschneidbrenner (ohne Verarbeitung)
Stromquellen fiir die induktive Erwérmung, Kihler
(BEMERKUNG: Digitale Aufzeichnungsgerate unterliegen den
Garantiebestimmungen des jeweiligen Herstellers.)
*  Lastbanke
*  SchweiBbrenner mit Vorschubmotor (auBer den "Spoolmate”
Spulen-SchweiBbrennern)
* "PAPR” - gebléseunterstiitztes Atemschutzsystem (ohne Ver-
arbeitung)
Positionierer und Kontrolleinrichtungen
Gestelle
Fahrwerke/Anhéanger
PunktschweiBgerate
Drahtvorschubeinheiten fiir UP-SchweiBen
WSG-SchweiBbrenner (ohne Verarbeitung)
SchweiBbrenner der Marke Tregaskiss (ohne Verarbeitung)
Wasserkiihlsysteme
Drahtlose FuB- und Handfernregler und Empfanger
Arbeitsplatze/SchweiBtische (ohne Verarbeitung)

EE

EEE
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5. 6 Monate — Teile

*  Batterien
6. 90 Tage — Teile
*  Zubehorsatze

*  Schutzhiille

* Induktionsheizkabel und -matten, Kabel und nichtelektronische
Kontrollelemente.

*  SchweiBbrenner der Baureihe “M”

*  MIG-SchweiBbrenner, UnterpulverschweiBbrenner (UP) und
externe Beschichtungskdpfe

*  Fernregler und RFCS-RJ45

*  Ersatzteile (ohne Verarbeitung)

*  Spoolmate Spulen-SchweiBbrenner

Die Garantiebestimmungen der Miller True Blue® Garantie gelten nicht fiir:

1. VerschleiBteile, wie Stromdiisen, Schneiddiisen, Schiitze,
Birsten, Relais, Tischaufsdtze fiir SchweiBplatze sowie
SchweiBvorhénge, oder Teile, deren Versagen auf normale Ab-
nutzung zuriickzufiihren ist. (Ausnahme: Bei allen motorbe-
triebenen Produkten sind Biirsten und Relais von der Garantie
abgedeckt.)

2. Teile, die von MILLER eingebaut, doch von Anderen hergestellt wer-
den, wie z.B. Motoren oder Gewerbezubehér. Diese Teile unterliegen
den Herstellergarantien.

3. Gerate, die von einer anderen Partei auBer MILLER modifiziert wur-
den, oder Geréte, die falsch installiert, falsch betrieben oder, gemes-
sen an Industrienormen, falsch verwendet wurden, oder Gerate, an
denen nicht die notwendigen Wartungsarbeiten durchgefihrt wur-
den, oder Geréte, die fir Arbeiten verwendet wurden, die auBerhalb
des fir die Gerate bestimmten Bereiches liegen.

MILLER PRODUKTE SIND BESTIMMT FUR DEN VERKAUF UND FUR DIE
VERWENDUNG DURCH GEWERBLICHE/INDUSTRIELLE ANWENDER
UND PERSONEN, DIE IN DER VERWENDUNG UND WARTUNG VON
SCHWEISSGERAT GESCHULT UND ERFAHREN SIND.

Im Falle eines durch diese Garantiebestimmungen gedeckten Garantie-
anspruchs, wird MILLER, nach eigenem Ermessen ausschlieBlich eine
der folgenden MaBnahmen auswéhlen: (1) Reparatur; oder (2) Austausch;
oder, wenn von MILLER in entsprechenden Fallen schriftlich dazu auto-
risiert, (3) die Riickerstattung der verniinftigen Kosten fiir Reparatur oder
Austausch in einer autorisierten MILLER-Werkstétte; oder (4) Ruick-
erstattung des Kaufpreises oder Gutschrift fir diesen (abzliglich verninf-
tige Wertverminderung aufgrund des tatséchlichen Gebrauchs) bei
Rucksendung der Guter auf Kosten und Gefahr des Kunden. Reparatur
oder Austausch werden entweder im MILLER-Werk in Appleton, Wisc-
onsin, oder in einer von MILLER bestimmten autorisierten MILLER-Ser-
vicewerkstatte durchgefiihrt. Daher wird kein Ersatz fir Transportkosten
jeglicher Art gewahrt.

IM VOM GESETZ ZULASSIGEN AUSMASS STELLEN DIE HIERIN FEST-
GEHALTENEN ABHILFEMITTEL DIE EINZIGEN UND AUSSCHLIESSLI-
CHEN ABHILFEMITTEL DAR. IN KEINEM FALL KANN MILLER FUR DI-
REKTE, INDIREKTE, BESONDERE, ODER NACHFOLGEND AUFTRE-
TENDE BESCHADIGUNGEN (EINSCHLIESSLICH GEWINNVERLUST)
HAFTBAR GEMACHT WERDEN, UND ZWAR WEDER DURCH VER-
TRAG, SCHADENERSATZFORDERUNG NOCH IRGEND EIN ANDERES
RECHTLICHES MITTEL.

JEDE DURCH IMPLIZIERUNG, ANWENDUNG VON GESETZ,
HANDELSBRAUCH ODER DEN GESCHAFTSGANG NICHT HIERIN
ENTHALTENE AUSDRUCKLICHE GARANTIE UND JEDE IMPLIZIERTE
GARANTIE ODER DARSTELLUNG FUR LEISTUNG UND JEDES
RECHTSMITTEL FUR VERTRAGSBRUCH, SCHADENERSATZ-
FORDERUNG ODER IRGENDEIN ANDERES RECHTSMITTEL AUSSER
DIESER BESTIMMUNG, EINSCHLIESSLICH JEDER IMPLIZIERTEN
GARANTIE FUR MARKTFAHIGKEIT ODER EIGNUNG ZU EINEM BE-
STIMMTEN ZWECK IM HINBLICK AUF ALLE VON MILLER EINGE-
BAUTEN GERATE SIND AUSGESCHLOSSEN UND WERDEN VON
MILLER NICHT ANERKANNT.

In einigen Staaten der U.S.A. ist es gesetzlich nicht erlaubt, festzulegen,
wie lange eine implizite Garantie dauert, oder es ist nicht erlaubt, zufallige,
indirekte, spezielle oder nachfolgende Beschadigungen auszuschlieBen.
Daher kdnnte es der Fall sein, dass einige der oben angeflhrten Ein-
schrénkungen oder AusschlieBungen fiir Sie nicht zutreffen. Diese Garan-
tie schafft bestimmte gesetzlich gedeckte Rechte. Andere Rechte kdnn-
ten ebenso in Anspruch genommen werden, doch kann dies von Staat zu
Staat unterschiedlich sein.

In einigen kanadischen Provinzen werden durch die dortige Gesetzge-
bung einige zusatzliche Garantien oder Abhilfen festgelegt, die sich von
den oben angefiihrten unterscheiden. In jenem AusmaB, wie auf diese
nicht verzichtet werden kann, kdénnten die oben angefiihrten Ein-
schrénkungen und AusschlieBungen nicht gelten. Diese Garantiebestim-
mung schafft bestimmte gesetzlich gedeckte Rechte, und andere Rechte
kénnten ebenso in Anspruch genommen werden, doch kann dies von Pro-
vinz zu Provinz unterschiedlich sein.

Diese Garantiebedingungen wurden urspriinglich mit englischen Rechts-
begriffen verfasst. Im Beschwerde- oder Streitfall hat die Bedeutung der
Worte in der englischen Fassung Vorrang.  mijier warr_ger 2017-01



Besitzerdokument

Bitte ausfullen und mit den persdnlichen Unterlagen aufbewahren.

Name des Modells Serien—/Typnummer
Kaufdatum (Datum der Auslieferung an den urspriinglichen Kaufer.)
Handler

Adresse

Service

Bitte wenden Sie sich an eine Handels- oder
Servicevertretung in lhrer Nahe.

Immer den Namen des Modells und die Serien-/Typnummer angeben.

Wenden Sie sich an lhren SchweiBausristung, Draht und Elektroden
Handler far:
Sonderausristung und Zubehor
Arbeitsschutzausrustung

Service und Reparatur
Miller Electric Mfg. Co.

An lllinois Tool Works Company
1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 USA

Ersatzteile

Schulung (Training, Videos, Biicher)

Technische Betriebsanleitung (Service- International Headquarters-USA
informationen und Ersatzteile) Phone: 920-735-4505
USA & Canada FAX: 920-735-4134
Verdrahtungsschemen (Schaltplane) International FAX: 920-735-4125
.. . . Int tionales Vertriebsnetz sieh
Handbiicher iiber SchweiBverfahren e Millorelds com e

Fur einen Handler oder Kundendienst in Ihrer Nahe be-
suchen Sie www.millerwelds.com oder rufen Sie
1-800-4-A-Miller an.

Wenden Sie sich an die Anmeldung eines Anspruches bei Verlust
anliefernde Spedition fir: oder Beschadigung beim Transport.

Zur Unterstlitzung bei der Anmeldung oder Regelung

von Anspriichen wenden Sie sich an lhren Handler und/
oder die Versandabteilung des Gerateherstellers. -
Miller

UBERSETZUNG DER ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG - GEDRUCKT IN DER V.S. © 2017 Miller Electric Mfg. Co. 2017-01




