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DEUTSCH

Produktbeschrelbung

Impregum™ F ist ein Poiyether-Ablormmaterial mitteiflieBender Konsistenz it
die Handanmischung. Das Mischungsverhaltnis betrigt nach Volumen 7 Basis-
paste ;1 Katalysator.

wi> Delails 2u Polyether Adhesive, Elastomer Spritze, Permadyne™ Garant™ 2:1
und Permadyne™ siehe jewellige Gebrauchsinformation.
Die Gebrauchsinformation eines Produktes ist fiir die Dauer der Verwendunc
aufzubewanren.

Anwendungsgebiete

* Abformung von Inlay-, Onfay-, Kronen-, Briicken- und Veneerpraparationen
¢ Funktionsablormungen

Fixationsablormungen

e |mplantatabformungen

VorsichtsmaBnahmen

FUr Patienten

Dle Basispaste dieses Produkles enthdll Substanzen, die bel emplindlichen
Personen bei Hautkontakt allergische Reaktionen hervorrufen kilnnen. Bel 4n-
gerem Kontakt mit der Mundschleimhaut mit reichlich Wasser spllen. Wird eine
unerwiinschie Reakltion bei einem Patienten beobachtel, ist die Verwendung des
Produkles bel diesem Patienten einzustellen und ggr. ein Arzt 2u konsullieren.
Bekannte Allergene sind 1-Dodecylimidazol und Karthauser Fssenz (verschie-
dene Aromen).

Fir Dental-Personal

Die Baslspaste dieses Produkies enthdit Substanzen, die bei empfindlichen
Personen bei Hautkontakt allergische Reakfionen hervorrufen kinnen. Um das
Risiko allergischer Reaktionen zu reduzieren, den Konlakt mit diesen Materialien
vermeiden, inshesondere den Kontakt mit unausgehérteter Paste. Bel verse-
hentlichem Kontakt mit der Haut sofort mit Wasser und Seife abwaschen.

Die Verwendung von Schutzhandschuhen und elne berlihrungsfrele Arbeltstech-
nik werden empfohlen.

3M Sicherheitsdatenblitter sind unter www mmm.com oder bei Ihrer lokalen
Niederlassung erhdltiich.

Vorbereitung

» Unterschnitte oder Interdentalrdume angemessen ausblocken, um nach
der Abbindung das Lasen der Abformung von den Zahnen zu erleichtern.
Andemfalls kann die Entnahme der Ablormung aus dem Mund erschwert
werden oder zur Extraktion von natirlichen Zahnen oder Zahnersalz fiihren.
Das Ausblocken ist speziell notwendig bel Abformmaterlalien mit hoher
Shore-Harte.

Abformlbffel:

Alle handelsblichen Prazisionsabformidffel kinnen verwendet werden.

» Fir eine ausreichende Haftung Polyether Adhesive dinn auf den Loffel aul-
tragen und gemdn der Polyether Adhesive Gebrauchsinformation volistandig
trocknen lassen.

Retraktion

Geelgnete Refraktionsmittel sind Ldsungen auf Basis von Aluminiumbydroxid-

chierid oder Aluminiumsulfal. Eine Retraktion mit Epinephrin {Adrenalin)-,

8-Hydroxychinolinsulfat- und Eisen(ilsulfat-haltigen Faden oder Ringen Kann

die Abbindung von Polyether-Abformmassen beelntrachtigen.

» Die ahzuformenden Bereiche trocken halten.

> Bei subgingivalen Préparationen ggf. Faden oder Ringe verwenden.

» Vor der Abformung die Reste des Retraktionsmittels durch Spilen und
Trocknen grindlich entfernen.



Dosierung und Mischen

» Gleiche Stranglédngen Basispaste und Katalysator auf einen Block dosieren,
Uber- oder Unterdosierung des Katalysators sind ohne Elnfluss auf die
Verarbeitungszeit, beeintrdchtigen jedoch die Qualitat der Abformung.

» Die Paslen mit einem Spalel ca. 45 sec mischen. Am Spalel verbliebene
unvermischte Paste an der Blockkante abstreifen und die Paste wiederholt
auinehmen und ausstreichen, bis eine einheitliche Farbe entstent. Keines-
falls rihrend mischen, Gefahr der Blasenbildung!

Zelten
Mischen Verarbeiten Abbindung Verweildauer
ab Mischbeginn ab Mischbeginn Im Mund
min:sec min:sec min:sec min:sec
00:45 02:45 06:00 03:15

Die Verarbeltungszeiten gellen bel 23°C, Hohere Temperaturen verkirzen,
niedrigere verlangem die Gesamtverarbeltungszelt.

Abformung

Monophasentechnik

> Dmie angemischte Paste mil Hile der Fillivorrichiung in die Elastomer Spritze

lien.

» AnschlieBend den mit Adhasiv vorbereltaten Loffel filllen.

» Den Sulkus bzw. die Kavitat aus der Tiefe heraus umspritzen. Dabei die Spitze
der Applikationsddse stets in die Masse eingetaucht halten und mit Kontakl
Zur Zahnoberfliche appllzieren.

» Sofort nach dem Umspritzen den geflllten Liffel im Mund positionieren und
drucklos bis zur Abbindung festhalten.

» Zum Aufheben der initialen Hatlung {,Setzen des Ventils"}, besonders bel
OK-Abformungen, einseltig postertor den Loffel von der Gingiva losen. Bei
schwierigen Situationen kann auch vorsichtig Luft oder Wasser zwischen
Abformung und Gingiva geblasen werden.

Funktlonsabformung

» Den mit Adnhasiv vorbereiteten individuelien Loffel fillen, im Mund positionie-
ren und den Patienten Funktionsbewegungen ausflinren lassen.

» (gl anschiieBend [Or die Feinabfermung {Korrektur) Permadyne Garant 2:1
oder Permadyne niedrige Konsistenz verwenden,

Nach der Abformung

» Den Sulkus der praparierten Zahne und die umliegenden Bereiche sorgiallig
tberpriifen und ggt. zuriickgebliebenes, abgebundenes Abformmaterfal aus
dem Mund entfernen.

Hygiene

» Die Abformung mit einem zur Desinfektion von Abformungen vorgesehenen
Standard-Desinfektionsmittel desinfizieren. Die Dauer richtet sich nach den
Angaben des Herstellers. Eine zu fange Desinfektion kann zur Schadigung
der Abformungy fihren.

» Nach der Desinfektion die Abformung ca. 15 sec unter flleBendem Wasser

spillen.

Modeliherstellung

» Die Abformung frilhestens nach 30 min und spétestens nach 14 Tagen mit
einem handelstblichen Spezialhartgips ausgiesen.

» Um ein blasenfreles Model! zu erhalten, die Abformung kurz vor dem Aus-
giesen mil Wasser spllen und mit Luft trocknen. Keine Entspannungsmitiel
verwenden, da diese bel Polyethern qualitdtsschiddigend und auch nicht
notwendig sind!

» Polyether Abformungen kinnen versilbert werden, eine Verkupferung ist nicht
méglich,

Relnigung

» Nicht abgebundene Paste kann mit Ethanol oder durch Abwaschen mit
Wasser und Saife entfernt werden.

» Das Adhasly lasst sich von Metallldffeln mit Aceton entfernen.



————

Hinweise

* Bel Temperaturen unter 18°C/64°F sind die Pasten wegen erhohter Viskositat
nicht mehr aus der Tube entnehmbar, Sie gewinnen bei Raumtemperatur ihre
Verarbeitbarkeit ohne Qualitatsveriust 2urlick.

® Direkle Sonnenginstrahiung und feuchte Autbewahrung schidigen die
Abformung.

* Polyetherabformungen sollen keinesfalls mit IGsungsmitteihaltigen FIlssig-
keiten in Bertihrung kommen. Ein Guellen und ungenaue Modelle kdnnten die
Folge sein.

e 3M ESPE Polyethermaterlallen dirfen nur mit 3M ESPE Polyethern kombiniert
werden. Die Verarbeitungs- und Abbindezeiten der einzelnen Produkte missen
dabei unbedingt eingehalten werden.

Lagerung und Haltbarkelt

Das Produkt beil 18-25°C/64-77°F lagern. Keine Kiihischrankiagerung!
Nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr verwenden.

Die Abformungen trocken unter 30°C/86°F im Dunkein aulbewahren.

Kundeninformation
Nizmand ist berechtigt, Informationen bekannt zu geben, die von den Angaben
In diesen Anwelsungen abweichen,

Garantie

3M Deutschiand GmbH garantiert, dass dieses Produkt frel von Material und
Herstellungsfehlern Ist. 3M Deutschiand GmbH UBERNIMMT KEINE WEITERE
HAFTUNG, AUCH KEINE IMPLIZITE GARANTIE BEZUGLICH VERKAUFLICHKEIT
ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Der Anwender Ist verantwort-
lich fir den Finsalz und die bestimmungsgeméne Verwendung des Produkls.
Wenn innerhalb der Garantiefrist Schiden am Produk! auflreten, bestehen der
elnzige Anspruch und die einzige Verpflichtung von 3M Deutschiand GmbH In
der Reparatur oder dem Ersatz des 3M Deutschiand GmbH Produkts.

Haftungsbeschrankung

Sowelt ein Haftungsausschiuss gesetzlich zuldssig Ist, bestent fiir 3M Deutsch-
land GmbH keinerlel Haftung f0r Verluste oder Schaden durch dieses Produkt,
gielchgiitig ob es sich dabei um direkte, Indirekte, besondere, Begleit- oder
Folgeschéden, unabhangig von der Rechisgrundlage, einschiieBlich Garanlie,
Vertrag, Fahrldssigkeit oder Vorsatz, handeit.
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