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SHELL ECO-MARATHON

OTEC PRAZISIONSFINISH Der Shell Eco-Marathon ist einer der groRten

.. Energieeffizienzwettbewerbe der Welt. Ziel ist
UNTERSTUTZT . o

es, ein Fahrzeug zu entwerfen, das die maxima-

AIRBUS-TEAM TED le Distanz mit nur 1 Liter Kraftstoff erreichen

kann. Die Reibung im Antriebsstrang ist ein be-

deutendes Thema.

Das AIRBUS-Team TED (Technologies et Energies de Demain) profitiert vom OTEC Préazisionsfi-
nish Know-how: Gezielte Oberflachenbearbeitung von Antriebskomponenten mit OTEC Techno-

logie fiihrt zu spirbaren positiven tribologischen Effekten.

STARTSCHUSS

Die Zusammenarbeit wurde auf Empfehlung eines bekannten, im Rennsport engagierten Auto-
mobilherstellers, initiiert. Aufgrund dieser Fiirsprache bearbeitete die OTEC Prazisionsfinish
GmbH fiir das AIRBUS-Team TED verschiedene Bauteile: die Herausforderung bestand darin,
Zahnréader, Kurbelwelle, Nockenwelle und Kolbenringe maschinell prazise zu polieren und die fir

den Rennsport unerlassliche, hchste Qualitat zu garantieren.

Die Reibung im Antriebsstrang spielt neben Fahrzeuggewicht, Aerodynamik und Bereifung eine

maBgebliche Rolle. Je praziser jedes relevante Bauteil unter Wahrung der Geometrie poliert
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wird, desto besser sind seine tribologischen Eigenschaften - umso geringer ist die Reibung. Ent-
steht beim Fahren mdoglichst wenig Reibung, kann mit einem Liter Kraftstoff die maximale Di-

stanz zuriickgelegt werden.

Teammitglied Marc Denante, AIRBUS Motorenentwicklung, erklart ...

'Die Oberflachenbearbeitung von Kolben-

Q SNAP & SHARE 1 ringen und anderen Teilen in OTEC-

~ M #shellecoMarathon :‘4\3 v

They support the

Maschinen reduziert nachweislich die
Reibung im Motor. Sichtbar wird dies
durch einen geringeren Kraftstoffver-
brauch bei gleicher Motorleistung. Nach
dem zweiten Platz mit 2,561 km/I Ver-
brauch in 2019 ist das Ziel nun, 2021

Weltmeister zu werden!”

DAS OPTIMALE UND INDIVIDUELLE VERFAHREN FUR JEDES BAUTEIL

OTEC Prazisionsfinish ist dem Motorsport stark verbunden. Zum einen kennt OTEC die Bedeu-
tung von Oberflachenbearbeitungsprozessen und deren Einfluss auf die tribologischen Werk-
stiickeigenschaften: Im Motor und Antriebsstrang sind die tribologischen Eigenschaften von
Bauteiloberflachen entscheidend fiir deren Reib- und Verschleilverhalten, hier besteht groRRes
Optimierungspotenzial. Eine entscheidende Rolle spielt die Veranderung der Oberflachentopo-
grafie sowie eine einlaufgerechte Veranderung des Randschichtgefiiges. Dies wird durch den
OTEC Streamfinish-Prozess erzeugt und steigert die Effizienz im Antriebsstrang bei Verbren-

nungsmotoren sowie bei Elektroantrieben.

Zum anderen unterstiitzt OTEC schon seit langem das deutsche Rennsportteam Halder. Michel-
le Halder schrieb Geschichte und wurde im September 2020 die erste weibliche Rennsiegerin
beim TCR Touring Car Series Europe! Die Deutsche legte einen perfekten Start beim Sonntags-
rennen im belgischen Zolder hin. Sie lieR alle anderen Fahrer hinter sich, da sie bis zum Ende ein

atemberaubendes und konstantes Tempo halten konnte.

Auf Basis dieser Leidenschaft und Erfahrung wurden zwei verschiedene OTEC Prozesstechno-

logien zur Bearbeitung fiir das AIRBUS-Team TED ausgewabhlt:
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CF-SERIE: OTEC TELLERFLEHKRAFT Verfahren

Die Kolbenringe wurden in der Tellerfliehkraftmaschine
im Nassprozess poliert. Die Bearbeitung in der OTEC CF-
Maschine erfolgt in einem offenen Behalter mit einem als
Teller geformten Boden, der drehbar gelagert ist. Die
Bauteile werden zusammen mit einem geeigneten
Schleif- oder Poliergranulat durch die Drehbewegung des
Tellers im starren Behilter in eine toroide Strémung ver-
setzt. Dadurch entsteht eine sehr intensive Bearbeitung
zwischen Werkstiicken und Granulat. Das Bearbeitungs-

ergebnis Uberzeugte auch das AIRBUS-Team TED.

SF-SERIE:

BEWAHRTE STREAMFINISH-TECHNOLOGIE VON OTEC
GroRere, komplexere Bauteile wie Nockenwellen wurden
fur das AIRBUS-Team TED in der Streamfinish-Maschine
der SF-Serie bearbeitet. Bei dem von OTEC entwickeltem
Streamfinish-Verfahren (SF) werden die Bauteile in einen
Halter eingespannt und in den sich drehenden, mit
Schleif- oder Poliermitteln gefiillten Behalter eingetaucht.
Durch das zusétzlich rotierende Werkstiick wird eine
gleichmaRBige Bearbeitung erzielt. Dadurch werden selbst

an komplexen Geometrien hochfeine Oberflachen mit

Rauheiten bis zu Ra 0,01 pm erreicht. Uberzeugen Sie sich selbst!

-3/4-



Press Release

PROZESSDEFINITION MIT OTEC PRAZISIONSFINSIH EXPERTEN

Unsere Experten im OTEC Finishing Center nehmen im Rah-
men der unverbindlichen Musterbearbeitung (fast) jede Her-
ausforderung an und finden die individuelle, perfekte, effiziente

Prozesslosung. Vereinbaren Sie direkt einen Termin, um bei |h-

o i rer Musterbearbeitung dabei zu sein.
w

Mehr zur

individuellen Musterbearbeitung >>

ANWENDUNGSGEBIET AUTOMOBILINDUSTRIE
1oy
B

[E] o)

Uberblick >>

UBER OTEC PRAZISIONSFINISH GMBH
Die OTEC Prazisionsfinish GmbH bietet Prazisionstechnologie fiir die Erzeugung perfekter Ober-
flachen. Maschinen von OTEC zum Glatten, Polieren, prazisen Kantenverrunden und Entgraten

dienen der wirtschaftlichen Oberflachenveredlung unterschiedlicher Werkstticke.

Mit internationalen Handelspartnern ist OTEC weltweit kundennah vor Ort vertreten. Unter-
schiedliche Branchen wie Lebensmittelindustrie, Werkzeugindustrie, Automobilindustrie, Luft-
und Raumfahrt, Medizintechnik sowie die Uhren- und Schmuckbranche profitieren vom umfas-
senden Know-how des Technologiefiihrers OTEC in der Entwicklung des perfekten Zusammen-

spiels von Maschine und Verfahrensmittel.
PRESSEKONTAKT OTEC PRAZISIONSFINISH

OTEC Prazisionsfinish GmbH | Heinrich-Hertz-StraRe 24 | 75334 Straubenhardt-Conweiler
Tel. +49 (0) 70 82-49 11 20 | Fax + 49 (0) 70 82 - 49 11 29 | info@otec.de | www.otec.de
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https://www.otec.de/de/service/musterbearbeitung/
https://www.otec.de/de/anwendungsgebiete/automobilindustrie/
mailto:info@otec.de

