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RETROFIT STATT VERSCHROTTUNG

MODERNISIERUNG ALTER PRESSEN SPART KOSTEN UND STEIGERT WETTBEWERBSFAHIGKEIT Besonders in
Krisenzeiten selektiert der verscharfte Wettbewerb alle Unternehmen aus, die nicht rechtzeitig in effizientere
und kostengiinstigere Fertigungstechnik investieren. Doch neue Maschinen und Anlagen sind teuer und kon-
nen je nach GroRe oder Komplexitat Lieferzeiten von mehreren Monaten bis {iber ein Jahr haben. Kostengiins-
tiger, und vor allem innerhalb nur weniger Wochen, geht es mit einer gezielten Modernisierung.

aschinenkorper und Zylinder
M von Kunststoffpressen sind sehr

langlebig und konnen tiber vie-
le Jahrzehnte hinweg hervorragende Ar-
beit leisten. Den Engpass eines Pressen-
systems bildet daher seltener die Mecha-
nik, als vielmehr die veraltete Steue-
rungs- und Antriebstechnik. Die meist
festverdrahtete Relais- oder Schiitzsteue-
rung ist verschleiflanfillig und sorgt so
immer hdufiger fiir Stérungen und Pro-
duktionsausfille. Weiter lassen sich mit
diesen langsamen und relativ unprazisen
Steuerungen nicht alle Leistungspoten-
ziale der Maschine nutzen — und das An-
passen an gestiegene Marktanforderun-
gen ist vollkommen unmoglich. So be-
deuten eine geringe Produktivitdt und
groBe Schwankungen in der Produkt-

Autor

Hans P. Fritsche, freier Journalist,
Bad Nauheim

Mechanisch noch voll intakt, steuerungstechnisch aber nicht mehr
auf der Hohe der Zeit, ist die alte DAgo-4 produktionstechnisch ein
Engpass.
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qualitdt haufig das Aus fiir die alte Ma-
schine. Ein weiterer Grund fiir das Aus-
mustern der alten Presse ist das Fehlen
von Schutz- und Sicherheitsvorkehrun-
gen gemadld Kategorie 4, wie Lichtgitter
und andere moderne Sicherheitstech-
nologien. Auch weitergehende Anforde-
rungen, wie die Integration in moderne
Leitsysteme, das Einrichten eines Re-
mote-Services oder das kontinuierliche
Protokollieren von Maschinenparame-
tern und Prozessdaten fiihren oft zu der
Entscheidung, die alte Presse zu ver-
schrotten.

Neue Steuerung sorgt fiir

mehr Effizienz

Die alten Maschinen sind aber trotz ihrer
vielen offensichtlichen Schwachen nicht
zwingend verschrottungsreif. Oft konnen
sie nach einer gezielten Modernisierung
sehr gut mit neueren Systemen konkur-
rieren — und das zu einem Bruchteil der
Kosten. Als Richtwert kann man von 20
bis 30 Prozent einer Neuanlage aus-
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gehen. Dazu hat der Pressenhersteller
Viebahn ein umfangreiches Retrofit-
Konzept entwickelt.

Kern der Modernisierung ist der Aus-
tausch der alten Steuerung gegen eine
schnelle speicherprogrammierbare
Steuerung (SPS) und andere digitale
Bausteine der Automatisierungstechnik.
Hierzu zdhlen Bausteine wie digitale
Weggeber, digitale Temperaturregler,
Drucksensoren, Proportional-Ventile so-
wie eine ausgereifte Steuerungssoftware.
Die tiberholte Kunststoffpresse ent-
spricht anschlieBend dem neuesten
Stand der Technik und ist offen fiir wei-
tere Optionen, wie das Synchronisieren
mit peripheren Forder- und Bearbei-
tungseinrichtungen oder die Integration
von Handhabungsrobotern.

Das genaue Ansteuern des Brems-
punktes beim Absenken des Oberwerk-
zeugs bestimmt in hohem Mal} die Pro-
duktqualitdt. Lies sich der Bremspunkt
bei der alten Pressensteuerung 2 mm
genau ansteuern, so bringt es die neuin-
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Steuerungs- und sicherheitstechnisch auf dem neuesten Stand bietet
die liberarbeitete Presse mehr Effizienz, Genauigkeit und Wirtschaft-
lichkeit.
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Ursache fiir Storungen und Produktionsaus-
fille ist meist die festverdrahtete Relais-
Steuerung oder die SPS der ersten Generation
alter Pressen.

Nach der Modernisierung entspricht die
Anlage den heutigen Sicherheitsrichtlinien
und bietet mehr Produktivitat sowie Prozess-
Stabilitat.

stallierte Steuerung hier auf eine Genau-
igkeit von +0,1 mm. Digitale Temperatur-
regler wiederum ermoglichen ein enge-
res Temperaturprofil zu fahren und zu-
sammen mit Druckreglern den Prozess
anhand der FlieBcharakteristik praziser
zu steuern. Fiir mehr Qualitat und Pro-
zesssicherheit sorgt auch die Visualisie-
rung aller relevanten Parameter auf ei-
nem farbigen Touch-Display. Es bietet
dem Bediener als Schnittstelle zwischen
Mensch und Maschine jederzeit schnel-
len Zugriff auf alle aktuellen Maschinen-
und Prozessdaten. Uber intuitiv erfassba-

ERHOHTE MARKTCHANCEN

Frischzellenkur

Steuerungstechnisch sind dltere Kunst-
stoffpressen zwar vollkommen veraltet, ar-
beiten oft unwirtschaftlich und erfiillen
nicht mehr die heute ublichen Sicherheits-
anforderungen. Zum Verschrotten sind sie
dennoch zu schade, da sie mechanisch noch
im besten Zustand sind und mehr leisten
konnten, als sie es aktuell tun. Eine gezielte
Modernisierung wirkt wie eine Frischzellen-
kur und macht die alte Anlage wieder flott —
zu einem Bruchteil der Kosten einer Neu-
anlage. Das kann oftmals in wirtschaftlich
angespannten Zeiten die Losung vieler Pro-
bleme sein.

re Grafiksymbole kann er die Presse si-
cher und einfach steuern oder bei Bedarf
auch komplett neu programmieren.

Deutlich verkiirzte Taktzeiten

Neben qualitativen  Verbesserungen
bringt eine Modernisierung aber vor al-
lem auch leistungsméafRig Vorteile.
Schnellere Steuerungskomponenten
und effektivere Antriebe verkiirzen deut-
lich die Taktzeiten. War die alte Presse
nur fiir einen einzigen Produktionspro-
zess konzipiert, kann sie sich in ein hoch-
modernes, leistungsfahiges Pressensys-
tem mit erweiterten Funktionen bis hin
zu schnellen Werkzeugwechseln ver-
wandeln.

Fiir ein modernes Qualitdtsmanage-
ment ist das Protokollieren aller System-
und Betriebsdaten unerldsslich, sei es zur
Riickverfolgung im Fall von Regress-
anspriichen oder als Grundlage fiir eine
kontinuierliche Verbesserung der Quali-
tat. Statt einer konventionellen Festplat-
te setzt der Pressenhersteller hier auf
Compactflash-Speicherkarten mit meh-
reren GB Speichervolumen - genug Platz
fiir eine praktisch unbegrenzte Samm-
lung von Rezepten. Vorteil: In der Ma-
schine selbst befinden sich keine ver-
schleiBanfalligen Speichermedien mit
beweglichen Teilen. Die Daten lassen sich
spater per USB-Verbindung auf einen
Laptop iiberspielen oder zum Archivie-
ren an den Hauptrechner des Leitsystems
iibertragen. ]

KONTAKT

Viebahn Pressen Systeme, Gummersbach,
info@viebahn-pressen.de
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