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Voraussetzung fur die Montage

Die Unterkonstruktion wurde gemaR Vorgabe erstellt
Abstande:

Abhanger: 750 mm

Grobrost: 1000 mm

Feinrost: 250 mm

Die Profile des Feinrostes missen frei verschiebbar sein
Dehnungsfugen sind gemal Vorgabe vorgesehen

+ Verkabelung Feuchtefihler ist verlegt

CD-Profil

Abhdnger

Grobrost

Feinrost

Bendtigtes Werkzeug / Unterlagen

Rohrschneide-  Scharfes Messer evtl. RVH Rohrver- Ringmaul- Rollenwerkzeug Gleitmittel mit Presswerkzeug Verlegeplan
schere legehaspel schlissel NW Schwamm
30/27 mm

Bendtigtes Material
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Adapter Isoliertiille Modulhalter Rohrhalter Pressverbinder Presswinkel Systemrohr gedammtes
Systemrohr

-

TOPMODUL TOPMODUL TOPMODUL TOPMODUL
Gerade Bogen aulRen Bogen innen Ausgleichsdammung
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1. Anschluss der Zuleitungen am Heiz- / Kiihlkreisverteiler

Das vorgedammte Systemrohr wird von der
geplanten Systemfldche auf der Unterkon-
struktion liegend bis zum Heiz-/Kuhlkreisverteiler
gefuhrt.

Die PYD-HVI Isoliertille und der PYD-AD20
Adapter werden nacheinander auf das
Systemrohr geschoben und befestigt.

Das Zuleitungsrohr wird mittels PYD-AD20
Adapter am Vor- und Rucklauf des Verteilers
befestigt. Eine Beschriftung der Leitungen ist
zu empfehlen, um die Leitungen eindeutig den
jeweiligen Kreisen zuordnen zu kénnen.

2. Verlegen der Zuleitungen und verpressen der Pressreduzierungen
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Der Planung wird die Lage der Anschlisse fir die
jeweiligen Heizkreise entnommen und die Press-
reduzierungen auf das Rohr aufgesteckt.

Die Isolierung des Zuleitungsrohres muss bei
Bedarf vorsichtig um ca. 5 cm entfernt werden,
damit die Pressreduzierung ordentlich auf das
Rohr gesteckt werden kann.

Zum Verpressen muss die Pressreduzierung
ordentlich aufgesteckt in Position gedreht
werden. Fur die Pressung wird eine Pressbacke
20 mm mit der Kontur TH benétigt.

3. Aufbringen des Gleitmittels und ausklinken der Module im Bereich der Zuleitung

Vor dem Anbringen der Module missen diese
mittels Gleitmittel vorbereitet werden. Dabei
wird der mitgelieferte Schwamm mit dem
Gleitmittel bespriht und durch die Rohrrillen
gezogen. ACHTUNG: In den Bogen darf das Gleit-
mittel nicht aufgetragen werden, da sonst das
Rohr nicht halt.

Damit der Systemrohr mit dem Zuleitungsrohr
ordentlich verbunden werden kann, muss der
auBerste Halbbogen ausgeschnitten werden.

Durch diesen Ausschnitt hat man genug Platz,
um an die Pressreduzierung zu kommen und das
Systemrohr zu verpressen.

4. Anpassen der Module an die értlichen Gegebenheiten

Die Module sind so flexibel aufgebaut, dass sie in
8 Einzelteile zerlegt werden kénnen. So kénnen
die Module ohne viel Aufwand auf die ortlichen
Gegebenheiten zugeschnitten werden.

Je nach Anforderung ist es sogar moglich ein

1/16 Stlick aus zuschneiden. Dies wird z.B. beim

Setzen des Feuchtefiihlers notwendig oder wenn
ein Pressverbinder bendtigt wird.

Alternativ kann fur das Setzen der Feuchtefihler
und/oder Pressverbinder auch eine Lochsage mit
min. 60 mm Durchmesser verwendet werden.
Hier kann die Offnung auch noch erstellt werden,
wenn das Modul bereits hangt.
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5. Vorbereiten der PYD-ALU® TOPMODULE zur Montage

Zur Befestigung der Module unter der Unterkon- Bei zugeschnittenen oder ausgeschnittenen Der Modulhalter ist wie ein Schllssel konstruiert
struktion benétigt man 5 Stick PYD-TMH Modul- Modulen werden ebenfalls nur 5 Stlick benétigt. und lasst sich nur in die bendtigte Richtung
halter. 4 Stiick in jeder Ecke und 1 Stlick mittig. drehen.

6. Vorgehen beim Einhangen der Module

HIMHEEEEECEN Sollte beim Setzen der Module der Modulhalter
Die Module werden leicht geneigt an das erste Wenn die Modulhalter hérbar einrasten, ist das in seiner Funktion behindert sein, kann dieser
CD-Profil angelegt und nach oben gedruickt. Modul in der korrekten Position. einfach an einer anderen Position gesetzt

werden.

7. Verlegen der Module
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Die Auslegung der Module beginnt in einer Ecke Danach erfolgt die Verlegung der geraden Zum Schluss werden die Module mit den Gegen-
des Raumes, optimal an der AuBenwand. Zuerst Module. boégen eingebracht.
wird die erste Reihe Umlenker verlegt.

8. Zuschneiden und Ausschneiden der Module
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Die Module kénnen bei Bedarf zugschnitten Die zugeschnittenen Module werden in die ent- Die Module werden so ausgeschnitten, dass
werden. Hier sollte in erster Linie auf die geraden sprechenden Freirdume eingesetzt. Deckeneinbauten ordentlich umfahren werden
Module zurlckgeriffen werden. koénnen.

9. Mégliche Nachbearbeitung der Module
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Sollte sich im unwahrscheinlichen Fall ein ...s0 kann dieses durch Setzen einer einzelnen Auch die Umlenker kénnen bei Bedarf entspre-
Thermoleitblech I6sen... Senkkopfschraube am CD-Profil befestigt chend befestigt werden.
werden.
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10. Verlegung des Systemrohres

Das Systemrohr wird in diese erste Pressredu-
zierung geschoben und ordentlich verpresst. Fir
die Pressung wird eine Pressbacke 16 mm mit
der Kontur TH benétigt.

Zur leichteren Verlegung des Systemrohrs wird
die PYD-TMRVHL Rohrverlegehilfe verwendet.
Mit dieser kann das Rohr ohne viel Aufwand in
die Rohrrille gedruckt werden.

Das Systemrohr wird so Uber die gesamte Flache
bis zum Zuleitungsrohr gefiihrt und wieder ver-
presst. Fur die Pressung wird eine Pressbacke 16
mm mit der Kontur TH bendétigt.

11. Deckenauslasse umfahren

FUr das Umfahren von Deckenausldssen werden
im CD-Profil PYD-TMRH Rohrhalter eingesetzt, in
denen das Systemrohr geklemmt werden kann.
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Es kénnen pro CD-Profil maximal 2 Systemrohre

verzogen werden. Dazu werden diese versetzt

auf beiden Seiten eingelegt.

Durch die Verwendung der Rohrhalter ist
ein groBzlgiges Umfahren der Auslasse kein
Problem.

12. Ausgleichsmodulstreifen verlegen

Da die Module nie zu 100% im Raum verlegt
werden konnen, werden die PYD-TMA Aus-
gleichsmodule als Ho6henausgleich auf nicht
belegten CD-Profilen benétigt. Die Module haben
Sollbruchstellen um das Ausbrechen je nach
bendtigter Breite zu erleichtern. Vorher werden
sie -wo nétig- mit doppelseitigem Klebeband
beklebt.

Nicht belegte CD-Profile missen mit dem Aus-
gleich beklebt werden. Der Bereich zwischen den
CD-Profielen bleibt frei.

Bei Ausflihrung einer Schattenfugen darf der
Ausgleich (rot umrandet) nicht bis zur Wand aus-
gefuhrt werden, da dieser sonst sichtbar bleibt.

Zur optimalen Stabilitat fur die Befestigung der
Trockenbauplatte sollte darauf geachtet werden,
dass der komplett zu Uberbriickende Bereich
der CD-Profile mit einem Ausgleichsmodul (rot
umrandet) ausgefullt wird.

13. Beplankung
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Zur Befestigung der Trockenbauplatten mussen
die mitgelieferten Trockenbauschrauben ver-
wendet werden. Das PYD-ALU TOPMODUL
System ist so gestaltet, dass im Bereich der
Systemrohre nicht geschraubt wird (Ausnahme
13. Bild 2). Der Abstand der Schrauben entlang
des CD-Profils betragt maximal 170 mm.

Im Bereich der Umlenkung Uber das CD-Profil
muss beim Verschrauben der Trockenbauplatte
besonders aufgepasst werden, da hier das

Systemrohr kreuzt.

Technische Anderungen vorbehalten

www.PYD.de ¢« info@PYD.de



