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SicherheitsmalRnahmen

=Benennung einer fiir die Bedienung des Geréts verantwortlichen Person=

e Fur die Bedienung des Gerats ist fundiertes Fachwissen im Hinblick auf die Zielanwendung, die
Verwendungsmethode usw. erforderlich. Benennen Sie eine fur die Bedienung des Geréts
verantwortliche Person (im Folgenden ,Gerateverantwortlicher”), damit das Gerat ordnungsgemaf und
sicher verwendet werden kann.

e Der Gerateverantwortliche sollte vom Handler direkt bei Lieferung in den Umgang mit dem Geréat
eingewiesen werden.

* Lesen Sie vor der Benutzung des Gerats die ,Sicherheitshinweise”, um eine korrekte Verwendung des
Geréts sicherzustellen.

* Die in diesem Abschnitt enthaltenen Anweisungen fir einen korrekten Umgang mit dem Gerét sollen
sicherstellen, dass der Bediener das Geréat sicher ohne Schaden fur Person oder Eigentum betreiben
kann.

* |n dieser Bedienungsanleitung sind Anweisungen entsprechend ihrem Gefahrenpotenzial als ,

= und @ Kassifiziert und dort entsprechend angegeben.

Die einzelnen Gefahrenkategorien sind wie folgt definiert:

. zeigt eine potenzielle Gefahr an, bei der das Missachten der angegebenen Anweisungen zum Tod oder
zu schweren Verletzungen beim Bediener oder anderen Personen fihren kann.

N zeigt eine potenzielle Gefahr an, bei der das Missachten der angegebenen Anweisungen zu schweren
Verletzungen beim Bediener oder anderen Personen fihren kann.

™ zeigt eine potenzielle Gefahr an, bei der das Missachten der angegebenen Anweisungen zu Schéaden
am Gerat oder anderen Sachschéaden fihren oder die Verarbeitungsergebnisse beeintrachtigen kann.

@ weist auf einen beachtenswerten Punkt oder andere nutzliche Informationen hin.

* Die Symbole auf den am Gerat angebrachten Aufklebern werden erlautert.
Aufkleber mit einem der folgenden Symbole weisen auf besonders wichtige Informationen hin, die
bekannt sein miissen, damit die Sicherheit des Bedieners gewabhrleistet, die Arbeitseffizienz verbessert
und das Gerat vor Beschadigung geschiitzt werden kann. Lesen Sie die Aufkleber und stellen Sie
sicher, dass Sie die gegebenen Anweisungen verstanden haben, bevor Sie das Geréat in Betrieb
nehmen.

Ein Aufkleber mit diesem Symbol weist Sie auf eine MalZnahme hin, die Sie unbedingt
durchfihren mussen. Beachten Sie stets die Anweisungen.

Ein Aufkleber mit diesem Symbol weist auf eine verbotene Aktion hin. Beachten Sie stets die
Anweisungen.

Ein Aufkleber mit diesem Symbol weist auf eine VorsichtsmafRnahme hin. Eine falsche
Handhabung entgegen der Anweisung kann den Bediener gefahrden oder zu einer
Beschadigung des Gerats fihren. Beachten Sie stets die Anweisungen.

Ein Aufkleber mit diesem Symbol ist in der Nahe eines Hochtemperaturbereichs angebracht.
Gehen Sie vorsichtig vor, um Verbrennungen durch hohe Temperaturen zu vermeiden.

> B> o @
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Sicherheitsmallnahmen

WARNUNG

Lesen Sie vor dem Auspacken des Gerats die Auspackhinweise sorgfaltig durch.

Beim Herunternehmen des Geréts von der Palette sollten zwei oder mehr Personen
zusammenarbeiten, da das Gerat 150 kg wiegt. Wenn Sie das Gerat auf diese Weise von der
Palette nehmen, geben Sie dies im Versanddokument an und kontrollieren Sie die Ladung auf
Schaden. In der Regel wird das Gerat von Sakura Finetek oder einem lokalen Vertreter von Sakura
Finetek ausgepackt/aufgestellt.

Diese Bedienungsanleitung muss auch von Personen gelesen werden, die Erfahrung mit der
Bedienung eines oder mehrerer anderer Produkte von Sakura Finetek haben. Dartiber hinaus
sollten die Personen, die das Gerét bedienen werden, zunéchst eine Schulung erhalten.
Sakura Finetek tibernimmt keine Verantwortung fur Schaden infolge von Unfallen, die auf eine
Bedienung des Geréats ohne vorheriges Durchlesen der Bedienungsanleitung zurtickzufiihren sind.
Wenn das Gerat in einer anderen als in diesem Dokument angegebenen Weise bedient wird,
konnen die Schutzfunktionen der Ausrustung verloren gehen.

Wenden Sie bei dem Gerat und den Zubehoérteilen keine unnétige auf3ere Kraft an.
Dies kann dazu fuihren, dass das Gerat nicht mehr ordnungsgemalf? funktioniert oder Unfalle

verursacht.

Vermeiden Sie den Anschluss des Gerats an einen Transformator, der nicht von Sakura
Finetek hergestellt wurde.

Wird das Geréat in eine Region verbracht, wo eine andere Spannung verwendet wird, wenden Sie
sich bitte an den technischen Kundendienst oder einen lokalen Vertreter von Sakura Finetek.

Die im Gerat eingebauten Schutzeinrichtungen stellen lediglich die MindestmaRnahmen zur
Vermeidung von Unféllen dar. Die Verantwortung fur eine sichere Bedienung des Geréts liegt
in erster Linie beim Eigentiimer des Gerats sowie bei den verantwortlichen Personen, die das
Geréat bedienen.

Benutzen Sie das Geréat nicht, wenn es beschadigt ist, selbst wenn seine Bedienung maglich
ist.
Dies kann Verletzungen oder einen Stromschlag zur Folge haben.

Im Fall einer Geratestérung schalten Sie die Stromversorgung aus und ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose. Wenn die Verarbeitung noch nicht abgeschlossen ist, sind
die Gewebeproben umgehend zu schitzen.

Im Falle einer Stérung schalten Sie die Stromversorgung aus und wenden Sie sich bitte an den
technischen Kundendienst oder einen lokalen Vertreter von Sakura Finetek. Durch Ziehen des
Netzsteckers wird auch die Hauptstromversorgung abgeschaltet. Wéahlen Sie bei der Aufstellung
des Gerats einen Ort, an dem die Steckdose nicht verdeckt ist und der Netzstecker im Notfall
jederzeit aus der Steckdose gezogen werden kann.

Bauen Sie das Gerat nicht auseinander und modifizieren Sie es nicht in irgendeiner Form.
Dies kann dazu fihren, dass das Gerat dann nicht mehr ordnungsgeman funktioniert oder einen
Unfall verursacht und dadurch eine Gefahrensituation auslost.

Bei diesem Gerat dirfen nur die angegebenen Lésungen zum Einsatz kommen.
Bei Verwendung einer anderen Losung wird die Verarbeitung unter Umsténden nicht
ordnungsgeman ausgefiihrt und es kann zu Bréanden oder Fehlfunktionen kommen.

Benéssen Sie das Gerat nicht.

Wenn andere als die im Abschnitt ,Tagliche Inspektion und Reinigung“ angegebenen Bereiche nass
werden, kann ein Kriechstrom auftreten und Brande oder Stromschlage verursachen. Wenn die
Platine, der Netzschalter, die CF-Karte und der CF-Kartensteckplatz, Anschlussteile von
verschiedenen Terminals auf der rechten Seite des Gerats nass werden, kann dies zu einem
Gerateausfall oder Datenverlust fiihren.

Wenn die LAN-Terminalverbindung oder das Barcode-Terminal nicht benutzt wird, bringen Sie eine
Schutzkappe dariber an.
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Sicherheitsmallnahmen

WARNUNG

® Eine Fehlbedienung kann die Gewebeverarbeitung anhalten oder unterbrechen.
Achten Sie darauf, dass an dem Geréat wahrend des Betriebs keine Eingriffe oder Anderungen
durch unbefugtes Personal erfolgen.
Eine Fehlbedienung kann die Gewebeverarbeitung anhalten oder unterbrechen. (Wenn die
Stromversorgung von unbefugtem Personal abgeschaltet wird, kann der Farbeprozess unterbrochen
werden und es kdnnen Probleme beim Farbevorgang auftreten.) Gestalten Sie die Arbeitsumgebung
so0, dass nur Bediener mit Fachwissen das Gerat benutzen kénnen. (Erwagen Sie vorsichtshalber
auch die Verwendung von externen Alarmen usw.)

® Bringen Sie keine offenen Flammen in die Nahe des Gerats.
In dem Gerat werden organische Lésungsmittel verwendet, die sich bei Kontakt mit Feuer entziinden
koénnen.

® |assen Sie niemals Fremdkorper in das Gerat eindringen.
Das Eindringen von Wasser, Metall, Papier oder anderen Fremdkorpern in die Lufteinldsse (zum
Ventilator usw.) kann Brande, Stromschlage, Verletzungen des Bedieners, Gerateausfall usw. zur
Folge haben. Wenn Fremdkdrper in das Gerat gelangt sind, schalten Sie das Gerat sofort ab und
wenden Sie sich an den technischen Kundendienst oder einen lokalen Vertreter von Sakura Finetek.

® Bedienen Sie das Geréat nicht, wahrend Sie Metallgegenstande am Kdérper tragen.
Am Korper getragene Leiter (Stifte, Schmuck, Bekleidungsteile usw. aus Metall) kdnnen mit dem
Gerét in Bertihrung kommen und einen Stromschlag verursachen.

® Blockieren Sie niemals die Be- und Entliuftungséffnungen bzw. Lufteinlasse am Gerat.
Blockieren Sie die Be- und Entliftungséffnungen (Lufteinlasse) niemals durch Aufstellung an einer
Wand oder durch Gegenstande und verwenden Sie das Gerat nicht an einem schlecht belifteten Ort
oder mit noch angebrachter Staubschutzabdeckung. Dies kann zu einem Hitzestau im Gerat und
einem Abfall seiner Leistung fihren und auBerdem Brénde, Unfélle, Ausfalle usw. infolge anormaler
Uberhitzung zur Folge haben.

e Uberpriifen Sie das Netzkabel, andere Kabel und die Netzsteckdose regelmaRig auf Schaden
und Staubansammlung.
Fremdkdrper und Staubansammlungen an der Netzsteckdose kdnnen Brande verursachen. Reinigen
Sie die Netzsteckdose in regelmafigen Abstanden.

® Sorgen Sie daflir, dass in die Trockenstation kein Gewebe gelangt, an dem noch brennbares
Losungsmittel haftet.
Wenn abgelagerte brennbare Lésungsmittel in der Trockenstation erhitzt werden und verdampfen,
kénnen dadurch Brande oder Explosionen verursacht werden.

® Stellen Sie das Gerat nicht an einem Ort auf, der als Wohnbereich genutzt wird.
Wenn ein Gemeinschaftsraum benutzt wird, ist ein Abluftsystem erforderlich. Sorgen Sie fur Schutz
gegen elektrostatische Entladungen am Aufstellort.

® Stellen Sie das Geréat im Innenbereich auf. Stellen Sie das Gerét nicht an einem Ort auf, wo es
direktem Sonnenlicht, Schnee oder Regen ausgesetzt ist.
Dieses Produkt ist fur die Benutzung im Innenbereich ausgelegt; benutzen Sie es nicht im
AuRRenbereich. UV-Strahlung und hohe Temperaturen kdnnen Schaden am Gerat verursachen.
Benutzen Sie das Gerat niemals, wenn es Schnee oder Regen ausgesetzt ist, da dies einen
Stromschlag oder Kurzschluss zur Folge haben kdnnte.
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Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose und bewahren Sie es auf, wenn das Geréat nicht
benutzt wird. Wenn das Gerét fiir einen langeren Zeitraum nicht benutzt wird, reinigen Sie aus
Sicherheitsgriinden jedes Teil und bewahren Sie das Gerat an einem Ort auf, der frei von
Feuchtigkeit, Staub und Fremdkd&rpern ist.

Die Benutzung des Geréts an einem Ort, an dem es Feuchtigkeit, Ol, Rauch, Dampf oder Staub
ausgesetzt ist, kann zu einer Verschlechterung des Zustands seiner Teile, einem Kurzschluss,
Branden usw. fihren. Die empfohlene Luftfeuchtigkeit bei der Aufstellung liegt im Bereich von 30 %
bis 85 % (nicht kondensierend). Wenn Sie das Gerét an einem speziellen Ort aufstellen méchten,
wenden Sie sich bitte an den technischen Kundendienst oder einen lokalen Vertreter von Sakura
Finetek.

Schalten Sie die Stromversorgung nicht ein, wenn sich Kondenswasser am Geréat gebildet hat.
Das Einschalten der Stromversorgung bei Kondensatbildung am Gerét kann das Auftreten von
Kriechstrom, Branden oder einen Stromschlag zur Folge haben. Schliel3en Sie das Gerat erst an die
Stromversorgung an, wenn das Kondenswasser verdunstet ist und das Gerat vollkommen trocken ist.

Bedienen Sie den Netzstecker und die Schalter nicht mit nassen Handen. Verbinden/ziehen Sie
den Netzstecker, indem Sie den Stecker anfassen.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann einen Stromschlag zur Folge haben.

Benutzen Sie ausschlie3lich das mitgelieferte Netzkabel. Achten Sie zudem darauf, dass Sie
ein passendes Netzkabel verwenden, das fur die Stromkapazitat der Region, in der das Gerat
benutzt wird, geeignet ist.

Die Benutzung eines ungeeigneten Netzkabels oder einer falschen Spannung kann eine Fehlfunktion
des Gerats aufgrund von Kurzschluss, Branden oder Spannungsabfall sowie unerwartete Unfélle oder
Verletzungen aufgrund von Stromschlagen usw. zur Folge haben. Die voreingestellte Spannung kann
vom Benutzer nicht geandert werden.

Als Netzkabel muss gegebenenfalls ein Standardkabel gemaf den 6rtlichen Vorschriften
benutzt werden.

Wenn ein Netzkabel erforderlich ist, das nicht in der PSE-Norm, UL/CSA-Norm oder IEC-Norm
vorgeschrieben ist, wenden Sie sich bitte an den technischen Kundendienst oder einen lokalen
Vertreter von Sakura Finetek.

Verbiegen, ziehen, verdrehen oder blindeln Sie das Netzkabel und andere Kabel nicht
gewaltsam und beschéadigen Sie das Netzkabel und die anderen Kabel auch nicht anderweitig.
Dies kann einen Brand oder Stromschlag zur Folge haben.

Uberlasten Sie die Steckdose nicht und benutzen Sie kein Verlangerungskabel.
Ansonsten kann das Gerat aufgrund eines Spannungsabfalls auRer Betrieb gesetzt oder aufgrund der
Hitzeerzeugung ein Brand verursacht werden.

Dieses Gerat wurde gemaf CISPR11, Klasse A ausgelegt und geprift. Wenn das Gerat im
Wohninnenbereich benutzt wird, kann es elektromagnetische Stérungen verursachen. In
diesem Fall sind gegebenenfalls MaBnahmen zur Reduzierung der Stérungen zu treffen.

Strahlungswellen kénnen den ordnungsgemaRen Betrieb dieses Gerats beeintrachtigen.
Benutzen Sie das Gerat daher nicht in der Nahe einer Quelle starker elektromagnetischer
Wellen.

Verwenden Sie das Gerét unter den in der Spezifikation angegebenen Bedingungen (z. B.
Spannung in einem Bereich +/-10 % der Nennspannung).
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® Verhindern Sie, dass der Ablaufschlauch abgeklemmt wird oder sich I6sen kann.
Ansonsten kann das Wasser nicht ordnungsgemaf ablaufen und aus dem Gerét austreten.

® Setzen Sie die Losungsstation (Schale) am richtigen Platz ein.
Anderenfalls werden die Gewebeproben unter Umsténden nicht in der Lésung getrankt und es
kdnnen Probleme beim Farbevorgang auftreten.

® Setzen Sie die Objekttrager gleichmafig in den Korb ein.
Eine ungleichmafiige Verteilung der Objekttréager im Korb kann dessen Weitertransport wéhrend des
Farbevorgangs behindern.

® Bestatigen Sie, dass die Endstation eingesetzt wurde, bevor Sie den Farbevorgang einleiten.
Wenn die Endstation nicht eingesetzt wurde, kann der Korb nicht abgesetzt werden und die
Greifvorrichtung nicht verlassen. Wenn unter diesen Umstéanden der nachste Korb verarbeitet wird,
konnen die Kérbe zusammenstoRen und die Gewebeproben beschadigt werden.

® Berihren Sie nicht den sich bewegenden Arm.
Der Arm sollte automatisch anhalten, wenn die Abdeckung gedffnet wird; er kann jedoch
weiterarbeiten, wenn eine Reihe von Vorgadngen noch nicht abgeschlossen ist. Das Bertihren des sich
bewegenden Arms kann zu Verletzungen fuhren. Wenn Sie den Arm von Hand bewegen mussen,
vergewissern Sie sich, dass der Arm vollstandig angehalten hat. Bewegen Sie den Arm anschlieend
mit der nétigen Vorsicht, indem Sie die Meldungen auf dem Bildschirm befolgen.

e Offnen Sie die Abdeckung oder die Tiir nie ohne triftigen Grund.
Offnen Sie die Abdeckung oder Tiir nur dann, wenn diese Bedienungsanleitung es fiir den jeweiligen
Vorgang so vorsieht. Wenn die Abdeckung oder Tur fur einen langeren Zeitraum geoffnet bleibt,
kénnen organische Gase aus dem Gerat austreten. Durch das Offnen der Abdeckung oder Tur
wahrend des Farbevorgangs wird der Arm ebenfalls angehalten, was zu einem Austrocknen der
Gewebeproben oder einer Verlangerung der Farbezeit fihren und letztlich die Farbequalitat der
Gewebeproben beeintrachtigen kann.

® Achten Sie beim Offnen/SchlieRen der Abdeckung oder Tur darauf, sich nicht die Hand
einzuklemmen.
Achten Sie darauf, lhre Hand nicht zwischen den feststehenden und beweglichen Teilen der
Abdeckung bzw. Tur oder zwischen der Abdeckung und der Tur einzuklemmen.

® Bewegen Sie das Gerat wahrend des Betriebs nicht. Bewegen Sie das Gerét erst nach
Entfernen samtlicher Losungsflaschen, Paraffinbehalter und anderer Komponenten, die
Flussigkeiten enthalten.
Das Bewegen des Gerats wahrend des Betriebs kann zu einem Auslaufen der Losung oder von
Paraffin fuhren. Unfalle oder Fehlfunktionen kdnnen ebenfalls auftreten.

® Eine Unterbrechung des Farbeprozesses kann den Prozess je nach Situation beeintrachtigen.
Denken Sie daran, den Prozess fortzusetzen.
Eine langere Unterbrechung kann den Farbeprozess beeintrachtigen. Halten Sie die
Unterbrechungszeit moglichst kurz.

® \Wenn das Verfallsdatum der aktuellen Losung tberschritten ist, erscheint eine Meldung mit
der Aufforderung, die L6sung auszutauschen. Tauschen Sie die Losung ordnungsgemalf aus,
um die Farbequalitat aufrechtzuerhalten.

® Das Sicherheitsdatenblatt von jeder verwendeten Losung ist beim Lieferanten/Hersteller der
Losung erhéltlich. Sie kdnnen es zudem von der Website des jeweiligen Handlers/Herstellers
der Losung herunterladen.

® Fihren Sie keine Metallstange oder einen anderen Metallgegenstand in den heien Luftaustritt
einer Trockenstation ein und benutzen Sie keinen Metallgegenstand zum Zuricksetzen eines
Uberhitzungsschutzes.
Ein Metallkontakt kann einen Stromschlag verursachen.
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® Achten Sie darauf, dass kein Fremdkérper zwischen die Abdeckung/Tir und den
Farbeautomat gelangt.
Anderenfalls kbnnen unerwartete Probleme auftreten.

® Verwenden Sie Leitungswasser fir die Wasserversorgung.
Die Verwendung von Wasser, das Schmutzstoffe enthélt, kann zu Problemen beim Farbevorgang
fuhren.

e Uberpriifen Sie, dass sich kein Papier oder Fremdkérper an der Abdeckung oder dem Ausgang
einer Trockenstation befindet.
Dies kann zu einer ungeniigenden Trocknung fuhren.

® Berlhren Sie nicht die Trockenstationen und Heizstationen, wahrend sich das Gerat im Betrieb
befindet.
Da diese Stationen wahrend des Betriebs sehr heild werden, kann ihre Berthrung Verbrennungen
verursachen.

® Schliel3en Sie den Wasserzulaufschlauch und den Ablaufschlauch fest an, damit kein Wasser
austritt.
Bei Wasseraustritt kann die Anlage beschéadigt werden.

® Kontrollieren Sie vor Benutzung des Gerats den Wasserzulaufschlauch und den
Ablaufschlauch, um sicherzustellen, dass sie unbeschadigt und ordnungsgeman
angeschlossen sind.
Anderenfalls kdnnen unerwartete Probleme auftreten.

® Schliel3en Sie nach der Benutzung des Gerats den Wasserhahn.

Wenn der Wasserhahn geoffnet bleibt, kann sich der Wasserzulaufschlauch aufgrund des
Wasserdrucks versehentlich 16sen und Wasser austreten.

® Reinigen Sie regelmaRig das Sieb am Wasserzulauf. Schlie3en Sie vor der Reinigung den
Wasserhahn.
Wird das Sieb am Wasserzulauf nicht regelmaRig gereinigt, nimmt die Wasserzulaufmenge ab, was
zu Problemen beim Waschvorgang fiihren kann. Uberpriifen Sie nach der Reinigung die
Durchflussmenge. Wird das Sieb am Wasserzulauf bei gedffnetem Wasserhahn gereinigt, lauft
Wasser aus, wenn das Sieb entfernt wird.

® Reinigen Sie regelmalig die Trockenstation.
Wird die Trockenstation nicht regelmafig gereinigt, sammelt sich Paraffin in der Auffangschale an
und verursacht Temperaturschwankungen, die zu Problemen beim Farbevorgang fuhren.

® Reinigen Sie regelmaRig die Wasserzulaufdise.
Wird die Wasserzulaufdiise nicht regelméaliig gereinigt, kann sich Schmutz an der Dlse ablagern und
in die Gewebeproben gelangen, was zu Problemen beim Farbevorgang flhrt.

® Fihren Sie nach der Benutzung von atzenden Losungen eine grindliche Reinigung durch.
Einige Losungen haben &atzende oder andere aggressive Eigenschaften, die das Gerat beschadigen
kénnen. Die Verwendung &atzender Losungen ist nach Mdglichkeit zu vermeiden. Wenn Sie dennoch
eine atzende L6sung verwenden mussen, entfernen Sie die Losung anschliel3end aus dem Gerét und
bewahren Sie sie nach der Benutzung ordnungsgemaf auf; reinigen Sie das Gerat au3erdem
grundlich. Anderenfalls korrodieren die Metallteile (Rost usw.).

[Atzende Losungen]

Sauren [Salzsaure (HCI), Bromwasserstoffsaure (HBr), Flusssaure (HF) usw.], Farbelésungen und
Reagenzldsungen, die Salzsaure enthalten (Schiffs-Reagenz, Kalt-Schiff, schwefelhaltige
Saureldsung, Resorcin-Fuchsin-Farbeldsung usw.), oxidierende Chloride [Eisenchlorid (FeCl3),
Quecksilberchlorid (HgCI2), Kupferchlorid (CuCl2), Natriumhypochlorit (NaOCI) usw.], Thiosulfate
[Natriumthiosulfat (Na2S203) usw.], organische Sauren [Ameisensaure (HCOOH), Essigsaure
(CH3COOH), Oxalsaure (C2H204), Milchsaure (CH3CH(OH)COOH) usw.]
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® Bei einer Erhohung der Aufwéartsgeschwindigkeit gelangt eine groRere Menge der Lésung in
die nachste Station, was dazu fuhrt, dass sich die Losung schneller zersetzt, wodurch die
Farbequalitat abnimmt. Darliber hinaus besteht das Risiko, dass die Gewebeproben infolge
der abnehmenden Losungsmenge verunreinigt werden.

® Schauen Sie nicht in den Laserstrahl des 2D-Barcode-Scanners.
Einzelheiten entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung. Die Bedienungsanleitung kann von der
Website des Herstellers des 2D-Barcode-Scanners heruntergeladen werden.

® Beachten Sie den Wassernenndruck, der in der Spezifikation des Geréts angegeben ist.
Ist der Wasserdruck zu hoch, kann Wasser austreten und einen Stromschlag oder eine Abschaltung
des Gerats verursachen.

® Benutzen Sie ausschlie3lich die mit dem Geréat mitgelieferte CF-Karte. Fihren Sie zudem eine
Virenprufung durch, bevor Sie die CF-Karte einflihren.

® Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sie das Gerat reinigen.
Sofern in dieser Bedienungsanleitung nicht anders angegeben, schalten Sie vor der Reinigung des
Gerats stets die Stromversorgung aus und ziehen Sie den Netzstecker. Verschitten Sie wahrend der
Reinigung keine Flussigkeit im Inneren des Geréts. Wenn ein Reinigungsmittel benutzt wird, befolgen
Sie die Sicherheitshinweise des Herstellers und die von jedem Priflabor festgelegten
Sicherheitsvorschriften.

® Sichern Sie das Geréat mit einer erdbebensicheren Verankerung (optional), um ein
Bewegen/Umfallen des Gerats im Falle eines Erdbebens zu vermeiden.
Sehen Sie eine Fallschutzvorrichtung vor, um ein Bewegen des Geréts im Katastrophenfall zu
verhindern.

® Wenden Sie keine Ubermafige Kraft auf dem Bildschirm an.
Der Bildschirm kann zerbrechen und Verletzungen verursachen.

® Entfernen Sie keine Aufkleber mit Warnungen oder Vorsichtsmeldungen.
Ohne diese Aufkleber werden die Bediener beim taglichen Umgang mit dem Gerét nicht an die
nétigen Warnungen und Vorsichtsmeldungen erinnert, was zu unerwarteten Problemen fihren kann.

® Benutzen Sie keine beschéadigten Zubehdorteile (Behélter, Kérbe, Korbadapter usw.).
Die Zubehdrteile nutzen sich durch die Verwendung mit der Zeit ab. Wenn abgenutzte Zubehdrteile
verwendet werden, kénnen unerwartete Probleme auftreten. Uberprifen Sie die Zubehorteile vor dem
Gebrauch.

® Stellen Sie keine Losungen usw. auf dem Geréat ab. Verschitten Sie auch keine Losung auf
den lackierten Oberflachen, Aufklebern mit Warnungen/Vorsichtsmeldungen oder dem
Touchscreen.
Durch ein Verschiitten von Losung auf dem Geréat kann dieses ausfallen oder beschadigt werden.

® Verschiutten Sie keine Losung innerhalb oder auf3erhalb des Geréts.
Wenn Ldsung verschittet wurde, schalten Sie die Stromversorgung des Gerats aus und wischen Sie
die verschuttete Losung zugig auf. Ansonsten kann das Gerat anhalten oder die Anlage beschéadigt
werden usw. AuBerdem kdnnte eine andere Lésung verunreinigt werden. Verwenden Sie keine
verunreinigte Losung.

® | egen Sie beim Austausch einer Losung die Abdeckungen auf die anderen Stationen.
Wenn eine Lésung wéhrend des Austauschs verschittet wird, kbnnen andere Stationen verunreinigt
werden. Verwenden Sie keine verunreinigte Lésung, sondern tauschen Sie sie stets aus.

® Platzieren Sie keine Hindernisse innerhalb des Bewegungsbereichs des Arms.
Anderenfalls kdnnen Fehlfunktionen auftreten.
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® Reinigen Sie die Losungsbehalter und Kérbe nicht mit heiBem Wasser und erhitzen Sie mit
Losung beflllte Losungsbehalter nicht in einer Mikrowelle.
Das Erwarmen der Lésungsbehalter und Kérbe mit heiRem Wasser oder in der Mikrowelle kann zu
einer Verformung der Behélter/Korbe fuhren. Stark verformte Kérbe und Losungsbehélter kénnen an
den Seitenflachen oder Ecken aneinander reiben und dadurch den Vorgang beeintrachtigen.

® Benutzen Sie in der Umgebung des Gerats keine UV-Sterilisationslampe.
UV-Licht kann die Geréteeigenschaften verandern oder beeintrachtigen.

® Befillen Sie jeden Losungshbehéalter mit der vorgeschriebenen Menge an Losung.
Anderenfalls kann es zum Austrocknen der Gewebeproben oder zu Problemen beim Farbevorgang
kommen.

® Tauschen Sie regelmaRig die Aktivkohlefilter im Luftkontrollsystem aus.
Tauschen Sie die Aktivkohlefilter regelméafig aus, um gute Umgebungsbedingungen am Gerat
aufrechtzuerhalten. Mit verbrauchten Aktivkohlefiltern kdnnen die Abgase nicht in einer
angemessenen Konzentration gehalten werden. Legen Sie beim Austauschen der Aktivkohlefilter die
Abdeckungen auf die Losungsstationen oder entfernen Sie die Losungsstationen unter
Berucksichtigung der moglichen Verteilung von Aktivkohlepartikeln, damit eine Verunreinigung der
Loésungen vermieden wird.
*|st das Gerat an eine externe Absaugvorrichtung angeschlossen, missen die Aktivkohlefilter nicht

ausgetauscht werden.

® Verwenden Sie fur die Einheit zur Kontrolle der Abdampfe geeignete Aktivkohlefilter.
Die Verwendung ungeeigneter Aktivkohlefilter kann eine durch Aktivkohlepulver verursachte
Staubexplosion zur Folge haben.

® Fihren Sie halbjahrlich eine Inspektion des Gerats durch.
Warten/inspizieren Sie das Gerat regelmalig, damit es jederzeit ordnungsgemar funktioniert.
Wenden Sie sich fur Einzelheiten zur regelmafigen Inspektion an den Handelsvertreter von Sakura
Finetek.

® \Wenn das Gerat nach dem Aufstellen bewegt werden muss, wenden Sie sich bitte an den
technischen Kundendienst oder einen lokalen Vertreter von Sakura Finetek.
Durch die Verlagerung des Geréts kann es zu unerwarteten Unféllen kommen; wenden Sie sich daher
an den technischen Kundendienst oder einen lokalen Vertreter von Sakura Finetek.

® Verwenden Sie nur fir das Gerat vorgesehene Verbrauchsmaterialien.
Verwenden Sie beim Austausch die in dieser Bedienungsanleitung genannten Verbrauchsmaterialien.
Die Verwendung anderer Verbrauchsmaterialien kann zu Fehlfunktionen oder Gerateausfall fihren.

® SchlieBen Sie stets die Abdeckungen der Losungsbehalter, wenn sich das Gerat nicht in
Betrieb befindet.
Wenn die Abdeckungen der Lésungsbehalter Uber langere Zeit getffnet sind, kdnnen organische
Gase in den Raum freigesetzt werden.

® Sorgen Sie in der Umgebung des Gerats fur eine ausreichende Beluftung.
Einige der im Gerét verwendeten Losungen sind fir den Menschen giftig/gesundheitsschadlich.
Sorgen Sie daher in der Umgebung des Gerats fur eine ausreichende Bellftung.

® Stellen Sie das Gerat in ausreichender Entfernung von anderen elektrischen Geraten auf.
Elektromagnetische Wellen und Schwingungen, Hitze und Lésungen kdnnen andere Geréte, die sich
in unmittelbarer Nahe befinden, beeintrachtigen bzw. durch diese beeintréachtigt werden.
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® Sorgen Sie dafur, dass um das Gerat herum ausreichend Platz vorhanden ist.
Sorgen Sie um das Gerat herum fir einen Abstand von mindestens 10 cm und stellen Sie sicher,
dass der Netzstecker so angeschlossen ist, dass er jederzeit zuganglich ist.

e Uberpriifen Sie den Aufstellort griindlich, bevor Sie das Gerét aufstellen.
Stellen Sie das Gerét auf einen ebenen, rutschfreien, stabilen Untergrund mit hinreichender Grolie.
Ist der Aufstellort geneigt oder zu klein, kann es zu unerwarteten Unféllen kommen.

® Verwenden Sie das Gerat nicht an einem Ort, an dem es zu niedrigen oder hohen
Temperaturen ausgesetzt ist.
Benutzen Sie es an einem Ort, an dem die Temperatur in einem Bereich von 10 °C bis 40 °C liegt.

® Stellen Sie sicher, dass Sie den Netzstecker an eine Steckdose mit Erdungsschiene
anschliel3en.
SchlieRen Sie den Netzstecker an eine Steckdose mit Erdungsschiene an, die mindestens den
Anforderungen der Erdungsspezifikation Klasse D geniigt. Wird das Gerat nicht ordnungsgeman
geerdet, kann dies aufgrund von Kriechstrémen zu Branden oder Stromschlagen fuhren.

® Durch Blitzeinschlag oder Stromausfall kann ein Gerateausfall verursacht werden, wodurch
der Farbeprozess unter Umstanden nicht fortgesetzt und der Farbevorgang beeintrachtigt
wird. Verwenden Sie eine unterbrechungsfreie Stromversorgung, wenn die Stromversorgung
nicht stabil ist.
Durch Blitzeinschlag kann ein Gerateausfall und infolgedessen eine Schadigung der Gewebeproben
verursacht werden. Verwenden Sie eine unterbrechungsfreie Stromversorgung, wenn das Gerét in
einem Gebiet betrieben werden soll, in dem die Mdglichkeit eines Blitzschadens besteht. Wenn ein
Blitzeinschlag einen irreparablen Schaden am Geréat verursacht hat, nehmen Sie den Korb aus dem
Geréat und ergreifen Sie geeignete Malinahmen.

® Fihren Sie keinen Farbeprozess durch, wenn eine langere Stromabschaltung vorgesehen ist.
Die Farbequalitat kann sich dadurch verringern. Je nachdem, wann sich der Stromausfall
ereignet, konnen Probleme beim Farbevorgang auftreten.
Benutzen Sie in diesem Fall eine unterbrechungsfreie Stromversorgung. Wenn Sie feststellen, dass
der Farbeprozess aufgrund eines unerwarteten langeren Stromausfalls unterbrochen wurde, nehmen
Sie die Korbe aus dem Geréat und ergreifen Sie geeignete Malihahmen.

® Achten Sie beim Verlegen des Netzkabels und der anderen Kabel darauf, dass das Netzkabel
und die anderen Kabel die Arbeit nicht behindern.
Anderenfalls besteht fir den Bediener die Gefahr, tiber das Netzkabel und die anderen Kabel zu
stolpern und sich zu verletzen.

® Schliel3en Sie das Netzkabel fest an die Steckdose an. Wenn sich das Netzkabel gelést hat
oder der Netzschalter versehentlich ausgeschaltet wurde, schlieRen Sie das Netzkabel
unverzuglich wieder an bzw. schalten Sie den Netzschalter unverzuglich wieder ein.
Wenn das Netzkabel nicht fest genug mit der Steckdose verbunden ist, kann sich am
angeschlossenen Teil Hitze entwickeln, ein Spannungsabfall auftreten und es kdnnen
Betriebsstorungen am Gerat auftreten. Dartber hinaus kann es zu unerwarteten Unféllen oder
Verletzungen kommen. Auch die Gewebeproben kdnnen beschéadigt werden, wenn der Strom
wahrend der Verarbeitung ausfallt.

® Behandeln Sie das Netzkabel mit Vorsicht. Achten Sie auch auf Schaden, die durch Mause und
andere Kleintiere verursacht wurden.
Ziehen Sie nicht am Kabel, sondern immer am Stecker, wenn Sie das Netzkabel von der Steckdose
trennen. Kontrollieren Sie das Netzkabel regelmaRig. Wenn Sie aufen am Netzkabel Schaden
feststellen, verwenden Sie es nicht weiter und wenden Sie sich an den technischen Kundendienst
oder einen lokalen Vertreter von Sakura Finetek.

e Uberprifen Sie vor der Inbetriebnahme des Gerats die elektromagnetische Umgebung.
Beispiel: Entfernen Sie elektrostatische Gegenstéande vom Bediener und befeuchten Sie den Raum.
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Tritt ein Fehler (Storung) auf, kann dies zu Problemen beim Farbevorgang fuhren. Beheben Sie
umgehend den Fehler, schiitzen Sie die Gewebeproben und wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst oder einen lokalen Vertreter von Sakura Finetek.

SchlieBen Sie einen externen Alarm an, um Probleme beim Férbevorgang im Falle von
Gerateproblemen zu vermeiden. Bei der Einfilhrung eines externen Alarms wenden Sie sich bitte an
den technischen Kundendienst oder einen lokalen Vertreter von Sakura Finetek.

Fuhren Sie vor der Festlegung der Farbebedingungen einen Farbetest aus.

Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme das Farbeprogramm. Wenn ein falsches Farbeprogramm
verwendet wird, kdnnen Probleme beim Farbevorgang auftreten.

Eine falsche Bedienung kann den Farbeprozess unterbrechen oder dazu fiihren, dass ein falsches
Programm eingestellt wird. Wenn das Farben mit einem falschen Programm eingeleitet wird, kdnnen
Probleme beim Farbevorgang auftreten. Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgféltig durch
und verwenden Sie das Gerat ordnungsgeman.

Die Bedienung des Geréats mit einer falschen Temperatur- oder Zeiteinstellung (lang/kurz) kann
Probleme beim Farbevorgang zur Folge haben. Fuhren Sie vorher einen Verifikationstest
durch, um sicherzustellen, dass der Farbevorgang ordnungsgemaf durchgeflihrt werden
kann. Wenn Sie Fragen zu den Farbeprogrammen haben, wenden Sie sich bitte an den
technischen Kundendienst oder einen lokalen Vertreter von Sakura Finetek.

Die zulassige Konzentrationsgrenze jeder Substanz in der Arbeitsumgebung variiert je nach
Temperatur, RaumgroRRe, zusatzlicher Beladung, falls vorhanden, Liuftungseffektivitat usw.

Bei vermuteter Gefahr sollte der Gerateverantwortliche die Konzentration der betreffenden Substanz
im Raum messen und Uberprifen, dass die zulassige Grenze in der Arbeitsumgebung nicht
Uberschritten wird. Halten Sie sich an die Konzentrationsgrenzen gemaf den Umweltvorschriften des
Landes/der Region, in dem/der das Gerat verwendet wird.

Wahrend der Arbeit kann die Losung spritzen und am Korper haften bleiben. Achten Sie
darauf, wahrend der Arbeit eine Schutzausristung zu tragen.

Bei allen Vorgangen, darunter Farbeprozess, Austausch der Lésung, Offnen/SchlieRen von Tiiren,
Reinigung und tagliche Wartung, kénnen die verwendeten Losungen spritzen und am Korper haften
bleiben (Auge, Schleimhaut, Haut, Mund, Nase usw.) oder als Gase eingeatmet werden. Stellen Sie
sicher, dass Sie wahrend der Arbeit eine Schutzausristung (Handschuhe, Maske fur organische
Lésungen, Brille) tragen.

Gelangt eine gesundheitsschadliche Losung auf Ihren Korper oder in lhren Mund, mussen Sie
angemessene MaRnahmen in Ubereinstimmung mit dem Sicherheitsdatenblatt der Lésung
ergreifen.

Tragen Sie wahrend der Arbeit eine Schutzausrustung (Maske, Handschuhe, Brille) flr den Fall, dass
etwas schief geht. Verwenden Sie eine Schutzausristung, die gegen alle Lésungen auf der
Losungsliste bestandig ist.

Sie kénnten versehentlich eine infektiose Quelle beriihren und das Gerat anschlielend mit den
verschmutzten Handen bedienen. Achten Sie darauf, wahrend der Bedienung des Geréts eine
Schutzausriistung zu tragen.

Desinfizieren Sie das Geréat griindlich nach der Handhabung eines Krankheitserregers. Die
Desinfektionsmethode variiert je nach Art des Krankheitserregers; wahlen Sie deshalb eine Methode
aus, die fur den Krankheitserreger geeignet ist. Desinfizieren/sterilisieren Sie auch die verwendete
Schutzausristung oder behandeln Sie sie auf andere geeignete Weise; entsorgen Sie sie
anschlieBend als infektitsen Abfall. Befolgen Sie bei der Entsorgungsmethode die geltenden
Vorschriften und Richtlinien, die von den jeweiligen Einrichtungen, Landern oder Regionen festgelegt
wurden.
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Sicherheitsmallnahmen

& ACHTUNG

® Handhaben Sie die LOsungen mit der gebotenen Sorgfalt. Befolgen Sie die maf3geblichen
Vorschriften und Richtlinien in Inrem Land oder Ihrer Region und ergreifen Sie geeignete
MafRnahmen zum Schutz des Bedieners, wie etwa das Tragen von Handschuhen, einer Maske
und/oder Sicherheitsbrille.
Einige Losungen sind fir den Menschen giftig oder gesundheitsschadlich. Einige Losungen sind sehr
entziindlich, brennbar und/oder fiir den Menschen gesundheitsschadlich. Verwenden Sie eine
Schutzausristung, die gegen alle Losungen auf der Losungsliste bestandig ist.

e Sterilisieren Sie infektiose Abfalle oder infektidse medizinische Abfalle und entsorgen Sie
diese entsprechend den fur Ihr Land oder Ihre Region geltenden Vorschriften und Richtlinien.

® \Wenn das Gerat fur die Handhabung eines biologischen Gefahrstoffs benutzt wird, sorgen Sie
entsprechend den fir Ihr Land oder lhre Region geltenden Vorschriften und Richtlinien far
Sicherheit. Tragen Sie bei der Durchfihrung von Arbeiten mit einer solchen Substanz
Handschuhe, Maske, Sicherheitsbrille und/oder einen Schutzanzug; fihren Sie die Arbeiten in
einer Sicherheitswerkbank durch und treffen Sie geeignete MaBhahmen, um sich als Bediener
zu schutzen.

® Die Handhabung von Ldsungen erfordert aufgrund ihrer Toxizitat und Fluchtigkeit usw.
Fachwissen bezuglich der damit verbundenen Gefahren.
Benennen Sie eine fir Lésungen verantwortliche Person und benutzen Sie Lésungen unter der
Anleitung/Aufsicht der verantwortlichen Person.

® Wenn in dem Land/der Region, in dem dieses Gerat verwendet wird, weitere Unfall- oder
Umweltschutzanforderungen festgelegt sind, befolgen Sie zusatzlich zu der
Bedienungsanleitung die Bestimmungen der entsprechenden geltenden (Rechts-)Vorschriften,
um die Einhaltung der Anforderungen im jeweiligen Land/in der jeweiligen Region zu
gewahrleisten.

® Befolgen Sie bei der Entsorgung von verbrauchten Lésungen, Aktivkohlefiltern,
Verbrauchsmaterialien (Losungsbehélter, Korbe, Korbadapter usw.) die fur Ihr Land oder lhre
Region geltenden Vorschriften.
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Erlauterung der Begriffe

Mischen
Einen Korb in einer mit einer Lésung gefiillten Station auf und ab bewegen, bevor oder nachdem der
Korb transportiert wird.

Erweitertes Waschen
Das Eintauchen eines Korbs in eine Losung wiederholen und anschlielend den Korb vollstandig aus
der LOsung in einer Station entfernen.

Objekttrager
Ein Objekttrager aus Glas, auf den Gewebe aufgebracht wird.

Korb
Ein spezieller Farbekorb, in den die Objekttrager eingesetzt werden. Es stehen zwei Arten von Kérben
zur Verfuigung: fir 10er Objekttrager und fur 20er Objekttrager.

Chargenmodus
Ein Betriebsmodus, in dem der nachste Farbedurchgang erst gestartet werden kann, wenn der aktuelle
Farbedurchgang abgeschlossen ist.

Dauerbetrieb
Ein Betriebsmodus, in dem wéahrend des aktuellen Farbedurchgangs weitere Farbedurchgange mit
anderen Gewebeproben gestartet werden kénnen.

Loésungsstation
Ein allgemeiner Begriff, der sich sowohl auf Losungsbehélter als auch auf Wasserbehélter bezieht.

Startstation
Eine Ldsungsstation, in die die Kérbe zu Beginn des Farbevorgangs eingesetzt werden.

Endstation
Eine Losungsstation, in der die gefarbten Kérbe aufbewahrt werden.

Programm-Endstation (PE)
Eine Losungsstation, in der die Kérbe vortibergehend aufbewahrt werden, wenn das Farbeprogramm
zwischendurch abgebrochen wird.
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Kapitel 1
Grundlagen des Systems
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Aufstellmethode

Dieser Abschnitt enthalt Informationen zur Wahl eines Aufstellortes fur das Geréat und zum Aufstellen des
Gerats.

Das Aufstellen sollte nur von einem qualifizierten Servicetechniker, der ausschlief3lich mit dem Gerat
arbeitet, durchgefiihrt werden.

Das Gerat muss korrekt aufgestellt werden, damit ein fehlerfreier Betrieb und eine ordnungsgemaliie
Wartung gewdhrleistet sind.

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der Bedienung des Gerats sorgféltig durch. Befolgen Sie
streng alle Anweisungen in diesem Dokument.

m Dies ist ein Prazisionsgerat und muss mit Sorgfalt behandelt werden. Wenn das Gerat auf grobe Weise
behandelt wird oder herunterfallt, kann es zu Fehlfunktionen oder Beschadigungen der internen
Komponenten kommen. Handhaben Sie das Gerat immer mit der gebotenen Vorsicht.

| Ablauf der Aufstellung |

e Uberpriifung des Aufstellortes und Transport des Gerats Einzelheiten: S. 1-2
« Uberpriifung der Aufstellbedingungen

« Uberpriifung des Arbeitsbereichs

* Transport des Gerats

e Auspacken und Uberpriifen der Aufstellung Einzelheiten: S. 1-4
* Auspacken und Aufstellen

» Uberpriifung der Aufstellung

e Einstellung vor Inbetriebnahme Einzelheiten: S. 1-16
» Strom einschalten

Bendtigtes Werkzeug |

Bezeichnung Grol3e Anzahl
Transportgriff - 4
Kreuzschlitzschraubendreher ISO-Nr. 2 1
Verstellbarer Schraubenschlissel 300 mm oder mehr 1
Sghraubgnschlussel oder 24 mm Schlisselweite 2
Ringschlussel
Konvexes Lineal (StahlbandmalRl) | Zur Messung von Objekten von 2,5 m oder grol3er 1
Wasserwaage - 1
Schneidemesser - 1
Rohrzange 200 mm oder mehr 1

| Aufstellumgebung |

Wie alle elektrischen Geréte sollte das Gerat nicht an Orten mit zu hoher Temperatur oder Luftfeuchte
aufgestellt werden.

Fir eine optimale Betriebsstabilitat sollten Temperatur und Luftfeuchte konstant gehalten werden. Die
empfohlene Umgebungstemperatur fir den Betrieb des Gerats liegt im Bereich von +10 bis +40°C. Die
empfohlene Umgebungsluftfeuchte fur den Betrieb des Geréts liegt im Bereich von 30 % bis 85 % relative
Luftfeuchte (nicht kondensierend).

Stellen Sie das Gerat mindestens 10 cm entfernt von Wanden an einem gut bellfteten Ort auf, an dem das
Geréat keinen korrosiven Dampfen oder extrem hohen/niedrigen Temperaturen ausgesetzt ist und nicht in
direkten Kontakt mit Luftstromen kommt. Stellen Sie das Gerat so auf, dass es nicht direktem Sonnenlicht
ausgesetzt ist und sich nicht in der Nahe von offenen Fenstern, Ofen, offenen Flammen, Heizplatten,
Radiatoren und Trockeneisbadern befindet. Das Gerat sollte nicht in der Nahe von Geréaten aufgestellt
werden, die hohe Spannungen oder viel Strom fiihren, wie groRe Kiihlschranke und Ofen. Da das Gerét sehr
schwer ist, sollte der Versuchstisch tber eine hinreichende Tragfahigkeit verfiigen, und das Gerat sollte eben
aufliegen.

Das Gerét sollte in der Nahe einer Stromversorgung aufgestellt werden, die die in dieser
Bedienungsanleitung genannten Anforderungen an Stromanlagen (Spannung, Strom) erfiillt. Stellen Sie
sicher, dass die Netzsteckdose geerdet ist und die Stromversorgung Uber ein dediziertes Kabel erfolgt.

Wenn das Gerat an einem nicht belifteten Ort verwendet wird, konnen ernsthafte Gesundheitsrisiken flr
den Menschen entstehen.
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Aufstellmethode

Uberprufung der Aufstellbedingungen

M Uberprufung des Aufstellortes
Vergewissern Sie sich, dass der Ort
eben und stabil ist und den
Abmessungen des Aufstellortes
entspricht (Aufstellraum), der in der
Abbildung links dargestellt ist.
Vergewissern Sie sich, dass am und
um den Aufstellort keine Fremdkdorper
vorhanden sind, die die
Luftungsoffnungen des Gerats
blockieren kénnten (z. B. hdngende
Handtucher).

Vergewissern Sie sich, dass die
Stromversorgungsanlage die
Anforderungen erfullt.

B Uberprufung der Stromversorgungsanlage
Vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgungsanlage die Anforderungen erfllt.

@ Das Gerat kann unter Verwendung der Wahlschalter mit den nachstehend aufgefiihrten
Stromversorgungen betrieben werden.
Das Umschalten der Spannungseinstellung sollte nur von einem qualifizierten Servicetechniker, der
ausschlie3lich mit dem Gerat arbeitet, durchgefuhrt werden.

Anforderungen an die Anlage

* Einphasig, 100 VAC £ 10 % 50/60 Hz: 15 A oder mehr Steckdose mit Erdungsschiene
* Einphasig, 115 VAC £ 10 % 50/60 Hz: 15 A oder mehr Steckdose mit Erdungsschiene
* Einphasig, 230 VAC + 10 % 50/60 Hz: 7 A oder mehr Steckdose mit Erdungsschiene

M Wenn die oben genannten Anforderungen nicht erfillt sind (z. B. wenn die verwendete Stromversorgung
200 VAC betragt), darf das Gerét nicht verwendet werden.
Wenn das Gerat eine Auffalligkeit aufweist, kann der Unterbrechungsschalter der Betriebseinrichtung
ausgelost werden, wodurch auch andere Geréte betroffen sein kénnen; verbinden Sie daher jedes Geréat
mit einer eigenen Steckdose (einschlie3lich eines dedizierten Unterbrechungsschalters fur die
Stromanlage).

» Spezifikation des mit dem Gerat mitgelieferten Stromkabels

Art des Stromkabels Anwendbare Norm Lange
Fiir 100/115 VAC UL/CSA, PSE ungefahr 2 m
Fiir 230 VAC Kabel: CENELEC HD VDE ungefahr 2 m

Stecker: EN IEC VDE
Buchse: EN VDE

Wenn das Gerat in einer Region benutzt wird, in der die oben genannte anwendbare Norm nicht erfullt
wird, ist ein anderes Stromkabel zu verwenden, das am Verwendungsort normgerecht ist.

 Zur Erdung
Vergewissern Sie sich bei der fur die Anlage verantwortlichen Person, dass die verwendete Steckdose
nach Klasse D geerdet ist.

B Vergewissern Sie sich, dass in der Einrichtung ein Belluftungssystem, ein lokales Abluftsystem
oder eine aus dem Geb&ude hinausfihrende Abluftéffnung vorhanden ist.
Obwohl die Mengen an fliichtigen Lésungsgasen, die aus dem Gerét entweichen, je nach verwendeter
Ldsung, Verarbeitungsprogramm und Umgebungstemperatur variieren, werden nachstehend die Mengen
an pro Zeiteinheit freigesetzten Gasen zu Referenzzwecken bereitgestellt. Uberprifen Sie auf der
Grundlage dieser Werte und der Raumgrof3e des Aufstellortes, ob die Belliftungsrate ausreichend ist, um
die Anforderungen an den Aufstellort beziiglich der Konzentrationen von Substanzen in der
Arbeitsumgebung zu erflllen. Wenn kein Belliftungssystem vorhanden ist, benutzen Sie einen @ 38- oder
@ 75-Abluftkanaladapter (optional), um den Kanalschlauch mit dem Abluftanschluss des Geréts zu
verbinden, und leiten Sie die Abluft aus dem Gebé&ude hinaus.
@ Hochstmengen an pro Zeiteinheit freigesetzten Gasen (Referenz)
Ethanol: 3,9x10°% (m3/h)
Xylol: 4,8x10* (m3/h)
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Uberprifung des Arbeitsbereichs

Die Abmessungen und das Gewicht des Gerats im verpackten Zustand sind wie folgt:
Uberprifen Sie diese vorab, so dass beim Arbeitsschritt ,Transportieren, Auspacken und Aufstellen®
genug Platz und ausreichende Sicherheit sichergestellt sind.

~Abmessungen und Gewicht im verpackten Zustand* ,Abmessungen und Gewicht des Gerats*

B: ungefahr 1500 mm B: ungeféahr 1250 mm (ohne Bildschirm)
H: ungefahr 930 mm H: ungefahr 630 mm

T: ungefahr 900 mm T: ungefahr 713 mm

Gewicht: ungefahr 210 kg Gewicht: ungefahr 150 kg

Transport

S Beim Transportieren des Geréats mit einem Palettenhubwagen usw. sollte eine Person nicht alleine

arbeiten, um Schaden am Gerat oder einen Unfall durch Kollisionen, Herunterfallen des Gerats usw. zu
vermeiden.

Platzieren Sie beim Transportieren des Geréats dinne Eisenbleche usw., um Héhenunterschiede am Boden
auszugleichen, damit es keine StoRBwirkung auf das Geréat gibt.

Achten Sie in gebuhrender Weise auf die Sicherheit. Insbesondere ist beim Transport des Geréts auf einer
Neigung zu beachten, dass sich das Gerat aufgrund seines Gewichtes nach einsetzender Beschleunigung
nicht ohne Weiteres anhalten I&asst.

B Transport des Geréats zum
(1500 (5001

Arbeitsbereich

L e Transport mit einem Gabelstapler

oder Palettenhubwagen
Transportieren Sie das Gerat mit einem
Gabelstapler oder Palettenhubwagen im
Offung i Sl Offnung verpackten Zustand und filhren Sie die
/ Gabel in die Palette ein, wie in der

1330)

i = : y nachstehenden Abbildung dargestellt.
K — — L Uberprifen Sie vorab anhand der

w00 " s - sos Palettengrof3e in der Abbildung links die

1470 85 Abmessungen des Gabelstaplers bzw.
Vorderansicht des Geréts Seitenansicht Palettenhubwagens.

B Transport zum Aufstellort

1.

2.

3.
4.

5.

Packen Sie das Gerat entsprechend den Anweisungen im folgenden Abschnitt ,Auspackverfahren —
Auspacken des Gerats” aus und transportieren Sie das Gerat an den Aufstellort.

Wenn das Gerat mit einem Palettenhubwagen usw. transportiert werden kann, bewegen Sie die
gesamte Palette nahe an den Aufstellort.

Entfernen Sie die L-Klammern, die das Gerat an der Palette befestigen.

Schrauben Sie die Transportgriffe in die Gewindeteile auf der linken und rechten Gerateunterseite ein.
Schrauben Sie die Transportgriffe vollstandig und fest ein.

Fassen Sie an den Transportgriffen an, um das Gerat anzuheben und es zum Aufstellort zu
transportieren.

Wenn Sie einen Palettenhubwagen usw. fir den Transport benutzen, vergewissern Sie sich, dass das
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Gerat mit den L-Klammern an der Palette befestigt ist, da es sich sonst verschieben und von der Palette
herunterfallen kann. Wenn das Gerat beim Transport auf einem Palettenhubwagen usw. geschoben
werden muss, achten Sie darauf, wohin Sie das Geréat schieben, da die AuBenverkleidung verformt oder
die Acrylabdeckung beschadigt werden kann. (Benutzen Sie dazu die Transportgriffe am Sockel des
Systems.) Achten Sie sorgféltig auf Sicherheit, insbesondere beim Transport des Gerats auf einer
Neigung, vergessen Sie nicht, dass sich das Gerat aufgrund seines Gewichts nach seiner Beschleunigung
nicht ohne Weiteres anhalten lasst. Stellen Sie beim Anheben des Gerats zum Bewegen eine sichere
Bewegungsbahn und festen Halt sicher.



Aufstellmethode

Es wird erklart, wie das Gerat aus der Transportverpackung herauszunehmen ist und wie die
Schutzmaterialien zu entfernen sind. Zur sicheren und korrekten Durchfiihrung jeder Arbeit missen Sie
sicherstellen, dass Sie das hier aufgefiihrte Verfahren befolgen.

M Stellen Sie vor dem Auspacken des Gerats sicher, dass die Verpackungsmaterialien nicht durch auf3ere
Einwirkungen wahrend des Transports beschadigt wurden. Zwei oder mehr Personen sollten immer
zusammenarbeiten, um das Geréat auszupacken. Achten Sie darauf, das Gerat beim Auspacken nicht zu
beschéadigen/zu zerkratzen. Nehmen Sie beim Herausnehmen der Zubehdrbox aus dem Gerat eine
naturliche Kérperhaltung ein.

| Auspacken des Systems |
1. Schneiden Sie die Bander mit einem Schneidemesser usw. durch und entfernen Sie den Deckel.

Deckel

Hille

Esterband

2. Entfernen Sie den Schaumstoff rund um das Gerat und nehmen Sie die Hilllen und Polyethylenbeutel
heraus.

3. Entfernen Sie die Polyethylenbeutel in der vorderen Abdeckung von beiden Seiten, heben Sie die vordere

Abdeckung an und nehmen Sie den Schaumstoff zwischen der vorderen Abdeckung und der vorderen
Tar heraus.

Schaumstoff Schaumstoff Schaumstoff
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4. Entfernen Sie das Klebeband, das die obere Abdeckung sichert, und nehmen Sie den Schaumstoff
zwischen der Abdeckung und der Zubehdrbox heraus.

Klebeband Schaumstoff

5. Schneiden Sie das PP-Band durch und nehmen Sie die Zubehérbox heraus.

Zubehorbox

6. Entfernen Sie den Schaumstoff unter dem Bildschirmarm sowie rund um das Gerét.

Schaumstoff Schaumstoff
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| Entfernen der Befestigungselemente innerhalb des Geréts

1. Entfernen Sie den Schaumstoff zwischen Roboterarm und Schiene.

[ =

2. Entfernen Sie das Klebeband, das den Halter sichert, und entfernen Sie den Schaumstoff unter dem
Halter.

Klebeband Schaumstoff

3. Entfernen Sie den Verstarkungsschaumstoff vom Blech und nehmen Sie die Schaumstoffplatte und das
PP-Band heraus.

Schaumstoff Schaumstoff Schaumstoff PP-Band Schaumstoffplatte

4. Entfernen Sie alle Trager fur 3 Positionen und 4 Positionen im System und entfernen Sie das Klebeband,
mit dem die Schaumstoffplatte befestigt ist, und die Wasserzulaufdise.

Schaumstoffplatte Platte zur Sicherung der Wasserzulaufdise
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Umschalten der Spannungseinstellung der Stromversorgung

Dieses Gerat unterstiitzt mehrere Spannungen, aber die Einstellung auf der Gerateseite muss

entsprechend der Versorgungsspannung vorgenommen werden. Die Benutzung des Gerats ohne
Umschaltung der Spannungseinstellung fiihrt nicht nur zu einem Ausfall des Gerats, sondern setzt den
Benutzer Gefahren aus; wenden Sie sich daher nach der Installation des Geréats an den technischen

Kundendienst von Sakura Finetek oder einen lokalen Handler zur Umschaltung der
Spannungseinstellung entsprechend der Spannung der Anlage. Die Fabrikeinstellung ist 230 V.

Uberprifung des Zubehors
Die Produktmodelle in der Bedienungsanleitung sind nachstehend abgebildet. Achten Sie darauf, dass die
Zubehorteile je nach Modell unterschiedlich sind.

@Stellen Sie sicher, dass alle Zubehorteile (siehe nachstehende Tabelle) vorhanden sind und dass das
Gerat und die Zubehdrteile unbeschadigt sind; wenn das Gerat beschadigt ist oder eines der Zubehorteile
fehlt oder beschadigt ist, wenden Sie sich an den Verkaufsvertreter von Sakura Finetek.

Modell

Uberblick

Tissue-Tek PrismaPlus (Modell Prisma-P-AD)

mit Trockenfunktion

Tissue-Tek PrismaPlus (Modell Prisma-P-AS)

mit Trocken-/Heiz-/speziellen Farbefunktionen

Tissue-Tek PrismaPlus (Modell Prisma-P-ED)

mit Trockenfunktion

Tissue-Tek PrismaPlus (Modell Prisma-P-ES)

mit Trocken-/Heiz-/speziellen Farbefunktionen

Tissue-Tek PrismaPlus (Modell DRS-Prisma-P-JD)

mit Trockenfunktion

Tissue-Tek PrismaPlus (Modell DRS-Prisma-P-JS)

mit Trocken-/Heiz-/speziellen Farbefunktionen

Tissue-Tek PrismaPlus (Modell DRS-Prisma-P-JCS)

mit Trocken-/Heiz-/speziellen Farbefunktionen

Nr. Name des Teils Anzahl Bemerkungen
1 | Trager fur 3 Positionen (zweiphasig, Edelstahl) *3 3 -AD, -AS, -JD, -JS, -JCS
2 | Trager fir 3 Positionen 3 -ED. -ES
3 Trager fur 4 Positionen (zweiphasig, Edelstahl) *3 3 -AD, -AS, -JD, -JS, -JCS
4 | Trager fur 4 Positionen 3 -ED. -ES
5 | Schutzfolie fur Bedienkonsole 1 Wird mit der Bedienkonsole mitgeliefert
6 Paraffin-Tablett 2
7 | Warmluftaustrittplatte, Trockenstation 2
8 Buchse (Schraubenkappe) 4
9 Heizlosungsbehalter 2 -AS, -ES, -JS, -JCS
10 | Wasserversorgungsschlauch (Anschlusstyp Wasserhahn) 1 -ED, -ES, -JD, -JS, -JCS
11 [ Rohrstutzen (1/2 Zoll) 1(2) |2 fur-ED, -ES
12 | Buchse (1/2 x 3/4 Zoll) 1 -ED, -ES, -JD, -JS, -JCS
13 | Buchse (gefrast) 1 -AD, -AS
14 | Ablaufschlaucheinheit (&38 mm x 2 mm + Manschetten) 1
15 | Winkelstiick 1
16 | Spiralférmiges Drahtband 1
17 [ Schlauchklemme 1
18 | Netzkabel 100/115 VAC Netzstecker 1 Nicht fir -JCS
19 | Netzkabel 230 VAC Netzstecker 1
20 | Ferritkern 1 Zum Einschalten im Falle eines Stromausfalls
21 | Aktivkohlefilter 2
22 | Korb fur 20er Objekttrager 10
23 | Korbadapter furr 20er Objekttrager 10
24 | Duse 4 Von den vier Teilen sind zwei am Gerat vorinstalliert.
25 | Waschkappe 4 Von den vier Teilen sind zwei am Gerat vorinstalliert.
26 | Kappe zur Abdeckung des Wasserversorgungsanschlusses 4 Von den vier Teilen sind zwei am Gerat vorinstalliert.
27 | Kappe fiir LAN-Anschluss 1 Fir LAN-Anschluss; am Anschluss installiert.
28 | Kappe fir RS232C-Anschluss 1 Fir RS232C-Anschluss; am Anschluss installiert.
29 | CF-Karte 1
30 [ Stationsetiketten (Start, Ende) 1 3 Typen/Set
31 [ Etiketten Korbadapter 1
32 | Bedienungsanleitung 1
33 | Packungsbeilage fiir medizinische Ausriistung 1 -JD, -JS
34 | Auszug aus der Auspack-/Installationsanleitung 1
35 | Garantieregistrierungskarte 1 -JD, -JS
36 | Korb fir 10er Objekttréager 10 -AS, -ES, -JS, -JCS
37 | Korbadapter fur 10er Objekttrager 10 -AS, -ES, -JS, -JCS
38 | Korbadapter zum Beladen fiir 10er Objekttrager 3 -AS, -ES, -JS, -JCS
39 [ Behalter fiir Spezialfarbelésungen 8 -AS, -ES, -JS, -JCS
40 | Abdeckung, Behalter fir Spezialfarbelésungen 8 -AS, -ES, -JS, -JCS
41 | Trager fur Spezialfarbel6sungen (zweiphasig, Edelstahl) 1 -AS, -JS, -JCS
42 | Trager fur Spezialfarbeldsungen 1 -ES
43 | Standard-Losungsbehalter 22 -AD, -AS, -ED, -ES, -JCS
44 | Losungsbehalter mit Griff 6 -AD, -AS, -ED, -ES, -JCS
45 | Wasserstation 4 -AD, -AS, -ED, -ES, -JCS
46 | Abdeckung, Standard-Lésungsbehalter 8 -AD, -AS, -ED, -ES, -JCS
47 | GroRRe Abdeckung, 3-Positionen-Trager (zweiphasig, Edelstahl) 3 -AD, -AS, -JCS
48 | GroRe Abdeckung, 3-Positionen-Trager 3 -ED. -ES
49 | GroRe Abdeckung, 4-Positionen-Trager (zweiphasig, Edelstahl) 3 -AD, -AS, -JCS
50 | GroRe Abdeckung, 4-Positionen-Trager 3 -ED. -ES
Standard-Losungsbehélter (wird im Set verkauft) *2 1
Standard-L6sungsbehalter 22
51 LOsungsbehélter mit Griff 6 -JD, -JS
(Ausfall) Wasserstation 4
Abdeckung, Standard-Losungsbehalter 28
Kleiner Losungsbehalter (wird im Set verkauft) *2 1
Losungsbehalter mit Griff 6
Wasserstation 4
52 (Ausfall) Abdeckung, Standard-Losungsbehalter 6 -JD, -JS
Kleiner Lésungsbehalter 44
Abdeckung, kleiner Lésungsbehalter 44
Korbadapter zum Be-/Entladen fir 20er Objekttrager 3
53 | Filter 1 -ED. -ES
54 | Winkelstuck (1/2 Zoll)
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Aufstellmethode

*1 Die Zubehérteile sind mit allen Modellen kompatibel, es sei denn, die passenden Modelle sind im Feld ,Bemerkungen® aufgefihrt.
*2 Wahlen Sie entweder das Standard-Losungsbehélterset oder das kleine Lésungsbehalterset. (nur -JD/-JS)
*3 Im Gerét untergebracht.



Aufstellmethode

Uberprufung der Installation (Befestigung des Geréts)

1. Stellen Sie sicher, dass der Ort, an dem das Gerét installiert wird, flach und ausreichend fest ist.

2. Zwei oder mehr Personen arbeiten zusammen, um das Gerat anzuheben und es zum Installationsort zu
bewegen. Wenn das Gerat klappert oder bei der Installation zu stark geneigt wird, stellen Sie die
Einstellvorrichtungen unterhalb des Geréts ein. Benutzen Sie die Einstellvorrichtungen unterhalb des
Gerats auch dann, wenn das Gerat mit dem Tissue-Tek Film oder Tissue-Tek Glass g2 verbunden ist, um
die H6he und Neigung des Gerats einzustellen.

3. Entfernen Sie nach der Installation des Geréats die Transportgriffe und drehen Sie die beigefligte Buchse
(Schraubenkappen) in die Gewindeteile des Systems ein.

Installation der Teile rund um das Gerat

e Befestigen Sie den Wasserversorgungsschlauch, schlieRen Sie ihn an eine Wasserversorgung
(Leitungswasserversorgung) mit folgenden Voraussetzungen an:

Druck: Dynamischer Druck = 0,098 bis 0,441 MPa
Maximaler statischer Druck = 0,74 MPa
Temperatur: Max. 30 °C (frostsicher)
Wasserhahn: Ein allgemein Ublicher Wasserhahn mit einem Auslauf Gré3e 12 mm bis 17

mm. (Der Wasserversorgungsschlauch kann nicht an einen Wasserhahn mit

einer anderen GroRRe oder an einen speziell geformten Wasserhahn wie einen

Chemiehahn oder einen Wasserhahn mit Strahlregler angeschlossen werden.)

Anlagenbedarf: Zur Vermeidung von Gesundheitsschaden durch Ruckfluss verwenden Sie

eine Anlage, die die folgenden Punkte erfullt:

[1] Wasserversorgungsanlage, die nicht direkt mit den 6ffentlichen
Trinkwasserleitungen verbunden ist

[2] Wasserversorgungsanlage, die nicht direkt mit einem
Wasserversorgungssystem fur die Enthahme von Trinkwasser usw.
verbunden ist

[3] Wasserversorgungsanlage, die zur Vermeidung von Ruickfluss durch die
Heberwirkung ausgelegt ist

*Wasserversorgungsanlage, die mit einem Ruckfluss-Schutzmechanismus

gemal dem Gesetz des jeweiligen Landes/der jeweiligen Region
ausgestattet ist

1. Verbinden Sie einen Anschlussnippel Uber eine Buchse an den Wasserversorgungsanschluss am Gerat
und schrauben Sie das Gewindeteil des Wasserversorgungsschlauchs in die Buchse.

2. Ziehen Sie den Flansch am anderen Ende des Wasserversorgungsschlauchs in Richtung Schlauch und
trennen Sie die Wasserhahnkupplung.

3. Lo6sen Sie die vier Schrauben an der Wasserhahnkupplung.

4. Ziehen Sie die vier Schrauben gleichmafig an, wahrend Sie das schwarze Gummi in der

Wasserhahnkupplung gegen die Auslaufspitze des Wasserhahns driicken.

Drehen und ziehen Sie den Anschlussnippel an.

Fuhren Sie den Wasserversorgungsschlauch bei zuriickgezogenem Flansch in die Wasserhahnkupplung.

Ziehen Sie vorsichtig von Hand an dem Wasserversorgungsschlauch, um sicherzustellen, dass er sich

nicht von der Wasserhahnkupplung I6st.

No o

Wasserversorgungsanschluss Anschlussnippel Buchse Gewindeteil des Wasserschlauchs
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Trennen der Wasserhahnkupplung Wasserhahnkupplung Anschlussnippel Flansch am
Wasserversorgungsschlauch
° Befestigung des Wasserablaufschlauchs
Anlagenbedarf: [1] Ablauf, Abflusskanal oder sonstige Wasserablaufanlagen, die keinem Gegendruck
ausgesetzt sind
[2] Wasserablaufanlage, die die Umwelt oder die menschliche Gesundheit nicht
negativ beeinflusst, selbst wenn Chemikalien zum Farben in das System gelangen
1. Installieren Sie ein spiralformiges Drahtband an einem Ende des Wasserablaufschlauchs, verbinden Sie
ein Winkelstiick am Ablaufschlauch und ziehen Sie anschlieRend die Schrauben an.
2. Bringen Sie eine Schlauchklemme am Ablaufanschluss am Gerat an und fihren Sie anschlieend das
Winkelstiick in den Ablaufanschluss.
3. Ziehen Sie die Schrauben an der Schlauchklemme mit einem Schlitzschraubendreher fest.

Spiralférmiges Drahtband Ablaufanschluss
(@

-

Ablaufschlauch

Schlauchklemme

Winkelstiick
4. Verbinden Sie das andere Ende vom Ablaufschlauch mit einem Ablauf mit einer Ablaufleistung von
mindestens 15 I/min. (Schlielen Sie den Schlauch fest an, so dass er sich nicht vom Ablauf 16st.)
5. Stellen Sie sicher, dass sich der Ablaufanschluss am Gerét in einer hheren Position als der Ablauf
befindet, dass der Ablaufschlauch nicht in der Mitte durchhéangt und dass die Austrittséffnung des
Ablaufschlauchs mindestens 100 mm vom Wasserspiegel des Ablaufs entfernt ist.

@ Den Ablaufschlauch keinesfalls mit einem weiteren Schlauch verlangern. Das Winkelstlick kann entweder
nach rechts oder links ausgerichtet werden.
Der Ablaufschlauch enthélt Vinylchlorid; achten Sie daher darauf, keine organischen Losungsmittel auf
den Schlauch zu verschutten.
Stellen Sie nach dem Anschluss des Wasserversorgungsschlauchs und Ablaufschlauchs sicher, dass kein
Wasser austritt. Siehe dazu S. 1-42.

e Installation des Abluftsystems
Das Gerat erzeugt flichtige Losungsgase. Installieren Sie das Gerét in der Nahe eines
Bellftungssystems, eines lokalen Abluftsystems oder einer anderen Abluftanlage oder nach auf3en
fuhrenden Abluftoéffnung. Schéatzen Sie die Abgaskonzentration auf der Grundlage des freigesetzten
maximalen Gasvolumens und des Volumens des Installationsortes ab und stellen Sie sicher, dass die
Beluftungsrate der installierten BelUftungsanlage ausreichend ist, um die Anforderungen bezlglich von
Konzentrationen von Substanzen in der Arbeitsumgebung zu erfiillen. Das Gerét ist idealerweise in
unmittelbarer Néhe zu einer Bellftungsanlage installiert werden, wenn es von einer Belliftungsanlage
entfernt installiert werden muss; benutzen Sie einen &38- oder &75-Abluftkanaladapter (optional), um
den Kanalschlauch mit dem Abluftanschluss des Geréts zu verbinden, und leiten Sie die Abgase in der
Nahe der Beluftungsanlage ab. Benutzen Sie einen Abluftschlauch, um die Abluft aus dem Gebaude
abzuleiten, auch wenn keine Abluftanlage verfugbar ist.

Hoéchstmengen von freigesetzten Gasen pro Zeiteinheit (Referenz)

« Ethanol: 3,9%x1072 (m%h)
@ « Xylol: 4,8x10* (m%h)

O Prufung der Anlage O Erforderliche Optionen

* Bellftungssystem » Adapter fur Abluftanschluss, 38 mm

* Lokale Abluftanlage Durchmesser

* Abluftanschluss » Adapter fur Abluftanschluss, 75 mm
Durchmesser
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O AnschlieRen

1.

2.
3.

Schliel3en Sie den Adapter fiir den Abluftanschluss mit Durchmesser 38 oder 75 mm an den
Abluftanschluss auf der Riickseite des Systems auf der linken Seite an.

Fuhren Sie einen Abluftschlauch in den Adapter und ziehen Sie ihn mit einer Drahtklammer usw. fest.
Fuhre Sie das offene Ende des Abluftschlauchs in die Nahe des Belliftungssystems oder des lokalen
Abluftsystems oder zur Au3enseite des Gebaudes.

Der Abluftschlauch sollte nicht langer als 10 m sein. Stellen Sie sicher, dass der Schlauch in der Mitte
nicht geknickt oder verbogen ist. Bei niedriger Umgebungstemperatur kann sich Abwasser innerhalb des
Schlauchs ansammeln; stellen Sie deshalb sicher, dass sich kein Abwasser in einem Teil des
Ablaufschlauchs ansammeln kann, und installieren Sie auch eine Auffangwanne am Ende des
Ablaufschlauchs oder ergreifen Sie sonstige geeignete MaRnahmen.

Den Filter fur die Wasserversorgung installieren (nur Prisma-P-ED, ES)

Installieren Sie je nach vorhandenem Wartungsplatz auf der rechten Seite des Geréats den Filter fir die
Wasserversorgung an den Wasserversorgungsanschluss und schlieBen Sie anschlieRend den
Wasserversorgungsschlauch an.

Auf der rechten Seite des Geréts ist ausreichend Wartungsraum von mindestens 200 mm verfligbar.
(1) Schrauben Sie den Anschlussnippel und die Buchse in den angebauten Filter.
Buchse

Anschlussnippel
Filter

Filtertyp

(2) Schrauben Sie den angebauten Anschlussnippel und das in (1) eingebaute Filterset in den Anschluss
fur die Wasserversorgung auf der rechten Seite des Gerats.

H H

ShE

g Anschlussnippel

Filtertyp

(3) Schrauben Sie den Wasserversorgungsschlauch ein und verbinden Sie den
Wasserversorgungsschlauch mit dem Leitungswasserzulauf gemaR S. 1-9.

=

= =

Wasserversorgungsschlauch
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2. Auf der rechten Seite des Gerats ist nur ein Wartungsraum von 100 bis 200 mm verflgbar
In diesem Fall kdnnte ein Platz von ca. 35 mm auf der Geraterlickseite erforderlich sein.

(1) Schrauben Sie den Anschlussnippel und die Buchse in den angebauten Filter.

Buchse
Anschlussnlppel
Filtertyp
%‘\
=
L] i

(2) Schrauben Sie den angebauten Anschlussnippel und das Winkelstiick in den Anschluss fir die
Wasserversorgung auf der rechten Seite des Gerats.

H $ H |
Hﬂﬂﬁﬁ 5 en |
% Anschlussnippel g %

Wlnkelstuck

(3) Schrauben Sie das in (1) eingebaute Filterset ein.

(4) Schrauben Sie den Wasserversorgungsschlauch ein und verbinden Sie den
Wasserversorgungsschlauch mit dem Leitungswasserzulauf gemai S. 1-9.

Wasserversorgungsschlauch
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=

Einstellung der Wasserversorgungsdiise

Die Waschstationen befinden sich in dem 4-Positionen-Trager in der hintersten Position des Gehauses.
Wenn der 4-Positionen-Trager entfernt ist, sehen Sie die vier Wasserversorgungsdiisen. Wenn Sie die
Positionen oder die Anzahl der Waschstationen geandert haben, missen Sie die Diisenpositionen
entsprechend &ndern. Die Wasserversorgungsdiise kann wie folgt ausgetauscht werden:

Entfernen Sie den 4-Positionen-Tréager aus der Einbauposition des Waschbehélters.

Entfernen Sie die Abdeckung der derzeit eingesetzten Duse der Waschstation.

Die Abdeckung kann durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn entfernt werden. Zum Entfernen der Duse
drehen Sie die Waschabdeckung gegen den Uhrzeigersinn, dann entfernen Sie die Dise der Station,
indem Sie sie gerade nach oben herausziehen.

Setzen Sie die Abdeckung ein, wenn Sie das Wasserversorgungsteil abdichten mdchten. Stellen Sie jetzt
sicher, dass eine wasserdichte Gummidichtung in die Offnung eingesetzt wird, und drehen Sie
anschlieBend die Abdeckung im Uhrzeigersinn, um sie zu befestigen.

Zum Installieren der Diise der Waschstation richten Sie zunéchst die kleine Offnung in der wasserdichten
Gummidichtung auf die kleine Offnung im Wasserversorgungsausgang aus. Stecken Sie dann den
kleinen Vorsprung auf der Unterseite der Diise der Waschstation in die kleine Offnung im
Wasserversorgungsausgang. Bringen Sie zum Schluss die Waschabdeckung an und drehen Sie sie zum
Befestigen im Uhrzeigersinn.

Duse fir Waschstation Deckel

Waschanschluss

Gummidichtung  Duse flir Waschkappe
Waschstation

Gummidichtung

Deckel

Diise fir
Waschstation

Waschkappe
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Installation des Zubehors

o Aktivkohlefilter installieren

1. Entfernen Sie das Klebeband, mit dem die Tur der Einheit zur Kontrolle der Abdampfe gesichert ist, und
o6ffnen Sie die Tur [1].

2. Setzen Sie die beigefiigten Aktivkohlefilter ein und schliel3en Sie die Tdr.

Tar der Einheit zur Kontrolle der Abdampfe Aktivkohlefilter (2 Stuick)

e Den Objekttragerhalter installieren (Befestigung fur Standard-Lésungsbehalter)

1. Richten Sie die Kerben auf beiden Seiten des Aufhangers am Arm auf die Kerben auf der Innenseite des
Objekttragerhalters aus und installieren Sie den Objekttragerhalter von oben.

Der Objekttragerhalter ist sicher installiert, wenn die Verriegelung ein Klickgerausch macht.

Zum Entfernen des Objekttragerhalters heben Sie den Objekttragerhalter [2] an, wahrend Sie die
Verriegelung zu sich ziehen [1].

wn

Das Halteteil des Korbadapters ist scharf, seien Sie also vorsichtig.

Lock (Sperren)

Objekttragerhalter

Setzen Sie den
Objekttragerhalter
ein, indem Sie die
Kerben an der
Innenseite an den
Kerben des
Halters
ausrichten.

Halterkerben
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e Jeden Trager installieren )
Setzen Sie jeden Trager mit den nach hinten weisenden zwei Offnungen auf der Au3enseite der Griffe auf

beiden Seiten des Tragers (siehe Abbildung unten) ein. Die Position jedes Tragers ist unten dargestellt.
Die Trager kdnnen nicht in die grau unterlegten Positionen platziert werden.

3-Positionen-Trager (fur Standard-/kleine Lésungsbehalter)

Zuriick| ff O|ffnung Off|nung
) )
Nahe
Seite
4-Positionen-Trager (fir Standard-/kleine Losungsbehalter) .
- Offnung
Offnung
Zuriick |
8 8

Nahe
Seite
Trager fur Spezialfarbeldsungen (fir Behalter fur Spezialfarbeldsungen) .
Zuriick Off‘nung Offnulng
0 T O !
Seite
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e Ldsungsbehalter installieren
Setzen Sie die Losungsbehélter in jeden Tréager ein. Es gibt drei Arten von Lésungsbehéltern: Standard-
Lésungsbehalter, kleine Losungsbehalter und Behélter fir Spezialfarbeldsungen. Die Art des
verwendbaren Tragers und seine Ausrichtung unterscheiden sich je nach Art des Lésungsbehélters.

s Typ
Ein 3-Positionen- oder 4-Positionen-Trager enthalt Standard-Ldsungsbehélter und kleine Lésungsbehalter.
Ein Trager fur Behalter fir Spezialfarbungen enthélt nur Behalter fir Spezialfarbungen.

¢ Richtung
Richten Sie jeden Lésungsbehalter so aus, dass das ,Schild mit dem Lésungsnamen® oben auf dem
Behalter zur Vorderseite des Gerats zeigt, und setzen Sie den Behalter durch Ausrichten der ,Kerben® auf
beiden Seiten des Behalters auf die Kerben im Trager ein. Achten Sie auf die Breite der Kerben auf beiden
Seiten des Losungsbehalters. Nach dem Einsetzen der Losungsbehdlter im Trager sollten sich die
breiteren Kerben auf der linken Seite befinden, wahrend die engeren Kerben auf der rechten Seite sind.

Linke : Rechte i ‘ P
_ Tragerkerben— | I Tragerkerben I
Breiter als auf der * Enger als auf der
rechten Seite linken Seite
J / ] Y | Nahe Seite
Tréger fur 3 Tréger fur 4 Trager fiir
Positionen Positionen Spezialfarbelosungen

Linke Kerben
Breiter als auf der :
rechten Seite Rechte Kerben
* Enger als auf der

linken Seite
Schild mit Standard- Kleiner Behalter fir
Lésungsname Losungsbehalter ~ Losungsbehalter Spezialfarbelosungen

Strom einschalten \

Benutzen Sie ein Netzkabel, das fir die Versorgungsspannung geeignet ist. Stellen Sie sicher, dass Sie
den Stecker mit einer Steckdose mit Erdungsschiene verbinden.

Stellen Sie sicher, dass die Eingangsspannung entsprechend der Installationsumgebung eingestellt ist.
Verbinden Sie das Netzkabel mit der Steckdose auf der rechten Seite am unteren Ende des Gerats.
Stellen Sie sicher, dass der Netzschalter am rechten unteren Ende der Geratevorderseite ausgeschaltet
ist, und verbinden Sie anschlieBend den Stecker am Netzkabel mit der Steckdose auf der Anlagenseite.
4. Schalten Sie den Netzschalter ein, um das Geréat zu starten.

wnN e
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Spezifikation ,,Prisma-P-AD/AS*

Allgemeiner Name Farbeautomat

Markenname Tissue-Tek Prisma®Plus

Typ Prisma-P-AD Prisma-P-AS
Produktnummer 6170 6171
Zulassungsnummer des Herstellers 20B2X00014000034

1250 (B) x 713 (T) x 650 (H) mm (ohne den

Abmessungen Steuerungsbildschirm)
Gewicht Etwa 150 kg
Nennstromversorgung Einphasig, 115 VAC + 10 %, 50/60 Hz, 11 A
Stromverbrauch 1000 VA
Schutz gegen Stromschlage Klasse |, Uberspannungskategorie ||
Verschmutzungsgrad Verschmutzungsgrad |
Chargenmodus: 60, 20 oder 10 Objekttrager
Farbeprozess Dauerbetrieb: Es kénnen bis zu 11 Durchgange im System
eingestellt werden.
. . x Es kdnnen bis zu 50 Programme gespeichert werden.
Leistungsfahigkeit | Farbeprogramme Ein Programm kann bis zgu 50 Sci?rittgumfassen.
Standard-Lésungsname Es kdnnen bis zu 100 Lésungsnamen gespeichert werden.
Losungskonfigurationsname \I,Evserlét;r:}r?en bis zu 50 Lésungskonfigurationen gespeichert
Trockenstation Temperatureinstellbereich: 30 bis 65 °C
Heizstation - Temperatureinstellbereich: 30 bis 70 °C

Stromversorgung

Spannung = Nennspannung + 10 %, 50/60 Hz
Stromkapazitat = min. Nennstrom

Erdung = Erfolgt durch Erdungsschiene gemaf Klasse-D-
Erdung

Erforderliche

Anlagen Wasserversorgung

Wasser = Leitungswasser

Druck

Dynamischer Druck = 0,098 bis 0,441 MPa
Maximaler statischer Druck = 0,74 MPa
Temperatur = max. 30 °C (frostsicher)
Nenn-Rohrdurchmesser = min. 15 A (1/2 Zoll)

Ablauf

Methode = Indirekter Ablauf
Ablaufkapazitét = min. 15 | pro Minute
Nenn-Rohrdurchmesser = min. 40 A (1-1/2 Zoll)

Umgebungstemperatur

10 bis 40 °C

Betriebsumfeld
Relative Luftfeuchtigkeit

30 bis 85 % (nicht kondensierend)

Umgebungstemperatur

-10 bis 65 °C (das Gerateinnere muss entleert sein.)

Lagerungsumfeld

Relative Luftfeuchtigkeit

20 bis 90 % (nicht kondensierend)

Vibration/Fall

Falltest JISZ0200:2013 (Niveau 1)

Vibrationstest JISZ0232:2004 (Norm fur Lkw-Transport)

Larm

65 dB oder weniger (A-Eigenschaften)

Gesetz

FDA-Klasse 1

Bewertung der elektrischen
Sicherheit

UL 61010-1:2012

CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1-12: 2012
CAN/CSA-C22.2 No. 61010-2-010-04: 2014
CAN/CSA-C22.2 No. 61010-2-101-04: 2014

Gesetz und Norm | Risikomanagement

ISO 14971: 2007
IEC 62366: 2007

Software fiir medizinische
Ausristung

IEC 62304: 2006

Qualitdtsmanagement

ISO 13485: 2003

Elektromagnetische
Vertréaglichkeit

IEC61326-2-6:2005
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Spezifikation ,,Prisma-P-ED/ES*

Allgemeiner Name Farbeautomat

Markenname Tissue-Tek Prisma®Plus

Modell Prisma-P-ED Prisma-P-ES
Produktnummer 6172 6173
Zulassungsnummer des Herstellers 20B2X00014000034

1250 (B) x 713 (T) x 650 (H) mm (ohne den

Abmessungen Steuerungsbildschirm)

Gewicht Etwa 150 kg

Nennstromversorgung Einphasig, 230 VAC + 10 %, 50/60 Hz, 5,5 A
Stromverbrauch 1000 VA

Schutz gegen Stromschlage

Klasse I, Uberspannungskategorie ||

Verschmutzungsgrad Verschmutzungsgrad |
Chargenmodus: 60, 20 oder 10 Objekttrager
Farbeprozess Dauerbetrieb: Es kénnen bis zu 11 Durchgéange im Gerat
eingestellt werden.
. st “ Es koénnen bis zu 50 Programme gespeichert werden.
Leistungsfahigkeit | Farbeprogramme

Ein Programm kann bis zu 50 Schritte umfassen.

Standard-Lésungsname

Lésungskonfigurationsname

Es kdnnen bis zu 100 Lésungsnamen gespeichert werden.
Es kénnen bis zu 50 Lésungskonfigurationen gespeichert
werden.

Trockenstation

Temperatureinstellbereich: 30 bis 65 °C

Heizstation

Temperatureinstellbereich: 30 bis
70 °C

Erforderliche
Anlagen

Stromversorgung

Spannung = Nennspannung * 10 %, 50/60 Hz
Stromkapazitat = min. Nennstrom

Erdung = Erfolgt durch Erdungsschiene gemaf Klasse-D-
Erdung

Wasserversorgung

Wasser = Leitungswasser

Druck

Dynamischer Druck = 0,098 bis 0,441 MPa
Maximaler statischer Druck = 0,74 MPa
Temperatur = max. 30 °C (frostsicher)
Nenn-Rohrdurchmesser = min. 15 A (1/2 Zoll)

Ablauf

Methode = Indirekter Ablauf

Ablaufkapazitat = min. 15 | pro Minute

Nenn-Rohrdurchmesser = min. 40 A (1-1/2 Zoll)

Betriebsumfeld

Umgebungstemperatur

10 bis 40 °C

Relative Luftfeuchtigkeit

30 bis 85 % (nicht kondensierend)

Lagerungsumfeld

Umgebungstemperatur

-10 bis 65 °C (das Geréateinnere muss entleert sein.)

Relative Luftfeuchtigkeit

20 bis 90 % (nicht kondensierend)

Vibration/Fall

Falltest JISZ0200:2013 (Niveau 1)

Vibrationstest JISZ0232: 2004 (Norm fur Lkw-Transport)

Larm

65 dB oder weniger (A-Eigenschaften)

Gesetz und Norm

Gesetz

CE Kennzeichnung
IVDD (98/79/EG)
RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)

Bewertung der elektrischen
Sicherheit

CE-Kennzeichnung & IVDD
EN 61010-1: 2010

EN 61010-2-010: 2003

EN 61010-2-101: 2002

Risikomanagement

EN 14971: 2012
EN 62366: 2008

Software fiir medizinische
Ausristung

EN 62304: 2006

Qualitdtsmanagement

ISO 13485: 2004

Elektromagnetische
Vertréaglichkeit

EN 61326-2-6: 2006
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Spezifikation ,,DRS-Prisma-P-JD/JS*
»DRS-Prisma-P-JCS*

Allgemeiner Name Farbeautomat
Markenname Tissue-Tek Prisma®Plus
Modell Prisma-P-JD Prisma-P-JS Prisma-P-JCS
Produkthummer 6174 6175 6177
Zulassungsnummer des Herstellers 20B2X00014000034
Abmessungen 1250 (B) x 713 (T) x 650 (H) mm (ohne den Steuerungshildschirm)
Gewicht Etwa 150 kg
Nennstromversorgung Einphasig, 100 VAC + 10 %, 50/60 Hz, 10 A
Einphasig, 230 VAC * 10 %, 50/60 Hz, 5,5 A
Stromverbrauch 1000 VA
Schutz gegen Stromschlage Klasse |, Uberspannungskategorie Il
Verschmutzungsgrad Verschmutzungsgrad |
Farbeprozess Chargenmodus: 60, 20 oder 10 Objekttrager Dauermodus: Es kénnen bis zu
11 Durchgénge im Gerét eingestellt werden.
Leistungsfahigkeit Farbeprogramme E_s kénnen bis_zu 50 Programme gespeichert werden. Ein Programm kann
bis zu 50 Schritte umfassen.
Standard-Lésungsname Es kénnen bis zu 100 Lésungsnamen gespeichert werden.
Loésungskonfigurationsname | Es kdnnen bis zu 50 Lésungskonfigurationen gespeichert werden.
Trockenstation Temperatureinstellbereich: 30 bis 65 °C
Heizstation - | Temperatureinstellbereich: 30 bis 70 °C
Stromversorgung Spannung = Nennspannung + 10 %, 50/60 Hz
Stromkapazitdt = min. Nennstrom
Erdung = Erfolgt durch Erdungsschiene geméaR Klasse-D-Erdung
Wasserversorgung Wasser = Leitungswasser
Druck
Erforderliche Dynamischer Druck = 0,098 bis 0,441 MPa
Anlagen Maximaler statischer Druck = 0,74 MPa
Temperatur = max. 30 °C (frostsicher)
Nenn-Rohrdurchmesser = min. 15 A (1/2 Zoll)
Ablauf Methode = Indirekter Ablauf
Ablaufkapazitat = min. 15 | pro Minute
Nenn-Rohrdurchmesser = min. 40 A (1-1/2 Zoll)
Betriebsumfeld Umggbungstemperatur_ 10 b?s 40 °C - -
Relative Luftfeuchtigkeit 30 bhis 85 % (nicht kondensierend)
Umgebungstemperatur -10 bis 65 °C (das Gerateinnere muss entleert sein.)

Lagerungsumfeld

Relative Luftfeuchtigkeit

20 bis 90 % (nicht kondensierend)

Vibration/Fall

Falltest JISZ0200:2013 (Niveau 1)

Vibrationstest JIS Z0232: 2004 (Norm fiir Lkw-Transport)

Larm

65 dB oder weniger (A-Eigenschaften)

Gesetz und Norm

Verwendbare Gerate

DRS-Prisma-P-JD/JS DRS-Prisma-P-JCS

Gesetz

Arzneimittel- und Medizinproduktgesetz
(Herstellungs- und Verkaufsregistrierung,
Exportregistrierung), CFDA, Verordnung zur
Uberwachung und Kontrolle von medizinischen
Geréten, Klasse-1-Ausristung,
Verwaltungsvorschrift tber die
Nutzungseinschrankungen von gefahrlichen
Substanzen in elektrischen und elektronischen
Produkten

Gesetz uber die
Sicherstellung von
Qualitat, Wirksamkeit
und Sicherheit von
Medikamenten,
medizinischen Geraten
usw. und Sonstigem

Bewertung der elektrischen
Sicherheit

Gesetz Uber die
Sicherstellung von
Qualitat, Wirksamkeit
und Sicherheit von
Medikamenten,
medizinischen Geraten
usw. und Sonstigem

CFDA, Verordnung zur Uberwachung und
Kontrolle von medizinischen Geraten, Klasse-1-
Ausrustung

GB 4793.1-2007 (IEC 61010-1: 2010)
GB 4793.6-2006 (IEC 61010-2-010: 2003)
YY 0648-2008 (IEC 61010-2-101: 2002)

JISC 1010-1: 2014
JISC 1010-2-101: 2013

Risikomanagement

JIST 14971: 2012

Software fir medizinische
Ausriistung

JIST 2304: 2012

Qualititsmanagement

1SO 13485: 2005

Elektromagnetische

Vertraglichkeit

GB/T 18268.1-2010 (IEC 61326-1: 2005)

JISC 1806-2-6: 2012 GBIT 18268.26-2010 (IEC 61326-2-6: 2005)
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Name der einzelnen Teile

[1] [2] 81 [4] [5]

< il
. EmmE

"‘ o | I[F]

.‘ Em ‘- [7] - [11]
BT il
[8] [l
[1] Deckel

Der Deckel schiitzt den Bediener vor dem Kontakt mit geféhrlichen Stoffen, ohne
seine Sicht zu beeintrachtigen.
[2] Tar
Offnen Sie diese Tur zum Einsetzen oder Entfernen von Gewebeproben.
[3] Tur fur Wasserversorgungsfilter
Betreten Sie diesen Bereich bei der Wartung des Wasserversorgungskreislaufs.
[4] Netzschalter
[5] Bildschirm des Bedienfelds
Ein Touchscreen-Bildschirm zur Bedienung des Geréts.
[6] Externe Schnittstelle
Kann an eine UVS (unterbrechungsfreie Stromversorgung), einen 2D-Bacode-
Scanner usw. angeschlossen werden.
[7] Stromanschluss
[8] Wasserversorgungsanschluss
Dieser Anschluss wird mit Leitungswasser versorgt.
[9] Ablaufanschluss
[10] Auslass fur Abluft
Dieser Auslass kann mittels einer speziellen Befestigung mit einem externen
Abluftkanal verbunden werden.
[11] Anschluss fir Folieneindeckautomat
Entfernen Sie die Anschlussabdeckung, um einen Folieneindeckautomat fiir den
Automatikbetrieb zum Farben durch Eindecken anzuschlie3en.
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Name der einzelnen Teile

[17] [18] [19]

[12] [13] [14] [15] [16]

[12] GroRbehalter fur LOsungen
[13] Waschstation
Bis zu 4 Waschstationen.
[14] Trockenstation
[15] Heizstation
Heizstationen ermdglichen spezielle Farbedurchgénge, die ein Aufwarmen erfordern.
[16] Griff fur Wasserversorgung
Betétigen Sie diesen Hebel, um den Wasserdurchfluss einzustellen.
[17] Einheit zur Kontrolle der Abdampfe
Aktivkohlefilter sind Bestandteil der Einheit.
[18] Roboterarm
Die Aufgabe der Roboterarme besteht darin, den Objekttragerkorb zu bewegen.
[19] CF-Kartensteckplatz
Hiermit wird eine CF-Karte in den Steckplatz eingeschoben.

1-21



Standardzubeho6r/Optionen

1-22



Standardzubeho6r/Optionen

AD | AS | ED [ ES [ JD [ JS [JCS |

Nr. | Produkt/Teilebezeichnung Produktnummer | Produktnummer [ 6170 [6171[6172[6173[6174[6175[6177 |
Anzahl [
1 | Korbadapter fur 10er Objekttrager 6138 K24-418-01 - 10 - 10 - 10 10
2 [ Korb fir 10er Objekttrager 6137 K24-411-00 - 10 - 10 - 10 10
3 | Korbadapter fiir 20er Objekttrager 6136 K24-408-01 10 10 10 10 10 10 10
4 | Korb fur 20er Objekttrager 4768 K16-500-08 10 10 10 10 10 10 10
5 | Wasserstation 6149 K24-403-01 4 4 4 4 - - 4
6 | Losungsbehalter mit Griff 6148 K24-400-00 6 6 6 6 - - 6
7 | Trager fur 3 Positionen 6152 F6-02-7300 - - 30 | 3® - - -
8 | Trager fiir 4 Positionen 6154 F6-02-7400 - 3™ 1 30 - -
9 | Trager fir Spezialfarbelésungen 6156 K24-147-02 - - - 1 - - -
10 | Standard-Lésungsbehalter 6147 K24-401-01 22 22 22 22 - - 22
11 [Kleiner Lésungsbehélter - K24-402-01 - - - - - - -
12 | Behélter fir Spezialfarbelésungen 6140 K24-404-00 - 8 - 8 - 8 9
13 | Abdeckung, Standard-Lésungsbehélter 6151 K24-405-00 8 8 8 8 - - 8
14 | Abdeckung, kleiner Losungsbehalter 6146 K24-406-00 - - - - - - -
15 | Abdeckung, Behalter fur Spezialfarbelésungen 6144 K24-407-00 - 8 - 8 - 8 8
Korbadapter zum Be-/Entladen flr
16 | 10er Objgkttrager 6139 K24-488-03 - 3 - 3 - 3 3
17 | Korbadapter zum Beladen fiir 20er Objekttréger 6135 K24-491-01 - - - - - - -
18 | Heizldsungsbehalter 6141 K24-503-01 - 2 - 2 - 2 2
19 | Paraffin-Tablett - K24-531-04 2 2 2 2 2 2 2
20 | Warmluftaustrittplatte, Trockenstation - K24-535-00 2 2 2 2 2 2 2
21 | Stationsetiketten (Start, Ende) 6161 F6-02-8400 1 1 1 1 1 1 1
22 | Etiketten Korbadapter 6162 K24-712-00 1 1 1 1 1 1 1
23 | Dise - K24-430-01 40 1 40 148 [ 48 1 40 [ 48 | 40)
24 | Waschkappe - K24-433-00 400 [ 40 [ 40 [ 40 | 40 | 40 | 40
Kappe zur Abdeckung des - 3 3 3 3 3 3 3
25 Wasserversorgungsanschlusses K24-437-00 49 | 401 40| 40| 40 | 49 | 48
26 | Rohrstutzen (1/2 Zoll) - A6-30-0040 1 1 2 2 1 1 2
27 |Buchse (1/2 x 3/4 Zoll) - A6-34-5160 - - 1 1 1 1 1
Wasserversorgungsschlauch (Anschlusstyp -
28 Wasserhahn) B7-44-0030 - - 1 1 1 1 1
29 | Winkelstiick - K23-291-00 1 1 1 1 1 1 1
30 | Schlauchklemme - D9-00-0159 1 1 1 1 1 1 1
31 [ Spiralférmiges Drahtband - D9-00-0146 1 1 1 1 1 1 1
32 Ablaufschlaucheinheit (& 38 mm x 2 mm + - K24-094-00 1 1 1 1 1 1 1
Manschetten)
33 | Aktivkohlefilter 6160 K24-467-00 2 2 2 2 2 2 2
34 | Ferritkern - A3-33-6034 1 1 1 1 1 1 1
35 [CF-Karte 6164 K24-718-00 1 1 1 1 1 1 1
36 | Buchse (Schraubenkappe) - A4-07-0511 4 4 4 4 4 4 4
37 [ Schutzfolie fiir Bedienkonsole 6163 K24-640-00 1@ 110 1@ [ 1@ 110 [ 1@ [ 1@
38 | GroRRe Abdeckung, 3-Positionen-Trager 6153 K24-423-03 - - 3 3 - - -
39 [ Grol3e Abdeckung, 4-Positionen-Trager 6155 K24-424-03 - - 3 3 - - -
40 | Netzkabel - 00000-0507 1 1 1 1 1 1 -
41 | Netzkabel - A4-01-0534 1 1 1 1 1 1 1
42 |[Filter - 00000-3006 - - 1 1 - - -
- | Buchse (gefrast) - K23-440-01 1 1 - - - - -
- [ Winkelstuck (1/2 Zoll) - A6-31-3000 - - 1 1 - - -
- [ Kappe fir LAN-Anschluss - 00000-0910 1 18 [ 160 [ 10 [ 1® [ 16 [ 10
- | Kappe fir RS232C-Anschluss - 00000-0511 10 10 [ 160 ] 10 [ 18 [ 16 | 10
- | 3-Positionen-Trager (zweiphasig, Edelstahl) 6180 A-MK25-U013-00-A [ 3@ [ 30 30 | 30 | 3
- | 4-Positionen-Tréager (zweiphasig, Edelstahl) 6182 A-MK25-U014-00-A [ 3@ [ 3@ 30 [ 3@ [ 3W
- | Trager fur Spezialfarbelésungen (zweiphasig, Edelstahl) 6185 A-MK25-U020-00-A 1 1 1
- | GroRRe Abdeckung, 3-Positionen-Trager (zweiphasig,
Edelstahl) 9 ger (zweiphasig 6181 A-MK25-0620-01-A | 3 3 3
- | GroRRe Abdeckung, 4-Positionen-Trager
(zweiphasig, Edelstahl) 6183 A-MK25-0622-01-A 3 3 3
- | Installationsanleitung - - 1 1 1 1 1 1 1
- | Bedienungsanleitung - - 1 1 1 1 1 1 1
- | Medizinischer Beipackzettel - - - - - - 1 1 -
- | Garantieregistrierungskarte - - - - - - 1 1 -
Nr. Optional oder Set Produktnummer | Produktnummer | AD | AS | ED | ES | JD | JS | JCS
38 [ Grol3e Abdeckung, 3-Positionen-Trager 6153 K24-423-03
39 [ Grol3e Abdeckung, 4-Positionen-Trager 6155 K24-424-03
101 | Adapter fur Abluftanschluss, 38 mm Durchmesser - K24-478-01
102 | Adapter fur Abluftanschluss, 75 mm Durchmesser - K24-567-01
103 | Tissue-Tek Film Verbindungssystem - F6-02-8700
104 | 2D-Barcode-Scanner - 1900GRS-1RS
- | GroRRe Abdeckung, 3-Positionen-Trager (zweiphasig,
Edelstah) 9 ger (zweiphasig 6180 A-MK25-0620-01-A
- | GroRe Abdeckung, 4-Positionen-Trager (zweiphasig,
Edelstah) 9 ger (zweiphasig 6182 A-MK25-0622-01-A
- | Tissu-Tek Glas-g2 Verbindungskit - K0000-1189
- [ Standard-L&sungsbehalter, Set 6157 F6-02-7500 1@ 1 1@
- | Kleiner Lésungsbehalter, Set 6158 F6-02-7600 1@ 1 1@
- | Behalter fur Spezialfarbelésungen, Set 6159 F6-02-7700
- | Trager fur Spezialfarbelésungen (zweiphasig, Edelstahl) 6184 A-MK25-U015-00-A

* (1) Im Gerat vorinstalliert.
(2) Am Bedienfeld vorinstalliert.

(3) Von den vier Teilen sind zwei am Gerat vorinstalliert.

(4) Wahlen Sie entweder das Standard-Losungsbehalterset oder das kleine Losungsbehélterset.

(5) An jedem Anschluss vorinstalliert.
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Grundlagen

Grundlegende Informationen zu diesem Geréat |
Dieser Abschnitt erlautert die Bedienungsgrundlagen des Geréts. Einzelheiten zu jedem Punkt finden Sie
auf der Seite, auf die im Text verwiesen wird.

| Geréateiibersicht

e Dieses Geréat farbt automatisch Gewebe- und Zellabstrichproben auf Glastragern fir die Mikroskopie
als Teil von histologischen Untersuchungen und Tests, die in den Bereichen der Pathologie, Anatomie,
klinischen Pathologie usw. durchgeftihrt werden.

Das Gerat unterstiitzt verschiedene Farbemethoden, z. B. H&E, Papanicolaou usw.

e Dieses Gerat wird Giber den Touchscreen-artigen Bildschirm auf der rechten Seite bedient. Dieser
Bildschirm ermdglicht dem Bediener eine einfache Bedienung des Geréts entsprechend den visuellen
Hinweisen durch Beriihren der notwendigen Tasten, die auf dem Bildschirm angezeigt werden. Die
Farbedaten kdnnen mittels einer speziellen Compact-Flash-Karte (CF-Karte) auch von einem PC
ausgegeben werden.

e Es konnen zwei Arten von Kdrben zur Aufbewahrung von Objekttrdgern verwendet werden: der 20er
Objekttragerkorb fur allgemeine Farbungen und der 10er Objekttragerkorb fur Spezialfarbungen

e Die Losungsbehalter sind grob in drei Typen eingeteilt: Standard-Lésungsbehélter, kleine
Lésungsbehélter und Behalter flir Spezialfarbelésungen. Die Korbkapazitat und das erforderliche
Ldsungsvolumen von jedem Loésungsbehélter sind nachstehend zusammengefasst.

Standard- Kleiner Lésungsbehélter Behalter fir
Ldsungsbehalter Spezialfarbungen
Korb fur 20er Objekttrager 3 Kdrbe 1 Korb -
Korb fur 10er Objekttrager 3 Korbe 1 Korb 1 Korb
Erforderliches 680 ~ 820 ml 255 ~ 285 ml 160 ~ 180 ml
| Farbeprozessmodi |

Das Gerat fihrt Farbeprozesse im ,Dauermodus® und ,Chargenmodus*” durch. Die zwei Farbemodi
werden nachfolgend erlautert.

e Dauerbetrieb
Ein weiterer Farbedurchgang kann wéahrend des aktuellen Farbedurchgangs gestartet werden, wobei
bis zu 11 Farbedurchgénge gleichzeitig durchgefiihrt werden kénnen.

e Chargenmodus
In diesem Modus muss jeder Farbeprozess abgeschlossen sein, bevor die nachste Probe gefarbt
werden kann. Der Startschritt und der Endschritt kénnen festgelegt werden, um einen Farbevorgang zu
starten.

Siehe S. 1-33 flr die Einstellung des jeweiligen Modus.

| Benutzerverwaltung mit Passwort |

Das Gerét kann die zulassigen Bedienungsfunktionen fir den jeweiligen Benutzer entsprechend dem
Benutzerpasswort beschranken. Es werden zwei Arten von Passwortern bereitgestellt. Das ,Administrator-
Passwort” ist ein Passwort fur eine hdhere Ebene, die samtliche Vorgange gestattet, wahrend das
.Benutzerpasswort® ein Passwort fir eine niedrigere Ebene ist, das nur die fur jeden einzelnen Benutzer
vorher festgelegten spezifischen Vorgange erlaubt. Siehe S. 1-39 zu Einzelheiten tber die Einstellung
eines Passwortes usw.
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| An-/Abmeldefunktion |

Der Benutzer gibt das ihm zugewiesene Passwort ein, um sich am Gerét anzumelden; danach ist das
Gerat betriebsbereit. Nur der Benutzer, der sich angemeldet hat, kann das Gerét bedienen. Die Vorgange,
die dem angemeldeten Benutzer gestattet sind, variieren je nach Ebene des Benutzerpasswortes.

Wenn sich der Benutzer wahrend des Vorgangs vom Gerat abmeldet, kann eine unbefugte Bedienung
des Gerats durch eine dritte Person vermieden werden. Der Farbeprozess wird durch die Abmeldung nicht
beeintrachtigt und bis zum Ende fortgesetzt. Zur erneuten Anmeldung am Gerat gibt der Benutzer ein
Passwort Uber die Anmeldetaste auf dem Bildschirm ein. Das Anmeldepasswort muss nicht dem Passwort
entsprechen, das fiir die Abmeldung vom Geréat verwendet wurde. Der Benutzer kann sich mit einem
beliebigen Passwort, das aktuell im Geréat gespeichert ist, anmelden.

Waéhrend eines Vorgangs, bei dem es sich nicht um einen Farbeprozess handelt, kann sich der Benutzer
ebenfalls jederzeit vom Geréat abmelden, wenn er das Gerét fir einen langeren Zeitraum verlasst. Diese
Funktion schitzt das Gerét vor unbefugter Bedienung durch eine dritte Person.

| Sicherheitsmechanismus des Gerats |

Als Sicherheitsmechanismus ist das Gerat so konzipiert, dass die Bewegungen des Arms angehalten
werden, wenn die Abdeckung wahrend des Farbeprozesses geotffnet wird. Obwohl der Zeitzahler fir den
Farbeprozess bei gedffneter Abdeckung weiter l1auft, bewegen sich die Korbe nicht, da der Arm
angehalten wurde. Das Farben kann fortgesetzt werden, indem der Vorgang nach dem Schlie3en der
Abdeckung wieder aufgenommen wird. Der planmafige Abschluss des Farbeprozesses kann sich um die
Zeit verzogern, in der die Abdeckung geotffnet ist. Der Arm wird ebenfalls angehalten, wenn die Vordertir
wahrend eines Zugriffs auf eine Lésungsstation in der vordersten Reihe gedffnet ist. In diesem Fall kann
der Farbeprozess ebenfalls fortgesetzt werden, indem der Vorgang nach dem Schlie3en der Vordertur
wieder aufgenommen wird. Der planméaRige Abschluss des Farbeprozesses kann sich jedoch um die Zeit
verzdgern, in der die Abdeckung gedffnet ist.

| Offnen und SchlieRen der Abdeckung/Tiir |

e Offnen der Abdeckung
Halten Sie das Edelstahlteil in der Mitte der Abdeckung fest und heben Sie die Abdeckung hoch, indem
Sie sie zu sich ziehen. Wenn die Abdeckung angehoben wird, neigt sie sich automatisch nach vorne.
Schieben Sie die Abdeckung auf die Rlckseite des Gerats, so dass sie in der Decke des Gerats
aufbewahrt wird.

e SchlieRen der Abdeckung
Halten Sie das Edelstahlteil in der Mitte der Abdeckung fest und ziehen Sie es zu sich. Nachdem die
Abdeckung vollstandig aus der Decke des Gerats gezogen wurde, kippt das Edelstahlteil langsam
nach unten. Wenn die Abdeckung nach unten fallt, schieben Sie das Teil aus Edelstahl in das Gerét,
um die Abdeckung sicher zu schliel3en.

e Offnen der Tiir
Berihren Sie die Tur einmal und die Tr wird sich zu lhnen hin 6ffnen.

e Schliel3en der Tur
Heben Sie die Tur in der Mitte an und driicken Sie sie zu, bis ein Klickgerausch zu héren ist; dabei
gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge wie beim Offnen der Tiir vor.
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| Handhabung des Touchscreen-Bildschirms |

Der Touchscreen-Bildschirm zur Bedienung des Gerdats ist beweglich. Bewegen Sie den Bildschirm
langsam, indem Sie beide Enden des Bildschirms festhalten. Beachten Sie, dass der Bewegungsbereich
des Bildschirms begrenzt ist. Bewegen Sie den Bildschirm nicht Gber den festgelegten Bereich hinaus und
wenden Sie keine UbermaRige Kraft an, da der Bildschirm ansonsten brechen kann.

Auf dem Bedienfeld ist eine Schutzfolie angebracht. Eine Schutzfolie, die schmutzig oder beschadigt ist
oder sich geldst hat, muss ausgetauscht werden.

| Handhabung des CF-Kartensteckplatzes |

Auf der rechten Seite des Touchscreen-Bildschirms zum Bedienen dieses Geréts ist ein CF-
Kartensteckplatz zum Einstecken einer CF-Karte vorhanden. Sie kdnnen die Féarbe- und andere Daten,
die im Geréat gespeichert sind, mithilfe einer CF-Karte auf einem PC usw. speichern.

 Stecken Sie eine CF-Karte in den CF-Kartensteckplatz mit der Seite mit einem Pfeil; die andere Seite mit
dem Etikett weist zu Ihnen hin.

» Warten Sie, bis die Bestatigungsmeldung auf dem Bildschirm erscheint, bevor Sie die CF-Karte
entfernen.

» Sakura Ubernimmt keine Gewahr fur die Integritat der auf den CF-Karten gespeicherten Daten,
ungeachtet des vom Gerat angezeigten Fehlers oder des Vermégenschadens in Verbindung mit dem
Datenverlust/Datenschaden. Sakura bietet keine Dienste im Zusammenhang mit der Wiederbeschaffung
oder Wiederherstellung von Daten auf CF-Karten an.

» Andere als die fur das Gerat festgelegten CF-Karten kénnen eventuell nicht unterstitzt werden. CF-
Karten missen mit Microsoft Windows FTP-formatiert werden.

CF-Kartensteckplatz

E—
ol Tissue ok Prisns’Pls

Pfeil Bezeichnung

(L £ i

CF-Karte

1-26



Grundlagen

| Verschiedene Gateways

Auf der rechten Gerateseite sind
externe Signalein- und -ausgange fir
mehrere Gateways vorhanden. Sie
koénnen das Gerat von diesen
Gateways aus mit einer
unterbrechungsfreien
Stromversorgung, einem
Alarmausgang, einem LAN und einem
Barcode-Scanner verbinden. Jedes
Gateway wird unten erklart.

e Signaleingang zur Erfassung eines Stromausfalls

LAN-Verbindung externer
Alarmausgang

Externer Alarmausgang

Signaleingang zur Erfassung eines
Stromausfalls

Barcode-Scanner-Verbindung

Sie kénnen eine unterbrechungsfreie Stromversorgung (Uninterruptible Power Supply, USV) mit der
Stromversorgung des Gerdts verbinden, so dass die Gewebeproben im Falle eines Stromausfalls
geschitzt sind und abtransportiert werden kénnen. Stellen Sie bei der Installation einer UVS sicher,
dass Sie ein Modell verwenden, dessen Ausgangsleistung der Eingangsleistung des Geréts entspricht

oder daruber liegt.

Empfohlene UVS-Leistung: Ausgangsleistung von 15 kVA fir die Dauer von 5 Minuten méglich

Einige UVS werden nicht vom Gerat unterstitzt. Einzelheiten erhalten Sie vom technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder bei einem lokalen Handler. Das Gerét liefert ein UVS-
Eingangssignal zur Erfassung des Betriebs bei Stromausfall der an der Stromversorgung
angeschlossenen UVS. Benutzen Sie eine UVS, die mit einer Kontaktausgang-Schnittstelle oder einem
offenen Kollektor-Ausgang, der im Normalzustand gedffnet bleibt und bei Stromausfalls kurzschlief3t,
ausgestattet ist. Schalten Sie immer die Stromversorgung des Gerats aus, bevor Sie es an eine UVS

anschlieRen.

* Wickeln Sie beim Anschluss des Signalkabels zur Erfassung eines Stromausfallsignals an einen
externen Stromkreis das Signalkabel rund um den angebrachten Ferritkern so nah wie mdéglich am
Gerat, wie unten dargestellt. Wenn der Ferritkern nicht installiert ist, kann es aufgrund von

Aulengerduschen zu einer Fehlfunktion des Gerats kommen.

Zum Signaleingang zur Erfassung eines
Stromausfalls des Geréts

Zum Signaleingang zur Erfassung eines
Stromausfalls der UVS

| semmmm

S

Wenn der Ferritkern installiert ist

UPS.
-@
+@

1T

Beispiel fur den Anschluss eines Stromausfallsignals
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e Alarmausgang

Dies ist ein spannungsloser Kontaktausgang, der zur Auslésung eines Alarms vom Geréat im Falle
eines Fehlers verwendet wird, der zum Anhalten des Farbevorgangs fiihrt (andere Fehler als niedrige
Batterieladung, Stérungen des Abluftgerats und der Heiz-/Trockenstationen). Die Nennspannung der
Anschlussleistung darf 30 VDC nicht tiberschreiten, wobei der Nennstrom auf 1 A oder niedriger
gehalten wird. Schalten Sie immer die Stromversorgung des Gerats aus, bevor Sie den Alarmausgang
anschlieBen. Einzelheiten erhalten Sie vom technischen Kundendienst von Sakura Finetek oder bei
einem lokalen Handler.

LD)
® |Lavp@LUE) ) o
o— @ [-AMPRED DC POWER SUPPLY
® S\ o 0+

FUSE:1 A

Beispiel fur den Anschluss eines externen Alarms

EMV
Dieses Gerat erfillt die Emissions- und Storsicherheitsanforderungen gemal EN61326-2-6 oder
JISC1806-2-6.

Ethernet-Anschluss (LAN-Verbindung)

Fir den Anschluss des Geréats an ein lokales Netzwerk sind spezielle Einstellungen erforderlich.
Sollten Sie eine LAN-Verbindung benétigen, wenden Sie sich an Ihren Systemadministrator.
Einzelheiten erhalten Sie vom technischen Kundendienst von Sakura Finetek oder bei einem lokalen
Handler.

Spezifikation: 10BASE-T

2D-Barcode-Scanner (optional)

Mit dem Anschluss des 2D-Barcode-Scanners kann das Gerat die Strichcodes auf Farbelésungen von
Sakura lesen*. lhre Ablaufdaten kdnnen auf der Grundlage der Barcode-Informationen in das System
eingeflihrt werden.

* Besuchen Sie die lokale Website von Sakura Finetek, um die Verfiigbarkeit der Sakura-
Farbeldosungen und Farbekits zu prifen.
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Grundlagen

| Verhaltnis zwischen Lésungskonfigurationen und Stationsnummern |

Dieser Abschnitt erlautert das Verhaltnis zwischen Losungskonfigurationen und auf dem Bildschirm
angezeigter Stationsnummern. Die Verbindungsstation ist verfugbar, wenn das Gerat mit einem
Folieneindeckautomat verbunden ist. Sie kann nicht benutzt werden, wenn kein Folieneindeckautomat

angeschlossen ist.

e Anordnung von kleinen Lésungsstationen
Die kleinen Losungsstationen kénnen ,ohne Stationen fiir Spezialldsungen “ oder ,mit Stationen fir
Speziallésungen“ angeordnet werden. In beiden Fallen sind die Lésungskonfigurationen und die Anzahl
der Stationen gleich. Die Anzahl der Stationen und die Stationsnummern sind unterschiedlich, je
nachdem, ob einige Stationen als Waschstationen oder Losungsstationen benutzt werden.

Reihe 4 Stat!on L Stat!on 3 Stat!on > Station 7 Station 8 Station 9 Station 10 Stat!on 13
Station 2 Station 4 Station 6 Station 14
i Station 15 | Station 17 | Station 19 | Station 21 | Station 23 | Station 25 | Station 27 | Station 29
Reihe 3 Station 16 | Station 18 | Station 20 | Station 22 | Station 24 | Station 26 | Station 28 | Station 30
Reihe 2 Station 31 | Station 33 | Station 35 | Station 37 | Station 39 | Station 41 | Station 43 | Station 45
Station 32 | Station 34 | Station 36 | Station 38 | Station 40 | Station 42 | Station 44 | Station 46

Vo“éféisgi Station 53 | Station 47 | Station 48 | Station 49 | Station50 | Station51 | Station 52

Abbildung Anordnung mit/ohne Stationen fir Speziallésungen

Die festen Stationsnummern sind den Startstationen (S1 bis S3), Endstationen (verbunden) (E1-1 bis E1-
5), Endstationen (nicht verbunden) (E2-1 bis E2-5), Waschstationen (W1 bis W4), Trockenstationen (D1A,
D1B, D2A, D2B), Heizstationen (H1, H2) und Verbindungsstation (VERBINDUNG) zugeordnet. In den

nachstehenden Tabellen sind die Identifikationsnummern jeder ausgewahlten Station und die
entsprechende Stationsnummer aufgefuhrt.

Startstation S1 S2 S3

Ohne Stationen fur Speziallésungen . . .

— - — Station 52 | Station 51 Station 50
Mit Stationen fir Speziallésungen
* S2 und S3 kdnnen ebenfalls als Lésungsstationen festgelegt werden.

Endstation (verbunden) E1l-1 E1-2 E1-3 El-4 E1-5 PE-Station
Ohne Stationen fiir Speziallésungen . ) ) . . ?ie Endstation auf der

Station 47 | Station 48 | Station 49 | Station 50 | Station 51  &uRerst rechten Seite ist als

Mit Stationen fiir Speziallésungen PE-Station ausgewahit
* E1-2 bis E1-5 kénnen ebenfalls als Losungsstationen festgelegt werden.

Endstation (nicht E2-1 E2-2 E2-3 E2-4 E2-5

verbunden)
Ohne Stationen fur Spezialldsungen i ) . . .

— - — Station 47 | Station 48 | Station 49 | Station 50 | Station 51
Mit Stationen fir Spezialldsungen
* E2-2 bis E2-5 kénnen ebenfalls als Lésungsstationen festgelegt werden.

Verbindungsstation |VERBINDUNG Waschstation w1 W2 w3 w4

Ohne Stationen fur Spezialldsungen i Ohne Stationen fir Speziallésungen . . ) )

— - — Station 53 B , -~ Station 4 | Station 5 | Station 6 | Station 7
Mit Stationen fir Spezialldsungen Mit Stationen fiir Spezialldsungen
* Die Verbindungsstation kann nur dann festgelegt * W1 bis W4 kénnen ebenfalls als Losungsstationen festgelegt werden.

werden, wenn das Gerat mit einem

Folieneindeckautomat verbunden ist.

Trockenstation D1A D1B D2A D2B Heizstation H1 H2

Ohne Stationen fur Spezialldsungen . . . . Ohne Stationen fur Speziallosungen . .

- - - Station 13| Station 14 | Station 29| Station 30 —— - Station 45|Station 46
Mit Stationen fiir Speziallésungen Mit Stationen fur Speziallosungen

* Nur verfugbar mit dem DRS-Prisma-JOS.
Station fur SP1 | SP2 | SP3 | spa | sP5 | SP6 | SP7 | SP8
Spezialldsungen

Ohne Stationen fur Spezialldsungen - - - - - - - -
Mit Stationen fur Speziallosungen Station 21 | Station 22 | Station 23 | Station 24 | Station 25 | Station 26 | Station 27 | Station 28
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Grundlagen

e Anordnung von Standardlésungsstationen (mit Trockenstationen)
Im Standardmodus sind die Anordnung und die Nummern der Stationen unterschiedlich, je nachdem,
ob die Losungsstationen ,ohne Stationen fiir Spezialldsungen® oder ,mit Stationen flr
Speziallésungen® angeordnet sind.

Reihe 4 Station 1 Station 2 | Station 3 | Station4 |Station5 |Station6 |Station7 | Station 8
Reihe 3 Station 9 Station 10 | Station 11 | Station 12 | Station 13 | Station 14 | Station 15 | Station 16
Reihe 2 Station 17 | Station 18 | Station 19 | Station 20 | Station 21 | Station 22 | Station 23 | Station 24
Vorderste | Station 31 | Station 25 | Station 26 | Station 27 | Station 28 | Station 29 | Station 30
Reihe
Abbildung Anordnung ohne Stationen fiir Spezialfarbeldsungen
Reihe 4 | Station 1 | Station 2 | Station 3 |Station4 |Station5 |[Station6 |Station7 |Station 8
h Station 9 | Station 10 | Station 11 | Station 12 | Station 14 | Station 16 | Station 18 | Station 20
Reihe 3 Station 13 | Station 15 | Station 17 | Station 19
Reihe 2 | Station 21 | Station 22 | Station 23 | Station 24 | Station 25 | Station 26 | Station 27 | Station 28
Vorderste || Station 35 | Station 29 | Station 30 | Station 31 | Station 32 | Station 33 | Station 34
Reihe

Abbildung Anordnung mit Stationen fiir Speziallésungen

Die festen Stationsnummern sind den Startstationen (S1 bis S3), Endstationen (verbunden) (E1-1 bis E1-
5), Endstationen (nicht verbunden) (E2-1 bis E2-5), Waschstationen (W1 bis W4), Trockenstationen (D1,
D2) und Verbindungsstation (VERBINDUNG) zugeordnet. In den nachstehenden Tabellen sind die
Identifikationsnummern jeder ausgewahlten Station und die entsprechende Stationsnummer aufgefihrt.
Die Endstation auf der &ulRerst rechten Seite ist als PE-Station ausgewabhilt.

Startstation S1 S2 S3 Endstation El-1 E1-2 E1-3 El-4 E1-5
Ohne Stationen fiir Spezialldsungen Station 30 | Station 29 | Station 28 Ohne_ Stgtlonen fur Station 25 | Station 26 | Station 27 | Station 28 | Station 29
Speziallésungen
Mit Stationen fir Spezialldsungen Station 34 | Station 33 | Station 32 Mit Stationen fiir Spezialldsungen | Station 29 | Station 30 | Station 31 [ Station 32 | Station 33

* S2 und S3 kénnen ebenfalls als Losungsstationen festgelegt werden.

Verbindungsstation VERBINDUNG
Ohne Stationen fir Spezialldsungen Station 31
Mit Stationen fir Spezialldsungen Station 35

* Die Verbindungsstation kann nur dann festgelegt werden,
wenn das Gerat mit einem Folieneindeckautomat

verbunden ist.

* E1-2 bis E1-5 kénnen ebenfalls als Losungsstati

onen festgelegt werden.

Endstation (nicht

verbunden) E2-1 E2-2 E2-3 E2-4 E2-5
Ohne Stationen fiir Station 25 | Station 26 | Station 27 | Station 28 | Station 29
Speziallosungen
Mit Stationen fiir Speziallésungen [ Station 29 | Station 30 | Station 31 | Station 32 | Station 33

* E2-2 bis E2-5 kdnnen ebenfalls als Losungsstationen festgelegt werden.

Waschstation w1 w2 w3 w4
Ohne Stationen fiir . . . .
Speziallosungen Station 7 Station 6 Station 5 Station 4
Mit Stationen fiir Spezialldsungen |  Station 7 Station 6 Station 5 Station 4

* W1 bis W4 kénnen ebenfalls als Lésungsstationen

Trockenstation D1 D2
Ohne Stationen fiir Spezialldsungen Station 8 | Station 16
Mit Stationen fiir Spezialldsungen Station 8 | Station 20
* Wenn eine Trockenstationseinheit installiert ist.
Station fiir Speziallésungen SP1 SP2 SP3 SP4 SP5 SP6 SP7 SP8
Ohne Stationen fiir Spezialldsungen
Mit Stationen fiir Spezialldsungen Station 12 | Station 13 | Station 14 | Station 15 | Station 16 | Station 17 | Station 18 | Station 19
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Grundlagen

Anordnung von Standardlésungsstationen (mit Trockenstationen)
Im Standardmodus sind die Anordnung und die Nummern der Stationen unterschiedlich, je nachdem,
ob die Losungsstationen ,ohne Stationen flir Spezialldsungen® oder ,mit Stationen flr
Speziallésungen“ angeordnet sind.

Reihe 4 Station 1 | Station 2 | Station 3 | Station4 | Station5 | Station 6 | Station7 | Station 8
i
Reihe 3 Station 9 | Station 10 | Station 11 | Station 12 | Station 13 | Station 14 | Station 15 | Station 16
Station 17 | Station 18 | Station 19 | Station 20 | Station 21 | Station 22 | Station 23 | Station 24
Reihe 2 -
Station 25
. Station 32 | Station 26 | Station 27 | Station 28 | Station 29 | Station 30 | Station 31
Vorderste Reihe
Abbildung Anordnung ohne Stationen fur Spezialfarbelésungen
Reihe 4 Station 1 |Station2 |Station3 |Station4 |Station5 |Station6 |Station7 |Station8
] Station 9 | Station 10 | Station 11 |Station 12 | Station 14 | Station 16 | Station 18 | Station 20
Reihe 3 Station 13 | Station 15 | Station 17 | Station 19
Station 21 | Station 22 | Station 23 | Station 24 | Station 25 | Station 26 | Station 27 | Station 28
Reihe 2 -
Station 29
. Station 36 | Station 30 | Station 31 | Station 32 | Station 33 | Station 34 | Station 35
Vorderste Reihe

Abbildung Anordnung mit Stationen fiir Speziallésungen

Die festen Stationsnummern sind den Startstationen (S1 bis S3), Endstationen (verbunden) (E1-1 bis E1-
5), Endstationen (nicht verbunden) (E2-1 bis E2-5), Waschstationen (W1 bis W4), Trockenstationen (D1,

D2), Heizstationen (H1, H2) und der Verbindungsstation (VERBINDUNG) zugeordnet. In den
nachstehenden Tabellen sind die Identifikationsnummern jeder ausgewahlten Station und die
entsprechende Stationsnummer aufgefuhrt. Die Endstation auf der &uRerst rechten Seite ist als PE-
Station ausgewahilt.

* S2 und S3 kdénnen ebenfalls als Lésungsstationen festgelegt werden.

Endstation

Startstation S2 S3 El-1 E1-2 E1-3 El-4 E1-5
(verbunden)
Ohne Stationen fir . . ) Ohne Stationen fiir ; . . . .
Spezialldsungen Station 31 | Station 30 | Station 29 Speziallésungen Station 26 | Station 27 | Station 28 | Station 29 | Station 30
Mit Stationen fiir . . ) Mit Stationen fiir ; . . . .
Speziallosungen Station 35 | Station 34 | Station 33 Speziallosungen Station 30 | Station 31 | Station 32 | Station 33 | Station 34

Verbindungsstation VERBINDUNG
Ohne Stationen fiir Speziallésungen Station 32
Mit Stationen fiir Spezialldsungen Station 36

*Die Verbindungsstation kann nur dann festgelegt werden,

wenn das Gerat mit einem Folieneindeckautomat

verbunden ist.

* E1-2 bis E1-5 kénnen ebenfalls als Lésungss

tationen festgelegt werden.

Endstation (nicht

verbunden) E2-1 E2-2 E2-3 E2-4 E2-5
Ohne St_gtionen far Station 26 | Station 27 | Station 28 | Station 29 | Station 30
Spezialldsungen
Mit Stationen flir Station 30 | Station 31 | Station 32 | Station 33 | Station 34

Spezialldsungen

* E2-2 bis E2-5 kdnnen ebenfalls als Losungsstationen festgelegt werden.

Waschstation w1 w2 W3 w4
Ohne Stationen fiir Speziallésungen | Station 7 Station 6 Station 5 Station 4
Mit Stationen fiir Spezialldsungen Station 7 Station 6 Station 5 Station 4

* W1 bis W4 kénnen ebenfalls als Losungsstationen festgelegt werden.

Trockenstation D1 D2 Heizstation H1 H2
Ohne Stationen fiir Speziallésungen Station 8 | Station 16 Ohne Stationen fiir Speziallésungen | Station 24 | Station 25
Mit Stationen fiir Spezialldsungen Station 8 | Station 20 Mit Stationen fiir Spezialldsungen Station 28 | Station 29
Station fur Speziallésungen SP1 SP2 SP3 SP4 SP5 SP6 SP7 SP8
Ohne Stationen fir Speziallosungen
Mit Stationen fiir Speziallésungen Station 12 Station 13 Station 14 Station 15 Station 16 Station 17 Station 18 Station 19
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Erlauterung der Mentanzeigen

Stain Process Menu |

* issue Prisma® 2017, Aeril 7. Friday LABORATORY &’
'Tm Tek 9 01 ADMIN 1

|Stain Process Menu ||  Utility Menu | Edit Menu

Solution Configuration Selection Staining Mode Selection Reset Solution Usage Information
1] o~
1 B 2 g 31
= g 0
Error Log Read Barcode

4] él 5] r !

; Software Yersion
and Serial Number

Dieser Mendibildschirm erscheint, solange sich das Gerét nach der Anmeldung im
Standby-Modus befindet.

issue A @ 2017, April 7, Friday LABORATORY %
$:TISS Tek Prisma 9 02 ADMIN 1
Error Log Staining Mode Selection

(4] [2]
A v

Dieser Menibildschirm erscheint wahrend des Farbeprozesses.
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Erlauterung der MenlUanzeigen

| Erlauterung der Symbole Stain Process Menu |

[1] Solution Configuration Selection
Beriihren Sie dieses Symbol, um zur Lésungskonfiguration fur das Farben zu wechseln. Wéhlen Sie
eine gewinschte Losungskonfiguration aus den gespeicherten Konfigurationen aus und weisen Sie sie
dem Gerat zu.

[2] Staining Mode Selection
Berlihren Sie dieses Symbol fiir die folgenden Punkte im Zusammenhang mit der Einleitung des
Farbeprozesses. Einmal eingestellt, kann der Farbemodus (Dauer-/Chargenmodus) wahrend des
Farbeprozesses nicht mehr gedndert werden. Andere Einstellungen kénnen wahrend des
Farbeprozesses geandert werden.

e Farbemodus Auswahlen
Legen Sie fest, ob der Farbeprozess im Chargenmodus oder im Dauermodus durchgefuhrt werden
soll.

« Initialisierung des Bildschirms ,,Start Staining“
Legen Sie fest, wann der Bildschirm ,Start Staining” gezeigt werden soll. Wahlen Sie die
Schaltflache Opening the door oder Touching START.

* Initialisierung von ,,Farbeprozess Starten“
Legen Sie fest, wann das Farben gestartet werden soll. Wéhlen Sie Closing the door, Touching
START button oder Touching START button after closing the door.

Achten Sie darauf, dass der Farbeprozess nicht unbeabsichtigt gestartet wird, wenn ,,Closing the
door“ ausgewahlt wurde.

« Startbestatigung
Legen Sie fest, ob eine Bestatigungsmeldung zu Beginn des Farbevorgangs gezeigt werden soll.

* Meldung Prozessbeginn
Legen Sie fest, ob der Start des Farbeprozesses durch Anzeige des Startbildschirms angezeigt
werden soll, nachdem der Farbeprozess gestartet wurde.

* Heizstation immer beheizt
Legen Sie bei der Benutzung von Heizstationen fest, ob die Heizstationen immer beheizt werden
sollen.

* Anzeige L6sungsname
Legen Sie fest, ob der jeweilige Losungsname (Abkirzung) auf jeder Station auf dem Bildschirm mit
einer Losungskonfiguration angezeigt werden soll.

* Verbindung zum Folieneindeckautomat
Legen Sie fest, ob die Kommunikationsverbindung mit dem verbundenen Folieneindeckautomaten
hergestellt oder aufgehoben werden soll, wenn die Verbindung im Bildschirm ,System
Setup” eingestellt ist (S. 1-36). Selbst wenn das Gerat mit einem Folieneindeckautomaten verbunden
ist, werden die Objekttrager nicht zum Folieneindeckautomaten weitertransportiert, wenn hier ,Not in
Use® angezeigt wird. Dieser Punkt wird nur dann angezeigt, wenn das Gerat mit einem
Folieneindeckautomaten verbunden ist.

[3] Reset Solution Usage Information
Bertihren Sie dieses Symbol, um das Nutzungslimit in Durchgangen/Tagen/Objekttragern fiir jede
Station, deren Nutzungsinformationen verwaltet werden, zurtickzusetzen.

[4] Error Log
Beriihren Sie dieses Symbol, um Fehlerhistorie und Fehlerbeschreibungen zu priifen oder Fehler zu
Idschen.

[5] Read Barcode (Optional)
Benutzen Sie diese Einstellung, um die 2D-Barcodes auf Sakura-Farbelésungen* zu lesen und ihre
Ablaufdaten auf der Grundlage der 2D-Barcode-Informationen in das Gerét einzugeben.

* Besuchen Sie die lokale Website von Sakura Finetek, um die Verfligbarkeit der Sakura-
Farbeldsungen und Farbekits zu prifen.
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Erlauterung der MenlUanzeigen

Utility Menu
: e o 2017 hpril 7. Friday LABORATORY
7€ TissueTek Prisma® s B i
Stain Process Menu||  Utility Menu || Edit Menu

Systen Setup Language Selection Export Data
1) (0]
- &)
Water Flow Arm Movement Check

il

K

i

: | Software Yersion
Exit and Serial Number

| Erlauterung der Symbole im Utility Menu |

[1] System Setup
Beriihren Sie diese Taste zur Einstellung von Datum/Uhrzeit, Datum-/Uhrzeitformat, zur Anderung von
Passwortern, Einstellung des Nutzungslimits, der Institutionsnamen, der Aktivierung oder
Deaktivierung des Datenexports, des Alarmtons, und um festzulegen, ob ein Tasteneingabeton
ausgegeben werden soll. Beim Beruhren dieser Taste wird der Bildschirm ,System Setup® angezeigt.
(S. 1-36)

[2] Language Selection
Beruihren Sie diese Taste, um die Anzeigesprache zu &ndern.

[3] Export Data
Wahlen Sie diese Taste, um Prozessberichte, Losungskonfigurationen, Farbeprogramme, die Liste von
Ldsungskonfigurationsnamen, die Liste von Farbeprogrammnamen, die Liste mit Losungsnamen, die
Daten der Systemeinstellung und den Lésungsnutzungsstatus zu exportieren. (S. 1-43)

[4] Water Flow
Wabhlen Sie diese Taste, um die Wasserdurchlaufmenge zu den Waschstationen anzupassen. (S. 1-42)

[5] Arm Movement Check
Die Priifung der Bewegung des Roboterarms ist ein Vorgang zur Uberpriifung von Hindernissen
innerhalb des Bewegungsbereichs des Arms. Wenn die Trager und Lésungsbehalter nicht
ordnungsgemaR eingesetzt sind, kann der Arm sie mdglicherweise beriihren und nicht
ordnungsgeman funktionieren. Wird bei dieser Prifung ein Problem festgestellt, miissen die
Zubehorteile erneut ordnungsgemar eingelegt werden.
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Erlauterung der MenlUanzeigen

Edit Menu
: . 2017 deril 7. Friday LABORATORY
%% TissueTek Prisma’ A Fi
Stain Process Menu|  Utility Menu | Edit Menu |
Edit Solution Name Edit Bolution Configuration

Edit Program

=

(mm[m|
(m]m]m|

Program Check

Delete Data

¥

Exit [

software Yersion
and Serial Humber

| Erlauterung der Symbole im Edit Menu

[1] Edit Solution Name

Waéhlen Sie dieses Symbol, um einen neuen Losungsnamen zu erstellen oder einen bestehenden
Ldsungsnamen zu bearbeiten. (S. 2-23)

[2] Edit Solution Configuration

Wabhlen Sie dieses Symbol, um eine neue Lésungskonfiguration zu erstellen oder eine bestehende
Lésungskonfiguration zu bearbeiten. (S. 2-15)
[3] Edit Program

Wahlen Sie dieses Symbol, um ein neues Farbeprogramm zu erstellen oder ein bestehendes
Farbeprogramm zu bearbeiten. (S. 2-25)

[4] Program Check
Wabhlen Sie dieses Symbol, um die Lésungskonfigurationen, mit denen ein vorgegebenes
Farbeprogramm laufen kann, zu prifen.
(S. 2-33)

[5] Delete Data

Wabhlen Sie dieses Symbol, um die Lésungskonfigurationen, Lésungsnamen, Farbeprogramme und
Prozessberichte zu Iéschen. (S. 2-44)
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Systemeinrichtung

System Setup I

Im Bildschirm ,System Setup”, das Uber das Utility Menu aufrufbar ist, kbnnen Sie die fur die Benutzung
des Gerats notwendigen Basiseinstellungen festlegen.

L * @ 2017, April 7. Friday LABORATORY %
¢ TissueTek Prisma® o e

Svstem Setup

Information List

[0l ,
Date Format [1] Year Manthy/Day | Date and Time
Time Format 2 24 hour format |
[2] [10]
Key Sound [3] OFF | Password Input
&larm Tone and Yolume [4] Loud and High | [11]
Fume Filter
Station Colors [5] Each Ztation | EEEEETE
Expart Data [6] Memory Card | [12]
[hetitution name
Coverslipper Link [7] In Use |
Covers! ipper [8] Tigsue-Tek Film |

Exit |
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Systemeinrichtung

[1]

[2]

(3]

[4]

[5]

(6]

[7]

(8]

[9]

Date Format
Legt das Format fur die Datumsanzeige fest. Durch Bertihrung der Optionsschaltflache wechselt das
Anzeigeformat zwischen der Reihenfolge , Year/Month/Day*, ,Month/Day/Year* und ,Day/Month/Year*.

Time Format
Legt das Format firr die Uhrzeitanzeige fest. Durch Berthrung der Optionsschaltflache wechselt das
Uhrzeitformat zwischen ,12 hour format“ und ,24 hour format®.

Key Sound
Legt fest, ob die Tonausgabe beim Driicken einer Taste ein- oder ausgeschaltet ist.

Alarm Tone and Volume

Legt den Ton und die Lautstarke fur Systemalarme fest. Durch Berlihrung der Schaltflache wechselt
die Aufschrift auf der Schaltflache zwischen ,Loud and High“, ,Loud and Low* ,Soft and High“ und
»S0ft and Low*.

Extended Station Colors
Durch Bertihrung der Schaltflache wechselt die Aufschrift auf der Taste zwischen ,Each Solution
Name*® und ,Each Station®.

Export Data
Legt fest, ob ein Datenexport mdglich ist, und legt den Zielpfad fiir den Datenexport fest. Durch
Berlihrung der Schaltflache wechselt die Aufschrift auf der Taste zwischen ,File* und ,OFF*.

Coverslipper Link

Diese Schaltflache wird benutzt, um festzulegen, ob eine Verbindung mit dem
Folieneindeckautomaten hergestellt werden soll.

Dieser Punkt wird nur dann angezeigt, wenn das Gerat mit einem Folieneindeckautomaten
verbunden ist.

Coverslipper
Wenn die Verbindung mit dem Folieneindeckautomaten installiert ist, kann der Folieneindeckautomat
ausgewahlt werden.

Date and Time
Sie kénnen das Datum und die Uhrzeit einstellen. (S. 1-38)

[10] Password Input

Sie kdnnen Benutzer-IDs und Passworter verwalten. (S. 1-39)

[11] Fume Filter Management

Sie kdnnen die Einsatzgrenzen von Filtern verwalten. (S. 1-41)

[12] Institution Name

Sie kdnnen den Namen der Einrichtung, in der das Gerét benutzt wird, festlegen.

Durch Beriihrung der Taste Institution Name wird die einfache Tastatur angezeigt. Geben Sie den
jeweiligen Namen der Einrichtung ein und beriihren Sie anschlielRend die Taste Save, um den Namen
zu speichern. Ein Einrichtungsname kann mit bis zu 20 Zeichen eingegeben werden. Berlihren Sie
die Taste Caps Lock, um Zeichen in Grof3schrift einzugeben. Beriihren Sie die Taste erneut, um
Zeichen in Kleinschrift einzugeben.
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Systemeinrichtung

Datum und Uhrzeit einstellen

Sie kdnnen das Datum und die Uhrzeit durch Beriihrung von Date and Time im Bildschirm ,System
Setup®, der uber das Utility Menu aufrufbar ist, einstellen.

| Jahr eingeben |
Durch Beriihrung der Schaltflache Modify rechts von ,Year® wird der Ziffernblock angezeigt. Geben Sie
das aktuelle Jahr mithilfe des Ziffernblocks ein. Sie kénnen ein Jahr zwischen 2000 und 2099 eingeben.

| Monat eingeben |
Jedes Mal, wenn die Taste A oder ¥ rechts von ,Month“ berthrt wird, wechselt die Auswahl zum
nachsten Monat (A ) oder zum vorherigen Monat (V).

| Tag eingeben |
Wabhlen Sie einen gewtinschten Tag durch Bertihrung der entsprechenden Nummer im Kalender.

| Stunden und Minuten eingeben |

Sie kénnen die Tage und Minuten mithilfe des Ziffernblocks, der durch Berthrung der Schaltflache Modify
unter jedem Element angezeigt wird, eingeben. Das Zeitformat wird durch Bertihrung der Schaltflache
»1ime Format® (12-Stunden-Format/24-Stunden-Format) im Bildschirm ,,System Setup* ausgewahlt.

| vor/nach Mittag |
Sie kénnen vor/nach Mittag nur dann auswéhlen, wenn das 12-Stunden-Format aktuell ausgewahlt ist.

Nach Eingabe aller Elemente driicken Sie auf die Taste Save, um die Einstellungen zu tbernehmen.

L ] @ 2017, April 7. Friday LABORATORY %
¢ TissueTek Prisma’ o

Date and Time

Month: | April ‘l "l Mo Ty | Mot T | an/pn

| SUN | MON | TUE | WED | THU | FRI | SAT
28 1 2 3 4 ] G
7 g 9 10 A 12 13
14 1a 16 17 18 19 20
21 22 23 24 25 26 27
28 29 30 28 28 28 28

28 28 24 28 28 28 28

Exit | Save |
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Systemeinrichtung

Benutzer-IDs, Passworter und verwendbare Funktionen festlegen
Sie kdnnen Benutzer-IDs und Passworter sowie die von jedem Benutzer verwendbaren Funktionen durch
Auswahl von Password Input im Bildschirm ,System Setup®, der tber das Utility Menu aufrufbar ist,
festlegen. Fur die Einstellung von jedem Element wahlen Sie den jeweiligen Benutzer aus und fuhren Sie
den entsprechenden Vorgang, wie nachfolgend erlautert, durch.

| Eine ID einstellen |

Sie kdnnen die bestehende ID eines Benutzers andern. Durch Bertihrung der Taste User’s ID wird die
einfache Tastatur angezeigt.

Geben Sie eine neue Benutzer-ID ein und bertihren Sie anschlieend die Taste Save, um die ID zu
speichern. Eine Benutzer-ID kann mit bis zu 20 Zeichen eingegeben werden. Beriihren Sie die Taste
Caps Lock, um Zeichen in GroRschrift einzugeben. Berthren Sie die Taste erneut, um Zeichen in
Kleinschrift einzugeben.

| Ein Passwort festlegen |

Sie kénnen ein Passwort nur dann &ndern, wenn Sie sich als Administrator angemeldet haben. Wéhlen
Sie den Benutzer aus, dessen Passwort Sie festlegen mdchten, beriihren Sie die Taste Password Setup
und geben Sie anschlieend mit dem Ziffernblock ein neues Passwort mit sechs Zeichen ein. Das
eingegebene Passwort wird im Passwortfeld mit Sternchen (*) angegeben. Driicken Sie nach der Eingabe
des Passwortes die Taste Enter. Wenn Sie im Bildschirm aufgefordert werden, lhr Passwort zur
Bestétigung erneut einzugeben, geben Sie dasselbe Passwort ein und beriihren Sie erneut die Taste
Enter, um das Passwort zu speichern.

Es kdénnen insgesamt vier ,Administrator“-Passworter und 20 ,Benutzer“-Passworter gespeichert werden.
Die Werkseinstellungen sind nachstehend angegeben.

Wasserwaage Werkseitig eingestellte IDs Werkseitig eingestellte
Administrator |[ADMIN 1] ~ [ADMIN 4] [100000] ~ [400000]
Benutzer [OPERATOR 1] ~ [OPERATOR [000001] ~ [000020]
* ' 2017, April 7. Friday LABORATORY
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Password Setup

Touch an administrator or user you want to edit.

Touch [Password Setup] to add or edit the password.

Touch [User's ID] to enter a user name that will appear on all screens when logzed in
Touch [Screen Access] to select the screens that can be accessed by the user

User’s 1D User's 1D

Administrator 1 ADMIN 1 -
Administrator £ ADMIN 2
Administrator 3 ADMIN 3 PEEEET SE
Ldministrator 4 ADMIN 4

User 1 OPERATOR 1 Screen Aooess

User 2 OPERATOR 2

User 3 OPERATOR 3

User 4 OPERATOR 4

User & OPERATOR &5 |

Exit |
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Systemeinrichtung

| Verwendbare Funktionen einstellen |

Sie konnen fir jeden Benutzer verwendbare Funktionen einstellen. Dieser Vorgang kann nicht fur
»+Administratoren” durchgefthrt werden.

* HVIF, April 7, Friday Lo &7
P 9 06 ADMIN 1
Password Setup > Screen Access 'OPERATOR 1"
Stain Process | utitity | Egit |
Staining Mode Selection Al lowed
Abort Stain Process 41 lowed
Reset Solution Usage Information Al loved
Solution Configuration 3election Al lowed

Exit

¢ TissueTek Prisma”

Password Setup > Screen Access
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Save

LABORATORY
9:06 ADMIN 1

"OPERATOR 1"

3tain Process || Edit |

Swstem Setup

Export Data

Language Selection

Water Tlow

Al lowed
Al lowed
Al lowed
Al lowed

Exit

o' TissueTek Prisma® 2V #"
Password Setup > Screen Access

Stain Progess|  Utility

Sawe

i17, Friday
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"OPERATOR 1"

(T

Edit Program

Frogram Check

Edit Solution Confisuration and

Solution Name

Delete Data

Al lowed
Al lowed
Al loved
Al loved

Exit

Save

| Stain Process |

H Staining Mode Selection

Durch Beriihrung dieser Funktion werden die
Rechte fur ,Staining Mode Selection® von Allowed
in Not Allowed geandert.

B Abort Stain Process

Durch Beriihrung dieser Funktion werden die
Rechte fir ,Abort Stain Process” von Allowed in
Not Allowed geéandert.

H Reset Solution Usage Information

Durch Beruihrung dieser Funktion werden die
Rechte fir ,Reset Solution Usage Information® von
Allowed in Not Allowed geéndert.

H Solutions Configuration Selection
Durch Bertihrung dieser Funktion werden die
Rechte fir ,Solutions Configuration Selection“ von
Allowed in Not Allowed geéandert.

3 | Utility |

H System Setup

Durch Bertihrung dieser Funktion werden die
Rechte fir ,System Setup” von Allowed in Not
Allowed geéndert.

M Export Data

Durch Beruihrung dieser Funktion werden die
Rechte fir ,Export Data“ von Allowed in Not
Allowed geandert.

H Language Selection

Durch Bertihrung dieser Funktion werden die
Rechte fir ,Language Selection” von Allowed in
Not Allowed geéandert.

M Water Flow

Durch Beruihrung dieser Funktion werden die
Rechte fur ,Water Flow“ von Allowed in Not
Allowed geéandert.

| Edit |

M Edit Program

Durch Beruihrung dieser Funktion werden die
Rechte fur ,Edit Program® von Allowed in Not
Allowed geandert.

M Program Check

Durch Bertihrung dieser Funktion werden die
Rechte fir ,Program Check® von Allowed in Not
Allowed geandert.

M Edit Solution Configuration and Solution
Name

Durch Beriihrung dieser Funktion werden die
Rechte fir ,Edit Solution Configuration and
Solution Name* von Allowed in Not Allowed
geandert.

B Daten l6schen

Durch Bertihrung dieser Funktion werden die
Rechte fur ,Delete Data“ von Allowed in Not
Allowed geandert.
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Systemeinrichtung

Dunstfilterverwaltung

Sie kdnnen Elemente im Zusammenhang mit der Aktivkohlefilterverwaltung durch Auswahl von Fume
Filter Management im Bildschirm ,System Setup®, der Uber das Utility Menu aufrufbar ist, festlegen.

| Benutzung oder Nichtbenutzung der Aktivkohlefilterverwaltung |
Sie kdnnen festlegen, ob Sie die Benutzung der Aktivkohlefilter verwalten. Bertihren Sie die Schaltflache,
um zwischen ,In Use® und ,Not in Use“ umzuschalten.

| Zeitlimit festlegen

Bei Auswahl ,In Gebrauch® kann die Taste Set Time Limit benutzt werden. Wenn die Taste Set Time
Limit berthrt wird, kdnnen Sie ein Zeitlimit fur die Aktivkohlefilter festlegen. Durch Beriihrung dieser Taste
wird der Ziffernblock fur die Eingabe des gewtinschten Zeitlimits angezeigt. Zum Zurticksetzen des
eingegebenen Zeitlimits beriihren Sie die Taste Clear. Ein Zeitlimit kann zwischen 1 und 999 Stunden in
Einheiten von ,Stunden® festgelegt werden. Das Standardlimit ist ,240“ Stunden. Nach Eingabe des
Zeitlimits berUhren Sie die Taste Enter, um die Eingabe zu speichern.

Zur Erhaltung einer sauberen Arbeitsumgebung wird empfohlen, die Aktivkohlefilter (jedes Set besteht aus
zwei Filtern) mindestens alle zwei Wochen auszutauschen.

| Tatsachliche Zeit zuriicksetzen |

Berthren Sie die Schaltflache Reset Actual Time, um den aktuellen Zahlerwert der Nutzungszeit des
Filters zurtickzusetzen. Durch Beriihrung der Schaltflache wird die aktuell gespeicherte Zeit
zurlckgesetzt.

Nach Einstellung aller Elemente beriihren Sie die Schaltflache Exit, um zum Bildschirm ,System
Setup® zurlickzukehren.

= ] o 2017, April 7. Friday LABORATORY %
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Fume Filter Management

Fume Filter Managzement Setup

Not In Use Set Time Limit

Usaze Time Limit I 0:00
Actual Timel 50:38 Reset dctual Time

Exit |
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Systemeinrichtung

Wasserdurchlauf einstellen

Sie kdnnen die Laufzeit fur die Wasserversorgung der Waschstationen durch Auswahl von Water Flow im
Utiity Menu andern.

* Laufzeit der Wasserversorgung --- Der Zeitpunkt, an dem in einem Farbeprozess die

Wasserversorgung fur die Waschstationen vor dem Transport der
Gewebeproben zu den Waschstationen beginnt.

Andern Sie die Einstellung, wann immer erforderlich, vor Beginn des Farbeprozesses, nach Anderung der
Lésungskonfiguration oder des Farbeprogramms usw. Die Laufzeit der Wasserversorgung muss geéndert
werden, nachdem die Waschlésungskonfiguration geandert wurde. Der Wasserdurchlauf kann bei
gedffneter Abdeckung angepasst werden.

PObPE

o

Stellen Sie sicher, dass das Wasser aus allen Waschstationen abgelaufen ist.

Offnen Sie den Griff der Wasserversorgung.

Beriihren Sie die Taste Start und warten Sie, bis das Wasser aus den Waschstationen tUberlauft.
Sobald das Wasser aus den Waschstationen Uberlauft, beriihren Sie die Taste Stop. Stellen Sie den
Griff der Wasserversorgung so ein, dass das Wasser innerhalb von 20 bis 30 Sekunden {berlauft.
Die von Ihnen eingestellte Laufzeit der Wasserversorgung wird angezeigt und das Speicherfenster
erscheint. Beriihren Sie die Taste Save, wenn Sie diese Laufzeit verwenden mdchten. Durch
Berlihrung der Taste Exit kehren Sie zum Bildschirm Water Flow zuriick.

Griff fir Wasserversorgung

*Tissue—Tek Prisma® 2" #eril 7 Fricay LeboraToRr &’ *Tissue—Tek Prisma® 217 #ril 7, Friday LABORATORY &f
R rama———— 907 I "~ 12" —

9:08 ADMIH 1
Water Flow Water Flow

Ensure that water is completely drained from all Wash Stations in use Ensure that water is completely drained from all Wash Stations in use
Touch [Start] when ready Touch [Start] when ready

Water Supply Run-Up Tine Water Supply Run-up Tine

0| see Start 10 | sec Start
e s

Yalve is Closed

run-ug tine

Do you want to save the time displayed? Water will flow
during staining using this run-up tine
If yes, touch [Save]

Sawe
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Daten exportieren

Datenexport abbrechen

Sie kdnnen die folgenden Elemente durch Auswahl von Export Data im Utility Menu exportieren. Wenn
das Ausgabeziel auf ,OFF* eingestellt ist, ist der Vorgang deaktiviert.

2017, April 7, Friday LABORATORY %
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Export Data

Select the type of data you want to export to an ewxternal device by touching one of the
buttons:

[l] Solution Contiguration [2] Progran [3] Process Report

[4] Solution Name List [5] Sn\utin’\r‘warfenrlfiwsgturatinn [6] Program Mame List

[5] System Setup [8] Solution Usage Status [9] Barcode History

Erit

[1] Solution Configuration (Solution Configuration List)
Berlihren Sie diese Schaltflache, um die Einzelheiten zu den vom Benutzer erstellten
Lésungskonfigurationen zu exportieren.

[2] Stain Program (Stain Program List)
Beruihren Sie diese Schaltflache, um die Einzelheiten zu den vom Benutzer erstellten
Farbeprogrammen zu exportieren.

[3] Process Result (Process Report)
Beruihren Sie diese Schaltflache, um die Ergebnisse der Farbeprozesse zu exportieren. Wenn ein
Fehler oder eine Stérung wahrend des Farbeprozesses auftritt, werden die Informationen des
jeweiligen Fehlers ebenfalls exportiert.

[4] Solution Name List
Beruihren Sie diese Schaltflache, um eine Liste mit allen vom Benutzer erstellten Lésungsnamen zu
exportieren.

[5] Solution Configuration Name List
Berlihren Sie diese Schaltflache, um eine Liste mit allen vom Benutzer erstellten
Lésungskonfigurationen zu exportieren.

[6] Stain Program Name List
Bertihren Sie diese Schaltflache, um eine Liste mit allen vom Benutzer erstellten
Farbeprogrammnamen zu exportieren.

[7] System Setup (System Setup List)
Berlihren Sie diese Schaltflache, um die Einzelheiten zu der vom Benutzer gespeicherten
Systemeinrichtung zu exportieren.

[8] Solution Usage Status (Solution Usage List)
Beriihren Sie diese Schaltflache, um den Lésungsnutzungsstatus fir die vom Benutzer verwalteten
Stationen zu exportieren.

[9] Barcode History
Eine Liste mit bis zu 1.000 Satzen von Barcode-Informationen, die vom Benutzer eingelesen wurden,
kann in eine externe Datei exportiert werden.

@ Ein Beispiel fuir einen Datenexport ist auf S. 2-40 dargestellt. Die Uberschrift in Klammern ist der Titel
beim Export.
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| Namen von auf eine CF-Karte exportierten Dateien |

Wenn eine Datei als Exportziel festgelegt ist, wird jeder Satz von Ausgabedaten als Datei auf eine CF-
Karte gespeichert. Die Daten von jedem exportierten Element werden im nachstehend dargestellten
Format benannt.

Exportiertes Element Dateiname
Lésungskonfiguration CL***** txt
Farbeprogramm PL****x txt
Prozessbericht REP***** txt
Ldsungsname SNL**** txt
Ldsungskonfigurationsname CNL***** txt
Farbeprogrammname PNL*¥**** txt
Systemeinrichtung |SL***** txt
Status Losungsnutzung SUL**** txt
Barcode-Historie BCH***** txt
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Bedienvorgang

Ablauf des Farbeprozesses

Dieser Abschnitt erlautert eine Reihe von Betriebsverfahren.

‘ Ablauf des Farbeprozesses

Im Folgenden wird der grundlegende Ablauf bei normalem Betrieb gezeigt.

e Standby-Betrieb vorbereiten

Siehe S. 2-2 fUr Einzelheiten.

» Starten Sie die Wasserversorgung.
» Schalten Sie den Strom ein und melden Sie sich am Gerat an.

v

Siehe S. 2-3 fur Einzelheiten.

e Farbeprozess vorbereiten
« Offnen Sie den Deckel jedes Lésungsbehalters, um den Lésungsflllstand zu tberpriifen.
» Wahlen Sie eine Losungskonfiguration aus.

v

Siehe S. 2-5 fur Einzelheiten.

e Start des Farbeprozesses

» Wahlen Sie ein Farbeprogramm aus.
» Setzen Sie die Farbekodrbe in die Startstation ein.

v

Zur Durchfuhrung eines nachfolgenden
Farbeprozesses fligen Sie weitere
Farbekorbe hinzu.

* |st nur im Dauerbetrieb maglich.

Anfarben der Proben
Erlaubte Aktionen wéhrend des Farbeprozesses
(S. 2-7)

(S. 2-7)

Siehe S. 2-12 flr Einzelheiten.

e Ende des Farbeprozesses
+ Entfernen Sie alle gefarbten Kérbe aus der Endstation.

Siehe S. 2-12 flr Einzelheiten.

e Ende des Betriebs

» Schalten Sie den Strom ab und schlieRen Sie die Wasserversorgung.

» SchlieRen Sie den Deckel jedes Lésungsbehalters.
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Bedienvorgang

Farbeprozess vorbereiten Siehe S. 2-12 fur Einzelheiten.
Dieser Abschnitt erlautert die Vorbereitung, die vor dem Start des Farbeprozesses durchgefuhrt werden
muss.

| Wasserversorgung 6ffnen |

1. Offnen Sie den Wasserhahn, so dass Wasser zugefiihrt werden kann.

2. Halten Sie die Mitte der Abdeckung fest und heben Sie sie hoch, wahrend Sie diese zu sich ziehen, um
die Abdeckung zu 6ffnen und den Deckel von jedem Loésungsbehélter zu entfernen.

Stellen Sie sicher, dass Sie alle Deckel entfernen. Wenn ein Deckel geschlossen bleibt, kbnnen die
Gewebeproben geschadigt werden, wenn die Kérbe zur entsprechenden Station transportiert werden.

| Am Gerat anmelden
1. Der Benutzer muss sich am Gerat

2017, oril 7. Friday LABORATORY

. . * Does water run in the wash stations? o
) * d the soluti ir lid
anmelden, um das Gerét in Betrieb zu I e e oarah ressrionn 10

* Do all stations have enough reagents?

nehmen. Es kann immer nur ein Benutzer AR oo rements reo e correct
am System gleichzeitig angemeldet sein.

Wenn der Netzschalter am unteren rechten
Geraterand eingeschaltet ist, zeigt der 3 &1 {
Bildschirm eine Meldung, dass das Gerat —
gerade Daten ladt. Nach einer Weile wird N e
ein Bestéatigungsbildschirm am Gerat
angezeigt. Beriihren Sie nach der
Bestatigung der Elemente die Schaltflache
OK, um zum Bildschirm Stain Process
Monitor zurtickzukehren.

||

Log T

Beriihren Sie die Startschaltfliche unter ,,Confirm Water Supply“, um eine Uberpriifung der
Wasserversorgung durchzufuhren. Beriihren Sie die Stoppschaltflache, um die Wasserversorgung zu
schlieRen.

2. Wenn der Bildschirm Stain Process Monitor erscheint, beriihren Sie die Schalttaste Log On unten
links. Wenn das Unterfenster Enter Password erscheint, geben Sie mithilfe des Ziffernblocks, der auf
dem Bildschirm eingeblendet wird, ein zugewiesenes Passwort (Zahlentasten 0 bis 9) ein. Wenn Sie
einen Fehler gemacht haben, kann durch Bertihrung der Taste Backspace das zuletzt eingegebene
Zeichen geldscht werden. Alternativ kdnnen Sie die Taste Cancel beriihren, um die Passworteingabe
abzubrechen und zum Bildschirm Stain Process Monitor zuriickzukehren. Siehe S. 1-39 fir
Passworter.

3. Dricken Sie nach der Eingabe des Passwortes die Taste Enter, um die Anmeldung abzuschlieRen.

Abmelden

Beruhren Sie die Taste Log Off unten links auf dem Bildschirm, um sich vom Gerat abzumelden. Sie
kénnen sich vom Geréat abmelden, selbst nachdem der Farbeprozess eingeleitet wurde. Nachdem sich
der Benutzer abgemeldet hat, ibernimmt das Geréat nur Bedienungseingaben, um den Status des
Farbeprozesses zu Uberprifen. Zur Durchfihrung von anderen Vorgangen muss sich der Benutzer
erneut am Geréat anmelden.

i isma® 20V #erll 7 Fricay L . s e 207, dpril 7. Friday ‘%
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Stain Process Monitor (Batch Mode)

Xylena Xylene Ky lene Alc 1008 Alc 1008 Ale 1008 Ale 1008

Enter Passward
Hylene Hylene Hy lene L " D1 Hylene Xy D1
——  Password Input 7 8 a
ook
Alc 9563 Alc 1008 Alc 1008 Dist H20 Eosin Dist H20 Ale 1008 02 b2

81 E1-
*y
[i} Backspace:

Please, touch [Log Onl to access the system Please, tou |

Cancel
Log On Log On

E1-1 Lnk
Kylene

=
[ 5
£
4 2
=
=
=

== E2-1
LIMK Kylene

[ EET

Enter |




Bedienvorgang

Eine Losungskonfiguration und Einrichtung von Losungen auswahlen und speichern
Das Gerét kann mehrere Losungskonfigurationen und Farbeprogramme speichern. Dementsprechend
mussen Sie eine Losungskonfiguration auswahlen, die fir das von Ihnen gewiinschte Farbeprogramm
geeignet ist, und die ausgewahlte Konfiguration auf dem Bildschirm anzeigen, bevor Sie das Programm
starten. Dieser Abschnitt erlautert die Auswahl und das Speichern einer Losungskonfiguration, die auf

dem Bildschirm angezeigt wird.

1. Berthren Sie die Taste Menu unten rechts auf dem Bildschirm Stain Process Monitor.

2. Wahlen Sie Stain Process Menu aus dem Stain Process Menu, Utility Menu oder Edit Menu aus und
bertihren Sie anschlieRend die Taste Solution Configuration Selection.

3. Wahlen Sie einen gewiinschten Lésungskonfigurationsnamen durch Beriihren aus der Liste mit
Lésungskonfigurationen und bertihren Sie anschlie3end die Taste Select. Fur die Erstellung einer
neuen Konfiguration der Station oder Bearbeitung einer bestehenden Konfiguration der Station siehe

+Einstellung einer Losungskonfiguration® (S. 2-15).

»Auswahl einer Losungskonfiguration“ Wenn eine der folgenden Bedingungen auf eine Lésungsstation
zutrifft, fir die eine Lésungsverwaltung festgelegt wurde, werden die Informationen der

Losungsverwaltung nicht Gbertragen.

* Die Position der Station, in der die Losungsverwaltung erfolgt, &ndert sich, wenn sich die

Lésungskonfiguration andert.

Die Lésung in der Position der Station, in der die Lésungsverwaltung erfolgt, andert sich in eine

andere Losung, wenn sich die Lésungskonfiguration andert.

sich die Lésungskonfiguration éandert.

Die Verwaltungsmethode fiir die Station, in der die Losungsverwaltung erfolgt, &ndert sich, wenn

Wenn die verwendete Losung, die Position der Station (Stationsnummer) und die

Verwaltungsmethode sich nach Anderung der Stationskonfiguration nicht &ndern, werden die
Informationen der Lésungsverwaltung Gbertragen.

@ Beriihren Sie die Taste ,,Check Program*“, um die Farbeprogramme zu priifen, die mit der von lhnen
ausgewahlten Lésungskonfiguration durchgefuhrt werden kénnen.
Zur Prifung einer bestimmten Losungskonfiguration wahlen Sie die jeweilige Lésungskonfiguration
aus und beriihren Sie die Taste ,,View", um die Solution Configuration View mit der entsprechenden
Stationsanordnung auf dem Bildschirm anzuzeigen. Sie kénnen zudem die Anordnung der Behalter fur
die nachste Konfiguration priifen, indem Sie die Taste ,,Change View* unten rechts beriihren. Wenn die
aktuelle Lésungskonfiguration geeignet ist, beriihren Sie die Taste ,,Select®. Zur Priifung einer anderen
Losungskonfiguration beriihren Sie die Taste ,,Exit“ und wéahlen Sie wieder eine gewiinschte

Losungskonfiguration aus.

}"‘Tissue Tek Prisma® 2V #eril 7. Friday LABORATORY &F

914 ADMIN 1

Stain Process Moniter (Continuous Mode)

-] -] - 1
=

Alc 1008 Alc 100% Dist H20 Ensin Dist H20 Alc 100%

Hylene Hyrlene Hylene Ale 1008 Alc 100% Ale 1008 Alc 1008

E1-1 Lnk
Hyrlene

E2-1
Hylene

P
LMK

Log OFF Start | Menu
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9:15 ADMIN 1
Selution Configuration Selection

Touch & Solution Configuration you want to use.

Touch [Select] to complete the selection process.

Touch [Check Progran] o view a |ist of comsatible prograns with that configuration
Touch [View] to view the selected Solution Confisuration.

Solution Configuration List

Cance| Wiew Check Program Select
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Stain Prooess Menu|  Utility Menu | Edit Menu
Solution Configuration Selection Faining Moce Selection Reset Solution Usage Information
(| |
Error Log Read Barcode

EAN &

Exit

Software Yersion
and Serial Munber
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ADMIN 1
Wew Solutions Configuration

Touch [3slect] if the selected solution confizuration is acceptable
Touch [Change Yiew] to tozgle between Left Side and Right Side to view all stations
Touch [Exit] to refurh to the previous screen

EEECTTTI0
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[EEE)
1 Xy lene [2 Hylene 3 Hylene
9 hlcohol 958 10 4lcohol 1008 11 Alcohal 1008
17 Hylene 18 Hylene 19 Hylene
31 Lk [26 E1-1 Hylene 26 E2-1 ¥ylene
Exit Export Data Select Chanze Yiew
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4. Durch Berlihrung der Taste Select wird der Bildschirm New Solution Configuration angezeigt. Wenn
die von Ihnen ausgewahlte neue Losungskonfiguration eine Anderung des Objekttragerhalters vom 3-
Positionen-Typ in den 1-Position-Typ oder vom 1-Position-Typ in den 3-Positionen-Typ erfordert,
erscheint das Fenster zur Anderung des Objekttragerhalters mit der Nachfrage, ob der
Objekttragerhalter geandert wurde.

Andern Sie den Objekttragerhalter entsprechend der Meldung und beriihren Sie die Taste Yes. Siehe
S. 1-14 wegen Einzelheiten zur Anderung des Objekttragerhalters.

5. Offnen Sie die Abdeckung und setzen Sie die Lésungen entsprechend der Bildschirmdarstellung ein.
Setzen Sie zuerst die Losungsbehélter ein, wobei Sie auf die verschiedenen Behéltertypen achten; z.
B. Standard-Ldsungsbehélter, kleiner Losungsbehélter und Behélter flir Spezialfarbelésungen.

6. Fllen Sie dann die Lésungen in die Behdlter. Die Lésungen sollten vorher in die Lésungsbehélter auf
einem flachen, stabilen Untergrund oder direkt in die bereits im Gerét eingesetzten Behélter gefullt
werden. Wenn Losungen auf3erhalb des Geréts in die Behalter gefullt werden, miussen Sie die
geflllten Behalter unter Verwendung von speziellen Tragern transportieren, um den Vorgang zu
erleichtern.

7. Nach Einsetzen aller Losungen schlieBen Sie die Abdeckung und beruhren Sie die Taste Exit, um die
gewahlte Losungskonfiguration zu speichern.

Zur Durchfiihrung eines anderen Vorgangs kdnnen Sie durch Bertihrung der Taste Cancel zum Stain
Process Menu zurtickkehren.

Objekttrager in die Kdrbe einsetzen
Dieser Abschnitt erlautert, wie Objekttrager in die Kérbe eingesetzt werden.

1. Bereiten Sie die zu farbenden Objekttrager vor. Uberpriifen Sie die Lésungskonfiguration und bereiten
Sie die Koérbe (fur 20er Objekttréager oder 10er Objekttrager) zusammen mit den entsprechenden
Korbadaptern vor.

2. Bringen Sie einen Korbadapter an jedem Korb an, indem Sie die Markierung ,UP SIDE* oben auf dem
Adapter auf die Markierung ,UP SIDE*® auf einer Seite des Korbs ausrichten. Nachdem Sie sich
vergewissert haben, dass beide ,UP SIDE® Markierungen in dieselbe Richtungen zeigen, kippen Sie
den Korbadapter entlang der Kerbe.

3. Setzen Sie als nachstes die Objekttrager einzeln in den Korb ein. Achten Sie darauf, die Objekttrager
so einzusetzen, dass die Seite mit dem Gewebe in Richtung der ,UP SIDE" Markierungen weist.
Kippen Sie nach dem Einsetzen aller Objekttréager den Korbadapter wieder in seine urspriingliche
Position zuriick.

@ Verwenden Sie keine zerstorten, abgenutzten, beschadigten oder deformierten Kérbe und Korbadapter,
da dies zu Problemen fuhren kann. Tauschen Sie jeden dieser Kérbe/Korbadapter durch einen neuen
aus. Setzen Sie die Objekttrager gleichmagig in den Korb ein.

Eine ungleichmaRige Verteilung der Objekttrager im Korb kann dessen Weitertransport wéahrend des
Farbevorgangs behindern. Bei weniger Objekttragern missen Sie insbesondere darauf achten, den
Korb beim Einsetzen der Objekttrager nicht zu verkanten.

Gewebeseite ,UP SIDE“-Markierung ,UP SIDE“-Markierung
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Start des Farbeprozesses

Dieser Abschnitt erlautert ein normales Verfahren zum Starten des Farbeprozesses. Siehe S. 2-13 fir
das Verfahren zum Starten des Farbeprozesses im ,Chargenmodus® durch Festlegung der Start- und

Endphase.
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Stain Process Monitor (Continuous Mode)

Hylene *ylene iy lene - - "2 " D1
D2 |

Al 958 Ale 1008 Ale 1008 Dist H20 Ensin Dist H2O Ale 1008
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Exit Priority | Yiew Program | Start

Fur Standard-Losungsstationen
Es kdnnen bis zu drei 20er
Objekttragerkdrbe eingesetzt werden.

Benutzen Sie den 3-
Positionen-Objekttragerhalter.

20 Fir kleine Lésungsstationen
Es kann nur ein 20er Objekttragerkorb
eingesetzt werden.

Benutzen Sie den 1-Position-
Objekttragerhalter und bringen
Sie einen Korbadapter zum Be-
/Entladen fir einen 20er
Objekttrager an der Startstation
an. Der Arm nimmt keine Korbe
aus Positionen auf, die sich
aulRerhalb der Mitte der
Startstation befinden.

Fir Stationen flr
10 Spezialfarbeldsungen

Es kann nur ein 10er Objekttragerkorb
Benutzen Sie den 1-Position-
Objekttragerhalter und bringen
Sie einen Korbadapter zum Be-
/Entladen fir einen 10er

" Objekttrager an der Startstation

an. Der Farbeprozess kann nicht
gestartet werden, wenn kein
Korbadapter zum Be-/Entladen
far einen 10er Objekttrager
eingesetzt ist.

2-5

1. Beriuhren Sie die Taste Start unten rechts auf dem

Bildschirm Stain Process Monitor. Wenn der
Bildschirm Stain Process Monitor derzeit nicht
angezeigt wird, missen Sie den aktuellen Vorgang
abschlieBen oder abbrechen und die Taste Exit oder
die Taste Reset unten rechts auf dem Bildschirm
bertihren, um zum Bildschirm Stain Process Monitor
zurlickzukehren.

Berlhren Sie die Taste Start und wéahlen Sie ein von
Ihnen gewiinschtes Programm in der Programmliste
aus.

Beriihren Sie zur Uberpriifung der Einzelheiten des
ausgewahlten Programms die Taste View Program
unten rechts.

. Waéhlen Sie als nachstes den Ort zum Einsetzen eines
Korbs aus, den Sie aus Available Start Stations auf
der rechten Seite des Anzeigebildschirms ausgewahlt
haben. Wenn alle Startstationen leer sind, wird
automatisch ,S1 ausgewahlt. Zum Andern der
Startstation wéhlen Sie die neue Station aus und
bertihren Sie anschliel3end die urspringliche Station,
um die Auswahl zu entfernen. Sie kénnen auch einen
Satz aus mehreren Startstationen gleichzeitig fur
dasselbe Farbeprogramm auswahlen. Die Anzahl der
Startstationen sowie die Anzahl und der Typ der
Korbe, die in jede Startstation eingesetzt werden
konnen, werden je nach ausgewahiter
,Lésungskonfiguration® festgelegt. Uberprifen Sie den
jeweiligen Korbtyp anhand des auf dem Bildschirm
angezeigten Korbsymbols.

Wenn drei Startstationen eingerichtet wurden, wird
@ »91% ,,82“ und ,,S3“ angezeigt. Durch Beriihren
eines gewlnschten Symbols auf dem Bildschirm
wird die Korbmarkierung zur entsprechenden
Station hinzugefugt; damit wird sie als Startstation
eingestellt, in die die Kérbe eingesetzt werden.

4. Wenn das Programm Stationen umfasst, fur die

,Management by slides* eingestellt wurde, wird das
Feld, in welches die Anzahl der Objekttrager
eingegeben werden soll, angezeigt. Wenn dieses Feld
angezeigt wird, geben Sie eine gewiinschte Anzahl
von Objekttragern ein.

Durch Beruhrung der Taste Set wird der virtuelle
Ziffernblock fur die Eingabe der Werte angezeigt.
Der Bereich der Werte, die eingegeben werden
koénnen, héangt vom Programm ab. Wenn das
Programm nur Standard-LOsungsstationen umfasst,
lautet der Wertebereich 1 bis 60. Wenn das
Programm nur kleine Lésungsstationen umfasst,
lautet der Wertebereich 1 bis 20. Wenn das
Programm nur Lésungsstationen fiir
Spezialfarbelésungen umfasst, lautet der
Wertebereich 1 bis 10.
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@ Wenn die Schaltflache Start ohne Eingabe eines Wertes beriihrt wird, erscheint ein Warnfenster.
Wenn das Programm keine Stationen umfasst, fiir die ,,Management by slides“ eingestellt wurde,
wird das Feld, in welches die Anzahl der Objekttrager eingegeben werden soll, nicht angezeigt.
Wenn ,,Management by slides“ ausgewahlit wird, kann die Bearbeitung jeweils nur in einer Station

gestartet werden.

5. Offnen Sie die Tur an der Unterseite der Abdeckung, um einen Korb in die Startstation einzusetzen.
Durch einmaliges Driicken der oberen Tirmitte nach hinten 6ffnet sich die Tur in Ihre Richtung. Wenn
sich die Tur 6ffnet, nehmen Sie den Behélter aus der Startstation heraus; achten Sie dabei auf die
Ausrichtung des Korbs, in den die Objekttrager eingesetzt sind. Setzen Sie den Korb so ein, dass die
Markierung ,UP SIDE" oben auf dem Korbadapter nach rechts ausgerichtet ist. Richten Sie die Kerben
auf der Oberseite der Startstation auf die Kerben an beiden Enden der Oberseite des Korbadapters
aus. Schieben Sie nach dem Einsetzen des Korbs den Behélter der Station in das Gerat; schlieRen Sie
die Tir und driicken Sie anschlieRend die T, bis ein Klickgerausch horbar ist.

Bringen Sie beim Einsetzen eines kleinen Lésungsbehélters oder eines Behalters fiir
Spezialfarbeldsungen einen geeigneten Adapter an der Startstation an. Anderenfalls kann der
Farbeprozess nicht ordnungsgemal durchgefihrt werden. Bestéatigen Sie auch, dass der
Objekttragerhalter nur eine Rastzunge hat. Wenn ein falscher Objekttragerhalter eingesetzt wurde,
kann der Farbeprozess nicht ordnungsgemaf durchgefiihrt werden.

6. Durch Beriihrung der Taste Start unten rechts auf dem Bildschirm wird eine Bestatigungsmeldung
angezeigt. Wéahlen Sie Start, um das Farben zu starten.

7. Sobald das Féarben startet, erscheint der Bildschirm Stain Process Monitor, auf dem Sie die aktuelle
Verarbeitung prufen kdnnen. Siehe S. 2-7 fur Aktionen, die wahrend des Farbeprozesses erlaubt sind.

Das oben erlauterte Startverfahren ist nur ein Beispiel. Wenn das Geréat so eingestellt wurde, dass
der Farbeprozess nach dem Schliel3en der Tir gestartet wird, brauchen Sie die Starttaste nicht zu
bertuhren, da das Schlieen der Tir den Farbeprozess automatisch startet. Siehe S. 1-33 fir
Einstellungen bezuglich des Startverfahrens.
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Erlaubte Aktionen wahrend des Farbeprozesses

Die folgenden Aktionen sind wahrend des Farbeprozesses erlaubt. Das Hinzufiigen von Kdrben und die
Einstellung des Prioritatsstarts sind nur im Dauerbetrieb moglich.

» Einen Korb hinzufligen

* Prioritatsstart

+ Den Status der Endstation prufen

» Den Farbestatus prifen

» Erlaubte Menu-Aktionen wahrend des Farbeprozesses

» Unterbrechung und Abbruch des Farbeprozesses

» Einen Korb entfernen

|Einen Korb hinzufiigen |

Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren zum Hinzufiigen eines Korbs wahrend des Farbeprozesses.
Dieses Verfahren ist grundsatzlich identisch mit dem normalen Farbestartvorgang, jedoch kann ein Korb
nur im Dauerbetrieb hinzugefiigt werden. Beachten Sie ferner, dass das Hinzufiigen eines Korbs unter
den folgenden Bedingungen nicht maoglich ist:

» Das Gerat fhrt einen Farbeprozess im Chargenmodus durch.

* Es werden 11 Farbeprozesse durchgefuhrt.

+ Die Startstation ist voll.

 Es liegt ein Fehler (einschlieBlich eines Station-voll-Fehlers) vor.

LABORATORY.
ADMIN

1. Bertuhren Sie die Taste Add Baskets unten rechts auf
dem Bildschirm Stain Process Monitor.

2. Wenn der Bildschirm Stain Process Monitor erscheint,
wahlen Sie ein von Ihnen gewiinschtes Programm aus
der Programmliste. Beriihren Sie zur Uberpriifung der
Einzelheiten des ausgewahlten Programms die Taste
View Program unten rechts.

3. Wahlen Sie als nachstes den Ort der Startstation zum
Einsetzen eines Korbs aus, den sie aus Available Start
stations auf der rechten Seite des Anzeigebildschirms
ausgewahlt haben. Wéahlen Sie S1, S2 oder S3. Durch
Beruihrung einer von lhnen gewiinschten Station wird
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4. Wenn das Programm Stationen umfasst, fir die

.Management by slides“ eingestellt wurde, wird das
Starbildschirm mit verbundenem Glas g2 Feld, in welches die Anzahl der Objekttrager eingegeben
werden soll, angezeigt. Wenn dieses Feld angezeigt
wird, geben Sie eine gewiinschte Anzahl von
Objekttragern ein.

Exit | Priority | Wiew Progran | Start |
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Durch Beriihrung der Taste Set wird der virtuelle
Ziffernblock fur die Eingabe der Werte angezeigt.
—_— Der Bereich der Werte, die eingegeben werden kénnen,
HE-02 4| 4| @ hé&ngt vom Programm ab. Wenn das Programm nur

Standard-Lésungsstationen umfasst, lautet der

[(o g Wertebereich 1 bis 60. Wenn das Programm nur kleine
Lésungsstationen umfasst, lautet der Wertebereich 1 bis
20. Wenn das Programm nur Lésungsstationen fur

o | [ = Spezialfarbelésungen umfasst, lautet der Wertebereich

1 bis 10.

Starbildschirm mit verbundener Folie
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@ Wenn die Schaltflache Start ohne Eingabe eines Wertes berlhrt wird, erscheint ein Warnfenster. Wenn
das Programm keine Stationen umfasst, fiir die ,,Management by slides“ eingestellt wurde, wird das
Feld, in welches die Anzahl der Objekttrager eingegeben werden soll, nicht angezeigt.
Geben Sie bei der Benutzung eines Folieneindeckautomaten eine entsprechende Programmnummer in
das Nummerneingabefeld des Folieneindeckautomaten ein.

5. Offnen Sie die Tiir an der Unterseite der Abdeckung, um einen Korb in die Startstation einzusetzen.
Stellen Sie sicher, dass der Arm sich nicht auf einer Lésungsstation in der vordersten Reihe befindet.
Wenn sich der Arm beim Offnen der Tiir in der vordersten Reihe befindet, wird ein Fehler erzeugt und
der Betrieb wird angehalten, wodurch die Farbezeit verlangert werden kann. Offnen Sie die Tur,
nehmen Sie den Behélter der Startstation heraus und setzen Sie anschlieRend vorsichtig einen Korb
mit den eingesetzten Objekttragern ein. Achten Sie dabei auf die Ausrichtung des Korbs. Setzen Sie
den Korb so ein, dass die Markierung ,UP SIDE* oben auf dem Korbadapter nach rechts ausgerichtet
ist. Schieben Sie nach dem Einsetzen des Korbs den Behdlter der Station in das Gerat; schliel3en Sie
die Tur und driicken Sie anschlieRend die Tur, bis ein Klickgerdausch horbar ist.

Wenn Sie einen 20er Objekttragerkorb fir eine kleine Losungsstation verwenden, mussen Sie einen
Korbadapter zum Be-/Entladen flr einen 20er Objekttrager an der Startstation anbringen. Anderenfalls
kann der Farbeprozess mdoglicherweise nicht ordnungsgeman durchgeflihrt werden. Wenn Sie eine
Station fur Spezialfarbeldsungen verwenden, missen Sie einen Korbadapter zum Be-/Entladen fir
einen 10er Objekttrager an der Startstation anbringen. Anderenfalls wird der Farbeprozess nicht
gestartet.

6. Durch Beriihrung der Taste Start unten rechts auf dem Bildschirm wird eine Bestatigungsmeldung
angezeigt. Wahlen Sie Start, um das Féarben zu starten. Wenn das Gerat so eingestellt wurde, dass
der Farbeprozess nach dem Schliel3en der Tir gestartet wird, brauchen Sie die Taste Start nicht zu
beriihren, da das Schlie3en der Tur den Farbeprozess automatisch startet. Siehe S. 2-19 fir
entsprechende Einstellungen.

7. Sobald das Féarben startet, erscheint der Bildschirm Stain Process Monitor.

| Prioritatsstart einstellen |
Der Prioritatsstart ist eine Funktion, die das Einsetzen von Gewebeproben in die Startstation erméglicht,
die spater transportiert werden und vor anderen Gewebeproben, die in der Startstation bereitstehen,
gefarbt werden. Die Endzeit kann nicht geandert werden. Diese Funktion kann nicht ausgefiihrt werden,
wenn kein Korb in die Startstation eingesetzt ist.

1. Stellen Sie sicher, dass der Zielkorb in die Startstation eingesetzt ist. Bertihren Sie als nachstes die
Taste Start und wéahlen Sie ein von lhnen gewinschtes Farbeprogramm aus der Programmliste auf
dem Bildschirm Stain Process Monitor — wie beim Hinzufligen eines Korbs.

2. Durch Beruhrung der Taste Priority wird die Prioritatsstart-Funktion aktiviert und der Bildschirm Stain
Process Monitor wird angezeigt.

|Den Status der Endstation priifen |

Sie kdnnen den Status aller aktuell festgelegten Endstationen wahrend des Farbeprozesses prifen,
indem Sie die Taste End Station Status auf dem Bildschirm Stain Process Monitor beriihren. Die
Endstationen sind mit E1-1, E1-2 usw. von links fortlaufend nummeriert, wenn das Gerat mit einem
Folieneindeckautomat verbunden ist, oder mit E2-1, E2-2 usw. von links, wenn das Gerat nicht mit einem
Folieneindeckautomat verbunden ist.

In den mit einem Sternchen (*) gekennzeichneten Endstationen befindet sich kein Korb.

Beriihren Sie die Taste Exit, um zum Bildschirm Stain Process Monitor zuriickzukehren.
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Den Farbestatus prifen

Sie kdnnen den Status des aktuellen Farbeprozessdurchgangs prifen, indem Sie die Taste Detailed
Monitor auf dem Bildschirm Stain Process Monitor bertihren. Die geplante Endzeit kann ebenfalls auf
dem Detailed Monitor gepruft werden. Fur die Riickkehr zum vorherigen Bildschirm missen Sie die
Taste Overview Monitor driicken. Sie kénnen sich von einem beliebigen Bildschirm abmelden; beide
Bildschirme funktionieren als Bildschirm Stain Process Monitor.
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Die im Feld ,,No.*“ angezeigten laufenden Nummern der Farbeprozesse und die abgekiirzten Namen der
Farbeprogramme werden ebenfalls im Ubersichtsmonitor angezeigt, so dass der aktuelle Schritt auf
einen Blick optisch zu erkennen ist. Sie kdnnen ebenfalls die zu einer von Ihnen gewinschten
Farbeprozessnummer (Nr.) gehérigen Schaltflache im Ubersichtsmonitor beriihren, um die Einzelheiten

des entsprechenden Farbeprogramms zu priifen. Beriihren Sie die Taste ,,Exit*, um zum
Ubersichtsmonitor zuriickzukehren.
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|Erlaubte Menii-Aktionen wahrend des Farbeprozesses |
Sie kdnnen bestimmte Menu-Aktionen wahrend des Farbeprozesses durchfihren, indem Sie die Taste
Menu auf dem Bildschirm Stain Process Monitor berihren.

- 3 © 2017, April 7. Friday LABORATORY
‘?ETMISSIE‘WWTek PI'ISIIIEM 902 ADMIN 1 &’

Error Log Staining Moce Szlection

s

e Fehleranzeige
Es werden bis zu 99 Fehler, die seit dem Start des Farbeprozesses aufgetreten sind, angezeigt, wobei
der letzte Fehler oben angezeigt wird.
Sie konnen die [«] [»] -Tasten auf der rechten Seite des Bildschirms beriihren, um die in der Liste
verborgenen Spalten anzuzeigen. Durch Beriihrung von Error Description wird ein Bildschirm
angezeigt, auf dem die Fehlerzahl und die entsprechenden Fehlerbeschreibungen angezeigt werden.
Sie kénnen auch die Taste Clear beriihren, um die gespeicherten Fehlerdaten zu léschen.

e Einen Farbemodus einstellen
Einmal eingestellt, kann der Farbemodus (Dauer-/Chargenmodus) wahrend des Farbeprozesses nicht
mehr gedndert werden. Andere Einstellungen kdnnen wahrend des Férbeprozesses geandert werden.
(S.1-33)
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[Unterbrechung und Abbruch des Farbeprozesses |
Dieser Abschnitt erlautert die Verfahren zum Unterbrechen und Abbrechen des Farbeprozesses. Der
Abbruchvorgang kann nur nach der Unterbrechung des Farbeprozesses durchgefiihrt werden.

e Unterbrechen
Zum Unterbrechen eines Farbeprozesses missen Sie die Taste Pause auf der linken Seite auf dem
Bildschirm Stain Process Monitor beriihren. Durch Berlihrung der Taste Pause wird das
Unterbrechungsfenster angezeigt. Der Arm wird sich bis in eine Position weiter bewegen, in der er
sicher anhalten kann; danach werden alle Farbevorgange angehalten.
Wenn Sie das Farben wiederaufnehmen mdéchten, beriihren Sie die Taste Resume. Beachten Sie,
dass durch die Unterbrechung die Durchfihrung des Prozesses bis zur geplanten Endzeit
maoglicherweise nicht mehr mdglich ist. In diesem Fall muss die geplante Endzeit ab der
Wiederaufnahme um die Zeit der Unterbrechung des Farbeprozesses verlangert werden.
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e Vorgang abbrechen
Zum Abbruch aller oder eines Teils der aktuellen Farbevorgédnge missen Sie die Taste Pause auf dem
Bildschirm Stain Process Monitor bertihren. Wenn das Abbruchfenster erscheint, bertihren Sie die
Taste All Run, um alle Farbevorgénge abzubrechen. Zum Abbruch bestimmter Farbevorgange
berthren Sie die entsprechenden Nummern der Farbevorgénge und setzen ein Hakchen in das Feld
~>elected” von jedem Farbevorgang.
Wenn die Taste Abort berthrt wird, erscheint ein Bestatigungsbildschirm und fragt Sie, ob Sie die
ausgewahlten Farbevorgadnge abbrechen mdchten. Mit der Auswahl von Yes erscheint das Fenster
zum Abbrechen der Durchfiihrung. Offnen Sie die Abdeckung und entnehmen Sie die nicht
verarbeiteten Koérbe. Nach der Enthahme der Kérbe und dem SchlieRen der Abdeckung wird die Taste
Exit angezeigt. Beriihren Sie diese Taste, um den Abbruchvorgang abzuschlieen.
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|Einen Korb wéhrend des Farbeprozesses entnehmen |

Der folgende Vorgang wird durchgefuhrt, wenn ein Korb wéahrend des Farbeprozesses oder nach
Abschluss des Farbeprozesses aus der Endstation oder PE-Station entnommen wird. Der Vorgang kann
nicht durchgefiihrt werden, wenn die Endstation oder PE-Station keinen Korb enthalt.

1. Stellen Sie sicher, dass der Arm sich nicht auf einer Lésungsstation in der vordersten Reihe befindet.
Offnen Sie anschlieRend die Tiir und entnehmen Sie den Korb.

2. Nach der Entnahme des Korbs und dem Schlie3en der Tir 6ffnet sich das Fenster mit der Bestatigung
der Korbentnahme. Beriihren Sie die Taste Yes in diesem Fenster. Wenn Sie den Korb noch nicht
entnommen haben, beriihren Sie die Taste No.

Die gefarbten Korbe werden in der angegebenen Endstation oder PE-Station aufbewahrt. (Wenn das
Gerat mit dem Folieneindeckautomaten verbunden ist, werden die geféarbten Kérbe in der
Verbindungsstation aufbewahrt. Wenn die Verbindungsstation voll ist, werden die geférbten Korbe
voriibergehend in der Endstation aufbewahrt und verbleiben dort, bis sie in der Verbindungsstation
aufbewahrt werden kdnnen.)

|Gefarbte Kérbe entnehmen |

1. Es erscheint ein Fenster, in dem das Ende des Farbeprozesses angegeben ist. Das Fenster
verschwindet automatisch nach ca. 15 Sekunden.

2. Stellen Sie sicher, dass der Arm sich nicht auf einer Losungsstation in der vordersten Reihe befindet.
Offnen Sie anschlieRend die Tiir und entnehmen Sie den Korb.

3. Nach der Entnahme des Korbs und dem Schliel3en der Tir 6ffnet sich das Fenster mit der Bestatigung
der Korbentnahme. Beriihren Sie die Taste Yes in diesem Fenster. Wenn Sie den Korb noch nicht
entnommen haben, bertihren Sie die Taste No.

@Entnehmen Sie nach dem Offnen der Tur alle gefarbten Kérbe aus der Endstation und PE-Station.
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Ende des Betriebs
Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren zur Fertigstellung des Farbeprozesses und Beendigung des
Vorgangs.

1. Nach Abschluss aller Vorgdnge missen Sie den Netzschalter rechts unten am Gerét ausschalten und
anschlieBend die Wasserversorgung trennen.
2. Schlie3en Sie die Deckel auf allen Losungsbehéltern und schlieen Sie anschlielend die Abdeckung.

Dadurch wird die Reihe von Vorgangen abgeschlossen.

2-12



Bedienvorgang

Starten des Farbeprozesses durch Festlegung der Start- und Endphasen

Sie kdnnen den Féarbeprozess durch Festlegung der Start- und Endphasen nur im Chargenmodus
starten. Wenn eine gewiinschte Phase als Startphase festgelegt ist, startet das Farbeprogramm ab der
festgelegten Phase. Wenn eine gewiinschte Phase als Endphase festgelegt ist, endet der Farbeprozess
in der festgelegten Phase und die Kérbe werden zu der im entsprechenden Farbeprogramm
festgelegten Endstation gebracht.

@ Die Start- und Endphasen sind nur voriibergehende Anderungen in den Start- und Endstationen. Die
Einstellungen werden unwirksam, sobald die Reihe von Farbevorgangen abgeschlossen ist oder
abgebrochen wurde. Die Start- und Endphasen kénnen nicht an den in der nachstehenden Tabelle
gezeigten Stationen eingestellt werden.

Wenn die Startphase an einer Trockenstation eingestellt ist, schaltet sich die Heizanlage der
Trockenstation zu Beginn des Farbeprozesses ein. Wenn die Startphase an einer Heizstation
eingestellt ist, verbleiben die Kérbe in der Startstation, bis die Heizstation die vorgegebene Temperatur
erreicht hat.

Stationen, die nicht als Startphase Stationen, die nicht als Endphase
eingestellt werden kénnen eingestellt werden kénnen
Endstationen, PE-Station Startstationen, Endstationen, PE-Station
= : @ 2017, May 8. Monday LABORATORY
*,Tlssue-Tek Prisma 157 T &'
Run Number Step Frogram
| - | [ |HE_A1 |HE_A1

Step Station Solution Name Time Delay Mix

1 S ——— —_ - |=

2 1 Hylene 0:05:00 ok OFF

3 2 Hylene 0:04:00 st OFF

4 3 Hylene 0:03:00 ok OFF

5 11 Alcohal 100% 0:07:00 ik OFF

B 10 Alcohol 1008 0:01:00 ok OFF

7 9 Alcohol 95% 0:01:00 £l aFF

g W+ Wash Station 0:01:00 ok OFF

9 5 +Hemartoxy | in3 0:05:00 st OFF

10 W+ Wash Station 0:05:00 ok OFF —

" 13 #Eosin 0:05:00 sk OFF LI

Euit Start/end stop

*Tissue—Tek Prisma® 2017, April 7. Friday LABORATORY ﬁf’

9 45 ADMIN 1

Program
JhE_a1
Step  Station Solution Name Time Delay Mix
Start Step |

o “ T ——em — — =

2 1 Ky lene 0:05:00 ke OFF

3 2 |Hylene 0:04:00 ik OFF il ShEm

4 3 kylene 0:03:00 i OFF |

g 11 Alcohal 1003 0:01:00 ok OFF

G 10 (Alcohol 1003 0:01:00 ok OFF

7 ] Alcohol 953 0:01:00 on OFF

g W+ |Mash Station 0:01:00 i OFF

9 G2 |Hematosy | in(3G) 0:05:00 == OFF

1n W Wash Station 0:05:00 208 EW

" 13 |Eosin 0:05:00 == OFF LI

Cancel Save & Start
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Bedienvorgang

1.

oo

Berlihren Sie die Taste Start unten rechts auf dem Bildschirm Stain Process Monitor. Wenn der
Bildschirm Stain Process Monitor derzeit nicht angezeigt wird, missen Sie den aktuellen Vorgang
abschlieRen oder abbrechen und die Taste Exit oder die Taste Reset unten rechts auf dem Bildschirm
beriihren, um zum Bildschirm Stain Process Monitor zurtickzukehren.

Beriihren Sie die Taste Start und wéahlen Sie ein von lhnen gewiinschtes Programm in der
Programmliste aus.

. Setzen Sie als nachstes einen Korb ein und wahlen Sie eine Startstation unter ,Verfligbare

Startstationen® aus. Siehe S. 2-4 wegen Einzelheiten zum Einsetzen eines Korbs und Auswahlen einer
Startstation. Nach dem Einsetzen des Korbes und der Auswahl der Startstation missen Sie die Taste
View Program unten rechts berihren.

Der Bildschirm View Program erscheint und es werden die Einzelheiten zum aktuell ausgewéahlten
Farbeprogramm angezeigt. Berthren Sie die Taste Start/End Step unten rechts.

Daraufhin erscheint der Bildschirm Select Start/End Steps.

Fur die Einstellung einer Startphase wahlen Sie eine Phasennummer aus, die Sie als Startphase
festlegen méchten. Beriihren Sie anschlieend die Taste Start Step auf der rechten Seite. Wenn die
Taste berlhrt wird, erscheint ,S* vor der Phasennummer, um darauf hinzuweisen, dass sie als
Startphase festgelegt wurde.

Fur die Einstellung einer Endphase wahlen Sie eine Phasennummer aus, die Sie als Endphase
festlegen mdchten. Berlhren Sie anschlieRend die Taste End Step auf der rechten Seite. Wenn die
Taste berthrt wird, erscheint ,E“ vor der Phasennummer, um darauf hinzuweisen, dass sie als
Endphase festgelegt wurde.

Durch Beriihrung der Tasten Save & Start wird der Farbeprozess gestartet. Durch Berthrung der
Taste Cancel werden die Einstellungen der Start-/Endphase verworfen und Sie kehren zum Bildschirm
View Program zuriick.
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Losungskonfiguration einstellen

Von ,Solution Configuration“ aus kénnen Sie eine Konfiguration von erforderlichen Ldsungsstationen
sowie weitere Elemente, die fur den reibungslosen Ablauf des Farbeprogramms notwendig sind,
einstellen.

Eine neue Losungskonfiguration erstellen

Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren fir die Erstellung einer neuen Lésungskonfiguration. Es kénnen
bis zu 50 Lésungskonfigurationen gespeichert werden.

|Einen Konfigurationsnamen speichern |

1. Beruhren Sie Menu im unteren rechten Bildschirmrand Stain Process Monitor und wéhlen Sie
anschlieBend Edit Solution Configuration im Edit Menu aus.

2. Berlhren Sie Add Configuration und geben Sie anschlie3end einen Namen fur die
Lésungskonfiguration (bis zu 20 Zeichen) mit der einfachen Tastatur auf dem Bildschirm Create
Solution Configuration Name ein.

Nach Eingabe des Namens fur die Lésungskonfiguration bertihren Sie die Taste Save, um den Namen
Zu speichern.

3. Durch Beruhrung der Taste Save wird das Fenster fur die Einrichtung der Losungskonfiguration

angezeigt (S. 2-16).

*Tissue—Tek Prisma® 2017, April 7. Friday LABORATORY [%!

9 45 ADMIM 1

Make a gelection from the Solution Configuration List
Touch [Edit] or [Copy].
Touch [4dd Configuration] to create a new solution configuration

Solution Configuration List

P 1 -
Export Data
Add confisuration
* 3 ue PI'I.SIIEI o 2017, April 7. Friday LABORATORY &r
‘TISS Tek 9:45 AOMIN 1

Type @ name up to 20 characters long and touch [Save] when done

R ) e
)| e | e | e o e
] e e e e e ]

| e e e T P T =

Space | Backspace Clear

k

Caps Lock

Cance| Save
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Lésungskonfiguration einstellen

|Eine Lésungskonfiguration einrichten |

Bei der Einrichtung eines Losungskonfigurationsnamens wird das Fenster fur die Einrichtung der
Ldsungskonfiguration angezeigt. Auf diesem Bildschirm kann die gesamte Lésungskonfiguration
eingerichtet werden. Die Einrichtung der einzelnen Elemente wird nachfolgend erlautert.

= s © 2017, April 7. Friday LABORATORY
*Tlssue Tek Prisma o045 T %

Kit : Nk

Solution Contfiguration Setup

Solution ConTiguration Type Standard

Number of Start Stations 3 Stations

Program End (PE} Station Not in Use

Number of |inked End stations (E1) Not in Use

Number of non-linked End stations (E2) Not in Use

Number of Yash Stations Not in Use

Special Solution Stations Not in Use

Cancel Select kit | Save

e Solution Configuration Type
Sie kénnen auswahlen, ob Standard-Lésungsbehalter (Standard) oder kleine Losungsbehalter (Klein)
benutzt werden sollen. Durch Bertihrung dieser Funktion schaltet die Auswahl zwischen Standard und
Klein um.

e Number of Start Stations
Legen Sie die Anzahl der Startstationen fest. Es kbnnen bis zu drei Startstationen festgelegt werden.
Durch Beruhrung dieser Funktion wechseln Sie zwischen #1 Station, #2 Stationen und = #3 Stationen.

e Program End (PE) Station
Legen Sie fest, ob Sie eine PE-Station benutzen méchten. Wenn Sie eine PE-Station benutzen, wird
die PE-Station an der auf3erst rechten Endstation eingerichtet. Durch Beriihrung dieser Funktion
schaltet die Auswahl zwischen In Use und Not In Use um.

e Setting Linked End Stations (E1)
Wenn das Gerat mit einem Folieneindeckautomaten verbunden ist, bewegt sich die Verarbeitung zu
den verbundenen Endstationen, wenn der Farbevorgang endet. Es kdnnen bis zu funf solcher
Stationen festgelegt werden. Durch Beruhrung dieser Funktion wechseln Sie zwischen Not In Use, 1
Station, 2 Stations, 3 Stations, 4 Stations und 5 Stations.

e Setting Unlinked End Stations (E2)
Bestimmen Sie die Anzahl der Endstationen, die nicht mit dem Folieneindeckautomaten verbunden
sind. Es kénnen bis zu funf solcher Stationen festgelegt werden. Durch Beriihrung dieser Funktion
wechseln Sie zwischen Not In Use, 1 Station, 2 Stations, 3 Stations, 4 Stations und 5 Stations.

@ Legen Sie nicht mehr als sechs Stationen, einschliel3lich der Startstation, PE-Station, verbundenen
Endstationen (E1) und nicht verbundenen Endstationen (E2), fest.
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Lésungskonfiguration einstellen

e Number of Wash Stations
Bestimmen Sie, wie viele Waschstationen benutzt werden sollen oder ob keine Waschstation benutzt
wird. Falls ja, kdnnen bis zu vier Waschstationen festgelegt werden. Durch Beriihrung dieser
Schaltflache wechseln Sie zwischen Not In Use, 1 Station, 2 Stations, 3 Stations und 4 Stations.

e Special Solution Stations
Bestimmen Sie, ob Stationen fiir Spezialldésungen benutzt werden sollen. Durch Berlihrung dieser
Funktion schaltet die Auswahl zwischen In Use und Not In Use um.

e Heating Stations
Bestimmen Sie, ob Heizstationen benutzt werden sollen. Wenn Not In Use (No Heating) ausgewahlt
wird, fihren die Heizstationen keine Heizkontrolle durch und werden wie gewdhnliche Stationen fur
Spezialfarbelésungen behandelt. Durch Beriihrung dieser Funktion wechseln Sie zwischen In Use,
Not In Use und Not In Use (No Heating).

Durch Beruhrung der Taste Save wird der nachste Einstellungsbildschirm oder der Bildschirm Edit
Solution Configuration angezeigt, auf dem Sie jede Losungsstation einstellen kénnen.

|Eine Bearbeitung der Lésungskonfiguration einstellen |

Durch Einstellung der Elemente auf dem Bildschirm Solution Configuration Setup und durch
anschlieBende Beriihrung der Taste Save wird der Bildschirm Edit Solution Configuration angezeigt. Auf
diesem Bildschirm kénnen Sie genaue Einstellungen fur die einzelnen Losungsstationen festlegen. Die
verfugbaren Einstellungen werden im Folgenden erlautert. Nach Einstellung der notwendigen Elemente
mussen Sie die Taste Save berlhren, um die abgeschlossene Konfiguration zu speichern.

* Anordnung der Losungskonfigurationen
Sie kénnen eine beliebige Station beriihren, um einen Lésungsnamen fiir die entsprechende
Ldsungsstation sowie die Verwaltungsmethode der Lésung festzulegen. Diese Elemente kénnen nur far
die farbigen Losungsstationen festgelegt werden. Fir die Stationen mit grauem Hintergrund sind diese
Einstellungen nicht zulassig.

e Liste
Sie kénnen die Losungskonfiguration in Form einer Liste anzeigen.

¢ Eigenschaften
Durch Beriihrung von Properties auf dem Bildschirm Edit Solution Configuration wird ein weiterer
Bildschirm angezeigt, auf dem Sie die Darstellungsfarben fiir die ausgewahlte Losungskonfiguration
sowie Elemente im Zusammenhang mit der Steuerung des Farbeprozesses festlegen kdnnen.
...Stationsfarben einstellen (S.2-19)
Andern Sie die Darstellungsfarbe jeder Stationsgruppe.
..Daten der Steuerung des Farbeprozesses einstellen (S.2-20)
Sie kdnnen ausfuhrliche Steuerungen wie ,Mischen®, ,erweitertes Waschen®, ,Hebegeschwindigkeit des
Korbs*, ,Zeit des Waschzyklus mit Wasser“ und ,Temperatureinstellungen® einstellen.

2017, April 7, Friday LABORATORY 2017, April 7, Friday LABORATORY
7 Tissue Tek Prisma’ i (1 ¢ TissueTek Prisma’ e (&

it _

Touch [Station Calore] to chanze the color coding of the stations,
" o1 Touch [Station Paraneters] to change the operational parameters of the stations

Hematodl

w2

HC1 alc

Hylene Ry lene Ry lene

Alc 058 Al 1008 Al 100% Dist H2O Ensin Dist H20 Ale 100%

Alc 1008 Alc 1008 Alc 1008 Alc 1008

51 |

Hylene Hylene Hylene

| Station Colors ‘ Station Parameters

E1-1 E2-1 FE 3 52
Hylene Hylene

Tuuch one or more of the yellow souares 10 set up the Solution Stations
uch a square already assigned as a Solution Station to deselect i

Touch [Proverties] to set up the operational parameters for each statlun

Touch [Detailed ¥iew] to wiew the configuration in a list forr

Properties | Save | Bt

Cancel | Detailed Yiew
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Lésungskonfiguration einstellen

. . C} 2017, April 7. Friday LABORATORY - . o 2017, hpril 7. Friday LABORATORY

Hylene Hylene Hylene HCI Alc Hemato3G w2

" | b1 ‘
Select Solution |Not Managed

Solution Nane
02 Management Method |

Alc 100%
[ATcehol

Alc 968 Alc 100% Alc 100% Dist H20 Eosin Dist H2O

Alc 1008 Alc 100% Alc 100% Alc 1003

‘ Standard Solutions

2y lene Kylene Kylene
E1-1 E2-1 PE i3 52 3l
e e Sakura Solutions Mad iy

Touch one or more of the yellow squares 1o set up the Solution Stations

Touch & souare already assizned as @ Solution Station to deselect i1, Kit Components |
Touch [Properties] to set up the operational parameters for each station.

Touch [Detailed View] to view the configuration in a list form.

Properties | Save | Cancel Clear | Save |

Lésungsname und Verwaltungsmethode festlegen

Sie kénnen eine beliebige Station beriihren, um einen Lésungsnamen fiir die entsprechende
Ldsungsstation sowie die Verwaltungsmethode der Lésung festzulegen. Diese Elemente kénnen nur
far die farbigen Losungsstationen festgelegt werden. Fir die Stationen mit grauem Hintergrund sind
diese Einstellungen nicht zuléssig.

Cancel | Detai led Yiew

Bertihren Sie auf dem Bildschirm Edit Solution Configuration fiir die Bearbeitung der
Lésungskonfiguration die Station, fur die Sie eine Lésung festlegen mochten. Wéhlen Sie einen
gewinschten Lésungsnamen aus ,Standard Solutions®, ,Sakura Solutions” und ,Kit Solutions **
Losungseinstellungsfeld aus.

im

* Besuchen Sie die lokale Website von Sakura Finetek, um die Verfligbarkeit der Sakura-
Farbeldsungen und Féarbekits zu prifen.

Mit der Auswahl von ,,Standard Solutions“ werden Lésungsnamen von einigen Standardlésungen und
vom Benutzer eingetragene Lésungsnamen angezeigt. Siehe S.2-23 fur die Erstellung oder

Bearbeitung von Lésungsnamen.
Mit der Auswahl von ,,Sakura Solutions“ werden Losungsnamen von mittels Barcode verwalteten

Sakura-Farbeldsungen angezeigt.
Mit der Auswahl von ,,Kit Solutions*“ werden die Lodsungen angezeigt, die die mittels Barcode

verwalteten Sakura-Farbekits umfassen.

2. Legen Sie nach der Auswahl des Lésungsnamens die Verwaltungsmethode fir die Losung fest.

Die Berihrung von Management Method wechselt die Reihenfolge der ,Durchgénge: Management by
Runs done/Days (Verwaltung nach durchgefuhrten Durchgédngen/Tagen): Management by days/Slides
(Verwaltung nach Tagen/Objekttragern): Management by slides/NONE (Verwaltung nach
Objekttragern/KEINE): Not in Use (Nicht in Gebrauch).®

Bestimmen Sie als néachstes ein bestimmtes Nutzungslimit. Durch Beriihrung der Schaltflache Set im
Eingabefeld wird der virtuelle Ziffernblock angezeigt; geben Sie mit hierliber einen Einstellungswert
ein.

@ Runs: Verwaltet die Anzahl der Durchgange. Sie kénnen einen Wert zwischen 0 und 99 eingeben.

Days: Verwaltet die Anzahl der Tage. Sie kdnnen einen Wert zwischen 0 und 99 eingeben.
Slides: Verwaltet die Anzahl der Objekttrager. Sie kénnen einen Wert zwischen 1 und 9999 eingeben.
NONE: Nicht in Gebrauch. Das Feld ist grau hinterlegt.

4. Durch Berlihrung der Taste Save werden die Einstellungen gespeichert und Sie kehren zum Bildschirm

Edit Solution Configuration zuriick.

Stationsgruppen einrichten
Wabhlen Sie Lésungsnamen aus und bertihren Sie die Schaltflache Group; nun kénnen Sie die

Stationen den Gruppen G1 bis G5 zuordnen.
Die Stationen in einer Gruppe kdnnen eine farbige Umrandung haben.

Zur Listenansicht wechseln
Sie kdnnen die aktuelle Lésungskonfiguration in Form einer Liste durch Beriihrung von ,Detailed

View" auf dem Bildschirm Edit Solution Configuration prufen.
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Losungskonfiguration einstellen

* TissueTek Prlsma

2017, April 6, Thursday LABORATORY ﬁx
10 34 an Service

Henato: Henatos Henatos:

E1-1iLrk E1-2Lrk 82

E2-1 | a3

Touch station icons to select station color

w [ m |

I |

Cance|

¥ TissueTek Prisma’

2017, april 4, Tuesday

Select station color

Selected color I:‘

LABORATORY ﬂx
4:32 pm Service

Cance| Select

*Tissue—Tek Prisma® 20V #ril 18 Thursday LRy &’
Pt Citv——t———————— 1:82 pm ADMIN 1

e

S

Cancel | Select |

Touch station icons to select station color

@ ([ = |

| e

Cancel Fave
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e Stations- und Gruppenfarben festlegen

Durch Beriihrung von Properties auf dem Bildschirm
Edit Solution Configuration wird ein weiterer Bildschirm
angezeigt, auf dem Sie die Darstellungsfarben fur die
ausgewabhlte Lésungskonfiguration sowie Elemente im
Zusammenhang mit der Steuerung des Farbeprozesses
festlegen kénnen.

e Stationsfarben einstellen

Sie kdnnen den Ldsungsstationen, Heizstationen,

Speziallésungsstationen, Trockenstationen,

Waschstationen, Startstationen, Endstationen und PE-

Stationen, mit Ausnahme der Verbindungsstationen,

Farben zuordnen.

Es stehen verschiedene Farben zur Verfugung.

Es kdnnen verschiedene Farben fir jeden

Lésungsnamen oder fir jede Station festgelegt werden.

1. Bertuhren Sie die Schaltflache Properties auf dem
Bildschirm Edit Solution Configuration und beriihren
Sie anschlieBend die Schaltflache Set Color auf dem
Bildschirm Set Station Configuration Properties, um
zum Bildschirm Set Station Color zu gelangen.

2. Berlhren Sie die Schaltflache, die der Station
entspricht, fir die Sie eine Farbe festlegen méchten.

3. Daraufhin erscheint der Bildschirm fir die
Farbauswahl. Wahlen Sie eine Farbe aus und
berthren Sie anschliefend die Schaltflache ,Select®,
um die Auswahl zu Gbernehmen.

4. Daraufhin erscheint der Bildschirm Select Station
Color und die Schaltflache der entsprechenden
Station wechselt in die ausgewahlte Farbe.

Beruhren Sie die Schaltflache Save, um die Einstellung

zu speichern.

@ Wenn der Farbmodus fiir jeden Lésungsnamen
unterschiedlich ist, haben alle Stationen mit
demselben Stationsnamen dieselbe Farbe. Beachten
Sie, dass dies nur fir die Losungsstationen,
Heizstationen und Speziallésungsstationen gilt.

Die Farben, die bereits ausgewahlt wurden, werden
mit einem x gekennzeichnet.

e Farben fur Losungsnamengruppen einstellen
Der Bildschirm fir die Farbeinstellung fir eine Gruppe
von Lésungshamen hat bis zu funf Schaltflachen von G1
bis G5. Es sind acht Farben verfiigbar.

1. Beruhren Sie die Schaltflache Properties auf dem
Bildschirm Edit Solution Configuration und beriihren
Sie anschlieRend die Schaltflache Set Color auf dem
Bildschirm Set Solution Configuration Properties, um
zum Bildschirm Set Station Color zu gelangen.

2. Berihren Sie die Schaltflache, die der Gruppe
entspricht, fir die Sie eine Farbe festlegen mdchten.
Beispiel) Schaltflache G1

3. Daraufhin erscheint der Bildschirm fiir die Auswahl der
Gruppenfarbe. Wahlen Sie eine Farbe aus und
berlGihren Sie anschlieRend die Schaltflache ,Select”,
um die Auswahl zu tbernehmen.

4. Die Umrandung der Stationsschaltflachen in der
Gruppe zeigt die ausgewahlte Farbe.

Beruhren Sie die Schaltflache Save, um die
Einstellung zu speichern.



Lésungskonfiguration einstellen

e Steuerungsdaten fiir den Farbeprozess einstellen
In den Farbesteuerungsdaten kénnen Sie ausfuhrliche Farbesteuerungen durch Berthren von Mix,
Enhanced Wash, Basket Lifting Speed, Water Wash Cycle Time und Temperature Settings
einstellen. Diese Elemente kdnnen fir jede Losungskonfiguration einzeln festgelegt werden.

*Tissue-'l"ek Prisma® 2017, April 7. Friday LABORATORY %

Ao oe a0 [Mix Parameter Setup |
Cstletermetes * Mix Amplitude
e Sie kdnnen die Amplitude fiir die Auf-/Ab-
Bewegung des Korbs in der Losung einstellen.
Wéhlen Sie einen gewilinschten Schieber aus
Ertnce i und bewegen Sie ihn nach rechts oder links, um
die Einstellung zu &ndern. Der einstellbare
Bereich betragt ,10 bis 30 (mm) mit 5-mm-
vt e ot Intervallen. Die Standardeinstellung ist ,30“ mm.
* Mix Frequency
Sie kénnen die entsprechende Mischfrequenz
far jeden Mischvorgang festlegen. Wahlen Sie
einen gewinschten Schieber aus und bewegen
Sie ihn nach rechts oder links, um die
Einstellung zu &ndern. Der einstellbare Bereich
betragt ,1 bis 10 (Mal). Die Standardeinstellung
ist ,5“ Mal.
* Mix Speed
Sie kdnnen die Geschwindigkeit fur die Auf-/Ab-
Bewegung des Korbs wahrend des
Mischvorgangs einstellen. Wéhlen Sie einen
gewlinschten Schieber aus und bewegen Sie
ihn nach rechts oder links, um die Einstellung zu
andern. Der einstellbare Bereich ist ,1 bis 7%,
wobei 7 der Héchstgeschwindigkeit entspricht.
Die Standardeinstellung ist ,3"“.

10 15 20 k] g (w)

Mix Frequency

I
] | Basket Lifting
i L 1 1 1

L L
1.2 3% 4 &8 8 7 8 9 0 (Times)
Mix Speed
il

1 L 1 L
1 2 3 4 g [ 7 (Fast) Tenperature
Settings

Exit Save | Restore Defaults

]

a==]

e Tissueek Prisma’ 07 §7 o EEE—————— @& [ Enhanced Wash Parameter Setup |

U - Enhanced Wash Frequency

Sie kdnnen die Anzahl der Wiederholungen der
Auf-/Ab-Bewegungen des Korbs aus der Lésung
und zurtck in die Losung festlegen. Wéhlen Sie
w0 (T Erpanced vasn einen gewtunschten Schieber aus und bewegen
Sie ihn nach rechts oder links, um die
Einstellung zu &ndern. Der einstellbare Bereich
betragt ,1 bis 10“ (Mal). Die Standardeinstellung
ist ,5“ Mal.

Enhanced Wash Speed

Sie kénnen die Geschwindigkeit fur die Auf-/Ab-
Bewegung des Korbs wahrend des erweiterten
Waschvorgangs einstellen. Wéhlen Sie einen
gewulnschten Schieber aus und bewegen Sie
ihn nach rechts oder links, um die Einstellung zu
andern. Der einstellbare Bereich ist ,1 bis 5%
wobei ,5“ der Hochstgeschwindigkeit entspricht.
Die Standardeinstellung ist ,3“.

in

==

1 2 3 4

-
~
@
@

Enhanced Wash Speed

I
1 | Basket Lifting
T 1

L
1 2 3 4 5 (Fast)

L

Water Wash Cycle
Time

Temperature
Settines

Exit Save | Restore Defaults
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Lésungskonfiguration einstellen

i isma® 217 Aeril 7. Friday LgoRATORY
7%, TissueTek Prisma” is)

Basket Lifting S

Wiz

Water Wash Cycle

| —
1 2 3 4 i ] (Fast) Enhanced ash
Water Wash Cycle Time  30-80 Seconds
Basket Lifting
B0 (Seconcs) Mogdi Ty Speed
Time

Tenparature
Settings

Restore Defaults

Exit Save |

= . ) 2017, Awril 7. Friday LABORATORY

|?

Drying Station Paraneter Setup
Drying Station Temperature 30-65°C

Mix
B5 (i) Mo i Ty
Enhanced Yash
Heating Station Parameter Setup
Heating Station 1 Temperature 30-70°C Basket Litting
Speed
[0l 4=} Modi
Water Mash Cycle
Heating Station 2 Temperature &0-70°C Time
60 e Ll Tenperature

Settines

Exit Save |

Restore Defaults
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Basket Lifting Speed and Water Wash Cycle Time
Parameter Setup

e Basket Lifting Speed

Sie kdnnen die Hebegeschwindigkeit fir die Kérbe
einstellen. Wahlen Sie einen gewiinschten Schieber
aus und bewegen Sie ihn nach rechts oder links, um die
Einstellung zu andern. Der einstellbare Bereich ist ,1

bis 6, wobei ,6“ der Hochstgeschwindigkeit entspricht.
Die Standardeinstellung ist ,1“. Benutzen Sie ,1“ unter
normalen Einsatzbedingungen.

Bei einer Erh6hung der Aufwartsgeschwindigkeit
gelangt eine groRRere Menge der Lésung in die
nachste Station, was dazu fuhrt, dass sich die
Loésung schneller zersetzt, wodurch die
Farbequalitat abnimmt. Dartiber hinaus besteht das
Risiko, dass die Gewebeproben infolge der
abnehmenden Lésungsmenge verunreinigt werden.

* Water Wash Cycle Time

Sie kénnen den Zyklus zum Austausch des
Farbeldsung und andere Verunreinigungen enthaltenen
Schmutzwassers in den Waschstationen einstellen.
Legen Sie einen Wert mithilfe des Ziffernblocks, der
durch Berthrung der Taste Modify angezeigt wird, fest.
Der einstellbare Bereich betragt ,30 bis 90 (Sekunden).
Die Standardeinstellung ist ,60 (Sekunden).

| Temperature Settings |

* Drying Station Temperature

Sie kénnen die Temperatur der Trockenstationen
festlegen.

Legen Sie einen Wert mithilfe des Ziffernblocks, der
durch Bertihrung der Taste Modify angezeigt wird, fest.
Der einstellbare Bereich betragt ,30 bis 65 (°C). Die
Standardeinstellung ist ,65“ (°C). Beachten Sie, dass
die Trockenstationen bei niedrigen Temperaturen je
nach AuRenlufttemperatur méglicherweise nicht
gesteuert werden kdnnen.

Heating Station 1 Temperature 1

Sie kénnen die Temperatur der auf der Rlckseite des
Gerats angebrachten Heizstation einstellen. Legen Sie
einen Wert mithilfe des Ziffernblocks, der durch
Beruihrung der Taste Modify angezeigt wird, fest. Der
einstellbare Bereich betragt ,.30 bis 70“ (°C).

Die Standardeinstellung ist 60 (°C). Beachten Sie,
dass diese Heizstation bei niedrigen Temperaturen je
nach AuRRenlufttemperatur moéglicherweise nicht
gesteuert werden kann.

Heating Station 2 Temperature

Sie kénnen die Temperatur der auf der Vorderseite des
Gerats angebrachten Heizstation einstellen. Legen Sie
einen Wert mithilfe des Ziffernblocks, der durch
Beruihrung der Taste Modify angezeigt wird, fest. Der
einstellbare Bereich betragt ,.30 bis 70“ (°C).

Die Standardeinstellung ist ,60“ (°C).

Beachten Sie, dass diese Heizstation bei niedrigen
Temperaturen je nach AuRenlufttemperatur
mdglicherweise nicht gesteuert werden kann.



Lésungskonfiguration einstellen

Eine Losungskonfiguration bearbeiten
Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren zur Bearbeitung einer bestehen Lésungskonfiguration.

1.
2.

Beriihren Sie Menu unten rechts auf dem Bildschirm Stain Process Monitor.

Waéhlen Sie Edit Solution Configuration im Edit Menu aus.

3. Wahlen Sie in der Solution Configuration List auf dem Bildschirm Solution Configuration Selection
durch Berthren die Lésungskonfiguration aus, die Sie bearbeiten méchten.

4. Berlhren Sie als néchstes die Taste Edit, um den Bildschirm Create Solution Configuration Name mit
der einfachen Tastatur anzuzeigen. Geben Sie zur Anderung des aktuell gespeicherten Namens der
Lésungskonfiguration einen neuen Namen mit der Bildschirmtastatur ein (bis zu 20 Zeichen). Nach
Eingabe des neuen Namens fiir die Losungskonfiguration beriihren Sie die Taste Save, um den
Namen zu speichern.

5. Durch Beriihrung der Taste Save wird der Bildschirm Solution Configuration Setup angezeigt, wie auf

S. 2-16 erlautert.

™ Wenn eine Lésungskonfiguration, die ein beliebiges gespeichertes Farbeprogramm beeinflusst,
bearbeitet wird, kdnnen die Anderungen nicht gespeichert werden.

»Eine Losungskonfiguration bearbeiten*

Wenn eine der folgenden Bedingungen auf eine Lésungsstation zutrifft, fir die eine

Loésungsverwaltung festgelegt wurde, werden mit der Bearbeitung der Losungskonfiguration die

Informationen der Lésungsverwaltung zuriickgesetzt.

* Die Position der Station, in der die Losungsverwaltung erfolgt, wird durch die Bearbeitung der
Losungskonfiguration geéandert.

e Die LOsung in der Position der Station, in der die Losungsverwaltung erfolgt, &ndert sich in eine
andere Ldsung, wenn die Lésungskonfiguration bearbeitet wird.

* Die Verwaltungsmethode fiir die Station, in der die L6sungsverwaltung erfolgt, wird durch die
Bearbeitung der Lésungskonfiguration geandert.

Beachten Sie, dass solange eine Station, in der die Lésungsverwaltung erfolgt, nicht durch die

Bearbeitung der Lésungskonfiguration bearbeitet wird, und solange die benutzte Lésung, die Position

der Station (Stationsnummer) und die Verwaltungsmethode unverandert bleiben, die Informationen der

Loésungsverwaltung nicht zuriickgesetzt werden, selbst wenn die Lésungskonfiguration bearbeitet

wurde.

Eine Losungskonfiguration kopieren
Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren fiir das Kopieren einer Lésungskonfiguration.

Beriihren Sie Menu unten rechts auf dem Bildschirm Stain Process Monitor.

Wabhlen Sie Edit Solution Configuration im Edit Menu aus.

3. Wabhlen Sie in der Solution Configuration List auf dem Bildschirm Solution Configuration Selection
durch Berthren die Loésungskonfiguration aus, die Sie kopieren méchten, und berihren Sie
anschlieend die Taste Copy. Der Bildschirm Copy Solution Configuration wird angezeigt.

4. Wahlen Sie als nachstes das Kopierziel aus. Beriihren Sie die Taste Add Configuration, um eine
neue Losungskonfiguration zum Kopieren zu erstellen. Zum Kopieren einer bestehenden
Lésungskonfiguration wahlen Sie die gewlinschte Ldsungskonfiguration im Fenster ,Kopieren
nach® aus und berthren Sie anschliel’end die Taste Copy.

5. Durch Berthrung der Taste Add Configuration oder der Taste Copy wird der Bildschirm Create
Solution Configuration Name mit der einfachen Tastatur angezeigt. Geben Sie zur Anderung des
Namens der Losungskonfiguration einen neuen Namen mit der Bildschirmtastatur ein (bis zu 20
Zeichen). Nach Eingabe des neuen Namens fir die Lésungskonfiguration beriihren Sie die Taste
Save, um den Namen zu speichern.

6. Durch Beriihrung der Taste Save wird der Bildschirm Solution Configuration Setup angezeigt, wie auf

S. 2-16 erlautert.

N =
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Lésungskonfiguration einstellen

3 . @ 2017, April 7. Friday LABORATORY
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Select @ solution configuation to copy to. Touch [Copy].
Touch [Add Configuration] to create a new solution configuration name

Copy to Copy Trom

HE_A

Cancel | Add Configuration

Copy |

Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren fir das Einrichten eines Lésungsnamens. Es kénnen bis zu 100
Losungsnamen gespeichert werden. Jeder Losungsname muss aus bis zu 20 alphanumerischen
Zeichen bestehen.

|Einen Lésungsnamen erstellen und bearbeiten |

1. Beruhren Sie Menu unten rechts auf dem Bildschirm Stain Process Monitor.

2. Waéhlen Sie Edit Solution Name im Edit Menu.

3. Wenn der Bildschirm Edit Solution Name erscheint, berihren Sie die Taste Add Solution Name, wenn
Sie einen neuen Lésungsnamen erstellen méchten. Zur Anderung eines bestehenden Lésungsnamens
wahlen Sie den Losungsnamen aus, den Sie in der Liste mit Losungen andern mdchten, und beriihren
Sie anschlieBend die Taste Edit.

4. Durch Beruihrung der Taste Edit wird der Bildschirm Create Solution Name mit einer einfachen Tastatur
angezeigt. Geben Sie einen Lésungsnamen ein (bis zu 20 Zeichen). Nach Eingabe des
Lésungsnamens berlhren Sie die Taste Save. Wenn der Bildschirm Sie zur Eingabe eines
abgekirzten Losungsnamens auffordert, missen Sie mit der Bildschirmtastatur eine Abkirzung
eingeben und anschlieend die Taste Save berthren, um die Abklirzung zu speichern. (Geben Sie
eine Abkirzung von bis zu acht Zeichen ein.)

5. Durch Beruhrung der Taste Save wird der Bildschirm Edit Solution Name angezeigt, auf dem der
Lésungsname, den Sie gerade gespeichert haben, in der Solution List angezeigt wird.

* - . @ 2017, April 7. Fricay LABORATORY . : « 2017, dpril 7. Friday LABORATORY
pgilussue TeliEnianuig 3 08 N 1 s} 7% Tissue Tek Prisma’ e P i)

Make a selection from the Solution List
Touch [Edit] or [Copy]
Edit Solution Nane Edit Solution Configuration Edit Prozran Touch [Add Solution Name] to create a new sglution name

=

Progran Check Delete Data

EER E_—ll Solution List

Export Solution
Software Yersion
and Serial Number Cancal Adel Solution Nang Copy | Edit |
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Losungskonfiguration einstellen

|Einen Lésungsnamen kopieren |

1. Beriihren Sie Menu unten rechts auf dem Bildschirm Stain Process Monitor.
2. Wabhlen Sie Edit Solution Name im Edit Menu.

3. Waéhlen Sie in der Solution List auf dem Bildschirm Edit Solution Name durch Berihren die Losung

4,

- 0 © 2017, hpril 7. Friday LABORATORY %

Type a name up to 20 characters long and touch [Save] when done

—
R o
0 o o e
e e e o T
50 g e e e

Caps Lock

Cancel

Space | Backspace

Clear

Save

aus, die Sie kopieren mdchten, und beriihren Sie anschliel3end die Taste Copy.

Durch Beruihrung der Taste Copy wird der Bildschirm Create Solution Name mit der einfachen Tastatur
angezeigt. Geben Sie zur Anderung des Lésungsnamens einen neuen Namen mit der
Bildschirmtastatur ein (bis zu 20 Zeichen). Nach Eingabe des Lésungsnamens beriihren Sie die Taste
Save. Wenn der Bildschirm Sie zur Eingabe eines abgekirzten Losungsnamens auffordert, miissen
Sie mit der Bildschirmtastatur eine Abkiirzung eingeben und anschliel3end die Taste Save berihren,
um die Abkirzung zu speichern. (Geben Sie eine Abkirzung von bis zu acht Zeichen ein.)

Durch Bertihrung der Taste Save wird der Bildschirm Edit Solution Name angezeigt, auf dem der
Lésungsname, den Sie gerade gespeichert haben, in der Solution Name List angezeigt wird.

*Tiss Tek Prisma® 27 il 7 Friday LABORATORY &'

Phol- S-St hm———— 953 ADMIN 1

Type a name up to 8 characters long and touch [Save] when done

Caps Lock Space | Backspace

Clear

Save
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Farbeprogramm einstellen

.Farbeprogramme* sind Programme, die Farbeprozesse auf der Grundlage der
,Losungskonfigurationen® automatisch durchfiihren. Siehe S. 2-15 fiir ,Lésungskonfigurationen®.

Ein neues Farbeprogramm erstellen

Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren fiir die Erstellung eines neuen Farbeprogramms aus einer
voreingestellten ,Losungskonfiguration®. Wenn keine ,Losungskonfiguration® fir das Farbeprogramm, das
Sie erstellen, geeignet ist, siehe ,Eine Lésungskonfiguration einstellen® auf S. 2-15.

Es kdnnen bis zu 50 Farbeprogramme gespeichert werden.

|Einen Farbeprogrammnamen speichern |

1. Berihren Sie Menu unten rechts auf dem Bildschirm Stain Process Monitor.

2. Wahlen Sie Edit Program im Bearbeitungsmend.

3. Durch Bertihrung von Change Solution Configuration wird das Fenster fir die
Konfigurationsauswahl angezeigt. Beriihren Sie in der Liste mit den voreingestellten Konfigurationen
die Losungskonfiguration, die Sie fir Ihr neues Farbeprogramm benutzen mdchten, und beriihren Sie
anschlieend die Auswahltaste.

4. Berilhren Sie als nachstes die Taste Add Program. Wenn der Bildschirm CreateProgram Name mit
der einfachen Tastatur angezeigt wird, missen Sie einen Losungsnamen eingeben (bis zu 20
Zeichen). Nach Eingabe des Losungsnamens beriihren Sie die Taste Save. Wenn der Bildschirm Sie
zur Eingabe eines abgekurzten Farbeprogrammnamens auffordert, missen Sie mit der
Bildschirmtastatur eine Abkirzung eingeben und anschlieend die Taste Save berihren, um die
Abkirzung zu speichern. (Geben Sie eine Abklrzung von bis zu flnf Zeichen ein.)

5. Durch Beriihrung der Taste Save fahren Sie mit dem Vorgang fort, wie unter ,Ein neues
Farbeprogramm erstellen” auf S. 2-26 erlautert.

3 4 ® 2017, April 7. Friday LABORATORY
}'{,Tlssue Tek Prisma o 5 T %

Make a selection from the Program List

Touch [Edit] or [Copy].

Touch [Acdd Program] to create a new program

s needed, ftouch the [Change Solution Configuration] butfon to select a solution configuration
compatible with the selected prozram

Program List Current Solution Configuration
1 =
Configl HE
he
HE_1
H ?

Change Solution
Contiguration

4

Export Program |

Cancel Add Prozram Capy | Edit
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Farbeprogramm einstellen

|Ein neues Féarbeprogramm erstellen |

Zur Erstellung eines neuen Farbeprogramms beriihren Sie das gewlinschte Element oder wahlen Sie mit
den Cursor-Tasten unten rechts einen gewtinschten Ort aus. Das Verfahren fir die Erstellung aller
Elemente wird nachfolgend erlautert.

s : © 2017, dpril 7. Friday LABORATORY
*Tlssue-Tek Prisma 5 e

P

Step  Station Solution Name Time Delay Mix Copy |
1 pd - - - -

1 |Hylene 0050 o OFF IRESES |
3 2 |irlene 0:04:00 w* OFF
4 3 Mylene 0:03:00 ek OFF Feplace 41| Steps |
5 11 Alcohal 1008 0:01:00 ok OFF
B 10 alcohol 100% 0:01:00 ok OFF
7 9 |alcohol 95 0:01:00 o OFF liISarE S |
g W+ Mash Station 0:01:00 i OFF
9 G3 | Hemartoxy | in(3G) 0:05:00 == OFF Delete Step |
10 M Mash Station 0:05:00 208 EW
1 12 Eosin 0:05:00 == OFF
12 14 Distilled Water 0:00:10 == OFF AI
13 15 Alcohal 1008 0:00:10 == OFF il LI
14 23 |alcohol 1008 0:00:10 == OFF ;I

A4

e Das Feld ,,Step“ bedienen
~otep” bezieht sich auf die Reihenfolge jeder Farbephase. Unter ,Step” auf dem Bildschirm Edit
Program konnen Sie eine oder mehrere Nummern oder ein oder mehrere leere Felder bertihren und
auswahlen und anschlieend Copy, Paste, Replace All Step, Insert Step oder Delete Steps
auswahlen, um den entsprechenden Vorgang durchzufiihren.

+ Copy
Durch Beriihrung dieser Schaltflache wird die zum ausgewahlten ,Step“-Feld gehdrige Zeile kopiert.
Die Daten sind noch nicht eingefiigt.

* Paste
Durch Beriihrung dieser Schaltflache werden die Daten in die kopierte Zeile, die zum ausgewahlten
~otep“-Feld gehort, eingeflgt. Mit diesem Vorgang wird die urspriingliche Zeile umgehend tber die
mit dem Cursor aktuell ausgewahlte ,Step“-Zeile eingefugt. Grundsatzlich werden nur Daten zu
.1ime*, Delay” und ,Mix“ kopiert.

* Replace All Steps
Durch Beruhrung dieser Schaltflache werden Daten zu , Time*, ,Delay“ und ,Mix“ von allen Zeilen,
mit Ausnahme der Zeilen der Startstation, Endstation und PE-Station, durch die entsprechenden
Daten in der kopierten Zeile ersetzt. Die Namen der Losungsstationen werden nicht ersetzt.

* Insert Step
Durch Berihrung dieser Schaltflache wird ein neues ,Step“-Feld direkt unter der zum ,Step“-Feld
gehorigen Zeile eingefigt.

e Delete Step
Durch Beriihrung dieser Schaltflache wird die zum ausgewahlten ,Step“-Feld gehdrige Zeile
geldscht.

Durch Beriihrung der Schaltflache Save werden die jeweiligen Anderungen gespeichert und dieser
Bildschirm wird geschlossen.
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Step  Station Solution Name Time Delay Wiz Sl S |
1 S JEpp—— - S
2 I ene 0:05:00 ok 0FF
3 2 Hylene 0:04:00 ek OFF
4 3 Hylene 0:03:00 e OFF
5 11 |dlcohol 1003 0:01:00 ok OFF Frogram End
G 0 Alcohol 100% 00100 - OFF S |
7 9 Alcohol 95% 0:07:00 ke OFF
8 W Wash Station 0:01:00 L OFF
] B3 Hematowxy!in(36) 0:05:00 == OFF
10 W ash Station 0:05:00 20% EW
1 13 |Eosin 0:05:00 == OFF
12 14 Distilled Yater 0:00:10 == OFF AI
13 15 |Alcohal 100% 0:00:10 == OFF il LI
14 23 Alcohal 1003 0:00:10 == OFF j

/|

e Das Feld ,,Station“ bedienen
»otation“ bezieht sich auf alle Stationsnummern, die der aktuell ausgewahlten Lésungskonfiguration
zugeordnet sind. Auf dem Bildschirm Edit Program kénnen Sie jedes ,Station“-Feld beriihren und
auswahlen und anschlieend Select Station oder Program End Station auswahlen, um den
entsprechenden Vorgang durchzufuhren.

Select Station

Sie kénnen die Station, die dem Feld ,Station“ zugewiesen werden soll, auswahlen.

Durch Beriihrung der Taste Select Station wird die Anordnung der Lésungskonfiguration angezeigt.
Wenn eine gewiinschte Station beriihrt wird, werden die Daten dieser Station am unteren
Bildschirmrand angezeigt, so dass Sie die Zuordnung und den Lésungsnamen fiir die Station prifen
kénnen. Durch Bertuhrung der Taste Modify wird die Auswahl im Feld ,Station“ auf dem Bildschirm
Edit Program angezeigt, wobei die ausgewahlte Stationsnummer im Feld ,Station“ und der
entsprechende Lésungsname im Feld ,Solution Name*® erscheinen. Wenn eine Station ohne Ldsung,
z. B. die Startstation, Endstation, Waschstation oder Trockenstation, ausgewahlt wird, entspricht der
im Feld ,Station” angezeigte Text der nachfolgenden Tabelle.

@ Richten Sie eine oder mehrere Endstationen am Ende des Farbeprogramms ein.

Program End Station

Sie kdnnen eine PE-Station als Standby-Station in die ausgewahlte Zeile einfligen. Durch diesen
Vorgang wird ,PE" zum Feld ,Station* auf dem Bildschirm Edit Program hinzugefligt. Zur Information:
Die PE-Station wird automatisch auf die aul3erst rechte Endstation eingestellt.

Durch Beriihrung der Schaltflache Save werden die jeweiligen Anderungen gespeichert und dieser
Bildschirm wird geschlossen.

N | C) 2017, hpril 7. Friday LABORATORY
.i&lﬁ“m 5:54 FTIOR] i Zuordnung der Angezeigter Text | Angezeigter Text im
K im Feld Feld ,,Solution
Station _Station® Name*
Step  Station Solution feme Time Delay iz salect Station StartStatlonen S * (Ldsungsname)
Endstationen .
1 3 —immim - — |- _*
2 Ky ene 0:05:00 - OFF (Verbunden) El (Losungsname)
I e Endstationen (nicht
4 3 Diylene 0:03:00 0 OFF P
5 11 Alcohol 1008 0:01:00 e OFF Prggirlnnﬁnd Verbunden) E2-* (Losungsna’me)
B 10 Alcohal 100% 0:01:00 wH OFF - n
7 9 Alcchol 958 0:01:00 > OFF Waschstationen W * Wash Station
8 W Wash Station 0:01:00 k. OFF . n -
| E st i@ e | Trockenstation D* Drying Station
10 W hash Station 0:05:00 | 208 2] PE-Station PE (Lﬁsungsname)
" 13 Eosin 0:05:00 == OFF
12 14 Distilled Water 0:00:10 == OFF AI
13 16 Alcohal 100% 0:00:10 == OFF
14 23 |Alcohol 100 0:00:10 OF | ﬂ_lll
v




Farbeprogramm einstellen
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Step  Station olution Name Time Delay Mix 4'
Mol £

1 % - — - |=

2 1 |xylene 0 1 = OFF

3 2 Eylene ek OFF

4 3 Eylene ek OFF

5 11 alcohol 1008 0:01:00 ok OFF

i} 10 (alcohol 1008 0:01:00 ok OFF

7 ) Alcohol 95% 0:01:00 ok OFF

8 W+ Wash Station 0:01:00 ok OFF

] G3  Hematowy|in{3G) 0:05:00 == OFF

10 W« Wash Station 0:05:00 208 EW

" 13 Eosin 0:05:00 == OFF

12 14 Distilled Water 0:00:10 == OFF AI

13 15 Alcohal 1008 0:00:10 == OFF il LI

14 23 |alcohal 1008 0:00:10 == OFF
v|

Cancel Save

e Das Feld ,,Time*“ bedienen
Im Feld ,Time* kénnen Sie eine Verarbeitungszeit fir die aktuell ausgewahlte Lésung einstellen.
Stellen Sie eine gewlinschte Zeit im Format ,Stunden: Minuten: Sekunden" ein. Die maximale Zeit,
die eingegeben werden kann, ist ,,99:59:59%.

* Modify
Beruhren Sie die Taste Modify, um eine Verarbeitungszeit festzulegen. Durch Beriihrung dieser
Taste wird der Ziffernblock angezeigt, mit dem Sie eine gewiinschte Zeit in ,Stunden: Minuten:
Sekunden" eingeben kdnnen. Der Eingabebereich von jedem Segment ist unten dargestellt:

Stunden: 0 bis 99
Minuten: 0 bis 59
Sekunden: 0 bis 59

Durch Beriihrung der Taste Clear werden die ausgewahlten Segmente auf ,0“ zurlickgesetzt. Durch
Berthrung der Taste Enter wird die eingegebene Verarbeitungszeit angewendet. Sie kdnnen in
einigen Feldern ,0:00:00“ eingeben. Wenn jedoch ,0:00:00“ in allen Feldern eingestellt wurde,
kodnnen Sie nicht speichern.

Durch Beriihrung der Schaltflache Save werden die jeweiligen Anderungen gespeichert und dieser
Bildschirm wird geschlossen.

i 3 o 2017, hpril 7. Friday LWBORATORY
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Step  Station Solution Hame Tine Delz 0 n 0 J
L g - | |
2 1 ylens | 0:05:00 [

3 2 Hylene 0:04:00 i
4 3 Hylene 0:03:00 ok LI LI LI
5 11 Alcohol 100 0:01:00 i
L] 10 Alcohol 100 0:01:00 i
7 9 Alcohal 95% 0:01:00 i ;I LI j
8 W+ Wash Station 0:01:00 ok
Ll 63 Hematoxy | in(36) 0:05:00 ==
10| W ash Station AT LI Glear
" 13 [Eosin 0:05:00 ==
12 14 Distilled Water 0:00:10 ==
13 15 Alcohol 1003 0:00:10 = 2=l (=P
14 23 Alcohol 100% 0:00:10 ==

(E—

Cance| Sawe
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Step  Station Solution Name Time Delay Wix Evact
1 S ———l— - - -
2 1 Hylene o:05:00 [N oFF e,
3 2 Hylene 0:04:00 #o OFF
4 Hy lene 0:03:00 o OFF
1] 11 Alcohol 100 0:01:00 ok OFF Limited (508
i 10 Alcohol 100% 0:01:00 ok OFF
7 9 Alcohol 95% 0:01:00 ok OFF
g W Wash Station 0:01:00 ok QFF Unl imited
9 63 Hematowy|in(3G) 0:05:00 == OFF 4|
10 Y+ Wash Station 0:05:00 20% EW
11 13 Eosin 0:05:00 == OFF
12 14 Distilled Yater 0:00:10 == OFF Al
13 15 Alcohol 100% 0:00:10 == OFF 1' LI
14 23 Alcohol 1003 0:00:10 == OFF LI
V|

e Das Feld ,,Delay“ bedienen
,Delay” bezieht sich auf die ,zuldssige Verzogerung* fiir einen Farbeprozess, um einen weiteren
Farbeprozess durchzufiihren, falls mehrere Farbeprozesse gleichzeitig im Dauerbetrieb durchgefiihrt
werden mussen, wahrend ein anderer Farbeprozess aufgeschoben wird.
Im Feld ,Delay” konnen Sie dies als ,zulassige Verzdgerung® als eine von vier Ebenen einstellen.

* Exact
Eine Verzogerung ist nicht zulassig und jeder Farbeprozess wird genau nach der vorgegebenen Zeit
durchgefuhrt.
e Limited (20 %)
Eine Verzogerung von bis zu 20 % der vorgegebenen Zeit ist zulassig.
e Limited (50 %)
Eine Verzdgerung von bis zu 50 % der vorgegebenen Zeit ist zul&ssig.
* Unlimited
Eine unbegrenzte Verzégerung ist zuléssig.

Jede Einstellung wird wie folgt in den ,Delay”-Feldern angezeigt.

Durch Beriihrung der Schaltflache Save werden die jeweiligen Anderungen gespeichert und dieser
Bildschirm wird geschlossen.

. . Angezeigter Text im Fel
Verzégerungseinstellung geze ?,tlgela?/“t eld
Exact ==
Limited (20 %) 20%
Limited (50 %) 50%

Unlimited * ok
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Farbeprogramm einstellen
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10 22

ADMIN 1

Step  Station Solution Name
1 S

2 1 Hyleng

3 Hyleng

1 wyleng

5 11 Alcohol 1003

G 10 Alcohol 1003

7 9 |Alcohol 95%

2 e Wash Station

9 GZ |Hematowy|in(36)
10 W+ Wash Station

1 13 Eosin

12 14 Distilled Water
13 18 Alcohol 1003

14 23 Alcohol 100X

Time Delay H

A

iz
0:05:00 ik
0:04:00 ok OFF Enhanced Wash
00300 o OFF
0:01:00 o OFF o
0:01:00 ok OFF
0:07:00 o OFF
0:01:00 P OFF
0:05:00 = OFF
01:05:00 208 EW
0:05:00 == OFF
0:00:10 = | OF A |
0:00:10 == OFF
0:00:10 == OFF ;I I ‘ | b

Cancel

e Das Feld ,,Mix“ bedienen

v|

In dem Feld ,Mix“ kdnnen Sie festlegen, ob ein ,Mischen® und ein ,erweitertes Waschen* wahrend des
Farbens durchgefuhrt werden soll. Die Durchfiihrung dieser Aktionen, die ein manuelles Farben
ziemlich genau simulieren, verhindert melierte Farben und Mitféarben zur Verbesserung der Qualitéat der

Farbung.

e Mix

Durch Beriihrung der Taste Mix wird der Bildschirm angezeigt, auf dem Sie das Mischen einstellen

kénnen.
¢ Enhanced Wash

Durch Beriihrung der Taste Enhanced Wash wird der Bildschirm angezeigt, auf dem Sie das

erweiterte Waschen einstellen kénnen.
e OFF

Durch Beriihrung der Taste OFF wird der Bildschirm angezeigt, auf dem Sie sowohl das Mischen als
auch das erweiterte Waschen einstellen kénnen.

Jede Einstellung wird wie folgt in den ,Mix“-Feldern angezeigt.

Durch Beriihrung der Schaltflache Save werden die jeweiligen Anderungen gespeichert und

dieser Bildschirm wird geschlossen.

Mischeinstellung

Angezeigter Text im Feld

,»Mix“
Mischen ON
Erweitertes Waschen EW
OFF OFF
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Farbeprogramm einstellen

Ein Farbeprogramm bearbeiten

Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren zur Bearbeitung eines bestehenden Farbeprogramms.

Beriihren Sie Menu unten rechts auf dem Bildschirm Stain Process Monitor.

Waéhlen Sie Edit Program im Bearbeitungsmenu.

3. Wahlen Sie in der Program List auf dem Bildschirm Select Program durch Beriihren das
Farbeprogramm aus, das Sie bearbeiten méchten. Die fiir das ausgewahlte Farbeprogramm
verwendete Losungskonfiguration wird auf der rechten Seite angezeigt. Zum Andern dieser
Lésungskonfiguration beriihren Sie die Taste Change Solution Configuration am unteren Ende und
wahlen Sie eine neue Losungskonfiguration aus der Liste mit Losungskonfigurationen aus. Zum
Benutzen der angezeigten Lésungskonfiguration fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.

4. Berihren Sie als nachstes die Taste Edit. Der Bildschirm Create Solution Configuration mit der
einfachen Tastatur wird angezeigt. Geben Sie zur Anderung des Namens des Farbeprogramms einen
neuen Namen mit der Bildschirmtastatur ein (bis zu 20 Zeichen). Nach Eingabe des Namens des
Farbeprogramms beriihren Sie die Taste Save. Wenn der Bildschirm Sie zur Eingabe eines
abgekirzten Farbeprogrammnamens auffordert, miissen Sie mit der Bildschirmtastatur eine Abklrzung
eingeben und anschlieBend die Taste Save berihren, um die Abkirzung zu speichern. (Geben Sie
eine Abklrzung von bis zu flnf Zeichen ein.)

5. Durch Beriihrung der Taste Save fahren Sie mit dem Vorgang fort, wie unter ,Ein neues

Farbeprogramm erstellen* auf S. 2-26 erlautert.

N

L * o 2017, April 7. Friday LABORATORY
%Tlssue Tek Prisma s 83 — %

Make a selection from_the Program List

Touch [Edit] or [Copy].

Touch [Add Program] fo create a new program

ks needed, touch the [Change Solution Configuration] button to select a solution configuration
compatible with the selected program

Progran List Current Solution Configuration

| v

1
Configl HE
he

HE 1
H 7

Change Solution
Configuration

Export Prozram |

4

Cancel Add Program Copy | Edit
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Farbeprogramm einstellen

Ein Farbeprogramm kopieren

N

Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren fir das Kopieren eines Farbeprogramms.

Beriihren Sie Menu unten rechts auf dem Bildschirm Stain Process Monitor.

Waéhlen Sie Edit Program im Bearbeitungsmenu.

Wabhlen Sie in der Program List auf dem Bildschirm Select Program durch Berlihren das
Farbeprogramm aus, das Sie kopieren mochten, und beriihren Sie anschlieRend die Taste Copy. Der
Bildschirm Copy Program wird angezeigt.

Wabhlen Sie als nachstes das Kopierziel aus. Beriihren Sie die Taste Add Configuration, um eine
neue Lésungskonfiguration zum Kopieren zu erstellen. Zum Kopieren eines bestehenden Programms
wahlen Sie das gewlinschte Programm im Fenster ,Kopieren nach® aus und bertUhren Sie
anschlieBend die Taste Copy.

Durch Bertihrung der Taste Add Program oder der Taste Copy wird der Bildschirm Create Solution
Configuration Name mit der einfachen Tastatur angezeigt. Geben Sie zur Anderung des Namens des
Farbeprogramms einen neuen Namen mit der Bildschirmtastatur ein (bis zu 20 Zeichen). Nach
Eingabe des Namens des Farbeprogramms beriihren Sie die Taste Save. Wenn der Bildschirm Sie zur
Eingabe eines abgekirzten Farbeprogrammnamens auffordert, missen Sie mit der Bildschirmtastatur
eine Abkirrzung eingeben und anschlieRend die Taste Save berthren, um die Abkirzung zu speichern.
(Geben Sie eine Abkirzung von bis zu flinf Zeichen ein.)

Durch Bertihrung der Taste Save fahren Sie mit dem Vorgang fort, wie unter ,Ein neues
Farbeprogramm erstellen” auf S. 2-26 erlautert.

L 1 @ 2017, April 7. Friday LABORATORY
}",Tlssue Tek Prisma o g e ﬁﬁ

Make @ selection Trom the Program List.

Touch [Fdit] or [Copy]

Touch [4dd Program] to create a new program

45 needed, touch the [Change Solution Confizuration] button to select a solution confizuration
compatible with the selected program.

Program List Current Solution Configuration

| v

1
Configl HE
he

HE 1
HE 2

Change Solution

Configuration Bt (el

4

Cance| Add Program Copy | Edit |
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Farbeprogramm einstellen

Ein Farbeprogramm prufen

Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren zur Prifung, ob eine vorgegebene Kombination von
Lésungskonfiguration und Farbeprogramm mdglich ist.

wN e

Beriihren Sie Menu unten rechts auf dem Bildschirm Stain Process Monitor.
Waéhlen Sie Program Check im Edit Menu.
Wenn der Bildschirm Program Check erscheint, wahlen Sie die Losungskonfiguration aus, die Sie in

der Solution Configuration List prifen méchten. Wéhlen Sie als nachstes das Farbeprogramm aus, das
Sie in der Program List prifen mochten.

4 Nach Auswahl des Programms und der Lésungskonfiguration beriihren Sie die Taste Check im
unteren rechten Bildschirmrand. Der Bildschirm ,Program Check Result* wird angezeigt.

5. Dieser Bildschirm zeigt Probleme mit der ausgewéhlten Kombination, falls solche vorhanden sind.
Falls ndtig, andern Sie das Farbeprogramm und/oder die Losungskonfiguration anhand des
angezeigten Prifergebnisses, um die Probleme zu beheben.
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10:22 ADMIN 1

To check the compatibility of a staining program with a solution configuration, select a
program and a solution configuration from each |ist
Touch [Check] after correct program and solution confizuration have been selected

Frogram List Solution Configuration List

-
IIIIIIHHHHHIIIIII IIIIIIHHH%IIIIII

* issue Prisma® 2017, April 7. Friday LABORATORY
 Tissue-Tek 10 26 ACMIN 1

Program hame Solution Configuration

[HE_a1 |

'TIBLE WI1TH SOLUTION CONFIGURAT I ON.

Solution is different

Step = 11 Station = 13
Progran Eosin
Solution Confizguration : #Eosin

Progran is using nonexistent station in solution configuration.
Step = 9, Station = G2

II|IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII||||||||||EHIII|||||||||I



Benutzung des Barcode-Scanners und seiner Funktion (Optionen)
Benutzen Sie den mit dem Gerat verbundenen Barcode-Scanner, um die Barcodes zu lesen, so dass die
Ablaufdaten und die Chargennummern der Farbeldsungen* in das Gerat eingegeben werden und Berichte
Uber Informationen zur Losungsnutzung usw. erstellt werden. Die Barcode-Verwaltung von
Lésungsinformationen ermdglicht zudem Folgendes:

» Die Informationen zur L6sungsnutzung im Barcode jeder verwendeten Losung werden gespeichert, so
dass ein Alarm ausgegeben wird, wenn die Haltbarkeit der ungeoffneten Losung ablauft oder der
geodffneten Losung ablauft, je nachdem, was zuerst eintritt.

* Am Ende des Vorgangs wird ein Alarm ausgegeben, selbst am Ablaufdatum.

(Das Offnungsdatum ist der Tag, an dem der Barcode gelesen wird.)

Zu verwendende Lésungen

- Sakura-Farbelésungen*
- Farbekits*

* Besuchen Sie die lokale Website von Sakura Finetek, um die Verfiigbarkeit der Sakura-Farbel6sungen
und Farbekits zu prifen.

Sakura-Farbeldsungen benutzen

|Eine Lésungskonfiguration bearbeiten |

1. Wenn eine Speziallésung verwendet wird, wéahlen Sie Edit Solution Configuration [1] im Edit Menu
aus, um zum Bildschirm Solution Setup zu gelangen.

2. Klicken Sie auf dem Bildschirm Solution Configuration Setup die Schaltfliche Save [2], um zum
Bildschirm Solution Configuration zu gelangen.

3% TissueTek Prisma® [l ¢ Tissue Tek Prisma’ la———

Edit Solution Hane Edit Solution Confiauration dit prosran Sotu 3 Stancard
[1] sber o Start Stations 3 stations

E Prosran End (PE) Station ot in Use

o

o

o

mber of linked End stations (E1) Hot in Use
mber of nonlinked End stations (E2) Hot in Use
mber of Wash Stations Hot in Use

ﬁ Special Solution Stations Hot in Use

Bildschirm Edit Menu Bildschirm Configuration Setup Screen
3. Wahlen Sie die Station aus, in der die Speziallésungen benutzt werden soll, und wahlen Sie Sakura
Staining Solutions [3].
Wenn das Fenster Losung auswahlen [4] erscheint, wahlen Sie die zu verwendende Spezialldsung
aus. Nach Auswahl der Losung wird die Station als eine Sakura-Speziallésungsstation erkannt.
(Die Einzelheiten zu jeder Kategorie sind in der nachfolgenden Tabelle aufgefuhrt.)

Kategorie Beschreibung

Andere Ldsungen als Sakura-Farbelésungen (einschlie3lich benutzerdefinierter

Standard solutions N
Lésungen)

Mittels Barcode verwaltete Sakura-Farbeldsungen

Sakura solutions * < ist am Anfang des Lésungsnamens eingefugt.

Losungen, die mittels Barcode verwaltete Sakura-Farbekits umfassen

Kit solutions * I* ist am Anfang des Losungsnamens eingefligt.

e Tissue-Tek Prisma” 07 L Ewe SRR /iy e Tissuedek Prisma”  ¥7 I b SRRy

|
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Benutzung des Barcode-Scanners und seiner Funktion (Optionen)

[Barcode-Daten von Sakura-Lésungen eingeben |

1. Bereiten Sie die in das Gerat einzusetzende Ldsung vor.

2. Beruhren Sie die Schaltfliche Read Barcode im Stain Process Menu.

3. Gehen Sie zum Bildschirm Read Barcode und bestéatigen Sie die Station, fur die die Spezialldsung
eingerichtet ist.
Nur die Stationen, fir die ein Barcode eingegeben werden kann, werden angezeigt.
Das Verfahren zum Lesen des Barcodes und der Lésungszustand unterscheiden sich je nach Stations-

[Textfarbe. Benutzen Sie daher die nachstehende Tabelle als Referenz.

e Tissue Tek Prisma 27 A% e S (¥ TissueTek Prisma® 1 Sy s SRRy Stationsfarbe
Ceseese
Stain Prosess Menu| Utility Menu | Edit Menu Gelb Sakura-
et I Farbeldsungsstation
" Kit-
oo sain Grin " N .
o 0 d Farbelosungsstation

Error Log

Toueh a yel|

ouch a gres
Red solution

Exit
Furpie solut

Read Barcode

‘ LABORATORY
HDHTH 1

2017, April 5, Yednesday
12:05 o

*Hematoxy | in

Register

Softuare Yersion
and Serial Hunber

¢ Tissue-Tek Prisma®

Touch a yel |
Touch a gree
on

Exit
Red soluti
Purple solut

2017, April 5. Vednesday LABORATORY
2:05 o ADHIN 1

*Henatoxy | in

Register
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Farbe L6sungsname

) T e e e Nicht abgelaufene
ESR o B SR | Lisung
Violett Ablaufdatum der Lésung

an diesem Tag

Rot

Lésung, deren Barcode
noch nicht eingegeben
ist, oder abgelaufene
Lésung

4. Wabhlen Sie die entsprechende Station und lesen Sie den

Barcode der Losung.

Bildschirm angezeigt.

e [ En 5. Nach dem Lesen des Barcodes der Spezialldsung
werden die Informationen der Spezialldsung auf dem
N I

6. Wenn die auf dem Bildschirm angezeigten Informationen
richtig sind, legen Sie die Spezialldsung in die festgelegte

Station ein.

Der Beutel der Speziallésung lasst sich einfach
verformen. Benutzen Sie daher eine Hand, um die
Offnung des Beutels mit der Lésung auf die Station
auszurichten. Auch durch Dricken des Beutels tritt
die L6sung aus. Halten Sie den Beutel daher
vorsichtig mit der anderen Hand fest.

7. Sobald die Lésung eingerichtet ist, beriihren Sie die

Schaltflache Enter.

8. Berlihren Sie die Schaltflache Save und anschliel3end

gespeichert.

Conf i rmation

= die Schaltflache Yes in der nachstehenden Abbildung; die
eingegebenen Barcode-Informationen werden
B Openy [

Have you placed the solution?

No




Benutzung des Barcode-Scanners und seiner Funktion (Optionen)

Sakura-Farbekit benutzen

|Eine Lésungskonfiguration bearbeiten |

1. Wenn ein Farbekit verwendet wird, wahlen Sie Edit Solution Configuration [1] im Edit Menu aus, um
zum Bildschirm Solution Configuration Setup zu gelangen.

2. Beruhren Sie auf dem Bildschirm Solution Configuration Setup die Schaltflache Select Kit [2], um das
Auswahlfenster Select Staining Kit anzuzeigen, und legen Sie anschliel3end den fiir die
Lésungskonfiguration verwendeten Farbekit ein.

N . o 2017, April 7, Friday LABORATORY s 1] : o 2017, Aeril 7. Fricay LABORATORY
3§ TissueTek Prisma” [e—————fh % Tissue Tek Prisma® = A

Stain Process Menu|  Utility Menu | Edit Menu |

Edi't Solution Hane Edit Solution Configuration Edi't Progran

= =W gl

Frogran theck Delete Data

SR e [2] e il
Bildschirm Edit Menu Bildschirm Configuration Setup Screen

3. FUr die angegebene Station wéahlen Sie Kit Solutions [4] aus den in [3] abgebildeten Kategorien aus.
(Die Einzelheiten zu jeder Kategorie sind in der nachfolgenden Tabelle aufgefuhrt.)

Kategorie Beschreibung
Standard solutions Apdere Losungen als Sakura-Farbeldsungen (einschliel3lich benutzerdefinierter
Ldsungen)
Sakura solutions Mittels Barcode verwaltete Sakura-Farbeldésungen

* ke

. ist am Anfang des Losungsnamens eingefligt.

Losungen, die mittels Barcode verwaltete Sakura-Farbekits umfassen

Kit solutions * I“ ist am Anfang des Lésungsnamens eingefligt.

Durch Beriihrung der Schaltflache Kit Components [4] wird das Auswabhlfenster Select Solution Kit
Components [5] angezeigt. Wéahlen Sie daher die Lésung aus, die Sie der Station zuweisen
mdchten. Nach Auswahl der Losung wird die Station als eine Losungsstation der Kit-Komponente
erkannt.

. : o 2017, April 7. Friday LABORATORY : 5 N o 2017, April 7, Friday LABORATORY
o TissueTek Prisma’ ot [ = o' TissueTek Prisma” s L

DM 1

Solution Nane

Managenent Method
[/Hematoxylin

[3] s
s [4]

Cancel | Select |
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Benutzung des Barcode-Scanners und seiner Funktion (Optionen)

[Barcode-Daten von Kit-Komponentenldsungen eingeben |

1. Bereiten Sie die in das Gerat einzusetzende Ldsung vor.

2. Beruhren Sie die Schaltfliche Read Barcode im Stain Process Menu.

3. Gehen Sie zum Bildschirm Read Barcode und bestatigen Sie die Station, fir die die Speziallésung
eingerichtet ist.
Nur die Stationen, fir die ein Barcode eingegeben werden kann, werden angezeigt.
Das Verfahren zum Lesen des Barcodes und der Lésungszustand unterscheiden sich je nach Stations-

[Textfarbe. Benutzen Sie daher die nachstehende Tabelle als Referenz.

*_Tissue—Tek Prisma® 217 deril 7 Fridey LeORATORY &' *,Tisslle—Tek Prisma® 2077 41l 7. Frigy LABORATORY &’ .
) o Stationsfarbe

A o
Sttn roses o | veinits s | e v e Sakura-

Gelb a " )

Farbeldsungsstation

olution Configuration Selection Staining Wode Selection Resst Solution Usage Infornation

S oo "o - - Grin | Farbelssungsstation

Farbe Lésungsname
A r’» Touch & 7ol lov scuare to I harood cata o 2 sinel peck solution, Schwarz N.I.Cht abgelaufene
SR R SR Losung
Ablaufdatum der Lésung

Violett

| an diesem Tag

Rot noch nicht eingegeben
ist, oder abgelaufene
Lésung

L i
4. Wabhlen Sie die Station aus, fir die das Kit festgelegt ist,
) und lesen Sie den _Barcode de§ Kits aus. _ _
5. Nach Lesen des Kits werden die Informationen des Kits
o auf dem Bildschirm angezeigt.
- Wenn die auf dem Bildschirm angezeigten Informationen
richtig sind, bertihren Sie die Schaltflache Enter.
e S —c]

_ 6. Der Barcode der Kit-Komponentenltsung wird gelesen.

Touch a vel low square to input barcode data of a single pack solution
Touch a green square to register the staining kit
Red solution has expired or nesds to be registersd

Purpie solution expires today
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Benutzung des Barcode-Scanners und seiner Funktion (Optionen)

5 i o P07 Anril 6 Venestay | LABORATORY

7. Nach dem Lesen des Barcodes der Lésung werden die
Informationen der Lésung auf dem Bildschirm wie beim

Nane [Hemataxylin
o mE——— [ Kit angezeigt.
Exp. Date [017-12-123
Exp. (Dper) 12 .
Touch a gree
The square t Exit Register
Touch Resist

8. Wenn die auf dem Bildschirm angezeigten Informationen
richtig sind, legen Sie die Station mit der Speziallésung
als die festgelegte Station im Gerat fest.

Der Beutel der Spezialldsung lasst sich einfach
verformen. Benutzen Sie daher eine Hand, um die
Offnung des Beutels mit der Losung auf die Station
auszurichten. Auch durch Driicken des Beutels tritt die
Losung aus. Halten Sie den Beutel daher vorsichtig mit
der anderen Hand fest.

e Tissuedek Prismar O Kb et SRRy 9. Nach dem Einsetzen der Lésung missen Sie die
Schaltflache Register dricken. Beriihren Sie die
/ e Schaltflache Register und anschlieBend die Schaltflache
Yes in der nachstehenden Abbildung; die eingegebenen
Barcode-Informationen werden gespeichert.
R .
ﬁézgqggz‘gzz L‘ m‘ Have yau placed the solution?
es Mo
¥6 TissueTek Prismar 27 e o Lo g 10. Wenn die Schaltflache Yes berthrt wird, erscheint die
e it Comporert Sareotes Station, fur die die Barcode-Informationen festgelegt
wurden, in blau. Lesen Sie im Falle eines Kits alle
L&sungen, aus denen das Kit besteht, und beriihren Sie
- - anschlieBend die Schaltflache Register im unteren
- rechten Bildschirmrand, um den Speichervorgang fur die
L&sung abzuschliel3en.
R B ™ Die Schaltflache Register wird auswahlbar, nachdem
alle Lésungen, aus denen das Kit besteht, gelesen
wurden. Wenn Sie zum vorherigen Bildschirm

zuriickkehren, ohne die Schaltflache Register zu
bertuhren, werden die gespeicherten Informationen
zurlickgesetzt.
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Benutzung des Barcode-Scanners und seiner Funktion (Optionen)

Die Informationen zur Losungsnutzung zurilicksetzen
Vom Stain Process Menu aus kénnen Sie auf den Bildschirm Reset Solution Usage zugreifen und auf
abgelaufene Lésungen priifen und ihre Nutzungsinformationen zurticksetzen.
Sie kdnnen auch vom Bildschirm Reset Solution Usage Information aus zum Bildschirm Read Bar Code

wechseln.

. . o 2017, April 7. Friday LABORATORY * . . o 2017, April 7. Friday LABORATORY
% TissueTek Prisma’ o T %€ Tissue Tk Prisma” o i
Stain Process Menul|  Utility Menu | Edit Menu Reset Solution Usage |nformation
Touch the station number to select a specific station.
Touch [All Stations] to select all stations.
Solution Configuration Selection Staining Mode Selection FReset Solution Usage Information Touch [Overused Stations] to select all stations that have reached their usage limit.
Touch [Reset] to reset the used values of the selected stations to zero.

ED @ @ 0 Selected  Station Salution Name Exp. Date Al Stations
‘a 3 lylene =
4 MOl Alcoholic
- Overused Stations

U5 Henatowlind
Error Log Read Barcode 9 [Meoho] 5
10 hlcohal 1008

- Mlcshol 1008
) 12 bistilled Hater
14 Distil led Hlater =
MERCHT|
Sottuare Yersion
xR D T Exit fieat Barcot Feset

J—
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Benutzung des Barcode-Scanners und seiner Funktion (Optionen)

LABORATORY
ADMIH 1

*TissueiIek Prisma® 2017, April 7. Friday
Export Data

Select the type of data you want to export to an external device by touching one of the
buttons,

Solution Configuration Prozran Process Report

Solution Nane List Solutien confisuration Frosran Nane List

System Setup Solution Usage Status Barcode History

Exit

iz Ausgabe Prozessbericht

Jeder Bericht mit Barcode-Informationen kann vom
Bildschirm Export aus ausgegeben werden.

|Bericht Solution Usage Information |

Sie kénnen diesen Bericht durch das Beriihren von
Solution Usage Status auf dem Bildschirm Export Data
ausgeben.

Der Bericht enthalt neben den Barcode-Daten der
aktuell benutzten Lésungen und Kits lediglich die
Chargennummern und die Ablaufdaten von
ungeoffneten und getffneten Lésungen/Kits.

Das Feld ,Exp. (Use)“ des Berichts zeigt das
Ablaufdatum (ungetffnet oder gedffnet, je nachdem,
was zuerst eintritt). Daruber hinaus wird der Tag, an
dem der Barcode gelesen wurde, als Offnungsdatum
gezeigt.

In dem Bericht werden die Ablaufdaten der einzelnen
Kit-Losungen gesondert aufgezeigt.

Neben dem Barcode von jeder Station wird ebenfalls der
Barcode von jedem Kit angezeigt.

[Beispiel]
Solution  Usage List
Exported Date: 2017-03-08 13:06:37
Configuration Name: HE_kit
Station  Solution Count Set Management Updated date
1 Xylene -- - - -
2 Xylene - - - -
3 Xylene -- - - -
4 HCI Alcoholic - - - -
5 /Hematoxylin 2 20 Runs 2017-03-08 13:05:20
6 (W2) Wash Station -- - - -
7 (W1) Wash Station -- - - -
8 (D1) Drying Station -- -- -- --
Alcohol 95% 1 10 Days 2017-03-08 13:05:20
10 Alcohol 100% 2 10 Days 2017-03-08 13:05:20
11 Alcohol 100%  -- - - -
12 Distilled Water -- -- -- --
13 /Eosin -- - - -
14 Distilled Water -- - - -
15 Alcohol 95%  -- -- -- --
16 (D2) Drying Station -- -- -- --
17 Xylene -- - - -
18 Xylene -- - - -
19 Xylene -- -- -- --
20 Alcohol 100%  -- -- -- --
21 Alcohol 100%  -- -- -- --
22 Alcohol 100%  -- - - -
23 Alcohol 95%  -- -- -- --
24H1) -- - - -- --
25(H2) -- - - - -
26(E1-1) End Stationl1  -- - - -
27(E1-2) End Stationl  -- - - -
28(E1-3) End Stationl  -- - - -
29(S3) Start Station - - - -
30(S2) Start Station - - - -
31(S1) Start Station - - - -
——————————————————————— Sakura  solution information----------------------
Station Lot Number Exp.(Unopened) Exp. Time Date Opened Exp.(Use)
5 123456 2017-12-13 14 2017-03-08 2017-03-21
13 123456 2017-12-13 14 2017-03-08 2017-03-21
Kit information
H&EKit250
Lot Number  Exp.(Unopened) Exp. Time Date Opened Exp.(Use)
123456 2017-12-13 14 2017-03-08 2017-03-21
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Benutzung des Barcode-Scanners und seiner Funktion (Optionen)

|Prozessbericht |

Sie kdnnen diesen Bericht durch das Bertihren von Process Report auf dem Bildschirm Export
ausgeben. Der Bericht enthélt neben den Barcode-Daten der aktuell benutzten Lésungen und Kits
lediglich die Chargennummern und die Ablaufdaten von ungedéffneten und getéffneten Lésungen/Kits.

Das Feld ,Exp. (Use)“ des Berichts zeigt das Ablaufdatum (ungedffnet oder gedffnet, je nachdem, was
zuerst eintritt). Dartiber hinaus wird der Tag, an dem der Barcode gelesen wurde, als Offnungsdatum
gezeigt. In dem Bericht werden die Ablaufdaten der einzelnen Kit-Lésungen gesondert aufgezeigt. Der
Ldsungsnutzungsstatus wird am Ende der Verarbeitung angezeigt. Neben dem Barcode von jeder Station

wird ebenfalls der Barcode von jedem Kit angezeigt.

Das Nutzungsfeld zeigt den Losungsnutzungsstatus an. Im Fall einer Gruppe werden die aktuell
benutzten Stationen und der Nutzungsstatus von jeder Station angezeigt.

[Beispiel]
Process Report
Exported Date: 2017-03-08 1:07:06 PM
Start:2017-03-08 11:27:34
End :2017-03-08 12:06:33
Program Name: HE_kit
Specimen No : 2
Step Station  Solution Time Result Delay Mix Usage
1 S*  Start Station 00:00:14
2 1 Xylene 00:05:00 00:05:00 o ON
3 2 Xylene 00:04:00 00:04:00 o ON
4 3 Xylene 00:03:00 00:03:00 *x ON
5 11  Alcohol 100% 00:01:00 00:01:00 *x ON
6 10  Alcohol 100% 00:01:00 00:01:00 *x ON
7 9 Alcohol 95% 00:01:00 00:01:00 ** ON
8 W*  Wash Station 00:01:00 00:01:00 o ON
9 5 /Hematoxylin 00:05:00 00:05:00 == ON Runs
11/20
10 W* Wash Station 00:05:00 00:05:00 20% EW
11 13  /Eosin 00:05:00 00:05:00 == ON
12 14  Distilled Water 00:00:10  00:00:10 == ON
13 15 Alcohol 95% 00:00:10 00:00:10 == ON
Days 1/10
14 23  Alcohol 95% 00:00:10 00:00:10 == ON
Days 2/10
15 22  Alcohol 100% 00:01:00 00:01:00 20% ON
16 21  Alcohol 100% 00:01:00 00:01:00 20% ON
17 20 Alcohol 100% 00:01:00 00:01:00 *x ON
18 19 Xylene 00:01:00 00:01:00 ** ON
19 18 Xylene 00:01:00 00:01:00 ** ON
20 17  Xylene 00:01:00 00:01:00 *x ON
21 E1-* EndStationl --:--:-- 00:58:53
Sakura solution information  ----------------------
Station Lot Number Exp.(Unopened) Exp. Time Date Opened  Exp.(Use)
5 123456 2017-12-13 14 2017-03-08  2017-03-21
6 123456 2017-12-25 14 2017-01-05  2017-01-18
13 123456 2017-12-13 14 2017-03-08  2017-03-21
14 123456 2017-12-13 14 2017-01-05 2017-01-18
Kit information
H&EKkit250
Lot Number  Exp.(Unopened) Exp. Time Date Opened Exp.(Use)
123456 2017-12-13 14 2017-03-08 2017-03-21
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Benutzung des Barcode-Scanners und seiner Funktion (Optionen)

|Bericht Loésungskonfiguration

|

Sie kdnnen diesen Bericht durch das Berthren von Solution Configuration List auf dem Bildschirm

Export Data ausgeben.

Der Bericht Gber die Losungskonfiguration enthalt ebenfalls den Namen des Farbekits.

[Beispiel]
--------------------- Solution Configuration List e
Exported Date: 2017-03-08 13:06:46
Created Date :  2017-01-27 10:40:34
Revised Date :  2017-03-08 10:37:23
Configuration
Name:HE_Kkit Kit
Name:H&EKit250
Station Solution Set Management
1 Xylene -- --
2 Xylene 10 Runs
3 Xylene 10 Runs
4 HCI Alcoholic - -
5 /Hematoxylin - --
6 (W2) Wash Station - --
7 (W1) Wash Station  -- --
8 (D1) Drying Station -- --
9 Alcohol 95%  -- -
10 Alcohol 100%  -- --
11 Alcohol 100% -- --
12 Distilled Water -- -
13 /Eosin - -
14 Distilled Water -- -
15 Alcohol 95%  -- -
16(D2) Drying Station -- --
17 Xylene -- --
18 Xylene -- --
19 Xylene -- --
20 Alcohol 100% -- --
21 Alcohol 100% -- --
22 Alcohol 100% -- --
23 Alcohol 95%  -- --
24(H1) - - -
25(H2) - - -
26(E1-1) End Station1 -- --
27(E1-2) End Stationl1 -- --
28(E1-3) End Station1 -- --
29(S3) Start Station - --
30(S2) Start Station - --
31(S1) Start Station - --
------------------------ Color Information
G1 Green
G2 Cream
G3 Yellow
G4 Pink
G5 Magenta
Station Parameters =~ -----m-mememememeee-
Mix Amplitude 30 mm
Mix Frequency 5
Mix Speed 3
Enhanced Wash Frequency 5
Enhanced Wash Speed 3
Basket Lifting Speed 1
Water Wash Cycle Time 60 seconds

Drying Station Temperature 65 C.
Heating Station(1) Temperature 60 C.
Heating Station(2) Temperature 60 C.
Heat up Heating Stations Yes
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Benutzung des Barcode-Scanners und seiner Funktion (Optionen)

[Bericht Barcode-Historie |

Sie kdnnen diesen Bericht durch das Beriihren von Barcode History auf dem Bildschirm Export Data
ausgeben.

Die Barcode-Historie zeigt die GTIN von jedem Barcode, der gelesen wurde, die Chargennummer und
den Tag, an dem der Barcode gelesen wurde, von bis zu 1 000 zuletzt gelesenen Barcodes.

Beispiel]
Barcode History report

Barcode History
Exported Date: 2015-06-27 16:47:23

GTIN Lot Number Date Opened
04560133241122 316510 2015-06-19
04560133241105 216513 2015-06-19
04560133241105 216514 2015-06-19
04560133241207 116511 2015-06-19
04560133241115 516215 2015-06-19
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Daten l6schen

Léschen von Lésungskonfigurationen/Farbeprogrammen/Losungsnamen/Prozessberichten
Dieser Abschnitt erlautert das Verfahren zum Loschen von eines beliebigen Elements
(Lésungskonfiguration/Farbeprogramm/Lésungsname/Prozessbericht).

* ue Pﬂsmlﬂ 2017, April 7. Frid: LABORATORY
T]SS Tek 1er;2 e ADMIN 1

Touch a desired button to start the deletion procedure

Solution Configuration Program | Solution Name |

Frocess Report

_

|Eine Lésungskonfiguration I6schen

1. Berihren Sie Menu im unteren rechten B|Idsch|rmrand des Stain Process Monitor und wahlen Sie
anschlieBend Delete Data im Edit Menu aus.

2. Wenn der Bildschirm Delete Data erscheint, wahlen Sie Solution Configuration.

3. Durch Beriihrung der Taste erscheint das Fenster Deletion Procedure. Wahlen Sie in der Solution
Configuration List die Lésungskonfiguration aus, die Sie Idschen méchten. Dadurch wird ein
Vermerkzeichen ,v* zum Check-Feld hinzugefiigt. Sie kénnen mehrere Lésungskonfigurationen
gleichzeitig auswéahlen und léschen. Sie kénnen ebenfalls All Data bertihren, um alle
Losungskonfigurationen in der Liste auszuwahlen. In der Liste mit Losungskonfigurationen werden nur
die Losungskonfigurationen angezeigt, die nicht von den verfugbaren Farbeprogrammen benutzt
werden. Wenn die Lésungskonfiguration, die Sie ldschen mdchten, nicht in der Liste aufgefiihrt ist,
missen Sie alle Farbeprogramme léschen, die die entsprechende Losungskonfiguration benutzen,
und diesen Vorgang erneut ausfihren.

4. Berihren Sie Delete, nachdem das Zielelement ausgewahlt wurde. Wenn der Bildschirm Confirmation
erscheint, driicken Sie Yes, um das Léschen abzuschliel3en.

*Tissue—Tek Prisma® 2017, April 7, Friday LABORATORY @

10: 34 ADMIN 1

Touch a solution configuration you want to delete.
Touch [all Data] to select all solution configurations.
Touch [Pelete] to delete selected data

Selected olution Configuration List

A1l ot

kit-1

PAR 3
stain
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Daten l6schen

2017, deril 7. Friday
10:24

' Tissue-Tek Prisma®

LABORATORY &'
ADMIN 1

|Ein Farbeprogramm I6schen |

[ - ECfren Sie Wenu m unieren rechien

Touch a staining program you want to delete
Touch [Al| Data] to select all staining prosrans
Touch [Delete] to delete selected data

Selected Program List

-

Configt

A1 Data

Delete

2017, deril 7. Friday e
B e — 10 34 ADMIN 1

Touch a solution nane you want to delete
Touch [All Data] to select all solution names
Touch [Delete] fo delete selected data.

Solution List

j

Selected

Alcohol B0%

Alcohol 708

Alcohol 808

Alcohol 908

Alcohol 99.5%

Anmania hlcohal

Anylase

Aniline Blue

Beibrich Fuchsin =

All Data

2017, dpril 7. Friday (e T
SR T———— T — 10:35 ADMIN 1

Touch a desired button to start the deletion procedure

Cont i ruation

Solution O
Are you sure you want to delete the Process
Report?

Proces:

Yes | N |
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Bildschirmrand des Stain Process Monitor und wéahlen
Sie anschlieBend Delete Data im Edit Menu aus.

2. Wenn der Bildschirm Delete Data erscheint, wahlen

Sie Program.

3. Durch Beriihrung der Taste erscheint das Fenster

Deletion Procedure. Wahlen Sie in der Program Llist
das Farbeprogramm aus, das Sie lI6schen méchten.
Dadurch wird ein Vermerkzeichen ,v“ zum Check-
Feld hinzugefiigt. Sie kdnnen mehrere
Farbeprogramme gleichzeitig auswahlen und l6schen.
Sie kénnen ebenfalls All Data berthren, um alle
Lésungskonfigurationen in der Liste auszuwéahlen.

4. Beruhren Sie Delete, nachdem das Zielelement

ausgewahlt wurde. Wenn der Bildschirm Confirmation
erscheint, driicken Sie Yes, um das Loschen
abzuschlie3en.

|[Einen Lésungsnamen léschen |

1. Berthren Sie Menu im unteren rechten
Bildschirmrand des Stain Process Monitor und wahlen
Sie anschlieend Delete Data im Edit Menu aus.

2. Wenn der Bildschirm Delete Data erscheint, wahlen
Sie Solution Name.

3. Durch Beruhrung der Taste erscheint das Fenster
Deletion Procedure. Wahlen Sie in der Solution List
den Lésungsnamen aus, den Sie ldschen méchten.
Dadurch wird ein Vermerkzeichen ,v* zum Check-
Feld hinzugefiigt. Sie kbnnen mehrere Lésungsnamen
gleichzeitig auswéhlen und léschen. Sie kénnen
ebenfalls All Data beriihren, um alle
Lésungskonfigurationen in der Liste auszuwahlen. In
der Loésungsliste werden nur die Lésungen angezeigt,
die nicht von den verfigbaren Farbeprogrammen
benutzt werden. Wenn der Loésungsname, den Sie
I6schen mdéchten, nicht in der Liste aufgefiihrt ist,
missen Sie alle Farbeprogramme léschen, die die
entsprechende Lésung benutzen, und diesen Vorgang
erneut ausfuhren.

4. Berihren Sie Delete, nachdem das Zielelement
ausgewahlt wurde. Wenn der Bildschirm Confirmation
erscheint, driicken Sie Yes, um das Léschen
abzuschliefRen.

|Einen Prozessbericht I6schen |

1. Beriuhren Sie Menu im unteren rechten Bildschirmrand
des Stain Process Monitor und wahlen Sie
anschlieBend Delete Data im Edit Menu aus.

2. Wenn der Bildschirm Delete Data erscheint, wahlen Sie
Process Report.

3. Beriihren Sie Delete, nachdem das Zielelement
ausgewahlt wurde. Wenn der Bildschirm Confirmation
erscheint, driicken Sie Yes, um das Léschen
abzuschlieRen.

Es kénnen bis zu 50 Prozessberichte
gespeichert werden. Beim Speichern des 51.
Prozessberichts wird der dlteste Bericht
automatisch geldscht, um Platz fiir den neuen
Bericht zu machen.




Zu ergreifende MalRnahmen bei einem Stromausfall

Vorgang zur Wiederherstellung der Stromversorgung

Dieser Abschnitt erlautert das Vorgehen im Falles eines Stromausfalls wahrend des Farbeprozesses.
Nach Wiederherstellung der Stromversorgung missen Sie den nachstehend erlauterten Vorgang
durchfihren.

1. Nach Wiederherstellung der Stromversorgung ertént ein akustisches Fehlersignal und es erscheint der
Bildschirm Power Outage Alarm oder das Fehlerfenster des Arms auf dem Bildschirm des
Bedienfeldes, um den Bediener dartiber zu informieren, dass ein Stromausfall aufgetreten ist.

. . LABORATORY . . 2017, April B, Wednesca LABORATORY
o Tissue-Tek Prisma® 27 #ril 5 deeecay | DR oo ¢ TissueTek Prisma” 2" 47! 5 N L |
Er - 4-St————— 4:08 P ADMIN 1 EYch:5-Svmnidpmimi———y 4:08 pm ADMIN 1
Error
Stain Process Monitor (Continucus Mode)
EOEE o0 Eosin W & W W 0 . ’
Errar2
A power outage accurred.
The robotic arm cannot restart automatical |y because of an
Wylene  Distille  Hematowy  Bluing &  Bluing &  Bluing 4  EBluing & 02 Acid H2 2 ﬁgg?gfgg”am? position. Manual Iy nove the arn to the top 2
-5 Bluing 4  Bluing 4 EA-6 Bluing 4  Bluing 4  Bluing 4 - il ) .
E1-1 Lrk E2-1 E2-2 Alarm OFf Abort Resune
Hylene Hyleng Hylene £ Ee & | | |
Erri
A et ebat it S camet rectart automatically b u trol Iab|
e robotic arm cannot restart autonatical |y because of an uncontrol lable End Station ) )
pos| tion. Manwal |y move the arm to the top position and place the haskets. that are Fetes | s eiets Status | CeiiE00e CEalinr
on the arm, in the highligted position shown on the screen
Alarm OFf Ahort | Resume | Log Off Add Baskets | Menu |

2. Der Bediener muss den Arm entsprechend der Anweisung auf dem Bildschirm in die urspriingliche
Position bringen. Wenn sich ein Korb gerade auf dem Arm befindet, miissen Sie ihn entsprechend der
Anweisung auf dem Bildschirm entfernen und dann in die braun markierte Station stellen.

3. Wenn Sie das Farben wiederaufnehmen méchten, beriihren Sie die Taste Resume. Aufgrund des
Stromausfalls kann das Farben moglicherweise nicht bis zur urspriinglich geplanten Endzeit
abgeschlossen werden. In diesem Fall kann sich die festgelegte Zeit um die Zeit vom Eintritt des
Stromausfalls bis zur Beriihrung der Taste Resume verlangern.

4. Berihren Sie die Taste Abort, um den Farbevorgang abzubrechen. Siehe S. 2-11 fir die Methode zum
Abbrechen des Farbevorgangs.

Bei einem anhaltenden Stromausfall kann es zu einem Austrocknen oder zu Farbeproblemen
kommen. Wenn Sie wissen, dass ein Stromausfall auftritt, diirfen Sie das Gerat nicht benutzen.
Wenn ein anhaltender Stromausfall aufgrund eines unerwarteten Problems aufgetreten ist, miissen
Sie eine geeignete Mallnahme ergreifen, um die Gewebeproben vor dem Austrocknen zu schitzen,
und anschlieend den restlichen Farbeprozess durchfuhren.
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Zu ergreifende Mallnahmen bei einem Fehler

Wahrend des Betriebs kann nach der Anzeige eines Fehlers ein Abschalten des Gerats ausgeldst
werden. Dieser Abschnitt erlautert die bei auftretenden Fehlern zu ergreifenden Maf3nahmen. Die
meisten Fehler sind mit einer Nummer versehen. Bei einigen Fehlern wird die Reihe von Vorgéngen wie
Farbedurchlaufe voriibergehend angehalten, wahrend bei anderen Fehlern ein Warn-
/Bestéatigungsfenster angezeigt wird, in dem der Bediener aufgefordert wird, die entsprechenden
Elemente zu prifen. Die Fehler-/Warn-/Bestétigungsfenster sind nachstehend dargestellit.

[Fehler mit einer Nummer |
Die meisten Fehler sind mit einer Nummer versehen und werden wie folgt angezeigt. Sie kénnen die zu
ergreifende MalRnahme gegen jeden Fehler priifen. Siehe dazu den zur jeweiligen Nummer gehdrigen
Abschnitt in Kapitel 4 ,Fehlerbehebung®. Wenn Sie zur Lésung des Problems weitere Unterstiitzung
bendtigen oder wenn das Problem nach Durchfiihrung der angegebenen MafZnahme weiterhin besteht
oder wenn das aufgetretene Problem nicht in der Liste aufgefihrt ist, wenden Sie sich bitte an den
technischen Kundendienst von Sakura Finetek oder den lokalen Handler.

| Sonstige Fehler

Wenn der Fehler nicht mit einer Nummer versehen ist, befolgen Sie bitte die Anweisung im
Fehlerfenster.

Im Falle eines unerwarteten Problems, fur das Sie keine Losung finden kénnen, missen
Sie die Stromversorgung sofort abschalten. Offnen Sie als nachstes die Abdeckung,
entfernen Sie die Gewebeproben und schiitzen Sie diese vor dem Austrocknen. Wenden
Sie sich anschlielfend an den technischen Kundendienst von Sakura Finetek oder einen
lokalen Handler.

% TissuecTek Prisma® = (B Tissuedek Prisma® 7 #1711 [# (o JeTissuedek Prisma® [

slect a desired prosren from the st
Stainire Hode | ysten Setus | e | e | | ot | | wosrss| v | [ | e T
5o gt %o 5
] s P
- » Cover Gpen:
& yip—— =
Please, refer to the Gperating enual I
" [Stalnive process Te- Infarrwtad bocause !he caver s open HE_1
[Close the cover and press (oore] when -
Exit
e HE_2
Alarn 01t Bxit i
HE_A1 7B sot
Alara 0rt. oore
Process Start fiotice Hot In Use
Monitor = Progran fo. 5 | Medify

I [ o = -

¢ TissuedTek Prisma® 7 #7115 ey SRV fy e Tissuedek Prismat 77 45 s Iy Dp Tissueek Prisma O S5 e LSO,
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A ==
)

Staining Mode [ Systen Setup ||
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Sples  Distille  Hesstoy  Bluing k  Bluing A Bluing A Bluing &
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Do you want to continue the Link?

055 Blulng A BluingA  EA6  Bluing A Bluingh  Bluing A
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Yes
B-1 B2
Wiee  Hrlene

Alarm 0ff | Exit |

The baskets on the robotic ar? |

4 gerlation rror accurtad aith the 4 sis

canot restart autoatical Iy becwse of @ weontrolIs6 e
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Kapitel 3
Wartung und Inspektion
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Tagliche Inspektion und Reinigung

Inspektion und Reinigungsmethoden

Inspizieren und reinigen Sie das Gerét regelmaRig, um es vor Funktionsstérungen und Ausfallen zu
schitzen. Wenn nicht explizit in dieser Bedienungsanleitung angegeben, sollten Sie die Inspektion und die
Reinigung stets bei ausgeschalteter Stromversorgung vornehmen.

|Die Losungsbehélter und Kérbe reinigen |

Reinigen Sie die Losungsbehalter und Kérbe mit Wasser oder einem neutralen Reinigungsmittel. Wenn
die Losung mit einem Behalter/Korb in Kontakt gekommen ist und die Farbe oder das Farbemittel sich
nicht einfach entfernen lasst, weichen Sie den Behalter/Korb in einem herkdmmlichen chemischen
Farbreiniger oder einem Bleichmittel (verdiinnt gemafR den Anweisungen des Herstellers) ein und reinigen
Sie den Behalter/Korb anschlieBend mit einem neutralen Reinigungsmittel. Manchmal werden die
anhaftenden Farbemittel durch die Reinigung nicht vollstéandig entfernt. Zur Vermeidung von anhaftendem
Farbemittel wird empfohlen, die Lésungsbehélter/Korbe nach jedem Féarbeprozess zu reinigen. Alternativ
kdnnen Sie fur jede Losung unterschiedliche Losungsbehélter/Kérbe benutzen, so dass die
Behalter/Koérbe mit Farbemitteln weiterhin verwendet werden kénnen.

| Die Trockenstationen reinigen |

Im Gerat sind die zwei auRerst rechten Stationen auf der Riickseite die Trockenstationen. Entfernen Sie
zunéachst die beiden speziellen Befestigungen von den Trockenstationen. Reinigen Sie als nachstes die
Stationen mit einem neutralen Reinigungsmittel und wischen Sie sie anschlieBend mit einem trockenen
Tuch ab. Setzen Sie die Stationen wieder ein, indem Sie die Schritte zum Entfernen in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren. Wenn die Trockenstationen nicht ordnungsgemaf eingesetzt werden, funktioniert
die Trockenfunktion nicht ordnungsgema.

Paraffin-Tablett

| Die Heizstationen reinigen |

Im Gerét sind die zwei aul3erst rechten Stationen auf
der Vorderseite die Heizstationen. Entfernen Sie die
Heizstationen, indem Sie die beiden Zungen an den
Kanten der Heizstation festhalten. Seien Sie beim
Umgang mit den Heizstationen vorsichtig, da diese
Stationen unmittelbar nach einem Vorgang, in dem die
Heizstationen benutzt wurden, noch sehr heil sind.
Reinigen Sie die Heizstationen mit einem neutralen
Reinigungsmittel und wischen Sie sie anschlieBend mit
einem trockenen Tuch ab. Setzen Sie die Stationen
nach der Reinigung wieder in die urspringlichen
Positionen zuriick. Die Innenseiten der Heizstationen
sind mit Teflon beschichtet. Stellen Sie bei der
Reinigung sicher, dass die Beschichtung nicht mit
scharfen Kanten in Beriihrung kommt, da sie
anderenfalls abgekratzt wird.

Spezialbehélter fir Heizstationen
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Tagliche Inspektion und Reinigung

| Aktivkohlefilter austauschen |

Der Zeitpunkt zum Austausch der Aktivkohlefilter 1&sst sich ohne Weiteres durch Einstellen eines Zeitlimits
mit der Funktion Aktivkohlefilterverwaltung festlegen (Einzelheiten siehe S. 1-41). Tauschen Sie immer
beide Aktivkohlefilter in jedem Filterpaar zusammen aus. Wenn die obigen Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu einem erheblichen Leistungsriickgang der Aktivkohlefilter kommen. Suchen Sie zum
Austauschen der Aktivkohlefilter nach einem schwarzen Knopf im Filterlagerbereich. Kippen Sie den Kopf
herunter, indem Sie ihn zu sich ziehen, um die Stauklappe herauszunehmen. Nach dem Austausch der
Filter setzen Sie die Stauklappe in ihre urspriingliche Position zurtick. Schieben Sie die Stauklappe, bis
Sie ein Klickgerausch hdren. Wenn die Stauklappe nicht ordnungsgemaf eingesetzt wird, kann sie in
Kontakt mit dem Arm kommen und Probleme verursachen.

Aktivkohlefilter Aktivkohlefilter

* Ein Filter wird auf der rechten Knopf zum Offnen/SchlieRen
Seite eingesetzt, ein anderer auf
der linken Seite.

|Reinigen des Objekttragerhalters und des Korbadapters |
Die Kerbe des Objekttragerhalters und das Metallteil des Korbadapters werden aufgrund von wiederholten

Farbevorgdngen verschmutzt. Benutzen Sie zur Reinigung des Objekttragerhalters und des Korbadapters
ein mit Alkohol befeuchtetes Tuch usw. Reinigen Sie sie mindestens einmal pro Monat.

Metallteil des
Korbadapters

Kerbe des Objekttragerhalters

4-2



Tagliche Inspektion und Reinigung

| Filter fiir die Wasserversorgung reinigen (ausgenommen Prisma-P-ED, ES) |
SchlieRBen Sie den Hauptwasserhahn. Offnen Sie die Filtertiir fur die Wasserversorgung rechts unten am
Gerat. Das Offnen der Abdeckung erleichtert das Offnen der Tir. Benutzen Sie einen Schraubendreher
mit einer Schlisselweite von 17 mm, um den Deckel entgegen dem Uhrzeigersinn zu drehen, und
entfernen Sie den Deckel. Aus dem Rohr kommt Wasser heraus. Benutzen Sie daher einen Behalter usw.,
um das Wasser aufzufangen. Waschen Sie den Filter mit Wasser und einer Birste usw. Nach dem
Waschen des Filters miissen Sie den Filter trocknen, einbauen und den Deckel aufschrauben. Offnen Sie
den Wasserversorgungsverschluss und stellen Sie sicher, dass kein Wasser aus dem Filter austritt.
Reinigen Sie den Filter einmal pro Monat. Fithren Sie nach der Reinigung einen Wasserversorgungstest
gemal S. 1-42 durch.

LN

Deckel fur Wasserversorgungsfilter Maschenweite des
Wasserversorgungsfilters

|Das Gehéause reinigen |

Reinigen Sie den gesamten Aufbewahrungsraum des Geréats und die Losungsstationen sowie den Ablauf
und die Bleche mindestens einmal pro Monat. Entfernen Sie alle Trager aus dem Gehause und reinigen
Sie diese mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch. Reinigen Sie zudem die Trager mit einem neutralen
Reinigungsmittel und wischen Sie sie anschlielend mit einem trockenen Tuch ab.

w Reinigen Sie neben dem Gehéuse des Geréats auch die Abdeckung, die Tur sowie den Bereich rund um
die Abluftéffnung grundlich. Stellen Sie sicher, dass Sie die Stromversorgung abgeschaltet und den
Netzstecker aus der Steckdose gezogen haben. Anderenfalls kbnnen Sie einen Stromschlag erhalten.

<Corrosion Protection>

Der Tissue-Tek Prisma besteht aus korrosionsbestandigem Edelstahl, jedoch kann der Edelstahl je nach
Kombination von Faktoren wie Umwelt (Wasser, Luft), Farbemethode (Art der Lésung, Konzentration),
Verwendungsmethode (Handhabung von Losungen, Wartung) usw. rosten. Beachten Sie die folgenden
Punkte, um das Gerét vor Korrosion zu schitzen.

Halten Sie die Deckel der Loésungsbehalter geschlossen, auer wahrend der Farbeprozesse. Entfernen
Sie Losungsbehalter, die eine stark atzende Losung enthalten, von den Tragern und bewahren Sie die
Losungen auf3erhalb des Geréats auf.. Wenn eine stark atzende Losung im Geréat verschittet wird, missen
Sie sie sofort aufwischen.

Entfernen Sie alle Losungstrager (einschlieRlich der Losungsbehélter) einmal pro Woche aus dem Gerét,
wischen Sie die Trager mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch ab, reinigen Sie sie mit einem
neutralen Reinigungsmittel und wischen Sie sie mit einem trockenen Tuch ab.

Atzende Losungen
Sauren [Salzséure (HCL), Bromwasserstoffsdure (Hbr), Flusssaure (HF), usw.] und Farbelésungen, die
eine Saure enthalten
Reagenzlésungen [Schiff-Reagenz, Kalt-Schiff, schwefelhaltige Saurelésung, Resorcin - Fuchsin-
Farbeldsung usw.]
Oxidierende Chloride [Eisenchlorid (FeCl3), Natriumthiosulfat (Na2203), organische Saure (HCOOH),
Essigsaure (CH3COOH), Oxalsaure (C2H204), Milchsdure (CH3CH(OH)COOH), usw.)]

Anderenfalls kdnnen die Metallteile schnell korrodieren (Rost usw.). Wenden Sie sich beziglich der

Benutzung von Metallreinigern an den technischen Kundendienst von Sakura Finetek oder einen lokalen
Handler.
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Tagliche Inspektion und Reinigung

|Diise der Waschstation reinigen |

Entfernen Sie die Dluse der Waschstation und reinigen Sie jedes Teil mit einem neutralen
Reinigungsmittel. Da es sich hierbei um eine Waschstation handelt, muss die Duse nicht abgewischt
werden. Fuhren Sie dennoch nach dem Einbau der Diise einen Wasserversorgungstest durch und setzen
Sie den Losungsbehalter ein, um sicherzustellen, dass die Dise der Waschstation ordnungsgeman
angeschlossen ist.

Siehe S. 1-13 zu Einbau/Entfernung der Diise der Waschstation oder S. 1-42 zum
Wasserversorgungstest.

| Ablaufschlauch reinigen |

Wenn der Ablaufschlauch auf der Riickseite des Filters verstopft ist, kann der Farbeprozess beeintrachtigt
werden und es kdnnen unerwiinschte Probleme verursacht werden. Reinigen Sie den Ablaufschlauch
mindestens einmal pro Monat, um solche Probleme zu vermeiden. Entfernen Sie den Ablaufschlauch vom
Winkelstlick und reinigen Sie den Schlauch von innen mit Leitungswasser. Wenn der Schlauch nach der
Reinigung weiterhin verstopft oder gerissen ist und Wasser austritt usw., missen Sie den Schlauch durch
einen neuen ersetzen. Siehe S. 1-10 zur Installationsmethode des Ablaufschlauchs.

Wenn Sie Fragen in Bezug auf die Reinigung haben, wenden Sie sich bitte an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder einen lokalen Handler.
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Fehlersuche und -behebung

Wahrend des Betriebs des Systems angezeigte Fehlercodes
In der nachfolgenden Tabelle fiir Fehlersuche und -behebung sind Probleme aufgelistet, die wéhrend
des Betriebs des Systems auftreten kdnnen. Zu jeder Problembeschreibung sind mégliche Ursachen
und die zu ergreifenden MaRnahmen aufgefiihrt. Benutzen Sie diese Tabelle bei Vorliegen eines
Problems, um den Zustand des Geréts zu bestimmen und die geeignete Maf3nahme zu ergreifen.
Wenn das Problem nach Durchfiihrung der angegebenen MalRhahme weiterhin besteht oder wenn
das aufgetretene Problem nicht in der Liste aufgeftihrt ist, wenden Sie sich bitte an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder den lokalen Handler. Die Nummer in der Tabelle verweist auf
die entsprechende Fehlernummer.

* Im Falle eines unerwarteten Problems, fir das Sie keine Lésung finden kdnnen, missen Sie
die Stromversorgung sofort abschalten. Wenden Sie sich anschliel3end an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder einen lokalen Handler.

wener  Bezeichnung Ursache MaRnahme
1 Systemfehler Das Farbeprogramm endet nicht innerhalb von 30 Sekunden nach  Wenden Sie sich an den technischen
der festgelegten Zeit. Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.
2 Stromausfall Aufgrund einer unnormalen Stromversorgung seitens der Anlage Wenden Sie sich an den technischen
ist ein Stromausfall aufgetreten. Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.
Der Netzschalter war wéhrend des Farbeprozesses ausgeschaltet. Schalten Sie den Netzschalter ein.
Das Stromkabel hat sich wéhrend des Farbeprozesses von der Stecken Sie das Stromkabel ein.
Steckdose gelost.
Ein Stromausfallsignal wurde von der unterbrechungsfreien Dies ist normal, wenn die
Stromversorgung an das Gerat gesendet. Stromversorgung der Anlage
ausgefallen ist. Warten Sie, bis die
Stromversorgung wiederhergestellt ist.
3 Wiederherstellung Fehlerhafter Speicher in der CPU-Platine des Bedienfelds. Wenden Sie sich an den technischen
nach Stromausfall Die Spannung der Batterieeinheit im Speicher der CPU-Platine des Kundendienst von Sakura Finetek oder
Bedienfelds ist abgefallen. einen lokalen Handler.
10 Deckel offen Der Bediener hat die Abdeckung wahrend des Farbeprozesses Wenden Sie sich an den technischen
gedffnet. Kundendienst von Sakura Finetek oder
Die Abdeckung ist verformt und hat wahrend des Farbeprozesses  einen lokalen Handler.
eine Lucke zwischen dem Erkennungssensor und der
Erkennungsplatte verursacht.
Das Gerat weist wahrend des Farbeprozesses eine Fehlfunktion
wegen eines Fehlers des Sensors fiir das SchlieRen/Offnen der
Abdeckung auf.
Das Gerat weist wahrend des Farbeprozesses eine Fehlfunktion
wegen eines Eingabefehlers der Steuerplatine auf.
Der Anschluss des Bedienfelds, der die CPU-Platine des
Bedienfelds und die Steuerplatine verbindet, war wahrend des
Farbeprozesses getrennt.
Das Gerat weist wahrend des Farbeprozesses eine Fehlfunktion
wegen eines Eingabefehlers der CPU-Platine des Bedienfelds auf.
Das Gerat weist wahrend des Farbeprozesses eine Fehlfunktion
wegen eines CPU-Fehlers der CPU-Platine des Bedienfelds auf.
11 Abdeckung offen (nicht Der Bediener hat die Abdeckung geéffnet, wahrend der Arm in SchlieRen Sie die Abdeckung und
wahrend des Farbens) Betrieb war, aber nicht wahrend des Farbeprozesses. setzen Sie den Prozess fort.
Die Abdeckung ist verformt und hat eine Liicke zwischen dem Wenden Sie sich an den technischen
Erkennungssensor und der Erkennungsplatte verursacht, wéahrend Kundendienst von Sakura Finetek oder
der Arm in Betrieb war, jedoch nicht wahrend des Férbens. einen lokalen Handler.
Das Gerat weist eine Fehlfunktion wegen eines Fehlers des
Sensors fiir das SchlieRen/Offnen der Abdeckung auf, wahrend der
Arm in Betrieb war, jedoch nicht wahrend des Férbens.
Das Gerat weist eine Fehlfunktion wegen eines Eingabefehlers der
Steuerplatine auf, wahrend der Arm in Betrieb war, jedoch nicht
wahrend des Féarbens.
Der Anschlusssatz des Bedienfelds zum Verbinden der CPU-
Platine des Bedienfelds mit der Steuerplatine hatte einen
Kurzschluss, jedoch nicht wahrend des Férbens
Das Gerat weist eine Fehlfunktion wegen eines Eingabefehlers der
CPU-Platine des Bedienfelds auf, wéhrend der Arm in Betrieb war,
jedoch nicht wahrend des Farbens.
Das Gerat weist eine Fehlfunktion wegen eines CPU-Fehlers der
CPU-Platine des Bedienfelds auf, wahrend der Arm in Betrieb war,
jedoch nicht wahrend des Férbens.
20 Verarbeitung Der Bediener hat das Gerat wahrend des Farbeprozesses Prozess wiederaufnehmen.

angehalten angehalten.
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Fehler

wmmer B€zeichnung Ursache MaRnahme

21 Tur offen Der Bediener hat eine Tur gedffnet, wahrend der Arm einen Korb  SchlieRen Sie die Tur und setzen Sie
in der vordersten Reihe wahrend des Farbeprozesses aus einer den Prozess fort.
Station entfernt hat.
Der Bediener hat eine Tur geoffnet, wahrend der Arm einen Korb  SchlieBen Sie die Tir und setzen Sie
zur Aufbewahrung in eine Station in der vordersten Reihe den Prozess fort.
wahrend des Férbeprozesses einsetzt.
Eine nicht vollsténdig verriegelte Tur hat sich wahrend des Wenden Sie sich an den technischen
Farbeprozesses plétzlich gedffnet. Kundendienst von Sakura Finetek
Das Gerat weist wahrend des Farbeprozesses eine Fehlfunktion  oder einen lokalen Handler.
wegen eines Fehlers des Sensors fiir das SchlieRen/Offnen der
Tur auf.
Das Gerat weist wahrend des Farbeprozesses eine Fehlfunktion
wegen eines Eingabefehlers der Steuerplatine auf.
Der Anschluss des Bedienfelds zur Verbindung der CPU-Platine
des Bedienfelds und der Steuerplatine war wéahrend des Farbens
getrennt.
Das Gerat weist wahrend des Farbeprozesses eine Fehlfunktion
wegen eines Eingabefehlers der CPU-Platine des Bedienfelds
auf.
Das Gerat weist wahrend des Farbeprozesses eine Fehlfunktion
wegen eines CPU-Fehlers der CPU-Platine des Bedienfelds auf.

45 Barcode-Scanner Der Barcode-Scanner oder das Verbindungskabel ist fehlerhaft. Wenden Sie sich an den technischen

Uberstrom _ — Kundendienst von Sakura Finetek
Die externe I/F-Platine ist fehlerhaft. oder einen lokalen Handler.
Die Steuerplatine ist fehlerhaft.
Der Anschluss der externen I/F-Platine ist fehlerhaft.

50 Abluftventilator Der Abluftventilator ist wegen eines Fehlers des Ventilators Wenden Sie sich an den technischen

angehalten ausgefallen. Kundendienst von Sakura Finetek
Aufgrund eines Fehlers des Abluftventilators wurde das oder einen lokalen Handler.
Stopperkennungssignal des Ventilators ausgegeben, obwohl als
der Ventilator lief.
Aufgrund eines Eingabefehlers des Sensors der Steuerplatine
wurde das Stopperkennungssignal nicht Gibermittelt.
Die Verdrahtung des Relais des Abluftventilators wies einen
Kontaktfehler/Unterbrechung auf.

70 Batteriespannung Die Batterieeinheit hat ihr Lebensende erreicht. Wenden Sie sich an den technischen
niedrig Kundendienst von Sakura Finetek

oder einen lokalen Handler.

80 Kommunikationsf Der Anschluss des Bedienfelds war getrennt. Wenden Sie sich an den technischen
ehler Motoreinheit Die CPU-Platine des Bedienfelds ist fehlerhaft. Kundendienst von Sakura Finetek

Die Steuerplatine ist fehlerhaft. oder einen lokalen Handler.

81 Kommunikationsf Der Anschluss des Bedienfelds war getrennt. Wenden Sie sich an den technischen

ehler E/A-Einheit Die CPU-Platine des Bedienfelds ist fehlerhatft. Kundendienst von Sakura Finetek
Die Steuerplatine ist fehlerhatt. oder einen lokalen Handler.

90 Fehler Wasser ist ausgetreten und hat den Schwimmerschalter aktiviert.  Wenden Sie sich an den technischen

Vakuumbrecher Der Schwimmerschalter weist eine Fehlfunktion auf. Kundendienst von Sakura Finetek
Aufgrund eines Eingabefehlers des Sensors der Steuerplatine oder einen lokalen Handler.
weist der Schalter eine Fehlfunktion auf.

100 Fehler Abweichung von jeder Achse Wenden Sie sich an den technischen
Roboterarm Programmfehler Kundendienst von Sakura Finetek

oder einen lokalen Handler.

111 Fehler Sensor Der Verzégerungssensor der X-Achse ist fehlerhaft. Wenden Sie sich an den technischen
Ruhestellung Der Sensor fur die Ruhestellung der X-Achse ist fehlerhaft. Kundendienst von Sakura Finetek
(X-Achse) Die Steuerplatine ist fehlerhaft. oder einen lokalen Handler.

112 Leitung lose Die Leitung der X-Achse hat sich geldst. Wenden Sie sich an den technischen
(X-Achse) Kundendienst von Sakura Finetek

oder einen lokalen Handler.

114  Abweichungsfehl Bewegung der X-Achse ist durch ein Hindernis oder einen Wenden Sie sich an den technischen
er (X-Achse) fehlerhaften Drahtantrieb gehemmt. Kundendienst von Sakura Finetek

Der Sensor fir die Ruhestellung der X-Achse ist fehlerhaft. oder einen lokalen Handler.
Der Encoder der X-Achse ist fehlerhaft.

Der Motor der X-Achse ist fehlerhaft.

Die Steuerplatine ist fehlerhatt.

115 Leitung getrennt Die Leitung der X-Achse ist beschéadigt oder hat sich aus der Wenden Sie sich an den technischen
(X-Achse) Umlenkrolle usw. gelost. Kundendienst von Sakura Finetek

Der Drahtbruch-Sensor der X-Achse ist fehlerhaft. oder einen lokalen Handler.
Die Steuerplatine ist fehlerhaft.

211 Fehler Sensor Der Verzégerungssensor der Y-Achse ist fehlerhaft. Wenden Sie sich an den technischen
Ruhestellung Der Sensor fir die Ruhestellung der Y-Achse ist fehlerhaft. Kundendienst von Sakura Finetek
(Y-Achse) Die Steuerplatine ist fehlerhatt. oder einen lokalen Handler.

212 Leitung lose Die Leitung der Y-Achse hat sich gelost. Wenden Sie sich an den technischen
(Y-Achse) Kundendienst von Sakura Finetek

oder einen lokalen Handler.
214 Abweichungsfehler Bewegung der Y-Achse ist durch ein Hindernis oder einen Wenden Sie sich an den technischen

(Y-Achse)

fehlerhaften Drahtantrieb gehemmt.

Der Sensor fur die Ruhestellung der Y-Achse ist fehlerhaft.

Der Encoder der Y-Achse ist fehlerhaft.

Der Motor der Y-Achse ist fehlerhatft.

Die Steuerplatine ist fehlerhaft.

Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.




Fehlersuche und -behebung

Fehler
nummer

215

Bezeichnung

Ursache

Leitung getrennt (Y-Achse) Die Leitung der Y-Achse ist beschéadigt oder hat sich aus der

Umlenkrolle usw, geldst.

Der Drahtbruch-Sensor der Y-Achse ist fehlerhaft.

Die Steuerplatine ist fehlerhatft.

MaRnahme
Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

311

Fehler Sensor
Ruhestellung
(Z-Achse)

Der Sensor fur die Ruhestellung der Z-Achse ist fehlerhaft.

Die Steuerplatine ist fehlerhaft.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

312

Leitung lose (Z-Achse)

Die Leitung der Z-Achse hat sich gelost.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

314

Abweichungsfehler
(Z-Achse)

Bewegung der Z-Achse ist durch ein Hindernis oder einen
fehlerhaften Drahtantrieb gehemmt.

Der Sensor fur die Ruhestellung der Z-Achse ist fehlerhaft.

Der Encoder der Z-Achse ist fehlerhaft.

Der Motor der Z-Achse ist fehlerhaft.

Die Steuerplatine ist fehlerhatft.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

315

Leitung getrennt
(Z-Achse)

Die Leitung der Z-Achse ist beschadigt oder hat sich aus der
Umlenkrolle usw. geldst.

Der Drahtbruch-Sensor der Z-Achse ist fehlerhatft.

Die Steuerplatine ist fehlerhaft.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

430

Sensor gedffnet
(Trockenstation 1)

Ein abweichender Wert wurde in die Signalverstarkung der
Steuerplatine aufgrund eines getrennten Temperatursensors
eingegeben.

Der Anschluss der Trockenstation, der die Temperaturregler-
Platine und die Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Ein getrennter Anschluss wurde von CPU1 wegen eines Fehlers
der Signalverstarkung der Steuerplatine erkannt.

Eine normale Bewertung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Steuerplatine nicht méglich.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

431

Sensor-Kurzschluss
(Trockenstation 1)

Ein abweichender Wert wurde in die Signalverstarkung der
Steuerplatine aufgrund eines abgeschalteten Temperatursensors
eingegeben.

Der Anschluss der Trockenstation, der die Temperaturregler-
Platine und die Steuerplatine verbindet, war abgeschaltet.

Ein abgeschalteter Anschluss wurde von CPU1 aufgrund eines
Fehlers der Signalverstérkung der Steuerplatine erkannt.

Eine normale Bewertung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Steuerplatine nicht moglich.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

432

Temperatur niedrig
(Trockenstation 1)

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund einer
Abschaltung oder eines Verbindungsfehlers der Heizung
abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund eines SSR-
Fehlers der Platine des Temperaturreglers abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Trockenstation war aufgrund einer
Abschaltung des Anschlusses der Trockenstation, der die Platine
des Temperaturreglers und die Steuerplatine verbindet,
abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund eines CPU1-
Fehlers der Platine des Temperaturreglers abgeschaltet.

Der Spannungswahlschalter der Heizung ist falsch eingestellt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Der Versorgungsspannungswahlschalter ist falsch eingestellt.

433

Thermosicherung
(Trockenstation 1)

Ein Kurzschluss ist am SSR3 an der Platine des
Temperaturreglers aufgetreten.

Die Heizung blieb aufgrund eines Fehlers der Steuerplatine
eingeschaltet.

Eine falsche Erkennung aufgrund eines Fehlers des SSR1 zur
Erkennung der Versorgungsspannung ist aufgetreten.

Der Anschluss der Trockenstation, der die Temperaturregler-
Platine und die Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Das Gerat wies aufgrund eines Ubertemperaturschutz-
Eingabefehlers der Steuerplatine eine Fehlfunktion auf.

Der Spannungswahlschalter der Heizung ist falsch eingestellt.

Der Versorgungsspannungswahlschalter ist falsch eingestellt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

434

Ventilator angehalten
(Trockenstation 1)

Der Ventilator ist fehlerhaft.

Wenden Sie sich an den

Ein Betriebssignal wurde aufgrund eines Fehlers der Steuerplatine nicht

ausgegeben.

technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder

Das Verbindungskabel, das die Temperaturregler-Steuerplatine und die

Steuerplatine verbindet, war getrennt.

einen lokalen Handler.

Der Ventilator konnte aufgrund eines Antriebsfehlers der Platine des

Temperaturreglers nicht angetrieben werden.

Das Verbindungskabel, das die Temperaturregler-Steuerplatine und die

Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Ein Anhalten des Ventilators wurde von CPU1 aufgrund eines
Signaleingabefehlers der Steuerplatine erkannt.

Eine normale Bewertung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Steuerplatine nicht méglich.

530

Sensor gedffnet
(Trockenstation 2)

Ein abweichender Wert wurde in die Signalverstarkung der
Steuerplatine aufgrund eines getrennten Temperatursensors
eingegeben.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder

Der Anschluss der Trockenstation, der die Temperaturregler-Platine und

die Steuerplatine verbindet, war getrennt.

einen lokalen Handler.




Fehlersuche und -behebung

Fehler
nummer

Bezeichnung

Ursache

Ein getrennter Anschluss wurde von CPU1 wegen eines Fehlers der
Signalverstérkung der Steuerplatine erkannt.

Eine normale Bewertung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Steuerplatine nicht mdéglich.

MaRnahme

531

Sensor-Kurzschluss
(Trockenstation 2)

Ein abweichender Wert wurde in die Signalverstarkung der
Steuerplatine aufgrund eines abgeschalteten Temperatursensors
eingegeben.

Der Anschluss der Trockenstation, der die Temperaturregler-Platine und
die Steuerplatine verbindet, war abgeschaltet.

Ein abgeschalteter Anschluss wurde von CPU1 aufgrund eines Fehlers
der Signalverstarkung der Steuerplatine erkannt.

Eine normale Bewertung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Steuerplatine nicht mdéglich.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

532

Temperatur niedrig
(Trockenstation 2)

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund einer Abschaltung oder
eines Verbindungsfehlers der Heizung abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund eines SSR-Fehlers der
Platine des Temperaturreglers abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Trockenstation war aufgrund einer
Abschaltung des Anschlusses der Trockenstation, der die Platine des
Temperaturreglers und die Steuerplatine verbindet, abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund eines CPU1-Fehlers
der Platine des Temperaturreglers abgeschaltet.

Der Spannungswabhlschalter der Heizung ist falsch eingestellt.

Der Versorgungsspannungswahlschalter ist falsch eingestellt.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

533

Thermosicherung
(Trockenstation 2)

Kurzschlussfehler des SSR4 an der Temperaturregler-Platine

Die Heizung blieb aufgrund eines Fehlers der Steuerplatine
eingeschaltet.

Eine falsche Erkennung aufgrund eines Fehlers des SSR2 zur
Erkennung der Versorgungsspannung ist aufgetreten.

Der Anschluss der Trockenstation, der die Temperaturregler-Platine und
die Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Das Gerét wies aufgrund eines Ubertemperaturschutz-Eingabefehlers
der Steuerplatine eine Fehlfunktion auf.

Der Spannungswabhlschalter der Heizung ist falsch eingestellt.

Der Versorgungsspannungswahlschalter ist falsch eingestellt.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

534

Ventilator angehalten
(Trockenstation 2)

Der Ventilator ist fehlerhaft.

Ein Betriebssignal wurde aufgrund eines Fehlers der Steuerplatine nicht
ausgegeben.

Das Verbindungskabel, das die Temperaturregler-Steuerplatine und die
Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Der Ventilator konnte aufgrund eines Antriebsfehlers der Platine des
Temperaturreglers nicht angetrieben werden.

Das Verbindungskabel, das die Temperaturregler-Steuerplatine und die
Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Ein Anhalten des Ventilators wurde von CPU1 aufgrund eines
Signaleingabefehlers der Steuerplatine erkannt.

Eine normale Bewertung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Steuerplatine nicht méglich.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

630

Sensor gedffnet
(Heizstation 2)

Ein abweichender Wert wurde in die Signalverstarkung der Steuerplatine
aufgrund eines getrennten Temperatursensors eingegeben.

Der Anschluss der Heizstation, der die Temperaturregler-Platine und die
Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Ein getrennter Anschluss wurde von CPU1 wegen eines Fehlers der
Signalverstarkung der Steuerplatine erkannt.

Eine normale Bewertung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Steuerplatine nicht méglich.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst von
Sakura Finetek oder einen
lokalen Handler.

631

Sensor Kurzschluss
(Heizstation 1)

Ein abweichender Wert wurde in die Signalverstarkung der Steuerplatine
aufgrund eines abgeschalteten Temperatursensors eingegeben.

Der Anschluss der Heizstation, der die Temperaturregler-Platine und die
Steuerplatine verbindet, war abgeschaltet.

Ein abgeschalteter Anschluss wurde von CPU1 aufgrund eines Fehlers
der Signalverstarkung der Steuerplatine erkannt.

Eine normale Bewertung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Steuerplatine nicht mdglich.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst von
Sakura Finetek oder einen
lokalen Handler.

632

Temperatur niedrig
(Heizstation 1)

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund einer Abschaltung oder
eines Verbindungsfehlers der Heizung abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund eines SSR-Fehlers der
Platine des Temperaturreglers abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund einer Abschaltung des
Anschlusses der Heizstation, der die Platine des Temperaturreglers und
die Steuerplatine verbindet, abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Platine des Temperaturreglers abgeschaltet.

Wechsel der Lésung in eine kalte Lésung wahrend des Betriebs.

Der Spannungswahlschalter der Heizung ist falsch eingestellt.

Der Versorgungsspannungswahlschalter ist falsch eingestellt.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst von
Sakura Finetek oder einen
lokalen Handler.
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Fehler

wmmer  B€zeichnung
633  Thermosicherung
(Heizstation 1)

Ursache

Ein Kurzschluss ist am SSR3 an der Platine des Temperaturreglers
aufgetreten.

Die Heizung blieb aufgrund eines Fehlers der Steuerplatine eingeschaltet.

Eine falsche Erkennung aufgrund eines Fehlers des SSR1 zur Erkennung
der Versorgungsspannung ist aufgetreten.

Der Anschluss der Heizstation, der die Temperaturregler-Platine und die
Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Das Gerét wies aufgrund eines Ubertemperaturschutz-Eingabefehlers der
Steuerplatine eine Fehlfunktion auf.

Der Spannungswahlschalter der Heizung ist falsch eingestellt.

Der Versorgungsspannungswahlschalter ist falsch eingestellt.

MaRnahme
Wenden Sie sich an den

technischen Kundendienst von

Sakura Finetek oder einen
lokalen Handler.

730 Sensor gedffnet
(Heizstation 2)

Ein abweichender Wert wurde in die Signalverstarkung der Steuerplatine
aufgrund eines getrennten Temperatursensors eingegeben.

Der Anschluss der Heizstation, der die Temperaturregler-Platine und die
Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Ein getrennter Anschluss wurde von CPU1 wegen eines Fehlers der
Signalverstarkung der Steuerplatine erkannt.

Eine normale Bewertung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Steuerplatine nicht mdglich.

Wenden Sie sich an den

technischen Kundendienst von

Sakura Finetek oder einen
lokalen Handler.

731 Sensor Kurzschluss
(Heizstation 2)

Ein abweichender Wert wurde in die Signalverstarkung der Steuerplatine
aufgrund eines abgeschalteten Temperatursensors eingegeben.

Der Anschluss der Heizstation, der die Temperaturregler-Platine und die
Steuerplatine verbindet, war abgeschaltet.

Ein abgeschalteter Anschluss wurde von CPU1 aufgrund eines Fehlers
der Signalverstarkung der Steuerplatine erkannt.

Eine normale Bewertung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Steuerplatine nicht méglich.

Wenden Sie sich an den

technischen Kundendienst von

Sakura Finetek oder einen
lokalen Handler.

732 Temperatur niedrig
(Heizstation 2)

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund einer Abschaltung oder
eines Verbindungsfehlers der Heizung abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund eines SSR-Fehlers der
Platine des Temperaturreglers abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund einer Abschaltung des
Anschlusses der Heizstation, der die Platine des Temperaturreglers und
die Steuerplatine verbindet, abgeschaltet.

Die Stromversorgung der Heizung war aufgrund eines CPU1-Fehlers der
Platine des Temperaturreglers abgeschaltet.

Wechsel der L8sung in eine kalte Losung wéhrend des Betriebs.

Der Spannungswahlschalter der Heizung ist falsch eingestellt.

Der Versorgungsspannungswahlschalter ist falsch eingestellt.

Wenden Sie sich an den

technischen Kundendienst von

Sakura Finetek oder einen
lokalen Handler.

733 Thermosicherung
(Heizstation 2)

Ein Kurzschluss ist am SSR3 an der Platine des Temperaturreglers
aufgetreten.

Die Heizung blieb aufgrund eines Fehlers der Steuerplatine
eingeschaltet.

Eine falsche Erkennung aufgrund eines Fehlers des SSR1 zur
Erkennung der Versorgungsspannung ist aufgetreten.

Der Anschluss der Heizstation, der die Temperaturregler-Platine und die
Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Das Gerat wies aufgrund eines Ubertemperaturschutz-Eingabefehlers
der Steuerplatine eine Fehlfunktion auf.

Der Spannungswahlischalter der Heizung ist falsch eingestellt.

Der Versorgungsspannungswabhlischalter ist falsch eingestellt.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

800 Folieneindeckautomat
nicht angeschlossen

Das RS232C-Kabel zwischen dem Folieneindeckautomaten und diesem
Gerét ist nicht ordnungsgemaf angeschlossen.

Schliel3en Sie das Kabel
ordnungsgeman an.

Der Folieneindeckautomat ist nicht eingeschaltet.

Schalten Sie die
Stromversorgung des
Folieneindeckautomaten ein.

Das Gerat wies aufgrund eines Kommunikationstreiberfehlers der
Steuerplatine eine Fehlfunktion auf.

Das Gerat wies aufgrund eines elektrischen Fehlers des
Folieneindeckautomaen eine Fehlfunktion auf.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

802 Folieneindeckautomat
Betrieb angehalten

Die Abdeckung dieses Gerats wurde gedffnet, wahrend die Startstation
des Folieneindeckautomaten in das Gerat bewegt wurde.

SchlieRen Sie die
Abdeckung.

Die Abdeckung ist verformt und hat eine Liicke zwischen dem
Erkennungssensor und der Erkennungsplatte verursacht, wéahrend die
Startstation des Folieneindeckautomaten in das Geréat bewegt wurde.

Das Gerat wies aufgrund eines Fehlers des Sensors fur das
Offnen/Schlielen der Abdeckung eine Fehlfunktion auf, wahrend die
Startstation des Folieneindeckautomaten in das Gerat bewegt wurde.

Das Gerat wies aufgrund eines Eingabefehlers der Steuerplatine,
wahrend die Startstation des Folieneindeckautomaten in das Geréat
bewegt wurde, eine Fehlfunktion auf.

Der Anschluss der Steuerplatine, der die CPU-Platine des Bedienfelds
und die Steuerplatine verbindet, wurde abgeschaltet, wahrend die
Startstation des Folieneindeckautomaten in das Gerat bewegt wurde.

Das Gerat wies aufgrund eines Eingabefehlers der CPU-Platine des
Bedienfelds eine Fehlfunktion auf, wahrend die Startstation des
Folieneindeckautomaten in das Geréat bewegt wurde.

Wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.




Fehlersuche und -behebung

Fehler
nummer

Bezeichnung

Ursache
Das Gerat wies aufgrund eines CPU-Fehlers der CPU-Platine des
Bedienfelds eine Fehlfunktion auf, wahrend die Startstation des
Folieneindeckautomaten in das Gerét bewegt wurde.

Ein Fehler ist im Folieneindeckautomat aufgetreten.

MaRnahme

900 Dateisystemfehler Die im CF-Laufwerk A eingesteckte CF-Karte wurde nicht erkannt. Wenden Sie sich an den

(Laufwerk: A) technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

901 Datei wurde nicht Der Bediener hat versucht, die Daten in eine Datei zu exportieren, ohne Stecken Sie die CF-Karte
gefunden (Laufwerk: A) eine CF-Karte in das CF-Laufwerk A zu stecken. ordnungsgeman ein und

fuhren Sie anschlieRend den
Vorgang durch.
Der Bediener hat versucht, die Daten durch Einstecken einer CF-Karte Wenden Sie sich an den
in das CF-Laufwerk A, auf dem die maximale Anzahl von Dateien technischen Kundendienst
registriert wurde, in eine Datei zu exportieren. von Sakura Finetek oder
Der Bediener hat versucht, die Daten durch Einstecken einer CF-Karte einen lokalen Handler.
in das CF-Laufwerk A, das von einem anderen System als FAT
formatiert wurde, in eine Datei zu exportieren.

902 Der Speicherplatz ist Die im CF-Laufwerk A eingesteckte CF-Karte ist voll. Wenden Sie sich an den
nicht verfugbar technischen Kundendienst
(Laufwerk: A) von Sakura Finetek oder

einen lokalen Handler.

903 Schreibschutzfehler Wenn die Daten in eine Datei exportiert werden sollen, hat die auf das Wenden Sie sich an den
(Laufwerk: A) CF-Laufwerk A zu exportierende Datei einen Schreibschutz, dessen technischen Kundendienst

Namen genau derselbe ist wie der der Datei, die auf das CF-Laufwerk A von Sakura Finetek oder
exportiert wurde. einen lokalen Handler.

905 Dateisystemfehler Die fur den Betrieb des Gerats erforderliche Kontrolldatei wurde nicht Wenden Sie sich an den
(Laufwerk: B) auf der CF-Karte im CF-Laufwerk B gefunden. technischen Kundendienst

von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

906 Datei wurde nicht Die fur den Betrieb des Systems erforderliche Kontrolldatei ist Wenden Sie sich an den

gefunden (Laufwerk: B)

beschadigt.

Die im CF-Laufwerk B eingesteckte CF-Karte ist voll.

Die fur den Betrieb des Gerats erforderliche Kontrolldatei ist
schreibgeschutzt.

technischen Kundendienst
von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.
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Fehlersuche und -behebung

Geratezustand und AbhilfemalRnahmen

In der nachfolgenden Tabelle fiir Fehlersuche und -behebung sind Probleme aufgelistet, die wéhrend des
Betriebs des Systems auftreten kdnnen. Fir jedes Problem werden mdgliche Ursachen und
AbhilfemalRnahmen beschrieben. Nutzen Sie diese Informationen, um den Zustand des Geréts
festzustellen und das Problem zu beheben. Wenn das Problem nach Durchfiihrung der angegebenen
MafRnahme weiterhin besteht oder wenn das aufgetretene Problem nicht in der Liste aufgefiihrt ist,
wenden Sie sich bitte an den technischen Kundendienst von Sakura Finetek oder den lokalen Handler.

* Im Falle eines unerwarteten Problems, fiir das Sie keine Losung finden kénnen, missen Sie die
Stromversorgung sofort abschalten. Wenden Sie sich anschlieRend an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder einen lokalen Handler.

Geréatezustand
Die Stromversorgung des Gerats ist
abgeschaltet, selbst wenn der
Netzschalter eingeschaltet ist.

Prifen Sie,
Stromversorgung ist abgeschaltet.

MaRnahme
Uberpriifen Sie, ob die
Stromversorgung in der Anlage normal
funktioniert. Uberpriifen Sie das
Netzkabel auf Auffalligkeiten.

Die Stromanzeige auf dem
Bildschirm leuchtet nicht.

Der Schutzschalter wurde ausgelost.

Das Stromeingangsteil weist Auffalligkeiten
auf.

Das Schaltnetzteil weist Auffélligkeiten auf.

Die LED-Platine des Bedienfelds ist fehlerhatft.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Wenn der Netzschalter
eingeschaltet ist, wird der
eingebaute Schaltkreisschutz im
Netzschalter oder der im
Schaltkasten eingebaute
Schaltkreisschutz ausgelost.

Fehlende Ubereinstimmung des
Ausldsestroms des Schaltkreisschutzes.

Der Versorgungsspannungswahlischalter oder
der Spannungswahlschalter der Heizung ist
falsch eingestellt.

Kurzschluss Schaltnetzteil.

Kurzschluss Antriebsteil Trockenstation.

Kurzschluss Antriebsteil Heizstation.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Wenn ein Metallteil des Geréats
bertihrt wird, wird ein Kribbelgefuhl
wahrgenommen.

Ein Isolierungsausfall tritt auf, wenn das
Gehause nicht geerdet war und der
Leckstrom durch den Kérper des Bedieners
flieR3t.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Wenn die Stromversorgung
eingeschaltet wird, bleibt der
Bildschirm dunkel.

Das Bedienfeld wird nicht mit Strom versorgt.

Die CPU-Platine des Bedienfelds ist
fehlerhaft.

Das Kabel der LED-Hintergrundbeleuchtung
ist fehlerhaft.

Die Schaltungseinheit des LED-Treibers ist
fehlerhaft.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Das LCD schaltet sich ein, aber der
Bildschirm bleibt dunkel, obwohl die
Stromversorgung eingeschaltet ist.

Das LCD FPC2 am Bedienfeld ist nicht
durchgéngig angeschlossen.

Die CPU-Platine des Bedienfelds ist
fehlerhaft.

Das LCD ist fehlerhatt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Das Programm ladt nicht, nachdem
die Stromversorgung eingeschaltet
wurde.

Die Programmdatei ist beschédigt.

Die CPU-Platine des Bedienfelds ist
fehlerhaft.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die angezeigte Uhr am oberen
Bildschirmrand zeigt nicht mehr die
richtige Zeit an.

Die Batterie ist fehlerhatt.

Die CPU-Platine des Bedienfelds ist
fehlerhaft.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Wenn eine aktive Schaltflache auf
dem Bildschirm des Bedienfelds
beriihrt wird, reagiert diese nicht.
Oder die Eingabeposition ist
ausgeschaltet.

Kalibrierfehler der Positionserkennung des
Touchpanels.

Die CPU-Platine des Bedienfelds ist
fehlerhaft.

Das LCD ist fehlerhaft.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Das LCD wurde sehr viel dunkler als
Zuvor.

Auswirkung der Umgebungstemperatur, wenn
die Stromversorgung eingeschaltet wurde.

Warten Sie eine Weile nach dem
Einschalten der Stromversorgung, dann
sollte der Bildschirm heller werden.

Die Schaltungseinheit des LED-Treibers ist
fehlerhaft.

Die LED-Hintergrundbeleuchtung ist fehlerhaft
(hat sich verschlechtert).

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Das LCD flimmert pl6tzlich oder die
Farben werden verstellt dargestellt.
Nicht dazu z&hlt ein kurzzeitiges
Einfrieren der Anzeige, wenn der
Bildschirm wahrend eines
Prozesses gewechselt wird.

Das LCD FPC2 am Bedienfeld ist nicht
ordnungsgemal angeschlossen.

Die CPU-Platine des Bedienfelds ist
fehlerhaft.

Das LCD ist fehlerhaft.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.




Fehlersuche und -behebung

Geratezustand
Das akustische Signal auf der
Ruckseite des Bedienfelds ertont
nicht.

Prifen Sie,
Programmeinstellung.

MaRnahme
Uberpriifen Sie die Einstellung des
Tasteneingabetons in
,Systemeinstellung®.

Der Lautsprecher ist fehlerhaft.

Die CPU-Platine des Bedienfelds ist
fehlerhaft.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Das Bedienfeld, das von dem DP-
Arm des Gerats gestitzt wird,
funktioniert nicht reibungslos und
lasst sich nicht in eine leicht zu
bedienende Position bewegen.

Ein Fremdkorper sitzt zwischen dem
Bedienfeld und dem DP-Arm fest.

Entfernen Sie den Fremdkorper.

Der Stift (Federring), der den
Rotationsbereich des Rotationsmechanismus
regelt, ist gebrochen und wurde vom
Rotationsteil erfasst.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Das Bedienfeld, das von dem DP-
Arm des Gerats gestitzt wird, kann
nicht mehr in einer leicht zu
bedienenden Position befestigt
werden.

Die Klemmmutter oder
Innensechskantschraube des Rotationsteils
hat sich geldst.

Die Reibungsplatte oder das
Schwenkmechanismuslager am Rotationsteil
ist verschlissen.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

4-8



Fehlersuche und -behebung

MaRnahme

Ein Trager fur
Spezialfarbungen kann
nicht mehr erkannt
werden.

Zustandsprifung
Der Erkennungsstift bewegt sich nicht mehr.

Eine falsche Erkennung ist aufgrund einen Fehlers des
Sensors zur Erkennung von Tragern fur Spezialfarbungen
aufgetreten.

Aufgrund eines Eingabefehlers des Sensors der
Steuerplatine ist eine falsche Erkennung aufgetreten.

Aufgrund eines CPU1-Fehlers der Steuerplatine ist eine
falsche Erkennung aufgetreten.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die Erkennung ist nach
der Installation eines
Korbadapters fur das
Beladen eines 10er
Objekttragers an der
Startstation weiterhin
deaktiviert.

Das Erkennungsteil des Korbadapters hat sich verformt;
eine ordnungsgemale Erkennung ist nicht mehr méglich.

Eine falsche Erkennung ist aufgrund einen Sensorfehlers
des Korbs fir Spezialfarbungen aufgetreten.

Aufgrund eines Eingabefehlers des Sensors der
Steuerplatine ist eine falsche Erkennung aufgetreten.

Aufgrund eines CPU1-Fehlers der Steuerplatine ist eine
falsche Erkennung aufgetreten.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Der Ubergabearm
bewegt sich weiter,
nachdem die
Abdeckung getffnet
wurde.

Das Gerat wurde mit angehaltenem Ubergabearm, der im
Service-Modus deaktiviert ist, bedient.

Der Sensor zum Offnen/SchlieRen gibt ein
Erkennungssignal aus.

Eine falsche Erkennung ist aufgrund eines Fehlers des
Sensors zum Offnen/SchlieRen der Abdeckung
aufgetreten.

Aufgrund eines Eingabefehlers der Steuerplatine ist eine
falsche Erkennung aufgetreten.

Der Anschluss des Bedienfelds, der die CPU-Platine des
Bedienfelds und die Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Aufgrund eines Fehlers der CPU-Platine ist eine falsche
Erkennung aufgetreten.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Der Sensor zum
Offnen/SchlieRen der
Tar erkennt das
Offnen/SchlieRen der
Tur nicht.

Die auf der rechten Seite der Tur angebrachte Schaltplatte
hat sich verformt.

Der Sensor zum Offnen/SchlieRen der Tur hat einen
mechanischen Schaden erlitten.

Eine falsche Erkennung ist aufgrund eines elektrischen
Fehlers des Sensors zum Offnen/SchlieRen der Tur
aufgetreten.

Aufgrund eines Eingabefehlers der Steuerplatine ist eine
falsche Erkennung aufgetreten.

Der Anschluss des Bedienfelds, der die CPU-Platine des
Bedienfelds und die Steuerplatine verbindet, war getrennt.

Aufgrund eines Fehlers der CPU-Platine ist eine falsche
Erkennung aufgetreten.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die gespeicherten
Einstellungsdaten des
Geréts wurden
initialisiert.

Die Steuerungsdatei mit den gespeicherten
Einstellungsdaten des Geréts ist verloren gegangen.

Die Steuerungsdatei mit den gespeicherten
Einstellungsdaten des Gerats ist beschadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die Informationen der
gespeicherten
Passworteinstellungen
wurden initialisiert.

Die Steuerungsdatei mit den gespeicherten Informationen
der Passworteinstellungen ist verloren gegangen.

Die Steuerungsdatei mit den gespeicherten Informationen
der Passworteinstellungen ist beschéadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die gespeicherten
Lésungsnamen wurden
initialisiert.

Die Steuerungsdatei mit den gespeicherten Informationen
der Lésungsnamen ist verloren gegangen.

Die Steuerungsdatei mit den gespeicherten Informationen
der Lésungsnamen ist beschadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die gespeicherte
Lésungskonfiguration
wurde initialisiert.

Die Steuerungsdatei mit den gespeicherten Informationen
der Losungskonfigurationen ist verloren gegangen.

Die Steuerungsdatei mit den gespeicherten Informationen
der Losungskonfigurationen ist beschadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Das gespeicherte
Farbeprogramm wurde
initialisiert.

Die Steuerungsdatei mit den gespeicherten Informationen
des Farbeprogramms ist verloren gegangen.

Die Steuerungsdatei mit den gespeicherten Informationen
des Farbeprogramms ist beschéadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Sakura-Loésungen oder
Kit-Losungen werden
nicht unterstutzt.

Die Definitionsdatei (Lésungs-, Kit-Datenbank) des
Herstellers ist verloren gegangen.

Die Definitionsdatei (Lésungs-, Kit-Datenbank) des
Herstellers ist beschadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Der Arm lasst sich nicht
von Hand bewegen,
wenn die

Fremdkdrper haften an der Gleitwelle jeder Achse.

Das Lager ist aufgrund von Rost, Kratzern oder Abnutzung
zu eng, um die Gleitwelle jeder Achse zu bewegen.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.
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Gerat
Stromversorgung
ausgeschaltet ist.

Zustandsprifung
Keine Achse bewegt sich aufgrund eines Hindernisses in
der Bewegungsrichtung.

MalRnahme
Entfernen Sie das Hindernis.

Aufgrund einer Abweichung des Antriebsdrahts der Achse
und ihres Ubertragungsmechanismus bewegt sich keine
Achse in die festgelegte Richtung.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Ein Korb lasst sich
wahrend des Betriebs
nicht in der richtigen
Position einsetzen.

Der Losungsbehalter wurde nicht in der richtigen Position
eingesetzt.

Setzen Sie den Losungsbehalter in der
richtigen Position ein.

Der Korbadapter hat sich verformt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Das Tablett wurde nicht in die richtige Position eingesetzt.

Setzen Sie das Tablett in die richtige
Position ein.

Der Mechanismus der Ruhestellungserfassung jeder
Achse ist nicht richtig angepasst.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Es wurde ein anderer Losungsbehalter eingesetzt als in
der Losungskonfiguration festgelegt.

Setzen Sie einen Lésungsbehalter ein,
der mit der Lésungskonfiguration
Ubereinstimmt.

Es wurde kein Losungsbehalter eingesetzt.

Setzen Sie einen Lésungsbehalter ein,
der mit der Lésungskonfiguration
Ubereinstimmt.

Der Farbeprozess wurde abgebrochen oder beendet, aber
der Korb wurde nicht entfernt.

Entfernen Sie den Korb.

Der Deckel des Losungsbehélters bleibt geschlossen.

Entfernen Sie den Deckel des
Lésungsbehélters.

Das Paraffin-Tablett in der Trockenstation ist falsch
ausgerichtet.

Setzen Sie es in die richtige Richtung
ein.

Der Korb wurde in den
Behalter eingesetzt,
|6st sich aber nicht vom
Adapter.

Der Losungsbehalter wurde nicht in der richtigen Position
eingesetzt.

Setzen Sie den Losungsbehalter in der
richtigen Position ein.

Der Korbadapter hat sich verformt.

Der Mechanismus der Ruhestellungserfassung jeder
Achse ist nicht richtig angepasst.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Es wird kein Wasser
von der
Wasserversorgung
zugefiihrt, wenn die
Anlage unter den
Einsatzbedingungen
des Gerats betrieben
wird.

Der Verschluss der Wasserversorgung der Anlage oder
das Ventil fur die Einstellung der Durchflussmenge im
Gerat ist geschlossen.

Offnen Sie das Ventil fiir die Einstellung
der Durchflussmenge.

Die gesteuerte Wasserlaufzeit ist zu kurz eingestellt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Der Filter ist verstopft.

Reinigen Sie den Filter.

Der Sitz des Riickschlagventils ist blockiert (eingebautes
Riickschlagventil im Druckbegrenzungsventil oder das
Riickschlagventil vor dem Wasserversorgungsrohr).

Das Magnetventil der Wasserversorgung ist fehlerhaft.

Der Ventilsitz des Vakuumbrechers ist blockiert oder
undicht.

Der Schwimmerschalter hat ausgeldst (Fehlercode: 90).

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die Stromversorgung
des Gerats ist
ausgeschaltet, aber
Wasser tritt aus der
Duse der
Wasserversorgung aus.

Verunreinigungen sind in den Sitz des Magnetventils der
Wasserversorgung gelangt.

Das Magnetventil der Wasserversorgung ist beschéadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Der wéahrend der
Wasserzufuhr zum
Gerat erreichte
Wasserstand ist
niedriger als zuvor,
wenn die Anlage unter
den
Einsatzbedingungen
des Gerats betrieben
wird.

Das Ventil fur die Einstellung der Durchflussmenge ist
verstopft.

Benutzen Sie das Ventil fur die
Einstellung der Durchflussmenge, um
die Menge an zugefuhrtem Wasser
einzustellen.

Der Filter ist verstopft.

Reinigen Sie den Filter.

Der O-Ring der Duse der Wasserversorgung ist
beschédigt.

Der Waschbehélter ist beschédigt.

Der Waschbehélter wurde nicht ordnungsgemaf
eingesetzt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Der wéahrend der
Wasserzufuhr zum
Gerat erreichte
Wasserstand ist hther
als zuvor, wenn die
Anlage unter den
Einsatzbedingungen

Der Offnungswinkel des Ventils fiir die Einstellung der
Durchflussmenge wurde geandert.

Benutzen Sie das Ventil fur die
Einstellung der Durchflussmenge, um
die Menge an zugefuhrtem Wasser
einzustellen.

Das Druckbegrenzungsventil ist beschadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.
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MaRnahme

des Gerats betrieben
wird.

Zustandsprifung
Die Kapazitat der Wasserversorgung in der Anlage wurde
geandert.

Benutzen Sie das Ventil fur die
Einstellung der Durchflussmenge, um
die Menge an zugefiihrtem Wasser
einzustellen.

Aufgrund eines
Problems mit der
Wasserversorgung
oder dem
Wasserablauf tritt
Wasser aus dem Gerat
aus.

Eine Komponente des Wasserversorgungsteils ist
beschéadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder

Aus dem Anschlusspunkt am Wasserversorgungsteil tritt
Wasser aus.

einen lokalen Handler.

Der Anschluss des Ablaufschlauchs hat sich geltst oder ist
verstopft.

Aus dem Ablauf tritt Wasser aus.

Aus dem Gerat
entweicht ein
Lésungsgeruch, wenn
das Gerat in Betrieb ist.

Es wurde keine Filterkartusche eingesetzt.

Setzen Sie eine Filterkartusche ein.

Die Filterkartusche wurde eingesetzt, ohne sie

Packen Sie die Filterkartusche aus.

auszupacken.
Die Filterkartusche wurde nicht ordnungsgemarn Setzen Sie die Filterkartusche
eingesetzt. ordnungsgeman ein.

Die Filterkartusche hat ihr Lebensende erreicht.

Ersetzen Sie die Filterkartusche.

Der Abluftventilator ist ausgefallen.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die Lufteinlasséffnung im System war blockiert.

Uberpriifen Sie die Lufteinlassoffnung
auf Fremdkdrper.

Jede Dichtung des Luftkontrollsystems hat sich
verschlechtert.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die Abluftéffnung ist blockiert.

Blockieren Sie nicht die Abluftéffnung.

Der Abluftschlauch wurde nicht richtig angeschlossen.

Wenden Sie sich an den technischen

Der Abluftschlauch ist zu lang.

Kundendienst von Sakura Finetek oder

Der Abluftschlauch war eingedriickt.

einen lokalen Handler.

Das Abluftsystem der Anlage ist nicht in Betrieb.

Uberpriifen Sie das Abluftsystem der
Anlage.

Aus dem Geréat
entweicht ein
Lésungsgeruch, wenn
der Vorgang
angehalten wird und
die L6ésung sich noch
im Gerat befindet.

Die Tur ist offen.

Schlieen Sie die Tur.

Die Abdeckung ist offen

Schlielen Sie die Abdeckung.

Es gibt keinen Deckel auf dem Ldsungsbehalter.

Setzen Sie den Deckel auf den
Ldsungsbehalter.

Die Abdeckung lasst
sich nicht reibungslos
offnen.

Die Abdeckung wurde schrag geschoben.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die Abdeckung (obere Platte) ist zerstochen.

Uberpriifen Sie die Abdeckung auf
Fremdkdrper und entfernen Sie diese
gegebenenfalls.

Der Rotationsdampfer und das Gestell sind zerstochen
oder beschadigt.

Uberpriifen Sie die Abdeckung auf
Fremdkdrper und entfernen Sie diese
gegebenenfalls.

Das Walzenpaket ist zerstochen oder beschéadigt.

Wenden Sie sich an den technischen

Der Federhalter ist beschadigt.

Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die Abdeckung lasst
sich nicht reibungslos
oder vollstandig
schliel3en.

Die Abdeckung ist verschoben oder kann nicht vollstandig
geschlossen werden.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder

Die Abdeckung ist abgenutzt.

einen lokalen Handler.

Die Abdeckung (obere Platte) ist zerstochen.

Uberprifen Sie die Abdeckung auf
Fremdkdrper und entfernen Sie diese
gegebenenfalls.

Der Rotationsdampfer und das Gestell sind zerstochen
oder beschadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder

Das Walzenpaket ist zerstochen oder beschéadigt.

einen lokalen Handler.

Der Federhalter ist beschadigt.

Die Einstellung der Abdeckung ist ungeeignet.

Die Abdeckung ist
abgenutzt.

Schmutz oder Losung haftet an der Abdeckung.

Entfernen Sie den Schmutz von der
Abdeckung.

Wirkung von UV-Licht.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die Temperatur am Installationsort hat sich verandert.

Benutzen Sie das Gerét in einer
Umgebung ohne Temperaturunterschiede.

Der Oldampfer hat sich verformt oder ist beschadigt.
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Fehlersuche und -behebung

Gerat
Die Tur lasst sich nicht
reibungslos bewegen
oder schlie3en.

Zustandsprifung
Die Stitze ist verformt oder beschadigt.

Das Turgelenk ist verbogen oder beschadigt.

Die Schaltplatte der Tur hat sich verformt oder ist
beschéadigt.

MalRnahme
Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Die Tur lasst sich nicht
offnen.

Die Tur lasst sich nicht
schlie3en.

Eindringen von Fremdkoérpern

Uberpriifen Sie die Abdeckung auf
Fremdkdrper und entfernen Sie diese
gegebenenfalls.

Der Verschluss durch einmaliges Driicken erfordert eine
Einstellung oder ist beschéadigt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Es wird kein Fehler auf
dem Bildschirm
angezeigt, aber der
externe Alarm wurde

Das [Normale Signal] wird aufgrund eines externen
Verdrahtungsfehlers nicht Ubertragen.

Das [Normale Signal] wird aufgrund eines externen
Fehlers der I/F-Relaiskarte nicht ausgegeben.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

ausgegeben. Das [Normale Signal] wird aufgrund eines Fehlers in der
Treiberschaltung der Steuerplatine nicht ausgegeben.
Der Anschluss des Bedienfelds ist getrennt.
Das [Normale Signal] wird aufgrund eines Fehlers der
CPU-Platine oder des Bedienfelds nicht ausgegeben.
Rostbildung. Eine &tzende Lésung wurden in den Ablauf oder das Entfernen Sie die Losung umgehend.
Gerét verschiittet.
Das Gerét stand fur einen langeren Zeitraum still, wobei Setzen Sie die Deckel auf die
atzende und flichtige Lésungen im Gerét verblieben. Lésungsstationen und bewahren Sie die
Lésungen aul3erhalb des Gerats auf.
Das Gerat stand fur einen langeren Zeitraum still, wobei Wischen Sie das Wasser usw. im Geréat
sich Wasser im Ablauf oder am Trager befand. ab.
Die von jeder Gerausche von den Zahneingriffen am unteren Ende des  Wenden Sie sich an den technischen
Antriebsachse Z-Achsen-Motors Kundendienst von Sakura Finetek oder

erzeugten Gerausche
werden lauter als
Zuvor.

Gerausche von den Zahneingriffen am unteren Ende des

X-Achsen-Motors

Gerausche von den Zahneingriffen am unteren Ende des

Y-Achsen-Motors

einen lokalen Handler.

Lésungsbehalter, Korb
oder Korbadapter ist
abgenutzt oder
beschéadigt.

Gefallen.

Gehen Sie bei der Benutzung des Gerats
vorsichtig vor.

Es wurde versucht, das Gerat unter unzumutbaren
Bedingungen zu installieren.

Vermeiden Sie die Benutzung des Gerats
unter unzumutbaren Bedingungen.

Wirkung von Lésungen aufgrund des Farbeprozesses.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Rauchbildung aus dem
Gerat.

Die Klemmleiste der Hauptstromleitung hat sich geldst
und die Klemmen waren Uberhitzt, wodurch sich Rauch
in den elektrischen Dréhten gebildet hat.

Rauchbildung aufgrund einer fehlerhaften
Trockenstation.

Rauchbildung aufgrund einer fehlerhaften Heizstation.

Die Isolierung des Netzkabels hat sich gelést und der
Leckstrom floss weiter, was eine ungewodhnliche
Hitzebildung verursachte.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Ldsung oder Wasser
wurde im Gerat
verschittet.

Menschlicher Fehler

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Der Barcode kann nicht
gelesen werden.

Der Barcode wurde nach mehr als 10 Sekunden nach
dem Berthren der Schaltflache Read gelesen.

Lesen Sie den Barcode innerhalb von 10
Sekunden nach Berthren der
Schaltflaiche Read.

Es wurde ein anderer Barcode-Scanner als das
angegebene Produkt verwendet.

Benutzen Sie den angegebenen Barcode-
Scanner.

Der Barcode-Scanner ist fehlerhaft.

Die Stromversorgung des Barcode-Scanners ist
unterbrochen.

Der Stromkreis am Gerat ist fehlerhaft.

Der Barcode ist in einem schlechten Zustand (nicht klar
gedruckt, schmutzig, zerkratzt usw.)

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.

Der Barcode gehort zu einem abgelaufenen Produkt.

Stellen Sie sicher, dass Sie ein nicht
abgelaufenes Produkt benutzen.

Die vom Héandler gelieferte DB-Datei des Produktcodes
ist beschéadigt.

Der Barcode-Scanner ist nicht richtig eingestellt.

Wenden Sie sich an den technischen
Kundendienst von Sakura Finetek oder
einen lokalen Handler.
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